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ST-M.01 — WYPOSAZENIE RUCHOME
1. WSTEP.

1.1. Przedmiot opracowania.

Przedmiotem niniejszego opracowania (OPZ) sg wymagania w zakresie dostawy i
montazu wyposazenia ruchomego dla obiektu: INKUBATOR
PRZEDSIEBIORCZOSCI BUDYNEK BIUROWO-UStUGOWY przy Al. 23 Stycznia /
ul. Torunska, 86-300 Grudzigdz.

1.2. Zakres opracowania.

Niniejsze opracowanie jako czes¢ dokumentow przetargowych i kontraktowych,
nalezy odczytywac¢ i rozumie¢ w odniesieniu do wykonania dostaw i montazu
opisanych w punkcie 1.1, ktére zostang zrealizowane w ramach zadania:
~Wyposazenie ruchome dla obiektu: INKUBATOR PRZEDSIEBIORCZOSCI
BUDYNEK BIUROWO-USLUGOWY przy Al. 23 Stycznia / ul. Torunska, 86-300
Grudziadz”.

1.3. Zakres dostaw i montazu.
Niniejsze opracowanie obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie prac zwigzanych z dostawg i montazem wyposazenia ruchomego.

1.4. Ogdlne wymagania dotyczace dostaw i montazu.

Dostawca jest odpowiedzialny za jakoS¢ wyposazenia i jego montazu oraz za
zgodnos¢ z Umowg, Dokumentacjg Projektowg, Opisem Przedmiotu Zamdéwienia i
poleceniami Inspektora Nadzoru (Autorskiego i Inwestorskiego).

Decyzje Zamawiajgcego dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatéw lub
elementow wyposazenia oparte bedg na wymaganiach sformutowanych w Umowie,
Dokumentacji Projektowej, OPZ.

W przypadku wprowadzenia zmian bez uzgodnienia z Inspektorem Nadzoru —
Dostawca na swoj koszt usunie niewtasciwe elementy. Polecenia Inspektora Nadzoru
przy realizacji dostaw i montazu wyposazenia bedg wykonywane niezwiocznie, nie
pozniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Dostawce
pod grozbg wstrzymania dostawy i montazu. Skutki finansowe z tego tytutu poniesie
Dostawca.

2. MATERIALY.

2.1. Wymagania ogolne.

1. Wymagania nie uwzglednione w niniejszym opracowaniu dot. miedzy innymi:
terminu, sposobu realizacji, odbioru przedmiotu zamowienia, , gwarancji itp.
okreslone zostaty w SWZ lub Umowie.

2. Zamawiajgcy wymaga, aby dostarczane meble byty nowe i odpowiadaty co do
jakosci, wymogom wyrobow dopuszczonych do obrotu i powszechnego
stosowania, byly wolne od wad fizycznych i prawnych oraz nie obcigzone
prawem 0sob trzecich.

3. Zamawiajgcy dopuszcza tolerancje wymiaréw w zakresie +/- 2% chyba, ze w
tresci opisu danej pozycji w OPZ, podany jest inny dopuszczalny zakres
toleranciji.



4. Dostawca dostarczy niezbedne atesty, certyfikaty, aprobaty, dopuszczenia,
itp. dla stosowanych materiatdw oraz elementéw wyposazenia na zasadach i
w terminach okreslonych w OPZ, SWZ lub Umowie.

5. Zdjecia zawarte w niniejszym OPZ stuzg jedynie okresleniu ogdlnego
ksztattu/wygladu mebla, sg to zdjecia pogladowe. Wizualny wyglad mebli
moze odbiegac¢ od zdjec¢, pod warunkiem, ze spetniajg wszystkie okreslone w
OPZ warunki.

6. Catos¢ umeblowania dobrana zostata w sposéb podkreslajgcy i uzupetniajgcy
gtbwne idee rozwigzan przestrzennych obiektu. Cato$¢ dobranego
umeblowania stanowi integralng czes¢ rozwigzan projektu wnetrz.

7. Meble bezwzglednie nalezy przewozic w oryginalnych opakowaniach
fabrycznych, w sposéb okreslony przez producenta oraz w sposob
uniemozliwiajgcy ich zniszczenie. Meble winny znajdowac sie w opakowaniu
fabrycznym do czasu jego montazu. Element uszkodzony nalezy wymieni¢ na
nowy.

8. Zaproponowane rozwigzania, muszg by¢ systemowe, seryjnie produkowane.
Pod pojeciem systemowe Zamawiajgcy rozumie meble, ktére mozna tgczy¢ ze
sobg w réznych ustawieniach, konfiguracjach i bedzie mozliwe ich domowienie
W przysztosci.

9. Przed realizacja dostawy nalezy przedstawi¢ przedstawicielowi
Zamawiajgcego: egzemplarze ekspozycyjne umeblowania wraz z prébnikami
ptyt, laminatow, lakieréw, tapicerki, oku¢ i innych elementow detali
wykonczenia — minimum 1 egzemplarz, siedziska nalezy przedstawi¢ w 2-3
egzemplarzach na okres minimum 3 tygodni przed planowang dostawg, w
celu sprawdzenia walorow uzytkowania. Catos¢ bedzie podlegata ocenie i
kohcowej akceptacji. W egzemplarzach ekspozycyjnych nalezy zawrzec
wszystkie miejsca trudne, ktére wymagajg dodatkowych akcesoriow i
akceptacji detali.

10.Przed montazem nalezy dokfadnie zapoznaé sie z instrukcja montazu,
wszystkie niejasnosci konsultowaé z producentem. Elementy przeznaczone do
montazu magazynowa¢ w opakowaniach fabrycznych, rozpakowywac¢ na
miejscu montazu, pozostate w opakowaniu instrukcje, gwarancje, numery
serii, itp. starannie zbieraC do przekazania Zamawiajgcemu. Nalezy
zastosowaC narzedzia, materiaty pomocnicze, itp. zgodne z wymaganiami
zawartymi w instrukcji montazu mebli. Nalezy zwraca¢ uwage na fakture,
kolor, detale wykonczenia produktow — w przypadku rozbieznosci odktadac
produkty odbiegajgce od pozostatych, o rozbieznosciach nalezy powiadomi¢
Zamawiajgcego. Montaz wykonywac z najwyzszg starannoscia.

11.W celu potwierdzenia, ze oferowane produkty odpowiadajg wymaganiom
okreslonym przez Zamawiajgcego, Wykonawca zobowigzany jest do ztozenia
na wezwanie Zamawiajgcego, w trakcie realizacji Umowy, ponizszych
materiatow:

- Opisu technicznego oferowanych mebli, spetniajgcych wymagania
Zamawiajgcego okreslone w niniejszym OPZ, zawierajgcego zdjecia/rysunki
techniczne lub katalog oferowanych mebli, a takze wskazanie parametrow i
wymiarow oferowanych mebli, nazwy producenta, marki, typu i modelu.

- Katalogéw oferowanych mebli (lub zestawienia elementéw) na dowdd, iz sg
to produkty systemowe, seryjnie produkowane dla odpowiednich pozyciji
zgodnie z OPZ.



- Probek ptyt, laminatéw, lakierow, tapicerki, oku¢ i innych elementow detali

wykonczenia.

2.2. Wyposazenie ruchome.

Symbol oznaczenie na rys. M.01

Nazwa Fotel biurowy pracowniczy regulowany

Wymiary (mm) | Wysokosc¢ catkowita: 880-1010
Wysokos¢ siedziska: 370-560
Wysokos¢ oparcia: 460-480
Gtebokosc¢: 420/500/650
Szerokosc¢: 450/490/680
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Kolorystyka

Tapicerka jasnoszara lub mietowa do wyboru Zamawiajgcego.
Wykonawca przedstawi Zamawiajgcemu do akceptacji minimum
5 probek tkaniny w roznych odcieniach w formacie minimum A4.
Podstawa w kolorze czarnym Ilub szarym RAL 7043 Ilub
jasnoszarym RAL 7047 - do wyboru Zamawiajgcego.
Wykonawca przedstawi Zamawiajgcemu do akceptacji probki
tworzywa w kazdym z podanych kolorow.

Wybarwienia elementow plastikowych: - czarne, - szare (RAL
7043), - jasnoszare (RAL 7047) — do wyboru Zamawiajgcego. W
sktad elementow plastikowych wchodzg: oparcie i podtokietniki.
Wykonawca przedstawi Zamawiajgcemu do akceptacji probki
tworzywa w kazdym z podanych kolorow.

Widok




Parametry

Podstawa piecioramienna, wykonana z poliamidu, w kolorze
czarnym lub szarym RAL 7043 lub jasnoszarym RAL 7047 - do
wyboru Zamawiajgcego.

Samohamowne twarde kotka jezdne do miekkich powierzchni,
Srednica 65mm

Amortyzator gazowy umozliwiajgcy ptynng regulacje wysokosci
siedziska, obudowa w kolorze czarnym lub jasnoszarym RAL
7047 - do wyboru Zamawiajgcego.

Wybarwienia elementéow plastikowych: - czarne, - szare (RAL
7043), - jasnoszare (RAL 7047) — do wyboru Zamawiajgcego. W
sktad elementéw plastikowych wchodzg: oparcie i podtokietniki.
Mechanizm synchroniczny, samowazacy (SYNCHRO SELF),
umozliwiajgcy synchroniczne odchylanie oparcia i siedziska przy
jednoczesnym automatycznym, dopasowaniu sity odchylania
oparcia do wagi uzytkownika. Mechanizm pozwala na
blokowanie oparcia w pozycji bazowej oraz maksymalnym
odchyleniu. System ANTI SHOCK zapobiega uderzeniu oparcia
w plecy siedzgcego po zwolnieniu blokady mechanizmu.

Oparcie krzesta wykonane z poliamidu w kolorze jak wyzej (do
wyboru Zamawiajgcego), z poziomg szczeling na wysokosci
mocowania podiokietnikébw, z tapicerowang naktadkg na
przedniej czesci oparcia wykonang z pianki poliuretanowej o
gestosci 35 kg/m?3, tapicerowanej tkaning, szczelina o wymiarze
290mmx9mm.

Siedzisko krzesta wykonane z poliamidu, wyScietane
trudnopalng piankg poliuretanowg o gestosci 70 kg/m?




Podtokietniki z tworzywa sztucznego w kolorze jak wyzej (do
wyboru Zamawiajgcego), w postaci jednolitego elementu,
zintegrowane z oparciem oraz mechanizmem krzesta.

Pianki krzesta wykonane w technologii pianek trudnopalnych.
Wykonawca zatgczy oswiadczenie producenta o mozliwosci
wykonania krzeset z pianek trudnopalnych dla przedmiotowego
postepowania wraz z Swiadectwem z badan potwierdzajgcych
klase trudnopalnosci pianek zgodnych z normg PN EN 1021:1:2.
Siedzisko oraz naktadka oparcia tapicerowane tkaning z widkna
100% poliester, gramatura min. 320g/m? z atestami:
higienicznym, trudnopalnosci EN 1021:1:2, scieralnosci min.
180 000 cykli (PN-EN ISO 12947-2), odpornosci na piling 5 (EN
ISO 12945-2), odpornos¢ barwy na tarcie 4-5 (EN ISO 105-X12)
oznaczenie formaldehydu (PN-EN ISO 14184-1), odpornosc
barwy na dziatanie potu — 5 (PN-EN ISO 105-E04),odpornos¢
barwy na rozpuszczalniki organiczne 5 (PN-EN ISO 105-X-05),
odpornos¢ na przesuniecie w szwie- 3mm, kat A(PN-EN ISO
13936-2), odpornosé barwy na plamienie wodg 5(BS EN ISO
105 E16) wymagany certyfikat Ecolabel. Nie dopuszcza sie
tkaniny o innym sktadzie gatunkowym i nizszych parametrach.
Wymagane potwierdzenie zgodnos¢ produktu z normg EN 1335-
1:2002; 1335-2:2019 (bezpieczenstwo, ochrona zdrowia),
wystawiony przez niezalezng jednostke uprawniong do
wydawania tego rodzaju zaswiadczeh. Jako jednostke
niezalezng uznaje sie kazdg jednostke badawczg i certyfikujgca
posiadajgca akredytacje krajowego osrodka certyfikujgcego — w
przypadku Polski jest to Polskie Centrum Akredytacji (PCA), w
przypadku certyfikatow wystawionych przez kraj zrzeszony w
Unii Europejskiej, jako jednostke niezalezng uznaje sie kazdag
jednostke badawczg i certyfikujgcg posiadajgcg akredytacje
odpowiednika PCA w tym kraju.

Krzesto produkowane w oparciu o standardy produkcji okreslone
w normach ISO 9001:2015 ISO 14001:2015 ISO 45001:2018
(jakos¢, srodowisko, bezpieczenstwo i higiena pracy)
potwierdzone dotgczonymi certyfikatami, wystawionymi przez
niezalezng, akredytowang jednostke uprawniong do wydawania
tego rodzaju zaswiadczen. Jako jednostke akredytowang uznaje
sie kazdg jednostke badawczg i certyfikujgcg posiadajgcg
akredytacje krajowego osrodka certyfikujgcego — w przypadku
Polski jest to Polskie Centrum Akredytacji (PCA), w przypadku
certyfikatbw wystawionych przez kraj zrzeszony w Unii
Europejskiej, jako jednostke akredytowang uznaje sie kazdg
jednostke badawczg i certyfikujgcg posiadajgcg akredytacje
odpowiednika PCA w tym kraju.

Wymagane potwierdzenie zgodnosci z wymogami Mobelfakta
(trwatos¢, bezpieczenstwo, dbatos¢ o Srodowisko

I odpowiedzialno$¢ spoteczna).

Deklaracja EPD potwierdzajgca, ze producent ogranicza i
optymalizuje wptyw procesow produkcyjnych na srodowisko.
Wykonawca dostarczy wszystkie wymienione atesty i certyfikaty,
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wraz z podaniem nazwy, symbolu oraz producenta oferowanych
krzeset.

Do kazdej pozycji nalezy przygotowacC karte katalogowg ze
zdjeciem, nazwg i symbolem oferowanego produktu, nazwg
producenta oraz specyfikacjg techniczng.

Wszystkie oferowane produkty majg pochodzi¢ z aktualnej,
seryjnie produkowanej oferty producenta, nie dopuszcza sie
oferty na produkty nie produkowane seryjnie lub modyfikowane
w celu spetnienia zapisow OPZ.

Symbol oznaczenie na rys. M.02
Nazwa Fotel konferencyjny na kotkach
Wymiary (mm) | Wysokos¢ catkowita - 850
Wysokos¢ siedziska — 485
Wysokos$¢ oparcia - 400
Gtebokosc siedziska — 530
Gtebokosc¢ catkowita - 600
Szerokos¢ catkowita — 600
Kolorystyka Tapicerka jasnoszara lub mietowa do wyboru Zamawiajgcego.
Wykonawca przedstawi Zamawiajgcemu do akceptacji minimum 5
prébek tkaniny w réznych odcieniach w formacie minimum A4.
Stelaz (podstawa) - jasny szary potmat RAL 7044, ciemny szary
potmat RAL 7042, ciemny zielony poétmat RAL 6012, bordowy
potmat RAL 3007, czerwony potmat RAL 3016, pertowy biaty
potmat RAL 1013, oliwkowy pétmat RAL 6013, niebieski pdétmat
RAL5003, ceglasty potmat RAL 0404040, zoity pédtmat RAL
0807060, bezowy potmat RAL 0608005, czarny potmat RAL 9005 -
do wyboru Zamawiajgcego. Wykonawca przedstawi
Zamawiajgcemu do akceptacji probki w kazdym z oferowanych
koloréw w formacie minimum AS5.
Widok




Parametry

Podstawa 4-ro ramienna metalowa, malowana proszkowo.
Siedzisko nieobrotowe.

Nogi z profilu owalnego 30x18mm, grubos¢ sScianki 1,5 mm;
giete CNC.

Kotka twarde do powierzchni migkkich.

Skfad polyester pochodzacy z recyklingu 97%, poliester 3%.
Gramatura 305g/m2.

Odpornos¢ na $cieranie 60,000 cykli Martindale (EN 1SO
12947-2).

Odpornos¢ na pilling skala 1-5, max. 5 - EN ISO 12945-2EN
ISO 12945-2, 4-5.

Odpornos¢ na swiatto skala 1-8, maks. 8 - EN ISO 105-B02, 5-
8.

Odpornos¢ koloru na $cieranie suche: 4-5, mokre: 4-5, skala 1-
5, maks. 5 - EN ISO 105x12.

Trudnozapalnos¢ CA TB 117-2013 ASTM E 84 klasa | BS EN
1021-1 Papierosy BS EN 1021-2 Match BS 476 czes¢ 7 klasa |.

Symbol oznhaczenie na rys. M.03
Nazwa Fotel recepcyjny z zagtéwkiem
Wymiary (mm) | Wysokos¢ catkowita 1020-1150
Wysokos¢ siedziska 410-546
Wysokos¢ oparcia 620
Gtebokosc 610
Szerokos¢ 610
Kolorystyka e Tapicerka jasnoszara lub mietowa do wyboru Zamawiajgcego.
Wykonawca przedstawi Zamawiajgcemu do akceptacji minimum
5 probek tkaniny w roznych odcieniach w formacie minimum A4
e Podstawa piecioramienna i elemnty tworzywowe w kolorze
grafitowym. Wykonawca przedstawi Zamawiajgcemu do
akceptacji probke tworzywa w podanym kolorze.
e Podtokietniki, mechanizm i kétka w kolorze czarnym.
Widok




Parametry

Podstawa piecioramienna, wykonana ze stopu metali lekkich,
malowana proszkowo na kolor grafitowy.

Samohamowne twarde kotka jezdne fi 65mm.

Amortyzator gazowy umozliwiajgcy ptynng regulacje wysokosci
siedziska.

Nowoczesny mechanizm SYNCHRO umozliwiajgcy
synchroniczne odchylanie oparcia i siedziska z regulacjg
sprezystosci odchylania w zaleznosci od ciezaru siedzgcego
oraz blokade tego ruchu, wyposazony w system ANTI SHOCK
zapobiegajgcy uderzeniu oparcia w plecy siedzgcego po
zwolnieniu blokady mechanizmu.

Siedzisko wyscietane wylewang piankg PU, gesto$¢ pianki
siedziska minimum 60 kg/m3.
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Siedzisko wyposazone w mechanizm regulacji gtebokosci w
zakresie minimum 60mm.
Plastikowe, elastyczne oparcie krzesta wykonane z materiatu
stanowigcego mieszanke PP oraz GB (polipropylenu z kulkami
szklanymi), wraz z zintegrowanym powyzej czesci podparcia
ledzwiowego tworzywem polimerowym doskonale przystosowuje
sie do wszelkich ruchdéw: rotacyjnych, bocznych i wstecznych
tutowia, co wymiernie wptywa na zwiekszenie komfortu
siedzenia. Oparcie posiada zagtowek regulowany w zakresie
wysokosci i gtebokosci wzgledem oparcia, wyscietane wylewang
piankg PU, gestosc¢ pianki oparcia mimimum 50 kg/m3.
Podtokietniki fotela czarne, z naktadkg wykonang z miekkiego
poliuretanu, z mozliwoscig ptynnej regulacji w zakresie 360
stopni.
Wymagane potwierdzenie zgodnos$¢ produktu z normg EN
1335:1:2:3 (wymiary, bezpieczenstwo, stabilnosc¢ [
wytrzymatos$é), wystawione przez niezalezng jednostke
uprawniong do wydawania tego rodzaju zaswiadczen. Jako
jednostke niezalezng uznaje sie kazdg jednostke badawczg i
certyfikujgcg posiadajgcg akredytacje krajowego os$rodka
certyfikujgcego — w przypadku Polski jest to Polskie Centrum
Akredytacji (PCA), w przypadku certyfikatow wystawionych przez
kraj zrzeszony w Unii Europejskiej, jako jednostke niezalezng
uznaje sie kazdg jednostke badawczg i certyfikujgcg posiadajgcg
akredytacje odpowiednika PCA w tym kraju.
Fotel produkowany w oparciu o standardy produkcji okreslone w
normie 1ISO 9001:2015 oraz ISO 14001:2015.
Fotel tapicerowany tkaning o parametrach nie gorszych niz:

e Scieralnosé: 110 tys. cykli Martindala ( tolerancja +/-
500 cykli)
Trudnopalnosc: atest trudnopalnosci (papieros)
Odpornos¢ na swiatto: min. 4
Odpornosc¢ na piling: min. 4
Sktad : 100% poliester
Gramatura: min. 350 g/m2

Symbol

oznaczenie narys. M.04

Nazwa

Krzesto konferencyjne sztaplowane

Wymiary (mm)

Wysokos¢ krzesta 850 mm
Szerokos¢ krzesta 520 mm
Gtebokosc¢ krzesta 530 mm
Szerokos¢ siedziska 405 mm
Szerokos$¢ oparcia 395 mm
Wysokos¢ siedziska 445 mm
Wysokos¢ oparcia 405 mm
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Gtebokosc siedziska 435 mm

C: 835

H: 395

G: 405 N: 395
wn .
& v
é p—
28 "2
< |
< |
< |a
F:520 M: 530

Kolorystyka

Kubetek sklejka pokryta obustronnie CPL kolor biaty lub antracyt
lub czarny — do wyboru Zamawiajgcego. Wykonawca przedstawi
Zamawiajgcemu do akceptacji prébki sklejki w kazdym z
podanych kolorow.

Stelaz malowany proszkowo w minimum 9 kolorach — do wyboru
Zamawiajgcego. Wykonawca przedstawi Zamawiajgcemu do
akceptacji probki w kazdym z oferowanych koloréw.

RAL 1023, RAL 3020, RAL 5018, RAL 6018, RAL 9010, RAL
7024, RAL 7022, RAL 9005, metalik potysk.

Widok

Parametry

Krzesto konferencyjne na 4 nogach bez podtokietnikow.

Funkcja sztaplowania minimum 8 sztuk (wskazane 10 szt.)
Funkcja tgczenia w rzedy.

t gcznik krzeset zamocowany do siedziska.

Dystanse zabezpieczajgce przed zarysowaniem podczas
sztaplowania.

Siedzisko i oparcie wykonane ze sklejki bukowej o grubosci 9
mm.

Siedzisko wraz z oparciem wykonane jako jeden element.
Kubetek siedziska z przodu i z tytu pokryty laminatem CPL w
kolorze biatym. Ze wzgledu na parametry uzytkowe nie
dopuszcza sie lakierowanej sklejki.

Kubetek na oparciu uksztattowany w taki sposéb, ze na srodku
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widoczne jest wyrazne wybrzuszenie stanowigce podparcie
ledzwiowe.

Oparcie tagodnie zweza sie ku gorze do szerokosci 330 mm
Kubetek siedziska ze sklejki o wtasciwosciach trudno — palnych i
nietoksycznych

Stelaz wykonany ze stalowej chromowanej rury malowanej o
Srednicy 18x2 mm.

Nogi ustawione pod katem do podtoza zaslepione plastikowymi
przegubowymi stopkami.

Nogi wykonane z symetrycznie ugietych dwoch odcinkow rury
potgczonej spawem pod siedziskiem zaslepione stopkami

Nogi wystajg poza obrys siedziska

Siedzisko potgczone ze stelazem za posrednictwem
plastikowych podktadek siodtowych dopasowanych do ksztattu
rury. Otwory montazowe w sklejce wyposazone w metalowe
gwintowane okucia. Siedzisko nie jest przewiercane na wylot.

Wymagane dokumenty:
Swiadectwo z badan PN-EN 1728:2012 PN-EN 1022:2019-03,
PN-EN 1335-1:2020-09, Dokument zawierajgcy wymagania PN-
EN 1022:2019-03, PN-EN 1335-1:2020-09, PN-EN 1335-2:2019-
3, PN-EN 16139:2013-07/AC:2013-0;

Symbol oznaczenie na rys. M.05

Nazwa Biurko pracownicze

Wymiary 1600x800x740h

(mm)

Kolorystyka Blat — biaty pastel. Wykonawca przedstawi Zamawiajgcemu do

akceptacji probke oferowanego blatu grubosci 28mm w formacie
minimum A4,

Stelaz — biaty potmat RAL 9010. Wykonawca przedstawi
Zamawiajgcemu do akceptacji probke oferowanego koloru w
formacie minimum A4.
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Widok

Parametry

Blat wykonany z ptyty widrowej 28mm o gestosci 650-690 kg/m?

wg normy DIN68765, klasa higienicznosci E1.
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Wiasciwosci ptyty:

Duzg odpornosc¢ na Scieranie i zarysowanie.

Odpornosc¢ na dziatanie czynnikow chemicznych.

Odpornosc¢ na dziatanie temperatury.

Zgodnos¢ z normami: PN-EN 527-2:2017-02.

Blat roboczy biurka wykonany z ptyty 28mm oklejany ABS
grubosci 2mm w catosci, krawedzie blatu oklejane maszynowo w
technologii PUR, takze krawedzie krzywoliniowe wyrobow
oklejane na maszynach typu CNC w technologii PUR co sprawia,
ze obrzeze jest doktadniej docisniete do krawedzi ptyty i
szczelina pomiedzy doklejkg i ptyta jest niewidoczna.

Nogi biurek wykonane z profila metalowego 60x20, spawy profili
wykonane w sposob niewidoczny dla uzytkownika. Stelaz
posiada regulacjg wys. w zakresie ~15mm.

Caly stelaz malowany jest farbg proszkowg utwardzang piecowo,
nogi i tgczyna powlekane sg dodatkowg warstwg lakieru
poprawiajgc odpornos¢ na uderzenia.

Pomiedzy blatem a stelazem dystans 10mm.

Symbol oznaczenie na rys. M.06

Nazwa Kontener podblatowy mobilny.

Wymiary (mm) | 416x600x586h

Kolorystyka e Plyta — bialy pastel. Wykonawca przedstawi Zamawiajgcemu do
akceptacji prébke oferowanej ptyty grubosci 18mm w formacie
minimum A4.

Widok

7
Parametry e Kontener wykonany z ptyty widrowej grubosci 18mm o gestosci

650-690 kg/m* wg normy DIN68765, klasa higienicznosci E1.
Wiasciwosci ptyty:

Duzg odpornos¢ na scieranie i zarysowanie.

Odpornosc¢ na dziatanie czynnikow chemicznych.

Odpornos¢ na dziatanie temperatury.
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Zgodnos¢ z normami: PN-EN 527-2:2017-02.

Krawedzie oklejane obrzezem ABS grubosci 2mm, krawedzie
oklejane maszynowo w technologii PUR.

Witasciwosci kontenera:

Kontener musi posiada¢ wkiady metalowe o wymiarach
wewnetrznych ok.:330/490/80mm.

Kontener musi byc¢ wyposazony Ww piornik tworzywowy
umozliwiajgcy organizowanie przestrzeni w szufladzie.

Wktady kontenera muszg by¢ montowane na stalowych
prowadnicach kulkowych z cichym domykiem wytrzymujgce
obcigzenie 25kg zapewniajgce tatwy 75% wysuw szuflady bez
obawy jej wypadniecia.

Kontener musi posiada¢ zamek centralny z funkcja stop control
plus (mozliwos¢ wysuniecia na raz tylko jednej szuflady oraz
blokowanie wysuniecia wszystkich szuflad po przechyleniu
catego mebla).

Kontener musi by¢ wyposazony w tamany klucz oraz w
dodatkowy duplikat kluczyka.

Poziomowanie mebla ma odbywac sie za pomocg kétek o wys.
50 mm ( dwa z hamulcem i dwa bez hamulca).

Kontener nie moze posiada¢ uchwytow, pomiedzy ptytg
oktadzinowg przykrecang do boku kontenera a tylnig czescig
czofa.

Symbol

oznaczenie na rys. M.07

Nazwa

Szafa zamykana.

Wymiary (mm)

801x600x1833h

Kolorystyka Ptyta — biaty pastel. Wykonawca przedstawi Zamawiajgcemu do
akceptacji probke oferowanej ptyty grubosci 18mm i 28mm w
formacie minimum A4.

Widok

<1

P
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Parametry e Szafa wykonany z ptyty wiérowej grubosci 18mm i 28mm o
gestosci 650-690 kg/m?3 wg normy DIN68765, klasa
higienicznosci E1.

e Witasciwosci ptyty:

e Duza odpornos¢ na Scieranie i zarysowanie.

e Odpornosc¢ na dziatanie czynnikdw chemicznych.

e Odpornos¢ na dziatanie temperatury.

e Zgodnosc¢ z normami: PN-EN 527-2:2017-02.

¢ Krawedzie oklejane obrzezem ABS grubosci 2mm, krawedzie
oklejane maszynowo w technologii PUR.

o Wszystkie widoczne krawedzie szafy oklejane ABS.

e Szafa posiada sciane tylng z ptyty HDF 3 mm. Wieniec gérny
wykonany jest z ptyty 28mm.

e PO6tki mocowane za pomocg zigczy ,TITUS EXPANDO 6"
zabezpieczajgcych przed przypadkowym wysunieciem, ktore
zwiekszajg sztywnos¢ szafy oraz niwelujg mozliwos¢ ugiecia
potki gdyz cate obcigzenie statyczne przeniesione zostaje na
korpus szafy.

e W szafach majg by¢ zamontowane regulatory typu ,bulwa"
wysokosci 27mm i Srednicy fi 50 z mozliwoscig regulacii od
wewnatrz szafy.

Szafa z zamkiem w kombinacji klucz 1: 1000.

Uchwyty majg by¢ wykonane ze stopu ZnAl (cynkowo-
aluminiowy) wykonczony galwanicznie na srebrny mat
przykrecane za pomocg 2 srub M4x23 ocynk.

Korpus szafy skrecany poprzez niklowane ztgcza mimosrodowe.
Fronty (drzwi) - ptyta grubosci 18mm. Krawedzie oklejone
obrzezem ABS 2mm w technologii PUR.

o Lewe skrzydto uzbrojone w elastyczng listwe przymykowa.

e Fronty majg byé mocowane do korpusu szafy za pomocg
zawiasow ,FGV" o mozliwym kgcie otwarcia 110°. Majg by¢
wyposazone w nakfadki spowalniajgce. Amortyzator drzwiowy
mocowany ma by¢ na ramie drzwi metodg zatrzaskowg oraz
posiada¢ system regulacji sity domyku. Korpus wykonany z
tworzywa.

e Szafa musi spetnia¢ normy bezpieczenstwa i higieny pracy

zgodne z:
PN-EN 14073-2:2006, PN-EN 14073-2:2004, PN-EN 527-
2:2004, PN-EN 14074:2004, PN-EN 14074:2006, PN-EN
14072:2006, PN-EN 14073-3:2004, PN-EN 14073-3:2006, PN-
EN 527-3:2004

Symbol oznaczenie na rys. M.08

Nazwa Szafa aktowa

Wymiary (mm) | 1200x385x1833h

Kolorystyka e Plyta — bialy pastel. Wykonawca przedstawi Zamawiajgcemu do
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akceptacji probke oferowanej ptyty grubosci 18mm i 28mm w
formacie minimum A4.

Widok
1)
Parametry Szafa wykonany z ptyty wiérowej grubosci 18mm i 28mm o

gestosci 650-690 kg/m? wg normy DIN68765, klasa
higienicznosci E1.

Wiasciwosci ptyty:

- Duzg odpornos¢ na Scieranie i zarysowanie.

- Odpornos¢ na dziatanie czynnikdw chemicznych.

- Odpornos¢ na dziatanie temperatury.

Zgodnos¢ z normami: PN-EN 527-2:2017-02.

Krawedzie oklejane obrzezem ABS grubosci 2mm, krawedzie
oklejane maszynowo w technologii PUR.

Wszystkie widoczne krawedzie szafy oklejane ABS.

Szafa posiada Sciane tylng z ptyty HDF 3 mm. Wieniec gorny
wykonany jest z ptyty 28mm.

Szafa wykonana z wewnetrzng przegrodg pionowg w celu
usztywnienia jej konstrukcji i zwiekszenia nosnosci potek.

Potki mocowane za pomocg zigczy ,zabezpieczajgcych przed
przypadkowym wysunieciem.

W szafach montowane sg regulatory typu ,bulwa" o wysokosci
27mm i Srednicy fi 50 z mozliwoscig regulacji od wewnatrz szafy.
Szafa z zamkiem w kombinacji klucz 1: 1000.

Uchwyty zastosowane w wyrobie majg by¢ wykonane ze stopu
ZnAl  (cynkowo-aluminiowy) wykohczony galwanicznie na
srebrny mat przykrecane za pomocg 2 srub M4x23 ocynk.
Korpus szafy skrecany poprzez niklowane ztgcza mimosrodowe.
Fronty (drzwi) - ptyta grubosci 18mm. Krawedzie oklejone
obrzezem ABS 2mm w technologii PUR.

Lewe skrzydto uzbrojone w elastyczng listwe przymykowsa.
Fronty bedg mocowane do korpusu szafy za pomocg zawiasow
,FGV" o mozliwym kacie otwarcia 110°. Wyposazone bedg w
naktadki spowalniajgce. Amortyzator drzwiowy mocowany na
ramie drzwi metodg zatrzaskowg oraz posiada system regulacji
sity domyku. Korpus wykonany bedzie z tworzywa.

Szafa musi spetnia¢ normy bezpieczenstwa i higieny pracy
zgodne z:
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PN-EN 14073-2:2006, PN-EN 14073-2:2004, PN-EN 527-
2:2004, PN-EN 14074:2004, PN-EN 14074:2006, PN-EN
14072:2006, PN-EN 14073-3:2004, PN-EN 14073-3:2006, PN-
EN 527-3:2004

Symbol oznaczenie na rys. M.09

Nazwa Stét konferencyjny modutowy

Wymiary 1600x1410x740h

(mm)

Kolorystyka e Blat — biaty pastel. Wykonawca przedstawi Zamawiajgcemu do
akceptacji probke oferowanego blatu grubosci 28mm w formacie
minimum A4.

e Stelaz — bialy pdétmat RAL 9010. Wykonawca przedstawi
Zamawiajgcemu do akceptacji probke oferowanego koloru w
formacie minimum A4.

Widok
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Parametry

Blat wykonany z ptyty wiérowej 28mm o gestosci 650-690 kg/m?
wg normy DING68765, klasa higienicznosci E1.

Wiasciwosci ptyty:

- Duzg odpornosc¢ na scieranie i zarysowanie.

- Odpornos¢ na dziatanie czynnikbw chemicznych.

- Odpornos¢ na dziatanie temperatury.

Zgodnos¢ z normami: PN-EN 527-2:2017-02.

Blat roboczy biurka wykonany z ptyty 28mm oklejany ABS
grubosci 2mm w catosci, krawedzie blatu oklejane maszynowo w
technologii PUR, takze krawedzie krzywoliniowe wyrobdéw
oklejane na maszynach typu CNC w technologii PUR.

Nogi biurek wykonane z profila metalowego 60x20, spawy profili
wykonane w sposéb niewidoczny dla uzytkownika. Stelaz ma
posiadac regulacje wys. w zakresie ~15mm.

Caly stelaz malowany farbg proszkowg utwardzang piecowo,
nogi i fgczyna powlekane majg by¢ dodatkowg warstwg lakieru
poprawiajgc odpornosé na uderzenia.

Pomiedzy blatem a stelazem dystans 10mm.

Symbol oznaczenie na rys. M.10

Nazwa Stoét jadalniany

Wymiary 2600x1200x740h

(mm)

Kolorystyka Blat — biaty pastel. Wykonawca przedstawi Zamawiajgcemu do
akceptacji probke oferowanego blatu grubosci 28mm w formacie
minimum A4.

Stelaz — biaty potmat RAL 9010. Wykonawca przedstawi
Zamawiajgcemu do akceptacji probke oferowanego koloru w
formacie minimum A4.

Widok
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Parametry

e Blat wykonany z ptyty wiérowej 28mm o gestosci 650-690 kg/m?
wg normy DING68765, klasa higienicznosci E1.
o Wiasciwosci ptyty:
- Duzg odpornosc¢ na sScieranie i zarysowanie.
- Odpornos¢ na dziatanie czynnikéw chemicznych.
- Odpornosé na dziatanie temperatury.

e Zgodnos¢ z normami: PN-EN 527-2:2017-02.

e Blat roboczy biurka wykonany z ptyty 28mm oklejany ABS
grubosci 2mm w catosci, krawedzie blatu oklejane maszynowo w
technologii PUR, takze krawedzie krzywoliniowe wyrobow
oklejane na maszynach typu CNC w technologii PUR.

e Blat o wymiarach 2600x1200x28h przestaje poza stelaz na
dtugosci po 300mm z kazdej strony a na szerokosci po 200mm z
kazdej strony.

e Nogi biurek wykonane z profila metalowego 40x40, spawy profili
wykonane w sposob niewidoczny dla uzytkownika. Stelaz
posiada regulacjg wys. w zakresie ~15mm.

e Caly stelaz malowany ma by¢ farbg proszkowg utwardzang
piecowo, nogi i faczyna powlekane dodatkowg warstwg lakieru
poprawiajgc odpornos¢ na uderzenia.

e Pomiedzy blatem a stelazem dystans 10mm.

e Stelaz powinien mie¢ wymiary 2000x800x712h.

Symbol

oznaczenie narys. M.11

Nazwa

Stolik kawowy kwadratowy

Wymiary (mm)

450x450x470h

Kolorystyka

e Blat — bialy pastel. Wykonawca przedstawi Zamawiajgcemu do
akceptacji probke oferowanego blatu grubosci 18mm w formacie
minimum A4.

e Stelaz — biaty pdétmat RAL 9010. Wykonawca przedstawi
Zamawiajgcemu do akceptacji probke oferowanego koloru w
formacie minimum A4.
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Widok

Parametry

e Blat wykonany z ptyty wiérowej 18mm o gestosci 650-690 kg/m?
wg normy DING68765, klasa higienicznosci E1.
o Wiasciwosci ptyty:
- Duzg odpornos¢ na Scieranie i zarysowanie.
- Odpornos¢ na dziatanie czynnikdw chemicznych.
- Odpornos¢ na dziatanie temperatury.

e Zgodnos¢ z normami: PN-EN 527-2:2017-02.

e Blat stolika wykonany z ptyty 28mm oklejany ABS grubosci 2mm
w catosci, krawedzie blatu oklejane maszynowo w technologii
PUR.

e Stolik kawowy z blatem w ksztatcie prostokata rownobocznego.

e Blat wykonany 2z materiatbw drewnopochodnych pokryty
melaming.

e Stelaz / podstawa wykonana z metalowego malowanego
proszkowo profilu o przekroju 15x15mm.

e Stelaz na czterech nogach zamontowanych do blatu pod katem
90 stopni.

e Naprzeciwlegte nogi potgczone ze sobg na dolnej i goérnej
krawedzi takim samym profilem, z ktérego same sg wykonane.

e Nogi i profil tgcza sie pod katem 90 stopni.

e Profile fgczace krzyzujg sie ze sobg w potowie ich dtugosci i
tworzg kat prosty.

e Kazda z nog przyporzagdkowana jest do jednego boku blatu i
wychodzi dokfadnie z srodka tego boku.

Symbol

oznaczenie narys. M.12

Nazwa

Sofa narozna lewa

Wymiary (mm)

e Szerokosc¢ catkowita sofy 1730.
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¢ Wysokosc¢ catkowita 710.
e Glebokos¢ catkowita 700.

Kolorystyka

e Tapicerka jasnoszara lub mietowa do wyboru Zamawiajgcego.
Wykonawca przedstawi Zamawiajgcemu do akceptacji minimum
5 prébek tkaniny w roznych odcieniach w formacie minimum A4.

e Stelaz — biaty RAL 9010 drobna struktura. Wykonawca
przedstawi Zamawiajgcemu do akceptacji prébke oferowanego
koloru w formacie minimum A4.

Widok

Parametry

e Sofa z oparciem i prawym podiokietnikiem bez lewego
podtokietnika (z perspektywy siedzgcego).

e Na siedzisku widoczne dwa wciecia, ktére majg za zadanie
wyodrebnienie trzech miejsc siedzacych.

e Nogi wykonane z metalowego profilu o wymiarze 20x20mm i
wysokosci 200mm, malowane proszkowo na kolor RAL 9010 z
efektem drobnej struktury.

e Profil metalowy tworzy ramke.

e Konstrukcja stelaza wykona z drewna i materiatobw pochodnych.
Siedziskowa cze$¢ mebla z dodatkowymi sprezynami falistymi.

e Minimalna gestos¢ pianek siedziskowych to 40kg/m3,
oparciowych 35kg/ma3.

e Tkanina obiciowa wykonana w 100% z poliestru.
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Wytrzymatos¢ na scieranie >75000 cykli Martindale, odpornosc¢
na Swiatto: 6 wedtug normy ISO 105 — X12, Ognioodpornos¢
potwierdzona certyfikatem EN-1021-1&2.

Symbol

oznaczenie na rys. M.13

Nazwa

Sofa

Wymiary (mm)

e Szerokosc¢ catkowita sofy 1560.
¢ Wysokosc¢ catkowita 710.
¢ Gtebokos¢ catkowita 700.

Kolorystyka

Tapicerka jasnoszara lub mietowa do wyboru Zamawiajgcego.
Wykonawca przedstawi Zamawiajgcemu do akceptacji minimum
5 probek tkaniny w roznych odcieniach w formacie minimum A4.

Stelaz — biaty RAL 9010 drobna struktura. Wykonawca
przedstawi Zamawiajgcemu do akceptacji prébke oferowanego
koloru w formacie minimum A4.

Widok

Parametry

Sofa z oparciem bez lewego i prawego podtokietnika.

Na siedzisku widoczne dwa wciecia, ktére majg za zadanie
wyodrebnienie trzech miejsc siedzgcych.

Nogi wykonane z metalowego profilu o wymiarze 20x20mm i
wysokosci 200mm, malowane proszkowo na kolor RAL 9010 z
efektem drobnej struktury.

Profil metalowy tworzy ramke.

Konstrukcja stelaza wykona z drewna i materiatdow pochodnych.
Siedziskowa czes¢ mebla z dodatkowymi sprezynami falistymi.
Minimalna gesto$¢ pianek siedziskowych to 40kg/m3,
oparciowych 35kg/m3.

Tkanina obiciowa wykonana w 100% z poliestru.

Wytrzymatos¢ na scieranie >75000 cykli Martindale, odporno$¢
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na swiatto: 6 wedlug normy ISO 105 — X12, Ognioodpornosc
potwierdzona certyfikatem EN-1021-1&2.

Symbol

oznaczenie na rys. M.14

Nazwa

Sofa narozna prawa

Wymiary (mm)

e Szerokos$¢ catkowita sofy 1730.
¢ \Wysokosc¢ catkowita 710.
¢ Glebokos¢ catkowita 700.

Kolorystyka

Tapicerka jasnoszara lub mietowa do wyboru Zamawiajgcego.
Wykonawca przedstawi Zamawiajgcemu do akceptacji minimum
5 probek tkaniny w réznych odcieniach w formacie minimum A4.
Stelaz — biaty RAL 9010 drobna struktura. Wykonawca
przedstawi Zamawiajgcemu do akceptacji prébke oferowanego
koloru w formacie minimum A4.

Widok

Parametry

Sofa z oparciem i lewym podiokietnikiem bez prawego
podtokietnika (z perspektywy siedzgcego).

Na siedzisku widoczne dwa wciecia, ktére majg za zadanie
wyodrebnienie trzech miejsc siedzgcych.

Nogi wykonane z metalowego profilu o wymiarze 20x20mm i
wysokosci 200mm, malowane proszkowo na kolor RAL 9010 z
efektem drobnej struktury.

Profil metalowy tworzy ramke.

Konstrukcja stelaza wykona z drewna i materiatdw pochodnych.
Siedziskowa czes¢ mebla z dodatkowymi sprezynami falistymi.
Minimalna gestos¢ pianek siedziskowych to 40kg/m3,
oparciowych 35kg/m3.

Tkanina obiciowa wykonana w 100% z poliestru.

Wytrzymatos¢ na $cieranie >75000 cykli Martindale, odpornos¢
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na swiatto: 6 wedlug normy ISO 105 — X12, Ognioodpornosc
potwierdzona certyfikatem EN-1021-1&2.

Symbol

oznaczenie na rys. M.15

Nazwa

Pufa

Wymiary (mm)

e Szeroko$c¢ catkowita 890.
¢ \Wysokosc¢ catkowita 410.
¢ Glebokos¢ catkowita 700.

Kolorystyka e Tapicerka jasnoszara lub mietowa do wyboru Zamawiajgcego.
Wykonawca przedstawi Zamawiajgcemu do akceptacji minimum
5 probek tkaniny w réznych odcieniach w formacie minimum A4.

e Stelaz — bialy RAL 9010 drobna struktura. Wykonawca
przedstawi Zamawiajgcemu do akceptacji probke oferowanego
koloru w formacie minimum A4.

Widok

F—

|
Parametry e Pufa.

e Nogi wykonane z metalowego profilu o wymiarze 20x20mm i
wysokosci 200mm, malowane proszkowo na kolor RAL 9010 z
efektem drobnej struktury.

e Profil metalowy tworzy ramke.

e Konstrukcja stelaza wykona z drewna i materiatdw pochodnych.
Siedziskowa czes$¢ mebla z dodatkowymi sprezynami falistymi.

e Minimalna gesto$¢ pianek siedziskowych to 40kg/m3,
oparciowych 35kg/m3.

e Tkanina obiciowa wykonana w 100% z poliestru.

e Wytrzymatos¢ na scieranie >75000 cykli Martindale, odpornos¢
na Swiatto: 6 wedtlug normy ISO 105 — X12, Ognioodporno$c¢
potwierdzona certyfikatem EN-1021-1&2.

Symbol oznaczenie na rys. M.16
Nazwa Katedra dla prelegentow
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Wymiary (mm)

o Wysokosc¢ catkowita 1027 - 1227.
e Szerokosc¢ catkowita 600
¢ Gtebokos¢ catkowita 480.

Kolorystyka e Metal malowany proszkowo na kolor biaty RAL 9016 lub RAL
9010.
Widok
%
v
5 \
A———— _
sl ~ —
4 B 7 Y e
®
Parametry ¢ Mdwnica wykonana z metalu z regulacjg wysokosci w zakresie

od 1027mm do 1227mm.
¢ Na kdtkach o srednicy 65mm z hamulcem.
e Uzbrojona w potréjne gniazdo zasilajgce znajdujace sie pod
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blatem gérnym z przewodem o dtugosci minimum 3 m.
e Wyposazona w pétke na laptopa lub notatki.
e Podstawa wyposazona w schowek na np. media port.

Symbol oznaczenie na rys. M.17

Nazwa Krzesto socjalne.

Wymiary (mm) | Wysokos$¢ catkowita: 825

Wysokos¢ siedziska: 430
Gtebokos¢: 515
Szerokosc¢: 490

s $15 A‘ : 490 .

Kolorystyka e Kubetek siedziska w minimum 7 kolorach — do wyboru
Zamawiajgcego. Wykonawca przedstawi Zamawiajgcemu do
akceptacji prébki tworzywa w kazdym z oferowanych koloréw.

e Stelaz w minimum 8 kolorach — do wyboru Zamawiajgcego.
Wykonawca przedstawi Zamawiajgcemu do akceptacji probki w
kazdym z oferowanych kolorow.

Widok
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Parametry e Krzesto konferencyjne na czterech nogach o0 prostym
ergonomicznym designie.

e Stelaz wykonany z rury stalowej o przekroju FI 19 x 1,5 mm,
wykonany w technologii giecia bez zmiany przekroju profilu, nogi
biegnace wzdtuz bocznej krawedzi siedziska, potgczone miedzy
sobg wspornikami tgczgcymi je pod siedziskiem krzesta.

e Stelaz zakonczony stopkami filcowymi.

o Kubetek krzesta wykonany z polipropylenu z charakterystycznym
otworem w dolnej czesci oparcia.

e Krzesto z mozliwoscig sztaplowania do 12 sztuk.

e Wymagany certyfikat zgodnosci z normg EN 16139 oraz EN1729.

¢ Wymagane potwierdzenie zgodnosci z wymaganiami Mobelfakta.

e Krzesto posiada certyfikat GREENGUARD oraz EPD
(Srodowiskowa Deklaracja Produktu).

Symbol oznaczenie na rys. M.18
Nazwa Szafa metalowa gospodarcza.

Wymiary (mm)

800x490x1800h

Kolorystyka

RAL 7035 (jasny popiel)

Widok
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Parametry

Dwudrzwiowa szafa wyposazona t w prawym pionie w potke
gorng zamocowang na state, 3 metalowe wieszaki boczne
(haczyki) zamocowane na bocznej Sciance oraz metalowy
owalny drgzek na wieszaki ubraniowe.

Pod pétkg pionowa przegroda (zamocowana na state), dzielgca
komore ubraniowg na dwie czesci. W lewym pionie znajdujg sie
3 potki zamocowane na state, dzielgce komore na 4 czesci.
Drzwi posiadajgce otwory wentylacyjne, otwory te majg miec
ksztatt przettoczen o wymiarze 60x12mm. (iloS¢ przettoczen na
jednych drzwiach to 16 szt. — 2x4 szt. na gorze i 2x4 sz. na dole
drzwi).

Drzwi  zamocowane na ocynkowanych  zawiasach
wewnetrznych. Kazde skrzydto drzwiowe ma byé wzmocnione
jest od wewnatrz profilowang blachg dajgcg im odpowiednig
sztywnosc.

Szafa wykonana z blachy czarnej o grubosci 0.6mm-1,0mm,
malowana farbami proszkowymi (epoksydowo- poliestrowymi) w
kolorze RAL 7035 (jasny popiel),

Kazde drzwi zamykane majg by¢ zamkiem krzywkowym z
ryglowaniem w jednym punkcie. Mozliwos¢ zastosowania klucza
Master (opcja).

Catos¢ osadzona na cokole wykonanym z blachy ocynkowanej
(malowanej) o grubosci 1.0mm,

Drzwi lewe szafy otwierajg sie na lewg strone, Drzwi prawe na
prawg strone.

Symbol

oznaczenie narys. M.19

Nazwa

Przegroda biurkowa tapicerowana.

Wymiary (mm)

1590x30x350h
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Kolorystyka

Tapicerka jasnoszara lub mietowa do wyboru Zamawiajgcego.
Wykonawca przedstawi Zamawiajgcemu do akceptacji minimum
5 probek tkaniny w roznych odcieniach w formacie minimum A4.
Elementy metalowe (uchwyty) — biaty pétmat RAL 9010.
Wykonawca przedstawi Zamawiajgcemu do akceptacji probke
oferowanego koloru w formacie minimum A4.

Widok

Parametry

WwnN e

Panel tapicerowany, mozliwos¢ wpinania szpilek.

Element dekoracyjny, pasek tworzywowy, kolor: biaty
Konstrukcja - ptyta wiérowa pokryta obustronnie piankag
poliuretanowa.

Uchwyty metalowe do mocowania do blatu biurka malowane
proszkowo.

Tapicerka — sktad polyester 100%.

Gramatura 3669/m2.

Odpornosc¢ na scieranie PN_EN ISO 12947 - 2:2 100,000
Odpornos¢ na pilling skala 1-8, max. 8, PN-EN ISO 105 - B02
(3-4).

Odpornos¢ na $wiatto skala 1-5, max. 5, PN-EN 1021 - 2,
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PN-EN 1021-1.
e Odpornos¢ koloru na scieranie skala 1-5, max. 5, EN ISO
105x12 (mokre/suche (4-5)).

Symbol oznaczenie na rys. M.20.

Nazwa Wieszak

Wymiary (mm) | Wysokos¢ catkowita: 1670
Gtebokosé: 440
Szerokosé: 510

0 N

. \l/ I

Kolorystyka Wieszak w minimum 7 kolorach — do wyboru Zamawiajgcego.
Wykonawca przedstawi Zamawiajgcemu do akceptacji probki w
kazdym z oferowanych kolorow.
Czarny, metalik, RAL 1000 (bezowo-zielony), RAL 2012
(pomaranczowy), RAL 6034 (turkusowy), RAL 7005 (szary), RAL
9016 (biaty).

Widok

Parametry e Wieszak ubraniowy wykonany ma by¢ z profilow stalowych o

przekrojach:
o Dolna czesé wieszaka — elipsa 35 x 20 x 1,5 mm;
o Gorna czes¢ wieszaka —rura fi 20 x 1,5 mm;
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o Uchwyty — pret fi 10 mm + zatyczka fi 20 mm;

Wyposazony w trzy ramiona oraz trzy uchwyty do wieszania
ubran.
Wieszak produkowany w oparciu o standardy produkciji
okreslone w normie ISO 9001:2015, ISO 14001:2015 oraz I1SO
45001:2018 (jakos¢, srodowisko, bezpieczenstwo i higiena
pracy) potwierdzone certyfikatami, wystawionymi przez
niezalezng, akredytowang jednostke uprawniong do wydawania
tego rodzaju zaswiadczen. Jako jednostke akredytowang uznaje
sie kazdg jednostke badawczg i certyfikujgcg posiadajgca
akredytacje krajowego osrodka certyfikujgcego — w przypadku
Polski jest to Polskie Centrum Akredytacji (PCA), w przypadku
certyfikatbw wystawionych przez kraj zrzeszony w Unii
Europejskiej, jako jednostke akredytowang uznaje sie kazdag
jednostke badawczg i certyfikujgcg posiadajgcg akredytacje
odpowiednika PCA w tym kraju.

Wyposazenie gastronomii

Symbol

oznaczenie na rys. W.01

Nazwa

Zlewozmywak jednokomorowy

Wymiary (cm)

(szer. x wys. % gteb.): 70 x 43,2 x 60

Kolorystyka

Stal nierdzewna

Widok

Parametry

Zlewozmywak przemystowy do montazu nasciennego.

Stal szlachetna, powierzchnie szlifowane matowe, grubosc¢
materiatu 1 mm.

Gteboko ttoczona, bezspoinowo wspawana niecka bez przelewu

Potka armaturowa 80 mm.

Odptyw 1 1/2" dwuczesciowy z rurg przelewowg perforowang ze
stali szlachetnej i rurg z tworzywa sztucznego.

Tylna krawedz przyscienna 100 mm.

Wsporniki montazowe.

Bateria umywalkowg Scienna, stal polerowana, jednouchwytowa,
dzwignia, z areatorem.

| Symbol

oznaczenie na rys. W.02
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Nazwa Zlewozmywak dwukomorowy
Wymiary (cm) | (szer. x wys. x gteb.): 120 x 43,2 x 70
Kolorystyka Stal nierdzewna
Widok
Parametry o Zlewozmywak przemystowy do montazu montazu nasciennego
e Stal szlachetna, powierzchnie szlifowane matowe, grubosé¢
materiatu 1 mm.
e 2 gteboko ttoczone, bezspoinowo wspawane niecki bez przelewu
e Pdtka armaturowa 100 mm.
e Odptyw 1 1/2" dwuczesciowy z rurg przelewowg perforowang ze
stali szlachetnej i rurg z tworzywa sztucznego.
e Tylna krawedz przyscienna 100 mm.
e Wsporniki montazowe.
e Bateria umywalkowg Scienna, stal polerowana, jednouchwytowa,
dzwignia, z areatorem.
Symbol oznaczenie na rys. W.03
Nazwa Zlew gospodarczy
Wymiary (cm) | (szer. x wys. x gteb.): 60 x 70 x 59,8
Kolorystyka Stal nierdzewna
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Widok

Parametry

Stojgca komora gospodarcza

Stal szlachetna, powierzchnia szlifowana matowa, grubosc¢
materiatu 1 mm.

Niecka wspawana bezspoinowo.

Krawedz niecki z okalajgcym progiem przelewowym.

Bez potki na armature.

Listwa tylna wys. 50 mm.

Przelew rurkowy G 1 1/2 B ze stali szlachetne.

Odptyw tylny lewy. Odchylany ruszt ze stali szlachetnej z
odbojem.

Podstawa z fartuchami ze stali szlachetnej.

Kazdy fartuch o wysokosci 300 mm, wszystkie krawedzie
zawiniete.

Cztery nogi z regulacjg wysokosci do 25 mm w celu wyréwnania
nieréwnosci podtogi.

Z tytu poprzeczka wzmacniajgca.

Podstawa skrecona z komorag.

Bateria umywalkowg scienna, stal polerowana, jednouchwytowa,
dzwignia, z areatorem.

Symbol

oznaczenie na rys. W.04

Nazwa

Umywalka

Wymiary (cm)

46x50cm (gt. x szer.)

Kolorystyka

Bialy
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Widok

Parametry e Umywalka wiszgca prostokagtna, ceramiczna.
e Bateria umywalkowa nablatowa o wym. 14,9x15,5x3,4cm, kolor
stal polerowana, jednouchwytowa, dzwignia, z areatorem.
e Syfon chromowany.
Symbol oznaczenie na rys. W.05
Nazwa Miska ustepowa
Wymiary (cm) | 53x35x32,2cm (gt. X wys. X szer.)
Kolorystyka Biaty
Widok
Parametry e Miska ustepowa lejowa, wiszgca, bez wewnetrznego kotnierza, z
powitoka, z deskg wolnoopadajgcy.
e Stelaz podtynkowy w wersiji slim, gr. 8cm.
e Przycisk sptukiwania o wym. 197x156x11mm w kolorze chrom.
3. SPRZET.

Montaz mozna wykonac recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi.
Dostawca przystepujacy do wykonywania montazu powinien wykazac¢ sie
mozliwoscig korzystania z elektronarzedzi i drobnego sprzetu (reczne narzedzia
montazowe, itp.), zgodnie z wytycznymi technicznymi i technologicznymi.

Dostawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg
niekorzystnego wptywu na jakos¢ materiatow i montazu.

Sprzet do zastosowania podczas wykonywania montazu:
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- poziomica,

- pion,

- metr,

- srubokrety,

- miotki reczne,
- wiertarki,

- wkretaki.

4. TRANSPORT.

Warunki transportu zgodne z wytycznymi technicznymi i technologicznymi
wybranego producenta. Wykonawca zabezpiecza transportowane meble, zabudowy,
wyposazenie i osprzet we wiasnym zakresie i jest w petni odpowiedzialny za jako$¢
przewozu.

Materiaty nalezy przewozi¢ krytymi sSrodkami transportowymi. Elementy do transportu
nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie.
Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miare mozliwosci przy
uzyciu palet lub jednostek kontenerowych. Materiaty nalezy uktada¢ rownomiernie na
catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢ przed mozliwoscig
przesuwania sie lub utratg statecznosci podczas transportu.

Przy zatadunku i wytadunku oraz przewozie na $rodkach transportowych nalezy
przestrzegac przepisow obowigzujgcych w transporcie drogowym. Wykonawca jest
zobowigzany do stosowania takich srodkoéw transportowych, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jako$¢ i wiasciwos¢ przewozonych materiatdw i sprzetow. Przy
ruchu po drogach publicznych Srodki transportowe muszg spetniaC wymagania
przepiséw ruchu drogowego.

5. MONTAZ.

5.1. Ogodlne zasady montazu.

Dostawca jest odpowiedzialny za montaz oraz za jako$¢ zastosowanych materiatéw i
wykonywanych prac montazowych orazza ich zgodnos¢ z Dokumentacjg Projektowa,
OPZ , umowg oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.

5.2. Warunki przystapienia do montazu.
Przed przystgpieniem do robot montazowych nalezy:

a) Sprawdzi¢ zgodnos¢ dostarczonych mebli, wyposazenia i osprzetu z
Dokumentacja Projektowg, OPZ, umowg, uzgodnieniami poczynionymi z
Zamawiajgcym.

b) Sprawdzi¢ jako$¢ mebli , wyposazenia i osprzetu z Dokumentacja Projektowa,
OPZ, umowg i uzgodnieniami poczynionymi z Zamawiajgcym,

c) Sprawdzi¢ wymiary dostarczonych mebli, wyposazenia i osprzetu z
Dokumentacja Projektowg, OPZ, umowg i uzgodnieniami poczynionymi z
Zamawiajgcym.

d) Sprawdzi¢ lokalizacje wyposazenia.

5.3. Wymagania podstawowe.
Dostawca przed przystgpieniem do prac musi wykonac¢ niezbedne pomiary.

37



5.4. Montaz.

Rozmieszczenie wyposazenia wedtug rysunkéw Dokumentacji Projektowe;.

Przed montazem nalezy doktadnie zapoznac sie z instrukcja montazu, wszystkie
niejasnosci konsultowa¢ z producentem. Elementy przeznaczone do montazu
magazynowac¢ w opakowaniach fabrycznych, rozpakowywa¢ na miejscu montazu,
pozostate w opakowaniu instrukcje, gwarancje, numery serii, itp. starannie zbiera¢ do
przekazania Zamawiajgcemu. Nalezy zastosowac narzedzia, materiaty pomocnicze,
itp. zgodne z wymaganiami zawartymi w instrukcji fabrycznej. Nalezy zwraca¢ uwage
na fakture, kolor, detale wykonczenia produktéow — w przypadku rozbieznosci
odktada¢ produkty odbiegajgce od pozostatych, o rozbieznosciach nalezy
powiadomi¢ Zamawiajgcego. Montaz wykonywac z najwyzszg starannoscig.
Wyposazenie nalezy zamontowa¢ w sposob umozliwiajgcy bezpieczne ich
uzytkowanie.

W pierwszej kolejnosci nalezy montowac¢ zabudowy i state elementy wyposazenia.
Nalezy scisle stosowac sie do zalecen producenta systemow ujetych w Dokumentaciji
Projektowej. Przed wykonaniem ostatecznego montazu elementow, nalezy
przeprowadzi¢ montaz probny. Uchwyty nalezy montowaé na koncu.

Doktadnos¢ wykonania powinna odpowiada¢ wymogom dla prac montazowych.
Przed trwatym zamocowaniem nalezy sprawdzi¢ ustawienie elementéw w pionie i
poziomie.

Wszystkie elementy ruchome nalezy sprawdzi¢é pod wzgledem poprawnosci
dziatania.

6. KONTROLA JAKOSCI.
Badanie uzytych materiatdw nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zatgczonych
zaswiadczen o jakosci, wystawionych przez producenta stwierdzajgcych zgodnosc¢ z
wymaganiami Dokumentacji Projektowej i OPZ.
Badanie jakosci gotowych elementow powinno obejmowac:
- sprawdzenie zgodnosci wymiaréw,
- sprawdzenie jakosci materiatow i wykonczenia powierzchni,
- sprawdzenie prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem szczegotow
konstrukcyjnych,
- sprawdzenie zabezpieczenia antykorozyjnego,
- sprawdzenie poprawnosci dziatania elementow ruchomych,
-z przeprowadzonych badan nalezy sporzgdzi¢ protokot odbioru.
Badanie jakosci montazu powinno obejmowac:
- sprawdzenie stanu i wygladu elementow pod wzgledem réwnos$ci, pionowosci
I Spoziomowania,
- sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i Sposobu mocowania,
- sprawdzenie usztywnienia pomiedzy elementami,
- stan i wyglad wbudowanych elementow oraz ich zgodno$¢ z Dokumentacjg
Projektowa, OPZ, Umowa, uzgodnieniami poczynionymi z Zamawiajgcym.
- roboty podlegajg odbiorowi.

7. OBMIAR.
Jednostkg pomiarowg jest sztuka lub komplet wyposazenia.
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8. ODBIOR.

Podstawg odbioru wyposazenia i montazu jest protokét odbioru, ktory potwierdza
zgodnos¢ wyposazenia i jego montazu z  Dokumentacjg Projektowa, OPZ,
uzgodnieniami dokonanymi z Zamawiajgcym.

Odbioru  dokonuje Inspektor Nadzoru lub inna osoba upowazniona przez
Zamawiajgcego do odbioru.

Do odbioru koncowego Wykonawca zobowigzany jest przygotowaé dokumenty
okreslone w OPZ.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.

Podstawy ptatnosci okresla Umowa.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

1. PN-EN 1021-1:2014-12 Meble - Ocena zapalnos$ci mebli tapicerowanych -
Czes$é 1: Zrodio zaptonu: tigcy papieros

2. PN-EN 1021-2:2014-12 Meble - Ocena zapalnosci mebli tapicerowanych -

Czes$é 2: Zrodto zaptonu: réwnowaznik ptomienia zapatki

PN-EN 1022:2019-03 Meble - Meble do siedzenia - Oznaczanie statecznosci

PN-EN 1023-1:2001 Meble biurowe - Przegrody - Czes¢ 1: Wymiary

PN-EN 1023-3:2002 Meble biurowe - Przegrody - Czes¢ 3: Metody badan

PN-EN 12720+A1:2014-02 Meble - Ocena odpornosci powierzchni na zimne

ptyny

PN-EN 12721+A1:2014-02 Meble - Ocena odpornosci powierzchni na ciepto w

probie na mokro

8. PN-EN 12727:2016-12 Meble - Siedziska szeregowe - Wymagania dotyczgce
bezpieczenstwa, wytrzymatosci i trwatosci

9. PN-EN 13336:2013-03 Skoéra wyprawiona - Wiasciwosci skor tapicerskich -
Wytyczne do selekcjonowania skor meblowych

10.PN-EN 1335-1:2020-09 Meble biurowe - Krzesto biurowe do pracy - Czes¢ 1:
Wymiary - Wyznaczanie wymiarow

11.PN-EN 1335-2:2019-03 Meble biurowe - Krzesto biurowe do pracy - Czes¢ 2:
Wymagania bezpieczenstwa

12.PN-EN 13721:2006 Meble - Ocena wspétczynnika odbicia powierzchni

13.PN-EN 13722:2006 Meble - Ocena potysku powierzchni

14.PN-EN 13759:2012 Meble - Urzadzenia sterujgce dla mebli do siedzenia i sof
z funkcjg rozktadania - Metody badan

15.PN-EN 14072:2006 Szkto w meblach - Metody badan

16.PN-EN 14074:2006 Meble biurowe - Stoty, biurka i meble do przechowywania
- Metody badan wytrzymatosci i trwatosci czesci ruchomych

17.PN-EN 14073-2:2006 Meble biurowe - Meble do przechowywania - Czes¢ 2:
Wymagania bezpieczenstwa

18.PN-EN 14073-3:2006 Meble biurowe - Meble do przechowywania - Czesc¢ 3:
Metody badan statecznosci i wytrzymatosci konstrukcji

19.PN-EN 14465:2005/A1:2007 Tekstylia - Wyroby meblowe - Specyfikacja i
metody badan

20.PN-EN 14703:2010 Meble - tgczniki do siedzisk do uzytku niedomowego
potgczonych w rzedy - Wymagania wytrzymatosciowe i metody badan

21.PN-EN 15060:2007 Farby i lakiery - Przewodnik do klasyfikacji i doboru
systemow powtokowych na materiaty drewnopochodne stosowane na meble
do wnetrz

22.PN-EN 15185:2011 Meble - Ocena odpornosci powierzchni na scieranie

o 0hw
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23.PN-EN 15186:2012 Meble - Ocena odpornosci powierzchni na zarysowanie
24.PN-EN 15187:2007 Meble - Ocena odpornosci powierzchni na dziatanie
Swiatta
25.PN-EN 15338+A1:2010 Okucia meblowe - Wytrzymatos¢ i trwatosé elementow
wysuwanych oraz ich czesci
26.PN-EN 15372:2016-12 Meble - Wytrzymato$¢, trwatos¢ i bezpieczenstwo -
Wymagania dla stotow uzytkowanych poza mieszkaniem
27.PN-EN 15570:2010 Okucia meblowe - Wytrzymatos¢ i trwatos¢ zawiasoéw oraz
ich elementéw - Zawiasy o pionowej 0si obrotu
28.PN-EN 15618+A1:2012 Ptaskie wyroby tekstylne powleczone gumag lub
tworzywami sztucznymi - Wyroby meblowe - Klasyfikacja i metody badania
29.PN-EN 15706:2009 Okucia meblowe - Wytrzymatos¢ i trwatos¢ prowadnic do
drzwi przesuwanych
30.PN-EN 15828:2011 Okucia meblowe - Wytrzymatos¢ i trwatos¢ zawiaséw oraz
ich elementéw - Podpory i zawiasy o pionowej osi obrotu
31.PN-EN 15939:2019-10 Okucia meblowe- Wytrzymatos¢ i dopuszczalne
obcigzenia urzgdzen mocujgcych meble do sciany
32.PN-EN 15973:2011 Ptaskie wyroby tekstylne powleczone gumag lub
tworzywami sztucznymi - Wyroby meblowe - Odpornos¢ na zabrudzenie
33.PN-EN 16014:2011 Okucia do mebli - Wytrzymatos¢ i trwatosé mechanizmow
do zamykania
34.PN-EN 16121+A1:2017-11 Meble do przechowywania uzytkowane poza
mieszkaniem - Wymagania bezpieczenstwa, wytrzymatosci, trwatosci i
statecznosci
35.PN-EN 16122:2012 Meble do przechowywania uzytkowane w mieszkaniu i
poza mieszkaniem - Metody badan wytrzymatosci, trwatosci i statecznosci
36.PN-EN 16139:2013-07 Meble - Wytrzymato$¢, trwatos¢ i bezpieczenstwo -
Wymagania dla siedzisk uzytkowanych poza mieszkaniem
37.PN-EN 16337:2013-11 Okucia meblowe - Wytrzymatos$¢ i nosnosé podpor do
potek
38.PN-EN 16955:2017-06 Okucia meblowe - Stozkowe rury ci$nieniowe
samonosnych sprezyn gazowych do regulacji wysokosci siedzisk - Metody
badan oraz wymagania wytrzymatos$ci i trwatoSci
39.PN-EN 17214:2019-11 Wizualna ocena powierzchni mebli
40.PN-EN 1728:2012 Meble - Meble do siedzenia - Metody badan wytrzymatosci
i trwatosci
41.PN-EN 1729-1:2016-02 Meble - Krzesta i stoty dla instytucji edukacyjnych -
Czes$¢ 1: Wymiary funkcjonalne
42.PN-EN 1729-2+A1:2016-02 Meble - Krzesta i stoty dla instytucji edukacyjnych
- Czesc¢ 2: Wymagania bezpieczenstwa i metody badan
43.PN-EN 1730:2013-04 Meble - Stoty - Metody badania statecznosci,
wytrzymatosci i trwatosci
44.PN-EN 527-1:2011 Meble biurowe - Stoty robocze i biurka - Czes¢ 1: Wymiary
45.PN-EN 527-2+A1:2019-08 Meble biurowe - Stoty robocze - Czes¢ 2:
Wymagania bezpieczenstwa, wytrzymatosci i trwatosci
46.PN-1SO 4211-4:1999 Meble - Badanie powierzchni - Ocena odpornosci na
uderzenie
Wykonawca jest zobowigzany rowniez do przestrzegania innych norm i
przepiséw krajowych, zwigzanych z pracami objetymi Umowa, zwigzanych z
w/wym. normami, ale niewymienionych w niniejszym OPZ. W przypadku
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rozbieznosci dotyczacych wymagan okreslonych w obowigzujacych
dokumentach umownych, normach, przepisach i rozporzadzeniach nalezy
przyja¢ wymagania wyzsze. Wymagania wyzsze nalezy rozumie¢ jako bardziej
rygorystyczne, bezpieczniejsze, lepsze, zapewniajgce zachowanie stanu
granicznego nosnosci i uzytkowania z wieksza rezerwa, itd.

41



