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1 Przedmiot dokumentacji

Przedmiotem dokumentacji sg wymagania techniczno-uzytkowe na nastepujgce przedmioty umundurowania
i wyekwipowania:

- koc szpitalny kolorowy Wzér 720/MON,

- koc Wzér 721/MON.

2 Opis ogolny wyrobow

Koce przeznaczone dla odbiorcy wojskowego produkowane s3 z tkanin obustronnie drapanych w dwach

wersjach rozwigzari surowcowych.

- koc szpitalny kolorowy Wzér 720/MON, kolorowo tkany, dwuwarstwowy o skiadzie surowcowym
zawierajagcym 80% widkien poliakrylonitrylowych i 20% baweiny. Wszystkie krawedzie koca obszyte
lamoéwka.

- koc Wzér 721/MON w kolorze szary melanz z tkaniny wykonane] w splocie o nawarstwionym uktadzie
watku o skiadzie surowcowym 50% widkien wetnianych, 4% witkien syntetycznych i 46% wiskozy.
Wszystkie krawedzie koca wykoriczone szwem overlockowym.

3 Wymagania techniczne

Do wykonania wyrobu obowigzujg:

- Wojskowa Dokumentacja Techniczno - Technologiczna wyrobu;

- wzér przedmiotu;

- specyfikacje techniczne materiatéw zasadniczych i dodatkéw, wg wymagari okreslonych w tablicy 1.

3.1 Wykaz materiatéw zasadniczych i dodatkéw

Wykaz materiatéw zasadniczych i dodatkéw podano w tablicy 1.

Tablica 1
Oznaczenia
Lp. Nazwa materialu | Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu i wymagania wg
Koc szpitalny kolorowy Wzér 720/MON
: i Warunkdw Technicznych

1 | Tkanina zasadnicza tkanina kocowa artykut 7518/AnB0/462

nici z poliestrowych wikien odcinkowych

iz ! o masie liniowej 405 tex i minimalnej PN-I1SO 1139:1598
2 | Mg eqzicaowe éredniej sile zrywajacej 10,0 N w kolorze PN-EN 12500:2002
tasmy laméwkowej
poliestrowa dzianina kolumienkowa,
artykut 1106/AN:

- masa 1197 g/m? specyfikacja techniczna
3 |Tasmalaméwkowa | _ ji;ha kolumienek 95 + 3 /dm; producenta

- liczba rzgdkéw 120 + 6 /dm;

— szeroko&é 11,0 em lub 6,0 cm
4 wszywka firmowa

g i wszywka informacyjna

5 | Wszywki informacyjne o sposobie konserwacji wyrobu rozdz. 6.1 WDTT
6 wszywka brakarska




Tablica 1 (cigg dalszy)

y i Oznaczenia
Lp. Nazwa materiatu Typ, rodzaj, charakterystyka materialu i wymagania wg
Koc Wzér 721/MON
. . ) Warunkéw Technicznych
7 | Tkanina zasadnicza tkanina kocowa artykul 7415/147 S
D bawetniane o masie liniowej PN-1S0 1139:1998
B | Nici odzlezowe 25 tex x 3 w kolorze zielono-26Hym PN-EN 12590:2002
9 wszywka firmowa
r : wszywka informacyjna

10 [ Wszywki informacyjne o sposabie konserwacji wyrobu rozdz. 6.1 WDTT
11 wszywka brakarska

3.2 Rodzaje $ciegow i szwéw maszynowych

Zestawienie szwow | $Sciegbw stosowanych w wykonaniu wyrobu przedstawiono w tablicy 2.
Szwy oznaczono wg PN-P-84501:1983 Wyroby konfekcyjne - Szwy - Klasyfikacja i oznaczenia, Sciegi

wg PN-P-84502:1983 Wyroby konfekcyjne - Sciegi - Klasyfikacja i oznaczenia.

Tablica 2
Lp. Szew wg PN-83/P-84501 Scieg wg PN-83/P-84502
Koc szpitalny kalorowy Wzér 720/MON
1 3.01.01 304
Koc Wzor 721/MON
2 6.01.01 503

Wymagane gestosci $ciegow:
- stebnowych; 30 + 35 na 1 dm;
- overlockowych; 16 + 18 na 1 dm.

Szwy stebnowe na poczatku i na koricu zamocowaé przeszyciem wstecznym celem zabezpieczenia przed
pruciem.

3.3 Dopuszczalne sztukowanie elementéow

Nie dopuszcza sie w wyrobie sztukowania elementaw.

4 Zestawienie elementéw skiadowych

Zestawienie elementéw skladowych podano w tablicy 3.



Tablica 3
Lp. Rodzaj materiatu Nazwa elementu llos¢ elementéw
Koe szpitalny kolorowy Wzér 720/MON
1 | Tkanina zasadnicza wykréj koca 1
2 |Tasma laméwkowa laméwka 2lub4
Razem 3 lub 5
Koc Wzér 721/MON
3 | Tkanina zasadnicza wykrdj koca 1
Razem 1
5 Opis wykonania
Opis wykonania podano w tablicy 4.
Tablica 4
. Oznaczenie s
Lp. Rodzaj operacji szwu | $ciegu Wymagania i uwagi
Koc szpitalny kolorowy Wzér 720/MON
1 | Rozkrdj tkaniny - wzdiuz nitki watku
szeroko&é lamoéwki 5,5 cm [ub 3,0 em,
2 | Lamowanie krawedzi wyrobu 3.01.01/304 szew wykonac przy wolnej
krawedzi tasémy laméwkowej
wyréb oczyscit z koricdwek nici,
3 | Operacje koricowe - ladow po kredzie krawieckie],
wyprasowac i przedstawié do KJ
Koc Wzoér 721/MON
4 | Rozkroj tkaniny - wzdtuz nitki watku
5 | Obrzucenie krawedzi wyrobu 6.01.01/503 szerokos¢ szwu 1,0 cm
wyrdb oczyécié z koricdwek nici,
6 |Operacje wykonczeniowe - $ladéw po kredzie krawieckiej,
wyprasowac i przedstawié do KJ




6 Cechowanie, skladanie i pakowanie

6.1 Cechowanie

Wszywka firmowa zawierajgca nastepujgce dane:

- nazwe (i znak firmowy) Wykonawecy i Producenta;

- skiad surowcowy tkaniny zasadniczej wg PN-P-01703:1996;
- nazwa wyrobu i numer wzoru,

- data produkcji (miesige i rok).

zamocowana na krétszym boku wyrobu:

- we wzorze 720/MON w szwie lamowania;

- we wzorze 721/MON w szwie obrzucenia.

Wszywka informacyjna o sposobie konserwacji wyrobu umieszczona obok wszywki firmowej.
Oznaczenie sposobu konserwac]i, zgodne z PN-EN SO 3758:2012, obejmujgcy nastepujacy ukiad znakéw:

X B A @

-
Dopuszcza sie stosowanie zamiennie jednej wszywki zawierajgcej oznaczenia zawarte na wszywkach:
firmowej | wszywce informacyjnej o sposobie konserwacji wyrobu. Wszywka taka powinna by¢ umieszczona

w miejscu wszywki firmowej, a sposéb oznaczenia zamieszczonych cech powinien spetniaé wymagania
wyznaczone w PN-EN SO 3758:2012.

Wszywka brakarska o wymiarach 4,5 cm x 5,5 cm, stuzaca do oznaczenia daty produkcji wyrobu, numeru
partii produkeyjnej, gatunku wyrobu znakéw kontroll jakosci producenta wyrobu i odbiorcy wojskowego,
umieszczona, obok pozostatych wszywek.

Informacje naniesione na wszywkach wykona¢é w technologii zapewniajgcej ich czytelnosc
przy codziennym uzytkowaniu i okresowych zabiegach konserwacyjnych przez okres minimum 2 lat.

Informacje naniesione na etykiecie jednostkowej, etykiecie na opakowania zbiorcze nalezy wykonaé czcionkg
JAral”, w rozmiarze tekstu 14.

Etykieta jednostkowa zawierajgca nastepujace dane:

- nazwe, adres (i znak firmowy) Wykonawcy i Producenta;

= nazwg wyrobu i numer wzoru;

- symbol i sklad surowcowy materialu zasadniczego wg PN-P-01703:1996 z okresleniem wykoriczenia
uszlachetniajgcego wyrdb;

- jakos¢ wyrobu podang stownie;

- znak kontroli jakosci;

- data produkcji (miesigec i rok);

- numer partii produkcyjnej;

- oznaczenie sposobu konserwacji wg PN-EN SO 3758:2012;

- wielko&¢ wyrobu oznaczona wedtug tabeli wiglkosci;

- informacje o okresie uzytkowania i gwarancji (normatywny okres uzywalnoéci — 8 lat dla koca szpitalnego
kolorowego Wzér 720/MON, normatywny okres uzywalnosci — 5 lat dla koca Wzér 721/MON, gwarancja
- wpisa¢ okres gwarancji ustalony w umowie kupna-sprzedazy);

- oznaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami Decyzji Nr 3/MON Ministra Obrony Narodowej
z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych okreélajgcych wymagania w zakresie znakowania kodem
kreskowym wyrobéw dostarczanych do resortu obrony narodowej (Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2014 r.
poz. 11) oraz zgodnie z umowg kupna-sprzedazy.

Etykieta na opakowanie zbiorcze zawierajgca nastepujace dane:

- nazwe, adres (i znak firmowy) Wykonawcy i Producenta;

- nazwe wyrobdw i numer wzoru,

- symbol i sklad surowcowy materialu zasadniczego wg PN-P-01703:1996 z okrefleniem wykericzenia
uszlachetniajgcego wyréb;

- jako&é wyrabu;

- znak kontroli jakosci;

data produkeji (miesige i rok);

numer partii produkeyjnej;

I



- oznaczenie sposobu konserwacji wg PN-EN 150 3758:2012,

- wielkosé wyrobow oznaczona wedlug tabeli wielkosci z wyszczegdlnieniem liczby sztuk;

- informacje o okresie uzytkowania | gwarancji (normatywny okres uzywalnoéci — 8 lat dla koca szpitalnego
kolorowego Wzér 720/MON, normatywny okres uzywalnosci — 5 lat dla koca Wzér 721/MON, gwarancja
- wpisaé okres gwarancji ustalony w umowie Kupna—-sprzedazy),

- oznaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami Decyzji Nr 3/MON Ministra Obrony Narodowej
z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych okreélajgcych wymagania w zakresie znakowania kodem
kreskowym wyrobéw dostarczanych do resoriu obrony narodowej (Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2014 r.
poz. 11) oraz zgodnie z umowg kupna-sprzedazy.

Zamieszczanie innych danych niz podane powyZej na wszywkach i etykietach jest niedozwolone.

6.2 Skfadanie

Koc skiadany jest czterokrotnie na polowe. Etykieta jednostkowa powinna by¢ widoczna po ziozeniu wyrobu.

6.3 Pakowanie

Koc zapakowaé w szczelnie zamykane opakowanie jednostkowe (worek foliowy). Cztery sztuki koca te] samej
wielkosci, zapakowaé w trzywarstwowe pudio kartonowe o wymiarach 40 cm x 60 cm x 40 cm. Pudio zaklei¢
tatma, na boku pudia nakleié etykiete na opakowanie zbiorcze.

7 Zasady weryfikacji zgodnosci

7.1 Tryb oceny zgodnosci

Ocene zgodno&ci wykonania wyrobu z postanowieniami niniejszej Wojskowej Dokumentacji Techniczno-
Technologicznej (WDTT) nalezy prowadzié¢ wedlug zasad okreélonych w ustawie z dnia 17 listopada 2006 r.
o systemie oceny zgodnoci wyrobéw przeznaczonych na potrzeby obronnosci i bezpieczeristwa paristwa
(tj. Dz.U. z 2018 r. poz. 114, z p6zn.zm.) oraz zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Obrony Narodowej z dnia
11 stycznia 2013 r. w sprawie szczegdlowego wykazu wyrobdw podlegajacych ocenie zgodno$cl oraz sposobu
i trybu przeprowadzania oceny zgodno&ci wyrobéw przeznaczonych na potrzeby obronnoéci paristwa
(tj. Dz. U. 2 2018 r. poz.1385, z p62n. zm.).

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Obrony Narodowej dnia 5 marca 2007 r. w sprawie sprawowania nadzoru
nad czynnosciami zwigzanymi z wyrobem wprowadzanym do uzytku w komérkach | jednostkach
organizacyjnych podlegtych lub nadzorowanych przez Ministra Obrony Narodowej (tj. Dz. U. z 2015 r.
poz. 259) organem sprawujgcym nadzér nad czynnoéciami zwigzanymi z wyrobem wprowadzanym do uzytku
jest szef Rejonowego Przedstawicielstwa Wojskowego (RPW) wskazany przez dyrektora jednostki
organizacyjnej, ktérej jest podlegte RPW — Wojskowe Centrum Normalizacji, Jakosci i Kodyfikacji (WCNJIK).

Dla koca szpitalnego kolorowego Wzér 720/MON
oraz koca Wzér 721/MON, ustala sie tryb | oceny zgodnosci.

7.2 Proces nadzorowania jakosci

Proces nadzorowania jakoéci wyrobéw prowadzi RPW wskazane przez Dyrektora WCNJIK lub inny organ
wskazany przez Zamawiajacego w umowie (dalej ,organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci’). Organ
ten realizuje proces nadzorowania jakoéci wyrobu zgodnie z decyzjg Nr 126/MON Ministra Obrony Narodowej
z dnia 16 sierpnia 2019 r. w sprawie zapewnienia jakoécl sprzetu wojskowego i uslug, ktérych przedmiotem
jest sprzet wojskowy (Dz. Urz. Min. Obr. Nar. z 2019 r. poz. 159).

7.2.1 Postanowienia ogéine

W celu sprawdzenia, czy wyroby sg wykonane zgodnie z wymaganiami WDTT wyrobu ustala
sie nastepujgce rodzaje badar kontrolnych:

- zdawczo-odbiorcze (Z-0);

- okresowe (O).



Podstawowymi dokumentami przy realizacji procesu nadzorowania jakosci i badan kontrolnych przedmiotow
umundurowania | wyekwipowania s3:

— niniejsza Wojskowa Dokumentacja Techniczno-Technologiczna (WDTT) do produkcji seryjnej;

—  wzor wyrobu;

— normy wskazane w niniejszej dokumentac;ji.

Wyroby przedstawione do weryfikacji zgodnosci z wymaganiami WDTT powinny by¢ zwolnione przez stuzby
Kontroli Jakosci (KJ) Wykonawey. Zwolnienie nalezy potwierdzi¢ odpowiednimi dokumentami | pieczeciami
dziatu KJ Wykonawey.

W przypadku uzyskania wynikéw badan zdawczo-odbiorczych I|ub okresowych niezgodnych
z wymaganiami okreslonymi w WDTT organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci wstrzymuje zwolnienie
badanej partii wyrobow. Zwolnienie partii moze nastgpi¢ po usunieciu bledéw wykonania oraz potwierdzeniu
poprawnosci wykonania wyrobéw pozytywnymi wynikami badarn.

Prébki do badar pobiera sig zgodnie z decyzjg organu realizujgcego proces nadzorowania jakosei:
— przed wprowadzeniem materialéw do produkeji, zgodnie z norma PN-P-06706:1982 Tkaniny, przedziny,
dzianiny | wiékiennicze pokrycia podiogowe — Badania odbiorcze lub
-z partii wyrobow zgodnie z normg PN-P-84506:1983 Wyroby konfekecyjne — Badania odbiorcze
dla partii wyrobéw (partii produkeyjnej) o licznosci nie wigkszej niz 10 000 szt., o tym samym oznaczeniu
klasyfikacyjnym, tej samej jakosci, wykonanych w tej samej technologii i z tych samych materialow,
przedstawionych do jednorazowej weryfikaciji zgodnosci.

Prabki do badan pobiera przedstawiciel organu realizujgcego proces nadzorowania jakosci z udziatem komisji
Wykonawcy.

Badania wykonujg:
— przedstawiciel organu realizujgcego proces nadzorowania jakosci sitami i Srodkami Wykonawcy,
w zakresie okreslonym w tablicy 5, Ip. 1, 21 3,
— laboratoria w zakresie okreslonym w tablicy 5, Ip. 4.

Pozytywne wyniki badan sg podstawa do potwierdzenia zgodnosci wyrobu z WDTT. Partig wyrobow nalezy
uzna¢ za niezgodng z wymaganiami, jezeli chociazby jedna z badanych laboratoryjnie wilasciwosci
lub ocenianych innych wymagan okreslonych w WDTT, dla jednego z badanych wyrobow, nie speinia
wymagan podanych w WDTT.

Organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci ma prawo kontroli u Wykonawcy warunkow realizaci produkg]i,
w tym proceséw miedzyoperacyjnych, na zgodno$¢ z wymaganiami WDTT.

Wyréb powinien takZe speiniaé dodatkowe wymagania jakosciowe, jezeli zapisano je w umowie. Sposob
potwierdzenia tych wymagari okreéla umowa.

7.2.2 Badania zdawczo-odbiorcze

Badania zdawczo-odbiorcze wykonuje sie w celu sprawdzenia, czy wyroby sg wykonane zgodnie
z wymaganiami WDTT. Pozytywny wynik badan Jest podstawg do potwierdzenia zgodno&ci wyrobu
zWDTT.

Badania laboratoryjne w ramach badari zdawczo-odbiorczych nalezy wykonaé w laboratorium z akredytacjg
wg PN-EN ISO/IEC 17025. Jeden egzemplarz wynikow badan laboratoryjinych Wykonawca przekazuje
organowi realizujgcemu proces nadzorowania jakosci.

W przypadku zmiany dostawcy materiatéw, wskazanych w WDTT tablica 5, Wykonawca jest zobowigzany
dla pierwszej partii dostawy, wykonanej z tych materialéw, przedstawi¢ wyniki badan laboratoryjnych
z laboratorium z akredytacjg wg PN-EN ISO/IEC 17025.

Dia pozostatych materiatéw wskazanych w WDTT, tablica 1, Wykonawca przedstawia organowi realizujgcemu
proces nadzorowania jakosci dokumenty potwierdzajgce ich parametry - np. wyniki badan
z laboratorium, &wiadectwa jakosci, certyfikaty lub atesty producenta (potwierdzone badaniami
laboratoryinymi).

W przypadku zaistnienia przestanek, ktére mogg Swiadczyé o pogorszeniu jakosci wyrobu lub materialéw
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sktadowych argan realizujgcy proces nadzorowania jakosci moze pobrac losowo z biezgcej partii produkeyjnej
wyroby i zlecié ich badanie = WOBWSM  (koszty  badan  pokrywa ~ WOBWSM,
w przypadku braku akredytacji na wymagany zakres badan WOBWSM przekazuje przedmioty
do laboratorium z akredytacjg wg PN-EN ISO/IEC 17025). Pozytywne wyniki przeprowadzonych badan nalezy
zaliczy¢ do badan zdawczo - odbiorczych partii. Potwierdzenie w badaniach niezgodnosci wyrobéw
z wymaganiami okreslonymi w niniejszych WDTT skutkuje rozszerzeniem badan zdawczo-odbiorczych
lub zwigkszeniem licznosci préby wg uzgodniefi miedzy Wykonaweg a organem realizujgcym proces
nadzorowania jakosci. Badania te Wykonawca wykonuje w laboratorium z akredytacjg wg normy PN-EN
ISO/IEC 17025, bez dodatkowego finansowania przez MON, a jeden egzemplarz wynikéw badar przekazuje
organowi realizujgcemu proces nadzaorowania jakosci.

7.2.3 Badania okresowe

Badania okresowe wykonuje si¢ w celu okresowego sprawdzenia czy wyroby s3 zgodne
z wymaganiami podanymi w WDTT, w celu sprawdzenia stabilnosci procesu technologicznego podczas
ich wytwarzania, potwierdzenia mozliwosci kontynuowania wytwarzania wyrobéw wedlug obowigzujgcej
WDTT oraz w celu stwierdzenia mozliwosci weryfikacji zgodno&ci/zwalnienia wyrobdw. Badania okresowe
wykonuje Wykonawca, przy udziale i pod kontrolg przedstawiciela organu realizujgcego ptoces nadzorowania
Jakoscl (nie dotyczy badan laboratoryjnych).

Badania okresowe przeprowadza sig, dla pierwszej i co pigtej partii wyrobow (1, 5, 10 itd.) w danym roku
kalendarzowym dostaw.
Do badar ckresowych pobierana jest prébka o licznosci wymaganej w prowadzonych badaniach.

Badania powinny by¢ przeprowadzone zgodnie z zakresem okreélonym w tablicy 5. Badania laboratoryjne
wykonuje sie¢ w laboratorium z akredytacjg wg PN-EN ISO/IEC 17025. Wykonawca przekazuje organowi
realizujgcemu proces nadzorowania jakosci jeden egzemplarz wynikéw badar.

Dla partii wyrobéw przedstawionych do badan okresowych nie przeprowadza sie dodatkowych badan
zdawczo-odbiorczych,
Wyniki badar okresowych sg réwnoznaczne z przeprowadzeniem badari zdawezo-odbiorczych,

7.2.4 Zmiany w WDTT oraz wzorze przedmiotu (badania typu)

Wykonawca przedmiotu, WOBWSM lub Gestor moze zaproponowaé wprowadzenie zmian w niniejszej WDTT
oraz wzorze przedmiotu. Jezeli zaproponowane zmiany mogg mie¢ wplyw na charakterystyki techniczne,
jakos¢ lub wlasnosci uzytkowe przedmiotu, to przed ich wprowadzeniem przeprowadza
sig badania typu zgodnie z zasadami okreélonymi w rozdziale 4 ,Procedury realizacji prac rozwojowych
dla przedmiotéw umundurowania i wyekwipowania”, wprowadzonej Decyzjg Nr 314/MON Ministra Obrony
Narodowe] z dnia 28 paZdziernika 2013 r. (Dz. Urz. Min. Obr. Nar. 2 2013 r. poz. 274, z p62n. zm.).

7.2.6 Zakres, wymagania i metody badan

Zestawienie zakreséw wymagan i metod badan dla poszczegdlnych rodzajéw badari kontrolnych
przedstawiono w tablicy 5.

Tablica 5
Wykonywac
. podczas
Lp. Rodzaje badar Wymalganla} | matody badar
adan wg
Z-0 0]
1 Sprawdzenie | ocena dokumentacji wyrobdw przedstawionych do badari + +
Sprawdzenie dokumentacji zakupu materiatow
A zasadniczych i dodatkéw WOTT fuade. 3 ¢ 7
Sprawdzenie zgodnosci uzytych materiatow
12 | >asadniczych | dodatiéw WDTT rozdz. 3.1 ¥ ¥
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Tablica 5 (cigg dalszy)
Wykonywac
i ; i podczas
; ; ymagania | metody badan
Lp. Rodzaje badan badar wg
Z-0 0
Ogledziny zewnetrzne wyrobow
Sprawdzenie zgodnosci cechowania
2 | (informacji umieszczonych na wszywkach WDTT rozdz. 6 + +
informacyjnych i etykietach jednostkowych),
skiadania | pakewania
3 | Badania szczeg6lowe wyrobow
Sprawdzenie wygladu ogélnego wyrobu oraz ;
3.1 |zgodnoé&ci z chowigzujgcym wzorem (badania ZD: ag%fggdgam + +
organoleptyczne)
Sprawdzenie zgodnosci wymiarow wyrobu
3.2 |, tablicami wymiaréw wyrobu WETT renaz: 8 = *
4 | Badania laboratoryjne
4.1 |Tkanina zasadnicza artykut 7518/AnB80/462
: - Warunkéw Technicznych
Sprawdzenie spelnienia wymagarn technicznych g : -
411 dla tkaniny zasadnicze] tkaniny arwkl;* 15; B/AnB0/462, | -*) | +
412 Sprawdzenie spetnienia wymagan uzytkowych Warunkéw Technicznych, i Fl
* % | dla tkaniny zasadniczej tkaniny artykut 7518/An80/462
4.2 |Tkanina zasadnicza artykut 7415/147 8
. . : Warunkéw Technicznych
Sprawdzenie speinienia wymagar technicznych . . La
421 dia tkaniny zasadniczej tkaniny art'yl:l;:ufI 7:'34151147 5, ) +
429 Sprawdzenie speinienia wymagar uzytkowych Warunkéw Technicznych, i i
=< | dla tkaniny zasadniczej tkaniny artykut 7415/147 S
*) Wykonaé sprawdzenie dla pierwsze] partii wyrobéw podlegajgcych badaniom zdawczo—odbiorczym w
danym roku kalendarzowym

1.

2.

Dopuszcza sie zmiany w kolejnosci wykonywania badaf po uzgodnieniu z organem realizujgcym

proces nadzorowania jakosci.
Wprowadzone w tablicy 5 oznaczenia badar:

Z-0" - zdawczo-odbiorcze,
.O" - okresowe,

.+ - badania wykonuje sig,

.~ - badania nie wykonuje sie.

7.3 Wzor wyrobu

Aktualny wzér przedmiotu (dostepny w WOBWSM), wykonany zgodnie z przedmiotows dokumentacjg
i zatwierdzony w procedurze obowigzujace] dla WDTT, zgodnie z ,Procedurg realizacji prac rozwojowych dla
przedmiotéw umundurowania i wyekwipowania", jest elementem odniesienia przy ocenie zgodnosci
(poréwnania przedmiotu, takze w ramach badar laboratoryjnych).

7.4 Gwarancja na wyréb

Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na wyrdb okresla umowa.
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8 Tabela wymiaréw wyrobow gotowych

Wymiary wyrobéw gotowych podane w tablicy 6.

Tablica 6
Wymiary w centymetrach
Lp. | Wyszczegdlnienie wymiarow | Wartos¢ wymiaru ?}iﬁ'ﬁ:ﬁﬂl& M;Zi:“ygzﬁu
Koc szpitalny kolorowy Wzér 720/MON
1 |Diugosc 200,0 5,0
2 |Szerokosc 150,0 3,0 1800 £ 72
3 | Szerokos¢ lamowki 55Iub 3,0 06 lub0,3

Wymaga sig, aby wszystkie krawegdzie prostokatnego wyrobu byly wzgledem siebie réwnolegte.

Kaoe Wzdr 721/MON
4 | Dlugosé 200,0 50
5 |Szerokosé 140,0 3,0 2200 + 88
6 |Szerokosé obrzucenia krawedzi 1.0 0,2

Wymaga sig, aby wszystkie krawedzie prostokatnego wyrobu byly wzgledem siebie réwnolegle.

9 Arkusz ewidencji wprowadzonych zmian — tylko w dokumentacji oryginalinej.



WARUNKI TECHNICZNE
ZARZAD
MATERIALOWY TKANINA - KOCE
symbole
SZTABU handlowy CPV
GENERALNEGO WP
ODDZIAE SLUZBY 7415/147 S 19211100-9
MUNDUROWEJ

IPRZEDMIOT WARUNKOW T TECHNICZNYCH

Przedmiotem warunkéw technicznych sa najnizsze dopuszczalne wartosci wskaznikow
uzytkowych tkaniny przeznaczonej na koce wz6r 721/MON.

I ZAKRES WARUNKOW TECHNICZNYCH

Warunki techniczne stanowia podstawe do kontroli i odbioru jako$ciowego wyrobu
gotowego.

IIMWYMAGANIA TECHNICZNE

O | (WO —-45%, PA—10%, CV —45%)+3%
1 | Skiad surowcowy
W [(WO - 60%, CV —40%)+£3%
0 100tex x 2
2 lini
Masa liniowa prze¢dzy, Tt W 360 tox
O 140 £ 6
3 |Liczba nitek na 1 dm. W 150 = 10

4 | Splot: atlas 5 - cio nitkowy o podwdjnym watku

5 |Charakterystyka wykonczenia: folowanie, pranie, odwodnienie, suszenie, drapanie,
szczotkowanie, cigcie, obszywanie.

Zatwierdzone 13 kwietnia 1999 r.

Warunki Techniczne uwzgledniajg wszelkie zmiany wynikajgce z dotychczasowych kart zmian.
Ostatnia karta zmian nr 3/2020 z dnia 28.12.2020r.
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Art. 7415/147S

IV WYMAGANIA UZYTKOWE

L Wyszezesblnienie Jednostka | Wielko$é | Kontrola jakosci
i PaEth miary | wskaznika wg
x PN-EN
1 | Szerokoé¢ tkaniny m 1,40 £0,0 3 1773:2000
o — liniowa g/m 1100 +44 PN-ISO
powierzchniowa g/ m? 786 + 31 3801:1993
Sila zrywajaca, nie mniej osnowa 700
3 |niz: N
watek 250 PN-EN 1SO
Wydluzenie przy osnowa 13934-1:2013
4 |maksymalnej sile, nie % 34
A watek
wiecej niz:
Zmiana wymiaréw po | osnowa -4,5 PN-ISO
5 |zamoczeniu w wodzie, % 53 77711994
nie wiecej niz: watek o B
6 Trwaloéé zamocowania wiékien , nie wigcej % 15 PN-P-
niz: 2 * 04659:1989
R TN 5 PN-EN ISO
7 | Grubosé, nie mniej niz: mm 5084:1999
7 g R PN-P-
8§ |Zawartoéc thuszezu, nie wiecej niz: % ) 04707-1987
9 |Stopien odpornodci wybarwien nie mnigj niz :
. ; PN-EN ISO
9.1 | Swiatto /Xenotest/ zmiana barwy stop. 4 105-802:2014
zmiana barwy 4
zabrudzenie bieli 4 PN-EN ISI 105-
92 |Wade bawetny oo E01:2013
zabrudzenie bieli welny 4
zmiana barwy 4
Razp l.lszcmm'kl zabrudzenie bieli 4 PN-EN ISO 105-
9.3 |organiczne - - | bawetny stop. X05:1999
(czterochloroetylen) 2abrudzenis Bigl welay 3
zmiana barwy 4
9.4 Pot kwasny i zabrudzenie bieli i 4 PN-EN ISO
" |alkaliczny bawelny p: 105-E04:2013
zabrudzenie bieli welny 4
9.5 Tarcie suche zabrudzenie bieli 3-4
: bawelny s PN-EN IS0
0.6 Tarcie mokre zabrudzenie bieli p- 3-4 105-X12:2005
) bawelny
10 | Bezpieczenstwo wyrobéw*




Art. 7415/1478

*Bezpieczenstwo wyrobow

Wykonanie materialu powinno zapewnia¢ zachowanie przez wyréb skladu zwigzkow
chemicznych i dopuszczalnego poziomu ich emisji bezpiecznego dla uzytkownikéw, ktorych
wykazy, wielkodci oraz procedury badawcze zostaly okredlone przez Miedzynarodowe
Stowarzyszenie na Rzecz Badai i Rozwoju Ekologii Wyrobéw Widkienniczych
w dokumencie normatywnym OEKO-TEX Standard 100 — klasa produktu I11.

Zakres badan okresowych

Zakres badan okresowych przedstawiono w Tablicy 1. Dokumentami potwierdzajgcymi
zgodno$¢ z wymaganiami dotyczacymi bezpieczeristwa powinny byé wyniki badan wykonane
w laboratorium akredytowanym posiadajgcym akredytacje OiB na realizowany zakres badarn.

W  przypadku braku takiego laboratorium dopuszcza si¢ wykonanie badan
w laboratorium akredytowanym (wg PN-EN ISO/IEC 17025).
Tablica 1
Lp. Nazwa parametru Jedn.oslka Wartass Metoda badania wg
miary | parametru
I |Odczyn pH pH 4,0+9,0 | PN-EN ISO 3071:2007
Zawartos¢ wolnego lub 150
2 uwalniajgcego si¢ formaldehydu, mg/kg PN-EN ISO14184-1:2011
nie wiecej niz
metodg chromatografii
gazowej z detekcjg
Zawarto$¢ pestycyddw, nie wigcej wychwytu elektrondw
3 |niz mg/kg 4o (GC-ECD)
lub z detekcjg masows
(GC-MS)
Zawartos¢ amin odszczepianych
g [EhevRiGwReORUIW mg/kg 20 PN-EN 14362-1:2012
warunkach redukcyjnych, nie
wigcej niz

Uznaje sie, rowniez, ze wyrdb spelnia wymagania dotyczace bezpieczefistwa, jezeli posiada
aktualng autoryzacje (certyfikat) do postugiwania sie znakiem OEKO — TEX, zgodnie
z normg OEKO — TEX Standard 100 (klasa produktéw III).

Wzorce tkanin
Aktualne wojskowe wzorce tkanin (dostgpne w WOBWSM), wykonane zgodnie z warunkami
technicznymi i zatwierdzone w procedurze obowiazujacej dla WDTT, s3 elementem
odniesienia przy ocenie zgodnoéci (poréwnania tkanin, takze w ramach badan
laboratoryjnych).




