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1.0.

dowisk

Kategorie korozyjnosci atmosfery i przyktady typowych sro-

wg EN ISO 12944-2:1998 - Tablica 1

Kategoria ko-

Ubytek masy na jednostke powierzchni/
/ubytek grubosci
(po pierwszym roku eksploataciji)

przyktady srodowisk typowych dla kli-
matu umiarkowanego
(tylko informacyjnie)

rozyjnosci Stal niskoweglowa Cynk
Ubytek Ubyte’k. Ubytek Ubyte’k. Na zewnatrz Wewnatrz
masy grubosci masy grubosci
g/m? um g/m? um
C1 <10 <1,3 <0,7 <0,1 - Ogrzewane budynki
bardzo mata z czystg atmosfers,
np. biura, sklepy,
szkoty, hotele.
C2 >10 +200 | >1,3 +25 >0,7+5 >0,1+0,7 |Atmosfery w matym Budynki nie ogrzewa-
mata stopniu zanieczyszczo- | ne, w ktérych moze
ne. Gtéwnie tereny wiej- | mie¢ miejsce konden-
skie. sacja, np. magazyny
hale sportowe
C3 >200 +400| >25 +50 >5+15 >0,7 +2,1 | Atmosfery miejskie Pomieszczenia pro-
$rednia i przemystowe, srednie | dukcyjne o duzej wil-
zanieczyszczenie tlen- | gotnosci i pewnym
kiem siarki (IV). Obsza- | zanieczyszczeniu po-
ry przybrzezne wietrza, np. zaktady
0 matym zasoleniu. spozywcze pralnie,
browary, mleczarnie
C4 >400 +650 >50 + 80 >15+ 30 >2,1+4,2 | Obszary przemystowe Zakfady chemiczne,
duza i obszary przybrzezne ptywalnie, stocznie
o $rednim zasoleniu. remontowe statkow
i todzi.
C5-1 >650 + 1500 | >80 + 200 > 30+ 60 >4,2 +8,4 | Obszary przemystowe | Budowle lub obszary
Bardzo duza o duzej wilgotnosci i prawie ciggtg konden-
(przemysto- agresywnej atmosferze. | sacjg i duzym zanie-
wa) czyszczeniem.
C5-M >650 + 1500 | > 80 + 200 > 30 + 60 >4,2 +8,4 | Obszary przybrzezne Budowle lub obszary
Bardzo duza i oddalone od brzegu prawie ciggta konden-
(morska) w gtgb morza o duzym | sacjg i duzym zanie-
zasoleniu. czyszczeniem.
UWAGI

1. Ubytki masy zastosowane do okres$lenia kategorii korozyjnosci sg identyczne z podanymi w ISO 9223

2. Na obszarach przybrzeznych w strefach gorgcych i wilgotnych, ubytek masy lub grubosci moze prze-
wyzszaé limity kategorii C5-M. W przypadku doboru ochronnych systeméw malarskich dla konstrukgiji
na tych obszarach, powinny by¢ wziete z tego powodu szczegdlne srodki ostroznosci
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2.0. Przygotowanie podioza do malowania

Przy doborze metody przygotowania powierzchni nalezy uwzgledni¢ wymagany stopien
przygotowania zapewniajacy czystos¢ powierzchni, i jezeli jest to wymagane, profil powierzchni
(chropowato$¢) odpowiedni dla systemu powlokowego, ktory ma by¢ zastosowany.

Obrabiane powierzchnie powinny by¢ fatwo dostepne i wystarczajaco oswietlone. Wszystkie
prace zwigzane z przygotowaniem powierzchni powinny by¢ nalezycie nadzorowane
1 kontrolowane. Jezeli wybrang metoda nie osiggnigto wymaganego stopnia przygotowania lub
jezeli przed natozeniem systemu powlokowego stan przygotowanej powierzchni ulegt zmianie,
nalezy powtorzy¢ procesu przygotowania powierzchni, az do uzyskania wymaganego stopnia
przygotowania.

Zaleca si¢ aby wstepna obrobka spawow, usunigcie odpryskéw spawalniczych i usunigcie za-
dziorow lub innych ostrych krawegdzi, nastgpowato w procesie produkcji, przed przygotowaniem
powierzchni.

2.1. Przygotowanie powierzchni blach i profili stalowych

Mycie i odtluszczanie

o Powierzchni¢ zmy¢ strumieniem wody, zawierajacej dodatek detergentu, emulgatora
lub gotowego preparatu odtluszczajacego, tak, aby wusung¢ zanieczyszczenia
ze wszystkich zakamarkéw konstrukcji. W koniecznym przypadku do usunigcia ttusz-
cz6w mozna uzy¢ szmat nasgczonych rozpuszczalnikiem, pamigtajgc
o koniecznosci czg¢stej wymiany lub ptukania szmat.

o Po umyciu detergentami catg powierzchni¢ doktadnie optukac czysta woda 1 wysuszy¢.

Przygotowanie powierzchni

a Wszystkie ostre krawedzie nalezy stepic

a Powierzchnig stalowa oczys$ci¢ metoda strumieniowo-$cierng do stopnia czystosci,
co najmniej Sa 2 1/2 wg PN-ISO 8501-1:1996.

o Po oczyszczeniu powierzchni¢ dokladnie odkurzy¢ przez przedmuchanie strumieniem
czystego sprezonego powietrza lub odessanie zanieczyszczen odkurzaczem przemysto-
wym.

o Powierzchnia przygotowana do malowania powinna by¢ sucha, pozbawiona thuszczu
1 kurzu.

Opis metod przygotowania powierzchni za pomocg obrobki strumieniowo — $ciernej, wiacza-
jac w to postepowanie przed przystgpieniem do obrobki, jak i po jej zakonczeniu, zawarty jest w
normie ISO 8504 - 2. Opis metod recznego oczyszczania powierzchni, réwniez
z wykorzystaniem narzedzi z napgdem mechanicznym zawarty jest w normie ISO 8504 - 3.

Stopien czystosci powierzchni stalowych oczyszczanych metodami recznymi, r¢czno-mecha-
nicznymi 1 strumieniowo-$ciernymi, nalezy okresla¢ si¢ zgodnie z PN-ISO 8501-1:1996.
Chropowatos$¢ podtoza po obrébcee strumieniowo-§ciernej nalezy okresla¢ zgodnie z PN-EN ISO
8503. Chropowatos¢ powierzchni stalowych po procesie czyszczenia strumieniowo-Scierne-
go, charakteryzowana parametrem R,s/R, powinna wynosi¢ 35-70 pm.

Powierzchnia elementu przygotowanego do malowania powinna odpowiada¢ jednemu
ze stopni przygotowania podlozy stalowych przed naktadaniem farb, zgodnie z wymaganiami
zestawu przyjetego do malowania. Stopnie te, okreslane zgodnie z normg PN-ISO 8501-1, zdefi-
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niowane sg za pomocg opisu wygladu powierzchni po oczyszczeniu, oraz wzorcow fotograficz-
nych reprezentatywnych dla poszczegolnych przyktadow.

2.2. Przygotowanie powierzchni pokrytych powtokami farb do czasowej

Powierzchnie pomalowane farbami do ochrony czasowej, wymagaja przygotowania przed
wlasciwa konserwacja malarska.
Przed przystgpieniem do malowania nalezy usung¢ slady korozji, oczys$ci¢ miejsca uszkodzone
W procesie spawania, usungé zanieczyszczenia atmosferyczne oraz odthusci¢ i odpyli¢ po-
wierzchni¢ elementu. Zanieczyszczenia atmosferyczne mozna usungé przez zmycie powtoki
strumieniem czystej wody. Przy temperaturze ponizej punktu zamarzania nalezy uzy¢ wody
z dodatkiem alkoholu. Zakres czyszczenia powierzchni pokrytych powtokami farb do czasowe;j
ochrony zalezy od warunkéw eksploatacji konstrukcji oraz przewidywanego zestawu malarskie-

£0.

2.3. Przygotowanie powierzchni pokrytych wczesniej powtokami malarskimi

Powtloki malarskie ktére ulegly miejscowemu uszkodzeniu podczas eksploatacji, transportu
lub prac mechanicznych nalezy usung¢ z powierzchni stalowych, a powierzchni¢ wlasciwie
oczysci¢. Opis stanu oczyszczonej powierzchni, stopnie czysto$ci powierzchni stalowych,
z ktérych miejscowo usuni¢to powloke malarskg oraz wzorce stopni czystosci umieszczone sg
w normie PN- ISO 8501 - 2.

Przygotowanie podloza

o Podtoze przeznaczone do malowania renowacyjnego winno by¢ starannie umyte woda
pod ci$nieniem z dodatkiem detergentow; przy braku urzadzen ci$nieniowych, mycie
mozna przeprowadzi¢ uzywajac szczotek. Nastepnie cala powierzchni¢ sptuka¢ czysta
wodg 1 osuszy¢

o Metodami rgczno - mechanicznymi oczy$ci¢ powierzchnie do stopnia czystosci, St 3
wg PN -ISO 8501-1, usung¢ zniszczong (skredowana, popgkang, tuszczaca si¢) starg
powloke, miejsca przekorodowane oczys$ci¢ z rdzy do gotego metalu, pozostawiajac je-
dynie fragmenty dobrze zwigzanego z podiozem nieuszkodzonego, starego pokrycia
ochronnego.

o powierzchnia przygotowana do malowania powinna by¢ sucha, pozbawiona ttuszczu
1 kurzu.

Obowigzuje ogdlna zasada malowania renowacyjnego (w przypadku pozostawania znacz-
nych powierzchni pokrytych starymi powlokami) z uzyciem tego samego typu farb, jakie byty
stosowane pierwotnie. W przypadku braku informacji o poprzednich wymalowaniach nalezy
przeprowadzi¢ probe, czy nowa powtoka nie powoduje rozmigkczenia i uszkodzenia starej po-
wloki.

W przypadku wymalowan renowacyjnych nalezy przyjac zasadg, ze pierwsza warstwe nakta-
da si¢ tylko w miejscach odstoni¢tego podtoza stalowego, natomiast pozostale warstwy naktada
si¢ na calo$¢ konstrukcji Iacznie ze starym dobrze zachowanym i przeczyszczonym pokryciem.
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2.4. Kontrola przygotowania powierzchni
Kontrola stanu przygotowania powierzchni polega na sprawdzeniu:

— stopnia czystosci podtoza,

— chropowatosci,

— odtluszczenia,

— odpylenia,

— obecnosci zanieczyszczen jonowych,

Kontrole stopnia czystosci mozna przeprowadza¢ w poroéwnaniu do barwnych wzorcow foto-
graficznych zatagczonych do norm:

. PN-ISO 8501-1 ,,Przygotowanie podtozy stalowych przed nakladaniem farb
1 podobnych produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie skoro-
dowania 1 stopnie przygotowania niezabezpieczonych podtozy stalowych oraz
podiozy stalowych po catkowitym usunigciu wczesniej natozonych powtok.”

. PN-ISO 8501-2 ,,Przygotowanie podilozy stalowych przed naktadaniem farb
1 podobnych produktow. Wzrokowa ocena czysto$ci powierzchni. Stopnie przy-
gotowania wczesniej pokrytych powtokami podiozy stalowych po miejscowym
usunieciu tych powtok.”

Podczas odbioru powierzchni przed malowaniem szczegdlng uwage nalezy zwrocic
na doktadne oczyszczenie szwoéw spawalniczych, ztaczy, nitdéw, miejsc trudnodostgpnych, gdzie
czesto pozostaja zanieczyszczenia. Dopuszczalne wady powierzchni przygotowanej
do malowania, w zaleznosci od agresywnosci korozyjnej srodowiska podaje norma ISO 8501-3.
Niezaleznie od rodzaju stosowanych metod, oczyszczona powierzchnia nie powinna wykazywacé
wiekszych uszkodzen, a zalecana, typowa chropowato$¢ podioza, okre§lona parametrem R,, po-
winna wynosi¢ 35-70 um. Szczegdtowe informacje dot. metod oceny chropowatos$ci podtozy sta-
lowych po obrobce strumieniowo-$ciernej podane s3 w normie PN - EN ISO 8503.

W przypadku zastosowania chemicznych metod oczyszczania nalezy sprawdzi¢ czy
pH powierzchni wynosi 6 - 7. w przypadku gdyby pH byto poza okreslonym wyzej przedziatem
nalezy dodatkowo powierzchni¢ zobojetni¢, chyba ze karta informacyjna produktu dopuszcza
inne pH.

Powierzchnia do malowania powinna by¢ starannie odpylona. Ocen¢ skuteczno$ci odpylenia
mozna przeprowadzi¢ zgodnie z normg ISO 8502-3, przy pomocy paska tasmy samoprzylepne;.

Przy usuwaniu zapylenia przez wydmuchiwanie powietrzem nalezy zwréci¢ uwagg. aby po-
wietrze byto pozbawione oleju. Dotyczy to réwniez powietrza uzywanego do napedu narzedzi do
czyszczenia.

Ocene skuteczno$ci usunigcia zanieczyszczen jonowych z powierzchni mozna przeprowa-
dzi¢ zgodnie z wytycznymi normy ISO 8502 - 1 Iub ISO 8502 - 2 albo sprawdzi¢ stosujac opra-
cowane przez Instytut Mechaniki Precyzyjnej w Warszawie testy do oceny ilosci chlorkow 1 siar-
czandéw znajdujacych si¢ na powierzchniach przygotowanych do malowania.

2.5. Przygotowanie farb do malowania

Farby dostarczane sg najczgsciej w postaci gotowej do uzycia i posiadaja konsystencje odpo-
wiednig do zalecanej techniki naktadania. Stosowanie farb powinno by¢ poprzedzone wykona-
niem czynno$ci przygotowujacych wyrdb do malowania.
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— Usuwanie kozucha - Kozuch nalezy usuna¢ w catosci z powierzchni wyrobu, odcina-
jac go ostrym nozem od $cianek naczynia.

— Mieszanie - Mieszanie ma na celu uzyskanie jednolitego, pozbawionego osadu wyro-
bu. Niedostateczne wymieszanie farb przed uzyciem moze spowodowaé wystgpienie
wad powtoki, takich jak: stabe krycie, nierownomierny potysk, dtuzszy czas wysy-
chania, obnizona przyczepnos$¢ powtoki, roznice w kolorze.

— Mieszanie wyrobow dwuskladnikowych - Wyroby lakierowe produkowane w postaci
dwoch oddzielnych sktadnikéw, nalezy przed malowaniem bardzo doktadnie zmie-
sza¢ ze sobg w proporcji podanej w karcie informacyjnej wyrobu. Wyroby po zmie-
szaniu sktadnikOw maja ograniczony czas przydatnosci do stosowania, podany za-
wsze w kartach informacyjnych.

— Rozcienczanie - Jezeli wymagany jest dodatek odpowiedniego dla danej farby rozcien-
czalnika, to ilo$¢ dodawanego rozcienczalnika nie powinna przekraczaé¢ 5% przy ma-
lowaniu pegdzlem, watkiem lub natryskiem bezpowietrznym oraz 10% przy naklada-
niu farby natryskiem powietrznym. W wyrobach tiksotropowych dopuszcza si¢ mak-
symalnie 3% dodatek rozcienczalnika.

W przypadku przechowywania farb w niskich temperaturach otoczenia i ich nadmier-
nego zgestnienia, farby nie nalezy rozcienczac¢, a obnizenie lepkos$ci mozna osiaggnaé
przez podgrzanie farby do temperatury okoto 20°C.

Niedopuszczalne jest uzywanie rozcienczalnikow niezgodnych z zaleceniem producenta.

— Filtrowanie - Farbe nalezy filtrowa¢ w celu usunigcie z farby resztek kozucha, nie roz-
mieszanych czgstek osadu 1 przypadkowych zanieczyszczen.

2.6. Warunki prowadzenia prac malarskich

Temperatura

Optymalna temperatura powietrza podczas prowadzenia prac malarskich wynosi od +15°C
do +30°C. Jezeli karta informacyjna produktu nie podaje inaczej, za minimalng temperatur¢ dla
prowadzenia prac malarskich nalezy przyja¢ +5°C. Wyroby schngce fizycznie, jak chlorokauczu-
kowe, winylowe, akrylowe, bitumiczne oraz specjalne epoksydowe utwardzane w niskich tempe-
raturach i alkilokrzemianowe mozna stosowa¢ w temperaturze do -10°C.

Niedopuszczalne jest naktadanie farby na powierzchni¢ pokrytg lodem lub wilgocig. Tempe-
ratura podtoza stalowego podczas malowania, dla uniknigcia kondensacji wilgoci na powierzchni
powinna by¢ co najmniej o 3°C wyzsza od temperatury punktu rosy otaczajagcego powietrza.

Wilgotnosé

Wilgotno$¢ powietrza dla prowadzenia prac malarskich nie powinna przekracza¢ 80%.
Wazrost wilgotnosci wzglednej powietrza powyzej 80% stwarza korzystne warunki do tworzenia
si¢ na powierzchni warstewki zaabsorbowanej wody oraz przyczynia si¢ do zmniejszenia szyb-
ko$ci wysychania wymalowania.

2.7. Metody nakladania farb

Optymalne metody naktadania farb, zapewniajace uzyskanie najlepszych wtasciwosci
ochronnych i dekoracyjnych, podawane sg w instrukcjach stosowania poszczegdlnych wyrobow.
Instrukcje precyzujg rOwniez zalecane parametry natrysku bezpowietrznego. Wyroby przeciwko-
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rozyjne powinno si¢ nakltada¢ natryskiem bezpowietrznym lub pgdzlami. Farby nawierzchniowe
1 podkladowe mogg by¢ nanoszone natryskiem bezpowietrznym, pedzlem,
watkiem, a niektdre, po rozcienczeniu odpowiednim rozcienczalnikiem, rowniez natryskiem po-
wietrznym.

Urzadzenia do malowania nalezy plukaé po kazdorazowym zakonczeniu prac malarskich lub
po przejsciu na inny rodzaj farby. Szczegolnie staranne ptukanie obowigzuje po malowaniu wy-
robami dwuskladnikowymi. Do ptukania nalezy stosowaé rozpuszczalniki do mycia aparatow
podane w instrukcji stosowania wyrobu.

2.8. Podstawowe zasady renowacji pokry¢ malarskich

Proces przygotowania podtoza do malowania renowacyjnego musi by¢ poprzedzony umy-
ciem 1 odtluszczeniem starej powloki celem usunigcia wszelkich zanieczyszczen (soli, olejow,
smardw, porostow, szlamow, osadow, resztek chemikaliéw itp.). Mycie nalezy przeprowadzi¢
urzadzeniami do mycia pod ci$nieniem, stosujgc wode lub wode z detergentem. Po zakonczeniu
mycia  skladniki chemiczne roztworow myjacych nalezy dokladnie  usunaé
z podtoza przez sptukanie stodka woda.

Powtoki kruche, wykazujace spegkania, tuszczenia, pgcherzenie i brak przyczepnosci do pod-
toza oraz powloki z oznakami korozji podpowlokowej lub zniszczone $rodkami chemicznymi
nalezy catkowicie usuna¢ z podloza, a powierzchni¢ oczysci¢ zgodnie z wymaganiami okreslo-
nymi w karcie katalogowej farby. Powloki o dobrej przyczepnosci do podtoza lecz wykazujace
utrate polysku, kredowanie, spekanie powierzchniowe, oznaki korozji podtoza do 5% powierzch-
ni, pecherze nie siggajace podtoza lub tuszczenie warstwy zewnetrznej nalezy odnawiaé przez
usuwanie wierzchniej warstwy zniszczonej powtoki, a w miejscach skorodowanych przez catko-
wite usuwanie powtoki.

Do usuwania zniszczonej warstwy powloki mozna stosowaé szczotki stalowe z migkkiego
drutu, szlifierki z elastycznymi tarczami Sciernymi wzglednie pumeks. Miejsca skredowane nale-
zy oczysci¢ skrobakami lub mtotkami, a nastgpnie szczotkowaé lub oszlifowaé elastycznymi tar-
czami $ciernymi. Cze¢$¢ odnawianego pokrycia znajdujaca si¢ w dobrym stanie 1 posiadajaca
znaczny polysk przed ponownym malowaniem nalezy przetrze¢ drobnoziarnistym papierem
sciernym. Przy odnawianiu starych powlok farb o ograniczonym okresie do natozenia kolejnych
warstw, np. farb epoksydowych, bitumiczno-epoksydowych. poliuretanowych oraz alkidowych
nalezy uwzgledni¢ trudnos$ci zapewnienia dobrej przyczepnosci miedzywarstwowej nowo nakla-
danym farbom do tego rodzaju powtok. Rozpuszczalniki zawarte w uzytych do odnawiania far-
bach nie sg w stanie rozmigkczy¢ wierzchniej warstwy starej powtoki 1 zapewni¢ dobrej przy-
czepnosci nowej farby do podloza. Ponadto, powtoki farb alkidowych, poliuretanowych oraz
epoksydowych zbiornikowych charakteryzuja si¢ wysokim potyskiem, co dodatkowo pogarsza
przyczepno$¢ miedzywarstwowa. W tych przypadkach przed nalozeniem kolejnej warstwy zale-
ca si¢ reczne lub mechaniczne zszorstkowanie starej powloki.

Odslonigte podtoze metalu nalezy oczysci¢ do stopnia czystosci podanego w instrukcjach
stosowania farb przewidywanych do malowania renowacyjnego. Po usunig¢ciu zniszczonej po-
wtoki 1 oczyszczeniu podtoza, powierzchni¢ przeznaczong do malowania nalezy doktadnie odku-
rzy¢. Podloza odstonigte do metalu nalezy zabezpieczy¢ odpowiednig farbg przeciwkorozyjna
lub do gruntowania.

Naktadanie nowej powtoki malarskiej powinno odbywac si¢ zgodnie z zasadami opisanymi
w instrukcjach stosowania farb. Przy wyborze farb przeznaczonych do odnawiania starych po-
kry¢ malarskich nalezy kierowa¢ si¢ zasadga ponownego stosowania farb podanych
w pierwotnej specyfikacji malowania. Zaleca si¢ roéwniez przestrzeganie wskazan dotyczacych
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mozliwos$ci naktadania na siebie poszczegoélnych typow farb zamieszczonych w instrukcjach sto-
sowania w punktach: ,,Podtoze” i ,,Nastepne wymalowania”.

2.9. Kontrola procesu malowania

Uzyskanie prawidlowych wynikéw malowania wymaga $cislego przestrzegania zatozonej
technologii naktadania farb. Odnosi si¢ to szczegolnie do nizej wymienionych czynnikow:

sprawdzenie wlasciwego przygotowania powierzchni,

sprawdzenie stopnia wyschniecia uprzednio natozonej warstwy farby oraz zgodno$ci
czasu malowania z zalozonym dla tej farby interwalem czasowym,

sprawdzenie warunkow atmosferycznych umozliwiajacych zarbwno malowanie jak
1 schnigcie powtok.
kontrola sprawno$ci aparatury aplikacyjnej 1 odpowiedniego doboru dysz,

kontrola przygotowania farb (sprawdzenie zgodno$ci typu 1 koloru farby
z dokumentacjg), wtasciwego wymieszania przed malowaniem oraz, jesli to koniecz-
ne, podczas malowania.

badanie grubosci warstwy, ocena wygladu powtoki w trakcie malowania (zacieki,
niedomalowania).

2.10. Kontrola jakosci powtok malarskich

Oceng jakosci powtok malarskich przeprowadza si¢ kontrolujac:

wyglad zewnetrzny powloki - nalezy stwierdzi¢, czy powloka nie ma niedopuszczal-
nych wad powierzchniowych, poréwnac kolor i stopien potysku z dokumentacja;
stopien wyschniecia powloki - okresla si¢ wg PN-791C-81519;

przyczepnos$¢ powloki - mozna oznaczy¢ zgodnie z PN-EN 24624:1994 poprzez po-

miar minimalnego naprezenia rozciggajacego potrzebnego do oderwania powloki
prostopadle od podtoza, lub wedtug PN-EN ISO 2409:1999 metoda siatki nacig¢;

grubos¢ powloki — za minimalna dopuszczalna grubo$¢ powloki nalezy przyjaé gru-
bos¢ warstwy farby podawana przez producenta w karcie katalogowe;.

szczelnos$¢ pokrycia.
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3.0. Zestawy do malowania konstrukcji stalowych

Zestawy zostaly opracowane w oparciu o katalog Firmy OLIVA Sp. z o. o.
81-571 Gdynia, ul. Chwaszczynska 129-149

ZESTAWNR 1
epoksydowo — poliuretanowy (mozliwos¢ wymalowan renowacyjnych)

Grubos¢ Zuzycie teoretyczne
Ilos¢ warstwy farby dla jednej
Nazwa handlowa (nazwa wyrobu) Symbol wyrobu :
warstw suchej warstwy

[pm] [/m’]
EPIRUSTIK 2000
farba epoksydowa do gruntowania 7429-080-XXO 1-2 150 0,20
uniwersalna grubopowtokowa
EMA.P UR . 7669-094-XXO 1 50 0,09
Emalia poliuretanowa

RAZEM 2-3 min. 200

krotka charakterystyka:

Zestaw ztozony z dwusktadnikowej uniwersalnej farby epoksydowej grubopowlokowej o niskiej za-
wartosci rozpuszczalnikow ("high solids") stanowigcej warstwe podktadowa, oraz dwusktadnikowe;j
emalii poliuretanowej EMAPUR, tworzacy powloke dobrze przyczepng do podioza, elastyczna,
o wysokiej wytrzymatos$ci mechanicznej.

Powtloka odporna na agresywne §rodowisko atmosferyczne oraz oddzialywanie wody, roztwordéw za-
sad 1 soli, a takze produktow ropopochodnych.

Moze by¢ stosowany takze zabezpieczenie renowacyjne powlok epoksydowych, dobrze wysezono-
wanych powlok ftalowych i chlorokauczukowych. Zestaw moze by¢ stosowany do malowania po-
wierzchni aluminium.

temperatura stosowania:

Dla farby EPIRUSTIK 2000:
0 podtoza od -10°C (podtoze wolne od lodu i szronu); otoczenia do -10°C.

Dla farby EMAPUR:
0 podioza od -5°C (podtoze wolne od lodu i szronu) oraz temperatura podtoza, co najmniej 3°C
wyzsza od temperatury punktu rosy; otoczenia do -5°C

przygotowanie podloza:

0 Powierzchnia stalowa oczyszczona do stopnia czystosci, co najmniej Sa2'4/St 3 wg
PN-ISO 8501-1, sucha, odttuszczona, pozbawiona soli i kurzu.

O Przy lokalnych naprawach podtoze oczyszczone do stopnia czystosci, co najmniej St 3 wg PN-
ISO 8501-1, brzegi starej powtoki $cieniowane i zszorstkowane.

0 Dobrze przyczepna do podtoza stara powtoka powinna by¢ sucha, pozbawiona produktow ko-
rozji, soli, thuszczéw 1 kurzu.

0 Powierzchnie aluminiowe suche, pozbawione produktow korozji, soli, thuszczow i kurzu.

uwagi technologiczne:
Po kolejnych warstwach przeciwkorozyjnych (EPIRUSTIK 2000) malowanie moze by¢ przerwane na dowolny
okres czasu. Najkrotszy odstep czasu (w 20°C) od natozenia powtok do oddania pokrycia do eksploatacji — 7 dni.

UWAGA'!

W czasie aplikacji i schnigcia powtoki wydzielajg si¢ palne i szkodliwe dla zdrowia substancje. Nale-
zy unika¢ wdychania par i mgly produktu oraz kontaktu wyrobu z oczami i skora. Stosowac tylko w do-
brze wentylowanych pomieszczeniach. Szczegotowe informacje na temat substancji niebezpiecznych za-
wartych w wyrobach i zwigzanych z nimi zagrozen w kartach charakterystyki niebezpiecznych substancji
chemicznych, ktore udostepniamy na zyczenie Klientow.
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ZESTAW NR 2
epoksydowo - poliuretanowy o zwigkszonej trwatosci temperatura pracy 120°C

Grubos¢ Zuzycie teoretyczne
Nazwa handlowa / nazwa wyrobu Symbol Ios¢ warstwy farby dla jednej
wyrobu Warstw suchej warstwy

[um] [Vm’]
EPINOX 21
farba epoksydowa do gruntowania 7429-021-XXO 1 80 0,16
wvsokocvnkowa, grubopowtokowa
EPINOX 98
farba epoksvdowa do gruntowania 7429-098-XX0O 1 100 0,18
EMAPUR 7669-094-XX0 | 2 50 0,09
emalia poliuretanowa

RAZEM 4 min. 280

krotka charakterystyka:

Zestaw malarski bedacy kombinacjg farb epoksydowych przeciwkorozyjnych pigmentowanych py-
lem cynkowym (warstwa podkladowa), blyszczem zelaza (miedzywarstwa) oraz poliuretanowej emalii
nawierzchniowej o wysokim potysku, elastycznej, twardej oraz odpornej na dziatanie czynnikow mecha-
icznych. Zestaw tworzy powloke dobrze przyczepna do podtoza, wytrzymata mechanicznie odporng na
dziatanie agresywnych czynnikow atmosferycznych. podwyzszonych temperatur oraz promieniowanie
UV.

temperatura stosowania:

Dla farby EPINOX 21:
O temperatura podtoza od +10°C oraz co najmniej 3°C wyzsza od temperatury punktu rosy;
O temperatura otoczenia min. 10°C;

Dla farby EPINOX 98:
O temperatura podtoza min. 5°C oraz co najmniej 3°C wyzsza od temperatury punktu rosy;

O temperatura toczenia - min. 5°C;

Dla farby EMAPUR:
0 temperatura podtoza od -5°C (poditoze wolne od lodu i szronu) oraz co najmniej 3°C wyzsza od

temperatury punktu rosy.
O temperatura otoczenia od -5°C

przygotowanie podloza:

Powierzchnia stalowa oczyszczona do stopnia czystosci, co najmniej Sa 22 wg PN-ISO 8501-1 lub
po-ryta ciagla powloka farby EPIWELD wysokocynkowy; powierzchnia sucha, pozbawiona tlhuszczu i
kurzu.

uwagi technologiczne:
przy malowaniu pegdzlem farba epoksydowa moze by¢ konieczne naktadanie farby w kilku war-
stwach dla uzyskania zalecanej grubo$ci pojedynczej powtoki.

Najkrotszy odstep czasu (w 20°C) od natozenia powtoki do oddania pokrycia do eksploatacji — 7 dni.

UWAGA'!

W czasie aplikacji i schnigcia powloki wydzielaja si¢ palne i szkodliwe dla zdrowia substancje. Nale-
zy unika¢ wdychania par i mgly produktu oraz kontaktu wyrobu z oczami i skoérg. Stosowac tylko w do-
brze wentylowanych pomieszczeniach. Szczegoétowe informacje na temat substancji niebezpiecznych za-
wartych
w wyrobach i zwigzanych z nimi zagrozen w kartach charakterystyki niebezpiecznych substancji che-
micznych, ktore udostepniamy na zyczenie Klientow.
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Zestawy temperaturoodporne

ZESTAW NR 3 (do 200°C)
etylokrzemianowo - silikonowy

Grubos¢ Zuzycie teoretyczne
Nazwa handlowa / nazwa wyrobu Symbol Tlos¢ warstwy farby dla jedne;j
wyrobu warstw suchej warstwy
[um] [I/m’]

GALWASOL 19
farba etylokrzemianowa cynkowa do 7929-019-XX0O 1 70 0,12
gruntowania
OLITERM" 25*
farba ftalowo -silikonowa, temperaturo- | 3259-653-850 2 15 0,05
odporna, nawierzchniowa

RAZEM 3 min. 100

* pod izolacje cieplne wystarczy zastosowaé¢ 1 warstwe o grubosci 15 um farby OLITERM® 25

krotka charakterystyka:
Jednosktadnikowa farba etylokrzemianowa GALWASOL 19, tworzy powtoki odporne mechanicznie,

o doskonatych wlasnosciach antykorozyjnych. Powtoka farby GALWASOL 19 odporna jest na state
dziatanie podwyzszonych temperatur do 400°C oraz okresowe obciazenie do 500°C.

Ftalowo-silikonowa farba Oliterm 25 stanowi doskonate zabezpieczenie konstrukcji narazonych
na dziatanie podwyzszonych temperatur do 200°C.

Do zabezpieczenia rurociggdw, urzadzen oraz innych konstrukcji stalowych pracujacych w warun -
kach podwyzszonych temperatur do 200°C.

temperatura stosowania:

Dla farby GALWASOL 19:
0 temperatura podtoza od -10°C (wolne od szronu i lodu) oraz co najmniej 3°C wyzsza od tempe-
ratury punktu rosy;
O temperatura otoczenia - od -10°C.

Dla farby OLITERM® 25:

0 temperatura podtoza min. 5°C, oraz co najmniej 3°C wyzsza od temperatury punktu rosy;
O temperatura otoczenia - min. 5°C

przygotowanie podloza:
Powierzchnia stalowa oczyszczona do stopnia czysto$ci, co najmniej Sa 2% wg PN-ISO 8501-1; po-
wierzchnia sucha, pozbawiona thuszczu i kurzu.

uwagi technologiczne:

Farba GALWASOL 19 posiada nieograniczony odstep czasu do nakladania kolejnych warstw (w
20°C): najkrotszy - 48 godzin;

Z uwagi na samorzutne utwardzanie si¢ farby GALWASOL 19 pod wptywem wilgoci atmosferycz-
nej wilgotno$¢ wzgledna winna wynosi¢ min. 50 %.

UWAGA'!

W czasie aplikacji i schnigcia powloki wydzielaja si¢ palne i szkodliwe dla zdrowia substancje. Nale-
zy unika¢ wdychania par i mglty produktu oraz kontaktu wyrobu z oczami i skorg. Stosowac tylko w do-
brze wentylowanych pomieszczeniach. Szczegotowe informacje na temat substancji niebezpiecznych za-
wartych w wyrobach i zwiazanych z nimi zagrozen w kartach charakterystyki niebezpiecznych substancji
chemicznych, ktore udostgpniamy na zyczenie Klientow
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ZESTAW NR 4 (do 500 C - okresowo 550 C)

197

Grubodé war- Zuzycie teoretyczn
Symbol Tlos¢ . farby dla jednej
Nazwa handlowa /nazwa wyrobu stwy suchej
wyrobu warstw [um] warstwy
H [1/m?]
GALWASOL 19
. 7929-019-
farba etylokrzemianowa cynkowa do grun- 1 70 0,12
: XXO
towania
OLITERM® 55*
farba silikonowa, termoodporna, do 500 C | 7860-663-850 2 15 0,05
aluminiowa
RAZEM 3 min. 100

* pod izolacje cieplne wystarczy zastosowaé 1 warstwe o grubo$ci 15 um. farby OLITERM® 55

krotka charakterystyka:

Temperaturoodporny zestaw ztozony z jednosktadnikowych wyrobow GALWASOL 19. OLITERM 55.
Farba etylokrzemianowa GALWASOL 19. tworzy powloki odporne mechanicznie. o doskonatych wta-
snosciach antykorozyjnych. Powtoka farby GALWASOL 19 odporna jest na stale dzialanie podwyzszo-
nych temperatur do 400°C oraz okresowe obcigzenie do 500 C.

Silikonowa emalia OLITERM 55 pigmentowana pylem aluminium stanowi doskonate zabezpiecze-
nie konstrukcji narazonych na dziatanie podwyzszonych temperatur do 500°C.

Do antykorozyjnego zabezpieczenia konstrukcji i rurociggow stalowych eksploatowanych
w warunkach atmosferycznych, narazonych na state dziatanie podwyzszonych temperatur do 400°C oraz
okresowe do 500°C na przyktad rurociagi parowe, kanaty spalin.

temperatura stosowania:

Dla farby GALWASOL 19:
O temperatura podtoza od -10°C (wolne od szronu i lodu) oraz co najmniej 3°C wyzsza od tempe-

ratury punktu rosy;
O temperatura otoczenia od -10°C;
Dla farby OLITERM" 55:

0 temperatura podtoza od 5°C, oraz co najmniej 3°C wyzsza od temperatury punktu rosy;
O temperatura otoczenia - min. 5°C

przygotowanie podloza:
Powierzchnia stalowa oczyszczona do stopnia czysto$ci, co najmniej Sa 2% wg PN-ISO 8501-1; po-
wierzchnia sucha, pozbawiona thuszezu i kurzu.

uwagi technologiczne:

Farba GALWASOL 19 posiada nieograniczony odstep czasu do naktadania kolejnych warstw (w
20 C): najkrotszy - 48 godzin; Z uwagi na samorzutne utwardzanie si¢ farby GALWASOL 19 pod wpty-
wem wilgoci atmosferycznej wilgotnos¢ wzgledna winna wynosi¢ min. 50 %.

Farba OLITERM 55 posiada ograniczone odstepy czasu do naktadania kolejnych warstw
(w temperaturze 20°C): najkrétszy - 2 godziny; najdtuzszy 30 dni

Przed oddaniem do eksploatacji powtoka powinna by¢ wygrzewana w minimalnej temperaturze
150°C przez okres co najmniej 30 minut. Wygrzewanie mozna rozpocza¢ po minimum 30 minutach
(w temperaturze 20 C) sezonowania §wiezo natozonej powtoki.

Najkroétszy odstep czasu (w 20°C) od natozenia powtok do oddania pokrycia do eksploatacji 24 h.

UWAGA'!

W czasie aplikacji i schnigcia powloki wydzielaja si¢ palne i szkodliwe dla zdrowia substancje. Nale-
zy unika¢ wdychania par i mgly produktu oraz kontaktu wyrobu z oczami i skorg. Stosowac tylko
w dobrze wentylowanych pomieszczeniach. Szczegdélowe informacje na temat substancji niebezpiecz-
nych zawartych w wyrobach i zwigzanych z nimi zagrozen w kartach charakterystyki niebezpiecznych
substancji chemicznych. ktore udostgpniamy na zyczenie Klientow
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4.0. Zestaw do ogniochronnego malowania konstrukcji stalowych
ZESTAW NR 6
Na bazie zestawu epoksydowo - poliuretanowego
Nazwa handlowa / nazwa wyrobu Symbol wyrobu stwy suchej ydal W
warstw [um] stwy
H [1/m?]
EPIRUSTIX 7421-060-000 1 60 0,09
FLAME CONTROL Ne 173
EMA.PUR. 7669-094-XXO| 2 80 0,14
emalia poliuretanowa
RAZEM 4-5 min. 140

Zestaw wyrobow do wykonania ognioochronnych zabezpieczen elementéw konstrukcji stalowych o pro-
filach otwartych i zamknigtych.

Podany system jest jedynym na ktérym zostaty przeprowadzone badania i na podstawie wynikow ba-
dan zostala opracowana Aprobata Techniczna ITB AT-15-3112/2001

Krétka charakterystyka:
Zestaw ognioochronny na bazie zestawu epoksydowo-poliuretanowego.

EPIRUSTIX - Farba epoksydowa do gruntowania konstrukcji stalowych, zeliwnych oraz aluminiowych

Podloze
0 Powierzchnia stalowa oczyszczona do stopnia czystosci Sa 2% wg PN -ISO 8501-1:1996
Warunki podczas malowania i utwardzania powtoki:

0 minimalna temperatura podtoza 10 C oraz co najmniej 3 C wyzsza od temperatury punktu rosy,
0 wilgotnos¢ wzgledna powietrza najwyzej 80%,
FLAME CONTROL Ne 173 - Farba peczniejaca w warunkach pozarowych.
Grubos¢ warstwy zasadniczej zabezpieczenia uzalezniona jest od klasy odpornosci ogniowej oraz od
ksztaltu zabezpieczanego profilu.
o FO0.25; F0,5; F1 wg normy PN-90/B-02851;
o R15;R 30; R 60 wg normy PN-B-02851-1:1997;

Warunki podczas malowania i utwardzania powloki:
0 minimalna temperatura podtoza 5 C oraz co najmniej 3 C wyzsza od temperatury punktu rosy,
0 wilgotnos¢ wzgledna powietrza najwyzej 80%.

EMAPUR Emalia poliuretanowa

Warunki podczas malowania i utwardzania powloki:
0O minimalna temperatura podtoza 5 C, oraz co najmniej 3 C wyzsza od temperatury punktu rosy,
0 wilgotno$¢ wzgledna powietrza najwyzej 80%

uwagi technologiczne:

Farba Epirustix posiada nieograniczony odst¢p czasu do naktadania kolejnych warstw (w 20 °C):
najkrotszy - 12 godzin;

Emalia poliuretanowa posiada ograniczony czas do naktadania kolejnych warstw, najkrotszy
w 20 °C
-8h,w 10 C- 16 h, najdtuzszy w 20 °C - 2 miesigce, w 10°C - 4 miesiace.

UWAGA'!

w czasie aplikacji i schnigcia powloki wydzielajg si¢ palne i szkodliwe dla zdrowia substancje. Nale-
zy unika¢ wdychania par i mglty produktu oraz kontaktu wyrobu z oczami i skorg. Stosowac tylko w do-
brze wentylowanych pomieszczeniach. Szczegotowe informacje na temat substancji niebezpiecznych za-
wartych w wyrobach i zwiazanych z nimi zagrozen w kartach charakterystyki niebezpiecznych substancji
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chemicznych, ktére udostepniamy na zyczenie Klientow

5.0. Zestaw do malowania konstrukcji betonowych
ZESTAW NR 7
Epoksydowo-poliuretanowy'
Zuzycie teore-
Grubos¢ tyczne
Nazwa handlowa / nazwa wyrobu Symbol llos¢ warstwy | farby dla jed-
wyrobu warstw suchej nej
[wm] warstwy
[1/m?*]

EPINOX 12
lakier epoksydowy ogodlnego stosowania roz-
cienczony 20% dodatkiem rozcienczalnika 7411-361-000 !
564
EPINOX 98 . 7429-098-XXO 2 80-100  (0,14-0.18
farba epoksydowa do gruntowania
EMA.PUR. 7669-094-XXO 1-2 50 0,09
emalia poliuretanowa
lub
k ®

EPINOX ™54 . . . 7459-564-XX0O 1-2 50 0,10
Farba epoksydowa nawierzchniowa specjalna

RAZEM 4.5 min. 210

EPINOX" 54 - emalia epoksydowa nawierzchniowa przeznaczona do wymalowan wewngtrznych, nie jest
odporna na promienie UV.

krotka charakterystyka:

Zestaw farb zlozony z lakieru epoksydowego EPINOX 12 przeznaczonego do zagruntowania po-
wierzchni betonowej, dwuskladnikowej farby epoksydowej EPINOX 98, pigmentowanej ptatkami btysz-
czu zelaza, stanowiacej warstwe podktadowa oraz dwusktadnikowej emalii nawierzchniowej poliuretano-
wej EMAPUR. Powloka dekoracyjna o  wysokim potysku, elastyczna, odporna
na promieniowanie stoneczne (promieniowanie UV) i agresywne czynniki atmosferyczne oraz wode
rzeczna, morska i sanitarna, roztwory soli i alkaliéw, rozcienczone roztwory kwasow, ropg naftowa, oleje
napgdowe oraz niektore rozpuszczalniki (benzyny, ksylen).

temperatura stosowania:

Dla farby EPINOX 98:
0 temperatura podtoza min. 5°C oraz co najmniej 3°C wyzsza od temperatury punktu rosy;
O temperatura otoczenia min. 5°C;

Dla farby EMAPUR:

0 temperatura podtoza od -5°C (podtoze wolne od lodu i szronu) oraz co najmniej 3°C wyzsza od
temperatury punktu rosy;
O temperatura otoczenia od -5°C;

Dla farby EPINOX 12:

O temperatura podtoza min. 5°C oraz co najmniej 3°C wyzsza od temperatury punktu rosy;
O temperatura otoczenia - min. 5°C;

przygotowanie podloza:
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Powierzchnia betonu winna by¢ czysta, pozbawiona ttuszczu, oleju, pytu i kurzu, po minimum 28
dniach dojrzewania, sucha (wilgotno$¢ max. 3-4 %), o odpowiedniej wytrzymato$ci, wolna od piasku.

Podloze betonowe pod malarskie zestawy powtokowe nie powinno posiadaé rys, wystepow i szczelin
oraz winno by¢ pozbawione tzw. mleczka cementowego.

Powierzchnia pod wyroby epoksydowe powinna mie¢ fakture betonu zatartego "na ostro". Szczegol-
nie wazne jest oczyszczenie z thuszczow. olejow i smarow, ktore w znacznym stopniu obnizaja przyczep-
no$¢ powtoki malarskiej do podtoza.

Proces odttuszczania powinien by¢ przeprowadzony przed procesem oczyszczania powierzchni z in-
nych zanieczyszczen i przed obrobka strumieniowo-$cierna.

uwagi technologiczne:
Przy malowaniu pedzlem farbag EPINOX 98 moze by¢ konieczne naktadanie farby w kilku war-
stwach dla uzyskania zalecanej grubo$ci pojedynczej powtoki.

Najkrotszy odstep czasu od nalozenia powtoki do oddania pokrycia do eksploatacji (w 20°C) — 7 dni.
(w 10°C) - 14 dni.

UWAGA'!

W czasie aplikacji i schnigcia powloki wydzielaja si¢ palne i szkodliwe dla zdrowia substancje. Nale-
zy unika¢ wdychania par i mglty produktu oraz kontaktu wyrobu z oczami i skorg. Stosowac tylko w do-
brze wentylowanych pomieszczeniach. Szczegoétowe informacje na temat substancji niebezpiecznych za-
wartych w wyrobach i zwiazanych z nimi zagrozen w kartach charakterystyki niebezpiecznych substancji
chemicznych. ktére udostepniamy na zyczenie Klientow

ZESTAW NR 8 (EP-PUR 11 /1/2003/W)
Epoksydowo-poliuretanowy'

o Grubos’c'.powlo- Zuzycie teore-
Nazwa handlowa / nazwa wyrobu Symbol wyrobu ki tyczne
warstw
[m] [V/m2]
EPINOX 12
lakier epoksydowy ogdlnego stosowania roz-
cienczony 20% dodatkiem rozcienczalnika 7411-361-000 !
564
EPIRUSTIK 2000
Farba epoksydowa do gruntowania 7429-080-XXO 1-2 100 0,13
uniwersalna grubopowltokowa
EMA.P UR . 7669-094-XXO 1-2 50 0,09
Emalia poliuretanowa
RAZEM 3-5 min. 150

krotka charakterystyka:

Zestaw ztozony z dwusktadnikowej uniwersalnej farby epoksydowej grubopowlokowej o niskiej za-
wartosci rozpuszczalnikow ("high solids") stanowigcej warstwe podktadowsa oraz dwusktadnikowej ema-
lii nawierzchniowej poliuretanowej EMAPUR, tworzacy powloke dobrze przyczepna do podloza, ela-
styczna, o wysokiej wytrzymato$ci mechaniczne;.

Powloka odporna na agresywne $rodowisko atmosferyczne oraz oddzialywanie wody i roztworow
zasad i soli, a takze produktéw ropopochodnych.

przeznaczenie:
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Do zabezpieczenia konstrukcji i elementéw betonowych wewnatrz pomieszczen przeznaczonych na
staty pobyt ludzi i w branzy zywno$ciowej oraz w budynkach uzytecznosci publicznej, w tym shuz-
by zdrowia i zakladach ustugowych (réwniez przy wysokiej wilgotnosci np. taznie, pralnie). Bu-
dowle ogrzewane i nie ogrzewane. Zestaw przeznaczony do malowania konstrukcji no$nych hal
sportowych i magazynow, pawilonéw targowych itp.

temperatura stosowania:

Dla farby EPINOX 12:
O temperatura podtoza min. 5°C oraz co najmniej 3°C wyzsza od temperatury punktu rosy;

O temperatura otoczenia - min. 5°C;

Dla farby EPIRUSTIK 2000:
0 podioza - min. —10°C (podtoze wolne od lodu i szronu);
O otoczenia - do min. —10°C.
Dla farby EMAPUR:
O temperatura podtoza od —5°C (podtoze wolne od lodu i szronu) oraz co najmniej 3°C wyzsza
od temperatury punktu rosy;
O temperatura otoczenia od —5°C;

przygotowanie podloza:

Powierzchnia betonu winna by¢ czysta, pozbawiona thuszczu, oleju, pytu i kurzu, po minimum 28
dniach dojrzewania, sucha (wilgotno$¢ max. 3-4 % w zaleznos$ci od rodzaju farby), o odpowiedniej wy-
trzymato$ci, wolna od piasku.

Podtoze betonowe pod malarskie zestawy powtokowe nie powinno posiadac rys, wystepow 1 szczelin
oraz winno by¢ pozbawione tzw. mleczka cementowego.

Powierzchnia pod wyroby epoksydowe powinna mie¢ fakture betonu zatartego "na ostro". Szczegol-
nie wazne jest oczyszczenie z thuszczéw, olejow i smardw, ktére w znacznym stopniu obnizajg przyczep-
no$¢ powtoki malarskiej do podtoza.

Proces odttuszczania powinien by¢ przeprowadzony przed procesem oczyszczania powierzchni z in-
nych zanieczyszczen i przed obrobka strumieniowo-$cierng.

gruntowanie:

Dla zapewnienia wtasciwej przyczepnos$ci zestawu malarskiego do podloza betonowego nalezy je za-
gruntowac lakierem EPINOX 12 rozcienczonym 20% dodatkiem rozcienczalnika 564 o symbolu 8154-
564-000.

uwagi technologiczne:

Farba EPINOX 12 posiada ograniczony odstep czasu do naktadania kolejnych warstw (w 20°C):
najkrotszy - 8 godzin; najdtuzszy - 3 dni.

Po kolejnych warstwach przeciwkorozyjnych EPIRUSTIK 2000 malowanie moze by¢ przerwane na
dowolny okres czasu. Przed nalozeniem kolejnej warstwy powtoka powinna by¢ sucha, pozbawiona $la-
dow korozji, kredowania, kurzu, soli i thuszczu.

Najkrotszy odstep czasu (w 20°C) od natozenia powtok do oddania pokrycia do eksploatacji - 7 dni .
Szczegolowe informacje o warunkach stosowania wyrobow podane sg w kartach katalogowych farb.

6.0. Przechowywanie i transport wyrobéw lakierowych

Podstawowe wymagania dotyczace pakowania, przechowywania i transportu materialow la-
kierowych podano w normie PN-89/C-81400. Stosownie do wskazan tej normy wyroby lakiero-
we nalezy zabezpieczy¢ przed czynnikami atmosferycznymi, a wyroby rozpuszczal-nikowe po-
nadto powinny by¢ przechowywane zgodnie z obowigzujacymi przepisami bezpieczenstwa i
ochrony przeciwpozarowej. Magazyny wyrobow lakierowych powinny by¢ czyste, suche, do-
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brze wietrzone oraz odpowiadajace obowigzujacym  przepisom  bezpieczenstwa

1 ochrony przeciwpozarowej. Metalowe urzadzenia 1 wyposazenie magazyndéw, na ktorych moga
gromadzi¢ si¢ tadunki elektryczne, powinny by¢ uziemione. Temperatura wewnatrz pomieszczen
magazynowych powinna wynosi¢ +5 - +25°C. Opakowania z wyrobami mogg by¢ uktadane na
paletach, przy czym liczba warstw w stosie zalezy od wytrzymatos$ci opakowan i no$nosci stro-
poOw. Miedzy stosami nalezy pozostawia¢ wolne przestrzenie, umozliwiajace dostep srodkow
transportu. Przechowywanie wyrobow w temperaturze ponizej +5°C lub powyzej +25°C moze
szkodliwie wptyna¢ na ich jakos$¢ i stabilnos¢. W kartach technicznych wyrobow podaje si¢ do-
puszczalny okres skladowania, w ktorym producent farby gwarantuje zachowanie dobrej ich ja-
kosci zgodnie z wymaganiami norm przedmiotowych.

Transport wyrobow lakierowych powinien spelnia¢ warunki zabezpieczajace dostarczenie
wyrobow od producenta do odbiorcy w stanie nieuszkodzonym, przy czym warunki te musza
by¢ zgodne z obowigzujacymi przepisami dotyczacymi przewozu materialow niebezpiecznych.

Wyroby malarskie nalezy przewozi¢ krytymi §rodkami transportu, w szczelnie zamknigtych
opakowaniach, zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi i bezposrednim dzialaniem
promieni stonecznych. Dla wyrobéw emulsyjnych 1 wodorozcienczalnych temperatura transportu
nie powinna by¢ nizsza niz +5°C. Opakowania transportowe nalezy uklada¢ w $rodkach trans-
portu $cisle obok siebie, otworami nalewowo-wylewowymi skierowanymi ku gorze. Miedzy rze-
dami opakowan oraz $cianami $rodka transportowego nie powinno by¢ wolnych przestrzeni.

7.0. Przedsiewziecia bhp

Wyroby lakierowe zawierajg rozne substancje dziatajace szkodliwie na organizm ludzki.
Do substancji tych naleza przede wszystkim rozpuszczalniki, niektdre pigmenty oraz utwardza-
cze farb epoksydowych i poliuretanowych. Niektore wyroby zawierajg substancje toksyczne za-
pobiegajace porastaniu powloki lub hamujace szkodliwe dziatanie grzybow.

Stopien niebezpieczenstwa zalezy od rodzaju substancji, jej toksycznosci 1 lotnosci, stezenia
par substancji w powietrzu, gestosci par 1 rodzaju ekspozycji. Szczegdtowe informacje na temat
substancji niebezpiecznych wystepujacych w poszczegdlnych wyrobach, zwigzanych z nimi za-
grozen oraz srodkéw zaradczych podane sa w kartach charakterystyki substancji niebezpieczne;j.

Organizator prac malarskich w celu zminimalizowania szkodliwego wplywu substancji tok-
sycznych na organizm pracownikdw powinien stosowa¢ $rodki zaradcze, aby prowadzi¢ prace w
sposoOb najbardziej bezpieczny dla ludzi:

* w pomieszczeniach, w ktorych prowadzone sg procesy malarskie powinna by¢ dobra
wentylacja;
= pracownicy powinni by¢ zaopatrzeni w sprzet ochrony osobiste;:

— ubranie z nakryciem glowy,
— okulary,
— rekawice ochronne,
— specjalne kremy ochronne,
— maski z pochtaniaczami substancji wystepujacych w §rodowisku pracy lub do-
prowadzeniem §wiezego powietrza,
= pracownikom nalezy zapewni¢ $rodki do zmywania ze skory resztek farb lub ich
sktadnikow,

» nalezy wydzieli¢ miejsca umycia si¢, odpoczynku i spozywania positkow.
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8.0.

Przedsiewziecia ppoz.

Aktualnie produkowane wyroby malarskie, z wyjatkiem wyrobow emulsyjnych, nalezg do I
lub II klasy niebezpieczenstwa pozarowego, z uwagi na zawarto$¢ lotnych i palnych rozpusz-
czalnikéw. Profilaktyka pozarowa przy stosowaniu wyrobdéw malarskich polega przede wszyst-
kim na przestrzeganiu nast¢pujacych zasad:

nie jest dopuszczalne przechowywanie materialdow malarskich w miejscu malowania;
material ten powinien by¢ w zamknietych, szczelnych opakowaniach, z daleka od
miejsc ogrzewanych; w pomieszczeniach, w ktorych beda przeprowadzane procesy
malowania nie powinno si¢ przechowywac zadnych palnych materiatow,

palenie, uzywanie ognia lub stosowanie narze¢dzi iskrzacych w miejscach stosowania
wyrobdéw malarskich jest niedopuszczalne,

celem wyeliminowania mozliwo$ci gromadzenia si¢ elektrycznos$ci statycznej malo-
wane urzadzenia oraz zbiorniki na materiaty malarskie powinny by¢ uziemione,

opréznione po wyrobach malarskich opakowania powinny by¢ szczelnie zamknigte 1
przechowywane w oddzielnym pomieszczeniu,

w miejscach wykonywania prac malarskich nalezy zachowaé czystos¢ i1 porzadek,
a w pomieszczeniach zamknietych nalezy zapewni¢ dobra wentylacje,

blisko miejsc, w ktorych przeprowadza si¢ malowanie lub magazynuje materiaty la-
kierowe powinien znajdowac si¢ sprzet gasniczy: gasnice Sniegowe, pianowe, skrzy-
nie z piaskiem, topaty, koce azbestowe,

przechowywanie czysciwa lub zabrudzonych szmat w miejscach nie zabezpieczonych
przed mozliwoscia zaptonu jest niedopuszczalne,

pracownicy musza by¢ pouczeni o zagrazajacym im niebezpieczenstwie oraz
o zachowaniu si¢ w razie pozaru.
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