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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) s3 wymagania dotyczace
wykonania 1 odbioru robo6t zwigzanych z remontem czastkowym nawierzchni bitumicznych
masg mineralno-asfaltowa ze stacjonarnej wytworni mas bitumicznych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) dotyczy robot zwigzanych z wykonaniem
remontow nawierzchni drég gminnych potozonych na terenie Gminy Rogozno.

1.3. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z
wykonaniem i odbiorem remontu czastkowego nawierzchni bitumicznych i obejmujg naprawe
czastkowa nawierzchni bitumiczne;j:
— mieszankg mineralno-asfaltowa (ubytki),
— mieszankg mineralno-asfaltowg 2z naruszeniem podbudowy 1 ewentualnym
uzupetnieniem podbudowy kruszywem drogowym (wyboje).

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Remont czastkowy nawierzchni

To zespot zabiegow technicznych, wykonywanych na biezgco, zwigzanych z usuwaniem
uszkodzen nawierzchni zagrazajacych bezpieczenstwu ruchu, jak rowniez zabiegi obejmujace
mate powierzchnie, hamujace proces powigkszania si¢ powstatych uszkodzen.

Pojecie ,,remont czastkowy nawierzchni” mie$ci si¢ w ogdélnym pojeciu ,,utrzymanie
nawierzchni”, a to z kolei jest objete ogolniejszym pojgciem ,,utrzymanie drog”.

1.4.2. Ubytek

To wykruszenie materiatu mineralno-bitumicznego na glebokos$¢ nie wigksza niz grubosé¢
warstwy $cieralne;.

1.4.3. Wybdj

To wykruszenie materiatu mineralno-bitumicznego na glebokos¢ wieksza niz grubos¢
warstwy $cieralnej

2. MATERIALY

2.1. Rodzaje materialdw do wykonywania czastkowych remontow nawierzchni

bitumicznych

Technologie usuwania uszkodzen nawierzchni i materialy uzyte do tego celu powinny by¢

dostosowane do rodzaju 1 wielkos$ci uszkodzenia.

Glgbokie powierzchniowe uszkodzenia nawierzchni (ubytki i wyboje) oraz uszkodzenia

krawedzi jezdni (oblamania) nalezy naprawiac:

- mieszankami mineralno-asfaltowymi wytwarzanymi i wbudowywanymi ,,na gorgco”, wg
PN-EN 13108-1. Mieszanka mineralno-asfaltowa na goraco winna pochodzi¢ ze
stacjonarnej wytworni mas bitumicznych

2.2. Mieszanki mineralno-asfaltowe wytwarzane i wbudowywane na goraco

2.2.1. Beton asfaltowy wg PN-EN 13108-1

Beton asfaltowy powinien mie¢ uziarnienie dostosowane do gltgbokosci uszkodzenia (po jego
oczyszczeniu z luznych czastek nawierzchni i zanieczyszczen obcych), przy czym najwigksze
ziarna w mieszance betonu asfaltowego powinny si¢ mie$ci¢ w przedziale od 1/3 do 1/4
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glebokosci uszkodzenia do 80 mm. Przy glebszych uszkodzeniach nalezy zastosowaé
odpowiednio dwie lub trzy warstwy betonu asfaltowego wbudowywane oddzielnie o
dobranym uziarnieniu i wlasciwosciach fizyko-mechanicznych, dostosowanych do cech
remontowanej nawierzchni.

3. SPRZET

3.1. Maszyny do przygotowania nawierzchni przed naprawa

W zalezno$ci od potrzeb Wykonawca powinien wykaza¢ si¢ mozliwos$cia korzystania ze

sprzetu do przygotowania nawierzchni do naprawy, takiego jak:

- przecinarki z diamentowymi tarczami tngcymi, o mocy co najmniej 10 kW, lub podobnie
dziatajace urzadzenia, do przycigcia krawedzi uszkodzonych warstw prostopadle do
powierzchni nawierzchni i nadania uszkodzonym miejscom geometrycznych ksztattow
(mozliwie zblizonych do prostokatow),

- sprezarki o wydajnosci od 2 do 5 m® powietrza na minute, przy ciénieniu od 0,3 do 0,8
MPa,

- szczotki mechaniczne o mocy co najmniej 10 kW z wirujacymi dyskami z drutow
stalowych. Srednica dyskow wirujacych (z drutéow stalowych) z predkoscia 3000 obr./min
nie powinna by¢ mniejsza od 200 mm. Szczotki stluza do czyszczenia naprawianych
peknig¢ oraz krawedzi przycietych warstw przed dalszymi pracami, np. przyklejeniem do
nich samoprzylepnych tasm kauczukowo-asfaltowych,

- walcowe lub garnkowe szczotki mechaniczne (preferowane 2z pochlaniaczami
zanieczyszczen) zamocowane na specjalnych pojazdach samochodowych.

3.2. Skrapiarki

W zalezno$ci od potrzeb nalezy zapewni¢ uzycie odpowiednich skrapiarek do emulsji
asfaltowej stosowanej w technice naprawy spryskiem lepiszcza i posypania kruszywem o
odpowiednim uziarnieniu. Do wigkszosci robot remontowych mozna stosowac skrapiarki
male z recznie prowadzong lanca spryskujaca. Podstawowym warunkiem jest zapewnienie
stalego wydatku lepiszcza, aby ulatwi¢ operatorowi réwnomierne spryskanie lepiszczem
naprawianego miejsca w zatozonej ilosci (I/m?).

3.3. Sprzet do wbudowywania mieszanek mineralno-bitumicznych ,,na goraco”

Przy typowym dla remontéw czastkowych zakresie robot dopuszcza si¢ reczne rozktadanie
mieszanek mineralno-bitumicznych przy uzyciu lopat, listwowych $ciggaczek (uzycie grabi
wykluczone) 1 listew profilowych. Do zageszczenia roztozonych mieszanek nalezy uzy¢
lekkich walcow wibracyjnych lub zaggszczarek ptytowych.

4. TRANSPORT

4.1. Transport mieszanek mineralno-asfaltowych ,,na goraco”

Przy naprawie niewielkich powierzchni, nalezy transportowac goraca mieszanke mineralno-
asfaltowa w pojemnikach izolowanych cieplnie.

4.2. Transport lepiszcza

Lepiszcze (kationowa emulsja asfaltowa) powinna by¢ transportowana zgodnie z EmA-99
[3].

4.3. Transport innych materialow

Pozostale materialy powinny by¢ transportowane zgodnie z zaleceniami producentow tych
materiatow.



5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Przygotowanie nawierzchni do naprawy przed ulozeniem masy asfaltowej.

Zamawiajacy dokona wstgpnego obmiaru i ustali zakres uszkodzen na drodze.

Przygotowanie uszkodzonego miejsca (ubytku, wyboju Iub oblamanych krawedzi

nawierzchni) do naprawy nalezy wykona¢ bardzo starannie przez:

— pionowe obciecie (najlepiej diamentowymi pitami tarczowymi) krawedzi uszkodzenia na
glebokos¢ umozliwiajaca wyrdwnanie jego dna, nadajac uszkodzeniu ksztatt prostej
figury geometrycznej np. prostokata,

— usunigcie luznych okruchow nawierzchni,

— usuniecie wody, doprowadzajgc uszkodzone miejsce do stanu powietrzno-suchego,

— dokfadne oczyszczenie dna i krawedzi uszkodzonego miejsca z luznych ziaren grysu,
zwiru, piasku i pytu.

5.2. Naprawa wybojow i oblamanych krawedzi nawierzchni mieszankami mineralno-
asfaltowymi ,,na goraco”
Po przygotowaniu uszkodzonego miejsca nawierzchni do naprawy (wg punktu 5.2), nalezy
spryska¢ dno i1 boki naprawianego miejsca szybkorozpadowa kationowa emulsjg asfaltowg w
ilosci 0,5 1/m? wzglednie zamiast spryskania bocznych $cianek naprawianego uszkodzenia
alternatywnie mozna przyklei¢ samoprzylepne tasmy kauczukowo-asfaltowe (p. 2.8).
Mieszanke mineralno-asfaltowa nalezy roztozy¢ przy pomocy topat i listwowych $ciggaczek
oraz listew profilowych. W zadnym wypadku nie nalezy zrzuca¢ mieszanki ze $rodka
transportu bezposrednio do przygotowanego do naprawy miejsca, a nastgpnie je rozgarniac.
Mieszanka powinna by¢ jednakowo spulchniona na catej powierzchni naprawianego miejsca i
utozona z pewnym nadmiarem, by po jej zageszczeniu naprawiona powierzchnia byta rowna z
powierzchnig sgsiadujacych czes$ci nawierzchni. R6znice w poziomie naprawionego miejsca i
istniejgcej nawierzchni przeznaczonej do ruchu z predkoscig powyzej 60 km/h, nie powinny
by¢ wigksze od 4 mm. Rozlozona mieszanke nalezy zageSci¢ walcem lub zaggszczarka
plytowa. Krawedzie stykéw z istniejaca nawierzchnig posmarowac szybkorozpadowsg
kationowa emulsja asfaltowg 1 grysami twardymi o waskich frakcjach uziarnienia 2-5mm.
Przy naprawie obtamanych krawegdzi nawierzchni nalezy zapewni¢ odpowiedni opor boczny
dla zageszczanej warstwy i1 dobre miedzywarstwowe zwigzanie.
Fragmenty nawierzchni, na ktorych wykonano remonty czastkowe wykonawca ma obowigzek
w widoczny sposob oznakowacé farbg w sprayu.
Ponadto istniejace oznakowanie poziome w miejscu remontowanym nalezy odtworzyc¢.
Warunki atmosferyczne:
Roboty przy naprawie nawierzchni bitumicznych moga by¢ wykonywane emulsjg asfaltowa

przy temperaturze otoczenia nie nizszej niz 59C.
Zabiegi pielegnacyjne wynikajace z technologii robdt, w okresie gwarancyjnym obcigzaja
Wykonawce.

5.3. Oznakowanie roboét

Ze wzgledu na to, Zze remont nawierzchni wykonywany jest pod ruchem, konieczne jest

wlasciwe oznakowanie odcinka robot.

Oznakowanie powinno by¢ zgodne z:

1. Ustawg z dnia 20 czerwca 1997 r. Prawo o ruchu drogowym (tj. Dz. U. z 2017r. poz.
1260);

2. Rozporzadzeniem Ministrow Infrastruktury oraz Spraw Wewnetrznych i Administracji z
dnia 31 lipca 2002r. w sprawie znakoéw i sygnatow drogowych (Dz. U. z 2002r., Nr 170,
poz. 1393);



3. Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003r. w sprawie szczegoétowych
warunkow technicznych dla znakow 1 sygnaléw drogowych oraz urzadzen bezpieczenstwa
ruchu drogowego 1 warunkéw ich umieszczania na drodze (Dz. U. z 2003r., Nr 220, poz.
2181) facznie z zatgcznikaminr 1, 2, 3 1 4;

4. Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 23 wrze$nia 2003r. w sprawie
szczegblowych warunkéw zarzadzania ruchem na drogach oraz wykonywania nadzoru
nad tym rozporzadzeniem (Dz. U. Nr 177, poz. 1729).

Za prawidtowos$¢ oznakowania robot w obrgbie odcinka, na ktérym jest wykonywany remont

nawierzchni, od chwili rozpoczgcia robdt az do ich zakonczenia, odpowiedzialny jest

Wykonawca robot.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Badania przed przystapieniem do robot

Zamawiajacy dokona obmiaru i ustali zakres uszkodzen na drodze.

Przygotowanie uszkodzonego miejsca (ubytku, wyboju) do naprawy nalezy wykona¢ bardzo

starannie przez:

— usunigcie luznych okruchdéw nawierzchni,

— usunigcie wody, doprowadzajac uszkodzone miejsce do stanu powietrzno-suchego,

— doktadne oczyszczenie dna i krawedzi uszkodzonego miejsca z luznych ziaren grysu,
zwiru, piasku i pyhu.



6.2. Badania i kontrola w trakcie wykonywania remontu

W czasie wykonywania napraw uszkodzen nalezy kontrolowac:

— przygotowanie naprawianych powierzchni do wbudowywania mieszanek, ktorymi bedzie
wykonywany remont uszkodzonego miejsca,

— glebokos¢ ubytkow,

— 1lo$¢ (powierzchni¢) wykonanego remontu, Wykonawca na biezaco prowadzi obmiar
wykonanych robot,

— rownos$¢ naprawianych uszkodzen,

— sktad wbudowywanych mieszanek betonu asfaltowego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiaru robot jest m? (metr kwadratowy) naprawionej, uszczelnionej powierzchni
nawierzchni.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Odbioru dokonuje Zamawiajacy w obecnos$ci przedstawiciela Wykonawcy.

Odbior polegaé bedzie na obmiarze powykonawczym m? wyremontowanej nawierzchni i
ocenie jakosci wykonanych robot, ktéra obejmuje ocene wizualng wygladu zewnetrznego,
jednorodnosci  wyremontowanej nawierzchni, rownosci oraz szczelnosci struktury.
Wykonawca zobowigzany jest na biezaco prowadzi¢ obmiar wykonanych robét osobno dla
kazdej drogi, na powykonawczej karcie obmiaru robdt, stanowigcej zatagcznik do niniejszej
SST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Cena jednostki obmiarowej

Cena remontu czastkowego wykonanego technikg masg na goragco obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robot,

- wywo6z odpadow,

- dostarczenie materialdw i sprzetu na budowe,

- przygotowanie powierzchni nawierzchni do wykonania remontu (ocena, oczyszczenie)

- wykonanie naprawy zgodnie z przedmiarem, SST i ewentualnie zaleceniami
Zamawiajacego, w tym odtworzenie oznakowania poziomego w miejscu remontowanym

- oznakowanie farbg w sprayu naprawionej nawierzchni,

- prowadzenie obmiaréw robdt na powykonawczych kartach obmiaru robot

- wykonanie badan laboratoryjnych uzytych materiatéw na zyczenie Zamawiajacego

- odtransportowanie sprzgtu z placu budowy.

Nalezno§¢ za wykonane roboty bedzie wyliczana przez Wykonawce na podstawie

potwierdzonego przez Zamawiajacego obmiaru powykonawczego robdt uwzgledniajacego

powierzchni¢ wyremontowanych ubytkow 1 wybojow wystepujacych na danym odcinku drogi

oraz stawki za wykonanie 1 m? wyremontowanej nawierzchni.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 NORMY
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Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen
stosowanych na drogach, lotniskach i innych powierzchniach
przeznaczonych do ruchu

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie lepiszczy z emulsji asfaltowych
przez odparowanie

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Badanie rozpadu — Cze$¢ 1: Oznaczanie
indeksu rozpadu kationowych emulsji asfaltowych, metoda z wypelniaczem
mineralnym

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania — Cze$¢ 1: Beton Asfaltowy
Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania — Cze$¢ 20: Badanie typu
Badania kruszyw wypetniajacych stosowanych do mieszanek bitumicznych
— Czes¢ 1: Badanie metoda Pierscienia i Kuli

Badania kruszyw wypetniajacych stosowanych do mieszanek bitumicznych
— Cze$¢ 2: Liczba bitumiczna

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie nawrotu sprezystego asfaltow
modyfikowanych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie odporno$ci na magazynowanie
modyfikowanych asfaltow

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie ciagliwosci lepiszczy
asfaltowych metodg pomiaru ciggliwosci

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie kohezji lepiszczy asfaltowych
metodg testu wahadtowego

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie ciggliwo$ci modyfikowanych
asfaltow — Metoda z duktylometrem

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie przyczepnosci emulsji
bitumicznych przez zanurzenie w wodzie — Metoda z kruszywem

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie energii deformacji

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasady specyfikacji kationowych emulsji
asfaltowych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasady specyfikacji asfaltow
modyfikowanych polimerami

Wypetniacze ztaczy i zalewy — Czgs¢ 1: Specyfikacja zalew na goraco
Wypehiacze ztaczy i zalewy — Czg$¢ 2: Specyfikacja zalew na zimno



61. PN-EN 22592 Przetwory naftowe — Oznaczanie temperatury zaptonu i palenia — Pomiar
metoda otwartego tygla Clevelanda

62. PN-EN ISO 2592 Oznaczanie temperatury zaptonu i palenia — Metoda otwartego tygla
Clevelanda

10.2. Wymagania techniczne

WT-1 Kruszywa 2010. Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i powierzchniowych
utrwalen na drogach krajowych - Zarzadzenie nr 102 Generalnego Dyrektora Drog
Krajowych i Autostrad z dnia 19 listopada 2010 r.

WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2010. Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych -
Zarzadzenie nr 102 Generalnego Dyrektora Drog Krajowych i Autostrad z dnia 19 listopada
2011 r.

WT-3 Emulsje asfaltowe 2009. Kationowe emulsje asfaltowe na drogach publicznych.

11. Postanowienia koncowe
Zamawiajacego bedzie reprezentowatl inspektor nadzoru badz pracownik Urzedu Miejskiego
w Rogoznie.



