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1 Fotografia wyrobu

Trzewiki — Wzoér 939/MON



Podeszwa trzewika



2 Opis ogoéiny wyrobu

Trzewiki przeznaczone sg do uzytkowania w okresie wiosenno-letnio-jesiennym w obiektach
zamknietych i otwartych, przez zotnierzy — mezczyzn i kobiety Sit Zbrojnych RP.

Trzewiki posiadajg cholewke okrywajaca catg stope — typu trzewiki.

Cholewka trzewikow wykonana jest ze skory bydlecej licowej w kolorze brgzowym w potgczeniu
z tekstylnym laminatem (dzianina poliamidowa typu ,cordura” w kolorze brgzowym z widkning poliestrowg).

W obuwiu zastosowano dwuwarstwowy laminat membrany paroprzepuszczalnej wykonanej na bazie
PU z dzianing poliestrowg, wprasowany termicznie bezposrednio na wewnetrznej powierzchni cholewki.

W czubku przyszwy trzewikow zastosowano nosek wykonany ze skoéry bydlecej powlekanej
poliuretanem (PU) w kolorze czarnym.

W rozwigzaniu konstrukcyjnym cholewki zastosowano system sznurowania na haki zamkniete.

Trzewiki wyposazone sg w wyscidtke (wktadke) o anatomicznym ksztatcie.

Obuwie montowane jest systemem bezposredniego wirysku miedzypodeszwy poliuretanowej
z zastosowaniem podeszwy poliuretanowe;j.

Trzewiki produkowane sg w tegosci GY,, w rozmiarach od 36 do 48, weditug numeraciji francuskiej.

3 Wymagania techniczne

Do wykonania trzewikéw obowigzuja:
- zatwierdzona wojskowa dokumentacja techniczno-technologiczna,
- zatwierdzony wzor.

3.1 Wykaz materiatéw zasadniczych i dodatkéow

Tablica 1
Lp. Nazwa elementu obuwia Nazwa materiatu Wymagania
1 2 3 4
1. |Przyszwa
5 Obtozyna zewnetrzna
" |iwenetrzna
: Skéra bydleca licowa, hydrofobowa, kolor :
3. | Tylnik brgzowy, grubosé (2,0 + 2,2) mm wg Tablicy 2
4. | Podkrgzek zewnetrzny
5. | Ochraniacz kostek
. Skoéra bydleca licowa typu ,nappa”, wg wzoru,
6. | Amortyzator pigty kolor brgzowy, grubos¢ (1,2 + 1,4) mm atest producenta
Dwoina bydleca powlekana PU,
7. | Nosek kolor czarny, grubos$é (1,4 + 1,6) mm wg wzord
e Cholewa zewnetrzna, Laminat dwuwarstwowy:
wewnetrzna - - .
o Jezyk miechowy (cze$¢ |- dzianina poliamidowa typu ,,corduraz, kolor Wg Wzoru,
8. gorna z podkragzkiem brazowy, masa pow. (260 + 13) g/m rozdz. 3.3
wewnetrznym oraz o ] (Tablica 3)
czesé dolna) - wtdknina pollestrowzg, kolor czarny, masa
e komierz pow. (100 = 10) g/m




1 2 3 4
Laminat membranowy Uktad dwuwarstwowy dzianiny pollgstrong '
0. | (PES) z membrang PU, masa powierzchniowa wg Tablicy 4
paroprzepuszczalny (110 £ 10) g/m2 — wprasowany termicznie na
wewnetrzng strone cholewki
10. | Podszewka przyszwy Dzianina poliamidowa — dystansowa
i jezyka miechowego z wykonc;emem antybakt('a.ryjnym oraz wg Tablicy 5
antygrzybicznym (uktad trojwarstwowy),
. w kolorze brgzowym — masa powierzchniowa
11. | Podszewka obtozyn (340  20) g/mz
12. | Wypetnienie kotnierza
13 Wypetnienie amortyzatora wg wzoru,
| viet .
PIety Pianka poliuretanowa (PU), grubo$¢ (5 = 1) mm (PU pohett?rlowy,
14. | Wypetnienie ochrony kostki gestosc
' (110+£10%) kg/m3)
15. Zabezpieczenie piety
wg wzoru,
16. | Wypetnienie - usztywnienie | Wtryskowa pianka EVA (kopolimer etylenu Twardos¢ (3944)°ShA
jezyka miechowego i octanu winylu ) oraz
wg rozdz. 9.1
Kieszonka” jezyka Laminat syntetyczny 0 \_Nysokl_ej elastycznosci, wg wzoru,
17. miechowedo powlekany PU na nosniku poliestrowym , kolor atest producenta
9 czarny, masa powierzchniowa (320 + 30) g/m? P
18. | Guma ptaska bielizniana Kolor czarny, szerokos¢ (5 = 1) mm wg wzoru
Wz’mocnlen.le elementow Wibknina z klejem, masa powierzchniowa (120 wg wzoru,
19. | skérzanych: przyszwy, 2
. % 6) g/m atest producenta
obtozyn
Wzmocnienie kotnierza , Widknina obuwnicza polipropylenowa typu wg spegyfikapji
20. | amortyzatora piety i jezyka | ,wigofil” z klejem, masa powierzchniowa techniczne;
miechowego (100 + 10%) g/m? producenta,
_ nie gorsze niz
21 Wzmocnienie ochrony Materiat jednostronnie termoplastyczny, zastosowane we
" | kostki (tylko zewnetrznej) | grubos¢ (0,5+0,7) mm wzorze
29 Lamowka obtozyny Tasiemka dzianinowa poliamidowa, kolor
) o +
(cholewy) brgzowy, szerokos¢ (13 + 1) mm wg wzoru
: Tasma syntetyczna, kolor czarny,
. | Uchwyt cholewki
23 % szerokosc¢ (14+15) mm
o4 Tasiemka Poliestrowa + ni¢ metalowa,
" | antyelektrostatyczna szerokos¢ 10mm £ 10%
wg wWzoru,
Tasma uszczelniajaca Materiat jednostronnie termoplastyczny, atest producenta
25. dolng czesci cholewki poliestrowy, szerokos¢ (20,0 £2) mm, grubo$¢
(0,5 £0,05) mm
. ., wg specyfikacji
26. | Zaktadka Materiat termoplastyczny, grubos¢ (1,8 + 0,3) technicznych
mm__ _ producentow,
27 | Podnosek Materiat termoplastyczny, grubos¢ (1,3 + 0,1) nie gorsze niz

mm

zastosowane we wzorze




i zbiorcza

1 2 3 4
Materiat podpodeszwowy, antyprzebiciowy typu wg wzoru,
28. | Podpodeszwa .kewlar”, grubos¢ (3,5 £ 0,5) mm atest producenta
Polipropylenowe, profilowane do sktonu kopyta,
wykonane metodg wtrysku pomiedzy
warstwami materiatu podpodeszwowego, wg wzoru,
Usztvwhnienie antyprzebiciowego. Podpodeszwa powinna Twardosc¢
29. od y(;/Zieszw zawiera¢ wtrysniete na wskro$ elementy 53 MPax10%
podp y czopujgce, wzmachniajgce potgczenie pomiedzy wg PN-EN ISO
rozdwojong czescig materiatu 2039-1:2004.
antyprzebiciowego, a wtrysnietym
polipropylenem w jej czesci brzegowe;.
Spody dwuwarstwowe: wg wzoru
30. | Podeszwa e miedzypodeszwa — poliuretan (PU), : '
L : Tablica 7
e bieznik - poliuretan (PU).
Hydrofobowe, rdzeniowe okragte, kolor
31. | Sznurowadto brazowy, diugosé (140+160) cm wg wzoru
32. | Hak/uchwyt zamkniety Metalowe, antykorozyjne, malowane — kolor wg wzoru
czarny atest producenta
33 Hak/uchwyt blokujacy Metalowe, antykorozyjne, malowane — kolor wg wzoru
" | zamkniety czarny atest producenta
Wielowarstwowa, anatomiczna, profilowana z wg wzoru,
34. | Wysciotka usztywnieniem tworzywowym oraz rozdz.3.6
amortyzatorem piety (Tablica 6)
35. | Nici Syntetyczne (138+14) tex, (81+15) tex, PN-EN 12590: 2002
' kolor brgzowy PN-ISO 1139:1998
36. | Pudetko jednostkowe Tekturowe
PN-0-91009:1996
37. | Karton zbiorczy Tekturowy
38. Etykieta jednostkowa i wg rozdz. 6

3.2 Wymagania dla skory bydlecej licowej przeznaczonej na wierzch obuwia

Tablica 2
Jednostka Wartosé Metoda badania
Lp. Nazwa parametru
miary parametru wg
1 2 3 4 5

1. Grubosé mm 2,0+2,2 PN-EN ISO 2589:2005
2. | Sita rozdzierajgca, nie mniej niz: N 120 PN-EN ISO 3377-2:2005

Wytrzymato$¢ na rozcigganie, 2 )
3. ) C N/mm 20 PN-EN ISO 3376:2012

nie mniej niz:

Absorpcja wody w warunkach PN-EN SO 20344:2012
4. [ dynamicznych po 60 minutach, % 30 6.13

nie wiecej niz: p-5.




Czas przenikania wody w warunkach PN-EN 1SO 5403:2005

5. | dynamicznych (amplituda 5%), h 6 6.2
nie mniej niz: P-5.
P_rzepu_s_zcz._a.lnosc pary wodnej, mglcm? h 0.8 PN-EN ISO 20344:2012
6 nie mniej niz: p.6.6
Wspétczynnik pary wodnej, nie mniej niz: mg/cm2 15 PN-EN IS§622344:2012

Odpornosé powtoki na wielokrotne brak
7. | zginanie metoda fleksometryczna, - . | PN-EN ISO 5402-1:2012

; L .y uszkodzen
nie mniej niz 100 000 zgie¢:

‘s . L .. .. | stopien szarej PN-P-22142:1974
Odpornosé powtoki na tarcie, nie mniej niz: .
8. |- nasucho, po 1000 obrotach krgzka skali na 3° lub
’ k materiale PN-EN ISO 17700:2006
- na mokro, po 500 obrotach krgzka
trgcym Metoda B
9. | Wartosc¢ pH, nie mniej niz: - 3,2

PN-EN ISO 4045:2009

10 Liczba dyferencji dla pH mniejszego niz 4, i 07
" | nie wiecej niz: '

11. | Zawartos¢ chromu (VI) mg/kg Wykrr;lv?/alny PN-EN ISO 17075:2009

Prébki do badan, w ramach certyfikacji partii, pobiera sie z partii skér o licznosci nie wiekszej niz 500 m?,
o tym samym oznaczeniu klasyfikacyjnym, tej samej jakosci i cenie, przedstawionej do jednorazowego
odbioru.

3.2.1 Tryb oceny zgodnosci

Ocene zgodnosci wykonania wyrobu (skory) z wymaganiami zawartymi w tablicy 2 nalezy prowadzi¢ wedtug
zasad okreslonych w ustawie z dnia 17 listopada 2006r. o systemie oceny zgodnosci wyrobow
przeznaczonych na potrzeby obronnosci i bezpieczenstwa panstwa (Dz. U. z 2006r. Nr 235, poz. 1700
z pézn. zm.).

Dla skor ustala sie tryb Il oceny zgodnosci.

3.3 Wymagania dla laminatu na cholewy (dzianina poliamidowa typu ,,cordura” + wiéknina
poliestrowa)

Charakterystyka ogélna laminatu:

- dzianina poliamidowa typu ,cordura” - 100% (PA 6.6), z wykonczeniem hydrofobowym, splot wg wzoru,
kolor brgzowy, masa powierzchniowa (260 + 13) g/m?,

- widknina poliestrowa w kolorze czarnym, masa powierzchniowa (100 + 10) g/mz.

Tablica 3
Lp. Jednostka Wartosé Metoda badania
Nazwa parametru .
miary parametru wg
1 2 3 4 5
1. | Masa powierzchniowa g/m2 390+20 PN-1SO 12127:2000
kolumienki 8,6+0,3
2. |Licznos¢ (dzianina) liczba/l cm PN-EN 14971:2007
rzadki 13,0£0,3
3 V\_/ytrzy_m_a’rq?,c na przebicie kulka, N 1500 PN-EN ISO
nie mniej niz: 9073-5:2008
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1 2 3 4 5
s kolumienki
Wytrzymato$¢ na PN-EN ISO
4, ) C - N 500 .
rozdzieranie, nie mniej niz: . 9073-4:2002
rzadki
5 |Maksymalna sita, kolumienki N 900 PN-EN ISO
" | nie mniej niz;: rzadki 13934-1:2013-07
6 Wytrzymato$¢ na wielokrotne zginanie w temp. liczba 150 000 PN-EN ISO
" 123 £ 2 °C (nie powinny powsta¢ uszkodzenia): cykli zgie¢ 17694:2016-08
s oo L 2 PN-EN ISO
7. | Przepuszczalno$¢ pary wodnej, nie mniej niz: mg/cm*“h 25 20344:2012 p.6.6
. . oo S 2 PN-EN ISO
8. | Wspétczynnik pary wodnej, nie mniej niz: mg/cm 200 20344:2012 p 6.8
PN-EN ISO
s L . . 20344:2012 p.6.12
9 O_dporr_mo_sc_ p.a Scieranie, (nacisk 12 kPa) cykle 50 000 lub
nie mniej niz: PN-EN ISO
12947-2:2017-02
kierunek
10 Sita przyczepnosci dzianiny | wzdtuzny N/50mm 18 PN-EN ISO
"| do widkniny, nie mniej niz: | kierunek 2411:2002
poprzeczny

3.4 Wymagania dla dwuwarstwowego laminatu membrany paroprzepuszczalnej PU
z dzianing poliestrowa

Charakterystyka ogélna ukfadu:
- dzianina poliestrowa (PES 100%), kolor biaty, masa liniowa przedzy — PES 84dtex f 36, splot wg wzoru,
- membrana paroprzepuszczalna na bazie PU.

Tablica 4
Lp. Jednostka Wartos¢ Metoda badania
Nazwa parametru .
miary parametru wg
1 2 3 4 5
1. | Masa powierzchniowa g/m2 110+10 PN-P-04613:1997
Przepuszczalnos¢ pary wodnej 2 PN-EN ISO
2.
nie mniej niZ: mg/em’h 2 20344:2012 p. 6.6
Wspoétczynnik pary wodnej, 2 PN-EN ISO
3.
nie mniej niz: mg/cm 15 20344:2012 p.6.8
PN-EN 20811
o PN-ISO 811:1997
4. \rﬁ\i/:?::izec.:i?lir?osc, cm H,O 800 (przyrost cisnienia
) niz: wody (60+3)cm
H>O/min.)
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3.5 Wymagania dla dzianiny poliamidowej dystansowej (podszewki) z wykoinczeniem
antybakteryjnym i antygrzybicznym

Tablica 5
Lp. Jednostka Wartosé Metoda badania
Nazwa parametru .
miary parametru wg
1 2 3 4 5
1. [Masa powierzchniowa g/m? 340 £ 20 PN-P-04613:1997
. . L - PN-EN ISO
2. | Sita rozdzierania, nie mniej niz: N 40 4674-1:2005
s - . . PN-EN ISO
O.dporryoisclpa Scieranie, (nacisk 12 kPa) | 20344:2012 p.6.12
3. |nie mniej niz: i brak uszkodzen lub
" |- na sucho (51 200 cykli) (dziur)
- na mokro (25 600 cykli) PN-EN 1SO
y 12947-2:2017-02
iy - S ) PN-EN ISO
4. |Przepuszczalnos¢ pary wodnej, nie mniej niz: mg/cm~h 25 20344:2012 p.6.6
\ . o L ) PN-EN ISO
5. [ Wspétczynnik pary wodnej, nie mniej niz: mg/cm 30 20344:2012 p.6.8

3.6 Wymagania dla wysciotki

Charakterystyka materialowa poszczegoélnych elementéw sktadowych wysciélki.

Warstwa wierzchnia (stykajgca sie ze stopa ), kolor brgzowy - mikrofibra poliestrowa pokryta uwodnionym
poliuretanem na bazie zywicy (60% PES, 40% PU). Masa powierzchniowa (280+10) g/mz, grubosé
warstwy (0,7+0,8) mm.

Warstwa wewnetrzna, kolor czerwony - pianka lateksowa (SBR), grubos¢: (1,5 £0,5) mm.

Warstwa spodnia, kolor czarny - wioknina poliestrowa igtowana (100% PES). Masa powierzchniowa
4509/m*+10% .

Korpus usztywniajgcy z EVA (kopolimer etylenu i octanu winylu), kolor szary — grubos¢ (2,5 £1) mm,
Twardosc¢ (40°t4) ShA.

Amortyzator piety, kolor niebieski — pianka lateksowa (SBR), grubos¢ (2,5 £0,5) mm.

Lamowka, kolor brazowy — tasma poliestrowa welurowa (100% PES), szeroko$¢ (17 + 1) mm.

Nici syntetyczne, kolor brgzowy.

Uwaga: Na fotografii podano przyktadowe kolory poszczegoélnych warstw. Dopuszcza sie zastosowanie

innych koloréw poszczegdlnych warstw.
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Fotografia nr 1 - Wysciodtka (strona wierzchnia i spodnia)

Tablica 6 — Wymagania dla wysciotki

Lp. Nazwa parametru Jm. Wartos¢ Metoda badan
parametru
1 2 3 4 5
. . N 2 PN-EN ISO
1. | Absorpcja wody, nie mniej niz: mg/cm 220 20344:2012 p. 7.2
. . L PN-EN ISO
.. 0
2. | Desorpcja wody, nie mniej niz: % 90 20344:2012 p. 7.2
Wytrzymatos$¢ na Scieranie, nie mniej niz: brak szkodzen PN-EN ISO
3. |- nasucho (25 600 cykli) - (dzuiur) 20344:2012
- ha mokro (12 800 cykli) p.6.12
brak zmiany PB-37/NA:2018
4 Czas chtoniecia cieczy, nie wiecej niz: i barwy (Procedura Badawcza
" |- 5sekund i mokrego sladu Instytutu Przemystu
na materiale Skoérzanego (IPS))
3.7 Wymagania techniczno-uzytkowe dla obuwia
Tablica 7
Lp. Nazwa parametru Jm. Wartosc Metoda badan
parametru
1 2 3 4 5
s . . PN-EN ISO
1. V\'/ytrzy'm'aig.s.c potaczenia spodu z wierzchem, N/mm 4.0 203442012
nie mniej niz:
p.5.2
Wytrzymatos$¢ szwdw cholewki, nie mniej niz:
s |° dla szwu podwojnego (przyszwa/obtozyna, 25 PN-EN ISO
" | skéra/tkanina), N/mm 17697:2016-08
- dla szwu potréjnego (przyszwa/obtozyna 40 Metoda B
(skéra/tkanina)
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3. | Antyelektrostatyczno$¢ obuwia — 0 100kQ + PN-EN ISO
opor elektryczny skrosny 1000MQ 20344:2012 p. 5.10
4. . . L - PN-EN ISO
Absorpcja energii w piecie, nie mniej niz: J 20 20344:2012 p. 5.14
5. s C - PN-EN ISO
Odpornos¢ spodu na przebicie, nie mniej niz: N 1100 20344:2012 p. 5.8
Przemakalno$¢ obuwia w warunkach
6. dynarplc?znych (wysokosc zanurzenia 6 f:m i nie PN-0-91123:1990
powyzej potgczenia spodu z wierzchem): przemaka
- czas nie mniejszy niz 3h:
3.8 Wymagania dla podeszew
Tablica 8
Lp. Nazwa parametru Jm. Wartos¢ Metoda badan
parametru
1 2 3 4 5
s I . PN-EN ISO
1. Wytrzymg’roscppie;s:;ema miedzy warstwami N/mm 4 20344:2012
spodu, nie mniej niz:
p.5.2
5 Odpornos$¢ spodow na wielokrotne zginanie PN-EN ISO
" | w temperaturze +23°C+2 °C (wzrost naciecia po mm 4 20344:2012
30 000 zgiec), nie wiecej niz: p. 8.4.2
3. O_dpo.rnos.c na Scieranie, mm? 100 PN-1SO 4649:2007
nie wiecej niz: Metoda A
4. s . L - PN-ISO 34-1:2007
Wytrzymatos¢ na rozdzieranie, nie mniej niz: kN/m 8 Metoda A
Odpornos¢ podeszwy na dziatanie oleju
5. | napedowego wyznaczona izooktanem w czasie % 12 PN-EN ISO

(22 £ 0,25)h, w temp. (23 = 2)°C (wzrost objetoéci
probki), nie wiecej niz:

20344:2012 p. 8.6

3.9 Rodzaje szwow i sciegdw maszynowych

Rodzaje szwow:
- szwy potrojne: naszywanie przyszwy na obtozyne i podkrgzkéw, noska na przyszwe,

- szwy podwdjne: naszywanie obtozyny na cholewe, tylnika na amortyzator piety, podkrgzkéw na cholewe,

tylnika na obtozyne i cholewe, naszywanie ochron kostki na cholewe.

Gestos¢ Sciegu wynosi 3+4 sSciegi na 1 cm.

3.10 Wymiary trzewikow

Wysokosé cholewki w gotowym obuwiu dla numeru wielkosciowego 42, mierzona z tylu od gorne;j
krawedzi spodu do gérnego brzegu kotnierza, powinna wynosi¢ 185 mm * 2%, natomiast wysokos¢ cholewki

mierzona z boku na linii mocowania gérnego haka, od gérnej krawedzi spodu do gérnego brzegu kotnierza,
powinna wynosi¢ 202 mm * 3%.

W poszczegdélinych numerach wielkosciowych wysokosci cholewek powinny by¢é wystopniowane

co 3,3 mm na kazdy numer zgodnie z zasadami konstrukcji obuwia.
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Tablica 9
Lp. Elementy skladowe llos¢ sztuk na 1 pare
1. Przyszwa 2
2. Obfozyna zewnetrzna 2
3. | Obtozyna wewnetrzna 2
4. | Tylnik 2
5. Podkrgzek zewnetrzny 4
6. Ochraniacz kostki 4
7. | Kotnierz 2
8. Amortyzator piety 2
9. Nosek 2
10. |Jezyk miechowy - cze$¢ gérna 2
11. | Jezyk miechowy - czes¢ dolna 2
12. | Cholewa zewnetrzna 2
13. | Cholewa wewnetrzna 2
14. | Podszewka przyszwy i jezyka miechowego 2
15. | Podszewka obtozyn 2
16. | Wypetnienie kotnierza 2
17. | Wypetnienie amortyzatora piety 2
18. | Wypetnienie ochrony kostki 4
19. | Wypetnienie (usztywnienie) jezyka miechowego 2
20. | Zabezpieczenie piety 2
21. |Kieszonka jezyka miechowego 2
22. | Gumka do kieszonki 2
23. | Wzmocnienie elementéw skorzanych przyszwy 4
24. | Wzmocnienie elementéw skorzanych obtozyn 4
25. | Wzmocnienie kotnierza 2
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26. | Wzmocnienie amortyzatora piety 2
27. | Wzmocnienie jezyka miechowego 2
28. | Wzmocnienie ochrony kostek (tylko zewnetrznych) 2
29. | Zaktadka 2
30. |Podnosek 2
31. | Hak obuwniczy zamkniety 32
32. | Hak obuwniczy zamkniety, blokujacy 4
33. | Podpodeszwa z usztwnieniem 2
34. | Podeszwa 2
35. | Wyscidtka 2
36. | Sznurowadta 2 pary

5 Opis wykonania

5.1 Przygotowanie cholewek do montazu: Obuwie montowane jest systemem bezposredniego
wtrysku PU dwugestosciowego, olejoodpornego, antyelektrostatycznego

Wykaz czynnosci produkcyjnych obejmuje nastepujgce etapy:

1. Wykrawanie elementéw wierzchowych i podszewkowych.
2. Wykrawanie wzmocnien, pianek.
3. Obrébka wstepna na Scieniarkach i skrawarkach.
4. Cechowanie, znakowanie i stemplowanie poszczegdlnych elementéw.
5. Podklejanie i wzmacnianie wykrojonych elementéw.
6. Szycie cholewek:
= tgczenie wierzchdw skorzanych i tekstylnych,
= wprasowanie termiczne membrany wodoodpornej na wewnetrzng strone cholewki,
= szycie podszewek tekstylnych,
= tgczenie wierzchéw z podszewka,
= naklejanie pianek i wklejanie podnoskow,
* montowanie uchwytéw (hakow),
= obszycie i kontrola.

5.2 Montaz obuwia

. Formowanie piet.

. Przyczepianie podpodeszew do kopyt.

. Cwiekowanie cholewek na kopycie.

. Drasanie brzegéw zac¢wiekowanych cholewek.

. Uszczelnianie zaéwiekowanych brzegéw cholewek.
. Zdejmowanie cholewki z kopyt do ¢wiekowania.

. Zaktadanie cholewek na kopyta wtryskarki.

. Wtrysk podeszwy PU/PU.

9. Zdejmowanie obuwia z kopyt wtryskarki.

10. Obcinanie przettokow.

11. Kosmetyka obuwia, wktadanie wysciétek, zaktadanie sznuréwek.
12. Kontrola wyrobu gotowego.

13. Pakowanie obuwia.

O~NO U WNPEP
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6 Cechowanie i pakowanie

Cechowanie

Trzewiki powinny by¢ znakowane na wszywce doszywanej na podszewce jezyka.
Cechowanie powinno obejmowac nastepujgce informacje:

— nazwe wykonawcy\dostawcy,

—  numer wzoru,

—  date produkcji (miesigc i rok),

— numer wielko$ciowy wg numerac;ji francuskiej,

—  numer partii produkcyjnej.

Informacje naniesione na podszewce jezyka powinny by¢ wykonane w technologii zapewniajgcej ich
czytelnos¢ przez okres uzytkowania trzewikow.

Na podeszwie powinien by¢ umieszczony numer wielkosciowy, dodatkowo moze by¢ umieszczona nazwa
lub znak firmowy wykonawcy\dostawcy.

Pakowanie

Trzewiki z dodatkowg parg sznurowadet powinny by¢ pakowane w jednostkowe pudetka tekturowe,
a nastepnie pakowa¢ po 5 par w karton zbiorczy o wymiarach (40x60x33) cm (szeroko$¢ x diugosé x
wysokos¢), wykonany z tektury tréjwarstwowej.

Konserwacja

Zabrudzone obuwie nalezy przemy¢ recznie w cieptej wodzie przy pomocy gabki lub szmatki. Zabrania sie
prania butéw. Wnetrze buta powinno pozosta¢ suche. W razie zamoczenia nalezy suszy¢ w temperaturze
pokojowej nie uzywajac piecykéw, kaloryferow czy suszarek. Po catkowitym wyschnieciu, na elementy
skorzane nanosi¢ $rodki konserwacyjne przeznaczone do obuwia skérzanego o podwyzszonej
paroprzepuszczalnosci, a po przeschnieciu przetrze¢ miekkg szmatkg. Brak systematycznej konserwacji
moze pozbawi¢ skore elastycznosci, jak rowniez spowodowac jej pekanie i w konsekwencji zmniejszenie jej
wodoodpornosci. Elementy tekstylne czysci¢ migkkg szmatka.

Etykieta na pudetka jednostkowe powinna zawiera¢ nastepujgce dane:

- nazwe wykonawcy/dostawcy,

- nazwe i numer wzoru,

- numer wielkosciowy,

- date produkcji (m-c i rok),

- informacje o sposobie konserwacji,

- numer partii produkcyjnej,

- informacje o okresie uzytkowania i gwarancji (normatywny okres uzywalno$ci 4 lata,
gwarancja — wpisa¢ okres gwarancji ustalony w umowie kupna-sprzedazy),

- oznaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami Decyzji Nr 3/MON Ministra Obrony
Narodowej z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych okreslajgcych wymagania w zakresie
znakowania kodem kreskowym wyroboéw dostarczanych do resortu obrony narodowej (Dz. Urz.

Min. Obr. Nar. z 2014 r. poz. 11) oraz zgodnie z umowg zakupu.

Etykieta na pudetka zbiorcze powinna zawiera¢ ww. dane poszerzone o ilos¢ par obuwia w opakowaniu
zbiorczym.

7 Zasady odbioru

7.1 Tryb oceny zgodnosci

Ocene zgodnosci wykonania wyrobu z postanowieniami niniejszej Wojskowej Dokumentacji Techniczno-
Technologicznej nalezy prowadzi¢ wedtug zasad okre$lonych w ustawie z dnia 17 listopada 2006 r.
o systemie oceny zgodnosci wyrobéw przeznaczonych na potrzeby obronnosci i bezpieczenstwa panstwa
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(Dz. U. z 2006 r. Nr 235, poz.1700 z pézn. zm.) oraz zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Obrony Narodowe;j
z dnia 11 stycznia 2013 r. w sprawie szczegdtowego wykazu wyrobdw podlegajgcych ocenie zgodnosci oraz
sposobu i trybu przeprowadzania oceny zgodnosci wyrobow przeznaczonych na potrzeby obronnosci
panstwa (Dz. U. z 2013 r., poz. 136.).

Trzewiki podlegajg ocenie zgodnosci w trybie Ill.

Badania laboratoryjne w ramach procesu certyfikacji powinny by¢é wykonywane w laboratorium posiadajgcym
akredytacje OiB na realizowany zakres badan. W przypadku braku takiego laboratorium dopuszcza sie
wykonanie badan w laboratorium akredytowanym (wg PN-EN ISO /IEC 17025).

7.2 Nadzér nad wyrobem

7.2.1 Postanowienia ogélne

Nadzér nad czynnosciami zwigzanymi z wyrobem prowadzi Rejonowe Przedstawicielstwo Wojskowe lub
inny organ wskazany przez Zamawiajgcego w umowie. Organ ten dokonuje odbioru wojskowego wyrobu.
W celu kontroli jakosci i odbioru/zwolnienia wyrobéw ustala sie nastepujgce rodzaje badan kontrolnych:

- zdawczo-odbiorcze (Z-0);

—  okresowe (O);

- typu (T).

Podstawowymi dokumentami przy wykonywaniu oceny zgodnosci, badan kontrolnych i odbiorze/zwolnieniu
przedmiotéw zaopatrzenia mundurowego sg:

—  Wojskowa Dokumentacja Techniczno-Technologiczna (WDTT);

— normy wskazane w powyzszej dokumentaciji.

Wyroby przedstawione do badan zgodnosci z wymaganiami WDTT powinny by¢é odebrane/zwolnione przez
stuzby Kontroli Jakosci ( KJ ) Dostawcy/Wykonawcy. Odbiér nalezy potwierdzi¢ odpowiednimi dokumentami
i pieczeciami dziatu KJ.

W przypadku uzyskania wynikéw badan zdawczo-odbiorczych lub okresowych niezgodnych z wymaganiami
okreslonymi w WDTT RPW wstrzymuje odbidr/zwolnienie badanej partii wyrobéw. Odbiér/zwolnienie partii
moze nastgpi¢ po usunieciu btedow wykonania oraz potwierdzeniu poprawnosci wykonania wyrobéw
pozytywnymi wynikami badan.

RPW ma prawo kontroli u Dostawcy/Wykonawcy warunkow realizacji produkcji, w tym proceséw
miedzyoperacyjnych, na zgodnos¢ z wymaganiami WDTT.

Wyréb powinien takze spetnia¢ dodatkowe wymagania jakosciowe, jezeli zapisano je w umowie. Sposob
potwierdzenia tych wymagan okresla umowa.

7.2.2 Badania zdawczo-odbiorcze

Badania zdawczo-odbiorcze wykonuje sie w celu sprawdzenia, czy wyroby sg wykonane zgodnie
z wybranymi wymaganiami WDTT. Pozytywny wynik badan jest podstawg odbioru wyrobu.

Wyroby do badan pobiera sie z partii wyrobéw o licznosci nie wiekszej niz 10 000 par, o tym samym
oznaczeniu klasyfikacyjnym, tej samej jakosci i cenie, przedstawionych do jednorazowego odbioru. Warunki
odbioru, sposdb pobierania prébek do badan oraz ocene wynikow badan realizowaé wedtug PN-O-
91012:1986 Obuwie wyjsciowe, domowe i robocze - Badania odbiorcze. Prébki do badan pobiera
przedstawiciel RPW z udziatem komisji Dostawcy/Wykonawcy.

Badania wykonuja:

- przedstawiciel RPW sitami i srodkami Dostawcy/Wykonawcy, w zakresie okreslonym w tablicy 10,
Lp.1,2i3,

- Iarz)oratoria w zakresie okreslonym w tablicy 10, Lp. 4.
Dla pierwszej partii wyrobéw dostarczonych zgodnie z zawartg umowg badania laboratoryjne nalezy
wykonaé¢ w laboratorium posiadajgcym akredytacje OiB na realizowany zakres badan. W przypadku braku
takiego laboratorium dopuszcza sie wykonanie badan w laboratorium akredytowanym (wg PN-EN ISO/IEC
17025). Dla kolejnych partii dopuszcza sie przeprowadzenie badan w innym laboratorium. Jeden egzemplarz
wynikéw badan laboratoryjnych Dostawca/Wykonawca przekazuje RPW.

W przypadku zmiany dostawcy materiatéw zasadniczych, wskazanych w WDTT, tablica 1, Lp. 1+5 oraz 8
Dostawca/Wykonawca jest zobowigzany dla pierwszej partii dostawy, wykonanej z tych materiatéw,



18

przedstawi¢ wyniki badan laboratoryjnych z laboratorium posiadajgcego akredytacje OiB na realizowany
zakres badah. W przypadku braku takiego laboratorium dopuszcza sie wykonanie badan w laboratorium
akredytowanym (wg PN-EN ISO/IEC 17025).

Dla pozostatych materiatow wskazanych w WDTT, tablica 1, Dostawca/Wykonawca przedstawia RPW
dokumenty potwierdzajgce ich parametry — np. wyniki badan z laboratorium.

W przypadku zaistnienia przestanek, ktére mogg $wiadczy¢ o pogorszeniu jakosci wyrobu lub materiatow
skladowych RPW moze pobraé losowo z biezgcej partii produkcyjnej wyroby i zleci¢ ich badanie WOBWSM
(koszty badan pokrywa WOBWSM, w przypadku braku akredytacji na wymagany zakres badan WOBWSM
przekazuje wyroby do laboratorium posiadajgcego akredytacje OiB na realizowany zakres badan. W
przypadku braku takiego laboratorium dopuszcza sie wykonanie badan w laboratorium akredytowanym (wg
PN-EN ISO/IEC 17025). Pozytywne wyniki przeprowadzonych badan nalezy zaliczy¢é do badan zdawczo -
odbiorczych partii. Potwierdzenie w badaniach niezgodnosci wyrobéw z wymaganiami okreslonymi w WDTT
skutkuje rozszerzeniem badan zdawczo-odbiorczych lub zwigkszeniem licznosci préby wg uzgodnieh miedzy
Dostawcg/Wykonawcg RPW. Badania te Dostawca/Wykonawca wykonuje w laboratorium posiadajgcym
akredytacje OiB na realizowany zakres badan. W przypadku braku takiego laboratorium dopuszcza sie
wykonanie badan w laboratorium akredytowanym (wg PN-EN ISO/IEC 17025), bez dodatkowego
finansowania przez MON, a jeden egzemplarz wynikdw badanh przekazuje RPW.

7.2.3 Badania okresowe

Badania okresowe wykonuje sie w celu okresowego sprawdzenia czy wyroby sg zgodne z wymaganiami
podanymi w WDTT, w celu sprawdzenia stabilnosci procesu technologicznego podczas ich wytwarzania,
potwierdzenia mozliwosci kontynuowania wytwarzania wyrobéw wedtug obowigzujgcej WDTT oraz w celu
stwierdzenia mozliwosci odbioru/zwolnienia wyroboéw. Badania okresowe wykonuje Dostawca/Wykonawca,
przy udziale i pod kontrolg przedstawiciela RPW (nie dotyczy badan laboratoryjnych).

Badania okresowe przeprowadza sie dla co pigtej partii wyrobéw, co najmniej raz w roku, po wykonaniu dla
tej partii badan zdawczo-odbiorczych, pod warunkiem, ze badania zdawczo-odbiorcze tej partii zakonczyty
sie  wynikiem pozytywnym. Do badan okresowych pobierana jest probka o licznosci wymaganej
w prowadzonych badaniach. Wyroby do badan okresowych pobiera przedstawiciel RPW z udziatem komisiji
Dostawcy/Wykonawcy.

Badania powinny by¢ przeprowadzone zgodnie z zakresem okreslonym w tablicy 10. Badania laboratoryjne
wykonuje sie w laboratorium posiadajgcym akredytacje OiB na realizowany zakres badan. W przypadku
braku takiego laboratorium dopuszcza sie¢ wykonanie badan w laboratorium akredytowanym (wg PN-EN
ISO/IEC 17025). Dostawca/WWykonawca przekazuje RPW jeden egzemplarz wynikéw badan.

Pozytywne wyniki badan okresowych sg podstawg odbioru/zwolnienia partii wyroboéw przez RPW.

Partie wyrobow nalezy uznaé za niezgodng z wymaganiami, jezeli chociazby jedna z badanych
laboratoryjnie wtasciwosci, dla jednego z badanych wyrobdéw, nie spetnia wymagan podanych w WDTT.

7.2.4 Badania typu

Jezeli Dostawca/Wykonawca, Gestor, RPW lub WOBWSM zaproponuje wniesienie zmian do konstrukcji,
materiatdow lub technologii wykonania wyrobu, ktére mogg wplywa¢ na charakterystyki techniczne i/lub
eksploatacje wyrobu, to przed ich wprowadzeniem do niniejszej WDTT nalezy wykona¢ badania typu w celu
oceny skutecznosci i celowosci proponowanych zmian. Zaproponowane w sprawozdaniu z badan typu
propozycje zmian powinny by¢ wprowadzone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami dotyczgcymi
zatwierdzania zmian w WDTT.

Koniecznos$¢ wykonania badan typu, w zaleznosci od charakteru zmian, stwierdza WOBWSM.

W badaniach typu nalezy sprawdzi¢ charakterystyki i parametry wyrobu, na kiére mogg mie¢ wptyw
wprowadzone zmiany. Jezeli WDTT nie okresla procedur i metodyk sprawdzenia tych parametréw, badania
przeprowadza sie wedtug programu badan wykonanego przez Dostawce/Wykonawce (lub WOBWSM, jezeli
wprowadzenie zmian zaproponuje instytucja wojskowa) i uzgodnionego z Gestorem oraz instytucjg
sprawujgcg merytoryczny nadzor nad realizacjg prac prowadzonych przez WOBWSM.

Badania typu nalezy wykona¢ zgodnie z punktem 4.4 Normy Obronnej NO-06-A105:2005.
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W przypadku pozytywnych wynikéw badan typu wyrobu i akceptacji przez Gestora proponowanych zmian
wprowadza sie je do WDTT kartami zmian.

7.2.5 Zakres, wymagania i metody badan

Zestawienie zakreséw wymagan i metod badanh dla poszczegdlnych rodzajow badan kontrolnych
przedstawiono w tablicy 10.

Tablica 10
Wykonywaé
. , Wymagania i metody podczas
Lp. Rodzaje badan badan badan
W z0| 0
1 Sprawdzenie i ocena dokumentacji wyrobow przedstawionych do badan * *
2 Ogledziny zewnetrzne wyrobéw
21 Spr_awdzenle zgodnosci cechovyama (qurmacp WDTT tablica 11 + +
umieszczonych na wszywkach informacyjnych WDTT rozdz. 6
i etykietach jednostkowych), sktadania i pakowania '
3 Badania szczegotowe (organoleptyczne) wyrobé
3.1 | Sprawdzenie dokumentacji zakupu materiatow WDTT rozdz. 3.1 + +
zasadniczych i dodatkow T
3.2 | Sprawdzenie zgodnosci uzytych materiatow WDTT rozdz. 3.1 + +
zasadniczych i dodatkow T
3.3 | Sprawdzenie wyglgdu ogéinego wyrobu oraz 5 z(a)lzzgivf/g?nd\r/]v(;ilm + +
zgodnosci z obowigzujgcym wzorem Wyrzbu
3.4 | Sprawdzenie zgodnosci wymiaréw wyrobu WDTT rozdz. 8, + +
z tablicami wymiaréw wyrobu tablica 11
4 Badania laboratoryjne
4.1 Obuwie gotowe
411 Sprawdzenie spetnienia wymagan techniczno- WDTT Tablica 7 )+
7 | uzytkowych
4.2 Skéra (wierzch)
4.2.1 | Sprawdzenie spetnienia wymagan WDTT Tablica 2 * *
4.3 Laminat na cholewy (wierzch)
. . . WDTT Tablica 3 + +
431 |S d b
prawdzenie spetnienia wymagan “Lp. 1, (3:10)
4.4 Podszewka obuwia
4.4.1 | Sprawdzenie spetnienia wymagan WDTT Tablica 5 * *
4.5 Laminat membrany paroprzepuszczalnej PU
4.5.1 | Sprawdzenie spetnienia wymagan WDTT Tablica 4 * *
4.6 Podeszwa
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4.6.1 | Sprawdzenie spetnienia wymagan WDTT Tablica 8 ) n
4.7 | wysciotka
4.7.1 | Sprawdzenie spetnienia wymagan WDTT Tablica 6 )
*) Wykona¢ sprawdzenie dla pierwszej partii wyrobéw dostarczanych w danym roku.
Uwagi:
1. Dopuszcza sie zmiany w kolejnosci wykonywania badan po uzgodnieniu z RPW.
2. Wprowadzone w tablicy 10 oznaczenia badan:
- 2O - zdawczo - odbiorcze,
- ,O” - okresowe,
- ol - typu,
- ot - badania wykonuje sie,
- - badania nie wykonuije sie,
- »n” - badania nieobligatoryjne, wykonuje sie, jezeli zostang wskazane w dodatkowym

programie badan.

7.3 Wz6r wyrobu

Aktualny wojskowy wzdér wyrobu (dostepny w WOBWSM), wykonany zgodnie z przedmiotowg dokumentacjg
i zatwierdzony w procedurze obowigzujgcej dla WDTT, jest elementem odniesienia przy ocenie zgodnosci
(poréwnania wyrobu, takze w ramach badan laboratoryjnych).

7.4 Gwarancja na wyrob

Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na wyréb okresla umowa.
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8 Wymiary kopyt

Trzewiki - produkowane sg w tegosci G1/, na kopytach, ktérych podstawowe wymiary z tolerancjg £ 1%
okresla tablica 11. Sposéb wyznaczania podstawowych wielkosci jak i wielkosci pozostate okresla
PN-0-91055:1987.

Tablica 11
Nr wielkosciow Szerokos¢ Szerokos¢
W y Dlugosc¢ sciotki odstaw Obwad kopyta podstawy
9 kopyta P Yo w przedstopiu kopyta
numeracji kopyta w piecie .
L (mm) (mm) w przedstopiu
francuskiej (mm)
(mm)
36 240,0 54 224 82
37 246,7 55 229 83,7
38 253,4 56 234 85,4
39 260,0 57 239 87,0
40 266,7 58 244 88,7
41 273,3 59 249 90,3
42 280,0 60 254 92
43 286,7 61 259 93,7
44 293,3 62 264 95,3
45 300,0 63 269 97,0
46 306,6 64 274 98,6
47 313,3 65 279 100,3
48 320,0 66 284 101,7




9 Rysunki elementéw obuwia

Przyszwa

Nosek

Obtozyna
wewn.+zewn.

Podkrazek zewnetrzny

Tylnik

Ochrona kostki
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Koinierz

Wzmocnienie koilnierza

als

Amortyzator piety
+wzmochienie

Wypeinienie koilnierza

Wypeinienie amortyzatora

Wzmocnienie przyszwy

Wzmocnienie obltozyn

Wzmocnienie + wypelnienie
ochrony kostki

Cholewa wewn.+zewn.




Podszewka oblozyn
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Podszewka przyszwy i jezyka
miechowego



Wypelnienie jezyka
miechowego

\_/

25

Zabezpieczenie piety

Wzmocnienie jezyka miechowego
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9.1 Pogladowy rysunek wypetnienia/usztywnienia jezyka miechowego

4405
|25 %0,5

(

—

Fotografia nr 2 - Wypetnienie/usztywnienia jezyka miechowego
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10 Arkusz ewidencji wprowadzonych zmian — tylko w dokumentacji oryginalnej



