SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

REMONT NAWIERZCHNI BITUMICZNYCH MIESZANKA NA ZIMNO
( dla czesci pierwszej )

1. WSTEP

1.1.Zakres robot

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt
zwigzanych z wykonaniem i odbiorem remontu czgstkowego nawierzchni
bitumicznych mieszankg na zimno.

1.2.0kreslenia podstawowe

a) Remont czgstkowy nawierzchni - zespdt zabiegdw technicznych,
wykonywanych na biezgco, zwigzanych z usuwaniem uszkodzen nawierzchni jak
rébwniez zabiegi obejmujgce mate powierzchnie, hamujgce proces powiekszania sie
powstatych uszkodzen.

b) Ubytek - wykruszenie materiatu mineralno-bitumicznego na gtebokosc¢ nie
wiekszg niz grubos¢ warstwy Scieralnej.

C) Wybdj - wykruszenie materiatu mineralno-bitumicznego na gtebokos$¢ wiekszag
niz grubos¢ warstwy scieralnej.

d) Konfeekcjonowana  mieszanka  mineralno-emulsyjna -  mieszanka
drobnoziarnistego kruszywa (od 0 do 1 mm, od 0 do 2 mm lub od 0 do 4 mm) o
dobranym uziarnieniu z anionowg lub kationowg emulsjg asfaltowg modyfikowang
odpowiednimi dodatkami. Jest dostarczana przez producentéw w szczelnych 10, 20
30 kilogramowych pojemnikach ( hobokach - wiadrach z pokrywg lub szczelnych
workach z tworzywa syntetycznego).

e) Emulsja asfaltowa w mieszance ulega rozpadowi na skutek odparowywania
wody.

2. MATERIALY

2.1. Rodzaje materiatbw do wykonywania czgstkowych remontéw nawierzchni
bitumicznych Gtebokie powierzchniowe uszkodzenia nawierzchni oraz ubytki
nawierzchni mozna naprawia¢ mieszankami mineralno-asfaltowymi wytwarzanymi i
wbudowywanymi ,na zimno”.

2.2. Powierzchniowe ubytki warstwy scieralnej nalezy naprawiac:

& mieszankami mineralno-asfaltowymi do wypetniania poréw w $cieralnych
warstwach nawierzchni (dostarczanymi w szczelnych opakowaniach),

@ konfekcjonowanymi mieszankami mineralno-emulsyjnymi (dostarczanymi w
szczelnych pojemnikach) .



2.3. Konfekcjonowane mieszanki mineralno-emulsyjne
Do powierzchniowego uszczelnienia porowatych (rakowatych) warstw scieralnych
mogg by¢ stosowane konfekcjonowane mieszanki mineralno-emulsyjne, dostarczane
przez producentéw w szczelnych pojemnikach (10, 20 lub 30 kg). Mozna stosowaé
tylko konfekcjonowane mieszanki mineralno-emulsyjne posiadajgce aprobat
techniczng wydang przez uprawniong jednostke i spetniajgce zawarte w niej
wymagania.

2.4. Emulsja asfaltowa kationowa
Do skrapiania uszkodzonego miejsca nalezy stosowa¢ drogowe kationowe emulsje
asfaltowe stosowane do remontéw czgstkowych wg normy PN-EN 13808 Asfalty i
lepiszcza asfaltowe.

3. SPRZET

3.1. Maszyny do przygotowania nawierzchni przed naprawg

W zaleznosci od potrzeb Wykonawca powinien wykazac sie mozliwoscig korzystania
ze sprzetu do przygotowania nawierzchni do naprawy, takiego jak:

@ przecinarki z diamentowymi tarczami tngcymi, o mocy co najmniej 10 kW, lub
podobnie dziatajgce urzadzenia, do przyciecia krawedzi uszkodzonych warstw
prostopadle do powierzchni nawierzchni i nadania uszkodzonym miejscom
geometrycznych ksztattéw (mozliwie zblizonych do prostokatéw), ¢

sprezarki o wydajnosci od 2 do 5 m® powietrza na minute,

i szczotki mechaniczne o mocy co najmniej 10 kW z wirujgcymi dyskami z
drutow stalowych. Szczotki stuzg do czyszczenia naprawianych peknie¢ oraz
krawedzi przycietych warstw przed dalszymi pracami, np. przyklejeniem do nich
samoprzylepnych tasm kauczukowo-asfaltowych,

e walcowe lub garnkowe szczotki mechaniczne (preferowane z pochtaniaczami
zanieczyszczen) zamocowane na specjalnych pojazdach samochodowych.

3.2. Skrapiarki

Stosowac skrapiarki mate z recznie prowadzong lancg spryskujgcg. Podstawowym
warunkiem jest zapewnienie statego wydatku lepiszcza, aby utatwi¢ operatorowi
réwnomierne spryskanie lepiszczem naprawianego miejsca.

3.4.Sprzet do wbudowywania mieszanek mineralno-bitumicznych ,na zimno”
Dopuszcza sie reczne rozktadanie mieszanek mineralno-bitumicznych przy uzyciu
topat, listwowych Sciggaczek (uzycie grabi wykluczone) i listew profilowych. Do
zageszczenia roztozonych mieszanek nalezy uzy¢ lekkich walcéw wibracyjnych lub
zageszczarek ptytowych.

4. TRANSPORT

Mieszanki mineralno-asfaltowe ,na zimno” powinny by¢ transportowane zgodnie
zaleceniami producentéw mieszanek.



4.1. Transport emulsiji

Lepiszcze (kationowa emulsja asfaltowa) powinna by¢ transportowana zgodnie ze
wskazaniami producenta emulsiji.

4.2. Transport innych materiatow
Pozostate materiaty powinny by¢ transportowane zgodnie 2z zaleceniami
producentéw tych materiatow.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Przygotowanie nawierzchni do naprawy

Przygotowanie uszkodzonego miejsca nalezy wykonac:
pionowe obciecie (najlepiej diamentowymi pitami tarczowymi) krawedzi
uszkodzenia na gtebokosS¢ umozliwiajgcg wyrownanie jego dna, nadajgc
uszkodzeniu ksztatt prostej figury geometrycznej np. prostokata,
usuniecie luznych okruchéw nawierzchni,
usuniecie wody, doprowadzajgc uszkodzone miejsce do stanu
powietrznosuchego,

dokfadne oczyszczenie dna i krawedzi uszkodzonego miejsca

5.2. Po przygotowaniu uszkodzonego miejsca nawierzchni do naprawy nalezy
spryska¢ dno i boki naprawianego miejsca szybkorozpadowg kationowg emulsjg
asfaltowg w ilosci 0,5 I/m? - przy stosowaniu do naprawy mieszanek
mineralnoasfaltowych ,na zimno”. Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy roztozyc
przy pomocy fopat i listwowych sciggaczek oraz listew profilowych. Mieszanka
powinna by¢ jednakowo spulchniona na catej powierzchni naprawianego miejsca i
utozona z pewnym nadmiarem, by po jej zageszczeniu naprawiona powierzchnia
byta rowna z powierzchnig sgsiadujgcych czesci nawierzchni. Roztozong mieszanke
nalezy zagesci¢ walcem lub zageszczarkg ptytowg. Mieszanki nalezy stosowac przy
suchej pogodzie i temperaturze powietrza powyzej +5°C. Podioze musi mieé
oczyszczone pory i by¢ suche.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien uzyskac aprobaty techniczne
na materiaty oraz wymagane wyniki badan materiatow przeznaczonych do
wykonania robot i przedstawic je Inspektorowi Nadzoru do akceptacii.

6.1. Badania w czasie rob6t badania przy wbudowywaniu
mieszanek mineralno-asfaltowych
+ przygotowanie naprawianych powierzchni do wbudowywania mieszanek,



ktérymi bedzie wykonywany remont uszkodzonego miejsca,

+ ilo$¢ wbudowywanych materiatéw na 1 m?

+ rownos¢ naprawianych fragmentow - kazdy fragment

+ Rdéznice miedzy naprawiong powierzchnig, a sgsiadujgcymi powierzchniami,
nie powinny by¢ wieksze od 3 mm

+ pochylenie poprzeczne (spadek) warstwy wypetniajgcej po zageszczeniu
powinien by¢ zgodny ze spadkiem istniejgcej nawierzchni, przy czym warstwa
ta powinna by¢ wykonana ponad krawedz otaczajgcej nawierzchni o 2 do 4
mm, jesli warstwe wypetniajgcg wykonano z mieszanki mineralnoasfaltowej
,na zimno” (o dtugim okresie sktadowania).

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiaru roboét jest m? (metr kwadratowy) naprawionej nawierzchni;

8. ODBIOR ROBOT
Roboty uznaje sie za wykonane jesli wszystkie pomiary i badania daty wyniki
pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Rozliczenie ryzattowe

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy

PN-EN 13808 Asfalty i lepiszcza asfaltowe- Zasady klasyfikacji kationowych emulsji
asfaltowych

BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
Ustawienie matej architektury

1. WSTEP
1.1.Zakres robot

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zakupu | ustawienia urzadzen
matej architektury ( tawka parkowa szt 1 | kosz na $mieci szt 1)



2. MATERIALY

2.1. Lawka parkowa szt 1

3. SPRZET
Nie wystepuje

4. TRANSPORT
Urzadzenia powinny by¢ transportowane zgodnie z zaleceniami producentdéw tych
materiatow.

5. Rozlicznie
Rozliczenie ryczattowe

Opracowat : Mirostaw Bratek



