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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA T ODBIORU ROBOT
WYMAGANIA OGOLNE.

CPV 45000000-7 — Prace budowlane.

. Wstep.
I.1. Przedmiot specyfikacji.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robot sa wymagania
ogoblne dotyczace wykonania i odbioru robot budowlanych zwigzanych z zabudowa platformy
dzwigowej do transportu 0s6b w przyziemiu budynku oddziatu dermatologii S P S K w Katowicach
przy ul. Francuskiej 20-24.

W  przypadku wystgpienia rozbiezno$ci pomig¢dzy wymaganiami niniejszej STWIiOR,
a umowg realizacyjng czy tez zapisami Specyfikacji Istotnych Warunkow Zamowienia, ktore nie sa
znane autorowi niniejszego opracowania, warunki umowy czy zapisy Specyfikacji Istotnych
Warunkéw ZamoOwienia uznaje si¢ za wigzace.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét.
Przedmiotowa Specyfikacja Techniczna ma zastosowanie jako dokument przetargowy przy
wyborze, zlecaniu i realizacji rob6t budowlanych objetych niniejsza specyfikacja.
1.3. Zakres robot objetych specyfikacja techniczna.
Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robdt obejmuje wykonanie petnego zakresu
rob6t budowlanych. Zakres robdt objetych niniejsza specyfikacjg techniczng obejmuje m.in. :

1) Roboty rozbiorkowe, ziemne i przygotowawcze z wywozem, Sktadowaniem
1 utylizacjg materialow rozbiorkowych.

2) Budowe platformy dzwigowej (z szafg sterowniczg) do transportu osob.

3) Przebudowe sufitu podwieszonego nad projektowang platformg dzwigowsa
i schodami.

4) Zamurowanie drzwi do magazynu lekéw i budowe nowych drzwi.
5) Powigkszenie otworu drzwi zewngtrznych.

6) Wymiana drzwi do magazynu odziezy.

7) Roboty wykonczeniowe.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wymagania ogolne, wspolne dla wszystkich
robot potrzebnych do wykonania petnego zakresu robot obejmujacych cato$¢ zamierzenia.

1.4. Okreslenia podstawowe

Uzyte w niniejszej] specyfikacji wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym
przypadku nastepujaco:

1.4.1.Dziennik budowy — zeszyt z ponumerowanymi stronami, opatrzony pieczecig organu
wydajacego, wydany zgodnie z obowigzujagcymi przepisami, stanowigcy urzedowy dokument
przebiegu robot budowlanych, stuzacy do notowania zdarzen i1 okolicznos$ci zachodzacych w toku
wykonywania robdt, rejestrowania dokonywanych odbioréw robot, przekazywania polecen i innej
korespondenc;ji technicznej pomiedzy Inspektorem Nadzoru, Wykonawcg 1 Projektantem.

1.4.2.Inspektor Nadzoru - osoba wymieniona w danych kontraktowych (wyznaczona przez
Zamawiajacego, o ktérej wyznaczeniu poinformowany jest Wykonawca), odpowiedzialna za
nadzorowanie robot i administrowanie kontraktem.

1.4.3.Kierownik budowy - osoba powotlana i wyznaczona przez Wykonawcg, upowazniona do



kierowania robotami i do wystgpowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu, ponoszaca
ustawowa odpowiedzialno$¢ za prowadzenie budowy. Koszty powotania kierownika budowy ponosi
Wykonawca.

1.4.4 Ksigzka obmiarow - akceptowany przez Inspektora Nadzoru zeszyt z ponumerowanymi
stronami, shluzacy do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych robdt w formie
wyliczen, szkicow i ew. dodatkowych zatacznikow. Wpisy w ksigzce obmiaréw podlegaja
potwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru.

1.4.5.Laboratorium - laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajgcego, niezbedne do
przeprowadzenia wszelkich badan i préb zwigzanych z oceng jakos$ci materiatow oraz robot.

1.4.6.Materialy - wszelkie tworzywa niezbgedne do wykonania Robodt, zgodne z Dokumentacjg
Projektowa 1 Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru. Materiaty
uzyte do wykonania robot powinny by¢é nowe (data produkcji nie wczesniej niz 08.2014r.)
1 pelnowarto$ciowe, w pierwszym gatunku, za wyjatkiem materiatow uzywanych do odtworzenia
muréw kamiennych, czy humusu, w pozycjach przedmiaru zostato to odpowiednio wskazane.

1.4.7.0dpowiednia (bliska) zgodnos$¢ - zgodno$¢ wykonywanych robdt z dopuszczonymi
tolerancjami, a jesli przedzial tolerancji nie zostal okreslony - z przecigtnymi tolerancjami,
przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju robot budowlanych.

1.4.8.Polecenie Inspektora Nadzoru - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inspektora
Nadzoru, w formie pisemnej, dotyczace sposobu realizacji robdt lub innych spraw zwigzanych
z prowadzeniem budowy.

1.4.9.Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedgca autorem dokumentacji projektowe;.
1.4.10.Kontrakt — umowa wraz z wszystkimi zatagcznikami.

1.4.11.Przetargowa dokumentacja projektowa - cze$¢ dokumentacji projektowej, ktora wskazuje
lokalizacje, charakterystyke 1 wymiary obiektu bedacego przedmiotem robot.

1.4.12.Przedmiar robot — zestawienie przewidzianych do wykonania robot wg technologicznej
kolejnosci ich wykonania wraz z podaniem ilo$ci robdt w ustalonych jednostkach przedmiarowych,
zalagczony do dokumentacji przetargowej. Jest on przyblizeniem zakresu robot przewidzianego do
wykonania, i stuzy tylko pomocniczo do sporzadzenia kalkulacji ofertowe;.

1.4.13.Wyceniany przedmiar robdt — przedmiar robdt wyceniany przez Wykonawce 1 stanowigcy
czes¢ jego oferty. Wykonawca winien skalkulowa¢ w swojej cenie ryczattowej prace niezbedne do
wykonania przedmiotu umowy, a nie tylko te wyszczegoélnione w przedmiarze.

1.4.14.Teren budowy - teren udostepniony przez Zamawiajagcego dla wykonania na nim robot,
oraz inne miejsca wymienione w kontrakcie jako tworzace czes$¢ terenu budowy.

1.4.15.Rekultywacja — roboty majace na celu uporzadkowanie i przywrdcenie pierwotnych funkcji
terenom naruszonym w czasie realizacji zadania budowlanego.

1.4.16. Zadanie budowlane — czegs$¢ przedsigwziecia budowlanego, stanowigca odrgbng cato$é
konstrukcyjng lub technologiczng, zdolng do samodzielnego pelnienia funkcji techniczno —
uzytkowych.

1.4.17.Aprobata techniczna - dokument potwierdzajacy pozytywng oceng¢ techniczng wyrobu
stwierdzajaca jego przydatnos¢ do stosowania w okreslonych warunkach, wydany przez jednostke
upowazniong do udzielania aprobat technicznych; spis jednostek aprobujacych zestawiony jest
w Rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie aprobat technicznych
oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U. Nr 249 z dnia 23
listopada 2004 r. poz. 2497).

1.4.18.Certyfikat zgodnosci - dokument wydany zgodnie z zasadami systemu certyfikacji
wykazujacy, ze zapewniono odpowiedni stopien zaufania, iz nalezycie zidentyfikowano wyrob,
proces lub ustuga sa zgodne z okre§long normg lub innymi dokumentami normatywnymi
w odniesieniu do wyrobow dopuszczonych do obrotu i stosowania w budownictwie (zgodnie



z Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane, art. 10) certyfikat zgodnosci wykazuje,
ze zapewniono zgodno$¢ wyrobu z PN lub aprobate techniczng (w wypadku wyrobéw, dla ktorych
nie ustalono PN).

1.4.19. Znak zgodnosci - zastrzezony znak, nadawany lub stosowany zgodnie z zasadami systemu
certyfikacji, wskazujacy, ze zapewniono odpowiedni stopien zaufania, iz dany wyrob, proces,
lub ustuga sa zgodne z okreslong norma lub innym dokumentem normatywnym.

1.5. Wymagania ogdlne dotyczace realizacji robot
1.5.1 Dane dotyczace placu budowy:

Na plac budowy sktada si¢ teren dzialki przy wejsciu do przyziemia oraz pomieszczenia
objete przebudowa.

1.5.2 Dane dotyczace organizacji robot:

Realizacja robot budowlanych musi zawsze odpowiada¢ wszystkim przepisom techniczno -
budowlanym 1 prawnym, dotyczacych danego obiektu i technologii wykonania robot.
Szczegdlng uwage nalezy zwr6ci¢ na przepisy dotyczace ochrony przeciwpozarowej,
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony §rodowiska i ochrony sanitarnej. Wykonawca jest
zobowigzany do zapewnienia na wilasny koszt przestrzegania obowigzujacych przepisow,
wymogow wladz administracyjnych w trakcie budowy. Wykonawca robot jest
odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa,
specyfikacja techniczng 1 poleceniami os6b sprawujacych nadzor inwestorski.

1.5.3 Przekazanie terenu budowy.

Inwestor w terminie okre§lonym w umowie przekaze Wykonawcy teren budowy wraz ze
wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi oraz dokumentacja
projektowa.

1.5.4 Zabezpieczenie Terenu Budowy.

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia Terenu Budowy w okresie trwania
realizacji prac, az do zakonczenia i koncowego odbioru robot. Wykonawca dostarczy,
zainstaluje 1 bedzie utrzymywal tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace w tym ogrodzenia,
porecze, tasmy, znaki ostrzegawcze 1 inne $rodki niezbedne do ochrony robdt. Zwraca si¢
uwage na prace rozbiorkowe oraz pracg ciezkiego sprzetu, co wymusza zastosowanie
trwalego wydzielenia placu budowy. Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega
osobnej zaptacie 1 przyjmuje si¢, ze jest wkalkulowany w cen¢ umowna.

1.5.5 Dokumentacja Projektowa.

Przetargowa Dokumentacja Projektowa bedzie zawierac :
> Projekt budowlany.
> Projekt wykonawczy.
> Przedmiar robot.
> Specyfikacje Techniczng Wykonania i1 Odbioru Rob6t Budowlanych.

Przed sporzadzeniem oferty udostepniona Dokumentacja Projektowa powinna by¢
sprawdzona przez Wykonawcg, w szczegolnosci pod katem ilo$ci robot, wymiaréw
elementow, oraz mozliwosci technicznych realizacji robdt zgodnie z przepisami BHP.

Wskazane jest dokonanie szczegétowej wizji terenu budowy, oraz wystapienie do inwestora,
o wyjasnienie ewentualnych watpliwosci czy niescistosci projektowych.

Przedmiar robot ma jedynie charakter pomocniczy, stuzacy uszczegdtowieniu przedmiotu
zamowienia i nie stanowi jedynej podstawy do sporzadzenia wyceny ofertowej robot przez
Wykonawceg.

1.5.6 Zgodnos¢ robot z Dokumentacja Projektowg i Specyfikacja Techniczna.



Dokumentacja Projektowa, Specyfikacja Techniczna oraz dodatkowe dokumenty przekazane
przez Inwestora Wykonawcy stanowia integralng cz¢§¢ umowy, a wymagania
wyszczegllnione choéby w jednym z nich sa obowigzujace dla Wykonawcy, tak jakby
zawarte byly w calej dokumentacji. Wykonawca nie moze wykorzystywaé biedow lub
opuszczen w Dokumentacji Projektowej, a o ich wykryciu powinien natychmiast powiadomié
Inwestora, ktory dokona odpowiednich zmian lub poprawek. Wszystkie wykonane roboty
1 dostarczone materiaty powinny by¢ zgodne z Dokumentacjg Projektowa 1 Specyfikacja
Techniczng. Dane okreslone w Dokumentacji Projektowej 1 w Specyfikacji Technicznej beda
uwazane za wartosci docelowe, od ktorych dopuszczalne sg odchylenia w ramach przedzialu
tolerancji. Cechy materiatow 1 elementow budowli musza by¢ jednorodne i wykazywaé
bliska zgodno$¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie moga przekracza¢
dopuszczalnego przedziatu tolerancji. W przypadku, gdy materiat lub roboty nie beda w peini
zgodne z Dokumentacja Projektowa lub Specyfikacja Techniczng i1 wplynie to na
niezadowalajaca jakos¢ elementu budowli, to takie materiaty beda niezwlocznie zastapione
innymi, a roboty zwigzane z ich wymiang zostang wykonane na koszt Wykonawcy.

1.5.7 Ochrona $rodowiska w czasie wykonywania robot.

Wykonawca ma obowigzek znaé i1 stosowa¢ w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy
dotyczace ochrony s$rodowiska naturalnego. W okresie wykonywania robot Wykonawca
bedzie podejmowaé wszelkie konieczne kroki majace na celu stosowanie si¢ do przepisow
1 norm dotyczacych ochrony srodowiska na terenie 1 wokoét terenu budowy oraz bedzie unikaé
uszkodzen lub ucigzliwosci dla osob lub wiasnosci spotecznej, wynikajacych ze skazenia,
halasu lub innych przyczyn powstatych w nastgpstwie jego sposobu dziatania. Stosujac si¢ do
tych wymagan, Wykonawca bedzie mial szczegdlny wzglad na S$rodki ostroznosci
i zabezpieczenia przed zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami.

1.5.8 Ochrona przeciwpozarowa.

Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisOw ochrony przeciwpozarowej, oraz bedzie
utrzymywal sprawny sprzet przeciwpozarowy wymagany odpowiednimi przepisami, na
placu budowy. Materiaty tatwopalne bedg sktadowane w sposdb zgodny z odpowiednimi
przepisami 1 zabezpieczone przed dostgpem o0séb trzecich. Wykonawca bedzie
odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat
realizacji robot albo przez personel Wykonawcy.

1.5.9 Warunki bezpieczenstwa pracy.

Podczas realizacji robot Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisow dotyczacych
bezpieczenstwa 1 higieny pracy. W szczegolnosci Wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby
personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia, oraz
nie spelniajagcych odpowiednich wymagan sanitarnych. Wykonawca zapewni 1 bedzie
utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz sprz¢t 1 odpowiednig odziez
dla ochrony zdrowia i zycia o0sob zatrudnionych przy wykonywaniu prac. Uznaje sig,
ze wszelkie koszty zwigzane z wypelnieniem w/w wymagan nie podlegaja odrebnej zaptacie
1 s3 uwzglednione w cenie umownej.

1.5.10 Ochrona wlasno$ci publicznej i prywatnej.

Wykonawca odpowiada za ochrong instalacji na terenie budowy. Wykonawca w czasie
prowadzenia robdt zapewni wlasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych
instalacji 1 urzadzen. O fakcie przypadkowego uszkodzenia instalacji Wykonawca
bezzwlocznie powiadomi Zamawiajgcego oraz bedzie z nim wspoOtpracowat, dostarczajac
wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw.

1.5.11 Ograniczenie obcigzen osi pojazdow.

Wykonawca bedzie stosowa¢ si¢ ukladu komunikacyjnego wystepujacego w sasiedztwie
placu budowy, oraz do ustawowych ograniczen naciskoéw osi na drogach publicznych przy
transporcie ziemi, gruzu, materialdw 1 wyposazenia na i z terenu budowy. Wykonawca



uzyska wszelkie niezbedne zezwolenia i1 uzgodnienia od wtasciwych wtadz co do przewozu
nietypowych wagowo ladunkow (ponadnormatywnych) i o kazdym takim przewozie bedzie
powiadamial Inspektora Nadzoru. Inspektor Nadzoru moze poleci¢, aby pojazdy nie
spetniajace tych warunkow zostaty usunigte z terenu budowy.

1.5.12 Tablica informacyjna

Przed przystgpieniem do robot, Wykonawca dostarczy i zainstaluje w miejscu uzgodnionym
z Inspektorem Nadzoru Tablice informacyjng zgodnie z wymaganiami Prawa Budowlanego,
z treScig informacji zatwierdzona przez Inspektora Nadzoru. Koszt wykonania,
zainstalowania, utrzymania i demontazu tablicy informacyjnej jest uwzgledniony w cenie
ofertowe;j.

1.5.13 Ochrona robét przed wplywem warunkow atmosferycznych.

Ochrona robot przed negatywnym wpltywem warunkéw atmosferycznych nalezy do
Wykonawcy. Nalezy zwrocié szczegblng uwage na zabezpieczenie wykopow
oraz rozebranych fragmentéw przed opadami atmosferycznymi.

1.5.14 Réwnowazno$¢ norm i zbioréw przepiséw prawnych.

Gdziekolwiek w dokumentach kontraktowych powotane sa konkretne normy i przepisy,
ktore spetnia¢ maja materiaty, sprz¢t 1 inne towary oraz wykonane i zbadane roboty, beda
obowigzywa¢ postanowienia najnowszego wydania lub poprawionego wydania powotanych
norm 1 przepisow o ile w warunkach kontraktu nie postanowiono inaczej.
W przypadku, gdy powotane normy i przepisy sa panstwowe lub odnosza si¢ do konkretnego
kraju lub regionu, moga by¢ rowniez stosowane inne odpowiednie normy zapewniajgce
rowny lub wyzszy poziom wykonania niz powotane normy lub przepisy, pod warunkiem ich
sprawdzenia i pisemnego zatwierdzenia przez Inspektora Nadzoru. Réznice pomiedzy
powotanymi normami a ich proponowanymi zamiennikami musza by¢ doktadnie opisane
przez Wykonawce 1 przedtozone Inspektorowi Nadzoru do zatwierdzenia.

1.5.15 Geodezyjna i budowlana dokumentacja powykonawcza.

Nie dotyczy, prace wewnatrz budynku.
1.5.16 Wykopaliska.

Wszelkie wykopaliska, monety, przedmioty wartosciowe, budowle oraz inne pozostatosci
o znaczeniu geologicznym lub archeologicznym odkryte na terenie budowy beda uwazane za
wlasno$¢ Zamawiajacego, a Wykonawca zobowigzany jest zabezpieczyC teren, zapewnic
jego ochrong i powiadomi¢ Zamawiajacego jak 1 Inspektora Nadzoru i postgpowac zgodnie
z ich poleceniami. Jezeli w wyniku tych polecen wystapia opdznienia w robotach, Inspektor
Nadzoru po uzgodnieniu z Zamawiajagcym 1 Wykonawcg ustali wydtuzenie czasu wykonania
robot.

1.5.17 Zaplecze Wykonawcy.
W ramach kwoty przewidzianej w Kontrakcie, Wykonawca urzadzi, bedzie utrzymywatl
1 po zakonczeniu prac zlikwiduje swoje Zaplecze zgodnie z Prawem Budowlanym.
Podlaczenie do sieci energetycznej Wykonawca wykona wilasnym staraniem i na wlasny
koszt. Jesli Zamawiajacy bedzie mogt udostepni¢ energie elektryczng, jej pobdr nastepowac
bedzie poprzez rozdzielnice budowlang Wykonawcy z zainstalowanym podlicznikiem.
W ramach tego podlicznika Wykonawca rozliczy si¢ z popranej energii elektryczne;.
Podtaczenie do sieci wodociggowej Wykonawca wykona wlasnym staraniem i na wilasny
koszt. Jesli Zamawiajacy bedzie mogt udostepni¢ wodg z sieci wodociagowej, jej pobor
nastgpowac bedzie poprzez podlicznik. W ramach tego podlicznika Wykonawca rozliczy si¢
z pobranej wody.
Zamawiajacy nie bedzie pokrywal kosztéw ciepta technologicznego do realizacji robot
w okresach obnizonych temperatur.

.6. Wymagania ogélne dotyczace wlasciwosci materialow budowlanych.



Wszystkie materialy budowlane zastosowane podczas prowadzenia prac muszg speiniaé
wymogi Ustawy o wyrobach budowlanych z dnia 16.04.2004 r. ( Dz. U nr 92 poz. 881
z p6ézn. zm.). Kazda partia materiatdéw dostarczonych do wbudowania powinna posiadac
dokumenty okres$lajagce w sposob jednoznaczny jej cechy. Wbudowanie lub zamontowanie
materialdbw o niewlasciwej jakosci bedzie skutkowa¢ koniecznoscig ich wymiany na koszt
Wykonawcy.

1. Wszystkie roboty nalezy wykonaé¢ z uzyciem materialdbw o parametrach okreslonych
w Dokumentacji Projektowej i Specyfikacji Technicznej. Kazdorazowo Inwestorowi
nalezy przedstawi¢ dokumenty potwierdzajace wtasciwosci wbudowanych materiatow.

2. Nie dopuszcza si¢ stosowania materialow rozbidrkowych, szkodliwych dla otoczenia,
wywotujacych szkodliwe promieniowanie oraz niespelniajagcych wymagan okreslonych
niniejszej specyfikacji. Kazdy rodzaj robdt, w ktérym znajdujg si¢ niezbadane
1 niezaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje na witasne ryzyko, liczac si¢ z ich
nie przyjeciem i nie zaptaceniem.

3. Wykonawca zapewni, aby materiaty przez niego dostarczone, do czasu gdy beda one
potrzebne do robdt byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem 1 zniszczeniem,
oraz dostepne do kontroli przez Inwestora.

4. Miejsca czasowego skladowania beda zlokalizowane na terenie budowy w miejscach
uzgodnionych z inspektorem nadzoru lub poza terenem budowy w miejscach
zorganizowanych przez Wykonawce.

5. Jesli Dokumentacja Projektowa lub Specyfikacja Techniczna przewiduja mozliwosé
wariantowego zastosowania materiatbw do wykonywania poszczegolnych elementow
robot, Wykonawca powiadomi Inwestora o zamiarze zastosowania konkretnego rodzaju
materialu  nie pdzniej niz 2 tygodnie przed uzyciem materialu. Wybrany
i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ p6zniej zamieniany bez zgody Inwestora.
Zmiana materialow moze nastgpowac tylko na materialty o niegorszych parametrach
technicznych. Przyjmuj¢ si¢ ze zmiany nie powoduja u Wykonawcy zwiekszonych
kosztoéw realizacyjnych.

6. Inspektor nadzoru inwestorskiego moze dopusci¢ do uzycia tylko te wyroby
1 materiaty, ktore:
e posiadajg certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono
zgodno$¢ z kryteriami technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich
Norm, aprobat technicznych oraz wiasciwych przepisow 1 informacji o ich
istnieniu zgodnie z rozporzadzeniem MSWiA z 1998 r. (Dz. U. 99/98).
e posiadaja deklaracj¢ zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z :
* Polska Norma lub
* aprobatg techniczng, w przypadku wyrobow, dla ktorych nie
ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg objete certyfikacja i ktore
spetniajg wymogi SST.
e znajdujg si¢ w wykazie wyrobow, o ktorym mowa w rozporzadzeniu MSWiA z
1998 r. (Dz. U. 98/99).
W przypadku materiatow, dla ktorych ww. dokumenty sa wymagane przez SST, kazda ich
partia dostarczona do robdt bedzie posiada¢ te dokumenty, okreslajace w sposob
jednoznaczny jej cechy. Jakiekolwiek materialy, ktore nie speiniaja tych wymagan beda
odrzucone.

I.7. Wymagania ogélne dotyczace maszyn, narzedzi i sprzetu.
1. Wykonawca zobowigzany jest do uzywania tylko takiego sprzetu, ktoéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robot.
2. Uzywany sprzet powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy, normami ochrony
srodowiska 1 przepisami dot. jego uzytkowania.

3. Uzywane narzg¢dzia musza by¢ sprawne i spetniaé wymogi przepiséw bhp.
4. Stosowane elektronarzedzia musza by¢ sprawne oraz musza mie¢ moc dostosowang do



5.

6.

istniejacych zabezpieczen elektrycznych.

Uzywany sprzet 1 maszyny muszg by¢ sprawne i obslugiwane przez operatorow
posiadajacych odpowiednie kwalifikacje i uprawnienia.

Wykonawca dostarczy Inwestorowi kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie
sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

1.8. Wymagania ogdlne dotyczace Srodkow transportu.

1.

Wykonawca zobowigzany jest do stosowania tylko takich srodkéw transportu, ktére nie
wplyng niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robot i wiasciwosci przewozonych
materialow.

Wykorzystywane srodki transportowe musza posiada¢ gabaryty dostosowane do
wielkosci powierzchni manewrowych, aby nie uszkodzi¢ istniejacych budynkow,
budowli i elementéw ogrodzenia. W przypadku wyrzadzenia szkody, Wykonawca
usunie jg na wlasny koszt.

Wykonawca bedzie usuwaé na biezgco, na wlasny koszt wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami, oraz pojazdami dostarczajagcymi towar na jego
zamowienie na drogach publicznych, oraz dojazdach do terenu budowy.

1.9. Ogoélne zasady wykonywania robét

1.10.

1.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z umow3a, jakos¢
zastosowanych materialdw 1 wykonanych robot, ich zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektowa, wymaganiami Specyfikacji Technicznej, oraz poleceniami Inwestora
i Inspektoréw Nadzoru Inwestorskiego.

W trakcie prowadzenia robot nalezy przestrzega¢ zasad BHP, w szczegdlnosci podczas
pracy przy rzece, na skarpie, pomostach roboczych, oraz w trakcie montazu konstrukeji
ktadki. Stosowac ogodlne, oraz indywidualne $rodki zabezpieczajace przed upadkiem z
wysokosci.

Zastosowanie materiatow zamiennych lub niespelniajagcych wymogow okreslonych
w niniejszej specyfikacji, skutkuje wymienieniem na wlasciwe, na koszt Wykonawcy.
Takie same skutki wywola wykonanie robot niezgodnie z technologia, sztuka budowlang
lub zaleceniami okreSlonymi przez producenta zastosowanych materiatow, oraz
wymaganiami niniejszej specyfikacji.

Wykonawca jest odpowiedzialny za dokladne wytyczenie w planie 1 wyznaczenie
wysokosci wszystkich elementéw robdt zgodnie z wymiarami i rzgdnymi okreslonymi
w Dokumentacji Projektowej lub przekazanymi wytycznymi przez Inspektora Nadzoru
czy projektanta. Bledy popetnione przez Wykonawce w wytyczeniu 1 wyznaczeniu robot
zostang usuni¢te przez Wykonawce na wiasny koszt.

Decyzje Inwestora czy tez inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia
materiatdéw lub elementow robot beda oparte na wymaganiach zawartych w umowie,
Dokumentacji Projektowej, Specyfikacji Technicznej, a takze w normach 1 wytycznych.
Przy podejmowaniu decyzji Inwestor uwzgledni wyniki badan materialdéw 1 robot,
rozrzuty normalnie wystepujace przy produkcji 1 przy badaniach materiatow,
do$wiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajace
na rozwazane kwestie. Polecenia Inspektora Nadzoru beda wykonywane nie pdzniej niz
w czasie przez nich wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozba
zatrzymania robot. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

W ocenie jakosci wykonania robot lub wbudowanych materiatow 1 urzadzen
w pierwszej kolejnosci zastosowanie bedg mialy postanowienia niniejszej Specyfikacji
Technicznej. W kwestiach nie uregulowanych w niniejszej specyfikacji beda miaty
zastosowanie Obowigzujace Normy, karty techniczne lub instrukcje obstugi wyrobow,
oraz Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robot Budowlanych wydawnictwa
VERLAG DASHOFER Sp. z 0.0. z grudnia 2004 r. z aktualizacjami.

Dokumenty Budowy.



1.11.

Do dokumentéw budowy zalicza si¢ nastepujace dokumenty:
1) dziennik budowy,
2) dokumentacja projektowa,
3) plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia,
4) dziennik temperatur,
5) ksigga obmiaru robot,
6) protokot przekazania terenu budowy,
7) umowy cywilnoprawne,
8) protokoty odbioru robot,
9) protokoty z narad i ustalen,
10) protokoty prob, badan i sprawdzen,

Dokumenty beda przechowywane na terenie budowy, w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym. Zagini¢cie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego
natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej prawem. Wszystkie dokumenty
budowy beda zawsze dostepne i przedstawione do wgladu na zyczenie Inwestora.

Opis sposobu odbioru robdét.
Jezeli warunki dla poszczegélnych grup robot, okres§lone w niniejszej specyfikacji nie
stanowig inaczej roboty podlegaja nastgpujacym etapom odbioru:

- Odbidr robot zanikajacych i1 ulegajacych zakryciu.

- Odbior czesciowy robot.

- Odbidr koncowy robot.

- Odbior gwarancyjny.

1.11.1 Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

1. Polega na finalnej ocenie ilosci i jako$ci wykonywanych robot, ktore w dalszym
procesie realizacji ulegng zakryciu.

2. Odbiér robot zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie
umozliwiajagcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania
ogolnego postepu robot.

3. Gotowos$¢ danej czgsci robdt do odbioru zglasza Wykonawca wpisem do Dziennika
Budowy 1 jednoczesnym powiadomieniem Inspektora Nadzoru. Odbior robdt bedzie

przeprowadzony niezwtocznie, jednak nie pdzniej niz w ciggu 3 dni od daty
zgtoszenia wpisem do Dziennika Budowy i1 powiadomienia Inspektora Nadzoru.

4. Odbioru robot dokonuje wiasciwy Inspektor Nadzoru z udzialem osoéb sprawujacych
samodzielne funkcje techniczne na budowie.
1.11.2 Odbior czesciowy robot.

1. Polega na finalnej ocenie ilo$ci i1 jakosci wykonywanych czgsci robot.

2. Odbidr czgsciowy robot dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze koncowym.
Odbioru czesciowego robot dokonuje Inspektor Nadzoru.

1.11.3 Odbioér koncowy robét.

1. Odbior koncowy robot polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robot
w odniesieniu do ich ilosci 1 jakoSci.

2. Odbioru koncowego robdt dokona komisja wyznaczona przez Inwestora w obecnosci
Wykonawcy 1 0s6b sprawujacych samodzielne funkcje techniczne na budowie.

3. Komisja odbierze roboty od Wykonawcy w terminie do czternastu dni od otrzymania
pisemnego powiadomienia o ich zakonczeniu. Inwestor w terminie do dwéch dni od
daty otrzymania pisemnego powiadomienia o zakonczeniu robdt wyznaczy termin
koncowego odbioru robot, powiadamiajac o tym pisemnie Wykonawce.

4. Najpdzniej w dzien odbioru przedmiotu zamoéwienia lub jego czgsci Wykonawca
zobowigzany jest przygotowac nastepujace dokumenty:

e deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw oraz



potwierdzajace  spelnienie przez nie wymagan okreslonych niniejszej
specyfikacji,

e dokumentacje powykonawcza robot,

e gcodezyjna inwentaryzacje powykonawcza,

e oswiadczenie kierownika budowy, potwierdzone przez projektant i inspektora
nadzoru w przypadku wystgpienia zmian nieistotnych,

e o$wiadczenia kierownikdw robot instalacyjnych,

e o$wiadczenia kierownika budowy o wykonanych zabezpieczeniach
przeciwpozarowych,

e wypetniony dziennik budowy,

e karte gwarancyjna na wykonane roboty i zamontowane urzadzenia.

5. W przypadku gdy wedlug Komisji roboty pod wzgledem dokumentacyjnym nie beda
gotowe do odbioru, Komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznaczy ponowny
termin koncowego odbioru robot.

6. Karta gwarancyjna powinna zawiera¢ okreslenie gwaranta (nazwe wykonawcy),
okres trwania gwarancji, ogélne warunki odpowiedzialnoéci gwaranta za wykonane
prace, okreslenie przypadkéw wytaczenia odpowiedzialnosci, terminy i warunki
gwarancji na urzadzenia montowane przez wykonawcg, sposob zglaszania i termin
usuwania ewentualnych usterek i wad powstatych Iub ujawnionych w trakcie
eksploatacji wykonanej drogi.

7. Podczas przeprowadzania odbioru, w oparciu o Dokumentacje Projektowa,
Specyfikacj¢ Techniczng i wczesniejsze ustalenia, sprawdzeniu podlegaé bedzie
realizacja ustalen podjetych w trakcie odbioréw robot zanikajacych i ulegajacych
zakryciu, czg¢sciowych, zwlaszcza w zakresie wykonania robot poprawkowych.
Ponadto Komisja dokona wizualnej oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych
dokumentow, wynikow badan i pomiaréw oraz oceny zgodnosci wykonania robot
z Dokumentacja projektowa i Specyfikacja Techniczng.

8. W przypadkach nie wykonania wyznaczonych robot poprawkowych komisja
przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru koncowego.

9. Usterki i wady w przedmiocie zamowienia wykryte w trakcie odbioru, zostang
opisane w protokole odbioru, wraz ze sposobem i terminem usunigcia wskazanym
przez Komisj¢. Za date przeprowadzenia odbioru uznaje si¢ dzien usuniecia
wszystkich wad wystepujacych w przedmiocie zamowienia. Jezeli dzien usunigcia
wszystkich wad wystepujacych w przedmiocie zamowienia przekroczy ostateczny
termin wykonania prac, bedzie stanowi¢ to podstawg do naliczenia kar za ich
nieterminowe wykonanie.

10. W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonanych robot nieznacznie
odbiega od wymaganej Dokumentacja Techniczng i Specyfikacja Techniczng
z uwzglednieniem tolerancji 1 nie ma wigkszego wpltywu na cechy eksploatacyjne
obiektu, oraz jego bezpieczenstwo komisja dokona potracen, oceniajac pomniejszong
warto$¢ wykonanych robot w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach
umownych.

1.11.4 Odbior gwarancyjny.

1. Bedzie polegal na ocenie wykonanych robot zwigzanych z usunigciem wad
zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

2. Odbior gwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu
z uwzglednieniem zasad opisanych w poz. 1.11.3.

1.12.  Podstawa platnosci.
1. Podstawa ptatnosdci jest skalkulowana przez Wykonawce cena ryczattowa obejmujaca



wszystkie prace potrzebne do wykonania pelnego zakresu robot sktadajacych sie na
wykonanie zadania okreslonego w Dokumentacji Projektowej, Specyfikacji Technicznej
Wykonania i Odbioru Robdt Budowlanych, oraz Specyfikacji Istotnych Warunkow
ZamoOwienia.

2. Kwota ryczaltowa bedzie obejmowac:

a) robocizne bezposrednia wraz z kosztami,

b) warto$¢ zuzytych materiatow wraz z kosztami zakupu, magazynowania,
ewentualnymi kosztami ubytkow i transportu na plac budowy,

C) warto$¢ pracy sprz¢tu wraz z kosztami jednorazowymi,

d) koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

e) podatki obliczane zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

1.13.  Przepisy zwiazane

1.13.1 Ustawy

—Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. — Prawo budowlane (jedn. tekst Dz. U. 2013 poz. 1409 z p6zn. zm.).

—Ustawa z dnia 29 stycznia 2004 r. — Prawo zamowien publicznych (jedn. tekst Dz. U. 2013 poz. 907 z pézn. zm.).
—Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. — o wyborach budowlanych (Dz. U. 2004 Nr 92, poz. 881).

—Ustawa z dnia 24 sierpnia 1991 r. — o ochronie przeciwpozarowej (j.t. Dz. U. 2009 nr 178 poz. 1380 z p6zn. zm.).
—Ustawa z dnia 21 grudnia 2000 r. — o dozorze technicznym (jednolity tekst Dz. U. 2013 poz. 963 z p6zn. zm.).
—Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. — Prawo ochrony $rodowiska (jednolity tekst Dz. U. 2013 poz. 1232 z p6zn. zm.).
—Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. — o drogach publicznych (jednolity tekst Dz. U. 2013 poz. 260 z p6zn. zm.).

1.13.2 Rozporzadzenia

—Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. — Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11
sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania zgodnos$ci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich
znakiem budowlanym (Dz. U. 2004 nr 198 poz. 2041 z p6zn. zm. ).

—Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Spolecznej z dnia 28 sierpien 2003 r. — w sprawie ogolnych przepiséw
bezpieczenstwa i higieny pracy (t.j. Dz. U. 2003 nr 169 poz. 1650 z p6zn. zm.).

—Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. — w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania robdot budowlanych (Dz. U. Nr 47, poz. 401).

—Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. — w sprawie informacji dotyczacej bezpieczenstwa
i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 120, poz. 1126).

—Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzes$nia 2004 r. — w sprawie szczegotowego zakresu i formy
dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych oraz programu
funkcjonalno-uzytkowego (t.j. Dz. U. 2013 poz. 1129 z p6zn. zm.).

—Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. — w sprawie sposoboéw deklarowania wyrobow
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198, poz. 2041).

—Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 27 sierpnia 2004 r. — zmieniajgce rozporzadzenie w sprawie dziennika
budowy, montazu i rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogloszenia zamawiajacego dane dotyczace bezpieczenstwa
pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 198, poz. 2042).

1.13.3 Inne dokumenty i instrukcje

—Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych, (tom I, Il, I, 1V, V) Arkady, Warszawa
1989-1990.

—Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych. Instytut Techniki Budowlanej, Warszawa 2003.

—Warunki techniczne wykonania i odbioru sieci i instalacji, Centralny Os$rodek Badawczo-Rozwojowy Techniki
Instalacyjnej INSTAL, Warszawa, 2001.
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace realizacji robdt zwigzanych
z zabudowg platformy dzwigowej do transportu 0s6b w przyziemiu budynku oddziatu dermatologii S P S K w Katowicach
przy ul. Francuskiej 20-24.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnos$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie prac
wystepujacych w obiekcie, m.in. :

v'wydzielenie i zabezpieczenie placu budowy;
v’ rozbidrka murdw, posadzek, sufitdw, skucia tynkow;
v’ wywolz gruzu oraz sktadowanie i utylizacja materialow pochodzacych z rozbiorki.

1.4. OkreSlenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST s zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami, wytycznymi oraz definicjami
podanymi w ST ,,Wymagania ogdlne”.

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako§¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa,
specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru.

Ogodlne powszechnie stosowane wymagania dotyczace robot podano w ST ,,Wymagania og6lne”

2. MATERIALY

Dla robot rozbidrkowych zapotrzebowanie na materialy nie wystgpuje.

3. SPRZET

Roboty mozna wykona¢ uzyciu dowolnego typu sprzg¢tu posiadajacego odpowiednie atesty i certyfikaty
zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru. Sprze¢t ma spetnia¢ wymogi BHP, a osoby go obstugujace powinny by¢
odpowiednio przeszkolone.

4. TRANSPORT

Transport materiatdw z rozbiorki realizowa¢ dostgpnymi srodkami transportu. Przewozony tadunek zabezpieczy¢ przed
spadaniem i przesuwaniem.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogélne zasady wykonania robét podano w ST ,,Wymagania ogoélne”
5.2. Przygotowanie terenu budowy

1. Przed przystgpieniem do wykonania rob6t budowlanych wykonawca powinien odpowiednio przygotowac teren,
na ktorym te roboty maja by¢ wykonywane, a w szczego6lnosci:

a) odtaczy¢ obiekt od medidw zewnetrznych, ogrodzi¢ plac budowy i fronty robdt , gdy jest to konieczne ze wzgledu na
ochrong mienia znajdujacego si¢ na placu budowy lub w celu zapobiezenia niebezpieczenstwu, jakie moze zagrazaé
w czasie wykonywania robdt osobom majacym dostep do miejsca wykonywania robot; ogrodzenie placu budowy
powinno by¢ tak wykonane, aby nie stwarzalo zagrozenia dla ludzi,



b) wykona¢ w ogrodzeniu czy zabezpieczeniu placu budowy oddzielne wejscia lub bramy dla ruchu pieszego oraz
bramy dla pojazdow drogowych, zaopatrzone w urzadzenia zabezpieczajace przed samoczynnym zamykaniem sig,

¢) zbadac, czy nie s zatozone w terenie lub nad nim kable, przewody lub inne urzadzenia, mozliwe instalacje przetozy¢,

d) w razie stwierdzenia istnienia urzadzen, o ktérych mowa w punkcie c), nalezy usunaé je lub zabezpieczyé po
porozumieniu si¢ z organem, do ktorego kompetencji nalezy utrzymanie urzadzen lub nadzér nad nimi, a ewentualnie
z zainteresowang jednostka badz osoba,

e) zapewni¢ korzystanie z wody do robot budowlanych i do uzytku pracownikéw zatrudnionych przy robotach,

f) zapewni¢ korzystanie z pradu elektrycznego niezbednego przy wykonywaniu robot budowlanych oraz o$wietlenia
placu budowy i migjsc pracy,

g) przystosowa¢ plac budowy, zapewni¢ kontenery dla pracownikdéw zatrudnionych na budowie oraz na cele
skladowania materiatéw, wydzieli¢ miejsca dla maszyn i urzadzen oraz przygotowa¢ miejsce do sktadowania
materiatdw 1 sprzetu zmechanizowanego lub pomocniczego,

h) na budowie, ktoérej czas trwania nie bedzie dluzszy niz jeden rok, urzadzi¢ dla pracownikow wydzielone
pomieszczenia na jadalni¢, szatni¢, do gotowania napojow, suszenia odziezy, umywalni¢ i ustepy o odpowiedniej
powierzchni, zgodne z obowiazujacymi w tym zakresie przepisami dotyczacymi ogdlnych warunkow higieniczno-
sanitarnych na budowie,

i) przygotowac sktady na materiaty, ktére moga spowodowac¢ pozar lub wybuch (np. materiaty pedne, rozpuszczalniki,
farby, przygotowane przy uzyciu rozpuszczalnikow materiaty chemiczne, karbid itp.), w miejscach do tego
wydzielonych, zgodnie z obowiazujacymi w tym zakresie przepisami lub wytycznymi producenta,

j) usuwac sukcesywnie z placu budowy gruz, zb¢dne materiaty, urzadzenia i przedmioty mogace stwarza¢ przeszkody
lub utrudnia¢ wykonywanie robot,

5.3. Wykonanie prac rozbiorkowych podstawowych

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 r. (Dz. U. Nr 47 poz. 401)

w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych.

Roboty rozbidérkowe wykonywac recznie lub mechanicznie przy uzyciu elektronarzedzi i pracy sprzetu cigzkiego :

e rozbiérke poszczegolnych elementow obiektow budowlanych wykonaé poprzez ostrozny demontaz elementow
z zachowaniem szczegdlnej ostrozno$ci przy obiektach istniejacych. W czasie wykonywania demontazu nalezy
przestrzega¢ warunkéw BHP.

Gruz oraz inne materiaty uzyskane z rozbiorki sktadowaé w wyznaczonym miejscu, nastepnie wywies¢ do sktadowania
lub utylizacji w miejscach do tego przeznaczonych. Dokumenty potwierdzajace utylizacje przekazaé¢ Inwestorowi.
Teren po rozbiodrkach obiektowych splantowac i oczyscié¢ z resztek materiatow.

Szczegodtowe czynnosci i kolejno$é robot opisano w projekcie budowlanym.

W przypadku wytwarzania, zbierania, odzysku i unieszkodliwiania odpadéw nalezy sporzadzaé¢ karte ewidencji odpadu
z wyjatkiem ustug, o ktorych mowa w art. 3 ust. 3 pkt 22 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. o odpadach.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST ”wymagania ogélne"

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST "Wymagania ogélne"

7.2. Zasady obmiarowania

Jednostki zgodne z kosztorysem ofertowym dla danej pozycji robot .

[lo§¢ robot okresla si¢ na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robot podano w ST "Wymagania ogélne"
8.2. Odbior robét rozbiorkowych

Odbidr robot rozbidrkowych obejmuje:
1) sprawdzenie zgodnosci wykonania rozbiorki z dokumentacja projektowa,
2) sprawdzenie dokumentow potwierdzajacych sposob zagospodarowania materialow pochodzacych
z rozbidrki,
3) sprawdzenie poprawnos$ci uporzadkowania terenu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Warunki ptatnosci beda okreslone w umowie.
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1.WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace realizacji robot zwigzanych
z zabudowa platformy dzwigowej do transportu 0s6b w przyziemiu budynku oddziatu dermatologii S P S K w Katowicach
przy ul. Francuskiej 20-24.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonania
robo6t ziemnych :
W zakres tych robdt wchodza:

Wykopy wewnatrz obiektu.
Wydobycie urobku z piwnic,
Zabezpieczenie wykopow,

Podktady z piasku zwyktego, pospotki
Zasypki,

Transport i sktadowanie gruntu.
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1.4. OkreSlenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami i wytycznymi.
1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét
1.5.1. Przydatno$é¢ gruntéw do wykonywania zasypek:

Grunty spoiste (pyly, piaski gliniaste, gliny, ity) wydobyte z wykopu i uzywane nastepnie do zasypywania wykopow
nie mogg mie¢ wilgotnosci wigkszej, niz maja one w stanie naturalnym w podtozu; grunty nawilgocone w czasie
wykonywania robot nie powinny by¢ uzywane do zasypywania wykopow bez ich podsuszenia przed dokonaniem
zasypki. Nie nadaja si¢ do wbudowywania w nasyp oraz do zasypywania wykopow grunty zawierajace
zanieczyszczenia w postaci odpadkéw budowlanych (drewna, gruzu itp. materialow), grunty o zawartosci czgsci
organicznych wigkszej niz 2% oraz grunty spoiste zwarte i spoiste w stanie ptynnym lub migkkoplastycznym.

W projekcie 1 wycenie nie przewiduje si¢ wykorzystania materiatu spoistego glin i itow do zasypek w szczegodlnosci
do podnoszenie terenu pod posadzki.

1.5.2. Usuwanie obiektow i przedmiotéw z placu budowy stanowigcych przeszkode przy robotach ziemnych

1.Wszelkie przedmioty podlegajace usunigciu, a znajdujgce si¢ w gruncie lub nad gruntem, na ktérym majg byé
wykonywane roboty ziemne, powinny by¢ przed rozpoczeciem tych robot usunigte, gdy znajda si¢ nad terenem lub na
glebokosci do 1 m ponizej terenu. Przedmioty znajdujace si¢ glebiej moga by¢ usuwane w czasie wykonywania robot
budowlanych z zastrzezeniem, ze poziom, na ktorym majg znajdowaé sie pracownicy usuwajacy przeszkode,
powinien by¢ zaglebiony wigcej niz 1 m w stosunku do poziomu osiagnigtego przy wykopywaniu wykopu.

2.Nie nalezy usuwac zatozonych na state kabli i wszelkiego rodzaju przewodow lub kanatéw bez zgody jednostki, do
ktorej nalezy nadzor nad tymi przedmiotami, gdy podlegaja takiemu nadzorowi, a roboty ziemne wykonywac
w sposob uzgodniony =z instytucja sprawujacg nadzor nad tym urzadzeniami.

3. Pozostatosci fundamentow, $Scian, murdw i innych przedmiotow moga nie by¢ usuwane, gdy pozostawienie ich
w gruncie lub nad nim i ewentualne wykorzystanie zostato przewidziane w zatwierdzonym projekcie, w pozwoleniu
na budowe lub w przyjetym do wiadomosci przez organa panstwowego nadzoru budowlanego zgtoszeniu robot.

4. W przypadku odkrycia w czasie wykonywania robdt ziemnych jakichkolwiek urzadzen podziemnych lub przewodéw
instalacyjnych nieprzewidzianych w dokumentacji technicznej (urzgdzenia instalacji gazowych lub elektrycznych,
wodociggowe, kanalizacyjne, cieplne i inne) roboty nalezy przerwaé¢ do czasu ustalenia pochodzenia tych instalacji
i okreslenia, czy i w jaki sposob mozliwe jest w tym miejscu dalsze, bezpieczne prowadzenie robot.



5.W razie wykonywania robot ziemnych w bezposrednim sasiedztwie instalacji wodociagowej, kanalizacyjnej,
elektrycznej, gazowej, centralnego ogrzewania lub innych kierownik robot i Inspektor nadzoru w, porozumieniu
z wlhasciwymi jednostkami, w ktorych zarzadzie lub uzytkowaniu znajduja si¢ te instalacje, powinien okresli¢
bezpieczng odleglos¢ w pionie i poziomie, w jakiej moga by¢ wykonywane to roboty, i zapewni¢ nad nimi fachowy
nadzor techniczny.

6.Kopanie rowdéw poszukiwawczych, w celu ustalenia polozenia przewodow, powinno by¢ dokonywane wylacznie
sposobem recznym bez uzycia kilofow, dragdw, klinéw itp. narzedzi do odspajania gruntu.

7.W przypadku, gdy w wykonywanym wykopie natrafiono na materiaty nadajace si¢ do dalszego uzytkowania (poktady
zwiru, piasku, kamienia itp.), kierownik robot lub Inspektor nadzoru powinien powiadomi¢ inwestora lub generalnego
wykonawce i ustali¢ z nim sposob dalszego postgpowania.

1.5.3. Postepowanie przy odkryciach wykopaliskowych

W przypadku natrafienia w trakcie wykonywania rob6t ziemnych na przedmioty zabytkowe lub szczatki archeologiczne
nalezy powiadomi¢ kierownictwo budowy (Inwestora Nadzoru) oraz wiladze konserwatorskie i roboty przerwac na
obszarze znalezisk do dalszej decyzji.

1.5.4. Wyznaczanie osi i konturow wykopoéw waskoprzestrzennych

1. Wykopy waskoprzestrzenne liniowe o $cianach pionowych nie umocnionych lub z rozparciem nalezy oznaczy¢
w terenie przez wyznaczenie palikami ich osi i zarysow krawedzi; paliki ustawi¢ co 20 —50 m i we wszystkich
zatamaniach osi wykopu.

2. Osie wykopu i jego krawedzie mogg by¢ wyznaczane za pomocg sznura przeciggnictego miedzy palikami. Glebokosé
wykopu nalezy sprawdza¢ za pomoca niwelatora.

2. MATERIALY

Przy wykonywaniu wykopdw nie wystgpuje zapotrzebowanie na materiaty.
Do wykonania podktadow i zasypek nalezy stosowa¢ pospoiki zwirowo-piaskowe. Wymagania dotyczace pospotek:
- uziarnienie do 50 mm;
- faczna zawartos¢ frakcji kamiennej i zwirowej do 50%;
- zawarto$¢ frakeji pytowej do 2%;
- zawarto$¢ czastek organicznych do 2%
Pospotki stosowac tylko dobrze zageszczane, doprowadzi¢ do projektowanego stopnia zageszczenia.

3. SPRZET

Do odspajania gruntow mato zwigztych nalezy stosowaé narzedzia ; szufla, topata, szpadel prostokatny, szpadel
zaokraglony oraz do odspajania gruntéw zwieztych: oskard z dziobem i dtutem, oskard dwudziobowy, kilof oraz sprzet
mechaniczny. Sprz¢t ma spetnia¢ wymogi BHP , osoby go obstugujace powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST "Wymagania ogélne"
5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogoélne zasady wykonania robdt podano w ST ,,Wymagania ogo6lne”

5.2. Roboty przygotowawcze

5.2.1. Oczyszczanie terenu

1.Przed przystapieniem do wykonywania rob6t ziemnych nalezy wykona¢ nastepujace prace przygotowawcze:

- oczyszczenie teren z gruzu, kamieni i innych odpadéw znajdujacych sie w obregbie placu budowy,

- przeniesienie i przetozenie z terenu budowy poza jej obreb takich urzadzen podziemnych, jak: rurociagi
wodociggowe, kanalizacyjne, gazowe, instalacji cieplnych itp., ktore przeszkadza¢ beda w wykonywaniu robot
ziemnych lub w po6zniejszej eksploatacji danego obiektu.

2.Usuwanie lub przebudowa wszelkich urzadzen podziemnych i nadziemnych powinny by¢ wykonywane przez
wyspecjalizowane jednostki organizacyjne, w uzgodnieniu z zainteresowanymi instytucjami lub wiascicielami, do
ktorych te urzadzenia naleza.

3. Zabezpieczy¢ mata i deskami istniejace drzewa.

5.2.2. Odwodnienie terenu budowy



1. Przed przystapieniem do robot ziemnych powinny by¢ wykonane wszystkie urzadzenia odwadniajace, zabezpieczajace
wykopy przed wodami opadowymi, powierzchniowymi i gruntowymi. Urzadzenia odwadniajace nalezy kontrolowac
i konserwowac przez caty czas trwania robot.

2.Wykopy powinny by¢ chronione przed niekontrolowanym naplywem do nich wod pochodzacych z opadow
atmosferycznych na otaczajagcym terenie. W tym celu powierzchnia terenu powinna by¢ wyprofilowana ze spadkami
umozliwiajacymi latwy odplyw wody poza teren robot. Od strony spadku terenu nalezy wykonaé w razie potrzeby
rowy ochronne zlokalizowane poza prawdopodobnym klinem odtamu skarpy wykopu. Sprowadzenie wod z rowow
ochronnych do studzienek zbiorczych w wykopie mozna wykona¢ tylko w miejscach odpowiednio zabezpieczonych
przed rozmyciem.

3.Roboty ziemne w wykopach nalezy wykonywaé w takiej kolejnosci, aby w kazdej fazie robot byto zapewnione tatwe
odprowadzenie wod opadowych i gruntowych. W tym celu nalezy stosowa¢ odpowiedni system rowkow lub drenazy
odwodnienia roboczego i ewentualnie studzienki zbiorcze z pompami. W trudniejszych warunkach projekt organizacji
robdt powinna przewidywac sposoéb odwodnienia roboczego.

5.3. Wykonywania wykopow

1. Wykopy waskoprzestrzenne liniowe o $cianach pionowych nie umocnionych lub z rozparciem nalezy oznaczyé w
terenie przez wyznaczenie palikami ich osi i zarysow krawedzi; paliki ustawi¢ co 20 —50 cm i we wszystkich
zatamaniach osi wykopu.

2. Osie wykopu i jego krawedzie moga by¢ wyznaczane za pomocg sznura przeciagnigtego migdzy palikami. Gleboko$é
wykopu nalezy sprawdza¢ za pomocg niwelatora.

3. Przy wykonywaniu wykopow w bezposrednim sgsiedztwie istniejacych budowli, na glebokosci rownej lub wiekszej
niz glgbokos$é posadowienia tych budowli, nalezy w razie koniecznos$ci zastosowaé Srodki zabezpieczajace przed
osiadaniem i odksztatcaniem tych budowli.

4. W przypadku, gdy nie zachodzi mozliwo$¢ wykonania bezpiecznego nachylenia $cian wykopu, powinny by¢
uwzglednione w szerokosci dna wykopu dodatkowo wymiary konstrukeji zabezpieczajgcej oraz swobodna przestrzen
na prace ludzi pomigdzy zabezpieczeniem $ciany wykopu a wykonywanym w wykopie fragmentem (elementem
budowli). Przestrzen ta powinna wynosi¢ nie mniej niz 0,60 m, a w przypadku wykonywania na $cianach
fundamentéw izolacji nie mniej niz 0,80 m.

5. Wykonywanie wykopoéw w gruntach spoistych powinno si¢ odbywac¢ bez naruszenia naturalnej struktury gruntu dna
wykopu

6. Jezeli w dokumentacji technicznej nie okreslono inaczej dopuszcza si¢ stosowanie nastgpujacych bezpiecznych

nachylen skarp:
- w gruntach spoistych (gliny, ity) o nachyleniu 2:1
- w gruntach mato spoistych i stabych gruntach spoistych o nachyleniu 1:1,25
- w gruntach sypkich (piaski) o nachyleniu 1:1,5

7. Ukopany grunt powinien by¢ przetransportowany niezwlocznie na odktad przeznaczony do zasypywania wykopu po
jego zabudowaniu lub niezwlocznie wywieziony jesli zasyp nastepuje z materiatu klasyfikowanego.

8. W sasiedztwie drzew wykopy prowadzié¢ ostroznie i r¢cznie, nie uszkadzaé korzeni, w przypadku kolizji z sieciami
stosowac podkopy przy gldéwnych przewodnikach.

5.4. Warunki wykonania podkladu pod fundamenty

1. Uktadanie podktadu powinno nastgpi¢ bezposrednio po zakonczeniu prac w wykopie.

2. Przed rozpoczgciem zasypywania dno wykopu powinno by¢ oczyszczone z odpadkow materiatdéw budowlanych.

3.Uktadanie podktadu nalezy prowadzi¢ na calej powierzchni wykopu, rownomiernie o warstwie grubosci 10 cm.
Powinna to by¢ warstwa stata na catej powierzchni rzutu obiektu.

5.5. Zasypywanie wykopow

1. Zasypywanie wykopow powinno by¢ dokonane bezposrednio po zakonczeniu W nich przewidzianych robét, po
uzyskaniu zezwolenia Inspektora Nadzoru, co powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

2. Do zasypywania wykopow powinien by¢ uzywany grunt wydobyty z tego samego wykopu, nie zamarznigty i bez
zanieczyszczen (np. ziemia roslinna, odpadki budowlanych materiatow itp.),

3. Zasypki zwigzane z wyming gruntu nalezy wykona¢ z materialu kamiennego klasyfikowanego, celem uzyskania
wymaganych projektem stopni zaggszczenia oraz celem ograniczenia osiadan budynku jak i elementow posadzek.

4. Jezeli w dokumentacji technicznej nie przewidziano innego sposobu zaggszczania gruntu przy zasypywaniu
wykopow, to uktadanie i zageszczanie gruntu powinno by¢ dokonywane warstwami o grubosci dostosowanej do
przyjetego sposobu zageszczania i wynoszacej:

- nie wigcej niz 25 cm — przy stosowaniu ubijakow rgcznych i walowaniu,
-0d 0,5 do 1,0 m — przy ubijaniu ubijakami o dziataniu udarowym
- okoto 0,4 m przy zageszczaniu urzgdzeniami wibracyjnymi.

5. Nasypywanie warstw gruntu i ich zaggszczenie w poblizu $cian obiektow powinno by¢ dokonywane w taki

sposéb, aby nie powodowato uszkodzenia warstw izolacji wodochronnej.



5.6. Odklady gruntéow

W przypadku konieczno$ci wykonania odkladow ziemnych powinny by¢ one wykonywane w postaci nasypéw o
wysokos$ci do 1,5 m o pochyleniu skarp 1: 1,5 i ze spadkiem korony odktadu od 2 do 5%.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogélne zasady kontroli jakosci robét podano w ST ,,Wymagania ogo6lne”
6.2. Kontrola jako$ci robot

1.Wykopy

Sprawdzenie i kontrola w czasie wykonywania robot oraz po ich zakonczeniu powinny obejmowac:
zgodnos$¢ wykonania robot z dokumentacja,

prawidlowo$¢ wytyczenie robot w terenie,

przygotowanie terenu,

rodzaj i stan gruntu w podtozu,

wymiary wykopow,

zabezpieczenie i odwodnienie wykopow.
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2.Wykonanie podktadow
Sprawdzeniu podlega:
» przygotowanie podloza,
> material uzyty na podktad,
> grubo$¢ i rownomiernos¢ warstw podktadu,
> sposob i jakos$¢ zageszczenia.

3.Zasypki

Sprawdzeniu podlega:
stan wykopu przed zasypaniem,
materiaty do zasypki,
grubo$¢ i rownomierno$¢ warstw zasypki,
sposob i jako$¢ zageszczenia,
okreslenie stopnia zageszczenia.

VVVYY

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogélne zasady obmiaru robot podano w ST ,,Wymagania ogélne”

Obmiar robét
Jednostkami obmiarowymi sa:
wykopy - [m?]
podktady - [md]
zasypki - [m?]
transport gruntu - [m®] z uwzglednieniem odleglo$ci transportu.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogoélne zasady odbioru rob6t podano w ST ,,Wymagania ogolne”
8.2. Odbiér robot

Wszystkie w/w roboty podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych.
Dopuszczalne odchytki w wykonywaniu wykopdéw wynosza 10 cm.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Warunki ptatnosci beda okreslone w umowie.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogélne.
PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okres$lenia. Symbole. Podziat i opis gruntow.
PN-B-02481:1998 Geotechnika. Terminologia podstawowa, symbole literowe

i jednostki miar.
BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntow.
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace realizacji robot zwigzanych
z zabudowa platformy dzwigowej do transportu 0s6b w przyziemiu budynku oddziatu dermatologii S P S K w Katowicach przy
ul. Francuskiej 20-24.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i1 kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST.
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie prac :

» murarskich $cian z cegly,
» murarskich $cian elewacyjnych z cegly klinkierowe;.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz definicjami podanymi w ST
»,Wymagania og6lne”.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczgce robot.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa,
specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru.

Ogolne powszechnie stosowane wymagania dotyczace robot podano w ST ,,Wymagania ogolne”

2. MATERIALY

2.1 Wymagania ogélne dotyczace wlasciwosci materialow, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST
»Wymagania ogolne”

Materiaty stosowane do wykonania nowych i uzupetnien murdéw, przemurowan i zamurowan otworéow drzwiowych budynku
powinny miec:

— oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowang normg europejska
wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejska aprobatg techniczng lub krajowa specyfikacja techniczng panstwa
cztonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisj¢ Europejska za zgodna
z wymaganiami podstawowymi, albo

— deklaracje¢ zgodno$ci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydana przez producenta, jezeli dotyczy ona wyrobu
umieszczonego w wykazie wyrobow majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa okreslonym przez
Komisje Europejska, albo

— oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze sg to wyroby nie podlegajace obowigzkowemu oznakowaniu CE, dla
ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polska Normg lub aprobatg techniczng, badz uznano za ,regionalny wyrdb
budowlany”,

2.2. Cegla klinkierowa pelna Kkl. 25
Cegta budowlana klinkierowa pelna o nasiakliwo$ci do 6%. Mrozoodporno$¢ F2. Klasa cegty 30.

2.3. Zaprawy murarskie
2.3.1. Wymagania ogélne
Do wykonania w/w robdt uzywac zapraw jako gotowe mieszanki lub przygotowywane na placu budowy.
1.Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie.
2.Przygotowanie zapraw do robot murowych powinno by¢é wykonane mechanicznie.
3.Zaprawe nalezy przygotowa¢ w takiej iloSci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wcze$nie po jej przygotowaniu;
poszczegolne rodzaje zapraw powinny by¢ zuzyte w ciggu:
a) zaprawa cementowo-wapienna — 3 godziny,



b) zaprawa cementowa — 2 godziny,
4.Do zapraw przeznaczonych do wykonywania roboét murowych nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.
Wymagania techniczne dla piasku powinny by¢ zgodne z obowiazujaca norma panstwows.
5. Do wykonawstwa $cian z boczkdw czy cegiet piaskowych o wysokiej doktadnosci uzywaé zapraw cienkowarstwowych
zalecanych przez producenta systemu.

2.3.2.Woda

1. Do przygotowania zapraw mozna stosowa¢ kazda wode zdatng do picia oraz wody z rzek, jezior i innych miejsc, jesli
woda odpowiada wymaganiom podanym w PN-EN 1008:2004 dotyczacej wody do celéw budowlanych.

2. Niedozwolone jest uzycie wod morskich, $ciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajacych tluszcze
organiczne, oleje, glony i mut. Niedozwolone jest rowniez uzycie wod mineralnych nie odpowiadajacych warunkom
wymienionych w punkcie 1.

2.3.3. Zaprawy budowlane cementowe

1. Do zapraw cementowych nalezy stosowa¢ cement portlandzki zgodny z PN-EN - 197-1: 2002 /A1:2005 z dodatkiem
zuzla lub popiotow lotnych marki 25 i 35. Do zapraw cementowych moga by¢ stosowane cementy hutnicze, pod
warunkiem, Ze temperatura otoczenia, co najmniej w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz 5°C.

2. Dopuszcza si¢ stosowanie do zapraw cementowych dodatkow uplastyczniajacych (plastyfikatorow) lub uszczelniajacych
i przyspieszajacych wigzanie albo twardnienie.

Stosowanie tych dodatkow powinno by¢ zgodne z instrukcjami i wytycznymi, a dodatki powinny by¢ dopuszczone do
stosowania w budownictwie przez ITB.

3. Sktad objetosciowy zaprawy nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zalezno$ci od wymaganej marki zaprawy oraz klasy
cementu.

4. Przy mechanicznym lub rgcznym mieszaniu nalezy najpierw mieszaé¢ skladniki sypkie (cement i kruszywo), az do
uzyskania jednolitej mieszaniny, a nastepnie doda¢ wod¢ i miesza¢ w dalszym ciggu az do uzyskania jednorodnej masy
zaprawy.

5. W przypadku wzrostu temperatury otoczenia powyzej +25°C okres zuzycia zapraw cementowych podany powinien by¢
skrécony do 30 minut.

6. Skurcz liniowy stwardniatej zaprawy nie powinien by¢ wigkszy niz 1 promil.

2.3.4. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

1. Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki wg PN-EN - 197-1: 2002 /A1:2005 z dodatkiem
zuzla lub popiotdw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze w przypadku uzycia cementu hutniczego
temperatura otoczenia w ciaggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bgdzie nizsza niz +5°C.

2. Wapno stosowane do zapraw winno by¢ suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta wapiennego, o jednolitej
i jednobarwnej masie.

3. Dopuszcza si¢ stosowanie do zapraw cementowo - wapiennych dodatkow uplastyczniajacych, odpowiadajacych
wymaganiom obowigzujacych norm i instrukcji.

4. Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ do§wiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz od rodzaju
cementu i wapna.

5. Dozowanie dodatkoéw uplastyczniajacych powinno by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowej lub instrukcji.

6. Przy mieszaniu (mechanicznym lub r¢cznym) nalezy najpierw miesza¢ sktadniki sypkie (cement, wapno suchogaszone
i piasek), az do uzyskania jednorodnej mieszaniny, a nastepnie doda¢ wodg i w dalszym ciagu miesza¢, az do uzyskania
jednorodnej zaprawy. W przypadku stosowania dodatkéow sypkich nalezy je zmiesza¢ na sucho z cementem przed
zmieszaniem go z pozostalymi sktadnikami sypkimi. W przypadku stosowania do zapraw dodatkow ciektych (np. ciasta
wapiennego) nalezy je rozprowadzi¢ w wodzie przed dodaniem do sktadnikoéw sypkich.

2.4. Piasek

Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711 "Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych™,

a w szczegolnosci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- mie¢ frakcje roznych wymiarow, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0 mm,
piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw wierzchnich — érednioziarnisty
odmiany 2.

2.6. Cegta pelna kl.15
1.Cegta budowlana petna powinna odpowiada¢ PN-B-03002:1999.



2.Dopuszczalna liczba cegiet potowkowych, peknigtych catkowicie lub z jednym peknigciem przechodzacym przez cata

grubos¢ cegly o dlugosci powyzej 6 mm nie moze przekraczaé:
- dla cegly klasy 15 - 10% cegiet badanych.
3.Przy odbiorze cegly nalezy przeprowadza¢ na budowie nastgpujace badania:
a) sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej na cegtach z zamowieniem i wymaganiami stawianymi w
dokumentacji technicznej,
b) przeprowadzenie proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:
- wymiarow i ksztattu cegly,
- liczby szczerb i peknigé,
- odpornosci na uderzenia,
- przetomu ze zwrdceniem szczegolnej uwagi na zawarto§¢ margla.

4.Cegla przeznaczona do murdw, na ktorych przewiduje si¢ wykonanie tynkow, powinna by¢ zbadana na obecnos¢
szkodliwej zawarto$ci rozpuszczalnych soli. Po badaniu na ceglach nie powinny wystapi¢ wykwity i naloty. Dopuszcza
si¢ wystepowania nalotow, ktorych nie mozna zdjac z powierzchni probki za pomoca ostrego narzedzia.

5.Nasiagkliwo$¢ cegly budowlanej pelnej klasy 15 nie powinna byé wyzsza niz 22%.

6. Odpornos¢ cegly na uderzenie powinna by¢ taka, aby cegla upuszczona z wysokosci 1,5 m na inne cegly nie rozpadia
si¢ na kawatki. Moze natomiast wystapi¢ pekniecie cegly lub jej wyszczerbienie. Liczba cegietl nie spetiajacych
powyzszego wymagania nie powinna by¢ wigksza niz:

dla 15 sprawdzanych cegiet - 2 szt.
dla 25 sprawdzanych cegiet - 3 szt.
dla 40 sprawdzanych cegiet - 5 szt.

7. Cegta rozbiérkowa powinna odpowiada¢ pod wzgledem klasy tym samym warunkom cO cegla nowa. Cegle
rozbiérkowa nalezy uzy¢ po uprzednim odgrzybieniu, jezeli zostalo ono stwierdzone.

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,,Wymagania og6lne”

3.2. Sprzet do wykonywania rob6t murarskich

Roboty murarskie wykonywacé recznie.

Wykonawca jest zobowiazany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowoduja niekorzystnego wplywu na jakos$é
materiatdw i wykonywanych robdt oraz beda przyjazne dla srodowiska.

Przy doborze narzg¢dzi nalezy uwzgledni¢ wymagania producenta suchych mieszanek murarskich.

Do mechanicznego wykonania zapraw nalezy stosowac:

— mieszarki do zapraw,

— betoniarki wolnospadowe,

4 TRANSPORT
4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu podano w ST "Wymagania ogé6lne"

Wyroby do robdét murarskich moga by¢ przewozone jednostkami transportu samochodowego, kolejowego, wodnego
i innymi.

Zatadunek i wytadunek wyrobéw w opakowaniach, utozonych na paletach nalezy prowadzi¢ sprzetem mechanicznym.
Zatadunek i wytadunek wyrobéw w opakowaniach, uktadanych luzem wykonuje si¢ recznie. Rgczny zatadunek zaleca si¢
prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprz¢tu i narzgdzi pomocniczych takich jak: chwytaki, wciagniki, wozki.
Srodki transportu do przewozu wyrobow workowanych powinny umozliwiaé zabezpieczenie tych wyrobow przed
zawilgoceniem. Cement i wapno sucho gaszone luzem nalezy przewozi¢ cementowozami. Wapno gaszone w postaci ciasta
wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub pojemnikach stalowych.

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi §rodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem,
zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogélne zasady wykonania robét podano w ST ,,Wymagania ogolne”

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z dokumentacja techniczng i umowa oraz za jako$é
zastosowanych materiatow i jakos¢ wykonanych robot.
Roboty winny by¢ wykonane zgodnie z projektem, wymaganiami SST oraz poleceniami inspektora nadzoru.



5.2. Wykonanie murow i $cian , uzupelnien w murach i zamurowan otworow drzwiowych i okiennych.
5.2.1. Zasady ogdlne

a) Mury nalezy wykonywa¢ warstwami, z zachowaniem prawidlowego wigzania i grubosci spoin, do pionu i sznura,
z zachowaniem zgodnosci projektem co do odsadzek, wyskokow i otwordw.
b) Mury nalezy wznosi¢ mozliwie rownomiernie na catej ich dlugosci. W miejscu polaczenia muréw wykonanych
niejednoczesnie nalezy stosowac strzgpia zazgbione koncowe.
d) Cegly i bloczki ukladane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu. Przy murowaniu cegla sucha, zwlaszcza
w okresie letnim, nalezy cegly przed utozeniem w murze polewa¢ lub moczy¢ w wodzie.
e) Stosowanie cegty kilku rodzajow i klas jest zabronione.
h) Polaczenie murow stykajacych si¢ pod katem prostym i wykonanych z cegiet o grubosci rdzniacej si¢ wigcej niz o 5 mm
nalezy wykonywac na strzgpia zazgbione boczne.
i) Przy wznoszeniu $cian fundamentowych nalezy uwzglgdni¢ wykonanie dylatacji z papy jako przektadki pomiedzy Sciang
budynku a nowo wznoszonymi $cianami.
ii) Mury z cegly wapienno-piaskowej wykonywa¢ na cienkg spoing, po wyborze producenta wyroby stosowaé $cisle
wytyczne zawarte w instrukcja ch i broszurach szczegodlnie w zakresie dylatacji, kotwien i wypetnien.

5.2.2. Spoiny

1. W zwyktych murach, jesli nie ma szczegdlnych wymagan, nalezy przyjmowac grubo$¢ normowsg spoiny:
a)12 mm w spoinach wspornych (poziomych), przy czym grubo$¢ maksymalna nie powinna przekracza¢ 17 mm,
a minimalna 10 mm,
b)10 mm w spoinach pionowych podtuznych i poprzecznych, przy czym grubo$¢ maksymalna nie powinna
przekracza¢ 15 mm, a minimalna — 5 mm.
2. Spoiny powinny by¢ doktadnie wypelnione zaprawa, zwlaszcza w murach fundamentowych gdzie pod izolacje nie
przywiduje si¢ dodatkowych tynkow wyréwnawczych. .

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Ogoélne zasady kontroli jakosci robét podano w ST ”wymagania ogoélne"

1.Dostarczane na plac budowy materiaty i zaprawy nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakosci. Zasady dokonywania
takiej kontroli powinien ustali¢ kierownik budowy w porozumieniu z inspektorem nadzoru inwestorskiego.

2. Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materialy i wyroby majg zaswiadczenie o jakosci, wystawione
przez producenta oraz na sprawdzeniu wilasciwosci technicznych dostarczonego wyrobu na podstawie tzw. badan
doraznych.

3. W przypadku braku zaswiadczenia o jakoSci lub gdy zachodzi obawa, ze dostarczone wyroby nie odpowiadajg
wymaganym normom lub $wiadectwom ITB, nalezy przeprowadzi¢ we wilasnym zakresie badania makroskopowe,
a w razie potrzeby i laboratoryjne.

4. W przypadku, gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowa¢ jej marke i konsystencje w sposob
podany w obowiazujacej normie.

5. Wyniki odbioru materiatéw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

6.2. Prawidlowo$¢ wykonania powierzchni i krawedzi.
1.Sprawdzenia prawidlowos$ci wykonania dokona¢ wg wytycznych i wymagan :
a) yjetych w PN-68/B-10020.
b) yjetych w instrukcjach producentéw systemoéw solikatowych.
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST "Wymagania ogélne"
Jednostka obmiarowg robot jest — m? muru o odpowiedniej grubosci lub m® muréw fundamentowych i uzupehiajgcych.

[lo$¢ robot okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Kierownika budowy
i Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.



8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogodlne zasady odbioru robot podano w ST "Wymagania ogélne"

Odbidr prac murarskich powinien si¢ odby¢ przed wykonaniem tynkéw i innych robot wykonczeniowych.
Podstawe do odbioru rob6t murowych powinny stanowi¢ nastgpujace dokumenty:

- dokumentacja techniczna,

— dziennik budowy,

— zaswiadczenia o jako$ci materialdw i wyrobow dostarczonych na budowe,

—  protokoty odbioru poszczegbdlnych etapow robdt zanikajacych,

—  protokoty odbioru materiatoéw i wyrobow,

Wszystkie roboty murowe podlegaja zasadom odbioru robét zanikajgcych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Warunki ptatnosci beda okreslone w umowie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodno$ci dotyczace cementu
powszechnego uzytku.

PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnos$ci dotyczace
cementow powszechnego uzytku.

PN-88/B-30005 Cement hutniczy 25.

PN-86/B-30020 Wapno.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN -EN 771-1:2006  Wymagania dotyczace elementéw murowych. Czg$¢ 1:Ceramiczne

PN - B- 10104:2005 Wymagania dotyczace zapraw murarskich ogélnego przeznaczenia. Zaprawy o okreslonym
sktadzie materialowym, wytwarzane na miejscu budowy

PN-75/B-12001 Cegla petna wypalana z gliny — zwykla.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ROBOTY BETONOWE Kod CPV 45262311-4
STWIOR - 03.02.00

SPIS TRESCI

WSTEP

MATERIALY

SPRZET

TRANSPORT

WYKONANIE ROBOT
KONTROLA JAKOSCI ROBOT
OBMIAR ROBOT

ODBIOR ROBOT

PODSTAWY PLATNOSCI

10. PRZEPISY ZWIAZANE

© 0 N o g~ w DdF



1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace realizacji robot zwigzanych
z zabudowg platformy dzwigowej do transportu 0s6b w przyziemiu budynku oddziatu dermatologii S P S K w Katowicach przy
ul. Francuskiej 20-24.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i1 kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie prac
betonowych taw, ptyt, Scian wystepujacych w dokumentacji projektowe;.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowiagzujacymi odpowiednimi normami oraz definicjami podanymi w ST
»,Wymagania og6lne”.

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa,
specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru.
Ogolne powszechnie stosowane wymagania dotyczace robot podano w ST ,,Wymagania ogolne”

2. MATERIALY
2.1 Drewno na deskowania

Drewno tartaczne iglaste stosowane do robot ciesielskich powinno odpowiada¢ wymaganiom PN-D95017.
Tarcica iglasta do robot ciesielskich powinna odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06251 i PN-75/B-96000.

2.2 Skladniki betonu
2.2.1 Cement

Do betondéw zaleca sie stosowanie cementu marki 45 (do betonu klasy B25 i nizszych dopuszcza sie stosowanie cementu
marki 35). Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy PN-B-04300, a wyniki ocenione
wg normy PN-B-30000. Nie dopuszcza si¢ wystgpowanie w cemencie grudek, w ilosci wickszej niz 20% , nie dajacych si¢
rozgnie$¢ w palcach i nie dajacych si¢ rozpusci¢ w wodzie.

Nalezy kazdorazowo przeprowadzi¢ kontrole cementu przed uzyciem go do wykonania mieszanki betonowej , obejmujaca:

* oznaczenie czadu wigzania wg PN-B-04300

* oznaczenia zmiany obj¢tosci wg PN-B 04300

* sprawdzenie istnienia grudek w cemencie nie dajacych si¢ rozgnies¢ w palcach.

Transport i przechowywanie cementu powinno by¢ zgodne z postanowieniami normy BN-6731-08 i PN-B-30000.

Kazda partia dostarczonego cementu musi posiada¢ swiadectwo jakosci wraz z wynikami prob.

W przypadku gdy:

* oznaczenie czasu wigzania wg PN-B-04300

* oznaczenie zmiany objetosci wg PN-B 04300

* cement wykazuje zawarto$ci grudek.

obowigzuje oznaczenie wytrzymalosci cementu na $ciskanie wg PN-B-04300

2.2.2 Kruszywa
Do betondw nalezy stosowaé kruszywa mineralne zgodne z normami panstwowymiPN-B-06712 i PN-B-06714



Kruszywa do betonu powinny charakteryzowac¢ si¢ statoscia cech fizycznych i jednorodnoscia uziarnienia pozwalajaca na
wykonanie partii betonu o statej jakosci. Poszczegolne partie kruszywa musza by¢ sktadowane oddzielnie na umocnionym
i czystym podtozu w taki sposob , aby nie ulegly zanieczyszczeniu i przemieszaniu.

Do betonu nalezy stosowac kruszywa o marce nie nizszej niz klasa betonu.

Uziarnienie kruszywa powinno zapewni¢ uzyskanie szczelnej mieszanki betonowej o wymaganej konsystencji przy
mozliwie jak najmniejszym zuzyciu cementu i wody, prawidlowego zageszczenia oraz odpowiedniej urabialnosci.

Do betonu do konstrukcji zelbetowych nalezy stosowaé kruszywo przechodzace przez sito o boku oczka kwadratowego 32
mm w zalezno$ci od rodzaju elementu wymiar najwickszego ziarna kruszywa powinien by¢ mniejszy od:

- 1/3 najmniejszego wymiaru poprzecznego elementu,

- 3/4 odleglosci w $wietle pomiedzy pretami lezacymi w jednej ptaszezyznie prostopadtej do

- kierunku betonowania

Przed uzyciem nalezy sprawdzi¢ zawarto$¢ ziaren do 2 mm(punkt piaskowy)

2.2.3 Woda
Woda powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-32250 ,,Materiaty budowlane . Woda do zapraw i betondw”
Zaleca si¢ stosowanie wody wodociagowej pitnej. Stosowanie jej nie wymaga przeprowadzania badan. Nalezy pobieraé ja ze
zbiornika posredniego, a nie bezposrednio z instalacji wodociggowe;.
W przypadku poboru z innego zrédta nalezy przeprowadzi¢ kontrolg zgodnie z PN-B-32250.
Kontrola powinna wykazac:
» zabarwienie — brak
» zapach — brak zapachu gnilnego
» zawiesina — brak grudek i ktaczkow
» pH - co najmniej 6 (przy badaniu papierkiem)

2.2.4 Dodatki do betonu

Zaleca si¢ stosowanie do mieszanek podawanych pompami superplastyfikator Betoplast (Swiadectwo dopuszczenia do
stosowania w budownictwie 645/87 ITB)w ilosci 1,5% w stosunku do masy cementu.

Stosowane dodatki do betondw musza posiadac atest producenta i nalezy stosowac je zgodnie z przeznaczeniem.

2.2.5 Betony towarowy
W zwiazku ze skalg oraz odpowiedzialno$cia konstrukcji wymaga si¢ przy realizacji robot stosowanie wylacznie betonow
towarowych z atestowanych wytworni.

3. SPRZET
Roboty nalezy wykonywaé przy uzyciu sprawnego technicznie sprzgtu, przeznaczonego dla realizacji robot zgodnie
z zalozong technologia. Sprzgt ma spetnia¢ wymogi BHP , osoby go obstugujace powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST "Wymagania ogélne"

Transport materiatdw nie wymaga specjalnych $rodkoéw i urzadzen. Zaleca si¢ uzywac do transportu samochodéw pokrytych
plandekami lub zamknietych. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materialty w sposéb wykluczajacy ich
uszkodzenie. W przypadku duzych ilosci materialéw zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku
i roztadunku tadunku urzadzen mechanicznych.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robot podano w ST ,,Wymagania og6lne”

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot uwzgledniajgcy
wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty betoniarskie.

5.2. Przygotowanie do betonowania

Przed betonowaniem nalezy osadzi¢ i wyregulowaé wszystkie elementy kotwione w betonie oraz np. mocowanie barier
ochronnych, wpusty, itp., oczysci¢ deskowanie , nawilzy¢ deskowanie lub powlec form¢ stalowa srodkiem adhezyjnym,
montaz zbrojenia i zapewnienie wlasciwych grubosci otulin dzigki odpowiednim przektadkom dystansowym.

5.3. Przygotowanie do ulozenia mieszanki betonowej
1. Przed przystgpieniem do betonowania powinna by¢ formalnie stwierdzona prawidtowo§¢ wykonania wszystkich robot
poprzedzajacych betonowanie, a w szczegolnosci:

- wykonanie deskowania, rusztowan, usztywnien, pomostow itp.,



- wykonanie zbrojenia,

- przygotowanie powierzchni betonu poprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej,

- wykonanie wszystkich robot zanikajacych, np. warstw izolacyjnych, szczelin dylatacyjnych,

- prawidlowo$¢é rozmieszczenia i niezawodno$¢ zamocowania elementow kotwiacych zbrojenie i deskowanie

formujace kanaty, przepony oraz innych elementéw ustalajacych polozenie armatury itd.,

- gotowos¢ sprzetu i urzadzen do betonowania.
2. Deskowanie i zbrojenie powinno by¢ bezposrednio przed betonowaniem oczyszczone ze $mieci, brudu, platkow rdzy, ze
zwrdceniem uwagi na oczyszczenie dolnej czgséci stupkow i $cian.
3. Powierzchnie oktadzin z betonu przylegajace do betonu powinny by¢ zwilzone wodg bezposrednio przed betonowaniem
4. Powierzchnie deskowania powtarzalnego z drewna, stali lub innych materiatéw powinny by¢ powleczone $rodkiem
uniemozliwiajagcym przywarcie betonu do deskowania. Jezeli w warunkach uzasadnionych technicznie stosuje si¢
deskowanie drewniane jednorazowe, nalezy je zmoczy¢ woda.
5. Powierzchnie uprzednio utozonego betonu konstrukcji monolitycznych i prefabrykowanych elementow wbudowanych
w konstrukcje monolityczne powinny by¢ przed zabetonowaniem oczyszczone z brudu i szkliwa cementowego.
6. Woda pozostata w zaglebieniach betonu powinna by¢ usunigta

5.4. Ukladania mieszanki betonowej
1. Wysoko$¢ swobodnego zrzucania mieszanki betonowej o konsystencji wilgotnej i gestoplastycznej nie powinna
przekraczaé 3m.
2. W przypadku uktadania mieszanki betonowej z wigkszych wysokosci od podanych w pkt. 1 nalezy stosowaé rynny, rury
teleskopowe, rury elastyczne (r¢gkawy) itp. Przy koniecznosci zastosowania urzadzen pochylych nalezy ich wyloty
zaopatrzy¢ w urzadzenia (klapy ruchome) pozwalajace na pionowe opadanie mieszanki betonowej nad miejscem jej utozenia
bez rozwarstwienia.
3. Uktadanie mieszanki betonowej powinno by¢ wykonywane przy zachowaniu nastgpujacych warunkow ogdlnych:
» w czasie betonowania nalezy stale obserwowac zachowanie si¢ deskowan i rusztowan, czy nie nastgpuje
utrata prawidlowosci ksztattu konstrukc;ji,
» szybko$¢ 1 wysoko§¢ wypeklnienia deskowania mieszankg betonowa powinny by¢ okreslone
wytrzymaloscia i sztywnoscia,
» deskowania przyjmujacego parcie $wiezo utozonej mieszanki,
» w okresie upalnym i stonecznej pogody utozona mieszanka powinna by¢ niezwlocznie zabezpieczona
przed nadmierng utrata wody,
» w czasie deszczu uktadana i ulozona mieszanka betonowa powinna by¢ niezwlocznie chroniona przed
woda opadowa; w przypadku gdy na $wiezo ulozona mieszankg betonowa spadita nadmierna ilo§¢ wody
powodujaca zmiang konsystencji mieszanki, nalezy ja usunaé
» w miejscach, w ktorych skomplikowany ksztatt deskowania formy lub gesto utozone zbrojenie utrudnia
mechaniczne zageszczanie mieszanki, nalezy dodatkowo stosowal zaggszczanie reczne za pomocg
sztychowania.
4.Przebieg uktadania mieszanki betonowej w deskowaniu powinien by¢ rejestrowany w dzienniku robdt, w ktérym powinny
by¢ podane:
» data rozpoczecia i zakonczenia betonowania calosci i wazniejszych fragmentow lub czgsci budowli,
» wytrzymato$¢ betonu na .Sciskanie, robocze receptury mieszanek betonowych, konsystencja mieszanki
betonowej,
» daty, sposob, miejsce i liczba pobranych probek kontrolnych betonu oraz ich oznakowanie, a nastgpnie
wyniki i terminy badan,
» temperatura zewnetrzna powietrza i inne dane dotyczace warunkow atmosferycznych.
5.Mieszanke betonowa uktada¢ w przygotowanym deskowaniu zgodnie z dokumentacja projektowa wykonujac nowe tawy
fundamentowe pod klatke schodowg i kominy wentylacyjne przewidziane w dokumentacji projektowe;j.
6. Podktady pod posadzki podtdg na gruncie kondygnacji piwnicy i klatki schodowej oraz pod tawy fundamentowe wytozy¢
w chudym betonem klasy B 7,5 o grubosci warstwy 8 cm.
7. Wykonujac schody wewngtrzne i spoczniki klatki schodowej mieszanke betonowa uktadaé w przygotowane i odebrane
deskowanie zgodnie z dokumentacja projektowa.

5.5. Zageszczanie mieszanki betonowej

1. Mieszanka betonowa powinna by¢ zaggszczana za pomoca urzadzen mechanicznych.

2. Mieszanka betonowa w czasie zaggszczania nie powinna ulega¢ rozsegregowaniu, a ilo$¢ powietrza w mieszance
betonowej po zageszczeniu nie powinna by¢ wigksza od dopuszczalne;.

3. Reczne zageszezanie moze byé stosowane tylko do mieszanek betonowych o konsystencji cieklej i polciektej lub gdy
zbrojenie jest zbyt gesto rozstawione i nie pozwala na uzycie wibratoréw pograzanych.



4. Przy stosowaniu wibratorow pograzanych odleglos¢ sasiednich zagl¢bien wibratora nie powinna by¢ wigksza niz 1,5-
krotny skuteczny promien dziatania wibratora. Grubo$¢ warstwy zaggszczanej mieszanki betonowej nie powinna by¢
wigksza od 1,25 dlugosci butawy wibratora (roboczej jego czesci). Wibrator w czasie pracy powinien by¢ zaglebiony na 5-
10 cm w dolng warstwe poprzednio utozonej mieszanki.
5. Przy stosowaniu wibratorow powierzchniowych ptaszczyzny ich dziatania na kolejnych stanowiskach powinny zachodzié
na siebie na odleglos¢ 10-20 cm. Grubo$¢ zageszczonej warstwy mieszanki betonowej nie powinna przekraczaé
w konstrukcjach zbrojonych pojedynczo 20 cm, a w konstrukcjach zbrojonych podwojnie - 12 cm.
6. Czas wibrowania na jednym stanowisku dla wibratoré6w pograzanych, predkos¢ posuwu wibratorow powierzchniowych,
jak 1 skuteczny promien dziatania obydwu typow wibratoréw powinny by¢ ustalone doswiadczalnie dla kazdego rodzaju
mieszanki betonowe;j.
7. Zakres i sposob stosowania wibratoréw powinny by¢ ustalone do§wiadczalnie w zalezno$ci od przekroju konstruke;ji,
mocy wibratoréw, odlegtosci ich ustawienia, charakterystyki mieszanki betonowej itp.
8. Opieranie wibratorow wszelkich typow o prety zbrojeniowe jest niedopuszczalne.
9. Wibratory powinny by¢ dobierane do konstrukeji i rodzaju deskowan , przy czym:
a) wibratory wglebne nalezy stosowaé¢ do mieszanki betonowej o konsystencji plastycznej i gesta plastycznej:
wibratory wglebne o duzej mocy (powyzej 1,41 kW) nalezy stosowaé da konstrukeji betonowych i konstrukeji
zelbetowych o niewielkim procencie zbrojenia i 0 najmniejszym wymiarze w jednym kierunku 0,8 m; wibratory
wglebne matej mocy (ponizej 1,47 kW) nalezy stosowa¢ do konstrukcji betonowych oraz zelbetowych
0 normalnym zbrojeniu i o0 wymiarach 0,2-0,8 m,
b) wibratory powierzchniowe nalezy stosowa¢ do konstrukcji betonowych lub zelbetowych o najmniejszym
wymiarze w jednym kierunku 0,8 m i o rzadko rozstawionym zbrojeniu oraz do wibrowania podtozy, stropow, plyt
itp.; ptaszczyzny dziatania wibratoréw powierzchniowych na sasiednich stanowiskach powinny zachodzi¢ na siebie
na odleglo$¢ okoto 20 cm; grubos¢ warstwy betonu zaggszczonego wibratorami powierzchniowymi nie powinna
by¢ wigksza niz:
- 25 cm w konstrukcjach zbrojonych pojedynczo,
- 12 cm w konstrukcjach zbrojonych podwdjnie,
¢) wibratory pretowe nalezy stosowa¢ do konstrukeji zelbetowych o bardzo gestym zbrojeniu, nie pozwalajacym na
uzycie wibratoréw wglebnych.
10. Wznowienie betonowania po przerwie, w czasie ktorej mieszanka betonowa zwigzala na tyle, ze nie ulega
uplastycznieniu pod wplywem dzialania wibratora, jest mozliwe dopiero po osiagni¢ciu przez beton wytrzymatosci co
najmniej 2 MPa i odpowiednim przygotowaniu powierzchni stwardniatego betonu.
11. Zageszczanie mieszanki betonowej przez odwadnianie urzadzeniami proézniowymi powinno by¢ prowadzone wg
instrukcji dostosowanych do rodzaju urzadzenia i konstrukeji, ze zwroceniem szczegolnej uwagi na zapewnienie:
- dostatecznej sztywnosci ptyt deskowania umozliwiajacych odcigganie nadmiaru wody z mieszanki betonowe;j,
- fatwos$ci montazu i rozbidrki deskowania,
- duzej szczelnosci komoér podcisnieniowych przylegajacych do ptyt deskowania odciagajacych wode,
- fatwosci oczyszczania tkanin filtracyjnych oraz komor podcisnieniowych,
- mozliwos$ci niwelowania odchytek wymiarowych wynikajacych z niedoktadnosci potozenia elementéw i montazu
zbrojenia.
12. Reczne zaggszczanie mieszanki betonowej nalezy wykonywaé za pomocg sztychowania kazdej ulozonej warstwy
pretami stalowymi w taki sposob, aby konce pretow wchodzity na glebokos¢ 5-10 cm w warstwe poprzednio utozona,
oraz jednoczesnego lekkiego opukiwania deskowania motkiem drewnianym.

5.6. Przerwy w betonowaniu
1. Przerwy robocze w betonowaniu konstrukcji powinny si¢ znajdowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych w projekcie.
2. Uksztaltowanie powierzchni betonu w miejscu przerwy roboczej przy bardziej odpowiedzialnych konstrukcjach powinno
by¢ uzgodnione z nadzorem technicznym.
3. Przerwy robocze w konstrukcjach mniej skomplikowanych powinny si¢ znajdowac:
- w belkach i podciagach - w miejscach najmniejszych sit poprzecznych,
- w stupach - w ptaszczyznach stropdw, belek i podciggow,
- w plytach - w linii prostopadtej do belek lub zeber, na ktéorych wspiera si¢ ptyta; przy betonowaniu ptyt w
kierunku rownolegtym do podciagu dopuszcza si¢ przerwe robocza w srodkowej czgséci przesta ptyty rownolegle do
zeber, na ktorych wspiera si¢ ptyta.
4. Powierzchnia betonu w miejscu przerwy roboczej powinna by¢ prostopadla do kierunku naprezen gltownych, tj.
w zasadzie pod katem ok. 5°. W stupach i belkach powierzchnia betonu w przerwie roboczej powinna by prostopadta do osi
tych elementow, a w ptytach i $cianach - do ich powierzchni.
5. Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do pofaczenia
stwardniatego ze §wiezym betonem przez usuni¢cie z powierzchni stwardniatego betonu luznych okruchéw betonu oraz
warstwy szkliwa cementowego i przeptukaniu miejsca przerwania betonu woda.



6. Resztki wody w zaglebieniach betonu powinny by¢ usunigte przed rozpoczgciem betonowania.

7. Okres pomig¢dzy utozeniem jednej warstwy mieszanki betonowej a natozeniem na t¢ warstwe drugiej warstwy mieszanki,
bez zaliczenia tego okresu jako przerwy roboczej, powinien by¢ ustalony przez nadzor techniczny (laboratorium kontrolne)
w zalezno$ci od temperatury zewnetrznej, warunkow klimatycznych, wilasciwosci cementu i1 innych czynnikow
wplywajacych na jako$¢ konstrukeji. Jezeli temperatura powietrza wynosi wigcej niz 20°C, czas trwania przerwy roboczej
nie powinien by¢ dtuzszy niz 2 godz.

8. Przy wznowieniu betonowania nie nalezy dotyka¢ wibratorami deskowania, zbrojenia i uprzednio utozonego betonu.

9. W przypadku koniecznosci przerwy w betonowaniu konstrukcji wykonywanych w deskowaniu §lizgowym konieczne jest
powolne podnoszenie deskowania na niezbedna wysoko$¢ po zabetonowaniu warstwy ostatniej przed przerwa, az do
ukazania si¢ widocznej szczeliny pomiedzy deskowaniem a powierzchnig betonu.

5.7. Pielegnacja i dojrzewanie betonu - twardnienie betonu w warunkach naturalnych i jego piel¢gnacja
1. Warunki dojrzewania §wiezo utozonego betonu i jego pielegnacja w poczatkowym okresie twardnienia powinny:

- zapewni¢ utrzymanie okre$lonych warunkoéw cieplno-wilgotnosciowych niezbednych do przewidywanego tempa
wzrostu wytrzymatosci betonu,

- uniemozliwia¢ powstawanie rys skurczowych w betonie,

- chroni¢ twardniejacy beton przed uderzeniami, wstrzgsami i innymi wplywami pogarszajacymi jego jako$é
w konstrukcji.

2. W okresie pielegnacji betonu nalezy:

a) chroni¢ odstonigte powierzchnie betonu przed szkodliwym dziataniem warunkéw no$ci_rrycznych, a szczegdlnie
wiatru i promieni stonecznych (w okresie zimowym — mrozu) przez ich ostanianie i zwilzanie w dostosowaniu do
pory roku i miejscowych warunkéw klimatycznych,

b) utrzymywac utozony beton w stalej wilgotnosci przez co najmniej:

- 7 dni — przy stosowaniu cementow portlandzkich,
- 14 dni — przy stosowaniu cementoéw hutniczych i innych,
¢) polewaé¢ woda beton normalnie twardniejacy, rozpoczynajac polewanie po 24 godz. Od chwili jego utozenia,
- przy temperaturze +15°C i wyzej beton na lezy polewaé w ciggu pierwszych 3 dni co 3 godz.
W dzien i co najmniej jeden raz w nocy, a w nastepne dni co najmniej 3 razy na dobg,
- przy temperaturze ponizej -5°C betonu nie nalezy polewac,
d) nawilza¢ beton bezposrednio po naparzaniu przez co najmniej 3 dni; woda do polewania betonow w okresie kilku
godzin po zakonczeniu naparzania powinna mie¢ odpowiednia temperature, dostosowang do temperatury elementu. -
3. Duze masywy betonowe powinny by¢ polewane woda wedhug specjalnych instrukcji.
4. Duze, poziome lub o niewielkim nachyleniu powierzchnie betonu moga by¢ powlekane srodkami btonotworczymi
zabezpieczajacymi przed parowaniem wody. Srodki te nanoszone na powierzchnie $wiezego betonu powinny odpowiadaé
nastepujacym wymaganiom:
- Utworzenie si¢ szczelnej powloki powinno nastapi¢ nie pozniej niz w 24 godz. od chwili posmarowania nimi betonu,
- utworzona powloka powinna by¢ elastyczna i mie¢ dobrg przyczepnos$¢ do betonu §wiezego i stwardniatego oraz nie
ulega¢ zmyciu pod wptywem deszczu, ,
- $rodek btonotworczy nie powinien przy nanoszeniu przenikac glebiej w §wiezy beton niz na 1 mm i nie powinien
wywotywac korozji betonu oraz stali.
5. Swiezo utozony beton stykajacy si¢ z wodami gruntowymi, a szczegélnie ptynacymi, powinien by¢ chroniony przed ich
ujemnym wplywem przez czasowe odprowadzenie wody, wykonanie warstwy izolacyjnej wodochronnej lub w inny
réwnorzedny sposob przez co najmniej 4 dni od chwili wykonania betonu.

5.8. Deskowania

Budowe deskowan nalezy prowadzi¢ zgodnie z Dokumentacja Projektowg oraz wg wymagan BN-70/9080-02.

Konstrukcja deskowan powinna umozliwiaé tatwy ich montaz i demontaz oraz wielokrotnos$¢ ich uzycia. Tarcze deskowan
powinny by¢ tak szczelne, aby zabezpieczaty przed wyciekaniem zaprawy z masy betonowej. Mozna stosowac deskowania
metalowe, podlegaja one wymaganiom jak drewniane. Blachy uzyte do tych szalunkéw winny mie¢ grubos$¢ zapewniajac im
nieodksztatcalnos¢. Lby $rub i nitéw powinny by¢ zaglebione. Klamry lub inne urzadzenia laczace powinny zapewnié
sztywne potaczenie szalunkéw i mozliwo$¢ ich usuniecia bez zniszczen betonu. Deskowania winny by¢ chronione przed
rdza, tluszczem 1 innymi zanieczyszczeniami. Wnetrze szalunkéw powinno by¢ pokryte lekkim czystym olejem
parafinowym, ktory nie zabarwi ani nie zniszczy powierzchni betonu. Nattuszczenie nalezy wykonaé¢ po zakonczeniu
budowy deskowan lecz przed ulozeniem zbrojenia, ktéore w zadnym przypadku nie powinno ulec zanieczyszczeniu
jakimkolwiek $rodkiem.

Sruby, prety, $ciagi w deskowaniach powinny byé wykonane ze stali w ten sposob, by ich czes¢ pozostajaca w betonie
odlegta byta od zewnetrznej powierzchni co najmniej o 25 mm. Otwory po $ciagach nalezy wypetia¢ zaprawa cementowa
1:2. Podczas betonowania z konstrukcji nalezy usuwac wszelkie rozporki i zastrzaty z drewna lub metalu (te ostatnie do 25
mm od zewngtrznej powierzchni betonu).



Deskowania powinny by¢ wykonane $ci§le wedlug Dokumentacji Projektowej i przed wypetlnieniem masa betonowa
doktadnie sprawdzone, aby wykluczaty mozliwos¢, jakichkolwiek znieksztatcen lub odchylen w wymiarach betonowanej
konstrukcji. Prawidlowo$¢ wykonania deskowan i zwigzanych z nimi rusztowan powinna by¢ stwierdzona przez kontrole
techniczna.

Deskowania nieimpregnowane przed wypelnieniem ich masg betonowa powinny by¢ obficie zlewane woda.

W przypadku kiedy w czasie prac montazowych zachodzi mozliwo$¢ zetknigcia stalowego elementu rusztowania
z przewodem linii energetycznej, linie energetyczne na czas montazu powinny by¢ wylaczone.

5.9. Rozbidrka deskowania
Calkowita rozbidrka deskowan moze nastapi¢ po uprzednim ustaleniu rzeczywistej wytrzymatosci betonu. ,
W zwyktych warunkach atmosferycznych i temperaturze otoczenia powyzej + 15° C mozna przyjaé dla betondéw mostowych
nastepujace czasy rozformowania:
- 3 dni albo R 15 10 MPa dla usunigcia bocznych deskowan ptyt, belek lub tukow,
- 6 dni albo R 15 15 MPa dla usunigcia bocznych deskowan stupéw lub $cian
Usunigcie krazyn, rusztowan i podp6r podtrzymujacych deskowanie moze by¢ rozpoczete nie wezesniej niz po uptywie:
- 7 dni Iub R 15 20 MPa dla ptyt o rozpigtosci do 3.0 m,
- 14 dni lub R 15 25 MPa dla ptyt o rozpigtosci do 6.0 m oraz Scianek
- 28 dni dla elementéw o wigkszych rozpigtosciach oraz dla ustrojow nosnych ram
W przypadku nizszych temperatur dojrzewania niz + 15° C obowigzujacym kryterium jest wytrzymato$¢ betonu. Gdy nie ma
mozliwosci sukcesywnego sprawdzania wytrzymatosci betonu w konstrukcji mozna orientacyjnie przyja¢ do podanych
wyzej czasOw dojrzewania mnozniki:
a) 1,5 - dla temperatury $redniej tér = +10° C,
b) 2.0 - dla temperatury $redniej tér = + 5° C,
¢) 3.0 - dla temperatury $redniej tér = + 1° C (pod warunkiem uzyskania przez beton przed nastaniem chtodow
wytrzymatos$ci co najmniej R15 = 15 MPa).
Temperaturg $rednig dobowa obliczac ze wzoru tér = (t7 + t13 + 2t21)/4
Terminy rozdeskowania konstrukcji nalezy ustala¢ wg PN-63/B-06251.

6. KONTROLA JAKOSCI
6.1. Ogoélne zasady kontroli jakosci robét podano w ST ”wymagania ogoélne"
6.2. Deskowania
Wymagania szczegotowe dotyczace deskowan nalezy przyjmowac¢ wg PN-63B-06251. Szczegolnie nalezy zwroci¢ uwage
na prostoliniowo$¢ czgséci pionowych, ktdre przenosza zasadnicze obcigzenie pionowe.
Dopuszcza si¢ nastgpujace odchylenia od projektowanych wymiaréw nominalnych:
- rozstaw zeber deskowan = 0.5 % i nie wigcej niz 2.0 cm, - grubos$¢ desek jednego elementu deskowania + 2.0 cm,
- odchylenie od pionu elementu deskowania i 0.2 % wysoko$¢ $ciany i nie wigcej niz 0.5 cm,
- prostoliniowos$¢ krawedzi zeber w kierunku ich dtugosci + 0.1 %, - miejscowe nierdwnosci ptatow deskowania +
0.2 cm, przy pomiarze tatg dlugosci 3.0 m, - wymiary $wiatla elementu betonowego:
¢ - 0.2 % wysokosci i nie wigcej niz - 0.5 cm, ¢ + 0.5 % wysokosci i1 nie wigcej niz +2.0 cm,
¢ - 0.2 % grubosci (szerokosci) i nie wigcej niz - 0.2 cm, ¢ + 0.5 % grubosci (szerokosci) i nie wigcej niz +
0.5 cm.

6.3. Kontrola betonu
Wykonawca obowigzany jest przedstawi¢ Inspektorowi Nadzoru do zaakceptowania system kontroli wewngtrznej
obejmujacy wszystkie czynnosci technologiczne, ktory powinien by¢ zgodny z przedmiotowymi normami.
Kontroli podlegaja nastepujace wiasciwosci mieszanki betonowej i betonu badane wg normy PN-88B-06250 "Beton
zwykty":
- konsystencja mieszanki betonowej, - wytrzymato$¢ betonu na $ciskanie, - nasigkliwo$¢ betonu, - odpornos¢ na
dzialanie mrozu, - przepuszczalno$¢ wody przez beton, - trwato$¢ betonu

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST "Wymagania ogélne"
Jednostkami obmiaru s3 jednostki zgodne z kosztorysem ofertowym dla danej pozycji robot .
Ilo$¢ robot okresla si¢ na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora
nadzoru i sprawdzonych w naturze.
8.0DBIOR ROBOT

8.1. Ogélne zasady odbioru rob6t podano w ST "Wymagania ogdlne"



Odbiér deskowania nalezy przeprowadzi¢ przed przystgpieniem do robdt betonowych. Roboty uznaje si¢ za zgodne
z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglgdnieniem
dopuszczalnych tolerancji) daty pozytywne wyniki.

Odbidr prac betonowych nalezy przeprowadzi¢ po wykonaniu prac i demontazu deskowaniu konstrukcji zelbetowych.
Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacjg projektowa, SST 1 wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary
i badania (z uwzglgdnieniem dopuszczalnych tolerancji) daty pozytywne wyniki.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Warunki platnos$ci beda okreslone w umowie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-03264 Konstrukcje betonowe , Zelbetowe i spr¢zone . Obliczenia statyczne i projektowanie
PN-B-01800 Antykorozyjne zabezpieczenie w budownictwie . Konstrukcje betonowe i zelbetowe. Klasyfikacja i
okreslenie srodowisk.

PN-B-01805 Antykorozyjne zabezpieczenie w budownictwie. Ogolne zasady ochrony.

PN-H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane na gorgco ogdlnego zastosowania

PN-H-93000 Stal wegglowa niskostopowa. Walcowka i prety walcowane na goraco.

PN-B-03150. Konstrukcje z drewna i materiatéw drewnopochodnych. Obliczenia statyczne i projektowanie.
Postanowienia ogo6lne.

PN-D-94021 Tarcica iglasta konstrukcyjna sortowana metodami wytrzymato$ciowymi.

PN-D-96000 Tarcica iglasta ogdlnego przeznaczenia.

PN-D-97005/19 Sklejka. Sklejka do deskowan. Wymagania i badania.

PN-M-81000 Gwozdzie. Ogdlne wymagania i badania.

BN-5028-12 Gwozdzie budowlane . Gwozdzie z trzpieniem okraglym i kwadratowym.

PN-M-82010 Podktadki kwadratowe w konstrukcjach drewnianych.

PN-M-82121 Sruby z tbem kwadratowym.

PN-M-82151 Nakretki kwadratowe.

PN-M-82501 Wkrety do drewna z tbem szesciokatnym.

PN-M-82503 Wkrety do drewna z tbem stozkowym.

PN-M-82505 Wkrety do drewna z tbem kulistym.

PN-M-82509 Wkrety do drewna. Wymogi i badania.

PN-B-03200 Konstrukcje stalowe. Obliczenia i projektowanie.

PN-B-01300 Cementy. terminy i okreslenia.

PN-B-30000 Cement portlandzki.

PN-B-04300 Cement. Metody badan. Oznaczenia cech fizycznych.

BN-6731-08 Cement. Transport i przechowywanie.

PN-B-23010 Domieszki do betonu. Klasyfikacja i okreslenia.

PN-B-06242 Domieszki do betonu. Domieszki uszczelniajgce. Wymagania i badania oddziatywania na beton.
PN-B-06243 Domieszki do betonu. Domieszki uptynniajgce. Wymagania i badania oddziatywania na beton.
PN-B-06244 Domieszki do betonu. Domieszki kompleksowe. Wymagania i badania oddziatywania na beton.
PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu.

PN-B-06714.26 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenia zawartosci zanieczyszczen organicznych.
PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonow i zapraw.

PN-B-06250 Beton zwykty.

PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-B-06261 Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda ultradzwigkowa badania wytrzymatosci betonu na
$ciskanie.

PN-B-06262 Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda sklerometryczna badania wytrzymato$ci betonu
na $ciskanie za pomocg mlotka Schmidta.

PN-B-06264 Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda radiofotograficzna badania wytrzymato$ci betonu
na $ciskanie.

BN-6736-01 Beton zwykty. Metody badan. Szybka ocena wytrzymatos$ci na $ciskanie.

BN-6736-02 Beton zwykty. Beton towarowy.

BN-6736-05 Beton hydrotechniczny. Badania betonu.

BN-6736-06 Beton hydrotechniczny. Badania sktadnikéw betonu.

BN-6739-03 Beton hydrotechniczny. Metody badan. Szybka ocena mrozoodpornosci bez zamrazania probek.
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1. WSTEP.

1.1 Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdlowe] specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace realizacji robot zwigzanych
z zabudowg platformy dzwigowej do transportu 0s6b w przyziemiu budynku oddzialu dermatologii S P S K w Katowicach przy
ul. Francuskiej 20-24.

1.2 Zakres stosowania SST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robot objetych SST.
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie zbrojen
elementow zelbetowych taw, ptyt, podciagow, wienca schodow wejsciowych.
W zakres tych robot wchodza:
1. przygotowanie pretoéw do wykonania zbrojenia,
2. wygiecie pretow do zbrojenia,
3. montaz zbrojenia elementow zelbetowych.

1.4 Ogo6lne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST
i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1 Klasy i gatunki stali zbrojeniowej

1. Do zbrojenia konstrukcji z betonu nalezy stosowac prety ze stali klasy A-0 gatunku St0S, klasy A-I gatunkow St3SX
i St3SY, klasy A-11 gatunkow 18G2 i 20G2Y, klasy A-111 gatunku 34GS, klasy A-11IN gatunku BST500S, RB500W, drut
klasy D-I ciagniony na zimno ze stali gatunku St2S oraz zgrzewane siatki zbrojeniowe z drutu klasy D-1 i Dp | ze stali
gatunkow St2S i 10G. Dopuszcza si¢ do zbrojenia konstrukcji z betonu inne rodzaje stali, nie okre§lone normami
panstwowymi, na podstawie s$wiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie wydanego przez Instytut Techniki
Budowlane;j.

2. Do zgrzewanych punktowo ptaskich i przestrzennych szkieletow przeznaczonych do zbrojenia konstrukcji z betonu
nalezy stosowac prety ze stali klasy A-I gatunkoéw St3SX i St3SY, klasy A-Il gatunku 18G2Y, klasy A-I11 gatunku 34GS,
klasy A-11IN gatunku BST500S, RB500W, drut klasy D-I ze stali gatunku St2S oraz zgrzewane siatki zbrojeniowe z
drutu klasy D-1i Dp I ze stali gatunkow St2S i 10G.

3. Wiasciwo$ci mechaniczne stali klasy A-0, A-l, A-1l; A-lIl i A-IIIN sg okreslone w PN- /H-84023 i PN-H-93215.
Wtasciwosci mechaniczne stali gatunku St2S sa okreSlone w PN-H-84020. Wiasciwosci mechaniczne siatek
zgrzewanych z drutu ze stali St2S i 10G sa okreslone w swiadectwach 335/82 i 402/80.

4. Generalnie stosowaé si¢ do wytycznych PW branzy konstrukcyjnej.

2.2. Siatki zbrojeniowe i szkielety zgrzewane

Do zbrojenia konstrukcji z betonu mogg by¢ stosowane zgrzewane siatki zbrojeniowe standardowe lub typowe. Siatki
powinny by¢ wykonane z pretow z drutu gladkiego lub profilowanego na zimno, krzyzujacych si¢ pod katem 90°,
o rozstawie co 50 i 75 mm lub krotnosci tych wymiardw i potaczonych za pomoca elektrycznego zgrzewania
punktowego (garbowego).

Siatki standardowe o wymiarach statych 6,0x 2,45 m z drutu gladkiego lub profilowanego powinny by¢ produkowane na
sktad.

Siatki typowe nalezy wykonywaé wedtug indywidualnych zaméwien. Diugos¢ tych siatek nie moze by¢ wigksza niz 12
m, a szeroko$¢ nie wigksza niz 2,45 m. Dopuszcza si¢ rozstawienie pretow poprzecznych w siatkach typowych w
odleglosciach ustalonych przez zamawiajacego.

Siatki standardowe i typowe z drutu klasy D-1 i Dp I powinny by¢ produkowane w wyspecjalizowanych zaktadach,
wyposazonych w automatyczne zgrzewarki.

Do zbrojenia konstrukcji z betonu moga by¢ stosowane zgrzewane ptaskie i przestrzenne szkielety zbrojeniowe.

Ptaskie szkielety zbrojeniowe w postaci prefabrykowanych elementéw zbrojen konstrukcji z betonu powinny byé
wykonywane ze stalowych pretdw prostych krzyzujacych si¢ pod katem 90°, polaczonych za pomocy elektrycznego
zgrzewania punktowego (garbowego) w miejscach stykow.

Przestrzenne szkielety zbrojeniowe nalezy wykonywaé z plaskich szkieletow zbrojeniowych i pojedynczych pretow
stalowych potaczonych za pomoca elektrycznego zgrzewania punktowego (garbowego) lub spawania elektrycznego
ukowego.

3. SPRZET



Prace zbrojarskie nalezy wykonywaé specjalistycznymi urzadzeniami — gigtarkami, prostowarkami, nozycami i innymi
stanowigcymi wyposazenie zbrojarni.
Sprzet ma spelnia¢ wymogi BHP , osoby go obshugujace powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.

4. TRANSPORT

4.1 Ogoélne wymagania dotyczace transportu podano w ST "Wymagania ogélne"
Materiaty moga by¢ przewozone srodkami transportu przystosowanymi do tego typu materiatow.
Podczas transportu nalezy przestrzega¢ wymagan PN- H-01105

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Konstruowanie zbrojenia

Elementy wykonaé¢ zgodnie z rysunkami wykonawczymi projektu budowlanego.

5.2. Oczyszczanie pretéw zbrojeniowych

Prety stalowe, przed ich uzyciem do wkiadek zbrojeniowych zgodnie z projektem, nalezy oczysci¢ z kurzu, ziemi,
zgorzeliny, luznej rdzy, ttustych plam lub innych zanieczyszczen.

Czyszczenie prgtow powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujgcymi zmian we wlasciwosciach technicznych stali
ani pozniejszej korozji.

Prety stalowe uzyte do wktadek zbrojeniowych powinny by¢ wyprostowane.

5.3. Prostowanie i ci¢cie pretow zbrojeniowych

W przypadku prostowania stali metoda wyciagania - stanowiska pracy, miejsca zamocowania pretow oraz tras¢ z obu
stron toru wyciaggowego nalezy zabezpieczy¢ ogrodzeniem chronigcym pracownikow.

Na terenie ogrodzonym zabronione jest:

> przebywanie pracownikom wzdtuz wyciaganego preta zbrojeniowego w czasie prostowania stali,

>  przebywanie 0sob nie zatrudnionych przy prostowaniu,

»  organizowanie innych stanowisk roboczych i sktadowisk.

Wprowadzanie konca preta ze zwoju do prosciarki jest dozwolone tylko po jej zatrzymaniu.

Kotowrotki do rozwijania zwojow stali zbrojeniowej oraz przestrzen pomigdzy kotowrotkami a prosciarkami powinny
by¢ ogrodzone.

Przy cigciu pretow zbrojeniowych nalezy przestrzegac nastgpujacych zasad:

» w przypadku ciecia pretow nozycami recznymi nalezy ciety pret oprze¢ obustronnie na koztach lub stole
zbrojarskim

»  cigcie pretow o srednicy wickszej niz 20 mm nozycami jest zabronione,

»  przy mechanicznym przecinaniu pretow chwytanie reka pretow w odleglosci mniejszej niz 50 cm od nozyc
tnacych jest zabronione.

5.4. Gigcie pretéw zbrojeniowych
Przy gigciu pretdw zbrojeniowych nalezy przestrzegaé nastepujacych zasad:

»>  giecie pretow o $rednicy do 20 mm moze by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie,

»  prety o srednicy wiekszej niz 20 mm moga by¢ odginane wylacznie za pomocg urzadzen mechanicznych,

»  giecie pretdw o $rednicy powyzej 30 mm w stanie ogrzanym nalezy ograniczy¢ tylko do stali walcowanych na
gorgco 1 przy zachowaniu szczegdtowych wytycznych dla tego rodzaju giecia, stanowigcych zatgcznik do
dokumentacji technicznej robot zbrojarskich,

»  zakladanie pretow, przestawianie odbojnic lub trzpieni przy gigciu pretdw zbrojeniowych na mechanicznej
gietarce dopuszczalne jest tylko przy unieruchomionej tarczy gigtarki.

5.5. Stanowiska pracy dla zbrojarzy

Stoty warsztatowe i maszyny do wykonywania zbrojenia powinny by¢ ustawione w pomieszczeniach zamknigtych lub co
najmniej pod wiatami, z umocowanymi do nich od strony nawietrznej odpowiednimi przegrodami.

Stoty warsztatowe do przygotowania zbrojenia powinny by¢ wytrzymate na uderzenia, o mocnej konstruke;ji i
przytwierdzone na state do podtoza.

Stanowiska pracy zbrojarzy znajdujace si¢ po obu stronach stotu nalezy oddzieli¢ umieszczona nad stolem siatka o
wysokosci 1 m, o oczkach nie wigkszych niz 30 mm.

5.6. Skladowanie odgietych pretow zbrojeniowych

Odgiete prety zbrojeniowe powinny by¢ skladowane na wydzielonych, uporzadkowanych miejscach, w sposob
niepowodujacy ich uszkodzenia lub pomieszania. Chodzenie po odgietych pretach zbrojeniowych jest zabronione.

W przypadku pretéw dostarczonych luzem na budowe nalezy odgigte prety dostarczyé w paczkach z podaniem ich
charakterystyki na trwalych przywieszkach.

Elementy zbrojenia przewozone za pomoca dzwigdéw lub zurawi powinny by¢ zawieszone w sposob stabilny oraz
zabezpieczone przed wysunieciem si¢.

Przemieszczane elementy zbrojenia nalezy opuszczac i uktada¢ ostroznie. Rzucanie elementdw zbrojenia jest zabronione
Sktadowanie zbrojenia na pomostach roboczych, przeznaczonych wylacznie do pracy zbrojarzy, jest zabronione.

5.7. Zasady laczenia pretow zbrojenia

Zasady ogolne



1. Zbrojenie powinno sktadaé si¢, jezeli jest to mozliwe, z pretow nie przerwanych na dlugosci jednego przesta lub
jednego elementu konstrukcyjnego. Gdy warunek nie moze by¢ spelniony, odcinki pretow moga by¢ w zasadzie taczone
za pomocg spajania. Dopuszcza si¢ taczenie pretow na zaktad.

2. Prety ze stali klasy A-0, A-l, A-ll, A-lll i A-IIIN moga by¢ spajane za pomocg zgrzewania elektrycznego
doczotowego, spawania elektrycznego tukowego i zgrzewania elektrycznego punktowego (garbowego).

3. Zaleca sig, aby laczenia pretow znajdowaty si¢ w tych przekrojach konstrukcji, w ktorych no$no$¢ pretow nie jest w
peini wykorzystana.

Polgczenia na zaklad

1. Potaczenia na zaktad nalezy wykona¢ zgodnie z wymogami PN-B-03264 ,,Konstrukcje betonowe zelbetowe i
sprezone.....”

5.8. Montaz zbrojenia

Ogolne zasady montazu

Ustawianie lub uktadanie elementéw zbrojenia powinno by¢ wykonywane wedlug przygotowanych schematow
zapewniajacych kolejnosé robot, przy ktorej wezesniej utozone elementy beda umozliwiaty dalszy montaz zbrojenia.

Nie nalezy podwieszaé i mocowaé do zbrojenia deskowan, pomostow transportowych, urzadzen wytworczych
i montazowych. Zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan. Zbrojenie powinno by¢ trwale
usytuowane w deskowaniu w sposob zabezpieczajacy od uszkodzen i przemieszczen podczas podawania materiatu
i zageszczania mieszanki betonowe;j.

Prety, siatki i szkielety nalezy uktada¢ w deskowaniu tak, aby grubo$¢ otuliny betonu odpowiadata wartosciom podanym
w projekcie lub - w przypadku braku danych Specyfikacji Technicznej

Montaz zbrojenia z pojedynczych pretow

Montaz zbrojenia z pojedynczych pretdow powinien by¢ dokonywany bezposrednio w deskowaniu.

Zbrojenie ptyt pretami pojedynczymi powinno by¢ uktadane wedtug rozstawienia prgtow oznaczonego w projekcie.
Montaz zbrojenia z pretow pojedynczych w belkach i stupach mozna wykonaé¢ bezposrednio w deskowaniu pod
warunkiem zapewnienia odpowiedniego dostepu w czasie robot zbrojarskich.

Laczenie poszczegodlnych pretow zbrojenia migdzy soba powinno odpowiada¢ wymaganiom podanym powyzej.

Montaz zbrojenia z siatek zgrzewanych i szkieletow plaskich

1. Montaz zbrojenia z siatek zgrzewanych i szkicletow ptaskich nalezy wykonywaé¢ doktadnie wedlug rysunkéw
roboczych elementow. Poszczegolne siatki i szkielety powinny by¢ usytuowane zgodnie z projektem.

2. Przy montazu zbrojenia ptyt siatkami zgrzewanymi nalezy zwrocié¢ szczegolng uwagg na usytuowanie pretow nosnych
i rozdzielczych w sposdb zapewniajacy projektowang wysoko$¢ uzytkowg ptyty ha. Obrocenie siatki, czyli zmiana
potozenia pretow rozdzielczych i gtéwnych, moze bowiem spowodowaé zmniejszenie no$nosci elementu oraz znaczne
przesunigcie pionowe zbrojenia w stykach siatek.

3. Na dhugosci stykow i na dlugosci zakotwienia siatek i szkieletow ptaskich powinien znajdowac si¢ co najmniej jeden
pret poprzeczny lub rozdzielczy .

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogélne zasady kontroli jakoS$ci robét podano w ST ,,Wymagania ogélne”
6.2. Kontrola jakoS$ci robot
1. Zbrojenie wszystkich elementow zelbetowych powinno by¢ poddane kontroli przed zabetonowaniem.
Kontrola zbrojenia obejmuje:

ogledziny,
badanie zgodnos$ci wykonania zbrojenia z obowigzujacymi przepisami,
badanie zgodnosci wymiaréw zbrojenia z projektem,
badanie zgodnosci usytuowania zbrojenia z projektem,
sprawdzenie zaswiadczen jakosSci zgrzewanych siatek szkieletow wykonanych w specjalistycznych zaktadach
centralnych,

» badanie jako$ci potaczen zgrzewanych wykonywanych na placu budowy.
2. Dopuszczalne odchytki w wykonaniu zbrojenia nie powinny by¢ wicksze niz podano w tabeli ponizej
3. Dopuszczalne odchytki w ustawieniu zbrojenia w deskowaniu nalezy okresli¢ wg dopuszczalnych odchytek podanych
w tabeli ponizej

DOPUSZCZALNE ODCHYLKI WYMIAROW W WYKONANIU ZBROJENIA

VVVYVY

Okreslenie wymiaru Wartos¢ odchytki
Od wymiaréw siatek i szkieletow wigzanych lub
zgrzewanych:

a) w dlugosci elementu + 10 mm

b) w szerokosci (wysokosci) elementu:
- przy wymiarze do 1 m
- przy wymiarze powyzej 1 m

+ 5 mm
+ 10 mm




W rozstawie pretow podtuznych poprzecznych i
strzemion:
a) przy srednicy <20 mm + 10 mm
b) przy srednicy > 20 mm £0,5d
W polozeniu odgie¢ pretow +0,2d
W grubosci warstwy otuliny + 10 mm
W polozeniu potaczeniu (stykow) pretow + 25 mm

4. Z dokonanego odbioru zbrojenia nalezy sporzadzi¢ protokédt, w ktorym powinny byé podane numery rysunkow
roboczych zbrojenia, wszystkie odstgpstwa od projektu, stwierdzenie o usuni¢ciu ewentualnych wad i usterek zbrojenia i
whniosek o dopuszczenie do betonowania.
5. Do protokotu odbioru zbrojenia dotgczamy:

>  zaswiadczenia o jako$ci producentow siatek i szkieletow zgrzewanych,

>  protokoty badania potaczen zgrzewanych , i spawanych wykonanych na placu budowy,

> odpisy lub wykaz dokumentéw o pozwoleniu na wprowadzenie zmian w projekcie roboczym.
6. Niezaleznie od protokolu odbioru zbrojenia, dokonanie odbioru zbrojenia wraz z wnioskiem dopuszczajacym
zbrojenie do zabetonowania powinny by¢ wpisane do dziennika budowy.

Stal zbrojeniowa dostarczona na budowe powinna odpowiada¢ wymaganiom podanym w normach panstwowych,
a w przypadku braku takich norm - w $wiadectwach Instytutu Techniki Budowlane;.

W zaleznosci od $rednicy pretow i klasy stali prety zbrojeniowe powinny by¢ dostarczone w postaci kregéw lub wigzek
pretow prostych.

Srednica kregdéw powinna wynosi¢ 550-1000 mm, a ich masa do 1000 kg. Masa wiazek pretdw nie powinna przekraczaé
5000 Kkg.

Prety proste wszystkich klas powinny by¢ dostarczone o dlugosciach: 10-12 m - jezeli w zamowieniu nie okreslono innej
dlugosci wymagane;j,

7. OBMIAR ROBOT

7.1 Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST "Wymagania ogo6lne"

Jednostkami obmiaru sg jednostki zgodne z kosztorysem ofertowym dla danej pozycji robot .

Ilo§¢ robot okresla si¢ na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST ,,Wymagania ogélne”

8.2. Odbiér robét
Zbrojenie wszystkich elementéw Zelbetowych powinno by¢ odebrane przed zabetonowaniem.
Odbidr robot obejmuje:
» ogledziny stanu pretow,
» prawidtowo$¢ wykonania zbrojenia z dokumentacja projektowa i zaleceniami Inspektora nadzoru,
» prawidtowo$¢ utozenia zbrojenia w deskowaniu,
» prawidtowos$¢ usytuowania zbrojenia z projektem,
Odbioru zbrojenia dokonuje si¢ na podstawie protokotu odbioru, dokonanie odbioru zbrojenia wraz z wnioskiem
dopuszczajacym zbrojenie do zabetonowania powinny by¢ wpisane do dziennika budowy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Warunki ptatno$ci bedg okre$lone w umowie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Swiadectwo ITB 335/78 Zgrzewane siatki zbrojeniowe ze stali St2S

Swiadectwo ITB 402/80 Zgrzewane siatki zbrojeniowe ze stali 10G

PN-B-03264 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprgzone. Obliczenia statyczne i projektowanie
PN-80/H-04310 Proba statyczna rozciggania metali

PIC 78/H-04408 Technologiczna proba zginania metali

PN-72/H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwyklej jakosci, ogoélnego przeznaczenia. Gatunki
PN-81/H-84023 Stal okreslonego zastosowania. Gatunki

PN-82/H-93215 Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu
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1. WSTEP.

1.1 Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdlowe] specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace realizacji robot zwigzanych
z zabudowg platformy dzwigowej do transportu 0s6b w przyziemiu budynku oddzialu dermatologii S P S K w Katowicach przy
ul. Francuskiej 20-24.

1.2 Zakres stosowania SST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robot objetych SST.
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie izolacji
przeciwwilgociowych $cian fundamentowych, faw, stop i ptyt fundamentowych obiektu.

1.4 Ogo6lne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST
i poleceniami Inzyniera.

2 MATERIALY.
2.1. 1zolacje wykonywane na zimno
Do wykonywania izolacji na zimno moga by¢ stosowane nastepujace materiaty:
- roztwory powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-24620:1998
np. dwukomponetowe powloki uszczelniajaca bezspoinowym uszczelnieniem elementéw budowli, majacych
kontakt z ziemia, przed woda kapilarng, wilgotnoscig gruntu wg DIN 18195, cz. 4, jak tez przed ciSnieniowa
i bezcisnieniowa woda powierzchniowa i saczaca, wg DIN 18195, cz. 51 6 oraz klejem do ptyt ochronnych,
drenazowych i izolacyjnych w obszarze podpiwniczen i wody odpryskowe;j.
- inne materialy przewidziane w dokumentacji projektowej w tym uszczelnienia minealne elastyczne
dwusktadnikowe odpowiadajace wymaganiom podanym w kartach technicznych stosowanych materiatlow
i posiadajace aprobaty techniczne do tego typu zastosowan.

2.2. Membrana kubeltkowa

Membrana kubetkowa: Aprobata techniczna: AT-15-3874/99, przewidziana jako ostona izolacji pionowych wiasciwych
oraz celem szybkiego odprowadzenia wod powierzchniowych do drenazu.

Podstawowe dane techniczne: materiat - polietylen o wysokiej gestosci (HDPE) kolor czarny szeroko$¢ rolki 1m, 1.5m,
2m, 2.5mgrubosc¢ok. 0.6 mm, obustronnie wytlaczana, wysokos¢ wyttoczenia ok 9 mm, odpornos¢ na cisnienie ok. 250
kN/m2, odporno$¢ na uderzenia, dziatanie korzeni, grzybow, bakterii wytrzymato$¢ na temperatury-30 do +80 C,
wlasciwosci chemicznie neutralna w stosunku do wody pitnej, nie ulega rozkltadowi, odporna na dzialanie substancji
chemicznych

2.3. Folia izolacyjna podposadzkowa

- materiat : polietylen

- grubo$¢ minimalna : 0,5 mm

- opor dyfuzyjny : 600tys.

- wytrzymato$¢ na rozdzieranie gwozdziem w zdtuz i w poprzek min. 100 N
- sifa rozciagajaca paska S0mm min. 150 N

- wydtuzenie wzgledne przy zerwaniu min. 300%

3 SPRZET.

3.1. Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu

Roboty zwiazane z wykonaniem izolacji przeciwwodnych i przeciwwilgociowych na konstrukcjach betonowych,
Zelbetowych i stalowych moga byé wykonane recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego
do wykonania zamierzonych robot.

Sprzet powinien by¢ zgodny z zaleceniami podanymi w kartach technologicznych stosowanych materialow.

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetnia¢ wymagania techniczne
w zakresie BHP.

4 TRANSPORT.
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,,Wymagania og6lne”



Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie i spelnia¢ wymagania
techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.

Materialy nalezy przewozie w oryginalnych opakowaniach producenta, w taki sposob aby zabezpieczy¢ opakowania
przed uszkodzeniem.

5 WYKONANIE ROBOT.
5.1. Przygotowanie podloza
Pokrywana powierzchnia musi by¢ oczyszczona, sucha, bez pylu i zanieczyszczen.
Powierzchnia przewidziana do uszczelnienia musi by¢ wolna od zadzioréw. Nieréwnoséci lub uszkodzenia nalezy
wyréwnaé lub zaszpachlowaé. Narozniki lub wklgéniecia nalezy zaokraglic. Widoczne ubytki (promien 4 cm) mozna
wypetni¢ uzywajac kielni. Wode stojaca nalezy usunac.
Bezposrednio przed pokryciem podtoza izolacja, nalezy powierzchnie podtoza przedmucha¢ sprezonym powietrzem.
Podloza chlonne jak beton, tynk cementowy, cegla wapienno-piaskowa (murowana na peing spoin¢ na zaprawie
cementowej), cegla, beton typu ciezkiego, mur z pustakow, etc., nalezy wstepnie pokry¢ izolacja systemowa,
rozcienczonym woda w proporcji 1:10. W celu zwigzania czastek kurzu lub na podloza pylace wykonaé gruntowanie. Na
podtozach profilowanych i o duzych porach nalezy wykona¢ szpachlowanie. Szpachlowanie nie stanowi izolacji.
Szpachlowanie musi wyschna¢ w takim stopniu, aby podczas nanoszenia powloki uszczelniajacej nie powstawaly
uszkodzenia. Na szpachlowanych podtozach nie wymagana jest powloka gruntujgca o ile nie pojawia si¢ czynniki
zmniejszajace przyczepno$¢ kolejnych warstw. Przy wystepowaniu wody ci$nieniowej i / lub uszczelnianiu muru z
materialdow mieszanych wzgl. $ciany z kamienia tamanego, dla wigkszego bezpieczenstwa nalezy zastosowa¢ dodatkowo
siatke .
Powierzchnie przeznaczone do wykonania izolacji powinny odpowiada¢ zaleceniom podanym w kartach technicznych
stosowanych materialow i ich aprobatach technicznych IBDiM odnosnie:

- wytrzymatosci podtoza na odrywanie (minimum 1,5 MPa),

- temperatury podtoza,

- wilgotnosci podtoza (maksimum 4% - chyba, Ze materiat jest przeznaczony do uktadania na podtoza o wigkszej

wilgotnosci),

- wieku betonu.
Powierzchnie wykonane za pomoca $rodkow, zalecanych przez Producenta materiatu izolacyjnego lub bedacych
elementem danego materiatu izolacyjnego zgodnie z karta techniczna Producenta.

5.2. Izolacje pionowe
Prace zwiazane z wykonaniem izolacji winny by¢ prowadzone z zachowaniem wymagan dokumentacji projektowe;j,
odpowiednich norm, kart technicznych Producenta i aprobat technicznych.
Metody wykonania izolacji:

- malowanie pedzlem,

- nanoszenie walkiem,

- szpachlowanie,

- przyklejanie lub rozwijanie gotowych materiatdéw izolacyjnych.
Przy naktadaniu poszczegolnych warstw izolacji nalezy przestrzega¢ zalecanych przez Producenta zakresow temperatur
otoczenia i podtoza oraz wilgotno$ci podloza i powietrza.
Warunki obroébki:
Zaprawy systemowe nalezy chroni¢ podczas obrobki i schnigcia przed oddziatywaniem termicznym (np. intensywne
nastonecznienie). Stosowa¢ $rodki ochronne, jak np. ostonigcie folig. Nie dopuszczalne jest sztuczne przyspieszanie
wysychania, np. przez podgrzewanie palnikiem. Powloke nalezy chroni¢ do catkowitego wyschnigcia przed
oddzialywaniem wody, np. gruntowej, opadowej, stojacej lub powierzchniowej. Nalezy unikac¢ takze oddzialywania
mrozu, stosujac np. nagrzewnice powietrza.
Czas schnigcia powloki uszczelniajgcej systemowej uzalezniony jest od warunkéw pogodowych, temperatury
zewnetrznej, wilgotnosci oraz cyrkulacji powietrza, wilgotno$ci podtoza oraz grubosci wykonanej powloki. Wynosi on
$rednio 2-3 dni (przy +23°C oraz wilgotnosci 65%). Nalezy przy tym pamietac, ze niskie temperatury (ponizej +10°C)
oraz wysoka wilgotno$¢ powietrza wydtuzaja czas schnigcia.
Wykonanie powloki:
Izolacj¢ systemowa mozna nanosi¢ metoda szpachlowania. Przy wykonywaniu izolacji pionowych material nanosi si¢
gladka paca tak jak tynk. Przy powierzchniach poziomych nalezy dodatkowo materiat wygladzic. Powloke
uszczelniajacg wykona¢ w min. 2 cyklach roboczych. Materiat nanie§¢ rownomiernie, bez btedow, na ustalong wezesniej
grubos¢. Minimalna zalecana grubo$¢ powloki musi by¢ zachowana w kazdym miejscu izolacji, a odchytka od grubosci
nie powinna by¢ wigksza niz 50%.
Szczegbdlng uwage nalezy zwrdci¢ na wykonanie przej$é oraz gornego zakonczenia $ciany w strefie wody odpryskowej,
gdzie szczegblnie wazne jest zachowanie czystego podtoza oraz staranne wykonanie powtok. W przypadku przerwania
prac wykona¢ zakonczenie umozliwiajace wykonanie zakladu materiatu przy wznowieniu robot. Przerwy w nanoszeniu
materiatu nie moga wystgpowac na narozach



Przystapienie od kolejnych etapéw robdt moze nastapi¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu przez Inzyniera do
Dziennika Budowy.

Izolacje powtokowe wykonuje si¢ zgodnie z wytycznymi producenta izolacji oraz dokumentacja projektowa.

6 KONTROLA JAKOSCL

6.1. Kontrola, pomiary i badania

6.1.1. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robdt Wykonawca powinien wykona¢ badania majace na celu:

—  zakwalifikowania gruntéw do odpowiedniej kategorii,

—  okre$lenie rodzaju gruntu i jego uwarstwienia,

—  okreSlenie stanu terenu,

— ustalenie sposobu zabezpieczenia wykopdw przed zalaniem woda,

— ustalenie metod wykonywania wykopow,

— ustalenie metod prowadzenia robot i ich kontroli w czasie trwania budowy.

6.1.2. Kontrola, pomiary i badania w czasie robot
Wykonawca jest zobowigzany do stalej i systematycznej kontroli prowadzonych rob6t w zakresie i z czestotliwoscia
zaakceptowang przez Inzyniera. W szczegolnosci kontrola powinna obejmowac:

— badanie zachowania warunkow bezpieczenstwa pracy,

— badanie prawidlowosci podloza naturalnego, w tym gltéwnie jego nienaruszalno$ci, wilgotnosci i zgodnos$ci
z okre$lonym w dokumentacji,

— badanie w zakresie zgodnosci z dokumentacja techniczng i warunkami okre$lonymi w odpowiednich normach
przedmiotowych lub warunkami technicznymi wytworni materialow, ewentualnie innymi umownymi
warunkami,

— badanie zastosowanych zlaczy i ich uszczelnienie,

— badanie wykonania izolacji,

— badanie szczelno$ci izolacji,

6.2. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi robotami

Wszystkie materialy nie spetniajgce wymagan podanych w odpowiednich punktach specyfikacji, zostang odrzucone. Jesli
materialy nie spetniajagce wymagan zostang wbudowane lub zastosowane, to na polecenie Inzyniera Wykonawca wymieni
je na wlasciwe, na wiasny koszt.

Wszystkie roboty, ktére wykazujga wigksze odchylenia cech od okreslonych w niniejszej specyfikacji powinny by¢
ponownie wykonane przez Wykonawce na jego koszt.

Na pisemne wystapienie Wykonawcy, Inzynier moze uzna¢ wade za nie majaca zasadniczego wplywu na cechy
eksploatacyjne i ustali zakres i wielko$¢ potracen za obnizong jakos¢.

7. OBMIAR ROBOT.

Jednostki obmiarowe nalezy przyjmowac zgodnie z formularzem wyceny rob6t (przedmiarem robot).

Sposob obmierzania poszczegdlnych robot nalezy przyjmowaé zgodnie z pozycjami katalogowymi opisanymi
w formularzu wyceny (przedmiarze robot).

8. ODBIOR ROBOT.
8.1. Odbiér robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:
- roboty przygotowawcze,
—  przygotowanie podtoza,
— wykonanie izolacji,
—  zasypanie i zaggszczenie wykopu,
— odtworzenie nawierzchni.
Odbidr robot zanikajacych powinien by¢ dokonany w czasie umozliwiajagcym wykonanie korekt i poprawek, bez
hamowania ogo6lnego postepu robot.
9. PODSTAWA PLATNOSCI.
Warunki ptatnosci beda okreslone w umowie.
10. AKTY PRAWNE I NORMY ORAZ PRZEPISY ZWIAZNE
10.1.Normy
PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-24000:1997 Dyspersyjna masa asfaltowo-kauczukowa.
PN-B-24003:1997 Asfaltowa emulsja kationowa.
PN-B-24008:1997 Masa uszczelniajaca.
PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.
PN-B-24620:1998/Az1:2004 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno (Zmiana Az1).
PN-B-24625:1998 Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypelniaczami stosowane na goraco.
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace realizacji robot zwigzanych
z zabudowg platformy dzwigowej do transportu os6b w przyziemiu budynku oddziatu dermatologii S P S K w Katowicach przy
ul. Francuskiej 20-24.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegolowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy 1 kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST.

Wytyczne zamieszczone w niniejszym opracowaniu dotycza prowadzenia robot zwigzanych z :
- montazem stolarki drzwiowej zewnetrznej i wewnetrznej wraz z wszelkimi robotami towarzyszacymi niezbednymi
jej montazu.

Prace nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacja projektowa opracowang na potrzeby przedmiotowej inwestycji. Nalezy
zwroci¢  szczegblng uwage na wymogi projektowe dla infiltracji powietrza (nawiewniki) jak i do zabezpieczen
przeciwpozarowych oraz akustycznych poszczegdlnych elementow.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz definicjami podanymi w ST
»,Wymagania og6lne”.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczgce robot.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektows,
specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru.
Ogolne powszechnie stosowane wymagania dotyczace robot podano w ST ,,Wymagania ogolne”

2. MATERIALY
2.1 DRZWI I WITRYNY ZEWNETRZNE ALUMINIOWE

eprofile aluminiowe z przegroda termiczna;

*wypetnienie skrzydta: gorny panel szyba zespolona obustronnie P2, dolny panel z blach ocynkowanych ocieplony izolacja
30 mm;

suszczelki przyszybowe;

erama i skrzydto malowane proszkowo;

suszczelnienie gumowe na catym obwodzie;

swarto$¢ wspotczynnika przenikania ciepta: Uf=1,1 W/m?K;

*izolacyjnos$¢ akustyczna (VDI 2719) / Rw- do klasy 4 / Rw > 42 dB;

*konstrukcja drzwi wzmocniona z 3 zawiasami;

*2 klasa antywtamaniowa wg PN-ENV 1627:2006;

eokucia wzmocnione : pochwyty systemowe , klamki systemowe, zamki patentowe;
*samozamykacz;

3 klasa wytrzymato$ci mechanicznej wg PN-EN 1192:2001, tj. w ciezkich warunkach;

2.2. DRZWI WEWNETRZNE PLYTOWE

erama skrzydta z tarcicy z drewna egzotycznego;
*wypetnienie petne pltytowe w okleinie CPL;
o$cieznice metalowe systemowe state;

*klasa izolacyjnosci akustycznej RA2min+60dB;



«drzwi z korytarzy otwierane do 180°, ktadzione na $ciang korytarza;

*konstrukcja drzwi wzmocniona z 3 zawiasami;

eokucia wzmocnione: pochwyty systemowe, klamki systemowe, zamki patentowe;

eokucia o podwyzszonej klasie (wysoka czestotliwos$¢ uzytkowania);

«3 klasa wytrzymatosci mechanicznej wg PN-EN 1192:2001, tj. w cigzkich warunkach.

*dolny pas antyudarowy w drzwiach wykonaé¢ z blachy nierdzewnej, lub zastosowaé rozwigzanie systemowe producenta
stolarki.

*wymiary w $wietle skrzydta drzwiowego 90x200 cm.

3.SPRZET

Wykonawca zobowiazuje si¢ do zapewnienia kompletnego zestawu narzedzi, niezb¢dnych do prawidtowego i terminowego
wykonania prac.

4. TRANSPORT
4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST "Wymagania ogélne"

Wykonawca zobowigzuje si¢ do zapewnienia S$rodkoéw transportu niezbgdnych do prawidlowego i terminowego
wykonywania prac oraz roztadunku materiatow.

Do transportu materiatéw nalezy wykorzysta¢ samochody skrzyniowe, posiadajace mozliwos¢ zabezpieczenia tadunku przed
czynnikami atmosferycznymi.

5.  WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robét podano w ST ,,Wymagania ogélne”

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot uwzgledniajacy
wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty malarskie.

5.2. Osadzenie stolarki okiennej

Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ dokladno$¢ wykonania oscieza, do ktérego ma przylega¢ oscieznica.
W przypadku wystapienia wad lub zabrudzenia, o$cieze nalezy naprawié i oczyscic.

Stolarke okienng nalezy zamocowa¢ w punktach rozmieszczonych w o$ciezu zgodnie z wymaganiami podanymi
W ponizszej tabeli:

Wymiary zewnetrzne (cm) Liczba punktow Rozmies.zc-zenie punktéw zamocowan
‘A s . w nadprozu i .
wysokosé szerokosé zamocowan na stojaka
progu
Do 150 do 150 4 nie mocuje sie po 2
150+200 6 po 2 po 2
powyzej 200 8 po 3 po 2
Powyzej 150 do 150 6 nie mocuje sie po 3
150+£200 8 po 1l po 3
powyzej 200 100 po 2 po 3

Okna podczas montazu nalezy ustawi¢ tak, aby jego rama ,,wystawala” poza wegarek na 2-3 cm. Przestrzen migdzy ramag
okna a wewngetrznymi licem otworu w murze wypekni¢ drewnianymi listwami dystansowymi lub gruboziarnista mineralna
zaprawg o minimalnym skurczu i bardzo dobrej przyczepnosci. W przypadku zastosowania drewnianych listew
dystansowych, podczas prac wykonczeniowych nalezy je otynkowa¢ na metalowej siatce. Nastepnie ustawi¢ rame za
pomocg klinéw, z zachowaniem pionu i poziomu. Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno by¢ mniejsze od 1 mm na 1
m wysokosci okna, jednak nie wigcej niz 3 mm. Okna montowac tacznikami wskazanymi przez producenta stolarki. Pusta
przestrzen wokot ramy wypehi¢ pianka montazowa PU. Zewngetrzng szczeling pomigdzy ramg a wegarkiem wypelnic¢ tasma
z gabki poliuretanowej paroprzepuszczalnej. Wewnetrznag szczeling pomigdzy rama a zaprawa tynkarska wypetni¢ sznurem
poliuretanowym oraz silikonem lub tasma z gabki poliuretanowej paroszczelnej.

Roznice wymiarow po przekatnych nie powinny by¢ wigksze od:



- 2 mm przy dtugosci przekatnej do 1 m

- 3 mm przy dtugosci przekatnej do 2 m

- 4 mm przy dlugosci przekatnej powyzej 2 m.
Wszelkie uszkodzenia o$ciezy oraz podtoza, powstale w wyniku demontazu nalezy naprawic.
Oscieza wewnetrzne nalezy wykonczy¢ tynkiem cementowo-wapiennym kat. III oraz pomalowa¢ w nawigzaniu do malatury
istniejgcej. Kolor do uzgodnienia z inspektorem nadzoru.

Uwaga:
Przed przystapieniem do prac zwiazanych z zaméwieniem i montazem stolarki okiennej, dostawca jest zobowiazany
do dokonania pomiaréw bezposrednio na obiekcie i skorygowania ich wymiaréw zewnetrznych.

5.3. Wykonanie stolarki drzwiowej.
Do montazu stolarki drzwiowej mozna przystapi¢ po zdemontowaniu istniejacej stolarki drzwiowej, przeznaczonej do

wymiany, zdemontowane drzwi nalezy wywies¢ na sktadowisko odpadow.
Doktadno$¢ wykonania oéciezy powinna odpowiada¢ wymogom dla robdt murowych wg ponizszej tabeli:

Lp. Rodzaj odchylek Dopuszczalne odchytki mm
mury spoinowane mury nie spoinowane

1 2 3 4
Zwichrowania i skrzywienia:

1 - na 1 m dhugosci 3 6
- na calej powierzchni 10 20
Odchylenia od pionu

2 - na wysokosci 1 m 3 6
- na wysoko$¢ kondygnacji 6 10
- na catej wysokosci 20 30
Odchylenia kazdej warstwy od poziomu

3 - na 1 m dhugosci 1 2
- na calej dlugosci 15 30
Odchylenia gornej warstwy od poziomu

4 -na 1 m dtugosci 1 2
- na catej dtugosci 10 20
Odchylenia wymiaré6w otworow w $wietle 0
wymiarach:

5 do 100 cm szeroko$é +6,-3 +6,-3

wysokos$é +15,-1 +15,-10
ponad 100 cm szeroko$¢ +10,-5 +10,-5
wysokosé +15,-10 +15,-10

Oscieznice mocowac za pomocg kotew lub hakow osadzonych w osciezu. Szczeliny migdzy oscieznicg a murem wypetnié
materiatem izolacyjnym. Przed trwatym zamocowaniem nalezy sprawdzi¢ ustawienie o§cieznic w pionie i poziomie.
Dopuszczalne wymiary luzoéw w stykach elementéw stolarskich:

Miejsca luzow Wartos¢ luzu i odchylek
okien drzwi
Luzy migdzy skrzydtami +2 +2
Migdzy skrzydtami a o$cieznica -1 -1

Wszelkie uszkodzenia osciezy oraz podtoza, powstate w wyniku demontazu nalezy naprawic.

Oscieza wewnetrzne nalezy wykonczy¢ tynkiem cementowo-wapiennym kat. IIT oraz pomalowac. Kolor do uzgodnienia z
inspektorem nadzoru.

Uwaga:



Przed przystapieniem do prac zwiazanych z zaméwieniem i montazem stolarki drzwiowej, dostawca jest
zobowiazany do dokonania pomiaréw bezposrednio na obiekcie i skorygowania ich wymiarow.

5.4. Wykonanie parapetéow wewnetrznych i zewnetrznych

Nalezy zdemontowaé istniejace parapety zewngtrzne i wewnetrzne. Przestrzen pod parapetem wypeini¢ materialem
termoizolacyjnym (np. paskiem z welny mineralnej na folii paroprzepuszczalnej) a nastepnie uszczelni¢ masg silikonowa.

Parapety wewnetrzne osadzajac nalezy :
» wykona¢ tak, aby wystawaty poza lico muru na odlegtos¢ 6 cm,
» wykonac tak, aby byt dluzszy niz szerokos¢ okna w o$cieznicach i ,,wchodzit w $ciany” na 3 cm,
» wykonac tak, aby parapet zewngetrzny byt wykonany nizej niz parapet wewngtrzny.
Parapety zewngtrzne nalezy :
» wykonac¢ ze spadkiem min. 5%,
» wykona¢ tak, aby wystawaty poza lico muru na odlegtos¢ 6 cm,
» wykona¢ tak, aby byt dluzszy niz szeroko$¢ okna w o$cieznicach i ,,wchodzit w $ciany” na 3 cm,

Osadzenie parapetow wykona¢ po catkowitym osadzeniu i uszczelnieniu okien.

Uwaga:
Przed przystapieniem do prac zwiazanych z zamdéwieniem i montazem parapetéow wewnetrznych, dostawca jest
zobowiazany do dokonania pomiaréw bezposrednio na obiekcie i skorygowania ich wymiarow.

6. KONTROLA JAKOSCI
6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci robot podano w ST ”wymagania ogélne"
6.2. Kontrola jakoS$ci robot

Kontrola jakosci wykonania robot odbywa si¢ po zakonczeniu montazu stolarki okiennej i drzwiowej oraz parapetow
wewnetrznych i1 zewngtrznych i polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robdt z dokumentacja projektowa
i wytycznymi zawartymi w niniejszej specyfikacji oraz poleceniami inspektora nadzoru.

W interesie wykonawcy jest dokonanie wstgpnej oceny stanu osciezy w murach oraz jakos$ci i zgodnosci dostarczonych
materiatdéw budowlanych, jak rowniez prowadzenie biezacej kontroli wykonywanych robdt. Ma to na celu prawidlowe
wykonanie zleconych prac w ustalonym w umowie terminie. Zaniedbanie tego obowigzku prowadzi¢ moze do
nawarstwiania si¢ kolejnych btedow, co w konsekwencji skutkowaé bedzie ztg jakoscig prac, koniecznosciag dokonania
poprawek i ewentualnoscig zastosowania kar umownych przez zleceniodawce.

Zasady kontroli jako$ci powinny by¢ zgodne z wymogami normy PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi.
Wymagania i badania.

Ocena jakoSci_powinna obejmowac:

sprawdzenie zgodno$ci wymiarow,

sprawdzenie jakos$ci materiatow,

sprawdzenie prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem szczegolow konstrukeyjnych,
sprawdzenie dziatania skrzydet i elementow ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania,
sprawdzenie prawidtowosci zamontowania i uszczelnienia.
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Kontrola przygotowania osciely w murach powinna polega¢ na ocenie wygladu powierzchni o$ciezy, niedopuszczalne jest
pozostawienie jakichkolwiek elementéw pochodzacych od starej stolarki.

6.3. Kontrola jako$ci materialéw i wyrobow

Wszystkie stosowane materiaty i wyroby musza odpowiada¢ wymaganiom dokumentacji projektowej oraz dokumentow
odniesienia (aprobat technicznych lub norm) i posiada¢ deklaracje zgodnos$ci wydane przez producenta.
Po stwierdzeniu formalnej przydatno$ci wyroboéw i materiatow, nalezy dokona¢ sprawdzenia zgodno$ci asortymentowej,
jakosciowej oraz ilosciowe;.
Dopuszczalne wady i odchytki wymiarow stolarki okiennej i drzwiowej nie powinny by¢ wigksze niz podano ponize;j:
Roéznice wymiarow w (mm) okien i drzwi
wymiary zewnetrznej oscieznicy dolm 5 5

powyzej 1 m 5 5



roznica dtugosci przeciwlegltych elementow dol m 1 1
oscieznicy mierzona w $wietle powyzej | m 2 2
skrzydto we wrebie szeroko$¢ do 1 m 1 -
powyzej | m 2 -
wysokos$¢ powyzej 1 m 2 -
réznica dlugosci przekatnych dolm 2 -
przekatnych skrzydet we wrebie 1do2m 3 3
powyzej 2 m 3 3
przekroje szeroko$¢ do5 0mm 1 -
powyzej 50 mm - 2
elementéw grubosci do 40 mm - 1
powyzej 40 mm - 2
grubo$¢ skrzydta - 1

Powierzchnia powlok malarskich na stolarce niec moze posiadaé jakichkolwiek uszkodzen. Barwa powtoki powinna by¢
jednolita, bez widocznych poprawek, sladow pedzla, rys i odpryskéw. Wykonane powloki nie powinny wydziela¢
nieprzyjemnego zapachu i zawiera¢ substancji szkodliwych dla zdrowia.

Kontrola jako$ci montazu parapetow polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymogami specyfikacji. Przy
odbiorze robodt sprawdzane bedzie:
- poprawne zamontowanie parapetoéw — réznica poziomu parapetu wzdtuz okna na jego

skrajnych punktach nie moze przekracza¢ + 2 mm dla parapetow o dtugosci do 1,5 m

i+ 3 mm dla parapetow o dtugosci wigkszej od 1,5 m

6.4. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi robotami

Wszystkie materiaty nie spelniajace wymagan podanych w odpowiednich punktach specyfikacji, zostang odrzucone. Jesli
materialy nie spelniajace wymagan zostang wbudowane lub zastosowane, to na polecenie Inzyniera Wykonawca wymieni je
na wlasciwe, na wlasny koszt.

Wszystkie roboty, ktore wykazuja wicksze odchylenia cech od okreslonych w punktach 5 i 6 specyfikacji powinny by¢
ponownie wykonane przez Wykonawce na jego koszt.

Na pisemne wystgpienie Wykonawcy, Inzynier moze uzna¢ wad¢ za nie majaca zasadniczego wplywu na cechy
eksploatacyjne i ustali zakres 1 wielko$¢ potracen za obnizong jakos¢.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST "Wymagania ogélne"

7.2. Szczegélowe zasady obmiaru

Stolarke okienng oblicza sie w m? w §wietle zewnetrznej o$cieznicy przed wykonaniem ocieplenia.
Stolarke drzwiowg oraz parapety oblicza si¢ w sztukach.

Jednostka obmiarowa dla robot murowych jest m? muru o odpowiedniej grubosci.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robot podano w ST "Wymagania ogolne"

Przy wykonywaniu rob6t objetych niniejsza specyfikacjg nalezy stosowac:

» odbiory robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu, polegajace na koncowej ocenie ilodci i jako$ci wykonanych
robot, ktore w dalszym procesie realizacji obiektu ulegajg zakryciu lub zanikaja;

» odbiory czgsciowe polegajace na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robot, ustalonych w szczegétowych
warunkach umowy, w ktorych okresla si¢ rowniez terminy odbioréw czg¢sciowych;

» odbiory ostateczne polegajace na ocenie ilosci i jakosci catosci wykonanych roboét oraz ustalenia koncowego
wynagrodzenia za ich wykonanie. Przedmiotem odbioru koncowego moze by¢ tylko catkowicie zrealizowana
umowa.

Czynnosci odbiorowych dokonuje komisja powotana przez zamawiajacego. Z przeprowadzonych czynno$ci odbiorowych
sporzadza si¢ protokoty. Protokot odbioru koncowego podpisywany jest przez zamawiajacego dopiero po usunigciu przez
wykonawce wad ewentualnie stwierdzonych w trakcie odbioru robot.



Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daly wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Warunki ptatnosci bgdg okreslone w umowie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.
PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.

PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane
PN-88/B-10085/Az3:2001 Stolarka budowlana - Okna i drzwi - Wymagania i badania (Zmiana 3).
BN-70/5028-22 Gwozdzie stolarskie. Wymiary.

BN-75/6821-01 Szkto ptaskie okienne pochtaniajace promienie podczerwone.
BN-75/6821-02 Szkto budowlane. Szyby zespolone.

BN-79/6821-03 Szkto budowlane. Szyby bezpieczne hartowane ptaskie.
BN-84/6824-01 Szkto budowlane.

BN-79/7150-01 Stolarka budowlana. Pakowanie, przechowywanie i transport.
BN-75/7150-02 Drzwi drewniane wewngtrzne. Metody badan.

BN-82/7150-04 Stolarka budowlana. Drzwi i okna. Terminologia.
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace realizacji robot zwigzanych
z zabudowg platformy dzwigowej do transportu 0sob w przyziemiu budynku oddziatu dermatologii S P S K w Katowicach
przy ul. Francuskiej 20-24.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Wytyczne zamieszczone w niniejszym opracowaniu dotycza prowadzenia robot zwigzanych z : wykonaniem sufitow
podwieszanych systemowych, $ciankami i sufitami GK.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz definicjami podanymi w
ST ,,Wymagania og6lne”.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako§¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa,
specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru.
Ogodlne powszechnie stosowane wymagania dotyczace robot podano w ST ,,Wymagania ogdlne”

2. MATERIALY

2.1 Wymagania ogélne dotyczace wlasciwosci materialéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST
»Wymagania ogdlne”

Materiaty stosowane do wykonania nowych wypraw tynkarskich i gladzi gipsowych powinny posiadac:

— oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowana norma europejska
wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejska aprobata techniczng lub krajowa specyfikacja techniczng panstwa
cztonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisj¢ Europejska za
zgodna z wymaganiami podstawowymi, albo

— deklaracje zgodno$ci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta, jezeli dotyczy ona wyrobu
umieszczonego w wykazie wyrobow majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa okre§lonym przez
Komisje Europejska, albo

— oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze sa to wyroby nie podlegajace obowigzkowemu oznakowaniu CE,
dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polska Normg lub aprobatg techniczng, badz uznano za ,,regionalny wyrob
budowlany”,

Ogolne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,,Wymagania ogolne”.

Ptyty gipsowo-kartonowe powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonych w normie PN-B-79405 — wymagania dla
plyt gipsowo-kartonowych Warunki techniczne dla ptyt gipsowo-kartonowych:

2.3 Plyty kartonowo-gipsowe

GKF GKFI
Lp Wymagania CKB ognioodpor GKBI wodo i ognio-
zwykta wodoodporna
na odporna
01 02 03 04 05 06
1. Powierzchnia Roéwna, gtadka, bez uszkodzen kartonu, naroznikdw i krawedzi

Karton powinien by¢ ztaczony z rdzeniem gipsowym w taki sposob,

Przyczepnos¢ kartonu do rdzenia aby przy odrywaniu r¢ka rwa si¢, nie powodujac odklejania si¢ od

gipsowego rdzenia
grubos¢ 9,5+0,5; 12,5+0,5; 15+0,5; >18+0,5
. . . szeroko$¢ 1200(+0;-5,0)
3. Wymiary i tolerancje [mm] dhugosé [2000-3000] (+0; -6)
prostopadtos¢ réznica w dtugosci przekatnych <5



<95 <9.,5 - - -
4 Masal m2 plyty 0 grubosci < 12.5 <12,5 11,0+13,0 <125 11+13,0
[kg] <150 <15,0 13,5+16,0 <15,0 13,5+15,0
<18,0 <18,0 16,0+19,0 - -
5. | Wilgotno$¢ [%] <10,0
6. | Trwalos¢ struktury przy opalaniu [min] - >20 - >20
7.  Nasigkliwos¢ [%] - - <10 <10
Oznakowanie:
Napisy na tylnej stronie ptyty Nazwa, symbol rodzaju ptyty, grubo$¢ PN ...................
8. Data produkcji
Kolor kartonu Szary jasny Szary jasny | Zielony jasny | Zielony jasny
Barwa napisu Niebieska Czerwona Niebieska Czerwona
PROBA ZGINANIA
Obcigzenie niszczace Ugiecie
Grubo$¢ Odlegtos¢ [N] [mm]
nominalna ptyty ~ podpdr 1 [mm] | prostopadle do rownolegle do prostopadle do réwnolegle do
gipsowej [mm] kierunku kierunku kierunku kierunku
wiokien kartonu | wiokien kartonu | widkien kartonu | widkien kartonu
9,5 380 450 150 - -
12,5 500 600 180 0,8 1,0
15,0 600 600 180 0,8 1,0
>18,0 720 500 - - -
2.4. Woda

Do przygotowania zaczynu gipsowego i skrapiania podtoza stosowa¢ mozna wode odpowiadajacg wymaganiom

normy PN-EN-1008:2004 ,,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci
wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow produkcji betonu”. Bez badan laboratoryjnych mozna
stosowa¢ wodociaggowa wodg pitna.

Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajacych tluszcze organiczne,
oleje i mut.

2.5. Profile stalowe.

Do wykonaniu szkieletu $cianek dzialowych uzy¢ profili metalowych / UW (wand - $ciana) lub UD (decken - strop)
oraz CW i UD / z blachy stalowe ocynkowanej o nominalnej grubosci nie mniejszej niz 0,45 mm z tolerancja
wymiarowg 0,04 mm, a w obramowaniach otworéw drzwiowych zastosowac profile wzmocnione — oécieznicowe /UA
100/ na pelng wysoko$¢ $cian.

2.6. Drewno na stelaz
Drewno tartaczne iglaste stosowane do robot powinno odpowiada¢ wymaganiom normy PN-D95017.
2.7. Sufity systemowe akustyczne o podwyzszonych wlasciwosciach akustycznych :

- Nad salg restauracyjng 1B/16 - sufit z paneli sufitowych na legarach systemowych, montowanych do stropu ; sufit
akustyczny o klasie dzwigkochtonnosci A (wg EN ISO 11654) na catej powierzchni sali restauracyjnej 1B/16.
- W pomieszczeniach higieniczno — sanitarnych, oraz zabiegowych, o podwyzszonej wilgotnosci, nalezy
zastosowac sufity systemowe :
» sufit akustyczny z widoczng konstrukcja no$na;
» odporne na par¢ wodna i zachowujace fizyczna integralno$¢, trwatosé sufitu w klasie C;
» powierzchnia zmywalna, tj. przecieranie na mokro oraz mycie na mokro min. 1 raz na miesiac;
» klasa pochtaniania dzwigku min. C;
> klasa czystosci powietrza zgodnie z ISO 14644-1: klasa nie gorsza niz ISO 5;
» odpornos¢ powierzchni plyty na typowe detergenty tj. H202 oraz alkohol,
» konstrukcja antykorozyjna C3 — Connect T24.
- Plyty sufitowe wykonczone welonem szklanym malowanym przez zanurzenie w kolorze biatym NCS: S 0500-Y, o
odbiciu §wiatta rownym 83%.
- W pomieszczeniach zabiegowych w segmencie A, oraz pokojach hotelowych projektowane sg sufity z ptyt g-k
podwdjnych na stelazach systemowych.
- Sufity w pomieszczeniach pomocniczych (bez podwieszonych) tynkowane tynkiem cementowo — wapiennym



maszynowym IV kat., grubosci 1 cm; malowanie farbg emulsyjng biata.
3.SPRZET
3.1. Ogo6lne wymagania dotyczace sprze¢tu podano w ST ,,Wymagania ogo6lne”

Roboty nalezy wykonywa¢ przy uzyciu sprawnego technicznie sprzgtu, przeznaczonego dla realizacji robot zgodnie z
zatozong technologia. Sprzet ma spelnia¢ wymogi BHP , osoby go obstugujace powinny by¢ odpowiednio
przeszkolone.

4. TRANSPORT
4.1. Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,,Wymagania ogélne”

Transport ptyt odbywa si¢ przy pomocy rozbieralnych zestawéw samochodowych (pokrytych plandekami), ktore
umozliwiajg przew6z (jednorazowo) okoto 2000 m? ptyt o grubosci 12,5 mm.

Roztadunek ptyt powinien odbywaé si¢ w sposob zmechanizowany przy pomocy wéozka widlowego o udzwigu co
najmniej 2000 kg lub Zurawia wyposazonego w zawiesie z widlami.

4.2. Pakowanie i magazynowanie plyt gipsowo-kartonowych

Plyty powinny by¢ pakowane w formie stoséw, uktadanych poziomo na kilku podkladach dystansowych. Pierwsza
ptyta od dohu spetnia rolg opakowania stosu. Kazdy ze stosow jest spicty tasmg stalowa dla usztywnienia, w miejscach
usytuowania podktadek.

Pakiety nalezy sktadowaé w pomieszczeniach zamknigtych i suchych, na rownym i mocnym, a zarazem ptaskim
podktadzie. Wysokos$¢ sktadowania do pigciu pakietow o jednakowej dtugosci, naktadanych jeden na drugi.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogélne zasady wykonania robot podano w ST ,,Wymagania ogélne”
5.2. Wykonanie przegrod z plyt gipsowo-kartonowych

Scianki o lekkiej konstrukcji z phyt gipsowo-kartonowych wykonaé na stelazu stalowym o szerokosci 100 mm zgodnie
z dokumentacja projektowa. W pomieszczeniach sanitarnych i porzadkowych do przegrod Sciennych uzy¢ ptyt GKBI
/wodoodpornych/ do obudowy urzadzen splukujacych ptyt GKFI /wodo i ognioodpornych/ a do obudowy kanatéw
wentylacyjnych, na klatce schodowej oraz wigzby dachowej z ptyt GKF /ognioodpornych/. Obudowy kanatow
wentylacyjnych 1 pionow wykona¢ na stelazu z ksztaltownikow stalowych o szer. 50 mm, w przypadku obudowy
ptytami GKF obudowe¢ wykona¢ jako dwuwarstwowa zgodnie z dokumentacjg projektowa.

Plyty gipsowo-kartonowe mocowac na szkielecie no$nym wykonanym z cienko$ciennych ksztattownikéw stalowych.

Sposob wykonania $cianek dzialowych z plyt gipsowo-kartonowych::

Wykonanie konstrukcji wygrodzenia.

Wyznaczenie przebiegu obudowy.

Na podtodze wyznaczamy lini¢ przebiegu Scianki.

Z pomoca pionu na $cianie rysujemy lini¢ pionowa, do ktorej pozniej przystawimy jedng z krawedzi profilu CW. Na
suficie, przedtuzajac lini¢ pionowa, rysujemy lini¢ wyznaczajaca potozenie krawedzi profilu UW. Scianek gipsowo-
kartonowych nie stawia si¢ bezposrednio na ptywajacym jastrychu ani na panelach podtogowych. W podtozu takim
nalezy wycia¢ pas o grubosci przysztej Scianki ( po 1 cm luzu z kazdej strony). Poziomy profil podtlogowy mocuje si¢
do szlichty betonowej.

Mocowanie poziomych profili UW.

Wzdhuz wyrysowanej na suficie linii mocujemy profil UW. Metalowe profile skracamy do wymaganej dlugosci
nozycami do blachy. W kilku miejscach z krawegdzi przymocowanego do sufitu profilu opuszczamy pion. Wyznaczy on
doktadne potozenie krawedzi mocowanego do podtogi profilu UW.

Profile przykrgcamy do podtogi i sufitu za pomoca wkretow i kotkéw rozporowych. Odlegtos¢ pomigdzy wkretami nie
moze przekroczy¢ 100 cm.

Mocowanie pionowych profili CW.

Pierwszy profil przycigty na odpowiedniag dlugos¢ umieszczamy wewnatrz profilu podtogowego i sufitowego otwarta
strong w kierunku stawianej $cianki. Profil mocujemy do $ciany za pomoca 3-4 wkretow i kotkoéw rozporowych.
Montaz piyt.

Przykrecanie plyt gipsowo - kartonowych rozpoczynamy przy $cianie pomieszczenia.

Profile CW wsuwa si¢ (nie przykrgca) w profil podtogowy i sufitowy w odstgpach co 40 cm od siebie.




Po dostawieniu catej ptyty (szeroko$¢ 120 cm) profile rozmieszczamy tak, aby jeden znalazt si¢ doktadnie posrodku
plyty, a drugi polowa szerokosci wystawat poza nig. Wystajaca potowa postuzy do przykrgcenia kolejnej plyty. Za
pomocg pionu sprawdzamy ustawienie profilu i plyty.

Aby stawiana $cianka nie przenosita dzwigkow od sasiadéw oraz z jednego pomieszczenia do drugiego, plyty gipsowo -
kartonowe nie mogg si¢ bezposrednio stykac z trwatymi elementami budowlanymi.

W tym celu migdzy ptytami a podtozem, sufitem oraz $cianami pozostawiamy odstepy 0,5-1 cm. Zachowanie
odstepow przy podtozu utatwi wsunigcie pod ptyte na czas montazu drewnianych klinéw.

Plyte przykrecamy do wszystkich profili blachowkretami w odstepach nie wigkszych niz 25 cm i 1 cm od krawedzi
plyty. Wkret wprowadza si¢ w ptyte i mocno dociska zachowujac wolne obroty wkretarki. Wprowadzamy go tak
gleboko, aby jego leb znalazt si¢ ponizej ptaszczyzny plyty.

Plyty po przeciwnej stronie $cianki mocuje si¢ po utozeniu welny mineralnej, przewoddéw oraz zainstalowaniu puszek
pod gniazdka i przetaczniki. Pionowe polaczenia ptyt po obu stronach Scianki powinny by¢ wzgledem siebie
przesunigte o potowe szerokosci plyty. Z tego powodu pierwsza mocowana po drugiej stronie $cianki ptyta powinna by¢
przycigta do szerokosci ok. 60 cm.

Przycinanie piyt.

Ptyty zbyt dlugie wymagaja przycigcia, a nie si¢gajace sufitu nadsztukowania. Plyte przeznaczong do ci¢cia uktadamy
ptasko na podtodze i odznaczamy potrzebny wymiar. Nozem tapicerskim przecinamy jedynie karton wzdtuz stalowego
katownika. Nastepnie pod plyte wsuwamy drewniang listwe ustawiajac ja tuz przy nacieciu. Odcinang czgs¢ plyty
uciskamy energicznym ruchem, aby pekla warstwa gipsu.

Nastepnie ptyte, zalamang pod katem prostym, ustawiamy na boku i rozcinamy karton z przeciwnej strony.
Wzmocnienie poziome spoin.

Poziome spoiny migdzy sztukowanymi pltytami wymagaja wzmocnienia stalowym profilem. Krawedzie stykajacych si¢
plyt nalezy przykreci¢ blachowkretami do przycigtego profilu.

Wykonczenie powierzchni.

Szpachlowanie spoin.

Ptyty z krawedziami splaszczonymi szpachlujemy jak opisano nizej — zwykla masa szpachlowa z uzyciem tasmy
zbrojacej. Masg szpachlowg przygotowujemy wg instrukcji na opakowaniu w ilosci, ktéra wykorzystamy w ciggu 1-2
godzin. Wypelnianie spoin w ptytach gipsowo-kartonowych rozpoczynamy od naktadania masy metalows szpachelka
poprzecznie do linii styku ptyt. Mase wciskamy jak najglebiej w szczeling.

Wyrownanie

Po nalozeniu w szczeliny masy szpachlowej, nalezy ja wyrdwnaé. Zanim zwigze, jednym pociggnieciem w dot
rozprowadzamy i1 wygladzamy ja wzdhuz calej spoiny. Zastosowanie do tego celu elastycznej metalowej szpachelki
zapobiegnie uszkodzeniu kartonu ptyty. Nie zapominamy o starannym pokryciu masa tbow wkretow.

Naklejenie tasmy zbrojgcej

Gdy masa szpachlowa podeschnie, wzdtuz spoiny naklejamy siatkowg tasme zbrojaca.

Naklejong tasme powlekamy cienkg warstwa masy szpachlowej. TaSma wzmacnia potgczenia i zapobiega pekaniu masy
szpachlowej. Tasme stosuje si¢ takze do oklejania poziomych polaczen miedzy sztukowanymi ptytami oraz szczelin
przy $cianach i sufitach nawet w wypadku ptyt o krawedzi potokraglej, uzycie taSmy zbrojacej jest konieczne, jezeli
Scianka podlega¢ bedzie obcigzeniom.

Wvgladzenie spoin.

Do koncowego szpachlowania, ktore ostatecznie zamaskuje spoiny, najlepiej uzy¢ tzw. gladzi szpachlowych. Sa one
bardzo plastyczne i tatwo si¢ rozprowadzaja. Na szeroka metalowa pac¢ nabieramy przygotowang mase¢ i jednym
pociagnigciem rozprowadzamy wzdhuz spoiny. Podczas tej czynno$ci pace nalezy mocno dociskaé. Po wyschnieciu,
drobne nier6wnosci mozna zeszlifowa¢ drobnoziarnistym papierem Sciernym.

Powierzchnia ptyt gipsowo - kartonowych jest niezwykle chtonna. Przed malowaniem, tapetowaniem oraz oktadaniem
glazura, ptyty gipsowo kartonowe nalezy zaimpregnowac specjalnym $rodkiem.

Maksymalna wysokos¢ §ciany [m]
rodzaj konstrukcji obsz'ar obszgr obszzflr obszzflr obsz'ar obsz.ar
Sciany montazu 1 - | montazul | montazu 1l | montazu 2 | montazu 2 - montazu 2 -
CWS50 - CWT75 - CW100 - CW50 CW75 CW100
pojedyncza metalowa
konstrukcja nosna, 3.00 4.50 5.00 275 3.75 4.25
pokrycie
jednowarstwowe
pojedyncza metalowa
konstrukeja nosna, 4.00 5.50 6.50 3.50 5.00 5.75
pokrycie
dwuwarstwowe
podwojna metalowa
konstrukeja nosna, 4.50 6.00 6.50 4.00 5.50 6.00
pokrycie
dwuwarstwowe




instalacyjna, podwdjna

metalowa konstrukcja
nosna, pokrycie
dwuwarstwowe

4.50 4.50 4.50 4.00 4.00 4.00

Montaz okladzin z plyt gipsowo-kartonowych na ruszcie na sufitach

Zasady doboru konstrukcji rusztu

Ruszt wykona¢ jako ruszt jednowarstwowy sktadajacy sie tylko z warstwy no$ne;j.

Materiatami konstrukcyjnymi do budowania rusztow sa ksztattowniki stalowe wymienione w pkt. 2.4. Wykonujac

konstrukcje rusztu przy projektowaniu sufitu, nalezy bra¢ pod uwage nastepujace czynniki:

a) ksztatt pomieszczenia:

— sposdb zamocowania rusztu do konstrukcji przegrody,

— rozstaw rozmieszczenia elementdw warstwy nosnej zalezy rowniez od kierunku usytuowania podtuznych krawedzi
plyt w stosunku do tych elementow,

b) grubos¢ zastosowanych plyt:

— rozmieszczenia plyt,

— rozstaw elementow rusztu warstwy nosnej zalezy miedzy innymi od sztywnosci ptyt,

¢) funkcje jaka spetnia¢ ma sufit:

— jezeli sufit stanowi barier¢ ogniowa, to kierunek rozmieszczenia ptyt musi by¢ zawsze prostopadly do elementow

warstwy nosnej. Ruszt takiego sufitu wykonany jest z ksztattownikow stalowych.

Ruszt drewniany wykonaé w czgsci stropodachu klatki schodowej mocujac go do konstrukcji drewnianej za pomoca

wkretow do drewna odpowiednio poziomujac calos¢ stelaza.

Wykonanie rusztu stalowego

Elementy skladowe rusztu, poza pretami, s produkowane fabrycznie przez poszczegoélne firmy zajmujace si¢ ich

wytworzeniem i dostawa.

Konstrukcja rusztu jest zbudowana z profili nosnych CD 60x27x0,6 oraz przys$ciennych UD 27x28x0,6. Przedtuzenia

odcinkéw profili nosnych, gdy potrzeba taka wynika z wielko$ci pomieszczenia, dokonuje si¢ przy uzyciu lacznika

wzdluznego (60/110). Ruszt jest podwieszany do konstrukcji stropu przy pomocy wieszakéw gdy chodzi o sufit

obnizony (stopien obnizenia sufitu determinuje uzycie preta mocujacego o odpowiedniej dhugoscei) lub przy pomocy

tacznikoéw krzyzowych (60/60) — gdy chodzi o sufit mocowany bezposrednio do podtoza.

Konstrukeje rusztu sufitu obnizonego wykonuje si¢ w formie dwuwarstwowej. Jednak w pomieszczeniach dlugich i

rownoczesnie waskich zasadne jest stosowanie rusztu pojedynczego. Ruszt jednowarstwowy stosuje si¢ rowniez dla

sufitow bezposrednio mocowanych do stropow.

W rusztach dwuwarstwowych do taczenia obu warstw ze soba uzywa si¢ tacznikéw krzyzowych (60/60). W celu

usztywnienia calej konstrukcji rusztu, konce profili nosnych opiera si¢ miedzy potkami profili UD 27x28 x0,6

mocowanych do $cian.

Grubos¢ plyty Dopuszczalna odleglo$¢ Dopuszczalna odleglo$¢ Dopuszczalna odleglos¢ w
gipsowo-kartonowej miedzy wieszakami w warstwie glownej warstwie nosnej
[mm] [mm] [mm] [mm]
9,5 850 1250 420
12,5 850 1250 500
15,0 850 1000 550

Uwaga: Powyzsze dane dotyczq plyt ukladanych poprzecznie do profili nosnych.

Tyczenie rozmieszczenia plyt

Chcac uzyskaé oczekiwane efekty uzytkowe sufitow, nalezy przy ich wykonywaniu pamietaé o paru podstawowych

zasadach:

— styki krawedzi wzdhuznych plyt powinny by¢ prostopadie do plaszczyzny $ciany z oknem (réwnolegle do kierunku
naswietlania pomieszczenia),

— przy wyborze wzdluznego mocowania ptyt do elementéw nosnych rusztu konieczne jest, aby styki dlugich krawedzi
ptyt opieraty si¢ na tych elementach,

— przy wyborze poprzecznego mocowania plyt w stosunku do elementow no$nych rusztu konieczne jest, aby styki
krotszych krawedzi ptyt opieraly si¢ na tych elementach,

— poniewaz rzadko si¢ zdarza, aby w jednym rzgdzie mogta by¢ umocowana pelna ilo$¢ plyt, nalezy je tak rozmiescié,
by na obu krancach tego rzedu znalazly si¢ odcigte kawatki o szerokosci zblizonej do potowy szerokosci ptyty (lub
potowy jej dtugosci),

— styki poprzeczne ptyt w dwu sgsiadujgcych pasmach powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie o odlegto$¢ zblizong
do potowy dtugosci ptyty,

— jezeli z przyczyn ogniowych okltadzina gipsowo-kartonowa sufitu ma by¢ dwuwarstwowa, to druga warstwe ptyt




nalezy mocowa¢ mijankowo w stosunku do pierwszej, przesuwajac ja o jeden rozstaw mi¢dzy nosnymi elementami
rusztu.

Kotwienie rusztu

W zaleznosci od konstrukcji i rodzaju materiatu, z jakiego wykonany jest strop, wybiera si¢ odpowiedni rodzaj
kotwienia rusztu. Wszystkie stosowane metody kotwien musza spelnia¢ warunek pigciokrotnego wspotczynnika
wytrzymatos$ci przy ich obcigzaniu. Znaczy to, ze jednostkowe obcigzenie wyrywajace musi by¢ wicksze od
pigciokrotnej wartos$ci normalnego obcigzenia przypadajacego na dany tacznik lub kotwe.

Konstrukcje sufitéw moga zosta¢ podwieszone do stropéw zbudowanych w oparciu o belki profilowe przy pomocy
réznego rodzaju obejm (mocowanie imadlowe). Elementy mocujace konstrukcje sufitow, jak np. kotwy stalowe
whbetonowane na etapie formowania stropu, kotwy spawane do istniejacych zabetonowanych wypustow stalowych lub
bezposrednio do stalowej konstrukcji stropu rodzimego powinny wytrzymywaé trzykrotng warto$¢ normalnego
obcigzenia. Wszystkie elementy stalowe, stuzace do kotwienia, musza posiada¢ zabezpieczenie antykorozyjne.
Mocowanie plyt gipsowo-kartonowych do rusztu

Na oktadziny sufitowe zastosowaé ptyty GKF o grubosci 12,5 mm. Plyty gipsowo-kartonowe moga by¢é mocowane do
elementdow no$nych w dwojaki sposob:

— mocowanie poprzeczne krawegdziami dtuzszymi ptyt do kierunku utozenia elementdow no$nych rusztu,

—mocowanie podtuzne wzdhuz elementéw nosnych rusztu plyt, utozonych réwnolegle do nich dtuzszymi krawedziami.
Plyty gipsowo-kartonowe mocowac do profili stalowych blachowkretami.

Wykonywanie sufizow podwieszanych systemowych

Realizacja $cisle wg wytycznych producenta systemu, uzgodni¢ z inspektorem nadzoru rodzaj dybli montazowych
zwlaszcza przy mocowaniu do blachy no$nej pokrycia dachu na Sali duze;j.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogélne zasady kontroli jakosci robot podano w ST ,,Wymagania ogélne”
6.2. Badania w czasie wykonywania robét

Czestotliwo$¢ oraz zakres badan ptyt gipsowo-kartonowych powinna by¢ zgodna z PN-B-79405 , Wymagania dla plyt
gipsowo-kartonowych”.
W szczegblnosei powinna by¢ oceniana:
» rownos¢ powierzchni piyt,
» narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),
» wymiary plyt (zgodne z tolerancja),
»  wilgotno$¢ i nasigkliwos¢,
» obcigzenie na zginanie niszczace lub ugigcia piyt.
Warunki badan ptyt gipsowo-kartonowych i innych materiatéw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy
i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogélne zasady obmiaru robét podano w ST ,,Wymagania ogoélne”
7.2. Jednostka i zasady obmiarowania

Powierzchni¢ suchych tynkéw oblicza si¢ w metrach kwadratowych jako iloczyn dlugosci $cian w stanie surowym
i wysokosci mierzonej od podioza lub warstwy wyrownawczej na stropie do spodu stropu wyzszej kondygnacji.
Powierzchnig pilastrow i stupow oblicza sie¢ w rozwinieciu tych elementéw w stanie surowym.

Powierzchni¢ suchych tynkow stropow ptaskich oblicza si¢ w metrach kwadratowych ich rzutu w $wietle $cian
surowych na ptaszczyzng pozioma.

Z powierzchni suchych tynkéw nie potraca si¢ powierzchni kratek, drzwiczek i innych urzadzen, jezeli kazda z nich jest
mniejsza niz 0,5 m?.

Wielkosci obmiarowe suchych tynkow okresla si¢ na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglgdnieniem zmian
zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze

W przypadku robot remontowych, dla ktorych nie opracowano dokumentacji projektowej wielkosci obmiarowe okresla
si¢ na podstawie pomiar6w w naturze.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogoélne zasady odbioru rob6t podano w ST ,,Wymagania ogolne”

Odbioér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robot oktadzinowych z plyt gipsowo-



kartonowych. Jezeli odbior podtoza odbywa si¢ po dluzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i umy¢
woda
Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie
pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 ST daty pozytywne wyniki
Wymagania przy odbiorze okresla norma PN-72/B-10122. ,,Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania
przy odbiorze”.
Sprawdzeniu podlega:

a. zgodno$¢ z dokumentacja techniczna,

b. rodzaj zastosowanych materiatow,

c. przygotowanie podtoza,

d. prawidlowos$¢ zamontowania ptyt i ich wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach,

e. wichrowato$¢ powierzchni.
ad. e) Powierzchnie suchych tynkow i sufitow systemowych powinny stanowié ptaszczyzny pionowe, poziome lub o
kacie pochylenia przewidzianym w dokumentacji. Katy dwuscienne utworzone przez te plaszczyzny, powinny by¢
katami prostymi lub posiada¢ rozwarcie wynikajace z weczesniejszych zatozen zawartych w dokumentacji. Krawedzie
przycigcia plaszczyzn powinny by¢ prostoliniowe. Sprawdzenie prawidlowosci wykonania powierzchni i krawedzi
suchych tynkow i sufitow systemowych nalezy przeprowadza¢ za pomoca ogledzin zewnetrznych oraz przyktadania (w
dwu prostopadtych do siebie kierunkach) faty kontrolnej o dtugosci ok. 2 mb, w dowolnym miejscu powierzchni.
Pomiar prze§witu pomiedzy tata a powierzchnig suchego tynku powinien by¢ wykonywany z doktadnoscia do 0,5 mm.
Dopuszczalne odchytki powierzchni s podane w ponizszej tabeli.

Odchylenie powierzchni O(.jch.ylenle .
przecinajacych si¢
suchego tynku od . . .. . .
taszervany i odchvlenia Odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku plaszczyzn od kata
I:1)<raw d};i 0}(11 linii i]oste' przewidzianego w
¢ p J dokumentacji
pionowego poziomego
nie wigksze niz 1,5 mm na
nie wigksza niz2 mm i w I mbi ogo%em e WIECE  hie wigksze niz 2 mm na 1
liczbie nie wigkszej niz 2 niz 3 mm w mb i ogétem nie wigcej niz
© WIeKSZC) pomieszczeniach do 3,5 g . ¢ce) niz .. ..
na catej dtugosci taty . : 3 mm na calej powierzchni nie wigksze niz 2 mm
. L mm wysokos$ci oraz nie . S .
kontrolnej o dtugosci 2 Wieeei niz 4 mm w ograniczonej $cianami,
mb vigee) niz " belkami itp.
pomieszczeniach powyzej
3,5 m wysokosci
9. PODSTAWA PLATNOSCI

Warunki ptatnosci beda okreslone w umowie.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1.Normy

PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-79405 Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych.

PN-93/B-02862 Odporno$¢ ogniowa.

PN-EN 1008:2004Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody
zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow produkcji betonu.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

Norma ISO (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systemoéw zapewnienia jako$ci i zarzgdzania
systemami zapewnienia jakos$ci.

10.2.Inne dokumenty i instrukcje
Informator o montazu ptyt gipsowo-kartonowych, $cian dzialowych, oktadzin §ciennych i sufitow podwieszanych oraz

do rozbudowy poddaszy — BPB Rigips Polska-Stawiany Sp. z 0.0., Szarbkoéw 73, 28-400 Pinczow.
Informator-Poradnik ,,Zastosowanie plyt gipsowo-kartonowych w budownictwie” — wydanie 1V — Krakéw 1996
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace realizacji robot zwigzanych
z zabudowg platformy dzwigowej do transportu 0s6b w przyziemiu budynku oddziatu dermatologii S P S K w Katowicach przy
ul. Francuskiej 20-24.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegolowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy 1 kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie prac
Slusarskich wystepujacych przy realizacji przedsigwzigcia :

» montaz pochwytow; daszku szklanego,

» montaz listew progowych i odboi drzwiowych.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz definicjami podanymi w ST
»,Wymagania og6lne”.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczgce robot.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektows,
specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru.

Ogolne powszechnie stosowane wymagania dotyczace robot podano w ST ,,Wymagania ogolne”

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogo6lne dotyczace wlasciwosci materialow, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST
»Wymagania ogolne”

Materiaty stosowane do realizacji prac powinny miec:

— oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowang normg europejska
wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejska aprobatg techniczng lub krajowa specyfikacja techniczng panstwa
cztonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisj¢ Europejska za zgodna
z wymaganiami podstawowymi, albo

— deklaracj¢ zgodnos$ci z uznanymi regulami sztuki budowlanej wydang przez producenta, jezeli dotyczy ona wyrobu
umieszczonego w wykazie wyrobow majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa okreslonym przez
Komisje Europejska, albo

— oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze sg to wyroby nie podlegajace obowigzkowemu oznakowaniu CE, dla
ktorych dokonano oceny zgodno$ci z Polska Norma lub aprobatg techniczng, badZz uznano za ,regionalny wyrdb
budowlany”,

2.2. Materialy stosowane do wykonania robét Slusarskich :

Balustrady i pochwyty

Elementy wewnetrzne projektowane sg systemowe, ze stali nierdzewnej satynowanej. Mocowanie do $cian.
*  Pochwyt z rury @ 50mm,;

e Pochwyt przyscienny mocowany za pomocg podtrzymek do $ciany;

e  Pochwyty zakonczone kolankiem,;

Szklany daszek - systemowy. Szklenie dwuwarstwowe: gorna szyba hartowana o grubosci 6mm, szyba dolna
pothartowana o grubosci 6 mm; pomigdzy szybami 4 warstwy folii PVB. Nachylenie plaszczyzny 3% — od $cian
budynku. Bez rynny i rury spustowej. Konstrukcja : odciagi i podpory — stal nierdzewna.

Materialy pomocnicze

- podktadki - powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w normie PN-M-82010:1959 oraz PN-M-82010:1948
- Sruby - powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w normie PN-M-82121:1988 oraz PN-M-82121:1963

- nakretki - powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w normie PN-M-82151:1988 oraz PN-M-82151:1948




3. SPRZET
Roboty nalezy wykona¢ przy uzyciu sprzg¢tu gwarantujacego poprawne wykonanie robot.

4. TRANSPORT
4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu podano w ST "Wymagania ogélne"

Transport materialdw nie wymaga specjalnych urzadzen i $srodkdéw transportu. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢
przewozone materialy w sposob wykluczajacy uszkodzenie opakowan. W przypadku duzych ilosci materiatow zalecane jest
przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku oraz roztadunku urzadzen mechanicznych.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogélne zasady wykonania robét podano w ST ,,Wymagania ogo6lne”

5.2. Wykonanie robét §lusarskich
Montaz balustrad

Zastosowaé systemowe mocowanie stupkow balustrad do podiloza z zainstalowaniem maskownic opasowych. Stosowaé
dyble stalowe fi. min. 10mm

Montaz pochwytow
Zapewni¢ przeswit miedzy pochwytem a wykonczong $ciang min. 50mm.

6. KONTROLA JAKOSCI
6.1. Ogolne zasady kontroli jako$ci robot podano w ST ”wymagania ogélne"

Kontrola jako$ci wykonania robdt polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robdt z dokumentacjg projektowa, ST, SST
i poleceniami Zamawiajacego.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogoélne zasady obmiaru robét podano w ST "Wymagania ogélne"

Jednostkg obmiarowa jest m biezacy balustrad, drabin i m? pomostow.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot podano w ST "Wymagania ogolne"
Odbidr robot obejmuje:
- odbiodr jakos$ciowy zastosowanych materiatow,
- sprawdzenie zgodnos$ci zastosowanych materialow z dokumentacja,
- poprawnos$¢ wykonania balustrad,
- inne, ktore komisja odbioru uzna za niezbedne dla jakosci wykonanych robot

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Warunki ptatnosci beda okre§lone w umowie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1.Normy

PN — 80/M — 02138 Tolerancje ksztaltu i potozenia. Wartosci.

PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowanie na goraco z niestopowych stali konstrukcyjnych

PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogoélne badania i wymagania

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztaczy spawanych. Nazwy i okreslenia. Warunki techniczne wykonania i odbioru
robot budowlano-montazowych — Arkady, Warszawa 1997

Instrukcje i wytyczne producentéw systemoéw balustrad.
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczace realizacji robdt zwiazanych
z zabudowg platformy dzwigowej do transportu oséb w przyziemiu budynku oddziatu dermatologii S P S K w Katowicach przy
ul. Francuskiej 20-24.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy 1 kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie robot
zwigzanych z wykonanie nowych podktadow i posadzek cementowych i betonowych z izolacjami.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz definicjami podanymi w ST
»,Wymagania og6lne”.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczgce robot.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa,
specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru.
Ogolne powszechnie stosowane wymagania dotyczace robot podano w ST ,,Wymagania ogolne”

2. MATERIALY
2.1 Skladniki betonu
2.1.1 Cement

Do betondéw zaleca si¢ stosowanie cementu marki 45 (do betonu klasy B25 i nizszych dopuszcza si¢ stosowanie cementu
marki 35). Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy PN-B-04300, a wyniki ocenione
wg normy PN-B-30000. Nie dopuszcza si¢ wystegpowanie w cemencie grudek, w ilosci wigkszej niz 20% , nie dajacych si¢
rozgnies¢ w palcach i nie dajacych si¢ rozpusci¢ w wodzie.

Nalezy kazdorazowo przeprowadzi¢ kontrole cementu przed uzyciem go do wykonania mieszanki betonowej , obejmujaca:

* oznaczenie czadu wigzania wg PN-B-04300

* oznaczenia zmiany objetosci wg PN-B 04300

* sprawdzenie istnienia grudek w cemencie nie dajacych si¢ rozgnies¢ w palcach.

Transport i przechowywanie cementu powinno by¢ zgodne z postanowieniami normy BN-6731-08 i PN-B-30000.

Kazda partia dostarczonego cementu musi posiada¢ swiadectwo jako$ci wraz z wynikami prob.

W przypadku gdy:

* oznaczenie czasu wigzania wg PN-B-04300

* oznaczenie zmiany objetosci wg PN-B 04300

* cement wykazuje zawartosci grudek.

obowiazuje oznaczenie wytrzymatosci cementu na $ciskanie wg PN-B-04300

2.1.2 Kruszywa

Do betondw nalezy stosowaé kruszywa mineralne zgodne z normami panstwowymiPN-B-06712 i PN-B-06714

Kruszywa do betonu powinny charakteryzowac si¢ statoscia cech fizycznych i jednorodno$cia uziarnienia pozwalajaca na
wykonanie partii betonu o statej jako$ci. Poszczeg6élne partie kruszywa musza by¢ sktadowane oddzielnie na umocnionym
i czystym podtozu w taki sposob , aby nie ulegly zanieczyszczeniu i przemieszaniu.



Do betonu nalezy stosowac kruszywa o marce nie nizszej niz klasa betonu.

Uziarnienie kruszywa powinno zapewni¢ uzyskanie szczelnej mieszanki betonowej o wymaganej konsystencji przy
mozliwie jak najmniejszym zuzyciu cementu i wody, prawidtowego zageszczenia oraz odpowiedniej urabialnosci.

Do betonu do konstrukcji zelbetowych nalezy stosowaé kruszywo przechodzace przez sito o boku oczka kwadratowego 32
mm w zaleznos$ci od rodzaju elementu wymiar najwigkszego ziarna kruszywa powinien by¢ mniejszy od:

- 1/3 najmniejszego wymiaru poprzecznego elementu,

- 3/4 odleglosci w $wietle pomiedzy pretami lezacymi w jednej ptaszczyznie prostopadiej do

- kierunku betonowania

Przed uzyciem nalezy sprawdzi¢ zawarto$¢ ziaren do 2 mm(punkt piaskowy)

2.1.3 Woda

Woda powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-32250 ,,Materiaty budowlane . Woda do zapraw i betondw”

Zaleca si¢ stosowanie wody wodociagowej pitnej. Stosowanie jej niec wymaga przeprowadzania badan. Nalezy pobierac ja ze
zbiornika posredniego, a nie bezposrednio z instalacji wodociggowe;.

W przypadku poboru z innego Zrédta nalezy przeprowadzi¢ kontrole zgodnie z PN-B-32250.

Kontrola powinna wykazac:

* zabarwienie — brak

« zapach — brak zapachu gnilnego

* zawiesina — brak grudek i ktaczkow

* pH — co najmniej 6 (przy badaniu papierkiem)

2.1.4 Dodatki do betonu

Zaleca si¢ stosowanie do mieszanek podawanych pompami superplastyfikator Betoplast (Swiadectwo dopuszczenia do
stosowania w budownictwie 645/87 ITB)w ilosci 1,5% w stosunku do masy cementu.
Stosowane dodatki do betondw muszg posiadac atest producenta i nalezy stosowac je zgodnie z przeznaczeniem.

2.2. Styropian podlogowy zwykly EPS100-38 (FS20)

- wytrzymato$¢ na zginanie : BS100,

- naprezenia $ciskajace przy 10% odksztatceniu wzglednym: min. 60 kPa
- wspotezynnik przewodzenia ciepta max. : 0,040 W/mK

- chtonno$¢ wody po 24 godz.: max 1,8%

- klasa reakcji na ogien : E

- grubos¢: 10 cm

2.3. Folia izolacyjna podposadzkowa

- materiat : polietylen

- grubo$¢ minimalna : 0,5 mm

- opor dyfuzyjny : 600tys.

- wytrzymato$¢ na rozdzieranie gwozdziem w zdtuz i w poprzek min. 100 N
- sila rozciagajaca paska 50mm min. 150 N

- wydhluzenie wzgledne przy zerwaniu min. 300%

3. SPRZET

Roboty nalezy wykonywaé przy uzyciu sprawnego technicznie sprzetu, przeznaczonego dla realizacji robot zgodnie
z zatozong technologia. Sprz¢t ma spetnia¢ wymogi BHP , osoby go obstugujace powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.
4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu podano w ST "Wymagania ogélne"

Transport materiatow nie wymaga specjalnych srodkow i urzadzen. Zaleca si¢ uzywac do transportu samochodow pokrytych
plandekami lub zamknigtych. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materialy w sposob wykluczajacy ich
uszkodzenie. W przypadku duzych ilo$ci materialow zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zaladunku
i roztadunku tadunku urzadzen mechanicznych.

5. WYKONANIE ROBOT



5.1. Ogélne zasady wykonania robét podano w ST ,,Wymagania og6lne”
Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robdt uwzgledniajacy
wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty.

5.2. Wykonanie wylewek podposadzkowych

W obiekcie wykona¢ wylewki betonowe zgodnie z projektem. Przy wylewaniu poszczegdlnych warstw nalezy je od
dylatowa¢ od $cian konstrukcyjnych, zwlaszcza szybu windowego, za pomocg tasm z pianki. Zaleca si¢ przy uktadaniu
warstwy na styropianie czy wetnie mineralnej zastosowa¢ dodatek ok. 0,5 kg/m3 betonu z widkien polietylenowych,
niezaleznie od wymogu montazu siatek posadzkowych, celem ograniczenia rys skurczowych. Podloza wykonywaé
z betonu na drobnym kruszywie lub z zaprawy posadzkowej.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Ogolne zasady kontroli jako$ci robot podano w ST ”wymagania ogélne"

1.Dostarczane na plac budowy materiaty nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakos$ci. Zasady dokonywania takiej kontroli
powinien ustali¢ kierownik budowy w porozumieniu z inspektorem nadzoru inwestorskiego.

2. Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materialy i wyroby maja zaswiadczenie o jako$ci, wystawione
przez producenta oraz na sprawdzeniu wilasciwosci technicznych dostarczonego wyrobu na podstawie tzw. badan
doraznych.

3. W przypadku braku zaswiadczenia o jakosci lub gdy zachodzi obawa, ze dostarczone wyroby nie odpowiadaja
wymaganym normom lub $wiadectwom ITB, nalezy przeprowadzi¢ we wilasnym zakresie badania makroskopowe,
a w razie potrzeby i laboratoryjne.

4. W przypadku, gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowa¢ jej marke i konsystencje w sposob
podany w obowiazujacej normie.

5. Wyniki odbioru materiatléw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

6. Ocena jakosci wylewek betonowych i posadzek obejmuje:

— sprawdzenie wygladu zewnetrznego (rownosci, spoistosci i wytrzymatosci nowych wylewek),

— sprawdzenie ilo$ci warstw i ich grubosci,

— sprawdzenie odchytek z normg PN-63/B-10144.,

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robot podano w ST "Wymagania ogélne"

Jednostkami obmiaru sg jednostki zgodne z kosztorysem ofertowym dla danej pozycji robét .

Tlo$¢ robdt okresla si¢ na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora
nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robot podano w ST "Wymagania ogélne"
8.2. Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem wylewek betonowych elementami ulegajacymi zakryciu sa podloza
i poszczegdlne warstwy w izolacjach. Odbior poszczegdlnych warstw posadzki musi by¢ dokonany przed utozeniem
kolejnej warstwy.

W trakcie odbioru podlozy nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6 niniejszej specyfikacji. Wyniki badan nalezy
poréwnac¢ z wymaganiami dotyczacymi podtozy pod izolacje przeciwwilgociowe okreslonymi w pkt. 5

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robot ulegajacych zakryciu oraz materialdow nalezy zapisaé
w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy
(kierownik budowy).

8.3. Odbiér czesciowy



Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakoSci cze$ci robot. Odbioru cze$ciowego robot dokonuje sie dla zakresu
okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot.

Celem odbioru czgsciowego jest wezesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich usunigcie przed
odbiorem koncowym.

Odbidr czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.

Protokoét odbioru czgsciowego jest podstawg do dokonania cze$ciowego rozliczenia robot, jezeli umowa taka forme
przewiduje.

8.4. Odbiér ostateczny (koncowy)

Odbidr koncowy stanowi ostateczng ocen¢ rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich zakresu (ilosci), jakosci
i zgodnosci z dokumentacjg projektowa oraz szczegdtows specyfikacje techniczna.

Odbior ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajacego, na podstawie przediozonych dokumentow,
wynikow badan oraz dokonanej oceny wizualne;j.

Zasady 1 terminy powolywania komisji oraz czas jej dzialania powinna okresla¢ umowa.

Wykonawca robot obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastgpujace dokumenty:

— dokumentacj¢ projektowa z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robot,

— szczegdtowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robot,

— dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robot,

— dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych materiatow i wyrobow
budowlanych,

— protokoty odbioru robdt ulegajacych zakryciu,

— protokoty odbiorow czgsciowych,

— instrukcje producentéw dotyczace zastosowanych materiatow,

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ si¢ z przedtozonymi dokumentami oraz dokonaé¢ oceny wizualne;j.

Prace powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sa pozytywne, a dostarczone przez wykonawce dokumenty sg
kompletne i prawidlowe pod wzgledem merytorycznym.

Protokot odbioru koncowego jest podstawa do dokonania rozliczenia koncowego pomigdzy zamawiajagcym a wykonawca.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Warunki ptatnosci beda okreslone w umowie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-EN 13813:2003 Norma pt. ,,Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania Materiaty. Wtasciwosci i
wymagania”;
PN-62/B-10144 Norma pt. ,,Posadzki z betonu i zaprawy cementowej — wymagania i badania techniczne przy
odbiorze”.

PN-86/B-06712 Norma pt. ,,Kruszywa mineralne do betonu”.

PN-B-06250 Norma pt. ,,Beton zwykly”.

PN-B-06251 Norma pt. ,,Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne”.
PN-1SO 6935-2:1998 Norma pt. ,,Stal do zbrojenia betonu”.
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczace realizacji robdt zwiazanych
z zabudowg platformy dzwigowej do transportu 0s6b w przyziemiu budynku oddziatu dermatologii S P S K w Katowicach przy
ul. Francuskiej 20-24.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy 1 kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie gladzi oraz
wypraw cementowo-wapiennych na $cianach, stropach, podciagach, stupach.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST s3 zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz definicjami podanymi w ST
»,Wymagania og6lne”.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczgce robot.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa,
specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru.
Ogolne powszechnie stosowane wymagania dotyczace robot podano w ST ,,Wymagania ogolne”

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogélne dotyczace wlasciwosci materialow, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST
»Wymagania ogolne”

Materiaty stosowane do wykonania nowych wypraw tynkarskich i gladzi gipsowych powinny posiadac:

— oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowang normg europejska
wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejska aprobatg techniczng lub krajowa specyfikacjg techniczng panstwa
cztonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisj¢ Europejska za zgodna
z wymaganiami podstawowymi, albo

— deklaracje¢ zgodno$ci z uznanymi regulami sztuki budowlanej wydang przez producenta, jezeli dotyczy ona wyrobu
umieszczonego w wykazie wyrobow majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa okreslonym przez
Komisje Europejska, albo

— oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze sa to wyroby nie podlegajace obowiazkowemu oznakowaniu CE, dla
ktorych dokonano oceny zgodnosci z Polska Norma lub aprobata techniczna, badz uznano za ,regionalny wyrdb
budowlany”,

2.2. Zaprawy
2.2.1. Wymagania ogoélne

Do wykonania w/w rob6t uzywaé zapraw jako gotowe mieszanki lub przygotowywane na placu budowy.
1.Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie.
2.Przygotowanie zapraw do robot tynkarskich powinno by¢ wykonane mechanicznie lub rgcznie.
3.Zaprawe nalezy przygotowaé w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej przygotowaniu;
poszczegolne rodzaje zapraw powinny by¢ zuzyte w ciagu:
a) zaprawa cementowo-wapienna — 3 godziny,
b) zaprawa gipsowa — 2 godziny.



4.Do zapraw przeznaczonych do wykonywania robot tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny. Wymagania techniczne
dla piasku powinny by¢ zgodne z obowigzujaca norma panstwowa.

W przypadku zapraw systemowych, renowacyjnych, nalezy bezwzglednie stosowaé kompletne systemy wg wytycznych ich
producenta.

Przy wykonywaniu tynkoéw pocienionych cokotu elewacji, zwlaszcza na tynkach renowacyjnych o strukturze kamienistej
stosowa¢ wylacznie tynki paroprzepuszczalne. Wybrany materiat zatwierdzi¢ u projektanta do realizacji.

2.2.2.Woda

1. Do przygotowania zapraw mozna stosowaé kazda wode¢ zdatng do picia oraz wody z rzek, jezior i innych miejsc, jesli
woda odpowiada wymaganiom podanym w PN-EN 1008:2004 dotyczacej wody do celow budowlanych.

2. Niedozwolone jest uzycie wod morskich, $ciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajacych thuszcze
organiczne, oleje, glony i mut. Niedozwolone jest rowniez uzycie wod mineralnych nie odpowiadajacych warunkom
wymienionych w punkcie 1.

2.2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy PN-90/B-14501 "Zaprawy budowlane zwykte".

Przygotowanie zapraw do robot tynkarskich powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

Zaprawe nalezy przygotowa¢ w takiej ilosci, aby mogla by¢ wbudowana mozliwie szybko po jej przygotowaniu,
tj. w okresie ok. 3 godzin.

Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowaé piasek rzeczny.

Do zaprawy cementowo-wapiennej nalezy stosowaé cement portlandzki wedhug normy PN-B-19701 :1997 "Cementy
powszechnego uzytku". Za zgoda Inspektora nadzoru mozna stosowa¢ cement z dodatkiem zuzla lub popiotow lotnych
25 1 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili wbudowania
zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta wapiennego
otrzymanego z wapna niegaszonego, ktore powinno tworzy¢ jednolita i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego
wapna 1 zanieczyszczen obcych. Sklad objetosciowych sktadnikow zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie,
w zalezno$ci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

2.2.4. Piasek

Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711 "Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych”,
a w szczegolnosci:

» nie zawiera¢ domieszek organicznych,

» mie¢ frakcje roznych wymiarow, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek §rednioziarnisty

»  0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.
Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw wierzchnich — $rednioziarnisty
odmiany 2.

2.3. Warunki przyjecia na budowe wyrobow do robét tynkowych

Wyroby do robot tynkowych mogg by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujace warunki:

» sg zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystyka podang w dokumentacji projektowej i specyfikacji
technicznej (szczegdlowe;j),
sa wlasciwie oznakowane i opakowane,
spelniaja wymagane wlasciwosci, wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,
producent dostarczyt dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego
zastosowania, a w odniesieniu do fabrycznie przygotowanych mieszanek tynkarskich karty katalogowe wyrobow
lub firmowe wytyczne stosowania wyrobow.
Niedopuszczalne jest stosowanie do robot tynkowych fabrycznie przygotowanych mieszanek tynkarskich nieznanego
pochodzenia.
Przyjecie materiatow i wyrobow na budowg powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
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2.4.Warunki przechowywania wyrobéw do robot tynkowych



Wszystkie wyroby do robot tynkowych pakowane w worki powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie
z instrukcja producenta oraz wymaganiami odpowiednich norm.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobow opakowanych powinno by¢ suche i zabezpieczone przed
zawilgoceniem.

Cement, gips i wapno sucho gaszone w workach oraz suche mieszanki tynkarskie przygotowane fabrycznie powinny by¢
przechowywane w oryginalnych, zamknietych opakowaniach, uktadanych na paletach lub drewnianej wentylowanej
podtodze, w ilosci warstw nie wickszej niz 10.

Cement i wapno sucho gaszone luzem nalezy przechowywac w zasobnikach (zbiornikach) do cementu.

Kruszywa i piasek do zapraw mozna przechowywac na sktadowiskach otwartych, w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami lub frakcjami kruszywa oraz nadmiernym zawilgoceniem (np.
w specjalnie przygotowanych zasiekach).

3. SPRZET

Prace wykonywaé recznie lub sprzetem zgodnie z instrukcja producenta.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzgdzi, ktore nie spowoduja nickorzystnego wpltywu na jako$¢
materiatdw i wykonywanych robdt oraz beda przyjazne dla sSrodowiska.

Przy doborze narzedzi nalezy uwzgledni¢ wymagania producenta suchych mieszanek tynkarskich.
Sprzet ma spetnia¢ wymogi BHP , osoby go obshugujace powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.
Do mechanicznego wykonania zapraw i robot tynkowych nalezy stosowac:

mieszarki do zapraw,

agregaty tynkarskie,

betoniarki wolnospadowe,

pompy do zapraw,

przeno$ne zbiorniki na wodg,

tynkarskie pistolety natryskowe,

zacieraczki do tynkow.

Narzedzia nalezy czysci¢ czysta woda, bezposrednio po uzyciu.
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4. TRANSPORT
4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu podano w ST "Wymagania ogélne"

Wyroby do robdt tynkarskich i gipsowych moga by¢ przewozone jednostkami transportu samochodowego, kolejowego,
wodnego i innymi.

Zatadunek 1 wytadunek wyrobéw w opakowaniach, utozonych na paletach nalezy prowadzi¢ sprzgtem mechanicznym.
Zatadunek i wytadunek wyrobéw w opakowaniach, uktadanych luzem wykonuje si¢ recznie. Reczny zatadunek zaleca sig
prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i narzedzi pomocniczych takich jak: chwytaki, wciagniki, wozki.
Srodki transportu do przewozu wyrobow workowanych powinny umozliwiaé zabezpieczenie tych wyrobéw przed
zawilgoceniem. Cement i wapno sucho gaszone luzem nalezy przewozi¢ cementowozami. Wapno gaszone w postaci ciasta
wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub pojemnikach stalowych.

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi §rodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem,
zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogélne zasady wykonania robét podano w ST ,,Wymagania ogo6lne”

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot uwzgledniajacy
wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty tynkarskie i gipsowe.

5.2.Warunki przystapienia do robot

Przed przystapieniem do wykonania tynkow $ciany po odparzonych tynkach winny by¢ oczyszczone i zagruntowane.

Bez specjalnych srodkow zabezpieczajacych prace tynkarskie w warunkach zimowych moga by¢ wykonywane tylko wtedy,
gdy temperatura powietrza, materiatdw oraz podtoza tynku jest nie nizsza niz +5° C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie
nastapi spadek temperatury ponizej 0°C. W niektorych przypadkach, okreslonych we wskazéwkach producenta mieszanki
tynkarskiej, konieczne moze sta¢ si¢ zachowanie wyzszych temperatur minimalnych.

Wilgotno$¢ wzgledna powietrza przy wykonywaniu tynkow nie moze przekracza¢ 80%.



Przy wykonywaniu kolejnych powlok z zaprawy tynkarskiej na powierzchni tynku podktadowego nalezy zachowaé
minimalny czas przerwy technologicznej, dostosowany do warunkéw pogodowych i lokalnej wentylacji, o ile wskazowki
producenta mieszanki tynkarskiej nie stanowia inacze;j.

5.3.Wymagania dotyczgce podkladéw pod tynki

Podtoza pod tynki powinny by¢ oczyszczone, odtluszczone i spoiste.

Podloza tynkéw zwyktych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-1 01 00 p.

W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypehiaé zaprawg spoin przy zewnetrznych licach na glgbokosci 5-
10 mm.

Plamy z substancji thustych mozna usunaé¢ 10-proc. roztworem szarego mydta lub wypetniajac je lampa benzynowa.
Nadmiernie suchg powierzchni¢ podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

5.4. Wykonywanie tynkow

Tynki wewnetrzne

Tynki zwykle trojwarstwowe wykona¢ na wszystkich §cianach nowo wymurowanej klatki schodowej jak rowniez na dolnej
czgséei ptyty schodowej i spocznika. Tynk tréjwarstwowy winien sktada¢ si¢ z obrzutki, narzutu wyréwnanego wedhug
pasow lub listew oraz gladzi starannie wygtadzonej, uzyskujac rowna i gtadka powierzchnig. W istniejacym budynku tynki
wykona¢ na $cianach w pomieszczeniach przewidzianych w dokumentacji projektowej jako uzupelnienie lub przetarcie
istniejgcych tynkow. Na nowo wykonanych §cianach z bloczkéw gazobetonowych wykona¢ nowe wyprawy cementowo-
wapienne. Wyprawa winna sktadajacy sie¢ z obrzutki, narzutu wyréwnanego wedtug paséw lub listew oraz gladzi starannie
wygtadzonej, uzyskujac réwna i gtadka powierzchnig $cian.

Przy wykonywaniu tynkéw zwyktych nalezy przestrzegaé zasad podanych w normie PN-70/B-10100 p. 3.3.1.

Sposoby wykonania tynkéw zwyktych jedno- i wielowarstwowych powinny by¢ zgodne z danymi okre§lonymi w tabl. 4
normy PN-70/B-10100.

Grubosci tynkow zwyklych w zalezno$ci od ich kategorii oraz od rodzaju podtoza lub podktadu powinny byé¢ zgodne
z normg PN-70/B-10100.

Tynki zwykle kategorii II i III naleza do odmian powszechnie stosowanych, wykonywanych w sposob standardowy.
Elementy metalowe (nadproza ze stali walcowanej) powinny by¢ na catej powierzchni owinigte siatka stalowa lub druciano-
ceramiczng przewigzang drutem lub w inny sposéb zamocowang trwale do podtoza.

Elementy i siatke nalezy uprzednio oczysci¢ z tuszczacej si¢ rdzy i innych zanieczyszczen (zwlaszcza thustych),

i powlec zaczynem cementowym, a nastepnie wykona¢ wyprawe cementowo-wapienna.

Tynki zewnetrzne
Przy wykonywaniu tynku nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-70/B-10100 p. 3.3.1.

Tynk zewnetrzny — wyrownawczy $cian fundamentowych wykonaé jako wyprawa cementowa dwuwarstwowa. Wyprawa
winna sktadajacy sie z obrzutki, narzutu wyrownanego, uzyskujac réwng i gtadka powierzchni¢ §cian zewnetrznych.

Tynki renowacyjne

Przygotowanie podloza

Stara wyprawe tynkarska nalezy usuna¢, odkuwajac ja do podtoza do wysokosci 80-100 cm powyzej granicy strefy
uszkodzenia /zawilgocenia lub zasolenia/ tynku okreslonej w wyniku ogledzin lub badan. Zmurszata zaprawe w spoinach
wydrapa¢ i uzupelié. Mur oczysci i usuna¢ pyt. Mocno nasigkliwe podloza nalezy wstepnie zwilzy¢. W przecigtnych
warunkach zasolenia i zawilgocenia muru nanie$¢ nalezy obrzutke niepelng — siatkowa /pokrycie podtoza w 50 — 60 %/ w
przypadku duzego stopnia zasolenia i zawilgocenia muru konieczne jest wykonanie obrzutki petne;.

Wykonanie tynkow renowacyjnych

Nanoszenie tynku dokonuje sie recznie lub mechanicznie za pomocg zwyktych agregatow tynkarskich. W przypadku uzycia
agregatow nie jest koniecznie stosowanie mieszanki wtdrnej ani tez specjalnej napowietrzajacej oslony $limaka.
Dawkowanie wody nalezy ustawi¢ w zaleznosci od typu agregatu i wymagan konsystencji roboczej. Ilos¢ wody zarobowe;j
przy recznym przygotowaniu zaprawy wynosi ok. 6,5 — 7,0 1 na 30 kg suchej mieszanki. Zaleca si¢ przy tym intensywne
mieszanie za pomocg mieszadla z wirnikiem §rubowym az do momentu uzyskania jednolitej masy bez grudek. Betoniarki
wolnospadowe i przeciwbiezne nie sa odpowiednie do przygotowanie tej zaprawy. Odno$nie tynkowania mechanicznego
nalezy przestrzega¢ zalecen producentow maszyn i urzadzen.

Catkowita grubo§¢ warstwy nanoszonego tynku renowacyjnego powinna wynie$¢ 20 mm. Zaleca si¢ natozenie pierwszej
warstwy grubo$ci ok.10mm $ciggnaé, pozostawi¢ na krétko by wstepnie stezata a nastepnie tynkowaé dalej do osiggniecia




ostatecznej catkowitej grubosci warstwy. W zaleznosci od temperatury podtoza i otoczenia tynk po ok. 2 godzinach mozna
juz filcowaé, zaciera¢, zmywa¢ lub fakturowa¢ w inny dowolny sposob by uzyskaé pozadany wyglad. Swiezy tynk nalezy
chroni¢ przed zbyt szybkim wysychaniem, oraz niekorzystnymi warunkami atmosferycznymi. Nie prowadzi¢ prac
tynkarskich gdy temperatura otoczenia lub podtoza jest nizsza niz 5° C

Po wyschnigciu i odpowiednim stwardnieniu wyprawy z tynku renowacyjnego pomalowa¢ farbami krzemianowymi.
Wszelkie prace z tynkami renowacyjnymi nalezy prowadzi¢ wg wytycznych producenta systemu.

6. KONTROLA JAKOSCI
6.1. Ogdlne zasady kontroli jako$ci robot podano w ST “wymagania ogélne"
6.2. Badania przed przystapieniem do robét tynkowych

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania cementu, wapna oraz kruszyw przeznaczonych do
wykonania robot i przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi nadzoru do akceptacji.

6.3. Badania w czasie robot

Czgstotliwos¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegdlnosci jej marki i konsystencji,
powinny wynika¢ z normy PN-90/B-14501 "Zaprawy budowlane zwykle".

Wyniki badan materiatéw i zaprawy powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora
nadzoru.

6.4. Badania w czasie odbioru robét

Badania tynkow zwyktych powinny by¢ przeprowadzane w sposob podany w normie PN-70/B-10100 p. 4.3. i powinny
umozliwi¢ oceng wszystkich wymagan, a w szczegolnosci:

- zgodnosci z dokumentacjg projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej,

- jakosci zastosowanych materiatdw i wyrobow,

- prawidlowosci przygotowania podtozy,

- mrozoodpornoéci tynkéw zewnetrznych,

- przyczepnosci tynkow do podtoza,

- grubosci tynku.

- wyglad powierzchni tynku.

- prawidlowos$ci wykonania powierzchni i krawedzi tynku.

- wykonczenie tynku na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

Dopuszczalne odchylenia ptaszczyzny tynkow cementowo-wapiennych nalezy przyjac jak dla tynkow kategorii II zgodnie
z normg PN-70/B-10100 ,,Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze” wg kategorii tynku nr 4.

Odchylenia Odchylenie powierzchni i krawedzi od Odchylenie
i i kierunku inai i
Kategoria powierzchni tynk.u od przecinajacych sie
tynku plaszczyzny i plaszezyzn od kata
odchylenie krawedzi _ _ przewidzianego w
od linii prostej pionowego poziomego dokumentacji

Nie wigksze niz 4 mm
na 1 miogdlem nie
wiecej niz 10 mm na

catej powierzchni
ograniczonej
przegrodami
pionowymi ($ciany,
belki itp.)

Nie wigksze niz 4 mm
1 na calej dtugosci taty
kontrolnej 2 m

Nie wicksze niz 3
mmnalm

Nie wigksze niz 4 mm
nalm

Nie wigksze niz 3 mm
i w liczbie nie
wigkszej niz 3 na catej
dtugosci taty
kontrolnej 2 m

Nie wigksze niz 2 mm
na | miogolem nie
wigcej niz 4 mm w
pomieszczeniach do

3,5 m wysokosci oraz

Nie wigksze niz 3 mm
na 1 miogolem nie
wigcej niz 6 mm na

calej powierzchni
ograniczonej

Nie wigksze niz 3 mm
nalm




nie wigcej niz 6 mm w
pomieszczeniach
powyzej 3,5 m
wysokosci

przegrodami
pionowymi ($ciany,
belki itp.)

Nie wigksze niz 2 mm

Nie wieksze niz 1,5
mm na 1 miogdtem
nie wigcej niz 3 mm w

Nie wigksze niz 2 mm
na 1 miogolem nie
wigcej niz 3 mm na

i w liczbie nie pomieszczeniach do tei erzchni Nie wick 59
v wigkszej niz 2 na catej | 3,5 m wysokosci oraz catey powierzent e wie Szf N1z = mm
dtugosci taty nie wigcej niz 4 mm w ograniczoney natm
kontrolnej 2 m pomieszczeniach . przegrqde}m
powyzej 3,5 m pionowymi (Sciany,
wysokosci belki itp.)

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogélne zasady obmiaru robét podano w ST "Wymagania ogélne"

Powierzchni¢ tynkow oblicza si¢ w metrach kwadratowych jako iloczyn dlugosci §cian w stanie surowym i wysokosci
mierzonej od podtoza lub warstwy wyréwnawczej na stropie do spodu stropu. Powierzchni¢ tynkéw stropoéw plaskich
oblicza si¢ w metrach kwadratowych ich rzutu w §wietle $cian surowych na plaszczyzne pozioma.

Z powierzchni tynkow nie potraca si¢ powierzchni nieotynkowanych, ciggnionych, obrobek kamiennych. kratek, drzwiczek
i innych, jezeli kazda z nich jest mniejsza od 0,5 m?.

Tlo$¢ tynkéw w m? okre$la sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru
i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robot podano w ST "Wymagania ogélne"

Odbidér podloza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robdt tynkowych. Jezeli odbidr podioza
odbywa si¢ po dluzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i umy¢ woda.
Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary
i badania oméwione w pkt. 6, daty pozytywne wyniki.
Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, tynk nie powinien by¢ odebrany. W takim przypadku nalezy
przyjaé jedno z nastgpujacych rozwigzan:
tynk poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,
» jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci tynku, zaliczy¢ tynk do
nizszej kategorii,
» w przypadku, gdy nie s3 mozliwe podane wyzej rozwigzania, usuna¢ tynk i ponownie wykonac¢ roboty tynkowe.

8.2. Odbiér tynkow

Uksztaltowanie powierzchni, krawedzie, przecigcia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny by¢ zgodne z dokumentacja
projektowa.
Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie moga by¢ wigksze niz
podane w tabeli powyzej.
Niedopuszczalne sa nastgpujace wady:
» wykwity w postaci nalotow roztworow soli wykrystalizowanych na powierzchni tynkoéw przenikajacych z podtoza,
pilsni itp.,
» trwale $lady zaciekéw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej przyczepnosci
tynku do podtoza.
Odbior gotowych tynkow powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktory powinien zawierac:



» ocen¢ wynikow badan,
» wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,
» stwierdzenia zgodnosci lub niezgodno$ci wykonania z zamowieniem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Warunki ptatnos$ci beda okreslone w umowie.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-88/B-32250 Materialty budowlane. Woda do betonoéw i zapraw.

PN-B-30020:1999 Wapno.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-90IB-14501 Zaprawy budowlane zwykle.

PN-B-19701:1997 Cementy powszechnego uzytku.

PN-1SQ-9000 (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systemow zapewnienia jako$ci i zarzadzanie
systemami zapewnienia jakoSci.

10.2 Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych Czegsé B - Roboty wykonczeniowe, zeszyt 1 "Tynki", wydanie
ITB — 2003 rok.
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdlowe] specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace realizacji robot zwigzanych
z zabudowa platformy dzwigowej do transportu oséb w przyziemiu budynku oddzialu dermatologii S P S K w Katowicach przy
ul. Francuskiej 20-24.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnos$ci umozliwiajagce i majace na celu wykonanie prac
malarskich wewnetrznych w projektowanym obiekcie.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz definicjami podanymi w ST
»Wymagania ogdlne”.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, specyfikacjami
technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru.
Ogolne powszechnie stosowane wymagania dotyczace robot podano w ST ,,Wymagania ogolne”

2. MATERIALY

Materiaty stosowane do wykonania robdt malarskich powinny mie¢:

— oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowang norma europejska wprowadzong
do zbioru Polskich Norm, z europejska aprobatg techniczng lub krajowa specyfikacja techniczng panstwa cztonkowskiego Unii
Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejska za zgodng z wymaganiami
podstawowymi, albo

— deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta, jezeli dotyczy ona wyrobu
umieszczonego w wykazie wyrobow majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa okreslonym przez Komisje
Europejska, albo

— oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze s3 to wyroby nie podlegajace obowigzkowemu oznakowaniu CE, dla
ktérych dokonano oceny zgodnos$ci z Polska Norma lub aprobatg techniczna, badZ uznano za ,regionalny wyréb budowlany”,

— termin przydatno$ci do uzycia podany na opakowaniu.

2.2. Rodzaje materialéw

Materialy do malowania wnetrz obiektow budowlanych
Do malowania powierzchni wewnatrz obiektow mozna stosowac:

e na sufity i Sciany wewnetrzne — farby emulsyjne odpowiadajace wymaganiom norm oraz posiadajace cechy:

odpornos¢ na zmywanie — co najmniej 4.000 cykli
odpornos¢ na $cieranie — klasa 3 wg normy DIN 11998
odporno$¢ na ogien — + 80 stopni C

stopien potysku — potmat

YV VY

e na tynki $cian wewngtrznych (lamperie) farby olejne lub ftalowe odpowiadajace wymaganiom norm oraz posiadajace cechy:

» odporno$¢ na zmywanie — €0 najmniej 4.000 cykli



» odpornos¢ na $cieranie — klasa 3 wg normy DIN 11998
» bezpieczna dla dzieci - spelnia wymagania norm PN-EN 71-2 i PN-EN 71-3 "Bezpieczenstwo zabawek".
» stopien potysku — mat

Materialy pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania robot malarskich to:

— grunty, rozcienczalniki, w tym: woda lub inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie,

— $rodki do odttuszczania, mycia i usuwania zanieczyszczen podtoza,

— $rodki do likwidacji zaciekow i wykwitow,

— kity 1 masy szpachlowe do naprawy podtoza.

Wszystkie w/w materialy muszg mie¢ wilasnosci techniczne okreslone przez producenta lub odpowiadajace wymaganiom
odpowiednich aprobat technicznych badz PN.

3. SPRZET

Do wykonywania robot malarskich nalezy stosowac:

— szczotki o sztywnym wlosiu lub druciane do czyszczenia podloza,

— szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

— pedzle i watki,

— mieszadla napedzane wiertarka elektryczna oraz pojemniki do przygotowania kompozycji sktadnikéw farb,
— agregaty malarskie ze sprezarkami,

— drabiny i rusztowania.

4. TRANSPORT
4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu podano w ST "Wymagania ogdlne"

Transport materialdéw do robdt malarskich w opakowaniach nie wymaga specjalnych urzadzen i srodkéw transportu. W czasie
transportu nalezy zabezpieczy¢é przewozone materialy w sposob wykluczajacy uszkodzenie opakowan. W przypadku duzych
ilosci materiatdw zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku oraz roztadunku urzadzen mechanicznych.
Materiaty do robot malarskich nalezy sktadowaé na budowie w pomieszczeniach zamknigtych, zabezpieczonych przed opadami
i minusowymi temperaturami.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST ,,Wymagania ogélne”

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robo6t uwzgledniajacy wszystkie
warunki, w jakich beda wykonywane roboty malarskie.

5.2. Warunki przystapienia do rob6t malarskich

Do wykonywania robot malarskich mozna przystapi¢ po catkowitym zakonczeniu poprzedzajacych robot budowlanych oraz po
przygotowaniu i kontroli podlozy pod malowanie i kontroli materialow.

Wewnatrz budynku pierwsze malowanie $cian i sufitow mozna wykonywac po:

. catkowitym ukonczeniu robot instalacyjnych, tj. wodociggowych, kanalizacyjnych, centralnego ogrzewania, gazowych,
elektrycznych, z wyjatkiem zalozenia urzadzen sanitarnych ceramicznych i metalowych lub z tworzyw sztucznych (biaty
montaz) oraz armatury o$wietleniowej (gniazdka, wylaczniki itp.),

o wykonaniu podtozy pod wyktadziny podtogowe,
o utozeniu podtég drewnianych, tzw. biatych,
. catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki, lecz przed oszkleniem okien itp., jesli stolarka nie zostata

wykonczona fabrycznie.

Drugie malowanie mozna wykonywac¢ po:

o wykonaniu tzw. biatlego montazu,

o utozeniu posadzek (z wyjatkiem wykladzin dywanowych i wykladzin z tworzyw sztucznych) z przybiciem listew
przysciennych i cokotoéw,



o oszkleniu okien, jesli nie byto to wykonane fabrycznie.
5.3. Wymagania dotyczace podlozy pod malowanie

Podioza

Nowe niemalowane tynki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100. Wszelkie uszkodzenia tynkéw powinny
by¢ usunigte przez wypetnienie odpowiednig zaprawg i zatarte do rownej powierzchni. Powierzchnia tynkow powinna by¢
pozbawiona zanieczyszczen (np. kurzu, rdzy, thuszczu, wykwitéw solnych).

Tynki malowane uprzednio farbami oczysci¢ ze starej farby i wszelkich wykwitow oraz odkurzone i umyte woda. Po umyciu
powierzchnia tynkéw nie powinna wykazywac §ladow starej farby ani pyhu po starej powtoce malarskiej. Uszkodzenia tynkow
nalezy naprawi¢ odpowiednig zaprawa.

Wszystkie podtoza pod nowe powloki malarskie nalezy przed ich wykonaniem zagruntowaé preparatami wskazanymi przez
producenta farb.

Wystajace lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.

Podloza z plyt gipsowo-kartonowych

Powinny by¢ odkurzone, bez plam tluszczu i oczyszczone ze starej farby. Wkrety mocujace oraz styki ptyt powinny byc
zaszpachlowane. Uszkodzone fragmenty ptyt powinny by¢ naprawione masa szpachlowa, na ktoéra wydana jest aprobata
techniczna.

5.4. Warunki prowadzenia robét malarskich

Wykonanie robot malarskich wewnetrznych

Wewngtrzne roboty malarskie mozna rozpocza¢, kiedy podtoza spetniajg wymagania podane w pkt. 5.3.
Przed wykonaniem powtok malarskich $ciany i sufity nalezy zagruntowac Srodkiem wskazanym prze producenta farb. Posadzki
w pomieszczeniach malowanych zabezpieczy¢ folig.

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcja producenta farby, ktéra powinna zawierac:
informacje o ewentualnym $rodku gruntujacym i o przypadkach, kiedy nalezy go stosowac,
sposob przygotowania farby do malowania,

sposob naktadania farby, w tym informacje o narzedziach (np. pedzle, watki, agregaty malarskie),
krotno$§¢ naktadania farby oraz jej zuzycie na 1 m?,

czas migdzy naktadaniem kolejnych warstw,

zalecenia odno$nie mycia narzedzi,

zalecenia w zakresie bhp.

VVVYVYVVY

Nowe powloki malarskie wewnetrzne wykona¢ we wszystkich pomieszczeniach, w ktorych zostaly wykonane nowe tynki,
przecierki istniejacych tynkow.

Roboty malarskie zewnetrzne powinny byé prowadzone:
» przy pogodzie bezwietrznej i bez opadow atmosferycznych,
» w temperaturze nie nizszej niz +5°C, z dodatkowym zastrzezeniem, ze w ciagu doby nie nastapi spadek temperatury
ponizej 0°C,
» w temperaturze nie wyzszej niz 25°C, z dodatkowym zastrzezeniem, by temperatura podtoza nie przewyzszyta 20°C
(np. w miejscach bardzo nastonecznionych).

W przypadku wystgpienia opadéw w trakcie prowadzenia robo6t malarskich powierzchnie §wiezo pomalowane (nie wyschnigte)
nalezy ostoni¢.

Roboty malarskie mozna rozpocza¢, jezeli wilgotno$¢ podtozy przewidzianych pod malowanie nie przekracza odpowiednich
wartosci.

Roboty malarskie farbami, emaliami lub lakierami rozpuszczalnikowymi nalezy prowadzi¢ z daleka od otwartych Zrédet ognia,
narze¢dzi oraz silnikow powodujacych iskrzenie i mogacych by¢ zroédlem pozaru.

Elementy, ktore w czasie robot malarskich moga ulec uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu, nalezy zabezpieczy¢ i ostoni¢ przez
zabrudzeniem farbami.

Wykonanie robot malarskich
Roboty malarskie mozna rozpoczaé, kiedy podtoza spetniajg wymagania podane w pkt. 5.3.
Przed wykonaniem powlok malarskich $ciany nalezy zagruntowaé srodkiem wskazanym prze producenta farb.




Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcja producenta farby, ktora powinna zawierac:
informacje o ewentualnym $rodku gruntujgcym i o przypadkach, kiedy nalezy go stosowac,
sposob przygotowania farby do malowania,

sposob naktadania farby, w tym informacje o narzedziach (np. pedzle, watki, agregaty malarskie),
krotno$¢ naktadania farby oraz jej zuzycie na 1 m2,

czas migdzy naktadaniem kolejnych warstw,

zalecenia odno$nie mycia narzedzi,

zalecenia w zakresie bhp.
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5.5. Wymagania dotyczace powlok malarskich

Wymagania w stosunku do powlok malarskich:
a) niezmywalne przy stosowaniu §rodkdw myjacych i dezynfekujacych, odporne na tarcie na sucho i na szorowanie oraz
na reemulgacje,
c) jednolitej barwy, rownomierne, bez smug, plam, zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacja projektowa,
d) bez uszkodzen, przeswitow podioza, sladow pedzla,
e) bez ztuszczen, odstawania od podtoza oraz widocznych taczen i poprawek,
f) bez grudek pigmentéw i wypetniaczy ulegajacych rozcieraniu.
Dopuszcza si¢ chropowato$¢ powtoki odpowiadajaca rodzajowi faktury pokrywanego podtoza.
Przy jednowarstwowej powloce malarskiej dopuszczalne sg nieznaczne miejscowe prze§wity podtoza.
Nie dopuszcza si¢ w tego rodzaju powlokach:
a) spekan,
b) luszczenia si¢ powlok,
c) odstawania powtok od podtoza.

6. KONTROLA JAKOSCI
6.1. Ogolne zasady kontroli jako$ci robot podano w ST ”wymagania ogélne"
6.2. Badania przed przystapieniem do robdot malarskich

Przed przystapieniem do robdt malarskich nalezy przeprowadzi¢ badanie podlozy oraz materiatow, ktore beda wykorzystywane
do wykonywania robét.
Badanie podtoza pod malowanie, w zalezno$ci od jego rodzaju, nalezy wykonywa¢ w nastepujacych terminach:

» dla podloza betonowego nie wczesniej niz po 4 tygodniach od daty jego wykonania,

» dla pozostalych podtozy, po otrzymaniu protokotu z ich przyjecia.

Badanie podtoza powinno by¢ przeprowadzane po zamocowaniu i wbudowaniu wszystkich elementow
przeznaczonych do malowania.
Kontrola powinny by¢ objete w przypadku:

» podlozy betonowych — zgodno$¢ wykonania z projektem budowlanym, czysto$§¢ powierzchni, wykonanie napraw
i uzupetien, wilgotno$¢ podtoza, zabezpieczenie elementow metalowych,

» tynkow zwyktych i pocienionych — zgodnos$¢ z projektem, roéwnosé i wyglad powierzchni z uwzglednieniem wymagan
normy PN-70/B-10100, czysto$¢ powierzchni, wykonanie napraw i uzupetniefi, zabezpieczenie elementéw metalowych,
wilgotnos¢ tynku,

> plyt gipsowo-kartonowych i wtdknisto-mineralnych — wilgotno$¢, wyglad i czysto$é powierzchni, wykonanie napraw
i uzupeien, wykonczenie stykow oraz zabezpieczenie wkretow,

» elementow metalowych — czysto$¢ powierzchni.

Doktadno$¢ wykonania muréw nalezy bada¢ metodami opisanymi w normie PN-68/B-10020.

RoOwnos¢ powierzchni tynkow nalezy sprawdza¢ metodami podanymi w normie PN-70/B-10100.

Wyglad powierzchni podlozy nalezy ocenia¢ wizualnie, z odleglosci okoto 1 m, w rozproszonym S$wietle dziennym
lub sztucznym.

Zapylenie powierzchni (z wyjatkiem powierzchni metalowych) nalezy ocenia¢ przez przetarcie powierzchni sucha, czysta reka.
W przypadku powierzchni metalowych do przetarcia nalezy uzywac czystej szmatki.

Wilgotno$¢ podlozy nalezy ocenia¢ przy uzyciu odpowiednich przyrzadow. W przypadku watpliwosci nalezy pobra¢ probke
podtoza i okresli¢ wilgotno$¢ metoda suszarkowo-wagowa.

Farby i $rodki gruntujace uzyte do malowania powinny odpowiada¢ normom.



Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzic:
» czy dostawca dostarczyt dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego
zastosowania wyrobow uzywanych w robotach malarskich,
» terminy przydatnosci do uzycia podane na opakowaniach,
» wyglad zewnetrzny farby w kazdym opakowaniu.

Oceng wygladu zewngtrznego nalezy przeprowadzaé wizualnie. Farba powinna stanowi¢ jednorodna w kolorze
i konsystencji mieszaning.

Niedopuszczalne jest stosowanie farb, w ktorych widac:

a) w przypadku farb ciektych:

skoagulowane spoiwo,

nieroztarte pigmenty,

grudki wypetniaczy (z wyjatkiem niektorych farb strukturalnych),
kozuch,

slady plesni,

trwaly, nie dajacy si¢ wymieszaé osad,

nadmierne, utrzymujgce si¢ spienienie,

obce wtracenia,

zapach gnilny,
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6.3. Badania w czasie robot

Badania w czasie robdt polegajg na sprawdzaniu zgodno$ci wykonywanych robot malarskich z dokumentacjg projektowg, ST
i instrukcjami producentéw farb. Badania te w szczegdlnosci powinny dotyczy¢ sprawdzenia technologii wykonywanych robot
w zakresie gruntowania podtozy i naktadania powtok malarskich.

6.4. Badania w czasie odbioru robét

Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza si¢ celem oceny czy spelnione zostaly wszystkie wymagania dotyczace
wykonanych robot malarskich, w szczegolnosci w zakresie:
» zgodnosci z dokumentacjg projektows, ST 1 wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w dokumentacji
powykonawczej,
» jakosci zastosowanych materiatdéw i wyrobow,
» prawidlowosci przygotowania podtozy,
» jakosci powlok malarskich.

Przy badaniach w czasie odbioru robdt pomocne moga by¢ wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem do robot
i w trakcie ich wykonywania.

Badania powtok przy ich odbiorze nalezy przeprowadzac nie wczesniej niz po 14 dniach od zakonczenia ich wykonywania.
Badania techniczne nalezy przeprowadza¢ w temperaturze powietrza co najmniej +5°C i przy wilgotnosci wzglednej powietrza
nie przekraczajacej 65%.

Ocena jakos$ci powtok malarskich obejmuje:

sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku,

sprawdzenie odpornosci na wycieranie,

sprawdzenie przyczepnosci powloki,

sprawdzenie odporno$ci na zmywanie.
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Metoda przeprowadzania badan powtok malarskich w czasie odbioru robot:

a) sprawdzenie wygladu zewnetrznego — wizualnie, okiem nieuzbrojonym w $wietle rozproszonym z odlegtosci okoto 0,5 m,

b) sprawdzenie zgodnos$ci barwy i potysku — przez pordwnanie w §wietle rozproszonym barwy i potysku wyschnietej powloki
z wzorcem producenta,

¢) sprawdzenie odporno$ci powloki na wycieranie — przez lekkie, kilkukrotne pocieranie jej powierzchni wetniang lub
bawelniang szmatka w kolorze kontrastowym do powloki. Powloke nalezy uzna¢ za odporng na wycieranie, jezeli na szmatce
nie wystgpity §lady farby,

d) sprawdzenie przyczepnosci powtoki:



» na podtozach mineralnych i mineralno-wtoknistych — przez wykonanie skalpelem siatki nacig¢ prostopadtych
o boku oczka 5 mm, po 10 oczek w kazda strong a nastgpnie przetarciu pedzlem nacigtej powloki; przyczepnosé
powloki nalezy uznac za dobra, jezeli zaden z kwadracikow nie wypadnie,

» na podlozach drewnianych i metalowych — metoda opisana w normie PN-EN 1SO 2409:1999,

e) sprawdzenie odporno$ci na zmywanie — przez pigciokrotne silne potarcie powloki mokra namydlong szczotka z twardej
szczeciny, a nastgpnie doktadne sptukanie jej woda za pomoca migkkiego pedzla; powloke nalezy uzna¢ za odporng na
zmywanie, jezeli piana mydlana na szczotce nie ulegnie zabarwieniu oraz jezeli po wyschnigciu cala badana powtoka bedzie
miala jednakowsg barwe i nie powstang prze§wity podtoza.

6.5. Kontrola robét malarskich

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:
sprawdzenie wygladu powierzchni,

sprawdzenie nasigkliwosci,

sprawdzenie wyschnigcia podtoza,

sprawdzenie czystosci.
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Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykona¢ przez ogledziny zewnetrzne. Sprawdzenie nasigkliwosci
nalezy wykona¢ przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej do malowania kilkoma kroplami wody. Ciemniejsza plama
zwilzonej powierzchni powinna nastgpi¢ nie wczesniej niz po 3 s.
Badanie powlok malarskich nalezy przeprowadzaé po zakonczeniu ich wykonania:

» dla farb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach,

» dla pozostatych nie wczesniej niz po 14 dniach.

Badanie przeprowadza si¢ przy temperaturze powietrza nie nizszej niz +5°C przy wilgotnosci powietrza mniejszej niz 65%.
Badanie powinno obejmowac:
» sprawdzenie wygladu zewnetrznego,
» sprawdzenie jednorodnosci barwy,
» dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powloki na zarysowanie i uderzenia, sprawdzenie elastycznosci
i twardosci oraz przyczepnos$ci zgodnie z normami.

Widoczne gotym okiem §lady pedzla lub watka sg niedopuszczalne.

Sprawdzenie odporno$ci powtoki na wycieranie polega na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej powierzchni migkka, welniang lub
bawelniang szmatka kontrastowego koloru.

Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podioza polega na probie poderwania ostrym narzedziem powtoki od podtoza.
Sprawdzenie odpornosci powloki na zmywanie wodg polega na zwilzeniu badanej powierzchni przez kilkakrotne potarcie mokra
mickka szczotka lub szmatka.

Jesli badania dadza wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane prawidtowo. Jezeli jakiekolwiek
z badan dato wynik ujemny, nalezy usung¢ wykonane powloki czgsciowo lub catkowicie i wykonaé powtodrnie.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST "Wymagania ogélne"

7.2. Szczegolowe zasady obmiaru robét malarskich

Powierzchni¢ malowania oblicza si¢ w metrach kwadratowych w rozwinigeiu, wedlug rzeczywistych wymiarow.
Z obliczonej powierzchni nie potraca si¢ otworow i miejsc nie malowanych o powierzchni kazdego z nich do 0,5 m2.

Dla $cian i sufitow z profilami ciggnionymi lub ozdobami, okien i drzwi, elementow azurowych, grzejnikow i rur nalezy
stosowac uproszczone metody obmiaru.

Dla $cian i sufitow z profilami ciaggnionymi lub wklejonymi ozdobami uproszczony sposob ich obmiaru polega na obliczeniu
powierzchni rzutu i zwigkszeniu uzyskanego wyniku przez zastosowanie wspotczynnikow podanych w tablicy KNR.

8. ODBIOR ROBOT



8.1. Ogélne zasady odbioru robot podano w ST "Wymagania ogolne"

8.2. Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem powlok malarskich elementem ulegajacym zakryciu sa podtoza. Odbior podtozy
musi by¢ dokonany przed rozpoczgciem robot malarskich.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6 niniejszej specyfikacji. Wyniki badan nalezy poréwnaé
z wymaganiami dotyczacymi podtozy pod malowanie.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daly wynik pozytywny mozna uznaé¢ podioza za wykonane prawidtowo, tj. zgodnie
z dokumentacja projektowa oraz ST i zezwoli¢ na przystapienie do robot malarskich.

Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny podtoze nie powinno by¢ odebrane. W takim przypadku nalezy ustali¢ zakres
prac i rodzaje materiatdéw koniecznych do usunigcia nieprawidtowosci podtoza. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy
ponownie przeprowadzi¢ badanie podtozy.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajacych zakryciu (podiozy) oraz materialow nalezy zapisaé
w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik

budowy).
8.3. Odbidr czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robdt. Odbioru czesciowego robot dokonuje si¢ dla zakresu
okreslonego w dokumentach umownych, wedhug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot.

Celem odbioru czgsciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich usuniecie przed
odbiorem koncowym.

Odbidr czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.

Protokot odbioru czesciowego jest podstawa do dokonania cze¢§ciowego rozliczenia robot, jezeli umowa takg forme¢ przewiduje.

8.4. Odbior ostateczny (koncowy)

Odbiér koncowy stanowi ostateczng oceng rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich zakresu (ilosci), jakosci

i zgodnosci z dokumentacjg projektowa.

Odbidr ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajacego, na podstawie przedtozonych dokumentow, wynikdéw

badan oraz dokonanej oceny wizualne;j.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa.

Wykonawca robot obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastgpujace dokumenty:

— dokumentacje projektowa z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robot,

— szczegotowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robot,

— dziennik budowy i ksigzki obmiaré6w z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robot,

— dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych materialow i wyrobéw budowlanych,

— protokoty odbioru podtozy,

— protokoty odbioroéw czesciowych,

— instrukcje producentow dotyczace zastosowanych materiatow,

— wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznaé¢ si¢ przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania zgodnie

z wytycznymi podanymi w pkt. 6 niniejszej ST, porownac je z wymaganiami oraz dokonaé¢ oceny wizualne;j.

Roboty malarskie powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sa pozytywne, a dostarczone przez wykonawce

dokumenty sa kompletne i prawidlowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byl negatywny powloka malarska nie powinna by¢ przyjeta. W takim przypadku nalezy

przyjac jedno z nastgpujacych rozwigzan:
1. jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkownika i trwato$ci powtoki malarskiej zamawiajacy
moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koncowego z jednoczesnym obnizeniem warto$ci wynagrodzenia w stosunku do
ustalen umownych,
2. w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do usuniecia wadliwie
wykonanych robot malarskich, wykonac je ponownie i powtornie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza si¢ protokot podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego i wykonawcy.

Protokot powinien zawierac:

— ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

— ocen¢ wynikow badan,

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usunigcia,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodno$ci wykonania robo6t malarskich z zamoéwieniem.



Protokét odbioru koncowego jest podstawa do dokonania rozliczenia koncowego pomigdzy zamawiajacym a wykonawca.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Warunki ptatnosci beda okreslone w umowie.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1.Normy

PN-68/B-10020 Roboty murowe z ceglty. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-89/B-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.

PN-EN ISO 2409:1999 Farby i lakiery. Metoda siatki naciacé.

PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery. Wodne wyroby lakierowe i systemy powlokowe na wewngtrzne $ciany i sufity.
Klasyfikacja.

PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe.
PN-C-81800:1998 Lakiery olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe.

PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

10.2.1nne dokumenty i instrukcje

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano-montazowych (tom I, cz¢$¢ 4) Arkady, Warszawa 1990.

— Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych ITB cz¢é¢ B: Roboty wykonczeniowe. Zeszyt 4: Powloki
malarskie zewnetrzne i wewnetrzne. Warszawa 2003 r.

— Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robot budowlanych. Wymagania ogolne. Kod CPV 45000000-7. Wydanie I,
OWEOB Promocja — 2005 r.
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace realizacji robdt zwigzanych
z zabudowa platformy dzwigowej do transportu 0s6b w przyziemiu budynku oddziatu dermatologii S P S K w Katowicach
przy ul. Francuskiej 20-24.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
posadzek w obiekcie przetargowym.

Zakres prac do wykonania:

wykonanie warstw wyréwnawczych;

utozenie posadzek z ptytek podtogowych typu terakota;

wylozenie cokolikow z plytek na wys. 10 cm;

utozenie oktadzin $ciennych z ptytek ceramicznych.
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1.4. Okres$lenia podstawowe.
Okres$lenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami, wytycznymi oraz definicjami
podanymi w ST ,,Wymagania ogdlne”.

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczgce robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa,
specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru.

Ogodlne powszechnie stosowane wymagania dotyczace robot podano w ST ,,Wymagania ogdlne”

2. MATERIALY

2.1.Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.

Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych ttuszcze organiczne,
oleje i mut.

2.2. Zaprawa samopoziomujaca
Gotowa masa na bazie cementu z dodatkami uptynniajagcymi do wykonywania warstw wyréwnawczych pod wzkadyinz
PCV.

2.5. Masa zalewowa wg BN-74/6771-04

Masa zalewowa sktada si¢ z asfaltow drogowych, widknistego wypetniacza mineralnego (azbestu lub wetlny mineralnej),
maczki mineralnej i dodatkéw uszlachetniajacych (kauczuk lub pak ttuszczowy)

Temperatura migknigcia: wg PiK 54-65°C.

Zastosowanie do wypelniania na szczelin dylatacyjnych o szerokosci wigkszej niz 5 mm.

2.6. Plytki podlogowe

Plytki sztuczne powinny odpowiadaé normie:
- PN-1S0O 13006:2001

—  Plytki nowe gatunku I

Wymogi dodatkowe w odniesieniu do plytek gresowych i ceramicznych :
— odpornos¢ na $cieralno$ci — klasa 5

- odpornos¢ na plamienie — min. klasa 4

- wytrzymalo$¢ na zginanie — min. 35 MPa

- nasigkliwos¢ — E <0,5%

- Kklasa antyposlizgowa min. R 9,11

- wytrzymato$¢ na tamanie — min. 1300 N

- owym. 30x30 cm

—  pozostate paramety opisane w PW.




Wymogi dodatkowe w odniesieniu do plytek sciennych:

- szkliwione grupy A 11l lub B 111

-  w kolorystyce wedtug projektu

— owym. 20 x 20 cm lub o innych wymiarach po zaakceptowaniu przez Inspektora Nadzoru

2.7. Kompozycje klejowe i zaprawy
Zaprawa do plytek gresowych i ceramicznych:
- przyczepno$¢ poczatkowa — min. 1,3 MPa

- rozciaganie przy zginaniu — 4 MPa

- wytrzymato$¢ na $ciskanie — 9 MPa

- temp. uzytkowania — od - 15°C do 30°C

- sptyw — maks 0,2 mm

- ziarnisto$¢ — 0 + 0,7 mm

Zaprawa do fug:
Zaprawa do spoinowania powinna spetnia¢ wymogi odpowiednich normy lub odpowiednich aprobat technicznych.

Barwa zaprawy dostosowana do kolorystyki ptytek.

Kompozycje klejace do mocowania ptytek musza spetnia¢ wymagania normy PN-EN 12004:2002 lub odpowiednich
aprobat technicznych.

- Mineralna zaprawa spoinowa do fugowania metoda szlamowania.

- Mrozoodporna.

- Odporna na powstawanie wykwitow

- Twardniejaca bez powstawania rys skurczowych.

- Gestos¢ zaprawy stwardniatej — 1,5 g/cm3

- Wytrzymato$¢ na zginanie (po 28 dniach) — 6,0 N/mm2

- Wytrzymato$¢ na $ciskanie (po 28 dniach) — 26,0 N/mm2

- Wspotczynnik dyfuzji pary wodnej p — 15-35

- Wspotcezynnik przewodzenia ciepta — 0,87 W/(mK)

- Szerokos$¢ fug — dostosowac do szerokosci spoin na ceglanej elewacji segmentu C.

2.8 Materialy pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania posadzek i oktadzin z ptytek to:

- listwy z tworzyw sztucznych dylatacyjne i wykonczeniowe,

— przy przejsciach w posadzkach z plytek ceramicznych na wykladzing PCV zastosowac listwy maskujace
/potaczeniowe do glazury/,

— §rodki ochrony ptytek i spoin,

— §rodki do usuwania zanieczyszczen,

— $rodki do konserwacji posadzek i oktadzin.

Wszystkie w/w materialty muszg mie¢ wilasno$ci techniczne okre§lone przez producenta lub odpowiednie aprobaty

techniczne.

2.9 Warunki przyjecia na budowe materialow i wyrobow do robét posadzkowych i okladzinowych z plytek
Materiaty i wyroby moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniaja nastgpujace warunki:

— sg zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystyka podang w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej
(szczegotowej),

— sg wlasciwie opakowane, firmowo zamknicte (bez oznak naruszenia zamknieé) i oznakowane (petna nazwa wyrobu,
ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),

— spetniajg wymagane wilasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego
zastosowania wyrobow oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobow lub firmowe wytyczne (zalecenia) stosowania
wyrobow,

— spehiaja wymagania wynikajace z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakonczenia robot pokrywczych
powinien si¢ konczy¢ przed zakonczeniem podanych na opakowaniach terminéw przydatnosci do stosowania
odpowiednich wyrobow).

Niedopuszczalne jest stosowanie do robot posadzkowych i oktadzinowych z ptytek materiatléw nieznanego pochodzenia.
Przyjecie materiatow i wyrobow na budowg powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy lub protokotem
przyjecia materialow.

2.10 Warunki przechowywania materialow i wyrobéw do robot posadzkowych i okladzinowych
Wszystkie materialy i wyroby powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg producenta oraz
wymaganiami odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm badz aprobat technicznych.



Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobow opakowanych powinno by¢ kryte, suche oraz zabezpieczone
przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznigciem i przed dziataniem promieni stonecznych.

Wyroby konfekcjonowane powinny by¢ przechowywane w oryginalnych, zamknig¢tych opakowaniach w temperaturze
powyzej +5°C a ponizej +35°C. Wyroby pakowane w worki powinny by¢ ukladane na paletach lub drewnianej
wentylowanej podtodze, w iloSci warstw nie wigkszej niz 10.

W zakresie elementéw drewnianych nalezny zapewni¢ wilgotno$¢ optymalng dla drewna w granicach 50-60%.

Jezeli nie ma mozliwos$ci poboru wody na miejscu wykonywania robot, to wode nalezy przechowywaé¢ w szczelnych
i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przechowywaé wody w opakowaniach po §rodkach chemicznych lub
w takich, w ktorych wezesdniej przetrzymywano materiaty mogace zmieni¢ sktad chemiczny wody.

3. SPRZET
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzgtu posiadajacego odpowiednie atesty i certyfikaty ,
zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.
Sprzet ma spetnia¢ wymogi BHP , osoby go obshugujace powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.
Do wykonywania robot posadzkowych i1 oktadzinowych nalezy stosowac:
— szczotki wlosiane lub druciane do czyszczenia podloza,
—szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,
— narzedzia lub urzadzenia mechaniczne do cigcia ptytek,
— pace zabkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zagbkoéw 6-12 mm do rozprowadzania kompozycji
klejacych,
— taty do sprawdzania réwnosci powierzchni,
— poziomnice,
— mieszadta koszyczkowe napgdzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozycji klejacych,
— pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,
— gabki do mycia i czyszczenia,
— wktadki (krzyzyki) dystansowe.

4. TRANSPORT

4.1. Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w ST "Wymagania ogé6lne"

4.2. Transport i skladowanie materialow

Transport materiatdw nie wymaga specjalnych srodkéw i urzadzen. Zaleca si¢ uzywaé do transportu samochodow
pokrytych plandekami Iub zamknigtych. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materialy w sposob
wykluczajacy ich uszkodzenie. W przypadku duzych ilosci materiatéw zalecane jest przewozenie ich na paletach i
uzycie do zatadunku i roztadunku fadunku urzadzen mechanicznych.

Sktadowanie materiatow na budowie musi by¢ w pomieszczeniach zamknigtych, zabezpieczonych przed opadami i
minusowymi temperaturami.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ulozenie posadzek w wykladzin PCV
Wyktadziny wytozy¢ w pomieszczeniach zgodnie z dokumentacja projektowa.

5.1.1. Przygotowanie podloza

Podloze powinno by¢ gladkie, rowne, suche, oczyszczone z wszelkich zanieczyszczen i przygotowane zgodnie z
miejscowymi przepisami budowlanymi. W tym celu wykona¢ warstwe wyréwnujaca z zaprawy samopoziomujacej o
grubosci od 3 mm do 5 mm. Wyktadzina powinna zachodzi¢ na $cian¢ 8 cm /cokolik/.

Do przygotowania podioza nalezy uzywaé tylko mas wodoodpornych. W przypadku podlozy szczelnych,
zabezpieczonych przed wilgocig lub nieasorbcyjnych, wyktadzing mozna ktas¢ dopiero, gdy rozprowadzony klej
osiggnie ciaggliwg konsystencj¢. Zaleca si¢ dopasowanie wyktadziny, by ztacza arkuszy znalazly si¢ w odleglosci nie
mniejszej niz 0.5 m od najblizszego otworu $cickowego. Przed klejeniem wyktadzin podtoze zagruntowac preparatem
zalecanym przez producenta.

5.2. Ulozenie posadzek z plytek ceramicznych

5.2.1.Warunki przystapienia do robét

Przed przystapieniem do wykonywania posadzek i oktadzin z ptytek powinny by¢ zakonczone:

— wszystkie roboty stanu surowego lacznie z wykonaniem podtozy, warstw konstrukcyjnych i izolacji podtog,

— roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np. technologicznych (szczeg6lnie
dotyczy to instalacji podpodtogowych),

— wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia naprawione i wykonczone tynkiem lub masami naprawczymi.

Przystapienie do tych robot powinno nastgpi¢ po okresie osiadania i skurczu elementow konstrukcji budynku, tj. po

uplywie 4 miesi¢ecy po zakonczeniu budowy stanu surowego.



Roboty posadzkowe i okladzinowe nalezy wykonywaé w temperaturach nie nizszych niz +5°C i temperatura ta powinna
utrzymywac si¢ w ciggu catej doby.

Wykonane posadzki i oktadziny nalezy w ciagu pierwszych dwoch dni po utozeniu chroni¢ przed nastonecznieniem i
przewiewem.

5.2.2.Wykonanie posadzek z plytek

Podtoza

Podloza pod posadzki z plytek moze stanowi¢ beton lub zaprawa cementowa.

Podktady betonowe powinny by¢ wykonane z betonu co najmniej klasy B-20 i grubosci minimum 50 mm.

Podktady z zaprawy cementowej powinny mie¢ wytrzymato$¢é na $ciskanie minimum 12 MPa, a na zginanie minimum 3
MPa.

Minimalne grubosci podktadéw z zaprawy cementowej powinny wynosic:

— podktady zwigzane z podtozem — 25 mm,

— podktady na izolacji przeciwwilgociowej — 35 mm,

— podktady ,,ptywajace” ( na warstwie izolacji cieplnej lub akustycznej) — 40 mm.

Powierzchnia podktadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakow, peknieé i ubytkow, czysta, pozbawiona resztek starych
posadzek i odpylona. Niedopuszczalne sg zabrudzenia bitumami, farbami i sSrodkami antyadhezyjnymi.

Dopuszczalne odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny poziomej nie moze przekraczaé 5 mm na catej dlugosci
faty kontrolnej o dtugo$ci 2 m.

W podkiadzie nalezy wykonaé, zgodnie z projektem, spadki i szczeliny dylatacji konstrukcyjnej i przeciwskurczowe;j.
Na zewnatrz budynku powierzchnia dylatowanych pol nie powinna przekracza¢ 10 m2, a maksymalna dtugo$¢ boku nie
wieksza niz 3,5 m.

Wewnatrz budynku pola dylatacyjne powinny mie¢ wymiary nie wigksze niz 5x6 m. Dylatacje powinny by¢ wykonane
w miejscach dylatacji budynku, wokoét fundamentéw pod maszyny, stupéw konstrukcyjnych oraz w styku réznych
rodzajow posadzek. Szczegotowe informacje o uktadzie warstw podtogowych, wielkos$ci i kierunkach spadkow, miejsc
wykonania dylatacji, osadzenia wpustow i innych elementéw powinny by¢ podane w dokumentacji projektowe;j.
Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypelnione materiatem wskazanym w projekcie.

Dla poprawienia jakosci i zmniejszenia ryzyka powstania peknie¢ skurczowych zaleca si¢ zbrojenie podkladow
betonowych stalowym zbrojeniem rozproszonym lub wzmocnienie podktadéow cementowych wldoknem
polipropylenowym.

Duzym ulatwieniem przy wykonywaniu posadzek z ptytek ma zastosowanie bezposrednio pod wykladzing warstwy
z masy samopoziomujacej. Warstwy (,wylewki”) samopoziomujace wykonuje si¢ z gotowych fabrycznie
sporzadzonych mieszanek $cisle wedtug instrukceji producenta. Wykonanie tej warstwy podnosi koszt podtogi, powoduje
jednak oszczgdnosé kleju.

Ulkdadanie posadzek z plytek

Przed przystapieniem do zasadniczych robot posadzkowych nalezy przygotowaé wszystkie niezbedne materiaty,
narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug wymiarow, gatunku i odcieni oraz rozplanowac sposob uktadania ptytek.
Potozenie ptytek nalezy rozplanowaé uwzgledniajac ich wielko$¢ 1 szeroko$¢ spoin. Na jednej plaszczyznie ptytki
powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowa szeroko$¢ wieksza niz polowa ptlytki.
Szczegolnie starannego rozplanowania wymaga posadzka zawierajaca okreslone w dokumentacji wzory lub sktadajaca
si¢ z réznego rodzaju i wielkosci ptytek.

Uktadanie ptytek rozpoczyna si¢ od najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu lub od wyznaczonej linii.
Kompozycj¢ klejaca naklada si¢ na podtoze gladka krawedzia pacy a nastepnie ,,przeczesuje” si¢ zebata krawedzig
ustawiong pod katem okolo 50°. Kompozycja klejaca powinna by¢ nalozona rdéwnomiernie i pokrywaé calg
powierzchni¢ podloza. Wielkos¢ zgbow pacy zalezy od wielkosci plytek. Prawidtowo dobrane wielko$¢ zgbow
i konsystencja kompozycji klejacej sprawiaja, ze kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65%
powierzchni ptytki.

Zaleca si¢ stosowaé nastepujace wielkosci zebodw pacy w zaleznosci od wielkosci ptytek:

—50 x 50 mm —3 mm, — 100 x 100 mm — 4 mm, — 150 x 150 mm — 6 mm, — 200 x 200 mm — 6 mm, — 250 x 250 mm —
8 mm, — 300 x 300 mm — 10 mm, — 400 x 400 mm — 12 mm.

Powierzchnia z nalozong warstwag kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1 m? lub pozwoli¢ na wykonanie
wykladziny w ciggu okoto 10-15 minut.

Grubos¢ warstwy kompozycji klejacej zalezy od rodzaju i rownosci podloza oraz rodzaju i wielkosci ptytek i wynosi
$rednio okoto 6-8 mm.

Po natozeniu kompozycji klejacej uktada si¢ ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroznika. Naktadajac pierwsza
ptytke nalezy ja lekko przesuna¢ po podtozu (okolo 1 cm), ustawi¢ w zadanej pozycji i docisna¢ dla uzyskania
przyczepnosci kleju do ptytki. Nastepne ptytki nalezy dotozy¢ do sasiednich, docisna¢ i mikroruchami odsunac¢ na
szeroko$¢ spoiny.

Dzi¢ki duzej przyczepnosci swiezej kompozycji klejowej po doci$nigciu ptytki uzyskuje si¢ efekt ,,przyssania”. Wigksze
plytki zaleca si¢ dobija¢ miotkiem gumowym.

W przypadku ptytek uktadanych na zewnatrz warstwa kompozycji klejacej powinna pokrywac cala powierzchnig ptytki.
Mozna to osiggna¢ naktadajac dodatkowo cienkg warstwe kleju na spodnig powierzchnie przyklejanych ptytek.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje si¢ wktadki (krzyzyki) dystansowe.




Zaleca si¢ nastepujace szerokos$ci spoin przy ptytkach o dtugosci boku:

—do 100 mm — okoto 2 mm

—o0d 100 do 200 mm — okoto 3 mm

—o0d 200 do 600 mm — okoto 4 mm

— powyzej 600 mm — okoto 5-20 mm.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy plytkami nalezy usuna¢ jego nadmiar, mozna tez usungé
wktadki dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy dylatacyjne i wykonczeniowe. Po ulozeniu ptytek na podtodze
wykonuje si¢ cokoly. Szczegdly cokotu powinna okresla¢ dokumentacja projektowa. Dla cokoléw wykonywanych z
plytek identycznych jak dla wyktadziny podlogi stosuje si¢ takie same kleje i zaprawy do spoinowania.

Do spoinowania ptytek mozna przystapi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od ulozenie ptytek. Doktadny czas
powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowe;.

W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je mokrym pgdzlem (woda).
Spoinowanie wykonuje si¢ rozprowadzajac zaprawg do spoinowania (zaprawe fugowa) po powierzchni posadzki paca
gumowa. Zaprawe¢ nalezy dokladnie wcisng¢ w przestrzenie mi¢dzy ptytkami ruchami prostopadlymi i ukosnymi do
krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera si¢ z powierzchni ptytek wilgotng gabka. Swieza zaprawe mozna dodatkowo
wygladzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyska¢ wklesty ksztatt spoiny. Plaskie spoiny uzyskuje si¢ poprzez przetarcie
zaprawy paca z naklejong gltadka gabka. Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotnosé
powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotng gabka. Przed
przystapieniem do spoinowania zaleca si¢ sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni plytek.
Szczegodlnie dotyczy to plytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowate;.

Dla podniesienia jakosci posadzki i zwigkszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu spoiny moga by¢
powleczone specjalnymi preparatami impregnujacymi. Impregnowane moga by¢ takze plytki.

Uktadanie posadzek z plytek

Przed potozeniem wyktadzin nalezy sprawdzi¢ podtoze, w przypadku nieréwnosci posadzek cementowych wykonaé
wylewki samopoziomujace. Plytki z wykladziny klei¢ do suchego podioza atestowanym klejem zalecanym dla
obiektow szkolnych przez producenta wyktadziny.

5.3. Wykonanie okladzin

Podloza pod okladzine

Podtozem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych moga by¢:

— $ciany betonowe,

— otynkowane mury z elementéw drobno wymiarowych,

— plyty gipsowo kartonowe.

Przed przystapieniem do robot oktadzinowych nalezy sprawdzié¢ prawidtowos¢ przygotowania podtoza.

Podloza betonowe powinny by¢ czyste, odpylone, pozbawione resztek srodkéw antyadhezyjnych i starych powlok, bez

rakow, peknieé i ubytkow.

Potaczenia i spoiny migdzy elementami prefabrykowanymi powinny by¢ plaskie i rowne. W przypadku wystapienia

nierownosci nalezy je zeszlifowaé, a ubytki i uskoki wyrownaé zaprawa cementowa lub specjalnymi masami

naprawczymi. W przypadku $cian z elementow drobno wymiarowych tynk powinien by¢ dwuwarstwowy (obrzutka i

narzut) zatarty na ostro, wykonany z zaprawy cementowej lub cementowo-wapiennej marki M4-M7. W przypadku

oktadzin wewnetrznych $ciana z elementdw drobnowymiarowych moze by¢ otynkowana tynkiem gipsowym zatartym

na ostro marki M4-M7. W przypadku podtozy nasigkliwych zaleca si¢ zagruntowanie preparatem gruntujacym (zgodnie

z instrukcja producenta).

W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podtoze powinno spetnia¢ nastepujace wymagania:

— powierzchnia czysta, niepylaca, bez ubytkoéw i thustych plam, oczyszczona ze starych powtok malarskich,

— odchylenie powierzchni tynku od plaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej, mierzone tata kontrolng
o dtugosci 2 m, nie moze przekracza¢ 3 mm przy liczbie odchytek nie wigkszej niz 3 na dlugosci taty,

— odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wigcksze niz 4 mm na wysokosci kondygnacji,

— odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wigksze niz 2 mm na 1 m.

Nie dopuszcza si¢ wykonywania oktadzin mocowanych na kompozycjach klejacych utozonych na podtozach pokrytych

starymi powtokami malarskimi, tynkiem z zaprawy cementowej, cementowo-wapiennej, wapiennej i gipsowej marki

nizszej niz M4.

Uktadanie plytek (oktadzin)

Przed przystapieniem do zasadniczych robot oktadzinowych nalezy przygotowaé wszystkie niezbgdne materiaty,
narzgdzia i sprzet, posegregowaé plytki wedlug, wymiaréw, gatunku i odcieni oraz rozplanowaé sposéb uktadania
ptytek. Potozenie ptytek nalezy rozplanowaé uwzgledniajac ich wielko$¢ i przyjeta szerokos$¢ spoin. Na jednej $cianie
plytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowa szeroko$¢, wigksza niz potowa
ptytki. Szczegdlnie starannego rozplanowania wymaga okladzina zawierajaca okreslone w dokumentacji wzory lub
sktada si¢ z ré6znego rodzaju i wielkosci ptytek. Przed uktadaniem ptytek na §cianie nalezy zamocowac prosts, gtadka




fat¢ drewniang lub aluminiowa. Do usytuowania taty nalezy uzy¢ poziomnicy. Late mocuje si¢ na wysokosci cokotu lub
drugiego rzgdu ptytek.

Nastgpnie przygotowuje si¢ (zgodnie z instrukcja producenta) kompozycje klejaca. Wybdr kompozycji zalezy od
rodzaju plytek i podtoza oraz wymagan stawianych oktadzinie.

Kompozycje klejaca naktada si¢ na podtoze gtadka krawedzia pacy a nastepnie ,,przeczesuje” si¢ powierzchni¢ zgbata
krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejaca powinna by¢ roztozona rownomiernie i pokrywac cata
powierzchni¢ podloza. Wielos¢ zgbow pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidlowo dobrane wielko§¢ zebow i
konsystencja kompozycji sprawiaja, ze kompozycja nie wyptywa z pod plytek i pokrywa minimum 65% powierzchni
plytki.

Zalecane wielkos$ci zgbow pacy w zaleznosci od wymiarow plytek podano w pkt. 5.3.2. Powierzchnia z natozong
warstwg kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub pozwoli¢ na wykonanie okladziny w ciagu okoto 10-15
minut.

Grubos¢ warstwy kompozycji klejacej w zaleznosci od rodzaju i réwnosci podtoza oraz rodzaju i wielkosci ptytek
wynosi okoto 4-6 mm. Uktadanie plytek rozpoczyna si¢ od dotu w dowolnym narozniku, jezeli wynika z rozplanowania,
ze powinna znalez¢ si¢ tam cata ptytka. Jesli pierwsza ptytka ma by¢ docinana, uktadanie nalezy zacza¢ od przyklejenia
drugiej calej ptytki w odpowiednim dla niej miejscu. Uktadanie ptytek polega na utozeniu ptytki na $cianie, docisnigciu i
,mikroruchami” ustawieniu na wlasciwym miejscu przy zachowaniu wymaganej wielkosci spoiny. Dzigki duzej
przyczepno$ci $wiezej zaprawy klejowej po doci$nigciu plytki uzyskuje si¢ efekt ,przyssania”. Plytki o duzych
wymiarach zaleca si¢ dobija¢é mlotkiem gumowym. Pierwszy rzad ptytek, tzw. cokotowy, uklada si¢ zazwyczaj po
utozeniu wyktadziny podlogowej. Ptytki tego pasa zazwyczaj trzeba przycina¢ na odpowiednig wysokos¢. Dla uzyskania
jednakowej wielkosci spoin stosuje si¢ wkladki (krzyzyki) dystansowe.

Zalecane szeroko$ci spoin w zaleznosci od wymiarow plytek podano w pkt. 5.3.2. Przed catkowitym stwardnieniem
kleju ze spoin nalezy usuna¢ jego nadmiar, mozna tez usunaé wktadki dystansowe.

W trakcie uktadania plytek nalezy takze mocowal listwy wykonczeniowe oraz inne elementy jak np. drzwiczki
rewizyjne, itp.

Drobne ptytki (tzw. mozaikowe) sa powierzchnig licowa naklejane na papier przez co mozliwe jest klejenie nie
pojedynczej ptytki lecz wigkszej ilosci. W trakcie klejenia ptytki te dociska si¢ do $ciany deszczutka do uzyskania
wymaganej powierzchni lica. W przypadku oktadania powierzchni krzywych (np. stupow) nalezy uzywac odpowiednich
szablonow dociskowych. Po zwigzaniu kompozycji klejacej papier usuwa si¢ po uprzednim namoczeniu woda.

Do spoinowania mozna przystapi¢ nie wezesniej niz po 24 godzinach od utozenia plytek.

Doktadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowe;.

W przypadku gdy krawedzie ptytek sa nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je mokrym pedzlem (woda).
Spoinowanie wykonuje si¢ rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa) po powierzchni oktadziny paca
gumowa. Zaprawe nalezy dokladnie wcisna¢ w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami prostopadtymi i uko$nymi do
krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera si¢ z powierzchni plytek wilgotng gabka. Swieza zaprawe mozna dodatkowo
wygladzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyskaé wklesty ksztatt spoiny. Plaskie spoiny otrzymuje si¢ poprzez przetarcie
zaprawy paca z naklejong gtadka gabka.

Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotno$é powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu
wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotng gabka. Przed przystapieniem do spoinowania zaleca sig
sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to plytek nieszkliwionych
i innych o powierzchni porowate;j.

Dla podniesienia jakos$ci oktadziny i zwigkszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu spoiny moga by¢
powleczone specjalnymi preparatami impregnujagcymi. Dobor preparatow powinien by¢ uzalezniony od rodzaju
pomieszczen w ktorych znajduja sie oktadziny i stawianych im wymaganiom. Impregnowane moga by¢ takze ptytki.

5.4. Ukladanie wykladzin PCV i dywanowych

Podtoze pod wyktadzing powinno by¢ gtadkie, o odpowiedniej wytrzymato$ci, rowne, suche, oczyszczone z wszelkich
zanieczyszczen i przygotowane zgodnie z przepisami budowlanymi. W celu uzyskania jak najlepszej jakosci podioza
przy podktadach cementowych, zaleca sie stosowanie mas wygladzajacych (samopoziomujgcych cementowych)
renomowanych producentéw przeznaczonych do stosowania pod wyktadziny elastyczne. Zaktada si¢ wykonanie masy
samopoziomujacej gr. 2-5mm. Wilgotno$¢ podloza (CM-%) nie powinna by¢ wyzsza niz 2,0%. Dobre begda zatem
wszystkie te rodzaje posadzek ktore sa rowne, posiadaja mocna strukturg, sa pozbawione rys oraz pegknig¢. Podloza te
powinny by¢ odpowiednio suche. Posadzka musi by¢ szczelna i nie nasigkliwa. Montaz wyktadzin zgodnie z fachowymi
regutami powinien odbywac si¢ w temperaturze otoczenia o wartoSci okoto +18°C jak roéwniez w warunkach
wilgotnosci wzglednej — max. 65% (idealna wilgotnos¢ to 40-60%). Natomiast temperatura samej podlogi nie powinna
by¢ nizsza niz 15°C. Do montazu wyktadzin powinien by¢ stosowany klej dyspersyjny. Nalezy uzywac kleju zgodnego
z zaleceniami producenta. Arkusze wyktadziny PCV nalezy taczy¢ przy pomocy sznura spawalniczego Wokoét $cian
pomieszczenia wykona¢ listwy cokotowe dopasowane do wyktadziny wysoko$¢ wywinigcia na Sciang 10 cm.

W przypadku jakichkolwiek watpliwosci nalezy zapoznac si¢ ze szczegdlowsg instrukcja montazu wyktadzin znajdujgcej
si¢ na stronie internetowej producenta.



6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogélne zasady kontroli jakos$ci robot podano w ST ”Wymagania ogélne
6.2. Badania przed przystapieniem do robét.

Przed przystapieniem do robot zwigzanych z wykonanie posadzek i okladzin z ptytek gresowych, ceramicznych
i wyktadzin podlogowych badaniom powinny podlega¢ materiaty, ktore beda wykorzystane do wykonania robot oraz
podtoza.

Wszystkie materialy jak roéwniez materialy pomocnicze musza spetnia¢ wymagania odpowiednich norm lub aprobat
technicznych oraz odpowiadaé parametrom okreslonym w dokumentacji projektowe;.

Kazda partia materiatow dostarczona na budowe musi posiadaé certyfikat lub deklaracje zgodno$ci stwierdzajaca
zgodno$¢ wlasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach.

Badanie podktadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystapieniem do wykonywania robot posadzkarskich.
Zakres czynnos$ci kontrolnych powinien obejmowac:

- sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzglgdem wymaganej szorstkosci, wystgpowania ubytkow i
porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

- sprawdzenie rowno$ci podktadu, ktore przeprowadza si¢ przyktadajac w dowolnych miejscach i kierunkach 2-metrowsa
late,

- sprawdzenie spadkéw podkladu pod wyktadziny (posadzki) za pomoca 2-metrowej taty i poziomnicy; pomiary
réwnosci i spadkéw nalezy wykonaé z doktadnoscia do 1 mm,

- sprawdzenie prawidlowosci wykonania w podkladzie szczelin dylatacyjnych i przeciwskurczowych dokonujac
pomiar6w szerokosci i prostoliniowosci,

- sprawdzenie wytrzymato$ci podktadu metodami nieniszczacymi.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami, wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora
nadzoru.

6.3. Badania w czasie robét
Badania w czasie robot polegaja na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania podtdég, nawierzchni i wyktadzin
z dokumentacja projektowa i ST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidtowos¢ ich wykonania wywiera wptyw
na prawidtowos$¢ dalszych prac.

Badania te szczeg6lnie powinny dotyczy¢ sprawdzenia technologii wykonywanych roboét, rodzaju i grubosci kompozycji

klejacej oraz innych robot "zanikajacych".

6.4. Badania w czasie odbioru robét

Badania w czasie odbioru robot przeprowadza si¢ celem oceny spetnienia wszystkich wymagan dotyczacych
wykonanych wykladzin i oktadzin a w szczegolnosci:

- zgodno$ci z dokumentacjg projektowa i wprowadzonymi zmianami, ktore naniesiono w dokumentacji powykonawczej,
- jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

- prawidlowosci przygotowania podtozy,

- jakosci (wygladu) powierzchni nawierzchni ,wyktadzin,

- prawidlowos$ci wykonania krawedzi, narozy, stykow z innymi materiatami i dylatacji.

Przy badaniach w czasie odbioru rob6t pomocne moga by¢ wyniki badan dokonanych przed przystagpieniem do robot i w
trakcie ich wykonywania.

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy wyktadzin podtég powinien obejmowac:

- sprawdzenie prawidtowosci utozenia, barwy i odcien nalezy sprawdza¢ wizualnie i por6wna¢ z wymaganiami projektu
technicznego oraz wzorcem

- sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomoca taty kontrolnej dlugosci 2 m przyktadanej w réznych
kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit pomigdzy tatg a badang powierzchnig nalezy mierzy¢ z doktadnoscia do 1
mm,

- sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomocg cienkiego drutu naciggnigtego wzdtuz spoin na calej ich dtugosci i
dokonanie

pomiaru odchylen z doktadnoscia do 1 mm,

- sprawdzenie zwigzania z podkladem przez lekkie opukiwanie drewnianym miotkiem (lub innym podobnym
narze¢dziem);

charakterystyczny ghuchy dzwigk jest dowodem nie zwiazania z podktadem,

- sprawdzenie szerokosci spoin i ich wypelnienia za pomoca ogledzin zewngtrznych i pomiaru; na dowolnie wybranej
powierzchni wielko$ci 1 m2 nalezy zmierzy¢ szeroko$¢ spoin suwmiarkg z doktadno$cia do 0,5 mm,

- grubos¢ warstwy kompozycji klejacej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji robot lub grubos$¢ okreslona
na podstawie zuzycia kompozycji klejacej).

Wyniki kontroli powinny by¢ porownane z wymaganiami i opisane w dzienniku budowy lub protokéle podpisanym
przez przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) i wykonawcy.

6.5. Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczace wykladzin i nawierzchni



Prawidtowo wykonana wyktadzina i nawierzchnia powinna spetnia¢ nastgpujace wymagania:

- cata powierzchnia wyktadziny powinna mie¢ jednakowa barwe zgodnga z wzorcem (nie dotyczy wyktadzin dla ktérych
roznorodnos$¢ barw jest zamierzona),

- cala powierzchnia pod wykltadzing by¢ wypetniona klejem (warunek wiasciwej przyczepnosci) tj. przy lekkim
opukiwaniu ptytki nie powinny wydawac¢ ghuchego odglosu,

- grubos¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacja lub instrukcja producenta,

- dopuszczalne odchylenie powierzchni wyktadziny od plaszczyzny poziomej (mierzone tatg dtugosci 2 m) nie powinno
by¢ wicksze niz 3 mm na dlugosci taty i nie wigksze niz 5 mm na calej dlugosci

- dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wigcej niz 2 mm na dlugosci 1 m i 3 mm na calej
dtugosci lub szerokosci posadzki

- szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione catkowicie materiatem wskazanym w projekcie,

- listwy dylatacyjne powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacja i instrukcja producenta.

- nie mogg wystgpowac przy parkiecie uskoki miedzy klepkami, stwarzajace ryzyko obtar¢ przy upadku.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST "Wymagania ogélne"
7.2. Zasady obmiarowania

Powierzchnie wyktadzin i oktadzin oblicza si¢ w m? na podstawie dokumentacji projektowej przyjmujac wymiary w
$wietle $cian w stanie surowym. Z obliczonej powierzchni odlicza si¢ powierzchnie stupdw, pilastrow i innych
elementow wieksze od 0,25 m?.

W przypadku rozbiezno$ci pomigdzy dokumentacja a stanem faktycznym powierzchnie oblicza si¢ wedlug stanu
faktycznego.

Powierzchnie oktadzin okre$la si¢ na podstawie dokumentacji projektowej lub wg stanu faktycznego.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogélne zasady odbioru robot podano w ST "Wymagania ogdlne"
8.2. Odbioér robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwiazanych z wykonywaniem wyktadzin, podiég i nawierzchni elementem ulggajacym zakryciu sa
podtoza. Odbiodr podtéz musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem tych robot. W trakcie odbioru nalezy przeprowadzic¢
badania pod katem zgodno$ci z wymaganiami stawianymi podtozom.

Wyniki badan nalezy poréwnac.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uznaé podloza za wykonane prawidlowo tj. zgodnie
z dokumentacjg i ST i zezwoli¢ do przystapienia do robdt wyktadzinowych i nawierzchni.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podloze nie powinno by¢ odebrane.

Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy podtoza poprzez np. szlifowanie lub szpachlowanie i ponowne
zgloszenie do odbioru. W sytuacji gdy naprawa jest niemozliwa (szczegdlnie w przypadku zanizonej wytrzymatos$ci)
podtoze musi by¢ skute i wykonane ponownie.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robdt ulegajacych zakryciu (podtdz) oraz materiatlow nalezy
zapisa¢é w dzienniku budowy lub protokdle podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru)
i wykonawcy (kierownik budowy).

8.3. Odbiér czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czgsci robot. Odbioru czgsciowego robot dokonuje si¢ dla
zakresu okre§lonego w dokumentach umownych wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot.

Celem odbioru czgsciowego jest wezesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich usunigcie
przed odbiorem koncowym.

Odbidr czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.

Protokot odbioru cze$ciowego jest podstawa do dokonania czgSciowego rozliczenia robdt jezeli umowa takg forme
przewiduje.

8.4. Odbiér ostateczny (koncowy)

Odbior ostateczny stanowi ostateczng ocen¢ rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do zakresu (ilosci), jakosci
i zgodnosci z dokumentacja projektowa.

Odbior ostateczny dokonuje komisja powotana przez zamawiajacego na podstawie przedtozonych dokumentow,
wynikow badan i pomiaro6w oraz dokonanej ocenie wizualnej.

Zasady i terminy powolywania komisji oraz czas jej dzialalno$ci powinna okres§la¢ umowa.

Wykonawca robdt obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastgpujace dokumenty:

- projekt budowlany,

- projekty wykonawcze

- dokumentacj¢ powykonawcza,



- szczegotowe specyfikacje techniczne,

- dziennik budowy z zapisami dotyczacymi toku prowadzonych robot,

- aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodnosci dla zastosowanych materiatlow i wyrobow,

- protokoéty odbioru podtoza,

- protokoty odbiorow czgsciowych,

- instrukcje producentdéw dotyczace zastosowanych materialow,

- wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ si¢ przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania zgodnie
wytycznymi niniejszej ST, poréwnac je z wymaganiami wielko$ciami tolerancji oraz dokona¢ oceny wizualne;j.

Roboty wyktadzinowe i nawierzchnie powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan i pomiaréw sg pozytywne
i dostarczone przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzglgdem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny wyktadzina lub nawierzchnia nie powinna by¢ przyjeta. W takim
przypadku nalezy przyjac jedno z nastgpujacych rozwiagzan:

- jezeli to mozliwe, nalezy poprawi¢ wyktadzing lub nawierzchnig i przedstawic ja ponownie do odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci wyktadziny nawierzchni
zamawiajagcy moze wyrazic zgode na dokonanie odbioru koncowego z jednoczesnym obnizeniem wartosci
wynagrodzenia w stosunku do ustalen umownych,

- w przypadku, gdy nie s3 mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do usunigcia wadliwie
wykonanych wyktadzin lub nawierzchni, wykona¢ je ponownie i powtdrnie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku nie kompletnosci dokumentow odbidr moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza si¢ protokoédt podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego i wykonawcy. Protokoét
powinien zawierac:

- ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

- ocen¢ wynikow badan,

- wykaz wad 1 usterek ze wskaznikiem mozliwos$ci ich usunigcia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania wyktadzin i oktadzin z zaméwieniem.

Protokot odbioru koncowego jest podstawa do dokonania rozliczenia koncowego pomigdzy zamawiajacym
a wykonawca.

8.5. Odbiér pogwarancyjny

Odbidér pogwarancyjny przeprowadza si¢ po uptywie okresu gwarancji, ktérego dtugos$¢ jest okreslona w umowie.
Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu wyktadzin i nawierzchni po uzytkowaniu w okresie gwarancji oraz
ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robot poprawkowych zwigzanych z usuwaniem zgloszonych wad.
Odbidér pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej wykladzin i nawierzchni z uwzglednieniem
zasad opisanych w pkt. 8.4. "Odbidr ostateczny robot".

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do dokonania
potracen wynikajacych z obnizonej jakosci robot.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zglosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone wady
w wykonanych wyktadzinach i oktadzinach.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Warunki ptatnosci beda okreslone w umowie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

- Aprobate Techniczng ITB-AT 15-5918/2003

- Certyfikat Zgodnos$ci Nr ITB — 625/W/03 (znak certyfikacji)

- Certyfikat Zgodnosci Nr ITB 632/W/03

- ,,Warunki techniczne wykonania i odbioru robdot budowlanych” tom 1 cze$¢ 4, wydanie Arkady - 1990 rok
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1. WSTEP.
1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowe] specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace realizacji robot zwigzanych
z zabudowg platformy dzwigowej do transportu 0s6b w przyziemiu budynku oddzialu dermatologii S P S K w Katowicach przy
ul. Francuskiej 20-24.

1.2 Zakres stosowania SST.
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robét objetych SST.
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie dostawy
i montazu podnoénika hydraulicznego na inwestycji.

1.4 Ogo6lne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST
i poleceniami Inzyniera.

2 MATERIALY.

2.1. Szyb windy

Nie powinien znajdowa¢ si¢ nad pomieszczeniami uzytkowymi, do ktérych majg dostep ludzie.

Musi by¢ wentylowany na zewnatrz, przy czym powierzchnia wentylacji powinna wynosi¢ min. 1% powierzchni
przekroju poprzecznego szybu. Maksymalna wilgotno$¢ w szybie - 95% ( przy 40 OC ) Dopuszczalna temperatura
wszybie: +5 - +409C

Podszybie na calej swojej glgbokosci powinno by¢ zabezpieczone przed podsgczaniem wody oraz przed ewentualnym
wyciekiem oleju z zespotdw dzwigu hydraulicznego. Nalezy zainstalowa¢ metalowa drabinke, umozliwiajaca zejscie do
podszybia z poziomu najnizszego przystanku przez drzwi szybowe.

W przypadku, gdy glebokos¢ podszybia przekracza 2,5 m nalezy wbudowaé umozliwiajace dostgp do niego drzwi
metalowe z kontaktem elektrycznym.

Jezeli odlegto$¢ migdzy dwoma sgsiednimi przystankami jest wigksza niz 11 m, nalezy przewidzie¢ mozliwo$¢ osadzenia
pomigdzy nimi drzwi awaryjnych, rowniez wyposazonych w kontakt elektryczny.

Dla dzwigébw hydraulicznych w nadszybiu zamontowaé belke(i) nosna(e) lub haki dla transportu cylindra i prac
konserwacyjnych.

Szyb windy zaprojektowano jako zelbetowy, wykonczenie $cian gladkie, niepylace, malowanie farbg biata.

2.2. Maszynownia dzwigu (dotyczy tylko urzadzen wymagajacych maszynowni)

Zastosowany dzwig moze mie¢ umieszczong maszynowni¢ dolng boczng lub na dowolnej kondygnacji, przylegajaca do
szybu lub oddalona do 9m, polaczong kanatem instalacyjnym. Powierzchnia podlogi powinna by¢ szorstka
zabezpieczona przed wsigkaniem oleju hydraulicznego jezeli zostanie wylany, w przypadku dzwigu hydraulicznego.
Drzwi do maszynowni musza otwiera¢ si¢ na zewnatrz pomieszczenia, powinny by¢ zamykane i otwierane od wnetrza
bez uzycia klucza.

2.3. Diwig

2.3.1. Elementy bezpieczenstwa .

Urzadzenia ryglujace drzwi przystankowe. Urzadzenia zapobiegajace spadkowi, o ktorych mowa w § 21 ust. 4
rozporzadzenia, ktore uniemozliwiaja swobodny spadek kabiny lub jej nickontrolowany ruch w gorg. Ograniczniki
predkosci. Zderzaki z akumulacjg energii:

-z charakterystyka nieliniowg lub

-z thumieniem ruchu powrotnego.

Zderzaki rozpraszajace energie. Urzadzenia zabezpieczajace w sitowniach hydraulicznych uktadéw napedowych, jezeli
spelniaja role urzadzen zapobiegajacych spadkowi. Elektryczne urzadzenia zabezpieczajace w postaci tacznikow
bezpieczenstwa, zawierajacych elementy elektroniczne.

3. Podnosnik windowy
Dane techniczne
e  Wymagany udzwig : 300 kg



e  Wymagana wysoko$¢ podnoszenia : 800 mm
o  Wymiary platformy: 1000x2000 mm

e  Zasilanie: 230 V - 50 Hz

o Szybkos¢ : 0,05 m/s

e Podszybie : 220 mm

e Moc: 0,75 kW max

e Instalacja : wewngtrzna.

Forma architektoniczna platformy pionowe;j.
e Obudowa z blachy aluminiowej oksydowanej srebrnej.
e Podloga z blachy profilowanej aluminiowe;.
e Drzwi wysokie (dolne) z panelem w czgéci dolnej a przeszklone gora, z blach aluminiowych
oksydowanych srebrnych.
e  Drzwi dolne pelne — panel z blach aluminiowych oksydowanych srebrnych.
e Panele sterownicze — systemowe.

3 SPRZET.

3.1. Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu

Inwestor nie wnosi zadnych zastrzezen co do sprzetu, ktorego uzyje wykonawca rob6t Wykonawca jest zobowigzany do
uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wplywu na jako$¢ wykonywania robot. Sprzet
uzywany do robot powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typoéw i ilosci
wskazaniom zawartym w ST.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowal przeprowadzenie robot, zgodnie z zasadami okre§lonymi w
dokumentacji projektowej ST 1 wskazaniach Inspektora Nadzoru w terminie przewidzianym umowsa.

Wykonawca przedstawi Inwestorowi szczegdétowe informacje dotyczace, zamawiania urzadzen i odpowiednie aprobaty
techniczne lub $wiadectwa badan laboratoryjnych . Przechowywanie i sktadowanie urzadzen.

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skladowane urzadzenia, do czasu gdy beda one potrzebne do roboty, byly
zabezpieczone przed zniszczeniem, zachowaly swoja jakos¢ 1 wlasciwosci.

Miejsca czasowego skladowania urzadzen begda zlokalizowane w obrebie terenu budowy w miejscach uzgodnionych z
Inzynierem. Wariantowe stosowanie urzadzen .

Jesli dokumentacja projektowa lub ST przewiduja mozliwo$§¢ zastosowania roznych rodzajow urzadzen do wykonywania
poszczegolnych elementéw robot Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o zamiarze zastosowania konkretnego
rodzaju urzadzenia. Wybrane i zaakceptowane urzadzenie nie moze by¢ pdzniej zamieniane bez zgody Inspektora
Nadzoru.

4 TRANSPORT.

4.1. Ogolne wymagania dotyczgce transportu

Ogolne wymagania dotyczgace transportu podano w ST ,,Wymagania og6lne”

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie i spelnia¢é wymagania
techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.

Materiaty nalezy przewozie w oryginalnych opakowaniach producenta, w taki sposdb aby zabezpieczyé opakowania
przed uszkodzeniem.

5 WYKONANIE ROBOT.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z umowa oraz za jako$¢ zastosowanych urzadzen
materiatdéw i wykonywanych roboét, za ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, wymaganiami ST, projektu organizacji
robot oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za pelng obshuge geodezyjna przy wykonywaniu wszystkich elementow robot
okreslonych w dokumentacji projektowej lub przekazanych na pismie przez Inspektora Nadzoru.



Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i
wykonywaniu robot zostang, jesli wymagaé tego bedzie Inspektor Nadzoru, poprawione przez Wykonawce na wlasny
koszt.

5.1. Warunki wykonania robét.

Szyb przed montazem musi by¢ czysty, suchy i niepylacy.

Szyb powinien byc zgodny z wytycznymi producenta, otwory szybu zabezpieczone. Wentylacja i haki
montazowe wykonane zgodnie z instrukcja producenta. 3-fazowe zasilanie doprowadzone zgodnie z dokumentacja.
Nalezy zapewni¢ zamykang powierzchnie okoto 30 m2 w poblizu szybu w celu zmagazynowania czgsci dzwigu,
zapewni¢ dojscie do szybu i otworow drzwiowych.

6 KONTROLA JAKOSCL

Wszystkie badania i pomiary be¢da przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy nie
obejmuja jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, stosowaé mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury,
zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

Przed przystapieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o rodzaju, miejscu i terminie
pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji
Inspektora Nadzoru.

Wykonawca bedzie przekazywaé Inwestorowi kopie raportow z wynikami badan jak najszybciej, nie po6zniej jednak niz
w terminie okre§lonym w programie zapewnienia jakosci. Wyniki badan (kopie) beda przekazywane Inspektorowi
nadzoru na formularzach wedtug dostarczonego przez niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.

7. OBMIAR ROBOT.
Na wykonywane roboty obowiazuje ryczalt, nie przewiduje si¢ wykonywania obmiarow.

8. ODBIOR ROBOT.

Odbidr nastgpi zgodnie z obowigzujagcymi w dniu odbioru przepisami i normami.

9. PODSTAWA PLATNOSCIL.
Warunki ptatnosci beda okreslone w umowie.

10. AKTY PRAWNE I NORMY ORAZ PRZEPISY ZWIAZNE

10.1.Normy

PN-89/M-45015 Technika bezpieczenstwa. Dzwigi elektryczne. Obliczenia lin, fancuchow i tarcz ciernych

PN-M-45040:1997  Dzwigi. Dzwigi elektryczne. Terminologia

PN-M-45043:1997  Klasyfikacja dzwigow

PN-EN 81-1:2002 Przepisy bezpieczenstwa dotyczace budowy i instalowania dzwigow. Czgs¢ 1: dzwigi elektryczne

PN-EN 81-3:2002 Przepisy bezpieczenstwa dotyczace budowy i instalowania dzwigow. Czgs§¢ 3: dzwigi towarowe
mate elektryczne i hydrauliczne

PN-EN 81-28:2002  Przepisy bezpieczenstwa dotyczace budowy i instalowania dzwigdéw. Czes¢ 28: zdalne alarmowanie
w dzwigach osobowych i towarowych

PN-EN 81-70:2005  Przepisy bezpieczenstwa dotyczace budowy i instalowania dzwigéw. Szczegodlne zastosowania
dzwigdw osobowych i towarowych. Czgé¢ 70: dostepnosé dzwigdw dla oséb,
w tym niepetnosprawnych

PN-EN 627:1998 Zasady rejestrowania danych i monitorowania dzwigéw, schodéw ruchomych



i chodnikéw ruchomych
PN-EN12015:2005 Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna. Dzwigi, schody i chodniki ruchome. Emisja
PN-EN 13015:2003 Konserwacja dzwigéw i schodow ruchomych. Zasady opracowywania instrukcji konserwacji
PN-ISO 41905:1995 Dzwigi. Urzadzenia do sterowania sygnalizacji i wyposazenie dodatkowe.



