SPECYFIKACJA - ZJEZDZALNIE

1. ZJEZDZALNIA NR 1 o $rednicy 1000 m i dlugosci ok. 34,7 m z laminatu poliestrowo — szklanego.
2. ZJEZDZALNIA NR 2 szerokosci 220 cm i dtugosci okoto 15,8 m z laminatu poliestrowo —
szklanego.

3. WODNY PLAC ZABAW

1. Zjezdzalnia — rynna fi 600 i dlugos$ci ok. 4,72 m

2. Zjezdzalni szeroka plaska szer. 220 cm i dlugosci ok. 6 m
3. Zjezdzalni rurowej spiralnej fi 800 1 di. ok. 7,5 m

4. Stoneczniki tryskacze (2 szt.)

5. Grzyb sptywajacy woda

6. Wiadro na wysiggniku

7. Podesty trojkatne usytuowane na wysokosci 1,5 m

8. Kurtyna wodna na podescie startowym

9. Balustrady

10. Kurtyna wodna (3 bramki)

Konstrukcja wsporcza ze stali nierdzewne;.

ZJEZDZALNIE WYPOSAZONE OBOWIAZKOWO:
e tablice informacyjne w formie Piktogramow
e Sygnalizacje START-STOP

¢ Dokumentacje powykonawcza

CHARAKTERYSTYCZNE PARAMETRY SLIZGU

Elementy $lizgu wykonane sg z laminatu poliestrowego zbrojonego wtoknem szklanym. Wykonuje si¢
je metoda rgcznego laminowania. Metoda ta pozwala uzyska¢ odpowiednie proporcje szkta do zywicy.
Element startowy zjezdzalni ma pochwyt ze stali nierdzewne;.

KONSTRUKCJA SLIZGU

Slizgi z laminatu poliestrowego zbrojonego wtoknem szklanym (laminat poliestrowo-szklany),
pokrywanego zelkotem.

Kotnierze laczace elementy $lizgu wzmocnione warstwami zbrojenia szklanego.

Komhierze elementow taczone srubami ze stali nierdzewnej i uszczelniane uszczelka ptaska
samoprzylepng, wypehienie potaczenia elastycznym klejem o normatywnych parametrach.

MATERIALY UZYTE DO PRODUKCJI
Wszystkie zastosowane do produkcji materiaty muszg posiada¢ stosowne certyfikaty.

KONSTRUKCJA NOSNA
Wykonana ze stali ocynkowanej ogniowo.



