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15.01.02 1ZOLACJA CIENKA - SMAROWANIE POWIERZCHNI
ROZTWOREM BITUMICZNYM

1.0  WSTEP

1.1  Przedmiot specyfikaciji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania iodbioru izolacji
elementow obsypanych gruntem w ramach zadania pn.:

»,Modernizacja sieci od komory K-2 do komory K-3. Przebudowa sieci cieptowniczej
pomiedzy K-2 - K-3 (zad. 1)”

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres rob6t objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST majg zastosowanie przy wykonaniu wszystkich czynnosci zwigzanych ze
smarowaniem roztworem bitumicznym czesci konstrukcji obiektéw mostowych zasypywanych gruntem.

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sa zgodne z odpowiednimi normami oraz ST ,Wymagania ogdine”.
m2 izolacji - m2 zabezpieczonej powierzchni wszystkimi warstwami systemu izolacji.
Izolacja powtokowa — produkt hydroizolacyjny na bazie asfaltow

1.5 0Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczgce rob6t podano w ST ,Wymagania ogoélne”.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosc¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z Dokumentacjg Projektowa,
ST i poleceniami Inzyniera Projektu.

Wystepujgce w niniejszym dokumencie okreslenia odwotujgce sie bezposrednio do nazw witasnych, norm,
atestow, specyfikacji technicznych i systemow odniesienia stuzg okresleniu cech technicznych i jakosciowych.
Zamawiajgcy dopuszcza rozwigzania réwnowazne z opisywanymi. Wykonawca, powotujgcy sie na
rozwigzania réwnowazne opisanym przez Zamawiajgcego, zobowigzany jest wykazac, iz spetniajg one
wymagania okreslone przez Zamawiajgcego.

2.0 MATERIALY

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu izolacji bedzie preparat spetniajacy wymagania ST.

Wyboér konkretnego materiatu  powtokowego dokonany zostanie przez Inzyniera Projektu sposrod
przedstawionych przez Wykonawce materiatow. Zastosowany materiat musi posiada¢ Aprobate techniczng lub
aktualne Swiadectwo dopuszczenia do stosowania. Dostarczone materialy muszg byé zaopatrzone przez
Producenta w deklaracje zgodnosci (atest) potwierdzajaca cechy materiatow.

Do wykonania izolacji powinny by¢ uzyte np. nastepujace materiaty:

Abizol rzadki (R) - roztwor plastyfikowanych asfaltow ponaftowych w rozpuszczalnikach. Dziatanie polega na
przenikaniu w pory, uszczelnianiu powierzchni, wigzaniu pozostatych pytéw oraz na stwarzaniu warunkow
przyczepnosci warstw izolacyjnych do podtoza. Nie jest odporny na dziatanie rozpuszczalnikow organicznych
(benzol, benzyna, nafta itp.) oraz temperatury powyzej 60°C. Nie nalezy stosowac¢ na mokrych i przemrozonych
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powierzchniach. Rozprowadza sie na zimno, bez podgrzewania, na podiozu oczyszczonym z pytow, w
temperaturze powyzej +5°C. Zaleznie od stopnia porowato$ci podtoza jednokrotne smarowanie 0,3 + 0,45 kg
na 1 m2 powierzchni zabezpieczanej. Materiat fatwopalny, nalezy stosowac przepisy przeciwpozarowe i BHP.

Abizol poétgesty roztwor (P) - produkowany jest z asfaltow ponaftowych, plastyfikowanych olejami i
rozcienczanych rozpuszczalnikami organicznymi. Rozprowadzany na podtozu zagruntowanym tworzy po
wyschnieciu silnie przylegajacg powtoke asfaltowg o duzej plastycznosci. Powtoka ta wykazuje odporno$¢ na
dziatanie wdd agresywnych o stabych stezeniach. Nie jest odporny na dziatanie rozpuszczalnikdw organicznych
oraz temperatury powyzej 60°C. Rozprowadza sie¢ na zimno (bez podgrzewania) cienkg warstwg na
zagruntowanym podtozu. Roboty nalezy prowadzic w temperaturze powyzej +5°C. Przy jednokrotnym
smarowaniu powierzchni zabezpieczanej 0,8 do 1,0 kg na 1 m2. Materiat fatwopalny, nalezy stosowac przepisy
przeciwpozarowe i BHP.

Mas izolacyjnych stosowanych na zimno nie wolno podgrzewaé na otwartym ogniu. W okresie chtodow
materiaty te doprowadza si¢ do temperatury roboczej 18°C przez ogrzewanie beczek w goracej wodzie lub w
ogrzanych pomieszczeniach (cieplakach). Dostarczone na budowe gotowe preparaty nie mogg byc
rozcienczane rozpuszczalnikami ani mieszane z innymi materiatami izolacyjnymi.

Masy izolacyjne stosowane na zimno zawierajg skfadniki lotne, ktérych pary sq tatwopalne a w duzych
stezeniach szkodliwe dla zdrowia. Unika¢ otwartego ognia w promieniu 20 metréw od miejsca pracy lub
sktadowania materiatow.

30  SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogdlne”.

Wykonawca odpowiedzialny jest za szczegGtowy dobor sprzetu zapewniajacy prawidtowe wykonanie robot
okre$lonych w Dokumentaciji Technicznej i specyfikacji technicznej oraz zgodnie z zatozong technologia.

Podstawowy sprzet niezbedny do realizacji robdt to m. in. pedzle lub szczotki kielnie gtadkie itp.

Roboty mogg by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie zgodnie z technologig przewidziang przez
Producenta.

40  TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatbw do wykonania izolacji powinny odbywac sie tak,
aby zachowac ich dobry stan techniczny.

Pojemniki z masg dostepne sg w pojemnikach, ktore nalezy transportowa¢ w pozycji stojacej, otworem
wylewowym do gdry, zabezpieczajac przed mozliwoscig przesuwania lub ocierania sig. Materiaty mogg by¢
przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Nalezy je umiesci¢ rownomiernie na catej powierzchnitadunkowe;.

50  WYKONANIE ROBOT

Ogolne zasady wykonania Robét podano w ST czes¢ ,Wymagania ogélne”.
5.1 Przygotowanie powierzchni pod izolacje

Jezeli producent w Kartach Technicznych nie podaje inaczej to izolacje mozna uktada¢ na suche podtoze.
Powierzchnia powinna by¢ odkurzona i odttuszczona. Powierzchnia izolowana powinna by¢ réwna, czysta i
sucha. Ubytki w podfozu, wypuktosci i zagtebienia na powierzchni, nalezy wypetnic masami cementowymi
niskoskurczowymi lub zywicami epoksydowymi.

Temperatura podtoza i otoczenia w czasie wykonywania izolacji musi spetnia¢ wymagania producenta.
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5.2 Sposéb wykonania izolacji

Przed przystapieniem do robodt izolacyjnych nalezy obnizy¢ poziom wody gruntowej co najmniej o 30cm
ponizej uktadanej warstwy izolacji i zapewni¢ utrzymanie tego poziomu w czasie trwania robot. Izolacje nalezy
wykonywa¢ w czasie bezdeszczowej pogody. Gruntowanie podtoza nalezy wykonaC przez jednokrotne
powleczenie roztworem R, powleczenie roztworem P nalezy wykona¢ dwukrotnie na zagruntowanym podtozu
roztworem R tak, aby tgczna grubo$¢ warstw izolacyjnych nie byta mniejsza niz przewidziana przez producenta
- W@ zastosowanego systemu izolacyjnego..

6.0 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogdlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST ,Wymagania ogdlne”.
6.1 Zasady kontroli jakosci robot

Po zagruntowaniu podtoza stan powtoki gruntujgcej nalezy oceni¢ wizualnie: przy stosowaniu asfaltowych
$rodkéw gruntujgcych prawidtowo zagruntowana powierzchnia powinna by¢ czarna lub ciemnobrazowa i
matowa. Po dotknieciu rekg nie powinna brudzi¢ skory. Kontrola grubosci uktadanej powtoki gruntujacej powinna
by¢ wykonywana na biezaco przez sprawdzenie ilosci zuzytych materiatow, ilosci dozowanych sktadnikdw,
czasu aplikacji.

Nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ rzeczywistych warunkdw wykonania robdt hydroizolacyjnych z warunkami
okreslonymi w ST z potwierdzeniem ich w formie wpisu do Dziennika Budowy. Przy kazdym odbiorze roboét
zanikajacych nalezy stwierdzi¢ ich jako$¢ w formie protokotéw odbioru robét lub wpiséw do Dziennika Budowy.

W trakcie wykonywania Robot oraz po ich zakonczeniu nalezy dokonywac kontroli, zwracajac szczegolng
uwage na:

sprawdzenie rownosci powierzchni podktadu,

sprawdzenie poprawnosci uktadania warstw; kazda warstwa izolacji powinna stanowi¢ jednolitg, czystg
powtoke przylegajacg do powierzchni zagruntowanego podtoza,

sprawdzenie wizualne, czy powierzchnia betonu jest réwno pokryta materialem izolacyjnym, nie
dopuszczalne sg przes$wity betonu.

6.2 Odbiory miedzyoperacyjne
Odbiorom migdzyoperacyjnym podlegajg nastepujace prace:
— przygotowanie powierzchni do gruntowania-szpachlowania,
— zagruntowanie-szpachlowanie powierzchni srodkiem gruntujgcym,
— potozenie warstwy witasciwe;.
Odbhiér kazdego etapu powinien byé potwierdzony wpisem do Dziennika Budowy.

70  OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST "Wymagania ogolne". Jednostkg obmiarowg jest Ryczait
za wykonanie izolowanej powierzchni poziomej lub pionowej zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.

8.0  ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w ST "Wymagania ogoine”.
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Na podstawie wynikdw badan nalezy sporzadzi¢ protokoty odbioru rob6t. Jezeli wszystkie badania daty
wyniki dodatnie, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami. Jezeli cho¢ jedno badanie dato
wynik ujemny, wykonane roboty nalezy za niezgodne z wymaganiami norm i Kontraktu. W takiej sytuacji
Wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z norma i przedstawic je do ponownego odbioru.

9.0 PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST "Wymagania ogdlne".

Wykonanie izolacji uwzglednia:

zakupy i koszty zakupu potrzebnych materiatow,

dostarczenie i koszty dostarczenia potrzebnych materiatow,

koszt zapewnienia niezbednych czynnikéw produkcji,

wyréwnanie powierzchni pod izolacje,

oczyszczenie i zagruntowanie powierzchni,

utozenie poszczegdlnych warstw z zapewnieniem szczelno$ci potaczen poszczegoinych warstw
migdzy sobg,

wykonanie badan i pomiarow.

Cena uwzglednia rdwniez odpady i ubytki materiatowe oraz oczyszczenie miejsca pracy. W cenie
jednostkowej miesci sie rowniez wykonanie i rozebranie ewentualnych pomostéw roboczych niezbednych dla
wykonania izolacji.

10.0 PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy

1. PN-B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

2. PN-B-24003 Asfaltowa emulsja kationowa

3. PN-B-24620 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno

4. PN-B-24662 Roztwor asfaltowy do gruntowania.

5. PN-EN ISO 9029:2005 Ropa naftowa -- Oznaczanie wody -- Metoda destylacyjna

6. PN-EN 1SO 2719:2007 Oznaczanie temperatury zaptonu -- Metoda zamknietego tygla Pensky'ego-

Martensa

7. PN-EN 12593:2009 Asfalty i lepiszcza asfaltowe -- Oznaczanie temperatury tamliwosci metodg Fraassa
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15.01.10 ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE POWIERZCHNI
BETONOWYCH

1.0  WSTEP

11 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
powierzchniowych zabezpieczen antykorozyjnych betonu wykonywanych w ramach zadania

MODERNIZACJA SIECI OD KOMORY K-2 DO KOMORY K-3 Przebudowa sieci cieptowniczej
pomiedzy K-2 — K-3 (zad. 1)

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres rob6t objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt przy wykonaniu
powierzchniowego zabezpieczenia antykorozyjnego zewnetrznych elementoéw betonowych — powtoki ochronne.

1.4 Okreslenia podstawowe

Okres$lenia podane w niniejszej specyfikacji sa zgodne z odpowiednimi normami oraz ST ,Wymagania
ogolne”.
1.5 0Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace rob6t podano w ST ,Wymagania ogolne”.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacjg
Projektowg, ST i poleceniami Inzyniera Projektu.

2.0 MATERIALY

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu powierzchniowego zabezpieczenia antykorozyjnego betonu
bedzie preparat spetniajacy wymagania ST.

Wyboér konkretnego materiatu  powtokowego dokonany zostanie przez Inzyniera Projektu sposrod
przedstawionych przez Wykonawce materiatow. Zastosowany materiat musi posiada¢ Aprobate techniczng (lub
rekomendacje techniczng) lub aktualne Swiadectwo dopuszczenia do stosowania. Dostarczone materiaty
muszg by¢ zaopatrzone przez Producenta w deklaracje zgodnosci (atest) potwierdzajacg cechy materiatow.
System zabezpieczajacy musi posiada¢ pozytywne referencje dotyczace realizacji w budownictwie mostowym.

Jako materiat nalezy zastosowac $rodek powtokowy do ochrony konstrukcji betonowych wraz z odpowiednim
(zgodnym z instrukcjg Producenta i Aprobata/Rekomendacjg Techniczng) srodkiem gruntujagcym i ewentualnie
szpachldwka wyréwnujaca. Powyzszy materiat musi odpowiada¢ wymogom kolorystyki zgodnie z Projektem
Wykonawczym.

30  SPRZET
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Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w. ,Wymagania ogolne”.

Wykonawca odpowiedzialny jest za szczegGtowy dobor sprzetu zapewniajacy prawidtowe wykonanie robot
okre$lonych w Dokumentaciji Technicznej i specyfikacii technicznej oraz zgodnie z zatozong technologia.

Podstawowy sprzet niezbedny do realizacji rob6t to m. in: szpachelki, pace.

4.0 TRANSPORT

Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu. Nalezy je ustawia¢ rownomiernie na catej
powierzchni fadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢ przed mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu i
wylania. Podczas transportu nalezy przestrzega¢ zalecen Producenta.

50  WYKONANIE ROBOT

5.1 0go6lne warunki wykonania robét

Zabezpieczenie antykorozyjne preparatem do powierzchniowego zabezpieczenia betonu wykonywane by¢
moze tylko przez Wykonawce zaopatrzonego w odpowiednie wyposazenie

I pod kierownictwem personelu przeszkolonego w zakresie wykonywania powtok ochronnych betonu w
konstrukcjach mostowych okreslonymi materiatami.

Niedopuszczalne sg rézne odcienie koloru, widoczne wybrzuszenia, wgtebienia, styki betonowania i fazy
malowania, powlekania i montazu.

5.2 Malowanie preparatem do zabezpieczenia betonu

Preparat nalezy nanosi¢ zgodnie z instrukcjg producenta. Szczegdtowe warunki impregnacji zawarte sgq w
instrukcji "Zasady powierzchniowego zabezpieczania betonu zywicami silikonowymi" - opracowanie IBDIM,
zeszyt 3, Warszawa 1977 r.

5.3  Zakres wykonywanych robot

Zabezpieczenie powierzchniowe betonu nalezy wykona¢ na powierzchniach zewnetrznych betondw
stykajacych sie z powietrzem. Zabezpieczenie powierzchniowe betonu powinno nadawac odpowiednig, jednolitg
kolorystyke elementow betonowych zgodnie z Dokumentacjq techniczng. Ostatecznie odcien kolorystyki nalezy
uzgodni¢ z Projektantem.

5.4  Przygotowanie podtoza

Wykonawca obowigzany jest przygotowac podtoze betonowe polegajace na:

— usunieciu luznego betonu i szkodliwych substanciji, mogacych mie¢ wptyw na korozje betonu, a takze
na trwato$¢ potgczenia naktadanych materiatow z podtozem betonowym,

— naprawie ewentualnych uszkodzen i ubytkdw betonu — szpachlowanie,

— ewentualne oczyszczeniu powierzchni betonu za pomocg strumienia wody pod wysokim ci$nieniem
(600100 MPa) lub przez piaskowanie. Pokrywana powierzchnia musi by¢ oczyszczona, sucha bez
pytu i zanieczyszczen. Bezposrednio przed pokryciem powierzchni materiatami powtokowymi nalezy
ja przedmuchac¢ sprezonym powietrzem.

Wytrzymato$¢ na odrywanie (wg PN-92/B0184) prawidtowo przygotowanego podtoza betonowego powinna
wynosic:

— dla powierzchni pokrywanych powtokami ochronnymi z podwyzszong zdolnoscig pokrywania
zarysowan na powierzchniach nie obcigzonych ruchem:
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0  wartos¢ $rednia 1,3 MPa,
0 warto$¢ minimalna 0,8 MPa,
— dla powierzchni pokrywanych powtokami ochronnymi z podwyzszong zdolnoScig pokrywania
zarysowan na powierzchniach obcigzonych ruchem:
0  wartos¢ $rednia 1,5 MPa,
0 warto$¢ minimalna 1,0 MPa.
Do wykonania uzupetnin ubytkéw betonu (pory, kawemy, szczeliny, itd.) nalezy stosowa¢ masy na bazie
PCC.

5.5 Przygotowanie materiatu

Materiat dostarczany jest w postaci gotowej do stosowania. Przed uzyciem nalezy doktadnie wymiesza¢. W
przypadku gdy nanoszenie odbywac sie bedzie pedzlem lub watkiem mozna dodac rozpuszczalnik okreslony
przez producenta materiatu. Zadne inne $rodki nie sg dozwolone. Przy przygotowaniu materiatu nalezy
przestrzegac Instrukcji Producenta. Przygotowanie preparatu (mieszanie) wykona¢ bezposrednio przed jego
nanoszeniem. Nalezy zwrdci¢ uwage czy okresy gwarancji nie zostaty przekroczone i czy preparat posiada
odpowiednie atesty.

5.6 Metody nanoszenia

— malowanie pedzlem
— hanoszenie watkiem
— natryskiwanie Airless.

Sposob nanoszenia nalezy dostosowaé do zastosowanego materiatu. Wszystkie czynno$ci zwigzane z
nanoszeniem materiatu do powierzchniowego zabezpieczenia wykona¢ zgodnie z Instrukcjg Producenta. Przy
nakfadaniu poszczegdlnych warstw nalezy przestrzegaC zalecanych przez Producenta zakresow temperatur
otoczenia i podtoza oraz wilgotnosci powietrza. Nie wolno prowadzi¢ prac w czasie deszczu. Podtoze oraz kazda
nanoszona warstwa winny by¢ odebrane przez Inzyniera Projektu.

5.7  Zabezpieczenie powtoki antykorozyjnej

Zabezpieczone powierzchnie betonowe nie powinny wykazywac zaciekow, przebarwien i innych wad.

Powierzchnie wypraw nie powinny wykazywac¢ peknie¢, przebarwien, nierdwnosci, zmian faktury i innych
wad.

Bezposrednio po ukonczeniu prac zwigzanych z zabezpieczeniem antykorozyjnym betonu nalezy chronic te
powierzchnie przed intensywnym nastonecznieniem, silnym wiatrem, a takze deszczem (chyba, ze "Wytyczne
stosowania" materiatu mowig inaczej) oraz spadkiem temperatury powietrza ponizej 5'C i przegrzaniem powyzej
25'C.

Wykonanie, zabezpieczenie, utrzymanie i innych urzgdzen pomocniczych niezbednych do prowadzenia prac
zwigzanych z zabezpieczeniem betonu nalezy do Wykonawcy.

5.8 Bezpieczenstwo robdt i ochrona srodowiska

Materiaty do antykorozyjnego zabezpieczania betonu powinny by¢ dostarczane w szczelnych pojemnikach i
sktadowane w suchych pomieszczeniach w temperaturach zgodnych z wytycznymi Producenta. Transport i
magazynowanie materiatow na bazie zywic syntetycznych oraz rozpuszczalnikow powinny odpowiada¢ ogélnym
wymaganiom, jak dla materiatow toksycznych i tatwopalnych.
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Sposob prowadzenia prac zwigzanych z antykorozyjnym zabezpieczaniem betonu nie moze powodowaé
skazenia $rodowiska. Resztek materiatow pozostatych w pojemnikach i po myciu przyrzadow roboczych nie
wolno wylewa¢ do kanalizacji. Wszelkie odpady tych materiatow Wykonawca obowigzany jest usungé z terenu
I poddac je utylizacji.

Wykonawca obowigzany jest zabezpieczy¢ teren przed zanieczyszczeniem, odpadami materiatow
nanoszonych szczegoinie metodq natryskowa.

6.0 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola rob6t obejmuije:

stwierdzenie posiadania przez stosowany preparat Aprobaty technicznej lub aktualnego Swiadectwa
dopuszczenia do stosowania w budownictwie drogowym i mostowym,

stwierdzenie wtasciwej jakosci materiatu na podstawie atestu producenta i kontroli dopuszczalnego
okresu magazynowania,

kontrole prawidtowosci przygotowania powierzchni przeznaczonej

do zabezpieczenia antykorozyjnego. Podtoze musi by¢ trwate i wolne od wszelkiego rodzaju
zabrudzenia olejami i ttuszczami. Zagtebienia i mate uszkodzenia nalezy zaszpachlowac, a wieksze
ubytki o gteboko$ci powyzej 10 mm powinny zosta¢ zreperowane przy uzyciu zapraw mineralnych
niskokurczliwych-PCC.

wizualng ocene wykonanego pokrycia. Ocenia sie jednorodnos¢ wykonania i stwierdza brak
pecherzy lub odspojen wzglednie uszkodzen.

70  OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST "Wymagania ogolne".
Jednostkg obmiaru robot jest ryczatt za catos¢ robot i kosztow dotyczacych wykonania zabezpieczenia
antykorozyjnego konstrukcji betonowe;.

8.0  ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w ST "Wymagania ogdlne”.
Odbiorowi podlega :

a) materiat do powlekania,

b) przygotowana do zabezpieczenia antykorozyjnego powierzchnia,
c) wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego na podstawie:

stwierdzenia zgodnosci z Dokumentacjg Projektowa,
oceny wizualnej.

9.0  PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne warunki ptatnosci podano w ST "Wymagania ogéine”.
Zamawiajacy przewiduje ryczattowe rozliczenie robdt, ktore odbedzie sie na zasadach okreslonych w
Umowie na roboty budowlane zawartej pomigdzy Zamawiajacym a Wykonawcg

10.0  PRZEPISY ZWIAZANE
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10

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

10.1 NORMY

. PN-EN 206-04
. PN-EN 1542

. PN-EN ISO 1513

. PN-EN 13581

. PN-EN 1766

. PN-EN 13579

. PN-EN 14630

. PN-EN 13580

. PN-EN ISO 5470-1

. PN-EN ISO 7783

PN-EN 1062-3

PN-EN 13687-1

PN-EN 13687-2

PN-EN 13687-3

PN-EN ISO 2812-1

PN-EN 206-1P

PN-EN ISO 6272-1

PN-EN 1542

PN-EN 12617-1

Beton - Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnos¢

Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Metody
badan. Pomiar przyczepnos$ci przez odrywanie.

Farby i lakiery - Sprawdzanie i przygotowanie probek do badan

Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych - Metody badan
- Oznaczanie ubytku masy betonu hydrofobizowanego przez impregnacje po
dziataniu zamrazania-rozmrazania w obecnosci soli

Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych - Metody
badar - Betony wzorcowe do badan

Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych - Metody
badar - Badanie schniecia przy impregnacji hydrofobizujgcej

Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych - Metody
badan Oznaczanie gtebokosci karbonatyzacji w betonie metodg
fenolftaleinowg

Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych - Metody
badar - Nasigkliwos¢ i odporno$¢ na alkalia przy impregnacji hydrofobizujace;
Ptaskie wyroby tekstylne powleczone guma lub tworzywami sztucznymi —
Wyznaczanie odpornos$ci na $cieranie - Cze$¢ 1: Urzadzenie Scierajace Tabera
Farby i lakiery - Oznaczanie wtasciwosci przenikania pary wodnej —

Metoda z zastosowaniem naczynka

Farby i lakiery - Wyroby lakierowe i systemy powtokowe stosowane na
zewnatrz na mury i beton - Czes¢ 3: Oznaczanie przepuszczalnosci wody
Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych - Metody
badan - Oznaczanie kompatybilnosci cieplnej - Cze$¢ 1: Cykliczne zamrazanie-
rozmrazanie przy zanurzeniu w soli odladzajacej

Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych - Metody badan
- Oznaczanie kompatybilnosci cieplnej - Czes¢ 2: Cykliczny efekt burzy (szok
cieplny).

Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych - Metody badan
- Oznaczanie kompatybilnosci termicznej - Czes¢ 3: Cykle termiczne bez soli
odladzajace]

Farby i lakiery - Oznaczanie odpornosci na ciecze - Cze$¢ 1. Zanurzanie w
cieczach innych niz woda

Beton - Cze$¢1. Wymagania, whasciwosci, produkcja i zgodnosé

Farby i lakiery — Badania nagtego odksztatcenia (odpornos¢ na uderzenie)

- Cze$¢ 1. Badanie za pomocq spadajacego ciezarka, wgtebnik o duzej
powierzchni

Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych - Metody
badar - Pomiar przyczepno$ci przez odrywanie

Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych - Metody badan
- Cze$¢ 1. Oznaczanie skurczu liniowego polimerdw i systemow zabezpieczen
powierzchniowych (SPS)
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20.

21.

22.

23.

24,

25.

26.
27.

28.

29.

30.

31.

32.

PN-EN 12190

PN-EN 1770

PN-EN ISO 2409

PN-EN 1062-6

PN-EN 1062-11

PN-EN 13529

PN-EN ISO 2815
PN-EN 1062-7

PN-EN 13578

PN-EN 1504-2

PN-EN 13687-5

PN-B-01800

PN-EN ISO 1513

Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych - Metody badan
- Oznaczanie wytrzymatosci na sciskanie zaprawy naprawcze;

Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych - Metody badan
- Oznaczanie wspdtczynnika rozszerzalnosci cieplnej

Farby i lakiery - Badanie metoda siatki nacig¢

Farby i lakiery - Wyroby lakierowe i systemy powtokowe stosowane na
zewnatrz na mury i beton - Cze$¢ 6: Oznaczanie przepuszczalno$ci ditlenku
wegla

Farby i lakiery - Wyroby lakierowe i systemy powtokowe stosowane na
zewnatrz na mury i beton - Czes¢ 11. Metody kondycjonowania przed
badaniem

Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych - Metody
badan - Odporno$¢ na silng agresje chemiczng

Farby i lakiery - Proba wciskania wedtug Buchholza

Farby i lakiery - Wyroby lakierowe i systemy powtokowe stosowane na
zewnatrz na mury i beton - Czes¢ 7: Oznaczanie wtasciwosci pokrywania rys
Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych - Metody badan
- Kompatybilnos¢ z betonem wilgotnym

Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych - Definicje,
wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci - Cze$S¢ 2: Systemy
ochrony powierzchniowej betonu

Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych - Metody badan
- Oznaczanie kompatybilnosci termicznej - Czes¢ 5: Odporno$¢ na szok
termiczny

Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie - Konstrukcje betonowe i zelbetowe -
Klasyfikacja i okreslenie Srodowisk
Farby i lakiery - Sprawdzanie i przygotowanie probek do badan
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15.01.11 ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE KONSTRUKCJI
STALOWYCH POWLOKAMI MALARSKIMI

1.0  WSTEP

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania techniczne dotyczace wykonania i
odbioru robot budowlanych:

MODERNIZACJA SIECI OD KOMORY K-2 DO KOMORY K-3 Przebudowa sieci cieptowniczej pomiedzy
K-2 —K-3 (zad. 1)

1.2 Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument inwestorski niezbedny przy realizacji i odbiorze
robot wymienionych w pkt 1.1.
1.3 Zakres robot objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynno$ci przy pokrywaniu powtokami malarskimi
konstrukcji stalowych oraz wykonanych ze stali i obejmuja;
— przygotowanie powierzchni do malowania
— hanoszenie warstwy antykorozyjnej (1 warstwa)
— malowanie warstwg podktadowg (2 warstwy)

1.4 Okreslenia podstawowe elementow
Okre$lenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
okre$leniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogdlne oraz zdefiniowanymi ponizej.
1.4.1 Aklimatyzacja powioki

stabilizacja powtoki malarskiej w okreslonych warunkach temperatury i wilgotnosci powietrza;
1.4.2 Czas przydatnosci wyrobu do stosowania

czas, w ktorym wyrob lakierowy po zmieszaniu sktadnikow nadaje sie do nanoszenia na podtoze;
1.4.3 Farba

wyrob lakierowy pigmentowy, tworzacy powtoke kryjaca, ktora spetnia przede wszystkim funkcje ochronna;

1.4.4 Farba do gruntowania

farba wytwarzajaca powtoki gruntowe wykazujgce zdolno$¢ zapobiegania korozji metali, dzieki zawartosci w
powtoce sktadnikow hamujacych procesy korozji podfoza.

1.45 Lepko$é umowna

czas wyptywu farby lub emalii mierzony w sekundach z kubka (Forda 4) o $rednicy otworu wyptywowego 4
mm.

1.4.6 Malowanie nawierzchniowe
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warstwy farby natozone na podktad gruntujgcy w celu uszczelnienia i uodpornienia na wystepujace w
atmosferze czynniki agresywne oraz uszkodzenia mechaniczne.

1.4.7 Punkt rosy
temperatura, przy ktérej na powierzchni przedmiotu pojawiajg sie kropelki wody wskutek kondensacji pary wodnej zawartej w

powietrzu w wyniku wypromieniowania ciepta przez podtoze lub wskutek naptywu cieptego, wilgotnego powietrza na chtodniejsze
podtoze.

1.5 Ogdlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatéw i wykonywanych rob6t oraz za zgodnosc z
dokumentacjg projektowag, ST i poleceniami Inzyniera. Ogo6lne wymagania dotyczace robét podano w
specyfikacji Wymagania Ogdlne.

Wystepujgce w niniejszym dokumencie okreslenia odwotujgce sie bezposrednio do nazw witasnych, norm,
atestow, specyfikacji technicznych i systemoéw odniesienia stuzg okresleniu cech technicznych i jakosciowych.
Zamawiajgcy dopuszcza rozwigzania réwnowazne z opisywanymi. Wykonawca, powotujgcy sie na
rozwigzania réwnowazne opisanym przez Zamawiajgcego, zobowigzany jest wykazac, iz spetniajg one
wymagania okreslone przez Zamawiajgcego.

2.0 MATERIALY

Do zabezpieczenia konstrukcja stalowe] przewidziano malowanie farbami: farbg antykorozyjng 1 warstwa,
farbg podktadowg 2 warstwy Rodzaj farby oraz minimalng grubo$¢ powtoki okreslajg normy oraz producent
wyrobu malarskiego w zalezno$ci od panujacych parametrow pracy powtoki. Farby muszg by¢ odporne na
temperature do 150°C

30  SPRZET

3.1 Og6Ine wymagania

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST — 0.00.00 "Wymagania ogdlne" pkt 3.
3.2 Sprzet do czyszczenia konstrukciji
Czyszczenie  konstrukcji  nalezy  przeprowadzic  mechanicznie  urzadzeniami o  dziataniu
strumieniowosciernych, dowolnego typu, zaakceptowanymi przez Inspektora. Sprzet do czyszczenia oraz

przedmuchiwania lub odkurzania oczyszczonych powierzchni musi zapewni¢ strumien odoliwionego i suchego
powietrza.

3.3 Sprzet do malowania

Naktadanie farb wykonywa¢ metodg natryskowa przy uzyciu sprzetu mechanicznego zaakceptowanego
przez Inzyniera. Prawidtowe ustawienie parametrow malowania natryskowego ($rednica dyszy, gestosc¢
materiatu, ciSnienie) nalezy przeprowadzac na probnych powierzchniach i uzyska¢ akceptacje Inzyniera.

4.0 TRANSPORT

4.1 Ogo6lne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST - 1.0. "Wymagania ogolne" pkt 4.
4.2 Transport wyrobow malarskich
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Transport wyrobéw malarskich i rozcienczalnikow winien odbywaé sie z zachowaniem obowigzujacych
przepiséw o przewozie materiatow niebezpiecznych okre$lonych w normach przedmiotowych i wg PNC81400

50  WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogolne zasady wykonania rob6t

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST - 0.00.00 "Wymagania ogolne" pkt 5.
5.2 Wykonanie robét

Powierzchnie przewidziane do malowania nalezy oczyscic. Oczyszczenie polega na usunieciu z powierzchni
stalowych zanieczyszczen w postaci zgorzeliny, rdzy, ttuszczow i smardéw, kurzu i pytu, wilgoci i resztek procesu
spawania.

Podstawowg czynno$cig jest usunigcie zgorzeliny i rdzy, co nalezy wykona¢ przy pomocy metody
strumieniowosciernej (piaskowanie lub Srutowanie). Powierzchnie nalezy czysci¢ do drugiego stopnia czystosci.
Ocena stopnia czystosci wg PNISO 85011. Sposob czyszczenia pozostawia sie do uznania wykonawcy; musi
on jednak gwarantowa¢ uzyskanie wymaganego stopnia czystosci i by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.
Inzynier ma prawo dokonania odbioru oczyszczonych powierzchni i wyrazenia zgody na nanoszenie powtoki
malarskiej.

6.0 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Ogolne zasady kontroli jakosci robét

Zasady ogoine kontroli jako$ci rob6t podano w ST 0.00.00. "Wymagania ogoine” pkt 6.
6.2 Kontrola jakosci robét
Kontroli podlegaja;
— sprawdzenie zgodnosci wykonanego pokrycia antykorozyjnego zgodnie z projektem
— ocena pokrycia nie uzbrojonym okiem
— pomiar grubo$ci naniesionych powtok
— pomiar przyczepnosci pokrycia do podfoza wg PNC81531

— odbidr stopnia czystosci powierzchni przed naniesieniem powtok (kontrola biezaca).
— kontroli jako$ci spawania.

70  OBMIAR ROBOT

7.1 Ogolne zasady obmiaru robot

Zasady ogolIne kontroli jako$ci rob6t podano w ST 0.00.00. "Wymagania ogélne".
7.2 Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiaru jest 1 tona konstrukcji stalowej lub 1 m2 powierzchni malowania
8.0  ODBIOR ROBOT

8.1 Zgodnos$¢ robdt z projektem i ST
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Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST oraz pisemnymi decyzjami
Inspektora.

8.2 Odbiér robot

Odbioru pokry¢ malarskich nalezy dokona¢ po zakoriczeniu montazu,
90  PODSTAWA PLATNOSCI

Zamawiajacy przewiduje ryczattowe rozliczenie robdt, ktore odbedzie sie na zasadach okreslonych w
Umowie na roboty budowlane zawartej pomiedzy Zamawiajgcym a Wykonawcg

10.0  PRZEPISY ZWIAZANE

— PNH04651 Ochrona przed korozja. Klasyfikacja i okreslenie agresywnosci korozyjnej srodowiska.

— PNH07050 Ochrona przed korozjg. Wzorce jakosci przygotowania powierzchni do Malowania

— PNH97051 Ochrona przed korozjg. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i zeliwa do malowania.
Ogolne wytyczne.

— PNH97053 Ochrona przed korozja. Malowanie konstrukciji stalowych. Wytyczne ogélne.

— PNC81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczace pomiary grubosci powtok.

— PNC81531 Wyroby lakierowe. Okreslenie przyczepnosci powtok do podtoza oraz przyczepnosci
miedzywarstwowe.
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