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07.05.01 BARIERY OCHRONNE STALOWE
(kod CPV 45233280-5)

1.0 WSTĘP
1.1 PRZEDMIOT SPECYFIKACJI
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót związanych z
rozbiórką elementów dróg i ulic dla zadania inwestycyjnego:

Modernizacja sieci ciepłowniczej od komory K-2 do komory K-3.
Przebudowa sieci ciepłowniczej pomiędzy K-2 – K-3 (zad.1)

1.2 ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI
Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 ZAKRES ROBÓT OBJĘTYCH SPECYFIKACJĄ
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczą robót i zasad związanych z ponownym ustawieniem
drogowych barier ochronnych stalowych
UWAGA: zakres występowania zgodnie z wykazanymi w Dokumentacji Projektowej.

1.4 OKREŚLENIA PODSTAWOWE
1.4.1.  Bariera ochronna -urządzenie bezpieczeństwa ruchu drogowego, stosowane w celu fizycznego

zapobieżenia zjechaniu pojazdu z drogi w miejscach, gdzie to jest niebezpieczne, wyjechaniu
pojazdu poza koronę drogi, przejechaniu pojazdu na jezdnię przeznaczoną dla przeciwnego
kierunku ruchu lub niedopuszczenia do powstania kolizji pojazdu z obiektami lub przeszkodami
stałymi znajdującymi się w pobliżu jezdni.

1.4.2.  Bariera ochronna stalowa - bariera ochronna, której podstawowym elementem jest prowadnica
wykonana z profilowanej taśmy stalowej.

1.4.3.  Bariera skrajna - bariera ochronna umieszczona przy krawędzi jezdni lub korony drogi,
przeciwdziałająca niebezpiecznym następstwom zjechania z drogi lub je ograniczająca.

1.4.4.  Bariera dzieląca - bariera ochronna umieszczona na pasie dzielącym drogi dwujezdniowej lub
bocznym pasie dzielącym, przeciwdziałająca przejechaniu pojazdu na drugą jezdnię.

1.4.5.  Bariera osłonowa - bariera ochronna umieszczona między jezdnią a obiektami lub
przeszkodami stałymi znajdującymi się w pobliżu jezdni.

1.4.6.  Bariera wysięgnikowa - bariera, w której prowadnica zamocowana jest do słupków za
pośrednictwem wysięgników zapewniających odstęp między słupkiem a prowadnicą co najmniej
250 mm.

1.4.7.  Bariera przekładkowa - bariera, w której prowadnica zamocowana jest do słupków za
pośrednictwem  przekładek zapewniających odstęp między prowadnicą a słupkiem od 100 mm
do 180mm.

1.4.8.  Prowadnica bariery - podstawowy element bariery wykonany z profilowanej taśmy stalowej,
mający za zadanie umożliwienie płynnego wzdłużnego przemieszczenia pojazdu w czasie kolizji,
w czasie którego prowadnica powinna odkształcać się stopniowo i w sposób plastyczny.

1.4.9.  Przekładka - element bariery, wykonany zwykle z rury (okrągłej, prostokątnej) lub kształtownika
stalowego (np. z ceownika, dwuteownika) o szerokości od 100 do 140 mm, umieszczony
pomiędzy prowadnicą a słupkiem, którego zadaniem jest nadanie barierze korzystniejszych
właściwości kolizyjnych (niż w barierze bezprzekładkowej), powodujących, że prowadnica bariery
w pierwszej fazie odkształcania lub przemieszczania słupków nie jest odginana do dołu, lecz
unoszona ku górze.

1.4.10.  Wysięgnik - element bariery, wykonany zwykle z odpowiednio wygiętej blachy stalowej lub
z kształtownika stalowego, umieszczony pomiędzy prowadnicą a słupkiem, którego zadaniem jest
utrzymanie prowadnicy w określonej odległości od słupka, zwykle około 0,3 do 0,4 m, co
zapewnia dużą podatność prowadnicy bariery w pierwszej fazie kolizji oraz dość łagodnie obciąża
słupki siłami od nadjeżdżającego pojazdu.
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1.4.11.  Początkowy odcinek zderzeniowy (terminal) - odcinek czołowy (początkowy lub wyjątkowo
końcowy) bariery ochronnej o konstrukcji i właściwościach niwelujących lub przynajmniej
ograniczających następstwa najechania przez pojazd na początek bariery w zakresie parametrów
funkcjonalno-kolizyjnych określonych w przeprowadzonych badaniach zderzeniowych.
Początkowy odcinek zderzeniowy pomimo tego, że posiada właściwości pochłaniania energii
uderzenia pojazdu nie może być stosowany zamiast osłony energochłonnej (poduszki
zderzeniowej) spełniającej wymagania klasyfikacyjne normy PN-EN 1317-3.

Pozostałe określenia podstawowe podane w niniejszej Specyfikacji są zgodne z odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w Specyfikacji D-M 00.00.00 "Wymagania Ogólne" punkt 1.4.

1.5. OGÓLNE WYMAGANIA DOTYCZĄCE ROBÓT
Ogólne wymagania dotyczące robót podano w Specyfikacji D-00.00.00 „Wymagania Ogólne” pkt. 1.5.

Występujące w niniejszym dokumencie określenia odwołujące się bezpośrednio do nazw własnych,
norm, atestów, specyfikacji technicznych i systemów odniesienia służą określeniu cech technicznych i
jakościowych. Zamawiający dopuszcza rozwiązania równoważne z opisywanymi. Wykonawca,
powołujący się na rozwiązania równoważne opisanym przez Zamawiającego, zobowiązany jest wykazać,
iż spełniają one wymagania określone przez Zamawiającego.

2.0 MATERIAŁY
2.1. WARUNKI OGÓLNE STOSOWANIA MATERIAŁÓW
Warunki ogólne stosowania materiałów, ich pozyskiwania i składowania podano w Specyfikacji D-
00.00.00 „Wymagania Ogólne” pkt. 2.

Zgodnie z Ustawą o wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r (Dz.U. Nr 92 poz 881) oraz
Rozporządzeniem MI z dnia 11 sierpnia 2004 w sprawie sposobów deklarowania zgodności wyrobów
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz.U. r 245 poz. 1782) wszystkie
wyroby budowlane w tym drogowe bariery ochronne musza być oznakowane znakiem „CE”. W praktyce
oznacza, że drogowe bariery ochronne muszą posiadać Krajową Deklarację Zgodności producenta jak
również muszą posiadać certyfikat Zgodności z Polską Normą wydany przez notyfikowaną jednostkę
certyfikującą tzn. muszą być przebadane zderzeniowo zgodnie z wymaganiami PN-EN 1317-2.

2.2. MATERIAŁY DO WYKONANIA BARIER OCHRONNYCH STALOWYCH
Dopuszcza się do stosowania tylko takie konstrukcje drogowych barier ochronnych, na które wydano
Certyfikat „CE” i przeprowadzono pozytywnie badania zderzeniowe.

Elementy do wykonania barier ochronnych stalowych określone są poprzez typ bariery przewidywany
nawiązujący do ustaleń producenta barier. Do elementów tych należą:

- prowadnica,
- słupki,
- pas profilowy,
- wysięgniki,
- przekładki, wsporniki, śruby, podkładki, światła odblaskowe,
- łączniki ukośne,
- obejmy słupka, itp.

Ponadto przy ustawianiu barier ochronnych stalowych mogą wystąpić materiały do wykonania elementów
betonowych jak fundamenty, kotwy wraz z ich deskowaniem.

2.3. ELEMENTY DO WYKONANIA BARIER OCHRONNYCH STALOWYCH
2.3.1. PROWADNICA
Typ prowadnicy z profilowanej taśmy stalowej powinien odpowiadać ustaleniom producenta barier.
Prowadnice wykonane ze stali St3S spełniającej wymagania PN-H-84020 lub S235JR wg PN-EN 10025.
Otwory w prowadnicy i zakończenia odcinków montażowych prowadnicy powinny być zgodne z ofertą
producenta.

Powierzchnia prowadnicy powinna być gładka i wolna od widocznych wad, bez ubytków powłoki
antykorozyjnej. Prowadnice mogą być dostarczane luzem lub w wiązkach.
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2.3.2. SŁUPKI
Słupki wykonuje się zwykle z kształtowników stalowych o przekroju poprzecznym: dwuteowym, ceowym,
zetowym lub sigma. Wysokość środnika kształtownika wynosi zwykle od 100 do 140 mm.

Kształtowniki powinny odpowiadać wymaganiom PN-H-93010. Powierzchnia kształtownika walcowanego
powinna być charakterystyczna dla procesu walcowania i wolna od wad, jak widoczne łuski, pęknięcia,
zawalcowania i naderwania. Dopuszczalne są usunięte wady przez szlifowanie lub dłutowanie z tym, że
obrobiona powierzchnia powinna mieć łagodne wycięcia i zaokrąglone brzegi, a grubość kształtownika
nie może zmniejszyć się poza dopuszczalną dolną odchyłkę wymiarową dla kształtownika.

Kształtowniki powinny być obcięte prostopadle do osi wzdłużnej kształtownika. Powierzchnia końców
kształtownika nie powinna wykazywać rzadzizn, rozwarstwień, pęknięć i śladów jamy skurczowej
widocznych nie uzbrojonym okiem.

Kształtowniki powinny być ze stali St3S o własnościach mechanicznych według PN-H-84020 lub ze stali
S235JR wg PN-EN 10025.

Kształtowniki mogą być dostarczone luzem lub w wiązkach.

2.3.3. INNE ELEMENTY BARIERY
Jeśli przewiduje się stosowanie pasa profilowego, to powinien on odpowiadać PN-H-93461-28 w zakresie
wymiarów, masy, wielkości statycznych i odchyłek wymiarów przekroju poprzecznego.

Inne elementy bariery, jak wysięgniki, łączniki ukośne, obejmy słupka, wsporniki, podkładki, przekładki,
śruby, światła odblaskowe itp. powinny być zgodne z ofertą producenta barier w zakresie wymiarów,
odchyłek wymiarów, rozmieszczenia otworów, rodzaju materiału, ew. zabezpieczenia antykorozyjnego
itp.

Materiały dla tych elementów muszą spełniać wymagania przewidziane dla stali St3S wg Polskiej Normy
PN-H-84020 lub jej zamiennika wg PN-EN 10025. Wszystkie ocynkowane elementy i łączniki
przewidziane do mocowania między sobą elementów bariery powinny być czyste, gładkie, bez pęknięć,
naderwań, rozwarstwień i wypukłych karbów.

Dostawa większych wymiarowo elementów bariery może być dokonana luzem lub w wiązkach. Śruby,
podkładki i drobniejsze elementy łącznikowe mogą być dostarczone w pudełkach tekturowych,
pojemnikach blaszanych lub paletach, w zależności od wielkości i masy wyrobów.

Elementy bariery powinny być przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dala od materiałów
działających korodująco i w warunkach zabezpieczających przed uszkodzeniem.

2.3.4. ELEMENTY POCZĄTKOWE I KOŃCOWE BARIER STALOWYCH
Odcinki początkowe i końcowe barier powinny być wykonane zgodnie z Dokumentacją Projektową i
wytycznymi producenta barier.

2.3.5. ZABEZPIECZENIE METALOWYCH ELEMENTÓW BARIERY PRZED KOROZJĄ
Sposób zabezpieczenia antykorozyjnego elementów bariery ustala producent w taki sposób, aby
zapewnić trwałość powłoki antykorozyjnej przez okres min. 5 lat. Powłoka cynkowa powinna odpowiadać
wymaganiom PN-EN ISO 1461. Ubytki powłoki i uszkodzenia podczas montażu, nie dyskwalifikujące
elementów, należy naprawiać na budowie przez cynkowanie natryskowe lub malowanie zestawem farb
wysoko cynkowych z dużą zawartością części stałych.

W przypadku braku wystarczających danych minimalna grubość powłoki cynkowej powinna wynosić 60
µm.

2.4. OSŁONY ZABEZPIECZAJĄCE
Na rozwidleniach i odgałęzieniach łącznic wyjazdowych z drogi ekspresowej zastosowano osłony
energochłonne
w postaci monobloków – typ U-15b wykonanych z utwardzonego polietylenu z naklejonymi strzałami
kierunkowymi
z folii odblaskowej.

Parametry:

 Promień podstawy R=100 cm
 Wysokość min. h=150 cm
 Masa przed obciążeniem ok. 50 kg
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 Masa po dociążeniu 500 kg
Pozostałe parametry osłon zabezpieczających, szczegóły konstrukcyjne oraz sposób montażu wg
rozwiązań producenta.

2.5. TERMINALE ZDERZENIOWE
Na zakończeniach barier zlokalizowanych w chodnikach dla pieszych i ścieżkach rowerowych, gdzie nie
ma możliwości wykonania odgiętych odcinków początkowych i końcowych zastosowano terminale
zderzeniowe.

Końcówki (terminale) muszą odpowiadać wymogom normy ENV 1317-4, gdy norma ENV 1317-4 stanie
się PN-EN 1317-4.

Terminal będzie stosowany na drogach o prędkości obliczeniowej Vobl=50-70 km/h, w związku z tym
powinien mieć klasę działania P3.

Poziom intensywności zderzenia terminala powinien być klasy A.

Pozostałe parametry terminali zderzeniowych, szczegóły konstrukcyjne oraz sposób montażu wg
rozwiązań producenta.

3.0 SPRZĘT
3.1. OGÓLNE WYMAGANIA DOTYCZĄCE SPRZĘTU
Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w Specyfikacji D-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 3.

3.2. SPRZĘT DO MONTAŻU BARIER
Wykonawca przystępujący do montażu barier ochronnych stalowych powinien wykazać się możliwością
korzystania z następującego sprzętu:

- zestawu sprzętu specjalistycznego do montażu barier,
- żurawi samochodowych o udźwigu do 4 t,
- wiertnic do wykonywania otworów pod słupki,
- koparek kołowych,
- urządzeń wbijających lub wibromłotów do pogrążania słupków w grunt,
- ładowarki, itp.

4.0 TRANSPORT
4.1. OGÓLNE WYMAGANIA DOTYCZĄCE TRANSPORTU
Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w Specyfikacji D-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 4.

4.2. TRANSPORT ELEMENTÓW BARIER STALOWYCH
Transport elementów barier może odbywać się dowolnym środkiem transportu. Elementy konstrukcyjne
barier nie powinny wystawać poza gabaryt środka transportu. Elementy dłuższe (np. profilowaną taśmę
stalową, pasy profilowe) należy przewozić w opakowaniach producenta. Elementy montażowe i
połączeniowe zaleca się przewozić w pojemnikach handlowych producenta.

Załadunek i wyładunek elementów konstrukcji barier można dokonywać za pomocą żurawi lub ręcznie.
Przy załadunku i wyładunku, należy zabezpieczyć elementy konstrukcji przed pomieszaniem. Elementy
barier należy przewozić w warunkach zabezpieczających wyroby przed korozją i uszkodzeniami
mechanicznymi.

5.0 WYKONANIE ROBÓT
5.1. OGÓLNE ZASADY WYKONANIA ROBÓT
Ogólne zasady wykonania robót podano w Specyfikacji D-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 5.

5.2. ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE
Przed wykonaniem właściwych robót należy na podstawie Dokumentacji Projektowej, ST lub wskazań
Inspektora Nadzoru:

- wytyczyć trasę bariery,
- ustalić lokalizację słupków,
- określić wysokość prowadnicy bariery,
- określić miejsca odcinków początkowych i końcowych bariery,
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- ustalić ew. miejsca przerw, przejść i przejazdów w barierze, itp.
- badania nośności gruntu.

5.3. OSADZENIE SŁUPKÓW
5.3.1. SŁUPKI OSADZANE W OTWORACH UPRZEDNIO WYKONANYCH W GRUNCIE
5.3.1.1. WYKONANIE DOŁÓW POD SŁUPKI
Doły (otwory) pod słupki powinny mieć wymiary:

 przy wykonywaniu otworów wiertnicą - średnica otworu powinna być większa o około 20 cm od
największego wymiaru poprzecznego słupka, a głębokość otworu od 1,25 do 1,35 m w zależności od
typu bariery,

 przy ręcznym wykonaniu dołu pod fundament betonowy -wymiary przekroju poprzecznego mogą
wynosić 30 x 30 cm, a głębokość otworu co najmniej 0,75 m przy wypełnianiu betonem otworu
gruntowego lub wymiary powinny być ustalone indywidualnie w przypadku stosowania
prefabrykowanego fundamentu betonowego.

5.3.1.2. OSADZENIA SŁUPKÓW W OTWORACH WYPEŁNIONYCH GRUNTEM
Osadzenie słupków w wykonanych uprzednio otworach (dołach) powinno uwzględniać:

- zachowanie prawidłowego położenia i pełnej równoległości słupków, najlepiej przy zastosowaniu
odpowiednich szablonów,

- wzmocnienie dna otworu warstwą tłucznia (ew. żwiru) o grubości warstwy min. 5 cm,
- wypełnienie otworu piaskiem stabilizowanym cementem (od 40 do 50 kg cementu na 1 m3

piasku) lub zagęszczonym gruntem rodzimym, przy czym wskaźnik zagęszczenia nie powinien
być mniejszy niż 0,95 według normalnej metody Proctora.

5.3.1.3. OSADZENIE SŁUPKÓW W FUNDAMENCIE BETONOWYM
Osadzenie słupków w otworze, w gruncie wypełnionym betonem lub w prefabrykowanym fundamencie
betonowym powinno uwzględniać:

- ew. wykonanie zbrojenia, zgodnego z Dokumentacją Projektową, a w przypadku braku wskazań -
zgodnego z zaleceniem producenta barier,

- wypełnienie otworu mieszanką betonową klasy B15, odpowiadającą wymaganiom PN-B-06250.
Do czasu stwardnienia betonu słupek zaleca się podeprzeć. Zaleca się wykonywać montaż
bariery na słupkach co najmniej po 7 dniach od ustawienia słupka w betonie.

5.3.2. SŁUPKI WBIJANE LUB WWIBROWYWANE BEZPOŚREDNIO W GRUNT
Jeżeli Inspektor Nadzoru na wniosek Wykonawcy ustali bezpośrednie wbijanie lub wwibrowywanie
słupków w grunt, to Wykonawca przedstawi do akceptacji Inspektora Nadzoru:

- sposób wykonania, zapewniający zachowanie osi słupka w pionie i nie powodujący odkształceń
lub uszkodzeń słupka,

- rodzaj sprzętu, wraz z jego charakterystyką techniczną, dotyczący urządzeń wbijających (np.
młotów, bab, kafarów) ręcznych lub mechanicznych względnie wibromłotów pogrążających słupki
w gruncie poprzez wibrację i działanie udarowe.

 Wartości wskaźnika zagęszczenia gruntu, w którym zagłębione są słupki barier ochronnych
powinny być zgodne z normą PN-S 02205.

5.3.3. TOLERANCJE OSADZENIA SŁUPKÓW
Dopuszczalne odchyłki osadzonych słupków wynoszą:

- odchylenie od pionu ± 1%,
- odchyłka w wysokości słupka ± 2 cm,
- odchyłka w odległości ustawienia słupka od krawędzi jezdni ± 2 cm,
- odchyłka w odległości miedzy słupkami ± 11 mm.

5.4. MONTAŻ BARIERY
Sposób montażu barier stałych zaproponuje Wykonawca i przedstawi do akceptacji Inspektora Nadzoru.

Bariera powinna być montowana zgodnie z instrukcją montażową lub zgodnie z zasadami
konstrukcyjnymi ustalonymi przez producenta bariery.
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Montaż bariery, w ramach dopuszczalnych odchyłek umożliwionych wielkością otworów w elementach
bariery, powinien doprowadzić do zapewnienia równej i płynnej linii prowadnic bariery w planie i profilu.
Przy montażu bariery niedopuszczalne jest wykonywanie jakichkolwiek otworów lub cięć, naruszających
powłokę cynkową poszczególnych elementów bariery.

Montaż wysięgników i przekładek ze słupkami i prowadnicą powinien być wykonany ściśle według
zaleceń producenta bariery z zastosowaniem przewidzianych do tego celu elementów (obejm,
wsporników itp.) oraz właściwych śrub i podkładek.

Przy montażu barier należy zwracać uwagę na poprawne wykonanie, zgodne z Dokumentacją
Projektową i wytycznymi producenta barier:

- odcinków początkowych i końcowych bariery, o właściwej długości odcinka (np. 4 m, 8 m, 12 m,
16 m), z zastosowaniem łączników ukośnych w miejscach niezbędnych przy połączeniu
poziomego odcinka prowadnicy z odcinkiem nachylonym, z odchyleniem odcinka w planie w
miejscach przewidzianych dla barier skrajnych,

- odcinków barier osłonowych o właściwej długości odcinka bariery: a) przyległego do obiektu lub
przeszkody, b) przed i za obiektem, c) ukośnego początkowego, d) ukośnego końcowego, e)
wzmocnionego,

- odcinków przejściowych pomiędzy różnymi typami i odmianami barier, w tym m.in. na dojazdach
do mostu z zastosowaniem właściwej długości odcinka ukośnego w planie, jak również
połączenia z barierami betonowymi pełnymi i ew. poręczami betonowymi,

- przerw, przejść i przejazdów w barierze w celu np. dojścia do innych urządzeń, przejścia
pieszych z pobocza drogi za barierę w tym na chodnik mostu, na skrzyżowaniu z drogami,
przejścia przez pas dzielący, przejazdu poprzecznego przez pas dzielący,

- dodatkowych urządzeń, jak np. dodatkowej prowadnicy bariery, osłony słupków bariery, itp.
Na odcinkach przejściowych dł. min. 12 m na styku istniejących i projektowanych barier Wykonawca
dobierze rodzaj bariery w zależności od zastosowanych nowych barier.

Odcinki rozbieralne powinny się charakteryzować możliwością szybkiego demontażu barier w sytuacjach
awaryjnych. Długość tych odcinków powinna być zgodna z danymi zawartymi w Dokumentacji
Projektowej. Sposób osadzania słupków barier rozbieralnych powinien stanowić rozwiązanie systemowe
producenta, zapewniające właściwe funkcjonowanie barier w trakcie użytkowania. Zalecanym
rozwiązaniem jest zastosowanie kotwienia słupków barier rozbieralnych za pośrednictwem tulei
stalowych zakotwionych trwale w nawierzchni przejazdu. Po demontażu odcinków rozbieralnych barier na
poziomie nawierzchni przejazdu nie powinny pozostawać żadne elementy utrudniające ruch
samochodowy.

Na barierze powinny być umieszczone elementy odblaskowe:

a) czerwone -po prawej stronie jezdni,

b) białe -po lewej stronie jezdni.

Elementy odblaskowe należy umocować do bariery w sposób trwały, zgodny z wytycznymi producenta
barier.

Odległość pomiędzy kolejnymi elementami odblaskowymi nie powinna być większa niż:

- na odcinkach prostych i na łukach o R>500 m – odległość elem. L=52 m
- na łukach o R≤500 m – odległość elem. L= 0,1R z zaokrągleniem do wymiaru otworów w taśmie

n x 2.0 m.

5.5. TOLERANCJE MONTAŻU BARIER
Dopuszczalne odchyłki wysokości barier ochronnych w zależności od ich usytuowania wynoszą: +3cm i -
1cm.

6.0 KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT
6.1. OGÓLNE ZASADY KONTROLI JAKOŚCI ROBÓT
Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w Specyfikacji D-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 6.

6.2. BADANIA PRZED PRZYSTĄPIENIEM DO ROBÓT
Przed przystąpieniem do robót Wykonawca powinien:
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- uzyskać wymagane dokumenty, dopuszczające wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (certyfikaty zgodności, deklaracje zgodności, ew. badania materiałów wykonane
przez dostawców itp.),

- sprawdzić cechy zewnętrzne gotowych materiałów. Wszystkie dokumenty oraz wyniki badań
Wykonawca przedstawia Inżynierowi do akceptacji.

- wykonać badania wskaźnika zagęszczenia gruntu - nie powinien być mniejszy niż 0,95.

6.3. BADANIA W CZASIE ROBÓT
Wszystkie materiały dostarczone na budowę z zaświadczeniem o jakości (atestem) producenta powinny
być sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jego wymiarów.

Badania powierzchni i wymiarów wyrobów wykonuje się nie rzadziej niż 5 do 10 badań wybranych losowo
elementów w każdej dostarczonej partii wyrobów liczącej 1000 elementów.

W przypadkach budzących wątpliwości można zlecić uprawnionej jednostce zbadanie właściwości
dostarczonych wyrobów i materiałów w zakresie wymagań podanych w punkcie 2.

6.4. KONTROLA W CZASIE WYKONYWANIA ROBÓT
W czasie wykonywania robót należy zbadać:

a) zgodność wykonania bariery ochronnej z założeniami (lokalizacja, wymiary, wysokość
prowadnicy nad terenem),

b) zachowanie dopuszczalnych odchyłek wymiarów, zgodnie z punktem 2 i katalogiem (informacją)
producenta barier,

c) prawidłowość wykonania dołów pod słupki, zgodnie z punktem 5,

d) poprawność wykonania fundamentów pod słupki, zgodnie z punktem 5,

e) poprawność ustawienia słupków, zgodnie z punktem 5,

f) prawidłowość montażu bariery ochronnej stalowej, zgodnie z punktem 5,

g) poprawność wykonania ew. robót betonowych, zgodnie z punktem 5,

h) poprawność umieszczenia elementów odblaskowych, zgodnie z punktem 5.

7.0 OBMIAR ROBÓT
7.1. OGÓLNE ZASADY OBMIARU ROBÓT
Ogólne zasady obmiaru robót podano w Specyfikacji D-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 7.

7.2. JEDNOSTKA OBMIAROWA
Jednostką obmiaru jest 1 metr [m] ustawionych barier odpowiedniego typu.

Jednostką obmiaru odcinka początkowego i końcowego bariery określonego typu i długości jest 1 szt.
(sztuka).

Jednostką obmiaru osłony zabezpieczającej U-15b jest 1 szt. (sztuka).

Jednostką obmiaru terminala zderzeniowego 1 szt. (sztuka).

8.0 ODBIÓR ROBÓT
8.1. OGÓLNE ZASADY ODBIORU ROBÓT
Ogólne zasady odbioru robót podano w Specyfikacji D-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 8.

8.2. SPOSÓB ODBIORU ROBÓT
Roboty uznaje się za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektową, ST i wymaganiami jeżeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji według pkt. 6 dały wyniki pozytywne.

W przypadku niezgodności, choć jednego elementu robót z wymaganiami, roboty uznaje się za
niezgodne z Dokumentacją Projektową i Wykonawca zobowiązany jest do ich poprawy na własny koszt.
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9.0 PODSTAWA PŁATNOŚCI
9.1. OGÓLNE USTALENIA DOTYCZĄCE PODSTAWY PŁATNOŚCI
Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w Specyfikacji D-00.00.00 „Wymagania ogólne”
pkt 9.

9.2. CENA JEDNOSTKI OBMIAROWEJ
Cena montażu 1m bariery ochronnej stalowej obejmuje:

 prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
 zakup i dostarczenie materiałów,
 osadzenie słupków bariery przez bezpośrednie wbicie, względnie wwibrowanie w grunt,
 montaż bariery ( prowadnicy, wysięgników, przekładek, obejm, wsporników itp. z pomocą

właściwych śrub i podkładek) z wykonaniem niezbędnych odcinków początkowych i końcowych,
 montaż elementów odblaskowych,
 przeprowadzenie badań i pomiarów wymaganych w specyfikacji technicznej,
 uporządkowanie terenu.
 wykonanie koniecznych elementów tymczasowych obejmujące: przygotowanie terenu,

wykonanie elementów tymczasowych, utrzymanie, rozbiórkę, doprowadzenie terenu do stanu
pierwotnego oraz inne roboty niezbędne do wykonania, nie wymienione powyżej.

10.0 PRZEPISY ZWIĄZANE
10.1. NORMY
PN-EN 10025 Wyroby walcowane na gorąco z niestopowych stali konstrukcyjnych. Warunki

techniczne dostawy.

PN-H-93010 Stal. Kształtowniki walcowane na gorąco.

PN-H-93461-15  Kształtowniki stalowe wykonane na zimno. Warunki techniczne dostawy. Tolerancje
wymiarów i przekroju poprzecznego.

PN-EN ISO 1461  Powłoki cynkowe nanoszone na stal metodą zanurzeniową (cynkowanie
jednostkowe). Wymagania i badania.

PN-EN 1317-1  Systemy ograniczające drogę. Część 1: Terminologia i ogólne kryteria metod badań.

PN-EN 1317-2  Systemy ograniczające drogę. Część 2: Klasy działania, kryteria przyjęcia badań
zderzeniowych i metody badań barier ochronnych i balustrad.

PN-EN 1317-3  Systemy ograniczające drogę. Część 3: Klasy działania, kryteria przyjęcia badań
zderzeniowych i metody badań poduszek zderzeniowych.

ENV 1317-4 Systemy ograniczające drogę. Część 4. Klasy działania, kryteria przyjęcia badań
zderzeniowych i metody badań odcinków początkowych, końcowych i przejściowych
barier ochronnych.

10.2. INNE DOKUMENTY
Wytyczne stosowania drogowych barier ochronnych na drogach krajowych, GDDKiA, kwiecień 2010r.
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