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07.05.01 BARIERY OCHRONNE STALOWE
(kod CPV 45233280-5)

1.0 WSTEP

1.1 PRZEDMIOT SPECYFIKACJI
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét zwigzanych z
rozbidérkg elementéw drdg i ulic dla zadania inwestycyjnego:

Modernizacja sieci cieptowniczej od komory K-2 do komory K-3.
Przebudowa sieci cieptowniczej pomiedzy K-2 — K-3 (zad.1)

1.2 ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI
Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji roboét
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 ZAKRES ROBOT OBJETYCH SPECYFIKACJA

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczg robét i zasad zwigzanych z ponownym ustawieniem
drogowych barier ochronnych stalowych

UWAGA: zakres wystepowania zgodnie z wykazanymi w Dokumentacji Projektowe;.

1.4 OKRESLENIA PODSTAWOWE

1.4.1. Bariera ochronna -urzgdzenie bezpieczenstwa ruchu drogowego, stosowane w celu fizycznego
zapobiezenia zjechaniu pojazdu z drogi w miejscach, gdzie to jest niebezpieczne, wyjechaniu
pojazdu poza korone drogi, przejechaniu pojazdu na jezdnie przeznaczong dla przeciwnego
kierunku ruchu lub niedopuszczenia do powstania kolizji pojazdu z obiektami lub przeszkodami
statymi znajdujgcymi sie w poblizu jezdni.

1.4.2. Bariera ochronna stalowa - bariera ochronna, ktérej podstawowym elementem jest prowadnica
wykonana z profilowanej tasmy stalowe;.

1.4.3. Bariera skrajna - bariera ochronna umieszczona przy krawedzi jezdni lub korony drogi,
przeciwdziatajgca niebezpiecznym nastepstwom zjechania z drogi lub je ograniczajgca.

1.4.4. Bariera dzielgca - bariera ochronna umieszczona na pasie dzielgcym drogi dwujezdniowej lub
bocznym pasie dzielgcym, przeciwdziatajgca przejechaniu pojazdu na drugg jezdnie.

1.4.5. Bariera ostonowa - bariera ochronna umieszczona miedzy jezdnig a obiektami lub
przeszkodami statymi znajdujgcymi sie w poblizu jezdni.

1.4.6. Bariera wysiegnikowa - bariera, w ktérej prowadnica zamocowana jest do stupkéw za
posrednictwem wysiegnikdw zapewniajgcych odstep miedzy stupkiem a prowadnicg co najmniej
250 mm.

1.4.7. Bariera przektadkowa - bariera, w ktérej prowadnica zamocowana jest do stupkéw za
posrednictwem przektadek zapewniajgcych odstep miedzy prowadnicg a stupkiem od 100 mm
do 180mm.

1.4.8. Prowadnica bariery - podstawowy element bariery wykonany z profilowanej tasmy stalowej,
majgcy za zadanie umozliwienie ptynnego wzdtuznego przemieszczenia pojazdu w czasie kolizji,
w czasie ktérego prowadnica powinna odksztatca¢ sie stopniowo i w sposoéb plastyczny.

1.4.9. Przektadka - element bariery, wykonany zwykle z rury (okragtej, prostokatnej) lub ksztattownika
stalowego (np. z ceownika, dwuteownika) o szerokosci od 100 do 140 mm, umieszczony
pomiedzy prowadnicg a stupkiem, ktérego zadaniem jest nadanie barierze korzystniejszych
wiasciwosci kolizyjnych (niz w barierze bezprzektadkowej), powodujgcych, ze prowadnica bariery
w pierwszej fazie odksztatcania lub przemieszczania stupkdw nie jest odginana do dotu, lecz
unoszona ku goérze.

1.4.10. Wysiegnik - element bariery, wykonany zwykle z odpowiednio wygietej blachy stalowej lub
z ksztattownika stalowego, umieszczony pomiedzy prowadnicg a stupkiem, ktérego zadaniem jest
utrzymanie prowadnicy w okreslonej odlegtosci od stupka, zwykle okoto 0,3 do 0,4 m, co
zapewnia duzg podatnosé prowadnicy bariery w pierwszej fazie kolizji oraz dos¢ tagodnie obcigza
stupki sitami od nadjezdzajgcego pojazdu.
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1.4.11. Poczatkowy odcinek zderzeniowy (terminal) - odcinek czotowy (poczatkowy lub wyjgtkowo
koncowy) bariery ochronnej o konstrukcji i wiasciwosciach niwelujgcych lub przynajmniej
ograniczajgcych nastepstwa najechania przez pojazd na poczagtek bariery w zakresie parametrow
funkcjonalno-kolizyjnych  okreslonych w  przeprowadzonych badaniach zderzeniowych.
Poczatkowy odcinek zderzeniowy pomimo tego, ze posiada wiasciwosci pochtaniania energii
uderzenia pojazdu nie moze by¢ stosowany zamiast ostony energochtonnej (poduszki
zderzeniowej) spetniajgcej wymagania klasyfikacyjne normy PN-EN 1317-3.

Pozostate okreslenia podstawowe podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w Specyfikacji D-M 00.00.00 "Wymagania Ogoélne" punkt 1.4.

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT
Ogolne wymagania dotyczgce robo6t podano w Specyfikacji D-00.00.00 ,Wymagania Ogdlne” pkt. 1.5.

Wystepujgce w niniejszym dokumencie okreslenia odwotujgce sie bezposrednio do nazw wiasnych,
norm, atestow, specyfikacji technicznych i systemOw odniesienia stuzg okresleniu cech technicznych i
jakosciowych. Zamawiajgcy dopuszcza rozwigzania réwnowazne z opisywanymi. Wykonawca,
powotujgcy sie na rozwigzania rGwnowazne opisanym przez Zamawiajgcego, zobowigzany jest wykazac,
iz spetniajg one wymagania okreslone przez Zamawiajgcego.

2.0 MATERIALY

2.1. WARUNKI OGOLNE STOSOWANIA MATERIALOW
Warunki ogoélne stosowania materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w Specyfikacji D-
00.00.00 ,Wymagania Ogolne” pkt. 2.

Zgodnie z Ustawg o wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r (Dz.U. Nr 92 poz 881) oraz
Rozporzgdzeniem MI z dnia 11 sierpnia 2004 w sprawie sposobdow deklarowania zgodnosci wyrobéw
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz.U. r 245 poz. 1782) wszystkie
wyroby budowlane w tym drogowe bariery ochronne musza by¢ oznakowane znakiem ,CE”". W praktyce
oznacza, ze drogowe bariery ochronne muszg posiada¢ Krajowag Deklaracje Zgodnosci producenta jak
rowniez muszg posiada¢ certyfikat Zgodnosci z Polskg Norma wydany przez notyfikowang jednostke
certyfikujgca tzn. muszg by¢ przebadane zderzeniowo zgodnie z wymaganiami PN-EN 1317-2.

2.2. MATERIALY DO WYKONANIA BARIER OCHRONNYCH STALOWYCH
Dopuszcza sie do stosowania tylko takie konstrukcje drogowych barier ochronnych, na ktére wydano
Certyfikat ,CE” i przeprowadzono pozytywnie badania zderzeniowe.

Elementy do wykonania barier ochronnych stalowych okreslone sg poprzez typ bariery przewidywany
nawigzujacy do ustalen producenta barier. Do elementow tych naleza;:

- prowadnica,

- stupki,

- pas profilowy,

- wysiegniki,

- przektadki, wsporniki, sruby, podktadki, Swiatta odblaskowe,

- taczniki ukosne,

- obejmy stupka, itp.
Ponadto przy ustawianiu barier ochronnych stalowych moga wystgpi¢ materiaty do wykonania elementow
betonowych jak fundamenty, kotwy wraz z ich deskowaniem.

2.3. ELEMENTY DO WYKONANIA BARIER OCHRONNYCH STALOWYCH

2.3.1. PROWADNICA

Typ prowadnicy z profilowanej tasmy stalowej powinien odpowiada¢ ustaleniom producenta barier.
Prowadnice wykonane ze stali St3S spetniajgcej wymagania PN-H-84020 lub S235JR wg PN-EN 10025.
Otwory w prowadnicy i zakonczenia odcinkéw montazowych prowadnicy powinny by¢ zgodne z ofertg
producenta.

Powierzchnia prowadnicy powinna by¢ gtadka i wolna od widocznych wad, bez ubytkdéw powtoki
antykorozyjnej. Prowadnice moga by¢ dostarczane luzem lub w wigzkach.
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2.3.2. SLUPKI
Stupki wykonuje sie zwykle z ksztattownikow stalowych o przekroju poprzecznym: dwuteowym, ceowym,
zetowym lub sigma. Wysokos¢ srodnika ksztattownika wynosi zwykle od 100 do 140 mm.

Ksztattowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-H-93010. Powierzchnia ksztattownika walcowanego
powinna by¢ charakterystyczna dla procesu walcowania i wolna od wad, jak widoczne tuski, pekniecia,
zawalcowania i naderwania. Dopuszczalne sg usuniete wady przez szlifowanie lub dtutowanie z tym, ze
obrobiona powierzchnia powinna mie¢ tagodne wyciecia i zaokraglone brzegi, a grubos¢ ksztattownika
nie moze zmniejszy¢ sie poza dopuszczalng dolng odchytke wymiarowg dla ksztattownika.

Ksztattowniki powinny by¢ obciete prostopadle do osi wzdtuznej ksztattownika. Powierzchnia koncéw
ksztattownika nie powinna wykazywac¢ rzadzizn, rozwarstwien, peknie¢ i sSladéw jamy skurczowej
widocznych nie uzbrojonym okiem.

Ksztattowniki powinny by¢ ze stali St3S o wlasnosciach mechanicznych wedtug PN-H-84020 lub ze stali
S235JR wg PN-EN 10025.

Ksztattowniki mogg by¢ dostarczone luzem lub w wigzkach.

2.3.3. INNE ELEMENTY BARIERY
Jesli przewiduje sie stosowanie pasa profilowego, to powinien on odpowiada¢ PN-H-93461-28 w zakresie
wymiaréw, masy, wielkosci statycznych i odchytek wymiaréw przekroju poprzecznego.

Inne elementy bariery, jak wysiegniki, tgczniki ukosne, obejmy stupka, wsporniki, podktadki, przektadki,
Sruby, swiatta odblaskowe itp. powinny by¢ zgodne z ofertg producenta barier w zakresie wymiarow,
odchytek wymiaréw, rozmieszczenia otworéw, rodzaju materiatu, ew. zabezpieczenia antykorozyjnego

itp.
Materiaty dla tych elementéw muszg spetia¢ wymagania przewidziane dla stali St3S wg Polskiej Normy
PN-H-84020 lub jej zamiennika wg PN-EN 10025. Wszystkie ocynkowane elementy i igczniki

przewidziane do mocowania miedzy sobg elementéw bariery powinny by¢ czyste, gtadkie, bez pekniec,
naderwan, rozwarstwien i wypukiych karbéw.

Dostawa wiekszych wymiarowo elementéw bariery moze byé¢ dokonana luzem lub w wigzkach. Sruby,
podkifadki i drobniejsze elementy fgcznikowe mogg by¢ dostarczone w pudetkach tekturowych,
pojemnikach blaszanych lub paletach, w zaleznosci od wielkosci i masy wyrobdw.

Elementy bariery powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dala od materiatow
dziatajgcych korodujgco i w warunkach zabezpieczajgcych przed uszkodzeniem.

2.3.4. ELEMENTY POCZATKOWE | KONCOWE BARIER STALOWYCH
Odcinki poczatkowe i koncowe barier powinny by¢ wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowsg i
wytycznymi producenta barier.

2.3.5. ZABEZPIECZENIE METALOWYCH ELEMENTOW BARIERY PRZED KOROZJA

Sposob zabezpieczenia antykorozyjnego elementéw bariery ustala producent w taki sposob, aby
zapewni¢ trwatos¢ powtoki antykorozyjnej przez okres min. 5 lat. Powtoka cynkowa powinna odpowiadac
wymaganiom PN-EN ISO 1461. Ubytki powtoki i uszkodzenia podczas montazu, nie dyskwalifikujgce
elementéw, nalezy naprawia¢ na budowie przez cynkowanie natryskowe lub malowanie zestawem farb
wysoko cynkowych z duzg zawartoscig czesci statych.

W przypadku braku wystarczajgcych danych minimalna grubosé powtoki cynkowej powinna wynosi¢ 60
pm.

2.4. OSLONY ZABEZPIECZAJACE

Na rozwidleniach i odgatezieniach tgcznic wyjazdowych z drogi ekspresowej zastosowano ostony
energochtonne

w postaci monoblokéw — typ U-15b wykonanych z utwardzonego polietylenu z naklejonymi strzatami
kierunkowymi

z folii odblaskowej.

Parametry:
— Promien podstawy R=100 cm
—  Wysokos¢ min. h=150 cm
— Masa przed obcigzeniem ok. 50 kg
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— Masa po docigzeniu 500 kg
Pozostate parametry oston zabezpieczajgcych, szczeglly konstrukcyjne oraz sposéb montazu wg
rozwigzan producenta.

2.5. TERMINALE ZDERZENIOWE

Na zakonczeniach barier zlokalizowanych w chodnikach dla pieszych i sciezkach rowerowych, gdzie nie
ma mozliwosci wykonania odgietych odcinkdw poczatkowych i koncowych zastosowano terminale
zderzeniowe.

Koncéwki (terminale) muszg odpowiada¢ wymogom normy ENV 1317-4, gdy norma ENV 1317-4 stanie
sie PN-EN 1317-4.

Terminal bedzie stosowany na drogach o predkosci obliczeniowej Vobl=50-70 km/h, w zwigzku z tym
powinien mie¢ klase dziatania P3.

Poziom intensywnosci zderzenia terminala powinien by¢ klasy A.

Pozostate parametry terminali zderzeniowych, szczegdty konstrukcyjne oraz spos6b montazu wg
rozwigzan producenta.

3.0 SPRZET

3.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w Specyfikacji D-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 3.

3.2. SPRZET DO MONTAZU BARIER
Wykonawca przystepujgcy do montazu barier ochronnych stalowych powinien wykaza¢ sie mozliwoscig
korzystania z nastepujgcego sprzetu:

- zestawu sprzetu specjalistycznego do montazu barier,

- zurawi samochodowych o udzwigu do 4 t,

- wiertnic do wykonywania otworéw pod stupki,

- koparek kotowych,

- urzadzen whijajgcych lub wibromtotéw do pograzania stupkdw w grunt,
- fadowarki, itp.

4.0 TRANSPORT

4.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w Specyfikacji D-00.00.00 ,Wymagania ogoine” pkt 4.

4.2. TRANSPORT ELEMENTOW BARIER STALOWYCH

Transport elementéw barier moze odbywac sie dowolnym $rodkiem transportu. Elementy konstrukcyjne
barier nie powinny wystawa¢ poza gabaryt srodka transportu. Elementy dtuzsze (np. profilowang tasme
stalowg, pasy profilowe) nalezy przewozi¢ w opakowaniach producenta. Elementy montazowe i
potaczeniowe zaleca sie przewozi¢ w pojemnikach handlowych producenta.

Zatadunek i wytadunek elementéw konstrukcji barier mozna dokonywaé za pomoca zurawi lub recznie.
Przy zatadunku i wytadunku, nalezy zabezpieczy¢ elementy konstrukcji przed pomieszaniem. Elementy
barier nalezy przewozi¢ w warunkach zabezpieczajgcych wyroby przed korozjg i uszkodzeniami
mechanicznymi.

5.0 WYKONANIE ROBOT

5.1. OGOLNE ZASADY WYKONANIA ROBOT
Ogolne zasady wykonania robét podano w Specyfikacji D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 5.

5.2. ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE
Przed wykonaniem wiasciwych robét nalezy na podstawie Dokumentacji Projektowej, ST lub wskazan
Inspektora Nadzoru:

- wytyczy¢ trase bariery,

- ustali¢ lokalizacje stupkow,

- okresli¢ wysokos¢ prowadnicy bariery,

- okreslic miejsca odcinkéw poczagtkowych i koncowych bariery,
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- ustali¢ ew. miejsca przerw, przejs¢ i przejazdéw w barierze, itp.
- badania nosnosci gruntu.

5.3. OSADZENIE SLUPKOW
5.3.1. SLUPKI OSADZANE W OTWORACH UPRZEDNIO WYKONANYCH W GRUNCIE

5.3.1.1. WYKONANIE DOLOW POD SLUPKI
Doty (otwory) pod stupki powinny mie¢ wymiary:

— przy wykonywaniu otwordw wiertnicg - srednica otworu powinna by¢ wieksza o okoto 20 cm od
najwiekszego wymiaru poprzecznego stupka, a gtebokos¢ otworu od 1,25 do 1,35 m w zaleznosci od
typu bariery,

— przy recznym wykonaniu dotu pod fundament betonowy -wymiary przekroju poprzecznego moga
wynosi¢ 30 x 30 cm, a gtebokos¢ otworu co najmniej 0,75 m przy wypetnianiu betonem otworu
gruntowego lub wymiary powinny by¢ ustalone indywidualnie w przypadku stosowania
prefabrykowanego fundamentu betonowego.

5.3.1.2. OSADZENIA SLUPKOW W OTWORACH WYPELNIONYCH GRUNTEM
Osadzenie stupkéw w wykonanych uprzednio otworach (dotach) powinno uwzgledniac:

- zachowanie prawidlowego potozenia i petnej rownolegtosci stupkéw, najlepiej przy zastosowaniu
odpowiednich szablondw,

- wzmocnienie dna otworu warstwa ttucznia (ew. zwiru) o grubosci warstwy min. 5 cm,

- wypehienie otworu piaskiem stabilizowanym cementem (od 40 do 50 kg cementu na 1 m3
piasku) lub zageszczonym gruntem rodzimym, przy czym wskaznik zageszczenia nie powinien
by¢ mniejszy niz 0,95 wedtug normalnej metody Proctora.

5.3.1.3. OSADZENIE SLUPKOW W FUNDAMENCIE BETONOWYM
Osadzenie stupkéw w otworze, w gruncie wypetnionym betonem lub w prefabrykowanym fundamencie
betonowym powinno uwzglednia¢:

- ew. wykonanie zbrojenia, zgodnego z Dokumentacjg Projektowa, a w przypadku braku wskazan -
zgodnego z zaleceniem producenta barier,

- wypehienie otworu mieszankg betonowg klasy B15, odpowiadajgcg wymaganiom PN-B-06250.
Do czasu stwardnienia betonu stupek zaleca sie podeprze¢. Zaleca sie wykonywa¢ montaz
bariery na stupkach co najmniej po 7 dniach od ustawienia stupka w betonie.

5.3.2. SLUPKI WBIJANE LUB WWIBROWYWANE BEZPOSREDNIO W GRUNT
Jezeli Inspektor Nadzoru na wniosek Wykonawcy ustali bezposrednie wbijanie lub wwibrowywanie
stupkéw w grunt, to Wykonawca przedstawi do akceptacji Inspektora Nadzoru:

- sposob wykonania, zapewniajgcy zachowanie osi stupka w pionie i nie powodujgcy odksztatcen
lub uszkodzen stupka,

- rodzaj sprzetu, wraz z jego charakterystykg techniczng, dotyczacy urzadzen wbijajgcych (np.
mtotéw, bab, kafaréw) recznych lub mechanicznych wzglednie wibromiotéw pograzajacych stupki
w gruncie poprzez wibracje i dziatanie udarowe.
Wartosci wskaznika zageszczenia gruntu, w ktérym zagtebione sg stupki barier ochronnych
powinny by¢ zgodne z normg PN-S 02205.

5.3.3. TOLERANCJE OSADZENIA SLUPKOW
Dopuszczalne odchytki osadzonych stupkéw wynosza;:

- odchylenie od pionu + 1%,

- odchytka w wysokosci stupka + 2 cm,

- odchytka w odlegtosci ustawienia stupka od krawedzi jezdni £ 2 cm,
- odchytka w odlegtosci miedzy stupkami £ 11 mm.

5.4. MONTAZ BARIERY
Sposob montazu barier statych zaproponuje Wykonawca i przedstawi do akceptacji Inspektora Nadzoru.

Bariera powinna by¢ montowana zgodnie z instrukcjg montazowa lub zgodnie z zasadami
konstrukcyjnymi ustalonymi przez producenta bariery.
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Montaz bariery, w ramach dopuszczalnych odchytek umozliwionych wielkoscig otworéw w elementach
bariery, powinien doprowadzi¢ do zapewnienia réwnej i ptynnej linii prowadnic bariery w planie i profilu.
Przy montazu bariery niedopuszczalne jest wykonywanie jakichkolwiek otworéw lub cie¢, naruszajgcych
powtoke cynkowg poszczegodinych elementéw bariery.

Montaz wysiegnikow i przektadek ze stupkami i prowadnicg powinien by¢ wykonany s$cisle wediug
zalecen producenta bariery z zastosowaniem przewidzianych do tego celu elementow (obejm,
wspornikéw itp.) oraz wlasciwych srub i podktadek.

Przy montazu barier nalezy zwraca¢ uwage na poprawne wykonanie, zgodne z Dokumentacjg
Projektowg i wytycznymi producenta barier:

- odcinkéw poczagtkowych i koncowych bariery, o wiasciwej dtugosci odcinka (np. 4 m, 8 m, 12 m,
16 m), z zastosowaniem tgcznikdw ukosnych w miejscach niezbednych przy potgczeniu
poziomego odcinka prowadnicy z odcinkiem nachylonym, z odchyleniem odcinka w planie w
miejscach przewidzianych dla barier skrajnych,

- odcinkéw barier ostonowych o wtasciwej dtugosci odcinka bariery: a) przylegtego do obiektu lub
przeszkody, b) przed i za obiektem, ¢) ukosnego poczgtkowego, d) ukosnego koncowego, €)
wzmocnionego,

- odcinkéw przejsciowych pomiedzy réznymi typami i odmianami barier, w tym m.in. na dojazdach
do mostu z zastosowaniem wtasciwe] diugosci odcinka ukosnego w planie, jak réwniez
potgczenia z barierami betonowymi petnymi i ew. poreczami betonowymi,

- przerw, przejs¢ i przejazdow w barierze w celu np. dojscia do innych urzgdzen, przejscia
pieszych z pobocza drogi za bariere w tym na chodnik mostu, na skrzyzowaniu z drogami,
przejscia przez pas dzielgcy, przejazdu poprzecznego przez pas dzielacy,

- dodatkowych urzagdzen, jak np. dodatkowej prowadnicy bariery, ostony stupkéw bariery, itp.

Na odcinkach przejsciowych dt. min. 12 m na styku istniejgcych i projektowanych barier Wykonawca
dobierze rodzaj bariery w zaleznosci od zastosowanych nowych barier.

Odcinki rozbieralne powinny sie charakteryzowa¢ mozliwoscig szybkiego demontazu barier w sytuacjach
awaryjnych. Dlugos¢ tych odcink6éw powinna by¢ zgodna z danymi zawartymi w Dokumentacji
Projektowej. Sposdb osadzania stupkéw barier rozbieralnych powinien stanowi¢ rozwigzanie systemowe
producenta, zapewniajace wiasciwe funkcjonowanie barier w trakcie uzytkowania. Zalecanym
rozwigzaniem jest zastosowanie kotwienia stupkéw barier rozbieralnych za posrednictwem tulei
stalowych zakotwionych trwale w nawierzchni przejazdu. Po demontazu odcinkéw rozbieralnych barier na
poziomie nawierzchni przejazdu nie powinny pozostawa¢ zadne elementy utrudniajgce ruch
samochodowy.

Na barierze powinny by¢ umieszczone elementy odblaskowe:
a) czerwone -po prawej stronie jezdni,
b) biate -po lewej stronie jezdni.
Elementy odblaskowe nalezy umocowaé¢ do bariery w sposéb trwaty, zgodny z wytycznymi producenta
barier.
Odlegtos¢ pomiedzy kolejnymi elementami odblaskowymi nie powinna by¢ wieksza niz:

- naodcinkach prostych i na tukach o R>500 m — odlegtos¢ elem. L=52 m
- natukach o R<500 m — odlegtos¢ elem. L= 0,1R z zaokrggleniem do wymiaru otworéw w tasmie
nx2.0m.

5.5. TOLERANCJE MONTAZU BARIER
Dopuszczalne odchytki wysokosci barier ochronnych w zaleznosci od ich usytuowania wynosza: +3cm i -
lcm.

6.0 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. OGOLNE ZASADY KONTROLI JAKOSCI ROBOT
Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w Specyfikacji D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 6.

6.2. BADANIA PRZED PRZYSTAPIENIEM DO ROBOT
Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien:
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- uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci, ew. badania materiatéw wykonane
przez dostawcow itp.),

- sprawdzi¢ cechy zewnetrzne gotowych materiatéw. Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan
Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptaciji.

- wykona¢ badania wskaznika zageszczenia gruntu - nie powinien by¢é mniejszy niz 0,95.

6.3. BADANIA W CZASIE ROBOT
Wszystkie materiaty dostarczone na budowe z zaswiadczeniem o jakosci (atestem) producenta powinny
by¢ sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jego wymiarGw.

Badania powierzchni i wymiarow wyrobow wykonuje sie nie rzadziej niz 5 do 10 badan wybranych losowo
elementow w kazdej dostarczonej partii wyrobow liczgcej 1000 elementdw.

W przypadkach budzacych watpliwosci mozna zleci¢ uprawnionej jednostce zbadanie wiasciwosci
dostarczonych wyrobOw i materiatdw w zakresie wymagan podanych w punkcie 2.

6.4. KONTROLA W CZASIE WYKONYWANIA ROBOT
W czasie wykonywania robét nalezy zbadac:

a) zgodnos¢ wykonania bariery ochronnej z zatozeniami (lokalizacja, wymiary, wysokos¢é
prowadnicy nad terenem),

b) zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiaréw, zgodnie z punktem 2 i katalogiem (informacjg)
producenta barier,

C) prawidtowos¢ wykonania dotéw pod stupki, zgodnie z punktem 5,

d) poprawnosé wykonania fundamentow pod stupki, zgodnie z punktem 5,

e) poprawnosé ustawienia stupkow, zgodnie z punktem 5,

f) prawidtowos¢ montazu bariery ochronnej stalowej, zgodnie z punktem 5,

0) poprawnosé wykonania ew. robot betonowych, zgodnie z punktem 5,

h) poprawnosé umieszczenia elementéw odblaskowych, zgodnie z punktem 5.

7.0 OBMIAR ROBOT

7.1. OGOLNE ZASADY OBMIARU ROBOT
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w Specyfikacji D-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 7.

7.2. JEDNOSTKA OBMIAROWA
Jednostkg obmiaru jest 1 metr [m] ustawionych barier odpowiedniego typu.

Jednostkg obmiaru odcinka poczatkowego i koncowego bariery okreslonego typu i diugosci jest 1 szt.
(sztuka).

Jednostkg obmiaru ostony zabezpieczajgcej U-15b jest 1 szt. (sztuka).

Jednostkg obmiaru terminala zderzeniowego 1 szt. (sztuka).

8.0 ODBIOR ROBOT

8.1. OGOLNE ZASADY ODBIORU ROBOT
Ogolne zasady odbioru rob6t podano w Specyfikacji D-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 8.

8.2. SPOSOB ODBIORU ROBOT
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa, ST i wymaganiami jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug pkt. 6 daty wyniki pozytywne.

W przypadku niezgodnosci, cho¢ jednego elementu rob6t z wymaganiami, roboty uznaje sie za
niezgodne z Dokumentacjg Projektowg i Wykonawca zobowigzany jest do ich poprawy na wiasny koszt.
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9.0 PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. OGOLNE USTALENIA DOTYCZACE PODSTAWY PLATNOSCI
Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w Specyfikacji D-00.00.00 ,Wymagania ogdélne”
pkt 9.

9.2. CENA JEDNOSTKI OBMIAROWEJ
Cena montazu 1m bariery ochronnej stalowej obejmuije:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— zakup i dostarczenie materiatow,

— osadzenie stupkéw bariery przez bezposrednie whicie, wzglednie wwibrowanie w grunt,

— montaz bariery ( prowadnicy, wysiegnikdw, przektadek, obejm, wspornikéw itp. z pomocag
wihasciwych srub i podktadek) z wykonaniem niezbednych odcinkéw poczatkowych i koncowych,

— montaz elementéw odblaskowych,

— przeprowadzenie badan i pomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej,

— uporzadkowanie terenu.

— wykonanie koniecznych elementow tymczasowych obejmujgce: przygotowanie terenu,
wykonanie elementéw tymczasowych, utrzymanie, rozbidrke, doprowadzenie terenu do stanu
pierwotnego oraz inne roboty niezbedne do wykonania, nie wymienione powyzej.

10.0 PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. NORMY
PN-EN 10025 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych. Warunki
techniczne dostawy.

PN-H-93010 Stal. Ksztattowniki walcowane na gorgco.

PN-H-93461-15 Ksztattowniki stalowe wykonane na zimno. Warunki techniczne dostawy. Tolerancje
wymiaréw i przekroju poprzecznego.

PN-EN ISO 1461 Powtoki cynkowe nanoszone na stal metodg zanurzeniowg (cynkowanie
jednostkowe). Wymagania i badania.

PN-EN 1317-1 Systemy ograniczajgce droge. Czes¢ 1: Terminologia i ogdéine kryteria metod badan.

PN-EN 1317-2 Systemy ograniczajgce droge. Czes¢ 2: Klasy dziatania, kryteria przyjecia badan
zderzeniowych i metody badan barier ochronnych i balustrad.

PN-EN 1317-3 Systemy ograniczajgce droge. Czes¢ 3: Klasy dziatania, kryteria przyjecia badan
zderzeniowych i metody badan poduszek zderzeniowych.

ENV 1317-4 Systemy ograniczajgce droge. Czes¢ 4. Klasy dziatania, kryteria przyjecia badan
zderzeniowych i metody badan odcinkdéw poczatkowych, koncowych i przejsciowych
barier ochronnych.

10.2. INNE DOKUMENTY
Wytyczne stosowania drogowych barier ochronnych na drogach krajowych, GDDKIA, kwiecien 2010r.
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