Wirowe odsrodkowe pompy zatapialne

Wszystkie urzadzenia powinny pochodzi¢ od jednego producenta i posiada¢ serwis firmowy lub
autoryzowany na terenie Polski gwarantujgcy szybkg obstuge gwarancyjng jak i pogwarancyjna.

Pompa powinna by¢ pompa wirowg odsrodkowg monoblokowg, zatapialng do instalacji
stacjonarnej montowanej na kolanie sprzegajgcym DN80, opuszczang po dwodch
prowadnicach rurowych ze stali nierdzewnej EN 1.4301 (AISI 304);

Stosowa¢ pompy wyposazone w wirniki otwarte lub poétotwarte  symetryczne,
samooczyszczajgce sie, wspoipracujgce z dyfuzorem wlotowym wyposazonym w rowek
spiralny wspomagajacym samooczyszczanie czesci hydraulicznej, gwarantujgc utrzymanie
statej, wysokiej sprawnosci. W pompach nie dopuszcza sie stosowania wirnikdw o niskigj
sprawnosci typu ,VORTEX” i wirnikéw kanatowych zamknietych;

Wirnik powinien umozliwia¢ pompowanie sciekdw zawierajgcych ciata state i wtdkniste oraz
osadow sciekowych do 8% smo;

Wirnik oraz dyfuzor wlotowy pompy powinien by¢ wykonany z utwardzonego zeliwa
wysokochromowego, z min. 25% chromu. Powierzchnia robocza wirnika utwardzona do min.
60 HRC;

Obudowa silnika oraz korpus hydrauliczny pompy wykonane z zeliwa klasy min. GG25;

Wat pompy powinien by¢ utozyskowany w tozyskach tocznych niewymagajacy dodatkowego
smarowania oraz regulacji,

Wat pompy powinien by¢ wykonany ze stali nierdzewnej o wtasciwosciach mechanicznych i
antykorozyjnych nie gorszych niz stal klasy EN 1.4057 (AlISI 431);

Wat powinien sie obraca¢ na dwoch tozyskach. tozyska silnika powinny by¢ uszczelnione i
trwale nasmarowane smarem wysokotemperaturowym. Goérne tozysko silnika powinno byé
jednorzedowe tozyskiem kulkowym do przenoszenia obcigzen promieniowych. Lozysko dolne
powinno by¢ dwurzedowym tozyskiem kulkowym skosnym, aby poradzi¢ sobie z sitami
poprzecznymi i promieniowymi. Minimalna trwatos$¢ tozyska L10 powinna wynosi¢ 50 000
godzin w jakiejkolwiek uzytecznej czesci krzywej pompy

Wat pompy pomiedzy silnikiem, a kanatem przeptywowym pompy powinien by¢ uszczelniony
za pomocg, wysokiej jakosci podwojnego zblokowanego uszczelnienia mechanicznego z
pierscieniami uszczelnienia zewnetrznego wykonanymi z materialu o odpornosci
antykorozyjnej na $cieki nie gorszej niz weglik wolframu i gestosci materiatu nie nizszej niz
14g/cm3, pracujacymi niezaleznie od kierunku obrotéw. Uszczelnienie produkowane przez
dostawce urzadzenia;

Silnik pompy powinien by¢ wykonany ze stopniem ochrony IP 68, z klasg izolacji silnika
H(180°C), rodzajem pracy S1, do zasilania pradem zmiennym 3-fazowym, 380-480 V,
50/60Hz, przystosowany do wspotpracy z przemiennikiem czestotliwosci, umozliwiajacy 60
uruchomieh na godzine;

Sprawno$¢ silnika przy wspétpracy z przemiennikiem czestotliwosci powinna by¢ réwnowazna
do klasy sprawnosci IE4

Urzadzenia powinny by¢ wyposazone w czujnik przecieku w komorze inspekcyjne;j silnika;

Nie dopuszcza sie stosowania czujnikdw przecieku pojemnosciowych w komorach olejowych;
Silnik powinien by¢ zabezpieczony przed przegrzaniem, w momencie wzrostu temp. silnika
uktad powinien zapewni¢ zmniejszenie parametréw pracy urzadzenia;

Praca czujnika przecieku kontrolowana przez montowany w szafie sterowniczej modut
wspotpracujacy ze sterownikiem,

Urzadzenie powinno posiadac¢ funkcje automatycznej detekcji zatykania pompy;

Urzadzenie powinno posiada¢ funkcje automatycznego odblokowania i czyszczenia pompy,
funkcja polega na zatrzymaniu i uruchomieniu pompy a nastepnie uruchomieniu pompy w
kierunku przeciwnym, majgcym na celu usunigcia elementow blokujgcych pompe. Cykle
przyspieszania i zwalniania wirnika pompy majg na celu ograniczenie maksymalnego
momentu obrotowego, aby nie zmniejszaé zywotnosci pompy. Cykl czyszczenia pompy
powinien umozliwiaé odetkanie pompy w mniej niz minute. W przypadku trudniejszych
warunkow system powinien dziata¢ nie dtuzej niz 30 minut gwarantujgc usunigcie wszystkich
elementéw blokujgcych pompe;

Urzadzenie powinno by¢ fagodnie uruchamiane, stopniowo zwiekszajgc predkos¢ obrotows.
¥t agodne uruchamianie pompy obniza naprezenia na wszystkich obracajgcych sie elementach,
takich jak wat, uszczelnienia i wirnik, jakie wystepujg podczas uruchamiania. tagodne
uruchomienie zapewnia tagodne przyspieszenie $ciekdw, co obniza naprezenia rurociggéw
oraz generowany hatas;



Urzadzenie powinno by¢ fagodnie zatrzymywane zmniejszajgc predko$¢ obrotowg. tagodnie
zatrzymana pompa zmniejsza ryzyko powstawania probleméw zwigzanych z uderzeniem
hydraulicznym.
Wirnik pompy powinien obracaé sie zawsze we wiasciwym kierunku niezaleznie od sposobu
podtgczenia elektrycznego pompy;
Urzagdzenie powinno posiadaé funkcje minimalizacji zuzycia energii dopasowujgc sie do
istniejgcego uktadu hydraulicznego przy uwzglednieniu wielkosci doptywu do pompowni;
Urzadzenie powinno posiadaé funkcje czyszczenia pompowni — majgce na celu w pehi
automatyczne spompowanie sciekdw ponizej poziomu suchobiegu w celu wypompowania
czesci flotujgcych (w tym czesci oleistych) oraz rozbicia tworzacego sie na powierzchni
zalegajgcego kozucha;
Urzadzenie powinno posiada¢ funkcje czyszczenia rurociggu — polegajgca na okresowym
uruchamianiu i pracy na maksymalnych parametrach w celu zwiekszenia przeptywu oraz
predkosci w rurociggu ttocznym a tym samym umozliwiajgcym wzruszenie sedymentujgcych
osadow;
Do kontroli poziomu cieczy urzadzenie nalezy wyposazyc:
=  w sonde hydrostatyczng z wyjsciem prgdowym (4-20mA) o zakresie pomiarowym 0-
5m H20. Sonda hydrostatyczna powinna by¢ obudowie ze stali nierdzewnej oraz
dodatkowo w trwatej, ciezkiej, plastikowej obudowie odpornej na uderzenia. Dzigki
takiemu wykonaniu nie ma potrzeby stosowania obcigznika do sondy
hydrostatycznej. Sonda hydrostatyczna powinna by¢ wyposazona w kabel o dtugosci
min. 12m
= wylgcznik ptywakowy wyposazony w mikroprzetgcznik oraz kabel o dtugosci min.
13m (max poziom alarmowy)
Punkt pracy pompy powinien by¢ zgodny z wymaganiami szczegétowymi i aktualnymi
wymogami eksploatatora oraz danymi projektowymi.
Ciaggta charakterystyka hydrauliczna pompy w zakresie od Q=0 I/'s do Q=28 I/s;
Max. sprawnos$¢ hydrauliczna: 65,2%;
Maksymalna moc znamionowa silnika elektrycznego: P2=2,2 kW,
Pompa wyposazona w kabel ekranowany L=10m;
Masa pompy do 120 kg



