D-07.05.01 NAPRAWA I REGULACJA BARIER STALOWCH
1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t
zwigzanych z ustawieniem nowych oraz regulacja i naprawa uszkodzonych barier drogowych .

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegoétowa specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. ZaKres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z
wykonaniem montazu barier ochronnych w zakresie zgodnym z przedmiarem robot.

1.4. Okreslenia podstawowe
Dla celéw niniejszej ST przyjmuje si¢ nastepujace okreslenia podstawowe:

1.4.1. Bariera ochronna - urzadzenie bezpieczenstwa ruchu drogowego, stosowane w celu fizycznego
zapobiezenia zjechaniu pojazdu z drogi w miejscach, gdzie to jest niebezpieczne, wyjechaniu pojazdu
poza korong drogi, przejechaniu pojazdu na jezdni¢ przeznaczong dla przeciwnego kierunku ruchu lub
niedopuszczenia do powstania kolizji pojazdu z obiektami lub przeszkodami stalymi znajdujacymi si¢
w poblizu jezdni.

1.4.2. Bariera ochronna stalowa - bariera ochronna, ktérej podstawowym elementem jest prowadnica
wykonana z profilowanej taSmy stalowe;j

1.4.3. Bariera bezprzektadkowa - bariera, w ktdrej prowadnica zamocowana jest bezposrednio do
stupkéw

1.4.4. Prowadnica bariery - podstawowy element bariery wykonany z profilowanej taSmy stalowej,
majacy za zadanie umozliwienie ptynnego wzdtuznego przemieszczenia pojazdu w czasie kolizji, w
czasie ktérego prowadnica powinna odksztalcaé si¢ stopniowo i w sposéb plastyczny.

2. MATERIALY
2.1. Materialy do wykonania barier ochronnych stalowych

Dopuszcza si¢ do stosowania tylko takie konstrukcje drogowych barier ochronnych, na ktére wydano
aprobate techniczng, z uwzglednieniem zgodnosci z normg PN-EN 1317 ,,Systemy ograniczajace
droge”. Elementy do wykonania barier ochronnych stalowych okre$§lone sa poprzez typ bariery
nawigzujacy do ustalen producenta barier. Do elementéw tych naleza:

-prowadnica,

-stupki,

-pas profilowy,

-wysiegniki,

-przektadki, wsporniki, Sruby, podktadki, §wiatta odblaskowe,
-taczniki ukosne,

-obejmy stupka, itp.



3. SPRZET
3.1. Sprzet do wykonania barier

Wykonawca przystepujacy do wykonania barier ochronnych stalowych powinien mie¢ mozliwos¢
korzystania z nastgpujacego sprzgtu:

-zestawu sprzetu specjalistycznego do montazu barier,

-zurawi samochodowych o udzwigu do 4 t,

-wiertnic do wykonywania otworéw pod stupki,

-koparek kotowych,

-urzadzen wbijajacych lub wibromtotéw do pograzania stupkéw w grunt,
-tadowarki, itp.

4. Transport
4.1. Transport elementéw barier stalowych

Transport elementéw barier moze odbywa¢ si¢ dowolnym $rodkiem transportu. Elementy
konstrukcyjne barier nie powinny wystawac poza gabaryt srodka transportu. Elementy dtuzsze (np.
profilowang tasme stalowa, pasy profilowe) nalezy przewozi¢ w opakowaniach producenta. Elementy
montazowe i polaczeniowe zaleca si¢ przewozi¢ w pojemnikach handlowych producenta. Zatadunek i
wyladunek elementéw konstrukcji barier mozna dokonywac za pomoca zurawi lub recznie. Przy
zatadunku i wytadunku, nalezy zabezpieczy¢ elementy konstrukcji przed pomieszaniem. Elementy
barier nalezy przewozi¢ w warunkach zabezpieczajacych wyroby przed korozja i uszkodzeniami
mechanicznymi.

5. Wykonanie robét
5.1. Roboty przygotowawcze
Przed wykonaniem wilasciwych robét nalezy, na podstawie wskazan Zamawiajacego:

-wytyczy¢ trase bariery,

-ustali¢ lokalizacj¢ stupkow

-okres$li¢ wysoko$¢ prowadnicy bariery

-okres$li¢ miejsca odcinkdéw poczatkowych i koncowych bariery,
-ustali¢ ew. miejsca przerw, przejs$¢ i przejazdéw w barierze, itp.

5.2. Osadzenie stupkow
5.2.1. Shupki wbijane lub wibrowywane bezpo$rednio w grunt w odstepach co 2 mb.
Wykonawca przedstawi do akceptacji Inspektora nadzoru:

-spos6b wykonania, zapewniajacy zachowanie osi stupka w pionie i nie powodujacy odksztatcef lub
uszkodzen stupka,

-rodzaj sprzetu, wraz z jego charakterystyka techniczng, dotyczacy urzadzen wbijajacych (np. mtotow,
bab, kafar6w) recznych lub mechanicznych wzglednie wibromtotéw pograzajacych stupki w gruncie
poprzez wibracje¢ i dziatanie udarowe.

5.2.2. Tolerancje osadzenia stupkow

Dopuszczalna technologicznie odchytka odlegtos$ci miedzy stupkami, wynikajaca z wymiaréw
wydtuzonych otworéw w prowadnicy, stuzacych do zamocowania stupkéw, wynosi 11 mm.



Dopuszczalna réznica wysokosci stupkéw, decydujaca czy prowadnica bedzie zamocowana
rownolegle do nawierzchni jezdni, jest wyznaczona ksztattem i wymiarami otworéw w stupkach do
mocowania wysiegnikow lub przektadek i wynosi 6 mm.

5.3. Montaz bariery
Sposdéb montazu bariery zaproponuje Wykonawca i przedstawi do akceptacji Inspektora Nadzoru.

Bariera powinna by¢ montowana zgodnie z instrukcjg montazowa lub zgodnie z zasadami
konstrukcyjnymi ustalonymi przez producenta bariery. Montaz bariery, w ramach dopuszczalnych
odchytek umozliwionych wielko$cig otworéw w elementach bariery, powinien doprowadzi¢ do
zapewnienia réwnej 1 ptynnej linii prowadnic bariery w planie i profilu. Przy montazu bariery
niedopuszczalne jest wykonywanie jakichkolwiek otworéw lub ci¢¢, naruszajacych powtoke cynkowa
poszczegdlnych elementéw bariery. Przy montazu prowadnicy typu B nalezy taczy¢ sasiednie odcinki
taSmy profilowej, naktadajac nastepny odcinek na wyttoczenie odcinka poprzedniego, zgodnie z
kierunkiem ruchu pojazdéw, tak aby konce odcinkéw tasmy przylegaty ptasko do siebie i pojazd
przesuwajacy si¢ po barierze, nie zaczepiat o krawedzie zlaczy.

Montaz wysiegnikéw i przektadek ze stupkami i prowadnica powinien by¢ wykonany $cisle wedlug
zalecen producenta bariery z zastosowaniem przewidzianych do tego celu elementéw (obejm,
wspornikéw itp.) oraz wtasciwych $rub i podktadek. Przy montazu barier nalezy zwraca¢ uwage na
poprawne wykonanie, zgodne wytycznymi producenta barier:

-odcinkéw poczatkowych i koncowych bariery, o wiasciwej dtugosci odcinka (np. 4 m, 8 m, 12 m, 16
m), z zastosowaniem tacznikéw ukosnych w miejscach niezbgdnych przy potaczeniu poziomego
odcinka prowadnicy z odcinkiem nachylonym, z odchyleniem odcinka w planie w miejscach
przewidzianych dla barier skrajnych,

Na barierze powinny by¢ umieszczone elementy odblaskowe:
a) czerwone - po prawej stronie jezdni,
b) biale - po lewej stronie jezdni.

Elementy odblaskowe nalezy umocowac do bariery w sposéb trwatly, zgodny z wytycznymi
producenta barier.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Kontrola w czasie wykonywania robot
W czasie wykonywania robdt nalezy zbadac:

a) zgodnos¢ wykonania bariery ochronnej (lokalizacja, wymiary, wysoko$¢ prowadnicy nad terenem),
b) poprawno$¢ ustawienia i rozstawu stupkow,

c¢) prawidtowo$¢ montazu bariery ochronnej stalowej,

d) poprawno$¢ umieszczenia elementéw odblaskowych,

e) dtugos¢ ustawionych barier

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa regulacji wysoko§ci istniejacej bariery stalowej jest m ( metr)



8. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary
i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PEATNOSCI
9.1. Cena jednostki obmiarowej
Cena regulacji wysokosci 1 m bariery ochronnej stalowej obejmuje :

-prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

-oznakowanie robot,

-osadzenie stupkéw bariery (regulacja wysokosci )

- montaz barier

-przeprowadzenie pomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej,
-uporzadkowanie terenu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

1. PN-H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogdélnego przeznaczenia. Gatunki

2. PN-H-93010 Stal. Ksztattowniki walcowane na goraco

3. PN-H-93403 Stal. Ceowniki walcowane. Wymiary

4. PN-H-93407 Stal. Dwuteowniki walcowane na goraco

5. PN-H-93419 Stal. Dwuteowniki réwnolegtos$cienne IPE walcowane na gorgco

6. PN-H-93460-03 Ksztaltowniki stalowe giete na zimno otwarte. Ceowniki réwnoramienne ze stali
weglowej zwyklej jakosci o Rm do 490 MPa

7. PN-H-93460-07 Ksztaltowniki stalowe gig¢te na zimno otwarte. Zetowniki ze stali weglowej
zwyktej jakosci o Rm do 490 MPa

8. PN-H-93461-15 Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte, okre$§lonego przeznaczenia.
Ksztattownik na porgcz drogows, typ B

9. PN-H-93461-18 Ksztaltowniki stalowe gig¢te na zimno otwarte, okreslonego przeznaczenia.
Ceowniki

poétzamknigte prostokatne

10. PN-H-93461-28 Ksztaltowniki stalowe giete na zimno otwarte, okre§lonego przeznaczenia.
Pas profilowy na drogowe bariery ochronne

11. PN-M-82010 Podktadki kwadratowe w konstrukcjach drewnianych

12. PN-M-82101 Sruby ze them sze$ciokatnym

13. PN-M-82121 Sruby ze them kwadratowym

14. PN-M-82503 Wkrety do drewna ze tbem stozkowym

15. PN-M-82505 Wkrety do drewna ze tbem kulistym

16. BN-73/0658-01 Rury stalowe profilowe ciagnione na zimno.

17. BN-87/5028-12 Gwozdzie budowlane. Gwozdzie z trzpieniem gtadkim, okragltym i kwadratowym
18. PN-EN 1317:2010Gwozdzie budowlane. Gwozdzie z trzpieniem gladkim, okraglym i
kwadratowym. Systemy ograniczajace droge



