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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
TYNKI I OKEADZINY SCIAN PEYTKAMI

1. Wstep.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczace wykonania i odbioru tynkéw wewnetrznych.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych
w pkt.1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie tynkow wewngtrznych
obiektu wg ponizszego.

- Gladzie gipsowe

- Plytki $cienne

- Scianki z plyt gipsowo-kartonowych gr. 12,5mm

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okre$lenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robdt.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami InZyniera.
2.0 Materiaty

2.1. Plytki ceramiczne $cienne czgsciowo wg PN-EN 177:1999 i PN-EN 178:1998 Wymagania:

Barwa - wg wzorca producenta

Nasigkliwos$¢ po wypaleniu 10-24%

Wytrzymatos¢ na zginanie nie niniejsza niz 10,0 MPa

Odpornosc¢ szkliwa na pgknigeia wioskowate nie mniej niz 160°C

Stopien biatosci przy filtrze niebieskim (dla ptytek biatych), nie mniej niz

- gatunek I 80%

- gatunek 11 75%

2.2. Cekol

2.3. Materiaty do suchych tynkéw

2.3.1. Plyty gipsowo-kartonowe wg PN-B-79406:1997 i PN-B-79405:1997

2.3.2. Zaprawa gipsowa wg instrukcji producenta

2.3.3. Laty drewniane i taczniki wg instrukcji producenta

3. Sprzet,

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport.

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.

Podczas transportu materialy i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed

uszkodzeniami lub utrata statecznosci.

5.  Wykonanie robét.

5.1. Ogdlne zasady wykonywania tynkow.

a) Przed przystapieniem do wykonywania robot tynkowych powinny by¢ zakoficzone wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne
podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone o$cieznice drzwiowe i okienne.

b) Zaleca si¢ przystapienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skurczow mur6w tj. po uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu
surowego.

¢) Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastapi spadek ponizej 0°C.

W nizszych temperaturach mozna wykonywaé tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich $rodkow zabezpieczajacych, zgodnie z
,»Wytycznymi wykonywania robot budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur".

5.2.. Przygotowanie podtozy

Bezposrednio przed tynkowaniem podioze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usungé plamy z rdzy i substancji ttustych. Plamy z
substancji thustych mozna usuna¢ przez zmycie 10% roztworem szarego mydla lub przez wypalenie lampa benzynowa. Nadmiernie sucha
powierzchni¢ podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

5.4. Ogblne zasady wykonywania oktadzin ceramicznych.

* Oktadziny ceramiczne powinny by¢ mocowane do podtoza warstwa wyrdwnujaca lub bezposrednio do rownego i gladkiego podtoza. W
pomieszczeniach mokrych oktadzing nalezy mocowac do dostatecznie wytrzymatego podtoza.

* Podtoze pod oktadziny ceramiczne mogg stanowi¢ nie otynkowane lub otynkowane mury z elementéw drobnowymiarowych oraz $ciany
betonowe i posadzki

* Bezposrednio przed rozpoczgciem wykonywania robot nalezy oczys$cic z grudek zaprawy i brudu szczotkami drucianymi oraz zmy¢ z kurzu.
* Na oczyszczong i zwilzong powierzchni¢ §cian murowanych nalezy natozy¢ dwuwarstwowy podktad wykonany z obrzutki i narzutu.
Obrzutke nalezy wykona¢ o grubosci 2-3 mm z cieklej zaprawy cementowej marki 8 lub 5, narzut z plastycznej zaprawy cement owo-wapiennej
marki 5 lub 3.

* Elementy ceramiczne powinny by¢ posegregowane wedtug wymiarow, gatunkow i odcieni barwy, a przed przystapieniem do ich mocowania
- moczone w ciggu 2 do 3 godzin w wodzie czystej.

* Temperatura powietrza wewnetrznego w czasie uktadania ptytek powinna wynosi¢ co najmniej +5°C.

* Dopuszczalne odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego tub pionowego nie powinno by¢ wigksze niz 2 mm/m, odchylenie
powierzchni oktadziny od ptaszczyzny nie wigksze niz 2 mm na dtugosci taty dwumetrowe;j.

5.5. Wykonywanie suchych tynkéw

Suche tynki z plyt gipsowo-kartonowych mozna ukladac:

a) bezposrednio na podtozu - na deskowaniu o gtadkiej powierzchni oraz na konstrukcji stalowej lub aluminiowej,

b) na podktadzie z plackow zaczynu gipsowego lub na podktadzie z listew lub tat drewnianych, umocowanych do podtoza.




Mocowanie plyt gipsowo-kartonowych do rusztu wykonuje si¢ specjalnymi blachowkrgtami przystosowanych do uzywania wkretarek.
Mocujac ptyty do rusztu nalezy zwraca¢ uwagg aby plyty nie spoczywaty bezposrednio na podtodze ale powinny by¢ podniesione i doci$niete
do sufitu (dystans migdzy podloga a krawedzia ptyty winien wynosi¢ ok. 10 mm). Ztacza plyt nalezy oklei¢ tasma papierowa perforowana lub
z wlokna szklanego i za-szpachlowaé zaprawa gipsowa.

5. Kryteria oceny jakosci i odbioru.

* sprawdzenie zgodnos$ci z dokumentacja techniczng utozenia wyktadzin

* sprawdzenie odbiorow migdzyoperacyjnych podtoza i materiatow,

* sprawdzenie doktadnosci spoin wg normy PN-72/B-06190.

6. Kontrola jakosci.

6.1. Materialy ceramiczne.

Przy odbiorze nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

* sprawdzenie zgodnosci klasy materialéw ceramicznych z zamowieniem,

* proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:

- wymiardw i ksztaltu ptytek

- liczby szczerb i pgknigc,

- odpornosci na uderzenia,

* W przypadku niemoznosci okreslenia jako$ci plytek przez probg dorazna nalezy ja podda¢ badaniom laboratoryjnym (szczegdlnie co do
klasy i odpornosci na dziatanie mrozu w przypadku wykladziny zewngtrzne;j).

6.2. Zaprawy.

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej marke i konsystencj¢ w sposob podany w obowiazujacej
normie.

Wyniki odbioréw materiatow i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

6.3. Plyty gipsowo-kartonowe

Strona licowa plyt nie powinna mie¢ szwow, krawedzie ptyt powinny by¢ proste lub sptaszczone.

7.  Obmiar robot.

Jednostka obmiarowa robot jest m?. Tloéé robot okresla sig na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i
sprawdzonych w naturze.

8.  Odbiér robét.

8.1. Odbiodr podtoza

Odbidr podloza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robét tynkowych. Podloze powinno by¢ przygotowane zgodnie
z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli odbior podtoza odbywa si¢ po dluzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i zmy¢ woda.
8.2. Odbiodr tynkow.

8.2.1. Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przecigcia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny by¢ zgodne z dokumentacja techniczna.
8.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. III od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej - nie wigksze niz 3 mm i w
liczbie nie wigkszej niz 3 na catej dlugosci laty kontrolnej 2 m.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

- pionowego - nie wigksze niz 2 mm na 1 m i ogétem nie wigcej niz 4mm w pomieszczeniu,

- poziomego - nie wigksze niz 3 mm na 1 ni i ogétem nie wigcej niz 6 mm na calej powierzchni migdzy przegrodami pionowymi ($ciany, belki
itp.).

8.2.3. Niedopuszczalne sa nastepujace wady:

- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkow roztwordow soli przenikajacych z podtoza, pil$ni itp.,

- trwale $lady zaciekow na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

8.3. Odbidr suchych tynkow,

Odchylenie powierzchni oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie powinny by¢ wigksze
niz 1 mm/l m.

8.4. Odbior podlozy pod plytki ceramiczne Wg punktu 5.4

9. Podstawa platnosci.

Placi si¢ za 1 m? oktadziny , tynku lub gtadzi

10. Przepisy zwiazane.

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie probek.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 771-6:2002 Wymagania dotyczace elementéow murowych. Elementy murowe z kamienia
naturalnego.

PN-B-11205:1997 Elementy kamienne.

PN-B-79406;97, PN-B-79405;99 Plyty kartonowo-gipsowe

PN-B PN-72/B-06190 Roboty kamieniarskie. Oktadzina kamienna. Wymagania w zakresie wykonywania i

badania przy odbiorze.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
POSADZKI
Posadzki z plytek terakotowych
Posadzki z wykladzin PCV Tarkett

1. Wstep.

1.I. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru posadzek z ptytek terakotowych
1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych
w pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie posadzek w obiekcie
przetargowym.

- Warstwy wyréwnawcze pod posadzki.

- Posadzka jedno- lub dwubarwna z ptytek podtogowych ceramicznych terakotowych z cokolikami luzem ulozonych na za prawie cementowe;j
marki 8 MPA, z oczyszczeniem i przygotowaniem podtoza, zagruntowaniem mlekiem cementowym, ustawieniem punktow wysokosciowych,
sortowaniem plytek, moczeniem, przycigciem, dopasowaniem i ulozeniem na zaprawie oraz wypelnieniem spoin zaprawa, oczyszczeniem i
umyciem powierzchni.

- Podloga z wyktadziny PCV Tarkett

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okre$lenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.
2. Materialy.

2.1. Woda PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wodg zdatna do picia, z rzeki lub jeziora.

Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajgcych thuszcze organiczne, oleje i mul.

2.2. Piasek PN-EN 13139:2003)

2.2.1. Piasek powinien spetnia¢é wymagania obowigzujacej normy przedmiotowe, a w szczegdlnosci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek
gruboziarnisty 1,0-2,0 mm

2.3. Cement wg normy PN-EN 191-1:2002 (patrz SST B.04.01.00)

2.4. Wyroby terakotowe

Plytki podtogowe ceramiczne terakotowe i gresy.

a) Wiasciwosci plytek podtogowych terakotowych;

- barwa: wg wzorca producenta

nasigkliwo$¢ po wypaleniu nie mniej niz 2,5%

wytrzymato$¢ na zginanie nie mniejsza niz 25,0 MPa

$cieralno$¢ nie wiecej niz 1,5 mm

mrozoodpornos¢ liczba cykli nie mniej niz 20

- kwasoodporno$¢ nie mniej niz 98%

tugoodporno$¢ nie mniej niz 90% Dopuszczalne odchytki wymiarowe:

- dtugosc¢ i szerokos¢: = 1,5 mm

- grubos¢: +0,5 mm

- krzywizna: 1,0 mm

b) ** Gresy -wymagania dodatkowe:

- twardo$¢ wg skali Mahsa 8

- $cieralnos¢ V klasa $cieralnosci

- na schodach i przy wej$ciach wykonane jako antyposlizgowe.

Ptytki gresowe i terakotowe musza by¢ uzupehione nastgpujacymi elementami:

- stopnice schodow,

- listwy przypodtogowe,

- katowniki,

- narozniki.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe:

- dhugosc i szerokosé: +1,5 mm

- grubo$é: +0,5 mm

- krzywizna: 1,0 mm

¢) Materialy pomocnicze:

Do mocowania plytek mozna stosowa¢ zaprawy cementowe marki 5 MPa lub 8§ MPa,

albo klej.

Do wypelnienia spoin stosowaé zaprawy wg, PN-75/B-10121:

- zaprawg¢ z cementu portlandzkiego 35 - biatego 1 maczki wapiennej

- zaprawe z cementu 25, kredy malarskiej i maczki wapiennej z dodatkiem sproszkowanej kazeiny.

d) Pakowanie;

Plytki pakowane w pudta tekturowe zawierajace ok. 1 m~ plytek. Na opakowaniu umieszcza si¢:

- nazwg i adres Producenta, nazwe wyrobu, liczbe sztuk w opakowaniu, znak kontroli jako$ci, znaki ostrzegawcze dotyczace wyrobow tatwo
thukgcych si¢ oraz napis ,, Wyréb dopuszczony do stosowania w budownictwie Swiadectwem ITB nr...".




e) Transport:

Plytki przewozi¢ w opakowaniach krytymi srodkami transportu. Podtoge wytozy¢ materiatem wysciotkowym gruboscei ok. 5 cm. Opakowania
uktadac $cisle obok siebie. Na $rodkach transportu umiesci¢ nalepki ostrzegawcze dotyczace wyrobow fatwo thukacych.

f) Sktadowanie:

Plytki sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknigtych w oryginalnych opakowaniach. Wysokos$¢ sktadowania do 1,8 m.

2.5. Wyktadzina TARKETT .

Musi posiada¢ aktualne $wiadectwo TTB i atest Panstwowego Zaktadu Higieny.

3. Sprzet.

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzgtu.

4. Transport.

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.

Podczas transportu materialy i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed

uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. WyKkonanie robét.

5.1 Warstwy wyréwnawcze pod posadzki.

Warstwa wyrdwnawcza, wykonana z zaprawy cementowej marki 8 MPa, z oczyszczeniem i zagruntowaniem podtoza mlekiem wapienno-
cementowym, ulozeniem zaprawy, z zatarciem powierzchni na gladko oraz wykonaniem i wypehieniem masa asfaltowa szczelin dy-
latacyjnych. Wymagania podstawowe.

* Podktad cementowy powinien by¢ wykonany zgodnie z projektem, ktory okre$la wymagang wytrzymatos$¢ i grubos¢ podktadu oraz rozstaw
szczelin dylatacyjnych.

* Wytrzymatos$¢ podktadu cementowego badana wg PN-85/B-04500 nie powinna by¢ mniejsza niz: na $ciskanie - 12 MPa, na zginanie - 3
MPa.

~ Podloze, na ktérym wykonuje si¢ podktad z warstwy wyréwnawczej powinno by¢ wolne od kurzu i zanieczyszczen oraz nasycone woda.

* Podktad cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych statych elementow budynku paskiem papy.

* W podktadzie powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne.

* Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadow cementowych oraz w ciagu co najmniej 3 dni nie powinna by¢ nizsza niz 5°C.

* Zaprawe cementowa nalezy przygotowywa¢ mechanicznie. Zaprawa powinna mie¢ konsystencje gesta - 5-7 cm zanurzenia stozka
pomiarowego.

* Tlos¢ spoiwa w podktadach cementowych powinna by¢ ograniczona do ilo$ci niezbgdnej, ilo§¢ cementu nie powinna by¢ wigksza niz 400
kg/m®.

* Zaprawe cementowg nalezy uktadaé niezwlocznie po przygotowaniu mi¢dzy listwami kierunkowymi o wysoko$ci rownej grubosci podktadu
z zastosowaniem rgcznego lub mechanicznego zaggszcezenia z rOwnoczesnym wyréwnaniem i zatarciem.

* Podktad powinien mie¢ powierzchni¢ roéwna, stanowiaca plaszczyzng lub pochylona, zgodnie z ustalonym spadkiem.

Powierzchnia podktadu sprawdzana dwumetrowa tatg przyktadang w dowolnym miejscu, nie powinna wykazywaé¢ wiekszych przeswitow
wigkszych niz 5 mm. Odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny (poziomej lub pochytej) nie powinny przekracza¢ 2 mm/mi5 mm na
catej dlugosci lub szeroko$ci pomieszczenia.

* W ciggu pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez pokrycie folig polietylenowa lub wilgotnymi
trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni woda.

5.2 Wykonywanie posadzki PCW Tarkett

Do wykonywania posadzek z wyktadzin PCW mozna przystapi¢ po catkowitym ukonczeniu robot budowlanych stanu surowego i robot
wykonczeniowych i instalacyjnych tacznie z przeprowadzeniem prob cisnieniowych. Przygotowanie podtozy

* Podloze posiadajace drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢ naprawione przez wypelnienie ubytkéw zaprawg cementowa.

* Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu, i zagruntowane.

* Temperatura powietrza przy wykonywaniu posadzek nie powinna by¢ nizsza niz 15°C i powinna by¢ zapewniona co najmniej na kilka dni
przed wykonywaniem robot, w trakcie ich wykonywania oraz w okresie wysychania kleju.

* Wykladziny PCW i kleje nalezy dostarczy¢ do pomieszczen, w ktorych beda uktadane co najmniej na 24 godziny przed uktadaniem.

* Wyktladzina arkuszowa powinna by¢ na 24 godziny przed przyklejeniem rozwinigta z rulonu, pocigta na arkusze odpowiednie do wymiaréw
pomieszczenia i luzno utozona na podktadzie tak, aby arkusze tworzyty zaktady szerokosci 2-3 cm.

* Plytki i arkusze z PCW nalezy przyklejac przy uzyciu klejow zalecanych przez producenta okreslonej wyktadziny oraz w obowiazujacych
instrukcjach technologicznych.

* Plytki i arkusze z PCW nalezy przykleja¢ calg powierzchnig do podtoza.

* Nie dopuszcza si¢ wystgpowania na powierzchni posadzki miejsc nie przyklejonych w postaci fatd, pecherzy, odstajacych brzegdw ptytek
lub arkuszy PCW.

* Arkusze lub plytki nalezy utozy¢ szczelnie, dopuszczalna szeroko$¢ spoin nie powinna by¢ wigksza niz 0,5 mm migdzy arkuszami, 0,8 mm
miedzy plytkami.

* Spoiny migdzy arkuszami lub pasami ptytek powinny tworzy¢ Unie prosta, w pasach ptytek dopuszcza si¢ mijankowy uktad spoin.
Odchylenie spoiny od Unii prostej powinno wynosi¢ nie wigcej niz 1 mm/m i 5 mm na catej dtugosci spoiny w pomieszczeniu.

* Posadzki z wyktadzin PCW nalezy przy Scianach wykonczy¢ listwami z PCW. Listwy powinny by¢ przyklejone na calej dlugosci do podtoza
i doktadnie dopasowane w narozach wklestych i wypuktych.

6. Kontrola jakosci.

6.1 Wymagana jako$¢ materialdow powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jako$ci
zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzgdnym dokumentem.

6.2 Nie dopuszcza si¢ stosowania do robdt materiatéw, ktdrych wiasciwosci nie odpowiadaja wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowaé
réwniez materialow przeterminowanych ipo okresie gwarancyjnym).

6.3 Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogdlnych wykonania robét (cieplnych, wilgotnosciowych).

Sprawdzi¢ prawidlowos$é wykonania podktadu, posadzki, dylatacji.

7. Obmiar robét.

Jednostka obmiarowg robot jest m?. Ilo$¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i
sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot.

Roboty podlegaja odbiorowi wg. zasad podanych ponize;.

8.1 Odbidr materiatéw i robdt powinien obejmowaé zgodnosci z dokumentacjg projektowa oraz sprawdzenie wiasciwosci technicznych tych
materiatéw z wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym
przez producenta - powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.

8.2 Nie dopuszcza sie stosowania do rob6t materiatow., ktorych wiasciwosci nie odpowiadaja wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowaé
rowniez materialow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).




8.3  Wpyniki odbioréw materiatéw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

8.4 Odbidr powinien obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewngtrznego; badanie nalezy wykona¢ przez ocen¢ wzrokowa,

- sprawdzenie prawidtowos$ci uksztaltowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wykonac przez oceng wzrokowa,

- sprawdzenie grubosci posadzki cementowej lub z lastryka nalezy przeprowadzi¢ na podstawie wynikow pomiaréw dokonanych w czasie
wykonywania posadzki.

- sprawdzenie prawidlowos$ci wykonania stykow materiatow posadzkowych; badania prostoliniowos$ci nalezy wykona¢ za pomoca
naciagnigtego drutu i pomiaru odchylen z doktadnosciag 1 mm, a szerokosci spoin - za pomocg szczelinomierza lub suwmiarki.

- sprawdzenie prawidlowosci wykonania cokotow lub listew podtogowych; badanie nalezy wykona¢ przez oceng wzrokowa,

9. Podstawa platnosci.

Placi si¢ za ustalong ilo$¢ m? powierzchni utozonej posadzki wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje przygotowanie podtoza, dostarczenie
materiatéw i sprzetu, oczyszczenie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwigzane.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Skfad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementdw powszechnego uzytku.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podzial, nazwy i okreslenia.

PN-74/B -30175 Kit asfaltowy uszczelniajacy.




SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
STOLARKA

1  Wstep.
1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru stolarki drzwiowe; .
1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych
w pkt. 1.1.
1. 3. Zakres robot objetych SST.
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie montazu stolarki drzwiowej
. W skiad tych robot wehodzi:
-. Drzwi wewngtrzne
0,90x2,05 szt.2 drzwi wewnetrzne

1.4. OkreS$lenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robdt.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.
2. Materialy.

Whbudowacé nalezy stolarke kompletnie wykonczong wraz z okuciami i powtokami malarskimi.

2.1. Stolarka drzwiowa drewniana lub PCV

2.2 Okucia budowlane

-. Kazdy wyrob stolarki budowlanej powinien by¢ wyposazony w okucia zamykajace, taczace, zabezpieczajace i uchwytowo-oskmowe.

- Okucia powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych, a w przypadku braku takich norm -wymaganiom okre$lonym w $wiadectwie
ITB dopuszczajacym do stosowania wyroby stolarki budowlanej wyposazone w okucie, na ktére nie zostata ustanowiona norma,

- Okucia stalowe powinny by¢ zabezpieczone fabrycznie trwatymi powtokami antykorozyjnymi. Okucia nie zabezpieczone nalezy, przed ich
zamocowaniem, pokry¢ minig otowiang lub farbg ftalowg, chromianowa przeciwrdzewng.

2.3. Farby i lakiery do malowania stolarki budowlanej.

Do malowania wyrobow stolarki budowlanej nalezy stosowac:

- do elementow konfekcjonowanych nalezy stosowaé zestaw farb chemoutwardzalnych szybkoschngcych wg. BN-71/6113-46

- do elementdéw pozostatych farby ftalowe podktadowe wg PN-C-81901/2002, oraz farby ftalowe ogolnego stosowania wg. BN-79/6115-44
lub emalie olejno-zywiczne i ftalowe ogdlnego stosowania wg. BN-76/6115-38.

2.4. Szkto

Do szklenia nalezy stosowacé szklo ptaskie walcowane wg. PN-78/B-13050.

2.5. Kity

Do uszczelniania szyb stosowa¢ kit trwale plastyczny wg. PN-B-30150:1997

2.6 Sktadowanie elementow

wszystkie wyroby nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknigtych, suchych i przewiewnych. zabezpieczonych przed opadami
atmosferycznymi.

Podtogi w pomieszczeniu magazynowym powinny by¢ utwardzone, poziome i rowne. Wyroby nalezy uktada¢ w jednej lub kilku warstwach
w odleglosci nie mniejszej niz 1 m od czynnych urzadzen grzejnych i zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

3. Sprzet.

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. Transport.

Kazda partia wyrobow przewidziana do wysytki powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane norma lub projektem indywidualnym.
Okucia nie zamontowane do wyrobu przechowywac i transportowa¢ w odrgbnych opakowaniach.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie upakowanie.

Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miar¢ mozliwosci przy uzyciu palet lub jednostek kontenerowych.

Elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi przez Inzyniera, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami,
przesunigciem lub utratg statecznosci. Sposob sktadowania wg punktu 2.8.

5. Wykonanie robét.

5.1 Przygotowanie o$ciezy.

5.1.1, Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadno$¢ wykonania o$cieza, do ktorego ma przylega¢ oscieznica. W przypadku
wystepujacych wad w wykonaniu lub zabrudzenia powierzchni o$cieza, o$cieze nalezy naprawié i oczyscic.

5.1.2. Stolarke okienng nalezy zamocowa¢ w punktach rozmieszczonych w oéciezu zgodnie z wymaganiami podanymi w tabeli ponizej:
Wymiary zewnetrzne (cm) Rozmieszczenie punktow zamocowan
Liczba punktéw
zamocowan
wysoko$é szeroko$¢ w nadprozu i progu na stojaka
Do 150 do 150 4 nie mocuje si¢ po 2




150 £200 6 po 2 po 2

powyzej 200 8 po 3 po 2

do 150 6 nie mocuje si¢ po 3

Powyzej 150 150+200 8 pol po3
powyzej 200 100 po 2 po 3

5.1.3. Skrzydta okienne i drzwiowe, o$cieznice powinny mie¢ usuni¢te wszystkie drobne wady powierzchniowe, np pgknigcia, wyrwy.
Wymienione ubytki nalezy wypetni¢ kitem syntetycznym (ftalowym).

5.2. Osadzanie i uszczelnianie stolarki

5.2.1. Osadzanie stolarki okiennej

* W sprawdzone i przygotowane o$cieze nalezy wstawi¢ stolarke na podktadkach lub listwach. Elementy kotwiagce osadzi¢ w o$ciezach.

* Uszczelnienie osciezy nalezy wykona¢ kitem trwale plastycznym, a szczeling przykry¢ listwa.

* Ustawienie okna nalezy sprawdzi¢ w pionie i w poziomie.

Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno by¢ mniejsze od 1 mm na 1 m wysoko$ci okna, nie wigcej niz 3 mm. Roznice wymiard6w po
przekatnych nie powinny by¢ wigksze od:

- 2 mm przy dtugosci przekatnej do 1. m,

- 3 mm przy dlugosci przekatnej do 2 m,

- 4 mm przy dhugosci przekatnej powyzej 2 m.

* Zamocowane okno nalezy uszczelni¢ pod wzgledem termicznym przez wypetnienie szczeliny migdzy o$ciezem a o$cieznica materiatem
izolacyjnym dopuszczonym do stosowania do tego celu $wiadectwem ITB. Zabrania si¢ uzywaé do tego celu materialow wydzielajgcych
zwiazki chemiczne szkodliwe dla zdrowia ludzi.

* QOsadzone okno po zmontowaniu nalezy doktadnie zamknaé.

* QOsadzenie parapetow wykonywaé po calkowitym osadzeniu i uszczelnieniu okien.

5.2.3. Osadzanie stolarki drzwiowej

* Doktadno$¢ wykonania o$ciezy powinna odpowiada¢ wymogom dla robot murowych wg SST B.05.00.00.

* (O$cieznice mocowac za pomocg kotew lub hakow osadzonych w o$ciezu. Os$cieznice nalezy zabezpieczy¢ przed korozjg biologiczng od
strony muru.

* Szczeliny migdzy oscieznicg a murem wypelni¢ materialem izolacyjnym dopuszczonym do tego celu $wiadectwem ITB.

* Wrota i bramy powinny by¢ wbudowane zgodnie z dokumentacja projektowa.

* Przed trwalym zamocowaniem nalezy sprawdzi¢ ustawienie oscieznic w pionie i poziomie; w wypadku bram bezoscieznicowych sprawdzi¢
ustawienie zawiasOw kotwionych w o$ciezu.

* Po zmontowaniu bramy doktadnie zamkna¢ i sprawdzi¢ luzy.

Dopuszczalne wymiary luzow w stykach elementow stolarskich.

Wartos¢ luzu i odchytek

Miejsca luzoéw

okien drzwi
Luzy migdzy skrzydtami +2 +2
Migdzy skrzydtami a oscieznica -1 -1

5.3. Powtoki malarskie

Powierzchnia powltok nie powinna mie¢ uszkodzen.

Barwa powloki powinna by¢ jednolita, bez widocznych poprawek, §ladow pedzla, rys i odpryskow.
Wykonane powloki nie powinny wydziela¢ nieprzyjemnego zapachu i zawiera¢ substancji szkodliwych dla zdrowia.
6. Kontrola jakosci.

6.1. Zasady kontroli jakoéci powinny by¢ zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki okiennej i drzwiowej, PN-72/B-10180 dla robot
szklarskich.

6.2. Ocena jako$ci powinna obejmowac:

- sprawdzenie zgodno$ci wymiarow,

- sprawdzenie jako$ci materialow z ktorych zostaia wykonana stolarka,

sprawdzenie prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem szczegotow konstrukcyjnych,
sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania.

- sprawdzenie prawidlowosci zmontowania i uszczelnienia. Roboty podlegaja odbiorowi.

7. Obmiar robot.

Jednostka obmiarowa robot jest: - szt lub m2. wbudowanej stolarki w $wietle o$cieznic.

8. Odbioér robét.

Odbidr obejmuje wszystkie materialy podane w punkcie 2, oraz czynnos$ci wyszczegélnione w punkcie 5.
9. Podstawa platnosci.

Placi si¢ za ustalong ilo$¢ wykonanych robot w jednostkach podanych w punkcie 7. Cena obejmuje:
- dostarczenie gotowej stolarki,

- osadzenie stolarki w przygotowanych otworach z uszczelnieniem i ewentualnym obiciem listwami,
- dopasowanie i wyregulowanie

- ewentualng naprawe powstatych uszkodzen.

10. Przepisy zwigzane.

PN-B-10085:2001  Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.

PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.
PN-78/B-13050 Szkto ptaskie walcowane.

PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.

PN-B-30150:97 Kit budowlany trwale plastyczny.

BN-67/6118-25 Pokosty sztuczne i syntetyczne.

BN-82/6118-32 Pokost Iniany.

PN-C-81901:2002  Farby olejne do gruntowania ogdlnego stosowania.

PN-C-81901:2002  Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogélnego stosowania.

BN-71/6113-46 Farby chemoutwardzalne na stolarke¢ budowlana.




PN-C-8i607:1998  Emalie olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe kompolimeryzowane styrenowane.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ROBOTY MALARSKIE

1. Wstep.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot malarskich.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegodlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych

w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnoséci umozliwiajace i majace na celu wykonanie robot malarskich obiektu wg

ponizszego.

- Malowanie tynkoéw wewnetrznych $cian farbami lateksowymi odpornymi na $cieranie pokryte lakierem

- Malowanie tynkow wewngtrznych sufitow farbami lateksowymi

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okre$lenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace roboét.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami InZyniera.

2. Materialy.

2.1. Rozcienczalniki

W zaleznosci od rodzaju farby nalezy stosowaé:

- wode - do farb wapiennych,

- terpentyng i benzyng - do farb i emalii olejnych,

- inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegdlnych rodzajow farb powinny odpowiada¢ normom pafistwowym lub mie¢ cechy

techniczne zgodne z zaswiadczeniem o jako$ci wydanym przez producenta oraz z zakresem ich stosowania.

Farby budowlane gotowe.

2.5.1. Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub §wiadectw dopuszczenia do stosowania w

budownictwie.

2.5.2. Farby lateksowe. Wymagania dla farb:

- lepkos$¢ umowna: min. 60

- gesto$é: max. 1,6 g/cm?®

- zawarto$¢ substancji lotnych w% masy max. 45%

- roztarcie pigmentow: max. 90 m

- czas schnigcia powloki w temp. 20°C i wilgotnosci wzglgdnej powietrza 65% do osiagnigcia 5 stopnia wyschnigcia - max. 2 godz.

Wymagania dla powtok:

- wyglad zewnetrzny - gladka, matowa, bez pomarszczen i zaciekow,

- grubos$¢-100-120 |im

przyczepno$¢ do podtoza - 1 stopien,

elastycznos¢ - zgigta powtoka na sworzniu o $rednicy 3 mm nic wykazuje pekniec lub odstawania od podtoza,

twardo$¢ wzgledna - min. 0,1,

- odpornos¢ na uderzenia - masa 0,5 kg spadajaca z wysokosci 1,0 m nie powinna powodowa¢ uszkodzenia powtoki

- odpornos¢ na dziatanie wody - po 120 godz. zanurzenia w wodzie nie moze wystgpowac specherzenie powtoki.

Farby powinny by¢ pakowane zgodnie z PN-O-79601-2:1996 w bebny lekkie lub wiaderka stozkowe wg PN-EN-ISO 90-2:2002 i

przechowywane w temperaturze min. +5°C.

3. Sprzet.

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu pedzli lub aparatow natryskowych.

4. Transport.

Farby nalezy transportowac zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami obowiazujacymi w transporcie kolejowym lub drogowym.

5. Wykonanie robét.

Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C. W okresie zimowym pomieszczenia nalezy

ogrzewac. W ciagu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po zakonczeniu malowania mozna dopusci¢

do stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3 dni nie moze spa$¢ ponizej +1°C. W czasie malowania niedopuszczalne jest

nawietrzanie malowanych powierzchni cieptym powietrzem od przewoddéw wentylacyjnych i urzadzen ogrzewczych.

Gruntowanie i dwukrotne malowanie $cian i sufitow mozna wykonac po:

- calkowitym ukonczeniu robot instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i urzadzen sanitarnych),

- calkowitym ukonczeniu robot elektrycznych,

- catkowitym utozeniu posadzek,

- usunigciu usterek na stropach i tynkach.

5.1. Przygotowanie podlozy

5.1.1. Podloze posiadajace drobne uszkodzenia powierzchni powinny byé, naprawione przez wypehienie ubytkow zaprawa cementowo-

wapienng. Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu, wystajacych drutow, naciekow zaprawy itp. Odstajace tynki nalezy odbié,

a rysy poszerzy¢ i ponownie wypetni¢ zaprawa cementowo-wapienna.

5.1.2. Powierzchnie metalowe powinny by¢ oczyszczone, odttuszczone zgodnie z wymaganiami normy PN-1SO 8501-1:1996, dla danego typu

farby podktadowe;j.

5.2. Gruntowanie.

5.2.1. Przy malowaniu farba wapienna wymalowania mozna wykonywac¢ bez gruntowania powierzchni.

5.2.2 Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowa¢ farb¢ emulsyjna tego samego rodzaju z jakiej ma by¢ wykonana powloka
lecz rozcienczong woda w stosunku 1:3-5.

5.2.3. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie gruntowac pokostem.

5.2.4. Przy malowaniu farbami chloro kauczukowymi elementow stalowych stosuje si¢ odpowiednie farby podktadowe.

5.2.5 Przy malowaniu farbami epoksydowymi powierzchnie pokrywa si¢ gruntoszpachlowka epoksydowa.

5.3. Wykonywania powlok malarskich

5.3.1. Powloki wapienne powinny rownomiernie pokrywac podloze, bez prze§witow, plam i odpryskow.




5.3.2. Powloki z farb emulsyjnych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu srodkow myjacych i dezynfekujacych.

Powloki powinny dawa¢ aksamitno-matowy wyglad powierzchni. Barwa powlok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam. Powierzchnia
powlok bez uszkodzen, smug, plam i $ladow pedzla.

5.3.3. Powloki z farb i lakierow olejnych i syntetycznych powinny mie¢ barwg jednolita zgodng ze wzorcem, bez smug, zaciekdw, uszkodzen,
zmarszezen, pgcherzy, plam i zmiany odcienia. Powloki powinny mie¢ jednolity potysk. Przy malowaniu wielowarstwowym nalezy na
poszczegolne warstwy stosowac farby

w réznych odcieniach.

6. Kontrola jakosci.

6.1 Powierzchnia do malowania.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:

- sprawdzenie wygladu powierzchni,

- sprawdzenie wsigkliwosci,

- sprawdzenie wyschnigcia podtoza,

- sprawdzenie czystosci,

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykona¢ przez oglgdziny zewnetrzne. Sprawdzenie wsiakliwosci nalezy wykonac
przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna
nastapi¢ nie wezesniej niz po 3 s.

6.2. Roboty malarskie.

6.2.1. Badania powlok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania:

- dla farb emulsyjnych nie weczesniej niz po 7 dniach,

- dla pozostatych nie wczesniej niz po 14 dniach.

6.2.2. Badania przeprowadza si¢ przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotno$ci powietrza mniejszej od 65%.

6.2.3. Badania powinny obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewngtrznego

- sprawdzenie zgodno$ci barwy ze wzorcem

- dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powloki na zarysowanie i uderzenia, sprawdzenie elastycznosci i twardosci oraz
przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi normami panstwowymi. Jesli badania dadza wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uznac¢ za
wykonane prawidtowo. Gdy ktorekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usunaé wykonane powtoki czesciowo lub catkowicie i wykonaé
powtdrnie.

7. Obmiar robot.

Jednostka obmiarowa robot jest m? powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do malowania podtoza, przygotowaniem farb,
ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy. Ilos¢ robot okresla si¢ na podstawie
projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8.  Odbiér robét.

Roboty podlegaja warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponize;j.

8.1. Odbiodr podtoza

8.1.1. Zastosowane do przygotowania podtoza materialy powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub
$wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podloze, posiadajace drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez
wypetnienie ubytkow zaprawa cementowo-wapienng do robot tynkowych lub odpowiednig szpachléwka. Podtoze powinno by¢ przygotowane
zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli odbior podtoza odbywa si¢ po dluzszym czasie od jego wykonania, nalezy podioze przed
gruntowaniem oczy$cié.

8.2. Odbidr robot malarskich

8.2.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powlok malarskich polegajace na stwierdzeniu réwnomiernego rozlozenia farby, jednolitego
nat¢zenia barwy i zgodnos$ci ze wzorcem producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub
wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekow, pecherzy odstajacych ptatow powtoki, widocznych okiem s$ladow pedzla itp., w stopniu
kwalifikujacym powierzchni¢ malowang do powtok o dobrej jakosci wykonania.

8.2.2. Sprawdzenie odpornosci powloki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej powierzchni migkka, welniang lub
bawetniang szmatka kontrastowego koloru.

8.2.3 Sprawdzenie odpornosci powloki na zarysowanie.

8.2.4. Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podtoza polegajace na probie poderwania ostrym narzgdziem powtoki od podtoza.

8.2.5. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie woda polegajace na zwilzaniu badanej powierzchni powloki przez kilkakrotne potarcie
mokra migkka szczotka lub szmatka.

Wyniki odbioré6w materiatow i rob6t powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

9. Podstawa platnosci.

Placi sie za ustalong ilos¢ m? powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz z przygotowaniem do malowania podtoza,
przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem -rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy. Ilo$¢ robot
okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

10. Przepisy zwiazane.

PN-EN 1008:2004; PN-70/B-10100; PN-62/C-81502; PN-EN 459-1:2003

PN-C 81911:1997; PN-C-81901:2002; PN-C-81608:1998; PN-C-81914:2002

PN-C-81911:1997, PN-C-81932:1997

Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie probek.

Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze.

Szpachlowki i kity szpachlowe. Metody badan.

Wapno budowlane.

Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne

Farby olejne i alkidowe.

Emalie chlorokauczukowe.

Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.




SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ROBOTY INSTALACYJNE WOD-KAN | SANITARNE

1. Wstep.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét instalacji wodociagowych
i kanalizacji sanitarnych

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegolowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych
w pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie robét instalacyjnych
hydraulicznych w obiekcie wg ponizszego.

- przebudowa sanitariatu na dostosowany dla 0soéb z niepetnosprawnosciami

- przesunigce umywalki

1.4. OkreS$lenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace roboét.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzy

2 Materialy

Wszystkie materialy zastosowane do budowy instalacji technologicznych i sanitarnych winny posiada¢ stosowne aprobaty techniczne /
dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Rury, ksztattki, elementy nietypowe i ztaczki powinny by¢ wykonane zgodnie z przyjeta norma krajowa lub miedzynarodowa oraz
dodatkowymi wymogami niniejszych Wymagan Zamawiajacego.

Wszystkie rury na kazdym odcinku rurociggu powinny pochodzi¢ od jednego producenta i by¢ jednakowego typu oraz wielkosci.

Rury i armatura rurociagdéw, wraz z pokryciem ochronnym i materialem potaczen, ktore beda lub moga stykaé si¢ z woda pitna nie powinny
stanowi¢ zagrozenia toksycznego ani podtrzymywac rozwoju bakterii, wydziela¢ zapachu ani zmienia¢ smaku, powodowa¢ zmetnienia i
zabarwiania wody i powinny posiada¢ Atest Higieniczny przydatnosci do zastosowania w instalacjach wodociagowych, wydany przez
Panstwowy Zaktad Higieny.

Przybory, armatura i urzadzenia sanitarne (baterie umywalkowe, prysznicowe, umywalki, miski ustepowe, pisuary, itd.) winny by¢ koloru
biatego, w pierwszym gatunku jakosciowym.

6.3 Sprzet

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

6.4 Srodki transportu
Materiaty nalezy transportowac zgodnie z przepisami obowigzujacymi w transporcie kolejowym lub drogowym.

6.5 Wykonanie robét

6.5.1 Instalacja wodociagowa wewnetrzna

Wewngtrzne rurociggi wody wykona¢ z rur PE lub PP. Odcinki rur taczy¢ przez zgrzewanie.

Rurociagi prowadzi¢ w bruzdach pod tynkiem i glazura. Rury powinny by¢ mocowane do $cian za pomoca obejm.

Instalacja powinna by¢ wyposazona w zawory odcinajace umozliwiajace odcinanie doptywu wody do poszczegélnych pomieszczen, do
ktorych woda jest doprowadzona.

Zawory nalezy montowac na odpowiednio uporzadkowanych przewodach pionowych i odpowiednio rozmieszczonych przewodach poziomych
w celu prawidtowego odpowietrzenia i odwodnienia instalacji.

Nalezy unika¢ wszelkich korkow powietrznych, syfonow oraz ,,zwisow". Zawory odcinajace nalezy umiesci¢ na wszelkich przewodach
gléwnych i odgatezieniach w celu mozliwosci odcinania fragmentow instalacji dla prowadzenia jej konserwacji.

Podejscia pod przybory sanitarne powinny by¢ wyposazone w zawor odcinajacy w celu wymiany uszczelnien. Na wejsciach do budynkow
nalezy zainstalowa¢ zawory odcinajace z kurkiem spustowym i zaworem zwrotnym (antyskazeniowym).

6.5.2 Instalacja kanalizacji wewnetrznej

Instalacj¢ kanalizacyjna nalezy wykonac z rur PVC lub PP. Odcinki pionowe nalezy mocowac do $cian obejmami, montowanymi w poblizu
potaczen rur. Odcinki poziome uktadane pod posadzkami nalezy uktada¢ na podsypce o grubosci 10 cm. Obsypka winna sigga¢ 10 cm powyzej
rury. Nie wolno zostawia¢ pustych miejsc pod rurami.

Materiat do obsypki nie moze zawiera¢ czastek statych powyzej 20 mm $rednicy.

W posadzkach w pomieszczeniach, do ktorych doprowadzona jest woda powinny by¢ zainstalowane wpusty sciekowe podtogowe do odptywu
wody.

Tlo$¢ wpustow powinna wynika¢ z wielko$ci pomieszczenia i uksztaltowania spadku posadzki.

6.6 Kontrola jakosci

Rury, ksztaltki i armatura winny posiadac aktualng aprobate techniczng deklaracje zgodnosci z aprobata lub Polska Norma, atest higieniczny i
inne niezb¢dne dokumenty zgodnie z przepisami szczegétowymi.

Wykonawca jest odpowiedzialny za pelna kontrole jakosci robot i materiatow. Wykonawca zapewni odpowiedni system i $rodki techniczne
do kontroli jakosci robot (zgodnie z PZJ) na terenie i poza placem budowy.

Odbidr instalacji sanitarnej nie nastapi dopoki nie zostana przeprowadzone badania i proby w sposob podany ponizej. Wszystkie proby zostang
przeprowadzone w obecnosci Inzyniera. Malowanie, zakrycie lub zastonigcie Zadnej z czgéci instalacji sanitarnej nie powinno nastapi¢ przed
przeprowadzeniem jej prob, kontroli oraz odbioru. Wykonawca powinien zapewni¢ wszelki sprzet, materialy, przyrzady oraz site

robocza niezbedna dla przeprowadzenia prob oraz kontroli w celu realizacji robot w sposob zgodny z obowigzujacymi przepisami i
wymaganiami niniejszych warunkéw wykonania i odbioru robot.

6.6.1 Test droznosci

Test droznosci przeprowadzi¢ dla wszystkich rodzajow instalacji sanitarnej, a w przypadku stwierdzenia jakichkolwiek niedroznosci w
instalacji rurowej lub osprzg¢cie Wykonawca przeprowadzi demontaz, oczyszczenie, napraw¢ oraz ponowny montaz takiej instalacji rurowej
lub osprzetu.

6.6.2 Badania instalacji kanalizacji



Instalacja rurowa kanalizacji powinna zosta¢ poddana probie wodnej. Po ustawieniu armatury sanitarnej i po napetieniu ich syfonéw woda,
nalezy podda¢ caty system instalacji kanalizacji probie koficowe;.

Probe wodna nalezy przeprowadzi¢ dla systemu instalacji kanalizacji w catosci lub w odcinkach. W przypadku zastosowania jej dla catego
systemu, wszystkie otwory instalacji rurowej powinny zostac¢ szczelnie zatkane, z wyjatkiem otworu usytuowanego najwyzej, a system nalezy
napetni¢ woda do punktu przelewu. W przypadku poddawania probie kolejnych odcinkéw instalacji wszystkie otwory powinny zostaé
szczelnie zatkane, z wyjatkiem otworu usytuowanego najwyzej dla odcinka poddawanego probie.

Kazdy odcinek nalezy napeli¢ woda, ale zaden z nich nie powinien by¢ poddawany probie pod ci$nieniem nizszym od 3 m stupa wody.
Wykonawca musi zainstalowa¢ tymczasowo rur¢ o wysokosci 3 m w celu przytozenia cisnienia w wysokosci 3m stupa wody do najwyzej
usytuowanych odcinkéw instalacji. Woda powinna znajdowac si¢ w instalacji, albo w jej cze$ci poddanej probie, przez co najmnie;j

4 godziny przed rozpoczegciem kontroli. Wowczas zostanie zapewniona szczelno$¢ wszystkich punktow systemu.

Kanaty $ciekowe podziemne poza budynkiem nalezy podda¢ probie przez zatkanie konca rury kanalizacyjnej napelnionej woda, a nastgpnie
przeprowadzenie proby pod ci$nieniem nie nizszym od 3 m stupa wody.

6.6.3 Badania szczelnos$ci instalacji wodociagowej

Do instalacji nalezy podlaczy¢ rgczna pompe do badania szczelno$ci. Pompa powinna by¢ wyposazona w zbiornik wody, zawory odcinajace,
zawOr zwrotny i spustowy. Podczas badania powinien by¢ uzywany cechowany manometr tarczowy (Srednica tarczy minimum 150 mm) o
zakresie o 50 % wigkszym od ci$nienia probnego i dziatce elementarne;j:

* 0,1 bar przy zakresie do 10 bar;

* 0,2 bara przy zakresie wyzszym.

Badanie szczelnosci instalacji wodg mozemy rozpocza¢ po okresie co najmniej jednej doby od stwierdzenia jej gotowosci do takiego badania
i nie wystapienia w tym czasie przeciekéw wody lub roszenia.

Po potwierdzeniu gotowosci ztadu do podjecia badania szczelnosci nalezy podnie$¢ cisnienie w instalacji za pomoca pompy do badania
szczelno$ci, kontrolujgc jego warto$¢ w najnizszym punkcie instalacji.

Warto$¢ cisnienia probnego nalezy przyjmowac w wysokosci pottora krotnego cisnienia roboczego, lecz nie mniej niz 10 barow .

Co najmniej trzy godziny przed i podczas badania, temperatura otoczenia powinna by¢ taka sama (roznica temperatury nie powinna przekraczaé¢
+ 3K) i pogoda nie powinna by¢ stoneczna. Po przeprowadzeniu badania szczelno$ci wodg, powinien by¢ sporzagdzony protokot badania
okreslajacy cisnienie probne, przy ktorym byto wykonywane badanie, oraz stwierdzenie, czy badanie przeprowadzono i zakonczono z
wynikiem pozytywnym, czy z wynikiem negatywnym. W protokole nalezy jednoznacznie zidentyfikowac¢ t¢ cz¢s¢ instalacji, ktora byta objeta
badaniem szczelnosci.

Badanie odbiorcze szczelnosci woda, instalacji wodociagowej wykonanej z przewodow z tworzywa sztucznego

Badanie wstgpne

podniesienie ci$nienia w instalacji do wartosci ci$nienia probnego

- brak przeciekow i roszenia, spadek ci$nienia spowodowany jest wylacznie elastycznoscia przewodow z tworzywa

- obserwacja instalacji i podniesienie cis$nienia sztucznego w instalacji do wartosci ci$nienia probnego 10 minut

-obserwacja instalacji i podniesienie ci$nienia w instalacji do warto$ci ci$nienia probnego 10 minut

-obserwacja instalacji 10 minut podniesienie ci$nienia w instalacji do warto$ci ci$nienia probnego

-obserwacja instalacji 1/2 godziny brak przeciekow i roszenia, spadek cisnienia nie wigkszy niz 0,6 bar

UWAGA: w przypadku nie spetnienia chociaz jednego warunku uznania badania wstgpnego za zakonczone z wynikiem pozytywnym, wynik
badania ocenia si¢ negatywnie. W takim przypadku nalezy usung¢ przyczyng wyniku negatywnego i ponownie wykonaé badanie wstgpne od
poczatku.

Badanie glowne (do badania gtéwnego nalezy przystapi¢ bezposrednio po badaniu wstgpnym zakonczonym wynikiem pozytywnym)
podniesienie ci$nienia w instalacji do wartosci cisnienia probnego

- brak przeciekow i roszenia, spadek ci$nienia nie wiekszy niz 0,2 bar

-obserwacja instalacji 2godziny

UWAGA 1: w przypadku nie spetienia chociaz jednego warunku uznania badania gtéwnego za zakonczone z wynikiem pozytywnym, wynik
badania ocenia si¢ negatywnie. W takim przypadku nalezy usunaé przyczyng wyniku negatywnego i ponownie wykona¢ cate badanie,
poczynajac od poczatku badania wstepnego

UWAGA 2: badanie gtowne zakonczone wynikiem pozytywnym konczy badanie odbiorcze szczelnosci, z wyjatkiem instalacji z przewoddéw
Z tworzywa sztucznego, ktorych producent wymaga przeprowadzenia takze badan uzupetniajacych.

Badanie uzupetniajace (do badania uzupetniajacego, jezeli takie badanie jest wymagane przez producenta przewodoéw z tworzywa sztucznego,
nalezy przystapi¢ bezposrednio po badaniu glownym zakonczonym wynikiem pozytywnym)

Przebieg badania (czynnosci i czas ich trwania) oraz warunki uznania wynikéw badania za zakonczone wynikiem pozytywnym, by¢ zgodne z
wymaganiami producenta przewodow z tworzywa sztucznego

6.7 Odbior robot

Do dokonania Przejgcia robot konieczne jest przygotowanie przez Wykonawce wynikow pomiaréw kontrolnych, prob szczelnosci oraz badan
i oznaczen laboratoryjnych, zgodnie z warunkami wykonania, programem zapewnienia jakosci oraz protokolow z odbioru przewodow
kanalizacyjnych i wodociagowych. Odbior instalacji nalezy przeprowadzi¢ wg opracowan ,,Warunki techniczne wykonania i odbioru
rurociggow z tworzyw sztucznych" COBRTI Wyd. 05.2003 r. oraz ,,Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-
montazowych”, Tom II - ,,Instalacje sanitarne i przemystowe", ARKADY, Wyd. 1988 r.

Przepisy zwiazane

PN-EN 1610:2002 Budowa i badania przewodow kanalizacyjnych.

PN-EN 1886:2001 Wentylacja budynkow - Centrale wentylacyjne i klimatyzacyjne - Wtasciwosci
mechaniczne.

PN-EN 253:2005 Sieci cieptownicze - System preizolowanych zespolonych rur do wodnych sieci
cieptowniczych uktadanych bezposrednio w gruncie - Zesp6l rurowy ze stalowej

rury przewodowej, izolacji cieplnej z poliuretanu i ptaszcza ostonowego z

polietylenu.

PN-EN 253:2005/A1:2006 (U) Sieci cieptownicze - System preizolowanych zespolonych rur do wodnych
sieci cieptowniczych uktadanych bezposrednio w gruncie - Zespot rurowy ze

stalowej rury przewodowej, izolacji cieplnej z poliuretanu i ptaszcza ostonowego

z polietylenu.

PN-EN 253:2005/Ap1:2005 Sieci cieptownicze - System preizolowanych zespolonych rur do wodnych
sieci cieplowniczych uktadanych bezposrednio w gruncie - Zespot rurowy ze

stalowej rury przewodowej, izolacji cieplnej z poliuretanu i ptaszcza ostonowego

z polietylenu.

PN-EN 295-1:1999 Rury i ksztattki kamionkowe i ich potaczenia w sieci drenazowej i kanalizacyjnej



— Wymagania.

PN-EN 295-1:1999/A3:2002 Rury i ksztattki kamionkowe i ich polaczenia w sieci drenazowej

i kanalizacyjnej — Wymagania.

PN-EN 295-4:2000 Rury i ksztattki kamionkowe i ich potaczenia w sieci drenazowej i kanalizacyjnej
- Wymagania dotyczace specjalnych ksztaltek, tacznikow i elementow

zamiennych.

PN-EN 295-4:2000/AC:2002 Rury i ksztattki kamionkowe i ich potgczenia w sieci drenazowej

i kanalizacyjnej - Wymagania dotyczace specjalnych ksztattek, tacznikow

i elementow zamiennych.

PN-EN 448:2005 Sieci cieptownicze - System preizolowanych zespolonych rur do wodnych sieci
cieptowniczych uktadanych bezposrednio w gruncie - Ksztattki - zespoty ze

stalowej rury przewodowej, izolacji cieplnej z poliuretanu i ptaszcza ostonowego

z polietylenu.

PN-EN 476:2001 Wymagania Podstawowe dotyczace elementow stosowanych w systemach
kanalizacji grawitacyjnej.

PN-EN 488:2005 Sieci cieptownicze - System preizolowanych zespolonych rur do wodnych sieci
cieptowniczych uktadanych bezposrednio w gruncie - Zesp6t armatury do

stalowych rur przewodowych, z izolacja cieplna z poliuretanu i ptaszczem

ostonowym z polietylenu.

PN-EN 545:2005 Rury, ksztattki i wyposazenie z zeliwa sferoidalnego oraz ich ztacza do
rurociggow wodnych - Wymagania i metody badan.

PN-EN 545:2005/AC:2005 (U) Rury, ksztattki i wyposazenie z zeliwa sferoidalnego oraz ich ztgcza do
rurociggdéw wodnych - Wymagania i metody badan.

PN-EN 579:2001 Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych - Rury z polietylenu sieciowanego
(PE-X) - Oznaczanie stopnia usieciowania metodg ekstrakcji rozpuszczalnikiem.

PN-EN 580:2005 Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych - Rury

z nieplastyfikowanego poli(chlorku winylu) (PVC-U) - Metoda badania

odpornosci na dichlorometan w okres$lonej temperaturze (DCMT).

PN-EN 598:2000 Rury, ksztattki, i wyposazenie z zeliwa sferoidalnego oraz ich potaczenia do
odprowadzania $ciekéw - Wymagania i metody badan.

PN-EN 705:1999 Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych - Rury i ksztattki

z termoutwardzalnych tworzyw sztucznych wzmocnionych wioknem szklanym

(GRP) — Metody analizy regresji i ich zastosowanie.

PN-EN 761:2001 Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych - Rury z utwardzalnych tworzyw
sztucznych wzmocnionych widknem szklanym (GRP) - Oznaczanie

wspotczynnika pelzania w powietrzu.

PN-EN 877:2004 Rury i ksztattki z zeliwa, ztacza i elementy wyposazenia instalacji do
odprowadzania wod z budynkéw - Wymagania, metody badan i zapewnienie

jakoscei.

PN-EN 921+AC:1998 Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych - Rury z tworzyw
termoplastycznych - Oznaczanie wytrzymalo$ci na wewnetrzne cisnienie w

statej temperaturze.

PN-EN ISO 1127:1999 Rury ze stali nierdzewnych - Wymiary, tolerancje i teoretyczne masy na
jednostke dhugosci.

PN-EN ISO 1167-1:2006 (U) Rury, ksztattki i potaczenia z termoplastycznych tworzyw sztucznych do
przesylania ptynéw - Oznaczanie wytrzymalosci na ci$nienie wewnetrzne -

Czgs$¢ 1: Ogodlna metoda.

PN-EN ISO 15874-2:2005 Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych do instalacji wody
cieptej i zimnej - Polipropylen (PP) - Czg$¢ 2: Rury.

PN-EN ISO 15875-2:2005 Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych do instalacji wody
cieptej i zimnej - Usieciowany polietylen (PE-X) - Czg$¢ 2: Rury.

PN-EN ISO 16871:2005 Systemy przewodow rurowych i rur ostonowych z tworzyw sztucznych - Rury i
ksztattki z tworzyw sztucznych - Metoda ekspozycji na bezposrednie dziatanie

naturalnych czynnikéw atmosferycznych.
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PN-EN I1SO 5136:2006 Akustyka - Okreslanie mocy akustycznej emitowanej do kanatu przez
wentylatory oraz inne urzadzenia do przetlaczania powietrza - Metoda kanatowa.
PN-H-84023-7/A1:1997 Stal okreslonego zastosowania - Stal na rury — Gatunki.

PN-1SO 1127:1996 Rury ze stali nierdzewnych - Wymiary, tolerancje i teoretyczne masy na
jednostke dtugosci.

PN-ISO 13351:1999 Wentylatory przemystowe — Wymiary.

PN-1SO 161-1:1996 Rury z tworzyw termoplastycznych do transportowania ptynéw - Nominalne
$rednice zewngtrzne i nominalne ci$nienia (uktad metryczny)

PN-1SO 4064-1:1997 Pomiar obj¢tosci wody w przewodach - Wodomierze do wody pitnej zimnej —
Wymagania.__



Opracowanie
Inz. bud. Radostawa Dgbrowska

7.05.2023r.



