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e ZESTAWENIE STAL
N Diugosc Liczba Dfugosc¢ fgczna
2372 ¢ Stal pretow .| pretow B500SP
Parter preta preta | g1 poz.| POOY) | igcznie 98 | ol6
8016—| =2880 [-1 [[mm] [-] [m] [s7t] [m]
Parter
2377 ] 16 B500SP 8,43 24 ] 24 202,42
Parter 2 16 B500SP 5,03 24 I 24 120,77
Q16— =35410 3 16 B500SP 6,64 24 I 24 159,38
4 16 B500SP 2,88 8 1 8 23,04
5 16 B500SP 2,88 8 ] 8 23,04
6 16 B500SP 3,41 8 ] 8 27,28
8 8 B500SP 2,36 17 I 17 40,12
1610 Razem dfugosc pretow [mb 40,12 555,93
Masa jednostkowa [kq mb | 0,395 1,578
Masa pretow dla danej srednic L kq | 15,8 8773
Masa fgcznie kq 8931
UWAGA : Sumaryczna dfugosc pretow jest dfugosciq rzeczywistq w osi preta
Parter metodg B wg PN—EN SO 3766:2006.
1708-1=2360
2360

1337

Parter

24016-1=23540

2722

Parter
@ 8016—L=6310

2915

Parter
8pl16—L=6736
1200
QY
o 5
3 1535
Parter
8pl16—L=6756
1200 \
QV
. %
3 1535
Parter
8016—1L=3680
3181
N
Parter
(14) 8916~ L= 4411
1801
o Parter
8016—1=4411
1801
g

Parter
<:>W6®87L:234O

2540

2045

500
500
500
iy Liczha Dfugos¢ 1gczna
Nr Dfugosc - -
) Stal pretow - | pretow BS00SP
preta preta na 1 poz pozyey fgcznie 28 916
(-] [ [mm] [-] (] [szt]
Parter
10 16 B500SP 6,31 8 ] 8 50,48
11 16 B500SP 6,74 8 | 8 53,89
12 16 B500SP 6,74 8 1 8 53,89
13 16 B500SP 3,68 8 1 8 29,44
14 16 B500SP 4,41 8 ] 8 35,28
15 16 B500SP 4,41 8 ] 8 35,29
o 16 16 B500SP 6,27 24 1 24 150,53
= 17 8 B500SP 2,34 16 1 16 37,44
18 16 B500SP 2,54 24 ] 24 56,16
Razem dfugos¢ pretow [mb 37,44 404,97
Masa jednostkowa [kq/mb 0,395 1,578
Masa pretéw dla danej Srednic | kg 14,8 733,7
Masa fgcznie kg
UWAGA : Sumaryczna dfugosc pretow jest dfugosciq rzeczywistq w osi preta
metodg B wg PN-EN SO 3766:2006.
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Nr Stg | DIugese T T D*quoco*sqpcm
9 a retow retow
preta preta n(? 1@ poz. ?qcezme 98 \ 916
(-] [[mm] (-] [m] [m]
Parter
19 16 B50OSP 5,98 8 1 8 47,84
20 16 B500SP 5,98 8 1 8 47,84
21 16 B500SP 6,21 8 | 8 49,68
22 16 B500SP 10,87 24 1 24 260,90
23 16 B50OSP 6,21 24 1 24 149,04
24 16 B500SP 4,12 24 1 24 98,78
26 8 B500SP 2,36 15 | 15 35,40
Razem dfugos¢ pretow (mbi 35,40 654,08
Masa jednostkowa [ka/mb] 0,395 1,678
Masa pretow dla danej srednic kg 14,0 1032,1
Masa fgcznie [kq] 1046,1

UWAGA : Sumaryczna dfugosc pretow jest dfugoscig rzeczywistg w osi preta

metodg B wg PN-EN SO 3766:2006.
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Beton: C30/37
Stal: B500SP

— otulina a=25[mm]

- Klasa XC2 — Fundamenty, Sciany piwnicy
— Klasa XC1 — Pozostafe elem. konstrukcyjne
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