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PREAMBULA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sq wspdlne wymagania techniczne dotyczace wykonania i odbioru
robot, ktére zostang wykonane na podstawie dokumentacji projektowej dla zadania pn. ,Projekt hangaru oraz piyty
postojowej na szybowce, motoszybowce i samoloty typu “general aviation” o masie catkowitej 5700 kg”.

1.2. Podstawa opracowania

Dokumentacja projektowa

Umowa z Inwestorem.

Zasady sztuki budowlanej, aprobaty techniczne powszechnie stosowanych urzadzer i systemow.
Obowigzujace normy i przepisy prawne.

O O o o

1.3.  Przedmiot opracowania

Niniejsza Specyfikacja Techniczna (ST) obejmuje najistotniejsze roboty zwigzane z budowg budynku hangaru oraz piyty
postojowej na szybowce, motoszybowce i samoloty typu “general aviation” o masie catkowitej 5700 kg na terenie lotniska
Przasnysz-Sierakowo, dziatka nr ew. 203/5 w Sierakowie

Wszelkie roboty, prace dodatkowe, czynnosci, materialy, rozwigzania itp. nieopisane lub niewymienione w niniejsze;
Specyfikacji Technicznej, a konieczne do przeprowadzenia, z punktu widzenia Prawa, sztuki i praktyki budowlanej
kompletnych prac budowlanych, wykonczeniowych i branzowych muszg by¢ przewidziane przez Wykonawce na podstawie
analizy dokumentaciji architektury i dokumentacji branzowe;.

1.4. Charakterystyczne parametry techniczne zabudowy

Powierzchnia dziatki nr ew. 203/5 m? 38001,00 m?
Powierzchnia zabudowy (obiekty projektowane) m? 1347,07 m?
Powierzchnia catkowita (obiekty projektowane) m? 1347,07 m?
Kubatura netto budynku m? 10463,54 m*
Powierzchnia netto m? 1319,96 m?
Powierzchnia uzytkowa m? 1319,96 m?
Wysoko$¢ projektowanego budynku m 8,35m
Dhtugo$¢ projektowanego budynku m 65,24 m
Szeroko$¢ projektowanego budynku m 20,65 m
llo$¢ kondygnaciji nadziemnych 1
llo$¢ kondygnacji podziemnych 0
Poziom ,+/-0,00” budynku mn.p.m. +119,71 mn.p.m.

200 PN-ISO 9836:2015-12

1.5. Zakres opracowania
W ramach niniejszej Specyfikacji Technicznej przewiduje sie wykonanie opracowan obejmujacych:

Prace przygotowawcze i towarzyszace;
Roboty murowe i konstrukcyjne;

Prace wykonfczeniowe;

Montaz wyposazenia;

Montaz instalacj;

Zagospodarowanie teren.

O O O O o o
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PREAMBULA

INFORMACJA DLA OFERENTOW

a)
b)
c)

Na etapie przygotowywania oferty, zobowigzuje sie potencjalnego Wykonawce do zapoznania sie z:
cato$cig Materiatow,
warunkami fizycznymi, prawnymi, Srodowiskowymi itp. dotyczacymi przedmiotowej inwestycii,
zapoznania si¢ ze szczegdtami dotyczacymi placu budowy (itp. sytuacja geologiczna, warunki klimatyczne,
hydrologiczne, powierzchniowe, dostep, zakwaterowanie, urzadzenia, personel, energia, transport, woda, itp.).

Czynnosci te Wykonawca przeprowadzi we wtasnym zakresie i na wiasny koszt.

Wskazane jest by w trakcie przygotowania oferty Wykonawca dokonat wizji lokalnej w celu zapoznania sie z warunkami
lokalnymi, lokalizacjg obiektu i infrastruktura.

Na etapie wykonawstwa Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$C zastosowanych materiatow, maszyn i urzadzen, za
montaz i uruchomienie, za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, wymaganiami specyfikacji technicznych,
programem zapewnienia jakosci, projektem organizacji robét oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne wytyczenie rob6t. Decyzje Inspektora Nadzoru dotyczace akceptacii
lub odrzucenia materiatéw, maszyn i urzadzen bedg oparte na wymaganiach sformutowanych w umowie z Inwestorem,
ofercie Wykonawcy, dokumentaciji projektowej i w specyfikacjach technicznych, a takze w normach i wytycznych. Przy
podejmowaniu decyzji Inspektor Nadzoru uwzgledni wyniki badah materiatdw maszyn i urzadzen, tolerancje normalnie
wystepujace przy produkcji i przy badaniach materiatdw, wtasne do$wiadczenia zawodowe, wyniki badan naukowych
oraz inne czynniki wptywajgce na rozwazana kwestie. Polecenia Inspektora Nadzoru bedg wykonywane nie p6zniej, niz
W czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi
Wykonawca.

Wykonawca zobowigzuje sie wykona¢ swoje obowigzki wynikajace z Umowy wedtug swojej najlepszej wiedzy

i zachowaniem najwyzszej staranno$ci ocenianej przy uwzglednieniu profesjonalnego, zawodowego charakteru
prowadzonej dziatalnoSci, na podstawie i zgodnie z postanowieniami Umowy, zlozong zaakceptowang przez
Zamawiajacego oferta Wykonawcy oraz wymaganiami majacych zastosowanie przepisow prawa obowigzujacych na
dzien przekazania Zamawiajgcemu Dokumentacji projektowej, wytycznymi Zamawiajacego, majacymi zastosowane
normami technicznymi

w tym Polskimi Normami, aktualnym stanem wiedzy technicznej, zasadami sztuki budowlanej.

Wykonawca jest zobowigzany do zrealizowania wszystkich brakujacych i pominigtych w niniejszym opracowaniu
elementdw wraz z dostarczeniem koniecznych materiatdw i urzadzen dla kompletnego wykonania, montazu i
zapewnienia pefnej funkcjonalnosci specyfikowanych robdt. Wykonanie prac i zastosowanie materiatéw, o ktdrych
mowa nie moze stanowi¢ podstawy do zwiekszenia wynagrodzenia Wykonawcy.

Dokumentami przetargowymi sg;

dokumentacja projektowa,

przedmiary robdt,

specyfikacja techniczna wykonania i odbioru rob6t budowlanych.

W przypadku réznic w zapisach w/w dokumentow zawsze nalezy uznawa¢ za wigzace zapisy widniejace w
dokumentaciji projektowej niniejszej inwestycji.
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0-00.00.00 - WYMAGANIA OGOLNE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sq wspdlne wymagania techniczne dotyczace wykonania i odbioru
robot, ktére zostang wykonane na podstawie dokumentacji projektowej dla zadania pn. ,Projekt hangaru oraz piyty
postojowej na szybowce, motoszybowce i samoloty typu “general aviation” o masie catkowitej 5700 kg”.

KOD CPV:

Nazwy i kody grup, klas i kategorii rob6t dotyczg stosowania Wspoinego Stownika Zamoéwien przez zamawiajacych w Unii
Europejskiej. Wspolny Stownik Zamowien jest systemem klasyfikacji produktéw, ustug i rob6t budowlanych stworzonym na
potrzeby zamdwien publicznych.

45000000-7 Roboty budowlane
45300000-0 Roboty instalacyjne

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest dokumentem bedacym podstawg do udzielenia zamdwienia i zawarcia umowy na wykonanie
robét zawartych w dokumentacii projektowe;.

1.3.  Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikaciji technicznej sa zgodne z obowigzujacymi podanymi w normach PN
i przepisach Prawa budowlanego.

Uzyte w ST wymienione ponizej okre$lenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujaco:

Aprobata techniczna - pozytywna ocena techniczna wyrobu, stwierdzajaca jego przydatnos¢ do stosowania
w budownictwie.

Budowa - wykonanie obiektu budowlanego w okreslonym miejscu a takze odbudowe, rozbudowe, nadbudowe obiektu
budowlanego.

Organizacja placu budowy - Zagospodarowanie terenu budowy na czas prac budowlanych obejmujace m.in. wykonanie
ogrodzenia budowlanego, wyznaczenie stref niebezpiecznych, urzadzenie pomieszczen funkcyjnych, na przykiad
sanitarnych i socjalnych.

Dokumentacja techniczna, projektowa — oznacza dokumentacje, do ktérej opracowania zobowigzany jest Wykonawca na
podstawie Umowy, wynikajaca z opisanych w Umowie faz realizacji Umowy.

Dokumentacja budowy - pozwolenie na budowe wraz z zataczonym projektem budowlanym, dziennik budowy, protokoty
odbioréw czesciowych i koricowych, w miare potrzeby, rysunki i opisy stuzace realizacji obiektu, operaty geodezyjne, ksigzka
obmiardw, a w przypadku realizacji obiektéw metoda montazu - takze dziennik montazu.

Dziennik budowy - dziennik wydany przez wtasciwy organ zgodnie z obowigzujacymi przepisami, stanowiacy urzedowy
dokument przebiegu robo6t budowlanych oraz zdarzen i okoliczno$ci zachodzacych w czasie wykonywania robét.

Dokumentacja powykonawcza - dokumentacja budowy z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robét
oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi.

Inspektor Nadzoru - kompetentny, niezalezny organ nadzorczy, ktérego zadaniem jest weryfikacja prawidtowosci
wykonywanych robot budowlanych i zgodnosci ich ze specyfikacjami technicznymi oraz Dokumentacjg Projektowa.

Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Inwestora, upowazniona do kierowania robotami i do wystepowania w jego
imieniu w sprawach realizacji kontraktu, ponoszaca ustawowg odpowiedzialno$¢ za prowadzong budowe.

Laboratorium - nalezy przez to rozumie¢ laboratorium jednostki naukowej, zamawiajacego, wykonawcy lub inne
laboratorium badawcze zaakceptowane przez Zamawiajacego, niezbedne do przeprowadzania niezbednych badan i préb
zwigzanych z oceng jakosci stosowanych wyrobéw budowlanych oraz rodzajéw prowadzonych robét.

Materialy — wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania Robét, zgodne z Dokumentacjg Projektowg i Specyfikacjami
Technicznymi, zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

Marka referencyjna — produkt przyktadowy o wiasciwo$ciach i parametrach niezbednych dla projektu. Oznacza mozliwo$¢
uzycia innego wyrobu o réwnowaznych parametrach technicznych i estetycznych.

Obiekt budowlany - nalezy przez to rozumie¢ budynek, budowle badz obiekt matej architektury, wraz z instalacjami
zapewniajacymi  mozliwo$¢ uzytkowania obiektu zgodnie z jego przeznaczeniem, wzniesiony z uzyciem wyrobéw
budowalnych.

Oferta — oznacza dokument zatytutowany oferta, ktéry zostat wypetniony przez Wykonawce i zawiera podpisang oferte na
Roboty, skierowang do Zamawiajacego.

PROJEKT HANGARU ORAZ PLYTY POSTOJOWEJ
NA SZYBOWCE, MOTOSZYBOWCE | SAMOLOTY "GENERAL AVIATION" O MASIE CALKOWITEJ DO 5700kg
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Plac budowy, teren budowy - przestrzen, w ktdrej prowadzone sg roboty budowlane wraz z przestrzenig zajmowang przez
urzadzenia zaplecza budowy.

Podwykonawca — oznacza kazdg osobe wymieniong w Umowie jako podwykonawca, lub jakakolwiek osobe wyznaczong
jako podwykonawca, dla czesci Robot; oraz prawnych nastepcow kazdej z tych oséb.

Polecenie Inspektora Nadzoru - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inspektora Nadzoru, Kierownika
Projektu, w formie pisemnej, dotyczace sposobu realizacji Robét lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.

Polskie Standardy, Polskie Prawo, Polskie Przepisy, Polskie Normy - odniesienie w tekscie do Polskich Przepiséw
Prawa, Ustaw, Rozporzadzen, Zarzadzen lub Norm bedzie rozumiane, jako konieczno$¢ uzyskania zgodno$ci ze wszystkimi
Polskimi Przepisami Prawa, Ustawami, Zarzadzeniami i Normami razem, wtaéciwym dla danego zagadnienia.

Prawo budowlane - ustawa Prawo budowlane z dnia 7lipca 1994 roku (Dz. U.z2018 poz.1202 z pdzn. zm.),

Pozwolenie na budowe - decyzja administracyjna zezwalajaca na rozpoczecie i prowadzenie budowy lub wykonywanie
robét budowlanych innych niz budowa obiektu budowlanego wraz z zatgcznikami — m.in. Projekt Budowlany.

Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedaca autorem Dokumentaciji Projektowe;.

Przedmiar Robdt — opracowanie obejmujace zestawienie planowanych rob6t w kolejnosci technologicznej ich wykonania
wraz z obliczeniem i podaniem ilosci ustalonych jednostek przedmiarowych.

Roboty - oznaczajg wszelkie prace budowlane, montazowe i instalacyjne, w tym prace projektowe i prace pomocnicze,
prowadzone na Terenie Budowy w celu realizacji i ukoriczenia Obiektu.

ST (Specyfikacja techniczna, ST, OST, SST) — oznacza dokument zatytutowany Specyfikacja techniczna wykonania
i odbioru robét budowlanych.

Umowa - umowa na wykonanie zadania objetego specyfikacja, zawarta po rozstrzygnieciu przetargu pomigdzy
Zamawiajacym i Wykonawca,

Wykonawca — podmiot wybrany w przetargu na realizacje zadania objetego Specyfikacjg Techniczng i Dokumentacijg
Projektowa,

Zamawiajacy — oznacza osobe, wymieniong jako Zamawiajacy w Akcie Umowy oraz prawnych nastepcow tej osoby.

Inwestor — osoba fizyczna lub prawna, na ktdrej imie realizowana jest inwestycja uczestniczaca w procesie budowlanym.
Z tego faktu wynika, szereg praw i obowigzkéw cigzacych na inwestorze przez caty okres realizacji inwestycji to znaczy od
momentu podjecia decyzji o budowie nieruchomosci, az do chwili przekazania gotowego obiektu do uzytkowania.

Protokot przekazania - pokwitowanie przekazania pod wzgledem ilosciowym nie stanowigce odbioru w rozumieniu Umowy.
Podpisujac Protok&t przekazania Zamawiajacy nie jest obowigzany dokonywa¢ sprawdzenia kompletnosci i jakosci
wykonanej pracy.

Wada - jawne lub ukryte wiasciwosci tkwiace w stanowiacych przedmiot Umowy pracach i dziataniach, w tym pracach
projektowych, lub ich efektach, w tym Dokumentacji projektowej i innych utworach, bedace w sprzecznosci z wymaganiami
wynikajacymi z Umowy lub tez skutkujgce niemoznoécig uzywania lub korzystania z tych efektow zgodnie z przeznaczeniem
albo tez obnizajace stopien uzytecznoci tych efektow albo ich jako$ci; za Wade uznaje sie réwniez wady prawne, w tym,

w szczegolnosci sytuacje, w ktorej efekty prac i dziatat Wykonawcy sg obcigzone prawami osob trzecich.

1.4. Zakres robot objetych ST

Spis dziatow ST wraz z klasyfikacjg wg Wspdlnego Stownika Zamowien (CPV). Wymagania ogdlne zawarte w ST dotyczg
wszystkich robét budowlanych i nalezy je stosowa¢ w powigzaniu ze szczegétowymi specyfikacjami technicznymi.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot
1.5.1. Zgodnos$¢ robét z Dokumentacja Projektowa i ST

Dokumentacja Projektowa i Specyfikacje Techniczne (ST) oraz inne dodatkowe dokumenty przekazane przez Inspekiora
stanowig o zamdwionym zakresie i sqg integralng cze$cig umowy, a wymagania w nich zawarte sg obowigzujace dla
Wykonawcy.

Wykonawca nie moze wykorzystywa¢ btedow w Dokumentacji Projektowej lub ich pomija¢. O ich wykryciu powinien
natychmiast powiadomi¢ Inspektora, ktéry w porozumieniu z projektantem dokona odpowiednich zmian lub poprawek.
Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty winny by¢ zgodne z Dokumentacjg Projektowa i ST. Dane okre$lone

w Dokumentaciji Projektowej i w ST uwazane sg za warto$ci docelowe, od ktérych dopuszczalne sq odchylenia w ramach
okreslonego przedziatu tolerancii.

Cechy materiatéw muszg by¢ jednorodne i wykazywaé zgodno$¢ z okre$lonymi wymogami, a rozrzuty tych cech nie moga
przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji. W przypadku, gdy roboty lub materiaty nie bedg w petni zgodne

z Dokumentacjg Projektowg lub ST i wplynie to na zmiane parametrow wykonanych elementéw budowli, to takie materiaty
winny by¢ niezwtocznie zastgpione innymi, a roboty wykonane od nowa na koszt Wykonawcy.

Organizator przetargu zaklada, ze Wykonawca jest profesjonalng, wykwalifikowang firma budowlang i dlatego jego
obowigzkiem jest sprecyzowaé szczeg6towo zakres prac poprzez przedmiary i szczeg6towe omdwienie catej dokumentacii.
Wykonawcy nie usprawiedliwia brak wiedzy techniczne;j.
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Oferent zobowigzany jest wykona¢ wtasne przedmiary robét. W przypadku niewykonania wiasnych przedmiaréw robét przez
Oferenta, przyjmuije sie, iz Oferent w catosci akceptuje otrzymany od Inwestora przedmiar i traktuje go jako wiasny.

Technologia wykonania robét powinna wynika¢ z Dokumentacji Projektowej Zamawiajacego, Dokumentacji Roboczej
Oferenta, szczegdtowych instrukcji producentow, wytycznych ITB, ogélnych przepiséw Prawa Budowlanego i Polskich Norm
oraz Warunkéw Technicznych Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlano — Montazowych. Oferent zapozna sie z placem
budowy oraz Projektem Przetargowym i dokona wtasnej weryfikacji przedmiaru w stosunku do przekazanej dokumentacji
oraz proponowanej technologii robdt. Wszelkie niejasnoéci dotyczace przedmiaru nalezy wyjasnia¢ w trakcie negocjacii.

Po zlozeniu oferty przyjmuje sie, ze Oferent uzyskat wszelkie konieczne informacje do prawidtowej wyceny przedmiotu
zamowienia. Oferent jest Swiadomy i przyjmuje odpowiedzialno$¢ tak jak za wiasne, za wszystkie btedy, uchybienia i szkody,
jakie ewentualnie wyrzadziliby Podwykonawcy i Dostawcy zatrudnieni przez Oferenta podczas wykonywania robdt i dostaw.
Zamawiajacy, w terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy teren budowy wraz ze wszystkimi
wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi.

1.5.2. Przekazanie terenu budowy

Przekazanie Terenu Budowy i Dokumentacji Budowy nastapi protokolarnie w terminach okre$lonych w umowie.

Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie dokumentaciji budowy zgodnie z obowigzujacymi przepisami spoczywa na Wykonawcy.
Dokumenty budowy bedg przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym. Zaginiecie
ktéregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej prawem.
Wszystkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inwestora i przedstawione do wgladu na zyczenie Zamawiajacego.

1.5.3. Zabezpieczenie terenu budowy

Fakt przystapienia i prowadzenie robét Wykonawca obwiesci publicznie w sposéb uzgodniony z Inspektorem Nadzoru
Inwestorskiego oraz przez umieszczenie, w miejscach i ilosciach okreslonych przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego,
tablic informacyjnych i ostrzegawczych — w miare potrzeb pods$wietlanych. Inspektor Nadzoru Inwestorskiego okresli
niezbedny sposob ogrodzenia terenu budowy. Zabezpieczenie prowadzonych robét nie podlega odrebnej zaptacie.

1.5.4. Zaplecze budowy

Bedzie organizowane na terenie nalezacym do Inwestora. Wszystkie szczegdty zostang przekazane Wykonawcy
w momencie przekazania Wykonawcy terenu budowy.

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia Terenu Budowy w okresie trwania realizacji Umowy, az do odbioru
ostatecznego Robdt, a w szczegdlnoSci:

0 Zabezpieczy i utrzyma warunki bezpiecznej pracy i pobytu 0s6b wykonujacych czynno$ci zwigzane z budowg
i nienaruszalnos¢ ich mienia stuzacego do pracy a takze zabezpieczy teren budowy przed dostepem o0sdb
nieupowaznionych.

o Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za ochrone punktéw pomiarowych do chwili ostatecznego odbioru rob6t.
Uszkodzone lub zniszczone znaki geodezyjne Wykonawca odtworzy i utrwali na wiasny koszt.

o Wykonawca we wtasnym zakresie zorganizuje zaplecze budowy a koszty budowy i utrzymania zaplecza zawierajq si¢
w kwocie zadeklarowanej w ofercie przetargowej.

o Wykonawca wykona wszystkie prace wstepne potrzebne do zorganizowania zaplecza, doprowadzi instalacje
niezbedne do jego funkcjonowania oraz wyposazy w odpowiednie obiekty i drogi montazowe.

o Wykonawca jest zobowigzany do uzyskania doprowadzenia, przytaczenia wszelkich czynnikéw i medidw
energetycznych do zaplecza i placu budowy, takich jak: energia elekiryczna, gaz, woda, $cieki itp.

0 Zabezpieczenie korzystania z w/w czynnikow i medidw energetycznych nalezy do obowigzkéw Wykonawcy i w peni
jest on odpowiedzialny za uzyskanie wszystkich warunkéw technicznych przytgczenia, dokonanie uzgodnien itp.

o Wykonawca w ramach umowy ma uprzatngé plac budowy po zakorczeniu kazdego elementu robét i doprowadzi¢ go
do stanu pierwotnego po zakonczeniu robét i likwidacji placu budowy.

0 Koszty budowy i utrzymania zaplecza zawierajg sie¢ w kwocie zadeklarowanej w ofercie przetargowej Wykonawca ma
obowigzek zna¢ i stosowaé w czasie prowadzenia Rob6t wszelkie przepisy dotyczace ochrony $rodowiska
naturalnego.

1.5.5. Powigzania prawne i odpowiedzialno$é prawna, stosowanie si¢ do ustaler prawa i innych przepiséw

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ i stosowa¢ wszystkie przepisy powszechnie obowigzujace oraz przepisy (wydane przez
odpowiednie wiadze miejscowe), ktére sq w jakichkolwiek sposéb zwigzane z robotami oraz musi byé w petni
odpowiedzialny za ich przestrzeganie podczas prowadzenia budowy.

Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych lub innych praw wiasnosci i bedzie w petni odpowiedzialny za
wypetnienie wszystkich wymagan prawnych dotyczacych: wykorzystania opatentowanych rozwiazan projektowych,
urzadzen, materiatéw lub metod. W sposob ciggty powinien informowaé Inspektora Nadzoru o swoich dziataniach,
przedstawiajac kopie zezwoler i inne odpowiednie dokumenty. Jesli nie dotrzymanie w/w wymagan spowoduje nastepstwa
finansowe lub prawne to w cato$ci obcigzg one Wykonawce.
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1.5.6. Ochrona wtasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca jest zobowigzany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem witasnosci publicznej lub prywatnej. Jezeli
w zwigzku z zaniedbaniem, niewlasciwym prowadzeniem robot lub brakiem koniecznych dziatan ze strony Wykonawcy
nastapi uszkodzenie lub zniszczenie wiasnosci prywatnej lub publicznej to Wykonawca, na swoj koszt, naprawi lub odtworzy
uszkodzong witasno$C. Stan uszkodzonej, a naprawionej wiasno$ci powinien byC nie gorszy niz przed powstaniem
uszkodzenia.

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne oraz musi uzyska¢ od
odpowiednich wiadz, bedacych wiascicielami tych urzadzen, potwierdzenie informacji o ich lokalizacji (dostarczone przez
Inwestora).

Wykonawca zapewni w czasie trwania rob6t wiasciwe oznakowanie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji

i urzadzen.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za ochrong drzew, krzewdw, kwietnikow i trawnikdw znajdujacych sie w obrebie
prowadzonych rob6t. W przypadku zniszczenia lub uszkodzenia w/iw elementdéw zieleni Wykonawca ponosi wszelkg
odpowiedzialno$¢ wynikajaca z przepisow Ustawy ,O ochronie i ksztattowaniu srodowiska".

Wykonawca zobowigzany jest do uporzadkowania i przywrdcenia na wilasny koszt zieleni do stanu pierwotnego (tj.
posadzenie drzew i krzewdw w razie ich zniszczenia, naniesienie i rozScielenie warstwy 5-8 cm ziemi urodzajnej na
trawnikach oraz wysianie nasion traw).

1.5.7. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania rohét

Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowaé, w czasie prowadzenia robot, wszelkie przepisy ochrony $rodowiska
naturalnego. Wykonawca musi stosowac¢ zalecenia i nakazy z zapisow decyzji Srodowiskowej w zakresie zabezpieczenia
przed zanieczyszczeniem Srodowiska.

W okresie trwania robét Wykonawca bedzie:

0 podejmowaé wszystkie uzasadnione kroki zmierzajgce do stosowania przepiséw i norm dotyczacych ochrony
Srodowiska na terenie budowy oraz bedzie unikat uszkodzen lub ucigzliwosci dla oséb lub wtasnosci prywatnej
i spotecznej, a wynikajacych ze skazenia $rodowiska, hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego
sposobu dziatania;

0 miat szczegoiny wzglad na prace sprzetu budowlanego uzywanego na budowie. Stosowany sprzet nie moze
powodowacé zniszczen w Srodowisku naturalnym. Optaty i kary za przekroczenia norm, okreslonych
w odpowiednich przepisach dotyczacych srodowiska, obcigzajq Wykonawce;

0 wszystkie skutki ujawnione po okresie realizacji robdt, a wynikajace z zaniedban w czasie realizacji robot, obcigzajg
Wykonawce.

1.5.8. Materiaty szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktore w sposéb trwaly sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do uzycia. Nie wolno stosowaé
materiatdw wywotujacych szkodliwe promieniowanie o natezeniu wiekszym od dopuszczalnego. Wszystkie materiaty uzyte
do robdt muszg mie¢ Swiadectwa dopuszczenia do stosowania, wydane przez uprawniong jednostke, jednoznacznie
okreslajace brak szkodliwego oddziatywania tych materiatéw na Srodowisko.

1.5.9. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepiséw ochrony przeciwpozarowej.

Sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy, Wykonawca rozmie$ci na terenie budowy,

w pomieszczeniach biurowych i magazynowych oraz przy maszynach i w pojazdach mechanicznych. Materiaty tatwopalne
beda sktadane w sposdb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostepem o0sob trzecich.

Prace pozarowo niebezpieczne wykonywane bedgq na zasadach uzgodnionych z przedstawicielami uzytkownika
nieruchomo$ci.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszystkie straty powodowane pozarem wywotanym jego dziatalno$cig przy realizacji
rob6t przez personel Wykonawcy.

Wykonawca odpowiada¢ bedzie za straty spowodowane przez pozar wywotany przez osoby trzecie powstaty w wyniku
zaniedban w zabezpieczeniu budowy i materiatéw niebezpiecznych.

1.5.10. Bezpieczeristwo i higiena pracy (BHP)

Podczas realizacji robdt Wykonawca przestrzegaC bedzie przepisow dotyczacych bhp. W szczegolnodci Wykonawca ma
obowigzek zadbaé, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz
niespetniajacych odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz sprzet i odpowiednig odziez
dla ochrony zycia i zdrowia 0s6b zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia bezpieczerstwa publicznego. Uznaje sie,
ze wszystkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegajg odrebnej zaptacie i sq
uwzglednione w cenie kosztorysowej.
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1.5.11. Ograniczenie obciazen osi pojazdow

Wykonawca stosowac si¢ bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na 0$ przy transporcie materiatow i wyposazenia na
i z terenu robét. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od wiadz, co do przewozu, nietypowych wagowo tadunkéw

i w sposéb ciggty bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat Inspektora Nadzoru. Pojazdy i tadunki powodujgce
nadmierne obcigzenie osiowe nie bedg dopuszczone na Swiezo ukoriczony fragment budowy w obrebie terenu budowy

i Wykonawca bedzie odpowiadat za naprawe wszelkich robét w ten sposéb uszkodzonych, zgodnie z poleceniami Inspektora
Nadzoru.

1.5.12. Zaplecze Zamawiajacego (o ile warunki umowy przewidujg realizacje)

Wykonawca zobowigzany jest zabezpieczy¢ Zamawiajgcemu, pomieszczenia biurowe, sprzet, transport oraz inne
urzadzenia towarzyszace, zgodnie z warunkami umowy z Inwestorem.

2. MATERIALY

21. Wymagania ogdlne

Wszystkie uzyte materiaty winny posiada¢ odpowiednie atesty techniczne i zdrowotne, zgodne z Polskg Norma powinny by¢
dopuszczone do stosowania oraz uzytku zgodnie z technologig i wiedzg budowlana. Wszystkie zastosowane materiaty
zapewniajace odpowiednig izolacyjno$¢ cieping budynku (styropian, wetna mineralna) musza posiada¢ rekomendacije lub
certyfikat ITB.

Wykonawca stosujacy rozwigzania materiatowe wskazane w specyfikacjach, zobowigzany jest do uwzglednienia w cenie
wszelkich wymogdw dotyczacych stosowania materiatdw i wyrobow w zakresie ich mocowania, osadzania, uszczelniania,
stosowania sprzetu pomocniczego, narzedzi i wszelkich innych akcesoriow, jak réwniez wszelkich konsekwencji
wynikajacych z kolejnosci, czasu trwania i organizacji robét, ktérych wymaga stosowana technologia,

Przy zmianach na etapie budowy oraz po wyborze konkretnych rozwigzan systemowych Wykonawca jest zobowigzany
sporzadzac i przedstawia¢ do akceptacji Inwestora rysunki warsztatowe.

2.2. Akceptowanie uzytych materiatow

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materiaty uzyskane z dopuszczalnego
zrodta w sposob ciagly spetniajg wymagania ST w czasie prowadzenia rob6t.

Jezeli materialy z akceptowanego zrédta sq niejednorodne lub niezadowalajacej jakosci, Wykonawca powinien zmieni¢
Zrodto zaopatrywania w materiaty.

Materiaty wykonfczeniowe stosowane na ptaszczyznach widocznych z jednego miejsca powinny by¢ z tej samej partii
materiatu w celu zachowania tych samych wtasciwosci kolorystycznych w czasie catego procesu eksploatacii.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan iloSciowych i jako$ciowych materiatéw z jakichkolwiek zrddet.
Wykonawca poniesie wszystkie koszty a w tym: optaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty zwigzane z dostarczeniem
materiatdéw i urzadzen do robét.

Eksploatacja zrédet materiatéw powinna by¢ zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obowigzujacymi na danym obszarze.

2.3. Roéwnowazne stosowanie materiatdw, maszyn i urzadzen

Gdziekolwiek w dokumentach Zamawiajgcego powotane sg konkretne urzadzenia, maszyny, materiaty lub ich producenci,
przyjmuje sie ze nie s one wigzace, i majg one jedynie charakter informacyjny i przyktadowy. Karty katalogowe (je$li sa)
majq jedynie charakter pomocniczy w celu okre$lenia parametrdw i charakterystyki pracy poszczegélnych urzadzen.
Dopuszcza sie zastosowanie innych réwnowaznych urzadzen o parametrach pracy i charakterystyce nie gorszej niz
okreslono w kartach katalogowych.

Dopuszcza sie zastosowanie materiatow rownorzednych tj. o réwnych lub lepszych parametrach technicznych, o réwnych
lub lepszych parametrach materiatowych, zapewniajacych réwna lub lepszg trwato$¢ i niezawodno$¢ po akceptacii
inspektora, inwestora i projektanta.

Powyzszy zapis nie dotyczy konkretnych Producentéw i Dostawcow materiatdéw i urzadzen opisanych w niniejszej ST.

2.4. Materialy nie odpowiadajace wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy. Wbudowywanie
materiatdw nie spetniajacych norm i bez akceptacii jest zabronione.
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2.5. Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materialy, do czasu, gdy bedg one potrzebne do wbudowania, byty
zabezpieczone przed zniszczeniem, zachowaty swojq jako$¢ i wiadciwosci oraz byly dostepne do kontroli przez Inspektora
nadzoru inwestorskiego. Przechowywanie materiatbw musi sie odbywaé na zasadach i w warunkach odpowiednich dla
danego materiatu oraz w sposdb skutecznie zabezpieczajacy przed dostepem osdb trzecich. Wszystkie miejsca czasowego
sktadowania materiatow powinny by¢ po zakoniczeniu robét, doprowadzone przez Wykonawce do ich pierwotnego stanu na
warunkach okreslonych przez producenta..

Miejsca czasowego sktadowania beda zlokalizowane w obrebie terenu budowy lub poza terenem budowy w miejscach
zorganizowanych przez Wykonawce i uzgodnionych z Inwestorem.

Do magazynowania szczegdlnych wyrobéw np. materiatéw niebezpiecznych, tatwopalnych obowigzujg przepisy
szczegblowe.

W przypadku wystgpienia konieczno$ci logistycznego sktadowania materiatow na budowie, po uzgodnieniu z Kierownikiem
Budowy, Wykonawca powinien wykona¢ harmonogram dostaw materiatow budowlanych.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$¢
wykonywanych robot i bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robét, zgodnie z zasadami okre$lonymi w Dokumentacii
Projektowej i ST.

W przypadku braku ustalen w wymienionych dokumentach, zasady pracy sprzetu powinny by¢ uzgodnione i zaakceptowane
przez inspektora nadzoru inwestorskiego.

Sprzet nalezacy do Wykonawcy lub wynajety do wykonania rob6t musi by¢ utrzymany w dobrym stanie technicznym

i w gotowosci do pracy.

Wykonawca dostarczy, na zadanie, Inspektorowi nadzoru inwestorskiego kopie dokumentow potwierdzajacych dopuszczenie
sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami. Jezeli przewiduje sie mozliwo$¢ wariantowego uzycia
sprzetu przy wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru inwestorskiego

0 Swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje.

Wybrany sprzet po akceptacji, nie moze byC pdzniej zmieniany bez zgody Inspektora.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkow technologicznych, nie zostang
przez Inspektora nadzoru inwestorskiego dopuszczone do robot.

Wykonawca jest zobligowany do skalkulowania kosztéw jednorazowych sprzetu w cenie jednostkowej robét, do ktérych ten
sprzet jest przeznaczony. Koszty transportu sprzetu nie podlegaja oddzielnej zaptacie.

4. TRANSPORT

Wykonawca stosowa¢ sie bedzie do ustawowych ograniczen na oS przy transporcie materiatow, elementéw
ponadgabarytowych oraz sprzetu na i z terenu Rob6t. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od wiadz, co do przewozu
nietypowych tadunkdw, elementéw ponadgabarytowych i w sposob ciagty bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat
Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na jakos¢
wykonywanych robét i na wiasciwosci przewozonych materiatow.

Wykonawca bedzie usuwat, na biezaco i na witasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na
drogach publicznych i na dojazdach na teren budowy.

Inwestor ma prawo zakwestionowa¢ cato$¢ lub cze$¢ dostaw w przypadku uszkodzenia lub stwierdzenia niezgodnosci
z warunkami technicznymi.
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5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

5.1. Ogoélne zasady wykonania robét

Wykonawca jest zobowigzany do zrealizowania i ukoriczenia Robét okreslonych zgodnie z Umowg oraz poleceniami
Inspektora Nadzoru i do usuniecia wszelkich wad.

Wykonawca dostarczy na Teren Budowy urzadzenia i materiaty oraz dokumenty wyspecyfikowane w Umowie, a takze
niezbedny personel i inne rzeczy i ustugi (tymczasowe lub state) konieczne do wykonania rob6t.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne wytyczenie w terenie i wyznaczenie wysokosci punktow wszystkich
elementéw Robdt zgodnie z wymiarami i rzednymi okreSlonymi w dokumentacji projektowej lub przekazanymi na pismie
przez Inspektora Nadzoru. Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu

i wyznaczeniu robét zostang poprawione, przez Wykonawce na wiasny koszt.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za stosowno$¢, stabilno$¢ i bezpieczenstwo wszystkich dziatan prowadzonych na
Terenie Budowy, oraz bedzie odpowiedzialny za wszystkie dokumenty oraz takie projekty kazdej czesci skladowej urzadzen i
materiatdw, jakie bedg wymagane, aby ta cze$¢ byta zgodna z Umowa,

Wykonawca ograniczy prowadzenie swoich dziatan do Terenu Budowy i do wszelkich dodatkowych obszardw, jakie mogg
by¢ uzyskane przez Wykonawce i uzgodnione z Inspektorem Nadzoru Inwestorskiego jako obszary robocze.

Podczas realizacji robot Wykonawca bedzie utrzymywat Teren Budowy w stanie wolnym od wszelkich niepotrzebnych
przeszkdd oraz bedzie przechowywat w magazynie, lub odpowiednio rozmie$ci wszelki sprzet i nadmiar materiatow.

Wykonawca wytyczy roboty w nawigzaniu do punktow, linii i pozioméw odniesienia sprecyzowanych w Umowie lub podanych
w powiadomieniu Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za poprawne usytuowanie wszystkich czesci robo6t i naprawi kazdy btad w usytuowaniu,
poziomach, wymiarach czy wyosiowaniu robot.

Polecenia Inspektora Nadzoru bedg wykonywane po ich otrzymaniu przez Wykonawce nie pdzniej niz w terminie
wyznaczonym przez Inspektora Nadzoru, pod grozbg zatrzymania robot. Skutki finansowe z tego tytutu bedzie ponosit
Wykonawca.

Roboty nieujete w dokumentacji, a wynikajace z technologii budowy, zastosowania materiatéw lub montazu urzadzen winny
by¢ uwzglednione w kosztorysie ofertowym Wykonawcy. Brak ich wyszczegdlnienia w dokumentacji nie moze stanowi¢
podstawy do roszczen finansowych Wykonawcy w stosunku do Inwestora lub Biura Projektéw.

Przed przystapieniem do robot sprawdzi¢ w odpowiednich projektach roboty zwigzane. Ewentualne wady koordynacii
przedstawi¢ nadzorowi autorskiemu przed przystapieniem do robdt. Prowadzenie robét w przypadku stwierdzenia wad
koordynacji projektu jest zabronione. W szczeg6lno$ci zabronione jest prowadzenie robot w oparciu 0 dokumentacije jedne;
branzy bez sprawdzenia ich odniesier do architektury i pozostatych branz. W razie watpliwo$ci dotyczacych projektu nalezy
skontaktowac sie z projektantem i powyzsze watpliwosci wyjasnic.

Kierownik budowy jest zobowigzany do przygotowania planu ewakuacji w zaleznosci od prowadzonych rob6t budowlanych
oraz wprowadzenia wiasciwych zabezpieczen ppoz.

Zakres dziatalno$ci Wykonawcy na budowie bedzie obejmowac:

0  wykonanie robét zgodnie z obowigzujacymi normami i przepisami, a dla produktéw i wyrobow dla ktérych norm takich
nie ma, wykonanie robdt zgodnie z odpowiednimi normami i standardami, ktérymi postuguje sie producent danego
wyrobu, jak rowniez wykonanie rob6t zgodnie z instrukcjami producenta odno$nie warunkéw wykonania, transportu
czy montazu,

0 organizacje budowy w zakresie: zaopatrzenia w materiaty, robocizny, transportu materiatéw i osdb, pracy sprzetu,
obstugi administracyjnej, marketingu, podrézy zwigzanych z realizacja rob6t, i innych czynnosci, ktére Wykonawca
musi podja¢ dla kompletnego i terminowego wykonania ustugi,

0 sporzadzanie rysunkow warsztatowych, rysunkéw powykonawczych lub, w przypadku podwykonawcow, naniesienie
zrealizowanych robét na rysunki wykonawcze,

0 sporzadzenie dokumentacji fotograficznych budowy, dokumentacji stanu istniejacego oraz innych dokumentéw
okreslonych w dalszej czesci specyfikacii,

o $wiadczenia z tytutu gwarancii i rekojmi, w tym: przygotowanie instrukcji, przeszkolenie personelu, uczestnictwo
w naradach koordynacyjnych na budowie, odbiorach czastkowych i koricowym, obecno$¢ przy rozruchu urzadzen,

0 czynno$ci zwigzane z: ogrodzeniem placu budowy, wykonaniem tablic informacyjnych, budowa obiektow i drdg
tymczasowych, doprowadzeniem mediéw na plac budowy, wykonaniem i uzgodnieniem tymczasowych przytaczy,
o$wietleniem placu budowy oraz wykonaniem wszystkich zabezpieczen ochronnych wymaganych przepisami,

0  ubezpieczenie i ochrone placu budowy,

0  nadzér geodezyjny,

0 na czas prowadzonych robot budowlanych nalezy wyznaczy¢ osobe odpowiedzialng za odbiory prac z zakresu
ochrony ppoz oraz biezacego sprawdzania droznosci drog ewakuacyjnych.

0 inne czynnosci i prace okreslone w Umowie z Inwestorem.
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5.2. Dokumentacja fotograficzna budowy

o0 Dokumentacja fotograficzna budowy bedzie wykonywana co miesiac, w niezbednej ilosci, w formie zdje¢ cyfrowych.

0 Instalacje pod posadzkami i podtynkowe bedg fotografowane jw. i zinwentaryzowane w postaci rysunku CAD przed
zabudowaniem. Zaleca si¢ aby kazde pomieszczenie/mieszkanie powinno mie¢ osobng dokumentacje fotograficzng w
zakresie br. sanitarnej i elektrycznej ulegajacych zakryciu. Dokumentacja musi by¢ kompletna a jej czas wykonania
powinien by¢ uniezalezniony od realizacji prac.

0 Zdjecia zostang szczegdtowo opisane (z automatycznym datownikiem) i zarchiwizowane w formacie cyfrowym na
no$niku DVD lub CD.

5.3. Szczegotowy harmonogram realizacji robé6t

Wymaga sig, aby przed rozpoczeciem prac Wykonawca opracowat i przedstawit do akceptacji Zamawiajacemu
harmonogram robét wraz z opisem ich prowadzenia i szczegbtowym opisem zabezpieczen. Bez uzyskania akceptacji wyze;
opisanego harmonogramu i opisu prowadzenia prac, prace nie bedg mogly zostac rozpoczete.

5.4. Decyzjai polecenie Inspektora Nadzoru

Decyzje Inspektora dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementéw rob6t bedg oparte na wymaganiach
sformutowanych w umowie, Dokumentacji Projektowej, ST, innych normach i instrukcjach.

Inspektor jest upowazniony do inspekcji wszystkich robét i kontroli wszystkich materiatéw dostarczonych na budowe lub na
niej produkowanych.

Polecenia Inspektora bedg wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez
Wykonawce, pod grozbg zatrzymania robét.

Ewentualne skutki finansowe z tytutu niedotrzymania terminu poniesie Wykonawca. W przypadku opdznien realizacyjnych
budowy, stwarzajacych zagrozenie dla finalnego zakoriczenia robét, Inspektor ma prawo wprowadzi¢ podwykonawce na
okreslone roboty na koszt Wykonawcy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Zasady kontroli jakosci i robét

Wykonawca odpowiedzialny jest za petng kontrole robdt i jako$ci materiatow. Wykonawca zapewni odpowiedni system
kontroli obejmujacy personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbedne do prowadzenia kontroli
robot. Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatéw oraz rob6t z czestotliwoScia zapewniajaca
stwierdzeniem, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji projektowej i ST. Minimalne
wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwosci sg okreslone w ST, normach wytycznych i warunkach technicznych
odbioru. W przypadku, gdy nie zostaty one tam okreslone, Inspektor Nadzoru ustali, jaki zakres jest konieczny, aby zapewni¢
wykonanie robét zgodnie z Umowa. Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru Swiadectwa, ze wszystkie stosowane
urzadzenia i sprzet badawczy posiadajg wazng legitymacje, zostaty prawidtowo wykalibrowane i odpowiadajg wymaganiom
norm okreslajacych procedury badan. Inspektor Nadzoru bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen
laboratoryjnych, w celu ich inspekgji. Inspektor Nadzoru bedzie przekazywaé Wykonawcy pisemne informacje

o jakichkolwiek niedociggnieciach dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy
personelu lub metod badawczych. Jezeli niedociggniecia te beda tak powazne, ze moga wptyna¢ ujemnie na wyniki badan,
Inspektor Nadzoru natychmiast wstrzyma uzycie do rob6t badanych materiatéw i dopusci je do uzycia dopiero wtedy, gdy
niedociggniecia w pracy laboratorium Wykonawcy zostang usuniete i stwierdzona zostanie odpowiednia jako$¢ tych
materiatow. Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatow ponosi Wykonawca.

6.2. Pobieranie prébek

Prébki beda pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania prébek, opartych na zasadzie, ze
wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogg by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badan.

Inspektor Nadzoru Inwestorskiego bedzie mie¢ zapewniong mozliwo$¢ udziatu w pobieraniu prébek.

Na zlecenie Inspektora Nadzoru Wykonawca bedzie przeprowadzaé¢ dodatkowe badania tych materiatéw, ktore budza
watpliwosci, co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez Wykonawce usuniete lub ulepszone z wiasnej
woli. Koszty tych dodatkowych badahn pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek, w przeciwnym
przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy.

Pojemniki do pobierania probek beda dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inspektora Nadzoru. Prébki

dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez Zamawiajgcego beda odpowiednio opisane i oznakowane,
w sposéb zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.
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6.3. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzane zgodnie z wymaganiami norm i instrukcji. Przed przystapieniem do
pomiaréw lub badan. Wykonawca powiadomi Inspektora o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania.

Po wykonaniu pomiaru lub badania Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji przez Inspektora. Wyniki
przechowywane bedg na terenie budowy i okazywane na kazde zadanie Inspektora nadzoru.

6.4. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywa¢ Zamawiajacemu kopie raportéw z wynikami badan jak najszybciej, nie pdzniej jednak niz
w terminie okre$lonym w programie zapewnienia jako$ci.

Wyniki badan (kopie) bedq przekazywane Zamawiajacemu na formularzach wedtug dostarczonego przez niego wzoru lub
innych, przez niego zaaprobowanych.

6.5. Badania prowadzone przez Inspektora nadzoru inwestorskiego

Dla celdw kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inspektor Nadzoru uprawniony jest do dokonywania kontroli, pobierania prébek

i badania materiatow u zrodita ich wytwarzania, i zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony
Wykonawcy i producenta materiatow. Inspektor Nadzoru, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robét prowadzonych
przez Wykonawce, bedzie oceniaC zgodno$¢ materiatéw i robdt z wymaganiami ST na podstawie wynikéw badan
dostarczonych przez Wykonawce. Inspektor Nadzoru moze pobieraé probki materiatow i prowadzié badania niezaleznie od
Wykonawcy, na swoj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inspektor Nadzoru
poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtérnych lub dodatkowych badan, albo oprze sie
wytgcznie na wiasnych badaniach przy ocenie zgodno$ci materiatow i robdt z dokumentacja projektowg i ST.

W takim przypadku catkowite koszty powtérnych lub dodatkowych badan i pobierania prébek poniesione zostang przez
Wykonawce.

6.6. Atesty jakosci materiatow i urzadzen

Przed wykonaniem badan jako$ci materiatéw przez Wykonawce, Inspektor moze dopusci¢ do uzycia materiaty posiadajace
atest producenta stwierdzajacy ich petng zgodno$¢ z warunkami podanymi w ST. W przypadku materiatéw, dla ktérych atesty
sq wymagane przez ST, kazda partia materiatu dostarczona na budowe winna posiada¢ atest okre$lajacy w sposob
jednoznaczny jej cechy.

Produkty przemystowe muszg posiada¢ atesty wydane przez producenta, poparte w razie potrzeby wynikami wykonanych
przez niego badan. Kopie wynikow tych badan bedg dostarczone przez Wykonawce Inspektorowi. Materiaty posiadajace
atesty, a urzadzenia wazne legalizacje, mogg by¢ badane w dowolnym czasie. Atesty i legalizacje przechowywane bedg na
terenie budowy i okazywane Inspektorowi na kazde zadanie.

6.7. Program zapewnienia jakosci

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do zaakceptowania przez Inspektora nadzoru programu
zapewnienia jakosci (PZJ), w ktérym przedstawi on zamierzony sposdb wykonania robét, mozliwosci techniczne, kadrowe
i organizacyjna gwarantujace wykonanie robé6t zgodnie z dokumentacjq projektowa.

Program zapewnienia jakosSci powinien zawierac:
0 organizacje wykonania robét, w tym termin i sposéb prowadzenia robét
organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robot
plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia
wykaz zespotéw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne
wykaz 0sob odpowiedzialnych za terminowos¢ wykonania poszczegoinych elementéw robét
system (sposob i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig robot
wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiarow i kontroli
wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz wyposazeniem
Sposab i procedure pomiaru badan
sposob i forme gromadzenia wynikéw badan laboratoryjnych
wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiaréw i kontroli

Sporzadzony PZJ jest podstawg egzekwowania przez Inzyniera z zachowaniem zasad bhp i prawidtowych procedur
wykonywania robét przez Wykonawce i jego pracownikow.

O OO OO OO OoOOo

o

6.8. Gwarancje i informacje prawno — formalne

Na wykonane prace obowigzuje gwarancja i rekojmia, terminy wg umowy z Generalnym Wykonawcg. Zleceniodawca ma
prawo do indywidualnego definiowania okresu gwarancji w Zapytaniach Ofertowych kierowanych do Wykonawcéw dla
poszczegdlnych zakresdw.

Generalny Wykonawca winien dziata¢ w oparciu o aktualnie obowigzujace prawo budowlane, oraz inne ustawy regulujace
wykonywanie powierzonych prac.
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Wykonawca kazdej czeSci robot jest zobowigzany do wyznaczenia na caty okres trwania robét Kierownika Robot
posiadajacego uprawnienia zgodnie z polskimi przepisami

Do Generalnego Wykonawcy robét nalezy zapewnienie wszelkich $rodkoéw bezpieczenstwa i ochrony dla wykonywanych
przez siebie robét. Wymaga sie ponadto od Generalnego Wykonawcy skompletowania dokumentéw i obliczen
potwierdzajacych, ze dobrane rozwigzania, materiaty i potaczenia réznych technologii i prac réznych branz spetnig
wymagania, okreslone w prawie budowlanym.

7. PRZEDMIAR | OBMIAR ROBOT

7.1.  Ogoélne zasady obmiaru robét

Obmiar robét bedzie odzwierciedlat faktyczny zakres wykonywanych robét zgodnie z Dokumentacjq Projektowg i ST.

Obmiaru robot dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora Nadzoru Inwestorskiego o zakresie
obmierzanych robét i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru wpisywane beda do ksigzki obmiaru robét. Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach
podanych w przedmiarze robét lub gdzie indziej w Specyfikacjach Technicznych nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
ukonczenia wszystkich robét. Bledne dane zostang poprawione wg instrukcji Inspektora Nadzoru Inwestorskiego na pismie.

7.2.  Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robdt beda zaakceptowane przez Inspektora
Nadzoru Inwestorskiego. Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub
sprzet wymagajg badan atestujacych, to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne $wiadectwa legalizacji. Wszystkie urzadzenia
pomiarowe bedg przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresie trwania robét.

7.3.  Czas przeprowadzania obmiaru

Obmiary bedq przeprowadzane przed czesciowym lub koricowym odbiorem robét, a takze w przypadku wystepowania
duzszej przerwy w robotach niz 7 dni lub zmiany Wykonawcy rob6t. Obmiar robét zanikajacych przeprowadza sie w czasie
ich wykonywania. Obmiar rob6t podlegajacych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia Wykonawca zobowigzany jest wykona¢ w sposéb zrozumiaty
i jednoznaczny.

7.4. Wykonywanie obmiaru robét

Wszystkie obmiary bedg liczone w jednostkach przyjetych w przedmiarze robét. Dlugosci i odlegto$ci pomiedzy okre$lonymi
punktami skrajnymi bedg mierzone poziomo (w rzucie) wzdtuz linii osiowej. Jezeli szczeg6towe specyfikacje techniczne
wiadciwe dla danych robét nie wymagajg tego inaczej, to objetosci bedg wyliczane w m3, jako dtugo$¢ pomnozona przez
Sredni przekrdj. llosci, ktére majg by¢ mierzone wagowo, bedg wyrazone w tonach lub kilogramach.
Wykonany obmiar robot zawiera¢ bedzie:
0 podstawe wyceny i opis robdt,
ilos¢ przedmiarowa robét (z kosztorysu ofertowego),
date obmiaru,
miejsce obmiaru przez podanie: nr pomieszczenia, nr detalu, elementu, wykonanie szkicu pomocniczego,
obmiar robét z podaniem sktadowych obmiaru w kolejnosci:
dtugosé x szeroko$¢ x (gtebokose / wysokosé) x ilos¢ = wynik obmiaru,
ilos¢ robo6t wykonanych od poczatku budowy,
dane osoby sporzadzajacej obmiar i czytelny podpis.

O O OO o oo

8. ODBIOR ROBOT

8.1.  Wymagania ogélne

Wykonawca sporzadzi dokumentacje powykonawczg w zakresie: geodezyjnym, budowlanym, instalacyjnym. Bedzie ona
autoryzowana, zarchiwizowana i zapisana w formie cyfrowej przed odbiorem budynku. Znajda sie w niej takze:

0 rysunkiiobliczenia (w przypadku zastosowania rozwigzan innych niz w projekcie),

0 informacje techniczne, parametry urzadzen z nazwg dostawcy i producenta oraz gwarancja,
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0 instrukcje obstugi, wytyczne eksploatacji, szkolenia uczestnikéw procesu budowlanego w jezyku polskim (jesli jest to
wymagane - ttumaczenie autoryzowane, poprawne jezykowo).

Wszystkie rysunki zostang wykonane na papierze i w formacie cyfrowym -.dwg lub innym zaakceptowanym przez inwestora
w liczbie egzemplarzy wymaganej przez Inwestora. Projektant otrzyma 1 egzemplarz petnej dokumentacji powykonawcze;.

Wszystkie préby beda wykonywane staraniem i na koszt Wykonawcy.

8.2.  Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jako$ci wykonywanych robot, ktére

w dalszym procesie realizacji ulegajg zakryciu. Odbiér robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonywany

w czasie umozliwiajacym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogéinego postepu robét. Odbiér robét
dokonuje Inspektora Nadzoru. Gotowo$¢ danej czesci robot do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy

i jednoczesnym powiadomieniem Inspektora Nadzoru. W sytuacjach tego wymagajacych do odbioru rob6t bedq
powiadomieni, z wyprzedzeniem, gestorzy sieci ktorych obecno$¢ do odbiordw jest wymagana warunkami lub umowami
przytaczeniowymi. Odbiér bedzie przeprowadzony niezwiocznie, nie pdzniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia
wpisem do dziennika budowy i powiadomieniem o tym fakcie Inspektora Nadzoru. Jakos¢ i ilo$¢ robét ulegajacych zakryciu
ocenia Inspektor Nadzoru na podstawie dokumentow zawierajacych komplet wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o
przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z dokumentacja projektowa, ST i uprzednimi ustaleniami.

8.3.  Odbior czeSciowy

Odbior czesciowy polega na ocenie jakosci wykonanych czesci robét. Odbioru czeSciowego rob6t dokonuje sie wg zasad jak
przy odbiorze koAcowym.

8.4. Odbiér koricowy

Odbior koricowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Robét w odniesieniu do ich jakosci. Catkowite
zakonczenie rob6t oraz gotowo$¢ do odbioru koncowego bedzie stwierdzona przez Wykonawce wpisem do dziennika
budowy z bezzwtocznym powiadomieniem na piSmie o tym fakcie Inspektora Nadzoru. Odbiér korcowy robot nastapi

w terminie ustalonym w dokumentach kontraktowych, liczac od dnia potwierdzenia przez Inwestora zakoriczenia rob6t

i przyjecia dokumentéw, o ktérych mowa w punkcie ponizej pt. ,Dokumenty do odbioru koncowego robét’. Odbioru
koricowego robdt dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w obecno$ci Inspektora Nadzoru i Wykonawcy.
Komisja odbierajaca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan

i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robét z dokumentacjg projektowa i ST. W toku odbioru korcowego
robot komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbioréw robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu,
zwlaszcza w zakresie wykonania robét uzupetniajacych i rob6t poprawkowych. W przypadku niewykonania wyznaczonych
robGt poprawkowych lub robdt uzupetniajgcych, komisja przerwie swoje czynno$ci i ustala nowy termin odbioru koAcowego.
W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonywanych robot w poszczegdlnych asortymentach nieznacznie
odbiega od wymaganej dokumentacji projektowej i ST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wigkszego wptywu na cechy
eksploatacyjne obiektu i bezpieczefstwo ruchu, komisja dokona potracen, oceniajac pomniejszona warto$¢ wykonywanych
robot w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach kontraktowych.

8.5. Dokumenty do odbioru koncowego robét

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koricowego robot jest protokét odbioru koricowego robét sporzadzony wg
wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

Do odbioru koricowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowa¢ nastepujace dokumenty:

0 dokumentacje projektowa z naniesionymi zmianami,

o0 specyfikacje techniczne,

0 uwagi i zalecenia Inspektora Nadzoru, zwtaszcza przy odbiorze robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
i udokumentowanie wykonania jego zalecen,

0 ustalenia technologiczne,

0  dzienniki budowy,

0 wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczer laboratoryjnych zgodnie ze ST,

0 atesty jakoSciowe wbudowanych materiatow,

0 opinie technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikéw badan i pomiaréw zatagczonych do dokumentéw
odbioru, a wykonywanych zgodnie ze ST,

0 sprawozdanie techniczne,

0 protokoty badan i sprawdzen; badania prébek, badania materiatéw, dopuszczenia jednostkowe,

0 inne dokumenty wymagane przez Zamawiajacego.

Sprawozdanie techniczne bedzie zawieraé:
0  zakres i lokalizacje wykonywanych robét,
0  wykaz wprowadzonych zmian w stosunku do dokumentaciji projektowej przekazanej przez Zamawiajacego,
0 uwagi dotyczace warunkéw realizacji robét,
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0 date rozpoczecia i zakorczenia robot.

W przypadku, gdy wg komisji roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bedg gotowe do odbioru
koricowego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru koricowego robot.

Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajace bedq zestawione wg wzoru ustalonego przez
Zamawiajgcego. Termin wykonania robét poprawkowych i rob6t uzupetiajacych wyznaczy komisja.
8.6. Odbior ostateczny

Odbiér ostateczny polega na ocenie wykonanych robdt zwigzanych z usunigciem wad stwierdzonych przy odbiorze
kofAcowym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym. Odbiér ostateczny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu
z uwzglednieniem zasad odbioru koricowego.

9. PODSTAWY PLATNOSCI

Podstawowym dokumentem rozliczeniowym jest oferta Wykonawcy zawierajgca cene ryczattowa na wykonanie robét.

Cena oferty obejmowaé musi wszystkie koszty, jakie poniesie Wykonawca z tytutu nalezytej oraz zgodnej z umowg, i zgodnej
z obowigzujacymi przepisami taczng ceng robdt i innych $wiadczen niezbednych do realizacji przedmiotu zamdwienia.
Podstawg do obliczenia ceny oferty jest dokumentacja projektowa i ST.

Wszystkie roboty tymczasowe i prace towarzyszace, jak np. wywo6z gruzu czy zabezpieczenia przed uszkodzeniami,
nie sg rozliczane odrebnie. Wykonawca ma za zadanie uwzgledni¢ je w wynagrodzeniu ryczaltowym, cenach
jednostkowych robét podstawowych lub tez scalonych cenach elementéw prac.

Kwota ryczattowa pozyciji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci, wymagania i badania sktadajace sie na jej
wykonanie, okre$lone dla tej roboty w dokumentacji projektowe;j i specyfikacji techniczne;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku stosowania
wymogdw okre$lonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany
do odpowiedzialno$ci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen
lub metod.

10.1. Normy

Obowigzuja normy wymienione w szczegétowych specyfikacjach technicznych dla poszczegolnych rodzajéw robot.

10.2. Ustawy i rozporzadzenia

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 . - Prawo budowlane (Dz.U. z 2018 r. poz. 1202 z pdzniejszymi zmianami)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow technicznych jakim powinny
odpowiadac budynki i ich usytuowanie (Dz.U.2019 r. poz. 1065 z p6Zniejszymi zmianami);

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury i Rozwoju z dnia 16 pazdziernika 2015 r. zmieniajace rozporzadzenie w sprawie
dziennika budowy, montazu i rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajacego dane dotyczace bezpieczenstwa
pracy i ochrony zdrowia (Dz.U. 2015 r. poz. 1775 z p6Zniejszymi zmianami).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa pracy i higieny pracy podczas
wykonywania robét budowlanych (Dz.U. z 2003 r. Nr 47, poz. 401 z p6zniejszymi zmianami).

Rozporzadzenie Ministra Transportu, Budownictwa i Gospodarki Morskiej z dnia 28 marca 2012 r. zmieniajace
rozporzadzenie w sprawie szczegotowego zakresu i formy dokumentacii projektowej, specyfikacji technicznych wykonania
i odbioru robot budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego. (Dz.U. 2012 poz. 365 z pdzniejszymi zmianami).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informaciji dotyczacej bezpieczenstwa pracy
i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia. (Dz.U. 2003 nr 120 poz. 1126 z p6zniejszymi zmianami).

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Morskiej i Zeglugi Srodladowej z dnia 12 lipca 2019 r. w sprawie substancji szczegdlnie
szkodliwych dla Srodowiska wodnego oraz warunkow, jakie nalezy spemic¢ przy wprowadzaniu do wéd lub do ziemi $ciekdw,
a takze przy odprowadzaniu wod opadowych lub roztopowych do wéd lub do urzadzeh wodnych. (Dz.U. 2019 poz. 1311 z
p6zniejszymi zmianami).
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Rozporzadzenie Ministra Rozwoju z dnia 26 lipca 2016 r. w sprawie rodzajow dokumentdw, jakich moze zada¢ zamawiajacy
od wykonawcy w postepowaniu o udzielenie zamdwienia (Dz. U. z 2016 r. poz. 1126 z pdzniejszymi zmianami).

Ustawa o wyrobach budowlanych z dnia 17 stycznia 2019 r. (Dz.U. z 2019 r. poz. 266 z pdzniejszymi zmianami).
Ustawa z dnia 29 stycznia 2004 r. -Prawo zamdwien publicznych (Dz. U.z2018r. poz. 1986 z pdzniejszymi zmianami).
Ustawa z dnia 15 marca 2019 r. 0 zmianie ustawy o drogach publicznych (Dz.U. 2019 poz. 698 z pdzniejszymi zmianami).

10.3. Inne dokumenty

Umowa z Inwestorem.
Dokumentacja projektowa.
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

W niniejszym rozdziale oméwiono ogoéine wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t budowlanych zwigzanych
z pracami przygotowawczymi i rozbidrkowymi dla zadania pn. ,Projekt hangaru oraz ptyty postojowej na szybowce,
motoszybowce i samoloty typu “general aviation” o masie catkowitej 5700 kg”.

Klasyfikacja wg Wspoinego Stownika Zaméwien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis
45100000-8 Przygotowanie terenu pod budowe.
45110000-1 Roboty w zakresie burzenia i rozbiorki obiektéw budowlanych, roboty
ziemne.

45111000-8 | Roboty w zakresie burzenia, roboty ziemne.

45111100-9 | Roboty w zakresie burzenia.

45111220-6  [Roboty w zakresie usuwania gruzu.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest dokumentem bedacym podstawg do udzielenie zamdwienia i zawarcia umowy na wykonanie
robét zawartych w pkt 1.1.

1.3.  Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z obowigzujacymi podanymi w normach
PN i przepisach Prawa budowlanego.

1.4. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg prowadzenia robét zwigzanych z rozbiérkg i demontazem, a takze pdzniejszego
wywozu gruzu po zakonczeniu prac. Przed rozpoczeciem prac rozbibrkowych wymaga sie zabezpieczenia terenu oraz
zabezpieczenia go na czas i przed rozpoczeciem prac rozbiérkowych.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot
Ogoine wymagania dotyczace roboét podano w czesci ,Wymagania ogoine” pkt 1.5 specyfikacji technicznej.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, ST
i poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

Przed przystapieniem do wykonywania robét, wykonawca jest zobowigzany do opracowania i przekazania zamawiajgcemu
do akceptacji nastepujacych dokumentéw:
0  Szczegotowy harmonogram robét i finansowania.
Szczegbtowy harmonogram robét i finansowania musi uwzglednia¢ uwarunkowania wynikajace z ustaler zawartych
w umowie. Mozliwosci przerobowe wykonawcy w dziedzinie rob6t, kolejno$¢ robdt oraz sposoby realizacji winny
zapewni¢ wykonanie rob6t w terminie okre$lonym w umowie.
0 Plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia. Zapewnienie bezpieczeristwa osob trzecich.
W trakcie realizacji robét wykonawca bedzie stosowat sie do wszystkich obowigzujacych przepiséw i wymagan
w zakresie bezpieczenistwa i ochrony zdrowia. W ramach prac przygotowawczych do realizacji robdt, jezeli wymagajq
tego przepisy ustawy — Prawo budowlane, jest zobowigzany opracowa¢ program zapewnienia bezpieczernstwa
i ochrony zdrowia.
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0 Program zapewnienia jako$ci.
Wykonawca jest w petni odpowiedzialny za jakos¢ robét. Wykonawca jest odpowiedzialny za ochrone istniejgcych
instalacji naziemnych i podziemnych znajdujacych sie w obrebie placu budowy. Wykonawca spowoduje, zeby te
instalacje i urzadzenia zostaty wiasciwie oznaczone i zabezpieczone przed uszkodzeniem w trakcie realizacji robot.
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za jakiekolwiek szkody, spowodowane jego dziataniem, w instalacjach
naziemnych i podziemnych w obrebie placu budowy.

0  Ochrona $rodowiska.
W trakcie realizacji robdt wykonawca jest zobowigzany zna¢ i stosowaé sig do przepisow zawartych we wszystkich
regulacjach prawnych w zakresie ochrony Srodowiska. W okresie realizacji, do czasu zakoriczenia rob6t, wykonawca
bedzie podejmowat wszystkie stosowne kroki, zeby zastosowac si¢ do wszystkich przepiséw i normatywéw w zakresie
ochrony Srodowiska na placu budowy i poza jego terenem. Unika¢ dziatar szkodliwych dla innych czynnikéw
powodowanych jego dziatalnoscia.

o  Warunki bezpieczenstwa pracy.
Wykonawca dostarczy na budowe i bedzie utrzymywat wyposazenie konieczne dla zapewnienia bezpieczenstwa.
Zapewni wyposazenie w urzadzenia socjalne oraz odpowiednie wyposazenie i odziez wymagang dla ochrony zdrowia
i zycia personelu zatrudnionego na placu budowy.
Wykonawca bedzie stosowat sie do wszystkich przepisow prawnych obowigzujacych w zakresie bezpieczenstwa
przeciwpozarowego. Bedzie stale utrzymywat wyposazenie przeciwpozarowe w stanie gotowosci, zgodnie
z zaleceniami przepisow bezpieczenstwa przeciwpozarowego na placu budowy, we wszystkich urzgdzeniach,
maszynach i pojazdach oraz pomieszczeniach magazynowych. Materiaty tatwopalne beda przechowywane zgodnie
zZ przepisami przeciwpozarowymi w bezpiecznej odlegtosci od budynkdw i sktadowisk w miejscach niedostepnych dla
osob trzecich. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty powstate w wyniku pozaru, ktéry mogtby powstaé
w okresie realizacji robét lub zostat spowodowany przez ktéregokolwiek z jego pracownikdw. Uzycie materiatéw, ktére
wplywajg na trwate zmiany Srodowiska, nie bedzie akceptowane.

0 Zaplecze dla potrzeb wykonawcy.
Wykonawca na swodj koszt wykona i bedzie utrzymywat w nalezytym stanie zaplecze niezbedne do realizacji
zamowienia.

o Warunki dotyczace organizacji ruchu oraz zabezpieczenie chodnikdw i jezdni.
W trakcie realizacji robdt wykonawca dostarczy, zainstaluje i utrzyma wszystkie niezbedne, tymczasowe
zabezpieczenia ruchu i urzadzenia takie jak: bariery, sygnalizacje ruchu, znaki, itp., aby zapewnié bezpieczenstwo
catego ruchu kotowego i pieszego. Inwestor zapewnia zaplecze dla potrzeb wykonawcy (pomieszczenia socjalne, bez
pomieszczen magazynowych). Inwestor zapewnia miejsca poboru energii elektrycznej i wody.

2. MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w czesci ,Wymagania ogéine” pkt 2
specyfikacji techniczne;.

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu do wykonania robot podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 3 specyfikacii
technicznej.

Caly sprzet potrzebny na placu budowy zostanie dostarczony przez Wykonawce, wtacznie z ewentualnymi rusztowaniami,
podnosnikami i o$wietleniem. Wykonawca powinien postugiwaC sie sprzetem zapewniajagcym spetnienie wymogow
jako$ciowych, ilosciowych i wymogdw bezpieczenstwa. Zastosowany przy prowadzeniu robot sprzet nie moze powodowaé
uszkodzen pozostatych, nierozbieranych elementéw. Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu,
ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu na srodowisko i jako$¢ wykonywanych robét.

W ramach niniejszej inwestycji nalezy stosowac¢ ponizszy sprzet:

spycharki,

zrywarka do nawierzchni,

tadowarki,

samochody ciezarowe,

mtoty pneumatyczne.

O O O O o
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4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w cze$ci ,Wymagania ogoine” pkt 4 specyfikacji techniczne;.

Zatadunek, transport jak i wyladunek materiatbw z rozbidrek musi odbywaé sie z zachowaniem wszelkich $rodkéw
ostroznosci i bezpieczenstwa ludzi pracujacych przy robotach rozbiérkowych. Gruz bedzie wywozony w miarg postepowania
robot rozbiorkowych. Gruz bedzie fadowany do konteneréw znajdujgcych sie na terenie budowy lub na samochody
ciezarowe dojezdzajgce do obiektu i wywozony na autoryzowane wysypiska. Wybér srodka transportu zalezy od warunkéw
lokalnych. Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy musza spetia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu drogowego

w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie, wymiaréw tadunku i innych parametrow technicznych. Wykonawca
bedzie usuwat na biezaco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach
publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania og6ine
Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robét podano w czesci ,Wymagania ogélne” pkt 5 specyfikaciji technicznej.

Prace rozbiérkowe prowadzi¢ w sposéb zapewniajacy bezpieczenstwo ludzi i mienia, zwtaszcza w trakcie prowadzenia robét
od stron ogdlnodostepnych poprzez odpowiednie zabezpieczenie drég i chodnikéw za pomocg wykonania np. zadaszenia
pokrytego materiatami amortyzujacymi.

W czasie prowadzenia prac budowlano rozbiérkowych obowigzuje przestrzeganie przepiséw bezpieczefstwa okreslonych

w Rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywaniu robét budowlanych (Dz.U.nr 47, poz.401).

Roboty rozbiérkowe nalezy wykona¢ zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Budownictwa i Przemystu Materiatow
Budowlanych z dnia 28.03.1972 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy wykonywaniu robét budowlano
montazowych i rozbiérkowych oraz Rozporzadzeniem Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26.09.1997 r w sprawie
ogblnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy.

W przypadku istotnych niezgodnosci z projektem lub watpliwosci nalezy skontaktowac sie z Projektantem.

5.2. Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do wyburzeh nalezy uzyska¢ wszystkie niezbedne pozwolenia i uzgodnienia wymagane do
przeprowadzenia prac rozbiorkowych na terenie niniejszej inwestycji. Zapoznac sie z dokumentacjg w zakresie budowy

i uzbrojenia terenu w bezposrednim sasiedztwie obiektu. Poinformowaé z odpowiednim wyprzedzeniem osoby, instytucje, na
ktére prowadzone prace rozbiérkowe mogq bezposrednio oddziatywa¢. Oraz zapewni¢ sobie dojazd na teren prac
rozbiorkowych.

Przed przystapieniem do robét rozbiorkowych nalezy:
0 Upewni¢ sig, ze wszystkie instalacie podlegajace rozbiorce lub mogace ulec uszkodzeniu w jej wyniku zostaty
odfgczone od zasilania w sposéb prawidtowy lub tez odpowiednio zabezpieczone,
Miejsce prac oznakowac zgodnie z wymogami BHP,
Zaplanowac¢ kolejno$¢ wykonywania poszczegélnych czynnosci,
Zapozna¢ pracownikow z programem rozbiorki i poinstruowac o bezpiecznym sposobie jej wykonania,
Zabezpieczy¢ wszelkie otwory i szczeliny w stropach / $cianach, ktére zagrazajg bezpieczenstwu,
Wstepnie oczysci¢ teren, wyznaczy¢ miejsca socjalne dla pracownikow, miejsca skladowe materiatow budowlanych,
miejsca postojowe dla maszyn,
0 Zabezpieczy¢ obiekty i ich elementy, ktore nie podlegajg rozbiérce.

O O O O o

5.3. Zasady i sposoby bezpiecznego wykonywania pracy

Podczas prac rozbiérkowych zabrania sie:

0 Recznie przemieszczaé i przewozi€ ciezary o masie przekraczajacej ustalone normy,
Obstugiwaé urzadzenia bez odpowiednich uprawnien i przeszkolen,
Zdejmowac ostony i zabezpieczenia z obstugiwanych maszyn,
Prowadzi¢ robét rozbiérkowych, jesli na nizej potozonych kondygnacjach przebywajq ludzie,
Gromadzi¢ gruz na stropach, klatkach schodowych i innych konstrukcyjnych czesciach obiektu,
Prowadzi¢ rozbiodrki elementdw konstrukcyjnych jednoczesnie na kilku poziomach.

O O O O o
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Roboty rozbiérkowe nalezy:

0 Prowadzi€ recznie, przy uzyciu narzedzi pneumatycznych, przez rozkuwanie lub zwalanie,

0 Prowadzi¢ tak, aby nie zostata naruszona stateczno$¢ rozbieranego elementu, oraz tak, aby usuwanie jednego
elementu konstrukcyjnego nie wywotato nieprzewidzianego upadku lub przewrdcenia sie innego fragmentu konstrukcji,

0 Elementy Zelbetowe nalezy rozbijaé za pomocg narzedzi pneumatycznych, przecinajac zbrojenie palnikiem
acetylenowym lub nozycami do ciecia betonu i stali,

o Elementy konstrukcji stalowych nalezy przecina¢ palnikiem acetylenowym,

0 Znajdujace sie w poblizu rozbieranych obiektdéw urzadzenia i budowle nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniami,

0  Przy usuwaniu gruzu z rozbieranego obiektu nalezy stosowa¢ zsuwnice pochyte lub rynny zsypowe, ktére musza mie¢
zabezpieczenie przed spadaniem lub wypadaniem gruzu.

Przy wykonywaniu robot rozbiérkowych nalezy:
0 Uzywac¢ tylko sprawnych narzedzi i pomocy warsztatowych, nieuszkodzonych, prawidtowo oprawionych,
0 Utrzymywaé w porzadku miejsce pracy, nie rozrzucac narzedzi stuzacych do rozbiorki,
0 Konieczne jest stosowanie Srodkow ochrony indywidualne;,
o W razie niemozno$ci uniknigcia w czasie trwania robét wiekszych iloci pytu, pracownikéw nalezy zaopatrzy¢
w okulary ochronne,
o W czasie trwania rob6t wszyscy pracownicy muszg stale pracowa¢ w kaskach.

5.4. 0Ogolny sposdb wykonywania rozbidrki

Roboty prowadzi¢ zgodnie z przepisami BHP podczas wykonywania rob6t budowlanych zgodnie z ustaleniami
rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dn. 6 lutego 2003 r. (Dziennik Ustaw nr. 48 z 2003 r poz. 401). Roboty rozbiérkowe
nalezy wykona¢ recznie lub odpowiednim, sprawnym technicznie sprzetem mechanicznym z zachowaniem ostroznosci.
Elementy zabudowy niepodlegajace rozbiérce a zlokalizowane w rejonie robét rozbiérkowych nalezy odpowiednio
zabezpieczyC.

Niedopuszczalne jest okresowe gromadzenie wiekszych iloSci materiatow i gruzu na stanowiskach roboczych. Nalezy
bezwzglednie przestrzega¢ warunkdw bezpiecznego wykonywania robot budowlanych, rozbiérkowych. Prace rozbiorkowe
nalezy prowadzi¢ pod statym nadzorem osoby posiadajacej odpowiednie uprawnienia budowlane. Pracownicy muszg by¢
przeszkoleni w ramach bhp.

Przed przystapieniem do prac rozbiérkowych nalezy rozbierane konstrukcje i elementy zabezpieczy¢ przed niekontrolowang
utraty statecznosci elementéw demontowanych.

Przed wyburzeniem $cian wykona¢ odkrywke w celu sprawdzenia, czy dana $ciana nie stanowi podparcia stropu.

Prace rozbiorkowe nalezy prowadzi¢ z zachowaniem ostroznosci, unikajac powstawania wielkogabarytowych elementéw.
Prace wyburzeniowe nalezy wykona¢ zgodnie z projektem wyburzen przez uprawniony personel, zgodnie z Polskimi
Normami, ustawami oraz przepisami BHP.

Prace rozbiérkowe nalezy wykonywac recznie (mioty, kilofy, mtoty udarowe) a tam gdzie to jest mozliwe mechanicznie

z bezwzglednym przestrzeganiem przepiséw BHP wraz z wykonaniem stosownych zabezpieczen. Sprawdzenie wykonania
rozbiérek polega na kontrolowaniu zgodnosci z wymaganiami okre$lonymi w dokumentacii.

W czasie kontroli szczegdlng uwage nalezy zwrécié na:
0 Stateczno$¢ istniejacych budynkéw,
o Ewentualne zagrozenia bezpieczenstwa ludzi i mienia,
0  Kolejnos¢ dokonywania rozbidrek elementoéw konstrukgji,
0 Zabezpieczeniem przed dostepem os6b trzecich do rejonu robot.

Uzycie materiatow wybuchowych jest zabronione.

Zgodnie z przepisami ustawy z dnia 27.04.2001 r. o odpadach, wykonawca rob6t rozbiérkowych zobowigzany jest
przediozy¢ wiasciwemu organowi informacje o wytwarzanych odpadach oraz sposobach gospodarowania nimi. W przypadku
konieczno$ci zajecia pasa drogowego, wykonawca na czas prowadzonych prac rozbiérkowych musi uzyska¢ zezwolenie
zarzadcy drogi na zajecie pasa drogowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 140 poz. 1481).

5.5. Informacja o materiatach odpadowych z rozbiorki i sposobie ich zagospodarowania

Wykonawca jest zobowigzany do prowadzenia gospodarki odpadami zwigzanych z prowadzonymi pracami - w tym takze
odpadéw porozbidrkowych - jako wytworca tych odpadow w rozumieniu art.3 ust. 3 pkt. 22 Ustawy o odpadach. Wykonawca
w zakresie budowy, rozbiorki i innych prac powigzanych z inwestycjg jest, zgodnie z art. 3 ust. 3 pkt. 22 ustawy o odpadach,
wytwércg odpaddw powstajacych w wyniku $wiadczenia tych ustug. Jesli Wykonawca nie posiada na terenie danego powiatu
prawa wytwarzania odpadow, winien on przed rozpoczeciem robot dopetni¢ obowigzkow okreslonych w ustawie

0 odpadach.

Wykonawca powinien zwroci¢ sie¢ do stosownych stuzb komunalnych o wskazanie miejsc wywozu poszczegdlnych
elementéw z rozbiorki. Podczas wykonywania prac rozbiérkowych powstang odpady zakwalifikowane zgodnie

z Rozporzadzeniem Ministra Srodowiska z dnia 27 wrze$nia 2001 r. w sprawie katalogu odpadéw (Dz. U. Nr 112, poz. 1206)
do grupy 17. "Odpady z budowy, remontéw i demontazu obiektéw budowlanych oraz infrastruktury drogowej (wtaczajac
glebe i ziemie z terendw zanieczyszczonych)":

17 01 01 - Odpady betonu oraz gruz betonowy z rozbiérek i remontow
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17 02 03 - Tworzywa sztuczne

17 04 01 - Miedz, braz, mosiadz

17 04 05 - Zelazo i stal

17 04 09 - Odpady metali zanieczyszczone substancjami niebezpiecznymi.

W czasie prowadzenie prac rozbiorkowych materiaty nalezy segregowac i oddziela¢ te, ktére moga by¢ wykorzystane, jako
surowce wtérne - np. metal, szkfo.

Po podjeciu decyzji o utylizacji materiatéw lub o wtérnym ich przetworzeniu nalezy przekaza¢ je uprawnionemu podmiotowi,
ktéry podda je procesowi recyklingu. Materiaty, ktére nie mogq by¢ wykorzystane, jako surowce wtorne nalezy
przetransportowa¢ na zorganizowane wysypisko $mieci - wskazane przez firme zatrudniong do wywozu odpadoéw.

Zgodnie z przepisami ustawy z dnia 27.04.2001 r. o odpadach, wykonawca robdt rozbiérkowych zobowigzany jest
przediozy¢ wiasciwemu organowi informacje o wytwarzanych odpadach oraz sposobach gospodarowania nimi. W przypadku
konieczno$ci zajecia pasa drogowego, wykonawca na czas prowadzonych prac rozbiérkowych musi uzyska¢ zezwolenie
zarzadcy drogi na zajecie pasa drogowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 140 poz. 1481).

5.6. Przepisy BHP podczas prowadzenia robét rozbiorkowych

o Stanowiska pracy znajdujace sie w wewnetrznej cze$ci budynku muszg by¢ wygrodzone barierami ochronnymi
liniowymi.

0  Przed dopuszczeniem pracownika do pracy nalezy go zaopatrzy¢ w odziez roboczg i ochronna,

0 Zabrania sie zrzucania z duzej wysokosci materiatéw z rozbiérki i innych przedmiotow, nalezy je transportowac na dét
za pomocg sprzetu mechanicznego lub recznie.

0  Robotnicy wykonujacy prace rozbiorkowe na wysokosci powyzej 4 m muszg by¢ zabezpieczeni pasami, przy czym lina
od pasa musi by¢ przymocowana do cze$ci trwatych budowli.

0  Przed dopuszczeniem pracownika do pracy nalezy go zaopatrzy¢ w odziez roboczg i ochronna,

o W skfad odziezy ochronnej wchodza: rekawice, okulary, kask, pas ochronny.

0 Zabrania sie prowadzenia prac rozbiérkowych w czasie porywow wiatru o predkosci powyzej 10 m / sek., w czasie
opadéw, gotoledzi, mgty, stabej widocznosci i temperaturze ponizej 0°C.

0  Zabrania sie prowadzenia rob6t o zmroku przy sztucznym $wietle.

0 Na budowie musi by¢ tablica z nastepujacymi adresami: punkt lekarski, Straz Pozarna, Pogotowie Ratunkowe, Policja.

5.7. Doprowadzenie placu budowy do porzadku

Po zakoriczeniu rob6t rozbidrkowych, Wykonawca winien oczySciC catg strefe objetg robotami oraz miejsca w poblizu
wykonywania prac. Wykonawca odpowiada za wszelkie szkody powstate z jego winy w budynkach i na okolicznych
terenach. Z tego tytulu Wykonawca ma obowigzek dokonaé natychmiastowej naprawy na wiasny koszt wszystkich szkéd
uznanych w momencie odbioru robdt.

5.8. Wywoéz gruzu

Gruz bedzie wywozony w miare postepowania robdt rozbiorkowych. Gruz bedzie tadowany na samochody ciezarowe
dojezdzajace do obiektu na terenie budowy i wywozony na autoryzowane wysypiska. Materialy, ktére nie mogg byé¢
wykorzystane, jako surowce wtorne nalezy przetransportowaé na zorganizowane wysypisko $mieci - wskazane przez firme
zatrudniong do wywozu odpadéw. Transport gruzu nalezy prowadzi¢ na biezaco w miare postepu rob6t rozbiérkowych.
Nalezy przewidzie¢ transport samochodami ciezarowymi samowytadowczymi, zabezpieczonymi plandekami przed pyleniem
w czasie jazdy, czy tez siatkg przed odrywaniem sie drobnych czesci lotnych. Elementy nadajace sie do odzysku w ramach
inwestycji beda przechowywane w miejscu krytym.

Caly urobek powstaty przy rozbiorce nalezy systematycznie wywozi¢ na najblizsze wysypisko.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace prowadzenia kontroli jakosci robdt podano w czesci ,Wymagania ogolne” pkt 6 specyfikacii
technicznej.

Jako$¢ wykonywanych rob6t musi by¢ zgodna z wymogami ogéInymi ST oraz dokumentacji projektowe;.

Kontrola jakosci robot rozbiérkowych polega na wizualnej ocenie kompletnosci wykonanych robét rozbiorkowych.

Kontroli podlega takze sposéb wykonania rob6t rozbiérkowych, prawidtowosci transportu i sktadowania materiatow
uzyskanych podczas rozbiorki.
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7. OBMIAR ROBOT

Ogoine wymagania dotyczace obmiaru robét podano w czesci ,Wymagania ogoine” pkt 7 specyfikacji technicznej.

Obmiar robo6t okre$la ilos¢ wykonanych robdt zgodnie z postanowieniami umowy. llo$¢ robot oblicza sie wedtug
sporzadzonych z natury pomiaréw z uwzglednieniem wymagan technicznych zawartych w niniejszej specyfikacii.
Jednostkami obmiaru sa: [m], [m?, [m?], [szt], [kpl].

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace prowadzenia odbioru rob6t podano w czesci ,Wymagania ogdine” pkt 8 specyfikacii
technicznej.

Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny wykonania rob6t w odniesieniu do ich, jakosci i kompletno$ci oraz
zgodno$ci z dokumentami kontraktowymi, w tym zgodno$ci z warunkami wykonania i odbioru robét.

Gotowos$¢ do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy. Odbior jest potwierdzeniem wykonania roboét
zgodnie z postanowieniami Kontraktu oraz obowigzujacymi Normami Technicznymi.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogélne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w czesci ,Wymagania ogélne” pkt 9 specyfikaciji technicznej.

Ptatno$¢ za wykonane roboty odbywac¢ sie bedzie na podstawie zapisow zawartych w Umowie z Inwestorem.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku stosowania
wymogdw okre$lonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany
do odpowiedzialno$ci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen
lub metod.

10.1. Ustawy i rozporzadzenia

Ustawa o odpadach.

Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26.09.1997 r. W sprawie ogdlnych przepiséw bezpieczenstwa

i higieny pracy (Dz.U. Nr 129, poz. 844).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiérki, tablicy
informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajacego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia. (Dz. U. Nr 108, poz.
953).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania robét budowlanych. Dz. U. Nr 47, poz. 401 z dnia 19 marca 2003 r.).
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ST sgq wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t ziemnych, ktére zostang wykonane na
podstawie dokumentacji projektowej dla zadania pn. ,Projekt hangaru oraz plyty postojowej na szybowce, motoszybowce i
samoloty typu “general aviation” o masie catkowitej 5700 kg”.

Klasyfikacja wg Wspoinego Stownika Zaméwien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis

45100000-8 Przygotowanie terenu pod budowe.

Roboty w zakresie burzenia i rozbiérki obiektéw budowlanych, roboty

45110000-1 )
ziemne.

45111000-8 | Roboty w zakresie burzenia, roboty ziemne.

1.2. Zakres stosowania

Specyfikacja techniczna jest dokumentem bedacym podstawg do udzielenia zamdwienia i zawarcia umowy na wykonanie
robét ziemnych zawartych w pkt. 1.1 powyzszej ST.

1.3.  Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach i wytycznych oraz
okresleniami podanymi w 0-00.00.00 ,Wymagania ogéine”.

1.4. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza wykonania prac ziemnych niezbednych do realizacji przedmiotowe;
inwestyciji.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 1.5 specyfikacji techniczne;j.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania tych robot oraz ich zgodno$¢ z umowa, projektem wykonawczym,
pozostatymi ST i poleceniami zarzadzajacego realizacjag umowy. Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych
dokumentéw wymaga akceptacji zarzadzajacego realizacjg umowy.

1.6. Dokumentacja, ktora nalezy przedstawic¢ w trakcie budowy

Dokumentacja przedstawiana przez Wykonawce w trakcie budowy musi by¢ zgodna z zasadami podanymi w Ogoinej
Specyfikacji Technicznej Dodatkowo wykonawca dostarcza¢ bedzie nastepujace informacije:
a) Plan realizacji i harmonogram okreslajacy kolejno$¢ wykonania prac ziemnych.
b)  Rysunki robocze wymagane przez zarzadzajacego realizacjg umowy.
c) Sprawozdania raporty z badan geotechnicznych przygotowania podioza oraz zageszczenia formowanych
nasypow.
d) Szkice wyniesieni i obmiaréw geodezyjnych.

2. MATERIALY

21. Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w czesci ,Wymagania ogéine” pkt 2
specyfikacji technicznej.
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3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu do wykonania rob6t podano w czesci ,\Wymagania ogdlne” pkt 3 specyfikacii
technicznej.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wplywu na wiasciwosci gruntu
zar6wno w miejscu jego naturalnego zalegania, jak tez w czasie odspajania.

Sprzet budowlany powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci wymaganiom zawartym w ogélnym opisie organizacii

i metod robot, zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru.

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w cze$ci ,Wymagania ogoine” pkt 4 specyfikacji techniczne;.
Do transportu urobku stosowa¢ samochody samowytadowcze i sprzet reczny np. taczki.

Wykonawca ma obowigzek zorganizowania transportu z uwzglednieniem wymogdéw bezpieczenstwa, zarbwno w obrebie
pasa robét ziemnych, jak i poza nim. Jakiekolwiek skutki prawne, wynikajace z niedotrzymania wymienionych powyzej
warunkéw obcigzajq Wykonawce. Zwiekszenie odlegtosci transportu ponad warto$ci zatwierdzone nie moze by¢ podstawg
roszczen Wykonawcy, dotyczacych dodatkowej zaptaty za transport, o ile zwigkszone odlegtosci nie zostaty wczesniej
zaakceptowane na piSmie przez Inspektora.

Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy powinny spetia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu drogowego

w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie, wymiaréw fadunku i innych parametréw technicznych. Wykonawca
bedzie usuwat na biezaco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach
publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

Transport gruntu nalezy organizowa¢ w taki sposéb, aby nie byt hamowany dowo6z materiatéw na plac budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogéine
Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robét podano w czesci ,Wymagania ogélne” pkt 5 specyfikacji technicznej.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci wszystkich elementéw
zgodnie z Dokumentacjg Projektowa lub dyspozycjami Inspektora nadzoru, przekazanymi na piémie.

Nastepstwa jakiegokolwiek btedu w wytyczeniu i wyznaczeniu robdt zostang poprawione przez Wykonawce, jezeli zazada
tego Inspektor nadzoru. Harmonogram i technologia prowadzenia robdt ziemnych powinny zapewnia¢ nienaruszenie
struktury gruntu rodzimego i zachowanie jego parametréw technicznych.

5.2. Prace wstepne i pomiarowe

Przed przystapieniem do wykonywania robdt ziemnych, Wykonawca ma obowigzek do zapoznania sie¢ z Dokumentacjg
Projektowa. W przypadku stwierdzenia rozbiezno$ci pomiedzy dokumentacjg a stanem stwierdzonym w podtozu, nalezy
bezzwtocznie powiadomié¢ Inspektora nadzoru w celu uzgodnienia sposobu postepowania. Dodatkowo nalezy zapoznaé sie
z dokumentacjg okreslajacg wystepowanie na terenie budowy urzadzen podziemnych i w miare mozliwosci okresli¢ ich
rzeczywiste potozenie. Wykonanie wykopdw moze nastapi¢ po wykonaniu robét przygotowawczych i po wyrazeniu zgody
przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

Przed przystapieniem do robdt Wykonawca ma obowigzek sprawdzi¢ zgodnos¢ rzednych terenu z danymi zawartymi

w Dokumentacji Projektowej. Wszelkie odstepstwa od Dokumentacji winny by¢ odnotowane w Dzienniku Budowy wpisem
potwierdzonym przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego, co bedzie stanowi¢ podstawe do korekty ilosci rob6t w ksigzce
obmiaru.

Prace pomiarowe powinny by¢ wykonane przez osoby posiadajace odpowiednie kwalifikacje i uprawnienia.

Wykonawca powinien natychmiast poinformowa¢ Inspektora Nadzoru o wszelkich btedach wykrytych w wytyczeniu punktow
gtéwnych trasy i (lub) reperéw roboczych.
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Przed przystapieniem do robdt Wykonawca powinien sprawdzi¢ czy rzedne terenu okreslone w dokumentaciji projektowej sg
zgodne z rzeczywistymi rzednymi terenu. Jezeli Wykonawca stwierdzi, ze rzeczywiste rzedne terenu istotnie réznig sie od
rzednych okre$lonych w dokumentaciji projektowej, to powinien powiadomi¢ o tym Inspektora Nadzoru.

Wszystkie roboty, ktdre bazujg na pomiarach Wykonawcy, nie mogq by¢ rozpoczete przed zaakceptowaniem wynikow
pomiaroéw przez Inspektora Nadzoru.

Wykonawca jest odpowiedzialny za ochrone wszystkich punktéw pomiarowych i ich oznaczen w czasie trwania rob6t. Jezeli
znaki pomiarowe przekazane przez Zamawiajgcego zostang zniszczone przez Wykonawce Swiadomie lub wskutek
zaniedbania, a ich odtworzenie jest konieczne do dalszego prowadzenia robot, to zostang one odtworzone na koszt
Wykonawcy.

Wszystkie pozostate prace pomiarowe konieczne dla prawidtowej realizacji robét nalezg do obowigzkdw Wykonawcy.

5.3. Zasady prowadzenia robot

0 Naturalna struktura dna wykopu nie powinna by¢ naruszona;

0 Przy maszynowym wykonywaniu wykopdw, aby zapewni¢ doktadno$¢ wykonywania powierzchni podioza nalezy
pozostawi¢ na dnie wykopu warstwe, ktéra nalezy usuwac recznie lub mechanicznie;

0 Elementy betonowe, kamienne i inne napotkane w wykopie powinny by¢ rozebrane lub usunigte w catosci

o W miejscach wystepowania uzbrojenia podziemnego zaleca si¢ wykonanie recznego kontrolnego wykopu
poprzecznego w celu doktadnego zlokalizowania urzadzenia i zapobiegnigcia jego uszkodzenia.

o W przypadku natrafienia w trakcie robot ziemnych na przedmioty zabytkowe lub szczatki archeologiczne nalezy
przerwac roboty i powiadomi¢ inwestora i wiadze konserwatorskie.

o W razie natrafienia na grunt silnie nawodniony lub kurzawke roboty nalezy przerwa¢ i niezwtocznie powiadomi¢ o tym
inwestora w celu ustalenia odpowiedniego sposobu zabezpieczen.

0 Powierzchnia terenu powinna by¢ wyprofilowana ze spadkiem w kierunku odwodnienia tak aby umozliwi¢ tatwe
odprowadzenie wody.

0 Materiat podtoza naturalnego powinien stanowi¢ nienaruszony grunt rodzimy naturalnej wilgotno$ci, odwodniony stale
lub na okres budowy

0 Dno wykopu przed przystapieniem do jego zasypywania powinno byé odwodnione i oczyszczone;

Zasyp wykopdw nalezy wykonaé warstwami z rbwnoczesnym zageszczeniem gruntu;

0  Wykop nalezy zasypac¢ ziemig nowo nawieziong z ubiciem warstwami co 15 cm do poziomu wskazanym
w dokumentacji projektowej

o

5.4. Odktady gruntu
5.4.1. Warunki ogdlne wykonania odktadow

Roboty oméwione w tym punkcie dotycza postepowania z gruntami lub innymi materiatami, ktére zostaty pozyskane
w czasie wykonywania wykopow, a ktdre nie bedg wykorzystane do budowy nasypéw oraz innych prac zwigzanych z trasg
drogowa,
Grunty lub inne materiaty powinny by¢ przewiezione na odktad, jezeli:
0 stanowig nadmiar objetosci w stosunku do objeto$ci gruntéw przewidzianych do wbudowania,
0 sq nieprzydatne do budowy nasypéw oraz wykorzystania w innych pracach, zwigzanych z realizacjg robot
stanowigcych przedmiot zamdwienia,
0 ze wzgledu na harmonogram robét nie jest ekonomicznie uzasadnione oczekiwanie na wbudowanie materiatéw
pozyskiwanych z wykopu.
Wykonawca moze przyjaé, ze zachodzi jeden z podanych wyzej przypadkéw tylko wéwczas, gdy zostato to jednoznacznie
okreslone w dokumentaciji projektowej, harmonogramie robét lub przez Zarzadzajacego realizacja przedmiotu umowy.

5.4.2. Lokalizacja odkladu

Jezeli pozwalajg na to wiasciwosci materiatow przeznaczonych do przewiezienia na odktad, materialy te powinny by¢ w razie
mozliwo$ci wykorzystane do wyréwnania terenu, zasypania dotow i sztucznych wyrobisk oraz do ewentualnego poszerzenia
nasypéw. Roboty te powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa i odpowiednimi zasadami, dotyczacymi
wbudowania i zageszczania gruntow.

Jezeli nie przewidziano zagospodarowania nadmiaru objetosci w sposob okreslony powyzej, materiaty te nalezy przewiez¢
na odkfad.

Lokalizacja odktadu powinna by¢ wskazana w dokumentacji projektowej lub przez Zarzadzajacego realizacjg przedmiotu
umowy. Jezeli miejsce odktadu zostato wybrane przez Wykonawce, musi byé ono zaakceptowane przez Zarzadzajacego
realizacja przedmiotu umowy.

Zgodnie z opisem do projektu PZT rozdziat 8.1 - Teren w potudniowej czesci osiedla oznaczony symbolem Z8 zostat
wyznaczony jako teren, na ktérym bedzie mozliwe sktadowanie historycznie zanieczyszczonego gruntu. Teren ten zostanie
urzadzony w formie ,zielonej gérki”.
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Zgodnie z opisem do projektu PZT rozdziat 8.6 - Pozostaty grunt (odpady o kodzie 17 05 04) z nadwyzki wykopow (ok 1000
m3) zostanie wywieziony poza teren inwestycji zgodnie z obowiazujacymi przepisami i wykorzystany np. przy rekultywacii
sktadowisk, utwardzaniu powierzchni, budowie watow i nasypéw kolejowych, czy drogowych (procesy odzysku R 14).
Niezaleznie od tego, Wykonawca musi uzyskac¢ zgode wiasciciela terenu.

Jesli odktad zostanie wykonany w nie uzgodnionym miejscu lub niezgodnie z wymaganiami, to zostanie on usuniety przez
Wykonawce na jego koszt, wedtug wskazan Zarzadzajacego realizacja przedmiotu umowy.

Konsekwencje finansowe i prawne, wynikajace z ewentualnych uszkodzer $rodowiska naturalnego wskutek prowadzenia
prac w nie uzgodnionym do tego miejscu, obcigzajq Wykonawce.

5.4.3. Zasady wykonania odkladéw

Wykonanie odktadow, a w szczegdlnosci ich wysoko$¢, pochylenie, zageszczenie oraz odwodnienie powinny by¢ zgodne

z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej lub okre$lonymi na biezaco przez Zarzadzajacego realizacjg
przedmiotu umowy. Jezeli nie okre$lono inaczej, nalezy przestrzega¢ ustalen podanych w normie PN-S-02205:1998 to
znaczy odktad powinien by¢ uformowany w pryzme o wysoko$ci do 1,5 m, pochyleniu skarp od 1 do 1,5 i spadku korony od
2% do 5%.

Odktady powinny by¢ tak uksztattowane, aby harmonizowaty z otaczajacym terenem. Powierzchnie odktadow powinny by¢
obsiane trawa, obsadzone krzewami lub drzewami albo przeznaczone na uzytki rolne lub leSne, zgodnie z dokumentacjq
projektowa,

Odspajanie materiatu przewidzianego do przewiezienia na odktad powinno by¢ przerwane, o ile warunki atmosferyczne lub
inne przyczyny uniemozliwiajg jego wbudowanie zgodnie z wymaganiami sformutowanymi w tym zakresie w dokumentacii
projektowej, ST lub przez Zarzadzajacego realizacja przedmiotu umowy.

Przed przewiezieniem gruntu na odktad Wykonawca powinien upewnic sig, ze spetnione sg warunki okreslone w punkcie
5.5.1. Jezeli wskutek pochopnego przewiezienia gruntu na odktad przez Wykonawce, zajdzie konieczno$¢ dowiezienia
gruntu do wykonania nasypow z ukopu, to koszt tych czynno$ci w catosci obcigza Wykonawce.

5.5. Zasypywanie wykopu

Zasypanie wykopdw mozliwe jest jedynie po uprzednim zezwoleniu Inspektora nadzoru wraz z odpowiednim wpisem do
dziennika budowy.

Przed przystapieniem do robét nalezy oczysci¢ wykop ze Smieci i odpaddéw budowlanych. Zasypywanie wykopu nalezy
wykonywa¢ warstwami o grubo$ci dostosowanej do przyjetej metody zageszczania gruntu, ktéra to grubos¢ nie powinna
przekraczac:

0  przy zageszczaniu recznym - 20 cm,

0  przy zageszczaniu ubijakami mechanicznymi lub wibratorami - 40 cm.

5.6. Wymagania dotyczace zageszczenia gruntu

Jezeli grunty rodzime w wykopach i miejscach zerowych nie majg wymaganego wskaznika zageszczenia to nalezy je
dogesci¢ do wartosci Is = 0.99. Jezeli wartosci wskaznika zageszczenia okre$lone powyzej nie moga by¢ osiggniete przez
bezposrednie zageszczenie gruntow rodzimych, to nalezy podja¢ Srodki w celu ulepszenia gruntéw podtoza, umozliwiajace
uzyskanie wymaganych warto$ci wskaznika zageszczenia.

MozZliwe do zastosowania $rodki, zaproponuje Wykonawca i przedstawia do akceptaciji Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.
Po zageszczeniu gruntéw nalezy dokona¢ badan no$nosci podtoza (np. ptyta statyczng). Prace przy wykonywaniu nasypow
budowlanych prowadzi¢ pod statym nadzorem geologa. Dokona¢ odbioru zageszczenia gruntdw.

5.7.  Wyznaczenie obiektow budowlanych

Roboty polegajq na wyznaczeniu wszystkich niezbednych punktéw potrzebnych do lokalizacji i wykonania obiektow
wznoszonych w ramach realizowanego zadania inwestycyjnego. Doktadno$é¢ wyznaczenia £1 cm. Elementy geometryczne
budynku lub jego czesci nalezy tak wyznaczy¢, by istniata mozliwo$¢ petnego ich wykorzystania podczas robét budowlanych.

5.8. Wyznaczenie punktéw wysokosciowych

Wszystkie punkty wysokoSciowe i repery robocze musza nawigzywac do reperow panstwowych. Przed rozpoczeciem rob6t
Wykonawca winien zatozy¢ nowe punkty wysokosciowe (stupki betonowe z bolcem), ustali¢ ich wysoko$¢ w stosunku do
reperéw panstwowych i chroni¢ je przez caty czas trwania budowy. Repery nalezy wyznaczy¢ obok kazdego projektowanego
obiektu. Punkty wysoko$ciowe nalezy lokalizowac poza granicami projektowanego obiektu, a ich rzedne okresli¢

z dokfadnoscig do 0,5 cm. Punkty wysoko$ciowe nalezy wyznaczy¢ na trwatym elemencie wkopanym w grunt w taki sposab,
by nie zmienit swego potozenia i byt chroniony przed dziataniem czynnikéw atmosferycznych.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Zasady ogdlne kontroli jakosci robot

Ogdlne wymagania dotyczace prowadzenia kontroli jakosci robdt podano w czesci ,Wymagania ogélne” pkt 6 specyfikacii
technicznej.

Przed przystapieniem do robét ziemnych Wykonawca powinien sprawdzi¢ prawidtowos¢ wykonania robét pomiarowych
i przygotowawczych i prowadzi¢ systematyczne badania kontrolne dostarczajac kopie ich wynikow do Inspektora. Badania
kontrolne nalezy wykona¢ w zakresie i z czestotliwoscig gwarantujacg zachowanie wymagan dotyczacych jakosci robot.

Zageszczenie gruntu powinno spetniaé wymagania, dotyczace minimalnej wartoSci wskaznika zageszczenia 0,99 dla
konstrukcji ziemnych.

6.2. Badania kontrolne wykopéw bez obudowy

Badania wykopdw otwartych o $Scianach pionowych bez obudowy przeprowadza sie poprzez ogledziny zewnetrzne
sprawdzajac czy wystepuja wody gruntowe.

Badania szeroko$ci wykopu mierzy sig z doktadnoscig do 0,10 m przy pomocy tasmy stalowej.

Badanie grubosci warstwy gruntu zapewniajacq nienaruszalno$¢ struktury sprawdza sie za pomoca niwelatora i faty
niwelacyjnej z doktadno$cia do 1 cm.

Badania kontrolne obejmuja :
0  sprawdzenie réwnosci, pochylen podtuznych i spadkdw poprzecznych podtoza,
sprawdzenie powierzchni zdjecia humusu;
sprawdzenie grubos¢ zdjetej warstwy.
sprawdzenie zageszczenia gruntu podioza,
sprawdzenie wymiaréw poziomych obiektu,
sprawdzenie technicznych dokumentdw kontrolnych.

O O O O o

6.2.1. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw do odbioru wykopu ziemnego

Lp. | Badana cecha Minimalna czestotliwo$¢ badan i pomiaréw
1. Pomiar szerokosci wykopu ziemnego
2. Pomiar szeroko$ci dna wykopu
3. Pomiar rzednych powierzchni wykopu ziemnego | Pomiar tasma, szablonem, fatg o diugo$ci 3 m i poziomicg lub
4. Pomiar pochylenia skarp niwelatorem, w odstepach co 20 m
5. Pomiar rownosci powierzchni wykopu
6. Pomiar réwnos$ci skarp
7. Pomiar spadu podtuznego powierzchni wykopu Pomiar niwelatorem rzednych w odstepach co 20 m oraz
w punktach watpliwych

6.2.2. Szerokos$¢ wykopu ziemnego

Szeroko$¢ wykopu ziemnego nie moze rdznic si¢ od szeroko$ci projektowanej o wigcej niz £ 10 cm.
6.2.3. Rzedne wykopu ziemnego

Rzedne wykopu ziemnego nie moga réznic sie od rzednych projektowanych o wigcej niz -3 cm lub +1 cm.
6.2.4. Pochylenie skarp

Pochylenie skarp nie moze rézni¢ sie od pochylenia projektowanego o wiecej niz 10% warto$ci pochylenia
wyrazonego tangensem kata.

6.2.5. Rownos$¢ dna wykopu
Nierdwnosci powierzchni dna wykopu mierzone tatg 3-metrowg nie moga przekraczac 3 cm.
6.2.6. Rownos¢ skarp

Nierdwnosci skarp, mierzone tatg 3-metrowg nie moga przekracza¢ + 10 cm.

6.3. Badania i pomiary w czasie wykonywania robét ziemnych - dokumenty kontrolne

Wyniki badan i pomiardw kontrolnych w czasie wykonywania robét ziemnych nalezy wpisywac do:
o protokotéw odbiorow robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu,
0 dziennika budowy.
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Przy wykonywaniu prac powinny by¢ przeprowadzone nastepujace badania:
0  sprawdzenie wymiardw,
0 sprawdzenie zgodnosci rodzaju gruntu oraz aktualnego stanu poziomu wéd gruntowych z danymi podanymi
w dokumentacji technicznej,
0 sprawdzenie zageszczenia gruntu.

W czasie wykonywania prac ziemnych kontrole nad przebiegiem prac w zakresie ich geometrii powinna prowadzi¢ stuzba
geodezyjna Wykonawcy.

6.4. Sprawdzenie zageszczenia gruntow

Sprawdzenie przeprowadza sie na podstawie wynikéw podanych w dokumentach kontrolnych oraz przez przeprowadzenie
wyrywkowych badan bezposrednich. Badania zageszczenia wykonywane w czasie odbioru przeprowadza sie w gornych
warstwach korpusu ziemnego do gteboko$ci okoto 1,0 metra ponizej jego korony, a w dolnych warstwach, tylko w przypadku,
gdy zachodzg watpliwosci, co do wtadciwego zageszczenia gruntu w tych warstwach.

6.5. Wymagania dla rob6t pomiarowych:

0 wysokos¢ reperow: £0,5cm
0  wysokos¢ elementdw projektowanych: £1cm
0 doktadno$¢ pomiardw poziomych: £1cm/50m

7. OBMIAR ROBOT

Ogoine wymagania dotyczace obmiaru robét podano w czesci ,Wymagania ogoine” pkt 7 specyfikacji technicznej.

Jednostkg obmiarowg robot zwigzanych z wykonaniem rob6t ziemnych jest metr szecienny [m3], metr kwadratowy [m2],
tona [t], kurs.

8. ODBIOR ROBOT

Ogélne wymagania dotyczace prowadzenia odbioru rob6t podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 8 specyfikacii
techniczne;j.

Odbior powinien polega¢ na sprawdzeniu zgodnosci z rysunkami dokumentaciji projektowej i postanowieniami niniejszej
specyfikacji technicznej.

Roboty ziemne uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, jezeli wszystkie wyniki badan
przeprowadzonych przy odbiorach okazaly sie zgodne z wymaganiami. W przypadku, gdy wykonanie cho¢ jednego
elementu rob6t ziemnych okazato si¢ niezgodne z wymaganiami, roboty ziemne uznaje si¢ za niezgodne z dokumentacjq
projektowg i Wykonawca robdt zobowigzany jest doprowadzié¢ roboty do zgodnosci z wymaganiami i przedstawi¢ je do
ponownego odbioru. Dodatkowe roboty w opisanej wyzej sytuacji nie podlegajg zaptacie.

Roboty zwigzane z wytyczeniem obiektu odbiera Inspektor nadzoru na podstawie powykonawczej dokumentaciji geodezyjnej
opracowanej po zakoriczeniu robét obejmujacej wykonane szkice, operaty geodezyjnej obstugi realizacyjnej, sprawozdania
techniczne, dzienniki pomiarowe i protokoty, ktére nalezy przekaza¢ zamawiajacemu najpézniej w dniu odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w czesci ,Wymagania ogélne” pkt 9 specyfikaciji technicznej.

Ptatno$¢ za wykonane roboty odbywacé sie bedzie na podstawie zapiséw zawartych w Umowie z Inwestorem.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku stosowania
wymogdw okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany
do odpowiedzialnoci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen
lub metod.

10.1. Normy

PN-N-02211:2000 Geodezja. Geodezyjne wyznaczanie przemieszczen. Terminologia podstawowa

PN-EN 1997-1:2008 Eurokod 7. Projektowanie geotechniczne. Cze$¢ 1: Zasady ogéine

PN-EN 1997-2:2009 Eurokod 7. Projektowanie geotechniczne. Cze$¢ 2: Rozpoznanie i badanie podtoza
fundamentowego.

PN-EN 13043:2004 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen stosowanych na

drogach, lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu

10.2. Rozporzadzenia i ustawy

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiérki tablicy
informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajacego dane dotyczace bezpieczenistwa pracy i ochrony zdrowia.

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania robét budowlanych (Dz. U. z 2003 r. Nr 48 poz. 401).

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. — Prawo budowlane (Dz. U. z 2002 r. Nr 106 poz.1126) z pdzniejszymi zmianami (ostatnia
zmiana z 2003 r. Dz. U. Nr 80 poz. 718).
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

W niniejszej ST oméwiono wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t w zakresie podiozy i podktadéw oraz posadzek
betonowych i betonu, ktére zostang wykonane w ramach dokumentaciji projektowej dla zadania pn. ,Projekt hangaru oraz
ptyty postojowej na szybowce, motoszybowce i samoloty typu “general aviation” o masie catkowitej 5700 kg”.

Klasyfikacja wg Wspoinego Stownika Zaméwien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis

Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych
45200000-9 obiektéw budowlanych lub ich cze$ci oraz w zakresie inzynierii
ladowej i wodnej.

Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i konstrukcii

45260000-7 dachowych i inne podobne roboty specjalistyczne.
45262000-1 Specjalne roboty budowlane, inne iz dachowe.
45262300-4 Betonowanie.
45262350-9 Betonowanie bez zbrojenia.

1.2. Zakres stosowania

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu i realizacji robdt
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.  Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z obowigzujacymi podanymi w normach
PN i przepisach Prawa budowlanego.

Uzyte w ST wymienione ponizej okre$lenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujaco:

Mieszanka betonowa - mieszanka wszystkich sktadnikéw przed zwigzaniem betonu.

Zaprawa - mieszanka cementu, wody, sktadnikéw mineralnych i ewentualnych dodatkéw przechodzacych przez sito kontrolne o
boku oczka kwadratowego 2 mm.

Podtoze - warstwa zageszczonych materiatow sypkich.
Podktad - warstwa wyréwnujaca lub spadkowa.

Podtoga - caty uktad warstw wykonanych na gruncie/podbudowie, stropie lub ptycie fundamentowej dla zapewnienia wtasciwych
warunkow eksploatacyjnych, z jednoczesnym spetnieniem wymagan wytrzymato$ciowych, przeciwpozarowych, termicznych,
akustycznych, a takze tworzacych ptaszczyzne pod warstwe uzytkowa — posadzke.

1.4. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotycza zasad prowadzenia wszelkich robot zwigzanych z wykonaniem:

0 warstwe wykonczeniowg posadzki [PS01] Bautech Antistatic System standardu f-my Bautech B-30 gr. 20,0 cm
zbrojona widknami stalowymi Baumix 60 lub analogicznymi (25 kg/ m3) lub produkt réwnowazny o nie gorszych
parametrach

Uktad warstw:

warstwy chudego betonu z betonu klasy C8/10 gr. 10,0 cm.

wylewki betonowej o gr. 6,0 cm

podsypki Zzwirowo-piaskowej o gr, 20,0 cm o 1s=0,97 lub réwnowazne;j,

piasek kopany do wykonania podtoza — szczegoty wg wytycznych projektanta

wszelkich innych podtozy i podktadow z zapraw i betondw niezbednych do wykonania niniejszej inwestycji.

posadzke piyty postojowej [PS02] wykonana z kostki betonowej bezfazowej grubosci 8 cm (dopuszczalne
obcigzenie nawierzchni - samochody ciezarowe powyzej 3,5t). Kostka betonowa o krawedziach bez fazy, o
wymiarach 24,0 x 16,0 cm grubosci 8,0 cm standardu Urbanit Bruk-Bet. Kolor szary. Ptyta wykonana ze spadkiem
0,75% w kierunku wewnetrznego koryta odwadniajacego.

o  Uklad warstw:

8,0 cm; Kostka betonowa bezfazowa

0 4,0 cm; Podsypka cementowo-piaskowa 1:4

O O O O O O o

o
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0 20,0 cm; Podsypka z kruszywa famanego 0/63 stabilizowanego mechanicznie kamiennego,
o 20,0 cm; Warstwa gruntu stabilizowanego cementem - warstwa gérna o R, = 2,5 MPa podtoze G1
o  Wzdiuz krawedzi ptyty obsadzi¢ krawezniki 20x30x100 cm. Krawezniki obsadzi¢ na réwno z piyta i terenem. Kraweznik
obsadzi¢ na podsypce cementowo-piaskowej 1:4 grubosci 5,0 cm na tawie betonowej z oporem z betonu C12/15.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 1.5 specyfikacji techniczne;j.

Dokumentacja Projektowa i Specyfikacje Techniczne (ST) oraz inne dodatkowe dokumenty przekazane przez Inspektora
stanowig 0 zaméwionym zakresie i sg integralng cze$cig umowy, a wymagania w nich zawarte sg obowigzujace dla
Wykonawcy. Wykonawca nie moze wykorzystywa¢ bteddw w Dokumentaciji Projektowej lub ich pomijaé. O ich wykryciu
powinien natychmiast powiadomi¢ Inspektora, ktéry w porozumieniu z projektantem dokona odpowiednich zmian lub
poprawek. Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty winny by¢ zgodne z Dokumentacjg Projektowa i ST. Dane
okre$lone w Dokumentacji Projektowej i w ST uwazane sg za wartosci docelowe, od ktérych dopuszczalne sg odchylenia

w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatéw musza by¢ jednorodne i wykazywac zgodno$¢ z okreSlonymi
wymogami, a rozrzuty tych cech nie mogq przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji. W przypadku, gdy roboty lub
materiaty nie bedg w petni zgodne z Dokumentacjg Projektowg lub ST i wptynie to na zmiane parametrow wykonanych
elementéw budowli, to takie materiaty winny by¢ niezwlocznie zastapione innymi, a roboty wykonane od nowa na koszt
Wykonawcy.

2. MATERIALY

21. Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w czesci ,Wymagania ogéine” pkt 2
specyfikacji techniczne;.

Na budowe powinny by¢ dostarczane wyroby do wykonywania robét przewidziane w projekcie.

Wyroby do wykonywania robét powinny by¢ dostarczone na budowe z nastepujacymi dokumentami:
a) deklaracja wiasciwosci uzytkowych DOP lub deklaracja wiasciwosci,
b) wytyczne stosowania wyrobu wedtug producenta, o ile nie sg one ujete w projekcie,
c) informacja o okresie przydatno$ci do stosowania wyrobu,

Podczas przyjmowania na budowe wyrobéw wykonawca powinien sprawdzic:

a) zgodnos$¢ dostarczonych wyrobdw z dokumentacjg projektowa,

b) kompletno$¢ i aktualnos¢ dokumentéw dostarczonych na budowe wraz z wyrobami do wykonania robot,

c) wyglad zewnetrzny, kolor, stan skupienia, stan zawilgocenia, zapach, wymiary itp. wtasciwosci losowo wybranej partii
dostarczonego wyrobu z podanymi w dokumentach opisami tych wfasciwosci, przewidzianymi do sprawdzenia
podczas kontroli biezacej, lub innymi, o ile kontrola taka byta przewidziane w projekcie.

Wynik sprawdzenia wyrobu powinien by¢ odnotowany w dzienniku budowy.

Wykonawca uzyska przed zastosowaniem wyrobu akceptacje Inspektora Nadzoru. Zatwierdzenie jednego materiatu

z danego Zrddta nie oznacza automatycznego zatwierdzenia pozostatych materiatow z tego Zrodta. Jezeli materiaty

z akceptowanego zrodta sg niejednorodne lub nie zadawalajacej jako$ci, Wykonawca powinien zmieni¢ zrédio
zaopatrywania w materiaty.

2.2. Wykaz podstawowych materiatdw potrzebnych do wykonania robot

2.2.1. Cement

Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi spetnia¢ wymagania zawarte w normie PN-EN 197-1:2012 oraz
PN-EN 206+A1:2016-12.

Do kazdej partii dostarczonego cementu musi by¢ dotaczone potwierdzenie zgodnosci badz tez certyfikat zgodnosci

z wymaganiami odpowiedniej normy lub specyfikacji (atest). Kazda partia dostarczonego cementu przed jej uzyciem do
wytworzenia mieszanki betonowej musi uzyska¢ akceptacje Inspektora nadzoru. Zakazuje sie pobierania cementu ze stacji
przesypowych (siloséw), jezeli nie ma pewnosci, ze dostarczany jest tam, tylko jeden rodzaj cementu z tej samej
cementowni.

Jesli nie przeprowadza sie badan wytrzymatoSciowych cementu przed jego uzyciem, to w przypadku podejrzenia, ze
rozpoczat sie proces starzenia, nalezy skontrolowa¢ ewentualny jego stopien zwietrzenia, przejawiajacy sie powstawaniem
wyzej opisanych grudek. Zwietrzenie jest efektem higroskopijno$ci cementéw, tzn. reakcji faczenia sie cementu z wilgocig,
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zawartg w powietrzu. W celu oceny, czy dany materiat nadaje sie jeszcze do uzycia nalezy przeprowadzi¢ nastepujace
badania:

a) jezeli cement zawiera grudki dajgce sie tatwo rozgnies¢ w palcach lub rozpadajace sie w wodzie, mozna go
uzywaé do betonu pod warunkiem zwiekszenia ilosci cementu, aby wskaznik cementowo-wodny c/w byt wyzszy
0 10% w stosunku do pierwotnie przyjetego,

b) jesli cement zawiera grudki niedajace sie rozgnies¢ w palcach i jednocze$nie nierozpuszczalnych w wodzie, to
usuwamy grudki z cementu przez przesianie go na sicie 0 oczkach kwadratowych wielkosci 2mm; jezeli grudek jest
nie wiecej niz 30% w stosunku ciezarowym, to przesianego cementu mozna uzy¢ — po uprzednim sprawdzeniu
wytrzymato$ci betonu.

2.2.2. Kruszywo

Podczas ustalania sktadu betonu, przy doborze naturalnego kruszywa zwyktego nalezy kierowaC sie postanowieniem
0gblnym normy PN-EN 206+A1:2016-12 oraz PN-EN 12620+A1:2010.

2.2.3. Woda zarobowa

Woda zarobowa do zapraw powinna spetniaé warunki normy PN-EN 1008:2004, ktéra podaje wymagania dla wody
stosowanej do wytwarzania mieszanki betonowej oraz podaje metody oceny przydatno$ci wody.

2.2.4. Chudy beton

Beton powinien by¢ przygotowany na wezle betoniarskim i dostarczony z $wiadectwem zgodnosci z zatwierdzong przez
Inspektora nadzoru receptura. Kazda partia betonu winna posiadac atest producenta oraz $wiadectwo zgodnosci
z receptura.

Standard przygotowania chudego betonu zgodny z obowigzujacg norma PN-EN 206+A1:2016-12 ,Beton. Wymagania,
wiasciwosci, produkcja i zgodnos¢”.

2.2.5. Zestaw materiatow do wykonania posadzki betonowej

0 Impregnat do posadzek betonowych

o Utwardzacz do posadzek betonowych

0 Wibdkna stalowe Baumix 60 w iloSci 25kg/m3 charakteryzujace sie wysokg wytrzymatoscig, powinny zwiekszac
parametry wytrzymato$ciowe betonu lub produkt rbwnowazny o niegorszych parametrach.

0  Sucha podsypka metaliczna EXTRATOP Enduro w ilosci 7kg/m3 lub produkt rdwnowazny o niegorszych parametrach

o .

0 Pasy bednarki

System monolitycznych antyelektrostatycznych posadzek betonowych powinien posiadac certyfikat dopuszczajacy produkt
do stosowania we wszystkich typach obiektéw komunalnych i przemystowych, w tym takze do stref zagrozenia wybuchem,
zgodnie z normg europejskg PN-EN 1127-1:2001 oraz Rozporzadzeniem Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z 21
kwietnia 2006 r.

Posadzki betonowe antyelektrostatyczne powinny posiada¢ oznaczenie ECF i sa wyrobami ,elektrostatycznie
przewodzacymi", w $wietle kryteriow norm: PN-E-05200 p. 3.8 oraz PN-IEC 61340-4-1:2000 p. 1.7

Podstawe klasyfikacji posadzek antyelektrostatycznych stanowig odpowiednie wartosci graniczne rezystencji
powierzchniowej (Rs), réwnowaznej rezystencji miedzy punktami (Rp-) ilub rezystencji ,pionowe;j" (Rp) oraz réwnowazne;
rezystenciji skosnej (Rv).

CECHY SYSTEMU \

0 Bardzo wysoka odporno$¢ na $cieranie < 1,5 cm3 /50 cm2 (kl. A 1,5)

Zawiera trudnoscieralne kruszywo metaliczne « Wysoka odpornos$é na uderzenia
tatwy do czyszczenia

Szczelna i niepylaca nawierzchnia

Szeroka paleta koloréw

Rezystencja pionowa Rp na poziomie 104 - 105Q

Rezystencja powierzchniowa na poziomie - 105Q

Ru<1:106 Q

O O O O o o o

3. SPRZET

3.1.  Wymagania ogéine

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu, jego uzytkowania oméwiono w punkcie 3 ogdlnej specyfikaciji technicznej.
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Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$¢
wykonywanych robot i bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robédt, zgodnie z zasadami okreslonymi w Dokumentacii
Projektowej i ST. W przypadku braku ustalen w wymienionych dokumentach, zasady pracy sprzetu powinny by¢ uzgodnione
i zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

Sprzet nalezacy do Wykonawcy lub wynajety do wykonania rob6t musi by¢ utrzymany w dobrym stanie technicznym

i w gotowosci do pracy. Wykonawca dostarczy, na zadanie, Inspektorowi Nadzoru Inwestorskiego kopie dokumentéw
potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami. Jezeli przewiduje sie
mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru
inwestorskiego o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje. Wybrany sprzet po akceptaciji, nie moze byé pozniej
zmieniany bez zgody Inspektora.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujace zachowania warunkéw technologicznych, nie zostang
przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego dopuszczone do robét. Wykonawca jest zobligowany do skalkulowania kosztow
jednorazowych sprzetu w cenie jednostkowej robdt, do ktorych ten sprzet jest przeznaczony. Koszty transportu sprzetu nie
podlegajg oddzielnej zaptacie.

3.2.  Sprzet do wykonania robot

Wykonawca przystepujacy do robét musza korzystac z nastepujacego sprzetu:
0 mieszarki do zapraw,

betoniarki wolnospadowe;,

przenosnych zbiornikéw na wode,

drobnego sprzetu do rozktadania mieszanki betonowe;,

polewaczek do pielegnaciji betonu,

elektronarzedzi.

O O O O o

4. TRANSPORT

41. Wymagania ogdine

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w czesci ,Wymagania ogoine” pkt 4 specyfikacji techniczne;.

4.2. Transport materiatow

4.2.1. Materialy workowane

Materiaty workowany powinien by¢ zabezpieczony przed zawilgoceniem, przewozony na foliowanych paletach.

4.2.2. Mieszanka betonowa

Mase betonowg nalezy transportowa¢ $rodkami nienaruszajgcymi jednorodno$ci masy, nie doprowadzajac do segregacii
masy. Czas trwania transportu i jego organizacja powinny zapewnia¢ dostarczenie do miejsca uktadania masy betonowej

o takim stopniu ciekto$ci, jaki zostat ustalony dla danego sposobu zageszczenia i rodzaju konstrukcji. Do transportu nalezy
stosowa¢ mieszalniki na podwoziach samochodowych. Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej mozna wykonywaé przy
pomocy pompy do betonu lub innych $rodkéw zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego. Stosowanie
$rodkow transportu bez mieszalnika jest niedopuszczalne.

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ diuzszy niz:
0 90 minut przy temperaturze otoczenia +15°C,
0 70 minut przy temperaturze otoczenia +20°C,
0 30 minut przy temperaturze otoczenia +30°C.

4.3. Przechowywanie i skladowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, (do czasu, gdy beda one potrzebne do wbudowania) byty
zabezpieczone przed zniszczeniem, zachowaty swojq jako$¢ i wiasciwosci oraz byly dostepne do kontroli przez Inspektora
Nadzoru Inwestorskiego. Przechowywanie materiatbw musi sie¢ odbywaé¢ na zasadach i w warunkach odpowiednich dla
danego materiatu oraz w sposdb skutecznie zabezpieczajacy przed dostepem osdb trzecich. Wszystkie miejsca czasowego
sktadowania materiatow powinny by¢ po zakoriczeniu robét doprowadzone przez Wykonawce do ich pierwotnego stanu.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania og6ine
Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robét podano w czesci ,Wymagania ogélne” pkt 5 specyfikaciji technicznej.
Roboty betoniarskie musza by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami normy PN-EN 206+A1:2016-12.

Wykonywanie podtozy mozna rozpocza¢ po uzyskaniu zezwolenia Inspektora Nadzoru Inwestorskiego potwierdzonego
wpisem do dziennika budowy. W przypadku, gdy roboty wykonywane sg takze w nocy konieczne jest wczesniejsze
przygotowanie odpowiedniego o$wietlenia zapewniajacego prawidtowe wykonawstwo robdt i dostateczne warunki
bezpieczeristwa pracy.

5.2.  Wykonanie robét
5.3. Proponowany sposéb posadowienia obiektu - wymagania szczegétowe

Na podstawie rozpoznania geologicznego zatozono posadowienie bezposrednie budynku na stopach i tawach
fundamentowych. W przypadku wystepowania w dnie wykopu gruntdw nasypowych lub gruntdéw stabono$nych, np. warstwa
llla, nalezy je wymieni¢ na chudy beton lub grunty nosne, o min.E= 60 MPa, 1s=0,98, E2/E1<2,2. Posadowienie czgSci
niepodpiwniczonej zakfada si¢ w warstwie lllb lub lllc. Natomiast dla cze$ci podpiwniczonej w poziomie warstwy b ( piaski
drobne o 1d-0,64).

Alternatywnym rozwigzaniem dla czesci niepodpiwniczonej moze by¢ posadowienie na podtozu wzmocnionym np. w postaci
kolumn DSM (deep soil mixing) — wowczas mozna zmniejszy¢ wymiary fundamentow i dopusci¢ wieksze naprezenia pod
fundamentami.

5.3.1. Podkiad z chudego betonu

Mieszanke chudego betonu o $cisle okre$lonym uziarnieniu, zawarto$ci cementu i wilgotnosci optymalnej nalezy wytwarzac¢
w mieszarkach stacjonarnych, gwarantujgcych otrzymanie jednorodnej mieszanki. Mieszanka po wyprodukowaniu powinna
by¢ od razu transportowana na miejsce wbudowania, w sposdb zabezpieczony przed segregacjq i nadmiernym
wysychaniem.

Podbudowa z chudego betonu nie moze by¢ wykonywana wtedy, gdy temperatura powietrza spadta ponizej 5°C, gdy
podtoze jest zamarzniete oraz podczas opadéw deszczu. Wykonuje sie jg w jednej warstwie o grubosci 10 cm po
zageszczeniu. Po roziozeniu i wyprofilowaniu mieszanki nalezy rozpocza¢ jej zageszczenie. Zageszczenie podbudow

0 jednostronnym spadku poprzecznym powinno rozpocza¢ sie od nizej potozonej krawedzi i przesuwac sie pasami
podtuznymi, czesciowo naktadajacymi sie w strone wyzej potozonej krawedzi podbudowy. Pojawiajace si¢ w czasie
watowania zanizenia, ubytki, rozwarstwienia i podobne wady powinny by¢ natychmiast naprawione przez zerwanie warstwy
w miejscach wadliwie wykonanych na peing gteboko$¢ i wbudowanie nowej mieszanki albo przez Sciecie nadmiaru,
wyréwnanie i zageszczenie. Powierzchnia zageszczonej warstwy powinna mieC prawidtowy przekroj poprzeczny i jednolity

wyglad.
5.3.2. Posadzka betonowa

Opis og6lny
Posadzki betonowe nalezy wykona¢ zgodnie z projektem, ktory powinien okre$la¢ m.in. rodzaj posadzki, grubo$¢ warstw,
klase betonu, wielkosci spadkéw, rozmieszczenie wpustéw podiogowych oraz szczelin dylatacyjnych.

W posadzkach betonowych powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne w miejscach i o szerokosci szczelin dylatacji
konstrukcji budynku, oraz szczeliny:
a) izolacyjne:
- oddzielajgce posadzke wraz z catg konstrukcjq podtogi od pionowych elementéw budynku,
- dzielace fragmenty posadzki o wyraznie réznigcych sig wymiarach,
- wmiejscach, gdzie wystepuja w podktadzie naprezenia rozciggajace,
- wazdtuz linii rozgraniczajacych wyraznie odmienne obcigzenia uzytkowe lub rézne rodzaje posadzki,
b) przeciwskurczowe w odstepach nie wigkszych niz 6 m., przy czym powierzchnia pola zblizonego do kwadratu nie
powinna przekraczac:
- 36 m2 przy posadzkach z betonu zwyktego,
- 12 m2 przy posadzkach jednowarstwowych; mniejsze od podanych odstepu szczelin przeciwskurczowych nalezy
stosowaé wszedzie tam, gdzie trzeba liczy¢ sie z wiekszym skurczem, np. na wolnym powietrzu.

Posadzki powinny by¢ zbrojone z zastosowaniem wiokien. Rodzaj i ilos¢ widkien okresla dokumentacja projektowa.

Wykonywanie posadzek betonowych i podtozy pod posadzki
Do wykonania posadzek mozna przystapi¢ po zakonczeniu robét budowlanych stanu surowego i robét tynkarskich oraz rob6t
instalacyjnych wraz z prébami ci$nieniowymi instalacji.
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Temperatura pomieszczen powinna wynosi¢ minimum +5°C.

Podfoze lub podkiad powinny by¢ trwate, nieodksztatcalne, o powierzchni czystej i szorstkiej, z podziatem na szczeliny
dylatacyjne.

Posadzki zwigzane z podktadem powinny byé uktadane metoda ,$wieze na $wieze”

W posadzkach betonowych maksymalna wielko$¢ ziaren kruszywa nie moze przekroczy¢ 1/3 grubosci, natomiast przy
posadzkach odpornych na Scieranie grubosci powyzej 30 mm — 16 mm.
Do mieszanki betonowej mozna dodawac dodatki chemiczne, na podstawie receptury wytwomni, uzgodnionej z Inzynierem.

Mieszanke betonowg posadzki nalezy doktadnie zagescic, a powierzchnie wyréwnac i zatrze¢ na gtadko.

Wykonana posadzka powinna by¢ przez co najmniej 7 dni chroniona przed wysychaniem i nie powinna by¢ udostepniana do
chodzenia wezesniej niz po 3 dniach od wykonania. Przez 28 dni powinna by¢ chroniona przed mrozem.

ROZWIAZANIE PROJEKTOWE

Podbudowe posadzki wykona¢ z piasku roznoziarnistego, zageszczonego mechanicznie do 1d=0,7 o grubo$ci 20cm - jako
podbudowa dolna, oraz 10cm-owa warstwa chudego betonu- stanowigca podbudowe gorna.
UWAGA:

W celu zapewnienia antyelektrostatycznosci, w dolnym przekroju plyty (1/3 wysoko$ci) nalezy obsadzi¢ bednarke z
ptaskownika 50x5, tak aby jej pasy znajdowaty sie w osiach pol dylatacyjnych (6,0 x6,0m). Powstaty obwod nalezy uziemi¢
o najmniej w dwoch miejscach.

Szczegbtowe wytyczne wykonania posadzek nalezy zrealizowaé zgodnie z wytycznymi producenta systemu wybranego
producenta posadzek betonowych

5.4. Pobieranie prébek i badanie

Na wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych normg
PN-EN 206+A1:2016-12 oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inspektorowi Nadzoru Inwestorskiego wszystkich
wynikéw badan dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatow.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogéine

Ogdlne wymagania dotyczace prowadzenia kontroli jakosci robdt podano w czesci ,Wymagania ogélne” pkt 6 specyfikacii
techniczne;j.

6.2. Badania w czasie robot

Dostarczone na plac budowy materiaty nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jako$ci. Zasady dokonywania takiej kontroli
powinien ustali¢ kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem Nadzoru Inwestorskiego. Kontrola jako$ci polega na
sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby posiadaja;
o Certyfikat na znak bezpieczeristwa wykazujacy, ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami technicznymi okre$lonymi na
podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wiaciwych przepiséw i dokumentow technicznych.
o Deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z Polska Norma lub aprobatg techniczng, w przypadku wyrobdw, dla
ktorych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg objete certyfikacjq okre$long wyzej.
0 Na sprawdzeniu wiasciwosci technicznych dostarczonego wyrobu na podstawie tzw. badar doraznych.
Kontrola polega¢ powinna na sprawdzeniu wiasciwosci technicznych dostarczonego wyrobu na podstawie tzw. badan
doraznych wskazanych przez Inwestora, np. wytrzymato$ci probek. Kontrola ta powinna jednoznacznie potwierdzaé
zgodnos$¢ parametréw technicznych dostarczonych materiatéw z zatozonymi w Dokumentacji Projektowej.
Wyniki badan materiatéw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy akceptowane przez Inspektora budowy.

6.3. Badania w czasie odbioru

Badania podkfadéw wyréwnawczych i spadkowych powinny by¢ przeprowadzane w sposob umozliwiajacy ocene wszystkich
wymagan a w szczegdlnosci:
0  zgodno$ci z dokumentacja projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej (przez ogledziny i pomiary),
o stan podiozy na podstawie protokotéw badan migdzyoperacyjnych,
0 jakoSci zastosowanych materiatéw i wyrobdw na podstawie deklaracji zgodnosci lub certyfikatow zgodnosci
przedtozonych przez dostawcow.
Prawidtowo$ci wykonania podktadéw przez sprawdzenie:
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o0 réwnosci plaszczyzny poziomej lub pochylonej, zgodnie z ustalonym spadkiem przy uzyciu dwumetrowej faty,
przyktadanej w dowolnym miejscu nie powinna wykazywac prze$witow wigkszych niz 2 mm,
0 odchylenia powierzchni podktadu od ptaszczyzny poziomej lub pochylonej nie powinny przekracza¢ 2 mm dtugosci taty
i 5 mm na catej diugosci lub szeroko$ci pomieszczenia.
6.4. Ocena wynikéw badan

Wszystkie materiaty muszg spetnia¢ okreslone w ST wymagania. Wszystkie elementy robét, ktdre wykazujg odstepstwa od
postanowien ST powinny zosta¢ rozebrane i ponownie wykonane na koszt Wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT

Ogoine wymagania dotyczace obmiaru robét podano w czesci ,Wymagania ogoine” pkt 7 specyfikaciji technicznej.

Jednostka obmiarowg podktadow jest metr kwadratowy [m?] oraz metr szescienny [m°].

8. ODBIOR ROBOT

8.1.  Ogodlne zasady odbioru podktadow

Ogolne wymagania dotyczace prowadzenia odbioru robot podano w czesci ,Wymagania ogdine” pkt 8 specyfikacii
technicznej.

8.2. Odbiér podtozy

Odbior podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do wykonania podktadow. Jezeli odbiér podtoza
odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podioze oczy$ci¢ z zanieczyszczen.

8.3.  Odbiér podktadow

Odbior nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z zamdwieniem, ktdrego przedmiot okresla dokumentacja
projektowa a takze dokumentacja powykonawcza, w ktérej podane sg uzgodnione zmiany dokonane podczas prac.
Zgodno$¢ wykonania wyktadzin stwierdza sig na podstawie poréwnania wynikdéw badar kontrolnych wymienionych w pkt 6 z
wymaganiami i tolerancjami podanymi w pozostatych punktach. Podktady powinny by¢ odebrane, jesli wszystkie wyniki
badan kontrolnych sg pozytywne.

Odbior powinien obejmowac sprawdzenie:
o wytrzymatoSci podktadu na Sciskanie i zginanie przez ocene laboratoryjnie przeprowadzonych prébek kontrolnych
pozostawionych w czasie wykonywania robét,
0 réwnoéci podktadu,
0 odchylen od ptaszczyzny poziomej lub okreslonej wyznaczonym spadkiem za pomocg dwu metrowej taty
i poziomicy, odchylenia mierzy¢ z doktadnos$cig do 1 mm,
wygladu zewnetrznego przez ocene wzrokowa,
prawidtowosci uksztattowania powierzchni,
prawidtowosci wykonania szczelin dylatacyjnych i przeciwskurczowych,
prawidtowosci wykonania spadkéw.

O O O o

Odbior gotowych podktadow powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry zawiera:
0 ocene wynikéw badan,
0 wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci usuniecia,
0 stwierdzenia zgodno$ci lub niezgodno$ci wykonania z zaméwieniem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w czesci ,Wymagania ogélne” pkt 9 specyfikaciji technicznej.
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Ptatno$¢ za wykonane roboty odbywac¢ sie bedzie na podstawie zapiséw zawartych w Umowie z Inwestorem.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku stosowania
wymogdw okre$lonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany
do odpowiedzialno$ci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen

lub metod.

10.1. Normy
PN-EN 13813:2003

PN-EN 206+A1:2016-12
PN-EN 12620+A1:2010
PN-EN 196-1:2016-07
PN-EN 196-3:2016-12
PN-EN 196-6:2019-01
PN-EN 197-1:2012

PN-EN 1008:2004
PN-EN 933-1:2012

PN-EN 1992-1-1:2008

10.2. Inne dokumenty

Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania. Materiaty. Wiasciwosci i
wymagania

Beton. Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnos¢.

Kruszywa do betonu.

Metody badania cementu. Cze$¢ 1: Oznaczenie wytrzymatosci.

Metody badania cementu. Cze$¢ 3: Oznaczenie czasdw wigzania i statosci objetosci.

Metody badania cementu. Cze$¢ 6: Oznaczanie stopnia zmielenia.

Cement. Cze$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodno$ci dotyczace cementéw
powszechnego uzytku.

Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.

Badania geometrycznych wiaSciwosci kruszyw - Cze$¢ 1: Oznaczanie skiadu
ziarnowego - Metoda przesiewania.

Eurokod 2 - Projektowanie konstrukcji z betonu - Cze$¢ 1-1: Reguty ogoine i reguty
dla budynkow.

Instrukcja ITB 156/87 Wytyczne wykonania robét budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur.

PROJEKT HANGARU ORAZ PLYTY POSTOJOWEJ

NA SZYBOWCE, MOTOSZYBOWCE | SAMOLOTY "GENERAL AVIATION" O MASIE CALKOWITEJ DO 5700kg

Strona 45



B-01.02.02 - PRZYGOTOWANIE | MONTAZ ZBROJENIA

SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

B - 01.02.02

PRZYGOTOWANIE | MONTAZ
ZBROJENIA

SYoNooa~wN =

SPIS TRESCI

WSTEP

MATERIALY

SPRZET

TRANSPORT

WYKONANIE ROBOT
KONTROLA JAKOSCI ROBOT
OBMIAR ROBOT

ODBIOR ROBOT

. PODSTAWA PLATNOSCI

0. PRZEPISY ZWIAZANE

PROJEKT HANGARU ORAZ PLYTY POSTOJOWEJ
NA SZYBOWCE, MOTOSZYBOWCE | SAMOLOTY "GENERAL AVIATION" O MASIE CALKOWITEJ DO 5700kg

Strona 46



B-01.02.02 - PRZYGOTOWANIE | MONTAZ ZBROJENIA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikaciji technicznej (ST) sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru zbrojenia betonu
w konstrukcjach Zelbetowych, ktére zostang wykonane na podstawie dokumentacji projektowej dla zadania pn. ,Projekt
hangaru oraz ptyty postojowej na szybowce, motoszybowce i samoloty typu “general aviation” o masie catkowitej 5700 kg”.

Klasyfikacja wg Wspoinego Stownika Zaméwien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis
Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektow
45200000-0 budowlanych lub ich czeéci oraz roboty w zakresie inzynierii ladowej i
wodne;j.
45260000-0 Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i konstrukcji dachowych i inne

roboty specjalistyczne.

45262000-0 | Specjalistyczne roboty budowlane inne niz dachowe.
45262310-7 | Zbrojenie.

1.2. Zakres stosowania

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w pkt. 1.1.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach matych prostych robot
i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewno$é¢, ze podstawowe wymagania bedg
spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie doswiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlane;.

1.3.  Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z obowigzujacymi podanymi w normach
PN
i przepisach Prawa budowlanego.

1.4. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotyczy zasad prowadzenia robdt zwigzanych z przygotowaniem i montazem zbrojenia
ze stali A-lll

W ramach prac przewiduje sie wykonanie nastepujacych robét:
a) prace pomocnicze i towarzyszace obejmujace:
- wszelkie dziatania zabezpieczajace i organizacyjne oraz opracowania projektowe i uzgodnienia, ktérych zakres
i potrzeba wykonania wynika z technologii przyjetej przez wykonawce a majace za zadanie bezpieczne i zgodne
Z wymogami prawa wykonanie prac podstawowych,
- wykonanie drég dodatkowych, drég dojazdowych na czas budowy, nie uwzglednionych w dokumentacii
projektowej,
a nastepnie ich rozebranie i uporzadkowanie terenu zajetego na potrzeby wykonania tychze drég,
- utrzymanie obszaru realizacji rob6t w wzglednym stanie suchym (odwodnienie terenu),
- przeprowadzenie wymaganych pomiaréw i badarn laboratoryjnych.
b) prace podstawowe, w sktad ktorych wchodza;
- pozyskanie wraz z dowozem na miejsce wbudowania wtasciwych materiatow,
- dostarczenie i montaz wiasciwych do wykonania prac maszyn i urzadzen,
- przygotowanie elementow zbrojenia — prefabrykaty zbrojarskie lub pojedyncze prety,
- kontrola jakoSciowa przygotowania podtoza konstrukcji,
- wykonanie niezbednych elementéw deskowan w przypadku, gdy sg one konieczne,
- dostarczenie do miejsca wbudowania i wbudowanie elementéw zbrojenia konstrukcji o odpowiednich, okreslonych
w dokumentaciji projektowej parametrach,
- wykonanie kotwienia elementow zbrojenia do podtoza systemem kotew zgodnie z dokumentacjg projektowa.
c) w przypadku odstoniecia pretdw zbrojenia nalezy je oczy$ci¢ z rdzy do stopnia czystosci Sa 2,5 wg DIN
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1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 1.5 specyfikacji techniczne;.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa, ST i
poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

Niniejsza specyfikacja obejmuje cato$¢ rob6t zwigzanych z wykonaniem montazu zbrojenia konstrukcji zelbetowych
i betonowych, a w szczegdlnosci:

0 montaz, przestawianie i demontaz rusztowan, niezbednych do wykonania prac podstawowych,

0 wykonanie wszelkich konstrukcji pomocniczych, koniecznych do wiasciwego (zgodnego z wymogami rezimu
technologicznego dla danego materiatu) wykonania prac dotyczacych zakresu podstawowego — montazu zbrojenia
konstrukgji,

0  przygotowanie podioza wraz z kontrolg jako$ci przygotowania,

o dostarczenie wszelkich niezbednych elementéw zbrojenia (pojedyncze prety, prefabrykaty konstrukgji) oraz ich montaz
na miejscu realizacji prac podstawowych.

1.6. Dokumentacja, ktora nalezy przedstawic¢ w trakcie budowy

Dokumentacja przedstawiana przez Wykonawce w trakcie budowy musi by¢ zgodna z zasadami podanymi w Ogoinej
Specyfikacji Techniczne;.

Dodatkowo wykonawca dostarcza¢ bedzie nastepujace informacie:

a) Rysunki robocze wymagane przez zarzadzajacego realizacjg umowy.

b) Program badan oraz protokoty z badan, dotyczacych kontroli jakosci przygotowania podioza.

c) Deklaracje zgodno$ci partii materiatéw gotowych (wyrobéw budowlanych) ze stosownymi dokumentami odniesienia,
potwierdzajacymi dopuszczenie danego materiatu badz systemu do stosowania w budownictwie na terenie RP.

d) Swiadectwa jakosci przedstawione przez producenta wyszczegélnione w dalszej czesci opracowania.

e) Zalecenia i instrukcje dostarczane przez producentdw stosowanych materiatow, wyszczegoinione w dalszej czesci
opracowania.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania tych rob6t oraz ich zgodno$¢ z umowa, projektem wykonawczym,
pozostatymi ST i poleceniami zarzadzajacego realizacjag umowy. Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych
dokumentéw wymaga akceptacji zarzadzajacego realizacjg umowy.

2. MATERIALY

21.  Wymagania ogdine

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w czesci ,Wymagania ogéine” pkt 2
specyfikacji technicznej.

Prace przygotowawcze do uktadania zbrojenia powinny odbywa¢ sie w $ciSle wyznaczonym do tego celu miejscu na
budowie.

2.2. Materiaty potrzebne do wykonania robét

2.2.1. Stal oraz prety zbrojeniowe

Do zbrojenia konstrukcji zelbetowych nalezy stosowa¢ wytacznie materiaty i wyroby zgodne z Normami Polskimi lub
Krajowymi Ocenami Technicznymi.

Prety, kregi i wyroby odwiniete z kregu powinny by¢ oznaczone informacjami dotyczacymi: postaci wyrobu, numeru normy,
nominalnego wymiaru wyrobu oraz klasy technicznej. Klasy i gatunki stali zbrojeniowej stosowaé wg dokumentacji
technicznej

i wg PN-H-93011:1996. Wtasnosci mechaniczne i technologiczne dla walcéwki i pretdw powinny odpowiada¢ wymaganiom
podanym w PN-EN 10025-1:2007.

W celu skrécenia cyklu realizacji budowy, zapewnienia lepszej jakosci produkowanych elementéw, redukcji odpadow
i zwiekszenia bezpieczefstwa pracy zaleca sie przeniesienie produkcji elementéw zbrojenia do statych zaktadow
wytwérczych.

ROZWIAZANIE PROJEKTOWE:
Stal: A-lll (34GS) oraz A-0
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2.2.2. Wady powierzchniowe

Prety uzywane do zbrojenia powinny by¢ czyste, pozbawione trwatych i pytowych zabrudzen powierzchni, peknie¢, pecherzy,
naderwan i rozwarstwien.

Na powierzchni czotowej pretéw niedopuszczalne sq pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia i pekniecia widoczne
gotym okiem.

Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wiracenia niemetaliczne, wzery, wypukto$ci, wgniecenia,
zgorzeliny i chropowato$ci sg dopuszczalne:
0 jesli mieszcza sie¢ w granicach dopuszczalnych odchytek dla walcowki i pretéw gladkich,
0 jesli nie przekraczajg 0,5 mm dla walcowki i pretéw zebrowanych o $rednicy nominalnej do 25 mm, za$ 0,7 mm dla
pretéw o wigkszych $rednicach.

Dopuszcza sie stosowanie pretéw pokrytych cienkg zgorzeling i zardzewiatych powierzchniowo. Czyszczenie pretow
powinno odbywaC sie za pomoca metod nie powodujgcych zmian we wiasciwosciach technicznych stali i gabarytéw
uzebrowania. Z tego faktu zaleca sie czyszczenie pretéw nastepujacymi metodami; recznie, mechanicznie, przy uzyciu
elektronarzedzi, itp. Zabronione jest czyszczenie stali metodami chemicznymi.

2.2.3. Odbior stali na budowie

Prety zbrojeniowe nalezy dostarczy¢ na budowe w postaci kregow lub pretéw prostych w wigzkach.
Prety proste powinny mie¢ diugosc¢:
0 10-12 m jezeli w zaméwieniu nie przedstawiono innej wymaganej dtugosci, okre$long w zaméwieniu z dopuszczalng,
odchytkg + 100 m.
o prety diuzsze niz 12 m mogg byé dostarczone tylko po uzgodnieniu z wytwércg. W kazdej zaméwionej partii
dopuszcza sie 6% masy pretéw o diugosci mniejszej od zamawianych.

Odbiér stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktdry powinien by¢ zaopatrzony kazdy krag lub
wigzka stali. Atest ten powinien zawiera¢:
0  znak wytworcy,
0 $rednice nominalna,
0  gatunek stali,
0 numer wyrobu lub partii,
0  znak obrobki cieplnej.
Cechowanie wigzek i kregdw powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych po 2 sztuki dla kazdej wigzki czy kregu.
Wyglad zewnetrzny pretéw zbrojeniowych dostarczonej partii powinien by¢ nastepujacy:
0 na powierzchni pretow nie powinno by¢ zgorzeliny, odpadajacej rdzy, tuszczow, farb lub innych zanieczyszczen,
0 odchytki wymiardw przekroju poprzecznego pretdw i ozebrowania powinny sie miesci¢ w granicach okreslonych dla
danej klasy stali w normach panstwowych,
0 prety dostarczone w wigzkach nie powinny wykazywa¢ odchylenia od linii prostej wiekszego niz 5 mm na 1 m dtugo$ci
preta.
Prety dostarczone na budowe w postaci kregow oraz szpul nalezy wyprostowaé przed rozpoczeciem zbrojenia.

2.2.4. Magazynowanie stali zbrojeniowej

Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach z podziatem wg wymiarow

i gatunkdw. Ich rozstaw nie powinien by¢ wigkszy niz 1,5 m dla pretdw o Srednicy mniejszej niz 12 mm oraz 2 m dla pretow
0 $rednicy wiekszej niz 12 mm.

Sktadowanie innych materiatow wykorzystywanych do zbrojenia powinno by¢ zgodne z zaleceniami ich producentéw.

2.2.5. Badanie stali na budowie

Dostarczong na budowe partie stali do zbrojenia konstrukcji z betonu nalezy przed wbudowaniem zbadac laboratoryjnie
w przypadku, gdy:
0  nie ma za$wiadczenia jakosci (atestu),
0 nasuwajg sie watpliwosci co do jej wiasciwosci technicznych na podstawie ogledzin zewnetrznych,
o stal peka przy gieciu.
W przypadku stosowania pretdw prostowanych przez przecigganie, niezbedne jest przeprowadzenie badan kontrolnych
wiasciwosci stali po wyprostowaniu.

Decyzje o przekazaniu prébek do badan laboratoryjnych podejmuje Inspektor Nadzoru Inwestorskiego.

2.2.6. Ksztattowniki stalowe

Ksztattowniki stalowe posiadajace atest. Nie wolno stosowac ksztattownikéw o zmienionej geometrii. Nie wolno stosowac
elementéw, ktdre miaty zmieniong geometrie. Ksztattowniki przed zamontowaniem nalezy oczySciC z tuszczacej sie rdzy,
zabrudzen z zaprawy, zattuszczen i innych zanieczyszczeh mogacych powodowaC brak przyczepnosci lub korozje

PROJEKT HANGARU ORAZ PLYTY POSTOJOWEJ
NA SZYBOWCE, MOTOSZYBOWCE | SAMOLOTY "GENERAL AVIATION" O MASIE CALKOWITEJ DO 5700kg

Strona 49



B-01.02.02 - PRZYGOTOWANIE | MONTAZ ZBROJENIA

elementéw stalowych. W przypadku stwierdzenia niezgodno$ci materialu z wymaganiami normowymi Wykonawca ma
obowigzek wymieni¢ materiat na petnowarto$ciowy.

2.2.7. Drut montazowy

Do montazu pretéw zbrojenia nalezy uzywa¢ wyzarzonego drutu stalowego, tzw. wigzatkowego.

2.2.8. Stabilizacja konstrukcji podczas betonowania

Marki, okucia, kotwy i stojaki stosowane w konstrukcjach zelbetowych powinny by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami dla
konstrukgji stalowych i normami. Podktadki dystansowe, korki, zabezpieczenia koricow pretdw i inne wyroby przeznaczone
do zabetonowania powinny by¢ dopuszczone do stosowania.

Wkiadki tymczasowe, majace za zadanie podtrzymaé deskowanie, prety, przewody i inne elementy przewidziane do
zabetonowania, powinny:

o by¢ wystarczajaco wytrzymate i sztywne, aby mogty zachowa¢ ksztalt podczas betonowania,

0 utatwia¢ zamocowanie w sposob uniemozliwiajacy zmiane potozenia podczas ich uktadania i betonowania.

Elementy te nie powinny jednak:
0 Zawiera¢ sktadnikdw, ktére mogg wptywaé negatywnie na beton lub na zbrojenie,
0  wprowadza¢ nieprzewidzianych oddziatywar na konstrukcje,
0 pogarszac cech funkcjonalnych i trwatosci konstrukgji,
0 powodowac¢ zarysowan i uszkodzen powierzchni,
0 utrudnia¢ uktadania i zageszczania mieszanki betonowej.

Dopuszcza sie, stosowanie stabilizatorow i podktadek dystansowych z betonu i tworzyw sztucznych. Podktadki dystansowe
musza by¢ przymocowane do pretéw.

3. SPRZET

3.1.  Wymagania og6ine
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu oméwiono w punkcie 3 ogoinej specyfikacji techniczne;.

Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach budowlanych powinien spemiac
wymagania obowigzujace w budownictwie ogélnym. W szczegdlno$ci wszystkie rodzaje sprzetu, jak: gietarki, zgrzewarki,
spawarki powinny by¢ sprawne oraz posiada¢ fabryczng gwarancje i instrukcje obstugi. Sprzet powinien spetnia¢ wymagania
BHP, jak przyktadowo ostony zebatych i pasowych urzadzen mechanicznych. Miejsca lub elementy szczegoinie
niebezpieczne dla obstugi powinny byé specjalnie oznaczone. Sprzet ten powinien podlegac kontroli osoby odpowiedzialnej
za BHP na budowie. Osoby obstugujace sprzet powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.

3.2. Prostowanie stali zbrojeniowej

Prostowanie stali zbrojeniowej mozna wykonywa¢ recznie (prety o niewielkich $rednicach) lub tez mechanicznie.
Prostowanie mechaniczne odbywa¢ sie powinno przy pomocy przystosowanych do tego celu prosciarek.

3.3.  Ciecie stali zbrojeniowej

Ciecia stali mozna dokonywac recznie (przy matej ilosci stali) lub mechanicznie. Najczesciej uzywane urzadzenia to:
0  nozyce reczne,
0 nozyce mechaniczne,
0 nozyce o napedzie hydraulicznym.

3.4. Giecie stali zbrojeniowej

Cigcia stali mozna dokonywaé recznie (mate budowy lub prace remontowe) lub mechanicznie. Najczesciej uzywane
urzadzenia to:

0 gietarka reczna,

0 gietarka mechaniczna,

0 nozyce o napedzie hydraulicznym.
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4. TRANSPORT

41. Wymagania ogdine

Ogdlne wymagania dotyczace transportu oméwiono w punkcie 4 ogdlnej specyfikaciji technicznej.

4.2. Transport materiatow
Prety do zbrojenia powinny by¢ przewozone odpowiednimi srodkami transportu, w sposdb zapewniajacy unikniecie trwatych
odksztatcen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

Na placu budowy zbrojenie moze byC transportowanie recznie lub za pomocg zurawia, w poziomej pozycji, przy
wykorzystaniu czterech zawiesi w odpowiednim rozstawie. Dla pretéw o diugo$ciach mniejszych niz 6m dopuszcza sie
podnoszenie pionowe zurawiem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania og6line

Ogdlne wymagania dotyczace prowadzenia prac zwigzanych z wykonaniem rob6t omoéwiono w punkcie 5 ogoinej
specyfikacji technicznej.

5.2. Organizacja robot

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot uwzgledniajacy
wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty zbrojarskie.

5.3. Przygotowanie zbrojenia

Prety stalowe uzyte do wykonania wktadek zbrojeniowych powinny byé wyprostowane. Haki, odgiecia i rozmieszczenie
zbrojenia nalezy wykona¢ wg projektu z réwnoczesnym zachowaniem postanowien normy PN-EN 1992-1-1:2008. Laczenie
pretow nalezy wykonaC zgodnie z postanowieniami normy PN-EN 1992-1-1:2008. Skrzyzowania pretow nalezy wigza¢
drutem miekkim, spawac lub fgczy¢ specjalnymi zaciskami. Przygotowanie, montaz i odbiér zbrojenia powinien odpowiadaé
wymaganiom normy PN-EN 1994-2:2010, a klasy i gatunki stali winny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa.

5.4. Czyszczenie pretow

Prety przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczy$ci¢ z zendry, luznych ptatkdw rdzy, kurzu i btota. Prety
zbrojenia zattuszczone lub zabrudzone farbg olejng mozna opala¢ lampami benzynowymi lub czysci¢ preparatami
rozpuszczajacymi tluszcze. Stal narazong na chocby chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ wodg stodka. Stal
zabtocong i pokryta tuszczacg sie rdza, oczyszcza sie szczotkami drucianymi recznie lub mechanicznie badz tez przez
piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretéw. Stal tylko zabrudzong mozna
zmy¢ strumieniem wody. Prety oblodzone odmraza sie strumieniem cieptej wody. MozZliwe sg rowniez inne sposoby
czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez Inspektora nadzoru.

5.5. Prostowanie pretow

Prostowanie powinno by¢ dozwolone tylko w przypadku, gdy stosowane jest specjalne urzadzenie ograniczajace naprezenia
lokalne lub gdy zostata zaaprobowana procedura prostowania.

Podczas prostowania powinny by¢ przestrzegane ograniczenia dotyczace granicznych temperatur oraz promieni
prostowania. W wyniku tych zabiegdw w odksztatconym obszarze nie powinny wystapi¢ rysy i pekniecia. Dopuszczalna
wielko$¢ miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm. Dopuszcza sie prostowanie pretdw za pomocq kluczy,
miotkow, Scianek.

5.6. Ciecie pretéow zbrojeniowych

Ciecie pretéw nalezy wykonywac przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazane jest sporzadzenie w tym celu
planu ciecia. Brzegi po cieciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadzioréw, zuzla, naciekéw i rozpryskdw metalu po
cigciu. Miejscowe nieréwnos$ci zaleca si¢ wyszlifowac.
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5.7. Odgiecia pretéw, haki

Minimalne $rednice trzpieni uzywanych przy wykonywaniu hakéw zbrojenia podaje tabela Nr 23 normy PN-EN 1994-2:2010.
Na zimno na budowie mozna wykonywac odgiecia pretéw o Srednicy d < 12mm. Prety o Srednicy d > 12mm powinny byé
odginane z kontrolowanym podgrzewaniem.

Podczas zginania pretéw nalezy pamieta¢ o minimalnych promieniach giecia pretéw. Promienie te nie powinny by¢ mniejsze
od wskazanych w ponizszej tabeli, w celu unikniecia uszkodzen zbrojenia.

Tabela .1 Minimalna $rednica trzpienia gietarki

Haki, zagiecia, petle Prety zagiete lub inne prety zakrzywione
Rodzaje pretow | Srednica preta - & Grubosé minir'nal_nej otuliny betonowej, prostopadle do
pfaszczyzny zagiecia
®<20mm | ¢220mm | >100moraz>7 >50moraz>3 ¢ >50moraz< 3¢
Prety gtadkie 250 50 100 100 150
Prety zebrowane | 4 ® 79 109 159 200

W miejscach zagie€ i zataman elementoéw konstrukcji, w ktorych zagieciu ulegaja jednoczes$nie wszystkie prety zbrojenia
rozcigganego, nalezy stosowac érednice zagiecia réwng co najmniej 20d.

Wewnetrzna $rednica odgigcia strzemion i partdw montazowych powinna spetnia¢ warunki podane dla hakéw. Przy odbiorze
hakdéw i odgie¢ pretdw nalezy zwrdcié szczegoing uwage na ich zewnetrzng strone. Niedopuszczalne sg tam pekniecia
powstate podczas wyginania.

5.8. Montaz zbrojenia

5.8.1. Wymagania ogdlne

Uktadanie pretéw rozpoczaé nalezy po utozeniu i odbiorze deskowania.

Zbrojenie nalezy umiescic w deskowaniu w taki sposdb, aby zapewni¢ prawidtowe otulenie pretéw przez mieszanke
betonowa. Zbrojenie nalezy wykonac¢ w sposob trwaty, niedopuszczalna jest zmiana lokalizacji zbrojenia w takcie montazu.
Elementy takie jak: grubos¢ otuliny, diugos¢ zakotwien, rozstaw pretdw, lokalizacja odgie¢ i zagie¢ pretdw muszg
bezwzglednie zosta¢ wykonane zgodnie z dokumentacjq projektowg obiektu. Nie dopuszcza sie zadnych odstepstw od wyzej
wymienionych elementéw Nalezy pamietaé, iz elementy zbrojenia utozonego wczesniej nie mogg kolidowaé z dalszym
montazem zbrojenia.

Do montazu pretéw nalezy stosowa¢ drut wigzatkowy, dopuszcza sie rowniez taczenia pretébw za pomocg spawania
punktowego — pod warunkiem, ze w dokumentacji projektowej nie zakazano stosowania tej metody.

W celu zastosowania wymaganej otuliny nalezy stosowa¢ podkfadki dystansowe. Rozstaw podktadek, nalezy wykonaé
zgodnie z dokumentacjg projektowa,

W konstrukcji mozna wbudowa¢ stal pokryta co najwyzej nalotem nie tuszczacej sie rdzy. Nie mozna wbudowaé stali
zattuszczonej smarami lub innymi $rodkami chemicznymi, zabrudzonej farbami, zabtoconej i oblodzonej, stali, ktora byta
wystawiona na dziatanie stonej wody.

Minimalna grubo$¢ otuliny zewnetrznej w S$wietle pretdw i powierzchni przekroju elementu Zelbetowego zgodnie z
dokumentacjg projektowg. Otuliny moga sie rozni¢ w zaleznosci od $rodowiska pracy konstrukcji zelbetowych, dlatego za
kazdym razem trzeba odnosi¢ si¢ do zapiséw z rysunkéw technicznych.

Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysoko$¢ w trakcie betonowania jest
niedopuszczalne. Niedopuszczalne jest chodzenie po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.

5.8.2. Montowanie zbrojenia

Elementy konstrukcyjne powinny byé oznakowane w sposdb trwaty i widoczny. W kazdym stadium montazu konstrukcja
powinna mie¢ zdolno$¢ przenoszenia sit wywotanych wplywami atmosferycznymi oraz obcigzeniami montazowymi, sprzetem
i materiatami. Roboty nalezy tak wykonywaé, aby Zadna cze$¢ konstrukcji nie zostata podczas montazu przecigzona lub
trwale odksztatcona.

State potaczenia elementéw konstrukcji powinny by¢ wykonane dopiero po dopasowaniu stykéw i wyregulowaniu catej
konstrukgji lub niezaleznej jej czesci.

Prety zbrojenia nalezy faczy¢ w sposdb okreslony w dokumentacji projektowej, przy zachowaniu n/w warunkéw:
0  zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan,
0 nie nalezy podwiesza¢ i mocowac do zbrojenia deskowan, pomostéw transportowych, urzadzen wytwérczych
i montazowych,
0 montaz zbrojenia z pojedynczych pretéw powinien by¢ dokonywany bezpo$rednio w deskowaniu,
0 montaz zbrojenia bezpo$rednio w deskowaniu zaleca si¢ wykonywaé przed ustawieniem szalowania bocznego,
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0  zbrojenie ptyt pretami pojedynczymi powinno by¢ uktadane wedtug rozstawienia pretéw oznaczonego w projekcie,
o dla zachowania wtasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpiera¢ podktadami betonowymi lub
z tworzyw sztucznych o grubosci réwnej grubosci otulenia.

Skrzyzowania pretow nalezy wigza¢ drutem wigzatkowym, zgrzewaé lub faczyC tzw. stupkami dystansowymi. Drut
wigzatkowy, wyzarzony o $rednicy 1 mm, uzywa sie do taczenia pretéw o $rednicy do 12 m, przy $rednicach wigkszych
nalezy stosowac drut o Srednicy 1,5 mm.

W szkieletach zbrojenia belek i stupéw nalezy taczy¢ wszystkie skrzyzowania pretdw naroznych ze strzemionami, a
pozostalych pretéw — na przemian.

Nalezy tak zorganizowa¢ prace, aby elementy sktadowe byly dostarczane w nalezytym porzadku, a w szczeg6lnosci
w komplecie dla kazdego odcinka - od cze$ci najwiekszych do najmniejszych elementdw sktadowych.

Wykonawca odpowiada za wytadunek, sktadowanie i zabezpieczenie sprzetu oraz materiatéw niezbednych do wykonania
robot. Wszystkie ksztattowniki i inne materiaty powinny spoczywaé na belkach drewnianych. Te wszystkie elementy
konstrukcyjne nalezy przemieszcza¢ z nalezytg ostroznoscig. Wykonawcy przypada oczyszczanie ze zgorzeliny, skrobanie i
piaskowanie

w warsztacie wszystkich potrzebnych elementéw konstrukcyjnych.

Wykonawca winien bezwzglednie opracowac obliczenia budowlane dotyczace wszystkich czynno$ci montazowych, ktére
udokumentujg w szczegdlnosci:
0  wytrzymato$¢ punktdw podnosnikowych,
o stateczno$¢ w czasie faz tymczasowych (z wiatrownicami lub specjalnymi usztywnieniami za pomoca odciggow, jezeli
okaze sie to konieczne),
0 strzatki montazowe wewnetrzne zwigzane z fazami montazu, itd.

Przektadki stosowane do regulacji konstrukcji nalezy wykonywaé ze stali o takich samych wtasciwosciach plastycznych jak
stal konstrukcji, a po osadzeniu zabezpieczy¢ przed wypadnigciem. W potgczeniach Srubowych zaktadkowych szczelina w
styku niesprezanym nie powinna przekracza¢ 2 mm. Otwory na $ruby zaleca si¢ dopasowywaé za pomocag przebijakéw a w
razie konieczno$ci rozwiercac.

Wykonawca winien posiada¢ wszelkie pozwolenia i wykona¢ wzmocnienia niezbedne do ustawienia i manewrowania
dzwigbw, jak rowniez do manewrowania specjalnych konwojéw na terenie obiektéw budowlanych juz ukorficzonych lub
znajdujacych sie

W poblizu.

5.8.3. Polaczenia spawane

Dopuszcza sie potaczenia pretow:

0 czotowe, elektryczne, oporowe
naktadkowe spoiny dwustronne - tukiem elektrycznym
naktadkowe spoiny jednostronne - tukiem elektrycznym
zaktadkowe spoiny jednostronne - fukiem elektrycznym
zakfadkowe spoiny dwustronne - tukiem elektrycznym
czotowe wzmocnione spoinami bocznymi z blachg pétkolistg,
czotowe wzmocnione jednostronng spoing z ptaskownikiem
czotowe wzmocnione dwustronng spoing z ptaskownikiem
zaktadkowe wzmocnione jednostronng spoing z ptaskownikiem

O O OO o O oo

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace prowadzenia kontroli jakosci robdt podano w czesci ,Wymagania ogolne” pkt 6 specyfikacii
techniczne;j.

Kontrola jakoSci robdt wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacjg, projektowa oraz podanymi
powyzej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.

6.2. Badania w czasie wykonywania roboét

Przy odbiorze stali dostarczonej na budowe, nalezy przeprowadzi¢ nastepujace badania;
0 sprawdzenie zgodnosci przywieszek z zamdwieniem,
0  sprawdzenie stanu powierzchni wg normy PN-H-93215,
0  sprawdzenie wymiaréw wg normy PN-H-93215,
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0  sprawdzenie masy wg normy PN-H-93215,
0  proba rozciggania wg normy PN-EN 1SO 6892-1:2016-09,
0  prdba zginania na zimno wg normy PN-EN ISO 7438:2016-0.

Do badania nalezy pobra¢ minimum 3 prébki z kazdego kregu lub wigzki. Probki nalezy pobraé z réznych miejsc kregu.
Jakos¢ pretdw nalezy oceni¢ pozytywnie, jezeli wszystkie badania odbiorcze dadzg wynik pozytywny.

Niezaleznie od tolerancii dla zbrojenia obowigzujg nastepujace wymagania:
0 liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie moze przekracza¢ 25% ogélne;j ich liczby na tym precie,
0 rdznica w rozstawie migdzy pretami gfdwnymi nie powinna przekracza¢ + 0,5 cm.

Nie dopuszcza sie wigkszego odchylenia niz 0,5mm na 1m dtugo$ci od linii proste;.
6.3. Tolerancje

Tolerancje grubosci otuliny zbrojenia betonem
Odchytki potozenia zbrojenia Ac w stosunku do wysokosci elementu h:

dla h <150 mm Aplus= +10 mm Aminus=-10 mm,
dla h =400 mm Aplus= +15 mm Aminus=-10 mm,
dla h=2500 mm Aplus= +20 mm Aminus=-10 mm.

Dopuszczalne odchyiki dla otuliny zbrojenia fundamentéw i elementéw betonowych w fundamentach mozna zwiekszyé
0 15 mm, odchytki ujemne pozostajg bez zmian.

Tolerancje odlegtosci w Swietle miedzy pretami

Odchytki odlegtosci w Swietle miedzy pretami s1 wynosza;
0 5mm < As1 < nie okre$la sie przy s1 =20 mm,
0 0,250 < As1 < nie okre$la si¢ przy s1>20 mm.

Tolerancje dtugosci pretow

Tolerancje odchytki ogdinej dtugosci pretdéw zbrojeniowych 11 wynosza;
0 10 mm <Al <10 mm przy ® <20 mm,
o 050 <A1 <10mmprzy ¢ >20 mm.

Tolerancje odagieé, zagie¢, potaczer spawanych i zgrzewanych doczotowo, zmian rozstawu pretow i zaktadow pretéw.
Tolerancje 12 wynosza;

0 12mm <AI2 <12 mm przy 12 <1000 mm,
0 30mm <AI2<30mmprzyl2>1000 mm.

Tolerancje dtugosci zaktadéw i zakotwien
Dopuszczalne odchytki dtugosci 11 zaktadow i dtugosci zakotwien pretdw wynosza;

o 0,00mm<Als <50.

Tolerancje rozstawu strzemion i pretéw w ptytach
Dopuszczalne odchytki wynosza:

o 10mm < As<10mm.

Dopuszczalne odchytki Srednicy zagie¢ pretéw
Dopuszczalne odchytki Srednicy zagie¢ D wynosza;
o 0,00mm<AD<10.

Tolerancje $rednicy pretow
Tolerancje $rednicy pretow zbrojeniowych powinny by¢ zgodne z normami przedmiotowymi dla pretéw do zbrojenia betonu
z przedmiotowg aprobatq techniczna.

6.4. Kontrola po betonowaniu

Po zabetonowaniu konstrukcji nalezy sprawdzi¢ czy wszelkie prety tacznikowe w ztaczach konstrukcyjnych, sruby, wkiadki
i marki sg wlasciwie rozmieszczone. Przy pomocy otulinomierza nalezy sprawdzi¢ grubo$¢ otuliny.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 7 specyfikacji technicznej.
Jednostkg obmiarowg jest 1 tona. Do obliczania naleznosci przyjmuje sie teoretyczng ilo$¢ (t) zmontowanego uzbrojenia, tj.
taczng dlugosé pretdw poszczegdinych srednic pomnozong odpowiednio przez ich mase jednostkowa (t/m).

Nie dolicza sie stali uzytej na zaktady przy taczeniu pretdw, przektadek montazowych ani drutu wigzatkowego. Nie
uwzglednia sie tez zwiekszonej ilosci materiatu w wyniku stosowania przez Wykonawce pretéw o $rednicach wiekszych od
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wymaganych
w dokumentaciji projektowe;.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru robét

Ogolne wymagania dotyczace prowadzenia odbioru rob6t podano w czesci ,Wymagania ogdine” pkt 8 specyfikacii
technicznej.

8.2.  Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu
8.2.1. Dokumenty i dane

Podstawg odbioru robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu sa;
0 pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robét zgodnie z dokumentacjg projektowq
i ST,
0 inne pisemne stwierdzenia Inspektora nadzoru o wykonaniu robot.

8.2.2. Zakres robot

Zakres robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu okre$lajg pisemne stwierdzenia Inspektora nadzoru lub inne
potwierdzone przez niego dokumenty. Zgodno$¢ z dokumentacja.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjq projektowa, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary
i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych toleranciji) wg pkt. 6 ST daty pozytywny wynik.\

8.2.3. Wymagania przy odbiorze

Odbidr koncowy odbywa sig po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora nadzoru w dzienniku budowy zakofczenia robot
zbrojarskich i pisemnego zezwolenia Inspektora nadzoru na rozpoczecie betonowania elementéw, ktérych zbrojenie podlega
odbiorowi.
Odbior powinien polega¢ na sprawdzeniu:
0  zgodno$ci wykonania zbrojenia z dokumentacjg projektowa,
zgodnosci z dokumentacjg projektowa liczby pretow w poszczegolnych przekrojach,
rozstawu strzemion,
prawidtowosci wykonania hakdw, ztacz i dtugosci zakotwien pretow,
zachowania wymaganej projektem otuliny zbrojenia.

Z odbioru zbrojenia nalezy sporzadzi¢ protokot, w ktdrym powinny zosta¢ podane numery rysunkoéw roboczych zbrojenia,
wszystkie odstepstwa od projektu, informacje o usunigciu ewentualnych wad i usterek zbrojenia oraz wniosek o
dopuszczeniu do betonowania. Je$li takowe wystepujg do dokumentacji nalezy dotaczy¢ odpisy lub wykazy dokumentéw
zezwalajacych na wprowadzenie zmian w projekcie roboczym.

W przypadku odkrycia jakichkolwiek nieScistosci z wymaganiami nalezy podjaé dziatania majace na celu sprawdzenie
nos$nosci elementéw konstrukcyjnych i spetnienia funkcji obiektu zgodnej z projektem. Nalezy tez niezwlocznie zawiadomic¢
Inspektora Nadzoru oraz Projektanta, odpowiadajacego za konstrukcje obiektu.

O O O o

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogélne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w czesci ,Wymagania ogélne” pkt 9 specyfikaciji technicznej.

Ptatno$¢ za wykonane roboty odbywac¢ sie bedzie na podstawie zapisow zawartych w Umowie z Inwestorem.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku stosowania
wymogdw okre$lonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany
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do odpowiedzialno$ci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen
lub metod.

10.1. Normy

PN-EN 1992-1-1:2008 Eurokod 2 - Projektowanie konstrukcji z betonu - Czes$¢ 1-1: Reguty ogoine i reguly
dla budynkow.

PN-EN 10025-2:2007 Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukcyjnych - Cze$¢ 2: Warunki techniczne
dostawy stali konstrukcyjnych niestopowych

PN-EN ISO 6892-1:2016-09 Metale. Préba rozciggania. Czes¢ 1: Metoda badania w temperaturze pokojowe;j

PN-EN ISO 15607:2007 Specyfikacja i kwalifikowanie technologii spawania metali - Zasady ogoine

PN-EN ISO 15614-2:2008 Specyfikacjia i kwalifikowanie technologii spawania metali - Badanie technologii
spawania - Cze$¢ 2: Spawanie tukowe niestopowych i niskostopowych

PN-EN ISO 15609-1:2007 Specyfikacja i kwalifikowanie technologii spawania metali - Instrukcja technologiczna

spawania - Cze$¢ 1: Spawanie tukowe
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

W niniejszym rozdziale ST oméwiono wymagania dotyczace wykonania i odbioru robo6t budowlanych polegajacych na
robotach zwigzanych z betonowaniem, ktére zostang wykonane na podstawie dokumentacji projektowej dla zadania pn.
,Projekt hangaru oraz plyty postojowej na szybowce, motoszybowce i samoloty typu “general aviation” o masie catkowitej
5700 kg”.

Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zamowien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis
Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektéw
45200000-9 budowlanych lub ich cze$ci oraz w zakresie inzynierii ladowej
i wodnej.

Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i konstrukcji dachowych

45260000-7 i inne podobne roboty specjalistyczne.

45262000-1 | Specjalne roboty budowlane, inne iz dachowe.
45262300-4 | Betonowanie.
45262350-9 | Betonowanie bez zbrojenia.

1.2. Zakres stosowania

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.  Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z obowigzujgcymi podanymi w normach
PN i przepisach Prawa budowlanego.

Uzyte w ST wymienione ponizej okre$lenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujaco:

Beton zwykly - beton o gestosci powyzej 1,8 kg/dm3 wykonany z cementu, wody, kruszywa mineralnego o frakcjach
piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych i domieszek chemicznych.

Mieszanka betonowa - mieszanina wszystkich sktadnikow przed zwigzaniem betonu.

Klasa betonu - symbol literowo-liczbowy (np. C25/30) klasyfikujacy beton pod wzgledem jego wytrzymato$ci na Sciskanie;
liczby po literze C oznaczajg wytrzymato$¢ gwarantowana, przy czym pierwsza odnosi sie do wytrzymatoSci badanej na
probkach walcowych za$ druga dla probek szesciennych.

Nasigkliwos¢ betonu - stosunek masy wody, ktdrg zdolny jest wchitong¢ beton do jego masy w stanie suchym.

Stopien mrozoodpornosci - symbol literowo-liczbowy (np. F50) klasyfikujacy beton pod wzgledem jego odpornosci na
dziatanie mrozu; liczba po literze F oznacza wymagang liczbe cykli zamrazania i odmrazania probek betonowych.

Stopien wodoszczelnosci - symbol literowo-liczbowy (np. W4) klasyfikujacy beton pod wzgledem przepuszczalno$ci wody;
liczba po literze W oznacza dziesieciokrotng zwiekszong wartos¢ cisnienia wody w MPa, dziatajacego na probki betonowe.

1.4. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczace zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem elementéw betonowanych
fundamentow z betonu C30/37 W8, elementow betonowych podziemia/ nadzienia: z betonu C30/37, ktdre obejmuie:

0 przygotowanie powierzchni — usunigcie zanieczyszczen organicznych i innych, pogarszajacych przyczepno$¢ nowej
konstrukcji do podtoza oraz odpowiednie uszorstkowienie powierzchni istniejacego betonu, np. przez groszkowanie,
zmycie woda pod cisnieniem 400-600 bar lub metodg strumieniowo-cierng (piaskowanie na sucho, hydropiaskowanie),
zmycie powierzchni po uszorstkowieniu strumieniem wody pod cisnieniem ok. 150-180 bar,
kontrola jako$ciowa przygotowania podioza,
wykonanie niezbednych elementéw deskowan w przypadku gdy sg one konieczne,
wykonanie, dostarczenie do miejsca wbudowania i wbudowanie mieszanki betonowej o odpowiednich, okreslonych
w dokumentacji projektowej parametrach wraz z zageszczeniem,

0 pielegnacja betonu w okresie jego hydratacji lecz nie krétszym niz 7 dni.

O O o o
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1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robét omdwiono w punkcie 1.5 ogoinej specyfikacji techniczne;.

Dokumentacja projektowa i ST oraz inne dodatkowe dokumenty przekazane przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego
stanowig 0 zaméwionym zakresie i sg integralng cze$cig umowy, a wymagania w nich zawarte sg obowigzujace dla
Wykonawcy. Wykonawca nie moze wykorzystywa¢ btedéw w Dokumentacji projektowej lub ich pomija¢. O ich wykryciu
powinien natychmiast powiadomi¢ Inspektora Nadzoru Inwestorskiego, ktéry w porozumieniu z projektantem dokona
odpowiednich zmian lub poprawek. Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty winny by¢ zgodne z Dokumentacjg
projektowg i ST. Dane okreslone w Dokumentacji projektowej i w ST uwazane sg za wartosci docelowe, od ktérych
dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji.

Cechy materiatéw muszg by¢ jednorodne i wykazywaé zgodno$¢ z okre$lonymi wymogami, a rozrzuty tych cech nie moga
przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji. W przypadku, gdy roboty lub materiaty nie bedg w petni zgodne

z Dokumentacjg projektowg lub ST i wptynie to na zmiane parametréw wykonanych elementéw budowli, to takie materiaty
winny by¢ niezwtocznie zastapione innymi, a roboty wykonane od nowa na koszt Wykonawcy.

2. MATERIALY

21. Wymagania ogdlne
2.1.1. Informacje wstepne

Ogoine wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w czesci ,Wymagania ogélne” pkt 2
specyfikacji technicznej.

Do wykonania elementéw betonowych mogg by¢ stosowane wyroby producentéw krajowych i zagranicznych. Wszystkie
materiaty uzyte do wykonania betonu muszg posiada¢ aktualne polskie aprobaty techniczne lub odpowiada¢ Polskim
Normom (Dz. U. Nr 92 poz. 881). Wykonawca uzyska przed zastosowaniem wyrobu akceptacje Inspektora Nadzoru.
Zatwierdzenie jednego materiatu z danego Zrédta nie oznacza automatycznego zatwierdzenia pozostatych materiatéw z tego
Zrodta. Jezeli materiaty z akceptowanego zrédta sg niejednorodne lub nie zadawalajacej jako$ci, Wykonawca powinien
zmieni¢ zrodto zaopatrywania w materiaty. Odbiér techniczny materiatéw powinien by¢ dokonywany wedtug wymagan

i w spos6b okreslony aktualnymi normami.

2.2. Materialy potrzebne do wykonania prac - beton konstrukcyjny
2.21. Kruszywo

Podczas ustalania sktadu betonu, przy doborze naturalnego kruszywa zwyklego nalezy kierowaé sie postanowieniem
ogdlnym normy PN-EN 206+A1:2016-12 oraz PN-EN 12620+A1:2010.
Maksymalna $rednica kruszywa uzytego do mieszanki betonowej 16 mm.

2.2.2. Woda zarobowa

Woda zarobowa do zapraw powinna spetniaé warunki normy PN-EN 1008:2004, ktéra podaje wymagania dla wody
stosowanej do wytwarzania mieszanki betonowej oraz podaje metody oceny przydatno$ci wody.

2.2.3. Cement

Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi spetnia¢ wymagania zawarte w normie PN-EN 197-1:2012 oraz
PN-EN 206+A1:2016-12.

2.2.4, Domieszki i dodatki do betonu

Zaleca sie stosowanie do mieszanek betonowych domieszek chemicznych o dziataniu:
0  napowietrzajacym,
0 przyspieszajacym lub opdzniajacym wigzanie,
0 uplastyczniajgcym.
Dopuszcza sie stosowanie domieszek kompleksowych:
0 napowietrzajaco - uplastyczniajacych,
0  przyspieszajaco - uplastyczniajacych.
Domieszki do betonow posiada¢ odpowiednie deklaracje zgodnosci z aprobatami technicznymi.
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2.2.5. Beton konstrukcyjny

Sktad mieszanki betonowej powinien by¢ ustalony zgodnie z norma PN-EN 206+A1:2016-12 tak, aby przy najmniejszej ilosci
wody zapewniC szczelne utozenie mieszanki w wyniku zageszczania przez wibrowanie. Sklad mieszanki betonowej ustala
laboratorium Wykonawcy lub wytworni betondéw i wymaga on zatwierdzenia przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

ROZWIAZANIE PROJEKTOWE
Beton klasy C25/30 (B-30)

3. SPRZET

3.1.  Wymagania og6ine

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu do wykonania rob6t podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 3 specyfikacii
technicznej.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$é
wykonywanych robot i bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robdt, zgodnie z zasadami okreslonymi w Dokumentacii
Projektowej i ST. W przypadku braku ustalen w wymienionych dokumentach, zasady pracy sprzetu powinny by¢ uzgodnione
i zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

Sprzet nalezacy do Wykonawcy lub wynajety do wykonania robot musi by¢ utrzymany w dobrym stanie technicznym

i w gotowosci do pracy.

Wykonawca dostarczy, na zadanie, Inspektorowi Nadzoru Inwestorskiego kopie dokumentéw potwierdzajacych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam, gdzie jest to wymagane przepisami. Jezeli przewiduje sie mozliwo$¢
wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru Inwestorskiego

0 swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje. Wybrany sprzet po akceptacji, nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez
zgody Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujace zachowania warunkow technologicznych, nie zostang
przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego dopuszczone do robét. Wykonawca jest zobligowany do skalkulowania kosztow
jednorazowych sprzetu w cenie jednostkowej robét, do ktorych ten sprzet jest przeznaczony. Koszty transportu sprzetu nie
podlegajg oddzielnej zaptacie.

3.2.  Sprzet do wykonania robét

Dozowanie sktadnikow
Dozatory musza mie¢ aktualne $wiadectwo legalizacji. Sktadniki musza by¢ dozowane wagowo.

Mieszanie sktadnikow
Mieszanie sktadnikéw musi odbywac sie wytacznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania sig stosowania
mieszarek wolnospadowych).

Do transportu mieszanek betonowych nalezy stosowa¢ mieszalniki samochodowe (tzw. ,gruszki”). llos¢ ,gruszek” nalezy
dobraé tak, aby zapewni¢ wymagana szybkos¢ betonowania z uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu
oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu. Niedozwolone jest stosowanie samochoddw skrzyniowych ani
wywrotek.

Podawanie mieszanki

Do podawania mieszanki zaleca sie stosowanie pomp do betonu i to zaréwno ttokowych, jak i pomp Srubowych lub
membranowych. Dopuszcza sie takze przenosniki taSmowe jednosekcyjne do podawania mieszanki na odlegto$¢ nie
wiekszag niz 10 m.

Zageszczanie
Do zageszczania mieszanki betonowej stosowac¢ wibratory wgtebne o czestotliwosci min. 6000 drgai/min. z butawami

o $rednicy nie wigkszej od 0,65 odlegto$ci miedzy pretami zbrojenia krzyzujacymi sie w ptaszczyznie poziomej. Belki i taty
wibracyjne stosowane do wyrdwnywania powierzchni betonu ptyt pomostéw powinny charakteryzowaé sie jednakowymi
drganiami na catej dtugosci.
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4. TRANSPORT

41. Wymagania ogdine

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w czesci ,Wymagania ogoine” pkt 4 specyfikacji techniczne;.
4.2. Transport materiatéw

4.21. Kruszywo

Kruszywo moze by¢ dostarczane na teren budowy transportem kotowym, kolejowym lub wodnym. Niezaleznie od wybranego
srodka transportu kruszywo na czas transportu nalezy zabezpieczy¢ przed dziataniem czynnikow niepozadanych —
zanieczyszczen oraz niekorzystnych warunkow atmosferycznych.

4.2.2. Cement

Cement moze byC transportowany luzem lub w 25-kilogramowych workach. Luzny materiat przewozi¢ nalezy
cementowozem, natomiast workowany w odpowiedni sposéb zabezpieczony przed zawilgoceniem, na foliowanych paletach.

4.2.3. Mieszanka betonowa
Mase betonowg nalezy transportowa¢ $rodkami nienaruszajacymi jednorodno$ci masy, nie doprowadzajac do segregacii
masy.

Czas trwania transportu i jego organizacja powinny zapewnia¢ dostarczenie do miejsca uktadania masy betonowej o takim
stopniu ciektosci, jaki zostat ustalony dla danego sposobu zageszczenia i rodzaju konstrukcii.

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:

Temperatura mieszanki betonowej DOzzzgfag%za;;:fs’;%%gzm]
rel Bez mieszadta Z mieszadlem
5-10 70 120
10-20 50 90
20-25 30 60
25-30 20 30

Do transportu nalezy stosowa¢ mieszalniki na podwoziach samochodowych. Podawanie i uktadanie mieszanki betonowe;
mozna wykonywaC przy pomocy pompy do betonu lub innych Srodkéw zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru.
Stosowanie $rodkdw transportu bez mieszalnika jest niedopuszczalne.

4.3. Przechowywanie i skladowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty (do czasu, gdy beda one potrzebne do wbudowania) byly
zabezpieczone przed zniszczeniem, zachowaty swojq jako$¢ i wiasciwosci oraz byly dostepne do kontroli przez Inspektora
Nadzoru Inwestorskiego. Przechowywanie materiatbw musi sie odbywaé¢ na zasadach i w warunkach odpowiednich dla
danego materiatu oraz w sposdb skutecznie zabezpieczajacy przed dostepem osdb trzecich. Wszystkie miejsca czasowego
sktadowania materiatow powinny by¢ po zakoriczeniu robét doprowadzone przez Wykonawce do ich pierwotnego stanu.

4.31. Kruszywo

Podczas gromadzenia kruszywa grubego na sktadowisku nalezy nie dopuszczaé do jego segregacii. Kruszywo powinno by¢
podzielone na frakcje, np. 5-10 mm, 10-20 mm, 20-40 mm. Frakcje te nalezy gromadzi¢ oddzielnie, wymieszaé dopiero
podczas dozowania materiatéw do mieszanki betonowe;.

Magazynowanie musi zapewnia¢ ochrone przed zanieczyszczeniem, niekorzystnymi czynnikami atmosferycznymi
i taczeniem ze sobg dwdch rdznych kruszyw.

Sposdb sktadowania zalezy od warunkdéw jego zuzywania:
a) jezeli kruszywo sktaduje sie przez diuzszy okres czasu, jak np. skladowanie na zime — uktada sie je w pryzmach lub
usypiskach,
b) jezeli kruszywo zuzywane ma by¢ na biezaco lub z niewielkim zapasem — skladowaé nalezy je w zasiekach
bezposrednio przy betonowni; wysoko$¢ usypisk nie powinna przekracza¢ 5 m,
c) jezeli kruszywo dozowane jest w sposéb mechaniczny, niezbedne staje sie sktadowanie kruszywa w magazynach
zamknietych, zapewniajacych rownomierng i niezmienng wilgotnos¢ materiatu.

Mozliwe jest tez sktadowanie kruszywa w wielokomorowych zbiornikach przeznaczonych specjalnie do tego celu.
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4.3.2. Cement

Cement przechowywac¢ nalezy zaleznie od formy transportu:

0 cement pakowany (workowany) — przechowywanie w suchych, przewiewnych magazynach zamknietych, dbajac by
cement sktadowany wcze$niej nie zostat przypadkowo przykryty partiami materiatu dostarczonymi w pézniejszym
terminie; w przypadku materiatu, ktéry przechowywa¢ bedziemy krécej niz 10 dni, dopuszcza sie sktadowanie
materiatu na wolnym powietrzu, zapewniajac jedynie odpowiednie zadaszenie i okrycie chronigce przed opadami
i $ciekami wody opadowej oraz zanieczyszczeniami,

0 cement luzem - przechowywanie w magazynach specjalnych, takich jak zbiorniki stalowe lub Zelbetonowe
przystosowane do pneumatycznego zatadunku i wyladunku cementu luzem, zaopatrzone w urzadzenia do
przeprowadzania kontroli objetoSci cementu znajdujacego sie w zbiorniku lub otwory do przeprowadzania kontroli
objetosci cementu, wtazy do czyszczenia oraz klamry na wewnetrznych $cianach.

Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:

o 10 dni, w przypadku przechowywania go w sktadach otwartych,

0  po uptywie terminu trwato$ci podanego przez wytwornie, w przypadku przechowywania w sktadach zamknigtych.
Kazda partia cementu, dla ktérej wydano oddzielne $wiadectwo jakosci powinna byé przechowywana w sposéb
umozliwiajacy jej tatwe rozréznienie.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace prowadzenia prac zwigzanych z wykonaniem rob6t oméwiono w punkcie 5 ogoine]
specyfikacji technicznej.

Roboty betoniarskie muszag by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 206+A1:2016-12. Rozpoczecie robdt
betoniarskich moze nastapi¢ na podstawie dostarczonego przez Wykonawce szczegdtowego programu i dokumentacii
technologicznej (zaakceptowanej przez Inspektora nadzoru) obejmujgcej:
0  wybor sktadnikéw betonu,
spos6b wytwarzania mieszanki betonowe;j,
kolejno$¢ i sposdb betonowania,
sposab transportu mieszanki betonowe,
wskazanie przerw roboczych i sposobu fgczenia betonu w tych przerwach,
warunki rozformowania konstrukcji (deskowania),
sposob pielegnacji betonu,
0 zestawienie koniecznych badan.
Przed przystapieniem do betonowania powinna by¢ stwierdzona przez Inspektora nadzoru prawidtowo$¢ wykonania
wszystkich robdt poprzedzajacych betonowanie, a w szczegdlnosci:
0 prawidtowo$¢ wykonania deskowan,
prawidtowos$¢ wykonania zbrojenia,
zgodnos¢ rzednych z projektem,
czysto$¢ deskowania oraz obecno$¢ wktadek dystansowych zapewniajacych wymagana wielkosé otuliny,
przygotowanie powierzchni betonu uprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej,
prawidtowos¢ wykonania wszystkich robdt zanikajacych, miedzy innymi wykonania przerw dylatacyjnych, warstw
izolacyjnych, itp,
o prawidtowo$¢ rozmieszczenia i niezmienno$¢ ksztattu elementéw wbudowanych w betonowa, konstrukcje (kanatow,
wpustéw, sgczkdw, kotw, rur itp.),
0 gotowos¢ sprzetu i urzadzen do prowadzenia betonowania.

Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm: PN-EN 206+A1:2016-12. Betonowanie mozna
rozpocza¢ po uzyskaniu zezwolenia Inspektora Nadzoru Inwestorskiego potwierdzonego wpisem do dziennika budowy.

O O O O oo

O O O O o

5.2. Deskowanie

5.2.1. Wykonanie deskowan

Deskowania dla podstawowych elementéw konstrukcji obiektu (ustroju nosnego, podpor) nalezy wykona¢ wedtug projektu
technologicznego deskowania, opracowanego na podstawie obliczen statyczno wytrzymato$ciowych. Projekt opracuje
Wykonawca w ramach umowy i uzgadnia z Projektantem.
Konstrukcja deskowan powinna by¢ sprawdzana na sity wywotane parciem $wiezej masy betonowej i uderzeniami przy jej
wylewaniu z pojemnikéw oraz powinna uwzgledniac:

0  szybko$¢ betonowania,
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0 sposbb zageszczania.

Konstrukcja deskowania powinna spetiaC nastepujace warunki:
0 zapewniaC odpowiednig sztywno$¢ i niezmienno$¢ ksztattu konstrukcii,
zapewnia¢ jednorodna powierzchnie betonu,
zapewnia¢ odpowiednig szczelnosé,
zapewniac¢ fatwy ich montaz i demontaZ oraz wielokrotno$¢ uzycia,
wykazywa¢ odpornos¢ na deformacje pod wptywem warunkédw atmosferycznych.

O O o o

Deskowania zaleca sie wykonywac ze sklejki. W uzasadnionych przypadkach na cze$¢ deskowan mozna uzyé desek
z drzew iglastych [l lub IV klasy. Minimalna grubo$¢ desek wynosi 32 mm. Deski powinny by¢ jednostronnie strugane
i przygotowane do fgczenia na wpust i piéro.

Styki, gdzie nie mozna zastosowaC potaczenia na pioro i wpust, nalezy uszczelni¢ taSmami z tworzyw sztucznych albo
pianka. Nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage na uszczelnienie stykéw Scian z dnem deskowania oraz stykdéw deskowan belek
i poprzecznic.

Sfazowania nalezy wykonywa¢ zgodnie z dokumentacjg projektowa. Otwory w konstrukcji i osadzanie elementéw typu
odcinki rur, faczniki nalezy wykona¢ wg wymagan dokumentaciji projektowe;.

5.2.2. Usuwanie deskowan i rusztowan

a) Rozszalowanie powinno by¢ wykonane dopiero, gdy beton wystarczajaco stwardnieje aby przenie$¢ naprezenia, ktdrym
zostanie poddany po tej czynnosci, bez nadmiernego odksztatcenia oraz przy zapewnieniu dostatecznych warunkéw
bezpieczenstwa. Okres pozostawienia Scian w szalunkach to 72 godziny od uformowania.

b) Usuwanie deskowania powinno by¢ przeprowadzone w sposéb wykluczajacy uszkodzenie powierzchni rozdeskowanych
konstrukcji oraz elementéw deskowan.

¢) Przy usunieciu deskowan nalezy przestrzegaé¢ nastepujacych zasad:

0 usuniecie bocznych elementéw deskowania nie przenoszacych obcigzenia od ciezaru konstrukcji dopuszcza sie po
osiggnieciu przez beton wytrzymatosci zapewniajacej nieuszkodzenie powierzchni oraz krawedzi elementéw, jezeli
projekt nie zawiera innych wytycznych w tym zakresie,

0 usuniecie nosnego deskowania konstrukcji Zelbetowych wykonaé zgodnie ze sztukg budowlang uwzgledniajac
wytyczne podane w dokumentaciji projektowej oraz warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych.

0 deskowania inwentaryzowane po zdemontowaniu nalezy oczysci¢ z resztek zaprawy, sprawdzi¢ starannie, czy nie
wymagaja naprawy lub wymiany uszkodzonych elementdw, pokry¢ srodkami zmniejszajacymi przyczepno$¢ betonu,

0 ostateczny sposob rozdeskowania uzgodni¢ z projektantem.

5.3. Mieszanka betonowa

5.3.1. Wytwarzanie mieszanki betonowej

Mieszanke betonowg nalezy wytwarza¢ w profesjonalnych weztach betoniarskich gwarantujacych otrzymanie betonu
z atestem.

5.3.2. Dozowanie sktadnikow

Dozowanie sktadnikow do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane wytacznie wagowo z doktadnoscia;
0  * 2% - przy dozowaniu cementu i wody,
0 3% - przy dozowaniu kruszywa.

Dozatory muszg mie¢ aktualne $wiadectwo legalizacji. Wagi powinny by¢ kontrolowane co najmniej raz w roku. Urzadzenia
dozujace wode i plynne domieszki powinny by¢ sprawdzane co najmniej raz w miesigcu. Przy dozowaniu sktadnikéw
powinno sie uwzglednia¢ korekte zwigzang ze zmiennym zawilgoceniem kruszywa. Czas mieszania nalezy ustali¢
doswiadczalnie, nie powinien on by¢ krétszy niz 2 minuty.

5.3.3. Roboty przygotowawcze

Jezeli jest to wymagane, przed rozpoczeciem robdt betoniarskich nalezy udokumentowaé wstepne testowanie robot
betoniarskich. Nalezy zakonczy¢, poddac kontroli i udokumentowa¢ wszelkie prace przygotowawcze przed rozpoczeciem
budowy.

Zaleca sie oczyszczenie deskowan z wszelkich odpaddéw, $niegu, lodu oraz stojacej wody. Jezeli mieszanka betonowa
utozona bedzie bezposrednio na podiozu gruntowym lub skalnym, nalezy zabezpieczy¢ mieszanke przed osypujacym sie
gruntem, a takze przed odsysaniem wody. Zaleca sie odizolowanie podtoza gruntowego od elementéw konstrukcyjnych za
pomocg warstwy chudego betonu o grubosci co najmniej 50 mm, jezeli otulina zbrojenia nie zostata odpowiednio
zwigkszona.

Jezeli podczas ukfadania betonu lub w okresie jego dojrzewania prognozowana jest temperatura ponizej 0°C, nalezy
zastosowa¢ $rodki ostroznosci zabezpieczajgce beton przed uszkodzeniami zwigzanymi z zamarzaniem. Analogicznie
nalezy zachowa¢ sie w przypadku prognozowanej wysokiej temperatury otoczenia — nalezy przedsigwzigC $rodki
zapobiegajace uszkodzeniom betonu.

PROJEKT HANGARU ORAZ PLYTY POSTOJOWEJ
NA SZYBOWCE, MOTOSZYBOWCE | SAMOLOTY "GENERAL AVIATION" O MASIE CALKOWITEJ DO 5700kg

Strona 63



B-01.02.03 - BETONOWANIE

Powierzchnie zlaczy powinny by¢ oczyszczone, wolne od wykwitow mleczka cementowego i odpowiednio zwilzone.
Temperatura ztaczy podczas betonowania powinna by¢ wyzsza niz 0°C. Przed przystapieniem do uktadania betonu nalezy
sprawdzi¢: pofozenie zbrojenia, zgodno$¢ rzednych z projektem, czysto$¢ deskowania oraz obecno$é wkiadek
dystansowych zapewniajacych wymagang wielko$¢ otuliny.

5.3.4. Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej
Aby unikna¢ rozsegregowania betonu nalezy zaplanowa¢ sposaéb jego uktadania.

Plan powinien uwzgledniac:
0 geometrie betonowanego elementu,
0  sposob dostarczania mieszanki do miejsca przeznaczenia (np. deskowania, wykopu),
0  sposoéb formowania betonowanego elementu (rozprowadzenie mieszanki),
0 usytuowanie miejsc przerw roboczych i sposéb wykarczania powierzchni betonu na okres przerwy robocze;j,
0 kolejnos¢ betonowania poszczegdinych elementdw konstrukcii.

Wysoko$¢ swobodnego zrzucania mieszanki betonowej nie powinna by¢ wyzsza niz 1,0m. Im mieszanka betonowa jest
bardziej ciekla, tym wysoko$¢ swobodnego zrzucania mieszanki powinna by¢ bardziej ograniczona, np. w przypadku
konsystenciji ciektej mieszanki nie powinna by¢ wyzsza niz 50cm. W przypadku wigkszych wysokosci mieszanke nalezy
spuszczac przy pomocy rekawow, rur teleskopowych, rynien lub stosujac pomosty posrednie.

Elementy konstrukcyjne o diugosci nie przekraczajacej 20 m betonowac nalezy na ogét w sposob ciggly, bez przerw
roboczych. Sciany o wysokoéci do 3,0 m mozna betonowa¢ w sposéb ciggly, podajac mieszanke betonowa od gory,
réwnomiernymi warstwami co 30-40 cm, jednoczesnie poddajac je zageszczaniu przez wibrowanie. Przerwa w uktadaniu
mieszanki powinna wynosi¢ 40+120 min, w zaleznoSci od temperatury otoczenia i konsystencji mieszanki.

Podczas prowadzenia robét nalezy upewni¢ sie, czy konstrukcja deskowania stupa jest w stanie przejs¢ powstate cisnienie
mieszanki betonowej przy zatozonej predkoSci betonowania. Betonowanie stupéw wysokich, tj. 0 wysoko$ci wigkszej niz

50 m wymaga stosowania wibratorow przyczepnych, elastycznych koncdéwek urzadzen do pompowego podawania
mieszanki betonowej lub lejow zsypowych. Wskazane jest stosowanie mieszanki z domieszkami superplastyfikatoréw lub
mieszanki samozageszczalne.

Betonowania belek i ptyt potaczonych monolitycznie ze stupami nie nalezy zaczyna¢ wczesniej niz po 1+2 godzinach po
zabetonowaniu stupéw i scian. W stropach ptytowo-zebrowych zaleca si¢ jednoczesne betonowanie belek i ptyt stropowych.
W przypadku podciggébw o wysokosci wiekszej niz 80 cm, mieszanke betonowg uktada sie warstwami 30+40 cm,
zageszczajac jq wibratorami wgtebnymi.

5.3.5. Zageszczenie betonu

Przy zageszczeniu mieszanki betonowej nalezy spetniaC nastepujgce warunki:

0 wibratory wgtebne stosowac¢ o czestotliwosci min. 6000 drgan/minute, z butawami o $rednicy nie wiekszej niz 0,65
odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezacymi w ptaszczyznie poziome;,

0 wibrowanie za pomoc wibratora wgtebnego lub powierzchniowego zaleca sie stosowaé nieprzerwanie, po utozeniu
mieszanki, dopoki uwiezione powietrze nie zostanie usuniete,

0 podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotykaé zbrojenia butawg wibratora,

0 podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebia¢ butawe na gltebokos$¢ 5+8 cm w warstwe poprzednig
i przytrzymywaé butawe w jednym miejscu w czasie 20+30 s, po czym wyjmowac powoli w stanie wibrujacym,

0 kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone 0 1,4 R, gdzie R jest promieniem skutecznego
dziatania wibratora; odlegto$¢ ta zwykle wynosi 0,3 - 0,5 m,

0 czas zageszczania wibratorem powierzchniowym w jednym miejscu powinien wynosi¢ od 30 do 60 s,

0 zasieg dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku gteboko$ciiod 1,0 do 1,5 m
w kierunku dtugo$ci elementu; rozstaw wibratorow nalezy ustali¢ doswiadczalnie tak, aby nie powstawaty martwe pola,

0 nalezy unika¢ nadmiernej wibracji, prowadzacej do powstania stabej warstwy powierzchniowej lub do segregowania
sktadnikéw; im wigksza ciekto$¢ mieszanki, tym prawdopodobiefstwo segregacii jest wigksze,

0 podczas betonowania i zaggszczania nalezy ochraniaC beton przed szkodliwymi czynnikami atmosferycznymi,

0 nalezy tak dobraC szybkos¢ uktadania i zaggszczania mieszanki, aby unikaé tworzenia sie zimnych zlgczy oraz
uniemozliwi¢ nadmiernych osiadan lub przecigzen deskowan i stemplowan.

5.3.6. Przerwy w betonowaniu

Przerwy robocze powinno sie umieszcza¢ w miejscach niewielkiego wytezenia elementéw dzielonych oraz wygodnego do
wykonania. Przerwy robocze musza by¢ zaplanowane w projekcie i umieszczone na rysunkach dokumentaciji projektowe.
Niedopuszczalne jest przerywanie betonowania w przypadkowym miejscu wykonywanego elementu. Uksztattowanie
powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno byé uzgodnione z Projektantem, a w prostszych przypadkach mozna sie
kierowa¢ zasadg, ze powinna ona by prostopadta do powierzchni elementu.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do potaczenia betonu
stwardniatego ze $wiezym przez zeskrobanie z powierzchni betonu stwardniatego szczotkami drucianymi luznych okruchéw
betonu i warstwy szkliwa cementowego oraz zwilzenie wodg. PowyZsze zabiegi nalezy wykonaC bezpo$rednio przed
rozpoczeciem betonowania.
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W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zageszczanym przez wibrowanie wznowienie betonowania nie powinno sie
odbywac¢ pdzniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu. Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz
20°C, czas trwania przerwy nie powinien przekracza¢ 2 godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania
wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego betonu.

5.4. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu

5.4.1. Zabezpieczenie podczas opadow

Przed przystapieniem do betonowania nalezy przygotowa¢ sposéb postepowania na wypadek wystgpienia ulewnego
deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci oston wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni
$wiezego betonu.

5.4.2. Warunki realizacji robot w obnizonych temperaturach

Zaleca sig, aby w okresie pielegnacji, temperatura powierzchni betonu nie spadta ponizej 0°C dopdki powierzchnia betonu
nie osiagnie wytrzymato$ci przy ktérej odporna jest na zamarzanie bez uszkodzenia. Prowadzenie robét w warunkach
zimowych, a szczegoinie rob6t betonowych, jest klopotliwe z wielu wzgledéw technologicznych i organizacyjnych. W niskich
temperaturach otoczenia proces dojrzewania betonu ulega spowolnieniu, a przy odpowiednio niskiej temperaturze proces
hydratacji cementu zostaje zatrzymany. Beton dojrzewajacy w okresie obnizonej temperatury ma czesto inne, gorsze niz
zamierzone wiasciwosci.

Prowadzenie robdt betonowych w warunkach zimowych wymaga uwzglednienia takich dziatan, ktére pozwola, aby $wiezo
utozony beton przed ewentualnym zamarznigciem uzyskat odpowiednia wytrzymato$¢.

Wyrdznia sie nastepujace metody prowadzenia robot w warunkach zimowych:

0 metoda podgrzewania sktadnikéw — stosowanie mieszanek betonowych o wyzszej temperaturze zapewnia szybsze
rozpoczecie wigzania betonu i wczesniejsze uzyskanie zatozonych wytrzymato$ci; wszelkie wymagania dotyczace
sztucznego podgrzewania mieszanki Wykonawca powinien uzgodni¢ z producentem,

o metoda modyfikacji sktadu mieszanek betonowych — polega na odpowiednim dobraniu sktadnikéw mieszanki w celu
zwigkszenia wytrzymato$ci betonu:

a) uzycie cementu portlandzkiego zwyktego, charakteryzujacego sie wysokim cieptem hydrataciji,

b) stosowanie cementoéw portlandzkich o wysokiej wytrzymatosci w poczatkowym okresie twardnienia (CEM 142,5R
zamiast CEM | 42,5),

c) stosowanie cementow wysokiej wytrzymatosci (CEM | 52,5 zamiast CEM | 42,5),

d) stosowanie mieszanek o wskazniku w/c mniejszym niz 0,50 tj. stosowanie domieszek uplastyczniajacych lub
uptynniajacych,

e) stosowanie tzw. Domieszek zimowych (przyspieszajacych wigzanie i twardnienie betonu).

o metoda zachowania ciepta — polega na maksymalnym wykorzystaniu samoocieplenia mieszanki betonowej w wyniku
hydratacji cementu oraz ciepta zakumulowanego w ewentualnie wcze$niej podgrzanej mieszance,

0 metoda tzw. cieplakéw — zamknigcie przestrzeni, w ktérej dojrzewa beton, za pomocg ostony, dmuchanego namiotu
itp., tak aby catkowicie odizolowaé¢ go od czynnikéw zewnetrznych

Wybrana metoda prowadzenia prac w przypadku robét w temperaturze ponizej 0°C wymagajg zatwierdzenia przez
Inspektora budowy.

5.4.3. Warunki realizacji robot w wysokich temperaturach

W przypadku robét prowadzonych w temperaturze wyzszej niz 35°C, matg wilgotnoscia powietrza < 40% oraz intensywnym
promieniowaniem stonecznym nalezy przedsiewzig¢ specjalne metody, nie doprowadzajace do uszkodzen betonu.

Wysoka temperatura przyspiesza wigzanie cementu i powoduje intensywne parowanie wody z mieszanki. Nastepstwem tych
zjawisk mogq by¢ rysy i pekniecia od skurczu plastycznego i od naprezen rozciagajacych. Cement stosowany podczas
wysokich temperatur powinien charakteryzowac sie mozliwie matym cieptem hydrataciji oraz jak najmniejszym skurczem —
warunki te spetniajg cementy o niskiej zawarto$ci krzemianu tréjwapniowego C2S oraz glinianu tréjwapniowego C3Al

i rownoczesnie o matym stopniu rozdrobnienia. Wskazane jest uzywanie domieszek do betonu o charakterze uptynniajgcym

i op6zniajacym wigzanie — wskazane jest uzywanie superplastyfikatorow nowej generacji, z grupy polikarboksylanow

i polieterow.

5.5. Pielegnacja betonu
5.5.1. Materialy i sposoby pielegnacji betonu

W okresie pielegnaciji betonu nalezy:

0 chroni¢ odstonigte powierzchnie betonu przed szkodliwym dziataniem warunkéw atmosferycznych, a szczegdlnie
wiatru i promieni stonecznych (a w okresie zimowym mrozu) przez ich ostanianie i zwilzanie w dostosowaniu do pory
roku,

0 utrzymywaé utozony beton w statej wilgotnosci przez co najmniej 7 dni przy stosowaniu cementéw portlandzkich,

0 polewa¢ wodg beton normalnie twardniejacy, rozpoczynajac po 24 godzinach od chwili jego utozenia:
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- przy temperaturze +15°C i wyzej beton nalezy polewa¢ w ciagu pierwszych 3 dni co 3 godziny w dzien i co
najmniej jeden raz w nocy, a w nastepne dni co najmniej 3 razy na dobe,

- przy temperaturze ponizej +5°C betonu nie nalezy polewac.

- powierzchnia betonu moze by¢ powlekana $rodkami bfonotwérczymi zabezpieczajacymi przed parowaniem wody.

5.5.2. Usuwanie deskowan i stemplowan dla elementow z betonu konstrukcyjnego

Rozformowanie konstrukcji moze nastapi¢ po osiggnigciu przez beton wytrzymatosci rozformowania dla konstrukcii
monolitycznych lub wytrzymato$ci manipulacyjnej dla prefabrykatow.

Polecenie catkowitej rozbiorki deskowania i stemplowania powinno byC dokonane na podstawie wynikéw badania
wytrzymatosci betonu, okre$lonej na probkach przechowywanych w warunkach najbardziej zblizony do warunkéw
dojrzewania betonu w konstrukgji.

5.6. Wykarczanie powierzchni betonu

5.6.1. Rownos¢ powierzchni i tolerancja

Dla powierzchni betondw w konstrukcji nosnej obowigzuja nastepujace wymagania:
0  wszystkie betonowe powierzchnie musza by¢ gtadkie i rowne, bez zagtebien miedzy ziarnami kruszywa, przetomow
i wybrzuszen ponad powierzchnie, pekniecia sq niedopuszczalne, rysy powierzchniowe skurczowe sg dopuszczalne
pod warunkiem, ze zostaje zachowana otulina zbrojenia betonu min. 2,5 cm,
o  pustki, raki i wykruszyny sq dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia betonu bedzie nie mniejsze niz
2,5 cm a powierzchnia, na ktdrej wystepuja nie wigksza niz 0,5% powierzchni odpowiedniej Sciany,
0 réwno$¢ gorszej powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiada¢ wymaganiom normy
PN-69/B-10260, tj. wypukto$ci i wgtebienia nie powinny by¢ wigksze niz 2 mm.
Ostre krawedzie betonu po rozdeskowaniu powinny byé oszlifowane. Jezeli dokumentacja projektowa nie przewiduje
specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych konstrukcji, to bezposrednio po rozebraniu deskowan nalezy wszystkie
wystajgce nierowno$ci wyréwnac za pomocg tarcz karborundowych i czystej wody. Wyklucza sie szpachlowanie konstrukcii
po rozdeskowaniu.

5.6.2. Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen

Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych, to po rozdeskowaniu konstrukcji nalezy:
0 wszystkie wystajace nieréwnosci wyréwna¢ za pomocq tarcz karborundowych i czystej wody bezposrednio po
rozebraniu szalunkow,
0 braki i ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupetni¢ betonem i nastepnie wygtadzi¢ i uklepa¢, aby otrzymac
réwng i jednorodng powierzchnie bez dotkdw i pordw.

Wyréwnang wg powyzszych zalecer powierzchni¢ nalezy obrzuci¢ zaprawa i lekko wyszczotkowaé wilgotng szczotka, aby
usuna¢ powierzchnie szkliste.

5.7. Wykonanie wykonczenia z betonu architektonicznego

5.7.1. Wykonanie powierzchni referencyjnej

Przed przystapieniem do wykonania powierzchni odniesienia nalezy przewidzie¢ mozliwo$¢ wykonania

najlepiej kilku powierzchni prébnych, ktdre majg na celu: & ustalenie i optymalizacje wymaganych naktadéw, & pouczenie i
szkolenie personelu, & konsultacje wykonanej powierzchni ze zleceniodawca, & sprawdzenie alternatywnych rozwigzan i
opracowanie praktycznych szczeg6tow realizacji zadania.

Podczas wykonywania powierzchni odniesienia nalezy odwzorowaé warunki wykonywania elementow

architektonicznych. W zwigzku z tym trzeba uwzgledni¢ ksztatt elementdw, stopieh zbrojenia i jego

rozmieszczenie, rodzaj Srodka antyadhezyjnego, sktad betonu itd. W przypadku uzyskania zadowalajacych

rezultatow powierzchnig prébng mozna uznac za powierzchnie odniesienia.

5.7.2. Wbudowanie mieszanki betonowej

Receptura betonu powinna by¢ tak dobrana, aby beton miat odpowiednig urabialno$¢; trzeba przy tym stosowa¢ wiasciwg,
ilo$¢ kruszywa frakcji do 0,25 mm, & maksymalna wielko$¢ kruszywa powinna by¢ mniejsza niz minimalna grubo$¢ otuliny
zbrojenia, te wielkos¢ nalezy zmniejsza¢ w przypadku gestego zbrojenia itp., & stosowa¢ wibrowanie dogtebne lub
powierzchniowe. Mieszanke betonowa nalezy zaprojektowaé z mozliwie matg iloscig wody, a konsystencje regulowac

domieszkami plastyfikujacymi; warto$¢ stosunku wodno-cementowego nie powinna przekraczac 0,55. Konsystencja powinna
by¢ zblizona do gérnej granicy konsystencji plastycznej, & sktad mieszanki betonowej powinien by¢ w zasadzie jednakowy
(niezmienny), nalezy stosowac jeden rodzaj cementu od tego samego producenta, kruszywo powinno pochodzi¢ z jednego
Ztoza. Nalezy eliminowa¢ wahania wartosci stosunku wodno-cementowego, roéznice w granicach 0,02 mogg powodowaé
wyrazne zmiany w zabarwieniu. Nalezy zachowa¢ odpowiedni rezim dotyczacy czasu mieszania sktadnikéw mieszanki
betonowej, czasu jej transportu, a takze ciggtosci betonowania, Widoczna, pozostawiona w ,stanie surowym” powierzchnia
betonu powinna byé hydrofobizowana. Krawedzie elementéw nalezy fazowaé na 1 cm zgodnie z instrukcjg producenta

PROJEKT HANGARU ORAZ PLYTY POSTOJOWEJ
NA SZYBOWCE, MOTOSZYBOWCE | SAMOLOTY "GENERAL AVIATION" O MASIE CALKOWITEJ DO 5700kg

Strona 66



B-01.02.03 - BETONOWANIE
mieszanki betonowej. Mieszanke betonowg nalezy podawa¢ z wysoko$ci wskazanej przez producenta lub, jesli producent
nie podaje wysokosci lania —z 0,5 m.

5.7.3. Zabezpieczenie wykonanych elementéw

Sposdb zabezpieczenia wykonanych elementéw przed uszkodzeniem i zabrudzeniem w trakcie prowadzenia
dalszych prac powinien zosta¢ podany w planie zapewnienia jakosci dla betonu architektonicznego.

5.7.4. Pielegnacja

Pielegnacje betonu rozpocza¢ bezposrednio po zakoriczeniu betonowania. Pielegnacje prowadzi¢ przez okres min. 3
tygodni stosownie do warunkéw klimatycznych i zgodnie z zasadami sztuki budowlanej oraz przepisami wymienionymi w pkt
10. Celem pielegnacii jest osiagniecie przez beton projektowych parametréw i maksymalne ograniczenie rys skurczowych

i termicznych. Sposob pielegnacii powinien zosta¢ podany w planie zapewnienia jakosci dla betonu architektonicznego.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogélne

Ogoine wymagania dotyczace prowadzenia kontroli jakosci robét oméwiono w punkcie 6 ogoinej specyfikacji technicznej.

6.2. Kontrola deskowania

Zalecana kontrola deskowania i stemplowania przed betonowaniem obejmuje sprawdzenie:
0 geometrii deskowania,
0 statecznosci deskowania,
0 poprawnosci usuniecia wszelkich zanieczyszczen (odpady budowlane, czynniki wynikajace z panujacych warunkéw
atmosferycznych),
0 jakosci obrébki powierzchni ztaczy konstrukcyjnych,
0 usuniecia wody z dna deskowania.

Dopuszcza sie nastepujace odchytki wymiarowe przy wykonywaniu deskowan:
0 odchytka ptaszczyzny lub krawedzi od pionu na 1 m - 2 mm,
0 odchytka ptaszczyzny deskowania fundamentu lub Sciany od pionu na 1 m wysokosci - 1,5 mm,
0 odchytka ptaszczyzny deskowania od pionu na catej wysokosci - 15,0 mm,
0 odchytka ptaszczyzny deskowania $ciany na catej wysokosci - 10,0 mm.

Odchytki osi $cian od projektowanego ich potozenia powstate przy montazu deskowan dolnych kondygnaciji nalezy usunaé
na wyzszych kondygnacjach.

6.3. Kontrola prac przygotowawczych i produkcji betonu

Podane nizej tolerancje wymiaréw nalezy traktowa¢ jako miarodajne tylko wtedy, gdy Dokumentacja Projektowa nie
przewiduje inaczej. Dotyczg one konstrukcji monolitycznych:
a) Tolerancje dla fundamentéw:
- usytuowanie w planie - 2% najwigkszego wymiaru, ale nie wiecej niz 50 mm,
- wymiary w planie - £ 30 mm,
- roznice poziomu na ptaszczyznach widocznych - + 20 mm,
- rbznice poziomu ptaszczyzn niewidocznych - + 30 mm,
- roznice glebokosci - + 0,05 h i £ 50 mm.
b) Dopuszczalne odchytki wymiarowe elementow zelbetowych wynosza;
- dhugos¢ przesta + 2 cm,
- 0§ podiuzna w planie + 3 cm,
- wymiary przekrojéw elementow £ 1 cm,
grubo$¢ piyty stropdw £ 0,5¢cm,
- rzedne wysoko$ciowe £ 1 cm.
c) Tolerancje dla podpor:
- pochylenie $cian 0,5 % wysokosci,
- wymiary w planie £ 1 cm,
- rzedne wierzchu podpory £ 1 cm.

6.4. Kontrola sprzetu

Sprzet powinien by¢ zgodny z postanowieniami niniejszej ST. Sprawdzenie polega na:
0  kontroli miejsca przechowywania czynnikéw produkcii,
0  sprawdzeniu urzadzen do wazenia i mieszania,
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sprawdzeniu betoniarki,

sprawdzeniu samochoddw do przewozu mieszanki betonowej,
sprawdzeniu pomp do podawania mieszanki betonowej,
sprawdzeniu urzadzen do zageszczania mieszanki betonowej,
0  sprawdzeniu urzadzen do pielegnacii i obrébki betonu,

Wszystkie roboty ujete w niniejszej ST podlegajq odbiorowi, a ocena poszczegoinych etapéw robot potwierdzana jest
wpisem do Dziennika Budowy.

O O oo

6.4.1. Badania mieszanki betonowej

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych normami
PN-S-10040:1999, PN-EN 206+A1:2016-12 i niniejsza ST oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inspektorowi
Nadzoru wszystkich wynikéw badan dotyczacych jako$ci betonu i stosowanych materiatéw. Wykonawca musi posiada¢
wiasne laboratorium lub tez za zgodq Inspektora Nadzoru, zleci nadzor laboratoryjny niezaleznemu laboratorium.
Wykonawca powinien umozliwi¢ udziat w badaniach Inspektorowi Nadzoru. Nalezy opracowaé ,Plan kontroli" jako$ci betonu
dostosowany do wymagan technologii produkcji. W ,Planie kontroli" powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane
normami PN-S-10040:1999, PN-EN 206+A1:2016-12 i niniejszgq ST oraz ewentualne inne konieczne do potwierdzenia
prawidtowo$ci zastosowanych zabiegow technologicznych, a wymagane przez Inspektora Nadzoru. W celu wykonania
badan betonu nalezy pobiera¢ probki. llos¢ pobranych prébek powinna byé okreslona w ,Planie kontroli" jakosci betonu,
ktéry podlega zatwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru. Beton powinien mie¢ wtasciwosci zgodne postanowieniami normy
PN-S-10040:1999 oraz niniejszej ST.

Dla okre$lenia wytrzymato$ci betonu wbudowanego w konstrukcje nalezy w trakcie betonowania pobiera¢ probki kontrolne
w postaci kostek szesciennych o boku 15 cm w liczbie nie mniejszej niz:

1 prébka na 100 zarobéw,

1 prébka na 50 m3 betonu,

3 probki na dobe,

6 probek na partie betonu.

O O o o

Prébki pobiera sie losowo po jednej, rdwnomiernie w okresie betonowania, a nastepnie przechowuije sie, przygotowuje

i bada w okresie 28 dni zgodnie z normg PN-EN 206+A1:2016-12. Jezeli probki pobrane i badane jak wyzej wykazq
wytrzymato$¢ nizszg od przewidzianej dla danej klasy betonu, nalezy przeprowadzi¢ badania probek wycietych z konstrukci.
Jezeli wyniki tych badan bedg pozytywne, to beton nalezy uzna¢ za odpowiadajacy wymaganej klasie betonu. W przypadku
niespetnienia warunkéw wytrzymato$ci betonu na $ciskanie po 28 dniach dojrzewania, dopuszcza sie¢ w uzasadnionych
przypadkach, za zgoda Inspektora nadzoru, spetnienie tego warunku w okresie pdzniejszym, lecz nie dtuzszym niz 90 dni.

Dopuszcza sie pobieranie dodatkowych prébek i badanie wytrzymatosci betonu na $ciskanie w okresie krétszym niz od
28 dni.

Dla okre$lenia nasigkliwosci betonu nalezy pobra¢ przy stanowisku betonowania co najmniej jeden raz w okresie
betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikow betonu, sposobu uktadania i zageszczania po 3 prébki

0 ksztafcie regularnym lub po 5 prébek o ksztatcie nieregularnym, zgodnie z norma PN-EN 206+A1:2016-12. Probki trzeba
przechowywa¢ w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w okresie 28 dni zgodnie z normg PN-EN 206:2014-04. Nasigkliwo$¢
zaleca sie rowniez badac na probkach wycietych z konstrukcii.

Dla okreslenia mrozoodpornosci betonu nalezy pobra¢ przy stanowisku betonowania co najmniej jeden raz w okresie
betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie skfadnikow i sposobu wykonywania betonu po 12 probek regularych

0 minimalnym wymiarze boku lub $rednicy prébki 100 mm. Probki nalezy przechowywa¢ w warunkach laboratoryjnych

i bada¢ w okresie 90 dni zgodnie z normg PN-EN 206+A1:2016-12. Zaleca si¢ bada¢ mrozoodporno$¢ na probkach
wycietych z konstrukcji. Przy stosowaniu metody przyspieszonej wg normy PN-EN 206+A1:2016-12 liczba prébek
reprezentujacych dang partie betonu moze by¢ zmniejszona do 6, a badanie nalezy przeprowadzi¢ w okresie 28 dni.

Wymagany stopieft wodoszczelnosci sprawdza sie, pobierajgc co najmniej jeden raz w okresie betonowania obiektu oraz
kazdorazowo przy zmianie sktadnikdw i sposobu wykonywania betonu po 6 probek regularnych o grubosci nie wigkszej niz
160 mm i minimalnym wymiarze boku lub $rednicy 100 mm. Probki przechowywaé nalezy w warunkach laboratoryjnych

i bada¢ w okresie 28 dni wg normy PN-EN PN-EN 206+A1:2016-12. Dopuszcza sig badanie wodoszczelnosci na prébkach
wycietych z konstrukciji.

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych (przez wiasne laboratoria lub inne
uprawnione) przewidzianych normg PN-EN 206+A1:2016-12, a takze gromadzenie, przechowywanie i okazywanie
Inspektorowi nadzoru wszystkich wynikéw badan dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatow.

Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowa¢ plan kontroli jakosci betonu
dostosowany do wymagarn technologii produkcji. W planie kontroli powinny byé uwzglednione badania przewidziane aktualng
normg i niniejsza ST oraz ewentualnie inne, konieczne do potwierdzenia prawidiowo$ci zastosowanych zabiegow
technologicznych.

Badania powinny obejmowac:
0 badanie sktadnikéw betonu,
0 badanie mieszanki betonowej,
0 badanie betonu.
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Zestawienie wymaganych badan wg PN-EN 206+A1:2016-12.

Norma wymaga, aby probki betonu do badan miaty ksztatt sze$cianu lub prostopadto$cianu. Wymiary i tolerancje musza byé
zgodne z wymaganiami podanymi w PN-EN 12390-1:2013-03. JeZeli tolerancje sq przekroczone, probki nalezy odrzucic,
bada¢ z zachowaniem specjalnej procedury podanej w zataczniku do normy lub dostosowac. Dostosowanie polega na
wyréwnaniu powierzchni przez szlifowanie lub natozenie warstwy wyrownujacej z zaprawy z cementem glinowym, albo
warstwy z mieszanki siarkowej, albo nakfadki piaskowej, co podano w Zataczniku A do normy. Zatgcznik B okre$la sposob
wykonywania pomiaréw geometrycznych probek.

Formy do badan probek musza by¢ wodoszczelne i nienasigkliwe. Szczeliny mogg byC uszczelniane odpowiednim
materiatem. Powinny by¢ wykonane ze stali lub zeliwa jako materiatu odniesienia. Jezeli stosowane sg inne materiaty, muszq
by¢ nalezy udowodni¢ w dtugotrwatych prébach ich poréwnywalno$¢ do form ze stali lub Zeliwa.

6.5. Tolerancje robét

6.5.1. Wymagania ogdlne

Rozréznia sie tolerancje normalne klasy N1 i N2 oraz specjalne. Odchylenia poziome usytuowania elementéw powinny by¢
mierzone w stosunku do osi podtuznych i poprzecznych osnowy geodezyjnej pokrywajacych sie z osiami $cian. Odchylenia
poziome wzdtuz wysoko$ci budynku powinny przyjmowa¢ wartosci réznoimienne w stosunku do uktadu rzeczywistego.

W przypadku stwierdzenia odchylen o charakterze systematycznym nalezy podjaé dziatania korygujace.

Nalezy zachowa¢ tolerancje wykonania elementéw zgodnie z wymaganiami normy PN-EN 13670:2011.
6.5.2. System odniesienia

Przed przystapieniem do rob6t na budowie nalezy ustali¢ punkty pomiarowe zgodne z przyjeta osnowg geodezyjng
stanowigce przestrzenny uktad odniesienia do okreslania usytuowania elementéw konstrukcji zgodnie z normg PN-ISO
4463-1.

Punkty pomiarowe powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem lub zniszczeniem.

6.6. Ocena wynikéw badan

Wszystkie materialy muszg spetnia¢ okre$lone w ST wymagania. Wszystkie elementy ktére wykazujq odstepstwa od
postanowien ST powinny zosta¢ rozebrane i ponownie wykonane na koszt Wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT

Ogélne wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w czesci ,Wymagania ogélne” pkt 7 specyfikacji techniczne;.

Jednostkg obmiarowa betonowania jest 1m?w przypadku $cian oraz stropow, oraz 1m? w przypadku pozostatych elementow
betonowych. Wielko$ci obmiarowe powierzchni do impregnowania okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej
z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Wymagania og6ine

Ogolne wymagania dotyczace prowadzenia odbioru rob6t podano w czesci ,Wymagania ogéline” pkt 8 specyfikacii
technicznej.

8.2. Zgodnosé¢ robot z dokumentacja projektowa i SST

Roboty powinny by¢ wykonywane zgodnie z dokumentacjg projektowa, szczegdtowa specyfikacjg techniczng oraz
pisemnymi decyzjami Inspektora nadzoru.

8.2.1. Kontrola i odbior betondw i zelbetu

Podczas odbioru technicznego betondw powinny byé przeprowadzone nastepujace badania:
0  sprawdzenie zgodno$ci wykonanych robdt z dokumentacjg techniczng
0 sprawdzenie jakosci materiatéw,(na podstawie ,certyfikatow zgodnosci” lub aprobat technicznych w przypadku wyrobu
dla ktérego nie zostata ustalona PN),
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0 sprawdzenie wytrzymato$ci betonu,

8.2.2. Sprawdzenie jakosci wykonanych robot

Sprawdzenie jakosci wykonanych robét obejmuje ocene:
o0 prawidtowosci cech geometrycznych, wykonanych konstrukcii lub jej elementdw,
0 szczelno$ci dla elementow, kidrych szczelnosé jest wymagana,
0 jakosci betonu pod wzgledem jego zageszczenia, jednolitosci struktury, widocznych wad i uszkodzen (raki, rysy

skurczowe itp.),

8.3.  Odbior robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu

Podstawa odbioru robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu jest:
0 pisemne stwierdzenie Inspektora Nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu rob6t zgodnie z dokumentacjg projektowg

i ST,

0 inne pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru o wykonaniu robot.

Zakres robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu okreslajg pisemne stwierdzenia Inspektora nadzoru lub inne dokumenty
potwierdzone przez Inspektora nadzoru

8.4.  Odbiér koricowy

Odbiér koncowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora nadzoru w dzienniku budowy zakonczenia robét
betonowych i spetnieniu innych warunkdw dotyczacych tych robét zawartych w umowie.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogélne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w czesci ,Wymagania ogélne” pkt 9 specyfikaciji technicznej.

Ptatno$¢ za wykonane roboty odbywac¢ sie bedzie na podstawie zapisow zawartych w Umowie z Inwestorem.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
PN-1SO 4463-1
PN-EN 1995-1-1:2010
PN-EN 1992-2:2010
PN-EN 1994-2:2010
PN-EN 197-1:2012
PN-EN 196-1:2016-07
PN-EN 196-2:2013-11
PN-EN 196-3:2016-12
PN-EN 196-6:2019-01
PN-EN 197-2:2014-05
PN-EN 934-2+A1:2012
PN-EN 480-1:2014-12
PN-EN 480-2:2008

PN-EN 480-4:2008

Metody pomiarowe w budownictwie. Tyczenie i pomiar. Cze$¢ I: Planowanie

i organizacja, procedury pomiarowe, kryteria akceptacji.

Eurokod 5 - Projektowanie konstrukcji drewnianych - Cze$¢ 1-1: Postanowienia
ogdlne - Reguty ogoline i reguty dotyczace budynkéw

Eurokod 2: Projektowanie konstrukcji z betonu - Cze$¢ 2: Mosty z betonu - Obliczanie
i reguty konstrukcyjne.

Eurokod 4 - Projektowanie konstrukcji zespolonych stalowo-betonowych - Cze$¢ 2:
Reguty ogdlne i reguty dla mostow.

Cement - Cze$¢ 1: Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementow
powszechnego uzytku.

Metody badania cementu. Cze$¢ 1: Oznaczanie wytrzymatosci.

Metody badania cementu. Analiza chemiczna cementu.

Metody badania cementu - Cze$¢ 3: Oznaczanie czaséw wigzania i statosci objetosci.
Metody badania cementu - Cze$¢ 6: Oznaczanie stopnia zmielenia.

Cement - Czes$¢ 2: Ocena zgodnosci.

Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu - Cze$¢ 2: Domieszki do betonu - Definicje,
wymagania, zgodno$¢, oznakowanie i etykietowanie.

Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu - Metody badan - Czes$¢ 1: Beton wzorcowy
i zaprawa wzorcowa do badania.

Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczanie czasu
wigzania.

Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu - Metody badan - Czes¢ 4: Oznaczanie
ilosci cieczy wydzielajacej sie samoczynnie z mieszanki betonowe;.
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PN-EN 480-5:2008
PN-EN 480-6:2008
PN-EN 480-8:2012
PN-EN 480-10:2011

PN-EN 480-12:2008

PN-EN 206+A1:2016-12

PN-EN 12504-4:2005

PN-EN 12504-2:2013-03

PN-EN 12620+A1:2010

PN-EN 933-1:2012

PN-EN 933-4:2008

PN-EN 1097-6:2013-11

PN-EN 1008:2004

PN-N-02211:2000

PN-M-47900-1:1996
PN-M-47900-2:1996
PN-M-47900-3:1996

PN-M-47900.03
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Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu - Metody badan - Cze$¢ 5: Oznaczanie
absorpcji kapilarnej.

Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu - Metody badar - Cze$¢ 6: Analiza

w podczerwieni.

Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu - Metody badan - Cze$¢ 8: Oznaczanie
umownej zawartosci suchej substancii.

Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu - Metody badan - Czes¢ 10: Oznaczanie
zawartoci chlorkéw rozpuszczalnych w wodzie.

Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu - Metody badan - Cze$¢ 12: Oznaczanie
zawartosci alkaliéw w domieszkach.

Beton - Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodno$é.

Badania betonu - Cze$¢ 4: Oznaczanie predkosci fali ultradzwigkowe.

Badania betonu w konstrukcjach - Cze$¢ 2: Badanie nieniszczace - Oznaczanie
liczby odbicia.

Kruszywa do betonu.

Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw - Cze$¢ 1: Oznaczanie sktadu
ziarnowego - Metoda przesiewania.

Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw - Cze$¢ 4: Oznaczanie ksztattu ziarn -
Wskaznik ksztattu.

Badania mechanicznych i fizycznych witasciwosci kruszyw - Cze$¢ 6: Oznaczanie
gestosci ziarn i nasigkliwosci.

Woda zarobowa do betonu - Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw
produkcji betonu.

Geodezyjne wyznaczenie pomieszczen. Podstawowe nazwy i okre$lenia.
Rusztowania stojace metalowe robocze. Okreslenia, podziat i gtéwne wymiary.
Rusztowania stojagce metalowe robocze. Rusztowania stojakowe z rur stalowych.
Ogolne wymagania i badania oraz eksploatacja.

Rusztowania stojace metalowe robocze. Rusztowania ramowe. Ogélne wymagania

i badania.

Rusztowania stojace metalowe robocze. Zlgcza. Ogdlne wymagania i badania.

PN-IS0O-9000 (seria 9000, 9001, 9002 i 9003). Normy dotyczace zarzadzania jakoscig i zapewnienie jakosci.

10.2. Inne dokumenty

240/82  Instrukcja zabezpieczenia przed korozjg konstrukcji betonowych i zelbetowych.

306/91 Zabezpieczenie korozji alkalicznej betonu przez zastosowanie dodatkéw mineralnych.

Warunki wykonania i odbioru robot budowlanych.

Zygmunt Ortowski, Podstawy technologii betonowego budownictwa monolitycznego, Wydawnictwo Naukowe PWN, 2010.
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1. WSTEP

11. Przedmiot ST

W niniejszym rozdziale oméwiono ogdlne wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét budowlanych zwigzanych z
wykonaniem i odbiorem konstrukcji stalowych, ktére zostang wykonane na podstawie dokumentacji projektowej dla zadania
pn. ,Projekt hangaru oraz ptyty postojowej na szybowce, motoszybowce i samoloty typu “general aviation” o masie catkowite;
5700 kg".

Klasyfikacja wg Wspoinego Stownika Zaméwien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis

45200000-9 Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektow
budowlanych lub ich czesci oraz w zakresie inzynierii ladowej i
wodnej.

45220000-7 Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i konstrukcji dachowych iinne
podobne roboty specjalistyczne

45262400-5 |Wznoszenie konstrukcji ze stali konstrukcyjnej.

1.2. Zakres stosowania

Specyfikacja techniczna jest dokumentem bedacym podstawg do udzielenie zamdwienia i zawarcia umowy na wykonanie
robét zawartych w pkt 1.1.

1.3.  Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z obowigzujgcymi podanymi w normach
PN
i przepisach Prawa budowlanego.

Uzyte w ST wymienione ponizej okre$lenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujaco:

Materiat podstawowy — materiat stuzacy do wbudowania na trwate w wykonywang konstrukcje.

Materiat pomocniczy - materiat badz wyréb niezbedny w celu prawidtowego wykonania robét w ramach procesu
technologicznego, zwigzanego z wykonaniem wyrobu — elementu konstrukcji.

Wyréb - efekt koricowy prawidiowo zrealizowanego procesu technologicznego zwigzanego z wykonaniem danego elementu
konstrukcyjnego.

Zabezpieczenie antykorozyjne — zabieg technologiczny majacy na celu zabezpieczenie elementu gotowego przed
oddziatywaniem czynnikdw zewnetrznych wywotujacych fizyczne lub chemiczne niszczenie tegoz elementu.

Dostawa elementu gotowego — zakres czynno$ci zwigzanych z zapakowaniem, badz innym zabezpieczeniem wyrobu
gotowego przed uszkodzeniami mechanicznymi w trakcie jego przemieszczania, zatadunkiem na odpowiednie $rodki
transportu, przew6z do miejsca wbudowania lub zainstalowania elementu jego roztadunek oraz wszelkie czynnosci zwigzane
z dokonaniem stosownych odpraw celnych badz innych czynno$ci natury prawnej lub urzedowej a niezbednych w celu
przeniesienia prawa wlasno$ci elementu z dostarczajacego na odbiorce (Zamawiajacego).

1.4. Zakres rob6t objetych ST

Ustalenia dotyczg zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z wykonaniem wszystkich konstrukcji stalowych oraz montazem
elementéw stalowych okreslonych w dokumentacii projektowej w czasie realizacji inwestycji.

1.5. Dokumentacja, ktora nalezy przedstawic¢ w trakcie budowy

Dokumentacja przedstawiana przez Wykonawce w trakcie budowy musi by¢ zgodna z zasadami podanymi w Ogdinej
Specyfikacji Techniczne;j.
Dodatkowo wykonawca dostarczac bedzie nastepujace informacje:
1) Rysunki robocze wymagane przez zarzadzajacego realizacjg umowy.
2) Program badan oraz protokoty z badan dotyczacych kontroli jakosci potaczen poszczegdlnych elementéw konstrukcii,
kontroli jako$ci zabezpieczenia antykorozyjnego i innych.
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3) Aprobaty techniczne materiatow i wyrobéw wbudowywanych na state w konstrukcje budowli stanowiacej przedmiot
umowy.

4) Deklaracje zgodno$ci z podstawowym dokumentem odniesienia dla poszczeg6inych partii materiatow i wyrobdw
dostarczanych na budowe z przeznaczeniem do wbudowania.

2. MATERIALY

21. Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczace materiatdéw, ich pozyskiwania i sktadowania oméwiono w punkcie 2 ogélnej specyfikacii
techniczne;j.

Nalezy stosowac jedynie ksztattowniki stalowe posiadajace atest. Nie wolno stosowac¢ ksztattownikéw o zmienionej
geometrii. Nie wolno stosowaé¢ elementow, ktore miaty zmieniong geometrie. Ksztattowniki przed zamontowaniem
nalezy oczysci¢ z fuszczacej sie rdzy, zabrudzen z zaprawy, zatluszczen i innych zanieczyszczeri mogacych
powodowa¢ brak przyczepnosci lub korozje elementéw stalowych. W przypadku stwierdzenia niezgodnosci
materiatu z wymaganiami normowymi Wykonawca ma obowiazek wymieni¢ materiat na petnowartosciowy.

2.2. Wykaz podstawowych materiatdw potrzebnych do wykonania robét
2.2.1. Stal konstrukcyjna

Do wykonywania konstrukcji stalowych moze byC stosowana wytacznie stal konstrukcyjna z oznaczeniem CE
potwierdzajacym spetienie  warunkéw technicznych okre$lonych wedtug norm PN-EN 10025, PN-EN 1090 oraz
Europejskich Aprobat Technicznych ETA. Stal nierdzewna musi spetnia¢ wymagania normy PN-EN 10025 oraz PN-EN 1090.
Wyroby walcowane - ksztattowniki powinny odpowiada¢ wymogom norm:

o dwuteowniki: PN-EN 10365:2017-03, PN-EN 10024:1998;
ceowniki: PN-H-93451:2007, PN-EN 10365:2017-03, PN-EN 10279:2003;
teowniki: PN-EN 10055:1999;
katowniki: PN-EN 10056-1:2017-03; PN-EN 10056-2:1998,
rury: PN-EN 10210-1:2007; PN-EN 10210-2:2019-06;

0 blachy uniwersalne i grube wg PN-EN 10025-2:2019-11, PN-H-92203:1994.
Wyroby ze stali konstrukcyjnej przeznaczone do wytworzenia stalowej konstrukcji podlegaja odbiorowi. Wyroby ze stali
konstrukcyjnej przeznaczone do wytworzenia stalowej konstrukcji musza;

0  byé udokumentowane atestami hutniczymi;

0 mie¢ trwate ocechowania;

0 mie¢ wybite znaki cechowania, oznaczenia cechowania kolorowego, kolorowych przywieszek ze znakami zgodnie z

PN -H-01102.

O O oo

Gatunki stali dla poszczegblnych elementdw konstrukcji pierwszo i drugorzednych przedstawione zostaty w projekcie
konstrukcji. Wszystkie gatunki stali uzyte do wykonywania konstrukcji objetych niniejsza specyfikacjq musza by¢ spawalne.
Zabezpieczenie antykorozyjne i ppoz. elementéw stalowych zgodnie z wytycznymi Gtdwnej Jednostki Projektowej oraz
Inwestora.

Zaleca sig wszystkie elementy stalowe narazone bezpo$rednio na oddziatywania atmosferyczne wystepujace na zewnatrz
ocynkowa¢. Powtoki cynkowe zanurzeniowe powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-EN ISO 1461 i PN-EN ISO 14713.
Powltoki cynkowe natryskiwane cieplnie powinny spetniac wymagania norm PN-EN 22063, PN-EN SO
14922-1,2,3,4, PN-EN ISO 14713.

Zaprojektowane stalowe elementy wewnetrzne zaleca sie pomalowa¢ farbg podktadowg i nawierzchniowg lub inng
technologig zaakceptowang przez Gtéwng Jednostke Projektowa i Inwestora.

W przypadku zastosowania ocynku nalezy wykona¢ otworowania dla profili zamknietych umozliwiajace swobodny przeptyw
cynku w wannie podczas procesu cynkownia. Wymiary elementéw stalowych nalezy na etapie prefabrykacji dostosowa¢ do
parametrow cynkowni. Po wykonaniu ocynku spawanie elementow nie jest dopuszczalne.

2.2.2. Profile stalowe

Profile stalowe muszg spetnia¢ wymagania jako$ciowe okreslone Polskimi Normami, aprobatami technicznymi. Dla kazdego
zastosowanego wyrobu, powinna by¢ wydana przez producenta/dostawce odpowiednia deklaracja zgodnosci z dokumentem
normatywnym.

Stosowanie profili poddanych gieciu na zimno, musi uzyskac akceptacje Kierownika Budowy oraz Inspektora Nadzoru.

W przypadku, gdy profile proponowane w projekcie konstrukcji sg w danym momencie trudno dostepne, Wykonawca moze
zaproponowac profile alternatywne.

Obowigzkiem Wykonawcy jest przedstawienie stosownych obliczer/informacji potwierdzajacych spetnienie wymagan
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w zakresie no$nosci, trwatosci oraz mozliwosci zabezpieczenia pozarowego. Obliczenia te musza uzyska¢ akceptacje
Inspektora Nadzoru w formie wpisu do dziennika budowy.

Koszty zwigzane z obliczeniami, ew. podwyzszonymi kosztami stali profilowej, zmiang sposobu zabezpieczen
antykorozyjnych i przeciwpozarowych sg po stronie Wykonawcy.

2.2.3. Laczniki mechaniczne

taczniki muszg spetniaé wymagania przedstawione w normie PN-EN 1090-2. Odporno$¢ tacznikéw oraz podktadek: na
korozje, zabezpieczenie pozarowe musi odpowiada¢ wymaganiom elementdw taczonych. Powtoki cynkowe zanurzeniowe
tacznikéw musza by¢ zgodne z wymaganiami EN 1SO 10684.

Powtoki ochronne mechanicznych $rodkéw ztacznych musza spetnia¢ wymagania odpowiednich norm wyrobow, a w
przypadku ich braku odpowiada¢ zaleceniom producenta.

o Sruby, nakretki, nity i inne akcesoria do laczenia konstrukcji salowych powinny odpowiada¢ wymogom norm:
PN-ISO 1891:1999, PN-ISO 8992:1996, PN-EN ISO 6157-2, a ponadto:

o Sruby klasy wyzszej niz 4.8 i 5.6 oraz nakretki klasy wyzszej niz 4 powinny mie¢ trwate oznaczenia zgodne z
PN-EN ISO 898-1i PN-EN ISO 898-2.

o Sruby, wkrety i nakretki : PN-EN 1SO 898-1, PN-EN ISO 898-2, PN-EN ISO 3506-4:2009, PN- PN-EN
26157-1:1998, PN-EN ISO 4759-1:2004,

0o Sworznie: PN-EN 22341:2000,

0 Zawleczki: PN-EN ISO 1234:2001.

0o Podktadki zwykte: PN-EN ISO 7089:2004, PN-EN ISO 7090:2003, PN-EN ISO 7091:2003, PN-EN ISO
4759-3:2016-08

o Podktadki hartowane: PN-M-82039:1983.

0 Kazda partia wyroboéw Srubowych powinna mie¢ zaswiadczenie o wynikach kontroli jakosci wg PN-EN ISO
3269:2020-01 i PN-EN 10204:2006.

0 Powloki cynkowe zanurzeniowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN ISO 1461 i PN-EN ISO
14713, a elektrolityczne PN EN 1SO 4042 i PN-EN I1SO 10683. Sruby ocynkowane do potaczen sprezanych, a takze
doczotowych potaczen rozcigganych powinny by¢ cynkowane ogniowo i mie¢ wiasnosci wytrzymatoSciowe po
cynkowaniu wg PN-EN 1SO 898-1 i PN-EN ISO 898-2 potwierdzone atestem.

2.2.4. Materialy do spawania

Materiaty do spawania konstrukcji stalowych powinny odpowiadaé wymogom norm: PN-EN 759:2000, a ponadto:
Materiaty dodatkowe do spawania konstrukcji stalowych powinny spetnia¢ wymagania norm:
0 elektrody otulone PN-EN ISO 3580, PN-EN ISO 18275, PN-91/M-69430, PN-EN 13479
o druty PN-EN 17632, PN-EN ISO 18276, PN-EN ISO 17634, PN-EN ISO 17633, PN-EN ISO 636, PN-EN ISO 21952
o topnik PN-EN ISO 14174
0 gazy PN-EN ISO 14175

Materiaty spawalnicze do stali trudno rdzewiejacej powinny mie¢ odporno$¢ na korozje takg sama jak stal czesci taczonych,
chyba, Zze w projekcie podano inaczej.

Wytworca powinien przestrzegaé okreséw waznosci stosowania elektrod wedtug gwarancji dostawcy. Sruby powinny byé
przechowywane w suchych i przewietrzanych pomieszczeniach z zapewnieniem ochrony przed korozjg w sposéb
umozliwiajacy segregacje na poszczegoine asortymenty. Materiaty spawalnicze nalezy przechowywaé ponad podtogg w
suchych, przewietrzanych i ogrzewanych pomieszczeniach. Laczniki i materiaty spawalnicze przeznaczone do wytworzenia
okre$lonej stalowej konstrukcji powinny by¢ oddzielone od pozostatych.

taczniki, elektrody, itp. sktadowaé w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed zawilgoceniem.

Elementy stalowe do montazu winny by¢ dostarczane oraz sktadowane w opakowaniach zabezpieczajacych przed
zniszczeniem i zarysowaniem powtoki malarskiej. Opakowanie powinno by¢ wykonane w sposéb pozwalajacy na jego
pozostawienie do czasu zakoriczenia prac wykoriczeniowych.

Kazda cze$¢ konstrukcji i pakiet podobnych czesci, w kazdej fazie procesu wytwarzania, powinny byé jednoznacznie
okreslone przez odpowiedni system identyfikacji. Kazda cze$¢ sktadowa powinna by¢ oznakowana trwatym znakiem
identyfikacyjnym w sposob

niepowodujacy jej uszkodzenia. Wybijane numery lub wyttoczone znaki sg dozwolone jako oznakowanie pojedynczych
czesci lub pakietéw podobnych czedci w miejscach dostosowanych do procesu technologicznego. Projekt moze wykluczaé
stosowanie takiego znakowania lub okresla¢ strefy, w ktorych nie dopuszcza sie znakowania czesci twardym stemplem i
stanowi¢, czy w tych strefach mozna uzy¢ stempli miekkich (powierzchniowych). Nie dopuszcza sie znakowania przy
pomocy przecinaka.
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2.2.5. Farby i powtoki ochronne ppoz.:

Do zastosowania wedfug wytycznych w dokumentacji projektowej wszystkie elementy (jezeli tak opisano w projekcie

konstrukgji) powinny by¢ zabezpieczone ogniowo i antykorozyjnie.

Ustalenie powtok zabezpieczajacych malarskich zgodnie z wytycznymi Gtownej Jednostki Projektowej oraz wymogami
jakosciowymi Inwestora.

o farby epoksydowe odpowiadajace wymaganiom norm PN-C-81911:1997, PN-C-81912:1997, PN-C81916:2001 oraz
PN-C-81917:2001,

emalie epoksydowe odpowiadajace wymaganiom norm PN-C-81931:1997 i PN-C- 81932:1997,

emalie poliuretanowe odpowiadajace wymaganiom norm PN-C-81935:2001,

farby krzemianowo-cynkowe odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81919:2002 i PN-C81919:2002/AP1:2004,
inne wyroby malarskie gruntujgce i nawierzchniowe, ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych
rozcienczalniki (woda, terpentyna, benzyna do ekstrakcji, benzyna do lakierdw i emalii, spirytus

denaturowany i inne rozcieficzalniki przygotowane fabrycznie)

$rodki do odttuszczania, mycia i usuwania zanieczyszczen podioza

0 utwardzacze do wyrobdw lakierowych

O O O O o o o

2.2.6. Farba antykorozyjna do metalu

PRZEZNACZENIE | WYSTEPOWANIE

Zgodnie z dokumentacjg projektowa.

PARAMETRY

o Farba antykorozyjna przeznaczona do ochronno-dekoracyjnego malowania powierzchni stalowych wewnatrz i na

zewnatrz pomieszczen.
o Tworzaca elastyczng powloke odporng na dziatanie wszystkich czynnikéw atmosferycznych.

0 Farba bezrozpuszczalnikowa o duzej zawartosci czesci statych, jak np. farba epoksydowa, poliuretanowa czy

etylokrzemianowa.

o

Architektem po okazaniu prébek.

Sposob aplikacji zgodny z zaleceniami producenta.

Czas schniecia powierzchniowego — ok. 2h.

llo$¢ warstw: 2-3 warstwy.

Petne krycie.

Odporno$¢ na okresowy kontakt z wodg oraz standardowa wilgotno$¢ powietrza.
Odporno$¢ na zginanie i uderzenia.

Dobra przyczepno$¢ do podtoza.

Odporno$¢ na dziatanie skrajnych temperatur.

Odporno$¢ na okresowe dziatanie rozcienczonymi kwasami i zasadami.
Bardzo dobre wtaciwosci antykorozyjne.

O OO OO OO OoOOoOOo

N
(d

Wymagania szczegotowe
2.31. Stupy gtéwne

Stupy gtéwne hali zaprojektowano z profili goracowalcowanuch HEA 320 oraz IPE 300 stal- S235JR. Zakotwienie stupow
w stopie fundamentowej za pomocg kotew stalowych M30 i M24 stal- S355JR.

2.3.2. Stupy posrednie w ramach skrajnych

Stupy posrednie w ramach skrajnych zaprojektowano z profili goracowalcowanuch IPE 240 stal- S2535JR. Zakotwienie
stupdw w stopie fundamentowej za pomocg kotew wklejanych Fischer RG M16x190.

2.3.3. Dzwigary dachowe

Dzwigary dachowe zaprojektowano jako kratownice ptaskie, o ksztalcie trapezowym.

Pasy gérny i dolny zaprojektowano z profili zamknietych RHS 150x4 i 120x4, skratowanie z profili 90x4 i 60x4- stal
S235JR. Oparcie dzwigaréw na stupach gtownych oraz podciggach - przegubowe za pomocg $rub zwyktych M16x80
k1.8.8 931/1ISO 4014.

2.3.4. Podciagi kratownicowe

Podciagi kratownicowe zaprojektowano jako kratownice ptaskie, o pasach réwnolegtych.
Pasy gorny i dolny zaprojektowano z profili goracowalcowanych HEA 260, skratowanie z profili RHS 80x4, 60x4, 100x4 i
HEA 120- stal S235JR. Oparcie podciggdw na stupach gtéwnych- przegubowe- za pomocag $rub zwyktych M24x110 kI.8.8

Farba w kolorze grafitowym z palety RAL, dopasowanym do wykoriczenia fasady szklanej ktadki — do uzgodnienia z
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931/1SO 4014.

2.3.5. Platwie dachowe

Ptatwie dachowe dobrano na podstawie tablic dopuszczalnych obcigzen producenta: firmy ,Pruszyiski’. Przyjeto belki,
ucigglone oraz rozstawie max. 1650mm- Z200x68/60x2.5 i 3.0 stal S350GD.

2.3.6. Rygle scienne

Rygle $cienne zaprojektowano z profili zimnogietych Z 150x68/60x2.5- stal S350GD.
2.3.7. Stezenia

Konstrukcje dachu i cian (pomiedzy stupami IPE 300) stezono w ptaszczyznie stezeniami pretowymi RD 20 i 16 typu X,
napinanymi srubami rzymskimi, stal S355JR.

2.3.8. Obudowa konstrukcji stalowej

Obudowe hangaru stanowi blacha trapezowa mocowana do pfatwi dachowych oraz rygli $ciennych za pomoca wkretow
samowiertnych- wg wytycznych producenta.

Blacha dachowa z powiokg antykondensacyjng; Balex DRIPSTOP TR 45.150.900 o grubo$ci min: 0,7mm, S250.
Przewidziano miejscowe naswitla potaciowe dopasowane do ksztattu trapezu blachy dachowej w postaci piyt
MAGNIPLAST BTD 45.15.900.

Blacha $cienna TR 45.150.900 o grubosci min: 0,6 mm, S250 bez powtoki antykondensacyjnej, mocowana w uktadzie
pionowym.

2.4. Kontrola jakosci

Kontrola, badania i dziatania korygujace nalezy prowadzi¢ zgodnie z informacjami przedstawionymi w normie PN EN 1090.
Wiasciwosci dostarczanych wyrobéw konstrukeyjnych nalezy udokumentowaé w sposéb umozliwiajacy poréwnania

z whasciwo$ciami specyfikowanymi. Dokumenty kontrolne wyrobéw metalowych powinny byé zgodne z wymaganiami
podanymi w tablicy 1 normy EN 10204.

Wyroby stalowe, ktorych uszkodzenia zaistniate podczas obrébki powierzchni zostaty naprawione metodami zgodnymi z
norma PN EN 1090, moga bys stosowane pod warunkiem, ze ich wasciwosci nie sg gorsze niz wyspecyfikowane dla wyrobu
oryginalnego.

W przypadku braku deklaracji dostawcy o zgodnosci wyrobdw z odpowiednimi normami i specyfikacja, dostarczone wyroby
nalezy traktowac jako niezgodne, dopdki nie zostanie wykazane, Ze spetniajg Zadane wymagania.

3. SPRZET

3.1.  Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu do wykonania rob6t podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 3 specyfikacii
techniczne;j.

3.2. Wymagania szczegétowe

Rodzaje sprzetu uzywanego do wykonania petnego zakresu prac zwigzanych z warsztatowym wykonaniem konstrukcji
stalowych oraz transportem elementéw konstrukcji oraz wyrobow gotowych pozostawia sie do uznania wykonawcy, po
uzgodnieniu z zarzadzajacym realizacjq umowy, przy zachowaniu odnoszacego sie do tych drugich wymogu bezwzglednego
spetnienia warunkéw wyspecyfikowanych w punkcie 3.1. niniejszej STWiIORB, dotyczacych dopuszczenia stosowanych
maszyn do uzytku. Bezwzglednie koniecznym jest réwniez spemienie warunku nieprzekraczania dopuszczalnych obcigzen
na drogach panstwowych i lokalnych znajdujacych sie w obrebie realizowanych prac. Jakikolwiek sprzet, maszyny lub
narzedzia nie gwarantujgce zachowania wymagan jakoSciowych robdt i przepisow BIOZ zostang przez zarzadzajacego
realizacjq umowy zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robét.

3.3.  Sprzet do rob6t spawalniczych

Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztaczy zgodnie z technologig spawania i dokumentacjg
konstrukcyjng. Spadki napigecia pradu zasilajacego nie powinny by¢ wigksze jak 10 %.

Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcja. Stanowiska spawalnicze powinny byé odpowiednio urzadzone gdyz
spawarki powinny sta¢ na izolujgcym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od wptywdw atmosferycznych. Sprzet pomocniczy
powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach. Stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie

z przepisami bhp i przeciwpozarowymi, zabezpieczone od wptywdw atmosferycznych, owietlone z dostateczng wentylacja.
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Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

4. TRANSPORT

41. Wymagania ogdlne
Ogoine wymagania dotyczace transportu podano w czesci ,Wymagania ogoine” pkt 4 specyfikaciji technicznej.

Elementy konstrukcyjne mogq by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas transportu materiaty i elementy
konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci. Dostawa moze odbywaé sie dowolnym
$rodkiem transportu, zaakceptowanym przez Inspektora. Transport pionowy za pomoca dzwigu.

4.2. Wymagania szczegdtowe

Elementy i wyroby gotowe oraz materiaty niezbedne do wykonania elementéw wchodzacych w sktad przedmiotowych rob6t
mozna przewozi¢ dowolnymi Srodkami transportu dobranymi przez Wykonawce i zaakceptowanymi przez zarzadzajacego
realizacjg umowy. Zatadunek, transport i roztadunek materiatdw nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z przepisami BIOZ i
przepisami o ruchu drogowym, ze szczegdlnym uwzglednieniem zachowania warunku nie przekraczania dopuszczalnych
naciskow na o$ dla okreslonych kategorii drog oraz obcigzen obiekidw mostowych i przepustdw (obowigzek ustalenia
mozliwosci realizacji poszczegdlnych rodzajow transportu spoczywa na Wykonawcy). Wykonawca jest bezwzglednie
odpowiedzialny za wszelkie szkody wynikle w efekcie zaniedban zwigzanych z nieprzestrzeganiem stosownych,
obowigzujacych w tym zakresie przepisow.

Transportowane elementy i wyroby gotowe nalezy przewozi¢ w sposéb eliminujacy ryzyko ich uszkodzenia lub deformacji w
trakcie transportu i roztadunku. Nalezy zatem je transportowaC pouktadane na odpowiednich przektadkach eliminujacych
mozliwo$¢ zarysowania powlok antykorozyjnych wykonanych w warsztacie, w ktorym konstrukcje i wyroby zostaty
wykonane. tadunek w trakcie przewozu nalezy bezwzglednie zabezpieczy¢ przed mozliwoscig przemieszczania si¢ po
powierzchni zatadowczej a w trakcie roztadunku przy uzyciu sprzetu uzywaé zawiesi i taSm z wiokien naturalnych lub
syntetycznych badz oktadzin gumowych zabezpieczajacych przed uszkodzeniami.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania dotyczace prowadzenia prac zwigzanych z wykonaniem rob6t oméwiono w punkcie 5 ogéinej
specyfikacji technicznej.

5.2. Wymagania ogdine montazu konstrukcji stalowych

Przed przystapieniem do produkcji lub do montazu czy to w warsztacie, czy tez na placu budowy, konstruktor winien upewni¢
sie, ze plany dotyczace tych robét uzyskaty zgode Architekta i Inspektorow Nadzoru.

Generalny Wykonawca winien poczyni¢ wszelkie starania, aby upewni¢ sig, iz montaz konstrukcji mozna przeprowadzi¢ na
placu budowy bez potrzeby ew. pdzniejszych napraw na miejscu, powodujacych opdznienia lub wptywajace na jakos$é
obiektu budowlanego. Wszystkie prace wykonane zaréwno w fabryce, jak i na placu budowy winny by¢ bezwzglednie
sprawdzane przez producenta. Szkielety konstrukcji stalowych nalezy produkowaé zgodnie z prawidtami rzemiosta
technicznego.

Wszystkie wykorzystane materiaty konstrukcyjne winny by¢ nowe i czyste, a w przypadku fragmentéw przeznaczonych do
potaczen Srubami o duzej wytrzymatosci - ostarczane na plac budowy z zabezpieczeniem ostonami.

Obrobke plastyczng elementéw konstrukcyjnych nalezy przeprowadzi¢ przy zastosowaniu takich $rodkéw ostroznosci, aby
operacje ksztattowania odbywaly sie stopniowo i w sposéb ciggty oraz nie powodowaty ani peknieé, ani rozdar¢, ani tez
nadmiernego zmniejszenia ich grubosci. Bardziej wskazana jest obrobka na prasach anizeli mtotem mechanicznym.

Wymiarowanie dtugosci lub ciecie elementdw konstrukcyjnych nalezy wykonaé przy pomocy nozyc, pity lub palnika
gazowego. Ciecia powinny by¢ czyste, bez znieksztatcen ani peknie¢. W zwigzku z tym, ciecia wykonane nozycami nie
wymagaja juz obrébki przecinakiem czy tarczg szlifierska. Jezeli jednak czeSci zlaczne pozostajg widoczne po
zamontowaniu, ostre krawedzie nalezy doktadnie ukosowaé lub wykrawac.

Elementy taczone winny dobrze przystawaé do siebie. Powierzchnie styczne nalezy dokfadnie oczyszci¢ szczotkg lub
piaszczarka.
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Powierzchnie styczne elementéw konstrukcyjnych taczone przy pomocy $rub o duzej wytrzymatosci nalezy poddac
piaskowaniu zgodnie z obowigzujaca norma, doktadnie wyszczotkowaé i odttuscié, oczysci¢ z ziaren spawalniczych i nie
malowa¢ (chyba Ze Architekt i Inspektorzy Nadzoru wyrazg zgode na zastosowanie specjalnegj farby, odpowiedniej dla tego
typu potaczenia).

W przypadku wystapienia jakichkolwiek zakiécen w czasie robdt (wadliwa regulacja maszyn, niewtasciwe manewrowanie
operatoréw sprzetu), Generalny Wykonawca jest uwazany za jedynego odpowiedzialnego i winien temu zaradzi¢, ponoszac
przy tym wszelkie koszty.

UWAGA:

Osie modularne powinny by¢ przeniesione w sposob geodezyjny i potwierdzone przez uprawnionego geodete w dzienniku
budowy. Przed montazem konstrukcji stalowej dokona¢ odbioru Zelbetowych trzondéw fundamentowych pod stupy szkieletu
stalowego przez uprawnionego geodete. Montaz elementéw stalowych prowadzi¢ w oparciu o projekt techniczny montazu
opracowany przez bezposredniego wykonawce robot montazowych.

Montaz powinien by¢ wykonywany zgodnie z projektem konstrukcji i zachowaniem zasad BHP. Dla konstrukcji czesciowo
zmontowanej nalezy zastosowac¢ Srodki zapewniajace statecznos¢ (stezenia tymczasowe) w kazdej fazie montazu.

Roboty prowadzi¢ nalezy z zachowaniem zasad sztuki budowlanej oraz przepiséw w jej zakresie. Przed podjeciem
realizacji konstrukcji zaleca sie sprawdzi¢c warunki montazu i przyjete wymiary w naturze w celu eliminacji réznic
wymiarowych.

W przypadku pasowania elementéw na montazu, ubytki ochrony antykorozyjnej nalezy uzupetnic.

5.3. Montaz elementéw stalowych

Elementy konstrukcyjne powinny by¢ oznakowane w sposdb trwaty i widoczny. W kazdym stadium montazu konstrukcja
powinna mie¢ zdolno$¢ przenoszenia sit wywotanych wptywami atmosferycznymi oraz obcigzeniami montazowymi, sprzetem
i materiatami.

Roboty nalezy tak wykonywaé, aby Zzadna cze$¢ konstrukcji nie zostata podczas montazu przecigzona lub trwale
odksztatcona.

State potaczenia elementéw konstrukcji powinny by¢ wykonane dopiero po dopasowaniu stykéw i wyregulowaniu catej
konstrukgji lub niezaleznej jej czesci. Przektadki stosowane do regulacji konstrukcji nalezy wykonywac ze stali o takich
samych wiasciwo$ciach plastycznych jak stal konstrukcji, a po osadzeniu zabezpieczy¢ przed wypadnigciem.

W pofaczeniach $rubowych zaktadkowych szczelina w styku niesprezanym nie powinna przekracza¢ 2 mm. Otwory na $ruby
zaleca sig¢ dopasowywaé za pomocg przebijakéw a w razie koniecznosci rozwiercac.

UWAGI:
1) Wykonawca przed przystapieniem do prac zobowigzany jest do zapoznania sie z catg wielobranzowa dokumentacjq
projektu.

2)  Rysunki konstrukcji stalowej rozpatrywac facznie z rysunkami architektonicznymi dla poszczegoinych elementow

3) Przed prefabrykacja konstrukcji sprawdzi¢ mozliwosci transportowe, oraz mozliwo$¢ montazu elementow na obiekcie

4) Dla elementow stanowigcych element architektoniczny przed wykonaniem nalezy przeditozy¢ rysunki warsztatowe
prefabrykaciji poszczegolnych elementéw sktadowych konstrukciji stalowej

5)  Wszystkie wymiary w miejscu montazu przed wykonaniem elementu zinwentaryzowa¢ na budowie

6) Powtoki malarskie, zabezpieczania p.poz zgodnie z wytycznymi architektury

7)  Jakos¢ spoin wykonywanych na zakladzie prefabrykacji oraz na budowie zgodnie z obowigzujgcymi normami.

8) Diugosc¢ Srub dopasowac do taczonych elementow z uwzglednieniem zastosowanych nakretek

9) Wszystkie spawy dla elementéw architektonicznych szlifowa¢ na gtadko

10) Rodzaj krat pomostowych, balustrady, pochwyty, zaluzje zgodnie z architekturg

11) O wszystkich rozbieznosciach pomiedzy projektami branzowymi, zaistniatymi na budowie Wykonawca jest

zobowigzany poinformowacé jednostke projektowa przed wykonaniem elementu

12) Zamiane podziatu elementow, sposobu taczenia ze wzgledu na utatwienie montazu, transportu nalezy zatwierdzi¢ u
Gtéwnego Projektanta Konstrukcii

13) Dla konstrukcji poddawanych ocynkowi nalezy wykona¢ rysunki warsztatowe z podziatem, otworowaniem elementéw
przeznaczonych do cynkownia

14) Kotwienie elementdw stalowych do Zelbetu na kotwy chemiczne

15) Wszystkie prace prowadzi¢ pod nadzorem os6b posiadajacych odpowiednie uprawnienia budowlane, zgodnie z
obowigzujacymi przepisami budowlanymi i BHP, oraz z zasadami sztuki budowlanej,

16) & Wynikle ewentualnie watpliwosci, nieprzewidziane sytuacje itp. nalezy zgtosi¢ projektantowi sprawujacemu nadzor
autorski,

17) Wszelkie ewentualnie odstepstwa od zatozen projektu, wymagajg zgody projektanta.

18) W sprawach nie okreslonych dokumentacjg obowigzuja;

0  Prawo budowlane

0 warunki techniczne, jakim powinny odpowiada¢ budynki ich usytuowanie

0 warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlano-montazowych (wg Ministerstwa Budownictwa i Instytutu
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Techniki Budowlanej),

0 normy Polskiego Komitetu Normalizacyjnego (P.K.N.),
0 instrukcje, wytyczne, Swiadectwa dopuszczenia, atesty Instytutu Techniki Budowlanej,
0 instrukcje, wytyczne i warunki techniczne producentéw i dostawcow materiatéw budowlano-instalacyjnych,
0 przepisy techniczne instytucji kontrolujacych jako$¢ materiatéw i wykonywanych robot.
5.4. Ciecie

Brzegi elementéw stalowych po cieciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadzioréw, zuzla, naciekdw i rozpryskow
metalu po cieciu. Miejscowe nierdwno$ci zaleca sig wyszlifowac.

5.5. Polaczenia spawane

Brzegi do spawania wraz z przylegtymi pasami szeroko$ci 15 mm powinny by¢ oczyszczone z rdzy, farby i zanieczyszczen
oraz nie powinny wykazywa¢ rozwarstwien i rzadzizn widocznych gotym okiem. Kat ukosowania, potozenie i wielko$¢ progu,
wymiary rowka oraz dopuszczalne odchytki przyjmuje sie wedlug wiasciwych norm spawalniczych. Szczeline migdzy
elementami o nieukosowanych brzegach stosowac nie wiekszg od 1,5 mm.

Rzeczywista grubo$¢ spoin moze byC wigksza od nominalnej o 20%, a tylko miejscowo dopuszcza sie grubosé¢ mniejszg o
5% - dla spoin czotowych i 0 10% — dla pozostatych.

Dopuszcza sie miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani je$li wady te mieszczg sie w granicach grubo$ci spoiny.
Niedopuszczalne sg pekniecia, braki przetopu, kratery i nawisy lica.

Wymagania dodatkowe takie jak: obrébka spoin, przetopienie grani, wymagana technologia spawania, moze zalecié
Inspektor Nadzoru Inwestorskiego wpisem do dziennika budowy.

Spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny konstrukcyjne. Wady zewnetrzne spoin mozna
naprawi¢ uzupetniajgcym spawaniem, natomiast peknigcia, nadmierng ospowatos¢, braki przetopu, pecherze nalezy usunaé
przez szlifowanie spoin i ponowne ich wykonanie.

ROZWIAZANIE PROJEKTOWE:
0  Spoiny wykonane wg PN-EN 5817 poziom ,C’
0  Zakres badan nieniszczacych spoin (NDT) :
0 Badania wizualne VT - 100%
0 Badania dodatkowe (MT, UT) w zakresie zgodnym z pkt. 12.4.2.2 normy PN-EN 1090 lub pkt. 9.4,2b
PN-B-06200:2002 tj. 5% ogolne;j liczby stykdéw doczotowych, 1% tacznej diugosci spoin pachwinowych,
Normy wykonania i nadzoru dla spawania: PN-EN 1SO 729-2.
Tolerancje wykonania wg normy PN-EN 1090 lub PN-B-06200:2002 pkt. 4.7

o O

5.6. Pofaczenia na sruby

Potaczenia $rubowe wykona¢ zgodnie z projektem i oraz wymaganiami norm wyszczegéinionych w pkt 10 niniejszej
specyfikacji technicznej.

ROZWIAZANIE PROJEKTOWE:

Potaczenia zwykte niesprezone wg normy PN-B-06200:2002 z uzyciem $rub klasy 8.8 skreca¢ do odczuwalnego oporu przy
uzyciu standardowych lub pneumatycznych kluczy. Potaczenia sprezane z uzyciem $rub klasy 10.9.i 12.9 wykona¢ wg w/iw
normy. Do potaczen $rubowych nalezy stosowaé $ruby wg. PN-EN ISO 4014 i nakretki wg PN-EN ISO 4032 oraz podktadki
zgodnie z PN-EN ISO 7089. Dlugo$¢ $ruby powinna by¢ taka, aby gwint Sruby pracujacy na docisk i Scinanie nie wchodzit
gtebiej w otwér taczonej czesci np; na dwa zwoje. Nakretka i teb $ruby powinny bezposrednio lub poprzez podktadki
doktadnie przylega¢ do powierzchni taczonych elementow. Potaczenia $rubowe nalezy sprawdzi¢ i ewentualnie dokrecaé po
uptywie roku eksploatacji obiektu.

Otwory

Potaczenia $rubowe nalezy wykonywaé zgodnie z projektem warsztatowym. Otwory na $ruby powinny by¢ wiercone. Nie
dozwolone jest wypalanie otwordw na $ruby. Przy doborze wielkoSci otworu nalezy stosowa¢ odpowiednie tolerancje
okreslone w §6.6 normy EN 1090-2.

W przypadku profili zamknigtych nalezy stosowac uszczelnianie otworéw zgodnie z projektem warsztatowym.

Laczniki

Wytrzymatos¢ Srub i podktadek wraz z nakretkami musi sobie odpowiadaé, dlatego mozna uzywaé wytacznie kompletnych
zestawow Srubowych od jednego producenta. Zestawy te musza spetia¢ wymogi odpowiednich Norm Europejskich.

Przed zamontowaniem, nalezy kazdorazowo sprawdzi¢ stan zestawu wizualnie oraz czy nakretka przesuwa sie po $Srubie
bez zadnych przeszkod.

taczniki nalezy sktadowaC w magazynie w oryginalnych opakowaniach lub skrzynkach.
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Podktadki

Pod kazda nakretka nalezy umiesci¢ odpowiednia podktadke.

W przypadku nachylenia ptaszczyzny wigkszego niz 3°, nalezy stosowa¢ podktadki klinowe niwelujace nachylenie.

W przypadku stosowania podktadek sprezystych nalezy upewni¢ sig, ze $ruba jest dociggnigta tak, ze podktadka jest
catkowicie sptaszczona.

Nakretki

Dokrecanie nakretek nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z odpowiednia Normg Europejska.

Nakretki powinny by¢ zabezpieczone przed przypadkowym odkreceniem w przypadku wystapienia wibracji. Sposob
zabezpieczenia nakretek powinien by¢ przedstawiony przez Wykonawce do akceptacji Inspektora nadzoru.

5.7. Zahezpieczenia antykorozyjne

Przygotowanie powierzchni
Malowana powierzchnia powinna by¢ odpowiednio przygotowana przed rozpoczeciem malowania oraz pomiedzy
nakfadaniem kolejnych warstw. Nalezy spetnia¢ wymogi odpowiednich norm oraz uwzgledni¢ wymogi producenta wybranego
systemu farb.
0 Powierzchnia elementdw do malowania powinna by¢ sucha, wolna od zanieczyszczerh mechanicznych, kurzu,
tluszczu, rdzy, zgorzeliny, gruntu, czasowej ochrony i wszelkich zanieczyszczen. oczyszczona do Il stopnia czysto$ci
0 Konstrukcje stalowe przed malowaniem nalezy oczysci¢ metodg strumieniowo — Scierng do stopnia czystosci co
najmniej SA 21/2 wg PN-ISO 8501-2; 1988/ Apt:2002
0 Oczyszczone powierzchnie przeznaczone do malowania nalezy odkurzy¢ i odttusci¢ przed natozeniem farby
podktadowej. Maksymalny odstep czasu miedzy oczyszczeniem, a zagruntowaniem wynosi 6 godzin

Powloki malarskie

Wszystkie elementy stalowe muszg by¢ pomalowane, chyba Zze w projekcie oznaczono inaczej. System malowania powinna
by¢ dobrany odpowiednio do klasy agresywnosci Srodowiska. Nalezy stosowaé gotowe produkty, pochodzace od jednego
producenta zatwierdzonego przez Inspektora nadzoru. Zaproponowany system powtok malarskich musi by¢ kompatybilny z
systemem ochrony ppoz. konstrukcji.

Materiaty malarskie powinny by¢ dostarczone w oryginalnych, zamknietych opakowaniach i w miare mozliwosci w postaci
gotowej do uzycia.

Wszystkie materialy malarskie oraz caty system, powinny by¢ zgodne z odpowiednimi Polskimi lub Europejskimi Normami
oraz musza posiada¢ odpowiednie aprobaty, atesty i informacje dotyczace malowania jak i gwarancje producenta.
Wykonawca jest odpowiedzialny za dobranie i uzyskanie akceptacji Inspektora nadzoru dla systemow zabezpieczajacych
przed korozjg elementy stalowe konstrukcji zewnetrznych, wewnetrznych i eksponowanych. Nalezy przedtozy¢ do akceptacii
Inspektora nadzoru projekt wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego oraz uzyska¢ akceptacie powierzchni
referencyjnych.

Nalezy zebra¢ i przedtozyé wszystkie aprobaty, atesty ITB i Pafstwowego Zaktadu Higieny, niezbedne dane techniczne,
odnos$niki do odpowiednich norm, technologie wykonania, gwarancje producenta jak i Wykonawcy.

Wszystkie powloki nalezy stosowaé $cisle wedtug zalecen producenta. Jesli z jakichkolwiek wzgledéw nie mozna
zastosowac sie do zalecen producenta nalezy powiadomi¢ o tym Inspektora nadzoru przed rozpoczeciem robot.

SZCZEGOLOWE WARUNKI WYKONANIA
Stalowe elementy ktadki nalezy zabezpieczy¢ antykorozyjnie za pomoca odpowiedniej powtoki malarskiej.

0 Pierwszg warstwe farby nalezy natozy¢ bezposrednio po oczyszczeniu elementu.

0 Nalezy uzywac farb wysokiej jakosci, wytacznie dopuszczonych do stosowania.

o  Minimalna grubo$¢ powtoki malarskiej nie powinna by¢ mniejsza niz 0,16mm.

0 Nalezy zadba¢ o odpowiednig grubo$¢ powtoki na catej powierzchni zabezpieczanego elementu, zwtaszcza na jego
krawedziach i w miejscach trudno dostepnych.

Przed przystapieniem do natozenia powtoki ochronnej nalezy bezwzglednie sprawdzic jej przyczepno$¢ do podioza.

Nalezy stosowac technike i narzedzia naktadania powtoki zgodne z zaleceniami producenta.

0 Podloze przeznaczone do malowania musi by¢ suche, czyste i odttuszczone (bez zabrudzen — kurzu, piasku, plam,
nalotéw organicznych itp.), wolne od wszelkiego rodzaju wadliwego materiatu (oleju, smaru, stabo przyczepnych
powtok farb, rdzy itp.).

o0 Gtadkie i btyszczace powierzchnie metalu nalezy przygotowaé poprzez nadanie im szorstkosci (np. przez czyszczenie
strumieniowo-$cierne). Oczyszczong powierzchnie nalezy przed malowaniem odpylic i odttuscic.

o Temperatura otoczenia i malowanej powierzchni powinna miescic sie w przedziale +5-300C.

o Nie nalezy nakfada¢ farby w warunkach wilgotnych (np. kiedy istnieje prawdopodobienstwo wystapienia deszczu,
$niegu, mgly). Optymalna wilgotnos¢ wzgledna powietrza powinna wynosi¢ mniej niz 80%.

o Farby nie nalezy uprzednio rozcienczac.

o  Warstwy farby naktada¢ w odstepie co najmniej 6h.

o Farbe nalezy naktada¢ rownomiernie, do uzyskania dobrze kryjacej powtoki.

o o
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Cynkowanie

Jezeli nie opisano inaczej w specyfikacji architektonicznej, cynkowanie na goraco przez zanurzenie bedzie obejmowac:
0 wszystkie porecze i schody (wewnetrzne i zewnetrzne);

drabiny state (wewnetrzne i zewnetrzne);

kratki studzienek / kanatéw, wraz z konstrukcja wsporczg;

podtogi i pomosty rusztowe, itp..;

wszystkie elementy stalowe wystawione na dziatanie warunkéw atmosferycznych;

wszystkie taczniki.

O O O O o

Galwanizowanie na goraco przez zanurzenie powinno byé przeprowadzane zgodnie z normami PN EN ISO 1461
,Cynkowanie ogniowe jest formowaniem powtoki cynku i/ lub stopéw cynk-zelazo na produktach zelaznych i stalowych
poprzez zanurzenie przygotowanej stali lub Zeliwa w stopionym cynku" i PN-EN ISO 14713:2010 ,Powtoki cynkowe —
Wytyczne i zalecenia dotyczace ochrony przed korozjg konstrukciji ze stopdw zelaza”.

Wykonawca dotozy wszelkich starah aby zapobiec odksztatceniom podczas galwanizacii, lub je zniweluje w celu uzyskania
elementéw pasujacych do siebie w czasie wznoszenia.

W przypadku braku mozliwosci zastosowania cynkowania ogniowego (dotyczy np. $rub wyzszych klas) Wykonawca
zaproponuje alternatywne rozwigzanie réwnowazne zapewniajace nie mniejszg odpornosé na korozje i uzyska akceptacje
Inspektora nadzoru na etapie przygotowania dokumentacji warsztatowe;.

5.8. Zabezpieczenie przeciwpozarowe konstrukcji stalowej

Elementy konstrukcji wymagajace odpornosci ogniowej nalezy pomalowaé zestawem farb, zawierajacych warstwe
peczniejaca, zabezpieczajacq ogniowo. Grubo$¢ powtoki peczniejacej, nalezy dobraé, w zaleznosci od wymagane;
odpornos$ci ogniowej i stosunku U/A zabezpieczanego elementu stalowego i wymaganej dla niego klasy odpornosci
ogniowe;.

Przewidziano 30 minutowa odporno$¢ ogniowa gtéwnej konstrukcji nosnej dachu - (gtéwne dzwigary kratowe, stupy stalowe).
Pozostate elementy konstrukciji stalowej (ptatwie), zostang zabezpieczone réwniez na 30 min.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Wymagania og6ine
Ogolne wymagania dotyczace prowadzenia kontroli jako$ci robdt podano w czesci ,Wymagania ogélne” pkt 6 STWiORB.

Szczegbtowe wymagania dotyczace przeprowadzenia ocen, badan i odbioréw stalowych konstrukcji budowlanych okresla
norma PN-B-06200:1997. Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakoSci robdt, materiatow i urzadzen.
Wykonawca zapewni odpowiedni system i $rodki techniczne do kontroli jakosci robét na terenie i poza placem budowy.
Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub Aprobat Technicznych przez jednostki
posiadajace odpowiednie uprawnienia budowlane.

6.2. Kontrola jakosci w trakcie wytwarzania konstrukcji

W trakcie wytwarzania konstrukcji stalowej sprawdzeniu podlega:

wymiary i ksztatt dostarczonego materiatu,

wiasciwo$ci wytrzymato$ciowe dostarczonego materiatu,

wymiary i ksztatt elementoéw przeznaczonych do scalenia w element montazowy,
prawidtowos$¢ rozmieszczenia i wielkoSci otworéw pod $ruby montazowe,

jakos¢ i sposab przygotowania brzegdw elementéw do spawania,

jakos¢ potaczen spawanych w zaleznosci od kategorii potaczenia i klasy konstrukcji spawanej,
wymiary wykonanych elementéw montazowych,

ksztalt wykonanych elementéw montazowych,

jakos¢ wykonania zabezpieczenia konstrukcji stalowej przed korozjg i przeciwpozarowe, a w szczego6Inosci
sprawdzenie jakosci czyszczenia mechanicznego i grubo$ci powtok zabezpieczajacych.

O O O OO OO OoOOo

6.3. Kontrola jakosci w trakcie montazu konstrukcji

W trakcie montazu konstrukcji stalowej sprawdzeniu podlega:
0 osadzenie elementéw kotwigcych w podporach,
0 rozmieszczenie elementéw montazowych i ich wzajemne potoZenie w pionie i w poziome,
0 pofaczenia montazowe.
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7. OBMIAR ROBOT

Ogoine wymagania dotyczace obmiaru robét podano w czesci ,Wymagania ogoine” pkt 7 specyfikacji technicznej.

Jednostkg wykonania konstrukcji stalowych jest tona [t] oraz metr kwadratowy [m2] wykonanego zabezpieczenia powierzchni
stalowych.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace prowadzenia odbioru robét podano w czesci ,Wymagania ogéine” pkt 8 specyfikacii
technicznej.

Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu oraz odbioru koricowego — wg opisu
jak nizej:

0 odbiér robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

0 odbior koAcowy.
Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich iloci
i jakosci. Odbiér koncowy konstrukcji powinien obejmowaé sprawdzenie i ocene dokumentéw kontroli i badah z catego
okresu realizacji w celu ustalenia, czy wykonana konstrukcja jest zgodna z projektem i wymaganiami normy PN-B-06200
oraz innych obowigzujacych norm technicznych (PN, EN-PN).

W szczegdlnosci powinny by¢ sprawdzone:

podpory konstrukcji,

odchytki geometryczne ukfadu,

jako$¢ materiatéw i spoin,

stan elementéw konstrukcji i powfok ochronnych,
stan i kompletnos¢ potaczen.

W protokole odbioru sporzadzonym z udziatem stron procesu budowlanego nalezy podac co najmniej:
przedmiot i zakres odbioru,

dokumentacje okreslajaca komplet wymagan,

dokumentacje stwierdzajaca zgodno$¢ wykonania z wymaganiami,

protokoty odbioru cze$ciowego,

parametry sprawdzone w obecnosci komisji,

stwierdzone usterki,

decyzje komis;ji.

O O O oo

O O OO0 o oo

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w czesci ,Wymagania ogélne” pkt 9 specyfikaciji technicznej.

Ptatno$¢ za wykonane roboty odbywacé sie bedzie na podstawie zapiséw zawartych w Umowie z Inwestorem.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-EN 10025-2:2019-11 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych - Cze$¢ 2: Warunki
techniczne dostawy stali konstrukcyjnych niestopowych.

PN-EN ISO 6892-1:2020-05 Metale. Proba rozciggania - Czes$¢ 1: Metoda badania w temperaturze pokojowej.

PN-EN 10278:2003 Wymiary i tolerancje wyrobéw stalowych o powierzchni jasnej

PN-EN 10020:2003 Definicja i klasyfikacja gatunkdw stali.

PN-EN 10021:2009 Ogolne techniczne warunki dostaw stali i wyrobdw stalowych.

PN-EN 10027-1:2016-12 Systemy oznaczania stali - Cze$¢ 1: Znaki stali.
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PN-EN 10079:2009
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PN-EN 10162:2005

PN-EN 1993-1-3:2008
PN-EN ISO 18275:2018-11

PN-EN 1993-1-12:2008
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Systemy oznaczania stali. Cze$¢ 2: System cyfrowy.

Terminologia wyrobow stalowych.

Wymagania dotyczace stanu powierzchni przy dostawie stalowych blach grubych,
blach uniwersalnych i ksztattownikéw walcowanych na goraco. Cze$¢ 1: Wymagania
ogblne.

Walcowka ze stali niestopowej przeznaczona do produkcji drutu - Cze$¢ 2:
Wymagania dla walcéwki ogéinego przeznaczenia.

Katowniki réwnoramienne i nierdwnoramienne ze stali konstrukcyjnej - Cze$¢ 1:
Wymiary.

Ksztattowniki stalowe wykonane na zimno. Warunki techniczne dostawy. Tolerancje
wymiardw i przekroju poprzecznego.

Eurokod 3 - Projektowanie konstrukcji stalowych - Cze$¢ 1-3: Reguly ogoine. Reguty
uzupetniajace dla konstrukcji z ksztattownikéw i blach profilowanych na zimno.
Materiaty dodatkowe do spawania - Elektrody otulone do recznego spawania
tukowego elektrodg metalowg stali o wysokiej wytrzymatosci. Klasyfikacja.

Eurokod 3 - Projektowanie konstrukcji stalowych - Cze$¢ 1-12: Reguly dodatkowe
rozszerzajace zakres stosowania EN 1993 o gatunki stali wysokiej wytrzymato$ci do
S 700 wigcznie.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru izolacji
przeciwwilgociowych i przeciwwodnych, ktére zostang wykonane na podstawie dokumentacji projektowej dla zadania pn.
,Projekt hangaru oraz plyty postojowej na szybowce, motoszybowce i samoloty typu “general aviation” o masie catkowitej
5700 kg".

Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zamowien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis

45300000-0 Roboty w zakresie instalacji budowlanych.
45320000-6 Roboty izolacyjne.

1.2. Zakres stosowania

Specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu i realizacji robdt wymienionych
w pkt. 1.1.

1.3.  Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sq zgodne z obowigzujacymi podanymi w normach
PN i przepisach Prawa budowlanego.

Uzyte w ST wymienione ponizej okre$lenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujaco:

Podtoze - element budynku, na powierzchni ktérego wykonana ma byé¢ izolacja.
Materiat izolacyjny — materiat zabezpieczajacy przed przeptywem wody lub wilgoci.

1.4. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotycza zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z wykonaniem zabezpieczen
przeciwwodnych i przeciwwilgociowych realizowanych w ramach zadania.
Zakres prac, ktdrego dotycz ustalenia niniejszej ST obejmuje w szczegoinosci:
a) prace pomocnicze i towarzyszace obejmujace wszelkie dziatania zabezpieczajace i organizacyjne oraz opracowania
projektowe i uzgodnienia, ktérych zakres i potrzeba wykonania wynika z technologii przyjetej przez wykonawce
a majace za zadanie bezpieczne i zgodne z wymogami prawa wykonanie prac podstawowych,
b) prace podstawowe, w sktad ktorych wchodza;

- przygotowanie powierzchni — usuniecie zanieczyszczeh organicznych i innych, pogarszajacych przyczepnosé
powloki oraz w razie koniecznosci odpowiednie uszorstkowienie powierzchni metodg strumieniowo-cierng
(piaskowanie na sucho, hydropiaskowanie),

- zmycie powierzchni po uszorstkowieniu strumieniem wody pod ci$nieniem ok. 150-180 bar,

- kontrola jako$ciowa przygotowania podtoza,

- naniesienie warstwy zabezpieczenia hydroizolacyjnego zgodnie z zaleceniami producenta danego materiatu badz
systemu materiatowego,

- kontrola przyczepnosci do podtoza wykonanej powtoki (metoda pull-off).

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robét
Ogolne wymagania dotyczace robét podano w czesci ,Wymagania ogoine” pkt 1.5 specyfikacji technicznej.

Dokumentacja Projektowa i Specyfikacje Techniczne (ST) oraz inne dodatkowe dokumenty przekazane przez Inspektora
stanowig 0 zamdéwionym zakresie i sg integralng czescig umowy, a wymagania w nich zawarte sg obowigzujgce dla
Wykonawcy. Wykonawca nie moze wykorzystywa¢ bteddw w Dokumentacji Projektowej lub ich pomija¢. O ich wykryciu
powinien natychmiast powiadomi¢ Inspektora, ktéry w porozumieniu z projektantem dokona odpowiednich zmian lub
poprawek. Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty winny by¢ zgodne z Dokumentacjg Projektowa i ST. Dane
okre$lone w Dokumentacji Projektowej i w ST uwazane sg za warto$ci docelowe, od ktdrych dopuszczalne sg odchylenia w
ramach okre$lonego przedziatu tolerancii.

Cechy materiatéw muszg by¢ jednorodne i wykazywa¢ zgodnos¢ z okreslonymi wymogami, a rozrzuty tych cech nie moga
przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji. W przypadku, gdy roboty lub materiaty nie bedg w petni zgodne

z Dokumentacjg, Projektowa lub ST i wplynie to na zmiane parametréw wykonanych elementéw budowli, to takie materiaty
winny by¢ niezwlocznie zastgpione innymi, a roboty wykonane od nowa na koszt Wykonawcy.
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1.6. Dokumentacja, ktora nalezy przedstawi¢ w trakcie budowy

Dokumentacja przedstawiana przez Wykonawce w trakcie budowy musi by¢ zgodna z zasadami podanymi w Ogoinej
Specyfikacji Techniczne;.

Dodatkowo wykonawca dostarcza¢ bedzie nastepujace informacje:

1. Rysunki robocze wymagane przez zarzadzajacego realizacjg umowy.

2. Program badan oraz protokoty z badan, dotyczacych kontroli jako$ci przygotowania podtoza.

3. Deklaracie zgodnosci partii materiatu ze stosownymi dokumentami odniesienia, potwierdzajacymi dopuszczenie
danego materiatu badz systemu do stosowania w budownictwie na terenie RP.

4. Swiadectwa jakosci przedstawione przez producenta wyszczegélnione w dalszej czesci opracowania.

5. Zaleceniaiinstrukcje dostarczane przez producentdw, wyszczegdlnione w dalszej czesci opracowania.

6. Protokoty z kontrolnych badan laboratoryjnych prébek wbudowanego materiatu pobieranych w trakcie realizowanych
robét (pobieranie probek w ilosciach po 6 szt na kazda partie materiatu dostarczong na plac budowy).

7. Protokoty kontroli przyczepno$ci wykonanej powtoki do podfoza.

2. MATERIALY

21.  Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w czesci ,Wymagania ogoine” pkt 2
specyfikacji techniczne;.

2.2. Wykaz podstawowych materiatdw potrzebnych do wykonania robét

2.2.1. Filia paroprzepuszczalna

Parametry nie gorsze niz:
o Cigzar powierzchniowy: 110g/m2
Wytrzymato$¢ na rozrywanie wzdtuz / w poprzek: 220/120 N/ 5 cm
Wartos¢ Sd: 0,03 m
Wodoszczelno$¢: klasa W1
Odpornos¢ na UV: 90 dni
Reakcja na ogien: klasa F

O O O O o

2.2.2. Folia w ptynie

Membrana izolacyjna do wykonywania elastycznych warstw uszczelniajacych pod plytki ceramiczne w pomieszczeniach
mokrych, charakteryzujaca sie powierzchnig umozliwiajaca bezposrednie klejenie plytek oktadzinowych. Przepona ma
zdolno$¢ krycia rys i moze byé stosowana na podtozach odksztatcalnych. Dwie warstwy materiatu zabezpieczajg podtoza
wrazliwe na zawilgocenie, np. tynki gipsowe czy plyty gipsowo-kartonowe. Moze takze byC naktadana na beton i tradycyjne
tynki. Szczegolnie zalecana jest do stosowania w kabinach prysznicowych, przy umywalkach, wannach, w pomieszczeniach
z kratkami $ciekowymi umieszczonymi w posadzce. Szybkie wigzanie materiatu umozliwia mocowanie plytek juz po 2
godzinach. Do stosowania wewnatrz i na zewnatrz budynkéw, zawsze od strony naporu wilgoci. Zuzycie (w zaleznosci od
zastosowanego materiatu): min. 1,4 kg/m2 dla dwéch warstw materiatu. Przy potaczeniu posadzki ze $ciang nalezy
zastosowac tasme uszczelniajaca.

Wiasciwosci:
0 wodoodporna
ukfadanie ptytek po 2 godzinach
do wnetrz i na zewnatrz
kryjaca rysy w podtozu
nie zawiera rozpuszczalnikéw

O O o o

2.2.3. Folia polietylenowa

Folia ta wykonana jest z polietylenu o matej gestosci (PELD), z dodatkiem koncentratéw barwigcych oraz $rodkéow
modyfikujacych.
Zastosowanie produktu powinno by¢ zgodne z projektem technicznym, kartami katalogowymi i sztukg budowlang,

Folia ta przeznaczona jest do stosowania w przegrodach budowlanych jako:
o Warstwa paraizolacyjna,
o  Warstwa przeciwwilgociowa,
o Warstwa zapobiegajgca infiltracji powietrza.
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Folia o grubosci ponizej 0,15 mm nie jest dopuszczona do mocowania mechanicznego.

Wiasciwosci:

Wodochronno$¢

gr. min 2,0 mm

Wytrzymato$¢ na rozerwanie wzdtuz:80 N/mm-
Wytrzymatos¢ na rozrywanie w poprzek: 60N/mm-
Zakres temperatur stosowania:-40°C do +80°C

O O O O o

2.2.4. Bitumiczne wyroby do hydroizolacji bezspoinowych

Do hydroizolaciji bezspoinowych stosuije sie:
0 roztwory i emulsje asfaltowe
Wymagania stawiane roztworom asfaltowym podajg normy:
— PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno
Wymagania stawiane emulsjom asfaltowym podaja;
a) normy:
— PN-B-24002:1997 Asfaltowa emulsja anionowa
— PN-B-24003:1997 Asfaltowa emulsja kationowa
b) ZUAT-15/IV.02/2005 — Wyroby bitumiczne. Emulsje asfaltowe i asfaltowe modyfikowane
0 masy asfaltowe
Wymagania stawiane masom asfaltowym podaja;
a) normy:
— PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno
— PN-B-24006:1997 Masa asfaltowo-kauczukowa
ewentualnie
— PN-B-24000:1997 Dyspersyjna masa asfaltowo-kauczukowa
0  masy polimerowo-bitumiczne (masy KMB)
Wymagania stawiane masom KMB podaje norma PN-EN 15814.
o0 lepiki asfaltowe
Wymagania stawiane lepikom podajg normy:
— PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.
— PN-B-24625:1998 Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypetniaczami stosowane na goraco.

2.2.5. Materiaty pomocnicze

Odrebng grupe wyrobow stanowig materiaty pomocnicze, wykorzystywane przy wykonywaniu izolacji i stosowane zgodnie
z instrukcjg producenta podstawowych materiatéw hydroizolacyjnych, takie jak:
0 kleje,
rozpuszczalniki, Srodki odttuszczajgce i zmywajace,
taczniki mocujace, kotwy, Sruby,
tasmy dylatacyjne, uszczelniajace,
woda lub inne preparaty do rozcieficzania,

O O o o

Uwaga: wszystkie materialy budowlane musza spetnia¢ przepisy odrebne i posiadac certyfikaty zgodnie
z obowiazujacymi normami, a takze posiada¢ parametry nie mniejsze niz te podane wyze;.

3. SPRZET

3.1.  Wymagania ogdine

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu do wykonania rob6t podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 3 specyfikacii
technicznej.

3.2. Sprzet do wykonywania robot

Wykonywanie robot izolacyjnych nalezy wykonywac z odebranych i dopuszczonych do eksploatacji rusztowan systemowych
przy uzyciu palnikéw do zgrzewania, drobnego sprzetu budowlanego i elektronarzedzi.

Materiaty, ktore mogq okazaC sie pomocne w wykonywaniu izolacji i ktére sg czesto preferowane przez producentéow

podstawowych materiatow hydroizolacyjnych, to:

a) do przygotowania podioza - miotki, szczotki druciane, odkurzacze przemystowe, urzadzenia do mycia
hydrodynamicznego, urzadzenia do  czyszczenia  strumieniowo-Sciernego, termometry  elektroniczne,
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wilgotno$ciomierze elektryczne, przyrzady do badania wytrzymatosci podioza,

b) do ciecia taSm, wktadek zbrojacych, materiatow rolowych i blach — nozyczki, nozyce, noze,

c) do uktadania materiatéw rolowych — urzadzenia stuzgce do odwijania materiatow izolacyjnych z rolek, urzadzenia do
zgrzewania.

d) do naktadania kleju: watek, szczotka

4. TRANSPORT

41. Wymagania ogdine

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w czesci ,Wymagania ogoine” pkt 4 specyfikacji techniczne;.

4.2. Transport materiatéw

Transport materiatéw odbywa sie przy w sposob zabezpieczajacy je przed przesuwaniem podczas jazdy, uszkodzeniem
i zniszczeniem, okreSlony w instrukcji przez Producenta i dostosowanej do polskich przepiséw przewozowych. Przy
zatadunku i roztadunku zaleca sig korzystanie z urzadzert mechanicznych typu wéozek widtowy, dzwig, koparka.

4.3. Przechowywanie i sktadowanie materiatéw

Materiaty izolacyjne nalezy przechowywaC w pomieszczeniach krytych, chronigcych je przed zmiennymi warunkami
atmosferycznymi, a przede wszystkim przed dziataniem promieni stonecznych i zbyt mocnym nagrzewaniem, w odlegto$ci co
najmniej 120 cm od grzejnikow. Instrukcja winna by¢ dostarczona odbiorcom w jezyku polskim. W suchym pomieszczeniu, w
temperaturze dodatniej, w pojemniku oryginalnie zamknigtym mozna przechowywac co najmniej 6 miesiecy.

Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac sie etykieta zawierajgca:
0 nazwe i adres producenta,

nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jakg wyrob uzyskat,

date produkcji i nr partii,

wymiary,

numer aprobaty technicznej,

nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,

znak budowlany.

O O OO oo

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogélne
Ogolne wymagania dotyczace wykonania robét podano w czesci ,Wymagania ogélne” pkt 5 specyfikaciji technicznej.

Uwaga. Wszystkie elementy izolacji przeciwwodnych, ich stykéw, przerw, dylatacji oraz pofaczen z innymi
powfokami nalezy wykonaé wedlug atestowanych systeméw izolacji z gwarancja producenta. Zalecane jest
wykonanie izolacji przeciwwodnych czesci podziemnych w ramach zintegrowanego systemu gwarantowanego
przez jednego producenta.

5.2. Przygotowanie podioza

Obrébke rozpoczyna sie od przygotowania podioza. Nalezy zbi¢ wystajace resztki zaprawy, nadlewki betonu, nalezy
oczysci¢ z gruzu i ziemi. Powierzchnia pod izolacje powinna by¢ oczyszczona. Oczyszczenie powierzchni wykona¢ nalezy
przez przedmuchanie sprezonym powietrzem lub przez zmycie strumieniem wody pod cisnieniem. Po zmyciu, powierzchnia
powinna zosta¢ osuszona. Wszystkie uszkodzenia powierzchni powinny by¢ naprawione. Czesci wystajace powinny by¢
skute lub zeszlifowane.

Mleczko cementowe, resztki zaprawy i inne obnizajace przyczepnos¢ czesci nalezy usung¢ z catej powierzchni za pomocg
odpowiednich narzedzi np. recznej szlifierki. Nastepnie, o ile to konieczne nalezy powierzchnig betonowa wyréwnac zaprawa,
cementowa, a nastepnie przetrze¢, ale nie wygtadzaé. Podioze musi byé nie zmrozone, no$ne, réwne i wolne od smoty,
rozwartych rys, zadziordw oraz szkodliwych zanieczyszczen. Krawedzie nalezy sfazowaC (zukosowaé) za$ naroza
odpowiednio zaokraglic. Do tworzenia wyoblen najlepiej nadaje sie kielnia z zaokraglonym narozem. Promien zaokraglenia
powinien wynosi¢ maksymalnie 2 cm. Podtoze pod izolacje powinno posiada¢ odpowiednie spadki, zgodne z Dokumentacjg
Projektowa,
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5.3. Warunki ukladania izolacji

Roboty izolacyjne nalezy wykonywac¢ przy dobrej pogodzie. Niedopuszczalne jest prowadzenie rob6t podczas opadéw
deszczu i mzawki, bezposrednio po opadach oraz w czasie, gdy wilgotno$¢ wzgledna powietrza jest wigksza niz 85%.
Roboty mozna prowadzi¢, gdy temperatura powietrza oraz podioza >5°C i < 35°C, natomiast temperatura betonowego
podioza przeznaczonego do gruntowania powinna by¢ co najmniej o 3°C wyzsza od punktu rosy. Niedopuszczalne jest
prowadzenie robot, gdy temperatura powietrza jest nizsza niz -4°C lub w czasie silnego wiatru.

Jesli zachodzi konieczno$¢ uktadania izolacji w ztych warunkach pogodowych, takich jak niewtasciwa temperatura lub
wilgotno$¢ powietrza, roboty powinny byé prowadzone pod namiotem foliowym lub brezentowym. W czasie silnych wiatrow,
uktadanie izolacji jest dozwolone tylko pod warunkiem odpowiedniego chronienia powierzchni. Jezeli roboty beda
wykonywane w temperaturze 5-10°C, materiat izolacyjny powinien by¢ uprzednio sktadowany przez 24 godz. w temp. 20°C.
W poblizu wykonywanych robét nie moga by¢ sktadane Zadne materiaty sypkie i pylace.

5.4. Wykonanie izolacji

Wszystkie izolacje wykonac zgodnie z zaleceniami producenta oraz wg wytycznych zawartych w dokumentacji projektowej.
Miejsce wykonania zgodnie z dokumentacjg projektowa.

5.4.1. Hydroizolacje powlokowe

Podtoze nie moze byé zmrozone, oszronione oraz musi by¢ pozbawione zastoin wody. Usungé luzne elementy, ostre
krawedzie, zanieczyszczenia i pyt, czeSci metalowe odrdzewi¢. Ubytki wyspoinowaé, powierzchnie porowate wyréwnaé
zaprawg cementowa. Stosowa¢ na zimno. Przed uzyciem wymiesza¢. Pierwszg warstwe naktada¢ poprzez wtarcie w
podtoze szczotkg dekarskg lub pedzlem. W przypadku wykonywania samodzielnej powtoki hydroizolacyjnej naktada¢ 2-3
warstwy roztworu, kazdg warstwe po wyschnieciu poprzedniej, przy uzyciu szczotki dekarskiej, pedzla lub metoda natrysku.
Nie stosowaC pomieszczeniach zamknietych przeznaczonych na staty pobyt ludzi. Nalezy zachowaC ostrozno$C przy
wyborze masy, poniewaz czes$¢ z nich ma w swoim sktadzie rozpuszczalniki organiczne, niszczace styropian.

Elastyczng grubowarstwowg mase uszczelniajacq stosowaC w temperaturze dodatniej, naktada¢ dwukrotnie na podiozu
zagruntowanym jego roztworem, kazda warstwa w ilosci okoto 1 kg preparatu/ 1m?.

Kazdorazowo nalezy stosowac sie do zalecer producenta izolacji.

54.1.1. Zaprawa wodoszczelna

Wykonanie tynku wodoszczelnego:

Ze Scian murowanych nalezy usunag¢ izolacje bitumiczng, powtoki malarskie i istniejacy tynk. Stabiej zwigzane ze $ciang
fragmenty cegiet, pustakow lub blokéw nalezy usunaé. W murze podkué fugi na gtebokosé okoto 1 cm. Sciane oczyscié z
zabrudzen i pytow. Na $ciang utrzymywang w wilgoci narzuci¢ obrzutke cementowg wykonang z mieszaniny cementu z
drobnym piaskiem 1:1. Po minimum trzech dniach warstwe Zaprawy Wodoszczelnej, co najmniej potcentymetrowej grubosci,
a poza fugami nie grubiej niz 1,5cm. Tynku nie nalezy zacieraC packg filcowa, a tylko zagtadzi¢ paca stalowg

Pielegnacja:

Dojrzewanie zaprawy w pierwszej dobie ma odbywa¢ si¢ w wilgoci przy temperaturze minimum 2°C. Zwigzang, zaprawe
nalezy utrzymywac¢ w wilgoci minimum 4 dni, a warstwe tynku 7 dni w wilgotno$ci >90%. Wysoka wilgotno$¢ utrzymac przez
nakrywanie folig i zraszanie woda. Uwaga: W wyniku przedawkowania wody zarobowej i braku sezonowania w wilgoci mogg,
powstac rysy skurczowe.

5.4.1.2.  Asfaltowy roztwor gruntujacy

Roztwér nalezy nanosi¢ na czyste i suche podioze w jednej warstwie za pomocg szczotki dekarskiej, watka pedzla lub
metoda natrysku dynamicznego, stosujac do tego specjalistyczny sprzet. Roztwér nie nalezy stosowa¢ na podtozach
mokrych i osmolonych. Podczas wykonywania prac, nalezy stosowac sie do zalecer Producenta.

54.1.3. Masy asfaltowe i polimerowo-bitumiczne (masy KMB)

Przy wykonywaniu hydroizolacji z w.w. materiatéw nalezy:
0 nanosi¢ mase na zagruntowane podtoze (preparat gruntujacy musi by¢ wyschniety)
0 przy nanoszeniu poszczegblnych warstw powtoki przestrzegaC zasad podanych w instrukcji (karcie technicznej)
producenta uktadanej masy hydroizolacyjnej

5.4.2. Masa bitumiczna do wykonywania izolacji wodnej fundamentdéw i podtég na gruncie

Mase nalezy nanosi¢ bez rozcierczania za pomocg pedzla lub pacy, tak aby sucha pozostatos¢ miata minimum 1 mm
grubosci. Kazda operacja powinna odbywac si¢ po wyschnieciu poprzedniej warstwy. Nie nalezy prowadzi¢ prac podczas
opadow atmosferycznych i silnego nastonecznienia.

5.4.3. lzolacja folig budowlang

Folie PE uktada¢ na suche oczyszczone podioze, klei¢ klejem wtasciwym do poliuretanu lub zgrzewac arkusze z zakladem
min. 20 cm. Koice wywing¢ pod cokoty. Nalezy chroni¢ membrane przed uszkodzeniem .
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5.5. Czyszczenie sprzetu i utylizacja odpadéw i opakowan.

Po zakofczeniu nakladania powlok zabezpieczajacych nalezy dokonaC czyszczenia sprzetu poprzez przemycie
rozpuszczalnikiem. Opakowania po materiale Zywicznym oraz resztki materiatu nalezy zutylizowac zgodnie ze wskazéwkami
producenta materiatu.

UWAGA: Wszelkie rozwigzania techniczne dla wykonania hydroizolacji, przed przystapieniem do prac nalezy
uzgodni¢ z autorem projektu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogéine

Ogoine wymagania dotyczace prowadzenia kontroli jakoSci robdt podano w cze$ci ,Wymagania ogoine” pkt 6 specyfikaci
techniczne;j.

6.2. Badania materiatow

Wszystkie dostarczone materiaty winny by¢ ocenione pod katem przydatno$ci do uzytku. Nalezy zwrdci¢ uwage na terminy
waznosci oraz oceni¢ czy wkasciwo$ci nie odbiegajg od wykazanych w pkt. 2 niniejszej ST.

Dysfunkcja moze powsta¢ na wskutek zlego magazynowania, transportu badz uszkodzenia opakowania. Materiat, co do
jako$ci ktérego sg watpliwosci, powinien zosta¢ wymieniony na wolny od wad.
6.3. Badania w czasie wykonywania robét

Kontrola polega na sprawdzeniu:
0 stosowanych materiatéw, kontrole jako$ci przygotowania podioza — ocena optyczna stopnia czysto$ci oraz pomiar
wytrzymato$ci na odrywanie metoda pull-off, zgodnie z wymaganiami normy PN-EN 1542:2000,
0 kontrole biezacg grubosci wykonanej powtoki, polegajaca na kontroli ilosci zuzycia materiatu w odniesieniu do zalecen
producenta, kontrola jako$ci wykonanej powtoki po odpowiednim okresie jej dojrzewania, obejmujaca:
a) ocene powierzchni powtoki pod katem wystepowania odbarwien, nieciggtosci, odspojen,
b) pomiar przyczepno$ci powtoki do podtoza, zgodnie z wymaganiami normy PN-EN 1542:2000.

6.4. Badania w czasie odbioru robot

Badania powierzchni powinny umozliwi¢ ocene wszystkich wymagan, a w szczegoinosci:
0 zgodno$ci z dokumentacjg projektowg i zmianami w dokumentacji powykonawczej,
jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobdw,
prawidtowosci przygotowania podtozy,
prawidtowosci zagruntowania podtozy,
prawidtowe;j kolejnoSci uktadania membran,
w razie potrzeby zastosowania warstwy podktadowej pod membrane z welonu szklanego,
stosowania odpowiednich zaktaddw przy taczeniu membran,
prawidtowosci wykonania zgrzewdw arkuszy membrany,
prawidtowosci zastosowania kleju do membran,
prawidtowosci doszczelnienia punktdw przebicia membran (np. pretami zbrojeniowymi, rurami instalacyjnymi),
prawidtowosci wykonania zakoficzer membrany na powierzchniach poziomych i pionowych,
prawidtowos$ci mocowania membrany do podtoza,
prawidtowosci wykonania obrobek i szczegotow
prawidtowosci wykonania potaczen membran z innymi materiatami hydroizolacyjnymi.

O OO OO O0OO0OO0OO0OO0OOoOOoOOo

7. OBMIAR ROBOT

Ogoine wymagania dotyczace obmiaru robét podano w czesci ,Wymagania ogoine” pkt 7 specyfikaciji technicznej.

Jednostka obmiarowa jest metr kwadratowy [m2] powierzchni, na ktdrej wykonano zabezpieczenie hydroizolacyjne.
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8. ODBIOR ROBOT

8.1.  Ogodlne zasady odbioru rohét

Ogdlne wymagania dotyczace prowadzenia odbioru rob6t podano w czesci ,Wymagania ogélne” pkt 8 specyfikacii
technicznej.

8.2.  Odbior podtozy

Odbior podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do izolacji. Jezeli odbior podioza odbywa sie po
dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczyscic.

8.3. Zgodnos¢ z dokumentacja

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjq projektowa, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i
badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 ST daty pozytywny wynik.

8.4. Wymagania przy odbiorze

Sprawdzeniu przy odbiorze podlega:
0  zgodno$¢ wykonania z dokumentacjg techniczng,
rodzaj zastosowanych materiatow,
przygotowanie podtoza,
prawidtowos¢ wykonania izolacji, wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach,
szczelnosé.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

O O o o

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w czesci ,Wymagania ogélne” pkt 9 specyfikaciji technicznej.

Ptatno$¢ za wykonane roboty odbywacé sie bedzie na podstawie zapiséw zawartych w Umowie z Inwestorem.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku stosowania
wymogdw okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany
do odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen
lub metod.

10.1. Normy

PN-EN ISO 527-3:2019-01 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie wtadciwosci przy rozcigganiu. Cze$¢ 3: Warunki
badan folii i ptyt

PN-EN ISO 8295:2005 Tworzywa sztuczne. Folie i ptyty. Oznaczanie wspotczynnikow tarcia

PN-EN ISO 11501:2005 Tworzywa sztuczne. Folie i ptyty. Oznaczanie zmian wymiaréw liniowych w czasie
ogrzewania.

PN-EN ISO 8295:2005 Tworzywa sztuczne. Folie i ptyty. Oznaczanie wspétczynnikow tarcia.

PN-EN 1928:2002 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe, z tworzyw sztucznych i
kauczuku do izolacji wodochronnej dachow. Okreslanie wodoszczelnoSci.

PN-EN 12691:2018-05 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe, z tworzyw sztucznych i
kauczuku do pokry¢ dachowych. Okreslanie odporno$ci na uderzenie.

PN-EN 15814+A2:2015-02 Grubowarstwowe powtoki asfaltowe modyfikowane polimerami do izolacji
wodochronnej. Definicje i wymagania

PN-EN 1542:2000 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Metody badan.

Pomiar przyczepnosci przez odrywanie

Norma ISO Seria 9000, 9001, 9002, 9003, 9004 Normy dotyczace systemdw zapewnienia jakosci i zarzadzania systemami
zapewnienia jakosci.
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10.2. Inne dokumenty

Instrukcje montazu materiatdw hydroizolacyjnych wydane przez poszczegéinych producentow.
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1. WSTEP

11. Przedmiot ST

W niniejszym rozdziale oméwiono ogdlne wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t budowlanych zwigzanych
z wykonaniem i odbiorem rusztowan, ktére zostang wykonane w ramach dokumentaciji projektowej dla zadania pn. ,Projekt
hangaru oraz ptyty postojowej na szybowce, motoszybowce i samoloty typu “general aviation” o masie catkowitej 5700 kg”.

1.2. Zakres stosowania

Specyfikacja techniczna jest dokumentem bedacym podstawg do udzielenie zamdwienia i zawarcia umowy na wykonanie
robot zawartych w pkt 1.1.

1.3.  Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z obowigzujacymi podanymi w normach
PN i przepisach Prawa budowlanego.

1.4. Zakres robot objetych ST

W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nastepujacych robot:
0 montaz rusztowan,

odbiér techniczny i przekazanie rusztowania do eksploatacji,

eksploatacja rusztowania (uzytkowanie),

odbiér rusztowania i przekazanie do demontazu,

demontaz rusztowan,

kontrola techniczna zdemontowanych elementéw rusztowania.

O O O O o

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 1.5 specyfikacji techniczne;.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robét, ich zgodno$¢ z dokumentacig projektowa, ST
i poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

1.6. Dokumentacja

Przy budowie oraz podczas eksploataciji rusztowania, nalezy przedstawi¢ nastepujgce dokumenty:
0 RT - dokumentacja producenta;

RN - obliczenia statyczne (DT);

Instrukcja montazu rusztowania;

Protokét odbioru rusztowania;

Instrukcja eksploatacii rusztowania, protokoty pokontrolne;

Protokét przekazania rusztowania do demontazu;

Instrukcja demontazu Rusztowania;

Protokdt pokontrolny.

O O O O o oo

2. MATERIALY

Ogoine wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w czesci ,Wymagania ogélne” pkt 2
specyfikacji technicznej.

Wszystkie uzyte materiaty powinny mie¢ aktualne $wiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie na terytorium
Rzeczypospolitej Polskiej tzn. posiadaC aktualne aprobaty techniczne, certyfikat na znak bezpieczenstwa, deklaracje
zgodnosci lub certyfikaty zgodno$ci z aprobatg techniczng lub inne stosowne dokumenty objete prawem.
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3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu do wykonania rob6t podano w czesci ,\Wymagania ogdlne” pkt 3 specyfikacii
technicznej.

Przy montazu rusztowan uzywany bedzie sprzet systemowy dla danego rusztowania. Jakikolwiek sprzet, maszyny lub
narzedzia nie gwarantujace zachowania wymogéw uzyskania stosowej jako$ci rob6t lub przepisow bezpieczeristwa zostang,
przez nadzor inwestorski zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robét.

4. TRANSPORT

41. Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w cze$ci ,Wymagania ogoine” pkt 4 specyfikacji techniczne;.

4.2. Transport materiatéw

Warunki transportu konstrukcji stalowych powinny zapewniaC zabezpieczenie elementéw przed wptywem szkodliwych
czynnikéw atmosferycznych. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktére nie
wplyng niekorzystnie na jakos¢ robdt i wiadciwosci przewozonych towaréw. Wykonawca bedzie usuwaé na biezaco, na
wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu
budowy.

5.  WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady ogdlne wykonania robot
Ogolne wymagania dotyczace wykonania robét podano w czesci ,Wymagania ogélne” pkt 5 specyfikaciji technicznej.

Roboty nalezy wykonywa¢ zgodnie przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy, BIOZ i zaleceniami Inspektora Nadzoru
Inwestorskiego.

5.2. Wykonanie montazu

W przypadku gdy rusztowanie systemowe jest montowane zgodnie z instrukcjqg montazu i eksploatacji rusztowania jest
nazwane rusztowaniem typowym i nie wymaga wykonania dodatkowej dokumentacji projektowej. Wszystkie pozostate
rusztowania, czyli rusztowania systemowe, ktére sq montowane w konfiguracji innej niz zawarta w instrukcji montazu lub
rusztowania niesystemowe sg nazywane rusztowaniami nietypowymi i wymagajg wykonania dokumentacji projektowe;.
Rusztowanie rurowo-ztaczkowe nie jest rusztowaniem systemowym i wymaga opracowania projektu technicznego. Zaleca
sie stosowanie rusztowan systemowych, ktérych montaz, demontaz i eksploatacje nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcijq
montazu i eksploataciji, dostarczong z rusztowaniem przez producenta.

W celu bezpiecznego i poprawnego wykonania rusztowania monterzy rusztowania winni zna¢ te instrukcje. Podczas
montazu, demontazu i eksploatacji rusztowan nalezy przestrzega¢ przepisy BHP. Praca na rusztowaniach wymaga
posiadania przez pracownikéw badan lekarskich zgodnych z Kodeksem Pracy i przepisami BHP oraz Planem
Bezpieczenistwa i Ochrony Zdrowia. Zabronione jest ustawianie i rozbieranie rusztowan oraz pracy na rusztowaniach:

0w czasie zmroku, jezeli nie zapewniono $wiatta dajacego dobra widoczno$e¢,

0 w czasie gestej mgly, opaddw deszczu, $niegu, gotoledzi,

0 podczas burzy i silnego wiatru.

W miejscach wejs¢, przejs¢ rusztowania winny mie¢ wykonane daszki ochronne na wysokosci 2.4 m od terenu i ze spadkiem
45 stopni w kierunku zrédta zagrozenia.
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6. KONTROLA JAKOSCI

6.1.  Ogolne zasady kontroli jakosci robét

Ogdlne wymagania dotyczace prowadzenia kontroli jakosci robdt podano w czesci ,Wymagania ogélne” pkt 6 specyfikacii
technicznej.

Kontroli bedzie podlega¢:
0 stan podtoza na ktorym bedzie montowane rusztowanie,
spos6b posadowienia rusztowania,
sprawdzenie wymiaréw zamontowanych rusztowan z uwzglednieniem dopuszczalnych odchytek,
stezenia rusztowan,
sposob zakotwienia,
pomosty robocze i ich zabezpieczenia,
zabezpieczenia catego rusztowania.

O O O o oo

W czasie kontroli jakosci bedzie réwniez ocenia¢ bezpieczenstwo wykonywania robot i wykonywanych elementow.

7. OBMIAR ROBOT

Ogoine wymagania dotyczace obmiaru robét podano w czesci ,Wymagania ogoine” pkt 7 specyfikaciji technicznej.

Podstawg dokonywania obmiarow okre$lajacg sposéb i zakres obmiarowania jest przedmiar dotagczony do dokumentacii
przedmiarowe;.

Obmiar robot wykonuje w jednostkach m2 zamontowanego rusztowania wg rzutu ciany na ptaszczyzne pozioma, o ile
wytyczne producenta nie okreslajg inaczej. Czas eksploatacji (pracy) rusztowan okresla sie jako komplet.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace prowadzenia odbioru rob6t podano w czesci ,Wymagania ogéline” pkt 8 specyfikacii
techniczne;j.

Odbior robot nalezy przeprowadzi¢ kazdorazowo po ich montazu.
Odbioru dokonuje kierownik budowy przy udziale wykonawcy montazu oraz inspektora nadzoru.

Ponadto odbiory rusztowan (przeglady rusztowan) nalezy wykonywa¢ codziennie przed rozpoczeciem pracy, sprawdzajac:
0  czy rusztowanie nie jest uszkodzone lub odksztatcone,

czy jest prawidtowo zakotwione,

czy nie styka sie z przewodami elektrycznymi,

czy stan powierzchni pomostow roboczych i komunikacyjnych jest wtasciwy (czyste, nie Sliskie, stabilne),

porecze ochronne (czy nie obluzowane lub ich brak),

czy nie zaszty zjawiska majace ujemny wplyw na bezpieczenstwo rusztowania.

O O O O o

Ponadto nalezy prowadzi¢ przeglady dekadowe co 10 dni. Powinien je przeprowadza¢ kierownik budowy lub konserwator,
ktéry sprawdzi¢ winien stan rusztowan, czy w konstrukcji rusztowan nie ma zmian, ktére mogg spowodowaé katastrofe
budowlang lub stworzy¢ niebezpieczne warunki pracy na rusztowaniach i eksploatacji rusztowania.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w czesci ,Wymagania ogélne” pkt 9 specyfikaciji technicznej.

Ptatno$¢ za wykonane roboty odbywac¢ sie bedzie na podstawie zapisow zawartych w umowie z Inwestorem.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-M-47900-1:1996 Rusztowania stojace metalowe robocze. Okreslenia, podziat i gtéwne parametry

PN-M-47900-2:1996 Rusztowania stojace metalowe robocze. Rusztowania stojakowe z rur

PN-M-47900-3:1996 Rusztowania stojace metalowe robocze. Rusztowania ramowe

PN-EN 39:2003 Rury stalowe do budowy rusztowan. Warunki techniczne dostawy

PN-EN 74-1:2006 Ztacza, sworznie centrujgce i podstawki stosowane w deskowaniach i rusztowaniach.
Cze$¢ 1. :Ztacza do rur. Wymagania i metody badan

PN-EN 74-2:2009 Ztacza, sworznie centrujgce i podstawki stosowane w deskowaniach i rusztowaniach.
Cze$¢ 2: Ztacza specjalne. Wymagania i metody badan

PN-EN 12811-1:2007 Tymczasowe konstrukcje stosowane na placu budowy. Czes$¢ 1: Rusztowania.
Warunki wykonania i ogélne zasady projektowania

PN-EN 12811-4:2014-02 Tymczasowe konstrukcje stosowane na placu budowy. Czes¢ 4: Daszki ochronne
rusztowan. Wymagania dotyczace wykonania i konstrukcji wyrobu

PN-EN 12810-1:2010 Rusztowania elewacyjne z elementéw prefabrykowanych. Cze$¢ 1: Specyfikacje
techniczne wyrobéw

PN-EN 12810-2:2010 Rusztowania elewacyjne z elementéw prefabrykowanych. Czes¢ 2: Specjalne metody

projektowania konstrukcji

10.2. Ustawy i rozporzadzenia

Ustawa o systemie oceny zgodnosci.
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury w sprawie bezpieczenistwa i higieny pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych.

Dz. U.178/1745/2005 w sprawie minimalnych wymagan dotyczacych bhp podczas uzytkowania maszyn przez pracownikow
podczas pracy.

Rozporzadzenie w sprawie rodzaju prac wykonywanych co najmniej przez 2 osoby.
Rozporzadzenie w sprawie wymagan zasadniczych w sprawie $rodkéw ochrony Indywidualnej.
Rozporzadzenie w sprawie planu bezpieczerstwa i ochrony zdrowia.

10.3. Inne dokumenty

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t — dz.5 — Rusztowania-Instrukcja Instytutu Techniki Budowlanej.
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sgq wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
polegajacych na montazu stolarki i Slusarki, ktére zostang wykonane na podstawie dokumentacji projektowej dla zadania pn.
,Projekt hangaru oraz plyty postojowej na szybowce, motoszybowce i samoloty typu “general aviation” o masie catkowitej
5700 kg".

Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zamowien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis
98000000-3 Roézne ustugi
98390000-3 Rézne ustugi niesklasyfikowane.
98395000-8 | Ustugi $lusarskie.
45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektéw budowlanych.
45420000-7 Roboty w zakresie stolarki budowlanej oraz roboty ciesielskie.
45421000-4 | Roboty w zakresie stolarki budowlanej.

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest dokumentem bedacym podstawg do udzielenie zaméwienia i zawarcia umowy na
wykonanie rob6t zawartych w pkt 1.1.

1.3.  Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z obowigzujacymi podanymi w normach
PN
i przepisach Prawa budowlanego.

Uzyte w ST wymienione ponizej okre$lenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujaco:

Element konstrukcyjny — czes$¢ konstrukcji stuzaca do przeniesienia sit.

Ziacze - konstrukcja utworzona przez przylegte czesci dwéch lub wiecej wyrobdw, elementéw budowlanych zestawionych
razem albo potaczonych z zastosowaniem lub bez tacznikéw.

Ksztattownik — wyrdb hutniczy o statym, lecz ztozonym przekroju poprzecznym, matym w stosunku do jego dtugosci.

Drzwi — konstrukcja do zamykania otworu, przeznaczona gtdwnie do zapewnienia dostepu, dziatajgca na zawiasach
przegubowych, osi obrotu lub za pomocg przesuwu.

1.4. Zakres robot objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy niniejsza ST obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu montaz stolarki
i $lusarki.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczace rob6t podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 1.5 specyfikacji techniczne;.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, ST
i poleceniami Inspektora Nadzoru Budowlanego.

2. MATERIALY

21. Wymagania ogdlne

Ogolne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w czesci ,Wymagania ogéine” pkt 2
specyfikacji technicznej.
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Wszystkie uzyte materiaty powinny mie¢ aktualne $wiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie na terytorium
Rzeczypospolitej Polskiej tzn. posiada¢ aktualne aprobaty techniczne, certyfikat na znak bezpieczenstwa, deklaracje
zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci z aprobatg techniczng lub inne stosowne dokumenty objete prawem.

Elementy Slusarskie dostarczone na budowe jako wyréb wykonane wg wymiaréw pobranych z natury wykoniczone,
wyposazone w uchwyty montazowe.

2.2.

Wymagania szczegotowe

2.2.1. Drzwi wejsciowe do hangaru

[DZ01] Drzwi zewnetrzne, stalowe ptaszczowe zewnetrzne standardu ECO firmy Wisniowski. Drzwi
dwustrzydtowe, z rdzeniem z izolacji PUR, o wymiarach w $wietle przejcia: 142 x 200 c¢m, oscieznica narozna.
Skrzydio czynne o szeroko$ci przejscia min. 90cm, bez progu. Klamka, okucia, szyldziki - stal nierdzewna
szczotkowana. Drzwi zamykane na zamek - wktadka patentowa: od zewnatrz klucz, od $rodka gatka umozliwiajaca
otwarcie drzwi.

Ogolna charakterystyka drzwi:

Skrzydto drzwi wykonane jest z blachy ocynkowanej o grubosci 0,5 do 1,5 [mm] i malowane proszkowo RAL 9006.
Skrzydto bierne w drzwiach dwuskrzydtowych blokowane jest za pomocg rygla automatycznego. OScieznica
wykonana jest z ksztattownikéw stalowych profilowanych z blachy ocynkowanej o grubosci 1,2 [mm] i malowanych
proszkowo. Stojaki o$cieznic s taczone technikg lutospawania. Skrzydia drzwi sg zawieszone w oscieznicy na
dwdch zawiasach z regulacjg w pionie, w tym jeden ze sprezyng naciggowa. Skrzydito drzwi zewnetrznych
wypetnione jest polistyrenem ekspandowanym. Uszczelka przylgowa wykonana z EPDM osadzona jest na
obwodzie oScieznicy we wrebach w stojakach i nadprozu, w przyldze listwy przymykowej w drzwiach
dwuskrzydtowych. Drzwi wyposazone bedg w zamek zasuwkowozapadkowy z wktadkg (system jednego klucza dla
obu drzwi).

2.2.2. Bramy hangarowe

[BHO1] brama przesuwna pod dolnej szynie, trzyskrzydtowa,0 wymiarach przejazdu przez pojedyncze skrzydto:
min. 2000 x 400 cm, sterowana elektrycznie produkciji firmy “BRAMAR” M. Raczynski, R. Raczynski spotka jawna
Sp. z 0.0 lub produkt réwnowazny o nie gorszych parametrach.

Ogolna charakterystyka bramy:

Brama przemystowa przesuwna po szynie dolnej sktada sie z paneli (segmentdw) o konstrukciji stalowej, kryte;
blachg i rdzeniu z pianki. Rama panelu jest wykonana z otwartego stalowego ksztattownika typu ,jaskétczy ogon”.
Rama jest pokryta stalowg ocynkowang i lakierowang blachg o grubo$ci 0,8mm. Rdzer izolacyjny stanowi pianka
poliuretanowa samogasnaca klasy B2, wolna od chloru, fluoru i weglanéw, o gestosci 40 kg/m3, wiryskiwana pod
ciSnieniem, zapewnia niski wspotczynnik przenikania ciepta. Grubo$¢ panelu wynosi 55. System facznikéw
umozliwia taczenie paneli dzieki specjalnemu ksztattowi ramy no$nej (,jaskotczy ogon”). Ten system tgczenia
umozliwia wymiang segmentéw bez konieczno$ci demontazu catego ptata bramy.

taczniki wykonane ze stali ocynkowanej, pomalowane na czarno, mocowane ,na pioro” do konstrukcji nosnej za
pomoca ptytki dociskowej zastonietej uszczelka. lloS¢ tacznikow zmienia sie w zalezno$ci od wymiardéw bramy.
System prowadzenia bramy za posrednictwem prowadnicy gérnej wykonanej ze stali ocynkowanej o grubosci 3,5
mm oraz fozyskowanych wézkéw z regulowanymi sworzniami. Mocowanie do muru przy pomocy kotkéw
rozporowych lub przykrecana do konstrukcji stalowej. Prowadnica dolna z ksztattownika ze stali ocynkowanej o
grubosci 3 mm o profilu omega ze specjalng szyna, po ktorej przesuwajq sie odpowiednie tozyskowane kotka o
profilu U.

System uszczelek powietrze/woda:;

* migdzy panelami i nadprozem uszczelki szczotkowe z wiosia nylonowego:

* na poczatku i koficu skrzydta oraz na Scianie specjalne aluminiowe profile z fatwymi do wymiany uszczelkami
szczotkowymi z wiosia nylonowego;

* nad podiogg uszczelka szczotkowa czarna z wiosia nylonowego, tatwa do wymiany, zamocowana na
ksztattowniku aluminiowym eloksalowanym w kolorze czarnym.

Reczny system zamykania z ryglowaniem na dole poprzez wewnetrzny zamek w kolorze czarnym, drazki ze stali
ocynkowanej z prowadnikami niewidocznymi (system specjalny); na Zyczenie rygiel z wktadka i mozliwoscig
otwierania z zewnatrz.

Pokrycie bramy.

ptyta warstwowa w kolorze kolor RAL 9006.

Sterowanie i zasilanie:

Brama z napedem elektrycznym 400V i sterowaniem na nacisk ciggty, tancuch umieszczony w prowadnicy gornej,
wyposazona w wytaczniki krarcowe i wysprzeglenie awaryjne z poziomu posadzki.

[BH02] brama segmentowa podnoszona o $wietle przejazdu 400 x 400 cm standardu MakroPro 2.0 typ HL firmy
Wisniowski lub produkt rwnowazny o nie gorszych parametrach. Sterowanie elektryczne - naped osiowy GFA, 3x
400V.

Ogolna charakterystyka bramy
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Brama przemystowa segmentowa montowana za otworem unoszona pionowo do géry, Brama skiada sie z
prowadnic pionowych iflub poziomych podsufitowych, skrzydta zbudowanego z paneli stalowych wypetnionych
bezfreonowg piankg poliuretanowg lub przeszklonych paneli aluminiowych. Ciezar skrzydta jest idealnie
zrownowazony, dzieki zastosowaniu uktadu sprezyn skretnych, ktére osadzone sg na wale napedowym.
Konstrukcja wykonana jest z elementéw ocynkowanych. Brama uszczelniona jest na calym obwodzie. Dla
zrbwnowazenia cigzaru skrzydta w bramach zastosowano bezpieczny uktad sprezyn skretnych.

e  Pokrycie bramy
Panel z blachy stalowej, ocynkowanej i malowanej obustronnie farbami poliestrowymi cynkowany i malowany
obustronnie, wypetniony piankg PU o wysokiej gestosci g=42 kg/m3 bez HCFC; kolor , kolor RAL 9006 woodgrain;
panele bez przettoczen, typ G.

e  Minimalna liczba cykli: s25 000,

e  Klasa wodoszczelnosci: klasa 2 zgodnie z normg PN-EN 13241-1 p.4.4.2

e Klasa odpornosci na obcigzenie wiatrem: klasa 3 zgodnie z normg PN-EN 13241-1 p.4.4.3

e Klasa przepuszczalno$ci powietrza: klasa 4 zgodnie z normg PN-EN 13241-1 p.4.4.6

e Reakcja na ogien NRO: Wiasciwosci ogniowe B; Wydzielanie dymu s2; Plonace krople d0; Zgodnie z normg EN
13501-1+A1:2010

e  Typ napedu: naped osiowy GFA, 3 x 400V.

e  Typ prowadzenia: HL

e  Kolor, struktura: RAL 9006 woodgrain

3. SPRZET

Ogoine wymagania dotyczace sprzetu do wykonania robot podano w czesci ,Wymagania ogélne” pkt 3 specyfikaci
technicznej.

Do wykonania montazu stolarki i $lusarki moze by¢ uzyty dowolny sprzet. Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie
takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wplywu na jako$¢ wykonywanych robét i bedzie gwarantowaé
przeprowadzenie robot, zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej i ST.

4. TRANSPORT

41. Wymagania ogdine

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w czesci ,Wymagania ogoine” pkt 4 specyfikacji technicznej.

4.2. Transport materiatow

Elementy powinny by¢ dostarczane w oryginalnych opakowaniach producenta. Wyroby powinny by¢ opakowane pojedynczo
lub na paletach w kompletnym zestawie elementéw sktadowych, z dotaczong instrukcjg montazu i wbudowania. Opakowania
powinny zabezpieczaC wyrdb przed uszkodzeniami mechanicznymi i odksztatceniami. Wyroby powinny byé przechowywane
i transportowane zgodnie z PN-B-05000:1996. Do dostarczanych odbiorcy elementéw powinna byé dotaczona informacja
zawierajgca co najmniej dane z oznakowania oraz: numer i data wystawienia krajowej deklaracji zgodno$ci, nazwa jednostki
certyfikujgcej, ktora brata udziat w ocenie zgodnosci - dotyczy drzwi przeciwpozarowych iflub dymoszczelnych, znak
budowlany.

Sposob oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury

i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania wtasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych
oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz.U. 2016 poz. 1966). Transport materiatéw musi odbywac sie przy

W sposob zabezpieczajacy je przed przesuwaniem podczas jazdy, uszkodzeniem i zniszczeniem. Pakowanie,
przechowywanie i transport powinien by¢ realizowany wg instrukcji Producenta dostosowanej do polskich przepisow
przewozowych. Kazda partia wyrobéw powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane projektem lub odpowiednig
norma,

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem. Elementy mogg by¢ przewozone dowolnym $rodkiem
transportu. Za uszkodzenia powstate podczas transportu odpowiada Wykonawca robét objetych niniejsza ST.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania og6ine

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robét podano w czesci ,Wymagania ogélne” pkt 5 specyfikaciji technicznej.

5.2. Roboty przygotowawcze

Roboty przygotowawcze oraz kompletowanie materiatu i sprzetu powinno odbywaé sie zgodnie ze specyfikacjg podang w
projekcie technicznym. Przed przystapieniem do montazu stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadno$¢ wykonania otworéw pod
oScieznice, ktore powinny byé wykonane zgodnie wymaganiami wykonania robét murowych. W przypadku stwierdzenia wad
w wykonaniu lub zabrudzeh powierzchni oSciezy nalezy je naprawi¢ i oczySci¢. Prace powinny by¢ tak przygotowane, aby
zapewnione byto harmonijne i bezpieczne wykonywanie montazu i osadzanie elementdw $lusarskich. Przed montazem drzwi
nalezy sprawdzi¢ poziom posadzki w strefie obrotu skrzydta drzwi. W przypadku braku docelowej formy wykonczenia
posadzki nalezy zachowa¢ odpowiednig szczeline montazowa, (grubosé elementéw wykonczeniowych + 5 mm).

5.3. Przygotowanie podtoza

Doktadno$¢ wykonania i stan powierzchni konstrukcji wsporczej powinien zosta¢ sprawdzony przed przystapieniem do robét:
0  powierzchnia podiozy powinna by¢ wykonana zgodnie z dokumentacjg projektowa,
0  powierzchnia powinna by¢ oczyszczona z kurzu i zanieczyszczen.

5.4. Montaz Slusarki

Przy przemieszczaniu elementéw metalowych przeznaczonych do osadzenia we fragmenty budynku nie wolno wyrzadza¢
szkéd w pracach juz wykonanych. Prace pomocnicze zwigzanie z wbudowaniem, osadzaniem i montazem wyrobéw
metalowych nalezy przygotowac w taki sposob, aby byto zapewnione bezpieczenstwo i higiena pracy oséb, zgodnie

z obowigzujacymi przepisami w tym zakresie.

Wyroby metalowe powinny by¢ osadzane zgodnie z dokumentacjg techniczng lub instrukcjq zaakceptowang przez
Inspektora Nadzoru Inwestorskiego. Montaz wyrobéw powinien sprowadza¢ sie do scalania potaczeniami Srubowymi
elementéw wyrobu i mocowania wyrobu do podtoza. Wiercenie lub przebijanie otworéw w elementach w trakcie montazu jest
nie dopuszczalne ze wzgledu na zastosowane powtoki antykorozyjne wyrobow.

Montaz powinien byC poprzedzony wytrasowaniem miejsc otworéw montazowych w podtozu. Wklejenie kotkéw mocujgcych
powinno by¢ wykonane z wyprzedzeniem wystarczajgcym do uzyskania dopuszczalnej wytrzymato$ci potaczenia do
przeprowadzenia montazu wyrobu do podtoza. Nie dopuszcza sie do montazu wkretami, $rubami z uszkodzonymi tbami.

Diugosci $rub powinny byé ustalane w zalezno$ci od catkowitej grubosci taczonych czesci, uwzgledniajac naddatek na
podkiadke, nakretki, przeciwnakretki lub zawleczki. Sruby nie powinny wystawaé ponad nakretke wigcej niz o 2 zwoje gwintu,
a wkrecone w gwintowany otwor przelotowy nie powinny wystawac ponad ptaszczyzne taczonych czesci lub elementéw. Do
taczenia elementéw metalowych z konstrukcjg budynku stosowaé nalezy ztaczy rozporowych, kotkéw kotwigcych.

Osadzanie kotkdéw rozporowych powinno by¢ dokonywane z zachowaniem odpowiednich zasad:
0  otwor powinien odpowiada¢ $rednicy kotwy,

z otworu nalezy usungg¢ pyt i drobiny urobku,

wcisngé kotek w wywiercony otwor lekkim uderzeniem miotka,

przestrzega¢ najmniejszej dopuszczalnej gtebokosci osadzenia,

kotek rozpreza¢ dokrecajac $rube dopuszczalnym momentem.

W przypadku kotew wklejanych:

otwdr powinien by¢ nieco wigkszy od $rednicy kotwy,

kotwe posmarowac klejem,

wcisngC w oczyszczony z pytu otwor,

po osiggnieciu petnej nodnosci (wg karty technicznej wybranego systemu) mozna przystapi¢ do montazu wyrobow
metalowych.

Ztacza rozporowe przeznaczone do przenoszenia duzych obcigzen wyrywajacych powinny by¢ metalowe wkrecane (stalowe
tuleje kotwigce, min M10 L=100 mm) lub wklejane. Wszystkie wyroby metalowe montowaé zgodnie z rysunkami
szczegbtowymi.

O O o o

O O o o

5.5. Montaz stolarki

W sprawdzone i przygotowane oScieze o oczyszczonych z pytu powierzchniach nalezy wstawi¢ stolarke na podktadkach lub
listwach. Po ustawieniu elementu nalezy sprawdzi¢ sprawnos¢ dziatania skrzydet przy otwieraniu i zamykaniu.

Stolarke montowa¢ po zakoriczeniu robét mokrych i po wyschnieciu $cian

Poszczegolne elementy stolarki powinny byé odpowiednio zabezpieczone tasmami i folig przed zabrudzeniem.
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Zastosowac elementy do mocowania o$cieznic i rozmie$ci¢ punkty podparcia i zamocowania wedtug wskazan producenta
stolarki.

5.6. Montaz bram

Przed zamontowaniem bramy segmentowej nalezy wykonczyé otwor i posadzke garazu. Przestrzen przeznaczona do
zamontowania bramy musi by¢ wolna od wszelkiego rodzaju przewoddw zasilajacych, nagrzewnic itp.

Bramy nalezy podwiesi¢ do pasa dolnego podciagu kratownicowego (HEA 280).

Warunki technologiczne oraz warto$ci obcigzert od bram na konstrukcje stalowg hangaru zostaty przyjete na podstawie
wytycznych technicznych dostarczonych przez producenta bram

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace prowadzenia kontroli jakosci robét podano w czesci ,Wymagania ogoine” pkt 6 specyfikacii
technicznej.

6.2. Kontrola jakos$ci wyrobow

Zasady prowadzenia kontroli powinny by¢ zgodne z postanowieniami PN-EN 14351-1:2006 i PN-B-10086:1967. W celu
oceny jakosci stolarki budowlanej nalezy sprawdzi¢: zgodno$¢ wymiardw, jakos¢ materiatéw uzytych do wykonania stolarki,
prawidtowo$¢ wykonania z uwzglednieniem szczegdtow konstrukcyjnych, sprawnos¢ dziatania skrzydet oraz funkcjonowania
okug.

W celu oceny jakosci $lusarki nalezy sprawdzié: zgodno$¢ wymiaréw, stan i wyglad elementéw pod wzgledem réwnosci,
pionowosci i spoziomowania, prawidtowos¢ wykonania z uwzglednieniem szczegdtéw konstrukeyjnych, sprawno$¢ dziatania
skrzydet oraz funkcjonowania okué¢, wymagania estetyczne, stan i wyglad wykonczenia wbudowanych elementéw na
zgodnos$¢ z dokumentacjq techniczna. Z dokonanego odbioru nalezy sporzadzié protokdt.

7. OBMIAR ROBOT

Ogoine wymagania dotyczace obmiaru robét podano w czesci ,Wymagania ogoine” pkt 7 specyfikaciji technicznej.

Jednostkami obmiarowymi jest:
0 metr kwadratowy [m?] montowane;j stolarki i $lusarki

Wielkosci obmiarowe okre$la sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez
Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1.  Wymagania ogéine

Ogdlne wymagania dotyczace prowadzenia odbioru rob6t podano w czesci ,Wymagania ogélne” pkt 8 specyfikacii
techniczne;.

Sprawdzeniu bezwzglednie podlegaja;
0 jakos¢ dostarczonej stolarki i Slusarki,
0 poprawno$¢ wykonania montazu.

W wyniku odbioru nalezy:
0 sporzadzi¢ czesciowy protokot odbioru robét,
0 dokonac wpisu do dziennika budowy.

Jezeli wszystkie czynno$ci odbioru robét daty wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami
ST i dokumentacjg projektowa.
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8.2. Odbiér elementéw przed whudowaniem

Przy odbiorze powinny by¢ sprawdzone nastepujgce cechy: zgodno$¢ wykonania elementdw i ich skladowych z
dokumentacjg techniczng, wymiary gotowego elementu i jego ksztatt, prawidtowo$¢ wykonania potaczen (przekroje, dtugo$é
i rozmieszczenie $rub), Srednice otworéw, dotrzymanie dopuszczalnych odchytek w wymiarach, katach i ptaszczyznach,
rodzaj zastosowanych materiatow, zabezpieczenie wyrobow przed korozja.

8.3.  Odbior elementéw po wbudowaniu i wykoriczeniu

Przy odbiorze powinny by¢ sprawdzone nastepujgce cechy: prawidtowo$¢ osadzenia elementu w konstrukcji budowlanej,
zgodnos¢ wbudowanego elementu z projektem, jakoSC wykonania, odchytki wymiaréw, prawidtowosSC dziatania,
prostokatno$¢ skrzydet, ptasko$¢ skrzydet, izolacyjnosci akustycznej — w przypadku drzwi o deklarowanej izolacyjnosci
akustycznej, odpornosci ogniowej i dymoszczelno$ci (w przypadku drzwi z deklarowang odporno$cig ogniowq tacznie z
dymoszczelno$cig producent moze wykonaé tylko jedno z tych badan).

W wyniku odbioru nalezy: sporzadzi¢ czeSciowy protokdt odbioru robot, dokonaé wpisu do dziennika budowy.

Jezeli wszystkie czynno$ci odbioru robét daty wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami
ST i Dokumentaciji Projektowej. Jezeli chociaz jeden wynik badania bedzie negatywny, zakres prac okre$lonych niniejsza
szczegdtowgq specyfikacjq techniczng nie moze zosta¢ odebrany.

W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z rozwigzar:
0 poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru,
0 jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatoSci oktadziny oraz jezeli inwestor
wyrazi zgode, obnizy¢ ostatecznie warto$¢ wykonanych robdt,
0 w przypadku gdy nie sg mozliwe powyzsze rozwigzania, usungé efekt btednie wykonanych prac i ponownie je
wykonac.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w czesci ,Wymagania ogélne” pkt 9 specyfikacji techniczne;.

Ptatno$¢ za wykonane roboty odbywacé sie bedzie na podstawie zapisow zawartych w umowie z Inwestorem.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku stosowania
wymogdw okre$lonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany
do odpowiedzialno$ci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen

lub metod.

10.1. Normy

PN-B-05000:1996
PN-EN ISO 1101:2017-05

PN-EN 14351-1+A2:2016-10
PN-EN 1431-2:2018-12
PN-EN 16034:2014-11
PN-EN 1627:2012

PN-EN 12209:2016-04
PN-B-02151-3:2015-10

PN-B-91000:1996
PN-ISO 6707-1:2008

Okna i drzwi — Pakowanie, przechowywanie i transport

Specyfikacie geometrii wyrobdw (GPS) - Tolerancje geometryczne - Tolerancje
ksztaltu, kierunku, potozenia i bicia

Okna i drzwi - Norma wyrobu, wtasciwo$ci eksploatacyjne - Cze$¢ 1: Okna i drzwi
zewnetrzne.

Okna i drzwi. Norma wyrobu, wiasciwosci eksploatacyjne. Czes¢ 2: Drzwi
wewngtrzne

Drzwi, bramy i otwieralne okna. Norma wyrobu, wilasciwosci eksploatacyjne.
Wiasciwosci dotyczace odpornosci ogniowej iflub dymoszczelno$ci

Drzwi, okna, $ciany ostonowe, kraty i zaluzje. Odpornos¢ na wtamanie. Wymagania i
klasyfikacja

Okucia budowlane. Zamki mechaniczne wraz z zaczepami. Wymagania i metody
badan

Akustyka budowlana - Ochrona przed hatasem w budynkach - Cze$¢ 3: Wymagania
dotyczace izolacyjno$ci akustycznej przegréd w budynkach i elementéw budowlanych
Stolarka budowlana — Okna i drzwi - Terminologia.

Budynki i budowle - Terminologia - Cze$¢ 1: Terminy ogéine.
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru oktadzin systemowych,
ktére zostang wykonane na podstawie dokumentaciji projektowej dla zadania pn. ,Projekt hangaru oraz piyty postojowej na
szybowce, motoszybowce i samoloty typu “general aviation” o masie catkowitej 5700 kg”.

Klasyfikacja wg Wspoinego Stownika Zaméwien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis

45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektow budowlanych.

Roboty w zakresie zaktadania stolarki budowlanej oraz roboty
ciesielskie.

45421000-4 [Roboty w zakresie stolarki budowlane;.

45420000-7

1.2. Zakres stosowania

Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.  Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z obowigzujacymi podanymi w normach
PN i przepisach Prawa budowlanego.

1.4. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wykonanie oktadzin systemowych z warstwowych ptyt $ciennych
i dachowych.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 1.5 specyfikacji techniczne;j.

Dokumentacja Projektowa i Specyfikacje Techniczne (ST) oraz inne dodatkowe dokumenty przekazane przez Inspektora
stanowig 0 zamdéwionym zakresie i sg integralng czescig umowy, a wymagania w nich zawarte sg obowigzujgce dla
Wykonawcy. Wykonawca nie moze wykorzystywa¢ btedow w Dokumentacji Projektowej lub ich pomija¢. O ich wykryciu
powinien natychmiast powiadomi¢ Inspektora, ktéry w porozumieniu z projektantem dokona odpowiednich zmian lub
poprawek. Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty winny by¢ zgodne z Dokumentacjg Projektowa i ST. Dane
okre$lone w Dokumentaciji Projektowej i w ST uwazane sg za warto$ci docelowe, od ktdrych dopuszczalne sg odchylenia w
ramach okre$lonego przedziatu tolerancji.

Cechy materiatéw muszg by¢ jednorodne i wykazywaé zgodno$¢ z okre$lonymi wymogami, a rozrzuty tych cech nie moga
przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji. W przypadku, gdy roboty lub materiaty nie bedg w petni zgodne

z Dokumentacjg, Projektowa lub ST i wplynie to na zmiane parametréw wykonanych elementow budowli, to takie materiaty
winny by¢ niezwtocznie zastgpione innymi, a roboty wykonane od nowa na koszt Wykonawcy.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogdine

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w czesci ,Wymagania ogéine” pkt 2
specyfikacji techniczne;.
2.2. Wymagania szczegétowe

2.2.1. Okladziny $cienne - Sciany zewnetrze

- [SZ01] Sciany zewnetrzne wykona¢ z blachy trapezowej w ukfadzie pionowym standardu firmy Balex BTD
45.150.900 S250GD, grubos¢ blachy 0,6mm; powtoka SP25 um poliester; kolor srebrny RAL 9006. Blachy
mocowane na blachowkrety do konstrukcji stalowej z zastosowanie przektadek zgodnie z wytycznymi systemu.
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2.2.2. Plyty warstwowe dachowe

- WDO01] Pokrycie dachu wykona¢ z blachy trapezowej w uktadzie pionowym standardu firmy Balex BTD 45.150.900
S250GD, grubo$¢ blachy 0,6mm; powtoka SP25 pym poliester od strony wewnetrznej powtoka antykondensacyjna
DRISTOP; kolor srebrny RAL 9006. Blachy mocowane na blachowkrety do konstrukcji stalowej z zastosowanie
przektadek zgodnie z wytycznymi systemu.

- [NSW] Naswietla wykona¢ z ptyty poliestrowej zbrojonej wioknem szklanym zapewniajgce dostep $wiatta
dziennego w zakresie ok 68%. standardu f-my Balex- doSwietle Victory do blachy trapezowej BDT 45. naswietla w
klasie NRO B, t1 (nie rozprzestrzeniajacej ogien) stosowac taczniki systemowe i diugosci zaktaddw blach i piyt
zgodnie z zaleceniami systemu (dla spadku dachu 6° - zachowac zaktad ptyt min. 35,0 cm).

2.2.3. Laczniki

taczniki gtéwne gtéwne wykonane by¢ powinny z austenitycznej stali nierdzewnej, powinny posiada¢ podwojny gwint,
podktadke ze stali nierdzewnej o Srednicy 19 mm oraz sptaszczony teb dopasowany kolorem do koloru okfadziny ptyty.

Do przymocowania ptyty do konstrukcji wsporczej nalezy zastosowa¢ minimum 3 taczniki rozmieszczone réwnomiernie na
szerokoSci piyty.

Aby spetni¢ wymagania normowe, moze by¢ konieczne zastosowanie dodatkowych tacznikéw w miejscach

wystepowania duzego ssania wiatru.

3. SPRZET

3.1.  Wymagania og6ine

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu do wykonania robot podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 3 specyfikacii
technicznej.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakosé

i Srodowisko wykonywanych robot. Wykonawca przystepujacy do wykonania oktadzin systemowych, powinien wykazaé sie
mozliwo$cig korzystania z elektronarzedzi i drobnego sprzetu budowlanego. Narzedzia zalecane do trasowania: poziomica
wodna, laser budowlany, sznur traserski, przymiar tasmowy, otéwek, fata 2-3 m z libella, katownik metalowy, metréwka, pion
murarski. Narzedzia zalecane do montazu konstrukcji i ptytowania: nozyce do blachy (prawe i lewe), néz, miarka zwijana,
metréwka, poziomica 1,2-1,5 m, narzedzia do osadzania kotka (wiertarka udarowa, miot SDS), kombinerki, wkretarka,
wkretak krzyZzowy i ptaski, podnosnik do ptyt, podesty robocze, drabiny.

3.2. Wymagania szczegétowe

Sprzet do wycinania, przycinania i obrobki ptyt wypetniajacych:
0 noze —do przycinania ptyt na wymiar, wycinania otworéw, wycinania uksztattowanych krawedzi piyty,
0 pedzle - do malowania przycietych krawedzi bocznych.
Sprzet do instalacji konstrukcji nodnej:
0 elementy do instalacji kotkdw, kotew i innych elektéw pozwalajacy na montaz zawiesi do elektéw konstrukcyjnych
budynku/budowli (zgodnie z zaleceniami producentow),
0 narzedzia do instalacii profili nosnych i innych profili konstrukcii:
- nozyce do blachy (prawe/ lewe lub uniwersalne),
- podesty robocze (w zalezno$ci od wysokosci podwieszenia),
0 narzedzia do poziomowania i trasowania konstrukcji noznej (w zaleznosci od wielkoSci i stopnia komplikacii):
- poziomice (tradycyjne, laserowe),
- linki murarskie.

4. TRANSPORT

41. Wymagania ogdlne

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w cze$ci ,Wymagania ogoine” pkt 4 specyfikaciji techniczne;.
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4.2. Transport materiatow

Podczas transportu produkty powinny by¢ umieszczone tak, aby nie przesuwaly si¢ i nie byty uderzane przez inny tadunek.
Opakowania nie powinny by¢ zrzucane lub gwattownie opuszczane, nawet z niewielkich wysoko$ci.

4.3. Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Instrukcja winna by¢ dostarczona odbiorcom w jezyku polskim. Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac sie etykieta
zawierajaca:
0 nazwe i adres producenta,
nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jakg wyréb uzyskat,
date produkciji i nr parti,
wymiary,
liczbe sztuk w pakiecie,
numer aprobaty technicznej,
nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,
0  znak budowlany.

Produkty o deklarowanej zgodnosci z normg EN 13964 winny byC znakowane znakiem CE, czego potwierdzeniem jest
Deklaracja zgodnoSci wydawana przez producenta wyrobu.

Produkty powinny byé sktadowane tak, aby nie byly bezpo$rednio narazone na zmiany pogody. Powinny byé¢ sktadowane na
suchym, gtadkim podtozu, aby nie byly narazone na zamoczenie, zalanie oraz na zadne uszkodzenia mechaniczne. Ciezkie
lub ostre przedmioty nie powinny by¢ umieszczone na wierzchu opakowan. Wysokos¢ maksymalnie trzy petne palety jedna
na drugiej.

Metalowe elementy systemu takie jak: profile stalowe i wkrety powinny by¢ sktadowane pod zadaszeniem i chronione przed
zawilgoceniem.

Pakiety z ptytami o dtugosci do 6 m mozna podnosi¢ przy uzyciu podno$nika widlowego lub Zurawia budowlanego z
zawiesiem z pasow tekstylnych (jak pokazano na rysunku ponizej). Nalezy zachowa¢ szczegding ostrozno$¢ aby widty
podnosnika widtowego nie uszkodzity dolnej ptyty w pakiecie. W przypadku zastosowania zawiesi z pasow tekstylnych
nalezy zabezpieczy¢ krawedzie ptyt przed miejscowymi uszkodzeniami.

Pakiety z ptytami o dtugosci ponad 6 m nalezy podnosi¢ przy uzyciu zurawia budowlanego z zawiesiem belkowym z pasami
tekstylnymi w maksymalnym rozstawie 3 m. Plyty z pakietu nalezy zawsze podnosi¢ pojedynczo bez ocierania plytg o plyte.
Ciezar poszczegoinych ptyt do podnoszenia mozna ustali¢ na podstawie danych zawartych w Rozdziatach 3 i 4. Plyty
dachowe o dtugosci do 15 m oraz ptyty Scienne o dtugo$ci do 8 m sg najczesciej uktadane w miejscu montazu recznie przez
montazystow. Do dtuzszych plyt stosuje sie Zuraw budowlany, wyciag, podnosnik lub inny sprzet do podnoszenia i uktadania.
Poszczegolne plyty nalezy zawsze podnosi¢ bardzo ostroznie aby zapobiec ich uszkodzeniu. Niektore ptyty dachowe i
$cienne nie powinny by¢ podnoszone za ztacza boczne lub korcowe. Nalezy zapobiega¢ $lizganiu sie ptyt jedna po drugiej,
szczegolnie na krawedziach.

Montazysci, podczas montazu, powinni zawsze nosi¢ rekawice ochronne aby zapobiec skaleczeniom oraz zadrapaniom oraz
buty z gumowa podeszwa aby uniknagé uszkodzenia powtoki ochronnej ptyt warstwowych (patrz instrukcje bhp).

Folia ochronna na pakietach z ptytami stuzy jako tymczasowa ochrona ptyt przed uszkodzeniami podczas transportu,
podnoszenia i sktadowania. Folie nalezy usuna¢ z plyt najpdzniej do 4 tygodni od momentu ich zamontowania lecz nie
pozniej niz 10 tygodni od momentu dostarczenia ptyt na plac budowy

O O O O oo

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania og6ine

Ogolne wymagania dotyczace wykonania robét podano w czesci ,Wymagania ogélne” pkt 5 specyfikaciji technicznej.
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5.2. Montaz

Mocowanie elementow nalezy wykonaé¢ przy pomocy elementdw systemowych (facznikow, rusztdw, itp.) zalecanych przez
producenta, zgodnie z jego instrukcja. Instrukcja montazu oraz elementy konstrukcyjne sufitbw moga réznic sie w zaleznosci
od producenta. Nie zwalnia to Wykonawcy od poprawnego montazu elementéw, w razie watpliwo$ci co do montazu nalezy
skonsultowaé sie z ich producentem oraz twércg dokumentacji projektowej.

Przed przystapieniem do wykonania sufitdw nalezy zakonczy¢ i odebraé prace instalacyjne.

Powierzchnia na catej powierzchni powinna mie¢ jednakowy odcien koloru, bez zaciekéw i plam

Wykoriczone prace czyste, bez zabrudzen i zaciekdw

Nie dopuszcza sig zadrapan i ubytkéw warstwy wykoriczeniowej

Aby zapewnic¢ przebieg rob6t montazowych zgodny z przepisami BHP, dla kazdego budynku nalezy doktadnie
zaplanowaé montaz lekkiej obudowy dachu i $cian. Najczesciej firma montazowa opracowuje, dla swojego klienta,
instrukcje montazu lekkiej obudowy, ktora wskazuje inspektora ds. bhp, zawiera wykaz wyposazenia/sprzetu
(szczegdlnie wyposazenia/sprzetu bhp) uzywanego na kazdym etapie robot montazowych oraz ustala
technologiczng kolejno$¢ robét montazowych.

5.2.1. Sposdob montazu ptyt dachowych i $ciennych- zasady ogdlne

0 Sprawdzi¢ czy ptatwie dachowe/rygle cienne zostaty zamontowane w jednej ptaszczyznie — gwarantuje to prawidtowy
montaz ptyt warstwowych.

0 Montaz lekkiej obudowy rozpocza¢ od krawedzi dachu lub krawedzi Sciany. Sprawdzi¢ czy pierwsza piyta jest utozona
w poziomie/pionie, sprawdzi¢ krawedzie ztaczy plyt, a nastepnie przymocowaé ptyte tacznikami zgodnie z instrukcjg
montazu. Zaleca sie ukfadaC piyty w taki sposob aby szczeliny ztacz bocznych nie znajdowaty sie od kierunku
najczesciej wiejacych wiatrow.

0 Zamocowa¢ pityte do konstrukcji wsporczej budynku przy uzyciu zalecanej liczby i rodzajéow tacznikéw
rozmieszczonych we wlasciwych miejscach. Liczba tacznikdéw zalezy od obcigzenia od ssania wiatru. taczniki nalezy
przykreca¢ w kierunku uktadania piyt.

0 taczniki nalezy przykreca¢ na odpowiednig gtebokos¢ tak aby uszczelki byly poprawnie doci$nigte do ptyty. Opitki
powstate w wyniku wwiercenia tacznika musza by¢ usuniete z ptyty aby zapobiec uszkodzeniom powtoki ochronne;.

0 Przed przymocowywaniem uszczelek w ztgczach bocznych i koricowych ptyt nalezy sprawdzié czy powierzchnia jest
czysta i sucha. TaSme uszczelniajacg naktada¢ na powierzchnie ptyty przed usunieciem papieru znajdujacego sie pod
spodem. Tadme nalezy cigé (a nie przedziera¢) na koAcu ztacza.

0 Jezeli zachodzi koniecznos¢ dociecia plyt na placu budowy do cigcia nalezy stosowaé jedynie pity poruszajace sie
ruchem postepowo-zwrotnym z ostrzami (np. wyrzynarki, itp.). Nie wolno uzywac pilarek katowych. Po ucieciu ptyty
nalezy usung¢ z powierzchni ptyty metalowe opitki oraz zadziory powstate na ucietych krawedziach ptyt. Podczas
ciecia i wiercenia otworéw w plycie warstwowej nalezy zawsze mie¢ zatozone na oczy okulary ochronne.

Zastosowanie do montazu tacznikdw przeznaczonych do tego celu specjalistycznych narzedzi zapewni poprawng, prace
zamocowanych tacznikdw. taczniki z podktadkami uszczelniajgcymi muszg by¢ wkrecane w taki sposéb aby podktadka
uszczelniajgca byta dociskana réwnomiernie do okfadziny. Powstaje wtedy potaczenie odporne na dziatanie czynnikow
atmosferycznych. Wkretarka akumulatorowa musi byé wyposazona w nasadke z regulowanym czujnikiem gtebokosci
wkrecania. Czujnik powoduje odtaczanie sprzegta we wkretarce, gdy tacznik zostanie wkrecony na odpowiednig gtebokos¢.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogélne

Ogoine wymagania dotyczace prowadzenia kontroli jakosci robét podano w czesci ,Wymagania ogoine” pkt 6 specyfikacii
technicznej.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do rob6t badaniom powinny podlegaC materiaty, ktére bedg wykorzystane do wykonania robét oraz
przygotowania podtoza.

Wszystkie materialy muszg spetia¢ wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiada¢ parametrom
okre$lonym w dokumentacji projektowe;.

Kazda partia materiatéw dostarczona na budowe musi posiadaé certyfikat lub deklaracje zgodnosci stwierdzajacg zgodnosé
wtasnoéci technicznych z okre$lonymi w normach i aprobatach.
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6.3. Badanie materiatow

Nalezy sprawdzi¢ przez ogledziny réwno$¢ powierzchni ptyt, narozniki i krawedzi (czy nie ma uszkodzen, wymiary ptyt
(zgodnie z tolerancjq) itp.

Wyniki badan dla poszczegoinych materiatéw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora
nadzoru.

6.4. Badania w czasie robot

Badania w czasie rob6t polegajg na sprawdzeniu zgodno$ci wykonywania sufitbw podwieszanych z dokumentacjq
projektowg i specyfikacjg w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidtowo$¢ ich wykonania wywiera wptyw na prawidtowo$¢
dalszych prac. Badania te szczegélnie powinny dotyczyC sprawdzenia technologii wykonywanych robét oraz robot
,Zanikajacych”.

W przypadku sufitbw podwieszanych szczegdlng uwage nalezy zwrécié¢ na prawidtowo$¢ montazu i rozmieszczenie rusztow
stalowych lub elementéw mocujgcych piyty. Powinny one byé mocowane wg wytycznych projektdw branzowych lub
wytycznych systemowych, tak aby nie stanowity zagrozenia dla bezpieczefstwa uzytkowania.

6.5. Badania w czasie odbioru robét

Badania w czasie odbioru rob6t przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich wymagan dotyczacych wykonanych
prac zwigzanych z montazem sufitdw podwieszanych , a w szczegélnosci:

0 zgodno$ci z dokumentacjq projektowa i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w dokumentacji powykonawcze;j,

0 jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobdw,

0 prawidtowo$ci wykonania (zgodnie z projektem branzowym lub wytycznymi producenta systemu);

0 jakosci (wygladu) powierzchni sufitow,

o prawidtowo$ci wykonania krawedzi, narozy, stykéw z innymi materiatami i dylatacii;
Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy prac zwigzanych z wykonaniem sufitbw podwieszanych powinien obejmowaé
sprawdzenie prawidtowosci utozenia plyt sufitowych; utozenie oraz barwe materiatow nalezy sprawdzi¢ wizualnie i poréwnaé
z wymaganiami projektu technicznego;

Wyniki kontroli powinny by¢ opisane w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli Inwestora
(zamawiajgcego) i Wykonawcy.

6.6. Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczace sufitow podwieszanych

Sprawdzeniu podlega:
0 zgodno$¢ z dokumentacjq techniczna,
0 rodzaj zastosowanych materiatow,
0 przygotowanie podtoza,
0 prawidtowo$¢ zamontowania plyt i ich wykofczenia na stykach, narozach i obrzezach,
o  wichrowato$¢ powierzchni

Nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ wykonania sufitu z projektem. Powierzchnia ptyt powinna by¢ czysta, bez sladéw palcow.
Docinane krawedzie plyt w miejscach widocznych powinny by¢ zamalowane. Wszystkie urzadzenia zamontowane w suficie
powinny by¢ podwieszone niezaleznie. Nie dopuszcza sie montazu listwy przySciennej w naroznikach na zaktadke. Plyty
brzegowe powinny opiera¢ sie catg dtugoscig krawedzi na listwie przy$ciennej. Ewentualne minimalne szczeliny powstate
miedzy listwa, przyscienng a $ciang nalezy uzupetni¢ silikonem. Nalezy sprawdzi¢ wypoziomowanie sufitu oraz liniowo$¢
montazu piyt.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 7 specyfikacji technicznej.

Jednostkami obmiarowymi niniejszej jest:
0  metr kwadratowy [m2] montazu sufitdw podwieszanych i §cian systemowych
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8. ODBIOR ROBOT

8.1.  Ogodlne zasady odbioru rohét

Ogdlne wymagania dotyczace prowadzenia odbioru rob6t podano w czesci ,Wymagania ogélne” pkt 8 specyfikacii
technicznej.

8.2.  Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy wykonywaniu sufitow podwieszanych elementem ulegajacym zakryciu sg poditoza (stropy) oraz ruszty. Ich odbiér musi
by¢ dokonany przed rozpoczeciem robot zwigzanych z montazem piyt.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.4 i 6.5 niniejszego opracowania. Wyniki badan nalezy
porowna¢ z wymaganiami dotyczacymi podtozy.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ podfoza i ruszty za wykonane prawidtowo i zezwoli¢
na przystapienie do montazu ptyt sufitowych.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podioze i ruszty nie powinny by¢ odebrane. Wykonawca
zobowigzany jest do dokonania poprawek.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajacych zakryciu oraz materiatéw nalezy zapisaé
w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli Inwestora (inspektor nadzoru) i Wykonawcy (kierownik
budowy).

8.3.  Odbior czesciowy

Odbior czesciowy polega na ocenie iloci i jakosci wykonanej czesci robét. Odbioru cze$ciowego robét dokonuje sie dla
zakresu okre$lonego w dokumentach umownych wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich usuniecie przed
odbiorem koricowym.
Odbidr czeSciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.

Protokdt odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania cze$ciowego rozliczenia robédt jezeli umowa takg forme
przewiduje.

8.4. Odbior koricowy

Odbior koicowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonanie rob6t w odniesieniu do zakresu (ilosci), jakosci
i zgodnosci z dokumentacjg projektowa.
Odbioru dokonuje komisja powotana przez zamawiajacego na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan
i pomiaréw oraz dokonanej ocenie wizualne;.
Podstawe do odbioru robét oktadzinowych powinny stanowi¢ nastepujace dokumenty:
o0 dokumentacja techniczna (projekt wykonawczy, projekt wnetrz, dokumentacja powykonawcza),
0 szczegdtowe specyfikacje techniczne,
0 dziennik budowy,
0 zaswiadczenia o jakosci materiatow i wyrobéw dostarczonych na budowe (aprobaty techniczne, certyfikaty, deklaracje
zgodnosci),
0 protokoty odbioru poszczegdlnych etapow robét zanikajacych,
0  protokoty odbioru materiatéw i wyrobdw,
o wyniki badar laboratoryjnych, je$li takie byty zlecane przez budowe,

W trakcie odbioru komisja obowigzana jest zapoznac sie z przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania zgodnie

z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4 i 6.5. niniejszej specyfikacji oraz dokonac oceny wizualnej.

Roboty zwigzane z montazem sufitbw podwieszanych powinny by¢ odebrane jesli wszystkie wyniki badan i pomiardw sg
pozytywne, dostarczone przez wykonawce dokumenty sa kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny roboty nie powinny by¢ przyjete. W takim przypadku nalezy poprawi¢
(rozebra€ i utozy¢ na nowo) zle wykonane elementy sufitow i przedstawi¢ je ponownie do odbioru.

W przypadku niekompletnoSci dokumentow odbidr moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokdt podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego i wykonawcy. Protokét powinien
zawiera¢:

0 ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

0 ocene wynikéw badan,

0 wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwosci ich usuniecia,

0 stwierdzenie zgodno$ci lub niezgodnosci wykonania robét z zamdwieniem
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Protokét odbioru koricowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy zamawiajacym a wykonawca.

8.41. Wymagania przy odbiorze
Odbié . ,

0  sprawdzenie rodzaju zastosowanych profili i ich przydatno$ci do zastosowania w systemie,
0  sprawdzenie rozstawu profili i wieszakéw.

QOdbidér montazu sufitow i $cian systemowych

0 sprawdzenie typu zastosowanych piyt,

0  sprawdzenie poprawnos$ci utozenia ptyt oraz zachowania dystansu wzgledem podtogi i stropu,
0 sprawdzenia zgodnosci z dokumentacjg projektowa,

0  sprawdzenia zgodnosci z dokumentami odniesienia (wymiary, wyglad).

Dopuszczalne odchytki sg nastepujace:

Dopuszczalne odchylenia powierzchni od ptaszczyzny i krawedzi od kierunku

Powierzchni od pfaszczyzny i Powierzchni i krawedzi od kierunku Przecinajacych sie ptaszczyzn od
krawedzi od linii prostej poziomego kata w dokumentaciji

Nie wigksza niz 1 mm i nie wiecej | Nie wieksze niz 2 mm i ogdtem nie wigkszej
niz 2 mm na catej diugosci taty niz 3 mm na catej powierzchni ograniczone;
kontrolnej $cianami, belkami itp.

Nie wieksza niz 2 mm na dtugosci
taty kontrolnej 2 m

8.5. Odbiér pogwarancyjny

Odbior pogwarancyjny przeprowadza si¢ po uptywie okresu gwarancji, ktérego diugo$¢ jest okreslona w umowie. Celem
odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu sufitow podwieszanych po uzytkowaniu w okresie gwarancji oraz ocena
wykonywanych w tym okresie ewentualnych robo6t poprawkowych zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad. Odbior
pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej sufitdw z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4.
Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do dokonania potracen
wynikajacych z obnizonej jakosci robot.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone wady

w wykonanych sufitach.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogélne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w czesci ,Wymagania ogélne” pkt 9 specyfikaciji technicznej.

Ptatno$¢ za wykonane roboty odbywacé sie bedzie na podstawie zapisow zawartych w umowie z Inwestorem.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku stosowania
wymogdw okre$lonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany
do odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen
lub metod.

10.1. Normy

PN-EN 10162:2005 Ksztattowniki stalowe wykonane na zimno. Warunki techniczne dostawy. Tolerancje
wymiaréw i przekroju poprzecznego.

PN-EN 10142:2003 Tasmy i blachy ze stali niskoweglowej ocynkowane ogniowo w sposéb ciggly do
obrébki plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy

PN-EN ISO 7050:1999 Wkrety samogwintujace z tbem stozkowym, z wgtebieniem krzyzowym

PN-EN I1SO 898-1:2013-06 WiasnoSci mechaniczne czesci zlgcznych wykonanych ze stali weglowej oraz
stopowej - Cze$é 1: Sruby i $ruby dwustronne o okreslonych klasach wlasnosci.
Gwint zwykly
i drobnozwojny.
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PN-EN ISO 3506-4:2009 Whasno$ci mechaniczne czesci ztgcznych odpornych na korozje ze stali nierdzewnej -
Czes¢ 4: Wkrety samogwintujace

PN-EN ISO 1716:2010 Badania reakcji na ogien wyrobéw. Okre$lanie ciepta spalania (warto$ci kaloryczne)).

PN-EN ISO 11654: 1999 Akustyka. Wyroby dzwiekochtonne uzywane w budownictwie. Wskaznik pochtaniania
dzwieku.

PN-EN ISO 354:2005 Akustyka. Pomiar pochtaniania dzwieku w komorze pogtosowej

Norma ISO Seria 9000, 9001, 9002, 9003, 9004 Normy dotyczace systemdw zapewnienia jakosci i zarzadzania systemami
zapewnienia jakosci.
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru dla prac wykoficzeniowych
polegajacych na montazu elementéw gotowych, ktore zostang wykonane na podstawie dokumentacji projektowej dla
zadania pn. ,Projekt hangaru oraz plyty postojowej na szybowce, motoszybowce i samoloty typu “general aviation” o masie
catkowitej 5700 kg”.

Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zamowien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis
45400000-1 Roboty wykoAczeniowe w zakresie obiektéw budowlanych.
45450000-6 Roboty budowlane wykonczeniowe pozostate.

1.2. Zakres stosowania

Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.  Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z obowigzujgacymi podanymi w normach
PN i przepisach Prawa budowlanego.

1.4. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wykonanie prac zwigzanych z montazem wyposazenia oraz elementow
gotowych w trakcie realizacji przedmiotowej inwestycji, zgodnie z punktem 2.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 1.5 specyfikacji techniczne;.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny, za jako$¢ wykonania robét, ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowg, ST
i poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

2. MATERIALY

21. Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w czesci ,Wymagania ogéine” pkt 2
specyfikacji techniczne;.

Wszystkie materialy oraz sprzet stanowiacy wyposazenie obiektu uzyte do wykonania prac okreslonych niniejszg ST muszg,
posiadac aktualne polskie aprobaty techniczne lub odpowiada¢ Polskim Normom. Wykonawca uzyska przed zastosowaniem
wyrobu akceptacje Inspektora Nadzoru. Odbior techniczny materiatéw powinien byé dokonywany wedtug wymagan

i w sposob okreslony aktualnymi normami. Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu robét wedtug niniejszej specyfikacji
sg materiaty powszechnie stosowane w budownictwie, posiadajace Swiadectwa o dopuszczeniu do stosowania

w budownictwie (znak B lub CE).

Wszystkie elementy nalezy zamontowa¢ w ilosci oraz w miejscach wskazanych w dokumentacji projektowej.
Parametry materiatéw - zgodnie z dokumentacja projektowa oraz zaleceniami inwestora.
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2.2. Wykaz podstawowych materiatdw potrzebnych do wykonania robét

- [[PLT] Ptotki przeciwéniegowe standardu Balex do montazu na blasze trapezowej, elementy wykonane z stali
ocynkowanej obustronnie powlekanej lakierem, kolor szary. Montowa¢ wzdtuz diuzszych krawedzi dachu (na petne;
dlugosci hangaru).

- Obrobki blacharskie. Obrobki blacharskie: typu narozniki zewnetrzne, wewnetrzne, listwy maskujace, potaczenia z
drzwiami i bramami, obrobki okapowe, obramowania - wykona¢ jako elementy z ocynkowanej blachy stalowej
lakierowane na kolor RAL 9006.

- [ASE] System zabezpieczenia przed upadkiem Na dachu zastosowa¢ system asekuracyjny linowy wzdtuz catego
obwodu dachu oraz wzdtuz kalenicy. System asekuracyjny sktada sie sktada sie z prowadnicy i zaktadanego na nig
suwaka, ktory przesuwa sie za uzytkownikiem wzdtuz catej prowadnicy bez koniecznoSci jego przepinania przez
punkty posrednie. Prowadnice montowane sg do podkonstrukcji stalowych montowanych do blachy trapezowe;.
System dobra¢ do typu zastosowanych ptyt pokrycia dachowego. System winien spetniaé wymagania normy EN
797:2012. np. ALLinONE AN80O firmy Assecuro.

- [DR] Drabina wytazowa na dach. Zainstalowa¢ zewnetrzng drabing wytazowa na dach. Szerokos¢ drabiny min 50 cm,
odstepy pomiedzy szczeblami max. 30 cm. Od wysoko$ci 3,0 m nad terenem drabing wyposazy¢ w poziome obrecze
ochronne w rozstawie nie wigkszym niz 80 cm, z pionowymi pretami w rozstawie nie wigkszym niz 0,3 m. Odlegtos¢
drabiny od $ciany lub konstrukcji, do ktérej zostata zamocowana nie moze by¢ mniejsza niz 15 cm. Odlegtos¢ obreczy
ochronnej od drabiny, w miejscu najbardziej od niej oddalonym, nie moze by¢ mniejsza niz 70 cm i wieksza niz 80 cm.
Marka referencyjna: drabina f-my Crynoline z koszem aluminiowym. Drabine mocowa¢ do przewidzianej w projekcie
konstrukcji stalowej.

- [ACO] Koryta odwadniajgce plyte postojowa. Korytka liniowe np. ACO. Szczegdty wg. projektu instalacji sanitarnych.

- Punkty do kotwiczenia samolotéw (22 szt. rozmieszczone na plycie postojowej zgodnie z rysunkiem) Wykona¢ z
odcinka rury stalowej DN125 (133x3,6) o dtugosci min 100,0 cm, z wspawanym gtadkim pretem stalowym DN12
dlugosci 13,3 cm przechodzacym przez srodek rury prostopadle do jej osi w odlegtosci 2,6 cm od gérnej krawedzi rury.
W dolnej czesci rury wspawac 2, prostopadle wzgledem siebie usytuowane, prety DN10 dtugosci 80cm Caly element
ocynkowaé ogniowo, ewentualnie wykona¢ z stali nierdzewnej. Rure zabetonowaé w fundamencie wykonanym z
betonu C12/15 o wymiarach min. 100 x 100 x 50 cm i posadowionym na gtebokosci min 100 cm ponizej poziomu
terenu. Gora rury zlicowana z poziomem wykonczonej posadzki.

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu do wykonania rob6t podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 3 specyfikacii
technicznej.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu, na jakosé

i Srodowisko wykonywanych robét. Producenci wyposazenia w kartach swoich produktéw oraz w instrukcjach montazu
konkretnych urzadzen okre$laja, jakiego typu sprzet konieczny jest do ich wiasciwego montazu. By w sposob wiasciwy
przeprowadzi¢ montaz bez niekorzystnego wplywu na jego jako$¢ nalezy bezwzglednie stosowaC sie do zalecen
producentéw okreslonych w dokumentacji dotaczonej do produktu.

4. TRANSPORT

41. Wymagania ogdine

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w czesci ,Wymagania ogoine” pkt 4 specyfikacji techniczne;.

4.2. Transport materiatow

Transport materiatéw odbywa sie w sposob zabezpieczajacy je przed przesuwaniem podczas jazdy, uszkodzeniem
mechanicznym, zawilgoceniem i zniszczeniem okreslony w instrukcji Producenta i dostosowanej do polskich przepiséw
przewozowych. Roztadunek materiatéw prowadzi¢ recznie lub mechanicznie. Transport na terenie placu budowy prowadzié
recznie lub mechanicznie.

4.3. Przechowywanie i skladowanie materiatow

Materiaty powinny by¢ pakowane w sposob zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem i zniszczeniem okreslony przez
producenta. Instrukcja winna by¢ dostarczona odbiorcom w jezyku polskim.

Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac si¢ etykieta zawierajaca m.in:
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nazwe i adres producenta,

nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jaka wyréb uzyskat,
date produkciji i nr partii,

wymiary,

liczbe sztuk w pakiecie,

numer aprobaty technicznej,

nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,

0  znak budowlany.

Skladowanie materiatdw powinno odbywaé¢ sie w pomieszczeniach zamknietych i suchych, na poziomym i mocnym
podktadzie.

O O O O o oo

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogéine

Ogolne wymagania dotyczace wykonania robét podano w czesci ,Wymagania ogélne” pkt 5 specyfikaciji technicznej.

5.2. Warunki przystapienia do robét

Przed przystapieniem do wykonywania montazu wyposazenia powinny by¢ zakoficzone wszystkie roboty stanu surowego,
roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, wykonane oktadziny $cian i wyktadziny posadzek. Przed
zamontowaniem nalezy sprawdzi¢, czy elementy przewidziane do zamontowania nie posiadajg uszkodzehn mechanicznych.

5.3. Zakres prac montazowych

W zakresie prac koniecznych do wykonania w zwigzku z wyposazeniem obiektu nalezy wykona¢ montaz urzadzen oraz
wyposazenia zgodnie z Dokumentacja Projektowa. Miejsce ich montazu okresla $cisle Dokumentacja Projektowa.

Montaz wszystkich elementéw musi zostaé wykonany zgodnie z instrukcjami konkretnego producenta, dostawcy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogélne

Ogoine wymagania dotyczace prowadzenia kontroli jakosci robét podano w czesci ,Wymagania ogoine” pkt 6 specyfikacii
technicznej.

6.2. Badania w czasie wykonywania robét

Czestotliwos¢ oraz zakres badan materiatéw powinna by¢ zgodna z normami.

Dostarczone na plac budowy materiaty nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakosci. Zasady kontroli powinien ustali¢
Kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem nadzoru.

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby majg za$wiadczenia o jakosci wystawione przez
producenta oraz na sprawdzeniu wasciwosci technicznych na podstawie badan doraznych.

Kazda dostarczona partia materiatéw powinna by¢ zaopatrzona w $wiadectwo kontroli jakosci producenta.

7. OBMIAR ROBOT

Ogoine wymagania dotyczace obmiaru robét podano w czesci ,Wymagania ogoine” pkt 7 specyfikaciji technicznej.
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8. ODBIOR ROBOT

8.1.  Ogodlne zasady odbioru rohét

Ogdlne wymagania dotyczace prowadzenia odbioru rob6t podano w czesci ,Wymagania ogélne” pkt 8 specyfikacii
technicznej.

8.2. Zgodnos¢ z dokumentacja

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i
badania wg pkt. 6 ST daty pozytywny wynik. Jesli ktérekolwiek z wymagan nie zostato spetnione, nalezy dang faze robét
uznaé za niezgodng z wymaganiami normy, dokumentacjg projektowg oraz ST. W takim wypadku nalezy dokona¢ poprawek
i przeprowadzi¢ badania zwigzane z kontrolg jako$ci ponownie.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogélne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w czesci ,Wymagania ogélne” pkt 9 specyfikaciji technicznej.

Ptatno$¢ za wykonane roboty odbywac sie bedzie na podstawie zapiséw zawartych w umowie z Inwestorem.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Inne dokumenty

Instrukcije oraz karty katalogowe producentéw wyposazenia i elementéw gotowych.
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i montazu rynien i rur spustowych
oraz obrobek blacharskich, ktore zostang wykonane na podstawie dokumentacji projektowej dla zadania pn. ,Projekt
hangaru oraz ptyty postojowej na szybowce, motoszybowce i samoloty typu “general aviation” o masie catkowitej 5700 kg”.

Klasyfikacja wg Wspolnego Stownika Zamowien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis
Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektow
45200000-9 budowlanych lub ich czesci oraz w zakresie inzynierii lgdowej
i wodnej.
45260000-7 Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i konstrukcji dachowych

i inne podobne roboty specjalistyczne.

45261000-4 Wykonanie pokry¢ i konstrukcji dachowych oraz podobne roboty.

45261210-9 Wykonanie pokry¢ dachowych.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest dokumentem bedacym podstawg do udzielenia zamdwienia i zawarcia umowy na wykonanie
robét zawartych w pkt. 1.1 powyzszej ST.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z obowigzujgcymi podanymi w normach
PN

i przepisach Prawa budowlanego.

Uzyte w ST wymienione ponizej okre$lenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujaco:

Obradbka blacharska - rodzaj zabezpieczenia oraz wykonczenia elementéw architektonicznych obiektu.

1.4. Zakres robodt objetych ST

Niniejsza specyfikacja obejmuje wszystkie czynnoSci umoZliwiajace i majace na celu wykonanie nowych obrdbek
blacharskich oraz orynnowania.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét
Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 1.5 specyfikacji techniczne;.

Montaz obrébek blacharskich winno by¢ zlecone przedsiebiorstwu majacemu wiasciwe doswiadczenie w realizacji tego typu
robot i gwarantujgcemu wiaciwg jako$C wykonania. Roboty zwigzane z wykonaniem i montazem obrébek blacharskich
winne by¢ wykonane $cisle wg dokumentacji technicznej.

Przed przystapieniem do robdt wykonawcy oraz nadzér techniczny winny sie doktadnie zaznajomi¢ z cato$cig dokumentacii
technicznej, w tym takze i z pozostatymi odrebnymi cze$ciami dokumentacji. Dotyczy to zwtaszcza projektu organizacii robot.

Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach dokumentaciji nalezy wyjasni¢ z autorami poszczeg6inych opracowan.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w czesci ,Wymagania ogoine” pkt 2
specyfikacji techniczne;.
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2.2. Wymagania szczegotowe

221 Rynny i obrdbki blacharskie

0 [R] Rynny okapowe i rury spustowe standardu Balex Zenit; rynny i rury spustowe stalowe w rozmiarze 153/120mm
powtoka poliuretanowo-poliamidowa CESAR 35, odpornos¢ na korozje RC4 wg PN-EN 1462:2006 A, kolor RAL 9006.
Stosowac¢ wraz z elementami systemu; System zakoriczony osadnikami, wpiety do systemu kanalizacji deszczowej
hangaru i ptyty postojowej.

0  Obrobki blacharskie. Obrobki blacharskie: typu narozniki zewnetrzne, wewnetrzne, listwy maskujace, potaczenia piyt,
potaczenia z drzwiami i bramami, obrdbki okapowe, obramowania - wykona¢ jako elementy z ocynkowanej blachy
stalowej lakierowane na kolor RAL 9006 (zewnetrzne) RAL 9010 (wnetrzne). Stosowaé obrébki systemowe dostawcy
ptyt warstwowych.

2.2.2  Materialy dodatkowe

0  Spinki, wkrety
0 Pozostate elementy montazowe niezbedne do wykonania robdt

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu do wykonania robot podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 3 specyfikacii
technicznej.

Roboty mozna wykonac recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi. Wykonawca jest zobowigzany do
uzywania takich narzedzi, ktore nie spowodujg niekorzystnego wptywu na jako$¢ materiatéw i wykonywanych robét oraz
beda przyjazne dla Srodowiska.

3.2. Sprzet do wykonywania robét blacharskich

Przy wykonywaniu obrébek blacharskich Wykonawca powinien korzystac z:
0 elektronarzedzia reczne jak: wiertarka z udarem, elektrowkretarki,

nozyce do ciecia blach,

miotek gumowy, mtotek drewniany,

n6z blacharski,

kleszcze blacharskie,

gietarka do blach,

szczypce techniczne,

palnik gazowy z butlg gazowa,

lutownica,

pistolet wyciskowy do pojemnikéw z silikonem,

rusztowania systemowe z pomostami technologicznymi,

przy$cienny wyciag budowlany.

O O OO O0OO0OO0OOOoOOoOOo

4. TRANSPORT

41. Wymagania ogéine

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w cze$ci ,Wymagania ogoine” pkt 4 specyfikacji techniczne;.

4.2. Transport i sktadowanie materiatow

Elementy prefabrykowane obrdbek blacharskich mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w odpowiedni sposéb
zabezpieczone przed uszkodzeniami mechanicznymi. Sposob transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami
i wymaganiami podanymi przez producenta.

Blacha powinna by¢ transportowana i sktadowana w stanie suchym i przy zapewnieniu statego dostepu powietrza.
W przypadku sktadowania zwojow lub prefabrykowanych paséw na placu budowy nalezy unikaé bezpo$redniego kontaktu
ptaszczyzn materiatu np. z mokrg, folig, zapewni¢ réwniez przykrycie odporne na dziatanie wiatru. Unika¢ nalezy:

0  przykrywania zwojow lub prefabrykatow w sposéb uniemozliwiajacy doptyw powietrza,
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sktadowania na wilgotnym podtozu,

przekroczenia punktu rosy,

transportowania lub sktadowania materiatu na wilgotnych paletach,
zbyt ciasnego uktadania materiatu w trakcie transportu i sktadowania.

O O o o

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robét podano w czesci ,Wymagania ogélne” pkt 5 specyfikaciji technicznej.

5.2. Wykonanie prac
5.21 Obrébki blacharskie

Roboty blacharskie mogg by¢ wykonywane o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od -15°C, a w przypadku
blach cynkowanych w temperaturze nie nizszej niz 5°C. Robot nie wolno wykonywa¢ na oblodzonych podiozach blachy nie
nalezy uktadaé bezpo$rednio na podtozach z betonu (stosowa¢ izolacje np. z papy), tynku cementowego lub
cementowo-wapiennego, z gtadzi cementowej oraz na podiozu zawierajacym zwigzki siarki. Podtoza te nalezy najpierw
zagruntowa¢ roztworem asfaltowym i potozyé na nich pape asfaltowa. Wymaganie to dotyczy szczeg6lnie miejsc
wykonywania obrdbek blacharskich.

Wszystkie wygiecia blach powinny by¢ wykonane w taki sposdb, aby nie nastapito nacigcie blachy lub odpry$niecie powtoki
zabezpieczajacej blachy. Kazde zabezpieczenie jest zakoriczone zebem okapowym (kapinosem). Sposoby polaczenia
zabezpieczenia z pokryciem zalezne sg od rodzaju pokrycia, w kazdym przypadku jednak powinny one zapewniaé
szczelno$¢ pokrycia.

Przy wykonywaniu obrobek blacharskich nalezy pamigta¢ o koniecznosci zachowania dylatacji. Dylatacje konstrukcyjne
powinny by¢ zabezpieczone w sposéb umozliwiajacy przeniesienie ruchdw poziomych i pionowych dachu w taki sposéb, aby
nastepowat szybki odptyw wody z obszaru dylatacji. Zaklad obrobek wykona¢ na szeroko$¢ zgodng z zaleceniami
producenta obrobek.

5.2.2 Rynny

Wykonanie i montaz zgodnie ze sztukg dekarskg oraz instrukcjg producenta rynien.

Rynny powinny by¢ mocowane uchwytami, rozstawionymi w odstepach nie wigkszych niz 50 cm, spadki rynien regulowac na
uchwytach zgodnie z projektem (nie mniej niz 0,5%), zewnetrzny brzeg rynny powinien by¢ usytuowany o 10 mm nizej

w stosunku do brzegu wewnetrznego, brzeg wewnetrzny w najwyzszym potozeniu rynny powinien by¢ usytuowany o 25 mm
nizej w stosunku do linii stanowigcej przedtuzenie potaci, rynny powinny mie¢ wlutowane wpusty do rur spustowych,
najwigksza dtugosé rynny nie powinna by¢ wieksza niz 20 m liczac odlegto$¢ miedzy sasiednimi rurami spustowymi.

5.2.3  Rury spustowe

Rury spustowe powinny by¢ mocowane do $cian uchwytami, rozstawionymi w odstepach nie wigkszych niz 3 m, uchwyty
powinny by¢ mocowane w sposéb trwaly, rury spustowe odprowadzajace wode do kanalizacji powinny byé wpuszczone do
rury zeliwnej na gtebokosS¢ kielicha, odchylenie rur spustowych od pionu nie powinno by¢ wigksze niz 20 mm przy diugosci
rur wiekszej niz 10 m, odchylenie rur spustowych od linii prostej mierzonej na dtugosci 2 m nie powinno by¢ wigksze niz
3mm;

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania ogoélne

Ogolne wymagania dotyczace prowadzenia kontroli jakosci robdt podano w czesci ,Wymagania ogolne” pkt 6 specyfikacii
technicznej.

Wykonanie rob6t przeprowadzi¢ zgodnie z ST i dokumentacjg projektowa. Badania jako$ci robét podczas budowy obejmuja:
0  Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng. Badanie powinno polega¢ na poréwnaniu wykonanych obrébek
z projektem technicznym oraz stwierdzeniu wzajemnej zgodno$ci za pomocg ogledzin i pomiaru.
0  Sprawdzenie podioza. Badanie to powinno by¢ przeprowadzone przed przystapieniem do robét.
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0 Sprawdzenie materiatéw. Badanie nalezy przeprowadzi¢ posrednio na podstawie zapiséw w dzienniku budowy oraz
atestow i Swiadectw dopuszczenia materiatow do stosowania w budownictwie wydanych przez ITB.
0 Sprawdzenie wygladu zewnetrznego rob6t. Badanie polega na ogledzinach i sprawdzeniu wystepowania takich wad
jak: dziury, pekniecia, nieprostopadto$ci szwow do okapu, odchylenia rabkéw lub zwojéw od linii proste; itp.
o Sprawdzenie umocowania i faczenia arkuszy. Badanie polega na stwierdzeniu czy taczenia i umocowania arkuszy sg
wykonane zgodnie z norma, i instrukcjg montazu wybranego producenta.
Kontrola jako$ci robdt polega na sprawdzeniu zgodnoSci ich wykonania z wymaganiami normowymi, wymaganiami
dokumentaciji projektowej oraz niniejszej specyfikacji. Kontrola ta przeprowadzana jest przez Inspektora nadzoru:
a) w odniesieniu do prac zanikajacych (kontrola i odbior czesciowy) — podczas wykonania prac pokrywczych,
b) w odniesieniu do wtasciwosci catego pokrycia (kontrola koricowa) — po zakoriczeniu prac pokrywczych.
Kontrola cze$ciowa i koricowa dotyczaca pokry¢ z blachy przeprowadza sig sprawdzajac zgodno$¢ wykonanych robét
z wymaganiami norm: PN-EN 501:1999, PN-EN 502:2013-07, PN-EN 507:2019-12, PN-EN 508-2:2019-12 oraz
z wymaganiami niniejszej specyfikacji techniczne;.

7. OBMIAR ROBOT

Ogoine wymagania dotyczace obmiaréw robét oméwiono w punkcie 7 ogdlnej specyfikacii techniczne;j.

Jednostkg obmiaru jest
o metr kwadratowy [m?] wykonanych obrobek blacharskich
0 sztuka[1 szt.] dla elementéw montazowych tj, uchwytéw, wkretow
0 decymetr szescienny [dm?] dla zuzycia kleju montazowego

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace prowadzenia odbioru rob6t podano w czesci ,Wymagania ogéine” pkt 8 specyfikacii
technicznej.

Roboty zwigzane z wykonywaniem obrébek blacharskich, wymagajg odbioréw czesciowych. Badania w czasie odbioru
cze$ciowego nalezy przeprowadzaé dla tych robét, do ktérych dostep pdzniej jest niemozliwy lub utrudniony.

Odbidr czeSciowy powinien obejmowac sprawdzenie:
a) podktadu,
b) jakoSci zastosowanych materiatow,
c) doktadnosci wykonania obrébek blacharskich i ich potaczenia z pokryciem,
d) szczelnoSci potaczen.

Dokonanie odbioru czesciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy. Odbioru koricowego nalezy
dokonac¢ po zakonczeniu robdt, po deszczu. Podstawe do odbioru obrébek blacharskich stanowig nastepujace dokumenty:

a) dokumentacja projektowa i dokumentacja powykonawcza,
b) dziennik budowy z zapisem stwierdzajacym odbiér czeSciowy podioza oraz poszczegoinych warstw lub fragmentow
obrébek,
c) zapisy dotyczace wykonywania robét i rodzaju zastosowanych materiatow,
d) protokoty odbioru materiatéw i wyrobéw, ktére powinny zawiera¢: zestawienie wynikow kontroli i odbiorow
czesciowych, jak rowniez korcowych,
e) stwierdzenie zgodnosci lub niezgodno$ci wykonania robét pokrywczych z dokumentacja,
f)  spis dokumentacji przekazywanej inwestorowi. W sktad tej dokumentacji powinien wchodzi¢ program utrzymania
pokrycia — obrébek blacharskich.
Uznaje sie, ze badania daty wynik pozytywny gdy wszystkie wtasciwo$ci materiatow i pokrycia dachowego sq zgodne
z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej lub aprobaty technicznej albo wymaganiami norm przedmiotowych. Jezeli
chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, obrébki blacharskie nie powinny by¢ odebrane.

W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujacych rozwigzar:
0 poprawi¢ roboty i elementy obrobek i przedstawié¢ do ponownego odbioru,
0 jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwato$ci pokrycia, nalezy obnizy¢ cene za
wykonane prace,
o w przypadku gdy nie saq mozliwe podane wyzej rozwigzania — rozebra¢ obrébki w miejscach, w ktérych nie
odpowiadajg one wymaganiom i ponownie je wykonac.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w czesci ,Wymagania ogélne” pkt 9 specyfikaciji technicznej.

Ptatno$¢ za wykonane roboty odbywacé sie bedzie na podstawie zapiséw zawartych w Umowie z Inwestorem.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku stosowania
wymogdw okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany
do odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen
lub metod.

10.1. Normy

PN-EN 501:1999 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw z cynku do pokry¢
dachowych uktadanych na ciggtym podtozu

PN-EN 502:2013-07 Wyroby do pokryé dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw z blachy ze stali
odpornej na korozje uktadanych na ciggtym podtozu.

PN-EN 508-2:2019-12 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samono$nych

z blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Cze$¢ 2: Aluminium
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczace wykonania i odbioru terenéw
zielonych, ktore zostang wykonane w ramach dokumentacji projektowej dla zadania pn. ,Projekt hangaru oraz piyty
postojowej na szybowce, motoszybowce i samoloty typu “general aviation” o masie catkowitej 5700 kg”.

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.  Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej szczegdtowej specyfikaciji technicznej sg zgodne z obowigzujacymi podanymi

w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

Uzyte w ST wymienione ponizej okre$lenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujaco:

Materiat roslinny - sadzonki drzew, krzew6w, kwiatow jednorocznych i wieloletnich.
Ziemia urodzajna (humus) - ziemia ro$linna zawierajaca, co najmniej 2% cze$ci organicznych

Humusowanie - zespét czynno$ci przygotowujacych powierzchnie gruntu do obudowy roslinnej, obejmujacy dogeszczenie
gruntu, rowkowanie, naniesienie ziemi urodzajnej z jej grabieniem (bronowaniem) i dogeszczeniem.

Moletowanie - proces umoZzliwiajacy dogeszczenie ziemi urodzajnej i wytworzenie bruzd, przeprowadzany np. za pomocg
walca o odpowiednio uksztattowanej powierzchni.

1.4. Zakres robot objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy szczegdtowa specyfikacja techniczna, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonie terendw zielonych.

Zakres powyzszych robot obejmuije:
o Zaktadanie trawnikow,
0 Pielegnowanie trawnikow.
1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 1.5 specyfikacji techniczne;.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robét, ich zgodno$¢ z dokumentacig projektowa, ST
i poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

2. MATERIALY

21. Ogdlne wymagania
Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w czesci ,Wymagania ogéine” pkt 2
specyfikacji techniczne;.

2.2. Wykaz materiatéw pomocniczych do robét ogrodniczych

2.2.1. Mieszanka trawnikowa

Wysokiej jakosci mieszanka traw gazonowych do intensywnego uzytkowania (w tym na tereny sportowe). Starannie dobrana
kompozycja traw odpornych na czeste i intensywne uzytkowanie, polecana na mocno eksploatowane tereny rekreacyjne,
$wietnie znoszaca ciezkie warunki zewnetrzne i czeste koszenie, dzigki odpowiednio dobranym odmianom tworzaca gestq

i zwartg dari, szybko regenerujaca sie po intensywnych ugniataniach i mechanicznych uszkodzeniach.

2.2.2. Nawozy mineralne

Nawozy mineralne, konfekcjonowane do nawozenia trawnikéw powinny by¢ w opakowane, z podanym sktadem chemicznym
(zawarto$¢ NP). Nalezy je zabezpieczy¢ przed zawilgoceniem i zbryleniem w czasie transportu i przechowywania.
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3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu do wykonania rob6t podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 3 specyfikacii
technicznej.

Roboty zwigzane z moga by¢ wykonane recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego
przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w cze$ci ,Wymagania ogoine” pkt 4 specyfikacji techniczne;.

Transport i przechowanie roélin przed posadzeniem musza by¢ tak zorganizowane, aby zabezpieczy¢ ro$liny przed
uszkodzeniami mechanicznymi, oraz przesuszeniem bryly korzeniowej, lub korzeni, oraz przed wigdnigciem. Roéliny
powinny by¢ przechowywane w miejscu zacienionym, oraz regularnie, w sposob dostateczny podlewane.

Nie moga by¢ narazone na silne wiatry oraz nadmiar wody, a takze powinny by¢ zabezpieczone przed ewentualnym
mrozem. Materiat z gotym korzeniem, na czas przechowywania nalezy zadotowac w zacienionym i nieprzewiewnym miejscu.

5.  WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady ogdlne wykonania robot

Ogolne wymagania dotyczace wykonania robét podano w czesci ,Wymagania ogélne” pkt 5 specyfikaciji technicznej.

5.2. Roboty przygotowawcze oraz konieczne na etapie realizacji przedsiewziecia

Roboty ziemne w poblizu drzew i krzewow powinny by¢ prowadzone wytacznie w sposob najmniej szkodzacy drzewom
i krzewom zgodnie z ustawg o ochronie przyrody z dnia 16 kwietnia 2004 r. (Dz.U. nr 92, poz. 880).

W zwigzku z tym, podczas realizacji inwestycji nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad:

0 na terenie robét ziemnych i budowlanych, nalezy chroni¢ i zabezpieczyé powierzchniowa, urodzajng warstwe gleby;
zwykle Scigga sie ok. 10-cio centymetrowg warstwe gleby i przechowuje w pryzmach na czas prowadzenia robot,

0 nie nalezy manewrowa¢ sprzetem ciezkim w poblizu drzew i krzewow; wszelkie roboty w poblizu drzew nalezy
wykona¢ recznie z zachowaniem maksymalnej ilosci korzeni,

0 w celu niedopuszczenia do przesuszenia systemow korzeniowych, wykopy przy drzewach nalezy zasypywac w jak
najkrétszym czasie,

o wprzypadku prowadzenia rob6t w okresie wegetacyjnym, drzewa po zasypaniu wykop6w nalezy obficie podlaé, za$
w przypadku prowadzenia robot w okresie jesienno-zimowego spoczynku drzew/krzewdw, korzenie podczas wykopow
nalezy owing¢ jutg lub matami,

0 pora sadzenia to wczesna wiosna, koniec lata i jesien (poza okresem wegetacii), nalezy unika¢ pdznego sadzenia
jesiennego (w drugiej potowie pazdziernika i listopadzie), jesli w tym czasie wystepujg przymrozki.

0 nalezy przywréci¢ do stanu pierwotnego trawnikow, na ktérych byty prowadzone wykopy,

o wszelkie prace w poblizu drzew i krzewow nalezy prowadzi¢ pod nadzorem inspektora nadzoru do spraw ochrony
zieleni wysokiej na terenach zurbanizowanych,

0  usuniecie kolizyjnych drzew/ krzewow mozliwe bedzie po uzyskaniu pozytywnej decyzji administracyjne;
w odpowiednim urzedzie,

0 o terminie rozpoczecia robot wraz ze wskazaniem inspektora nadzoru nalezy powiadomi odpowiedni urzad (wydajacy
zezwolenie na usunigcie drzew/krzewow oraz na prowadzenie robét).

5.3. Zalozenie trawnika

Przed zatozeniem trawnikéw powinny by¢ wykonane wszystkie nasadzenia.

Wymagania dotyczace wykonania rob6t zwigzanych z trawnikami sg nastepujace:
o teren pod trawniki musi by¢ oczyszczony z zanieczyszczen,
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0 przed wysiewem powierzchnia ziemi powinna by¢ idealnie wyréwnana i zniwelowana wg opisu wysokoSci na
rysunkach,

0 ziemia urodzajna powinna byC rozscielona réwna warstwg i wymieszana z kompostem, nawozami mineralnymi oraz
starannie wyréwnana, Odczyn gleby stabo kwasny pH 5,6 — 6,5. Skiad gleby w warstwie gérnej grubosci 10 cm
powinien zawiera¢ 85 % piasku, 10 % czesci sptawialnych i 5% torfu,

0 przed siewem nasion trawy ziemie nalezy watowa¢ watem recznym,

0  siew powinien by¢ dokonany w dni bezwietrzne,

o trawniki wykona¢ w terminie od kwietnia do pazdziernika,

0 faki kwietne wysia¢ w kwietniu lub maju (Siew jesienny jest wykluczony ze wzgledu na ryzyko sptukania nasion)

0 ze wzgledu na siew na stromych skarpach nalezy zwigkszy¢ dwukrotnie norme wysiewu

0 grubo$¢ warstwy uprawianej powinna wynosi¢ dla trawnika 25-35 cm,

0 po wysiewie trawnika tgkowego przykry¢ nasiona siatkg kokosowa i regularnie nawadnia¢

0 siatke rozlozy¢ po wysiewie nasion i szpilkowa¢ oraz kotkowaé zgodnie z zaleceniem producenta. Min. zaktad siatki
30 cm. Siatke zakotwi¢ w rowie gt. 50 cm i szer. 50 cm u gory i u dotu skarpy.

0  siew nawozow wg zalecen producenta.

5.4. Pielegnacja trawnikow

Do podstawowych zabiegéw w pielegnaciji trawnikow nalezy koszenie, podlewanie i odchwaszczanie:

0 pierwsze koszenie powinno by¢ przeprowadzone, gdy trawa osiggnie wysokos¢ okoto 10 cm,

0 nastepne koszenia powinny sie odbywa¢ w takich odstepach czasu, aby wysoko$¢ trawy przed kolejnym koszeniem
nie przekraczata 10 - 12 cm,

0 ostatnie przedzimowe koszenie trawnikdw powinno by¢ wykonane w potowie wrzesnia,

o chwasty trwate w pierwszym okresie nalezy usuwa¢ $rodkami chwastobéjczym o selektywnym dziataniu, ktére nalezy
stosowac z duzg ostroznoscig i dopiero po okresie 6 miesiecy od zatozenia trawnika,

0 nalezy przewidzie¢, w zalezno$ci od warunkéw atmosferycznych, podlewanie trawnikéw.

Trawniki wymagaja nawozenia minerainego:
o okofo 100 kg N na 1 ha w ciggu roku,
0 okoto 80 kg P na 1 ha w ciggu roku,

0 okoto 150 kg K na 1 ha w ciggu roku.

Mieszanki nawozéw powinny zapewni¢ sktadniki wymagane w poszczegdlnych porach roku:
0  wiosng trawnik wymaga mieszanki z przewagg azotu,
0 od potowy lata nalezy ograniczy¢ azot, zwiekszajac dawki potasu i fosforu,
0 ostatnie nawozenie nie powinno zawiera¢ azotu, lecz tylko fosfor i potas.

Przewiduje sie dosiewy uzupetniajace dla trawnikéw (jeden dosiew obowigzkowy) w przypadku braku:
0  wschoddw wiosng, trawnik wymaga mieszanki z przewagq azotu,
0 od potowy lata nalezy ograniczy¢ azot, zwiekszajac dawki potasu i fosforu,
o ostatnie nawozenie nie powinno zawiera¢ azotu, lecz tylko fosfor i potas.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania og6ine

Ogdlne wymagania dotyczace prowadzenia kontroli jakosci robdt podano w czesci ,Wymagania ogélne” pkt 6 specyfikacii
technicznej.

Wykonawca odpowiedzialny jest za petng kontrole rob6t i jakosci materiatow. Wykonawca zapewni odpowiedni system
kontroli obejmujacy personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbedne do prowadzenia kontroli
robot. Minimalne wymagania, co do zakresu badan i ich czestotliwosci sg okreslone w ST i normach koniecznych, do
wykonania rob6t zgodnie z Dokumentacjg Projektowa,.

6.2. Badania przed przystapieniem do wykonywania prac

Przed przystapieniem do prac ogrodniczych nalezy wykona¢ badanie gruntu. Analiza gruntu dotyczy tylko terenéw, gdzie
zachowany zostanie grunt macierzysty.

Zakres - badania laboratoryjne wykonane przez Stacje Chemiczno- Rolnicza. Okre$lenie % udziatu substancji organicznej w
glebie, pH, w razie potrzeby krzywa neutralizacji, zasolenie, obecno$¢ metali ciezkich, badanie gleby dla potrzeb doradztwa
nawozowego dla podiozy ogrodniczych, opracowanie zalecenia nawozowego (nawozy organiczne) dla potrzeb
ogrodniczych. Ewentualna neutralizacja lub wymiana duzych ilosci zanieczyszczonego gruntu objete beda oddzielnym
zZleceniem i nie podlegajg wycenie w niniejszej dokumentacji.
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6.3. Kontrola robot w zakresie wykonywania trawnikow

Kontrola w czasie wykonywania trawnikow polega na sprawdzeniu:
0  oczyszczenia terenu z gruzu i zanieczyszczen,
okre$lenia iloci zanieczyszczen (w m3),
pomiaru odlegtoci wywozu zanieczyszczen na zwatke,
wymiany gleby jatowej na ziemie urodzajng z kontrolg grubo$ci warstwy rozécielonej ziemi,
ilosci rozrzuconego kompostu,
prawidtowego uwatowania terenu,
zgodno$ci sktadu gotowej mieszanki traw z ustaleniami dokumentacji projektowej,
gestosci zasiewu nasion,
prawidtowej czestotliwosci koszenia trawnikdw i ich odchwaszczania,
okreséw podlewania, zwtaszcza podczas suszy,
dosiewania ptaszczyzn trawnikéw o zbyt matej gestosci wykietkowanych zdziebet trawy.

O OO O OO OoOOoOOoOOo

Kontrola robét przy odbiorze trawnikow dotyczy:
o prawidtowej gestosci trawy (trawniki bez tzw. tysin”),
0  obecnoéci gatunkéw niewysiewanych oraz chwastow.

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w czesci ,Wymagania ogélne” pkt 7 specyfikacji techniczne;.

Jednostkg obmiarowa dla poszczeg6inych robét:
0 zebranie i ztozenie zanieczyszczen w pryzmy [m3],
0 orka glebogryzarkg przyczepng gruntu [hal,
0 rozscielenie ziemi urodzajnej [m3],
0  wykonanie trawnikdw [m2].

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace prowadzenia odbioru rob6t podano w czesci ,Wymagania ogdine” pkt 8 specyfikacii
techniczne;j.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

Prace zwigzane z realizacja projektu zieleni oraz pézniejszq pielegnacia zieleni, nalezy zleci¢ firmie wyspecjalizowanej

w zaktadaniu oraz pielegnacji terendw zieleni. Odbiér z obowiazujacym minimum jednorocznym okresem gwarancyjnym.
Wszelkie usterki, nieprawidtowosci i inne niepozadane zmiany w materiale lub jakoSci wykonania, nie dotyczace roslin, ktére
wystapig w okresie trzech miesiecy od daty odebrania budowy i bedg spowodowane uzyciem materiatéw i technik innych, niz
w specyfikacji lub powstang w nastepstwie mrozéw, zostang naprawione na koszt wykonawcy chyba, Zze projektant
zdecyduje inaczej.

Wszelkie uszkodzenia roslin i ubytki drzew, krzewdw oraz innego materiatu roslinnego wskazane podczas odbioru budowy
Wykonawca musi uzupeini¢ na wiasny koszt. Wszelkie ubytki i uszkodzenia spowodowane uzyciem niewtasciwych
materiatdw i technik, ktére wystapig w okresie pielegnacji powykonawczej Wykonawca usunie na wiasny koszt.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w czesci ,Wymagania ogélne” pkt 9 specyfikacji techniczne;.

Ptatno$¢ za wykonane roboty odbywacé sie bedzie na podstawie zapisow zawartych w umowie z Inwestorem.

PROJEKT HANGARU ORAZ PLYTY POSTOJOWEJ
NA SZYBOWCE, MOTOSZYBOWCE | SAMOLOTY "GENERAL AVIATION" O MASIE CALKOWITEJ DO 5700kg

Strona 1 30



B-03.02.01 - TERENY ZIELONE

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku stosowania
wymogdw okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany
do odpowiedzialnoci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen
lub metod.

10.1. Normy

PN-R-67022 Materiat szkotkarski. Ozdobne drzewa i krzewy iglaste

PN-R-67023 Materiat szkotkarski. Ozdobne drzewa i krzewy lisciaste

PN-R-67026 Materiat sadzeniowy. Sadzonki drzew i krzewow do zadrzewien | zakrzewien
PN-R-67030 Cebule, bulwy, kfacza i korzenie bulwiaste roslin ozdobnych

BN-73/0522-01 Kompost fekaliowo-torfowy

BN-76/9125-01 Rosliny kwietnikowe jednoroczne i dwuletnie
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

W niniejszym rozdziale oméwiono ogdlne wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét instalacji elektrycznej, ktdre
zostang wykonane na podstawie dokumentacji projektowej dla zadania pn. ,Projekt hangaru oraz piyty postojowej na
szybowce, motoszybowce i samoloty typu “general aviation” o masie catkowitej 5700 kg”.

Klasyfikacja wg Wspoinego Stownika Zaméwien (CPV):

Grupa Klasa Kategoria Opis
45310000-3 Roboty instalacyjne elektryczne
45311000-0 Roboty w zakresie okablowania oraz instalacji elektrycznych

45311100-1 Roboty w zakresie okablowania elektrycznego

45311200-2 Roboty w zakresie opraw elektrycznych.

45312311-0 Instalowanie o$wietlenia.

45315100-0 Instalacyjne roboty elektryczne

Prace dotyczace wykonywania instalacji elektrycznej

45315000-8 : .
grzewczej oraz innego elektrycznego sprzetu budowlanego

45315700-5  [Instalowanie rozdzielni elektrycznych

45316000-5  [Instalowanie systeméw o$wietleniowych i sygnalizacyjnych

45314300-4 Instalowanie infrastruktury i okablowania
45314310-7 | Uktadanie kabli

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest dokumentem bedacym podstawg do udzielenia zaméwienia i zawarcia umowy na wykonanie
rob6t zawartych w pkt 1.1.

1.3.  Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okre$leniami
podanymi w ST ,Wymagania ogéIne", pkt 1.3. a takze podanymi ponizej:

Uzyte w ST wymienione ponizej okre$lenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujaco:

Specyfikacja techniczna_- dokument zawierajgcy zespét cech wymaganych dla procesu wytwarzania lub dla samego
wyrobu, w zakresie parametréw technicznych, jakosci, wymogéw bezpieczenstwa, wielko$ci charakterystycznych a takze co
do nazewnictwa, symboliki, znakdw i sposobéw oznaczania, metod badan i préb oraz odbiordw i rozliczen.

Aprobata techniczna - dokument stwierdzajacy przydatnosé dane wyrobu do okre$lonego obszaru zastosowania. Zawiera
ustalenia techniczne co do wymagan podstawowych wyrobu oraz metodyke badan dla potwierdzenia tych wymagan.

Deklaracja zgodnosci - dokument w formie o$wiadczenia wydany przez producenta, stwierdzajacy zgodnos¢ z kryteriami
okre$lonymi odpowiednimi aktami prawnymi, normami, przepisami, wymogami lub specyfikacjq techniczng dla danego
materiatu lub wyrobu.

Certyfikat zgodnosci - dokument wydany przez upowazniong jednostke badajaca (certyfikujaca), stwierdzajacy zgodnosé z
kryteriami okre$lonymi odpowiednimi aktami prawnymi, normami, przepisami, wymogami lub specyfikacjg techniczng dla
badanego materiatu lub wyrobu.

Cze$¢ czynna - przewdd lub inny element przewodzacy, wehodzacy w skiad instalacji elektrycznej lub urzadzenia, ktory w
warunkach normalnej pracy instalacji elekirycznej moze by¢ pod napieciem a nie spetnia funkcji przewodu ochronnego
(przewody ochronne PE i PEN nie sg cze$cig czynng).

Polaczenia wyrdwnawcze - elekiryczne potgczenie czesci przewodzacych dostepnych lub obcych w celu wyréwnania
potencjatu.

Kable i przewody - materialy stuzace do dostarczania energii elektrycznej, sygnatéw, impulséw elektrycznych w wybrane
miejsce.
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Osprzet instalacyjny do kabli i przewodow - zespo6t materiatéw dodatkowych, stosowanych przy uktadaniu przewodéw,
utatwiajacy ich montaz oraz dotarcie w przypadku awarii, zabezpieczajacy przed uszkodzeniami, wytyczajacy trasy ciagow
réwnolegtych przewodow itp.

Grupy materiatéw stanowigcych osprzet instalacyjny do kabli i przewoddw:

przepusty kablowe i ostony krawedzi,

drabinki instalacyjne,

koryta i korytka instalacyjne,

kanaty i listwy instalacyjne,

rury instalacyjne,

kanaty podiogowe,

systemy mocujace,

puszki elektroinstalacyijne,

konicowki kablowe, zaciski i konektory,

pozostaty osprzet (oznaczniki przewodéw, linki nosne i systemy naciggowe, dtawice, ztaczki i szyny, zaciski ochronne
itp.).

Urzadzenia elektryczne - wszelkie urzadzenia i elementy instalacji elekirycznej przeznaczone do wytwarzania,
przeksztatcania, przesytania, rozdziatu lub wykorzystania energii elektryczne;.

Odbiorniki energii elektrycznej - urzadzenia przeznaczone do przetwarzania energii elektrycznej w inng forme energii
(Swiatto, ciepto, energie mechaniczng itp.).

Klasa ochronnosci - umowne oznaczenie, okreslajace mozliwosci ochronne urzadzenia, ze wzgledu na jego cechy budowy,
przy bezposrednim dotyku.

Oprawa oswietleniowa (elektryczna) - kompletne urzadzenie stuzace do przymocowania i potaczenia z instalacjq
elektryczng jednego lub kilku zrédet $wiatta, ochrony zrodet Swiatta przed wptywami zewnetrznymi i ochrony $rodowiska
przed szkodliwym dziataniem zrodla $wiatta a takze do uzyskania odpowiednich parametrow Swietlnych (bryta
fotometryczna, luminacja), utatwia wtadciwe umiejscowienie i bezpieczng wymiang zrédet $wiatta, tworzy estetyczne formy
wymagane dla danego typu pomieszczenia. Elementami dodatkowymi sg ostony lub elementy ukierunkowania zrédet $wiatta
w formie: klosza, odbty$nika, rastra, abazuru.

Stopien ochrony IP - okre$lona w PN-EN 60529:2003, umowna miara ochrony przed dotykiem elementow instalacji
elektrycznej oraz przed przedostaniem sie ciat statych, wnikaniem cieczy (szczegolnie wody) i gazéw, a ktorg zapewnia
odpowiednia obudowa.

Obwéd instalacji elektrycznej - zespdt elementéw potgczonych posrednio lub bezpo$rednio ze zrédiem energii elektryczne;
za pomocq chronionego przed przetezeniem wspdlnym zabezpieczeniem, kompletu odpowiednio potgczonych przewoddw
elektrycznych. W sktad obwodu elektrycznego wchodzg przewody pod napieciem, przewody ochronne oraz wszelkie
urzadzenia zmieniajace parametry elektryczne obwodu, rozdzielcze, sterownicze i sygnalizacyjne, zwigzane z danym
punktem zasilania w energie (zabezpieczeniem).

o

O OO OO OO OoOOo

1.4. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnoéci konieczne do wykonania instalacii elektrycznej przy
uzyciu materiatéw odpowiadajgcych wymaganiom norm, certyfikatéw lub aprobat technicznych.

W ramach niniejszej inwestycji nalezy wykonac :
0 wewnetrzne instalacje elektroenergetyczne
0 wewnetrzne linie zasilajace

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot
Ogélne wymagania dotyczace rob6t podano w czesci ,\WWymagania ogdlne” pkt 1.5 specyfikacji techniczne;.

Wykonawca jest odpowiedzialny za realizacje robét zgodnie z dokumentacjg projektowa, specyfikacjg techniczng,
poleceniami nadzoru autorskiego i inwestorskiego. Odstepstwa od projektu mogg dotyczyé jedynie dostosowania instalacji
do wprowadzonych zmian konstrukcyjno-budowlanych, lub zastapienia zaprojektowanych materiatow — w przypadku
niemozliwosci ich uzyskania — przez inne materiaty lub elementy o co najmniej nie gorszych charakterystykach i trwatoSci.
Wszelkie zmiany i odstepstwa od zatwierdzonej dokumentacji technicznej nie moga powodowaé obnizenia wartosci
funkcjonalnych i uzytkowych instalacji, a jezeli dotycza zamiany materiatow i elementéw okreslonych w dokumentacji
technicznej na inne, nie mogg powodowaC zmniejszenia trwatodci eksploatacyjnej. Roboty montazowe nalezy realizowaé
zgodnie z Polskimi Normami oraz innymi przepisami dotyczacymi przedmiotowej instalacii.

Wykonawca nie moze wykorzystywaé btedow w Dokumentacji Projektowej lub ich pomijaé. O ich wykryciu powinien
natychmiast powiadomi¢ Inspektora, ktéry w porozumieniu z projektantem dokona odpowiednich zmian lub poprawek.

Dane okre$lone w Dokumentaciji Projektowej i w ST uwazane sg za wartosci docelowe, od ktérych dopuszczalne sg
odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatéw muszg by¢ jednorodne i wykazywac zgodnosé

z okreslonymi wymogami, a rozrzuty tych cech nie mogg przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji. W przypadku,
gdy roboty lub materialy nie bedg w petni zgodne z Dokumentacjg Projektowg lub ST i wptynie to na zmiane parametrow
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wykonanych elementow budowli, to takie materiaty winny by¢ niezwtocznie zastgpione innymi, a roboty wykonane od nowa
na koszt Wykonawcy.

2. MATERIALY

21. Ogdlne wymagania dotyczace materiatow

Do wykonania instalacji moga by¢ stosowane wyroby producentéw krajowych i zagranicznych. Wszystkie materiaty uzyte do
wykonania instalacji muszg posiada¢ aktualne polskie aprobaty techniczne lub odpowiada¢ Polskim Normom (Dz. U. Nr 92
poz 881 z dnia 16 kwietnia 2004 r). Wykonawca uzyska przed zastosowaniem wyrobu akceptacje Inspektora Nadzoru.
Zatwierdzenie jednego materiatu z danego Zrédta nie oznacza automatycznego zatwierdzenia pozostatych materiatéw z tego
Zrodta. Jezeli materiaty z akceptowanego zrédta sg niejednorodne lub nie zadowalajacej jako$ci, Wykonawca powinien
zmieni¢ zrodto zaopatrywania w materiaty. Odbiér techniczny materiatéw powinien by¢ dokonywany wedtug wymagan

i w spos6b okreslony aktualnymi normami.

Wszystkie wykorzystane materiaty i urzgdzenia powinny by¢ fabrycznie nowe i najwyzszej jakosci. Winny réwniez posiada¢
odpowiednio uwidoczniony znak jakosci. W razie braku jakiegokolwiek znaku jakoSci, bedzie mozna zazadaé
przeprowadzenia prob oraz przedstawienia kart opisu technicznego i sprawozdan autoryzowanych pracowni badawczych.
Do wykonania i montazu instalacji, urzadzen elektrycznych i odbiornikéw energii elektrycznej nalezy stosowac przewody,
kable, osprzet oraz aparature i urzadzenia elektryczne posiadajace dopuszczenie do stosowania w budownictwie.

Za dopuszczone do obrotu i stosowania uznaje sie wyroby, dla ktérych producent lub jego upowazniony przedstawiciel:

o dokonat oceny zgodnosci z wymaganiami dokumentu odniesienia wedtug okre$lonego systemu oceny zgodnosci,

0 wydat deklaracje zgodnosci z dokumentami odniesienia, takimi jak: zharmonizowane specyfikacje techniczne, normy
opracowane przez Miedzynarodowa Komisje Elektrotechniczng (IEC) i wprowadzone do zbioru Polskich Norm, normy
krajowe opracowane z uwzglednieniem przepisdw bezpieczenstwa Miedzynarodowej Komisji ds. Przepiséw
Dotyczacych Zatwierdzenia Sprzetu Elektrycznego (CEE), aprobaty techniczne,

0  oznakowat wyroby znakiem CE lub znakiem budowlanym B zgodnie z obowigzujgcymi przepisami,

0 wydat deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej, dla wyrobu umieszczonego w okre$lonym przez
Komisje Europejska wykazie wyrobdw majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa,

0 wydat os$wiadczenie, ze zapewniono zgodno$¢ wyrobu budowlanego, dopuszczonego do jednostkowego
zastosowania w obiekcie budowlanym, z indywidualng dokumentacjg projektowa, sporzadzong przez projektanta
obiektu lub z nim uzgodniona.

Zastosowanie innych wyrobéw, wyzej nie wymienionych, jest mozliwe pod warunkiem posiadania przez nie dopuszczenia do
stosowania w budownictwie i uwzglednienia ich w zatwierdzonym projekcie dotyczacym montazu urzadzen
elektroenergetycznych w obiekcie budowlanym.

2.2. Warunki przyjecia na budowe materiatow do rob6t montazowych

Wyroby do robét montazowych moga byé przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujace warunki:

0 sq zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystykg podang w dokumentaciji projektowej i specyfikacji technicznej
(szczegbtowej) ST,

0 sqwlasciwie oznakowane i opakowane,

0  spetniajg wymagane wtaciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

0 producent dostarczyt dokumenty Swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego
zastosowania, a w odniesieniu do fabrycznie przygotowanych prefabrykatéw rowniez karty katalogowe wyrobow lub
firmowe wytyczne stosowania wyrobdw.

Niedopuszczalne jest stosowanie do robot montazowych wyrobow i materiatdw nieznanego pochodzenia. Przyjecie
materiatéw i wyrobéw na budowe powinno byé potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

Wszystkie materialy pakowane powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjq producenta oraz
wymaganiami odpowiednich norm. W szczegolnosci kable i przewody nalezy przechowywa¢ na bebnach (oznaczenie ,B")
lub w krazkach (oznaczenie ,K"), kofce przewoddw producent zabezpiecza przed przedostawaniem sig wilgoci do wewnatrz
i wyprowadza poza opakowanie dla utatwienia kontroli parametréw (ciagto$¢ zyt, przekroj).

Pozostaly sprzet, osprzet i oprawy o$wietleniowe wraz z osprzetem pomocniczym nalezy przechowywaé w oryginalnych
opakowaniach, kartonach, opakowaniach foliowych. Szczegoinie nalezy chroni¢ przed wplywami atmosferycznymi:
deszczem, mrozem oraz zawilgoceniem. Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobéw opakowanych powinno
by¢ suche i zabezpieczone przed zawilgoceniem.

2.3. Warunki przechowywania materiatow

Wszystkie materialy pakowane powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjq producenta oraz
wymaganiami odpowiednich norm.
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3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu do wykonania rob6t podano w czesci ,\Wymagania ogdlne” pkt 3 specyfikacii
technicznej.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$¢
wykonywanych robot i bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robét, zgodnie z zasadami okre$lonymi w Dokumentacii
Projektowej i ST. W przypadku braku ustaler w wymienionych dokumentach, zasady pracy sprzetu powinny by¢ uzgodnione
i zaakceptowane przez inspektora nadzoru inwestorskiego. Sprzet nalezacy do Wykonawcy lub wynajety do wykonania robot
musi by¢ utrzymany w dobrym stanie technicznym i w gotowosci do pracy. Wykonawca dostarczy, na Zadanie, Inspektorowi
nadzoru inwestorskiego kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to
wymagane przepisami. Jezeli przewiduje sie mozliwos¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych robotach,
Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru inwestorskiego o swoim zamiarze wyborze i uzyska jego akceptacie.

Wybrany sprzet po akceptacji, nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez zgody Inspektora. Jakikolwiek sprzet, maszyny,
urzadzenia i narzedzia nie gwarantujace zachowania warunkow technologicznych, nie zostang przez Inspektora nadzoru
inwestorskiego dopuszczone do robot. Wykonawca jest zobligowany do skalkulowania kosztéw jednorazowych sprzetu

w cenie jednostkowej rob6t do ktorych ten sprzet jest przeznaczony. Koszty transportu sprzetu nie podlegaja oddzielnej
zaptacie.

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w cze$ci ,Wymagania ogoine” pkt 4 specyfikacji techniczne;.

Przewiduje sie przewoz urzadzen dla instalacji od producenta na plac budowy lub z hurtowni i magazyndw na plac budowy.
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktdre nie wptyng niekorzystnie na jako$¢
wykonywanych robét i na wtadciwosci przewozonych materiatow.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogélne
Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robét podano w czesci ,Wymagania ogélne” pkt 5 specyfikacji technicznej.

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do zatwierdzenia projekt organizacji Robét i ich harmonogram, uwzgledniajac
w nich wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane w czasie trwania prac instalacyjnych. Cato$¢ prac wykonaé zgodnie

z Polskim Prawem Budowlanym, Polskimi Normami.

Zarowno przy realizacji jak i eksploatacji instalacji nalezy stosowa¢ ogélne zasady BHP zwigzane z eksploatacjg energii
elektrycznej. Montaz, obstuga i naprawa urzadzen elektrycznych muszg by¢ prowadzone przez osoby przeszkolone

i posiadajace odpowiednie uprawnienia. Wszystkie uzyte materiaty i urzadzenia powinny mie¢ odpowiednie certyfikaty

i Swiadectwa dopuszczenia do stosowania w Polsce. Po zrealizowaniu instalacji nalezy przeprowadzi¢ proby montazowe
(badania i pomiary) dla catej instalacji i zainstalowanych urzadzen. W czasie prowadzenia rob6t nalezy stosowac sie¢ do
,Warunkéw technicznych Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlano Montazowych” z zakresu instalacji elektrycznych.
Wszystkie zainstalowane urzadzenia powinny byc objete ochrong przeciwporazeniowa,

Trasy instalacji elektrycznych skoordynowa¢ przed montazem z Wykonawcami innych branz i wcze$niej wykonanymi
instalacjami.

Wszystkie roboty nalezy wykona¢ zgodnie z Dokumentacjg projektowa.

5.2. Roboty montazowo-instalacyjne instalacji elektrycznej

5.2.1. Podejscia do odbiornikow

Podejscia instalacji elektrycznych do odbiornikdw nalezy wykonywaé¢ w miejscach bezkolizyjnych, bezpiecznych oraz

w sposéb estetyczny. Podejécia zwieszakowe nalezy wykonywac, jako sztywne lub elastyczne w zalezno$ci od warunkdw
technologicznych i rodzaju wykonywanej instalacji. Do odbiornikow zamocowanych na $cianach, stropach lub konstrukcjach,
podejscia nalezy wykonywaé przewodami utozonymi na tych $cianach, stropach lub konstrukcjach

Budowlanych, a takze na innego rodzaju podtozach np. ksztattowniki, korytka itp.
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5.2.2. Ukladanie instalacji

Przewody izolowane kabelkowe na uchwytach.
W zaleznosci od rodzaju pomieszczen instalacje nalezy wykonac:

0w wykonaniu zwyklym,

0  wwykonaniu szczelnym.
Stosuje sie nastepujace rodzaje instalacji:

0 pod tynkiem z osprzetem zwyktym lub bryzgoszczelnym,

o  wrurkach instalacyjnych p/t
Przy wykonywaniu instalacji jako szczelnej nalezy przewody i kable uszczelnia¢ w sprzecie i osprzecie oraz aparatach za
pomoca dtawikow. Srednica dfawicy i otworu uszczelniajacego pierécienia powinna byé dostosowana do $rednicy
zewngtrznej przewodu lub kabla. Po dokreceniu diawic zaleca sie dodatkowe uszczelnianie ich za pomocg odpowiednich
uszczelniaczy.
Wykonanie instalacji p/t wymagac¢ bedzie utozenia przewoddw i zainstalowania osprzetu przed wykonaniem tynkowania.
W przypadku wykonywania instalacji na $cianach niezbedne bedzie wykucie odpowiednich bruzd pod przewody i $lepych
wnek pod osprzet oraz ich zatynkowanie.
Przed wykonaniem instalacji jako szczelnej nalezy przewody i kable uszczelnia¢ w sprzecie oraz aparatach za pomoca
dlawikéw. Srednica gtowicy i otworu uszczelniajacego pierécienia powinna byé dostosowana do $érednicy zewnetrznej
przewodu lub kabla. Po dokreceniu dtawic zaleca si¢ dodatkowe uszczelnienie ich za pomocg odpowiednich uszczelnien.

5.2.3. Laczenie przewodow

W instalacjach elektrycznych wnetrzowych, faczenia przewoddw nalezy dokonywaé w sprzecie i osprzecie instalacyjnym

i w odbiornikach. Nie wolno stosowaé potgczen skrecanych.

Przewody muszg by¢ utozone swobodnie i nie mogg by¢ narazone na naciggi i dodatkowe naprezenia. Do danego zacisku
nalezy przytaczy¢ przewody o rodzaju wykonania, przekroju i liczbie dla jakich zacisk ten jest przygotowany.

W przypadku zastosowania zaciskow, do ktdrych przewody s przytaczone za pomoca oczek, pomiedzy oczkiem a nakretkq
oraz pomiedzy oczkami powinny znajdowac¢ sie podktadki metalowe zabezpieczone przed korozjg w sposob umozliwiajacy
przeptyw pradu. Diugosé odizolowanej zyty przewodu powinna zapewnia¢ prawidtowe przytaczenie.

Zdejmowanie izolacji i oczyszczenie przewodu nie moze powodowaé uszkodzehn mechanicznych. W przypadku stosowania
zyt ocynowanych proces czyszczenia nie powinien uszkadza¢ warstwy cyny. KoAce przewoddw miedzianych z zytami
wielodrutowymi (linek) powinny by¢ zabezpieczone zaprasowanymi tulejkami lub ocynowane (zaleca sie zastosowanie
tulejek zamiast cynowania).

5.2.4. Montaz rozdzielnic elektrycznych
Zakres robét obejmuje:

0 przemieszczenie w strefie montazowe,

rozpakowanie,

ustawienie na miejscu montazu wg projektu,

wyznaczenie miejsca zainstalowania,

trasowanie,

wykonanie $lepych otworéw poprzez podkucie we wnece albo kucie reczne lub mechaniczne, wiercenie mechaniczne
otworéw w sufitach, cianach lub podtozach,

osadzenie kotkéw osadczych plastikowych oraz dybli, $rub kotwigcych lub wspornikéw wraz z zabetonowaniem,
montaz wraz z regulacjg mechaniczng elementéw odmontowanych na czas

mocowania (drzwiczki, klamki, zamki, pokrywy),

podtgczenie uziemienia,

sprawdzenie prawidtowosci usytuowania w pomieszczeniu, w szczegdlnosci zachowania minimalnych szeroko$ci
przej$¢ i drog ewakuacyjnych,

0  sprawdzenie prawidtowosci dziatania po zamontowaniu

O O O O o

O O O O o

5.2.5. Montaz instalacji piorunochronnej, uziemien i polaczen wyréwnawczych
Zakres robdt obejmuje:

0 przemieszczenie w strefie montazowe,
Ztozenie na miejscu montazu wg projektu,
wyznaczenie miejsca zainstalowania, trasowanie linii przebiegu instalacji i miejsc montazu osprzetu,
roboty przygotowawcze o charakterze ogélnobudowlanym
osadzenie kotkéw plastikowych oraz dybli, $rub kotwigcych lub wspornikow, zaciskow, ztaczek wraz
z zabetonowaniem,
montaz na gotowym podiozu elementéw osprzetu instalacyjnego do montazu instalacji odgromowe;j,
0 oznakowanie zgodne z wytycznymi z dokumentaciji projektowej, specyfikacji technicznej lub normg
(PN-EN 60446:2004 Zasady podstawowe i bezpieczenstwa przy wspdidziataniu cziowieka z maszyna, oznaczanie
i identyfikacja. Oznaczenia identyfikacyjne przewoddw barwami albo cyframi), w przypadku braku takich wytycznych,

O O O o

o
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0 roboty o charakterze ogdlnobudowlanym po montazu instalacji piorunochronnej i uziemieni jak: zasypanie wykopdw,
zaprawianie bruzd, naprawa $cian i stropéw po przekuciach i osadzeniu przepustdw, montaz przykry¢ kanatow
instalacyjnych,

0 przeprowadzenie prob i badan zgodnie z PN-IEC 60364-6-61 oraz PN-E-04700:1998/ Az1:2000.

Dla uziemienia urzadzen i przewoddw, na ktdrych nie wystepuje trwale potencjat elektryczny, wykona¢ instalacje potaczen
wyréwnawczych. Instalacja sktada sie z potaczenia wyréwnawczego: gtéwnego (gtéwna szyna wyréwnawcza), miejscowego
(dodatkowego - dla czeSci przewodzacych, jednoczesnie dostepnych) i nieuziemionego. Elementem wyréwnujacym
potencjaty jest przewod wyrdwnawczy. Wykona¢ potaczenia wyréwnawcze gtdwne i miejscowe taczace przewody ochronne
z cze$ciami przewodzacymi innych instalacji.

Do uziomu budynku nalezy przytaczy¢ uziemienie rozdzielnicy gtownej, gtéwny zacisk uziemiajacy, konstrukcje koryt
kablowych oraz wszystkie metalowe rury sieci wchodzacych do budynku lub przebiegajacych obok.
Dodatkowo do uziemienia muszg by¢ przytaczone:
0 uziomy poziome i pionowe,
przewdd ochronny,
metalowe instalacje wodne,
ogrzewanie centralne (zasilanie i powrot),
wewngtrzny przewdd gazowy po zaizolowaniu,
przewod uziemienia dla urzadzenia telefonicznego,
czesci metalowe konstrukcji budynku,
konstrukcje koryt kablowych,
urzadzenia wentylacyjne.

O O O O oo oo

Wszystkie potgczenia instalacji wyrdwnania potencjatéw uzioméw — skrecane.

Instalacje wyrdwnawcze i odgromowe muszg spetia¢ wymogi norm: PN-EN 62305, PN-EN 50164:2010

Dopuszczalne jest facznie odcinkdw bednarki ocynkowanej poprzez spawanie przy zachowaniu nastepujacych wytycznych:
0 spawanie wzdtuzne, obustronne, dtugos¢ spoiny min. 10 cm
0 antykorozyjne zabezpieczenie spawu.

5.2.6. Instalacja gniazd wtykowych

Gniazda wtykowe i wytaczniki nalezy instalowa¢ w sposéb niekolidujacy z wyposazeniem pomieszczenia. W sanitariatach
nalezy przestrzega¢ zasady poprawnego rozmieszczania sprzetu z uwzglednieniem przestrzeni ochronnych. Pofozenie
wytacznikdw klawiszowych nalezy przyjmowac takie, aby w catym pomieszczeniu byto jednakowe. Gniazda wtykowe ze
stykiem ochronnym nalezy instalowac w takim potoZeniu, aby styk ten wystepowat u géry. Przewody do gniazd wtykowych
2-biegunowych nalezy podiacza¢ w taki sposéb, aby przewdd fazowy dochodzit do lewego bieguna, a przewdd neutralny do
prawego bieguna.

Instalacja gniazd wtykowych obejmuje gniazda wtykowe podwéjne, n/t — wit instalowane na wysoko$ci 0,3 m lub 1,15 m od
posadzki. W miejscach wilgotnych, przy umywalkach nalezy stosowac osprzet szczelny o stopniu ochrony IP 44 i IP55.
Gniazda wtykowe dla zasilania sprzetu komputerowego nalezy zasila¢ z wyodrebnionego obwodu, odpowiednio oznaczajac,
np. stosujac klucze uniemozliwiajgce podigczanie innych urzadzen. Gniazda wtykowe nalezy montowa¢ we wspdlnej ramce
razem z gniazdami ogoélnego przeznaczenia oraz teleinformatycznymi. Odlegto$C gniazd od rur i urzadzen instalacji
sanitarnych musi wynosi¢ co najmniej 0,6 m. Poszczegdlne fazy instalacji zasilajacej nalezy réwnomiernie obcigzyé¢
obwodami gniazd wtykowych.

5.2.7. Montaz osprzetu i opraw o$wietleniowych

Oprawy o$wietlenia ewakuacyjnego powinny by¢ umieszczane:
0  przy kazdych drzwiach wyjsciowych przeznaczonych do wyj$cia ewakuacyjnego,
w poblizu schodéw,
w poblizu kazdej zmiany poziomu,
obowigzkowo przy wyjéciach ewakuacyjnych i znakach bezpieczenstwa,
przy kazdej zmianie kierunku,
przy kazdym skrzyzowaniu korytarzy,
na zewnafrz i w poblizu kazdego wyjécia koncowego,
w poblizu kazdego punktu pierwszej pomocy,
w poblizu kazdego urzadzenia przeciwpozarowego i przycisku alarmowego

O O O O OO oo

Sprzet i osprzet instalacyjny nalezy mocowaé do podtoza w sposéb trwaty zapewniajacy mocne i bezpieczne jego osadzenie.
Do mocowania sprzetu i osprzetu mogg, stuzy¢ konstrukcje wsporcze lub konsolki osadzone na podtozu, przyspawane do
stalowych elementéw konstrukcji budowlanych lub przykrecone do podioza za pomocg kotkéw i Srub rozporowych oraz
kotkéw wstrzeliwanych. Uchwyty (haki) dla opraw z wieszakowych montowane w stropach nalezy mocowa¢ przez wkrecanie
w metalowy kotek rozporowy lub wbetonowanie. Nie dopuszcza sie mocowania hakéw za pomocg kotkdw rozporowych z
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tworzywa sztucznego. Zawieszenie opraw zawieszkowych powinno umozliwia¢ ruch wahadtowy oprawy. Przewody opraw
o$wietleniowych nalezy taczy¢ z przewodami wypustow za pomoca ztaczy $wiecznikowych.

5.2.8. Proby montazowe

Po zakoriczeniu robét nalezy przeprowadzi¢ préby montazowe obejmujace badania i pomiary:

0 pomiar rezystancji izolacji instalacj,

0  pomiar rezystancji izolacji odbiornikdw,

0  pomiary impedancji petli zwarciowych,

0  pomiary rezystancji uziemien (nie moze przekracza¢ 10Q).
Badania odbiorcze obejmujg sprawdzenie linii zasilajgcych polegajace na odtaczeniu kabli i przewoddw, badanie ciggtosci zyt
roboczych i powrotnych, zgodnosci faz, pomiar rezystancii izolacji, prébe napieciowa izolacji, probe napieciowg powtoki
podtaczenie kabli lub przewoddw oraz sporzadzenie protokotéw z pomiaréw i badan wraz z oceng. Dla rozdzielnic
energetycznych nn 0,4kV wymagane sg nastepujace pomiary i proby:

0 kontrola mechaniczna dokrecenia $rub,

0 sprawdzenie catosci uktadu oraz przeprowadzenie prob funkcjonalnych,

0 nastawienie i sprawdzenie dziatania wyzwalaczy elektroenergetycznych i termicznych.

6. BADANIAI KONTROLA INSTALACJI

6.1.  Ogodlne zasady kontroli

Ogoine wymagania dotyczace prowadzenia kontroli jakosci robét podano w czesci ,Wymagania ogoine” pkt 6 specyfikacii
technicznej.

Wykonawca pokryje koszty wszelkich préb i pomiaréw. Zostang one przeprowadzone w obecnosci przedstawicieli Inwestora
i Jednostki Projektowej. Zostang one przeprowadzone zgodnie z obowigzujacymi normami i przepisami z ich wyniki zostang
przedstawione w odpowiednich dokumentach zgodnych z normami. Préby i pomiary bedg mogty zostaC przeprowadzone
jedynie po uprzednim przedtozeniu dokumentéw wykonawczych. Wszystkie czynno$ci zostang przeprowadzone przez
pracownikdw Wykonawcy i na jego odpowiedzialno$¢. Podczas préb i pomiardw Wykonawca bedzie zobowigzany do
wyeliminowania wszystkich powstatych zaktdcen, elementéw instalacji, do usuniecia usterek zwigzanych z wadliwymi jej
elementami na swoj koszt (materiat i robocizna). W przypadku uchylania sie Wykonawcy do naprawy urzadzen w okresie
prob Inwestor ma prawo zleci¢ wykonania tych prac na koszt i ryzyko nie wywigzujacego sie ze swoich obowigzkdw
Wykonawcy. Przed przystapieniem do badan nalezy dokona¢ przegladu zamontowania urzadzern i stwierdzi¢ ich zgodno$¢

z projektem.

6.2. Zakres badan prowadzonych w czasie prowadzenia robét

Wykonawca jest zobowigzany do statej i systematycznej kontroli prowadzonych robét w zakresie i z czestotliwo$cia
okreslong w niniejszej Specyfikacji Technicznej i zaakceptowana przez Inspektora. W szczegoinosci kontrola powinna
obejmowac:

0 sprawdzenie wytyczenia tras linii kablowych,

0 sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg projektowa trasy linii kablowych,

0 badanie skuteczno$ci ochrony przed dotykiem po$rednim (badanie skuteczno$ci samoczynnego wytaczania),

0 badanie skutecznoci izolacji.
Szczegotowy wykaz oraz zakres badan pomontazowych i kontrolnych instalaciji piorunochronnych i uziemien zawarty jest
w normach PN-IEC 61024-1-2:2002, PN-IEC 60364-6-61:2000 i PN-E-04700:1998/Az1:2000. Ponadto nalezy wykona¢
sprawdzenia odbiorcze sktadajace sie z ogledzin czesciowych i koricowych polegajacych na kontroli:

0  zgodno$ci dokumentacji powykonawczej z projektem i ze stanem faktycznym,

0 zgodno$ci potaczen z ustalong w dokumentacji powykonawczej,

o0 stanu wszystkich elementéw instalacji oraz stanu i kompletno$ci dokumentaciji dotyczacej zastosowanych materiatow,

0 pomiarach rezystancji instalacji lub jej elementéw, zgodnie z zasadami przeprowadzania badan.
Pomiar rezystancji uziemienia wykonuje sie przy pradzie przemiennym np. metodg, techniczng przy uzyciu woltomierza,
ktérego wewnetrzna impedancja musi wynosi¢ minimum 200 Q/V (dla zasilania z sieci), oraz zrédto pradu powinno byé
izolowane od sieci elektroenergetycznej np. przez transformator dwuuzwojeniowy.

0 stanuikompletno$ci dokumentacji dotyczacej zastosowanych materiatéw,

0 sprawdzenie ciggtosci wszelkich przewodow wystepujacych w danej instalacji,

0 poprawnos$ci wykonania i zabezpieczenia potaczen srubowych instalacii elektrycznej potwierdzonych protokotem przez

wykonawce montazu,

0 poprawnosci wykonania montazu sprzetu instalacyjnego, urzadzen i odbiornikdéw energii elektrycznej,

0 poprawnosci zamontowania i dokonanej kompletacji opraw oSwietleniowych,

0 pomiarach rezystancji izolacji.
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0 Rezystancja izolacji obwodow nie powinna by¢ mniejsza niz 50 MQ. Rezystancja izolacji poszczegdlnych obwoddw
wraz z urzadzeniami nie powinna by¢ mniejsza niz 20 MQ. Pomiaru nalezy dokona¢ miernikiem rezystancji instalacji
0 napieciu 1 kV.

Po wykonaniu ogledzin nalezy sporzadzi¢ protokoty z przeprowadzonych badan zgodnie z wymogami zawartymi w normie
PN-IEC 60364-6-61:2000.

6.3. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi robotami i materiatami

Wszystkie materialy, urzadzenia i aparaty nie spetniajgce wymagan podanych w odpowiednich punktach specyfikaciji,
zostang odrzucone. Je$li materialy nie spetniajgce wymagan zostaty wbudowane lub zastosowane, to na polecenie
Inspektora nadzoru Wykonawca wymieni je na wiasciwe, na wiasny koszt. Na pisemne wystapienie Wykonawcy Inspektor
nadzoru moze uzna¢ wade za nie majaca zasadniczego wptywu na jakos¢ funkcjonowania instalacji i ustali¢ zakres

i wielko¢ potracen za obnizong jako$¢.

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 7 specyfikacji techniczne;.

Obmiaru rob6t dokonuije sie z natury (wykonanej roboty) przyjmujac jednostki miary odpowiadajace zawartym
w dokumentacii i tak:
o dla osprzetu montazowego dla kabli i przewodow: szt., kpl., m,
dla kabli i przewoddw: m,
dla sprzetu tacznikowego: szt., kpl.,
dla opraw o$wietleniowych: szt., kpl.,
dla urzadzen i odbiornikow energii elektrycznej: szt., kpl.

O O O o

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady
Ogolne zasady odbioru robét podano w czesci ,Wymagania ogoine” pkt 8.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i
badania wg pkt. 6 ST daty pozytywny wynik. Wyniki odbioréw materiatéw i robét powinny by¢ wpisane do Dziennika Budowy.

8.2. Odbiér miedzyoperacyjny

Odbiér miedzyoperacyjny przeprowadzany jest po zakonczeniu danego etapu robot majacych wptyw na wykonanie dalszych
prac.
Odbiorowi takiemu moga podlega¢ m.in.:
0  przygotowanie podfoza do montazu kabli i przewodow, tacznikdw, gniazd, opraw owietleniowych, urzadzen
i odbiornikdw energii elektrycznej oraz innego osprzetu,
0 instalacja, ktorej petne wykonanie uwarunkowane jest wykonaniem robét przez inne branze lub odwrotnie, gdy prace
innych branz wymagajq zakonczenia robot instalacii elektryczne;.

8.3.  Odbior czeSciowy

Nalezy przeprowadzi¢ badanie pomontazowe czeSciowe robdt zanikajacych oraz elementéw urzadzen, ktdre ulegajg
zakryciu (np. wszelkie roboty zanikajace), uniemozliwiajgc ocene prawidtowosci ich wykonania po catkowitym ukoriczeniu
prac. Podczas odbioru nalezy sprawdzi¢ prawidtowo$¢ montazu oraz zgodno$¢ z obowigzujacymi przepisami i projektem
wydzielonych instalacji wtynkowych i podtynkowych.

8.4. Odbior koncowy

Ponizej podano wykaz dokumentow koniecznych do dokonania odbioru technicznego instalacji elektrycznych:
0  projekt budowlany,
o dokumentacja powykonawcza (projekt budowlany z naniesionymi zmianami powstatymi w trakcie wykonawstwa),
0 oS$wiadczenie kierownika budowy o zakoriczeniu prac,
0  o$wiadczenie wykonawcy(6w) o zakonczeniu prac,
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protokét sprawdzenia opornosci izolacji przewodoéw elektrycznych,

protokét pomiaru uziemien,

protokét z badania instalacji odgromowej (metryka),

protokét ze sprawdzenia dziatania $rodkéw zapewniajgcych ochrone przeciwporazeniows,
protokoty z przeprowadzonych préb poszczegdlnych urzadzenh przeciwpozarowych,
protokét z badania instalaci i urzadzen o$wietlenia elektrycznego,

protokoty z przeprowadzonych szkolen,

protokét z badania instalacji i urzadzen technologicznych,

$wiadectwa zgodno$ci, certyfikaty i atesty dla materiatdw wbudowanych.

Dokumentacja powinna by¢ przedtozona Komisji najpdzniej w dniu odbioru na obiekcie.

UWAGI:

0  Przynajmniej raz w roku sprawdzi¢ zadziatanie wytacznikow przeciwpozarowych pradu.

0  Przynajmniej raz dziennie sprawdzi¢ wzrokowo prawidtowo$¢ dziatania opraw o$wietlenia ewakuacyjnego.

0 Przynajmniej raz w miesigcu sprawdzi¢ zadziatanie o$wietlenia ewakuacyjnego na czas potrzebny do upewnienia sie,
ze kazda lampa Swieci. Na koricu testu okresowego nalezy przywrdci¢ zasilanie podstawowe i sprawdzi¢ kazda lampe
kontrolng czy wykazuja one przywrocenie zasilania podstawowego.

0 Przynajmniej raz w roku sprawdzi¢ zadziatanie oraz stan o$wietlenia ewakuacyjnego. Préba musi trwa¢ min 1 godz.
Wszystkie oprawy muszg $wieci¢ przez ten czas.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w czesci ,Wymagania ogélne” pkt 9 specyfikaciji technicznej.

Ptatno$¢ za wykonane roboty odbywac¢ sie bedzie na podstawie zapisow zawartych w umowie z Inwestorem.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku stosowania
wymogow okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany
do odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen

lub metod.

10.1. Normy
PN-HD 60364-4-41:2009

PN-IEC 60364-4-46:1999
PN-IEC 60364-4-41:2000

PN-IEC 60364-4-47:2001

PN-HD 60364-4-42:2011
PN-HD 60364-4-43:2012
PN-HD 60364-5-51:2011
PN-IEC 60364-5-52:2002
PN-IEC 60364-5-523:2001

PN-IEC 60364-5-53:2000

Instalacje elektryczne niskiego napiecia - Cze$¢ 4-41: Ochrona dla zapewnienia
bezpieczenstwa. Ochrona przed porazeniem elektrycznym.

Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla zapewnienia
bezpieczenstwa. Odtaczanie izolacyjne i taczenie.

Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla zapewnienia
bezpieczenstwa. Ochrona przeciwporazeniowa.

Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Ochrona dla zapewnienia
bezpieczenstwa. Stosowanie srodkow ochrony dla zapewnienia bezpieczenstwa.
Postanowienia ogéine. Srodki ochrony przed porazeniem pradem elektrycznym.
Instalacje elektryczne niskiego napiecia - Cze$¢ 4-42: Ochrona dla zapewnienia
bezpieczenstwa. Ochrona przed skutkami oddziatywania cieplnego

Instalacje elektryczne niskiego napiecia - Cze$¢ 4-43: Ochrona dla zapewnienia
bezpieczerstwa. Ochrona przed pradem przetezeniowym.

Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych - Cze$¢ 5-51: Dobor i montaz
wyposazenia elektrycznego. Postanowienia ogdine.

Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobér i montaz wyposazenia
elektrycznego. Oprzewodowanie.

Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobér i montaz wyposazenia
elektrycznego. Obcigzalno$¢ pradowa diugotrwata przewodow.

Instalacje elektryczne w obiektach budowlanych. Dobér i montaz wyposazenia
elektrycznego. Aparatura rozdzielcza i sterownicza.
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PN-HD 60364-5-54:2011
PN-HD 60364-5-559:2012
PN-HD 60364-5-56:2010
PN-IEC 60364-6-61:2000

PN-HD 60364-7-701:2010

PN-HD 60364-7-702:2010
PN-HD 60364-7-704:2010
PN-HD 60364-7-705:2007
PN-IEC 60898:2000
PN-EN 50146:2002 (U)
PN-EN 50146:2007
PN-EN 62275:2015-03
PN-EN 60445:2011
PN-EN 60446:2006
PN-EN 60529:2003
PN-EN 60664-1:2011
PN-EN 60670-1:2007

PN-EN 60799:2004
PN-EN 60898-1:2007

PN-EN 60898-1:2007
PN-EN 61008-1:2013-05
PN-EN 61009-1:2013-06
PN-E-04700:1998
PN-E-93207:1998
PN-E-93210:1998
PN-90/E-05029
PN-86/E-05003-01

PN-89/E-05003-03
PN-92/E-05003-04

10.2. Ustawy i rozporzadzenia

E-00.02.01 - INSTALACJE ELEKTRYCZNE

Instalacje elekiryczne niskiego napiecia - Cze$¢ 5-54: Dobor i montaz wyposazenia
elektrycznego. Uktady uziemiajace i przewody ochronne.

Instalacje elektryczne niskiego napiecia - Czes¢ 5-559: Dobdr i montaz wyposazenia
elektrycznego. Oprawy o$wietleniowe i instalacje o$wietleniowe.

Instalacje elektryczne niskiego napiecia - Cze$¢ 5-56: Dobor i montaz wyposazenia
elektrycznego. Instalacje bezpieczenstwa.

Instalacje elekiryczne w obiektach budowlanych. Sprawdzanie. Sprawdzanie
odbiorcze.

Instalacje elektryczne niskiego napigcia - Cze$¢ 7-701: Wymagania dotyczace
specjalnych instalacji lub lokalizacji. Pomieszczenia wyposazone w wanne lub
prysznic.

Instalacje elektryczne niskiego napiecia - Cze$¢ 7-702: Wymagania dotyczace
specjalnych instalacji lub lokalizacji. Baseny ptywackie i fontanny.

Instalacje elektryczne niskiego napiecia - Cze$¢ 7-704: Wymagania dotyczace
specjalnych instalacji lub lokalizacji. Instalacje na terenie budowy i rozbiérki.
Instalacje elektryczne niskiego napiecia - Cze$¢ 7-705: Wymagania dotyczace
specjalnych instalacji lub lokalizacji. Gospodarstwa rolnicze i ogrodnicze.

Sprzet elektroinstalacyjny. Wylaczniki do zabezpieczen przetezeniowych instalacii
domowych i podobnych.

Wyposazenie do mocowania kabli w instalacji elektrycznych.

Opaski przewodow do instalacji elektrycznych.

Systemy prowadzenia przewodéw. Opaski przewodéw do instalacji elektrycznych
Zasady podstawowe i bezpieczenstwa przy wspotdziataniu czlowieka z maszyna,
oznaczanie i identyfikacja. Identyfikacja zaciskéw urzadzen i zakofczen przewodow.
Zasady podstawowe i bezpieczenstwa przy wspotdziataniu czlowieka z maszyna,
oznaczanie i identyfikacja. Oznaczenia identyfikacyjne przewodéw barwami albo
cyframi.

Stopnie ochrony zapewnianej przez obudowy (Kod IP).

Koordynacja izolacji urzadzen elektrycznych w uktadach niskiego napiecia - Cze$¢ 1:
Zasady, wymagania i badania.

Puszki i obudowy do sprzetu elektroinstalacyjnego do statych instalacji elektrycznych
domowych i podobnych - Cze$¢ 1: Wymagania ogoine.

Sprzet elektroinstalacyjny. Przewody przytaczeniowe i przewody posredniczace.
Sprzet elektroinstalacyjny. Wylaczniki do zabezpieczen przetezeniowych instalacii
domowych i podobnych - Czes$¢ 1: Wytaczniki do obwoddw pradu przemiennego.
Sprzet elektroinstalacyjny. Wytaczniki do zabezpieczen przetezeniowych instalacii
domowych i podobnych - Czes$¢ 1: Wylgczniki do obwoddw pradu przemiennego..
Whytaczniki roznicowopradowe bez wbudowanego zabezpieczenia nadpradowego do
uzytku domowego i podobnego (RCCB) - Cze$¢ 1: Postanowienia ogéine.

Whytaczniki réznicowopradowe z wbudowanym zabezpieczeniem nadpragdowym do
uzytku domowego i podobnego (RCBO) - Cze$¢ 1: Postanowienia ogélne.
Urzadzenia i uktady elektryczne w obiektach elektroenergetycznych. Wytyczne
przeprowadzania pomontazowych badan odbiorczych.

Sprzet elektroinstalacyjny. Odgatezniki instalacyjne i ptytki odgatezne na napiecie do
750 V do przewodow o przekrojach do 50 mm2. Wymagania i badania.

Sprzet elektroinstalacyjny. Automaty schodowe na znamionowe napigcie robocze 220
V'i230 Vi prady znamionowe do 25 A. Wymagania i badania.

Kod do oznaczania barw.

Ochrona odgromowa obiektéw budowlanych. Wymagania ogoine.

Ochrona odgromowa obiektéw budowlanych. Ochrona obostrzona.

Ochrona odgromowa obiektdw budowlanych. Ochrona specjalna.

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegétowego zakresu i formy dokumentacii
projektowej, specyfikaciji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz.
U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072, zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75, poz. 664).

Rozporzadzenie Ministra infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiérki, tablicy
informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajacego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr
108, poz. 953 z pdzniejszymi zmianami).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw deklarowania zgodnosci wyrobéw
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2004 r. Nr 198, poz. 2041).
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Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systemow oceny zgodnosci, wymagan, jakie powinny
spetnia¢ notyfikowane jednostki uczestniczace w ocenie zgodnosci oraz sposobu oznaczenia wyrobow budowlanych
oznakowania CE (Dz. U. Nr 195, poz. 2011).

10.3. Inne dokumenty

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych (tom |, cze$¢ 4) Arkady, Warszawa 1990 r.

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych ITB cze$¢ D: Roboty instalacyjne. Zeszyt 1: Instalacje
elektryczne i piorunochronne w budynkach mieszkalnych. Warszawa 2003 r.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych ITB cze$¢ D: Roboty instalacyjne. Zeszyt 2: Instalacje
elektryczne i piorunochronne w budynkach uzyteczno$ci publicznej. Warszawa 2004 r.

Poradnik montera elektryka WNT Warszawa 1997 r.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

S -00.01.01

PRZYLACZE | ZEWNETRZNA
INSTALACJA KANALIZACJI

S9N~ =

SPIS TRESCI

WSTEP

MATERIALY

SPRZET

TRANSPORT
WYKONANIE ROBOT
KONTROLA JAKOSCI ROBOT
OBMIAR ROBOT

ODBIOR ROBOT

. PODSTAWA PLATNOSCI

0. PRZEPISY ZWIAZANE
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

W niniejszym rozdziale oméwiono ogoéine wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t budowlanych zwigzanych
z wykonaniem przytacza i zewngtrznej instalacji kanalizacji sanitarnej i deszczowej dla zadania pn. ,,Projekt hangaru oraz
ptyty postojowej na szybowce, motoszybowce i samoloty typu “general aviation” o masie catkowitej 5700 kg”.

Klasyfikacja wg Wspoinego Stownika Zaméwien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis

Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych
45200000-9 obiektéw budowlanych lub ich czesci oraz roboty w zakresie
inzynierii ladowej i wodnej

Roboty budowlane w zakresie budowy rurociagéw, linii
45230000-8 komunikacyjnych i elektroenergetycznych, autostrad, drég,
lotnisk i kolei; wyréwnywanie terenu

Roboty budowlane w zakresie budowy wodociggéw i

45231300-8 gy BN
rurociggow do odprowadzania $ciekow

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest dokumentem bedacym podstawg do udzielenia zamdwienia i zawarcia umowy na wykonanie
robét zawartych w pkt 1.1.

1.3.  Okreslenia podstawowe

Uzyte w niniejszej ST sg zgodne ustawa Prawo budowlane, rozporzadzeniami wykonawczymi do tej ustawy, nomenklaturg
Polskich Norm i aprobat technicznych.

Uzyte w ST wymienione ponizej okre$lenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujaco:

Kanalizacja deszczowa - kanalizacja stuzaca do odprowadzania wéd opadowych i roztopowych (Scieki opadowe i
roztopowe) ze szczelnych nawierzchni terenéw zurbanizowanych — dachéw, drég, chodnikdw, podjazddw, parkingdw.
Kanalizacja grawitacyjna - rurocigg podziemny, stuzacy do bezci$nieniowego transportu Sciekow.

Kanalizacja ttoczna - rurociag podziemny, stuzacy do transportu $ciekéw pod ci$nieniem na wyzszy poziom w wyniku pracy
pomp w przepompowniach $ciekow.

Studzienka kanalizacyjna rewizyjna - obiekt inzynierski wystepujacy na sieci kanalizacyjnej (na dtugosci przewodu lub

w wezle) przeznaczony do kontroli stanu kanatu i wykonania prac eksploatacyjnych majacych na celu utrzymanie
prawidtowego przeptywu Sciekdw.

Studzienka odpowietrzajaca - studzienka na rurociggu tfocznym, w ktdrej rurociag cisnieniowy wyposazony jest

w odpowietrznik, montowana jest w najwyzszych punktach sieci ci$nieniowe;.

Studzienka odwadniajaca - studzienka na rurociagu ttocznym, w ktérej rurociag ci$nieniowy wyposazony jest w armature
umozliwiajaca opréznienie rurociggu cisnieniowego, montowana jest w najnizszych punktach sieci cisnieniowe;.

Wilaz kanatowy - element Zeliwny przeznaczony do przykrycia podziemnych studzienek rewizyjnych lub komor
kanalizacyjnych, umozliwiajacych dostep do urzadzen kanalizacyjnych.

Komora robocza - zasadnicza cze$¢ studzienki przeznaczona do czynnosci eksploatacyjnych. Wysoko$¢ komory roboczej
jest to odlegtos¢ pomiedzy rzedng dolnej powierzchni ptyty lub innego elementu przykrycia studzienki a rzedng spocznika.

Komin wlazowy — szyb potgczeniowy komory roboczej z powierzchnig ziemi, przeznaczony do zejécia obstugi do komory
roboczej.

Plyta przykrycia studzienki - ptyta przykrywajaca komore robocza.
Kineta — wyprofilowany rowek w dnie studzienki przeznaczony do przeptywu w nim $ciekdw.

Rura ochronna - rura o $rednicy wiekszej od przewodu stuzaca do przenoszenia obcigzen zewnetrznych do odprowadzenia
na bezpieczng odlegtos¢ poza przeszkode terenowg ewentualnych przeciekéw.
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1.4. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujq wszystkie czynnosci konieczne do wykonania zewnetrznej instalacji
kanalizacji sanitarnej i deszczowej przy uzyciu materiatbw odpowiadajacych wymaganiom norm, certyfikatéw lub aprobat
technicznych.

W zakres tych robét wehodza;

roboty przygotowawcze,
roboty ziemne

roboty montazowe,
montaz studni,

préba szczelnosci,
kontrola jakosci.

O O O O O O

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 1.5 specyfikacji techniczne;.

Wykonawca jest odpowiedzialny za realizacje robét zgodnie z dokumentacjq projektowa, specyfikacjg techniczng,
poleceniami nadzoru autorskiego i inwestorskiego oraz zgodnie z art. 5, 22, 23 i 28 ustawy Prawo budowlane, ,Warunkami
technicznymi wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych. Tom Il Instalacje sanitarne i przemystowe”.

Odstepstwva od  projektu mogg dotyczy¢ jedynie dostosowania instalacj do wprowadzonych  zmian
konstrukcyjno-budowlanych, lub zastagpienia zaprojektowanych materiatéw — w przypadku niemozliwosci ich uzyskania —
przez inne materiaty lub elementy o co najmniej nie gorszych charakterystykach i trwato$ci. Wszelkie zmiany i odstepstwa od
zatwierdzonej dokumentacji technicznej nie mogg powodowaé obnizenia wartosci funkcjonalnych i uzytkowych instalacji, a
jezeli dotycza zamiany materiatéw i elementéw okrelonych w dokumentaciji technicznej na inne, nie mogq powodowaé
zmniejszenia trwato$ci eksploatacyjne;j.

Wykonawca nie moze wykorzystywa¢ btedéw w Dokumentacji Projektowej lub ich pomijaé. O ich wykryciu powinien
natychmiast powiadomi¢ Inspektora, ktéry w porozumieniu z projektantem dokona odpowiednich zmian lub poprawek. Dane
okre$lone w Dokumentacji Projektowej i w ST uwazane sg za warto$ci docelowe, od ktdrych dopuszczalne sg odchylenia w
ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatéw muszg by¢ jednorodne i wykazywa¢ zgodnos$é z okreslonymi
wymogami, a rozrzuty tych cech nie mogq przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji. W przypadku, gdy roboty lub
materiaty nie bedg w petni zgodne z Dokumentacjg Projektowa lub ST i wptynie to na zmiane parametréw wykonanych
elementéw budowli, to takie materiaty winny by¢ niezwtocznie zastgpione innymi, a roboty wykonane od nowa na koszt
Wykonawcy.

2. MATERIALY

21. Wymagania ogdlne

Ogolne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w czesci ,Wymagania ogélne” pkt 2
specyfikacji technicznej.

Materiaty do budowy zewnetrznej instalacji kanalizacji sanitarnej i deszczowej powinny by¢ zgodne z odpowiednimi normami
lub posiadaé $wiadectwo dopuszczenia do powszechnego stosowania w budownictwie.

Inspektor Nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktore posiadaja;
o certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami technicznymi okreslonymi na
podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wiasciwych przepiséw i dokumentéw technicznych,
0 deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z: Polska Norma, aprobatg techniczng, w przypadku wyrobow, dla
ktorych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg objete certyfikacjg okre$long w pkt 1 i ktore spetniajg wymogi ST.

W przypadku materiatow, dla ktérych ww. dokumenty sa wymagane przez ST, kazda partia dostarczona do robét bedzie
posiadaC te dokumenty, okre$lajace w sposob jednoznaczny jej cechy. Produkty przemystowe muszg posiadaé ww.
dokumenty wydane przez producenta, aw razie potrzeby poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikow
tych badan beda dostarczone przez Wykonawce Inspektorowi Nadzoru. Jakiekolwiek materiaty, kiére nie spetniajg tych
wymagan beda odrzucone.
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2.2. Skiadowanie materialow na budowie.

Wszystkie wyroby nalezy uktada¢ wedtug poszczegoinych grup, wielkosci i gatunkéw w sposdb zapewniajacy statecznosé
oraz umozliwiajacy dostep do poszczegdlnych stoséw lub pojedynczych elementéw. Powierzchnia sktadowania powinna byé
utwardzona i zabezpieczona przed gromadzeniem sie Sciekdw sanitarnych i wod opadowych.

Rury kanatowe

Materiaty takie jak: rury, ksztattki PVC sktadowane na placu budowy powinny byC zabezpieczone przed szkodliwym
dziataniem promieni stonecznych i opadami atmosferycznymi. Diluzsze sktadowanie rur powinno odbywaé sie w
pomieszczeniach zamknigtych lub zadaszonych. Rury i ksztattki powinny by¢ uktadane na réwnym podtozu, a wysokosé
stosu nie powinna przekracza¢ 1 m. Miejsce sktadowania powinno by¢ suche i czyste, usytuowane w odlegiosci nie
mniejszej niz 2 m od jakiegokolwiek zrodta ciepta.

Sktadowanie materialu w temperaturze ponad +50 C pozwala na obrdbke mechaniczng natychmiast po pobraniu go z
magazynu. Rury nalezy sktadowa¢ w potozeniu poziomym na rownym podtozu lub gesto utozonych podktadkach z desek
zwigzane w wigzki wg asortymentéw na wysoko$¢ nie przekraczajgcq 1 m. Zabezpieczenie przed rozsuwaniem sie dolnej
warstwy rur mozna dokonac za pomocg kotkdw i klinéw drewnianych.

Sposdb skladowania nie moze powodowaé nacisku na kielichy rur powodujac ich deformacje. Zabezpieczenie przed
rozsuwaniem sie dolnej warstwy rur mozna dokona¢ za pomoca kotkow i klindw drewnianych. W przypadku uszkodzenia rur
w czasie transportu i magazynowania nalezy cze$ci uszkodzone odcig¢, a konce rur sfrezowaé. Szczegdinie nalezy zwracac
uwage na zakonczenia rur i zabezpieczy¢ je ochronnymi kapturkami.

Armature ciezkg powinno sie przechowywaé pod wiatg.

Ksztattki i ztaczki

Ksztattki, ztaczki i inne materiaty (uszczelki, srodki do czyszczenia, itp.) powinny by¢ sktadowane w sposéb uporzadkowany
z zachowaniem powyzej opisanych dla rur kanatowych srodkéw ostroznosci.

Kregi

Sktadowanie kregéw moze sie odbywac¢ na gruncie nieutwardzonym wyréwnanym, pod warunkiem, ze nacisk przekazywany
na grunt nie przekroczy 0,5 MPa.

Wysoko$¢ sktadowania nie powinna przekraczac 1,8 m.

Skfadowanie powinno umozliwiaC dostep do poszczegdlnych stosdw wyrobdw lub pojedynczych kregdw.

Transport kregéw powinien odbywa¢ sie samochodami w pozycji wbudowania lub prostopadle do pozycji wbudowania.

Dla zabezpieczenia przed uszkodzeniem przewozonych elementéw, Wykonawca dokona ich usztywnienia przez
zastosowanie przektadek, rozporéw i klinéw z drewna, gumy lub innych odpowiednich materiatow.

Wiazy

Wiazy kanalowe mogg byé transportowane dowolnymi $rodkami transportu w  sposéb zabezpieczony przed
przemieszczaniem i uszkodzeniem.

Wiazy typu ciezkiego mogq by¢ przewozone luzem, natomiast typu lekkiego nalezy uktada¢ na paletach po 10 szt. i faczy¢
tama stalowa.

Wiazy kanatowe muszg by¢ sktadowane z dala od substanciji dziatajacych korodujgco. Wtazy powinny by¢ posegregowane
wg klas. Powierzchnia sktadowania powinna by¢ utwardzona i odwodniona.

Kruszywo

Skfadowisko kruszywa powinno by¢ zlokalizowane jak najblizej wykonywanego odcinka kanalizacji. Podtoze sktadowiska
powinno byC réwne, utwardzone z odpowiednim odwodnieniem. Kruszywo powinno byé zabezpieczone przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi rodzajami i frakcjami kruszyw w czasie jego sktadowania i poboru.

Cement

Cement nalezy sktadowa¢ w silosach lub w workach. Dla sktadowania cementu w workach. Wykonawca zapewni
odpowiednie magazyny gwarantujgce odizolowanie cementu od wilgoci. Czas przechowywania cementu nie moze byé
diuzszy niz 3 miesigce (patrz norma: BN-88/6731-08).

2.3. Odbior materiatdow na budowie

Materiaty takie jak rury, ksztattki, nalezy dostarcza¢ na budowe ze Swiadectwami jakoSci, kartami gwarancyjnymi,
protokotami odbioru technicznego, atestami.
Dostarczone na miejsce budowy materiaty nalezy sprawdzi¢ pod wzgledem kompletnosci i zgodno$ci z danymi wytwoércy.
Nalezy przeprowadzi¢ ogledziny stanu technicznego materiatdw. W przypadku stwierdzenia wad lub nasuwajacych sie
watpliwosci mogacych mie¢ wptyw na jako$¢ wykonywanych Robét, materialy nalezy przed wbudowaniem podda¢ badaniom
sprawdzajacym okreslonym przez Inzyniera.
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3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu do wykonania robot podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 3 specyfikacii
technicznej.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$é
wykonywanych robot i bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robét, zgodnie z zasadami okreslonymi w Dokumentacii
Projektowej i ST. W przypadku braku ustalen w wymienionych dokumentach, zasady pracy sprzetu powinny by¢ uzgodnione
i zaakceptowane przez inspektora nadzoru inwestorskiego. Sprzet nalezacy do Wykonawcy lub wynajety do wykonania robot
musi by¢ utrzymany w dobrym stanie technicznym i w gotowosci do pracy. Wykonawca dostarczy, na zadanie, Inspektorowi
nadzoru inwestorskiego kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to
wymagane przepisami. Jezeli przewiduje sie mozliwos¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych robotach,
Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru inwestorskiego o swoim zamiarze wyborze i uzyska jego akceptacie.

Wybrany sprzet po akceptacji, nie moze by¢ pozniej zmieniany bez zgody Inspektora. Jakikolwiek sprzet, maszyny,
urzadzenia i narzedzia nie gwarantujace zachowania warunkéw technologicznych, nie zostang przez Inspektora nadzoru
inwestorskiego dopuszczone do robét. Wykonawca jest zobligowany do skalkulowania kosztéw jednorazowych sprzetu w
cenie jednostkowej rob6t do ktdrych ten sprzet jest przeznaczony. Koszty transportu sprzetu nie podlegajg oddzielne
zaptacie.

Wykonawca przystepujacy do wykonania instalacji powinien wykazac sie mozliwoscig korzystania z nastepujacego sprzetu:
0 Koparka gasienicowa 0,25m3,

Samochdéd dostawczy do 0,9t

Samochdd samowytadowczy 5t,

Ubijak spalinowy 200kg,

Zageszczarka wibracyjna 50m3/h.

Koparko — fadowarki kotowe o pojemnosci tyzki 0,25m3

Réwniarka samojezdna 100 KM,

Weciggarki reczne,

Weciggarki mechaniczne,

Drobny sprzet montazowy.

Pozostaly niezbedny sprzet techniczny.

O OO O OO OoOOoOOoOOo

4. TRANSPORT

41. 0Ogdlne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w czesci ,Wymagania ogoine” pkt 4 specyfikacji techniczne;.

Przewiduje sie przewdz urzadzen dla wszystkich instalacji od producenta na plac budowy lub z hurtowni i magazynéw na
plac budowy.

4.2. Transport rur przewodowych i ochronnych

Transport i sktadowanie rur i ksztattek muszg by¢ przeprowadzane przy ciagtej obserwacji wiasciwosci tworzyw sztucznych

i zewnetrznych warunkdw panujgcych podczas procesu tak, aby wyroby nie byly poddawane zadnym szkodom. Rury i
ksztattki nie powinny mie¢ kontaktu z Zadnym innym materiatem, ktéry mégtby uszkodzi¢ tworzywo sztuczne. Rury w
odcinkach prostych w czasie transportu powinny by¢ utozone $cisle obok na catej powierzchni i zabezpieczone przed
przesuwaniem sie. Wolne konce rur w odcinkach prostych wystajace poza skrzynie tadunkowg nie moga by¢ diuzsze niz 1m.
Rury w zwojach nalezy transportowaC w taki sposéb, by nie byto mozliwe ich przesuwanie. Przy czym $rednice zwojow nie
moga, by¢ mniejsze od dopuszczalnych. Zaleca si¢ transport rur w zwojach w pozycji pionowej. Pojazd musi posiada¢
wsporniki boczne

w rozstawie max 2 m.

W trakcje tadowania, roztadowywania i sktadowania nalezy zabezpieczyC rury przed uszkodzeniami mechanicznymi.
Zabronione jest rzucanie rur i przesuwanie po podtozu. Zatadunek i roztadunek powinien by¢ reczny lub mechaniczny przy
pomocy pasow z tkaniny lub lin konopnych. Wytadunek rur w wigzkach wymaga uzycia podno$nika widtowego z ptaskimi
widiami lub dzwigu z belkg (trawersem). Nie wolno stosowaC zawiesi z lin stalowych lub tadcuchéw. Gdy rury zostaty
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zatadowane teleskopowo (rury o mniejszej $rednicy wewnatrz rur o wiekszej Srednicy) przed roziadunkiem wiazki nalezy
wyjaé rury "wewnetrzne". Gdy rury sg roztadowywane pojedynczo mozna je zdejmowac recznie (do Srednicy 250 mm) lub z
uzyciem podnosnika widtowego. Dopuszcza sie sktadowanie rur na podiozu réwnym, gtadkim i miekkim, najkorzystnie]
drewnianym, nie powodujacym uszkodzenia rur. Rury nalezy chronié przed bezpo$rednim dziataniem promieni stonecznych
(szczegblnie rury w kolorach innym niz czarny). Przy braku zadaszenia mozna stosowaé plandeki, folie i inne materiaty
nieprzepuszczajace $wiatta. Temperatura przechowywania rur nie powinna przekracza¢ 30°C.

4.3. Transport kregow

Transport kregéw powinien odbywac si¢ samochodami w pozycji wbudowania lub prostopadle do pozycji wbudowania. Dla
zabezpieczenia przed uszkodzeniem przewozonych elementéw, Wykonawca dokona ich usztywnienia przez zastosowanie
przektadek, rozporéw i klindw z drewna, gumy lub innych odpowiednich materiatow. Podnoszenie i opuszczanie kregdw

0 $rednicach 1,2 m nalezy wykonywa¢ za pomocg minimum trzech lin zawiesia rozmieszczonych réwnomiernie na obwodzie
prefabrykatu.

4.4. Transport wtazéw kanatowych

Wiazy kanatowe mogg by¢ transportowane dowolnymi $rodkami transportu w sposéb zabezpieczony przed
przemieszczaniem i uszkodzeniem. Wiazy typu ciezkiego moga by¢ przewozone luzem.

4.5. Transport mieszanki betonowej

Do przewozu mieszanki betonowej Wykonawca zapewni takie $rodki transportowe, ktore nie spowoduja segregacii
sktadnikéw, zmiany sktadu mieszanki, zanieczyszczenia mieszanki i obnizenia temperatury przekraczajacej granice
okreslong

w wymaganiach technologicznych.

4.6. Transport kruszyw oraz materiatéw izolacyjnych

Przewozenie kruszyw i piasku moze odbywaC sie przy wykorzystaniu dowolnych dostepnych $érodkéw transportu
zapewniajacych ich racjonalne wykorzystanie oraz zabezpieczenie przewozonych materiatbw przed nadmiernym
zanieczyszczeniem lub zawilgoceniem. Powyzsze zasady obowigzujg réwniez przy przewozeniu materiatéw izolacyjnych.

5.  WYKONANIE ROBOT

5.1. 0Ogoélne zasady wykonania robét
Ogoine wymagania dotyczace wykonania rob6t podano w czesci ,Wymagania ogélne” pkt 5 specyfikacji technicznej.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z umowa oraz za jako$¢ zastosowanych materiatow
i wykonywanych robdt, za ich zgodno$¢ z Dokumentacjq Projektowa, Specyfikacjg Techniczng, wymaganiami oraz
poleceniami Inspektora.

Wszelkie uzasadnione i uzgodnione zmiany w stosunku do projektu nalezy zaznaczy¢ wyraznie w dokumentacii
powykonawczej z potwierdzeniem i akceptacja inspektora nadzoru.

Wykonanie i odbior zgodnie ze sztukg techniczng, instrukcjami producentéw zastosowanych materiatow i urzadzen, oraz
zgodnie z wymaganiami technicznymi COBRTI-INSTAL Zeszyt 9 "Warunki Techniczne wykonania i odbioru sieci
kanalizacyjnych".

Po wykonaniu projektowanego uzbrojenia i przed jego zasypaniem nalezy przeprowadzi¢ geodezyjna inwentaryzacje.

5.2. Roboty ziemne
5.21. Wykopy

Teren budowy i wykopy nalezy zabezpieczyé przed dostepem oséb niepowotanych, wiasciwie oznakowac, ogrodzi¢ i
oswietlic. Zapewni¢ bezpieczne dojscia do posesji i awaryjny dojazd. Ruch kotowy w pasie drogowym nalezy prowadzi¢
zgodnie

z projektem organizacji ruchu drogowego na czas robot.

Do rob6t ziemnych mozna przystapié po uzyskaniu zgody wiasciciela terenu oraz po geodezyjnym wytyczeniu tras i
lokalizacji obiektéw. Z tyczenia geodezyjnego nalezy wykonac szkic tyczenia.
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Przewody uktada¢ w wykopie umocnionym w wykopach waskoprzestrzennych o $cianach umocnionych wypraskami
stalowymi uktadanymi poziomo od najnizszego punktu w suchym odwodnionym wykopie zgodnie z instrukcjg i wytycznymi
producenta rur. W przypadku wystepowania wdd gruntowych nalezy wykona¢ odwodnienie wykopdw.

Umocnienie wykopu powinno obejmowac catg wysoko$¢ wykopu od dna do 20 — 30 cm powyzej poziomu wykopu.
Minimalng szeroko$¢ strefy roboczej wewnatrz umocnienia dostosowac do $rednicy projektowanej sieci. Wykonawca przed
przystapieniem do robdt ziemnych przedstawi do akceptacji sposob zabezpieczenia wykopdw i harmonogram
wykonywanych prac ziemnych.

Wykopy pod przewody wykona¢ mechanicznie. W miejscach zblizen do istniejacego uzbrojenia roboty ziemne wykonywac
recznie (wykonac reczne przekopy kontrolne). Pogtebianie wykopu do rzednej projektowanej na wys. 10 — 20 cm wykonywaé
recznie. PodioZze przygotowaé tak aby poszczegoine rury spoczywaty réwnomiernie na dnie. W podtozu, pod projektowane
odcinki przytacza i instalacji doziemnej nie moze wystepowac gruz i kamienie.

W trakcie robét ziemnych przestrzegac ustalen norm:
PN-B-06050:1999 — Geotechnika — Roboty ziemne — Wymagania ogdlne

PN-B-10736:1999 — Roboty ziemne — Wykopy otwarte dla przewodéw wodociggowych i kanalizacyjnych. Warunki techniczne
wykonania oraz obowigzujacych warunkéw technicznych i bhp.

Roboty ziemne w miejscach wystepujacych kolizji nalezy wykonywaé recznie z zachowaniem szczegdlnej ostroznosci.
Odkryte uzbrojenie podziemne nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem w razie potrzeby podpiera¢ liniowo na caftej
dtugosci. Nalezy stosowa¢ tradycyjne metody podparcia lub podwieszenia. Na skrzyzowaniu z kablem telekomunikacyjnym
oraz energetycznym nalezy na kablach zatozy¢ rury ochronne dla kazdej kolizji. Przy zblizeniach na odlegto$¢ mniejsza niz
1,0 m projektowanych sieci do istniejacego uzbrojenia nalezy zastosowaé rure ochrong na istniejacym uzbrojeniu. W
przypadku wystapienia kolizji

z istniejacym uzbrojeniem, zmiany lub przebudowe nalezy dokona¢ w porozumieniu z Projektantem i Inspektorem Nadzoru.

5.2.2. Posadowienie przewodow

Przewody nalezy posadowi¢ na podsypce piaszczystej uformowanej na kat 90°, tak aby do podtoza przylegata 1/4 obwodu
rury. W przypadku wystagpienia gruntéw spoistych lub kamieni przewody posadowi¢ na zageszczonej podsypce piaszczystej
grubosci 10 cm dla przewoddw wodociagowych oraz o grubosci 15 cm dla kanalizacji sanitarnej i kanalizacji deszczowe;.

Niezaleznie od sposobu posadowienia, dodatkowo przewody z tworzyw sztucznych do wysokosci 30 cm powyzej wierzchu
rury nalezy zabezpieczyC obsypka ochronng z piasku $redniego. Zardwno podsypki jak i obsypki ochronne nalezy zagescic.
Stopien zageszczenia podsypki i obsypki winien by¢ kontrolowany i wynosi¢ wg standardowej préby Proctora | = 95%

5.2.3. Zasypka przewodow

Po zakonczeniu robét montazowych i wykonaniu préb cisnienia przewody zasypywa¢ warstwami do wysokosci 30 cm
powyzej klucza w sposob reczny piaskiem pozbawionym kamieni , a nastepnie mechanicznie gruntem rodzimym. Zasypke
prowadzi¢ z doktadnym zageszczeniem.

Wykonawce robot zobowigzuije sie do zageszczenia gruntu dla uzyskania stopnia zageszczenia wz = 0,98

5.3. Montaz rurociggow

Przy montazu rur z tworzyw sztucznych przestrzegac instrukcji wydanych przez producentéw rur i Warunkéw technicznych
wykonania i odbioru rurociggdéw z tworzyw sztucznych” wydanych przez Polskg Korporacje Techniki Sanitarnej, Grzewczej,
Gazowej i Klimatyzacji” - Warszawa 1994 r. oraz WTW i OSW z 2001 r. i WTW i OSK z 2003 r. oraz PN-B-10725:1997.

Do robdt montazowych mozna przystapi¢ po starannym wyréwnaniu podtoza, wykonaniu podsypek piaszczystych.

Przed opuszczeniem rur do wykopu nalezy sprawdzi¢ ich stan techniczny (nie mogg mie¢ uszkodzen). W trakcie montazu
nalezy zwraca¢ uwage na to, aby rury przylegaty na catej dtugosci do podtoza.

System kanalizacji sanitarnej z PVC-U nalezy montowa¢ zgodnie z instrukcjami montazu wydanymi przez producenta
zgodnymi z PN-EN 1610:2015-10 "Budowa i badania przewodéw kanalizacyjnych".

Przewody kanalizacyjne uktada¢ na podsypce piaskowej o grubosci minimum 15 cm, natomiast zasypka piaskowa powinna
siegaC minimum 15 cm ponad wierzch przewodu. Do obsypki i zasypki uzy¢ piasku.

Wykop zasypywa¢ warstwami, prowadzi¢ réwnolegle zageszczenie obsypki.

Przy uktadaniu rurociggdw zachowaé warunki montazu okreslone przez producenta rur (temperatura montazu min. 0°C,
staranne podbicie przewodu zapewniajgce odpowiednig wytrzymato$¢ rur, zalecenia dotyczace transportu, sktadowania, itp.)

Po zmontowaniu sieci kanalizacji sanitarnej, a przed jej zasypaniem dokona¢ préby szczelnoSci.
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5.4. Montaz studni i elementéw prefabrykowanych

Studzienki kanalizacyjne z prefabrykatéw betonowych i Zelbetowych nalezy montowaC w gotowych, odeskowanych i
odwodnionych wykopach, na podtozu rodzimym piaszczystym lub podsypce piaskowej, w zaleznosci od warunkédw gruntowo
— wodnych.

Montaz studni, osadnikéw, separatorow oraz pozostatych elementéw prefabrykowanych zlokalizowanych na trasie kanalizacji
sanitarnej i deszczowej wykonaé zgodnie z zaleceniami producenta w miejscach wskazanych w dokumentacji projektowe.

5.5. Badanie szczelnosci

Prébe szczelnosci kanalizacji sanitarnej i deszczowej wykona¢ na odkrytych potaczeniach wg PN-EN 1610 ,Budowa i
badania przewodow kanalizacyjnych”. Po napetnieniu kanatu wodg i wytworzeniu ci$nienia prébnego moze by¢ konieczne
pozostawienie przewodu na czas stabilizacji (zazwyczaj wystarcza 1 godz.). Po czasie stabilizacji wode uzupetni¢ do
ci$nienia prébnego. Cidnienie prébne min. 1 m st. wody, max. 5 m st. wody. Ci$nienie wody ustawi¢ z doktadno$cig do 1 kPa
(0,1 m st. wody). W wyznaczonej studzience nalezy obserwowac ubytek wody przez okres 30 min. Prébe ci$nienia uznaje
sie za wykonang z wynikiem pozytywnym jezeli catkowita ilos¢ wody uzupetnionej w czasie badania nie przekracza:

o 0,151/m2 dla przewoddw,

o 0,4 1/m2 dla studzienek kanalizacyjnych,

o 0,21/m2 dla przewoddw wraz ze studzienkami kanalizacyjnymi wtazowymi.

Podana powierzchnia w m2 odnosi si¢ do powierzchni zwilzonej.

Wymagana jest tylko 1 proba szczelnosci do wyboru przez Wykonawce i Inspektora Nadzoru: na eksfiltracje Sciekow do
gruntu lub infiltracje wod gruntowych do kanatu. W przypadku wykonania préby na eksfiltracje Sciekéw do gruntu nalezy
obnizy¢ ewentualny poziom wod gruntowych o 0,5 m ponizej dna najgtebiej posadowionego kanatu. W przypadku wyboru
proby na infiltracie wdd gruntowych do kanatu badany odcinek musi by¢ zlokalizowany min. 1 m pod wodg (minimalne
ci$nienie 1 m st. wody). Dopuszcza sie wykonanie proby szczelnosci metodg L (z uzyciem powietrza) zgodnie z w/w norma.
Metode badan i sposéb jej wykonywania nalezy uzgodnic z Inspektorem Nadzoru i Inwestorem.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady

Ogdlne wymagania dotyczace prowadzenia kontroli jako$ci robét podano w czesci ,Wymagania ogélne” pkt 6 specyfikacii
techniczne;j.

Wykonawca ma obowigzek wykonania petnego zakresu badan na budowie w celu wykazania Inspektor Nadzoru
Inwestorskiego zgodnosci dostarczonych materiatdéw i realizowanych rob6t z Dokumentacjq Projektowg oraz wymaganiami
Specyfikacji, norm i przepiséw. Przed przystgpieniem do badania, Wykonawca powinien powiadomi¢ Inspektor Nadzoru
Inwestorskiego o rodzaju i terminie badania. Po wykonaniu badania, Wykonawca przedstawi na pi$mie wyniki badan do
akceptacji Inspektor Nadzoru Inwestorskiego. Wykonawca powiadomi pisemnie Inspektor Nadzoru Inwestorskiego, o
zakonczeniu kazdej roboty zanikajacej, ktorg moze kontynuowac po pisemnej akceptacji odbioru przez Inspektor Nadzoru
Inwestorskiego.

6.2. Kontrola, pomiary i badania

6.2.1. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robdt Wykonawca powinien wykona¢ badania majace na celu:
o zakwalifikowanie gruntéw do odpowiedniej kategorii,
okre$lenie rodzaju gruntu i jego uwarstwienia,
okreslenie stanu terenu,
ustalenie sposobu zabezpieczenia wykopdw przed zalaniem wodg,
ustalenie metod wykonania wykopow,
ustalenia metod prowadzenia Robét i ich kontroli w czasie trwania budowy.
sprawdzenie jakosci i parametrow technicznych materiatdw i urzadzen, ktére majg zosta¢ wykorzystane do wykonania
instalacji.
0 sprawdzenie czy zastosowane materialy posiadajg odpowiednie certyfikaty lub réwnorzedne decyzje oraz $wiadectwa
jakosciowe.
0  sprawdzenie czy wykonawca posiada odpowiednie kwalifikacje i uprawnienia(jezeli takie sg niezbedne)
0 sprawdzenie czy wykonawca posiada instrukcje do wyroboéw stosowanych w danej instalacji.

O O OO oo
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6.2.2. Kontrola, pomiary i badania w czasie rohoét

Wykonawca jest zobowigzany do statej i systematycznej kontroli prowadzonych robét w zakresie i z czestotliwoscig
zaakceptowang przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego w oparciu 0 norme BN-83/8836-02, PN-81/B-10725 i
PN-91/B-10728.

W szczegdlnosci kontrola powinna obejmowacé:

0
0

O O O O o

O O OO oo oo

O O o

6.3.

1.

sprawdzenie metod wykonania wykopéw,

zbadanie materiatow i elementdw obudowy pod katem ich zgodnosci z cechami podanymi w Dokumentacii
Projektowej i warunkami technicznymi podanymi przez wytworce,

badanie zachowania warunkéw bezpieczenistwa pracy,

badanie zabezpieczenia wykopow przed zalaniem woda,

badanie prawidtowosci podtoza naturalnego, w tym gtéwnie jego nienaruszalno$ci i wilgotnoci,

badanie i pomiary szeroko$ci, grubosci i zageszczenia wykonanego podtoza z piasku,

badanie w zakresie zgodnosci z dokumentacjg techniczng i warunkami okreslonymi w odpowiednich normach
przedmiotowych lub warunkami technicznymi wytworni materiatow, ewentualnie innymi umownymi warunkami,
badanie gtebokosci utoZzenia przewodu, jego odlegtosci od budowli sasiadujacych i ich zabezpieczenia,

badanie utozenia przewodu na podtozu,

badanie odchylenia osi przewodu i jego spadku,

badanie zastosowanych zlaczy,

badanie zmiany kierunkéw przewodu i ich zabezpieczenia przed przemieszczeniem,

badanie zabezpieczenia przewodu przy przej$ciu pod drogami ( rury ochronne ),

badanie zabezpieczenia przed korozja,

badanie wykonania obiektéw budowlanych na przewodzie kanalizacyjnym (w tym: badanie podioza, izolacji,
zabezpieczenia przed korozja, sprawdzenie montazu przewoddw i armatury),

badanie szczelnosci przewodu,

badanie warstwy ochronnej zasypu przewodu,

badanie zasypu przewodu do powierzchni terenu poprzez badanie wskaznikéw zageszczenia poszczegolnych jego
warstw.

Dopuszczalne tolerancje i wymagania

odchylenie odlegtosci krawedzi wykopu w dnie od ustalonej w planie osi wykopu nie powinno wynosi¢ wiecej niz £5
cm,

odchylenie wymiaréw w planie nie powinno by¢ wigksze niz 0,1 m,

odchylenie grubosci warstwy zabezpieczajacej naturalne podtoze nie powinno przekroczy¢ + 3 cm,

dopuszczalne odchylenia w planie krawedzi wykonanego podtoza wzmocnionego od ustalonego na tawach
celowniczych kierunku osi przewodu nie powinny przekracza¢: dla przewoddw z tworzyw sztucznych 10 cm, dla
pozostatych przewodow — 5 cm,

rbznice rzednych wykonanego podtoza nie powinny przekroczy¢ w zadnym jego punkcie: dla przewodéw z tworzyw
sztucznych £ 5 ¢m, dla pozostatych przewodow + 2 cm,

dopuszczalne odchylenia osi przewodu od ustalonego na tawach celowniczych nie powinny przekroczy¢: dla
przewoddw z tworzyw sztucznych 10 cm, dla pozostatych przewodéw — 2 cm,

dopuszczalne odchylenie spadku przewodu nie powinny w Zadnym jego punkcie przekroczy¢: dla przewoddéw z
tworzyw sztucznych + 5 cm, dla pozostatych przewodéw £ 2 cm i nie mogg spowodowaé na odcinku przewodu
przeciwnego spadku ani zmniejszenia jego do zera.

OBMIAR ROBOT

Ogoine wymagania dotyczace obmiaru robét podano w czesci ,Wymagania ogoine” pkt 7 specyfikacji technicznej.

Jednostkami obmiarowymi sg;

0

O O O O OO O OoOOo

Roboty pomiarowe przy liniowych robotach ziemnych — km,

Roboty ziemne (wykopy, wywéz ziemi, zasypywanie wykopdw, zageszczanie gruntu)- m3,
Koszty utylizacji ziemi - m3,

Warstwy podsypkowe — m3,

Kanaty z rur —m,

Ksztattki (kolana, czwérniki, redukcie, tréjniki) — szt,

Studzienki kanalizacyjne systemowe - szt,

Obetonowanie wtazow — m?,

Zestawy — kpl.

Préba szczelno$ci kanatow rurowych — m.
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8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady

Ogdlne wymagania dotyczace prowadzenia odbioru rob6t podano w czesci ,Wymagania ogdlne” pkt 8 specyfikacii
techniczne;j.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i
badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 ST daty pozytywny wynik. Wyniki odbiorow materiatéw i
rob6t powinny by¢ wpisane do Dziennika Budowy.

8.2.  Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbidr robét zanikajacych powinien by¢ dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie korekt i poprawek bez hamowania
ogblnego postepu robét.

Odbior robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych robét, ktére w
dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu powinien by¢ dokonany w
czasie umozliwiajacym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogéinego postepu robét. Odbioru robét
dokonuje Inspektor nadzoru. Gotowo$¢ danej czesci robdt, do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy i
powiadomieniem Inspektora nadzoru. Odbiér powinien byé przeprowadzony niezwtocznie, nie pézniej jednak niz w ciggu 3
dni od daty zgtoszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora nadzoru.

Odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegajg wszystkie technologiczne czynnosci zwigzane z budowg
instalacji wodnych i kanalizacyjnych, a mianowicie:
0 roboty przygotowawcze,
roboty ziemne z obudowg $cian wykopdw,
przygotowanie podtoza,
roboty montazowe wykonania rurociggéw,
wykonanie rur ochronnych,
préby szczelno$ci przewoddw, zasypanie i zageszczenie wykopu.

O O O O o

8.3.  Odbior koncowy

Odbiorowi koicowemu wg PN-81/B-10725 i PN-91/B-10728 podlega:
0 sprawdzenie kompletnosci dokumentaciji do odbioru technicznego koricowego (polegajace na sprawdzeniu protokotow
badan przeprowadzonych przy odbiorach technicznych cze$ciowych),
0 badanie szczelnoSci catego przewodu (przeprowadzone przy catkowicie ukoriczonym i zasypanym przewodzie,
otwartych zasuwach - zgodnie z punktem 8.2.4.3 normy PN-81/B-10725).

Wyniki przeprowadzonych badan podczas odbioru powinny by¢ ujete w formie protokotu, szczegétowo omoéwione, wpisane
do dziennika budowy i podpisane przez nadzér techniczny oraz cztonkdw komisji przeprowadzajacej badania.

Wyniki badan przeprowadzonych podczas odbioru koricowego nalezy uznaé za doktadne, jezeli wszystkie wymagania
(badanie dokumentaciji i szczelno$ci catego przewodu) zostaty spetnione.

Jezeli ktére$ z wymagan przy odbiorze technicznym kohcowym nie zostato spetnione, nalezy ocenic jego wptyw na stopien
sprawnosci dziatania przewodu i w zalezno$ci od tego okresli¢ konieczne dalsze postepowanie.

Przy odbiorze instalacji kanalizacyjnych nalezy przedstawi¢ co najmniej nastepujace dokumenty:
0 Dokumentacja powykonawcza,
0  Dziennik budowy,
0 Atesty i zaswiadczenia,
0 Protokoty odbioréw czesciowych dla tych elementéw instalacji, ktére po zakoAczeniu rob6t budowlanych zostaty
zakryte,
0  Protokoty prob szczelno$ci przewodow instalacii.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogédlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w czesci ,Wymagania ogélne” pkt 9 specyfikaciji technicznej.
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Ptatno$¢ za wykonane roboty odbywac¢ sie bedzie na podstawie zapiséw zawartych w umowie z Inwestorem.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-EN 1610:2002
PN-EN 752-1:2000
PN-EN 752-2:2000
PN-EN 1401-1:1999

PN-EN 1401 -3:2002 (U)

PN-EN 1852-1:1999

PN-EN 1852-1:1999/A1:2004

PN-ENV 1852-2:2003

PN-EN 124:2000

PN-64/H-74086
PN-B 10729:1999
PN-B 12037:1998
PN-EN 476:2001
PN-EN 681-1:2002

PN-EN 681-2:2002

10.2. Inne dokumenty

Budowa i badania przewodow kanalizacyjnych

Zewnetrzne systemy kanalizacyjne. Pojecia ogolne i definicje

Zewnetrzne systemy kanalizacyjne. Wymagania

Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych. Podziemne bezci$nieniowe systemy
przewodowe z niezmigkczonego polichlorku winylu (PVC-U) do odwadniania i
kanalizacji. Wymagania dotyczace rur, ksztattek i systemu

Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych do podziemnej bezcisnieniowej
kanalizacji deszczowej i $ciekowej. Nieplastyfikowany polichlorek winylu (PVC-U).
Cze$¢ 3: Zalecenia dotyczace wykonania instalacii

Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych. Podziemne bezci$nieniowe systemy
przewodowe z Polipropylenu (PP) do odwadniania i kanalizacji. Wymagania
dotyczace rur, ksztattek i systemu

Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych. Podziemne bezcisnieniowe systemy
przewodowe z polipropylenu (PP) do odwadniania i kanalizacji. Wymagania
dotyczace rur, ksztattek i systemu (Zmiana A1)

Systemy przewodow z tworzyw sztucznych do podziemnej bezcisnieniowej kanalizaci
deszczowej i sanitarnej. Polipropylen (PP). Cze$¢ 2: Zalecenia dotyczace oceny
zgodnosci

Zwienczenia wpustow i studzienek kanalizacyjnych do nawierzchni dla ruchu
pieszego i kofowego. Zasady konstrukciji, badania typu, znakowanie, sterowanie
jakoscig

Stopnie zeliwne do studzienek kontrolnych

Kanalizacja. Studzienki kanalizacyjne

Wyroby budowlane ceramiczne. Cegty kanalizacyjne

Wymagania ogolne dotyczace elementéw stosowanych w systemach kanalizacji
grawitacyjne;

Uszczelnienia z elastomeréw. Wymagania materiatowe dotyczace uszczelek ztaczy
rur wodociggowych i odwadniajacych. Czes¢ 1: Guma

Uszczelnienia z elastomeréw. Wymagania materiatowe dotyczace uszczelek ztaczy
rur wodociggowych i odwadniajacych. Czes¢ 2: Elastomery termoplastyczne

Warunki Techniczne Wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych opr. CORBTI INSTAL.
Warunki Techniczne Wykonania i odbioru rurociggéw z tworzyw sztucznych

Przepisy i wymagania SANEPID.
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