D-05.03.23a

Nawierzchnie

Z plyt azurowych
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegdétowej specyfikacji technicznej s3 wymagania techniczne dotyczace wykonania i
odbioru robdét zwigzanych z wykonaniem nawierzchni z elementéw prefabrykowanych w tym ptyt azurowych o
grubosci 8 cm.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegbtowa specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot
1.3. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia i odbioru robét zwigzanych z nawierzchni
z elementéw prefabrykowanych, i obejmujg utozenie elementow prefabrykowanych z ptyt prefabrykowanych,
azurowych na podsypce piaskowej.

1.4. Okreslenia podstawowe
o Prefabrykat - element wykonany w zaktadzie przemystowym, ktéry po zmontowaniu na budowie stanowi
umocnienie rowu Scieku lub skarpy.

e Plyta azurowa - betonowy prefabrykat, wykonany z betonu C25/30 (B30), stosowany do:

- umacniana skarp, dna rowdéw oraz wylotéw urzadzen wodnych lub
- wykonania warstwy Scieralnej pod projektowane drogi, zjazdy lub chodniki.

Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w ST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne” pkt. 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Ogodlne wymagania dotyczgce robét podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt. 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatow
Ogodlne wymagania dotyczace materiatéow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST D-M-00.00.00
»Wymagania ogdlne” pkt. 2.
2.2. Rodzaje materiatow
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu nawierzchni z elementéw prefabrykowanych objetych niniejsza

SST, sa:
— materiat na podsypke,

— prefabrykowane ptyty azurowe.

2.3. Materiat na podsypke i do wypetnienia spoin
Kruszywa do wykonania warstwy podsypki powinny spetnia¢ warunek zageszczalnosci, okreslony zaleznoscia:

U=—2=5
dio
gdzie:
U - wskaznik réznoziarnistosci,
dgo - wymiar sita, przez ktdre przechodzi 60% kruszywa tworzacego warstwe podsypki,
d,, - wymiar sita, przez ktére przechodzi 10% kruszywa tworzgcego warstwe podsypki.

Jesli Dokumentacja Projektowa lub SST nie ustala inaczej, to nalezy stosowac nastepujace materiaty:

a) na podsypke cementowo-piaskowg

- mieszanke cementu i piasku w stosunku 1:4 z piasku naturalnego spetniajgcego wymagania PN-EN 13242,
cementu powszechnego uzytku spetniajgcego wymagania PN-EN 197-1 i wody odpowiadajacej
wymaganiom PN-EN 1008,
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b) do wypetniania spoin
- zaprawe cementowo-piaskowa 1:2 spetniajaca wymagania wg pkt. a).

Sktadowanie kruszywa, nie przeznaczonego do bezposredniego wbudowania po dostarczeniu na budowe,
powinno odbywac sie na podtozu rownym, utwardzonym i dobrze odwodnionym, przy zabezpieczeniu kruszywa
przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiatami kamiennymi.

2.4. Prefabrykowane ptyty azurowe
Ksztatt i wymiary zelbetowych elementéw prefabrykowanych powinny by¢ zgodne z Dokumentacjg Projektowa.
Odchytki wymiaréw prefabrykatéw powinny odpowiada¢ PN-EN 991.

Jesli Dokumentacja Projektowa nie podaje szczegdtdw dotyczacych ksztattu i rozwigzan technicznych piyt,
wowczas Wykonawca proponuje typ ptyty, przedstawiajagc go do aprobaty Inzyniera. Zaakceptowany typ ptyty
powinien mie¢ aprobate techniczng uprawnionej jednostki.

Powierzchnie elementéw powinny by¢ gtadkie i bez rakdow, peknie¢ i rys. Dopuszcza sie drobne pory jako
pozostatosci po pecherzykach powietrza i wodzie do gtebokosci 5 mm. Krawedzie ptyt powinny by¢ proste
i wzajemnie rownolegte. Dopuszczalne sg drobne odpryski i wyszczerbienia krawedzi o gtebokosci i szerokosci do 5
mm oraz dtugosci do 20 mm w liczbie 2 szt. na 1 m ptyty, przy czym na jednej krawedzi powierzchni gérnej nie moze
by¢ wiecej niz 3 wyszczerbienia, a na powierzchni dolnej nie wiecej niz 4 wyszczerbienia. Zwichrowanie krawedzi
powierzchni gérnej i dolnej nie powinno przekracza¢ 3 mm na 1 m dtugosci ptyty.

Sktadowanie elementéw powinno odbywac sie na wyrownanym, utwardzonym i odwodnionym podtozu.
Powierzchnie boczne ptyty powinny by¢ wolne od peknied, rys, wgtebien i wypuktosci.
Odchytka od wymiaréw nominalnych powinna wynosi¢: dtugosci + 3 mm, szerokosci + 3 mm, grubosci = 3 mm.

Poszczegdlne rodzaje elementéw powinny by¢ sktadowane oddzielnie. Nalezy stosowac elementy betonowe
wykonane z betonu C25/30 (B30), o grubosci 10 cm. Dla zastosowanych elementéw betonowych Wykonawca
powinien przedstawi¢ Polskg Norme, aprobate techniczng wydang przez IBDiM lub europejskg aprobate techniczna.

Beton przeznaczony do produkcji ptyt azurowych powinien spetnia¢ wtasciwosci podane w Tab.1.

Tab.1 Wtasciwosci betonu przeznaczonego do produkcji prefabrykowanych ptyt azurowych

Lp. Wiasciwosci Jednostki Wymagania Metody badan wg
1. Klasa betonu - C25/30 (B30) PN-B-06250 [5]
2. Nasigkliwos¢ % <6,0 PN-B-06250 [5]
3. Wodoprzepuszczalnosé - w6 PN-B-06250 [5]
4, Mrozoodpornosé - F 150 PN-B-06250 [5]
5. Scieralno$¢ na tarczy Boehmego mm <3,5 PN-B-04111 [9]

Gotowe elementy betonowe powinny spetnia¢ wymagania podane w Tab.2.

Tab.2. Wymagania dotyczgce prefabrykowanych ptyt azurowych

Lp. Wiasciwosci Jednostki Wymagania Metody badan wg
Powierzchnia czysta, gtadka, bez pekniec,
wgtebien, wystepow oraz rakéw i chropowatosci; Ocena wizualna, pomiar
1. Wyglad zewnetrzny -
dopuszcza sie wystepowanie pecherzykéw o gtebokosciomierzem
gtebokosci £ 5,0 mm
Pomiar tasma stalowg lub innym

Wymiary: Wymiary zgodne z aprobatg techniczng lub PN,
2. mm przyrzagdem z podziatka

tolerancje tolerancje wymiarowe: 1+ 4

milimetrowa
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Rys.1. Przyktad betonowego prefabrykatu ,,ptyty azurowej”

Ptyty betonowe i Zelbetowe mogg by¢ sktadowane na otwartej przestrzeni, na podtozu wyréwnanym
i odwodnionym, z zastosowaniem podktadek i przektadek, utozonych w pionie jedna nad druga.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne” pkt. 3.

3.2. Sprzet do wykonania robot
Wykonawca przystepujgcy do wykonania nawierzchni z elementéw prefabrykowanych powinien wykazac sie
mozliwoscig korzystania z nastepujacego sprzetu:

- zurawi samochodowych lub samojezdnych,

- walcéw ogumionych,

- réwniarek,

- wibratoréw ptytowych,

- ubijakéw,

- zbiornikéw na wode.

Do przycinania elementéow betonowych mozna stosowac specjalne narzedzia tngce (np. przecinarki, szlifierki
z tarczg).

Do zageszczania umocnienia nalezy stosowac zageszczarki wibracyjne (ptytowe) z wyktadzing elastomerowsa,
chroniace prefabrykaty przed scieraniem i wykruszaniem narozy.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczgce transportu
Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne” pkt. 4.

4.2. Transport materiatow
4.2.1. Transport kruszywa

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi kruszywami i nadmiernym zawilgoceniem.

4.2.2. Transport prefabrykowanych ptyt azurowych

Transport prefabrykowanych elementéw moze sie odbywaé po osiggnieciu przez beton 80% projektowej
wytrzymatosci, dowolnym srodkiem transportu zaakceptowanym przez Inzyniera, chronigc przed uszkodzeniami.

Transport prefabrykatéw powinien odbywaé sie wg BN-80/6775-03/01. Prefabrykaty nalezy umiescié
rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej Srodka transportu i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub
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przesuwaniem. Elementy powinny by¢ utozone w warstwach rozdzielonych drewnianymi przektadkami,
zabezpieczone przed przemieszczaniem sie, goérna warstwa nie powinna wystawaé poza S$ciany Srodka
transportowego.

Prefabrykaty powinny by¢ sktadowane na réwnym, suchym podtozu, z uzyciem podktadek i przektadek. Na
kazdym opakowaniu nalezy umiesci¢ etykiete zawierajaca co najmniej nastepujgce dane:

- nazwe i adres producenta,

- nazwe instytucji przeprowadzajacej badania,
- date pobrania probek,

- sposdb pobrania prébek,

- date badan,

- wyniki badan.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogodlne zasady wykonania robét podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt. 5.

5.2. Przygotowanie podtoza
Podtoze pod nawierzchnie z elementéw prefabrykowanych powinno byé¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami
okreslonymi w SST D-04.01.01 ,,Korytowanie wraz z profilowaniem i zageszczaniem podtoza”

Jesli dokumentacja projektowa lub SST nie stanowi inaczej, to na podtozu z gruntu niewysadzinowego mozna
bezposrednio uktada¢ nawierzchnie z ptyt betonowych lub zelbetowych. Jezeli w podtozu wystepujg grunty
watpliwe bgdz wysadzinowe, nawierzchnie z ptyt nalezy uktadac na podsypce piaskowe;.

5.3. Utozenie podsypki pod umocnienie
Ptyty azurowe powinny by¢ uktadane na zageszczonej warstwie podsypki o grubosci ustalonej w Dokumentacji
Projektowej, z piasku lub ew. z mieszanki kruszywa naturalnego o uziarnieniu np. 0+20 mm, bez zanieczyszczen.

Dopuszczalnie odchytki od zaprojektowanej grubosci podsypki nie powinny przekracza¢ = 1 cm.

Rozscielona podsypka powinna by¢ wyprofilowana i zageszczona w stanie wilgotnosci optymalnej (z tolerancjg
od -20% do +10% jej wartosci), lekkimi walcami (np. recznymi lub zageszczarkami wibracyjnymi).

W przypadku, gdy wilgotnosé kruszywa jest wyzsza od wilgotnosci optymalnej, kruszywo nalezy osuszy¢ przez
mieszanie i napowietrzanie. W przypadku, gdy wilgotnosc¢ kruszywa jest nizsza od wilgotnosci optymalnej, kruszywo
nalezy zwilzy¢ okreslong iloscig wody i rGwnomiernie wymieszac.

Zageszczanie nalezy kontynuowac do osiggniecia wskaznika zageszczenia nie mniejszego od 1,0 wg normalnej
proby Proctora, przeprowadzonej wedtug PN-B-04481. Wskaznik zageszczenia nalezy okresla¢ zgodnie
z BN-77/8931-12.

5.4. Wykonanie nawierzchni z ptyt azurowych

Utozenie nawierzchni z ptyt azurowych na podsypce piaskowej nalezy wykonywac przy temperaturze otoczenia
nie nizszej niz +5°C.

Elementy prefabrykowane nalezy uktadaé z zachowaniem projektowanych podtuznych i poprzecznych pochylen.
Powierzchnia umocnienia powinna by¢ rowna i bez pofatdowan. W wykonanym umocnieniu nie mogg wystepowac
elementy popekane. Warstwa umocnienia powinna byé wykonana z elementéw o jednakowej grubosci. Elementy
uktada sie ok. 1,5 cm wyzej od projektowanych rzednych powierzchni umocnienia, poniewaz po procesie ubijania
podsypka zageszcza sie.

Ubicie nawierzchni nalezy przeprowadzi¢ za pomocga zageszczarki wibracyjnej (ptytowej) z ostong z tworzywa
sztucznego. Do ubicia nawierzchni nie wolno uzywac walca. Ubijanie nawierzchni nalezy prowadzi¢ od krawedzi
powierzchni w kierunku jej $rodka i jednoczesnie w kierunku poprzecznym ptyt. Ewentualne nieréwnosci
powierzchniowe mogg by¢ zlikwidowane przez ubijanie w kierunku wzdtuznym ptyty. Po ubiciu nawierzchni
wszystkie elementy uszkodzone (np. pekniete) nalezy wymieni¢ na cate elementy.

Szerokos¢ spoin pomiedzy betonowymi elementami powinna wynosi¢ 3 mm.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt. 6.

6.2. Kontrola przygotowania podtoza
Kontrola polega na sprawdzeniu zgodnosci z:

- Dokumentacja Projektowa - na podstawie ogledzin i pomiaréw,

- wymaganiami podanymi w SST D-04.01.01 , Korytowanie wraz z profilowaniem i zageszczeniem
podfoza”.

6.3. Kontrola wykonania podsypki
Kontrola utozonej podsypki piaskowej polega na sprawdzeniu zgodnosci z:

- Dokumentacjg Projektowa w zakresie grubosci utozonej warstwy i wyréwnania do wymaganego profilu
- na podstawie ogledzin i pomiarow,

- wymaganiami podanymi w p. 5.3 niniejszej SST.

6.4. Kontrola wykonania nawierzchni z ptyt betonowych
Kontrola jakosci robét polega na sprawdzeniu ich zgodnosci z:

- Dokumentacjg Projektowa w zakresie cech geometrycznych nawierzchni oraz dopuszczalnych odchytek
wymienionych w Tab.2. - na podstawie ogledzin i pomiardw,

- wymaganiami podanymi w punkcie 5.4. niniejszej SST.

6.5. Ocena wynikéw badan
Wszystkie materiaty muszg spetnia¢ wymagania podane w punkcie 2.

Wszystkie elementy robdt, ktére wykazujg odstepstwa od postanowien SST powinny zosta¢ rozebrane

i ponownie wykonane na koszt Wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt. 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowa jest m’ (metr kwadratowy) nawierzchni z azurowych ptyt prefabrykowanych.

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robdt podano w ST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne” pkt. 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowg, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt. 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m” umocnienia skarp z prefabrykowanych ptyt azurowych obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robat,

- dostarczenie materiatow,

- przygotowanie podtoza (wykonanie podsypki),
- ufozenie ptyt z wypetnieniem spoin,

- wykonanie robdt wykonczeniowych,
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- przeprowadzenie pomiardow i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technicznej,
- uporzagdkowanie miejsca robot.

10. PRZYPISY ZWIAZANE

10.1. Specyfikacje techniczne

D-M-00.00.00 Wymagania ogdlne

D-04.01.01 Korytowanie wraz z profilowaniem i zageszczaniem podtoza
10.2. Normy

PN-B-14501 Zaprawy budowlane zwykte

PN-EN 197-1 Cement. Cze$¢ |I: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementu

powszechnego uzytku

PN-S-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania

BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie

PN-B-06250 Beton zwykty

PN-EN 206-1 Beton. Czes¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosé

BN-77/8931-12
PN-B-04481
PN-B-04111
BN-80/6775-03/01

BN-80/6775-03/02

PN-EN 1008
PN-B-06711
PN-B-10021
PN-EN 13242

PN-EN 991

BN-68/8931-04

Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu
Grunty budowlane. Badanie prébek gruntu
Materiaty kamienne. Oznaczenie Scieralnosci na tarczy Boehmego

Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drdg, ulic, parkingéw i torowisk
tramwajowych. Wspdlne wymagania i badania

Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drdg, ulic, parkingéw i torowisk
tramwajowych. Ptyty drogowe

Woda zarobowa do betonéw
Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych
Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru cech geometrycznych

Kruszywa dla niezwigzanych i zwigzanych hydraulicznie materiatéw stosowanych w
obiektach budowlanych i budownictwie drogowym (W okresie przejsciowym mozna
stosowa¢ PN-B-11111:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni
drogowych. Zwir i mieszanka, PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywo tamane
do nawierzchni drogowych, PN-B-11113:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne
do nawierzchni drogowych. Piasek)

Oznaczanie wymiaréw prefabrykowanych elementéw zbrojonych z autoklawizowanego
betonu komarkowego lub z betonu lekkiego kruszywowego o otwartej strukturze

Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i tatg

10.3. Inne dokumenty
1) Katalog powtarzalnych elementéw drogowych (KPED), Transprojekt-Warszawa, 1979.

2) Katalog szczegoétow drogowych ulic, placéw i parkéw miejskich, Centrum Techniki Budownictwa
Komunalnego, Warszawa 1987.

3) Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-99. Informacje, instrukcje - zeszyt 60,
IBDiM, Warszawa, 1999.
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