Opole, 15.11.2022r.

ZAKRES REMONTU PIECA OBROTOWEGO

08.01 — 31.01.2023r.

1) WLOT PIECA — czg$¢ ruchoma

demontaz 1 montaz elementow jezyka zsypowego wg wskazan
inspektora nadzoru. Montaz blachy zaroodpornej H25T o gr.
25mm(R1700, B600mm). Wspawanie 300 szt kotew YS230mm.
Wspawanie stezen z blachy zaroodpornej H25T o gr. 15mm —
8szt.(400x200mm)

demontaz elementow stozka 48szt

regeneracja elementow stozka na wlocie do pieca pod montaz
elementow zarowytrzymatych TRB. Montaz podktadek klinujacych
wymiana 48szt elementéw na stozku wg wskazan inspektora
nadzoru. Otwory nad §rubami nalezy wypetni¢ specjalng masa.
Montaz na $cianach glowicy wlotowej muf do systemu Cardox wg
wskazan inspektora nadzoru(5szt).

2) USZCZELNIENIE WLOTU PIECA

rekonstrukcja elementow uszczelnienia, ktore ulegly
spaleniu(wszystkie elementy sg zarowytrzymate wg rys. PO-951.03
- 05) tzn. wypalenie plazmg 1 wspawanie nowych elementow.
Wzmocnienie $ciany wlotowej. Wszystkie elementy pierscienia sg
zarowytrzymate.

wymiana linek od naciggania grafitow uszczelniajacych,

demontaz 1 kontrola grafitow. Wymiana uszkodzonych segmentéw
— 30szt.

wspawanie elementow z preta kwadratowego 20mm 1 dhugosci
300mm pomie¢dzy blachy uszczelnienia od strony 1 fundamentu.
wymiana uszczelnien na kolierzach na leju pod uszczelnieniem
pieca,

regeneracja klap wahadlowych DN400 pod lejem — 2szt

3) USZCZELNIENIE WYLOTU PIECA

kontrola segmentow betonowych z TRB wg ustalen z inspektorem
nadzoru. Kontrola §rub mocujacych.

kontrola elementdéw uszczelnienia wg wskazan inspektora nadzoru,
przeglad 1 ewentualna wymiana uszkodzonych grafitow,

kontrola uktadu naciagu,

przeglad przepustnicy 1 wentylatora chlodzacego,

wymiana  uszkodzonego  kompensatora na  wentylatorze
chlodzacym,

kontrola obudowy 1 mechanizmu kompensacji pierscienia,



wymiana rury zarowytrzymatej 219 x 14mm x L500 na spadzie z
uszczelnienia.

4) WYLOT PIECA

montaz podestow w piecu do wyburzania chrusty 1 cegty,
regeneracja obudowy gtowicy,

wymiana drzwi dzielonych pieca oraz $ruby trapezowe. Wykonanie
otworu w drzwiach pod palnik satelitarny wg wskazan inspektora
nadzoru. Montaz rurociggu do transportu paliw alternatywnych
(palnik satelitarny) w glowicy wylotowej pieca wg wskazan
inspektora nadzoru,

wymiana uszczelnien drzwi dzielonych,

kontrola §rub mocowania segmenty zarowytrzymate na wylocie z
pieca TRB,

kontrola polagczen spawanych na ramionach reakcyjnych
uszczelnienia. Wymiana uszkodzonych §rub w ramionach
reakcyjnych pierScienia uszczelniajacego wylot pieca,

Wymiana pakietow kompensatora glowicy pieca 3400x5000mm.
Regeneracja obudowy kompensatora.

5) PIEC OBROTOWY PIERSCIENIE TOCZNE I CARGI wymiana carg

przygotowanie carg: podpierscieniowej i walczaka do wymiany tzn.
wspawanie katownikéw 100x100x10 na obwodzie cargi,
wykonanie podpor i ciecie walczaka,

demontaz cargi L-5200mm(carga podpierscieniowa 1 carga
walczaka) z pier§cieniem tocznym,

fazowanie stykdéw na starej czgsci walczaka do operacji
spawania(typ spoiny X),

wymiana carg w dwoch elementach 2 podporze pieca pieca L-
2000mm 1 3200mm. Pomiary podczas scalania carg, regulacji i
osiowania wykonuje firma ZMP. Do wymiany carg nalezy
zamontowac¢ podpory pod piec, ktére beda uprzednio przygotowane
w ilosci 3 kompletow. Do scalenia 1 regulacji czgsci carg nalezy
wspawacé po 8 kompletow Srub $ciggajacych i1 lasz oraz konikow
(16kpl).

wymiana klockow oporowych (28szt.) po obu stronach pierscienia
tocznego na Il fundamencie oraz prawidtowe ustawienie pier§cienia
tocznego z firma od osiowania pieca,

wymiana klockéw oporowych na pierscieniu tocznym nr 1 1 3 wg
wskazan Inspektora Nadzoru(tacznie klockow do wymiany okoto
24s7t),

montaz elementow na ptaszczu pieca do systemu CARDOX wg
wskazan inspektora nadzoru (pomigdzy wiencem a fundamentem
pieca nr 1) — 50szt.

regeneracje wzerow na biezni pier§cienia nr 1 (3szt),

osiowanie pieca i uktadu nosnego z firmg ZMP.



6) ROLE NOSNE PO

przeglad tozyskowania pieca obrotowego na I, II 1 III fundamencie
(6 16l 1 12 tozysk slizgowych):
v' demontaz pokryw gornych tozysk $lizgowych(waga elementu
330kg)
v’ podniesienie pieca na kazdej podporze w celu wyciagniecia
panewki z czaszg wahliwg 1 pier§cieniami oporowymi,
v’ demontaz tarcz zestawu rolkowego,
v weryfikacja stanu panewek, czasz wahliwych, pierScieni
oporowych itp. zuzywajacych si¢ i ewentualna wymiana,
v umycie wszystkich korpusow tozyskowych,
v montaz nowych elementow tozyskowania rol,
v’ wymiana zabezpieczen,
v/ wymiana uszkodzonych $rub regulacyjnych kat ustawienia
korpusu,
v kontrola $rub mocujacych korpusy rél no$nych,
v wymiana $rodkéw smarnych,
v/ wymiana elementow spustu wody tzw. odstojnikdéw na
wszystkich korpusach ro6l wg wskazan inspektora nadzoru.
przeglad uktadu smarowania wewnatrz korpusoéw tozyskowych,
wymiana elementdw rurociggéw doprowadzajacych wode do
korpusu
wymiana blokoéw grafitowych smarujacych role nosne,
regeneracja oston,

7) NAPED PIECA

wymiana panewek watu napedowego przektadni otwartej. Umycie
wnetrza korpuséw lozyskowych. Kontrola zazgbienia przektadni
otwartej. Wyciagnigcie smaru z piwnicy przektadni otwarte;j.
Przeglad przegubdéw pidér wienca i $rub stykowych (spawy i
Sworznie)

umycie wienca ze smaru wg wskazan Inspektora Nadzoru.
Wymiana uszczelnien watu zebatki rycla. Kontrola mocowania
srub korpuséw walu zebatki. Wymian smaru w korpusach.
Wymiana $rub na stykach wienca 8szt,

kontrola przektadni z silnikiem od napedu pieca(przektadnia
gléwna 1 pomocnicza, silnik gldéwny 1 pomocniczy, ramy oraz
sprzegla,

kontrola ramy,

przeglad sprzeglta Zapex ZZS505 oraz wktadek w sprzegle Rupex
RWN320 i RWN285,

przeglad kompletnego napgdu pomocniczego B3SH 04 z silnikiem,
sprzegtem hydrokinetycznym i1 luzownikiem.

przeglad uktadu chtodzenia oleju OWGE 5.1

regulacje 1 osiowanie z firmg ZMP catego uktadu napedowego,
kontrola $rub stykowych wienca,



kontrola §rub mocowania przegubdéw wienca do pidr. Kontrola
potaczen spawanych,
wymiana $srodkéw smarnych.

8) HYDROOPOR

regeneracja podstawy od strony wlotu pieca wg wskazan Inspektora
Nadzoru

wymiana kpl hydrooporu,

przeglad rolki kontrolnej. Przeglad srub dociagajacych korpus rolki
czyszczenie podstawy hydrooporu z zalegajacego smaru,

wymiana $rodkow smarnych.

9) PALNIK PIECA

demontaz kompletnego palnika na poziom ,,0”,

kontrola rurociggu weglowego, powietrznego 1 ich ewentualna
regeneracja badZz wymiana,

wymiana rury ptaszczowej-3400,

wymiana koncowki rury L-1250,

regeneracja kanatu paliw alternatywnych,

wymiana dyszy powietrznej 1 weglowej,

montaz rury powietrznej do zdmuchiwania narostu na rurze
ptaszczowej wg wskazan Inspektora Nadzoru,

wymiana we¢za metalowego z dmuchawy do kanalu
wspomagajacego transport pytu weglowego,

kontrola zasuwy nozowej DNI125 EBRO pneumatycznej
odcinajacej kanal powietrzny wspomagajacy transport pytu
weglowego,

przeglad 1 ewentualna regeneracja zamkoéw koncoéwki L-1200
wymiana lub regeneracja uktadu zawirowania powietrza,

kontrola kompensatora,

wymiana trdjnika paliw alternatywnych na wlocie,

wymiana rurociagu zasilajacego palnik pytem weglowym,
regeneracja zaworu przegubowego,

montaz palnika w piecu,

demontaz podestow z glowicy pieca,

zamknigcie 1 uszczelnienie drzwi glowicy wylotowe;.

Opracowal: K. Hartyn Leszczynski

Tel. 503197660



