SPECYFIK

ACJE TECHNICZNE
WYKONANIA | ODBIOR

U ROBOT BUDOWLANYCH

M.15.02.00. ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE POWIERZCHNI BETONOWYCH
ODSLONIETYCH.

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania szczegotowe dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych
z wykonaniem zabezpieczenie odstonietych powierzchni betonowych.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji Robét wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres Robét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy ST obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie
robét wymienionych w p. 1.1.

Roboty obejmujg wykonanie powtok elastycznych ze zdolnoscig pokrywania rys.

1.4. Okreslenie podstawowe

Antykorozyjne zabezpieczanie betonu, ochrona powierzchniowa betonu - zabezpieczenie betonu
przed korozjg poprzez ograniczenie lub wyeliminowanie dziatania agresywnych czynnikow
atmosferycznych lub wody na konstrukcje.

Hydrofobizacja powierzchni - proces polegajacy na nasyceniu powierzchniowych warstw
stwardniatego betonu substancjami chemicznymi, powodujacymi brak zwilzalnosci zabezpieczonych
powierzchni przez wode.

Impregnacja powierzchniowa - proces polegajgcy na nasyceniu powierzchni betonu s$rodkami
uszczelniajgcymi jego pory i nadajgcymi powierzchni wiasciwosci hydrofobowe.

Karbonatyzacja betonu - proces powstawania weglanéw pod wptywem dziatania dwutlenku wegla i
wilgoci; karbonatyzacja betonu nie powoduje jego widocznego uszkodzenia, powoduje jednakze
redukcje pH betonu, przez co nastepuje jego zobojetnienie i ustaje jego zdolno$¢ do pasywacji stali
zbrojeniowej, a w konsekwencji wystepuje korozja pretow znajdujgcych sie w strefie betonu
skarbonatyzowanego (pH<11).

PCC (Polymer-Cement-Concrete) - zaprawa o spoiwie polimerowo-cementowym.

Pole referencyjne - wybrany i oznaczony, dostepny fragment powierzchni konstrukcji stuzacy za
wzorzec do ustalenia minimalnego, mozliwego do przyjecia poziomu wykonania prac powierzchniowego
zabezpieczenia, sprawdzenia czy podane przez producenta lub Wykonawce dane sg prawidtowe i
zgodne z wymaganiami oraz umozliwienia oceny wiasciwosci prawidtowo wykonanego zabezpieczenia w
dowolnym czasie po zakonczeniu prac.

Powloka - warstwa wykonana z materiatow ciektych, uptynnionych lub sproszkowanych nanoszonych na
odpowiednio przygotowane podfoze za pomocg technik malarskich.

Punkt rosy - temperatura betonu, w ktorej wystepuje kondensacja pary wodnej w postaci rosy przy
okreslonej temperaturze powietrza i wilgotnosci.

Pozostate okres$lenia podstawowe sg zgodne z PN-EN 1504-2 i definicjami podanymi w ST DM.00.00.00
+~WVymagania ogolne” pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z Dokumentacjg
Projektowg, ST i poleceniami Inzyniera.

Zaproponowane materiaty powinny byé prawnie dopuszczone do obrotu i stosowania oraz byé zgodne z
PN-EN 1504-2 oraz niniejszg ST.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST DM.00.00.00
~Wymagania ogolne” pkt 2.

Za sprawdzenie przydatnosci materiatdw oraz jakos¢ wbudowania odpowiada Wykonawca.
Zaproponowane materiaty powinny byé prawnie dopuszczone do obrotu i stosowania oraz by¢ zgodne z
PN-EN 1504-2 oraz niniejszg ST.

Do zabezpieczania antykorozyjnego betonu mozna stosowac tylko materiaty o nie przeterminowanej
przydatnosci do stosowania.

2.2. Wymagania szczegotowe
Do zabezpieczenia powierzchniowego podpér stosowaé systemy powlokowe o nastepujacych
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wihasdciwos$ciach uzytkowych (wg PN-EN 1504-2):

- paroprzepuszczalnosé — klasa | sp< 5 m,

- przepuszczalnos¢ dla wody (absorpcja kapilarna) — w < 0,1 kg / m2 * ho.5,

- przepuszczalnos$¢ ditlenku wegla — sp > 50 m,

- powloka elastyczna z mozliwo$cig mostkowania rys — np.A2 > 0,250 mm lub wyzsza (szczegdlnie dla
obiektéw remontowanych),

- przyczepnos¢ przy odrywaniu — = 0,8 (0,5) MPa,

- odpornosé na uderzenia klasa I: 24 Nm lub klasa II: =2 10 Nm lub klasa IIl: =20 Nm,

- poniewaz odpornos¢ na uderzenia jest cechg przede wszystkim grubych powtok na bazie spoiwa
cementowego lub PCC to réwniez wspoétczynnik rozszerzalnosci cieplinej

a7 < 30 x 106 K1, a dla powtok o grubosci powyzej 3 mm skurcz liniowy < 0,3%,

- odporno$¢ na dziatanie UV — min. 2000 h (dla podpdr narazonych na silng operacje stoneczng).

Do zabezpieczeh pozostatych elementéw nalezy stosowaé systemy powlokowe o nastepujgcych
wilasciwosciach uzytkowych (wg PN-EN 1504-2):

- paroprzepuszczalnos¢ — klasa | sp< 5 m,

- przepuszczalnos$¢ dla wody (absorpcja kapilarna) — w < 0,1 kg / m? * ho.5,

- przepuszczalnos$¢ ditlenku wegla — sp > 50 m,

- powioka elastyczna z mozliwo$cig mostkowania rys — np.A2 > 0,250 mm,

- przyczepnos¢ przy odrywaniu — 2 0,8 (0,5) MPa,

- odpornos¢ na dziatanie UV — minimum 2000 h (dla elementéw narazonych na silng operacje
stoneczng),

Przepuszczalno$¢ pary wodnej przez powtoki - wg PN-EN ISO 7783-1

Przepuszczalno$¢ wody przez powtoki - wg PN-EN 1062-3

Przepuszczalno$¢ CO2 przez powtoki — wg PN-EN 1062-6

Zdolnos¢ mostkowania rys - wg PN-EN 1062-7

Odpornosé na UV - wg PN-EN 1062-11

Przyczepnos¢ przy odrywaniu — wg PN-EN 1542

Odpornosé na uderzenie — wg PN-EN 1SO 6272-1

Za zgodg Zamawiajgcego elementy betonowe mogg byé pokryte preparatami hydrofobizujgcymi wg PN-
EN 1504-2, jako rozwigzaniem rownowaznym.

3. SPRZET

Sprzet i narzedzia do prac zwigzanych z antykorozyjnym zabezpieczeniem betonu powinny zapewni¢
ciggtos¢ prac i uzyskanie wymaganej jakosci robot. Zastosowany sprzet powinien by¢ zgodny z
zaleceniami Producenta wybranego systemu malarskiego.

4. TRANSPORT | SKEADOWANIE
Materiaty do wykonywania ochrony powierzchniowej powinny by¢ pakowane w oryginalne opakowania
Producenta. Transport i sktadowanie zgodnie z zaleceniami Producenta.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogdélne
Ogodlne zasady wykonywania robét podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdélne” pkt 5.

5.2. Zasady wykonywania robét

Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu robot obejmuja:

A roboty przygotowawcze,

A przygotowanie poditoza betonowego,

A natozenie powtoki w liczbie warstw i o grubosci zalecanej przez Producenta, gwarantujgcej
spetnienie wymagan uzytkowych.

5.3. Roboty przygotowawcze
Przed przystgpieniem do robét nalezy przygotowaé powierzchnie betonu i naprawi¢ ewentualne ubytki
wedtug zalecen opisanych powyze;.

5.4. Wymagania w stosunku do personelu Wykonawcy
Zaleca sie aby personel Wykonawcy posiadat referencje z podobnych prac ochrony betonu i odbyt
przeszkolenie u Producenta wybranego systemu powtokowego.

5.5. Pole referencyjne
Przed przystgpieniem do prac zabezpieczajgcych na obiekcie Wykonawca, w obecnosci przedstawiciela
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Inzyniera przygotowuje pole referencyjne ochrony powierzchniowej. Wykonanie pola referencyjnego ma
na celu:

- okre$lenie wszystkich parametréw ochrony powierzchniowej betonu,

- ocene przydatnosci proponowanych materiatéw, technologii,

- ocene efektéow wykonania robot.

Pole referencyjne moze stanowi¢ podstawe do oceny, czy wykonane na danym elemencie
zabezpieczenie powierzchniowe wykazuje zatozone wiasciwosci, czy jest zgodne z wymaganiami
projektowymi i wymaganiami producenta materiatéw.

Prace podczas wykonywania pola referencyjnego powinny przebiega¢ uzgodnionymi w protokole ustalen
materiatami i zgodnie z zatozong technologig. Prace rozpoczynajg sie od przygotowania podtoza przez
wykonanie poszczegdlnych warstw zabezpieczenia powierzchniowego. W trakcie wykonywania pola
referencyjnego Wykonawca przeprowadza kontrole wykonania robét, a Inzynier badania odbiorcze
ochrony powierzchniowej betonu.

Pole referencyjne nalezy przygotowac¢ oddzielnie na kazdym elemencie zabezpieczanym okre$lonym
rodzajem zabezpieczenia powierzchniowego. Liczbe i wielko$¢ powierzchni referencyjnych oraz sposob
ich oznaczenia powinien okresli¢ Inzynier.

Wszystkie uzgodnienia, wynikajgce z wykonania pola referencyjnego na kazdym etapie robét, powinny
zostaé zapisane w protokole wykonania i ochrony powierzchniowej betonu, a wyniki badan zatgczone do
dokumentacji budowy.

5.6. Wymagana dokumentacja robét

Przed przystgpieniem do prac Wykonawca zobowigzany jest przedstawi¢ Program Zapewnienia Jakosci
(PZJ).

Podczas robot na biezgco, na odpowiednich formularzach Wykonawca zobowigzany jest do
sporzgdzania dokumentacji wykonawczej, w ktérej zamieszcza m.in.:

- dane o obiekcie,

- informacje o stosowanych materiatach i technologii prac,

- dane dzienne o warunkach atmosferycznych podczas robét i temperaturze podtoza,

- informacje o ilosci wykonanych prac i zuzytych materiatéw,

- wyniki wykonanych badan w ramach kontroli wykonywania i odbioru robot.

Powyzsza dokumentacja stanowi podstawe do rozliczenia robét. Dokumentacje te Wykonawca
zobowigzany jest dotgczy¢ jako element dokumentacji budowy.

5.7. Warunki atmosferyczne

Podczas wykonywania ochrony powierzchniowej powinny byé spetnione nastepujgce warunki:

— jezeli producent materiatdw nie podaje inaczej, to prace malarskie powinny by¢ prowadzone w
temperaturze nie nizszej niz +5°C i wyzszej o min. 3°C od temperatury punktu rosy w danej
temperaturze i wilgotnosci otoczenia oraz przy wilgotnosci wzglednej nie wyzszej niz 80%.

— niedopuszczalne jest wykonywanie prac malarskich podczas ztej pogody - silnego wiatru, deszczu, we
mgle oraz przy pojawiajgcej sie na powierzchni betonu rosie.

Podczas wykonywania prac malarskich Wykonawca zobowigzany jest kontrolowaé wilgotnosé podtoza
oraz temperature powietrza i podfoza. Parametry te muszg odpowiadaé wymaganiom podanym w
kartach technicznych. Pomiary warunkéw atmosferycznych nalezy wykonywaé co 2-3 godziny i przy
kazdej odczuwalnej zmianie pogody. Z pomiaréw warunkoéw klimatycznych Wykonawca powinien
sporzgdzi¢ protokot.

5.8. Przygotowanie podtoza

5.8.1. Warunki ogdlne

Bez wzgledu na rodzaj stosowanej ochrony powierzchniowej podioze betonowe wymaga specjalnych
przygotowan.

Wiasciwe oczyszczenie betonu ma decydujgce znaczenie dla trwatodci i jakosci stosowanych
zabezpieczen.

Przygotowanie podtoza ma na celu zapewnienie warunkéw do wiasciwego zastosowania materiatu lub
ochrony powierzchniowej.

Podtoze betonowe, na ktérym stosuje sie ochrone powierzchniowg, powinno by¢ jednorodne, czyste,
wolne od mleczka cementowego, piasku, pytow, olejow i tluszczéw, a takze oczyszczone z odstajgcych
grudek zwigzanego betonu, skorodowanych, luznych czesci betonu, starych powtok ochronnych i innych
elementoéw pogarszajgcych przyczepnosé. W przypadku impregnacji betonu preparatami zwiekszajgcymi
wytrzymatos¢ podtoza nalezy zwréci¢ uwage na stan poditoza (bez rys, spekan). Przygotowane podioze
powinno mie¢ odpowiednig szorstkosc.

5.9. Nakladanie powlok
Przy wykonywaniu robot nalezy zawsze i bezwzglednie przestrzegaé zalecen technologicznych
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okreslonych przez producenta materiatu. Zalecenia te zawarte sg w kartach technicznych materiatow i
kartach charakterystyki wyrobu, opracowanych przez jego producenta. Kazdy z materiatow
przeznaczony do zabezpieczenia antykorozyjnego ma swojg specyfike stosowania i dla kazdego
materialu mozna okresli¢ nieco inne wymagania dotyczgce warunkéw pogodowych, warunkow
przygotowania i wilgotnosci podioza oraz warunkéw wykonywania kolejnych warstw. Sciste
przestrzeganie zalecen technologicznych producenta materialtu ma decydujacy wptyw na trwato$é
wykonywanych powtok.

Jezeli producent nie podaje inaczej powtoki i wyprawy mozna naktadaé co najmniej po 28 dniach
dojrzewania betonu, chyba ze stosowany system jest odporny na alkalia (wysokie pH) i Producent
wyraznie zezwala na jego stosowanie wczesniej. Przy nanoszeniu materialdw do zabezpieczen
powierzchniowych betonu nalezy zwrdci¢é uwage na grubos¢ nanoszonej powtoki. Grubos¢ powioki
powinna odpowiada¢ zaleceniom Producenta, poniewaz tylko powtoki o odpowiedniej grubosci bedg
miaty odpowiednie wtasciwosci ochronne.

5.10. Pielegnacja powtoki

Jezeli producent nie podaje inaczej, bezposrednio po ukonczeniu prac zwigzanych z zabezpieczeniem
antykorozyjnym betonu nalezy chroni¢ te powierzchnie przed intensywnym nastonecznieniem, silnym
wiatrem, a takze deszczem oraz spadkiem temperatury powietrza ponizej 5°C i przegrzaniem powyzej
25°C przez czas okreslony przez producenta materiatu w kartach technicznych.

5.11. Bezpieczenstwo robét i ochrona srodowiska

Materiaty do antykorozyjnego zabezpieczania betonu powinny by¢ dostarczane w szczelnych
pojemnikach i sktadowane w suchych pomieszczeniach w temperaturach nie nizszych niz +5°C
i wyzszych niz +25°C.

Transport i magazynowanie materiatdbw na bazie zywic syntetycznych oraz rozpuszczalnikow powinny
odpowiada¢ ogoélnym wymaganiom, jak dla materiatéw toksycznych i fatwopalnych.

Dopuszczalne jest stosowanie wytgcznie materialdw posiadajgcych karty charakterystyki zgodnie z
rozporzgdzeniem Unii Europejskiej REACH (Registration, Evaluation and Authorisation of Chemicals) i
rozporzgdzeniem Ministra Zdrowia w sprawie karty charakterystyki.

Sposo6b prowadzenia prac zwigzanych z antykorozyjnym zabezpieczaniem betonu nie moze powodowac
skazenia srodowiska. Resztek materiatdw pozostatych w pojemnikach i po myciu przyrzaddéw roboczych
nie wolno wylewa¢ do kanalizacji. Wszelkie odpady tych materiatdw Wykonawca obowigzany jest usungc
Z terenu i poddac utylizacji.

Wykonawca obowigzany jest zabezpieczyé teren przed zanieczyszczeniem odpadami, szczegodlnie
w przypadku materiatdw nanoszonych metodg natryskows.

5.12. Gwarancje powykonawcze

Jezeli w warunkach kontraktu nie ustalono inaczej to okres objety gwarancjg na ochrone powierzchniowag
betonu powinien wynosi¢ 5 lat, dopuszcza sie po tym czasie drobne wady powtok wystepujgce na mniej
niz 10% powierzchni, ktére przed ostatecznym odbiorem powinny by¢ usuniete

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Zasady ogéine

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca przedtozy do akceptacji dokumenty materialowe oraz PZJ na
wykonanie robot z uwzglednieniem zastosowania zaakceptowanego systemu powtokowego.

6.2. Kontrola przygotowania podtoza
Wykonawca zobowigzany jest przedstawi¢ Inspektorowi nadzoru do akceptacji wyniki badan podtoza.

6.3. Kontrola wykonanych robét

6.3.1. Kontrola przygotowania materiatéw i naktadania powtok

Podczas przygotowywania materiatdw do uzycia nalezy sprawdzaé zachowanie proporcji mieszania
skfadnikéw, zachowania czasu mieszania skfadnikéw. Nalezy tez kontrolowa¢ zachowanie czasu
naktadania materiatéw i odstepy czasowe pomiedzy uktadaniem kolejnych warstw.

6.3.2. Badanie wykonanej powtoki

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego obejmuje wzrokowg ocene stanu catej powtoki.

Potysk i barwa powinny by¢ jednolite na catej powierzchni, barwa zgodna ze wzorcem. Niedopuszczalne
sg: zmieknienie powtoki, ubytki, chropowatos¢ w przypadku powierzchni gtadkich, zacieki, marszczenie
sie wymalowania, rysy i pekniecia, pecherze, odspajanie sie powtoki lub wyprawy. Kratery o charakterze
uktué¢ szpilki sg dopuszczalne.

Cata powierzchnia betonu powinna by¢ doktadnie pokryta materiatem ochronnym.
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Sprawdzenie powierzchni hydrofobizowanych

Sprawdzenie skutecznosci impregnaciji za pomocg impregnatow hydrofobowych nalezy przeprowadzi¢
przez ogledziny wizualne stanu wykonanej powtoki jw. oraz zachowania sie wody na jej powierzchni
poziomej, jak podano ponize;.

Na kazdych 10 m2 zabezpieczanej poziomej powierzchni nalezy wykonaé test sprawdzajacy
skuteczno$¢ wykonania impregnacji. Test sprawdzajgcy polega na rozlaniu na wybranej powierzchni
niewielkiej ilosci wody.

Miejsce to nalezy zabezpieczyé przed parowaniem wody np. za pomocg naczynia szklanego.

Ocena skutecznosci impregnacji za pomocg hydrofobizaciji

Ocena skutecznosci impregnacji | Sposob kontroli

Bardzo dobra krople wody* nie wsigkajg w podtoze betonowe ponad dobe
Dobra krople wody* nie wsigkajg w podtoze betonowe co najmniej 2 h
Staba krople wsigkajg* w podtoze po 1 h

*) zabezpieczone przed parowaniem naczyniem szklanym

Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podtoza betonowego

Badanie przyczepnosci powlok na podtozu betonowym nalezy przeprowadzi¢ na obiekcie wg
nastepujgcych zasad:

a) metodg jakosciowg polegajgcg na ostukiwaniu stalowym miotkiem o masie 250 g w wybranych przez
Inzynierach miejscach. W przypadku ztej przyczepnosci powtoki do podtoza przy ostukiwaniu wystepuje
specyficzny gtuchy dzwiek,

b) metodg ilosciowg polegajacg na okresleniu sity potrzebnej do oderwania nacietego wycinka powtoki
od podtoza za pomocg przyklejonego stempla metalowego o srednicy ¢ 50 mm zgodnie z normg PN-EN
1542:2000. Do przyklejania stempla metalowego do powtoki nalezy dobraé¢ klej spetniajgcy nastepujace
wymagania:

— $wiezo natozony klej nie moze oddziatywaé niszczgco na powioke,

— po stwardnieniu kleju, naprezenia zrywajgce potgczenia: klej-stempel metalowy i klej-powtoka powinny
by¢ wigksze niz naprezenia zrywajgce potaczenie: beton-powtoka.

Liczbe pomiaréw i ich miejsca wyznacza Nadzér. Po przeprowadzonym badaniu nalezy najszybciej jak to
mozliwe naprawi¢ miejsca uszkodzone.

Ograniczy¢ wykonanie sprawdzenia przyczepnosci powitok do pola referencyjnego i przypadkow
watpliwych.

6.3.3. Grubos¢ powtoki

Grubos¢ powtoki wyznacza sie:

- posrednio — ze zuzycia materiatu na 1m2 z uwzglednieniem przelicznikéw podanych przez Producenta,
- pomiaru suwmiarkg na powloce oderwanej przy sprawdzaniu przyczepnos$ci pull-off. Dopuszcza sie
réznice +20% od wartosci wymaganej do uzyskania pozgdanej grubosci, ktéra gwarantuje otrzymanie
wiasciwych parametrow uzytkowych powtoki.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru Robét podano w ST M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”, pkt 7.

Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowag jest 1 m? (metr kwadratowy) izolowanej powierzchni poziomej lub pionowej
wykonanej zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.

8. ODBIOR ROBOT

Odbiorowi podlegaja:

- roboty ulegajgce zakryciu w trakcie antykorozyjnego zabezpieczania powierzchni betonu (odbiér
miedzyoperacyjny),

- roboty objete umowa po ich catkowitym zakonczeniu (odbidér koncowy).

Podstawg odbioru jest pisemne stwierdzenie Inzyniera w Dzienniku Budowy wykonania robét
okreslonego rodzaju, zgodnie z Dokumentacjg Projektowg, wymaganiami zawartymi w ST oraz
wyrazenie zgody na przystapienie przez Wykonawce do realizacji kolejnej fazy robét.

Podstawg odbioru kohcowego jest pisemne stwierdzenie przez Inzyniera w Dzienniku Budowy
zakonczenia wszystkich robét zwigzanych z antykorozyjnym zabezpieczeniem powierzchni betonu i
spetnienia wymagan okreslonych w Dokumentacji Projektowej, ST oraz innych warunkéw dotyczgcych
tych robét zawartych w Kontrakcie.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ceny jednostkowa obejmuje:

S

roboty przygotowawcze i pomiarowe,

zakup i dostarczenie materiatéw i pozostatych czynnikéw produkcji,
przygotowanie, oczyszczenie i zagruntowanie powierzchni betonu,

wykonanie zabezpieczenia zgodnie z niniejszg ST i Dokumentacjg Projektows,
pielegnacje powtoki,

zapewnienie bezpieczenstwa robét i ochrony srodowiska,

wykonanie badan i pomiaréw.

Cena uwzglednia réwniez zaktady, odpady i ubytki materialowe oraz oczyszczenie miejsca pracy, jak
réwniez wykonanie i rozbioérke niezbednych rusztowan i pomostéw roboczych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

1.

wnN

O~NoG A

©

10.
11.

PN-EN 1504-2 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Definicje,
wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci -- Cze$¢ 2: Systemy ochrony
powierzchniowej betonu.

PN-EN 206-1 Beton -- Czes$¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnos¢.

PN-EN 1542 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Metody badan.
Pomiar przyczepnosci przez odrywanie.

PN-EN 1062-3 Farby i lakiery. Wyroby lakierowe i systemy powtokowe stosowane na zewnatrz
na mury i beton. Czes¢ 3: Oznaczanie i klasyfikacja wspétczynnika przenikania wody

PN-EN 1062-6 Czes¢ 6: Oznaczanie przepuszczalnosci ditlenku wegla

PN-EN 1062-7 Czes¢ 7: Oznaczanie wilasciwosci pokrywania rys.

PN-EN 1062-11:2003/AC:2005 Czes¢ 11: Metody kondycjonowania przed badaniem.

PN-EN ISO 6272-1 Farby i lakiery. Badania nagtego odksztatcenia (odpornos¢ na uderzenie).
Czes¢ 1:Badanie za pomocg spadajgcego ciezarka, wgtebnik o duzej powierzchni

PN-EN ISO 7783-1 Farby i lakiery. Oznaczanie wspotczynnika przenikania pary wodnej. Czesé
1:
Metoda szalkowa dla swobodnych powiok

PN-EN ISO 7783-2 Cze$¢ 2: Oznaczanie i klasyfikacja wspotczynnika przenikania pary wodnej
(przepuszczalnosci)

10.2. Inne dokumenty

12.

13.

ROZPORZADZENIE (WE) NR 1907/2006 PARLAMENTU EUROPEJSKIEGO | RADY z dnia 18
grudnia 2006 r. w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen w
zakresie chemikaliow (REACH), utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliéw, zmieniajgce
dyrektywe 1999/45/WE oraz uchylajgce rozporzadzenie Rady (EWG) nr 793/93 i rozporzgdzenie
Komisji (WE) nr 1488/94, jak rowniez dyrektywe Rady 76/769/EWG i dyrektywy Komisji
91/155/EWG, 93/67/EWG, 93/105/WE i 2000/21/WE

ROZPORZADZENIE KOMISJI (UE) NR 453/2010 z dnia 20 maja 2010 r. zmieniajgce
rozporzgdzenie (WE) nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracii,
oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH)



