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Zatgcznik nr 1 do SWZ

Zamawiajacy:
Przedsiebiorstwo

Wodociaggoéw i Kanalizacji Sp. z o.o.
ul. Teczowa 2
12-200 Pisz

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA (OPZ)

I. RURY i KSZTALTKI PE

1. Rurydowody PE

e Rury w zakresie $rednic Dz 90-225 dwuwarstwowe, z materialu PE100 SDR 17 RC
z wyr6zniong kolorem zewnetrzng warstwa na catej powierzchni.

e Obie warstwy z materiatu PE100 RC potaczone molekularnie na etapie
wspotwytlaczania, niedajace si¢ oddzieli¢ mechanicznie.

e Rury zgodne z normg PN-EN 12201-2 (do wody).

e Rury do uktadania bez obsypki i podsypki piaskowej, zgodne ze specyfikacja PAS
1075:2009.04, z potwierdzeniem wykonania badan na wyrobie w niezaleznym
Instytucie.

e Jakos¢ rur potwierdzona certyfikatem DINCERTO lub rownowaznym.

e Rury w zakresie $rednic Dz 32-63 wykonane z materiatu PE 100, SDR 17.

2. Ksztaltki elektrooporowe i doczolowe z PE

e Polietylen klasy, PE 100 SDR 11.

e Cisnienie nominalne 16 Bar.

e Mozliwo$¢ zgrzewania w trybie manualnym, kodu kreskowego, 1 automatyczny.

e Uzwojenie grzewcze pokryte warstwa polietylenu chronigcego drut oporowy.

e Wskaznik wyptynigcia tzw. wyplywka kontrolna sygnalizujgca wykonanie zgrzewu.

e Kazda ksztaltka powinna posiada¢ wyttoczone trwale oznaczenie czasu zgrzewania i
czasu chlodzenia.

o Ksztaltka powinna by¢ zaopatrzona, co najmniej w dwa no$niki informacji
dotyczacych parametréw zgrzewania na wypadek utraty jednego z nich.

e Trojniki siodtowe do przytaczy winne posiada¢ zamkniecie klamrowe.

o [Ksztaltki doczotowe wykonane z materiatu klasy PE 100 SDR 17.
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I ARMATURA WODOCIAGOWA

Zasuwy kolnierzowe i kielichowe

Zasuwy kolnierzowe — wykonanie korpus i pokrywa z zeliwa sferoidalne
(min GGG 40) malowane farbg epoksydowa zgodnie z normg GSK (min 250um ) lub
rOwnowazng.

Pelny przelot zasuwy (bez przewezen na wysokosci klina).

Dhugo$¢ zabudowy wg F4 (krotkie).

Uszczelnienie pokrywy z korpusem za pomocg profilowanej uszczelki zaglebionej w
korpusie.

Sruby taczace korpus z pokrywa wpuszczane i zalewane masg na goraco.

Trzpien ze stali nierdzewnej walcowany na zimno.

Potrojne uszczelnienie trzpienia (pier§cien gorny, 4 oringi, uszczelka manszetowa).
Klin z zeliwa sferoidalnego nawulkanizowany zewnetrznie i wewngtrznie powloka
EPDM z pelnym przelotem.

Prowadzenie klina w prowadnicach bedacych integralng cz¢scig korpusu zasuwy.

Stata nakretka klina wykonana z mosiagdzu lub materiatu porownywalnego.

Zasuwy Kielichowe — wyposazane w mosi¢zne pierScienie zaciskowe umozliwiajgce
polaczenia z rur¢ bez koniecznosci stosowania kotnierzy oraz zabezpieczajace przed
wysunigciem si¢ rury. PierScinie zaciskowe umozliwiajace odchylenie osiowe rury o
+/- 3,5%.

Zasuwy z koncowkami rur PE winny posiada¢ na sytale montowane koncowki rur PE
zabezpieczone pierscieniem stalowy przed zerwaniem oraz opaska termokurczliwa
zabezpieczajaca przed korozja.

Obudowy do zasuw teleskopowe L=1,05-1,75 (lub réwnowazne) wykonane z rury
ocynkowanej w rurze ochronnej z PE z uniwersalnym kotpakiem goérnym oraz
trwatym oznakowaniem na rurze wymiardw zasuwy 1 dtugosci przedtuzacza.

Zasuwa do przylaczy domowych

Zasuwy do przylgczy domowych

Wykonanie — (korpus + pokrywa) zeliwo sferoidalne — malowane farba epoksydowa.
(min 250pm) zgodnie z normg GSK lub rownowazna.

Potrdjne uszczelnienie trzpienia.

Klin nawulkanizowany powtoka EPDM.

Trzpien ze stali nierdzewnej walcowany na zimno.

Potaczenia kielichowe typu ISO.

Zasuwki gwintowane wyposazone w obustronny gwint wewnetrzny.

Zasuwy powinny posiada¢ podwoéjny system montowania obudowy (zatrzask +
zatyczka).
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b) Przylgcza domowe do nawiercania pod cisnieniem (komplet)

Zasuwka — (korpus + pokrywa) zeliwo sferoidalne — malowane farba epoksydowsg
(min 250um) zgodnie z normg GSK lub rownowazna.

Potrojne uszczelnienie trzpienia.

Klin nawulkanizowany powtoka EPDM.

Trzpien ze stali nierdzewnej walcowany na zimno.

Potgczenia bez gwintowe z wymienng koncowka typu ISO (umozliwiajagce wykonanie
przytacza pod cisnieniem bez stosowania dodatkowych ksztattek w §rednicach dz (40-
63).

Zasuw winna posiada¢ podwodjny system montowania obudowy (zatrzask + zatyczka).
Obejma nawiertki (do rur PE, PVC) wykonana z zeliwa sferoidalnego z
uszczelnieniem ptaszczyznowym na calej powierzchni wewnetrznej z bez gwintowym
systemem potaczenia.

Obejma nawiertki (do rur zeliwnych i stalowych) wykonana z nakladki z zeliwa
sferoidalnego oraz stalowej obejmy z wewngtrzna wyktadzing z bez gwintowym
systemem potaczenia.

Obudowa do zasuw przylaczeniowych teleskopowa z podwoédjna zamknigciem na
zasuwie za pomocg przetyczki i zatrzasku lub rownowazne.

Hydranty podziemne

Hydrant podziemny z podwdjnym zamknigciem.

Cisnienie nominalne PN 16.

Wymiary kotnierza do posadowienia na kolanie stopowym dla PN 10 wg PN-EN
1092-2:1999 ,,Komierze Zeliwne i ich potaczenia. Kotnierze okragte do rur, armatury i
osprzetu z oznaczeniem PN. Kotnierze zeliwne”.

Korpus oraz zawor kulowy wykonane z Zeliwa sferoidalnego.

Pelne zabezpieczenie antykorozyjne:

zewngtrznie — farbg proszkowa produkowang na bazie zywic epoksydowych o
minimalnej grubosci 250 mikrondéw oraz wewnetrznie — emaliowane.

Grzybek zamykajacy pokryty gumg lub odpowiednim tworzywem gwarantujagcym
szczelnosc.

Wrzeciono i trzpien uruchamiajacy wykonane ze stali nierdzewne;.

Klasa zeliwa, nazwa producenta, srednica oraz ci$nienie nominalne oznakowane w
formie odlewu w widocznym miejscu korpusu.

Uszczelnienie wrzeciona co najmniej podwojnie o-ringowe wykonane z NBR lub
EPDM, uszczelki plaskie z poliamidu.

Odwodnienie powinno dziata¢ tylko przy pelnym zamknigciu hydrantu w polozeniach
posrednich i przy otwarciu odwodnienie powinno by¢ szczelne.

Nakretka wrzeciona i tuleja prowadzaca tlok uszczelniajacy wykonane z mosigdzu
utwardzonego.
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e Kula dodatkowego zabezpieczenia wykonana z tworzywa sztucznego z dodatkowym,
wewnetrznym wzmocnieniem konstrukcji (zbrojenie, budowa komorkowa).

e Otulina podziemnej czgsci hydrantu zamykana zatrzaskowo zabezpieczajaca
odwodnienie hydrantu w warunkach podwyzszonej wilgotnosci oraz przed
zapychaniem strefy odwodnienia (dostarczana w komplecie z hydrantem).

4. Hydranty Nadziemne (staromiejskie)

e Kolumna gorna i dolna (podziemna i nadziemna) wykonane z zZeliwa sferoidalnego.
Klasa zeliwa, nazwa producenta, $rednica nominalna oraz ci$nienie maksymalne
oznakowane w formie odlewu w widocznym miejscu kolumny gornej (nadziemnej).

e Kolumna goérna (nadziemna) dodatkowo zewnetrznie pokryta powtoka poliuretanowa
odporng na promieniowanie UV oraz widocznym.

o  Wszystkie odkryte zewngtrzne elementy zeliwne hydrantu zabezpieczone farba
proszkowa produkowang na bazie zywic epoksydowych o minimalnej grubosci 250
mikronow. Wewnetrznie hydranty emaliowane.

e Kolumna gérna (cze$¢ nadziemna wraz z glowicg) wykonana w postaci jednolitego
odlewu (niedzielonego).

e Hydrant musi posiada¢, w razie mechanicznego uszkodzenia, mozliwos¢ rozdzielenia
korpusu goérnego 1 dolnego (tzw. zlamanie) bez uszkodzenia mechanizméw
wewnetrznych i niekontrolowanego wycieku wody, a z mozliwo$cia ponownego
montazu.

e Hydrant musi posiada¢ mozliwo$¢ regulacji ustawienia (wzgledem np. osi jezdni czy
$ciany budynku) o kazdy dowolny kat zawarty w 360° celem utatwienia dostepu do
nasad przylaczeniowych, bez konieczno$ci odkopywania (przestawiania na kolanie
stopowym).

e Przylacze kohierzowe do posadowienia na kolanie stopowym zgodnie z normg: PN-
EN 1092-2:1999 ,Kotnierze zeliwne i ich potaczenia. Kotnierze okragle do rur,
armatur i osprzgtu z oznaczeniem PN. Kotnierze Zeliwne.”

e Hydrant musi posiada¢ dwa odejscia (nasady) 75 mm dla DN Dodatkowe odcigcie
przeplywu wody w postaci kulowego zaworu zwrotnego.

e Tlok uszczelniajacy wykonany z Zeliwa sferoidalnego catkowicie pokryty tworzywem
uszczelniajgcym.

e  Wrzeciono i trzpien uruchamiajacy wykonany ze stali nierdzewnej.

e Nakretka wrzeciona i tuleja prowadzaca tlok uszczelniajagcy wykonane z mosigdzu
utwardzonego powierzchniowo.

e Kula dodatkowego zabezpieczenia wykonana z tworzywa sztucznego z dodatkowym,
wewngetrznym wzmocnieniem konstrukcji (zbrojenie, budowa komorkowa).

e Sruby laczace kolumne goérna i dolna ze stali nierdzewnej osadzone w tulejkach
tytanowych (lub rownowaznych).

e  Uszczelnienie wrzeciona co najmniej podwojnie o-ringowe.

e Odwodnienie tylko przy pelnym zamknigciu hydrantu — w innych potozeniach ttoka
catkowicie szczelne. Kolumna gérna i dolna powinny catkowicie si¢ odwodnic.
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5. Hydrant nadziemny Stalowy

e Glowica hydrantu wykonana z zeliwa sferoidalnego pokryta farba epoksydowa
zgodnie z normg GSK (min 250um ) lub rownowazng odporna na UV.

e Kolumna gér hydrantu, nakretka trzpienia zaworu, trzpien zaworu przedluzacz
trzpienia zaworu siedzisko ttoka - wykonana ze stali nierdzewnej.

e Kolumna dolna hydrantu — zeliwa sferoidalne pokryta farbg epoksydowg zgodnie z
normg GSK (min 250pum ).

e Hydrant musi posiada¢, w razie mechanicznego uszkodzenia, mozliwos¢ rozdzielenia
korpusu goérnego 1 dolnego (tzw. zlamanie) bez uszkodzenia mechanizmow
wewnetrznych 1 niekontrolowanego wycieku wody, a z mozliwos$cia ponownego
montazu.

e Hydrant musi posiada¢ dwa odejscia (nasady) 75 mm.

e Ttok zaworu — zeliwo

e Lozysko slizgowe wykonane z POM

e Pokretto zaworu hydrantu oraz pokrywy nasad wykonane z aluminium

e Ttok uszczelniajagcy wykonany z zeliwa sferoidalnego catkowicie pokryty tworzywem
uszczelniajagcym.

e Sruby laczace kolumne gorna i dolna ze stali nierdzewne;.

e Uszczelnienie wrzeciona co najmniej podwojnie o-ringowe.

e Hydrant z zabezpieczeniem przeciwztamaniowym musi posiadaé, w razie
mechanicznego uszkodzenia, mozliwos¢ rozdzielenia korpusu gornego i dolnego (tzw.
ztamanie) bez uszkodzenia mechanizméw wewnetrznych i1 niekontrolowanego
wycieku wody, a z mozliwo$cig ponownego montazu.

e Otulina podziemnej czeSci hydrantu zamykana zatrzaskowo zabezpieczajaca
odwodnienie hydrantu w warunkach podwyzszonej wilgotno$ci oraz przed
zapychaniem strefy odwodnienia (dostarczana w komplecie z hydrantem)

6. Laczniki kolnierzowe i rurowe specjalne

e Wykonanie — korpus zeliwo sferoidalne min GGG 40 pokryte farbg epoksydowa o
minimalnej grubosci 250 pm zgodnie z GSK RAL lub réwnowazne.

e odlew korpusu z oznakowaniem okreslajacym: producenta, Srednice DN, zakres
uszczelnien, ciSnienie nominalne i materiat korpusu.

e Zakres uszczelnienia min 25 mm.

e Polaczenie wzmocnione: eliminuje koniecznos$¢ stosowania blokéw oporowych

e Mozliwo$¢ montazu na wszystkich rodzajach rur

e Teleskopowy pierscien dociskowy kielicha, zapewniajacy optymalne uszczelnienie 1
podparcie uszczelki kielicha.

e Segmenty pierscienia dociskowego kielicha: staliwo (lub rownowazne).

e Zaciski segmentow pierécienia: z bragzu armatniego i stali nierdzewnej, wymienne lub
roOwnowazne.
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e System uszczelniajacy kielicha chroniony ostong z PE, na czas transportu i
sktadowania dodatkowo zaslepiony.

e Odchylenie osiowe dla jednego kielicha: min. 4,0 st.

e Sruby i nakretki taczace: stal kwasoodporna powleczona powtoka przeciwcierna.

7. Laczniki kolnierzowe do rur PE/PVC

e Wykonanie — korpus i pierécien dociskowy (tacznik) zeliwo sferoidalne min GGG 40
pokryte farbg epoksydowa o minimalnej grubosci 250 um zgodnie z GSK RAL Iub
rOwnowazne.

e zestaw uszczelniajaco wzmacniajgcy zabezpieczajacy przed wysunigciem si¢ rury za
pomoca pierscienia zaciskowego wykonanego z brazu (do rur PE) z mozliwoscia
osiowego odchylenia +/- 3,5 %

e Uszczelnienie SBR lub EPDM (stozkowe utatwiajace docisk do ru PE) z pier§cieniem
zaciskowym na rur¢ (wykonanym z brazu)

8. Obejmy zZeliwne naprawcze

e Wpykonanie z zeliwa sferoidalnego malowane farba epoksydowa (min 250pm) zgodnie
z normg GSK lub réwnowazna.

e Uszczelnienie z obwodowe z gumy EPDM.

e Wzmacniajacy klin zaciskowy w obszarze tagczenia wykonany z Zeliwa szarego.

e Szeroki zakres uszczelnienia min 22 mm.

e Sruby wykonane ze stali ocynkowanej zabezpieczone przed korozja.

e Opcjonalne — odejscie kotnierzowe do nawiercania.

9. Obejmy stalowe naprawcze (jednodzielne)

e Wykonanie stal nierdzewna Klasy AISI 304 z zamknigciem klamrowym.

e Uszczelnienie z gumy NBR.

e  Sruby wykonane ze stali nierdzewnej zabezpieczone teflonem.

e Mozliwo$¢ wykonania w roznych dhugosciach i tolerancji uszczelnienia 10 mm.
e  Opcjonalnie wykonanie z odejsciem gwintowanym lub kotnierzowym.

10. Skrzynki do zasuw i hydrantow
e Wykonanie — korpus materiat Typu PE lub PA+
e Wieczko zeliwne z wtopiong wktadka stalowa

e Min. waga skrzynki 5 Kkg.

Ksztaltki zeliwne
e Wykonanie — zeliwo sferoidalne epoksydowane zewnetrznie i wewnetrznie
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UWAGA:

Armatura winna pochodzi¢ od jednego producenta dla zachowania standardéw
jakosciowych oraz parametréw eksploatacyjnych.

Ksztattki elektrooporowe i doczolowe winny pochodzi¢ od jednego producenta.

Do oferty nalezy zatgczy¢

a) Karty katalogowe oferowanych produktow

b) Dopuszczenia PZH i KDWU lub Deklaracj¢ zgodnosci oferowanych produktow

c) Certyfikat CBNOP dla hydrantéwa.

d) Certyfikaty potwierdzajace jako$¢ powtok (GSK RAL) lub rownowazny

e) Certyfikat DINCERTO do rur PE

WYMOGI TECNICZNE DLA MATERIALOW KANALIZACYJNYCH

Parametry techniczne rur i ksztaltek z PVC-U:

Rury kanalizacji grawitacyjnej z PVC-U ze $ciankg lita jednorodng spelniajace
wymagania PN EN 1401:1999, w tym:
odporne na dichlorometan (odporno$¢ potwierdzona przez laboratorium
certyfikowane),

o przez co potwierdzaja odpowiedni stopien zzelowania (przetworzenia) PVC-U,
material rury ma potwierdzong w tescie 1000-godzinnym odporno$¢ na ci$nienie

o wewngetrzne — testu 1000-godzinnego — potwierdzona trwato$¢ na poziomie

100 lat),

Ksztattki kanalizacji grawitacyjnej z PVC-U i spelniajace wymagania PN-EN
1401:1999;
System (rury i ksztattki) powinien by¢ jednorodny materiatowo;
Rury w $rednicach dn>200 z nadrukiem wewnatrz umozliwiajacym identyfikacje rur
podczas inspekcji telewizyjnej. Parametry podlegajace identyfikacji to co najmniej
technologia wykonania rury (rury lite jednorodne / rury lite trojwarstwowe z rdzeniem
z przemiatéw / rury z rdzeniem spienionym), $rednica oraz sztywnos$¢ obwodowa;
Ksztattki potaczeniowe powinny spetnia¢ wymagania normy PN-EN 1401:1999 i by¢
roOwniez oznaczone symbolem obszaru zastosowania UD;
System w kolorze pomaranczowym (RAL 8023),
Odpornos¢ chemiczna uszczelek zgodna z ISO/TR 1620;
Uszczelki zgodne z normg zharmonizowana PN-EN 681-1 posiadajace znakowanie
CE, do zastosowania w systemach kanalizacyjnych oznaczone symbolami WC;

Parametry techniczne studni inspekcyjnych DN 315 i 425:

Rura trzonowa karbowana PP

rura trzonowa karbowana z PP 0 sztywnoséci SN> 4 KN/m?;

konstrukcja: rura trzonowa, karbowana jednowarstwowa o0 profilu karbow
dostosowanym do zabudowy w pionie, co ulatwia wykonanie zageszczenia wokot
studzienki;

mozliwos¢ zastosowania zabudowy do glebokosci 6 m.p.p.t.;
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e szczelno$¢ studzienki przy poziomie wody gruntowej do 5 m powyzej najnizszych
potaczen kielichowych;
e Srednica wewnetrzna rury 425 mm;

e mozliwos¢ podiaczenia rur kanalizacyjnych do rury trzonowej za pomocg wkiadek ,,in
situ” o $rednicach DN110 i DN160.

e Kkinety z PP prefabrykowane, monolityczne wykonywane metodg wtrysku
(niedopuszczalne taczenie elementow profilu hydraulicznego z elementdéw);

e specjalna wyprofilowana konstrukcja kielicha polaczeniowego kinety ulatwiajaca
montaz rury wznoszacej karbowanej (zredukowanie sity wcisku przy montazu do
50%);

e dno kinet ptaskie umozliwiajace tatwe usytuowanie na dnie wykopu;

e potwierdzona badaniami zgodnymi z PN-EN 13598-2 trwato$¢ przy poziomie wody
gruntowej — 5 metrow;

e zebrowanie powierzchni bocznej kinet zwigkszajace sztywnos$¢ oraz odporno$¢ na
wypor przez wody gruntowe;

e rdzne typy kinet:

e Kkinety zbiorcze z wbudowanym spadkiem 0,7%, lub podobne z kanatami
doptywowymi bocznymi o 30 mm powyzej dna kanatu gtéwnego;

e krocce Kielichowe zintegrowane z kinetg i w zakresie $rednic kro¢cow do 315mm
wlacznie umozliwiajagce zmiane kierunku ustawienia +/- 7,5° w kazdej ptaszczyznie;

e umozliwiajace zmiang kierunku kanalizacji o dowolny kat;

e w kroccach kinet do polgczenia rur gladkosSciennych uszczelki z pier§cieniem
tworzywowym usztywniajacym;

e kinety z wysokosprawng, potwierdzong testami hydraulikg, co ogranicza powstawanie
zatoroOw, zabezpiecza przed cofkami i przebijaniem strug;

Rury teleskopowe

e rury teleskopowe z rury PVC-u ze $cianka lita o wysokiej trwatosci,

. o wymiarze w $§wietle >400 mm, umozliwiajace dostep sprzetu eksploatacyjnego
w dyspozycji przysziego eksploatatora odporne na szeroki zakres temperatur
wystepujacych podczas wykonywania nawierzchni asfaltowych w drogach w czasie
montazu 1 eksploatac;ji,

o odporne na obcigzenia dynamiczne od ruchu (niedopuszczalne rury teleskopowe
z rdzeniem spienionym),

e potagczenie rury teleskopowej z wilazem roztaczne - na zaczepy — konstrukcja
wplywajaca na trwato$¢ rozwigzania, odporne na obcigzenia dynamiczne oraz zmiany
sezonowe temperatury oraz wysokie temperatury podczas wylewania powierzchni
asfaltowej (niedopuszczalne potaczenie termokurczliwe, srubowe lub wciskowe tatwe
do zniszczenia na skutek obcigzen dynamicznych i zmian temperaturowych),

e rury teleskopowe o0 dilugosci min 400 mm dostosowane do réznych grubosci
konstrukcji  drogi  umozliwiajagce doktadne wustalenie wysokosci studzienki,
wyroéwnanie poziomu wlazu/wpustu z nawierzchnia.
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Zwienczenia studni — wlazy:

zwienczenia studzienek w klasie B125 i D400 teleskopowe o konstrukcji ,,ptywajacej”
— powigzane z konstrukcjg drogi, nie przenoszace obcigzen na trzon studzienki i jej
podiaczenia;

wlazy/wpusty wykonane z zeliwa szarego - w komplecie ze stozkiem odcigzajacym
betonowym;

wlazy nie wentylowane — ograniczajagce wydostawanie na zewnatrz oparéw z
kanalizacji oraz zabezpieczajace przedostawanie si¢ do systemu kanalizacyjnego
piasku i zanieczyszczen z nawierzchni;

wlazy zgodne z PN-EN 124-1:2000, posiadajace certyfikat jednostki certyfikujace;j;
pozostate elementy zwienczen posiadajace dopuszczenie do stosowania w inzynierii
komunikacyjnej (aprobata IBDiM).

Parametry techniczne dla wlazéw i wpustow:

e  Wykonanie z zeliwa szarego (wysoko$¢ zabudowy H=115)
e  Wpusty uchylne % kotnierza w klasie d 400 (40t)
e  Zabezpieczenie powierzchni wlazoéw i wpustow powtoka bitumiczng
e  Wiazy zatrzaskowe (zamknigcie w postaci rygli)
UWAGA:

Rury i ksztattki winny pochodzi¢ od jednego producenta.

Wszystkie elementu studni powinny pochodzi¢c od jednego producenta (lub
asygnowane przez niego) tak by byly kompatybilne ze soba.

Zakaczy¢ stosowne DWU i stosowne aprobaty techniczne.



