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Tabela elementéw scalonych

Przebudowa i rozbudowa oczyszczélriekow w Henrykowie
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=
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Tymczasowe pompownie oraz rugagido przerzutuciekow na czas remontu
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Tabela elementéw szczegétowa
Przebudowa i rozbudowa oczyszczélriekow w Henrykowie

Nr |Opis RobociznaMateriaty Sprzt | Kz Kp Zysk | Poz. | Ogoétem
upr.
1. Zwirownik — ob. nr 1
2, Stacja PIX obiekt nr 12.1 Pompowniasciekw oczyszczonych

Ob. nr 12.2

. Ujecie §ciekéw oczyszczonych Ob. nr 25

JReaktor biologiczny Ob. nr 5 Roboty demontaowe

Reaktor biologiczny Ob. nr 5 Przewdna stacja dozowania
wegla ograniczonego

Komora zasuw KZ3

Przepompownia gtéwna Ob. nr 2 Komora pomiarowa niKP1

Piaskownik i pomieszczenie dmuchaw Ob. nr 3; 3.1

© o N

Rozdzielaczsciekéw Ob. nr 4

Waga samochodowa Ob. nr 9

11

Stanowisko przyjmowania i ptukania z czyszczenia kaalizacji
miejskiej Ob. nr 6 Stanowisko separatoréw ptuczekbiasku
ob. nr 6.1

12

Pompownia wéd nadmiarowych Ob. nr 7 z komora zasuwb.
nr Kz2

13

Tymczasowe pompownie oraz rurocigi do przerzutu $ciekow
na czas remontu
Razem
Podatek VAT

Ogotem kosztorys
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Tabela przedmiaru robot

Przebudowa i rozbudowa oczyszczélriekow w Henrykowie

Nr | Podstawa Opis robo6t Jm | llosé
1. Zwirownik — ob. nr 1
1 Dostawa, instalacja, uruchomienie Krata zgrzebt®akeMax 6080/1875/20 -gei cedzacej - przekroj
pretéw cedzacych od strony naptywu w ksztalcie aerodynamiczitgpadajcej kropli wody) zapewniagy
najnizsze straty hydrauliczne oraz zapobigggjzapychaniu, w przekroju pojedynczego elementizaoego o
wymiarach nie mniejszych h60 mm x 8 mm/5 mm - fartucha zrzutowego skratategrowanego z rynn
zrzutowy usytuowan nad krag pretowa, w strefie zrzutu wyposanej w zdejmowalf ostory ze stali
nierdzewnej - elementéw zgarrjeych skratki, fatwych w wymianie -fauchéw napdowych z kompletem
kot tancuchowych, prowadzonych w bocznych profilach ochyah - silnika nagdowego z zabezpieczeniem
przechzeniowym - elektromechanicznej kontroli momentuatbwego, zabezpieczaiej krat przed
uszkodzeniem w chwili przegienia kraty - taysk kot taicuchowych: - gérnego tgska kotnierzowego, -
dolnego, odpornego nazicie, bezobstugowegoigska ceramicznego - otwory rewizyjne utliwiajacy
rozpkcie taicucha od zewgirznej strony kraty Dane techniczne: przeptyw syakalny:Qmax = 1111 I/s
(4000 m3/h) przavit: s=20 mm elementy ceglze rusztu =60 x 8/5 mm szerdkausztu cedeego: =1875
mm gkbokas¢ kanatu:H1=4390mm szerodikanatu: W = 2100 mm szeraéokraty: A=2043 mm
wysokai¢ zrzutu liczc od dna kanatu: H1=5703mm wysékaatej kraty: H2=6777mm Silnik nagowy:
llos¢:1 szt. Moc:P=2,2 kW IE3 Nagmie:400 V Cgstotliwoi¢:50 Hz Typ ochrony: IP 65 Silnik negowy:
llosé:1 szt. Moc:P=2,2 kW IE3 Nagmie:400 V Szafa zasilajaco-sterownicza do autgozaego
sterowania pracinst. oraz zabezpieczona na przemarzanie: iddzewna AISI 304 gr. 0,6mm - kabel
grzejny 13/30 wraz z oprzygdowaniem - wetna mineralna gr. min. 5cm - ster@@grzewania za pomoca
czuj. temp. Prasoptuczka skratek WAP BG4 Rozdeivody - lej zasypowy do odbioru skratek z kraty
rura wyrzutowa skratek zakozona tzw. workownigdo montau worka, o diugéci L min 80,0 mb - lej
zasypowy praso-ptuczki wypasgany w drzwiczki kontrolne zamykane na kluczyk Paetry techniczne
prasoptuczki skratek: Wydajgdmaks: Q = 4 m3 skratek/godz. Wydaj@mominalna 1,2 - 2,4 m3/h
Srednia redukcja masy skratek: ok. 60 - 70% Stopivodnienia skratek:30 - 35% sm Typ transportera
skratekslimakowy - watowy Cgzar uradzenia pustego:~ 650 kg Ngbprasoptuczki: Moc znamionowa:2,2
kW IE3 Napécie:400 V kpl. 1
2 Kontener hakowy z plandgkzabezpieczony antykorozyjnie, rolki pokryte gumojemnaéé 15 do 20 m3 kpl. 2
3 KNR-W 7-04|Zastawka né&cienna z przedika i nap;dem elektrycznym na kolumience bocznej dn 1800mi8I(316)
0307/06 |Hzab=3,44m &hienie robocze 0,5bar P=2,0kW kpl. 1
4 KNR-W 7-04|Zastawka ngcienna z nagdem elektrycznym dn 2300mm (AISI 316) Hzab=3,44ignienie robocze 0,5bar]
0307/06 |P=3,0kW kpl. 2
5 KNR-W 7-04 Krata gczna z korytem ociekowym i grabiami (AISI 316) Qma500m3/h przavit A0mm Hp=4,34m
0101/03 kpl. 1
6 KNR-W 2-18|Zasuwa klinowa 80mm , skrzyakeliwna i obudowa do zasuw teleskopowa (1,3-1,8m)
0201/03 kpl. 1
7 KNR-W 2-15 Zawory kulowe odcinage osr. 50 mm, cinienie robocze 4,0 bary
0132/06 szt. 1
8 KNR-W 2-15/Zawory kulowe odcinage osr. 32 mm, dnienie robocze 4,0 bary
0132/04 szt. 1
9 KNR-W 2-18 Klapa przeciwcofkowa do monta na gtadkiefcianie betonowej za pomoca kotw bez obudowy 400 mm
0211/11 |PE-HD kpl. 1
10 | KNR 7-03 |Wciagnik tancuchowy gczny Q=1,0t
0102/01 szt. 1
11 |KNR-W 2-18/Trojniki zeliwne ciénieniowe kotnierzowe ér. 100/100 mm
0114/03 szt. 1
12 |KNR-W 2-18/tacznik rurowo - kotnierzowy ér. 100 mm
0114/03 szt. 2
13| KNR 7-09 Rury stalowe ze stali szlachetnej, spawase 88,9/2,3 mm.. (stal nierdzewna AISI 304) Spawagtzne w
2102/05 +  ostonie argonu metadrIG stali austenitycznych Spoiny nie badane radjiciznieSrednica ruroejgu do 88.9
KNR 7 'mm. Grubd¢ $cianki do 4.5 mm Konstrukcje podpgarawieszé i oston o masie elementu do 10 kg m 1,8
14 | KNR 7-09 |Kolano ze stali szlachetnej, spawane dn 80mm. rig¢adizewna AISI 304) Spawanigene w ostonie argonu
2114/05 + 'metod, TIG stali austenitycznych Spoiny nie badane ragjiznieSrednica ruroejgu 80 mm. Grub@
KNR 7 scianki do 4.5 mm szt. 3
15 KNR 7-09 Montaz kotierzy stali szlachetnej, spawane dn 80mm (g@bzewna AISI 304) Kotnierz iy ze stali
2114/05 + |szlachetnej AISI 304r.80mm Wywijka kotnierza ze stali szlachetnej A884$r.80mm.. Spawanigczne w
KNR 7  ostonie argonu metadrIG stali austenitycznych Spoiny nie badane radjioiznieSrednica ruroegigu 80 mm.
Grubdi¢ scianki do 4.5 mm szt. 2
16 | KNR 7-09 Materialy do padczeni kotnierzowych ze stali szlachetnej PN10At680 mm.sruby M16x80
2201/03 styk. 2
17 ' KNR-W 2-18 Rurochgi z zywic poliestrowych PN10 SN1000 de 1842 mm/dn 1800
0107/16 m 11,3
18 KNR-W 2-18 Krdciec do wmurowana z rurzywic poliestrowych PN10 SN1000 de 1842 mm/dn 1800
0120/16 szt. 2
19 KNR-W 2-18/tuk 90st. I=2,2m z rur zywic poliestrowych PN10 SN1000 de 1842 mm/dn 1800
0120/16 szt. 1
20  KNR-W 2-18/Montaz rurociagéw z rur polietylenowych PE100 SDR 1%r040 mm
0109/01 m 24
21 [ KNR-W 2-18 Kolano do rur polietylenowych @iieniowych PE, PEHD 90st. $o. zewregtrznej 40 mm
0111/01 zlacz. 1
22 |KNR-W 2-18 Adapter z gw. zew. £r. zewrgtrznej 32 mm
0111/01 Zhcz. 1
23 |KNR-W 2-18 Montaz rurocagow z rur polietylenowych PE100 SDR 1%r063 mm
0109/01 m 4
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Tabela przedmiaru robot

Przebudowa i rozbudowa oczyszczélriekow w Henrykowie

Nr | Podstawa Opis robo6t Jm | llosé
24 |KNR-W 2-18 Redukcja peiczenie rur polietylenowych giieniowych PE, PEHD ér. 63/32 mm
0111/01 zlacz. 1
25 |KNR-W 2-18 Kolano do rur polietylenowych @iieniowych PE, PEHD 90st. $o. zewrgtrznej 63 mm
0111/01 zlacz. 2
26 KNR-W 2-18/Adapter z gw. zew. fr. zewrgtrznej 63 mm
0111/01 zhacz. 1
27 |KNR-W 2-18 Pokczenie rur polietylenowych @iieniowych PE, PEHD metadgrzewania czotowegos. zewretrznej 63
0110/01 |mm
6+2+1 zlacz. 9
razem zcz. 9
28 | KNR-W 2-18/Montaz rurociagéw z rur polietylenowych PE100 SDR 1%r075 mm
0109/02 m 6,7
29 |KNR-W 2-18 Montaz ksztaltek cinieniowych PE, PEHD o pgizeniach zgrzewano-kotnierzowych (tuleje kotniereava
0112/01 |luzny kotnierz) osr. zewretrznej do 90 mm szt. 1
30  KNR-W 2-18 Redukcja peaiczenie rur polietylenowych giieniowych PE, PEHD ér. 90/75 mm
0111/03 zlacz. 1
31 KNR-W 2-18 Kolano rur polietylenowych énieniowych PE, PEHD 90st.s0. zewrgtrznej 75 mm
0111/02 zlacz. 6
32  KNR-W 2-18|Trojniki redukcyjne rur polietylenowych @iieniowych PE, PEHD ér. zewretrznej 75/63 mm
0111/02 zhacz. 1
33 |KNR-W 2-18 Pokczenie rur polietylenowych @iieniowych PE, PEHD metadzgrzewania czotowegos. zewretrznej 75
0110/02 mm
12+3 zlacz. 15
razem zcz. 15
34  KNR-W 2-18/Montaz rurociagéw z rur polietylenowych PE100 SDR 1%r090 mm
0109/03
10+10,6 m 20,6
razem m 20,
35 |KNR-W 2-18 Montaz ksztaltek cinieniowych PE, PEHD o pgizeniach zgrzewano-kotnierzowych (tuleje kotniereava
0112/01 |luzny kotnierz) osr. zewretrznej do 90 mm
242 szt. 4
razem szt
36 |KNR-W 2-18/Kolano pohczenie rur polietylenowych @iieniowych PE, PEHD 30st.$0. 90 mm
0111/03 zhacz. 2
37 |KNR-W 2-18/Kolano pohczenie rur polietylenowych @iieniowych PE, PEHD 45st.ép. 90 mm
0111/03 zhycz. 2
38 | KNR-W 2-18 Pokczenie rur polietylenowych @ieniowych PE, PEHD metadzgrzewania czotowegos. zewrgtrznej 90
0110/03 'mm
12+3 zlacz. 15
razem zcz. 15
39 KNR 7-09 Rury stalowe ze stali szlachetnej, spawatie 873,0/3,0mm.(stal nierdzewna OH18N9) Spawajtiene w
2107/01 + ostonie argonu metadrIG stali austenitycznych Spoiny nie badane radjioiznieSrednica ruroeigu do
KNR 7 323.9 mm. Grub& $cianki do 10.0 mm Konstrukcje podpaawieszé i oston o masie elementu do 10 kg m 0,9
40 | KNR 7-09 Montaz kotnierzy stali szlachetnej, spawane dn 250mmnieot Iuzne ze stali szlachetnej AISI 304
2118/01+ |$r.250mm. Wywijka kotnierzowa ze stali szlachet#dS1 304 dn 250 Spawanieazne w ostonie argonu
KNR 7 metod, TIG stali austenitycznych Spoiny nie badane radjiciznieSrednica rurocigu 250mm. Grubid
scianki do 10.0 mm szt. 1
2. Stacja PIX obiekt nr 12.1 Pompownigciekdw oczyszczonych Ob. nr 12.2
41 | KNR-W 2-15| Zestaw hydroforowy SiBoost Smart FC 4 Helix V 360&afa sterownicza Qmin=30 I/s zestaw 4-pompaowy
0144/14 3+1 (4 x 9 kW) P=4x9 kW émienie na ttoczeniu p=6bar Stal nierdzewna Al 3thasa 890kg kpl. 1
42 | KNR-W 2-15 Bateria filtrow dyskowych JYP3-5-6 DISCFILTER QrwiB0 I/s sito szczelinowe o szer. szczeliny 200nm
0144/14 krociec wllotowy dn 150, kréciec wylotowy dn 15@06kiec spustowy dn 80 masa 290kg kpl. 1
43 | KNR-W 2-18 Zasuwa ngowa midzykotnierzowa z nagglem recznym bez obudowyén 150 mm
0206/04 kpl. 2
44 |KNR-W 2-18 Zasuwa klinowa kotnierzowa do zabudowy w ziemi DB20On obudowa do zasuw teleskopowa (h=1,3 - 1,8)
0212/04 |+ skrzynkazeliwna do zasuw kpl. 2
45 | KNR-W 2-18 Zasuwa ngowa midzykotnierzowa z nagglem recznym bez obudowysn 200 mm
0206/05 kpl. 3
46  KNR-W 2-18 Filtr siatkowy osr. 200 mm
0206/05 kpl. 1
47 | KNR-W 2-18 Kompensator elastomerowy kotnierzowygro150 mm, stal nierdzewna AlSI 304
0114/04 szt. 1
48 KNR-W 2-18 Kompensator elastomerowy kotnierzowyro200 mm, stal nierdzewna AlS| 304
0114/05 szt. 1
49  KNR-W 2-18 Wstawka montzowa kotnierzowy agr. 200 mm zeliwo
0114/05 szt. 1
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50 |KNR-W 2-18/Pokczenie kotnierzowe ér. 200 mm zeliwo
0114/05 szt. 2
51 |KNR-W 2-18 Trojnik rownoprzelotowyzeliwny kotnierzowe gr. 200 mm,
0114/05 szt. 1
52 | KNR-W 2-18|Zwgzka zeliwna kotnierzowa @&r. 200/150 mm,
0114/05 szt. 1
53 |KNR-W 2-18 Montaz rurocikgow z rur polietylenowych PE100 SDR17srozewrgtrznej 160 mm
0109/07
2,2+3,6 m 5,8
razem m 5,8
54 |KNR-W 2-18/tuk 90st. do rur polietylenowychdiieniowych PE, PEHD fr. zewretrznej 160 mm
0111/07 zhacz. 1
55 |KNR-W 2-18 Montaz ksztaltek cinieniowych PE, PEHD o pgizeniach zgrzewano-kotnierzowych (tuleje kotniereava
0112/03 |luzny kotnierz) osr. zewretrznej 160 mm
1+2 szt. 3
razem szt 3
56 |KNR-W 2-18 Pokczenie rur polietylenowych @ieniowych PE, PEHD metadzgrzewania czotowegos. zewretrznej 160
0110/07 |mm
3+2 zlacz. 5
razem zcz. 5
57 |KNR-W 2-18 Montaz rurocikgow z rur polietylenowych PE100 SDR17srozewrgtrznej 225 mm
0109/10 m 1
58 |KNR-W 2-18 Montaz ksztaltek cinieniowych PE, PEHD o pgtzeniach zgrzewano-kotnierzowych (tuleje kotnierzava
0112/03 |luzny kotnierz) osr. zewretrznej 225 mm szt. 2
59 |KNR-W 2-18 Pokczenie rur polietylenowych @iieniowych PE, PEHD metadzgrzewania czotowegod. zewretrznej 225
0110/10 mm zlacz. 2
60 | KNR 7-09 Rury stalowe ze stali szlachetnej, spawage 819,1/3,0mm.(stal nierdzewna AlISI 304) Spawagtene w
2106/01 + |ostonie argonu metadTIG stali austenitycznych Spoiny nie badane radjiaznieSrednica rurocigu do
KNR 7 219.1 mm. Grubi $cianki do 8.0 mm Konstrukcje podgaawieszé i oston o masie elementu do 10 kg
4,9+0,5 m 5,4
razem m 54
61 KNR 7-09 Kolano ze stali szlachetnej, spawane dn 200mm fgtedzewna AISI 304) Spawanigene w ostonie argonu
2117/01 + metod TIG stali austenitycznych Spoiny nie badane radjiciznieSrednica rurogigu 200 mm. Grubié
KNR 7 $cianki do 8.0 mm szt. 3
62 | KNR 7-09 |Montaz kotnierzy stali szlachetnej, spawane dn 200mni (séadzewna AISI 304) Wywijka kotnierza ze stali
2117/01 M=0szlachetnej AISI 304r.200mm Kotnierz lany ze stali szlachetnej AlSI 3G4200mm Spawanietzne w
+KNR 7 ostonie argonu metadTIG stali austenitycznych Spoiny nie badane ragjiaiznieSrednica rurocigu 200
mm. Grubd¢ scianki do 8.0 mm
4+4 szt. 8
razem szt
63 KNR 7-09 Redukcja ze stali szlachetnej, spawane dn 200/15@tahnierdzewna AISI 304) Spawangeane w ostonie
2117/01 + argonu metogl TIG stali austenitycznych Spoiny nie badane radjiaiznieSrednica rurocigu 200 mm.
KNR 7 Gruba¢ scianki do 8.0 mm szt. 1
64 | KNR 7-09 Rury stalowe ze stali szlachetnej, spawage #68,3/5 mm. (stal nierdzewna AlISI 304) Spawagtiene w
2105/01 + |ostonie argonu metadTIG stali austenitycznych Spoiny nie badane radgjiaznieSrednica rurocigu do
KNR 7 159.0 mm. Grub& $cianki do 8.0 mm Konstrukcje podparawieszé i oston o masie elementu do 10 kg
3,4+3,7 m 7,1
razem m 7,1
65 KNR 7-09 Kolano ze stali szlachetnej, spawane dn 150mmifgedzewna AISI 304) Spawanigene w ostonie argonu
2116/01 + metod TIG stali austenitycznych Spoiny nie badane radjiciznieSrednica rurogigu 150 mm. Grubié
KNR 7  $cianki do 8.0 mm
343 szt. 6
razem szt
66 | KNR 7-09 |Montaz kotnierzy stali szlachetnej, spawane dn 150mni (séadzewna AISI 304) Wywijka kotnierza ze stali
2116/01 + szlachetnej AISI 304r.150mm Kotnierz lany ze stali szlachetnej AISI 3G4150mm Spawanietzne w
KNR 7 ostonie argonu metadTIG stali austenitycznych Spoiny nie badane ragjioiznieSrednica rurocigu 150
mm. Grubd¢ scianki do 8.0 mm
2+1+2 szt. 5
razem szt
67 KNR 7-09 Rury stalowe ze stali szlachetnej, spawatie 88,9/4 mm. (stal nierdzewna AIS| 304) Spawagtzne w
2102/05 + ostonie argonu metadrIG stali austenitycznych Spoiny nie badane radjiciznieSrednica ruroejgu do 88.9
KNR 7 'mm. Grubd¢ $cianki do 4.5 mm Konstrukcje podpgarawieszé i oston o masie elementu do 10 kg
2,1+1,8 m 3,9
razem m 3,9
68 | KNR 7-09 Kolano ze stali szlachetnej, spawane dn 80mm if&atizewna AISI 304) Spawanigcene w ostonie argonu
2114/05 + 'metod, TIG stali austenitycznych Spoiny nie badane ragjiznieSrednica ruroejgu 80 mm. Grub@
KNR 7 scianki do 4.5 mm
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4+4 szt. 8
razem szt
69 | KNR 7-09 Montaz kotnierzy stali szlachetnej, spawane dn 80mm (statzewna AISI 304) Kotnierz iny ze stali
2114/05 + szlachetnej AISI 304r.80mm Wywijka kotnierza ze stali szlachetnej K384 $r.80mm.. Spawanieczne w
KNR 7 ostonie argonu metadTIG stali austenitycznych Spoiny nie badane ragjioiznieSrednica rurocigu 80 mm.
Grubas¢ scianki do 4.5 mm
2+3 szt. 5
razem szt
70 | KNR 7-09 Materiaty do pajczeni kotnierzowych ze stali szlachetnej PN104t6200 mmsruby M20x95
2201/05 styk. 11
71| KNR 7-09 |Materiaty do paiczeni kotnierzowych ze stali szlachetnej PN104t6150 mmsruby M20x95(stal nierdzewna
2201/04 |AISI 304) styk. 11
72 | KNR 7-09 |Materiaty do pajczeni kotnierzowych ze stali szlachetnej PN104680 mm.sruby M16x80(stal nierdzewna
2201/03 |AISI 304) styk. 1
73 | KNR-W 2-18/tancuch uszczalniagy dla Dz150mm
0527/07 szt. 2
74 |KNR-W 2-18/tancuch uszczalniagy dla Dz80mm
0527/07 szt. 1
3. Ujeciesciekéw oczyszczonych Ob. nr 25
75 |KNR-W 2-18 Wlaz z kominkiem wentylacyjnym 800x 800 mm, stamdzewna AIS| 304L
0529/02 szt. 2
76 | KNR-W 2-15 Kosze ssce bez grzyba dn 200, PN€liwo, stal nierdzewna
0146/06 szt. 1
77 |KNR-W 2-18 Montaz rurocihgow z rur polietylenowych PE100 sa zewrgtrznej 225 mm
0109/10 m 7
78 |KNR-W 2-18 Montaz ksztaltek cinieniowych PE, PEHD o pgitzeniach zgrzewano-kotnierzowych (tuleje kotnierzava
0112/03 |luzny kotnierz) osr. zewretrznej 225 mm szt. 1
79 |KNR-W 2-18 tuk do rur polietylenowych énieniowych PE, PEHD ér. zewrgtrznej 225 mm
0111/10 zlacz. 2
80 | KNR-W 2-18 Pokczenie rur polietylenowych @ieniowych PE, PEHD metadgrzewania czotowegos. zewretrznej 225
0110/10 'mm Ziacz. 4
81  KNR-W 2-18 Pokczenie kotnierzowe do rur PVCso. 200mm
0114/05 szt. 1
4. Reaktor biologiczny Ob. nr 5 Roboty demontzowe
82 |KNR-W 7-04 Demonta rusztu napowietrzagy drobnogchyrzkowy wyposaony w dyfuzor z rur potowatych (1440sz/kpl
0312/04 kpl. 2
83 | KNR-W 7-04 Demonta rusztu napowietrzagy wyposaony w dyfuzor z rur potowatych (216szt/kpl)
0312/01 kpl. 2
84 | KNR-W 7-04 Demonta - Zatapialne mieszadtos. 845mm , moc silnika 4,0kW i masie 166kg wraurawikiem do
0301/01 |ewakuacji kpl. 4
85 | KNR-W 7-04 Demonta - Zatapialne mieszadto wolnoobrotowéro2300mm , moc silnika 3,0kW i masie 239 kg wra z
0301/02 | zurawikiem do ewakuacji kpl. 4
86 | KNR-W 7-04 Demonta - mieszadto pompuge osr. 500 wydaj. 720m3/h N=4,0kW masa 108kg
0301/01 kpl. 4
87 | KNR-W 7-04 Demonta przelewu teleskopowegosa 800 mm nagd reczny
0306/01 kpl. 2
88 KNR-W 7-04|Demonta zastawki o szer. zawieradta 800mm i wysi=@kawieradta 900mm, ngp rgczny
0306/01 kpl. 2
89 |KNR-W 7-04 Demonta zastawki o szer. zawieradta 1200mm i wysi=akawieradta 1500mm, nag reczny
0306/01 kpl. 2
90 KNR-W 7-04|Demonta deflektora stalowego szer. 2300mm
0306/01 kpl. 2
91 KNR-W 7-09 Demonta klapy zwrotnej grednicy nominalnej 500 mm
2619/13 szt. 4
92 | KNR-W 7-09 Demonta przepustnic érednicy nominalnej 300 mm
2619/10 szt. 2
93 | KNR-W 7-09 Demonta przepustnic grednicy nominalnej 250 mm
2619/09 szt. 2
94 | KNR-W 7-09 Demonta przepustnic érednicy nominalnej 150 mm
2619/07
1*2 szt. 2
razem szt.
95 | KNR-W 7-09 Demonta przepustnic grednicy nominalnej 125 mm
2619/06
4+1+6 szt. 11
razem szt. 1




Rodos 7.0.17 [13464]

Tabela przedmiaru robot

Przebudowa i rozbudowa oczyszczélriekow w Henrykowie

Nr | Podstawa Opis robo6t Jm | llosé
96  KNR-W 7-09 Demonta przepustnic grednicy nominalnej 100 mm
2619/05
3*2 szt. 6
razem szt. 6
97 | KNR-W 2-15/Demonta - Rurocigi z rur stalowych dér. 80 mm
0514/06
1,2+1,2*6+0,6*2 m 9,6
razem m 9,6
98 |KNR-W 2-15/Demonta - Rurocigi z rur stalowych ér. 100 mm
0514/07
22*2 m 44
razem m a4
99 |KNR-W 2-15/Demonta - Rurocigi z rur stalowych dér. 125 mm
0514/08
9,3*6+20,5*2+2,6 m 99,4
razem m 99,4
100| KNR-W 2-15 Demonta - Rurockgi z rur stalowych @r. 150 mm
0514/09
12*2+5,1*2 m 34,2
razem m 34,2
101| KNR-W 2-15 Demonta - Rurockgi z rur stalowych &r. 250 mm
0515/02
15,3*2 m 30,6
razem m 30,6
102| KNR-W 2-15 Demonta - Rurockgi z rur stalowych &r. 300 mm
0515/03 m 0,6
103| KNR-W 2-15 Demonta - Rurockgi z rur stalowych ér.500 mm
0515/06
1,6*4 m 6,4
razem m 6,4
104| KNR-W 2-15 Demonta - Rurockgi z rur stalowych @¢r.600 mm
0515/07
1,6*2 m 3,2
razem m 3,2
105/ KNR-W 2-15 Demonta - Rurockgi z rur stalowych &ér.800 mm
0515/08 m 22
106 Kalkulacja | Czyszczenie reaktora biologicznego po @piéniu ze ztogéw osadu
indywidualna
kpl 1
5. Reaktor biologiczny Ob. nr 5 Przewéna stacja dozowania wgla ograniczonego
107 Dostawa z kosztami motta uruchomienia i szkolenia Dyfuzor : komora tle/ punkt pracy 1-
standardowe obgienie przy pracy na 2 reaktory proponowany typ dyfaERMOX R 1.5m ke
dyfuzorow = 828 szt diugé czynna dyszy 1,5m aktywna powierzcnia dyfuzofid 2 mynimalne
obciazenie 3,5m3/h max obgienie cigte 33m3/h powierzchnia dna zbiornika 1726,4 ni@baka¢ czynna
3,50 zanurzenie dyfuzoréw 3,30 objgtabiornika 6042 kpl. 2
108 Dostawa z kosztami mouta uruchomienia i szkolenia Mobilna stacja dozowaewretrznegozrodia wegla
wyposaona: wydajné¢ max pompy 80dm3/ h - elektromagnetyczna pomstazesscy z czujnikiem -
zbiornikpa dozujca - zawor wielofunkcyjny - wanna zabezpieczajacdudowa z czarnrgo P dla zbiornika i
pompy - plyta montaowa dla pompy i armatury - wadznik gtdwny i kaseta zasilgja kpl. 1
109| KNR-W 2-18 Mieszadto zatapialne wolnoobrotowe wraz z konstrauikcsng dwustopowa wyk. ze stali nierdzewnej - wirnik
0209/08 |2 topatkowy <r. wirnika 1,5m - moc silnika 2,2kW gikos¢ smigta 38 obr./ min kpl. 4
110| KNR-W 2-18 Mieszadto zatapialne wolnoobrotowe wraz z konstraukesna dwustopowa wyk. ze stali nierdzewnej - wirnik
0209/08 |2 topatkowy <r. wirnika 1,5m - moc silnika 2,2kW @itkos¢ $migta 58 obr./ min kpl. 4
111 KNR-W 2-18 Mieszadto pompujce przystosowane do wspétpracy z falownikiem wyposa w uchwyt spegajcy ,
0209/08 uchwyt do wycigania, dane i gérne mocowanie prowadnicy rurowdieszadto wyposane wzuraw
obrotowyo udwigu 300kg - wydaj. 500-1500m3/hsr- wirnika 485mm - moc silnika 4,5kW kpl. 4
112| KNR-W 2-18 Mieszadto zatapialne wolnoobrotowe wraz z konstraukesng dwustopowa wyk. ze stali nierdzewnej - wirnik
0209/08 |2 topatkowy <r. wirnika 1,5m - moc silnika 4,0kW g@ikos¢ $migta 68 obr./ min kpl. 12
113 Dostawa z kosztami mouta uruchomienia i szkolenia Przelew UchylnyTyp: MY?U - rama: 1.4301 - stal
nierdzewna - zawieradto: 1.4301 - stal nierdzewn@izpiei: 1.4301 - stal nierdzewna z gwintem trapezowym
- nad - elektryczny regulacyjny SAR ze sterownikiem nvy800mm x1000mm kpl. 2
114 Dostawa z kosztami mouta uruchomienia i szkolenia  Przelew teleskope@N 800/1300 mm Wyk.
indywidualne. Przelew dopasogvelo istn. rury odptywowej dn 800 kpl. 2
115/ KNR-W 2-18 Zastawka typ otwérz/ zmknij wypogana w z nagdem ecznym, montaw ist. bruzdach szer. 1000mm
0209/08 |wysok. 1500mm wysok. od dna koryta 2300mm kpl. 2
116| KNR-W 2-18 Zastawka kotnierzowa wypogana w kolumienk z nagdem gcznym, monta nascianie szer. 600mm
0209/07 |wysok. 1100mm wysok. od dna koryta 2300mm kpl. 1
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117 KNR-W 2-18 Zastawka typ otworz/ zmknij wyposana w kolumienk z nagdem gcznym, monta nascianie szer.
0209/07 |1750mm wysok. 700mm wysok. od dna koryta 1000mm kpl. 4
118/ KNR-W 2-18 Zastawka kotnierzowa dn 500 wypaeaa w kolumienk z nagdem gcznym, monta na kaicu rurocagu
0209/03
4+4 kpl. 8
razem kpl.
119 KNR-W 2-18/Zastawka kotnierzowa dn 150 wypaéeaa w przedtzenie trzpienia z kicwka pod klucz, montana kaicu
0206/04 |rurociggu kpl. 2
120| KNR-W 2-18 Zastawka typ otwérz/ zmknij dn 150 wypaeaa w kolumienk boczry z nagdem rcznym, monta nascianie
0206/04 kpl. 2
121 KNR-W 2-15Zawér kulowy chemoodporny tworzywowy z rgem gcznym osr. 15 mm, paiczenie do klejenia
0136/01 szt. 2
122| KNR-W 2-15 Zawor kulowy chemoodporny ze stali nierdzewnej ggdem gcznym osr. 25 mm,
0133/03 szt. 12
123| KNR-W 2-18 Przepustnica mizykotnierzowa do spgonego powietrza ér. 125 mm
0206/04 kpl. 12
124/ KNR-W 2-18 Przepustnica mizykotnierzowa do spronego powietrza ér. 250 mm
0206/06 kpl. 2
125/ KNR-W 2-18 Przepustnica mizykotnierzowa do spgonego powietrza ér. 300 mm
0209/01 kpl. 2
126/ KNR 7-08 Napgd elektryczny do przepustnic DN 250 i 300mm
0201/03 ukt. 4
127/ KNR-W 2-18 Podstawa studni betonowa B-12/15
0513/08
3,14*0,65*0,65*0,2+3,14*0,55*0,55*0,2 m3 0,455
korekta obmiaru 0,005 m3 0,005
razem ma3 0,4
128 KNR-W 2-18/Studnie z kggéw zelbetonowych &r. 1,2 m Podstawa studni sr. 1,2/0,8m z elementalityczny
0513/03 | C35/45-1szt; Kyi zelbetonowe kl. C35/48r.$r. 1,2/1,0m Kegi zelbetonowe kl. C35/45r.ér. 1,2/0,5m
Piercien odchzajacy kl. C35/45-1200; Ptyta pokrywowelbetowa kl. C35/45 -1200 Whaeliwny typ
D400 dn 600 stud. 1
129| KNR-W 2-18 Studnie z kggow zelbetonowych @r. 1,0 m Podstawa studni sr. 1,0/0,8m z elemeantalityczny kl.
0513/03 | C30/37-1szt; Kuizelbetonowe kl. C30/33r. 1,0/1,0m Kegi zelbetonowe kl. C30/3%. 1,0/0,75m Kggi
zelbetonowe kl. C30/33r. 1,0/0,5m Pidcien odcigzajacy kl. C30/37-1000; Plyta pokrywowelbetowa K.
C35/45 Whazeliwny typ D400
Nr ST: D-03.02.01 stud. 1
130 KNR-W 2-18/Kréciec jednokotnierzowyeliwne cinieniowe kotnierzowe ér. 150 mm 1=0,4m
0114/04 szt. 2
131| KNR-W 2-18 Kotnierz §lepy zeliwne osr. 150 mm
0114/04 szt. 2
132 KNR-W 2-18 Blacha podpierage krociec j.w. dr. 370mm i otworze wew. 170,5mm, gr. 5mm
0114/04 szt. 2
133| KNR 7-09 |Rury stalowe ze stali szlachetnej, spawatie 608/5,0mm. (stal nierdzewna OH18N9) Spawanie
2109/01 + potautomatyczne metadVIG stali austenitycznych zeznym wykonaniem warstwy przetop. metadG.
KNR 7 Spoiny badane radiologiczrigednica rurocigu do 508 mm. Gruléé scianki do 10.0 mm Konstrukcje
podpat,zawieszé i oston 0 masie elementu do 20 kg
2,1*2+3,5*2 m 11,2
razem m 11,
134/ KNR 7-09 Montez kotnierza Ienego stali szlachetnej, spawane dn 500mm. (stedzeéenaOH18N9) Kotnierz ze stali
2120/01+ |szlachetnej OH18N&.500mm. Wywijka kotnierza ze stali szlachetneHIBN9$r.500mm. Spawanie
KNR 7 pétautomatyczne metadMIG stali austenitycznych zeznym wykonaniem warstwy przetop. metddG.
Spoiny badane radiologiczr$eednica rurocigu do 500 mm.
2*2+2*2 szt. 8
razem szt
135/ KNR 7-09 Tréjnik ze stali szlachetnej OH18N9, spawane dn&0@mm, |=762/381 Spawanie potautomatyczne metod
2120/01 + MIG stali austenitycznych zcznym wykonaniem warstwy przetop. mefddG. Spoiny badane
KNR 7  radiologicznieSrednica rurogjgu do 500 mm.
242 szt. 4
razem szt
136/ KNR 7-09 Kolano ze stali szlachetnej, spawane dn 500mm,.98&l nierdzewna OH18N9) Spawanie potautomatycz
2120/01 + metody MIG stali austenitycznych zeznym wykonaniem warstwy przetop. metddG. Spoiny badane
KNR 7 radiologicznieSrednica rurocigu do 500 mm.
2+2 szt. 4
razem szt
137| KNR 7-09 Materialy do paiczeni kotnierzowych ze stali szlachetnej PN1G1&00mm sruby M30x130. (stal
2201/09 |nierdzewna OH18N9) styk. 4
138/ KNR 7-09 Rury stalowe ze stali szlachetnej OH18N9, spawaite323,9/5,0mm. Spawanieczne w ostonie argonu
2107/01 + metod, TIG stali austenitycznych Spoiny nie badane ragjoiznieSrednica rurogjgu do 323.9 mm. Grulsé
KNR 7 scianki do 10.0 mm Konstrukcje podpaawieszé i oston o masie elementu do 10 kg m 0,6




Rodos 7.0.17 [13464]

Tabela przedmiaru robot

Przebudowa i rozbudowa oczyszczélriekow w Henrykowie

Nr

Podstawa

Opis robot

Jm

llos¢

139

KNR 7-09
2118/01+
KNR 7

Montaz kotnierzy stali szlachetnej, spawane dn 300mm (s¢adzewna OH18N9,) Wywijka kotnierza ze
stali szlachetnej OH18N$r.300mm Kotnierz lany ze stali szlachetnej OH18N9,300mm Spawanie
reczne w ostonie argonu metpdlIG stali austenitycznych Spoiny nie badane ragjisiznieSrednica
rurociagu 150 mm. Grukig scianki do 8.0 mm

szt.

N

140

KNR 7-09
2118/01+
KNR 7

Montaz kotnierzy stali szlachetnej, spawane dn 300mm (s¢adzewna OH18N9,) Opaska naprawcza ze
stali szlachetnej OH18N9;.300mm do spronego powietrza przenaga sity osiowe (wym. opaski

dopasowa do kczonychér. zew.) Spawaniexczne w ostonie argonu metpdIG stali austenitycznych Spoiny

nie badane radiologiczni¥ednica rurocjgu 150 mm. Grubig cianki do 8.0 mm

Szt.

N

141

KNR 7-09
2201/06

Materiaty do paiczeni kotnierzowych ze stali szlachetnej PN1G1@00mm.sruby M24x100

styk.

N

142

KNR 7-09
2107/01 +
KNR 7

Rury stalowe ze stali szlachetnej, spawase 273,0/3,0mm.(stal nierdzewna OH18N9) Spawaftene w
ostonie argonu metadr |G stali austenitycznych Spoiny nie badane radjioiznieSrednica ruroeigu do
323.9 mm. Grub& s$cianki do 10.0 mm Konstrukcje podpaawieszé i oston o masie elementu do 10 kg

5*2

10

razem

143

KNR 7-09
2118/01 +
KNR 7

Redukcja ze stali szlachetnej, spawane dn 250niat,nigrdzewna OH18N9) Spawanigzne w ostonie
argonu metogl TIG stali austenitycznych Spoiny nie badane radgjioiznieSrednica rurocigu 250mm.
Grubas¢ scianki do 10.0 mm

szt.

N

144

KNR 7-09
2118/01+
KNR 7

Montaz kotnierzy stali szlachetnej, spawane dn 250mmni€ot Iwne ze stali szlachetnej OH18N9
$r.250mm. Wywijka kotnierzowa ze stali szlachetr@H18N9 dn 250 Spawanieczne w ostonie argonu
metod TIG stali austenitycznych Spoiny nie badane radjisiznieSrednica rurocigu 250mm. Grubig
$cianki do 10.0 mm

Szt.

N

145

KNR 7-09
2201/06

Materiaty do paiczeni kotnierzowych ze stali szlachetnej PN1G&50mm.sruby M24x100

styk.

N

146

KNR 7-09
2105/01 +
KNR 7

Rury stalowe ze stali szlachetnej, spawate ©68,3/5 mm. (stal nierdzewna OH18N9) Spawagteme w
ostonie argonu metadr |G stali austenitycznych Spoiny nie badane radjioiznieSrednica ruroeigu do
159.0 mm. Grub& $cianki do 8.0 mm Konstrukcje podgarawieszé i oston o masie elementu do 10 kg

2*2+5,1%2

14,2

razem

14,

147

KNR 7-09
2116/01 +
KNR 7

Montaz kotnierzy stali szlachetnej, spawane dn 150mm (s¢adzewna OH18N9) Wywijka kotnierza ze stali

szlachetnej OH18N®.150mm Kotnierz lany ze stali szlachetnej OH18N@150mm Spawanigczne w
ostonie argonu metadr |G stali austenitycznych Spoiny nie badane ragjioiznieSrednica ruroeigu 150
mm. Grubd¢ scianki do 8.0 mm

szt.

N

148

KNR 7-09
2116/01 +
KNR 7

Montaz kotnierzy stali szlachetnej, spawane dn 150mm (s¢adzewna OH18N9) Kotnierz dapiajacy ze
stali szlachetnej OH18N®.150mm Spawanigczne w ostonie argonu metpdIG stali austenitycznych
Spoiny nie badane radiologiczrieednica rurogigu 150 mm. Grukig $cianki do 8.0 mm

Szt.

N

149

KNR 7-09
2201/04

[

Materiaty do paiczeni kotnierzowych ze stali szlachetnej PN10At6150 mmsruby M20x95(stal nierdzewn
OH18N9)

2+2 styk.

razem

styk.

150

KNR 7-09
2104/01 +
KNR 7

Rury stalowe ze stali szlachetnej AIS| 304 , spawast. 139,7/3 mm. Spawanigazne w ostonie argonu
metod; TIG stali austenitycznych Spoiny nie badane radjioiznieSrednica rurogigu do 133.0 mm. Grulié
scianki do 6.3 mm Konstrukcje podparawieszé i oston o masie elementu do 10 kg

0,9*2+10,5*8+9,3*8

160,2

razem

160,

151

KNR 7-09
2115/01 +
KNR 7

Dennica zélepjajaca ze stali szlachetnej AISI 384.25mm Spawanigczne w ostonie argonu metpdIG
stali austenitycznych Spoiny nie badane radiolog&grednica rurocigu 125 mm. Grubi@ $cianki do 6.3
mm

szt.

N

152

KNR 7-09
2115/01 +
KNR 7

Kolano ze stali szlachetnej AISI 384125mm Spawanigczne w ostonie argonu metpdIG stali
austenitycznych Spoiny nie badane radiologicanéglnica ruroegigu 125 mm. Grubig scianki do 6.3 mm

3*8+1*8

Szt.

razem

szt.

153

KNR 7-09
2115/01 +
KNR 7

Montaz kotnierzy stali szlachetnej, spawane dn 125mmnk€ot lwny ze stali szlachetnej AISI 304
$r.125mm Wywijka kotnierza ze stali szlachetneSABO4sr.125mm.. Spawanigezne w ostonie argonu
metod, TIG stali austenitycznych Spoiny nie badane ragjioiznieSrednica rurocigu 125 mm. Grubi
scianki do 6.3 mm

2+5*8+5*8

szt.

razem

szt.

154

KNR 7-09
2201/03

Materiaty do pajczeni kotnierzowych ze stali szlachetnej PN104t6125 mmsruby M16x80

styk.

155

KNR 7-09
2102/05 +
KNR 7

Rury stalowe ze stali szlachetnej, spawate 88,9/4 mm. (stal nierdzewna OH18N9) Spawagtemre w
ostonie argonu metadr |G stali austenitycznych Spoiny nie badane radjioiznieSrednica ruroeigu do 88.9
mm. Grubd¢ scianki do 4.5 mm Konstrukcje podparawieszé i oston o masie elementu do 10 kg

0,5*8+0,5*8

razem

156

KNR 7-09
2114/05 +
KNR 7

Dennica ze stali szlachetnej, spawane dn 80mmr(igaizewna OH18N9) Spawanigzne w ostonie argonu
metod; TIG stali austenitycznych Spoiny nie badane radjioiznieSrednica ruroegigu 80 mm. Grub&
$cianki do 4.5 mm
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2*8+2*8 szt. 32
razem szt 3
157/ KNR 7-09 Montaz kotierzy stali szlachetnej, spawane dn 80mm (g&ldzewna AISI OH18N9) Kotnierziay ze stali
2114/05 + szlachetnej OH18N&.80mm Wywijka kotnierza ze stali szlachetnej GND $r.80mm.. Spawanieczne w
KNR 7 ostonie argonu metadTIG stali austenitycznych Spoiny nie badane ragjioiznieSrednica rurocigu 80 mm.
Grubas¢ scianki do 4.5 mm
3*8+3*8 szt. 48
razem szt. 4
158/ KNR 7-09 Materialy do pajczeni kotnierzowych ze stali szlachetnej PN10A680 mm.sruby M16x80(stal nierdzewna
2201/03 ' OH18N9) styk. 24
159/ KNR 7-09 Rury stalowe ze stali szlachetnej OH18N9, spawaite38,7/2,9 mm. Spawanigeczne w ostonie argonu
2101/02 + 'metod, TIG stali austenitycznych Spoiny nie badane ragjiznieSrednica rurogjgu do 30.0 mm. Grulsé
KNR 7 scianki do 5.0 mm
1,8*4+1,8*8 m 21,6
razem m 21,
160| KNR-W 2-18 Montaz rurocigdw z rur polietylenowych PE100 PN10 SDR1§t.a160/9,5 mm
0109/07 m 10
161 KNR-W 2-18 Montaz ksztattek cinieniowych PE, PEHD o pg¢zeniach zgrzewano-kotnierzowych (tuleje kotnierzava
0112/03 |luzny kotnierz ze stali szlachetnej OH18N9rozewrgtrznej 160 mm szt. 2
162| KNR-W 2-18 Pokczenie rur polietylenowych @iieniowych PE, PEHD metadzgrzewania czotowego. zewretrznej 160
0110/07 'mm zlacz. 2
163| KNR-W 2-15 Rurochgi z PVC PN16 d@r. zewrgtrznej 20/1,5 mmalczone metogklejenia,
0110/01 m 12
164 KNR 7-09 Ponowny montarurocikgéw stalowych spawanychsa 300 mm ( z demonta)
2107/01 m 0,6
165/ KNR 7-09 Spawanieg¢czne tukowe stali wglowych i niskostopowych. Spoiny nie badane radjmpnie.srednica
0108/01 |rurociagu do 323.9 mm grulsé scianki do 10 mm zhycz. 2
166/ KNR 7-09 Ponowny montarurocikgéw stalowych spawanychsa 200 mm (z demonta)
2106/01 m 10
167 KNR 7-09 Spawanieg¢czne tukowe stali wglowych i niskostopowych. Spoiny nie badane radjmpnie.srednica
0107/01 rurociagu do 219.1 mm grulsé scianki do 8 mm zlacz. 4
168/ KNR 7-09 Ponowny montarurocikgéw stalowych spawanychsa 150 mm
2105/01 m 10
169| KNR 7-09 Spawaniegczne tukowe stali wglowych i niskostopowych. Spoiny nie badane radjmpnie.srednica
0106/01 |rurociagu do 159 mm grulse scianki do 8 mm zhycz. 4
170/ KNR 7-09 Ponowny montarurocikgéw stalowych spawanychsa 125 mm
2104/01 m 110
171 KNR 7-09 Montaz rurocagéw stalowych spawanychso 125 mm
2104/01 m 13
172| KNR 7-09 Spawaniegczne gazowe staligglowych i niskostopowych. Spoiny nie badane radjmpnie.srednica
0102/05 |rurociggu do 133 mm grul$é scianki do 10mm zlacz. 29
173 KNR 7-09 Montaz rurocagéw stalowych spawanychsa 80 mm
2102/05 m 6
174/ KNR 7-09 Spawaniegczne gazowe staligglowych i niskostopowych. Spoiny nie badane radjmpnie.srednica
0102/01 |rurociggu do 88.9 mm gruldo scianki do 4.5mm zlacz. 4
175/ KNR 7-12 |Czyszczenie przez szczotkowanie mechaniczne deedjugtopnia czyssei rurockgéw osrednicy
0103/05 |zewretrznej 58-219 mm (stan wigiowy powierzchni B)
6*0,28+123*0,42+10*0,5+10*0,7 m2 65,34
razem m2 65,3
176/ KNR 7-12 Czyszczenie przez szczotkowanie mechaniczne deedjuigtopnia czyssgi rurockgéw osrednicy
0103/06 |zewretrznej ponad 219 mm (stan wgjowy powierzchni B)
0,6*1 m2 0,6
razem m2 0,
177 KNR 7-12 Odttuszczanie ruroggow
0105/04
65,34+0,6 m2 65,94
razem m2 65,9
178/ KNR 7-12 Dwukrotne - Malowanie ggizlem farbami do gruntowania chlorokauczukowymonoiggéw osrednicy
0204/05 |zewretrznej 58-219 mm
65,34*2 m2 = 130,68
razem m2 130,6
179 KNR 7-12 |Dwukrotne - Malowanie g@zlem farbami do gruntowania chlorokauczukowymoniggéw osrednicy
0204/06 |zewretrznej ponad 219 mm
0,6*2 m2 1,2
razem m2 1,
180/ KNR 7-12 Dwukrotne - Malowanie ggzlem emaliami chlorokauczukowymi rurggdw osrednicy zewgtrznej 58-219

0213/05

mm
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65,34*2 m2 = 130,68
razem m2 130,68
181 KNR 7-12 |Dwukrotne - Malowanie g@zlem emaliami chlorokauczukowymi rurggdw osrednicy zewgtrznej ponad
0213/06 219 mm
0,6*2 m2 1,2
razem m2 1,2
182| KNR-W 2-18 Zasuwa ngowa z napdem gcznym na kolumience z przedhksy dn 150
0206/04 kpl. 4
183| KNR-W 2-18 Zasuwa ngowa z napdem ecznym na kolumience z przedhky dn 200
0206/05 kpl 41
184/ KNR-W 2-18 Klapa zwrotna DN150
0211/06 kpl 2
185/ KNR-W 2-18 Klapa zwrotna DN200
0211/07 kpl 2
186/ KNR-W 2-18 Zasuwa ngowa z napdem gcznym DN 500zeliwo, stal nierdzewna
0209/03 kpl. 2
187 KNR-W 2-18 Zasuwa ngowa z napdem gcznym na kolumience z przedhks dn 600
0209/04 kpl 2
188/ KNR-W 7-07 Pompa osadu nadmiernego PW-1, PWt#atto wirnika: 76 mm, wydajn& 10,0 — 30,0 I/s, podnoszenie 9,
0201/01 |- 5,0 m, obroty: 1440 obr/min, Wymiangtnie z prowadnicami kpl 2
189| KNR-W 7-07 Pompy LKT PLKT — 1 i PLKT — 2, Pompy zanurzeniowezgwit wirnika: 107 /117mm, Wydajréé: 25 —
0201/01 |60 I/s, Podnoszenie: 10,0 — 6,0 m, obroty: 1450hatib, Wymianadcznie z prowadnicami kpl 2
190/ KNR-W 7-07 Pompy recyrkulacji zewstrznej M19,M20,M21,M22,M23,M24 , Pompy zanurzenio$ednica otworu dop.:
0201/01 480 mm, Wydajn&: 100 I/s = 360 m3/h, podnoszenie 3,0 m, obrofQlobr/min. kpl 6
6. Komora zasuw KZ3
191| KNR-W 2-01 Wykopy oraz przekopy wykonywane koparkami peld&rnymi 0.40 m3 na odktad w gruncie kat. Il
0212/06
3*3*2,5*0,9 m3 20,25
razem ma3 20,25
192 KNR-W 2-01 R¢czne wykopy wskoprzestrzenne lub jamiste ze skarpami o szécokioa do 1.5 m i gbokasci do 1.5 m ze
0306/02 |zlozeniem urobku na odktad (kat. gruntu Ill)
3*3*2,5*0,1 m3 2,28
razem m3 2,25
193| KNR-W 2-01 Petne umocnienie pionowydian wykopow liniowych o gbokasci do 3.0 m palami szalunkowymi
0314/02 | (wypraskami) w gruntach nawodnionych kat. lll-IVagrz rozbiorl (szeroké¢ do 1m)
(3+3)*2,5*2 m2 30
razem m2 30
194/ KNR-W 2-18 Podtaza pod kanaly i obiekty z materiatéw sypkich gr.cté
0511/02
3,14*0,9*0,9*0,15 m3 0,382
korekta obmiaru  -0,002 m3 -0,002
razem ma3 0,38
195 KNR-W 2-01 Zasypywanie wykop6w spycharkami z przemieszczemjemtu na odlegkg do 10 m w gruncie kat. Il
0222/01
20,25-(0,38+0,51+3,14*0,9*0,9*2,5) m3 = 13,002
korekta obmiaru -0,002 m3 -0,002
razem ma3 13
196 KNR-W 2-01 Zasypywanie wykop6w liniowych écianach pionowych gbokasci do 1.5 m i szerokwi 0.8-1.5 m; kat. gr.
0312/02 |lI-IV m3 2,28
197| KNR-W 2-01 Zag;szczenie nasypow ubijakami mechanicznymi; grunpkeykat. I-lll
0228/01
13+2,25 m3 15,25
razem ma3 15,25
198 KNR-W 2-01 Roboty ziemne wykonywane koparkami petiérnymi 0.40 m3 w ziemi kat. I-1ll uprzednio zmagaowanej
0208/05 |w hatdach z transportem urobku samochodami samdaydezymi na odlegks 5 km
0,38+0,51+3,14*0,9*0,9*2,5 m3 7,249
korekta obmiaru 0,001 m3 0,001
razem ma3 7,25
199| KNR-W 2-18 Podstawa studni betonowa B-12/15
0513/08 |Nr ST: D-03.02.01
3,14*0,9*0,9*0,2 m3 0,509
korekta obmiaru 0,001 m3 0,001
razem ma3 0,51
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200 KNR-W 2-18/Studnie z kggéw zelbetonowych &r. 1,5 m Podstawa studni sr. 1,5/1,0m z elementalityczny
0513/05 |C35/45-1szt; Ki zelbetonowe kl. C35/4&r.$r. 1,5/1,0m Kegi zelbetonowe kl. C35/45&r.ér. 1,5/0,2m
Piercien odchzajacy kl. C35/45-1500; Ptyta pokrywowselbetowa kl. C35/45 -1500 Whaeliwny typ
D400 dn 600 stud. 1
201| KNR-W 2-02 Izolacje cieplne z plyt styropianowych poziomeIficm na wierzchu konstrukcji na lepiku
0608/01
3,14*0,9*0,9 m2 2,543
korekta obmiaru -0,003 m2 -0,003
razem m2 2,54
202| KNR-W 2-02Izolacje cieplne z plyt styropianowych pionowe Bdcm na lepiku bez siatki metalowej
0608/08
2+%3,14%0,9*1 m2 5,652
korekta obmiaru -0,002 m2 -0,002
razem m2 5,65
203| KNR 2-31 Umocnienie terenu wokot wiazu - z brukowca z kan@damanego o wym. 16-20 cm
0205/03
(3,14*0,5*0,5-3,14*0,3*0,3)*5 m2 2,512
korekta obmiaru -0,002 m2 -0,002
razem m2 2,51
204| KNR-W 2-18 Zasuwa ngowa z napdem gcznym na kolumience z przedks dn 500,zeliwo, stal nierdzewna AlSI 304
0209/03 (ci$. rob. 1,2bar Hzab=1,60m kpl. 1
205/ KNR-W 2-18 Skrzynka uliczna do zasuw
0529/05 szt. 1
206/ KNR-W 2-18 Montaz rurociagdw z rur polietylenowych PE100 SDR 13rozewretrznej 560 mm
0109/18
1,7+2,65 m 4,35
razem m 4,35
207/ KNR-W 2-18 Montaz ksztattek cinieniowych PE, PEHD o pgdzeniach zgrzewano-kotnierzowych (tuleje kotnierzava
0112/08 |kotnierz ruchomy dn 500) &. zewrgtrznej 500 mm szt. 3
208| KNR-W 2-18 Kotnierz zeliwny zalepiajacy osr. 500 mm
0114/10 szt. 1
209 KNR-W 2-18 Pohczenie rur polietylenowych @iieniowych PE, PEHD metadzgrzewania czotowegosn. zewrgtrznej 560
0110/18 mm zlacz. 4
7. Przepompownia gtéwna Ob. nr 2 Komora pomiarowar KP1
210 Dostawa z kosztami mouta uruchomienia i szkolenia 1. Krata zgrzebtoma. RakeMax 6080/975/3)
przeptyw maksymalny: Qmax = 710l/s pieé: s = 3mm elementy cegze rusztu = 3,4x6,5 mm szeréko
rusztu cedzcego:=975 mm gbokas¢ kanatu:H1=4400mm szerodokanatu:W= 1200 mm szerokiokraty:
A=1143mm wysok& zrzutu liczc od dna kanatu: H1 = 5850mm wysékaatej kraty:H2=6870mm Silnik
napdowy: llos¢:1 szt. Moc:P=1,1 kW IE3 Nagie:400 V 2. Przertaik slimakowy (np. Ro8t-355) - 2 szt.
Parametry techniczneSrednica: 355 mm Diugo przenanik nr 1: ok. 4600 mm Diugé przendnik nr 2:
ok. 6000 mm Silnik nagglowy: llos¢:1 szt. Moc: P=2,2 kW IE3 Nagmiie:400 V 3. Prasoptuczka skratek
(np. WAP SL BG4) - 1 szt. Parametry technicznes@péuczki skratek: Wydajsé maks: Q = 4 m3
skratek/godz. Wydajrsé nominalna 1,2 - 2,4 m?/ifrednia redukcja masy skratek: ok. 65 - 75% Stopie
odwodnienia skratek: 35 - 45% sm Typ transpors&ratek:slimakowy - watowy Cg¢zar uradzenia
pustego:~ 750 kg Nap prasoptuczki: llé¢: 1 szt. Moc znamionowa:2,2 kW IE3 Negie:400 V Napd
wirnika ptucacego: lig¢: 1 szt. Moc znamionowa: 6,0 kW Nagie:400 V Pozostate parametry:
Elektrozawor kulowy spustu poptuczyn:1 szt. Moamionowa: 0,1 kW Woda ptugza: Zapotrzebowanie
na wod na jeden cykl ptukania nie wiej niz 500 | Wymagane énienie wody aytkowej 4 - 5 bar 4. Szafa
zasilajco-sterownicza - 1 szt. kpl. 1
211 Dostawa z kosztami mouta uruchomienia i szkolenia Instalacja do usua&atucha - SSRs do odbioru
czgsei pltywajacych P=2,4 kW Metalowe e¢&i systemu zgarniagego wykonane ze stali 1.4307 (304L),
spawanej, pasywowanej - lej zbiorczy wyflotowantielszczy z regulowanwysokdcia krawedzi
przelewowej - pompa zatapialna&z ptywajacych prod. Flygt o mocy 2,4 kW 230/400 V kpl. 2
212 KNR 7-07 |Zatapialna pompa (np. FLYGT NP 3202.185 LT/614)=650 - 830 m3/h H= ok. 12,0m P=30,0kW
0101/16 |Zatapialna pompa FLYGT NP 3202.185 LT/614 Wykdaatreliwne, Mediumscieki komunalne, Tmax=
40°C; Instalacja stacjonarna, "mokra" do opusziezpo prowadnicach, bez prowadnic; Korpus pompy
adaptacj do zaworu ptuczcego, Wylot kotnierzowy DN 300 mm; Wirnik: dvagatkowy, pétotwarty, z
zeliwa wysokochromowego GIN-HB555 (XCr23) o zawait@5% chromu, utwardzony do min. 55HRC, o
podwyzszonej odporngei ha abrazji zatykanie; Silnik elektryczny: P2=30 kW, 6-bimowy, P68,
3~/400V/ 50Hz,rozruch bezp@dni, pad nominalny: 59 A; Wyposganie: kabel ekranowany SUBCAB
S3x16+3x16/3+S (4x0,5) mm2, L=10 m; Pompa begzgiza chlodzcego; FLS - czujnik przeciekéw;
Uszczelnienie mechaniczne wenzne: WCCR/WCCR  Uszczelnienie mechaniczne zéene:
WCCR/WCCR Masa: 740 kg (bez kabla) PrzsidaMiniCAS Il do monitorowania czujnikéw pompy, do
montowania w szafach sterowniczych. 230VAC Stgpacgajaca DN300/300 z wylotem kotnierzowym
owierconym wg EN1092-2, tab. 8. Materizdliwo. Goérny uchwyt prowadnic 3" ze stali nierdreyvEN
1.4401. Tuleja gumowa do prowadnic 3" 12 szt. kpl. 6
213 Kontener hakowy z plandgkzabezpieczony antykorozyjnie, rolki pokryte gymojemnd¢ 15 do 20 m3 kpl. 1
214/ KNR 7-03 Weciagnik taacuchowy eczny Q=1,0t
0102/01 szt. 4
215/ KNR-W 2-18 Zawor zwrotny klapowy do zabudowy poziomejro400 mm di. rob. 1,2barzeliwo, stal nierdzewna AIS| 304
0209/02 kpl. 6
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216/ KNR-W 2-18 Zasuwy naowa z napdem gcznym na klucz i przeditke o sr. 400 mm, d. rob. 1,2barzeliwo, stal
0209/02 | nierdzewna AISI 304 kpl. 6
217/ KNR-W 2-18 Zastawka kanatowa z negem elektrycznym, stal nierdzewna AIS| 304 BxH=4206cm, Hz=220cm
0209/02 |Hk.=5,15m, P=2,0 kW kpl. 4
218/ KNR-W 2-18 Wstawka montzowa, stal nierdzewna AISI 304 dn 600mm PN10
0209/04 kpl. 1
219| KNR-W 2-18 Przeptywomierz elektromagnetyczny dn 600 Q=6500503/h
0209/04 kpl. 1
220/ KNR-W 2-18 Zasuwa ngowa z napdem ecznym na kolumience z przedky dn 600zeliwo, stal nierdzewna AlSI 304
0209/04 (cis. rob. 1,2bar Hzab=2,64m kpl. 1
221| KNR-W 2-18 Zasuwa ngowa z napdem gcznym na kolumience z przedks dn 500,zeliwo, stal nierdzewna AlSI 304
0209/03 (ci$. rob. 1,2bar Hzab=2,64m kpl. 2
222 KNR-W 2-18 Zasuwa ngowa z napdem gcznym na kolumience z przedhks dn 80,zeliwo, stal nierdzewna AISI 304 4ci
0206/02 rob. 1,2 bar kpl. 2
223| KNR-W 2-18 Zawor napowietrzajaco odpowietrzeya dn 80, PN10zeliwo, stal nierdzewna AlISI 304
0206/02 kpl. 2
224/ KNR-W 2-18 Zasuwa ngowa z napdem ecznym na kolumience z przedky dn 500,zeliwo, stal nierdzewna AlSI 304
0209/03 kpl. 2
225/ KNR-W 2-18 Zasuwa ngowa z napdem gcznym na kolumience z przedks dn 300,zeliwo, stal nierdzewna AlSI 304
0209/01 (ci$. rob. 0,6bar Hzab=5,96m kpl. 1
226/ KNR-W 2-18 Zasuwa ngowa z napdem ecznym na kolumience z przedky dn 150zeliwo, stal nierdzewna AlSI 304
0206/04 cié. rob. 1,2 bar Hzab=2,35m kpl. 2
227| KNR 2-18 Witazzeliwny $r. 800 mm kl. D400, stal nierdzewna AlSI 304L
0913/03 szt. 4
228 KNR-W 2-18 Wtaz dwudzielny z kominkiem wentylacyjnym 1200x120n, stal nierdzewna AISI 304L
0529/03 szt. 1
229| KNR-W 2-18 Wtaz z kominkiem wentylacyjnym 800x 800 mm, standzewna AlS| 304L
0529/02 szt. 2
230 KNR-W 2-18 Skrzynka uliczna do zasuw
0529/05 szt. 6
231 KNR7-09 Rury stalowe ze stali szlachetnej, spawate 88,9/4 mm. (stal nierdzewna AlS| 304) Spawagizne w
2102/05 + ostonie argonu metadrIG stali austenitycznych Spoiny nie badane radjiciznieSrednica ruroejgu do 88.9
KNR 7 'mm. Grubd¢ $cianki do 4.5 mm Konstrukcje podpgarawieszé i oston o masie elementu do 10 kg
9,6*2+0,5 m 19,7
razem m 19,7
232 KNR 7-09 Kolano ze stali szlachetnej, spawane dn 80mm rigadizewna AISI 304) Spawanigcene w ostonie argonu
2114/05 + 'metod, TIG stali austenitycznych Spoiny nie badane ragjiznieSrednica rurogjgu 80 mm. Grub@
KNR 7 scianki do 4.5 mm
4*2 szt. 8
razem szt 8
233| KNR 7-09 Montaz kotnierzy stali szlachetnej, spawane dn 80mm (sabizewna AlISI 304) Kotnierzmy ze stali
2114/05 + |szlachetnej AISI 304r.80mm Wywijka kotnierza ze stali szlachetnej A884$r.80mm.. Spawanigczne w
KNR 7  ostonie argonu metadrIG stali austenitycznych Spoiny nie badane radjioiznieSrednica rurogigu 80 mm.
Grubdi¢ scianki do 4.5 mm
1%2+1+4+1 szt. 8
razem szt 8
234| KNR 7-09 Materialy do paiczeni kothierzowych ze stali szlachetnej PN10AL680 mm.sruby M16x80(stal nierdzewna
2201/03 |AISI 304)
1*2+1+4+1 styk. 8
razem styk. 8
235 KNR 7-09 Rury stalowe ze stali szlachetnej AISI 304 , spaawvasr. 114,3/4 mm. Spawanieazne w ostonie argonu
2103/01 + metod TIG stali austenitycznych Spoiny nie badane radjiciznieSrednica rurocigu do 133.0 mm. Grulé
KNR 7  scianki do 6.3 mm Konstrukcje podparawieszé i oston o masie elementu do 10 kg m 16
236/ KNR 7-09 Kolano ze stali szlachetnej AISI 304, spawane ddnifh Spawaniegczne w ostonie argonu metpdIG stali
2115/01 + |austenitycznych Spoiny nie badane radiologicsnézinica rurocigu 100 mm. Gruki $cianki do 6.3 mm
KNR 7 szt. 2
237/ KNR-W 2-15 Ztacze typ straacekiego dn 100
0138/02 szt. 2
238/ KNR 7-09 Rury stalowe ze stali szlachetnej, spawatie ©68,3/5 mm. (stal nierdzewna AISI 304) Spawagiene w
2105/01 + |ostonie argonu metadTIG stali austenitycznych Spoiny nie badane radjiaznieSrednica rurocigu do
KNR 7 159.0 mm. Grub& $cianki do 8.0 mm Konstrukcje podparawieszé i oston o masie elementu do 10 kg
5,4*2+0,45*2 m 11,7
razem m 11,7
239 KNR 7-09 Kolano ze stali szlachetnej, spawane dn 150mmigedzewna AISI 304) Spawanigene w ostonie argonu
2116/01 + metod TIG stali austenitycznych Spoiny nie badane radjiciznieSrednica rurogigu 150 mm. Grubié
KNR 7  $cianki do 8.0 mm
3+2+1 szt. 6
razem szt 6
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240/ KNR 7-09 Montaz kotnierzy stali szlachetnej, spawane dn 150mni fséadzewna AISI 304) Wywijka kotnierza ze stali
2116/01 + szlachetnej AISI 304r.150mm Kotnierz lany ze stali szlachetnej AISI 3G4150mm Spawanietzne w
KNR 7 ostonie argonu metadTIG stali austenitycznych Spoiny nie badane ragjioiznieSrednica rurocigu 150
mm. Grubd¢ scianki do 8.0 mm
11+4 szt. 15
razem szt. 1
241) KNR 7-09 Materialy do pajczeni kotnierzowych ze stali szlachetnej PN10A6150 mmsruby M20x95(stal nierdzewna
2201/04 |AISI 304)
11+4 styk. 15
razem styk. 1
242| KNR 7-09 Rury stalowe ze stali szlachetnej AISI 304, spavaére 323,9/5,0mm. Spawanieczne w ostonie argonu
2107/01 + 'metod, TIG stali austenitycznych Spoiny nie badane ragjoiznieSrednica rurogjgu do 323.9 mm. Grulsé
KNR 7 scianki do 10.0 mm Konstrukcje podpaawieszé i oston o masie elementu do 10 kg m 2
243| KNR 7-09 Montaz kotnierzy stali szlachetnej, spawane dn 300mni fséadzewna AISI 304) Wywijka kotnierza ze stali
2118/01+ |szlachetnej AISI 304r.300mm Kotnierz lany ze stali szlachetnej AISI 3G4300mm Spawanieczne w
KNR 7  ostonie argonu metadrIG stali austenitycznych Spoiny nie badane radjioiznieSrednica rurogigu 150
mm. Grubdc¢ scianki do 8.0 mm szt. 2
244| KNR 7-09 Materiaty do paiczeni kotnierzowych ze stali szlachetnej PN1G1800mm.sruby M24x100
2201/06 styk. 2
245/ KNR 7-09 Rury stalowe ze stali szlachetnej AISI 304 , spavasr. 406,4/5,0mm. Spawanie pétautomatyczne mgetod
2108/01 + MIG stali austenitycznych zeznym wykonaniem warstwy przetop. mefddG. Spoiny badane
KNR 7  radiologicznieSrednica rurogigu do 406.4mm. Grulié scianki do 10.0 mm Konstrukcje podpaawieszé
i oston o masie elementu do 20 kg
4*6+5%2 m 34
razem m 34
246/ KNR 7-09 Kolano ze stali szlachetnej AlISI 304, spawane @ndm Spawanie pétautomatyczne metdiG stali
2119/01 + |austenitycznych zcznym wykonaniem warstwy przetop. metdG. Spoiny badane radiologiczriieednica
KNR 7 rurociggu do 400mm.
1*6+4*2 szt. 14
razem szt. 1
247/ KNR 7-09 Redukcja ze stali szlachetnej AISI 304 , spawanéd@D/300mm Spawanie potautomatyczne mehdtis
2119/01 + stali austenitycznych zeznym wykonaniem warstwy przetop. mefddG. Spoiny badane radiologicznie
KNR 7 Srednica rurocigu do 400mm.
1*6 szt. 6
razem szt 6
248 KNR 7-09 Montaz kotnierzy stali szlachetnej, spawane dn 400mmni€ot Iwzne ze stali szlachetnej AISI 304
2119/01 + |$r.400mm. Wywijka kotnierzowa ze stali szlachet#dSI 304 dn 400 Spawanie p6tautomatyczne metod
KNR 7 MIG stali austenitycznych zecznym wykonaniem warstwy przetop. metddG. Spoiny badane
radiologicznieSrednica rurocigu do 400mm.
1*12+3*2 szt. 18
razem szt. 1
249| KNR 7-09 Materialy do paiczeni kotnierzowych ze stali szlachetnej PN1G1&00mmsruby M27x120
2201/08
1*12*3*2 styk. 72
razem styk. 72
250/ KNR 7-09 Rury stalowe ze stali szlachetnej, spawate 608/5,0mm. (stal nierdzewna AISI 304) Spawanie
2109/01 + poétautomatyczne metadVIG stali austenitycznych zeznym wykonaniem warstwy przetop. metadG.
KNR 7 Spoiny badane radiologiczreednica rurocigu do 508 mm. Grulsé scianki do 10.0 mm Konstrukcje
podpat,zawieszé i oston o masie elementu do 20 kg
3*2+1+1+2,1+2,4+2,2+2,3 m 17
razem m 17
251| KNR 7-09 Montaz kotnierza Iinego stali szlachetnej, spawane dn 500mm. (stedzeena AlSI 304) Koierz ze stali
2120/01+ |szlachetnej AISI 304r.500mm. Wywijka kotnierza ze stali szlachetneSIX304$r.500mm. Spawanie
KNR 7 potautomatyczne metgdVIG stali austenitycznych zeznym wykonaniem warstwy przetop. metadG.
Spoiny badane radiologiczrfeednica rurocigu do 500 mm.
1%2+2+42+1+1+3+2+1+1 szt. 15
razem szt 1
252/ KNR 7-09 |Redukcja ze stali szlachetnej AISI 304, spawanB@#400mm Spawanie potautomatyczne metdés stali
2120/01 + |austenitycznych zcznym wykonaniem warstwy przetop. metdiG. Spoiny badane radiologiczriieednica
KNR 7 rurociagu do 500 mm.
1*2 szt. 2
razem szt. 2
253| KNR 7-09 Kolano ze stali szlachetnej, spawane dn 500mm, .98l nierdzewna AISI 304) Spawanie pétautoratg
2120/01 + \metod, MIG stali austenitycznych zcznym wykonaniem warstwy przetop. metddG. Spoiny badane
KNR 7  radiologicznieSrednica rurogigu do 500 mm.
4+2+1+1+1+1 szt. 1C
razem szt 10
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254/ KNR 7-09 Materialy do paiczeni kotnierzowych ze stali szlachetnej PN1G1&00mm sruby M30x130. (stal
2201/09 | nierdzewna AISI 304) styk. 15
255 KNR 7-09 |Rury stalowe ze stali szlachetnej, spawage 609/6,95mm. Spawanie potautomatyczne meddi stali
2110/01 + austenitycznych zcznym wykonaniem warstwy przetop. metddG. Spoiny badane radiologiczrfeednica
KNR 7 rurociggu 609 mm. Gruhi $cianki do 10.0 mm Konstrukcje podpaawieszé i oston o masie elementu do
20 kg
3+1 m 4
razem m
256/ KNR 7-09 Montaz kotnierza Iienego stali szlachetnej, spawane dn 600mm. (stedzeéana AlSI 304) Kotnierz ze stali
2120/01+ |szlachetnej AISI 304r.600mm. Wywijka kotnierza ze stali szlachetnejSIA304$r.600mm. Spawanie
KNR 7 pétautomatyczne metadMIG stali austenitycznych zeznym wykonaniem warstwy przetop. metddG.
Spoiny badane radiologiczr$eednica rurocigu do 500 mm.
1+2+2+1 szt. 6
razem szt
257/ KNR 7-09 |Redukcja ze stali szlachetnej AlSI 304, spawané@i500mm Spawanie potautomatyczne metdt stali
2120/01 + austenitycznych zcznym wykonaniem warstwy przetop. metddG. Spoiny badane radiologiczrfeednica
KNR 7 rurociagu do 600 mm. szt. 1
258/ KNR 7-09 Materiaty do paiczeni kotnierzowych ze stali szlachetnej PN1G1&00mm sruby M33x150
2201/10
1+2+2+1 styk. 6
razem styk.
259| KNR 7-09 Montaz kotnierza Iinego stali szlachetnej, spawane dn 1200mm. (stedzeéwna AISI 304) Kotnierz ze stali
2120/01+ |szlachetnej AISI 304r.1200mm. Wywijka kotnierza ze stali szlachet#dS| 304 $r.1200mm. Spawanie
KNR 7  potautomatyczne metgadVIG stali austenitycznych zeznym wykonaniem warstwy przetop. metadG.
Spoiny badane radiologiczrednica rurocigu do 1200 mm. szt. 1
260/ KNR 7-09 Redukcja ze stali szlachetnej AISI 304, spawan&200/600mm Spawanie pétautomatyczne meidtc
2120/01 + |stali austenitycznych zeznym wykonaniem warstwy przetop. metddG. Spoiny badane radiologicznie
KNR 7 Srednica ruroejgu do 1200 mm. szt. 1
261| KNR 7-09 Materialy do paiczeni kotnierzowych ze stali szlachetnej PN1G16.200mm sruby M33x150
2201/10 styk. 1
262 KNR-W 2-18 Montaz rurociagéw z rur polietylenowych PE 100 SDR13rozewrgtrznej 630 mm
0109/19
7,8+4,95 m 12,75
razem m 12,7
263| KNR-W 2-18 Montaz ksztaltek cinieniowych PE, PEHD o pagtzeniach zgrzewano-kotnierzowych (tuleje kotnierzava
0112/10 |luzny kotnierz) osr. zewretrznej 630 mm szt. 2
264/ KNR-W 2-18 t.uk rur polietylenowych énieniowych PE, PEHD &r.630 mm
0111/11x2,5
1+1 zlacz. 2
razem zcz. 2
265/ KNR-W 2-18 Redukcja do rur polietylenowychsoieniowych PE, PEHD #r.630/560 mm
0111/11x2,5
zkacz. 2
266 KNR-W 2-18 Trdjnik redukcyjny do rur polietylenowychségiieniowych PE, PEHD £r.630/560 mm
0111/11x2,5
zlacz. 1
267/ KNR-W 2-18 Tréjnik skasny 60st. do rur polietylenowychsgieniowych PE, PEHD £r.630 mm
0111/11x2,5
zlacz. 1
268| KNR-W 2-18 Pokczenie rur polietylenowych @iieniowych PE, PEHD metadzgrzewania czotowego. zewrgtrznej 630
0110/19 'mm
4+2+2+2+3 zhacz. 13
razem zcz. 13
269| KNR-W 2-18 Pokczenie rur polietylenowych @iieniowych PE, PEHD metadzgrzewania czotowego. zewretrznej 500
0110/17 mm
2+1 zkacz. 3
razem zcz. 3
270 KNR-W 2-18 Montaz rurociagéw z rur polietylenowych PE100 SDR 13rozewrgtrznej 560 mm
0109/18
3,8+5,2+6,35+16,3+10 m 41,65
razem m 41,6
271| KNR-W 2-18 Montaz ksztaltek cinieniowych PE, PEHD o pagtzeniach zgrzewano-kotnierzowych (tuleje kotnierzava
0112/08 |luzny kotnierz) osr. zewretrznej 500 mm
1+1+3+2+2 szt. 9
razem szt
272| KNR-W 2-18 tuki do rur polietylenowych énieniowych PE, PEHD ér. zewretrznej 560 mm
0111/11
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5+4+1 zlacz. 10
razem zcz. 10
273 KNR-W 2-18 Trdjniki do rur polietylenowych énieniowych PE, PEHD ér. zewretrznej 560 mm
0111/11 zlacz. 1
274| KNR-W 2-18 Pokczenie rur polietylenowych @iieniowych PE, PEHD metadzgrzewania czotowego. zewretrznej 560
0110/18 'mm
3+1+3+10+3+2+8+2+2 zlacz. 34
razem zcz. 34
8. Piaskownik i pomieszczenie dmuchaw Ob. nr 3; 3.1
275 Dostawa z kosztami motta uruchomienia i szkolenia Dmuchawa DR124T-,318D-Np.-05
PARAMETRY | WARUNKI PRACY: Cinienie p= 1 bar , temperatura t = 20°€stgs¢ g=1,2kg/m3
Medium Powietrze nadéaiienie [MPa] 0,035 Wydajgé m3/h 630 wydajng m3/min 10,5 pdkos¢
obrotowa tlokéw (wirnikéw) [obr./min.] 3393 gtkos¢ obrotdw silnika (synchroniczna) [ obr./min.] 2950
zapotrzebowanie mocy na wale [kW]+5% 8,0 moc sdrliR 55,400 V,50 Hz [kW] (do wspotpracy z
falownikiem) 11 poziom hatasu dmuchawy [dB(A)J€IB{A}( bez ostony ) 87 srednica kréca
przylaczeniowego DN [mm] wg DIN EN ISO 2151 100 Ostattavickochtonna. OD-124-20-01-I-N o
parametrach pracy : poziom hatasu dmuchawy wnasitiwi¢kochtonnej [dB(A)+2dB(A) 69 moc
wentylatora chtodzcego zasilanie 220V [W] 55 Obudowand¢kochtonna przystosowana do pracy: na
zewnytrz lub wewntrz Wymiary obudowy 1300/1300/1300 kpl. 2
276 Dostawa z kosztami mouta uruchomienia i szkolenia Dmuchawa DR124T-&5-Np.-05
PARAMETRY | WARUNKI PRACY: Cisnienie p= 1 bar , temperatura t = 20°€stgs¢ g=1,2kg/m3
Medium Powietrze nadgiienie [MPa] 0,06 Wydajsé m3/h 408 wydajrsé6 m3/min 6,8
predkos¢ obrotowa ttokow (wirnikéw) [obr./min.] 2113 gikos¢ obrotéw silnika (synchroniczna) [
obr./min.] 2950 zapotrzebowanie mocy na wale &% 9,9 moc silnika IP 55,400 V,50 Hz [kW] (do
wspotpracy z falownikiem) 11 poziom hatasu dmuch$a®(A) ]+ 2 dB{A}( bez ostony ) 85 $rednica
kré¢ca przyhczeniowego DN [mm] wg DIN EN ISO 2151 100 Ostalzavickochtonna. OD-124-20-01-1-N o
parametrach pracy : poziom hatasu dmuchawsgtaenie dwi¢kochtonnej [dB(A)+2dB(A) 67 moc
wentylatora chtodzcego zasilanie 220V [W] 55 Obudowandckochtonna przystosowana do pracy: na
zewngtrz lub wewntrz Wymiary obudowy 1300/1300/1300 kpl. 2
277 Dostawa z kosztami mouta uruchomienia i szkolenia Obgenie dyfuzoréw: do 10 Nm3/h/mb Strata
cisnienia: 60 mBar przy max olxgeniu  System napowietrzania wighego w oparciu o dyfuzory Oxyflex
MS 70 750mm z zachowaniem istaigggo uktadu dyfuzoréw. Proponowaimednice przewodow
zasilajcych na 1" i kolektora zbiorczego na DN100 Zawwgozne kulowe 1" do odcinania zasilania w
poszczegolnych pionach Zaworgzne kulowe ze stali Aisi 304 Zakres dostawyyfudory (2x8 kpl.), -
ruszty (2x8 szt.), - przewody zasijeg pionowe 1" (2x8 szt.), - przewody zagitaj poziome DN100 (2 szt.) kpl. 1
278 Dostawa z kosztami motta uruchomienia i szkolenia Zgarniac#dachowy piasku KKR - do piaskownika
silnik z przektadnj stackowa Nord 0,25 kW 230/400V System wypasay w elektroniczny uktad kontroli
przed przeaizeniem umaliwiajacy pomiar i rejestragjfaktycznych sit jakie dziatajna system Metalowe
czgéci systemu zgarniagego wykonane ze stali 1.4301, spawanej, pasywgwane kpl. 2
279 Dostawa z kosztami mouta uruchomienia i szkolenia wym. 1,4x2,4m h=2 &wontener w ktrym
umieszczono - autoatyczistacg poboru - wypos&gona w 24butle PE V=1,0l poraglo poboru probek oraz
pomiary on line. Kontener wypasany w grzejnik, éwietlenie, gniazdka 230V podwojne - 4szt skrzynka
bezpieczastwa (zabezpieczenieaicowe), wyhcznik kpl. 1
280/ KNR-W 2-18 Przepustnica mizykotnierzowa z naglem gcznym osr. 65 mm
0206/02 kpl. 4
281| KNR-W 2-18 Zasuwa ngowa midzykotnierzowa z nagglem gcznym z przedizka PN10 dn 100mm
0206/03 kpl. 2
282| KNR-W 2-18 Zasuwa ngowa z napdem gcznym §r. 100 mm
0206/03 kpl. 2
283| KNR-W 2-18 Zastawka kanatowa z negem gcznym BxH=120x120, Hz=140
0206/06 kpl. 2
284 KNR-W 2-18 Zastawka ngcienna przelewowa z neglem gcznym BxH=190x115, Hz=270
0206/06 kpl. 2
285 KNR 7-07 Pompa typu mamut
0101/09 kpl. 1
286/ KNR 7-09 Rury stalowe ze stali szlachetnej AISI 316, spawaére 300mm. Spawanieezne w ostonie argonu metpd
2107/01 + |TIG stali austenitycznych Spoiny nie badane ragjioiznieSrednica rurocigu do 323.9 mm. Grulsé scianki
KNR 7 do 10.0 mm Konstrukcje podgazawiesze i oston o masie elementu do 10 kg m 1,2
287 KNR 7-09 Rury stalowe ze stali szlachetnej AISI 316, spaw@$re50 mm. Spawanigtzne w ostonie argonu metpd
2102/01 + TIG stali austenitycznych Spoiny nie badane radijieimieSrednica rurogigu do 57.0 mm. Gruli6 scianki
KNR 7  do 4.5 mm Konstrukcje podgazawieszé i oston o masie elementu do 5 kg m 2
288 KNR 7-09 Rury stalowe ze stali szlachetnej AlSI 316, spawagre 40 mm. Spawanieczne w ostonie argonu metpd
2102/01 + |TIG stali austenitycznych Spoiny nie badane radjoiznieSrednica rurocigu do 57.0 mm. Grutié scianki
KNR 7 do 4.5 mm Konstrukcje podgazawieszé i oston o masie elementu do 5 kg m 1,2
289 KNR 7-09 |Kolano ze stali szlachetnej AlSI 316, spawane dmm0Spawaniegczne w ostonie argonu metpd|G stali
2114/01 + austenitycznych Spoiny nie badane radiologicanéginica rurocigu 40 mm. Grub& $cianki do 4.5 mm
KNR 7 szt. 3
290/ KNR-W 2-15 Zawory kulowe odcinajace @. nominalnej 40 mm
0133/05 szt. 3
291 KNR7-09 Rury stalowe ze stali szlachetnej, spawate ©68,3/5 mm. (stal nierdzewna AISI 316) Spawagiene w
2105/01 + ostonie argonu metadr |G stali austenitycznych Spoiny nie badane radjioiznieSrednica ruroeigu do
KNR 7 1159.0 mm. Grub& $cianki do 8.0 mm Konstrukcje podgaawieszé i oston o masie elementu do 10 kg
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9+1,3 m 10,3
razem m 10,3
292 KNR 7-09 Kolano ze stali szlachetnej, spawane dn 150mmiggadizewna AlSI 316) Spawanigene w ostonie argonu
2116/01 + metod, TIG stali austenitycznych Spoiny nie badane radgjiaiznieSrednica rurocigu 150 mm. Grubi
KNR 7 scianki do 8.0 mm szt. 6
293| KNR 7-09 Montaz kotnierzy stali szlachetnej, spawane dn 150mni fséadzewna AISI 316) Wywijka kotnierza ze stali
2116/01 + |szlachetnej AISI 304r.150mm Kotnierz liny ze stali szlachetnej AISI 364150mm Spawanigczne w
KNR 7  ostonie argonu metadrIG stali austenitycznych Spoiny nie badane radjioiznieSrednica rurogigu 150
mm. Grubd¢ scianki do 8.0 mm szt. 1
294/ KNR 7-09 Materialy do paiczeni kothierzowych ze stali szlachetnej PN10AL6150 mmsruby M20x95(stal nierdzewna
2201/04 |AISI 304) styk. 3
295 KNR-W 2-15Szybkozhczka dn 100
0138/02 szt. 2
296 Elektryczny kabel grzejny m 12
297/ KNR-W 2-16 Izolacja o grubéci 100 mm otulinami z pianki poliuretanowej rurggéw osr.zew. 150 mm
0502/05
12%1,16 m2 13,92
razem m2 13,92
298| KNR-W 2-16 Ptaszcze ochronne z blachy stalowej nierdzewnej 208 -rurocigio $r.zew. 60-191 mm
0602/02
12*1,16 m2 13,92
razem m2 13,92
299 KNR7-09 Rury stalowe ze stali szlachetnej AISI 316 , spawvasr. 114,3/4 mm. Spawanigazne w ostonie argonu
2103/01 + metod TIG stali austenitycznych Spoiny nie badane radjiciznieSrednica rurocigu do 133.0 mm. Grulé
KNR 7  scianki do 6.3 mm Konstrukcje podparawieszé i oston o masie elementu do 10 kg
0,8*2+5+6+0,65*2 m 13,9
razem m 13,9
300/ KNR 7-09 Kolano ze stali szlachetnej AISI 316, spawane dinid Spawaniecczne w ostonie argonu metpd|G stali
2115/01 + |austenitycznych Spoiny nie badane radiologicsnéginica rurocigu 100 mm. Gruki $cianki do 6.3 mm
KNR 7
1+1 szt. 2
razem szt. 2
301 KNR 7-09 Montaz kotierzy stali szlachetnej, spawane dn 100mmn (s¢éadzewna AlISI 316) Wywijka kotnierza ze stali
2115/01+ |szlachetnej AISI 304r.100mm Kotnierz lany ze stali szlachetnej AISI 364100mm Spawanieczne w
KNR 7  ostonie argonu metadrIG stali austenitycznych Spoiny nie badane radjioiznieSrednica rurogigu 100
mm. Grubd¢ scianki do 8.0 mm
2+1+1+2 szt. 6
razem szt 6
302 KNR 7-09 Materiaty do padczeni kotnierzowych ze stali szlachetnej PN10At6100 mmsruby M16x80 (stal
2201/03 |nierdzewna AISI 316)
4+2 styk. 6
razem styk. 6
303 KNR 7-09 |Rury stalowe ze stali szlachetnej AISI 304 , spawasr. 114,3/4 mm. Spawanieazne w ostonie argonu
2103/01 + metod TIG stali austenitycznych Spoiny nie badane radjiciznieSrednica rurocigu do 133.0 mm. Grulé
KNR 7  scianki do 6.3 mm Konstrukcje podparawieszé i oston o masie elementu do 10 kg
22,5+9,5 m 32
razem m 32
304 KNR 7-09 Kolano ze stali szlachetnej AISI 304, spawane dinid Spawaniecczne w ostonie argonu metpd|G stali
2115/01 + |austenitycznych Spoiny nie badane radiologicsnéginica rurocigu 100 mm. Gruki $cianki do 6.3 mm
KNR 7
4+2 szt. 6
razem szt. 6
305 KNR 7-09 Montaz kotierzy stali szlachetnej, spawane dn 100mm (s¢éadzewna AlISI 304) Wywijka kotnierza ze stali
2115/01+ |szlachetnej AISI 304r.100mm Kotnierz lany ze stali szlachetnej AISI 3G4100mm Spawanieczne w
KNR 7  ostonie argonu metadrIG stali austenitycznych Spoiny nie badane radjioiznieSrednica ruroeigu 100
mm. Grubd¢ scianki do 8.0 mm
8+6 szt. 14
razem szt 14
306, KNR 7-09 Montaz kotierzy stali szlachetnej, spawane dn 100mm (é¢adzewna AlISI 304) Kotnierdepy ze stali
2115/01+ |szlachetnej AISI 304r.100mm Spawanieczne w ostonie argonu metpdIG stali austenitycznych Spoiny
KNR 7 nie badane radiologiczniednica ruroejgu 100 mm. Grubig cianki do 8.0 mm szt. 2
307 KNR 7-09 Materialy do padczeni kotnierzowych ze stali szlachetnej PN10At6100 mmsruby M16x80
2201/03
8+8 styk. 16
razem styk. 16
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Nr

Podstawa

Opis robot

Jm

llos¢

308

KNR 7-09
2102/05 +
KNR 7

Rury stalowe ze stali szlachetnej AISI 304, spavaiéte 76,1/3,6 mm. Spawanigcazne w ostonie argonu
metod, TIG stali austenitycznych Spoiny nie badane ragjioiznieSrednica ruroeigu do 88.9 mm. Grulé
scianki do 4.5 mm Konstrukcje podgarawieszé i oston o masie elementu do 5 kg

21+1,55*2+1,6*2
razem

27,3

27,

309

KNR 7-09
2114/05 +
KNR 7

Kolano ze stali szlachetnej AISI 304, spawane dmi5Spawaniegczne w ostonie argonu metpdIG stali
austenitycznych Spoiny nie badane radiologicanéginica ruroegigu 65 mm. Grub@ $cianki do 4.5 mm

Szt.

310

KNR 7-09
2114/05 +
KNR 7

Montaz kotnierzy stali szlachetnej, spawane dn 65mm (stabzewna AISI 304) Wywijka kotnierza ze stal
szlachetnej AISI 304r.65mm Kotnierz lany ze stali szlachetnej AIS| 3G465mm Spawanieczne w
ostonie argonu metadTIG stali austenitycznych Spoiny nie badane ragjioiznieSrednica rurocigu 65 mm.
Grubas¢ scianki do 8.0 mm

szt.

©0

311

KNR 7-09
2201/02

Materiaty do pajczeni kotnierzowych ze stali szlachetnej PN10&&5mm.sruby M12x80

styk.

[{o]

312

KNR 7-09
2102/01 +
KNR 7

Rury stalowe ze stali szlachetnej, spawate 60,3/1,6 mm (stal nierdzewna AISI 316) Spawagizne w
ostonie argonu metadr |G stali austenitycznych Spoiny nie badane radjioiznieSrednica ruroeigu do 57.0
mm. Grubd¢ scianki do 4.5 mm Konstrukcje podpgarawieszé i oston o masie elementu do 5 kg

313

KNR 7-09
2114/01 +
KNR 7

Montaz kotnierzy stali szlachetnej, spawane dn 50mm (g&bzewna AISI 316) Wywijka kotnierza ze sta
szlachetnej AISI 304r.50mm Kotnierz lany ze stali szlachetnej AISI 3G450mm Spawanieczne w
ostonie argonu metqdTIG stali austenitycznych Spoiny nie badane radjiaiznieSrednica rurogigu 150
mm. Grubd¢ scianki do 8.0 mm

Szt.

314

KNR 7-09
2114/01 +
KNR 7

Montaz kotnierzy stali szlachetnej, spawane dn 50mm (g&ablzewna AISI 316) Kotnierdepy ze stali
szlachetnej AISI 304r.50mm Spawanig;czne w ostonie argonu metpdIG stali austenitycznych Spoiny n
badane radiologicznigrednica ruroeigu 50 mm. Grub& scianki do 8.0 mm

ie
szt.

N

315

KNR 7-09
2201/02

Materiaty do pajczeni kotnierzowych ze stali szlachetnej PN10&&0mm.sruby M12x80 (stal nierdzewna
AISI 316)

styk.

316

Elektryczny kabel grzejny

317

KNR-W 2-16
0502/03

Izolacja o grubgci 100 mm otulinami z pianki poliuretanowej rurggdw osr.zew. 50 mm

5*0,82
razem

m2

m2

318

KNR-W 2-16
0602/01

Ptaszcze ochronne z blachy stalowej nierdzewnej 208 -rurocigi o §r.zew. do 55 mm

5%0,82

m2

razem

m2

319

KNR 7-09
2101/02 +
KNR 7

Rury stalowe ze stali szlachetnej AIS| 304, spawaére 33,7/1,6 mm. Spawanigazne w ostonie argonu
metod; TIG stali austenitycznych Spoiny nie badane radjioiznieSrednica ruroejgu do 30.0 mm. Grulé
$cianki do 5.0 mm

92

320

KNR 7-09
2114/01 +
KNR 7

Kolano ze stali szlachetnej AISI 304 , spawane Simi2 Spawaniegczne w ostonie argonu metpd|G stali
austenitycznych Spoiny nie badane radiologicBnéginica rurocigu 25 mm. Grub& $cianki do 4.5 mm

szt.

4(

321

KNR-W 2-15
0133/03

Zawory kulowe odcinajace . nominalnej 25 mm

Szt.

2(

9. RozdzielacZciekéw Ob. nr 4

322

KNR-W 2-18
0206/06

Zastawka z trzpigem wznoszacym i ngdem gcznym do zabudowy w bruzdach Bz=1,0m Hz=1,6, Ho=1,3

stal nierdzewna AISI316

kpl.

323

KNR-W 2-18
0206/06

Zastawka z trzpigem wznoszacym i ngdem gcznym do zabudowy w bruzdach Bz=1,0m Hz=1,6, Ho=0,8

stal nierdzewna AISI316

kpl.

10. Waga samochodowa Ob. nr 9

324

Dostawa z kosztami mouta uruchomienia i szkolenia Fundament oraz najaddstawie Waga
samochodowa z wypogeniem - skrzynka sterownicza - czytnik kart igéiRticyjnych Zakres waenia: max
50t obstuga zestawdéw samochodowych: do 18,0ymiar pomostu: ok. 18,0x3,0m wysdgkomax 0,4m
spadek najazdu: max 8,5% e Szlabany wraz z mentgrzez nasza firgnjako autoryzowanego
przedstawiciela firmy NICE (2 kpl.) e« wielkogalytowy wyswietlacz zewgtrzny, nowa technologia LED,
cyfra 12 cm wraz z morntam (1 szt) e« sygnalizator drogowy LED czerworadfrie na stupku ocynkowanyr
2,5m (2 kpl.) < zbfieniowy czytnik kart identyfikacyjnych (2 szt) sggram wagowy Jonkar (1 licencja-
dozywotnia na 1 stanowisko) e cyfrowa kamera IP, wadowie do pracy zewatrznej na stupku ocynkowanyi
wraz z montaem e zblzeniowa karta identyfikacyjna (1 szt)

=

3

kpl.

11. Stanowisko przyjmowania i ptukania z czyszczeaikanalizacji miejskiej Ob. nr 6 Stanowisko
separatorow ptuczek piasku ob. nr 6.1
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Tabela przedmiaru robot

Przebudowa i rozbudowa oczyszczélriekow w Henrykowie

Nr | Podstawa Opis robo6t Jm | llosé
325 Dostawa z kosztami mouta uruchomienia i szkolenia Separator ptuczkakpid®oSF4 BG2-S3 W skiad
urzadzenia wchodzm.in. nasgpujace elementy: "komora wlotowa "vortex”, "ksztat®aanda
przyspieszajca sedymentagjpiasku, "przennik slimakowy watowy wykonany ze stali nie gorszef mig
DIN 1.4404, dwustronnie kyskowany, "trzyramienne mieszadto pulpy piaskowsjlysze ptucace pulg
przystosowane do ptukandaiekami oczyszczonymi. “"mierniksgiienia hydrostatycznego pulpy piaskowe)
uruchamiajcy separator piasku "ké6e do rozdzielonego odprowadzeniagakibw organicznych i wody
poptucznej. Parametry technologiczne: Maksymalpdajnai¢ w przeliczeniu na pulppiaskowe: 16 I/s
Maksymalne obarenie piaskiem zanieczyszczonym: 3 t/h Pizzéa: Doptyw: DN150, PN10 Odptyw:
DN200, PN10 Spust organiki: DN100, PN10 Piege wody uytkowej: 1" Krdciec do opetniania
urzadzenia: 3" Nagd transporteralimakowego: llé¢: 1 szt. Moc: P=4,0 kW IE3 Nagie: U=400 V
Naped mieszadta: llg: 1 szt. Moc: P=0,75 kW IE3 Nagie: U=400 V Napd spustu organiki: Ikg: 1 szt.
Moc:P=0,1 kW Szafa zasitgo - sterownicza Do rozruchu nalezapewnd dostawg czystego piasku (ok.
1000 I, uziarnienie: 0,2 - 2,0 mm) Zabezpieczgmzed przemarzaniem do -25°C - ogrzewanie kablami
grzewczymi: Ogrzewanie catego aaizenia. - blacha nierdzewna 1.4301 g&gbmin. 0,6 mm, - kabel
grzejny produkcji ENSTO typ OPTIHEAD 15/30 wrazmrpyrzadowaniem, - wetha mineralna produkcji
ISOVER typ ULTIMATA o grubdci min. 5 cm, - sterowanie ogrzewaniem za pajrezuijnika temperatury| kpl. 2
326 Dostawa z kosztami mouta uruchomienia i szkolenia Instalacja separagjukania piasku sktadagst
nastpujacych uradzer: Leja zasypowego z transporterdimakowym przykrytego kratRoSF7, ze stali
nierdzewnej 1.4404 | Pojemitoleja:16 m3 Srednica transportera: 355 mm Nédgransportera: Ii@: 1 szt.
Moc: P=1,5 kW IE3 Naptie: U=400 V Kratownica przykrywaga lej zasypowy Separatogimowy RoSF9
BG2, Srednica lgbna: 1650 mm Perforacjalina: 10 mm Wydajrié: 4 m3/h - czéci stale Napd: Moc:
P=4,0 kW IE4 Nagpiie: U=400 V Pompy pulpy piaskowej, Typ:pompals; do montau na plycie
fundamentowej Naml: Moc:P2= 2,2 kW Liczba obrotéw n=1459 obr/m\apkcie:400V Transportera
slimakowego RoSF/XXL wykonany ze stali nierdzewnej404 lub réwnowznej Srednica transportera:355
mm Dlugd¢ ok.:L=11,6 m Kt montau; ok. 35° Cg¢zar (urazdzenie puste):ok. 1300 kg Naptransportera
llos¢:1 szt. Moc:P=1,5 kW IE3 Nagiie:U=400 V Separatora ptuczki piasku RoSF4 Vddkiradzenia
wchodz m.in. nasipujace elementy: "komora wlotowa "vortex", "ksztalRaanda przyspieszgmia
sedymentagjpiasku, "przenmik slimakowy watowy wykonany ze stali nie gorszej mig DIN 1.4404,
dwustronnie tayskowany, "trzyramienne mieszadto pulpy piaskowéjlysze pluczce pulg przystosowane
do plukaniaciekami oczyszczonymi. "miernikétiienia hydrostatycznego pulpy piaskowej uruchasuigj
separator piasku "kéée do rozdzielonego odprowadzeniagakidw organicznych i wody poptucznej.
Parametry technologiczne: Maksymalna wyd&ne przeliczeniu na pulppiaskows:16 I/s Maksymalne
obcigzenie piaskiem zanieczyszczonym: 3 t/h Pyzzd:  Doptyw: DN150, PN10 Odptyw: DN200, PN10
Spust organiki: DN100, PN10 Pragke wody aytkowej: 1 ?" Krdciec do opediania uradzenia: 3"
Naped transporterdlimakowego: Moc: P=4,0 kW IE3 Nagie:U=400 V Szafa sterownicza zgodna ze
standardami bezpieazstwa UVV i VDE. Stopié ochrony IP 55. kpl. 1
327 Dostawa z kosztami motta uruchomienia i szkolenia Zbiornik pokeniowy dla ptuczki piasku,
umazliwiajacy podhczenie 2 rurociagéw doptywowych azrychsrednicach, Kotnierz przytzeniowy dla
rur dn 100 PN10 i dn 150 PN10 Kompensator dozsiteechanizmem oczyszczajacym Q=180 I/m, P=1,2
kW, cisnienie 6 bar kpl. 1
328 KNR-W 2-18 Zasuwa ngowa z napdem gcznym dn 150zeliwo, stal nierdzewna AISI 304
0206/04 kpl. 2
329 KNR-W 2-18 Zasuwa ngowa z napdem ecznym dn 100zeliwo, stal nierdzewna AISI 304
0206/03 kpl. 1
330 KNR-W 2-18 Zawor zwrotny kulowy montowany w pionie dn 1@@Jiwo, stal nierdzewna AISI 304
0206/03 kpl. 1
331 KNR-W 2-18 Kompensator kothierzowy dn 10ggliwo, stal nierdzewna AlSI 304
0206/03 kpl. 1
332 Dostawa i instalacja Kontener stalowy, hakowyendely, zabezpieczony antykorozyjnie, rolki pokryte gum
pojemn@¢=16m3; LXBXH=4,5X2,2X1,5M kpl. 3
333] KNR 7-03 |Wciagnik tancuchowy gczny Q=1,0t
0102/01 szt. 2
334 KNR 7-09 |Rury stalowe ze stali szlachetnej AlSI 304 , spaaér. 114,3/4 mm. Spawanieazne w ostonie argonu
2103/01 + 'metod, TIG stali austenitycznych Spoiny nie badane radjiaiznieSrednica rurogjgu do 133.0 mm. Grulsé
KNR 7  scianki do 6.3 mm Konstrukcje podparawieszé i oston o masie elementu do 10 kg m 11,9
335 KNR 7-09 Kolano ze stali szlachetnej AISI 304, spawane dinid Spawaniecczne w ostonie argonu metpd|G stali
2115/01 + |austenitycznych Spoiny nie badane radiologicsnéginica rurocigu 100 mm. Gruki $cianki do 6.3 mm
KNR 7 szt. 4
336/ KNR 7-09 Zwezka ze stali szlachetnej AISI 304, spawane dn 1G8/60Spawaniegczne w ostonie argonu metpd |G
2115/01 + stali austenitycznych Spoiny nie badane radiolag&grednica rurogigu 100 mm. Grubi $cianki do 6.3
KNR 7 mm szt. 1
337/ KNR 7-09 Montaz kotnierzy stali szlachetnej, spawane dn 100mm (s¢éadzewna AISI 304) Wywijka kotnierza ze stali
2115/01+ |szlachetnej AISI 304r.100mm Kotnierz luny ze stali szlachetnej AISI 3G4100mm Spawanigtzne w
KNR 7 ostonie argonu metadTIG stali austenitycznych Spoiny nie badane ragjioiznieSrednica rurocigu 100
mm. Grubd¢ scianki do 8.0 mm szt. 4
338 KNR 7-09 Montaz kotierzy stali szlachetnej, spawane dn 50mm (g&bzewna AISI 304) Wywijka kotnierza ze stali
2114/01 + szlachetnej AISI 304r.50mm Kotnierz lany ze stali szlachetnej AIS| 3G450mm Spawaniexczne w
KNR 7 ostonie argonu metqdTIG stali austenitycznych Spoiny nie badane radjiaiznieSrednica rurogigu 150
mm. Grubd¢ scianki do 8.0 mm szt. 3
339 KNR 7-09 Materiaty do padczeni kotnierzowych ze stali szlachetnej PN10At6100 mmsruby M16x80
2201/03 styk. 8
340 Elektryczny kabel grzejny m 12
341 KNR-W 2-16/Izolacja o grubéci 100 mm otulinami z pianki poliuretanowej rurggdw osr.zew. 100 mm
0502/04
12*1,16 m2 13,92
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razem m2 13,92
342 KNR-W 2-16 Plaszcze ochronne z blachy stalowej nierdzewnej 208 -rurocigio $r.zew. 60-191 mm
0602/02
12%1,16 m2 13,92
razem m2 13,92
343 KNR 7-09 Rury stalowe ze stali szlachetnej, spawage ©68,3/5 mm. (stal nierdzewna AISI 304) Spawagtene w
2105/01 + |ostonie argonu metadTIG stali austenitycznych Spoiny nie badane ragjiaznieSrednica rurocigu do
KNR 7 159.0 mm. Grub& scianki do 8.0 mm Konstrukcje podpgarawieszé i oston o masie elementu do 10 kg
8,4+3,8+1,4 m 13,6
razem m 13,6
344 KNR 7-09 Kolano ze stali szlachetnej, spawane dn 150mm fgtedizewna AISI 304) Spawanigzne w ostonie argonu
2116/01 + metody TIG stali austenitycznych Spoiny nie badane radjiciznieSrednica rurogigu 150 mm. Grubié
KNR 7  $cianki do 8.0 mm
3+1 szt. 4
razem szt 4
345 KNR 7-09 |Trojnik ze stali szlachetnej, spawane dn 150/80mstal fierdzewna AlSI 304) Spawanigzne w ostonie
2116/01 + |argonu metog TIG stali austenitycznych Spoiny nie badane ragjioznieSrednica ruroejgu 150 mm.
KNR 7 Grubas¢ scianki do 8.0 mm szt. 1
346 KNR 7-09 Zwezka ze stali szlachetnej, spawane dn 150/80mmr(&edzewna AISI 304) Spawanigeene w ostonie
2116/01 + argonu metogl TIG stali austenitycznych Spoiny nie badane radjioiznieSrednica rurocigu 150 mm.
KNR 7 Grubai¢ scianki do 8.0 mm szt. 1
347 KNR 7-09 Montaz kotierzy stali szlachetnej, spawane dn 150mm (é¢adzewna AISI 304) Wywijka kotnierza ze stali
2116/01 + szlachetnej AISI 304r.150mm Kotnierz lany ze stali szlachetnej AISI 3G4150mm Spawanietzne w
KNR 7 ostonie argonu metadTIG stali austenitycznych Spoiny nie badane ragjioiznieSrednica rurocigu 150
mm. Grubd¢ scianki do 8.0 mm
3+4+1 szt. 8
razem szt. 8
348 KNR 7-09 Materialy do pajczeni kotnierzowych ze stali szlachetnej PN10At6150 mmsruby M20x95(stal nierdzewna
2201/04 |AISI 304) styk. 8
349/ KNR-W 2-18 Zasuwa ngowa medzykotnierzowa z nagglem gcznym PN10 dn 150mm
0206/04 kpl. 1
350 Elektryczny kabel grzejny m 16
351 KNR-W 2-16/Izolacja o grubéci 100 mm otulinami z pianki poliuretanowej rurggdw osr.zew. 150 mm
0502/05
16*1,16 m2 18,56
razem m2 18,56
352 KNR-W 2-16 Plaszcze ochronne z blachy stalowej nierdzewnej 208 -rurocigio $r.zew. 60-191 mm
0602/02
16*1,16 m2 18,56
razem m2 18,56
353/ KNR-W 2-18 Montaz rurociagéw z rur polietylenowych PE100 SDR17srozewrgtrznej 160 mm
0109/07 m 7,5
354 KNR-W 2-18 Trojnik 90st. do rur polietylenowych&iieniowych PE, PEHD ér. zewrgtrznej 160/50 mm
0111/07 zlacz. 1
355 KNR-W 2-18 Tréjnik 90st. do rur polietylenowych&iieniowych PE, PEHD ér. zewrgtrznej 160/100 mm
0111/07 zhacz. 1
356 KNR-W 2-18 Zwezka do rur polietylenowych énieniowych PE, PEHD ér. zewrgtrznej 160/80 mm
0111/07 zlacz. 1
357 KNR-W 2-18 Pokczenie rur polietylenowych @iieniowych PE, PEHD metadgrzewania czotowego®. zewrgtrznej 160
0110/07 |mm
6+2 zlacz. 8
razem zcz. 8
358 Elektryczny kabel grzejny m 9
359 KNR-W 2-16/Izolacja o grubéci 100 mm otulinami z pianki poliuretanowej rurggdw osr.zew. 150 mm
0502/05
9*1,16 m2 10,44
razem m2 10,44
360 KNR-W 2-16 Plaszcze ochronne z blachy stalowej nierdzewnej 208 -rurocigio $r.zew. 60-191 mm
0602/02
9*1,16 m2 10,44
razem m2 10,44
361 KNR-W 2-18 Montaz rurocikg6w z rur polietylenowych PE100 SDR 1%r090 mm
0109/03
2,8+1,4+0,1 m 4,3
razem m 4,8
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362 KNR-W 2-18 Zwezka pohczenie rur polietylenowych giieniowych PE, PEHD é&. 90 mm
0111/03
1+1+2 zlacz. 4
razem zcz. 4
363 KNR-W 2-18 Trojnik pokczenie rur polietylenowych @iieniowych PE, PEHD é&. 90 mm
0111/03
1+1 zlacz. 2
razem zcz. 2
364 KNR-W 2-18 Krdciecsr. 90mm |=0,1m +adapter z gwintem zew. 80mm
0111/03 zhacz. 1
365 KNR-W 2-18 Krdciecsr. 90mm 1=0,1m +adapter z gwintem zew. 32mm
0111/03 zlacz. 1
366 KNR-W 2-15 Zawory odcinajace é&. nominalnej 80 mm
0132/08 szt. 1
367 KNR-W 2-15 Zawory odcinajace ér. nominalnej 32 mm
0132/04 szt. 1
368 KNR-W 2-18 Pokczenie rur polietylenowych @iieniowych PE, PEHD metadgrzewania czotowego®. zewrgtrznej 90
0110/03 |mm
4+3 zlacz. 7
razem zcz. 7
369 Elektryczny kabel grzejny m 5
370 KNR-W 2-16/Izolacja o grubéci 100 mm otulinami z pianki poliuretanowej rurggdw osr.zew. 100 mm
0502/04
5*1,16 m2 5,8
razem m2 5,
371 KNR-W 2-16 Plaszcze ochronne z blachy stalowej nierdzewnej 208 -rurocigio $r.zew. 60-191 mm
0602/02
5*1,16 m2 5,8
razem m2 5,8
372 KNR-W 2-18 Montaz rurociagéw z rur polietylenowych PE100 SDR 1%r063 mm
0109/01 m 4,5
373 KNR-W 2-18 Kolano pohczenie rur polietylenowych @iieniowych PE, PEHD é&. 63 mm
0111/01
1+1 zkacz. 2
razem zcz. 2
374 KNR-W 2-18 Redukcja peiczenie rur polietylenowych @iieniowych PE, PEHD ér. 63/32 mm
0111/01 zhacz. 1
375 KNR-W 2-18 Pokczenie rur polietylenowych @iieniowych PE, PEHD metadgrzewania czolowego. zewrgtrznej 63
0110/01 |mm
4+4 zkacz. 8
razem zcz. 8
376 KNR-W 2-18 Adapter z gw. zew. £r. zewrgtrznej 32 mm + kréciec
0111/01 zhacz. 1
377 KNR-W 2-15 Zawory odcinajace &. nominalnej 32 mm
0132/04 szt. 1
378 KNR-W 2-18 Montaz rurocikgéw z rur polietylenowych PE100 SDR 1%r040 mm
0109/01
0,8+2 m 2,8
razem m 2,8
379 KNR-W 2-18 Kolano do rur polietylenowych @iieniowych PE, PEHD ér. zewretrznej 40 mm
0111/01 zlycz. 1
380 KNR-W 2-18 Zwezka do rur polietylenowych émnieniowych PE, PEHD ér. zewretrznej 40 mm
0111/01 zhacz. 2
381 KNR-W 2-18 Zwezka do rur polietylenowych émnieniowych PE, PEHD ér. zewretrznej 32 mm
0111/01 zlacz. 1
382 KNR-W 2-18 Adapter z gw. zew. £r. zewrgtrznej 25 mm + kréciec
0111/01
1+1+1 zlacz. 3
razem zcz. 3
383 KNR-W 2-15 Zawory odcinajace é. nominalnej 25 mm
0132/03 szt. 1
384 KNR-W 2-18 Adapter z gw. zew. £r. zewrgtrznej 32 mm + kréciec
0111/01 zlacz. 1
385 KNR-W 2-15 Zawory odcinajace ér. nominalnej 32 mm
0132/04 szt. 1
386 Elektryczny kabel grzejny m 5
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387

KNR-W 2-16
0502/03

Izolacja o grubéci 100 mm otulinami z pianki poliuretanowej rurggdw osr.zew. 50 mm

5*0,82
razem

m2

m2

388

KNR-W 2-16
0602/02

Ptaszcze ochronne z blachy stalowej nierdzewnej 308 -rurocigio sr.zew. 60-191 mm

5*0,82
razem

m2

m2

12. Pompownia wéd nadmiarowych Ob. nr 7 z komoraasuw ob. nr KZ2

389

Dostawa z kosztami moutg uruchomienia i szkolenia  POMPOWNIA WOD NADMIZRVY
Qmin=750m3/h H=20m P=55kW Zatapialna pompa FLYGT3301.185 MT/630 Wykonanigeliwne,
Medium:scieki komunalne, Tmax= 40°C; Instalacja stacjoaamokra" do opuszczania po prowadnicac
bez prowadnic; Korpus pompy z adapjadp zaworu ptucego, Wylot kotnierzowy DN 250 mm;
Wirnik: dwutopatkowy, pototwarty, zeliwa wysokochromowego GIN-HB555 (XCr23) o zawsit@5%
chromu, utwardzony do min. 55HRC, o podwsgonej odpornii na abrazj i zatykanie; Silnik elektryczny:
P2=55 kW, 6-biegunowy, IP68, 3~/400V/ 50Hz,rozrbelzpdredni, pgd nominalny: 113 A; Wyposanie:
kabel ekranowany SUBCAB S3x25+3x16/3+S (4x0,5) mbs,0 m; Pompa Przekaik MiniCAS Il do
monitorowania czujnikbw pompy, do montowania w azhfsterowniczych. 230VAC Stopa sfajaca
DN250/250 z wylotem kotnierzowym owierconym wg ENPA2, tab. 8. Materiakeliwo Gérny uchwyt
prowadnic 3" ze stali nierdzewnej EN 1.4401. Talggimowa do prowadnic 3"

=

kpl.

390

KNR-W 2-18
0209/02

Zawor zwrotny klapowy do zabudowy poziomejro400 mm di. rob. 2,0barzeliwo, stal nierdzewna AISI 3(

kpl.

391

KNR-W 2-18
0209/02

Kompensator kotnierzowy &. 400 mm PN10 o énieniu rob. 2,0bar, guma, stal nierdzewna AISI| 316

kpl.

392

KNR-W 2-18
0209/02

Zasuwy na@owa z napdem napdem elektrycznym na kolumience z przettiuo sr. 400 mm, d. rob. 2,0bar,
h=1,46mzeliwo, stal nierdzewna AlSI 304

kpl.

393

KNR-W 2-18
0209/03

Zasuwy ngowa z napdem napdem elektrycznym na kolumience z przetthuo $r. 500 mm, d. rob. 2,0bar,
h=1,46m, PN1,5kWzeliwo, stal nierdzewna AISI 304

kpl.

394

KNR 7-08
0201/03

Napedy elektryczne do zasuw 1,5kW dn 400mm

ukt.

395

KNR 7-08
0201/03

Napedy elektryczne do zasuw 1,5kW dn 500mm

ukt.

396

KNR-W 2-18
0529/02

Wiaz z kominkiem wentylacyjnym 800x 800 mm, stadrdzewna AISI 304L

szt.

N

397

KNR 7-03
0104/04

Zuraw stupowy obrotowy z wyggnikiem taacuchowym gcznym oraz wekiem jezdnym ¢cznym  guraw
przystosowany do pracy na wolnym powietrzu) Qma&6€kg (kaiec ramienia); di. ramienia min. 5,0mytk
obrotu 270st.

kpl.

398

KNR 7-09
2110/01 +
KNR 7

Rury stalowe ze stali szlachetnej, spawage 609/6,95mm. Spawanie pétautomatyczne mebdIG stali
austenitycznych zcznym wykonaniem warstwy przetop. metddG. Spoiny badane radiologiczrieednica
rurociagu 609 mm. Grukig scianki do 10.0 mm Konstrukcje podpaawieszé i oston o masie elementu d
20 kg

o]

399

KNR 7-09
2120/01+
KNR 7

Montaz kotnierza linego stali szlachetnej, spawane dn 600mm. (stedzeena AISI 304) Kotnierz ze stali
szlachetnej AISI 304r.600mm. Wywijka kotnierza ze stali szlachetngjSK304$r.600mm. Spawanie
pétautomatyczne metadMIG stali austenitycznych zeznym wykonaniem warstwy przetop. metddG.
Spoiny badane radiologiczrfeednica rurocigu do 500 mm.

Szt.

400

KNR 7-09
2201/10

Materiaty do paiczeni kotnierzowych ze stali szlachetnej PN1G.&00mm sruby M33x150

styk.

401

KNR 7-09
2109/01 +
KNR 7

Rury stalowe ze stali szlachetnej, spawage 608/5,0mm. (stal nierdzewna AISI 304) Spawanie
pétautomatyczne metadMIG stali austenitycznych zeznym wykonaniem warstwy przetop. metddG.
Spoiny badane radiologiczrsgednica rurocigu do 508 mm. Gruléé scianki do 10.0 mm Konstrukcje
podpat,zawieszé i oston o masie elementu do 20 kg

4,3+1,5
razem

5,8

402

KNR 7-09
2120/01 +
KNR 7

Redukcja ze stali szlachetnej AISI 304, spawanB@i400mm Spawanie pétautomatyczne metdés stali
austenitycznych zcznym wykonaniem warstwy przetop. metddG. Spoiny badane radiologiczrieednica
rurociagu do 500 mm.

szt.

403

KNR 7-09
2120/01 +
KNR 7

Redukcja ze stali szlachetnej AlSI 304, spawang@250mm Spawanie potautomatyczne metdis stali
austenitycznych zcznym wykonaniem warstwy przetop. metddG. Spoiny badane radiologiczrfeednica
rurociagu do 500 mm.

Szt.

404

KNR 7-09
2120/01+
KNR 7

Montaz kotnierza linego stali szlachetnej, spawane dn 500mm. (stedzée/na AISI 304) Kotnierz ze stali
szlachetnej AISI 304r.500mm. Wywijka kotnierza ze stali szlachetngjSK304$r.500mm. Spawanie
pétautomatyczne metadMIG stali austenitycznych zeznym wykonaniem warstwy przetop. metddG.
Spoiny badane radiologiczr$eednica rurocjgu do 500 mm.

szt.

w

405

KNR 7-09
2201/09

Materiaty do pajczeni kotnierzowych ze stali szlachetnej PN1G#1&00mm sruby M30x130. (stal
nierdzewna AlIS| 304)

styk.

406

KNR 7-09
2108/01 +
KNR 7

Rury stalowe ze stali szlachetnej AISI 304 , spaavasr. 406,4/5,0mm. Spawanie pétautomatyczne meto
MIG stali austenitycznych zecznym wykonaniem warstwy przetop. metddG. Spoiny badane
radiologicznieSrednica rurocigu do 406.4mm. Grulsé scianki do 10.0 mm Konstrukcje podpamawieszé

i oston 0 masie elementu do 20 kg

9,2*2+0,2*4+0,75

19,95

razem

19,9
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Tabela przedmiaru robot

Przebudowa i rozbudowa oczyszczélriekow w Henrykowie

Nr | Podstawa Opis robo6t Jm | llosé
407 KNR 7-09 |Kolano ze stali szlachetnej AISI 304, spawane @brdm Spawanie pétautomatyczne metbtiG stali
2119/01 + |austenitycznych zcznym wykonaniem warstwy przetop. metdG. Spoiny badane radiologiczriieednica
KNR 7 rurociaggu do 400mm. szt. 2
408/ KNR 7-09 Zwezka ze stali szlachetnej AISI 304, spawane dn 4008pawanie potautomatyczne metddIG stali
2119/01 + austenitycznych zcznym wykonaniem warstwy przetop. metddG. Spoiny badane radiologiczrfeednica
KNR 7 rurociagu do 400mm. szt. 2
409 KNR 7-09 Redukcja ze stali szlachetnej AISI 304 , spawand@)/300mm Spawanie pétautomatyczne mehdts
2119/01 + |stali austenitycznych zeznym wykonaniem warstwy przetop. metddG. Spoiny badane radiologicznie
KNR 7 Srednica ruroejgu do 400mm. szt. 2
410 KNR 7-09 |Montaz kotierzy stali szlachetnej, spawane dn 400mmni€ok Iwne ze stali szlachetnej AlISI 304
2119/01 + $r.400mm. Wywijka kotnierzowa ze stali szlachetdS| 304 dn 400 Spawanie potautomatyczne metod
KNR 7  MIG stali austenitycznych zeznym wykonaniem warstwy przetop. mefddG. Spoiny badane
radiologicznieSrednica rurocigu do 400mm. szt. 12
411 KNR 7-09 Materialy do padczeni kotnierzowych ze stali szlachetnej PN1G#1@00mmsruby M27x120
2201/08 styk. 12
412, KNR 7-09 |Montaz kotierzy stali szlachetnej, spawane dn 250mmni€ok Iwne ze stali szlachetnej AlISI 304
2118/01+ |$r.250mm. Wywijka kotnierzowa ze stali szlachetr#dfS1 304 dn 250 Spawanigazne w ostonie argonu
KNR 7  'metod; TIG stali austenitycznych Spoiny nie badane ragjiciznieSrednica rurocigu 250mm. Grub&@
$cianki do 10.0 mm szt. 3
413 KNR 7-09 Materialy do padczeni kotnierzowych ze stali szlachetnej PN1G#1&50mm .sruby M24x100
2201/06 styk. 3
414 KNR 7-09 |Rury stalowe ze stali szlachetnej AISI 304 , spaasr. 114,3/4 mm. Spawanieazne w ostonie argonu
2103/01 + metod TIG stali austenitycznych Spoiny nie badane radjiciznieSrednica rurocigu do 133.0 mm. Grulé
KNR 7  scianki do 6.3 mm Konstrukcje podparawieszé i oston o masie elementu do 10 kg m 9,6
415 KNR 7-09 Kolano ze stali szlachetnej AlSI 304, spawane dinid Spawaniecczne w ostonie argonu metpd|G stali
2115/01 + |austenitycznych Spoiny nie badane radiologicsnéginica rurocigu 100 mm. Gruki $cianki do 6.3 mm
KNR 7 szt. 1
416 KNR-W 2-15 Ztacze typ straacekiego dn 100
0138/02 szt. 1
13. Tymczasowe pompownie oraz ruroggi do przerzutu sciekdw na czas remontu
417 Tymczasowe pompownie oraz rugggido przerzuticiekdw na czas remontu. kpl. 1
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Zestawienie robocizny

Przebudowa i rozbudowa oczyszczélriekow w Henrykowie

Lp Nazwa Jm llosé Cena Wartas¢
1 Robocizna (ATH 2) r-g | 13.138,942
Razem 13.138,942




Rodos 7.0.17 [13464]

Zestawienie materiatow

Przebudowa i rozbudowa oczyszczélriekow w Henrykowie

Lp

Nazwa

Jm

llos¢ Cena

Wartasé

Acetylen techniczny rozpuszczony

kg

14,988

Adapter z gw. zew. &. zewretrznej 25 mm + kréciec

szt

Adapter z gw. zew. €. zewretrznej 32 mm

szt

Adapter z gw. zew. &. zewretrznej 32 mm + krociec

szt

Adapter z gw. zew. €. zewretrznej 63 mm

szt

P NP W

Argon gazowy sprony spawalniczy

m3

50,882

Bale iglaste obrzynane nasycone gr.63mm kl.llI

m3

0,039

I N0~ W NP

Bateria filtrow dyskowych JYP3-5-6 DISCFILTER Qmsi30 I/s sito szczelinowe o szer. szczeliny 200
kréciec wllotowy dn 150, kréciec wylotowy dn 15@6kiec spustowy dn 80 masa 290kg

nszt

Benzyna do ekstrakcji

dm3

7,847

10

Blacha podpierage kréciec j.w. dr. 370mm i otworze wew. 170,5mm, gr. 5mm

q

zt 2

11

Blacha stalowa nierdzewna AISI 304

kg

174,583

12

Brukowiec z kamienia tamanego

0,848

13

Dennica zélepjajaca ze stali szlachetnej AISI 3§4.25mm

szt

2,02

14

Dennica ze stali szlachetnej, spawane dn 80nahnigrdzewna OH18N9)

SZ

t 32,32

15

Dostawa z kosztami motitg uruchomienia i szkolenia Przelew teleskope@n 800/1300 mm Wyk.
indywidualne. Przelew dopasotveo istn. rury odptywowej dn 800

kpl

2

16

Dostawa z kosztami moritg uruchomienia i szkolenia 1. Krata zgrzebtoveké&Max 6080/975/3
przeplyw maksymalny: Qmax = 710l/s phaét: s = 3mm elementy cegiee rusztu = 3,4x6,5 mm
szeroké¢ rusztu cedgrego:=975 mm gbokas¢ kanatu:H1=4400mm szerodokanatu:W= 1200 mm
szerokd¢ kraty: A=1143mm wysok& zrzutu liczc od dna kanatu: H1 = 5850mm wysékaalej
kraty:H2=6870mm Silnik naglowy: llos¢:1 szt. Moc:P=1,1 kW IE3 Nagiie:400 V 2. Przerioik
slimakowy Ro8t-355 - 2 szt. Parametry techniczrf#ednica: 355 mm Diugé przendnik nr 1: ok. 4600
mm  Dluga¢ przendnik nr 2: ok. 6000 mm  Silnik ngdowy: lloé¢:1 szt. Moc: P= 2,2 kW IE3

Napiccie:400 V 3. Prasoptuczka skratek WAP SL BG4sztl Parametry techniczne prasoptuczki skratek:

Wydajnai¢ maks: Q = 4 m3 skratek/godz. Wydajtmominalna 1,2 - 2,4 m?/tsrednia redukcja masy
skratek: ok. 65 - 75% Stopi@dwodnienia skratek: 35 - 45% sm Typ transpor&ratek:slimakowy -
walowy Ckzar uradzenia pustego:~ 750 kg Napprasoptuczki: 1é¢: 1 szt. Moc znamionowa:2,2 kW
IE3 Napécie:400 V Napd wirnika ptucacego: llg¢é: 1 szt. Moc znamionowa: 6,0 kW Nagie:400 V
Pozostate parametry: Elektrozawér kulowy spusfolymzyn:1 szt. Moc znamionowa: 0,1 kW Woda
pluczca: Zapotrzebowanie na wpda jeden cykl ptukania nie wgej niz 500 | Wymagane énienie wody
uzytkowej 4 - 5 bar 4. Szafa zasiep-sterownicza - 1 szt.

kpl

17

Dostawa z kosztami motitg uruchomienia i szkolenia Dmuchawa DR124T-&5-Np.-05
PARAMETRY | WARUNKI PRACY: Cisnienie p= 1 bar , temperatura t = 20°€stgs¢ g=1,2kg/m3
Medium Powietrze nadgiienie [MPa] 0,06 Wydajsé m3/h 408 wydajrsé m3/min 6,8
predkos¢ obrotowa ttokow (wirnikéw) [obr./min.] 2113 gikos¢ obrotéw silnika (synchroniczna) [
obr./min.] 2950 zapotrzebowanie mocy na wale &% 9,9 moc silnika IP 55,400 V,50 Hz [kW] (do
wspotpracy z falownikiem) 11 poziom hatasu dmucha®(A) ]+ 2 dB{A}( bez ostony ) 85 $rednica
kré¢ca przyhczeniowego DN [mm] wg DIN EN ISO 2151 100 Ostaliavickochtonna.
OD-124-20-01-1-N o parametrach pracy : poziwatasu dmuchawy w ostoniévdckochtonnej
[dB(A)£2dB(A) 67 moc wentylatora chtodeego zasilanie 220V [W] 55 Obudowandekochtonna
przystosowana do pracy: na zewn lub wewntrz Wymiary obudowy 1300/1300/1300

kpl

18

Dostawa z kosztami moritg uruchomienia i szkolenia  Dmuchawa DR124T-,318D-Np.-05
PARAMETRY | WARUNKI PRACY: Cinienie p= 1 bar , temperatura t = 20°€stgs¢ g=1,2kg/m3
Medium Powietrze nadéaiienie [MPa] 0,035 Wydajgé m3/h 630 wydajngé m3/min 10,5 pdkos¢
obrotowa tlokéw (wirnikéw) [obr./min.] 3393 gtkaos¢ obrotéw silnika (synchroniczna) [ obr./min.]
2950 zapotrzebowanie mocy na wale [kW]+5% 8,0 sibméka IP 55,400 V,50 Hz [kW] (do wspotpracy
falownikiem) 11 poziom hatasu dmuchawy [dB(A)J€IB{A}( bez ostony ) 87 srednica kréca
przylaczeniowego DN [mm] wg DIN EN ISO 2151 100 Ostaitavickochtonna. OD-124-20-01-I-N o
parametrach pracy : poziom hatasu dmuchawy wnasitiwickochtonnej [dB(A)+2dB(A) 69 moc
wentylatora chlodzcego zasilanie 220V [W] 55 Obudowandekochtonna przystosowana do pracy: n
zewnytrz lub wewntrz Wymiary obudowy 1300/1300/1300

Q

kpl

19

Dostawa z kosztami motitg uruchomienia i szkolenia Fundament oraz najaddstawie Waga
samochodowa z wyposeniem - skrzynka sterownicza - czytnik kart igéikicyjnych Zakres wzenia:
max 50t obstuga zestawdéw samochodowych: dorb8y@ymiar pomostu: ok. 18,0x3,0m wysékomax
0,4m spadek najazdu: max 8,5% e« Szlabany wraarzarem przez nasza firgnjako autoryzowanego
przedstawiciela firmy NICE (2 kpl.) e« wielkogaiytowy wyswietlacz zewgtrzny, nowa technologia LED
cyfra 12 cm wraz z montam (1 szt) e« sygnalizator drogowy LED czerworgtrie na stupku
ocynkowanym 2,5 m (2 kpl.) < zbéniowy czytnik kart identyfikacyjnych (2 szt) 3.800 zt « program
wagowy Jonkar (1 licencja- dywotnia na 1 stanowisko) ¢ cyfrowa kamera IP, wdiwie do pracy
zewretrznej na stupku ocynkowanym wraz z momia e« zblzeniowa karta identyfikacyjna (1 szt)

kpl

20

Dostawa z kosztami moritg uruchomienia i szkolenia Instalacja do usuw&aiucha - SSRs do odbior
czgéci ptywajacych P=2,4 kW Metalowe e&i systemu zgarniggego wykonane ze stali 1.4307 (304L)
spawanej, pasywowanej - lej zbiorczy wyflotowantielszczy z regulowanwysokdcia krawedzi
przelewowej - pompa zatapialna&z ptywajacych prod. Flygt o mocy 2,4 kW 230/400 V

ukpl

i

21

Dostawa z kosztami moritg uruchomienia i szkolenia Obgénie dyfuzoréw: do 10 Nm3/h/mb Strata
cisnienia: 60 mBar przy max olgieniu System napowietrzania wighego w oparciu o dyfuzory Oxyflex
MS 70 750mm z zachowaniem istnigggo uktadu dyfuzoréw. Proponowaimednice przewoddéw
zasilapcych na 1" i kolektora zbiorczego na DN100 Zawenzne kulowe 1" do odcinania zasilania w
poszczegoblnych pionach Zaworgzne kulowe ze stali Aisi 304 Zakres dostawyyfudory (2x8 kpl.), -
ruszty (2x8 szt.), - przewody zasile¢ pionowe 1" (2x8 szt.), - przewody zasit& poziome DN100 (2

szt.)

kpl
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Zestawienie materiatow

Przebudowa i rozbudowa oczyszczélriekow w Henrykowie

Lp

Nazwa

Jm

llos¢

Cena

Wartasé

22

Dostawa z kosztami morita uruchomienia i szkolenia  POMPOWNIA WOD NADMIARVY
Qmin=750m3/h H=20m P=55kW Zatapialna pompa FLYGT3301.185 MT/630 Wykonanigliwne,

Medium:scieki komunalne, Tmax= 40°C; Instalacja stacjoaat'mokra" do opuszczania po
prowadnicach, bez prowadnic; Korpus pompy z atgptio zaworu ptuczcego, Wylot kotnierzowy DN
250 mm; Wirnik: dwutopatkowy, pétotwarty,zeliwa wysokochromowego GJN-HB555 (XCr23) o
zawartdci 25% chromu, utwardzony do min. 55HRC, o poglszpnej odpornii na abrazj i zatykanie;
Silnik elektryczny: P2=55 kW, 6-biegunowy, IP68/830V/ 50Hz,rozruch bezgmedni, pad nominalny:
113 A; Wyposaenie: kabel ekranowany SUBCAB S3x25+3x16/3+S (42, L=10 m; Pompa
Przekanik MiniCAS Il do monitorowania czujnikéw pompy, doontowania w szafach sterowniczych.
230VAC Stopa sprgajaca DN250/250 z wylotem kotnierzowym owierconym wy92-2, tab. 8.
Materiat: zeliwo Gorny uchwyt prowadnic 3" ze stali nierdzejyvEN 1.4401. Tuleja gumowa do
prowadnic 3"

kpl

23

Dostawa z kosztami moritg uruchomienia i szkolenia wym. 1,4x2,4m h=2 &wontener w ktérym
umieszczono - autoatyczstacg poboru - wyposagna w 24butle PE V=1,0l poramlo poboru probek ora
pomiary on line. Kontener wypasany w grzejnik, éwietlenie, gniazdka 230V podwojne - 4szt skrzynk
bezpieczastwa (zabezpieczenieaicowe), wyhcznik

kpl

7

Qo

24

Dostawa z kosztami motita uruchomienia i szkolenia Zgarniacadachowy piasku KKR - do
piaskownika silnik z przekladnstazkowa Nord 0,25 kW 230/400V System wypaeny w elektroniczny
uktad kontroli przed przegteniem umaliwiajacy pomiar i rejestragjfaktycznych sit jakie dziatajna
system Metalowe g¢£ci systemu zgarniagego wykonane ze stali 1.4301, spawanej, pasywgwane

kpl

25

Dostawa z kosztami moritg uruchomienia i szkolenia Dyfuzor : komora tiela/ punkt pracy 1-
standardowe obgienie przy pracy na 2 reaktory proponowany typ dyfa?ERMOX R 1.5m kg
dyfuzoréw = 828 szt dlugé czynna dyszy 1,5m aktywna powierzcnia dyfuzofd 2 mynimalne
obcigzenie 3,5m3/h max obgienie ciagte 33m3/h powierzchnia dna zbiornika 1726,4 ni€bakaé
czynna 3,50 zanurzenie dyfuzoréw 3,30 ol§jebiornika 6042

kpl

26

Dostawa z kosztami motitg uruchomienia i szkolenia Instalacja separagjukania piasku RoSF5

kp

27

Dostawa z kosztami moritg uruchomienia i szkolenia Mobilna stacja dozoaaewrgtrznegozrodia
wegla wyposaona: wydajné¢ max pompy 80dm3/ h - elektromagnetyczna pomstazesscy z
czujnikiem - zbiornikpa dozag¢a - zawor wielofunkcyjny - wanna zabezpieczajacdudowa z czarnrg
P dla zbiornika i pompy - ptyta moritawa dla pompy i armatury - wadznik gtéwny i kaseta zasilgja

kpl

28

Dostawa z kosztami motitg uruchomienia i szkolenia Przelew UchylnyTyp: M®PU - rama: 1.4301 -
stal nierdzewna - zawieradto: 1.4301 - stal riewha - trzpig: 1.4301 - stal nierdzewna z gwintem
trapezowym - nagal - elektryczny regulacyjny SAR ze sterownikiem nvy800mm x1000mm

kpl

29

Dostawa z kosztami moritg uruchomienia i szkolenia Separator ptuczkakpid@oSF4 BG2-S3 W skia
urzadzenia wchodzm.in. nastpujace elementy: "komora wlotowa "vortex”, "ksztatiRaanda
przyspieszajca sedymentagjpiasku, "przenanik slimakowy watowy wykonany ze stali nie gorszej mig
DIN 1.4404, dwustronnie kyskowany, "trzyramienne mieszadto pulpy piaskewsjlysze ptuczce pulg

d kpl

przystosowane do ptukardaiekami oczyszczonymi. “"mierniksciienia hydrostatycznego pulpy piaskowej

uruchamiajcy separator piasku "kéée do rozdzielonego odprowadzeniagakibw organicznych i wody
poptucznej. Parametry technologiczne: Maksymalpdajnc¢ w przeliczeniu na pulppiaskows: 16 I/s
Maksymalne obaienie piaskiem zanieczyszczonym: 3 t/h Ryzzd:  Doplyw: DN150, PN10 Odptyw:
DN200, PN10 Spust organiki: DN100, PN10 Psege wody aytkowej: 1 ?" Kréciec do opgdiania
urzadzenia: 3" Nagd transporteralimakowego: llé¢: 1 szt. Moc: P=4,0 kW IE3 Nagie: U=400 V
Naped mieszadta: llg: 1 szt. Moc: P=0,75 kW IE3 Naggie: U=400 V Napd spustu organiki: Ik: 1
szt. Moc:P=0,1 kW Szafa zasiep - sterownicza Do rozruchu nateeapewnt dostaw czystego piasku
(ok. 1000 |, uziarnienie: 0,2 - 2,0 mm) Zabezpéte przed przemarzaniem do -25°C - ogrzewanie
kablami grzewczymi: Ogrzewanie calegoadizenia. - blacha nierdzewna 1.4301 g&gbain. 0,6 mm, -
kabel grzejny produkcji ENSTO typ OPTIHEAD 15/30a&rz oprzyradowaniem, - wetna mineralna
produkcji ISOVER typ ULTIMATA o grubéci min. 5 cm, - sterowanie ogrzewaniem za pangaijnika
temperatury

30

Dostawa z kosztami motitga uruchomienia i szkolenia Zbiornik pokeniowy dla ptuczki piasku,
umazliwiajacy podhczenie 2 rurociagéw doptywowych azrychsrednicach, Kotnierz przytzeniowy dla
rur dn 100 PN10 i dn 150 PN10 Kompensator dozsiteechanizmem oczyszczajacym Q=180 I/m, P=
kW, cisnienie 6 bar

kpl

1,2
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Zestawienie materiatow

Przebudowa i rozbudowa oczyszczélriekow w Henrykowie

Lp Nazwa Jm | llos¢ | Cena Wartcs¢
31 Dostawa, instalacja, uruchomienie Krata zgrzeat®akeMax 6080/1875/20 -esei cedacej - przekréj | kpl 1
pretéw cedzacych od strony naptywu w ksztatcie aerodynamiczitgpadajcej kropli wody) zapewniagy
najnizsze straty hydrauliczne oraz zapobiaggjzapychaniu, w przekroju pojedynczego elementizauego
0 wymiarach nie mniejszychn60 mm x 8 mm/5 mm - fartucha zrzutowego skratetegrowanego z
rynng zrzutows usytuowan nad krag pretowa, w strefie zrzutu wyposanej w zdejmowalip ostore ze stali
nierdzewnej - elementéw zgarnjeych skratki, tatwych w wymianie -fauchéw napdowych z
kompletem kot tacuchowych, prowadzonych w bocznych profilach ochyah - silnika napdowego z
zabezpieczeniem przegeniowym - elektromechanicznej kontroli momentuatbwego, zabezpieczajej
krate przed uszkodzeniem w chwili przeaenia kraty - taysk k6t taicuchowych: - gérnego tyska
kotnierzowego, - dolnego, odpornego naymie, bezobstugowego#gska ceramicznego - otwory
rewizyjne umaliwiajacy rozptcie taicucha od zewgirznej strony kraty Dane techniczne: przeptyw
maksymalny:Qmax = 1111 I/s (4000 m3/h) gwi& s=20 mm elementy cegize rusztu =60 x 8/5 mm
szerokd¢ rusztu cedgrego: =1875 mm gbokas¢ kanatu:H1=4390mm szerodkanatu: W = 2100 mm
szerokd¢ kraty: A=2043 mm wysoki@ zrzutu licac od dna kanatu: H1= 5703mm wysékaalej kraty:
H2=6777mm Silnik nagdowy: llos¢:1 szt. Moc:P=2,2 kW IE3 Nagie:400 V Cgstotliwoi¢:50 Hz
Typ ochrony: IP 65 Silnik ngdowy: llos¢:1 szt. Moc:P= 2,2 kW IE3 Nagiie:400 V Szafa
zasilajaco-sterownicza do automatycznego sterowami@ inst. oraz zabezpieczona na przemarzanie: - bl.
nierdzewna AISI 304 gr. 0,6mm - kabel grzejny T3/8az z oprzyrgdowaniem - wetna mineralna gr.
min. 5¢cm - sterowanie ogrzewania za pomoca cenjpt Prasoptuczka skratek WAP BG4 Rozdzielacz
wody - lej zasypowy do odbioru skratek z kratyura wyrzutowa skratek zakozona tzw. workownigdo
montau worka, o dtugéci L min 80,0 mb - lej zasypowy praso-ptuczki wgamny w drzwiczki kontrolne
zamykane na kluczyk Parametry techniczne praspkits&ratek: Wydajng maks: Q = 4 m3
skratek/godz. Wydajr6 nominalna 1,2 - 2,4 m3/h Srednia redukcja nsksgitek: ok. 60 - 70% Stoie
odwodnienia skratek:30 - 35% sm Typ transportkratskslimakowy - watowy Cg¢zar uradzenia
pustego:~ 650 kg Nad prasoptuczki: Moc znamionowa:2,2 kW IE3 Ngmjx:400 V
32 | Drewno na stemple aigte iglaste nasycone m3 0,032
33 | Drut stalowy nie pokryty do spawania kg | 262,576
34 | Elektrody stalowe do spawania stadiglowych 100 1,557
szt
35 | Elektrody stalowe do spawania stagiglowych i niskostopowychlr. 2.5 mm 100 0,215
szt
36 | Elektrody stalowe do spawania stadiglowych i niskostopowychr. 3.25 mm 100 1,316
szt
37 | Elektrody wolframowe szt | 48,144
38 | Emalia chlorokauczukowa ogélnego stosowania dm3 18,453
39 | Farba chlorokauczukowa do gruntowania ogélneggostania dm3 18,453
40 | Farba miniowa 60 % dm3 0,045
41 | Farba olejna do gruntowania przeciwrdzewna miaié® % dm3 1,183
42 | Filtr siatkowy @sr. 200 mm szt 1
43 | Folia aluminiowa zwykla - szczeliwo kg | 320,28
44 | 1zolacja o grubgei 100 mm otulinami z pianki poliuretanowej rurggdw osr.zew. 50 mm m 12,628
45 | Izolacja o grubgi 100 mm otulinami z pianki poliuretanowej rurggdw osr.zew. 100 mm m 40,229
46 | 1zolacja o grubézi 100 mm otulinami z pianki poliuretanowej rurggdw osr.zew. 150 mm m 87,557
47 | Klamry ciesielskie kg 3,6
48 | Klapa przeciwcofkowa do mortana gtadkiegcianie betonowej za pomoca kotw bez obudowy 400 szt 1
mm PE-HD
49 | Klapa zwrotna dn 150 szt 2
50 |Klapa zwrotna DN 200 szt 2
51 | Kliniec kamienny t 0,09
52 |Kolano do rur polietylenowychgiieniowych PE, PEHD 90st. 0. zewrgtrznej 40 mm szt 1
53 |Kolano do rur polietylenowychgiieniowych PE, PEHD 90st. $0. zewrgtrznej 63 mm szt 2
54 |Kolano do rur polietylenowychdiieniowych PE, PEHD ér. zewretrznej 40 mm szt 1
55 | Kolano padczenie rur polietylenowych giieniowych PE, PEHD 30st.s0. 90 mm szt 2
56 | Kolano padczenie rur polietylenowych @iieniowych PE, PEHD 45st.s0. 90 mm szt 2
57 | Kolano padczenie rur polietylenowych @ieniowych PE, PEHD ér. 63/32 mm szt 2
58 | Kolano rur polietylenowych é@iieniowych PE, PEHD 90st.. zewrgtrznej 75 mm szt 6
59 | Kolano ze stali szlachetnej AISI 304, spawand@dmm szt 16,16
60 |Kolano ze stali szlachetnej AISI 304 , spawan@%imm szt 40,4
61 | Kolano ze stali szlachetnej AISI 384125mm szt 32,32
62 |Kolano ze stali szlachetnej AISI 304, spawané%imm szt 12,12
63 | Kolano ze stali szlachetnej AISI 304, spawan@&@bmm szt 13,13
64 |Kolano ze stali szlachetnej AISI 316, spawand@mm szt 3,03
65 | Kolano ze stali szlachetnej AISI 316, spawan&@bmm szt 2,02
66 |Kolano ze stali szlachetnej, spawane dn 80mrhr(gtalzewna AlS| 304) sz 16,16
67 | Kolano ze stali szlachetnej, spawane dn 80maai. r{i@rdzewna AISI 304) szt 3,03
68 | Kolano ze stali szlachetnej, spawane dn 150mehr{srdzewna AlSI 304) szt 16,16
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69 | Kolano ze stali szlachetnej, spawane dn 150mehr{grdzewna AlS| 316) szt 6,06
70 |Kolano ze stali szlachetnej, spawane dn 200mehr{srdzewna AlS| 304) szt 3,03
71 |Kolano ze stali szlachetnej, spawane dn 500mst,.98tal nierdzewna AlSI| 304) szt 10,1
72 |Kolano ze stali szlachetnej, spawane dn 500mst,.98tal nierdzewna OH18N9) szt 4,04
73 | Kotnierz lne ze stali szlachetnej AISI 384250mm. szt 4
74 | Kofnierz lune ze stali szlachetnej AISI 364400mm szt 30
75 | Kotnierz line ze stali szlachetnej OH18K9250mm. szt 2
76 |Kotierz luny ze stali szlachetnej AISI 384125mm szt 82
77 | Kotnierz leny ze stali szlachetn&j.80mm. (stal nierdzewna AlSI 304) szt 15
78 |Kotierz luny ze stali szlachetn&j.80mm. (stal nierdzewna OH18N9) szt 48
79 |Kotnierz lny ze stali szlachetnej AISI 3G450mm szt 3
80 |Kotnierz luny ze stali szlachetnej AISI 3G4.65mm szt 9
81 | Kotnierz lny ze stali szlachetnej AISI 3G4100mm szt 18
82 | Kotnierz luny ze stali szlachetnej AISI 3G4.150mm szt 28
83 | Kotnierz liny ze stali szlachetnej AISI 3G4200mm szt 8
84 | Kotnierz luny ze stali szlachetnej AISI 364.300mm szt 2
85 | Kotnierz luny ze stali szlachetnej AISI 3%6.50mm szt 4
86 | Kotnierz luny ze stali szlachetnej AISI 3%6.100mm szt 6
87 | Kotnierz liny ze stali szlachetnej AISI 3%6.150mm szt 1
88 | Kotnierz luny ze stali szlachetnej dn 600mm. (stal nierdze$h 304) szt 7
89 | Kotnierz Ieny ze stali szlachetnej dn 1200mm. (stal nierdze$a 304) szt 1
90 |Kotnierz leny ze stali szlachetnej OH18N@150mm szt 2
91 | Kotnierz liny ze stali szlachetnej OH18NR300mm szt 2
92 |Kotnierz luny ze stali szlachetnej PN10/16 dn 500mm. (stabtamwvna AISI 304) szt 18
93 | Kotnierz Igny ze stali szlachetnej PN10/16 dn 500mm. (stabzewna OH18N9) 574 8
94 | Kotnierz stalowy ocynkowany iay osr. zewrgtrznej 160 mm szt 3
95 | Kotnierz stalowy ocynkowany iny osr. zewrgtrznej 225 mm szt 3
96 | Kotnierz stalowy ocynkowany iay osr. zewrgtrznej 500 mm szt 12
97 | Kotnierz stalowy ocynkowany iny osr. zewrgtrznej 630 mm szt 2
98 | Kotnierz stalowy ocynkowany iay osér. zewrgtrznej do 90 mm szt 5
99 | Kotnierz stalowy ocynkowany iny ze stali szlachetnej OH18N%0 zewrgtrznej 160 mm szt 2
100/ Kotnierzslepy ze stali szlachetnej AISI 384100mm szt 2
101 Kotnierzslepy ze stali szlachetnej AISI 3%650mm szt 2
102| Kotnierzslepy zeliwne o$r. 150 mm szt 2
103| Kotnierz zélepiajacy ze stali szlachetnej OH18K9150mm szt 2
104/ Kotnierzzeliwny zalepiajacy osr. 500 mm szt 1
105/ Kompensator elastomerowy kotnierzow§r 0150 mm, stal nierdzewna AlSI 304 szt
106/ Kompensator elastomerowy kotnierzow§ro200 mm, stal nierdzewna AlS| 304 szt
107 Kompensator kotnierzowy dn 1G@liwo, stal nierdzewna AlISI 304 szt 1
108| Kompensator kotnierzowys. 400 mm PN10 o énieniu rob. 2,0bar, guma, stal nierdzewna AISI 316 | zt |s 2
109 Konstrukcje podpéjzawieszé dla rur dn 40mm szt 1
110| Konstrukcje podpéjzawieszé dla rur dn 50mm szt 2
111 Konstrukcje podpéjzawieszé dla rur dn 65mm szt 1
112| Konstrukcje podpéjzawieszé dla rur dn 80mm szt 4
113/ Konstrukcje podpéjzawieszé dla rur dn 100mm szt 5
114| Konstrukcje podpéjzawieszé dla rur dn 125mm szt 1
115 Konstrukcje podpéjzawieszé dla rur dn 150mm szt 5
116| Konstrukcje podpéjzawieszé dla rur dn 200mm szt 1
117 Konstrukcje podpéjzawieszé dla rur dn 250mm szt 2
118| Konstrukcje podpéjzawieszé dla rur dn 300mm szt 3
119 Konstrukcje podpéjzawieszé dla rur dn 400mm szt 2
120| Konstrukcje podpéjzawieszé dla rur dn 500mm szt 3
121 Konstrukcje podpéjzawieszé dla rur dn 600mm szt 2
122| Kontener hakowy z plandgkzabezpieczony antykorozyjnie, rolki pokryte gymojemnd¢ 15 do 20 m3 kpl 1
123| Kontener hakowy z plandgkzabezpieczony antykorozyjnie, rolki pokryte gumojemné¢ 15 do 20 m3' kpl 2
124| Kontener stalowy, hakowy z plandekabezpieczony antykorozyjnie, rolki pokryte gupojemndé¢=16m3; kpl 3
LXBXH=4,5X2,2X1,5M
125 Kosze sge bez grzyba dn 200, PNzéliwo, stal nierdzewna szt 1
126/ Krata ¢czna z korytem ociekowym i grabiami (AISI 316) Qma500m3/h przavit A0mm Hp=4,34m kpl 1
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127| Kregi zelbetonowe kl. C30/33r. 1,0/0,5m szt 1
128| Kregi zelbetonowe kl. C30/3%r. 1,0/0,75m szt 1
129| Kregi zelbetonowe kl. C30/33r. 1,0/1,0m szt 1
130| Kregi zelbetonowe kl. C35/4&. 1200/500mm szt 1
131| Kregi zelbetonowe kl. C35/4&. 1200/1000mm szt 1
132| Kregi zelbetonowe kl. C35/4&. 1500/200mm szt 1
133| Kregi zelbetonowe kl. C35/4&. 1500/1000mm szt 1
134/ Kréciec do wmurowana z ruzzgwic poliestrowych PN10 SN1000 de 1842 mm/dn 1800 szt 2
135 Kréciec jednokotnierzowseliwne cinieniowe kotnierzowe ér. 150 mm |=0,4m szt 2
136/ Kréciecsr. 90mm [=0,1m +adapter z gwintem zew. 32mm szt 1
137 Kréciecsr. 90mm |1=0,1m +adapter z gwintem zew. 80mm szt 1
138, Kré&écezeliwne dwukielichowe do rur z PVCép. 200 mm szt 2
139 Kré&cezeliwne jednokotnierzowe FW do rur z tworzyw sztugaim osr. 200 mm szt 4
140| Ksztattki cénieniowe 4czone na klej ér. zewretrznej 20 mm szt 8,16
141 Ksztaltki z polietylenu (gwintowane)sa nominalnej 25 mm szt 2
142| Ksztattki z polietylenu (gwintowane)sa nominalnej 32 mm szt 8
143| Ksztaltki z polietylenu (gwintowane)sa nominalnej 50 mm szt 2
144| Ksztattki z polietylenu (gwintowane)sa nominalnej 80 mm szt 2
145 Lepik asfaltowy bez wypetniaczy stosowany nagmr kg | 14,898
146| Lacznik rurowo - kotnierzowy &. 100 mm szt 2
147| Larcuch uszczalniagy dla Dz80mm kpl 1
148| Larcuch uszczalniaggy dla Dz150mm kpl 2
149 tuk 90st. do rur polietylenowychsnieniowych PE, PEHD ér. zewrgtrznej 160 mm szt 2
150| Luk 90st. I=2,2m z rur zywic poliestrowych PN10 SN1000 de 1842 mm/dn 1800 szt 1
151 Luk do rur polietylenowych @iieniowych PE, PEHD ér. zewrgtrznej 225 mm szt 2
152| Luk rur polietylenowych énieniowych PE, PEHD &.630 mm szt 2
153| Luki do rur polietylenowych @mieniowych PE, PEHD ér. zewrgtrznej 560 mm szt 10
154| Mieszadto pompuge przystosowane do wspotpracy z falownikiem wyposa w uchwyt spegajacy , szt 4
uchwyt do wycigania, dane i gérne mocowanie prowadnicy rurowdieszadto wyposeone wzuraw
obrotowyo udwigu 300kg - wydaj. 500-1500m3/hsr- wirnika 485mm - moc silnika 4,5kW
155| Mieszadto zatapialne wolnoobrotowe wraz z kaksts noasna dwustopowa wyk. ze stali nierdzewnej - | szt 4
wirnik 2 topatkowy -$r. wirnika 1,5m - moc silnika 2,2kW ¢tkos¢ $migta 38 obr./ min
156| Mieszadto zatapialne wolnoobrotowe wraz z kahstg nosna dwustopowa wyk. ze stali nierdzewnej - | szt 4
wirnik 2 topatkowy -$r. wirnika 1,5m - moc silnika 2,2kW ¢tkos¢ $migta 58 obr./ min
157| Mieszadto zatapialne wolnoobrotowe wraz z kaksts noasna dwustopowa wyk. ze stali nierdzewnej - | szt 12
wirnik 2 topatkowy -$r. wirnika 1,5m - moc silnika 4,0kW ¢tkos¢ $migta 68 obr./ min
158| Mieszanka betonowa zwykfa z kruszywa naturaliBgcb m3 0,424
159| Mieszanka betonowa zwykta z kruszywa naturalizd® m3 3,568
160| Naketki ze stali szlachetnej sa@okatnesredniodoktadne M12. (stal nierdzewna AlSI 304) kg 61,2
161| Naketki ze stali szlachetnej si@okatnesredniodoktadne M12. (stal nierdzewna AlSI 316) kg 40,8
162| Naketki ze stali szlachetnej sa@okatnesredniodoktadne M16. (stal nierdzewna AlSI 304) kg 591,
163| Naketki ze stali szlachetnej si@okatnesredniodoktadne M16. (stal nierdzewna AlSI 316) kg 21,6
164| Naketki ze stali szlachetnej s@@okatnesredniodoktadne M16. (stal nierdzewna OH18N9) kg 6,48
165| Naketki ze stali szlachetnej si@okatnesredniodoktadne M20 (stal nierdzewna AlISI 304) kg 25,5
166| Naketki ze stali szlachetnej sa@okatnesredniodoktadne M20. (stal nierdzewna AlSI 316) kg 31,5
167| Naketki ze stali szlachetnej sigokatnesredniodoktadne M20. (stal nierdzewna OH18N9) kg 2,04
168| Naketki ze stali szlachetnej sa@okatnesredniodoktadne M24. (stal nierdzewna AlSI 304) kg 781,
169| Naketki ze stali szlachetnej si@okatnesredniodoktadne M27. (stal nierdzewna AISI 304) kg B30
170| Naketki ze stali szlachetnej s@@okatnesredniodoktadne M30. (stal nierdzewna AlSI 304) kg 540
171] Naketki ze stali szlachetnej si@okatnesredniodoktadne M33. (stal nierdzewna AlISI 304) kg 9&,
172| Napd elektryczny do przepustnic dn 250 i 300mm szt 4
173 Napdy elektryczne do zasuw 1,5kW dn 400mm szt 2
174| Napdy elektryczne do zasuw 1,5kW dn 500mm szt 1
175 Obudowa do zasuw teleskopowa (1,3-1,8m) szt 1
176| Obudowy do zasuweliwne szt 4
177| Obudowyzeliwne do zasuw ér. 200 mm szt 2
178| Opaska naprawcza ze stali szlachetnej OH18NEOmm do sprzonego powietrza przenaga sity szt 2
osiowe (wym. opaski dopasoiveo hczonychsr. zew.)
179 Pale szalunkowe stalowe (wypraski) kg 8,52
180/ Piasek do betonéw zwyklych m3 0,346
181 Piasek nienormowany m3 | 60,116
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182| Piefcien odchzajacy kl. C30/37-1000 szt 1
183| Piefcien odcizajacy kl. C35/45-1200 szt 1
184/ Piefcien odcihzajacy kl. C35/45-1500 szt 1
185/ Plyta pokrywowaelbetowa kl. C30/37 -1000 szt 1
186/ Piyta pokrywowaelbetowa kl. C35/45 -1200 szt 1
187| Plyta pokrywowaelbetowa kl. C35/45 -1500 szt 1
188/ Piyty styropianowe gr. 10cm m2 8,6
189| Podktadki ze stali szlachetnej gdte dokladne M12. (stal nierdzewna AISI 304) kg 0,81
190 Podkfadki ze stali szlachetnej gdte dokladne M12. (stal nierdzewna AlSI 316) g 0,54
191| Podktadki ze stali szlachetnej gdte dokladne M16. (stal nierdzewna AISI 304) kg 2,7
192 Podkiadki ze stali szlachetnej gdte dokladne M16. (stal nierdzewna AlSI 316) g 1,14
193| Podktadki ze stali szlachetnej adte doktadne M20 (stal nierdzewna AIS| 304) g 4,62
194/ Podkiadki ze stali szlachetnej gdte dokladne M20. (stal nierdzewna AlSI 304) g 10,6
195| Podktadki ze stali szlachetnej gdte dokladne M20. (stal nierdzewna AISI 316) kg 0,84
196 Podkiadki ze stali szlachetnej gdte dokladne M24. (stal nierdzewna AlSI 304) g 7,11
197| Podktadki ze stali szlachetnej gdte dokladne M27. (stal nierdzewna AISI 304) kg  BD5,
198/ Podkiadki ze stali szlachetnej gdte dokladne M30. (stal nierdzewna AlSI 304) g 43,1
199| Podktadki ze stali szlachetnej gdte dokladne M33. (stal nierdzewna AISI 304) kg w5
200 Podstawa studni sr. 1000/800 z element monatity€30/37 szt 1
201| Podstawa studni sr. 1200/800 z element monplity€35/45 szt 1
202/ Podstawa studni sr. 1500/1130 z element monatityC35/45 szt 1
203| Pohczenie kotnierzowe do rur PVCse 200mm szt 1
204| Pohczenie kotnierzowe ér. 200 mmzeliwo szt 2
205| Pompa osadu nadmiernego PW-1, PW-2 kpl 2
206/ Pompa typu mamut szt 1
207 Pompy LKT PLKT — 1 i PLKT — 2 kpl 2
208/ Pompy recyrkulacji zewtrznej M19,M20,M21,M22,M23,M24 kpl 6
209| Pospdtka - kruszywo nienormowane m3 0,464
210 Przeptywomierz elektromagnetyczny dn 600 Q=6600 m3/h szt 1
211| Przepustnica razykotnierzowa do spronego powietrza ér. 125 mm szt 12
212| Przepustnica ralzykotnierzowa do spgonego powietrza ér. 250 mm szt 2
213| Przepustnica razykotnierzowa do spronego powietrza ér. 300 mm szt 2
214 Przepustnica mrlzykotnierzowa z naglem gcznym osr. 65 mm szt 4
215| Redukcja patzenie rur polietylenowych @iieniowych PE, PEHD ér. 63/32 mm szt

216| Redukcja patzenie rur polietylenowych giieniowych PE, PEHD ér. 90/75 mm szt

217| Redukcja do rur polietylenowychsieniowych PE, PEHD &r.630/560 mm szt

218 Redukcja ze stali szlachetnej AISI 304 , spanim400/300mm szt 8,08
219| Redukcja ze stali szlachetnej AlSI 304, spavean800/250mm szt 1,01
220| Redukcja ze stali szlachetnej AISI 304, spavean®00/400mm szt 3,03
221| Redukcja ze stali szlachetnej AISI 304, spavean&00/500mm szt 1,01
222| Redukcja ze stali szlachetnej AlSI 304, spaveam&200/600mm szt 1,01
223| Redukcja ze stali szlachetnej, spawane dn 20@&tanierdzewna AlISI 304) szt 1,01
224 Redukcja ze stali szlachetnej, spawane dn 25@stahhierdzewna OH18N9) szt 2,02
225| Rozciéczalnik do wyrobow poliwinylowych i chlorokauczukgeh ogélnego stosowania dm3 2,954
226| Roztwdr asfaltowy' kg 26,06
227| Roztwor asfaltowy do gruntowania kg 11,54
228| Roztwor asfaltowy do gruntowania i izolacji ABZ R kg 5,4
229| Rurocigi z zywic poliestrowych PN10 SN1000 de 1842 mm/dn 1800 m 11,526
230| Rury PCV dinieniowe bezkielichowe fr. zewrgtrznej 20 mm m 12,72
231| Rury stalowe érednicy zewgtrznej do 88.9 mm m 6,12
232| Rury stalowe érednicy zewgtrznej do 133.0 mm m 13,26
233| Rury stalowe ze stali szlachetnej AISI 304 wspee osr. 33,7/1,6 mm. m 95,68
234| Rury stalowe ze stali szlachetnej AISI 304 wspee osr. 114,3/4 mm. m 70,89
235| Rury stalowe ze stali szlachetnej AISI 304 wspee osr. 139,7/3 mm. m | 163,404
236/ Rury stalowe ze stali szlachetnej AISI 304 wspee osr. 406,4/5,0mm. m 54,49
237| Rury stalowe ze stali szlachetnej AISI 304, spawosr. 76,1/3,6 mm. m 27,846
238| Rury stalowe ze stali szlachetnej AISI 304, spaawosr. 323,9/5,0mm. m 2,02
239| Rury stalowe ze stali szlachetnej AISI 316 wspee osr. 114,3/4 mm. m 14,178
240| Rury stalowe ze stali szlachetnej AISI 316, spawsr. 40 mm. m 1,236
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241 Rury stalowe ze stali szlachetnej AISI 316, spawsr. 50 mm. m 2,06
242| Rury stalowe ze stali szlachetnej AISI 316, spawosr. 300mm. m 1,212
243| Rury stalowe ze stali szlachetnej OH18N9 , spavedr. 33,7/1,6 mm. m 22,464
244| Rury stalowe ze stali szlachetnej OH18N9, spavegn 323,9/5,0mm. m 0,606
245| Rury stalowe ze stali szlachetnej, spawaére ®0,3/1,6 mm. (stal nierdzewna AlSI 316) m 2,575
246/ Rury stalowe ze stali szlachetnej, spawaére 88,9/4 mm (stal nierdzewna AISI 304). m 24,072
247| Rury stalowe ze stali szlachetnej, spawaire 88,9/4 mm. (stal nierdzewna OH18N9) m 9,996
248| Rury stalowe ze stali szlachetnej, spawaére 168,3/5 mm. (stal nierdzewna AlISI| 304) m 32,724
249| Rury stalowe ze stali szlachetnej, spawaire 168,3/5 mm. (stal nierdzewna AISI 316) m 10,403
250/ Rury stalowe ze stali szlachetnej, spawagre 168,3/5 mm. (stal nierdzewna OH18N9) m 14,342
251 Rury stalowe ze stali szlachetnej, spawaire 219,1/3,0mm.(stal nierdzewna AlISI 304) m 5,454
252| Rury stalowe ze stali szlachetnej, spawagre 273,0/3,0mm.(stal nierdzewna OH18N9) m 11,009
253 Rury stalowe ze stali szlachetnej, spawaére 808/5,0mm.. (stal nierdzewna AISI 304) m 23,028
254/ Rury stalowe ze stali szlachetnej, spawagre 808/5,0mm.. (stal nierdzewna OH18N9) m 11,312
255| Rury stalowe ze stali szlachetnej, spawaére ®9/6,95mm. m 4,949
256/ Rury z polietylenu  PE100 SDR 1%r090 mm m 4,386
257| Rury z polietylenu  PE100 SDR 1%r090 mm m 21,012
258| Rury z polietylenu PE100 SDR 1%r040 mm m 5,304
259| Rury z polietylenu PE100 SDR 1%r063 mm m 8,67
260| Rury z polietylenu PE100 SDR 1%r075 mm m 6,834
261| Rury z polietylenu PE 100 SDR1%rozewrgtrznej 600 mm m 13,005
262| Rury z polietylenu PE100 $o zewretrznej 225 mm m 8,16
263| Rury z polietylenu PE100 PN10 SDR13t.0160/9,5 mm m 10,2
264| Rury z polietylenu PE100 SDR 1%rozewrgtrznej 560 mm m 46,92
265| Rury z polietylenu PE100 SDR17srozewrgtrznej 160 mm m 13,566
266/ Skrzynka uliczna do zasuw szt 7
267 Skrzynki do zasuw' szt 1
268| Skrzynkizeliwne do zasuw szt 4
269| Skrzynkizeliwne do zasuw ér. 200 mm szt 2
270| Stopnie wtazoweeliwne szt 24
271 Sznur konopny smotowany kg | 207,03
272| Sznur konopny surowy kg | 160,11
273| Szybkoziczka dn 100 szt 2
274/Sruby staloweredniodoktadne z naktkami i podkladkami M 16 kg | 460,687
275/ Sruby stalowesredniodoktadne z naktkami i podkiadkami M 20 kg | 34,044
276/ Sruby staloweredniodoktadne z naktkami i podktadkami M-14 kg 23,55
277/ Sruby stalowesredniodoktadne z naktkami i podktadkami M-24 kg | 816,86
278/ Sruby staloweredniodoktadne z naktkami i podktadkami M-27 kg | 105,06
279/ Sruby stalowesredniodoktadne z naktkami i podktadkami M-36x3 kg 1.110
280/ Sruby stalowe z them sgeiokatnym z naketkami i podktadkami M-16 ocynk. kg 5,35
281/Sruby stalowe z them sgeiokatnym z naketkami i podktadkami M-20 ocynk. kg 34,24
282/Sruby stalowe z them sgeiokatnym z naketkami i podktadkami M-24 ocynk. kg 276,48
283/Sruby stalowe z them sgeiokatnym z naketkami i podktadkami M-27 ocynk. kg 142.,4
284/ Sruby sredniodokladne M16 kpl kg 5,44
285 Sruby ze stali szlachetngjedniodoktadne z toem sziokatnym M12x80. (stal nierdzewna AIS| 304) kg 5,76
286/ Sruby ze stali szlachetngedniodokladne z them sgiokatnym M12x80. (stal nierdzewna AISI 316) kg 3,84
287/Sruby ze stali szlachetngéjedniodoktadne z toem sagokatnym M16x80 kg| 104,96
288/ Sruby ze stali szlachetngedniodokladne z them szsokatnym M16x80 . (stal nierdzewna AISI 304) Kg 14,08
289/ Sruby ze stali szlachetngjedniodokiadne z them sz@okatnym M16x80 . (stal nierdzewna OH18N9) kg 30,72
290 Sruby ze stali szlachetngedniodoktadne z them sziokatnym M16x80. (stal nierdzewna AIS| 304) kg 30,72
291 Sruby ze stali szlachetngjedniodoktadne z toem sziokatnym M16x80. (stal nierdzewna AISI 316) kg 7,68
292/ Sruby ze stali szlachetngjedniodoktadne z tbem sasokatnym M20x95 (stal nierdzewna AlSI 304) kg 39,05
293/Sruby ze stali szlachetngjedniodoktadne z toem sziokatnym M20x95. (stal nierdzewna AIS| 304) kg 81,6
294/ Sruby ze stali szlachetngedniodoktadne z them sziokatnym M20x95. (stal nierdzewna AISI 316) kg 7,2
295 Sruby ze stali szlachetngjedniodokiadne z them sz@okatnym M20x95. (stal nierdzewna OH18N9) kg 9,6
296/ Sruby ze stali szlachetngjedniodoktadne z them sasokatnym M24x100 kg 29,7
297|Sruby ze stali szlachetngjedniodokiadne z them sz@okatnym M24x100. (stal nierdzewna AISI 304) kg 11,88
298/Sruby ze stali szlachetngjedniodoktadne z tbem sasokatnym M24x100. (stal nierdzewna OH18N9) kg 11,88
299/ Sruby ze stali szlachetngjedniodokiadne z them sz@okatnym M27x120. (stal nierdzewna AISI 304) kg 951,72
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300 Sruby ze stali szlachetn&jedniodoktadne z them s@okatnym M30x130. (stal nierdzewna AISI 304) kg 343,62
301 Sruby ze stali szlachetngjedniodoktadne z them sasokatnym M30x130. (stal nierdzewna OH18N9) kg 76,36
302 Sruby ze stali szlachetn&iedniodoktadne z them s@okatnym M33x150. (stal nierdzewna AISI 304) kg 209,04
303 Tlen techniczny m3 | 11,212
304 Tlen techniczny sgrony m3 16,91
305 Trojnik 90st. do rur polietylenowychspieniowych PE, PEHD ér. zewrgtrznej 160/50 mm sz 1
306 Tréjnik 90st. do rur polietylenowychspieniowych PE, PEHD ér. zewrgtrznej 160/100 mm sz 1
307 Trojnik pohczenie rur polietylenowych @iieniowych PE, PEHD ér. 90 mm szt 2
308 Tréjnik redukcyjny do rur polietylenowychsénieniowych PE, PEHD &r.630/560 mm szt 1
309 Trdjnik rownoprzelotowyeliwny kotnierzowe Gr. 200 mm, szt 1
310 Trdéjnik skény 60st. do rur polietylenowychsaieniowych PE, PEHD £r.630 mm szt iR
311 Trojnik ze stali szlachetnej OH18N9, spawan&@w400mm, [=762/381 szt 4,04
312 Trojnik ze stali szlachetnej, spawane dn 150f8Qstal nierdzewna AlISI 304) szt 1,01
313 Trojniki do rur polietylenowych @iieniowych PE, PEHD ér. zewretrznej 560 mm szt

314 Tréjniki redukeyjne rur polietylenowychseieniowych PE, PEHD ér. zewretrznej 75/63 mm szt

315 Trojnikizeliwne cénieniowe kotnierzowe ér. 100/100 mm szt 1
316 Tuleje kotnierzowa, énieniowa PE, PEHD ér. zewrgtrznej 160 mm szt 3
317 Tuleje kotnierzowa, énieniowa PE, PEHD ér. zewrgtrznej 160mm szt 2
318 Tuleje kotnierzowa, énieniowa PE, PEHD ér. zewrgtrznej 225 mm szt 3
319 Tuleje kotnierzowa, énieniowa PE, PEHD ér. zewrgtrznej 500 mm szt 12
320 Tuleje kotnierzowa, énieniowa PE, PEHD ér. zewrgtrznej 630 mm szt 2
321 Tuleje kotnierzowa, énieniowa PE, PEHD ér. zewrgtrznej do 90 mm szt 5
322 Uchwyty do ruroaigéw PCV osr. zewrgtrznej 20 mm szt 14,64
323 Uszczelki azbestowo-kauczukosve50mm szt 9,9
324 Uszczelki azbestowo-kauczukosve65mm szt 9,9
325 Uszczelki azbestowo-kauczukosve80mm szt 68,04
326 Uszczelki azbestowo-kauczukosre100mm szt 28,08
327 Uszczelki azbestowo-kauczukovel25mm szt 88,56
328 Uszczelki azbestowo-kauczukosvel50mm szt 34,98
329 Uszczelki azbestowo-kauczukosve200mm szt 8,48
330 Uszczelki azbestowo-kauczukosre250mm szt 6,36
331 Uszczelki azbestowo-kauczukosye300mm szt 6,36
332 Uszczelki azbestowo-kauczukosve400mm szt 31,5
333 Uszczelki azbestowo-kauczukosye500mm szt 35,7
334| Uszczelki gumowe plaskie do pater kothierzowych szt 86
335 Uszczelki gumowe ptaskie do pater kotnierzowych ar. 80 mm szt 16
336 Uszczelki gumowe ptaskie do patenr kotnierzowych cr. 100 mm szt 17,3
337 Uszczelki gumowe ptaskie do paten kotnierzowych dr. 150 mm szt 67,7
338 Uszczelki gumowe ptaskie do patenr kotnierzowych ar. 200 mm szt 29,7
339 Uszczelki gumowe ptaskie do patenr kotnierzowych dr. 250 mm szt 4
340 Uszczelki gumowe ptaskie do patenr kotnierzowych ar. 300 mm szt 6
341 Uszczelki gumowe ptaskie do paten kotnierzowych cr. 400 mm szt 44
342 Uszczelki gumowe ptaskie do patenr kothierzowych cr. 500 mm szt 17,1
343 Uszczelki gumowe ptaskie do paten kotnierzowych dr. 600 mm szt 6
344 Uszczelki gumowe ptaskie do pater kotnierzowych ar. zewrgtrznej 160 mm szt 3,3
345 Uszczelki gumowe ptaskie do pater kotnierzowych ar. zewrgtrznej 225 mm szt 3,3
346 Uszczelki gumowe ptaskie do pater kotnierzowych ar. zewrgtrznej 500 mm szt 13,2
347 Uszczelki gumowe ptaskie do pater kotnierzowych ar. zewrgtrznej 630 mm szt 2,2
348 Uszczelki gumowe ptaskie do patenr kothierzowych dr. zewrgtrznej do 90 mm szt 5,5
349 Uszczelki-kggi sr. 12200mm szt 4
350 Uszczelki-kggi sr. 1500mm szt 2
351 Wecignik tancuchowy gczny Q=1,0t szt 7
352 Wiaz dwudzielny z kominkiem wentylacyjnym 120880 mm, stal nierdzewna AISI 304L szt 1
353 Wiaz z kominkiem wentylacyjnym 800x 800 mm, st@rdzewna AISI 304L sz 6
354 Wiazzeliwny sr. 800 mm kl. D400, stal nierdzewna AlSI| 304L szt 4
355 Whazzeliwny typ D400sr. 600mm szt 3
356, Wstawka montawa kotnierzowy gr. 200 mm zeliwo szt 1
357 Wstawka mont@wa, stal nierdzewna AISI 304 dn 600mm PN10 szt 1
358 Wywijka kotnierza ze stali szlachetnej AISI 304.25mm szt 82
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359 Wywijka kotnierza ze stali szlachetgeBOmm (stal nierdzewna AISI 304) szt 15
360 Wywijka kotnierza ze stali szlachetdeBOmm (stal nierdzewna OH18N9) szt 48
361 Wywijka kotnierza ze stali szlachetnej AISI 3340mm szt 3
362 Wywijka kotnierza ze stali szlachetnej AISI 33465mm szt 9
363 Wywijka kotnierza ze stali szlachetnej AISI 334.00mm szt 18
364 Wywijka kotnierza ze stali szlachetnej AISI 34.50mm szt 28
365 Wywijka kotnierza ze stali szlachetnej AISI 33200mm szt 8
366 Wywijka kotnierza ze stali szlachetnej AIS| 33800mm szt 2
367 Wywijka kotnierza ze stali szlachetnej AISI 3t60mm szt 4
368 Wywijka kotnierza ze stali szlachetnej AIS| 3t6.00mm szt 6
369 Wywijka kotnierza ze stali szlachetnej AISI 36.50mm szt 1
370 Wywijka kotnierza ze stali szlachetnej OH18§4.50mm szt 2
371 Wywijka kotnierza ze stali szlachetnej OH18/300mm szt 2
372 Wywijka kotnierza ze stali szlachetnej PN10&600mm.. (stal nierdzewna AlSI 304) szt 18
373 Wywijka kotnierza ze stali szlachetnej PN10A&&00mm.. (stal nierdzewnaOH18N9) szt
374 Wywijka kotnierza ze stali szlachetsepf00mm (stal nierdzewna AlISI 304) szt
375 Wywijka kotnierza ze stali szlachetejl200mm (stal nierdzewna AISI 304) szt
376 Wywijka kotnierzowa ze stali szlachetnej Al®43dn 250 szt 4
377 Wywijka kotnierzowa ze stali szlachetnej Al®K3dn 400 szt 30
378 Wywijka kotnierzowa ze stali szlachetnej OH180250 szt 2
379 Zaprawa cementowa M 7 m3 0,26
380/ Zaprawa cementowa M 80 m3 0,04
381 Zastawka kanatowa z ngiem elektrycznym, stal nierdzewna AISI 304 BxH=42Tbcm, Hz=220cm szt 4
Hk.=5,15m, P=2,0 kW

382 Zastawka kanatowa z ngfem gcznym BxH=120x120, Hz=140 szt 2

383 Zastawka kotnierzowa dn 150 wypasaa w przediizenie trzpienia z kicdwka pod klucz, montana szt 2
koncu rurocagu

384 Zastawka kotnierzowa dn 500 wyposaa w kolumienk z nagdem gcznym, monta na kaicu rurocagu szt €

385 Zastawka kotnierzowa wypasma w kolumienk z nagdem gcznym, monta nascianie szer. 600mm szt 1
wysok. 1100mm wysok. od dna koryta 2300mm

386 Zastawka n@ienna przelewowa z neglem rcznym BxH=190x115, Hz=270 szt 2

387 Zastawka ni@ienna z nagdem elektrycznym dn 2300mm (AISI 316) Hzab=3,44ignienie robocze szt 2
0,5bar P=3,0kwW

388 Zastawka n@ienna z przedida i nap;dem elektrycznym na kolumience bocznej dn 1800mi8I(316) szt 1
Hzab=3,44m dnienie robocze 0,5bar P=2,0kW

389 Zastawka typ otworz/ zmknij dn 150 wypasaa w kolumienk boczry z nagdem ecznym, monta na szt 2
scianie

390 Zastawka typ otwdrz/ zmknij wypasma w kolumienk z nagdem rcznym, monta nascianie szer. szt 4
1750mm wysok. 700mm wysok. od dna koryta 1000mm

391 Zastawka typ otworz/ zmknij wypasma w z nagdem ecznym, montaw ist. bruzdach szer. 1000mm | szt 2
wysok. 1500mm wysok. od dna koryta 2300mm

392 Zastawka z trzpiem wznoszacym i ngdem gcznym do zabudowy w bruzdach Bz=1,0m Hz=1,6, Ho=0s&t 5
stal nierdzewna AISI316

393| Zastawka z trzpfem wznoszacym i ngdem gcznym do zabudowy w bruzdach Bz=1,0m Hz=1,6, Ho=1s3t 3
stal nierdzewna AlSI316

394 Zasuwa klinowa 80mm szt 1

395| Zasuwa klinowa kotnierzowa do zabudowy w zierNi2DOmm szt 2

396 Zasuwa nmwa DN 600mm szt 2

397 Zasuwa nmwa medzykotnierzowa z nagglem recznym bez obudowysn 150 mm szt 2

398 Zasuwa nmwa midzykotnierzowa z nagglem recznym bez obudowysn 200 mm szt 8

399 Zasuwa nmwa medzykotnierzowa z nagglem gcznym PN10 dn 150mm szt 1

400 Zasuwa nmwa midzykotnierzowa z nagglem gcznym z przedizka PN10 dn 100mm szt 2

401 Zasuwa nmwa z napdem gcznym §r. 100 mm szt 2

402 Zasuwa nmwa z napdem gcznym dn 100zeliwo, stal nierdzewna AlSI 304 szt 1

403| Zasuwa nmwa z napdem rcznym dn 150zeliwo, stal nierdzewna AlIS| 304 szt 2

404 Zasuwa nmwa z napdem gcznym dn 500zeliwo, stal nierdzewna szt 2

405 Zasuwa nmwa z napdem ecznym na kolumience z przedhky dn 80,zeliwo, stal nierdzewna AlSI 304 szt 2

406 Zasuwa nmwa z napdem gcznym na kolumience z przedks dn 150zeliwo, stal nierdzewna AISI 304 szt 6

407 Zasuwa nmwa z napdem ecznym na kolumience z przedky dn 200zeliwo, stal nierdzewna AISI 304 szt 41

408 Zasuwa nmwa z napdem gcznym na kolumience z przedks dn 300,zeliwo, stal nierdzewna AlSI 304 szt 1
ci$. rob. 0,6bar Hzab=5,96m

409 Zasuwa nmwa z napdem ecznym na kolumience z przedky dn 500zeliwo, stal nierdzewna AISI 304 szt 4
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410 Zasuwa nmwa z napdem ecznym na kolumience z przedky dn 500zeliwo, stal nierdzewna AlSI 304 szt 1
cis. rob. 1,2bar Hzab=1,60m
411 Zasuwa nmwa z napdem gcznym na kolumience z przedks dn 600,zeliwo, stal nierdzewna AlSI 304 szt 1
ci$. rob. 1,2bar Hzab=2,64m
412 Zasuwy ngowa z napdem napdem elektrycznym na kolumience z przetthio sr. 400 mm, d. rob. szt 2
2,0bar, h=1,46mnaeliwo, stal nierdzewna AlSI 304
413 Zasuwy nzowa z napdem napdem elektrycznym na kolumience z przetthio sr. 500 mm, d. rob. szt 1
2,0bar, h=1,46m, PN1,5kWeliwo, stal nierdzewna AIS| 304
414 Zasuwy ngowa z napdem gcznym na klucz i przeditke o sr. 400 mm, d. rob. 1,2barzeliwo, stal szt 6
nierdzewna AlSI 304
415 Zatapialna pompa (np. FLYGT NP 3202.185 LT/614=650 - 830 m3/h H=ok. 12,0m P=30,0kW szt 6
Zatapialna pompa FLYGT NP 3202.185 LT/614 Wykaaareliwne, Mediumicieki komunalne, Tmax=
40°C; Instalacja stacjonarna, "mokra" do opusaiezpo prowadnicach, bez prowadnic; Korpus pompy
adaptagj do zaworu ptuccego, Wylot kotnierzowy DN 300 mm; Wirnik: dvagatkowy, pototwarty, z
zeliwa wysokochromowego GIN-HB555 (XCr23) o zawait@5% chromu, utwardzony do min. 55HRC, o
podwyzszonej odpornii na abrazj i zatykanie; Silnik elektryczny: P2=30 kW, 6-gimowy, IP68,
3~/400V/ 50Hz,rozruch bezp@dni, pad nominalny: 59 A; Wyposanie: kabel ekranowany SUBCAB
S3x16+3x16/3+S (4x0,5) mm2, L=10 m; Pompa begzgiza chlodzcego; FLS - czujnik przeciekow;
Uszczelnienie mechaniczne wegtnzne: WCCR/WCCR  Uszczelnienie mechaniczne zéweme:
WCCR/WCCR Masa: 740 kg (bez kabla) Przsikia MiniCAS Il do monitorowania czujnikéw pompy, do
montowania w szafach sterowniczych. 230VAC Stgpacgajasca DN300/300 z wylotem kotnierzowym
owierconym wg EN1092-2, tab. 8. Materizliwo. Gorny uchwyt prowadnic 3" ze stali nierdzeyvEN
1.4401. Tuleja gumowa do prowadnic 3" 12 szt.
416 Zawory kulowe @r. nominalnej 25 mm szt 1
417 Zawory kulowe &r. nominalnej 32 mm szt 3
418 Zawory kulowe @r. nominalnej 40 mm szt 3
419 Zawory kulowe &r. nominalnej 80 mm szt 1
420 Zawory kulowe odcinajaceso. nominalnej 25 mm szt 20
421 Zawory kulowe odcinage o$r. 32 mm, cinienie robocze 4,0 bary szt 1
422 Zawory kulowe odcinage osr. 50 mm, cinienie robocze 4,0 bary szt 1
423 Zawor kulowy chemoodporny tworzywowy z gdem gcznym osr. 15 mm, pajczenie do klejenia szt 2
424 Zawoér kulowy chemoodporny ze stali nierdzewneagdem gcznym osr. 25 mm, szt 12
425 Zawor napowietrzajaco odpowietrmaja dn 80, PN10zeliwo, stal nierdzewna AlISI 304 szt 2
426 Zawor zwrotny klapowy do zabudowy pozioméj.o400 mm di. rob. 1,2barzeliwo, stal nierdzewna AISI szt 8
304
427 Zawor zwrotny kulowy montowany w pionie dn 1@6ljwo, stal nierdzewna AlISI 304 szt 1
428 Zestaw hydroforowy SiBoost Smart FC 4 Helix \036 szafa sterownicza Qmin=30 I/s zestaw szt 1
4-pompowy 3+1 (4 x 9 kW) P=4x9 kW snienie na tloczeniu p=6bar Stal nierdzewna AlS! 3thasa
890kg
429 Zhcze typ straacekiego dn 100 szt 3
430 Zhczki mosgzne osr. nominalnej 25 mm szt 64
431 Zkczki mosezne osr. nominalnej 40 mm szt 6
432 Zwgzka do rur polietylenowych gmieniowych PE, PEHD ér. zewrgtrznej 32 mm szt 1
433 Zwgzka do rur polietylenowych émieniowych PE, PEHD ér. zewretrznej 40 mm szt 2
434 Zwgzka pohczenie rur polietylenowych @iieniowych PE, PEHD ér. 90 mm szt 4
435 Zwgzka ze stali szlachetnej AISI 304, spawane dn 400mm szt 2,02
436| Zwezka ze stali szlachetnej AISI 304, spawane dn 100/80 szt 1,01
437 Zwgzka ze stali szlachetnej, spawane dn 150/80mmr{geadzewna AIS| 304) sz 1,01
438 Zwgzka zeliwna kotnierzowa @r. 200/150 mm, szt 1
439|Zuraw stupowy obrotowy z wyggnikiem taicuchowym ecznym oraz wékiem jezdnym ¢gcznym  guraw | szt 1
przystosowany do pracy na wolnym powietrzu) Qma&6€kg (kaiec ramienia); df. ramienia min. 5,0m
kat obrotu 270st.
440| Zwir m3 0,053
Razem
Materialy pomocnicze
Ogoétem
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Zestawienie sprztu

Przebudowa i rozbudowa oczyszczélriekow w Henrykowie

Lp Nazwa Jm | llosé Cena Wartas¢
1 Agregat pgdotwérczy m-g 228,25
2 | Ciagnik kotowy 29 kW (40 KM) m-g 31,944
3 | Ciagnik kotowy 37 kW/50 KM m-g 0,158
4 | Ciagnik kotowy 75-85 KM m-g 13,739
5 | Ciagnik siodlowy z naczepl6t m-g 5,547
6 Koparka gsienicowa 0.4 m3 m-g 1,457
7 Nozyce gilotynowe mechaniczne elektryczne m-g 1,457
8 Pdlautomat spawalniczy w ostonie argonu metdds - 300 A m-g 343,378
9 Praciarka do rur PE m-g 2,673
10 Przyczepa skrzyniowa 3,5 t m-g 11,102
11 | Przyczepa skrzyniowa 6 t m-g 21
12 Przyczepa skrzyniowa 10 t m-g 13,739
13 | Samochdd dostawczy do 0,9t m-g 58,136
14  Samochdd samowytadowczy 5 t m-g 2,271
15 | Samochdd skrzyniowy 5-10 t m-g 57,785
16  Samochdd skrzyniowy do 5 t m-g 95,052
17 | Spawarka elektryczna wingja 300 A m-g| 260,196
18 Spezarka powietrza przewna elektryczna 4-5 m3/min m-g 389,439
19 | Spycharka gsienicowa 55 kW (75 KM) m-g 10,901
20 Srodek transportowy m-g 15,558
21 | Ubijak spalinowy 200 kg m-g 1,074
22 |Urzdzenie do spawanigaaznego w ostonie argonu metoda TIG - 500 A m-g 945,21
23 | Wciggarka mechaniczna z ngfem elektrycznym m-g| 134,148
24 |\Wycig m-g 0,061
25 | Zagszczarka wibracyjna 50m3/h m-g 0,27
26 | Zgrzewarka do rur PE, PEHDsednicy do 280 mm m-g 48,05
27 | Zgrzewarka do rur PE, PEHDskednicy pow. 280 do 500 mm m-g 5,64
28 | Zgrzewarka do rur PE, PEHDs@dnicy pow. 500 do 800 mm m-g 121,61
29 | Zgrzewarka do zgrzewania elektrooporowego kekd, PEHDm m-g 52,95
30 | Zuraw samochodowy 4 t m-g 252,82
31 |Zuraw samochodowy 5-6 t m-g 8,02
32 |Zuraw samochodowy 7-10 t m-g 230,8
33 | Zuraw samoj.kotowy do 5t (1) m-g 74,1
34 | Zuraw samojezdny kotowy do 5 t m-g 826,199
Razem 4.264,735




