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Znak: Dostawa i montaz maszyn i urzadzen do rozbudowy linii sortowniczej

w Z/I w Dylowie A/2023
"EKO-REGION” sp. z o.0. z siedzibg w Belchatowie przy ul. Bawelnianej 18,

w zwigzku z wptywem pytan dotyczacych przedmiotowego przetargu odpowiada:

Pytanie nr 1 z dnia 20.11.2023r.:
W Zataczniku nr 2 do SWZ ,Opis przedmiotu zamdwienia” na stronie 15 w punkcie d)

Zamawiajacy zawart wymagania dotyczace separatora optycznego, gdzie okreélono m.in.

nastepujace wymagania techniczne:

szerokos¢ robocza min. 2800 mm

oparty na specjalistycznej kamerze wysokiej rozdzielczosci skanujacej w jednym
momencie calq szeroko$¢ przenos$nika tasmowego,

wyposazony w kamere koloru i kamere (modut NIR) podczerwieni,

modut NIR z nowoczesng kamerg wysokiej rozdzielczoéci bez elementéw ruchomych
(np. ruchome lustra),

kamery i _inne podzespoly detekcyjne umieszczone w jednym mostku detekcyjnym,
kalibracja bieli poprzez automatycznie wysuwang i chowang listwe na sitownikach,
zabezpieczong na czas nieuzywania w obudowie mostka, celem zapobiegniecia jej
zgubieniu czy uszkodzeniu,

kompaktowa i solidna konstrukcja mostka detekcyjnego, zajmujaca mato miejsca,
zawierajgcego w sobie giéwne elementy jak: kamera, panel sterowniczy, lampy
oswietleniowe i klimatyzacja,

wszystkie kable sygnatowe pomiedzy kamera a panelem sterowniczym mostka
zabezpieczone i zamkniete w obrebie obudowy mostka. Nie dopuszcza sie rozwigzar,
gdzie przewody przeciggane sq po konstrukcjach przenoénika itp. do oddalonego
panelu sterowania,

boczna szerokosc¢ mostka detekcyjnego wraz z panelem sterowania (wraz z lampami)
max. 1 m., diugos¢ dostosowana do szerokoéci przenoénika przyspieszajgcego,
wykres spektralny materiatu tworzony na podstawie min. 200 punktéw
charakterystyki,

rozdzielczo$¢ spektralna min. 200 pikseli,

kamera powinna posiada¢ min. 18 000 000 punktéw pomiarowych na sekunde,




e minimalna moc o$wietlenia na metr przenos$nika 1000 W/m w celu zapewnienia
odpowiedniego Swiatta dla kamery wysokiej rozdzielczoéci,
e minimum dwie listwy oSwietleniowe na separatorze,
* wymiana zaréwek bez koniecznosci uzycia dodatkowych narzedzi,
» moZliwos¢ pdZniejszego przeprogramowania i dostosowania do separacji innego
rodzaju materiatu,
e pefne oprogramowanie dostepne bez dodatkowych optat, zawierajace petna baze
danych producenta dotyczgca réznych rodzajéw materiatéw dla danego separatora,
e mozliwo$¢ wprowadzenia nowego rodzaju materiatu do bazy danych programu online
(w pofaczeniu z serwisem producenta) poprzez zeskanowanie obiektu na tagémie
separatora — bez dodatkowych opfat,
» listwa z dyszami z funkcjq odchylania w celach serwisowych i obstugowych (jak np.
czyszczenie).
Wyzej wymienione rozwigzania charakteryzujg jedno z dostepnych na rynku rozwigzan
stosowanych w sortowaniu optycznym tj. separator optyczny bazujacy na identyfikacji
z wykorzystaniem kamery. Nie kwestionujac prawa Zamawiajacego do okreslenia
minimalnych wymagan technicznych, majac, jednakze na uwadze fakt, iz postawienie tego
typu specyficznych dla jednego producenta parametréw wymagan moze nie byé
$wiadomym dziataniem Zamawiajacego. Bedac wiodacym na rynku $wiatowym rynku
dostawcq separatoréw optycznych, ktére cechujg si¢ szeregiem innowacyjnych rozwigzan,
wptywajacych nie tylko na mozliwo$é zapewnienia najwyzszych mozliwych parametréw
sortowania, ale i znaczaco ograniczajacych zuzycie energii, popartych szeregiem
zastosowan na rynku krajowym, jak i miedzynarodowym, chcieliby$Smy zwréci¢ uwage
Zamawiajacego na kilka aspektéw i wnioskowaé o zrewidowanie wymagan w tym zakresie.
W odniesieniu do parametréw/ sposobu detekcji separatora optycznego postawiono
nastgpujace wymagania: oparty na specjalistycznej kamerze wysokiej rozdzielczosci
skanujacej w jednym momencie calg szerokogé przenosnika tasmowego,
* wyposazony w kamere koloru i kamere (modut NIR) podczerwieni,
* modut NIR z nowoczesng kamerg wysokiej rozdzielczoéci bez elementéw ruchomych
(np. ruchome lustra),
* wykres spektralny materiatu tworzony na podstawie min. 200 punktéw
charakterystyki,
* rozdzielczo$¢ spektralna min. 200 pikseli,
* kamera powinna posiada¢ min. 18 000 000 punktéw pomiarowych na sekunde,
Jest to jedno z dostepnych rozwigzan na rynku. Innym powszechnie stosowanym
rozwigzaniem stuzacym do identyfikacji poszczegdinych rodzajéw odpaddw sa czujniki NIR

(bliskiej podczerwieni) do rozpoznawania rodzajéw materiatéw oraz czujnikéw VIS (Swiatla



widzialnego) do rozpoznawania koloréw materiatéw. Wykluczenie mozliwosci zastosowania
takiego rozwigzania nie ma technicznego i technologicznego uzasadnienia. Jest to
najczesciej stosowane rozwigzanie na $wiecie w przypadku separatoréow optycznych
dedykowanych do sortowania odpadéw, w tym odpadéw komunalinych, zapewniajacym
najwyzsze parametry sortowania, najwyzsze dostepne poziomy wydzielenia i czystosci
poszczegolnych frakcji materiatowych, jak réwniez pozwalajace na zastosowanie systemu
oswietlenia gwarantujgcego znaczace ograniczenie mocy, w efekcie zuzycia energii
elektrycznej.
Dzigki zastosowaniu w oferowanych separatorach optycznych najbardziej innowacyjnego
systemu oswietlenia i identyfikacji materiatow, wykorzystujacego m.in. rozwigzanie
obracajacych sig luster, bedacych czeécig modutu optycznego (czyli rozwigzania, ktére nie
jest dopuszczone z uwagi na wymdg: ,Modut NIR z nowoczesng kamerg wysokiej
rozdzielczosci bez elementéw ruchomych, np. ruchome lustra") mozliwe stato sie
ograniczenie .tacznej ilosci zaréwek o niewielkiej mocy do kilku dla calej szerokodci
separatora optycznego i to niezaleznie od jego szerokosci, a dzieki temu moc oswietlenia
wykorzystywana do identyfikacji materiatdow i procesu sortowania optycznego moze by¢ od
6 do nawet 12-krotnie nizsza od minimainej wymaganej w ramach niniejszego
postepowania przetargowego.
W odniesieniu do systemu oswietlenia separatora optycznego wykorzystywanego do
detekcji postawiono nastepujace wymagania:

* minimalna moc oswietlenia na metr przenosnika 1000 W/m w celu zapewnienia

odpowiedniego $wiatta dla kamery wysokiej rozdzielczosci,

* minimum dwie listwy o$wietleniowe na separatorze,

Chcac spetni¢ wymogi: ,minimum dwie listwy oswietleniowe na separatorze” musieliby$smy
zaoferowac rozwigzanie wczeéniejszych generacji, ktérego produkcje zakonczyliémy
w 2012 roku. Ale i wéwczas mielibyémy ponad 2-krotnie nizszg moc zainstalowang na metr
szerokosci przenodnika a w konsekwencji nizsze zuzycie energii zuzywanej poprzez system
odwietlenia niz wymagane w niniejszym postepowaniu.

Jakos¢ komponentéw i zastosowana technologia identyfikacji wplywajq na potrzeby
zwigzane z iloSciq $wiatta niezbednego do wiasciwej identyfikacji materiatéw. Nie
kwestionujemy, ze w przypadku zastosowania do identyfikacji kamery, niezbedna jest moc
oswietlenia na metr przenosgnika wynoszaca minimum 1000 W/m w celu zapewnienia
odpowiedniego $wiatta dla kamery wysokiej rozdzielczoéci. Wysokiej jakosci spektrometr,
technologia identyfikacji wykorzystujaca obracajace sie lustra oraz skupienie swiatta
gwarantujq doskonatg dystrybucje $wiatta przy zapewnieniu najbardziej precyzyjnego

sortowania oraz skutkujg mozliwoscig zastosowania kilku zaréwek zamiast kilkudziesieciu.



W Swietle ogdinoswiatowych dziatari zmierzajacych do ograniczenia zuzycia energii oraz
$ladu weglowego, ktéry w przedsigbiorstwach stat sie istotnym elementem rozliczania sie
w ramach niefinansowego raportowania ESG, wymég minimalnej mocy oéwietlenia na tak
wysokim poziomie, a nie np. maksymalnej, budzi watpliwosci, gdyz generalnie obserwuje
si¢ niezaleznie od gatezi przemystu podejécie odwrotne tj. premiowanie bardziej
energooszczednych rozwigzan.

Trudnym do zrozumienia jest wiec wczesniej juz przytoczony wymég: ,Modut NIR
z nowoczesng kamerg wysokiej rozdzielczosci bez elementéw ruchomych (np. ruchome
lustra)". Celem wyjasnienia, istnieja rézne rozwigzania stosowane w sortowaniu
optycznym: jedne to moduly wykorzystujace kamery, inne to moduly optyczne
wykorzystujace m.in. czujniki bliskiej podczernieni, $wiatta widzialnego czy inne
dodatkowe, odpowiednie rozwigzania systemoéw oswietlenia, w tym ruchome czy
obracajace sie lustra przekazujace wigzke oswietlenia na materiat i zbierajace informacje
zwrotng. Moduty optyczne wykorzystujace obracajgce sie lustra zostaty zastosowane
w kilku tysigcach separatoréw optycznych wspierajacych procesy sortowania na catym
Swiecie, sg stosowane od potowy lat 90-tych, czyli poczatkéw sortowania optycznego
i ciggle rozwijane. Réwniez w Polsce kilkaset separatoréw optycznych wyposazonych w tego
typu rozwigzania, wykorzystywanych jest w kilkudziesigciu zaktadach przetwarzania
odpaddw, jak i recyklingu wspierajac poszczegédine procesy. Jest to réwniez rozwigzanie,
ktére pozwolito na najwieksze innowacje w ostatnich latach.

Wychodzac z zatozenia, ze nie jest celowym dziataniem Zamawiajgcego wykluczenie
mozliwosci zaoferowania separatoréw optycznych wykorzystujgcych tego typu rozwigzania,
prosimy o wyjasnienie czy Zamawiajacy dopuszcza zastosowanie separatordéw optycznych,
ktérych zostang zastosowane czujniki NIR (bliskiej podczerwieni) do rozpoznawania
rodzajow materiatéw oraz czujniki VIS ($wiatta widzialnego) do rozpoznawania koloréw
materiatéw, jak réwniez systemu odwietlenia wykorzystujacego m.in. moduty optyczne
wyposazone w obracajace sie lustra, skutkujagce mozliwodcig obnizenia mocy
zainstalowanej oswietlenia od 6-12 krotnie w stosunku do wymaganej w SWZ/0OPZ, przy
zatozeniu spetnienia pozostatych wymagan okreslonych w OPZ/SWZ dla separatoréw
optycznych?

W odniesieniu do sposobu prowadzenia przewodéw elektrycznych postawiono nastepujgce
wymagania:

® wszystkie kable sygnatowe pomiedzy kamerg a panelem sterowniczym mostka

zabezpieczone i zamknigte w obrebie obudowy mostka.

® nie dopuszcza sie rozwigzan, gdzie przewody przeciggane sg po konstrukcjach

przenosnika itp. do oddalonego panelu sterowania,



Wymdg jest catkowicie nieuzasadniony, majac na uwadze, ze jest to standardowy sposéb

taczenia wszelkiego rodzaju wyposazenia na instalacjach technologicznych sktadajacych sie

z wielu potaczonych ze soba maszyn i urzadzen. Kazdy naped przenos$nikow, sit

bebnowych, separatoréw metali zostaje polaczony przewodami z wytacznikami

bezpieczenstwa oraz systemem zasilania, sterowania i wizualizacji.

Prosimy zatem o wyjasnienie czy Zamawiajacy dopuszcza rozwigzania, gdzie przewody

przeciggane sg po konstrukcjach przenosnikéw pomiedzy szafg sterownicza, skanerem

i zespotem z zaworami podobnie, jak to ma miejsce w przypadku pozostatych maszyn

i urzadzen wchodzacych w sktad instalacji do sortowania i jest standardem przemystowych

stosowanym w przypadku tego typu instalacji technologicznych.

W odniesieniu do systemu sposobu kalibracji postawiono nastepujgcy wymog:

* kalibracja bieli poprzez automatycznie wysuwang i chowang listwe na sitownikach,
zabezpieczong na czas nieuzywania w obudowie mostka, celem zapobiegniecia jej
zgubieniu czy uszkodzeniu,

Jest to jedno ze stosowanych rozwigzan na rynku, ktére wymaga przeprowadzenia

kalibracji kilkukrotnie czesciej niz w przypadku najbardziej innowacyjnego rozwigzania,

gdzie zrédta Swiatta zostaly umieszczone wewnatrz obudowy skanera a przez to sy
chronione przed zapyleniem.

Prosimy zatem o wyjasnienie, czy dopuszcza sie zastosowanie rozwigzania, gdzie kalibracja

moze zostac przeprowadzona nawet raz na 4 tygodnie i nie jest wymagania chowana listwa

zabudowana na sitownikach?

Z uwagi na otrzymane od kilku wykonawcéw zapytania ofertowe, zainteresowanych

wspodtpracy z naszym przedsigbiorstwem, zwracamy sie z wnioskiem o udzielenie wyjasnien

w tym zakresie i dopuszczenie rozwigzan réwnowaznych.

Jednoczesnie chcieliby$my przekaza¢, iz w przypadku utrzymania przez Zamawiajgcego

wyzej wymienionych wymogéw nie bedziemy mogli ztozy¢ oferty w ramach

przedmiotowego postepowania przetargowego.

Odpowiedz na pytanie nr 1 z dnia 20.11.2023r.*
Zamawiajacy podtrzymuje zapisy SWZ wraz z zatacznikami.

Pytanie nr 2 z dnia 20.11.2023r.:

We wzorze umowy na stronie 7 w punkcie 4 Zamawiajacy wskazuje na czas reakcji serwisu
od momentu zgtoszenia awarii nie dtuzszy niz 24 godziny w dni robocze. Jak pokazuje
praktyka, wigkszg czes¢ awarii badz usterek wystepujacych w separatorach optycznych,
inzynier serwisu moze zdiagnozowaé zdalnie dzigki potaczeniu online badz w rozmowie
telefonicznej z obstugg utrzymania ruchu, a nastgpnie naprawié¢, wzglednie zaplanowadé

dalsze czynnosci serwisowe zwigzane z naprawq (np. zamdwienie czesci).



Prosimy zatem o informacje czy Zamawiajacy dopuszcza mozliwos¢ reakcji online

(zdainej)?

Odpowiedz na pytanie nr 2 z dnia 20.11.2023r.:

W & 9 ust. 4 projektu umowy Zamawiajacy okreslit czas reakcji serwisu, ktéry nie moze
by¢ dtuzszy niz 24 godziny w dni robocze. Zamawiajacy wymaga reakcji serwisu w tym
terminie, jednak nie wykluczyt zadnej formy reakcji serwisu. Reakcja serwisu ma nastgpic

w czasie nie diuzszym niz 24 godziny w dni robocze, a naprawa ma by¢ przeprowadzona

w terminach okreslonych w § 9,

Pytanie nr 3 z dnia 20.11.2023r.:

Na str. 17 w pkt. Uwagi: znajduje sie nastgpujacy wymég: ,Podane w niniejszym punkcie
parametry urzadzen sa parametrami minimalnymi. Wykonawca odpowiedzialny jest za
prawidtowy dobdr maszyn i urzadzen celem zapewnienia prawidtowego funkcjonowania linii
mechanicznego przetwarzania i sortowania odpadéw po jej rozbudowie i uzyskania
wydajnosci okredlonych w niniejszym zataczniku”.

W zatgczniku nr 2 do SWZ nie znajdujemy jednak wymagan dotyczacych parametréw pracy
Separatora optycznego. Na str. 4 zostaly okreélone przepustowosci, jednakze tylko dla linii
technologicznej dla dwéch réznych strumieni odpadéw. Wychodzac z zalozenia, ze
Zamawiajacy oczekuje dostosowania parametrow pracy separatora optycznego do
faktycznego strumienia odpadéw, ktory zostanie skierowany w obszar dziatania tego
separatora, prosimy o doprecyzowanie wymagan w zakresie: zaktadanej ilosci odpadéw
w granulacji 80-260 mm w Mg/h, ich ciezaru nasypowego w m 3/h, oczekiwanego poziomu
wydzielenia oraz czystosci sortowanej frakcji/grupy materiatéw w %, jak réwniez rodzaju
sortowanej frakcji/grupy materiatéw dla ktdérych nastapi weryfikacja wymaganych
parametréw pracy separatora optycznego, chyba ze parametry sortowania nie bedg

stanowity przedmiotu oceny pracy separatora optycznego?

Odpowiedz na pytanie nr 3 z dnia 20.11.2023r.

Zamawiajacy wymaga spetnienia zatozen okreslonych w OPZ pod wzgledem doboru maszyn
i urzadzen celem uzyskania wskazanych wydajnoéci oraz wydzielenia opisanych frakcji
odpadéw i surowcdw na linii do mechanicznego przetwarzania i sortowania odpaddw po jej

rozbudowie.

Pytanie nr 4 z dnia 20.11.2023r.:
W OPZ na stronie 15 w punkcie d w opisie separatora pneumatyczno-elektronicznego
(optyczny) Zamawiajacy postawit wymoég ,Wymiana zaréwek bez koniecznodci uzycia

narzedzi”. Prosimy zatem to wyjasnienie czy Zamawiajacy ze wzgledu na fakt, iz



proponowane przez naszg firme rozwigzanie przewiduje umieszczenie zardwek
w zamknietej obudowie separatora, co zapobiega w znacznej mierze ich zabrudzeniu oraz
zredukowanie liczby zaréwek do kilku, dopuszcza uzycie klucza imbusowego do ich
wymiany?

Liczymy na profesjonalne podejscie, weryfikacje i rezygnacje z wymagan wskazanych
w pytaniu 1 oraz dopuszczenie dostarczenia separatordéw optycznych, jednych z najczesdcie;j
stosowanych na rynku Swiatowym, wykorzystujacych szereg innowacyjnych rozwiazan

zapewniajgcych osiggniecie najwyzszych parametréw pracy.

OdpowiedZ na pytanie nr 4 z dnia 20.11.2023r.:
Zamawiajacy podtrzymuje zapisy SWZ wraz z zatacznikami.

Z powazaniem
PROKURENT

Anna Zarowska



