Fotel kinowy

Ponizszy opis przedstawia minimalne wymagania dotyczace oferowanych foteli . Wykonawcy moga
zaproponowa¢ rozwigzania réwnowaine o takich samych parametrach lub je przewyiszajace,
jednak ich obowigzkiem jest udowodnienie rownowaznosci.

Zamawiajgcy akceptuje oferty rownowazne, m.in. o ile spetnione s3 minimalne wymagania dla
podanych materiatéw oraz komponentéw. W przypadku oferowania foteli réwnowaznych nalezy
przedstawic¢ doktadny opis wraz z nazwg handlowa oraz nazwg producenta.

Na etapie realizacji nalezy umozliwi¢ weryfikacje dostarczanych mebli i w przypadku stwierdzenia

niezgodnosci, mozliwe jest wstrzymanie catej dostawy wraz z nakazem natychmiastowej wymiany na

koszt i odpowiedzialnosé¢ Wykonawcy.

Jako rozwigzanie rGwnowazne nie dopuszcza sie uzycia nastepujgcych materiatow:

e konstrukgcji stelazy innej niz wskazana

¢ innego ksztattu oparcia i siedziska z charakterystycznym profilowaniem

¢ docinanych pianek tapicerskich, doklejania pétokragtych elementéw jako profili oparcia.
OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA:

- rozktad i sposéb zamontowania foteli musi spetnia¢ wymogi aktualnych przepiséw i norm
przedmiotowych.

- wraz z fotelem nalezy dostarczy¢ karty katalogowe oferowanego modelu fotela i wzornik kolorystyki
tapicerki zastosowanej w oferowanym modelu.

- Zamawiajgcy dopuszcza rozwigzania réwnowazne. Obowigzek udowodnienia réwnowaznosci
spoczywa na oferujgcym poprzez przedstawienie modelu proponowanego fotela oraz wzornika
tapicerek, atestow i certyfikatow

Dane techniczne:

- konstrukcja nosna — wykonana z profili metalowych — wspornik nogi wykonany z profilu
minimum 60x30x2mm . Stopa fotela 3D wykonana z profilowanej, ttoczonej blachy o wysokosci min.
25mm (trwaty i estetyczny element bez widocznych spawéw) i symetrycznym wzgledem ksztattownika
rozstawie otworéw montazowych w odlegtosci min 240 mm. Nie dopuszcza sie konstrukcji
o grubosci profilu metalowego ponizej 2 mm, wykonanych z tworzywa sztucznego, zawierajacych
elementy drewniane.

- oparcie - trudno-zapalne, profilowane z pianki PU wykonane w technologii wtrysku do formy.
Wewnatrz pianek sg metalowe stelaze stanowigce element nosny konstrukcji podnoszacy
wytrzymatosé i odpornosc na odksztatcenia. Pianka oparcia wychodzgca bokami poza ostonke w celu
zwiekszenia jego powierzchni. Boki pianki oparcia nachodzg na czes$¢ podtokietnikowg. Gestos¢ pianek
min 59 kg/m3

- siedzisko — trudno-zapalne, profilowane z pianki PU wykonane w technologii wtrysku do formy.
Wewnatrz pianek zatopione powinny by¢ metalowe stelaze stanowigce element nosny konstrukcji
podnoszgcy wytrzymato$é i odporno$é na odksztatcenia. Gestosé pianek min 59 kg/m?3

- tapicerka trudno-zapalna — 100% poliester o gramaturze min 400 g/m2; o odpornosci na $cieranie
powyzej 150 000 cykli. Nie dopuszcza sie tgczenia tkaniny z uktadem tapicerskim za pomoca rzepow.



- podtokietniki — integralna pianka poliuretanowa ( PU), z widoczng strukturg w kolorze czarnym, o
szerokosci zmiennej: 6-9 cm. Nie dopuszcza sie podtokietnikdw wykonanych z twardego polipropylenu
(PP) lub drewna. Podtokietnik zakonczony estetycznym zaokragleniem, nie dopuszcza sie zakonczenia
podtokietnika z uchwytem na kubek lub ,na prosto”.

- boki fotela — tapicerowane zewnetrzne w rzedzie

- ostona oparcia — wykonana z polipropylenu (najlepiej pochodzacemu z recyklingu), ksztatt zblizony
do prostokgta. Nie dopuszcza sie okragtego zakoriczenia oparcia ze wzgledu na zwiekszenie
powierzchni stykowych co ma wptyw na wytrzymatosé. Dopuszcza sie jedynie zaokragglone boki

- mechanizm skfadania siedziska — sprezynowy z systemem 2 szt. niezaleznych sprezyn mocowanych
w ostonie siedziska z mozliwoscig tatwej ich wymiany. Siedzisko powinno by¢ mocowane w taki
sposoéb, aby mozliwa byta wymiana siedziska, bez potrzeby rozkrecania pozostatych elementéw fotela.
Elementy mocujgce siedzisko montowane do nogi fotela. Siedzisko blokuje sie o metalowa
konstrukcje nosng. Nie dopuszcza sie blokowania o oparcie.

- numeracja rzedow i foteli: haft komputerowy — projekt do zatwierdzenia przez Zamawiajgcego;
wszystkie fotele numerowane; numeracja rzedéw na tapicerowanym boku skrajnego fotela, cyfry
rzymskie; numeracja miejsc umieszczona na oparciu fotela, cyfry arabskie

- mocowanie fotela do podtoza musi zapewniaé jego stabilnos¢.

- poduszki tapicerskie oparcia powinny by¢ tak zamocowane by mozliwa byta ich wymiana bez
potrzeby rozkrecania pozostatych elementdw fotela.

- materiaty stosowane przez Wykonawce podczas realizacji przedmiotu umowy powinny by¢
fabrycznie nowe i odpowiadac, co do jakosci wymogom wyrobow dopuszczonych do obrotu,
stosowanych w budownictwie zgodnie z art. 10 Ustawy z dnia 07.07.1994 Prawo budowlane, oraz
jakosciowym i gatunkowym wymaganiom okreslonym w niniejszej SIWZ.

Wymagane atesty i certyfikaty :

Klasyfikacja ogniowa w zakresie palnosci uktadu tapicerskiego wg normy PN-EN 1021-1:2014 oraz PN-
EN 1021-2:2014 lub normy réwnowazne

Klasyfikacja ogniowa w zakresie wydzielania produktéw rozktadu i spalania uktadu tapicerskiego wg

normy PN-B-02855:1988 lub normy réwnowazne

Atest (sprawozdanie) z badan wytrzymatosciowych w zakresie odpornosci na odksztatcanie pianki
przeprowadzone przez jednostke z akredytacjg wykonang wg PN-EN I1SO 3385:2014 metodg A wg
normy PN-EN I1SO 2439:2010 na min 400 000 cykli.

Atest (sprawozdanie) z badan wytrzymatosci i trwatosci- poziom badan 4 wg PN-EN12727:2004P,
wykonanych metodg badawczg 3D - nazwa widniejgca na badaniu musi odpowiadac¢ oferowanemu
fotelowi.

Badanie akustyczne fotela wg normy PN-EN ISO 354:2005 - nazwa widniejgca na badaniu musi
odpowiadac¢ oferowanemu fotelowi.

Wyposazenie dodatkowe: straponten dostosowany do oferowanego fotela (7 szt). Tkanina oraz
pianki- zgodne z fotelem wiodgcym.



Wyposazenie dodatkowe: system naktadek z tworzywa sztucznego, umozliwiajacych dziedzicom

lepszg widocznos¢ z foteli kinowych. Do zestawu nalezy dostarczyé wézek umozliwiajgcy transport
siedzisk dla dzieci —tadownos¢ min. 30 sztuk. Naktadki profilowane z podparciem krawedzi poza
czescig czotoway, ktdra profilowana jest ku dotowi w celu unikniecia uciskania uda. Dolne krawedzie
nakfadek profilowane ku zewnatrz w celu unikniecia uszkodzenia pianki fotela podczas uzytkowania.

Wymiary minimalne nakfadki:

- min. wysoko$¢ naktadki z profilowaniem krawedziowym 120mm

- min. wysokos¢ siedziska - centralna czes$¢, na ktérej siedzi uzytkownik 95mm
- min. szerokosé naktadki 290mm

- min. dtugos¢ 330mm

Uktad foteli:

Podczas kalkulacji ceny oferty nalezy przyjac¢ uktad zgodny z rzutem parteru. Pierwsze sze$¢ rzeddw
foteli (89 miejsc siedzgcych) ustawione i zamontowane ma by¢ na ptaskiej podtodze. Fotele te majg
by¢ demontowalne. System powinien zapewniac¢ szybki montaz i demontaz foteli. Dopuszcza sie
fotele pojedyncze oraz zestawy 2 — 3 fotelowe.

Pozostate fotele (137 szt) bedy zamontowane na podtodze stopniowanej. Fotele te majg byé
wyposazone we wspélne podtokietniki.

DO OFERTY NALEZY DOtACZYC OPIS ORAZ ZDJECIE POGLADOWE OFEROWANEGO FOTELA
ZGODNEGO ZE SPECYFIKACIA




