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SPECYFIKACIA TECHNICZNA D.03.01.02

1. Wstep

1.1, Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej 58 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
zwigzanych z wykonaniem przepustéw z rur stalowych spiralnie karbowanych pod korong drogi w ramach

realizacja zadania pn. ,Przebudowa drogi powiatowej nr 3313E od migjscowoici Diatdéw w kierunku
migjscowodci Mierzaczka Duza”.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robdt wymienionych w punkcie 1.1,

1.3. Zakres robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robdt ptzy wykonaniu przepustéw rurowych

pod korong drogi zasadniczej i obejmuja:
- wykonanie przepustéw ¢ 600 z rur stalowych spiralnie karbowanych.

Daodatkowe obejmujg:
- wykonanie fundamentu z gruntu sypkiego o uziarnieniu 0-20 mm gr. 30 cm Is>0.98

- wykonanie warstwa kruszowa naturalnego 0/2 mm (w stefie bezposrednio przy rurze - 0.1m) dopuszcza sie wsk.

zageszczenia wg Proctora > 0,95

- wykouanie zasypki mieszanka kruszywa naturalnego o gran, 0422 mm wsk. zageszezenia wg Proctora 2 1.00

- montaz zigczek
- wloZenie geotkaniny o wytrzymatosei R=45 kN/m
- wykonanie elementu koriczgcego z betonu C30/37 (o wymiarach 0,25%0,50)

- wykonanie pierscienia z betonu C30/37 - zwieticzenie wlotu i wylotu

- umocnienie skarp kostka (prostokat koloru szarego) z betonu wibroprasowanego gr. 6 em na podsypce piaskowo-

cementowej gr. 10 cm (przy przepustach),
- umocnicnie koryta cicku narzutem kamiennym (o wymiarach bryl 89 cm) gr. 30 cm

- Ustawienie obrzezy betonowych o wymiarach 30x8cm {na fawie betonowe;j i z oporem) na podsypce cementowo-piaskowe;.

L.4. Okreilenia podstawowe

1.4.1. Okredlenia podane w ninicjszej ST sa zgodne z obowigznjgeymi normami oraz wytycznymi stosowania
rur stalowych spirainie karbowanych.

1.4.2. Przepust rurowy — okredlenic okragtego przekroju poprzecznego przepusiu,

1.4.3. Scianka czotowa przepustu - element poczatkowy lub koficowy przepustu w postaci $cian rownoleglych
do osi drogi (lub glowic kolnierzewych), shuzacy do mozliwie tagodnego (bez dfawienia) wprowadzenia
wody do przepustu oraz do podirzymania stokéw nasypu drogowego, ustabilizowania statecznodci
calego przepustu i czedeiowego zabezpieczenia clementéw érodkowych przepustu przed przemarzaniern,

L5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonania oraz za zgodnosé z Dolumentacja Projekiows,
ST i poleceniami Inspektora.

Ogélne wymagania dotyczace robét podano w ST D.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne”.
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2. Materialy

Materiatami stosowanymi do wykonania robét wedlug zasad niniejszej ST sa:.

2.1. Przepust z rur stalowych spiralnie karbowanych

Rury érednicy 600 mm wykonane ze stali zgodnie z normg SS-EN 10142 Fe PO2 lub $S-EN 10215 DX 51D +
AZ. Nalezy stosowaé wylacznie rury zabezpieczone antykorozyjnie przez cynkowanie na goraco.
Wiasdciwodci fizyczno-mechaniczne rur:

Lp. |Wisciwosci Sposob  okreSlania )y, | Wymagana
wedlug wartosc

L. Odchylenie $rednicy rur od nominalnej wartasci ?‘&i?ﬁg,}TBD‘M Nr ZJec‘ll;?i(:;am 0,5

2 Deformacja  $rednicy wewnetrznej  rury  po|Procedura TBDIM Nr|% wymiaru 05

' zabudowie w gruncie TWm-11/97 drednicy "
Maksymalna deformacja Srednicy rury pray Procedura IBDIM Nt |% wymiaru

3 pelnym powrocie nominalnggo  wymiatu  po TWrn-11/97 Sredric 20,0
odcigZeniu Y

4 Stan powicrzchni zewnetrzne] i wewnetrzne; Procedura TBDIM Nr| bez zarysowaf,

‘ an POWICTZEnnt ZEWHEHZAE) EHrene] TWm-11/97 uszkodzen

Zewngtrzna powierzchnia rur wyksztalcona jest w formie spiralnego karbu usztywniajgcego oraz Wymuszajacego
wspdipracg rur z otaczajacym grunterl

Parametry rur:

L Srednica nominaina rury | Przekrdj Srednica wewngtrzna
P {mm) m (mm)
i 600 0,28 600+£2%

Opaski lgczace powinny byé wykonane ze stali o takich parametrach (jako$¢, grubosé) jak rura i powinny byé
zgodne z norma SS-EN 10142 Fe PO2 lub SS-EN 10215 DX 51d + AZ

Skladowanie rur:

-  Rury nalezy skladowaé w sposdb zabezpieczajgey przed uszkodzeniem mechanicznym,

~  Podloze na kiérym sktadowane s3 rury musi by¢ réwne, tak aby rura spoczywata na karbach na calej
dhugosci.

- Rury mozna skadowac warstwowo przy wysckosci do 3,2 m.

—  Rury muszy posiadaé Aprobate Techniczng [BDiM.

2.2 Beton
Beton do  wykonania
wyg klasy C30/37.

elementu  konczacego, wieficéw  skrajnych i faw  fundamentowych

Klasa betonu na fundamenty, powinna by¢ zgodna z dokumentacja projektows lecz nie nizsza niz klasa
<25/30, XC2, Cl 1,0 dla betonu, C1 1.0.4 dia Zelbetu- winna by¢ wg projekt, D16 1 S2. Beton powinien
odpowiada¢ wymaganiom PN-B-206-1 z tym, ze jego nasigkliwos¢ powinna byc nie wigksza niz 4%, stopien
wodoszczelnodel - co najmmiej W 8, a stopieft mrozoodpaornoéci - co najmniej F 150.

Cement stosowany do betonu powinien by¢ cementem portlandzkim klasy co najmnigj 42,5 i powinien
spetniaé wymagania PN-EN-197-1. Transport i przechowywanie cementu powinny by¢ zgodne z ustaleniami
BN-88/6731-08.
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Kruszywo do betonu powinno spetniaé wymagania PN-EN-12620 dia kategorii: grube G 90/13, F120, f, 5 i
F,oraz drobne Gp85 i .

Woda powinna byé spetniaé wymagania PN-EN-1008, Bez badar Iaboratoryjnych mo7na stosowaé wode
wodociggows pitna.

Domieszki chemiczne do betonu powinny byé stosowane, jedli przewiduje to dokumentacja projektowa lub ST,
przy czym w przypadku braku danych dotyczacych rodzaju domieszek, ich dobér powinien hyé dokonany
zgodnie z zaleceniami PN-B-06250. Domieszki powinny spehiaé wymagania PN-EN-924.2,

2.3 Kruszywo naturalne

Na  tawg  fundamentowg pod rury nalezy uzyé  kruszywo  naturalne /22 mm
0 wskazniku réznoziarnistosei > 5 spetniajaca wymagania PN-EN 13242 dla kategorii GT 420, f, i Cyg.

2.4 Materialy do wykonania umacnienia skarp w obrebie wlotu i wylotu przepustu.
Do umocnienia skarp nalezy zastosowaé kostke z betonu wibroprasowanego gr. 6 cm.

2.5 Materiaty do umocnienia dna rowu w obrebie wlotu i wylotu przepustu.
Do umocnienia dna rowu nalezy zastosowad narzut kamienny 7,5 cm o gr. 30 cm.

2.6 Kruszywo na zasypke
Do wykonania zasypki nalezy uzy¢ kruszywo naturalne 0/22 mm o wskaZrniku réZnoziarnistodei > 5 speniajaca
wymagania PN-EN 13242 dla kategorii GT 20, fyi Cyp.

2.7 Geotkanina
Nalezy uzyé geotkaniny o wywzymatosci R=45 kKN/m

2.8. Kostka z betonu wibroprasowanego — wymagania

2.8.1. Nalezy stosowaé kostkg klasy D, T, H, wedlug wymagan zapisanych w PN-EN 1338 , Betonowe koski
brukowe. Wymagania i metody badan”.

2.8.2. Cechy fizykomechaniczne betonowych kostek brukowych

Betonowe kostki brukowe powinny mie¢ cechy fizykomechaniczne okredlone w tablicy 1.

Tablica 1. Cechy fizykomechaniczne betonowych kostek brukowych

Lp. | Cechy Wartoéd
1 Wytrzymatosé charakterystyczna na rozcigganie przy rozlupywaniu, MPa, | 3,6
-pojedynczy wynik co najmniej, MPa 2.9
2 QOdpornosé na zamrazanie/rozmraZzanie z udziatem soli odladzajacych
- prdbki ubytek masy po badaniu, érednio kg/m? <1,0
- pojedynczy wynik, kg/m® <15
3 Odporno$¢ na scieranie metody z zatacznika G, mm <23
lub netoda alternatywna z zatacznika H, rumn’/mm? <20000/5000

2.8.3. Wyglad zewngtrzny
Gorna powierzchnia wyrobu powinna byé bez rys, odpryskdw i rozwarstwienia miedzy warstwami,
Jesli maksymalne wymiary kostki s wigksze od 300mm, to odchytki dla gérej ptaskiej powierzchni wynosza:

- dla dtugogci pomiarowej 300mm max wypuktosc 1,5mm i max wklesto$é 1,0mm.
- dla dtugosci pomiarowej 400mm max wypukiodé 2,0mm 1 max wklestodé 1,5mm.

2.8.4. Ksztalt i wynmiary

Tolerancje wymiarowe wynosza;:
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— na diugosci + 2 mm,
— na seerokodci + 2 mm,
— na grubosci + 3 mm,

Réznica migdzy dwoma pomiarami grubosei tej samej kostki powinna by¢ S3mm.
Maksymalna dopuszczalna ré2nica pomigdzy pomiarami dwdch przekainych prostokatnej kostki, kidrej dlugosé
przekatnej przekracza 300mm, wynosza dla Klasy I Smm i Kasy K 3mm.

2.9. Skitadniki do betonu lawy, pedsypki cementowe-piaskowej i zaprawy cementowo-piaskewa do
wypelnienia spoin mniedzy kostkami:

- cement portlandzki 32,5 - nalely stosowad cement portlandzki odpowiadajgcy wymaganiom PN-EN
197-1 "Skiad, wymagania i kryteria dotyczgee cementdw powszechnego uzytku”
- piasek - nalezy stosowaé drobny, ostry piasek odpowiadajgcy wymaganiom PN-EN 13242,
- woda - nalezy stosowaé wodg odpowiadajaca wymaganiom PN-EN 1008,
- zwir odpowiadajacy wymaganiom PN-EN 12620,
2.10. Narzut kamienny

Narzut kamienny powinny stanowié otoczaki o §redniej grubosci 7,5 cm (kamienie wielkosci 5-10cm).
2.11, Obrzeza

Obrzeza winny spetniaé wymagania D.08.01.01.

3. Sprzet

3.1. Sprzet do robat ziemmych

Roboty ziemne mogg byé wykonane rgcznie lub przy uzyciu sprzgw mechanicznego zapewniajgeego wymagang
dokladno$¢ wykonania robét i zaakceptowanego przez Inspektora. Przy mechanicznym wykomywaniu robdt,
Wykonawca powinien dysponowaé nastgpujacym sprawnyim technicznie sprzgtem:

- koparka chwytakowa na podwoziu ggsienicowym o pojemnosci tyzki 0,4 m’,
= ubijak spalinowy 200 kg

3.2, Sprzet do zageszezania

- . Maksymalna grubosé Minimalna g:.”ubos’é
Urzadzenie zaggszezajace Mlmmalnat liczba Warstwy po Zageszezeniu W,a rstw’yl ochronnej  nad
zaggszezeh (m) gérna §ciankg przepustu
(m)
Ubijak regczny 15 kg 4 0,15 0,15
Ubijak wibracyjuy 70 kg 4 0,30 0,25
Plyta wibracyjna 50 kg 4 0,10 0,10
Plyta wibracyjna 100 kg 4 0,15 0,10
Piyta wibracyjna 200 kg 4 0,20 0,15
Plyta wibracyjna 400 kg 4 0,30 0,25
Piyta wibracyjna 600 kg 4 0.40 0,40
Walec wibracyjny o obcigzeniu
statycznyrm 15 kN m? 6 0,35 0,50
Walec wibracyjny o obcigzeniu
statycenym 15 kN m? 6 0,60 1,00

3.3. Sprzet do podnoszenia

Zuraw na podwoziu samochodowym do roztadunku i ukiadania rur.
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4. Transport

4.1. Wymagania egélne.
Materialy do wykonania przepustéw pod korong drogi -mogg byé przewozone dowolnymi drodkami transporta,
Nalezy je rozlozyé réwnomiernie na calej powierzchni tadunkowej, obok sichie, i zabezpieczyé przed
mozliwoscia przesuwania si¢ pedczas transportu.

Transport mieszanli betonowej {(gdy wystigpuje) — zgodnie z warnnkami podanymi w,,Wymaganiach
1 zaleceniach dotyczacych wykonywania betonéw do Konstrukcji mostowych” — GDDP.

4.1, Transport rur i ztgczek
Rury i ztaczki nalezy przewozié zgodnie z insirukeja Producenta.

4.2, Transport kruszywo

Kruszywo na podsypke i zasypke oraz materiat do umocnienia wlotn i wylotu naley przewozié
samowyladowczymi srodkars transportu.

5. Wykonanie robot
5.1. Ogélne warunki wykonania robét
Ogdlne warunki wykonania robét podano w ST D.00.00.00 "Wymagania og&lne”,

5.2. Zakres wykonywanych rebét

Wykonawca przedstawi Inspektorowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robdét, uwzgledniajace
wszystkic warunki w jakich bedg wykonywane roboty zwigzane z wykonaniem przepustu pod korong drogi.

5.2.1. Wyznaczenie migjsc wykonywania przepustow w oparciu o dokumentacje techniczng.

3.2.2, Oznakowanie i zabezpicczenie prowadzonych robdt zgodnie z typowym projektem organizacji ruchu
okrestonym w instrukcji oznakowania robdét prowadzonych w pasie drogowym lub indywiduainym
projektem opracowanym zgodnie z zasadami okreslonymi w instrukcji zatwierdzonej przez organ
zarzadzajacy ruchem.

5.2.3. Skladowanie materiatéw na migjscu budowy — zgodnie z BN-73/8971-06.

5.2.4. Wykonanie wykopu w korpusie drogi 1 wyprofilowanie dna ze spadkiers min. 1% wg ST D.02.01.01.

5.2.5. Ulozenie geowtdkniny oraz zakoiwienie jej szpilkami ¢ 8 mm i dlugosei 40 cm,

5.2.6. Wykonanie warstwy podbudowy w wykopie z piasku o uziarnieniu zgodnym z PN-B-11113:1996 lub
mieszanki o uziarnieniu zgodnym z PN-B-11111:1996.

527, Wykonanie fundament zelbetowego na zakonczeniach przepustu.,
5.2.8. Utozenie tur stalowych spiralnie karbowanych w odcinkach polaczorych opaska taczaca,
529 Wykonanie wienca Zelbetowego na zakoericzeniach przepusiu.,

5.2.10. Wykonanie zasypki wg ST D.02.63.01.,

5.2.11.  Wrykonanie wzmocnienia skarp nasypu kostka z betonu wibroprasowanego lub narzutem kamiennyrmn,

52.12. Wrykonaniec wzmocnienia podioza geowldéknina utozong pod przepustem.
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5.213. Wykonanie wmocnienia skarp i dna cieku w okolicach przepustu.
5.3, Wykonanie robét
3.3.1. Wykonanie wykopu

Wykop wykonany bedzie mechanicznie lub recznie przy czym ostamic 20 cm wykopu ponad rzedng
posadowienia przepustu nalezy wykonaé recznie nie naruszajge struktury grun rodzimego zalegajgcego w
podiozu.

Dno wykepu powinno byé wyréwnane z doktadnoscia do + 2 cm. Dno wykopu musi mieé nadany spadek
zgodnie z kierunkiem przeplywu wody.

Pozostate wymagania dotyczace wykopdw wg ST D.02.01.01.

5.3.2. Wylonanie podtoza pod przepust

Na dnie wykopu nalezy rozlozyé geowtdkning TF-NW 12/12. Geowldkning roztozyé na szerokosci wykopu ze
skarpami i wyprowadzi¢ pasami o szetokosci okoto 1,0 m na poziomie istniejacego teremu

Podloze znajdujace sig bezposrednio pod przepustem musi byé wykonane z gruntu mrozoodpormego. Na warstwg
podbudowy nalezy uzyé pospétki o maksymalnej srednicy ziaren 20 mm. Minimalna grubos¢ podbudowy musi
wynosié 30 cm. Podbudowy nie wolno wykonywac w przemarznigtym wykopie.

W przypadku wystepowania pod przepustem gruntdw przemarzajgcych o charakierze wysadzinowym, pod
przepustem nalezy wykonaé warstwe izolacyjng z gruntéw niewysadzinowych, w klasie réznoziarnistosci D3, o
grubosci rdwnej co najmniej gtebokosci przemarzania,

Podbudoweg nalezy zaggscié. Wymagany stopiefi zaggszezenia 0,98 wedtug normalnej proby Proctora.

Podbudowa (frakcja 0-20 mm) powinna by¢ utozona tak, aby gérna jej warstwa o grubodei réwnej wysokosci
karbu rury, byfa luzna i karby rury mogty swobodnie si¢ w niej zmiescic.
Pozostate wymagania dotyczace zasypki wykopéw wg ST 1.02.03.01.

3.3.3. Uktadanie rur

Rury nalezy uktadaé na dnie wykopu, po uprzednim przygotowaniu podioza i zaniwelowaniu poziomu
posadowienia i wytyczeniu osi przepustu.

Teéli konice rury maja wykonane dcigcia dostosowujace jej wlot 1 wylot do ksztattu nasypu i kata przecigcia osi
przepustu z nasypern, to nalezy zwrdcié uwagg na prawidtowe jej ustawienie.

W przypadku gdy rura ma jczenia to nalezy sprawdzié czy w czasie uktadania nie doszio do rozluinienia
potaczen,

Rura po wozeniu musi zostaé ustabilizowana w taki sposdb, aby nie zmieniaia swojego potoZenia w czasie
zasypywania.

Dopuszczaine tolerancje dotyczgce odchyiek utozenia rur w planie i profilu oraz rzgdnych wlotu i wylota musza
by< zgodne z chowigzujgcymi normami i przepisami.

Nalezy réwniez uwazaé przy whkiadaniu rury do wykopu, aby nic uszkodzi¢ jej o wystepy skalne lub inne twarde
przedmioty.

Zlaczki zaktada sig na koniec rury w pozycji otwartej tak, aby mogty przyjaé kolejny koniec rury. Kolejng rurg
dostawia sig do korica poprzedniej, na ktdrej zatozona jest ztaczka z odstgpem nie wigkszym niz 5 mm.
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5.3.4. Wykonanie zasypki

Wykop na catej szerokesci, co najmniej do wysokosci 30 cm ponad gdrng krawgdz przepustu nalezy zasypaé
kruszywem mrozoodpornym o frakeji zawicrajacej si¢ w przedziale 0+32 mm i wskazniku roznoziarnistosci
D>3. Mogg to byé mieszanki zwirowe lub zwirowo klincowe, Wymagane jest by maksymalna $rednica ziarn
kruszywa uktadanego bezposrednio na rurze nie przekraczata nie przekraczata wiclkodci skoku éruby karbu

ZEWNgLrznego.

Jeshi catkowita grubosé poziomu nad przepustem nie przekracza 1,0 m (o nasypka na calej wysokodci musi
spetniaé podane wyzej wymagania,

Szczegblnie starannie nalezy wykonaé zasypke bezposrednio wspierajaca przepust, w obszarze ograniczonym
¢wiartkg kota. Material na zasypk¢ W ym obszarze musi mie¢ takie same parametry jak podsypka pod
przepustent,

Naziom H,gpjm, Wynosi:

—  dlarur o érednicy 600 mm - 0,30 + 42,0 m,
—  dla rur o $rednicy 800 mm — 0,30 + 34,0 m,
—  dlarur o érednicy L1000 mm — 0,35 = 29,0 m,
- dla rur o érednicy 1500 mm - 0,40 + 25,0 m,

Zasypka powinna by¢ wykonana warstwami z materiatu homogenicznego z zageszczeniem, Stopien zageszczenia
zasypki i nadsypki powinien wynosi¢ 1,00 wedtug normainej préby Proctora.,

Przy wykonywaniu przepustu nalezy przestrzegaé nastgpujacych zasad:

- zasypka powinna by¢ wykonywana réwnomiernie i rownoczesnie z obu stron przepustu,

—  zasypka powinna by¢ wykonywana warstwami o grubodci max. 30 cm, zageszczonymi do wskaznika
raggszezenia = 0,97 (w strefie bezpodrednio przy rurze) oraz = 1,00 w pozostafe] strefie,

~  podczas zaggszezania zasypki kontrolowac rzgdne posadowienia przepustu nie dopuszczajac do jego
wypychania badz przemieszczenia poziomego,

—  grunt zasypki — niewysadzinowy piasek gruboziamisty bad? mieszanka piaskowo—2zwirowa o klasie
niejednorodnosei D5, Frakcja 0+32 mm.

Pozostate wymagania dotyczace zasypania wykopdéw wg ST D.02.03.01.

5.3.5. Raboty betonowe

Elementy betonowe fundamentéw, powinny byé wykonane zgodnie z dokurnentacjg projektows i powinny
odpowiadac wymaganiom:

—  PN-B-06250 w zakresie wytrzymatosci, nasigkliwosci i odpornodei na dzialanie mrozu,

—  PN-B-06251 i PN-B-06250 w zakiesic sktadu betonu, mieszania, zaggszczania, dojrzewania,
piclegnacji i wansporm,

—  punkm 2.7 niniejszych specyfikacji w zakresie postanowient dotyczacych betonu i jego skiadnikéw,

Deskowanie powinno odpowiadaé wymaganiom PN-B-06251, zapewniajac sztywnodé i niezmiennoéé ukladu
oraz bezpieczenistwo konstrukcji. Deskowanie powinno byc skonstruowane w sposéb umozliwiajacy tatwy jego
montaz i demontaz, Przed wypelnieniem mieszanky betonows, deskowanie powinno byé sprawdzone, aby
wykluczato wyciek zaprawy z mieszanki betonowej. Termin rozbidrki deskowania powinien byé zgodny z
wymaganiami PN-B-06251,

Skiad mieszanki betonowej powinien, przy najmniejszej ilosci wody, zapewnié szczelne wtozenie mieszanki w
wyniku zaggszczenia przez wibrowanie. Warto$é stosunku wodno-cementowego W/C nie powinna byé wigksza
niz 0,5, Konsystencia mieszanki nie powinna by¢ rzadsza od plastycznej. Wszystkie sktadniki mieszanki zaleca
sig dozowad wagowo, a mieszanie zaleca sig wykonywad w betoniarkach o wymuszonym dziataniu,
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Mieszanke betonowg zaleca si¢ uitadaé warstwami o grubosci do 40 cm bezposrednio z pojemnika, rurociggu
porpy tub za posrednictwem rynny i zageszezad wibratorami wgtebnymi,

Po zakonhczeniu betonowania, przy temperaturze otoczenia wyzszej od +5°C, nalezy prowadzié piclggnacje
wilgotnosciows co najmniej przez 7 dni. Woda do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania PN-B-32250.
W crasie dojrzewania betonu elementy powinny byé chronione przed uderzeniami i drganiami.

5.4. Wykonanie podsypki cementowo - piaskowej

Podsypke cementowo - piaskows nalezy wykonad z przygotowanej W betoniarce mieszanki cementowo -
piaskowej w proporcii 1:4. Wykonanie podsypki polega na rgeznym rozscieleniu w korycie gruntowym
przygotowanej mieszanki cementowo - piaskowe].

5.5, Uktadanie kostbi z betonu wibroprasewanego

Kostke uktadac zgodnie z ST D.08.02.02.

=

Kontrola jakosci robot

6.1. Dostawca rur stalowych spiralnie karbowanych winien dostarczyé aprobate techniczng do zakupionych
materialow.

6.2. Kontrola i badania w trakcie robét wg ST D.00.00.00 Kontrola i badania w trakcie robdt w szczeg6inodci
obejmuje :

- prawidlowo$¢ wykonania wykopow pod katem whadciwych rzgdnych oraz spadkéw (min. 1%) 2z
dokiadnodeig +2 cm,

- prawidtowoéé wykonania i zageszezenia podbudowy w wykopie 7 pospdtki w trzech miejscach,
wskaznik zageszezenia = (0,98,

- prawidlowo$¢ wykonania gémej warstwy podbudowy refatywnie luZnej o grubosei min. réwnej
wysokodci karbu rury,

-  ulozenie oraz potaczenie opaskg zaciskowa odcinkéw rur kontrolujge rzedne wlotu i wylotu oraz
prawidiowe zatozenie opaski taczgcej,

-  prawidtowos¢ wykonania zasypki i uformowania korony drogi, wskaznik zaggszezenia = 0,97 (w
strefie bezposrednio przy nurze) oraz > 1,00 w pozostatej strefie przepustu.

6.3. Materialy przeznaczone do whudowania, pomimo posiadania atestéw oraz éwiadectw dopuszczenia do
stosowania w budownictwie drogowym i mostowym, kazdorazowo przed wbudowaniem musza uzyskac
akceptacje Inspektora. Akceptacja partii materiatéw do wbudowania polega na wizualsej ocenie stanu
materialéw dokonanej przez Inspekiora oraz udokumentowaniu jej wpisem de Dziennika Budowy.

7. Obmiar robdt

Jednostkg obmiaru jest | m wykonanego przepustu i uwzglednia inne elementy sktadowe obmierzane wg innych
jednostek:

s roboty ziemne m?,
. obrukowamne 2,
s umaecnienia m?.

Obmiar robét polega na okresleniu faktyczne stanu, Zakresu robét oraz obliczeniu rzeczywistych ilosei
wbudowanych materialéw.

Obmiar robdt obejmuje roboty objgte Umowa oraz dodatkowe | nieprzewidziane, kidrych potrzebg wykonania
uzgodniono w wakcie trwania robét pomiedzy Wykonawea a Inspektorem. Obmiaru dokonuje Wykonawca w
sposob okredlony w Umowie.

Sporzadzony obmiar Wykonawca uzgadnia z Inspektorem w trybie ustalonym w umowie.
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Wyniki obmiaru uwidocznione sa w ksigdze obmiaru i nalezy je poréwnaé z dokumentacja w celu okreslenia
réznic w ilosciach robét.

Ogélne zasady obmiaru robét podano w ST D.00.00.00. "Wymagania ogélne”.
8. Odbiér robét

8.1, Odbiér robét zanikajycych i podlegajacych zakryciu — wg ST D.00.00.00.
8.2.  Odbidr czgdciowy robdt — zgodanie z ST D.00.00.00.

8.3, Odbidr koicowy robdt — wg ST D.00.00.00.

9. Podstawa platnosci

Ogédine wymagania dotyczace platnoéci podano w ST D.00.00.00. ,, Wymagania ogdlne”,

Plamodé za 1 m wykonanego przepustu pod korong drogi oraz 1 komplet ustawienia studni melioracyjnej ralezy
przyjmowaé zgodnie z Dokumentacjg Projektowg obmiarem robét, oceng jakosci uzytych materiatéw i jakodci
wykonywania robdt na podstawie wynikéw pomiardw i badad.

Cena wykonania przepustu obejmuje:

a) oznakowanie robdt,

b) zakup materiatéw i wyrobdw,

¢) transport i sktadowanie materiatéw i wyrobéw budowlanych do wykonrania powyZszych przepustéw,

dy zakup i dostarczenie wszystkich niezbednych sktadnikéw produkeji,

e} wyznaczenie na podsiawie dokumentacji technicznej miejsca wykonania przepustu,

)  wykonanie wykopu pod przepusty z transportem gruntl w nasyp,

g) przefozenie cieku i obnizenie poziomu wody na czas budowy przepustu,

k)  wykonanie podbuddw,

i) izolacjg powierzchni zewnetrznej przepustu,

i) ulozenie na wykonanej podbudowie i podsypce odcinkéw rur stalowych spiralnie karbowanych i potgczenie
ich opaskg 1aczaca,

k) wykonanic studni melioracyjnej @1500 wraz ze skanalizowaniem $cieku osadnikiem studnig z kregéw bet.
@1000 mm i rurg PVC $315 mm L=1.0 m wg KPED karta 01.14

1) wykonanie clementu koficzacego z betonu C30/37,

m) wykonanie wieticdw skrajnych z betonu C30/37,

n)  wykonanie taw fundamentowych z betonn C30/37,

0) wykonanie zasypki przepustuy,

p)  wykonanie pdtki dla plazéw i matych ssakow,

q) ulozenie geowtdkniny,

1} koszt odpadéw i ubytkdw malteriatowych,

s} uformowanie i zaggszczenie korpusu drogi,

£} wykonanie robdt ziemnych zwigzanych z utozeniem kostki,

u)  wykonanie podsypki cementowo-piaskowej,

v) ulozenie obrzeza,

w) uloZenie narzutu kamiennego,

x)  wypelnienie spoin migdzy kostkami,

y) pielegnacje spoin,

z) oznakowanie robét,

aa) przeprowadzenic pomiardw i badafi wymaganych przez ST,

bb) uporzadkowanie miejsc prowadzonych rebét.

10. Przepisy zwigzane

Warunki techniczne jakim powinny odpowiadac drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie (Dz. U. nr 63 z
2000 1. poz. 735)
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Zatacznik  do  zarzadzenie nr 9 Generalnego  Dyrektora Drég  Krajowych i Autostrad
z dnia 18 marca 2004 r. - ,Zalecenia projektowe i technologiczne dla podatnych konstrukcji inzynierskich z
blach falistych”. .

SS-EN 10142 Niskoweglowe arkusze stalowe formowane na zimno  poktywane  ciggle
w gorgeef kapieli cynkowej - Techniczne warunki dostaw

§S8-10215 Tagmy i blachy stalowe pokrywane ciggle w gorgeej kapieli aluminiowo — cynkowej (AZ) -
Techniczne warunki dostaw
Procedura IBDIM-TWm-10/97 Sprawdzanie wygladu powierzchni rur

Procedura IBDIM-TWm-11/97 Sprawdzanie wymiaréw rur
. Wymagantia i zalecenia dotyczace wykonania betonéw do konstrukcji mesiowych™™ GDDP,

PN-EN 197-1 ,,Cement. Cement powszechnego uzyiku. Sktad”
Katalog Powtarzalnych Elementéw Drogowych — CBPBDIM W-wa,

BN-75/8971-06 , Sktadowanie materialdw”,

PN-8-02205 , Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania”

PN-B-01080 Kamiet dla budownictwa i drogownictwa. Podziat i zastosowanie wg whasnosci fizyczno-
mechanicznych

PN-B-02356 Tolerancja wymiarowa w budownictwie. Tolerancja wymiaréw elementéw budowlanych z
betonu

PN-B-04101 Materialy kamiennc. Oznaczenie nasigkliwedei wodg

PN-B-04102 Materialy kamienne. Oznaczenie mrozoodpomosei metoda bezposrednia

PN-B-04110 Materiaty kamienne. Oznaczenie wytrzymatodci na Sciskanie

PN-B-04111  Materiaty kamienne. Oznaczenie écieralnoscei na tarczy Boehmego

PN-B-06711  Kruszywa mineraloe. Piaski do zapraw budowlanych

PN-EN 196  Metody badania cementu.

PN-EN 206-1 Beton

PN-EN 933-1 Qznaczanie skiadu ziarnowego

PN-EN 933-4 Oznaczanie ksztatw ziaren

PN-EN 1367-1 Ounaczanie mrozoodpomosei.

PN-EN 1008 Woda zarobowa do betonu

PN-EN 196  Metody badania cementu.

PN-B-11104 Materiaty kamienne. Brukowiec

PN-B-14501  Zaprawy budowlane zwykte.
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1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania iodbioru robét
zwigzanych z profilowaniem i zaggszczeniem podtoza, kidre zostang wykonane w ramach realizacji zadania pn.
»Przebudowa drogi powiatowej nr 3313E od miejscowosdci Dhutéw w kierunku migjscowosci Mierzgezka Duza”,

1.2, Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu irealizacji
robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacii obejmujy:
- Profilowanie i zaggszczenie podioza koryta w gruntach kat. [-VI

Uwaga:
Roboty ziemne zwigzane z wykonaniem koryta gruntowego zawarte sg w ST D.02.01.01.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w ninigjszej ST sa zgodne z odpowiednimi polskimi normami i ST D.00.00.00 "Wymagania
ogdlne".

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét

Wykonawea robét jest odpowiedzialny za jakoéé ich wykonania oraz za zgodnosé z Dokunientacja Projektowa,
ST i poleceniami Inspektora.

Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w ST D.00.00.00 "Wymagania ogdine”,

2. Wyroby budowlane (materiaty)
2.1. Ogélne wymagania dotyczace wyrobéw budowlanych (materiatéw)

Ogdlne wymagania dotyczgee materiatéw, ich pozyskiwania isktadowania, podano w ST D.00.00.00
"Wymagania og6lne”,

2.2. Cement

Nalezy stosowaé cement portlandzki klasy 32,5 wg PN-EN 197-1:
- wytrzymatodé na dciskanie po 7 dniach- nie mniej niz 16 MPa,
- wytrzymalodé na dciskanie po 28dniach > 32,5 MPa,
- poczgtek wigzania- najwczedniej po uplywie 60 minut,
- stalos¢ objetosci nie wigce] niz 10 mm.
Badania cemnentu nalezy wykonaé zgodnie z PN-EN 196-1 oraz PN-EN 196-3.
Przechowywanie cementu powinno odbywad sie zgodnie z BN-88/6731-08.
W przypadku, gdy czas przechowywania cementu bgdzie diuzszy od trzech miesigcy, mozna go stosowac za
zgodg Inspektora tylko wtedy, gdy badania laboratoryjne wykaza jego przydatnoéé do robét.

2.3. Wapne

Do stabilizacji wapnem nalezy stosowaé wapno suchogaszone (hydratyzowane) Ca(OH); albo wapno palone

niegaszone wg PN-B-30020.
Przydatnos¢ wapna nalezy oceniaé na podstawie atestu producenta, a w przypadkach watpliwych nalezy

przeprowadzi¢ badania szczegdtowe wg PN-B-30020,
2
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Wapno  palone  niegaszone  isuchogaszone  (hydratyzowane) powinno  by¢  przechowywane
w warunkach zabezpieczajacych przed zawilgoceniem i zanieczyszezeniem.

3. Sprzet

3.1. OQgdlne wymagania dotyczgce sprzgtu

Ogélne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST D-M.00.00.00."Wymagania Ogolne”.

3.2. Sprzet do wykonania rebét

Wykonawca przystepujacy do wykonania koryta i profilowania podtoza powinien wykazac si¢ mozliwoscia

korzystania z nastepujacego sprzgtu:

— rowniarek lub spycharek uniwersalnych z uko$nie ustawianym lemieszem; Tnspektor moZe dopuscic
wykonanie koryta i profilowanie podtoza z zastosowaniem spycharki z lemieszem ustawionym prostopadle
do kierunku pracy maszyny,

—~ koparek z czerpakami profilowymi (przy wykonywaniu waskich koryt),

— walcdw statycznych, wibracyjnych i pkyt wibracyjnych.

Stosowany spizet nie moze spowodowaé mickorzystnego wplywu na wiasciwosei gruntu podtoza.

4. Transport
4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Ogélne wymagania dotyczgce transportu podano w ST D.00.00.00 "Wymagania ogéine”.

5. Wykonanie robét

5.1, Qgélne warunki wykonania robiot

Og6lne warunki wykonania robét podano w ST 12.00.00.00 "Wymagania og6lne”.
5.2, Zakres wykonywanych robét

5.2.1. Zasady ogdlne

Wykonawca moze przystgpi¢ do wykonywania koryta oraz profilowania i zageszezenia podioza dopiero po
zakoficzeniu i odebraniu robét zwiazanych z wykonaniem elementow odwodnienia i instalacji urzadzen

podziemnych w korpusie ziemnym.

Wykonawea powinien przystgpi¢ do wykonywania koryta oraz profilowania i zaggszczenia podioza
bezposrednio przed rozpoczeciem robot zwigzanych z wykonaniem warstw nawierzchni. Wezesnigjsze
przystapienic do wykonania koryta oraz profilowania i zaggszczenia podtoza iwykonywanie tych robot
z wyprzedzeniem jest mozliwe wytaeznie za zgodg Inspektora, w korzystnych warunkach atmosferycznych,

W wykonanym korycie oraz wyprofilowanym i zaggszezonym podiozu nie moze odbywaé sig ruch budowlany,
niezwigzany bezposrednio z wykonaniem pierwszej warstwy podtoza lub nawierzchni.

5.2.2. Profilowanie podioza koryta

Paliki lub szpilki do prawidtowego uksztattowania podioza wplanie iprofilu powinny byc wczesniej

przygotowang,

Paliki lub szpilki nalezy ustawiaé wosi drogi i wrzedach réwnolegtych do osi drogi lub w inny sposGb
zaakceptowany przez Inspektora. Rozmieszczenie palikéw lub szpilek powinno umozliwiad naciggnigeie
sznurkéw lub linek do wytyczenia robdt w odstgpach nie wigkszych, niz co 10 metréw,

Rodzaj sprzetu, a w szczegdinoéci jego moc nalezy dostosowaé do rodzaju gruntu, w ktdrym prowadzone sg

roboty i do nudnosei jego odspojenia.
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Podloze mozna wykonywaé recznie, gdy jego szerokos$é nie pozwala na zastosowanie maszyn, na przykiad na
poszerzeniach lub w przypadku robét o malym zakresie. Sposéb wykonania musi byé zaakceptowany przez
Tnspektora.

Przed przystgpieniem do profilowania podioze powinno byé oczyszczone ze wszelkich zanieczyszezen. Nalezy
usunac bloto i grunt, keéry ulegh nadmiernemu nawilgoceniu,

Po oczyszczenin powierzchni podtoza, kidre ma byé profilowane nalezy sprawdzié, czy istniejace rzedne terenu
umozliwiaja uzyskanie po profilowaniu zaprojekiowanych rzednych podtoza. Zaleca sig, aby rzgdne terenu
przed profilowaniem byly, o co najmniej 5 cm wyzsze niz projektowane rzedne podtoza.

Tezeli powyzszy warunek nie jest speiniony i wystepujg zanizenia poziomu w podlozu przewidzianym do
profilowania Wykonawca powinien spulchnié podloZze na glebokoéé co najmniej 10 cm, dowieé dodatkowy
grunt spelniajgcy wymagania obowiazujace dla gérne] warstwy nasypu, wilodci koniecznej do uzyskania
wymaganych rzgdnych wysokosciowych | zagesci¢ warstwe,

Jezeli rzedne podtoza przed profilowaniem nie wymagajs dowiezienia i wbudowania dodatkowego grantu, to
przed przystapieniem do profilowania oczyszczonego poedioza jego powierzchnie nalezy dogescié 3-4
przejsciami éredniego walca stalowego, gtadkiege lub w inny sposéb zaakceptowany przez Tnspektora.

Do profilowania podtoza nalezy stosowaé réwniarki.

5.2.4. Zaggszezanie podioza

Bezposrednio po profilowaniu podloza nalezy przystapi¢ do jego dogeszezenia przez walowanie. Jakiekolwiek
nieréwnosci powstate przy zaggszezaniu powinny byc naprawione przez Wykonawee w sposdb zaakeeptowany
przez Inspektora.

Zaggszczenie podtoza nalezy kontrolowaé wedtug normalnej prdby Proctora, przeprowadzonej zgodnie
z PN-88/B-04481 (metoda ilub T11). Wskaznik zageszczenia nalezy okrelic zgodnie z BN-77/8931-12.
Minimalng wartoé¢ wskaznika zageszczenia podano w tablicy.

Minimalne wartosci wskaznika zaggszezenia podtoza (1)

Minimalna wartosé I
Strefa korpusu §

KR 3-6 KR 1-2

Gorna warstwa o gruboset 20 cm 1.03 1.00

Pod warstwami ulepszonego podloza w wykepach w gruncie o grupie noénodci G2-G4 wymagany jest wskaznik
zageszczenie 0,97 (jak dla strefy przemarzania ponizej ulepszonego podioza} zgodnie z PN-S-02205: 1998,
Wilgotnosé gruntu podioza przy zageszezeniu nig powinna réznié sig od wilgotnogei optymalnej o wigcej niz
{wg PN-58-02205: 1998):

e w gruntach niespoistych £2,0%,
¢ w gruntach mako 1 Srednio spoistych + 0% 1 -2%.

Jezeli wartosci wskaznika zaggszezenia okreslone wtablicy mie mogy byé osiggnigte przez bezposrednie
zaggszeZanie gruntéw rodzimych, to nalezy podjaé drodki w celn ulepszenia gruntu podtoza, umozliwiajacego
uzyskanic wymaganych wartodci wskaZnika zageszezenia. PodtoZe nalezy ulepszyé np. spoiwem hydraulicznym
{cementem lub wapnem).

Koszty ewentualnego ulepszania podioza pokrywa Wykonawca.

5.2.5. Utrzymanie koryta oraz wyprofilowanego i zaggszezonego podtoza

Podloze (koryto) po wyprofilowaniu i zaggszezeniu powinno byé utrzymywane w dobrym stanie.

Jezeli po wykonaniu robdt zwiazanych z profilowaniem i zageszezeniem podtoza nastgpi przerwa w robotach
i Wykonawca ni¢ przysigpuje natychmiast do uktadania projektowanych warstw, to powinien on zabezpieczyé
podioze przed nadmiernym zawilgoceniem, na przykiad przez rozloZenie folii lub inny sposéb zaakceptowany
przez Inspektora.
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Jezeli wyprofilowane i zageszczone podioZe uleglo nadmiernemu zawilgoceniu, to przed przystgpieniem do
ukiadania warstwy nalezy odczekad do czasu jego naturalnego osuszenia.

Po osuszeniu podtoza Tnspektor oceni jego stan i ewentualnic zleci wykonanie niczb¢dnych napraw. Jezeli
zawilgocenie nastapito wskutek zanicdbania Wykonawcy, to dodatkowe naprawy wykona on na wiasny koszt.

6. Kontrola jakosci robét
6.1. Ogoélne zasady kontroli jakeéci robét
Ogdlne zasady kontroli jakoséci robdt podano w ST D.00.00.00 "Wymagania ogdlne”.

6.2. Badania w czasie robot

W czasie robdt Wykonawca powinien prowadzié systematyczne badania kontrolne w zakresie i z czgstotliwoscia
gwaraniujaca zachowanic wymagat jakodci robdt, lecz nie rzadziej niz wskazano w edpowiednich punktach
niniejszej specyfikacii.

Czestotliwodé badan
Lp Wyszezegolnienie badath
Minimakna liczba bada na dzienngj dziatce roboczej
L Szerokost 10razyna | kw
2. Réwnod¢ podluzna co 20 m na kazdym pasie
3 Réwnodé poprzeczna 10razy na 1 km
4. Spadki poprzeczne 1B razyna 1 km
5. Rzedne wysokoiciowe co 1) m w osi jezdni i na jgj krawgdziach
6. Usytuowanie osi w planie co 100m

Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych, rzgdnych 1 usytuowania osi w planie nalezy wykona¢ w punktach
gtéwnych tukéw poziomych.

W przypadku, gdy przeprowadzenie badania zaggszczenia wedtug metody Proctora jest niemozliwe, kontrolg
zageszezenia nalezy oprze¢ na metodzie obcigzen plytowych. Nalezy okreslic pierwotny i widrny modut
odksztatcenia podioza wedlig PN-§-02205. Stosunck wiérnego ipierwotnego modufu odksztatcenia nie
powinien przekraczaé 2,2, Wiérny modut odksztatcenia powinien wynosic 100 dla kategorii ruchu KR1-KR2
oraz 120 dla KR3-KR6.

Minimalny modut odksztatcenia mierzony przy uzyciu piyty o srednicy 30 cm jak w PN-S-02205: 1998 r.

Badania ptytg 30 cm wykonanego koryta gruntowego nalezy przeprowadzi¢ nie rzadziej niz 1 raz na 1000 m?,

6.3. Badanie i pomiary wykonanego koryta i podioza

6.3.1. Zaggszczenie podtoza

Zageszczenie podioza nalezy kontrolowac wg punktu 5.2.41 6.1. z czgstotliwoscia 1 badanie na 1500m™.
Badanie nodnoéci B2 -~ nalezy przeprowadzaé jedio badanie na 1000 1’
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6.3.2. Cechy geometryczne

6.3.2.1, Réwnosdé

Nigrdwnodci nie moga przekraczaé 2 cm,

6.3.2.2. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne podioza powinny byé zgodne z Dokumentacija Projektows z tolerancja %0.5%.
6.3.2.3. Glghokosé koryta i rzgdne dna

Réinice pomtigdzy rzgdnymi zmierzonymi a projekiowanymi nie powinny przekraczad +0cm i -2 cm,
6.3.2.4. Uksztattowanie osi koryta

0§ w planie nie moze by¢ przesunigta w stosunku do osi projektowanej o wiccej niz £5 cm.
6.3.2.5. Szerokoéé koryta

Szerokodé koryta nie moZe réznié sig od szerokosei projektowanej o wiccej niz +10 ¢m oraz-5 cm.
6.3.2.6. Zasady postgpowania z odcinkami o niewtasciwych cechach geometrycznych

Wszystkie powierzchnie, ktore wykazuja wigksze odchylenia cech geometrycznych od okreslonych w punkcie
6.2.2. powinny byé¢ naprawione przez spulchnienie do gtgbokosci co najmniej 10 cm, wyréwnanie | powtdrne
zaggszczenie, Dodanie nowego gruntu bez spulchnienia wykonanej warstwy jest niedopuszczaine,

7. Obmiar robét
7.1. Ogélne zasady obmiaru robét
Ogélne zasady obmiaru robdt podano w ST D.00.00.00 "Wymagania ogéine".

7.2, Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiaru robét jest 1| m* wykonanego 1 odebranego koryta gruntowego zgodnie z Dokumentacja
Projektows i pomiarem w terenie.

W/w jednostka uwzglednia elementy sktadowe robét obmierzane wedtug innych jednostek.

8. Odbior robaot

8.1. Ogilne zasady edbioru robot

Ogdlne zasady odbioru robot podano w ST D.00,00.00 "Wymagania ogélre”.

Odbidr koryta oraz wyprofilowanego i zaggszczonego podioza dokonywany jest na zasadach odbioru robét

zanikajpcych iulegajacych zakrycin ipowinien byc przeprowadzony w czasie umozliwiajacym wykonanie
ewentualnych napraw bez hamowania postgpu robor.

9. Podstawa platnosci
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnoesci
Og6lne wymagania dotyczace ptatnoset podano w ST D.00.00.00 "Wymagania ogélne”.

Platnosé za m® wykonanego koryta gruniowego zgodnie z obmiarem ioceng jakodci tob6t przyjmowaé na
podstawie wynikow pomiaréw i badan laboratoryjnych.
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Zgodnie z Dokumentacja Projektowy zaklada sig:

- Profilowanie | zaggszczenie podtoza koryta w grantach kat. 1-V1
9.2, Cena jednostki obmiarewej

Cena wykonania robdt obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robdt prowadzonych w pasie drogowym,

- profilowanie dna koryta lub podloza,

- uzyskanie wilgotnodci optymalnej (réwniez osuszenia w przypadku przewilgocenia),

- koszty dogeszezenia podloza,

- koszt zakupu i transportu spoiw hydraulicznych

- koszty ulepszenia podioZza spoiwem hydranlicznym,

- zakup i dostarczenie wszystkich niezbgdnych sktadnikéw produkeji,

- utrzymanie koryta lub podtoza,

- koszt odpadéw i ubytkdw materiatowych,

- przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych, wymaganych w Specyfikacji Technicznej Wykonania
i Odbioru Robdt Budowlanych,

- uporzgdkowanie migjsc prowadzonych robdt.

10. Przepisy zwigzane

PN-S-02201  Drogi samochodowe. Nawierzchnie drogowe. Podziat, nazwa i okreslenia.
PN-B-04481:1998CGrunty budowlane. Badania prébek gruntu.

BN-75/8931-03 Drogi samochodowe. Pobieranie probek gruntéw do celéw drogowych i lotniskowych.
BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnodei nawierzchni pantografem i tatg,

PN-S-02205 Roboty ziemne.

PN-EN 197-1 Cement. Skiad, wymagania i kryteria zgodnoéei dotvezace cementu powszechnego uzytku.

PN-B-30020  Wapno.
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1. Wstep
1.1, Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania oraz odbioru

oczyszczenia i skropienia warstw konstrukcyjnych nawierzehni w ramach realizacji zadania pn. ,,Przcbudowa
drogi powiatowej nr 3313E od miejscowosci Diutéw w kierunku miejscowosei Mierzgezka Duza”,

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizagji robdt wymienionych w purkcie 1.1.

1.3. Zakres robdt ohjetych ST
Ustalenia zawarte w ninigjszej specyfikacji dotyczg prowadzenia robét przy oczyszczaniu i skrapianiu
warstw konstrukcyjnych nawierzehni i obejmujg:

- oczyszczenie i skropienie warstw konstrukcyjuych emulsjg afaltows -~ warstwy niebitumiczne,
- oczysrozenie i skropienie warstw Ronstrukeyjnych emulsja afaltows — warstwy bitumiczne,

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej specyfikacii sa zgodne z odpowiednimi polskimi normami i ST
D.00.00.00 "Wymagania ogélne”.

1.5, Ogélne wymagania dotyczace robit
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnodé z Dokumentacijy

Projektowa, ST i poleceniami Tnspektora,
Ogdlne wymagania dotyczgce jakosci robét, podano w ST D.00.00.00 "Wymagania ogdine”,

2. Wyroby budowlane i materiaty
2.1. Ogilne wymagania dotyczgce wyrobéw budowlanych

Ogdlne wymagania dotyczace wyrobéw, ich pozyskiwania i sktadowania, ST D.00.00.00 "Wymagania
ogdlne”.
2.2, Rodzaj wyrobéw do wykenania skropienia

Wyrobami stosowanymi przy wykonaniu skropienia wedtug zasad niniejszej Specyfikacji sa:
- katonowe emulsje asfaltowe C60B3ZM wg WT-3 do skropienia warstw bitumicznych.

Whadciwodei drogowych emulsji kationowych powinny spetniaé wymagania podane w ponizszych

tablicach:

Wymagania dotyczace kationowych emulsji asfaltowych stosowanych do laczania warstw nawierzchni:

C60 B3 ZM
Wymagania techniczne ;
Klasa Zakres wartodci Metoda l_mdan we
normy
Indeks rozpadu, - 3lub4d 30 do 100 hub 70 PN-EN 13075-1
do 130

Zawartosé lepiszeza, %(m/m) 5 58 do 62° PN-EN 1423
Czas wyplywu dla & 2mm w 40°C, s 1 TBR" PN-EN 12846

Pozostatosé na sicie 0,5mm, %(m/im) 1 TBR PN-EN 1429
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Trwato$¢ po 7 dniach magazynowania, . TBR PN-EN 1429
%6(m/m)
Sedymentacja, %{m/m) l TBR PN-EN 12847
1 TBR PN-EN 13614
" . . .
Adhezja®, Z%epokrycia powierzchni 5 >75 WT-3 zak. 2
pH emulsji, - . >3,5° PN-EN 12850
Wymagania dotyczgce lepiszezy odzyskanych z kationowych emulsji asfaltowych przez
adparowanie, zgodnie z PN-EN 13074
Penetracja w 25°C, 0,1mm 3 <100° PN-EN 1426

spoiwo hydrauliczne,

2) FEmulsje mo2zna rozcieficzaé woda, do stezenia asfaltu nie nizszego niz 40% (m/m).
b) Nie dotyczy emulsji rozcienczanych woda na budowie,
¢} Oznaczenie jest wymagane, gdy emulsja ina bezposredni kontakt z kruszywein.

d) Dotyczy emulsji przeznaczonej do zwigzania warstwy asfaltowej z podbudows zawierajacy

e) Do skropien podbudéw niezwiazanych, w szczegdlnosci z kruszywa stabilizowanego
mechanicznie lub thucznia kamiennego, dopuszeza sie stosowanie emulsji
wyprodukowanych z asfaltu drogowego o peneiracji 160/220.

2.3, Znizycie lepiszezy do skropienia

Tablica: Zalecane ilodci pozostatego asfaltu do skropienia podtoza pod warstwe asfaltowg

PodioZe pod ukladang warstwe
‘ ana warstwa
asfaltowa Likladans SEW
rodzal cecha podbudovg wiazacs sCierana z SMA
e ‘ asfaltowa e luh Z AC
e drdg o kategorii ruchu od KR3 do KRT - rodzaf ermlsfi; C60BP3 ZM*
naws wykonana 0,2 + 2,4 06,3+ 0.5 ¥
Warstwa -
frezowana 0.3 +45 0,3 + Q! X
pordbudowy ‘ 0.5 2705
staltowe]
astaltowe] poroveata jub 0% - 06 032 0.7 "
w zhym stanie o T ‘
nown wykonana - X 0.2+ 0,4
Warstwa frezowana - 0,3+0,5 0,3+ 13,5
WwiaZacs
porowata lub w - .
A - 3+ 0,3+
Zhyimy stanis G.3 + 0, o 0.5
Gtara frezowana 0,3+ 4.5 032+05 0,3+05
nawigrzchnia
) porowata ful . ]
[54 ﬁ}r N — | - -
asfaltowa v Zhym stanie 08,3 + 0.6 0,3 +0,7
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Dia drog o kategorii ruchu od KR do KR2 - rodzal crmuisji: CA083 ZM

nowe wykonana
podbudowa Jub

Warstwa stara 02+ 0,4 03 +0,5 32404
podbudowy nawierzehnia
asfaitowej lub srczelng
stara
nawierzchiia frezowana .3 +-0,5 93+0,5 0,3+0,5
asfaltowa
porowata lub m e - 3L
v zhym stariie 0,3 = 0,6 0,3+ 0,7 0,3+ 0,5
nowo wykonana - X 0,2+04
VWarstws frezowana - 3 +0,5 0,3+0,5
wigZaca )
porawata Jub . 0,3+ 06,6 0.3 0,5

w Zim stania

* do zlgezenia dwdch warstw asfaltowych, gdy obydwie te warstery wyhkonane 53 2 zastosowaniam asfaltdw
niemody fikowanych dopuszrza sie zastosowania amasji CANR3 ZM

Wwaga: w celu okredlenia Bosc pozostalego iepiszora asfaliowege, natedy llosd amulsi asfaltowe] podana
w tabeli poimnozye preez ¢,6.

Objagniania:

e - min dotyczy

= - roZwiazanie nie wystepuis

2.4. Sktadowanie lepiszczy

Warunki przechowywania nie mogg powodowaé utraty cech lepiszeza i obnizenia jego jakodei.

Lepiszeze nalezy przechowywat w zbiotnikach stalowych wyposazanych w urzagdzenmia grzewcze i
zabezpieczonych przed dostgpem wody i zanieczyszczeniem. Dopuszeza si¢ magazynowanie lepiszezy w
zbiornikach murowanych, betonowych lub Zelbetowych przy speinieniu tych samych warunkéw, jakie podano dla
zbiorikéw stalowych.

Emulsjg moina magazynowac w opakowaniach transportowych lub stacjorarnych zbiornikach pionowych z

nalewaniem od dna,
Nie nalezy stosowaé zbiornika walcowego lezacego, ze wzgledu na tworzenie si¢ na duzej powierzchni

cieczy ,kozucha” asfaliowego zatykajacego pézniej przewody.
Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej nalezy przestizegad zasad ustalonych przez producenta.

3. Sprzet
3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST D.00.00.00 »Wymagania ogéine”.

3.2. Sprzet do oczyszezania warstw nawierzchni

Wykonawca przystepujacy do oczyszczania warstw nawierzehni, powinien wykaza¢ sig mozliwoscig
korzystania z nastgpujgcego sprzetu:

— szczotek mechanicznych - zaleca sig uzycie urzadzen dwuszezotkowych - pierwsza ze szczotek powinna byé
wykonana z twardych elementéw czyszezacych i stuzyé do zdrapywania oraz usuwania Zanieczyszczen
przylegajacych do czyszezonej warstwy; druga szczotka powinna posiadaé migkkie elementy czyszczace i
stuzy¢ do zamiatania; zaleca sig uzywanic szczotek wyposazonych w urzadzenia odpylajace,

— sprezarek,

~ zbiornikéw z woda do mycia pod cisnieniem,

— szczotek rgcznych,
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3.3, Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy uzywa¢ skrapiarke lepiszeza. Skrapiarka powinna byé
wyposazona w wrzadzenia pomiarowo-kontolne pozwalajace na sprawdzanie i regulowanie nastgpujacych
parametrdw:

— temperatury rozktadanego lepiszcza,

~ wydajnosci pompy dozujacej lepiszcze,

- predkodci poruszania sig skrapiarki,

—  wysokosci i diugosei kolektora do rozkladania lepiszcza,

Zbiornik lepiszcza skrapiarki powinien by¢ izolowany termicznic tak, aby byto mozliwe zachowanic state}
temperatuty lepiszcza.

Wykonawca powinien posiadaé akrualne $wiadectwo cechowania skrapiarki.

Skrapiarka powinna zapewnié rozktadanie lepiszcza z tolerancjg * 10% od ilosci zatozonej.

4. Transport
4.1. Ogilne wymagania dotyczace transpertu

Ogdine wymagania dotyczace transporta podano w ST D.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne™.

4.2, Transport lepiszczy

Emulsj na budowg nalezy przewozi¢ w samochodach cysternach. Cysterny winny byc podzielone
przegrodami na komory o pojemnosci nie wigkszej niz 1 o', a kazda przegroda powinna mie¢ otwory
umozliwiajace przeptyw emulsji. Cysterna uzywana do transportu emulsji nie moze byt uzywana do przewozu
imnych lepiszczy.

Dopuszcza sig stosowanie beczek lub innych pojemmnikéw stalowych, ktdre na skrzyni fadunkowej powinny
byé ustawione, réwnosmieznie na catej powierzchni i zabezpieczone przed mozliwodcia przesuwania sig podezas

transportu,

5. Wykonanie robét
5.1, Ogdlne warunki wykonania robét

Og6lne warunki wykonania rob6t podano w ST D.00.00.00 "Wymagania ogdine”.
5.2, Zakres wykonywanych robét

5.2.1. Oczyszezenie powierzchni

Oczyszezenie warstw nawierzehni polega na usunigeiu niezwigzanych ziaren, brudu, btota 1 kurzu przy
uzyciu szczotek mechanicznych a w razie potrzeby wody pod cinieniem. W miejscach trudno dostepnych
nalezy uzywaé szczotek recznych. W razie potrzeby, na terenach niezabudowanych, bezpodrednio przed
skropieniem warstwa powinna by¢ oczyszczona z kurzu przy uzyciu sprezonego powietrza,

5.2.2. Skropienie powierzchni

Warstwa przed skropieniern powinna byé oczyszczona.

Jezeli do czyszczenia warstwy byla uzywana woda, to skropienie lepiszczem moze nastgpi¢ dopiero po
wyschnigciu warstwy, za wyjatkiem zastosowania ermulsji, przy kidrych nawierzchnia moze byc wilgotna,

Skropienie warstwy moze rozpoczaé si¢ po odbiorze przez Inspektora jej oczyszczenia,
Warstwa nawierzchni powinna byé skrapiana lepiszczem przy uzyciu skrapiarek z kolektorem, a w migjscach
trudno dostgpnych za pomocq weza z dyszg rozpryskows.

Skropiona warstwa powinna by¢ pozostawiona bez jakiegokolwick ruchu na czas niezbgdny dla
umozliwienia penetracji lepiszcza w warstwg i odparowania wody z emulsji.

Przed ulozeniem warstwy 7 mieszanki mineralno-bitumicznej Wykonawcea powinien zabezpieczyC skropiong
warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem, dopuszezajge tylko niezbgdny ruch budowlany.
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Powierzchnia powinna byé skropiona emulsja asfaltowg z wyprzedzeniem w czasie na odparowanie wody.
Orientacyjny czas powinien wynosi¢ co najmniej:
- 2.0 godziny w przypadku stosowania 0.5 - 1.0 kg/m® ermulsji,
- 0.5 godziny w przypadku stosowania 0.1 - 0.5 kg/m? emulsji,

6. Kontrola jakoéci robét
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét

Ogélne zasady kontroli jakosci robét podano w ST D.00.00.00 "Wymagania ogolne”.
6.2. Kontrole i badania przed przystapieniem do rohét

Przed przystgpieniem do robdt Wykonawea powinien przeprowadzié probne skropienie w celu okredlenia
optymalnych parametréw pracy skrapiarki. skropienia sprawdzenia czy uzyskano wymagang iloéé asfaleu na 1
me,
6.3. Kontrole i badania w trakcie wykonywania rohét

Badanie jednorednosci skropienia i zuzycia lepiszeza.

Nalezy przeprowadzié kontrolg ilodci rozkladanego lepiszcza zgodnie z norma PN-EN 12271-3:2005

~Powierzchniowe utrwalanie. Wymagania techniczne. Cz.3 Dozowanie i doktadnosé dozowania lepiszcza i
kruszywa” [3].

7. Obmiar robot
7.1. Ogolne zasady obmiarn robét
Og6lne zasady obmiaru rob6t podano w ST D.00.00.00 "Wymagania ogédine",
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarows jest:
- 1 m® powierzchni oczyszczonej na podstawie Dokumentacji Projektowej i obmiaru w terenie,

- 1 m? powierzchni skropionej na podstawie Dokumentacji Projektowej i obrmiaru w terenie.

Wiw jednostki uwzgledniajg elementy sktadowe robét obmierzane wedh g innych jednostek.

8. Odbiér robot

8.1. Ogdine zasady odbioru robét

Ogdlne zasady odbiora robét podano w ST D.00.00.00 "Wymagania ogolne”.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiatsi Inspektora, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt.6 daty czynniki pozytywne.

9. Podstawa platnosci

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogélne wymagania dotyczgce platnosci podano w ST D.00.00.00 "Wymagania ogolne”. Platnosé za m>
wykonanego oczyszezenia i skropienia nalezy przyjmowaé zgodnie z obmiarem, oceng jakoscl wykonanych
robot i jakogei uzytych wyrobéw na podstawie wynikéw pomiaréw i badas.

9.2. Cena jednestki obmiarowej

Cena oczyszczemnia obejmuje:
- oznakowanie robét,
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mechaniczne i reczne oczyszczanic warstwy konstrukeyjnej nawierzehni ze zmywaniem woda pod
ci$hieniem lub uzyciem sprezonego powietrza,
reczne odspojenie stwardniatych zanieczyszczen,
oznakowanie robét,
uporzadkowanie terenu robdt z usunigciem odpadkdw,
Cena skropienia obejmuje:
zakup lepiszcza i innych niezbgdnych materiatéw wraz 7 ich dostarczeniem,
dostarczenie tepiszcza i napetnienie nim skrapiarek,
podgrzanie lepiszcza do wymaganej temperatury,
skropienie powierzchni warstwy lepiszczein,
przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technicznej,
oznakowanie robdt,
uporzadkowanie migjsca prowadzonych robat.

. Przepisy zwigzane
PN-EN-1426:2001 Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczenie penetracji igta.
PN-EN-125%1 Asfalty i lepiszcza asfaliowe. Asfaliy drogowe.
PN-EN 12271-3:2005 Powicrzchniowe utrwalanie. Wymagania techniczne. Cz.3 Dozowanie i

doktadnosé dozowania lepiszcza i kruszywa,
Wymagania techniczne. Kationowe emulsje asfaltowe na drogach publicznych WT-3 Emulsie Asfaltowe
2009,
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1. Wstep
1.1, Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej wymagania zwigzane z wykonaniem podbudowy
z mieszanki niezwigzanej kruszywa w ramach realizacji zadania pn. ,Przebudowa drogi powiatowe] nr
3313E od miejscowosci Dhutéw w kierunku miejscowosci Mierzaczka Duza”.

1.2. Zakres stosewania ST

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych stosowana jest jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pke, 1.1,

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét Zwigzanych z
wykonaniem i odbiorem podbudowy z rmieszanki niezwigzanej kruszywa (stabilizowanego rnechanicznie)
0/31,5mm.

1.4, Okreslenia podstawewe

1.4.1. Mieszanka niezwigzana ~ ziamisty material, zazwyczaj o okreslonym skladzie ziamowym {od d=0 do
D), kidry jest stosowany do wykonania ulepszonego podioza gruntowego oraz warstw konstrukeji
nawierzchni drég. Mieszanka niezwigzana moze byé wytworzona z kruszyw naturainych, sztucznych, z
recyklingu lub mieszaniny tych kruszyw w okredlonych proporejach.

1.4.2. Kategoria — charakterystyczny poziom wiadciwosci kruszywa lub mieszanki niezwigzanej, wyrazony,
jako przedzial wartodci lub wartodd graniczna. Nie ma zaleznodci pomigdzy kategoriami réznych
wladciwosdel.

1.4.3. Kruszywo ~ materia} ziarnisty stosowany w budownictwie, ktéry moze byé naturalny, sztuczny lub z
recyklingu.

L4.4. Kruszywo nawralne - kruszywo ze zi62 naturalnych pochodzenia mineralnego, kire moze byé
poddane wylgcznie obrdbee mechanicznej. Kruszywo naturalne jest uzyskiwane z mineralnych surowcéw
naturalnych wystgpujacych w przyrodzie, jak zwir, piasek, zwir kruszony, kruszywo z mechanicznie
rozdrobnionych skat, nadziarna zwirowego lub otoczakéw.

14.5. Kruszywo sztuczne - kruszywo pochodzenia mineralnego, uzyskiwane w wyniku procesu
przemystowego obejmujacego obrébke termiczng tub inng modyfikacje. Do kruszywa sztucznego zalicza sig
w szezegdinosci kruszywo z zuzli: wielkopiecowych, stalowniczych i pomiedziowych,

L4.6. Kruszywo z recyklingu — kruszywo powstate w wyniku przerdbki materiatu zastosowanego uprzednio
w budownictwie.

1.4.7. Kruszywo kamienne - kruszywo z mineralnych surowcéw jak zwir kruszony, mechanicznie
rozdrobnione skaly, nadziarno zwirowe.

1.4.8. Kruszywo 2uzlowe z 7uzla wielkopiecowego — kruszywo sktadajace sig gléwnie ze skrystalizowanych
krzemianéw lub glinokrzemianéw wapnia i magnezu uzyskanych przez powolne schtadzanie powietrzem
cicklego zuzla wielkopiecowego. Proces chlodzenia moze odbywaé sig przy kontrolowanym dodawaniu
wody. Chlodzony powietrzem zuzel wiclkopiecowy twardnieje dzieki reakcji hydrauliczngj lub
karbonatyzacji.

1.4.9. Kruszywo zuzlowe z 2uzla stalowniczego ~ kruszywo sktadajace sig gtéwnie ze skrystalizowanego
krzemianu wapnia i ferrytu zawierajacego CaO, SiQ,, MgO oraz tlenck zelaza, Kruszywo otrzymuje sig
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przez powalne schiadzanie powietrzem cieklego zuzla stalowniczego. Proces chtodzenia moze odbywac sig
przy kontrolowanym dodawaniu wody.

1.4.10. Kategoria ruchu (KRI+KR6) - obciazenie drogi ruchem samochodowym, wyrazone w osiach
obliczeniowych (100 kN) wedhg .. Katalogu typowych konstrukeji nawierzchni podatnych i pélsztywnych”.
Generalna Dyrekeja Drég Publicznych — Instytut Badawczy Drég i Mostéw, Warszawa 1997 [20].

1.4.11. Kiszywo grube (wg PN-EN 13242 {16]) - oznaczenie kruszywa o wymiarach ziaren 4 (dolnego)
réwaoym lub wickszym niZ | mum oraz D (gérnego) wigkszym niz 2 mm.

1.4.12. Kruszywo drobne (wg PN-EN 13242 {16]) ~ oznaczenie kruszywa o wymiarach ziaren d rownym 0
oraz D réwnym 6,3 mm lub mniejszym.

1.4.13. Kruszywo o ciggtym uziarnieniu (wg PN-EN 13242 [16]) — kruszywo stanowigce mieszanke kruszyw
grubych i drobnych, w kidrej D jest wigksze niz 6,3 mm.

1.4.14. Destrukt asfaltowy — materiat drogowy pochodzgey z frezowania istnicjacych warstw z mieszanek
mineralno-asfaltowych (mma) lub 2z przekruszenia kawatkéw warstw nawierzchni asfaltowych oraz

niewbudowanych partii mma, ktdry zostat ujednorodniony pod wzglgdem sktadu oraz co najmniej przesiany,
w celu odrzucenia duzych kawalkéw mma (nadziarno nie wigksze od [,4 D mieszanki niezwigzanej).

1.4.15. Kruszywo stabe - kruszywo przewidziane do zastosowania w mieszance przeznaczonej do
wykonywania warstw nawierzchni drogowej lub podioza ulepszonego, ktdre charakteryzuje sig réznicami w
uziarnieniu przed i po 5-krotnym zageszczeniu metodg Proctora, przekraczajgcymi + 8%. Uziarnienie
kruszywa nalezy sprawdzaé na sitach przewidzianych do kontroli uziarnienia wg PN-EN 13285 [17] i
niniejszej ST. O zakwalifikowaniu kruszywa do kruszyw stabych decyduje wnajwigksza réznica wartosci
przesiewéw na jednym z sit kontrolnych.

1.4.16. Podbudowa — dolna czeéé konstrukeji nawierzchni drogi, stuzgca do przenoszenia obcigzen z ruchu
na podtoze. Podbudowa moze sktadaé sig z podbudowy zasadniczej i pormocniczej, ktdre mogg byc
wykonywane w kilku warstwach technologicznych.

1.4.17, Podbudowa zasadnicza — warstwa zapewniajaca przenoszenie obcinzef z warstw wyzej lezacych na
warstwe podbudowy pomocniczej lub podioze.

1.4.18. Symbole i skroty dodatkowe

% m/m procent masy,

NR brak koniecznosei badania danej cechy,
CRB kalifornijski wskaznik noénosci, %

SDV obszar uziamnienia, w ktérym powinna si¢ miescié krzywa uziarnienia mieszanki (3) deklarowana
przez dostawce/producenta,

ZKP  zakladowa kontrola produkcji.

1.4.19. Pozostate okreslenia podstawowe sy zgodne 7 odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w ST D.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne™ [1], pkt 1.4,

1.5, Ogdlne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczgee robét podano w ST D.00.00.00 ,,Wymagania ogélne”, pki 1.5.
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2. Wyroby budowlane i materialy

o

2.1. Ogélne wymagania

P—

Ogélne wymagania dotyczace wyrobdw i materialtéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w
ST D.00.00.00 ,, Wymagania ogdlne™ [1], pkt 2.

==

=

2.2. Wyroby do wykenania robét

=3

2.2.1. Zgodno$éé z dokumentacjg projektowa

e

Wyroby i materiaty do wykonania rob6t powinny byé zgodne z ustaleniami dokumentacji
projektowe] lub ST,

2.2.2. Wyroby i materiaty wchodzace w sktad mieszanki

Wyrobami i materiatami stosowanymi do wytwarzania mieszanck niezwigzanych z kruszywa sa:
kruszywo, woda do zraszania kruszywa.

P
|

P 2.2.3. Kruszywa

Do mieszanek mozna stosowaé nastgpujace rodzaje kruszyw:
ktuszywo naturalne ze skat magmowych i przeobrazonych Iub sztuczne,
{ kruszywo z recyklingu ze skat magmowych i przeobrazonych,
| polgezenie kruszyw wymienionych w punktach a) 1 b) z okredleniem proporcji kruszyw z a) i b) z
' dokladnodcia + 5% m/m.
Wymagania wobec kruszywa do warstwy podbudowy zasadniczej przedstawia tablica 1.

- Tablica 1. Wymagania wedlug WT-4 [20] 1 PN-EN 13242 [16] wobec kmuszyw ze skal magmowych 1
) przeobrazanych do mieszanek niezwigzanych w warstwie podbudowy:
|
{ Wymagania wobec kruszywa do mieszanek niezwiazanych,
Metoda przeznaczonych do zastosowania w warstwie podbudowy pomocniczej
g Wiasciwodd badania pod nawierzchnig drogi obcigzonej ruchem kategorii KRT + KR6
I kruszywa Punkt . Wymagania do podbudowy
( e PN-EN Wymagania dni ‘.10 pomocnicze]
r 13242 [16] podbudowy zasadnicze)
| Zestaw sit # - 4142 0,003; 0.5; 1; 2, 4, 5,6; 8; 11,2; 16; 22.4; 31,5, 45; 63 1
: 90 mm (zestaw podstawowy plus zestaw 1)
Uziarnienie PN-EN 43.1 GcR0/20 G85/15
933-1[5] G80 Gr85
' GA75 G,55
Ogdlne granice i tolerancje | PN-EN 432 GT-2015 GTcNR
. uziarnienia kruszywa grubego na | 933-1 [5]
‘! w sitach posrednich
L Tolerancje typowego uziarnienia | PN-EN 433 Kruszywo drobne: | Kruszywo drobne: GTENR
kruszywa drobnego i kruszywa o | 933-1 [5] GTxH0 kruszywo 0 ciaglym
i cigglym uziarnieniu kruszywo o  ciagglym | uziarnieniu: GT ,NR
i uziarnjemiu: GT,20
) Ksztalt kruszywa grubege - [ PN-EN 4.4 Fls Flar
; maksymalne wartosci wskaznika | 933-3 [6]
I plaskodci
= Ksztalt kruszywa grubego - | PN-EN 44 STss STyr
maksymalne wartodci wskaznika | 933-4 [7]
| ksztaltu
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:

w #rédtach kruszywa pochodzenia mineralnego. Jednak |
w odniesieniu do kruszyw sztucznych i odpadowych ’

nalezy badaé czy zawarto$é substancji niehezpiecznych |

nie przekracza wartodci dopuszezalnych wg odrebnych |

przepiséw

Kategorie procentowych | PN-EN 4.5 Coun Cur .
zawartodci ziaren o powierzchmi | 933-5 [8] :'
przekruszone] lub lamanych oraz i
ziaren catkowicie zaokraglonych w
kruszywie grubym !
Zawarto§¢ pyléw w kruszywie | PN-EN 4.6 foemonsna v i
arubym” 933-1 [5] |
Zawartodé pytéw w kruszywie | PN-EN 4.6 ekl o !
drobnym” 933-1 [5] !
Jakosé pytow - 4.7 Wiadciwodéé niebadana na pojedynczych frakcjach, a'
tylko w mieszankach wg wymagan dla mieszanek |
Odpornosé  na  rozdrabnianie | PN-EN 5.2 LAss LAsy '
kruszywa grubego 1097-2 [10]
Odpornosé na $cieranic kruszywa | PN-EN 53 MpeDeklarowana
| grubego 1097-1 [9] ¢
Gestosd riaren PN-EN 54 Deklarowana |
1097-6, roz. !
7,819 {11]
Nasigkliwodé PN-EN 551 WA,2" !
1097-6, roz, | 7.3.2 ;
7111]
Siarczany rozpuszczalne w kwasie | PN-EN 6.2 ASur
1744-1 [14] |
Catkowita zawartosc siarki PN-EN 6.3 Snr '
1744-1 [14]
Statosé objetode zuzla | PN-EN 6.4.2.1 Vi
stalowniczego 1744-1, roz.
19.3 [14]
Rozpad krzemianowy w 2mzlu | PN-EN 6.4.22 Brak rozpadu i
wielko- piecowym kawatkowym 1744-1, p. !
19.1 {14} )
Rozpad  zelazawy w  2uzlu | PN-EN 0423 Brak rozpadu 1
wielkopieco- wym kawatkowym 1744-1, J
p.18.2[14] :
Skiadniki rozpuszczalne w wodzie | PN-EN 643 Brak substancji szkodliwych w stosunku do srodowiska I
1744-3 [15] wg odrebaych przepiséw !
Zanieczyszczenia - 6.44 Brak cial obcych takich jak drewno, szkto i plastik, !
moggcych pogorszyé wyréb kohcowy |
Zgorzel stoneczna bazaltu PN-EN 7.2 SBia ]E
1367-3[13] |
i PN-EN i
1097-2 [10] J
Mrozoodpornosé na frakeji kruszy- | PN-EN 733 F, 1
wa 8/16 mm 1367-1 [12]
Skiad materiatowy - Zat. C Deklarowany |
Istotne cechy drodowiskowe - Zat. C Wiekszos¢ substancji niebezpiecznych okreslonych w 1
pkt dyrektywie Rady 76/769/EWG zazwyczaj nie wystgpuje ]‘
C34

*) W przypadku, gdy wymaganie nie jest spetnione , nalezy sprawdzi¢ mrozoodpornosé
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2.2.4. Woda do zraszania kruszywa

Do zraszania kruszywa naleZy stosowaé wodg nie zawierajgca skladnikéw wpltywajacych szkodliwie
na mieszanke kruszywa, ale umozliwiajacy whasciwe zaggszezenic mieszanki niezwiazanej t.j. spelniajgcej
wymagania PN-EN 1008 [20]. Bez bada moina stosowaé wodg wodociagowa pitna.

3. Sprzet
3.1, Ogélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST D.00.00.00 ,,Wymagania ogélne” [1], pkt 3.

3.2. Sprzet stosowany do wykonania robat

Przy wykonywaniu rob6t Wykonawca w zaleznodei od potrzeb, powinien wykazaé si¢ mozliwoscig
korzystania ze sprzg dostosowanego do przyjetej metody robét, jak:
micszarki do wytwarzania mieszanki kruszywa, wyposazone w urzgdzenia dozujgce wodg, ktére powinny
zapewni¢ wytworzenie jednorodnej mieszanki o wilgotnodci optymaine;,
ukdadarki lub réwniarki do rozkladania mieszanki niezwiazanej kruszywa,
walce ogumione i stalowe wibracyjne lub statyczne do zageszezania mieszanki,
zaggszczarki ptytowe, ubijaki mechaniczne lub mate walce wibracyjne, do stosowania w migjscach trudno

dostepnych,
Sprzgt powinien odpowiada¢ wymaganiom okre§lonym w dokumentacji projektowej, ST, instrukcjach
producentdw lub propozycji Wykonawey | powinien byé zaakceptowany przez InZzyniera.

4. Transport

4.1, Ogélne wymagania dotyczzce transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST D.60.00.00 ,,Wymagania ogdlne™ [1], pkt
4,

4.2. Transport

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu, w warunkach zabezpicczajacych je
przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi rzeczami i nadmiernym zawilgoceniem,

Woada moze by¢ dostarczana wodociggiem lub przewoznymi zhiormikami wody.

5. Wykonanie robot
5.1. Ogilne zasady wykonania rohét

Ogdélne zasady wykonania robét podano w ST D.00.00.00 ,,Wymagania ogélne” [17, pkt 5.

5.2. Zasady wykenywania robot

Sposdb wykonania robét powinien byé zgodny z dokumentacja proiektowsg i ST. W przypadku braku
wystarczajacych danych mozna korzystaé z ustalert podanych w niniejszej specyfikacii.

Podstawowe czynnoéci przy wylkonaniu robét obejmuja:
- roboty przygotowawcze,

- projeklowanie mieszanki,

- odcinek prébny,

- whudowanie mieszanki,

- roboty wykoficzeniowe.
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5.3. Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do robét nalezy, na podstawic dokumentacji projektowej, ST lub wskazan
Inzyniera:
- ustali¢ lokalizacje robdt,
- przeprowadzié obliczenia i pomiary niezbgdne do szczegbtowego wytyczenia robét oraz ustalenia danych
wysokosciowych,
- usunac przeszkody ntrudniajace wykonanie robét,
- wprowadzi¢ oznakowanie drogi na okres robdt,
- zgromadzi¢ wyroby oraz materiaty i sprzgt potrzebne do rozpoczgcia robat,

5.4, Projektowanie mieszanki niezwigzanej kruszywa
5.4.1. Postanowienia ogdlne

Przed przystapieniem do robdt, w terminie uzgodnionym z Tnzynierem, Wykonawca dostarczy Inzynierowt
do akceptacji projekt sktadu mieszanki niezwigzanej kruszywa oraz wyniki badad laboratoryjnych
poszezegdlnych skiadnikow,

Projektowanie mieszanki polega na doborze kruszywa do mieszanki oraz ilosci wody. Procedura
projektowa powinna byé oparta na prébach laboratoryjnych ilub polowych przeprowadzonych na tych
samych sktadnikach, z tych samych Zrédet i o takich samych wladciwosciach, jak te ktére bgda stosowane do
wykonania podbudewy zasadnicZej.

Skiad mieszanki projekwje sie zgodnie z wymaganiami wobec mieszanek niczwigzanych do
podbudowy zasadniczej, okreslonych w tablicy 4. Wartodci graniczne i tolerancje zawicrajg rozrzut
wynikajacy z pobierania i dzielenia prbki, przedziat ufnodcei (precyzja w poréwmywalnych warunkach) araz
nierdwnomigrnosci warunkdw wykonawczych,

Mieszanki kruszyw powinny byc tak produkowane i sktadowane, aby wykazywaty zachowanie
jednakowych wtadciwoscei, spelniajac wymagania z tablicy 4. Mieszanki kruszyw powinny by¢ jednorodnie
wymieszane i powinny charakteryzowad si¢ réwnomierng wilgotnodcig. Kruszywa powinny odpowiadaé
wymaganiom tablicy 1, przy czym w mieszankach wyprodukowanych z rézoych kruszyw, kazdy ze
skladnikow musi spelnia¢ wymagania tablicy 1.

5.4.2. Wymagania wobec mieszanek

W warstwach podbudowy zasadniczej mozna stosowad mieszanki kruszyw 0/31,5 mm,

Wymagania wobec mieszanek przeznaczonych do podbudowy zasadniczej, podane w tablicy 4,
odnosnie wrazliwodci na mroz mieszanek kruszyw, dotyczg badania po pigciokrotnym zaggszezeniu w
aparacie Proctora wedtug PN-EN 13286-2 [18].

Zawarto$é pytéw w mieszankach kruszyw do warstwy podbudowy zasadnicze], ckredlana wg PN-EN 933-1
{51, powinna byé zgodna z wymaganiami tablicy 4. W przypadku stabych kruszyw, zawartodé pytéw w
mieszance kruszyw nalezy réwniez badaé i deklarowaé, po pigciokrotnym zaggszczeniu metodg Proctora.
Zawartodé pyléw w takiej mieszance po pigciokrotnym zaggszczeniu metodg Proctora powinna réwniez
spetniaé wymagania podane w tabiicy 4. Nie okreéla si¢ wymagania wobec minimalnej zawartosci pytow <
0,063 mm w mieszankach kruszyw do warstwy podbudowy zasadnicze].

Zawarto$é nadziarna w mieszankach kiuszyw, okreslana weding PN-EN 933-1 [5] powinna spelniad
wymagania podane w tablicy 4. W przypadku stabych kruszyw decyduje zawartos¢ nadziarna w mieszance
kruszyw pao pigciokrotnym zaggszezeniu metodg Proctora.

Uziarnienie mieszanek kruszyw o wymiarach ziaren D od 0 do 63 mm nalezy okresli¢ wedtug PN-EN 933-1
[5}. Krzywe uziarnienia mieszanki kruszyw powinny zawieraé si¢ w obszarze migdzy krzywymi granicznymi
uziarnienia przedstawionymi na rysunku 1, odpowiednio dia kazdego rodzaju mieszanki. Na rysunku 1
pokazano réwniez liniami przetywanymi obszar uziarnienia SDV, w ktérym powinna sig miescié¢ krzywa
uziarnienia mieszanki ,,S” deklarowana przez dostawce/producenta.
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W przypadku stabych kruszyw uziarnienic mieszanki kruszyw nalezy réwniez badaé i deklarowad po
pigciokrotnym zaggszezeniu metodg Proctora. Kryterium przydatnosei takiej micszanki, pod wzgledem
uziarnienia, jest spelnione, jezeli uziarnienic mieszanki po pigciokrotnym zageszczeniu metodg Proctora

miedci sig w kizywych granicznych podanych na rysunku lai 1b.

100 K]
P og
a0 587,47, 90
80 pali i
B I/ /
;% 70 AL
,.g . 80 a 6.!"7
'8 o {’_
g " | i
=4 50 47 'f ‘iﬁ "' /
. 40 40 - ) 431./
38 Lo @ = 40 Ly
20 e LY g0, 1" 128
/43‘0 - P
/’:" - 23&'"‘ - .-lfég
20 ;ﬂ'.p - 4 - ',-'—'
10 [l 10], .~ 47 118
1] - N -,_...—-l— L
[ 1]
E 8§ 8 5 - =~ =<8 -3 =g g%
[ T = » Y4 l sito # mm

10

20
30
40
50
80
70
aoe

pozostaje na sicle, % mim

20

100

Rys. la. Krzywe graniczne uziarnienia mieszanki niezwigzanej kruszywa 0/31,5 mm do warstw podbudowy
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Rys. 1b. Krzywe graniczne uziarnienia mieszanki niezwigzanej kruszywa 0/31,5 mm do warstw podbudowy

pomocnicze]

Oprécz wymagan podanych na rysunku 1, wymaga sie aby 90% uziarnieri mieszanek zbadanych w ramach
ZKP w okresic 6 miesigcy spetniato wymagania kategorii podanych w tablicach 2 i 3, aby zapewnié

jednorodnoéd i ciggloéé uziarnienia mieszanek.

Tablica 2. Wymagania wobec jednorodnosei uziarnienia na sitach kontrolnych — poréwnanie z deklarowana
przez producenta wartoscig (S). Wymagania dotyczg produkowanej i dostarczanej mieszanki. Jesli mieszanka
zawiera nadmierng zawartod¢ ziaren stabych, wymaganie dotyczy deklarowanego przez producenta

uziarnienia mieszanki po pigciokrotnym zageszezeniu metoda Proctora
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. Porédwnanie 2 deklarowang przez producenta wartoscig (S)
Mieszanka L .
C Tolerancje przesiewu przez sito (mm), % (m/m)
niezwiazana,
mm 05 1 2 4 5,6 8 11,2 16 22,4 31,5
0/31.5 +5 5 =7 +8 - +38 - +8 - -

Ktzywa uziarnienia (S) deklarowana przez producenta mieszanek powinna nie tylko miescié sig w
odpowiednich lrzywych uziarnienia (rys. [+3) ograniczonych przerywanymi liniami {SDV) z
uwzglednieniem dopuszezalnych tolerancji podanych w tablicy 2, ale powinna spefniac takze wymagania
ciaglosci uziarnienia zawarte w tablicy 3.

Tablica 3. Wymagania wobec ciagtodei uziarnienia na sitach kontrolmych — réznice w przesiewach
podczas badaf kontrolnych produkowanych mieszanek

Minimalna i maksymalna zawartosé frakeji w mieszankach;
g fréznice przesiewdw w % (m/m) przez sito (mm)]
s 1/2 2/4 2/5,6 4/8 5,6/11,2 8/16 11,2224 16/31,5
o]
o]
8 sl 2|lg| %5/ % 8| %] 5 || &8 & 5 || %
SE |E|E|E|S|E|E B| E|E| B |E|E 8| & |E| E
031, [4 |15 [7 120 |- |- 10 | 25 ~ - 10|25 |- - - -

Mieszanki kruszyw stosowane do warsiw podbudéw zasadniczych powinny spetnia¢ wymagania wg
tablicy 4. Wymagania wobec mieszanek przeznaczonych do warstw podbudowy zasadniczej odnosnie
wrazliwodcl na mrdz (wskaznik SE), dotycza badania po pigciokrotnym zaggszezeniu metoda Proctora
wedlug PN-EN 13286-2 [18]. Nie stawia si¢ wymagad wobec wodoprzepuszezalnosci zaggszczone]
mieszanki niezwigzanej do podbudowy zasadniczej, o ile szczegétowe rozwigzania nie przewidujg tego.

Zawarto§é wody w mieszankach kruszyw powinna odpowiada¢ wymaganej zawartosct wody w
trakcie wbudowywania i zageszczania okre$lonej metodg Proctora wedtug PN-EN 13286-2 [18], w
granicach podanych w tablicy 4.

Badanie CBR mieszanek do podbudowy zasadniczej nalezy wykonaé na mieszance zageszczonej
metodg Prociora do wskaznika zaggszczenia Ts = 1,0 1 po 96 godzinach przechowywania jej w wodzie. CBR
nalezy oznaczy¢ wg PN-EN 13286-47 [19], a wymaganie przyjac wg tablicy 4.

Tsiotne cechy érodowiskowe

Zgodnic z dotychczasowymi doswiadczeniami, dotyczacymi stosowania w  drogownictwic
mieszanck z kruszyw naturalnych oraz gruntow, mozna je zaliczyé do wyrobéw budowlanych, kire nie
oddziatywajs szkodliwie na srodowisko. Wigkszo$é substancji niebezpiecznych okreslonych w dyrektywie
Rady 76/769/EWG zazwyczaj nie wystgpuje w takich mieszankach. W przypadku stosowania w
mieszankach kruszyw w stosunku do ktérych brak jest jeszeze ustalonych zasad, np. kruszywa z recyklingu i
kruszywa z pewnych odpad6w przemystowych, zaleca si¢ zachowanie ostroznoéci. Przydamosé takich
kruszyw, jedli jest to wymagane, moze byé oceniona zgodnie z wymaganiami w miejscu ich stosowania. W
przypadkach watpliwych nalezy uzyskac ocens takiej mieszanki przez wlasciwe jednostki.

Wymagania wobec mieszanek

W tablicy 4 przedstawia sig zbiorcze zestawienie wymagan wobec mieszanek niezwigzanych
kruszywa w warstwie podbudowy.
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Whasciwosé

kiuszywa

Wymagania wobec
warstwie podbudowy

zasadniczej

obciazonej ruchem kategorii KR1 + KR6

mieszangk nigzwigzanych kruszywa w
pod nawierzchnig drogi

Punkt
PN-EN
13285

Wymagania do podbudowy
zasadniczej

Wymagania
podbudowy
pomocniczej

do

Uziarnienic mieszanek

4.3.1

0/31,5

Maksymalna zawartosé pyldw:

Kat.UF

432

UF,

UF

Minimalna zawartodé pyléw:

Kat. LF

432

LFyr

Zawartos¢ nadziarna:

Kat.OC

433

Kat. Ong

Wymagania wobec uziarnienia

4.4.1

Krzywe graniczne uziarnienia
wedhug tys. 1a

Krzywe
uziarnienia
rys. 1b

graniczne

wediug

Wymagania wobec jednorodnoscei
uziarmienia poszczegdlnych partii —
poréwnanie z deklarowana przez
producenta wartodcia (8)

4.4.2

Wg tab. 2

Wymagania wobec jednorodnodci
uziarnienia na sitach kontrolnych —
rdznice w przesiewach

442

Wgtab. 3

Wrazliwosc na mréz, wskaznik
. waek . o
piaskowy SE™, co najmmej

40

Odpornosé na rozdrabnianie
(dotyczy frakeji 10/14 mm odsianej z
mieszanki) wg PN-EN 1097-1 {9],
kat. nie wyzsza niz

LAss

LAy

Odpornoéé na $cieranie (dotyczy
frakcji 10/14 mm odsiangj =z
mieszanki) wg PN-EN 1097-1 [9],
kat. MDE

Deklarowana

Mrozoodpornosé  (dotyczy frakeii
kraszywa 8/16 wmm odsiangj 2z
mieszanki) wg PN-EN 1367-1 [12]

iy

Wartos¢ CBR po zaggszczeniu do
wskaznika zageszczenia;

- I5=1,0 i moczeniu w wodzie 96 h,
CO najmniej
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Zawartod¢ wody w migszance 80-100
zaggszezanej; % {m/m) wilgotnodei
optymalnej wg metody Proctora

Inne cechy érodowiskowe 4.5 Wickszodé substancji niebezpiecznych okreslonych w
dyrektywie Rady 76/769/EWG  zazwyczaj nie
wystepuje  w  Zrodtach  kruszywa  pochodzenia
mineralnego. Jednak w odniesieniu do kruszyw
sztucznych i odpadowych nalezy badaé czy zawartosc
sibstancji niebezpiecznych nie przekracza wartosci
dopuszczalnych wg odrgbnych przepisow

" Badanie wskaznika piaskowego SE nalezy wykonaé na mieszance po pigciokrotnyin zaggszczeniu metodg
Proctora wg PN-EN 13286-2 [18],

5.5. Odcinek probny

Przed rozpoczecietn robdt, w terminie uzgodnionym z Inzynierem, Wykonawca powinien wykonac
odcinek prébny w celu:
- stwierdzenia czy wlasciwy jest sprzet budowlany do produkeji mieszanki oraz jej rozkiadania i
zageszezania,
- okreflenia grubosci wykonywanej warsiwy w stanie hweznym, koniecznej do uzyskania
wymagartei grubosci warstwy po zageszczeniu,
—  okredlenia liczby przejsé sprzetu zageszczajacego, potrzebnej do uzyskania wymagancgo
wskagnika zageszczenia wykonywanej warstwy.
Na odcinku prébnym Wykonawea powinien uzyc takich wyrobdw, materiatéw oraz sprzgtu do
mieszania, rozkladania i zaggszczania, jakie beda stosowane do wykonania warstwy.
Powierzchnia odcinka probnego powinna wynosic od 400 do 800 nr.
Odcinek prébny powinien byt zlokalizowany w micjscu akceptowanym przez Inzyniera.

Wykonawca moze przystapic do wykonywania warstwy po zaakceplowaniu odcinka prébnego przez
Tnzyniera.

5.6.1 Podtoze pod podbudowe zasadnicza

Podtozem pod podbudowe zasadnicza jest podtoze gruntowe, ulepszone podioze lub podbudowa
pomocnicza. Rodzaj podtoza powinien byé zgodny z ustaleniem dokumentacji projektowej. Wszystkie
niezbgdne cechy geometryczne podioza powinny umozliwi¢ ulozenie na niej podbudowy zasadniczej.

5.6.2 Przygotowanie podioza gruntowego

Teéli dokumentacja projektowa przewiduje wlozenie podbudowy zasadniczej na podtozu gruntowym,
to powinno ono spelniaé wymagania okreslone w ST D-02.01.01 [2] lub ST D-02.03.01 [3]. Podloze
powinno byé przygotowane zgodnie 2 wymaganiami okreslonymi w dokumentacji projektowej i ST.

Wykonawca powinien przystapié do profilowania i zaggszczania podloza gruntowego bezposdrednio
przed rozpoczeciem robét zwigzanych z wykonaniem warstw nawierzchni. Wezesnigjsze przystgpienie do
profilowania i zageszczania podioza jest mozliwe za zgods Inzyniera, w korzystnych warunkach
atmosferycznych.

Rodzaj sprzetu nalezy dostosowaé do rodzaju gruntu, w ktérym prowadzone sa roboty i do trudnosci
jego odspojenia.

Po wyprofilowaniu i zageszczeniu podioza nic moze odbywaé si¢ na nim ruch budowlany,
niezwigzany bezposrednio z wykonaniem podbudowy.

Po wyprofilowaniu i zaggszczeniu podloze (koryto) powinno by¢ utrzymywane w dobrym stanie.
Jedli ulegto ono nadmiernemu zawilgoceniu, to do ukladania podbudowy mozna przystapi¢ dopiero po jego
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