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7. Obmiar robat

7.1 Ogdlne zasady obmiaru robot
Ogélne zasady obmiaru robét podano w ST D.00.00.00 "Wymagania ogélne”.

7.2 Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiaru robét jest 1 m? (metr kwadratowy) wykonanej warstwy icieralne] z betonu asfaltowego oraz
szt. dla regulacii studni sanitamych wraz z montazem wtazy zeliwnego z kotnigrzem betonowym ,

Pomiar szerokosci warstwy dokonuje sig na wysokoéci potowy grubosci warstwy.
W/w jednostka uwzglednia elementy sktadowe robét obmierzane wedhug innych jednostek,

8. Odbiér robot

8.1 Ogélne zasady edbioru robdt

Ogélne zasady odbioru robdt podaro w STD.00.00.00 "Wymagania ogélne”. Szczegélowe zasady i tryb
dokonywania odbioru podano w WT-2 pkt.9.

Roboty uznaje sig za wykonane zgodnie z dokumentacja projektows i STWIORB, jezeli wszystkie pomiary i
badania z zachowaniem tolerancji wg niniejszej ST daly wyniki pozytywne.

W razie odchylen wigkszych od dopuszczalnych Zamawiajacy moze dokonaé potracen wedtug zasad Zapisanych
STD.00.00.00 Jub WT-2.

9. Podstawa ptatnosci
9.1 Ogélne wymagania dotyczace platnosei
Ogélne wymagania dotyczace plamosci podano w STD.00.00.00 "Wymagania ogdlne”.

Plamos¢ za | m’® wykonanej warstwy wigzgce] oraz | szt regulacji studni sanitarnych wraz z montazem wlazu
zeliwnego z kolnierzem betonowym nalezy przyjmowaé zgodnie z obmiarem, oceng jakosci nzytych wyrobéw i
oceng jakosci wykonanych robét na podstawie wynikéw pomiaréw i badan.

Zgodnie z Dokumentacja Projektows nalezy wykonaé:
- nawierzchnig z betonu astaltowego AC 11 S.

9.2 Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m’ warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego obejmuje:

= prace pomiarowe i przygotowawcze,

- opracowanie receptury,

- oznakowanie robdt,

- wykonanie odcinka prébnego,

- zakup wyrob6w i materiatéw oraz wyprodukowanie mieszanki na podstawie zatwierdzonej przez Inzyniera
recepty laboratoryjnej,

- zakup i dostarczenie wszystkich niezbgdnych skiadnikéw produkcji,

- transport mieszanki na migjsca wbudowania,

- regulacfe wysokosciowa zaworGw 1 urzadzen

- wykonanie spoin AC z kraweznikami i kostkami,

- wykonanie spoin AC z studniami, zaworanii i innymi urzgdzeniami w jezdni,

- mechaniczne rozioZenie mieszanki zgodnie z zaprojektowana gruboscia, niweleta, pochyleniami i réwnoscia,

- wykonanie ztgczy,

- wykonanie i uszczelnienie ztgczy tasma dylatacyjng asfaltowo-kauczukowa,

- zagesz¢zZenie,

- wykoniczenie krawedzi z pokryciem ich lepiszczem,

- przeprowadzenie niezbgdnych badan [aboratoryjnych i pomiaréw wymaganych w ST,
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- dostarczenie wyrobdw i materiatéw,
- koszt odpaddw i ubytkéw materiatowych,
- uporzadkowanic terenu robot.

10. Przepisy zwigzane

10.1. Specyfikacje techniczne (ST)

. D-M-00.00.00 Wymagania ogélne

10.2. Normy

(Zestawienie zawiera dodatkowo normy PN-EN zwigzane z badaniami materiatéw wystgpujacych w ninicjszej

ST)

2. PN-EN 196-21 Metody badania cementu ~ Oznaczanie zawartosci chlorkéw,
dwutlenku wegla i alkalidw w cemencie

3. PN-EN 459-2 Wapno budowlane — Czeéé 2: Metody badan

4, PN-EN 932-3 Badania podstawowych wtadciwosci kruszyw — Procedura i
terminologia uproszezonego opisu petrograficznego

5. PN-EN 833-1 Badania geometrycznych whasciwosci kruszyw — Oznaczanie
sktadu ziarnowego — Metoda przesiewania

6. PN-EN 933-3 Badania geometrycznych wlasciwosci kruszyw — Oznaczanie
ksztattu ziaren za pomocg wskaznika ptaskodci

7. PN-EN933-4 Badania geometrycznych whadciwodei kruszyw — Czgdc 4:
Oznaczanie ksztattu ziaren — Wskaznik ksztattu

8. PN-EN 933-3 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw — Oznaczanie
procentowej zawartodei ziaren o powierzehniach powstatych
w wyniku przekruszenia lub tamania kruszyw grubych

9. PN-EN 933-6 Badania geometrycznych whasciwosei kruszyw — Czesc 6
Ocena whadciwosci powierzchni — Weskaznik przeptywu
kruszywa

10,  PN-EN933-9 Badania geometryeznych wtadciwosci kruszyw — Ocena
zawartoéci  drobnych  czastek  ~ Badania  bigkitem
metylenowym

11, PN-EN 933-10 Badania geometrycznych whasciwosei kruszyw —~ Czesc 10:
Ocena zawartosci  drobnych czastek -  Uziarnienie
wypelniaczy (przesiewanie w strumieniu powietrza)

12, PN-EN 1097-2 Badania mechanicznych i fizycznych wladciwoscl kruszyw —
Metody oznaczania odpornesci na rozdrabnianie

13, PN-EN1097-3 Badania mechanicznych i fizycznych wlasciwosci kruszyw -
Oznaczanie gestosci nasypowej 1 jamistodei

14.  PN-EN 1097-4 Badania mechanicznych i fizycznych whadciwosci kruszyw —
Czes¢ 4: Oznaczanie pusiych przesirzeni  suchego,
zageszeronego wypetniacza

15. PN-EN 1097-5 Badania mechanicznych i fizycznych wladciwosci kruszyw —
Czedé 5. Oznaczanie zawartosci wody przez suszenie w
suszarce z wentylacja

16. PN-EN 1097-6 Badania mechanicznych i fizycznych wladciwosci kruszyw —~
Czesd 6: Oznaczanie gestoscl ziaren 1 nasigkliwosct

17.  PN-EN 1097-7 Badania mechanicznych i fizyczrych wlasciwosci kruszyw —
Czedé 7: Oznaczamie gestosel wypetniacza - Metoda
piknemetryczna

18. PN-EN 1097-8 Badania mechanicznych i fizyeznych wlasciwosci kruszyw —
Czeéc 8: Oznaczanie polerowalnodei kamienia

19,  PN-EN 1367-1 Badania wlasdciwodci ciepinych i odpornodei kruszyw na
dzialanie czynnikéw atmosferycznych — Czedd 1: Oznaczanie
mirozoodpornosci

20. PN-EN 1367-3 Badania wlasciwodci ciepinych i odpornodei kruszyw na

dziatanie czynnikéw atmosferycznych — Czedd 3: Badanie
bazaltowej zgorzeli stonecznej metodg gotowania
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21.
22

23.

24.

25.

26.

27.

28.
29,

30.

31.

32

33.

34.

36.
37.
38.
39.
40.
41.
42,

43.
44.

46,

47.

48.

49,

PN-EN 1426
PN-EN 1427

PN-EN 1428

PN-EN 1429

PN-EN 1744-1

PN-EN 1744-4

PN-EN 12591

PN-EN 12592
PN-EN 12593

PN-EN 12606-1
PN-EN 12607-1
i

PN-EN 12607-3
PN-EN 12697-6
PN-EN 12697-8
PN-EN 12697-11
PN-EN 12697-12
PN-EN 12697-13
PN-EN [2697-18
PN-EN 12697-22
PN-EN 12697-27
PN-EN 12697-36
PN-EN 12846
FN-EN 12847
PN-EN 12850
PN-EN 13043
PN-EN 13074
PN-EN 13075-1
PN-EN 13108-1
PN-EN 13108-20
PN-EN 13179-1

PN-EN 13179-2

Asfalty i produkty asfaltowe —~ Qznaczanie penetracji igta
Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie temperatury
migknienia — Metoda Pierscien i Kula

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie zawartosci wody
w emulsjach asfaltowych - Metoda destylacji azeotropowe;
Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Qznaczanie pozostatosci na
sicie  emulsji  asfaltowych oraz trwatosci podczas
magazynowania metoda pozostatodci na sicie

Badania chemicznych whasciwosci kruszyw — Analiza
chemiczna

Badania chemicznych wtasciwodci kruszyw ~ Czesé 4
Oznaczanie  podatnodci  wypelniaczy do  mieszanek
mineralno-asfaltowych na dziatanie wody

Asfalty i produkty asfaltowe — Wymagania dla asfaltéw
drogowych

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie rozpuszczalnosci
Asfalty | produkty asfaltowe — Oznaczanie tempetatury
tamliwosci Fraassa

Asfalty i produkty asfaltowe - Oznaczanie zawartosei parafiny — Czedé 1: Metoda
destylacyjna

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanic odpormosci na twardnienie pod wptywem
ciepla i powietrza — Czeéc 1: Metoda RTFOT

Iw. Czeéc 3: Metoda RFT

Mieszanki mineralno-asfaitowe ~ Metody badar mieszanek mineralno-asfaltowych
na gorgco — Czesé 6: Oznaczanie gestodel objetosciowej metoda hydrostatyczng
Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanck mineralno-asfaltowych
na gorgeo ~ Czesé 8: Oznaczanie zawartosel wolnej przesitzeni

Mieszanki mineralno-asfaltowe ~ Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych
na gorgco — Czgéd | 1: Okredlenie powigzania pomigdzy kiuszywem i asfaltem
Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych
na gorgco — Czeéé 12: Okveslanie wrazliwodei na wode

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badari mieszanck mineralno-asfaltowych
na gorgco — (Czgdé 13: Pomiar temperatury

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badari mieszanek mineralno-asfaltowych
na gorgoo — Czesé | 8: Splywanie lepiszcza

Mieszanki mineralno-asfaltowe ~ Metody badast mieszanek mineralno-asfaltowych
na goraco — Czgéd 22: Koleinowanie

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan micszanek mineralno-asfaltowych
na goraco — Czgdé 27: Pobieranie prébek

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metedy badari mieszanek mineralno-asfaltowych
na gorgco — Czgsé 36: Oznaczanie grubosci nawierzchni asfaltowych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie czasu wyplywu emulsji asfaltowych
lepkodciomierzem wyptywowym

Asfalty i lepiszcza asfaitowe — Oznaczanie sedymentacji emulsji asfaltowych
Asfalty i lepiszcza asfaltowe ~ Oznaczanie wartoéci pH emwlsji asfaltowych
Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwaleri stosowanych
na drogach, lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do richu

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie lepiszezy z emulsji asfaltowych przez
odparowanie

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Badanie rozpadu - Czesé 1: Oznaczanie indeksu
rozpadu kationowych emulsji asfaltowych, metoda z wypelniaczem mineralnym
Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania — Czegé 1: Beton Asfaltowy
Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania — Czgdé 20: Badanie typu

Badania kruszyw wypefniajacych stosowanych do mieszanek bitumicznych — Czeéé
1: Badanie metodg Pierdcienia i Kuli

Badania kruszyw wypeiajacych stosowanych do mieszanek bitumicznych — Czesé
2: Liczba bitumiczna
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51.

52,

53.

54.

55.

56.

57.
38,

59.
60.
6l,
62.

63.

PN-EN 13398

PN-EN 13399

PN-EN 13587

PN-EN 13588

PN-EN 13589

PN-EN 13614

PN-EN 13703
PN-EN 13808

PN-EN 14023
PN-EN 14188-1
PN-EN 14188-2
PN-EN 22592

PN-EN IS0 2592

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanic nawrotu sprgzystego asfaliow
modyfikowanych

Asfalty i lepiszcza asfallowe — Oznaczanie odpornosci na magazynowanic
modyfikowanych asfaltéw

Asfalty | lepiszcza asfaliowe — Oznaczanie ciggliwosci lepiszezy asfaltowych
metods pomiaru ciagliwosci

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie kohezji lepiszezy asfaltowych metoda
testu wahadtowego

Asfalty i lepiszeza asfaltowe ~ Oznaczanie ciagliwosci modyfikowanych asfaltdw —
Metoda z duktylometrem

Asfalty i lepiszeza asfaltowe ~ Oznaczanie przyczepnosci emulsji bitumicznych
przez zanurzenie w wodzie — Metoda z kruszywem

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie energii deformacji

Asfalty 1 lepiszeza asfaltowe -~ Zasady specyfikacji Kationowych emulsji
asfaltowych
Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasady specyfikacji asfaltéw modyfikowanych
polimerami

Wypetniacze ztgezy i zalewy - Czeéé 1: Specyfikacja zalew na gorgeo

Wypetniacze ztaczy i zalewy — Czgéé 2: Specyfikacja zalew na zimno

Przetwory naftowe — Oznaczanie temperatury zaptonu i palenia - Pomiar metoda
otwartego tygla Clevelanda

Oznaczanie temperatury zaptonu i palenia - Metoda otwartego tygla Clevelanda

10.3. Wymagania techniczne

64.

65.

66.

WT-1 Kruszywa 2014. Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i powierzchniowych ntrwales na
drogach krajowych - Zarzgdzenie nr 102 Generalnego Dyrektora Drég Krajowych i Autostrad

WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2014, Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych - Zarzadzenie m 102
Generalnego Dyrektora Drég Krajowyceh i Autostrad

WT-3 Emulsje asfaltowe 2009. Kationowe emulsje asfaitowe na drogach publicznych

10.4. Inne dokmnenty

67.

68.

Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie warunkdw
technicznych, jakim powinny odpowiadaé drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. nr 43, poz. 430)
Katatog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i potsztywnych. Generalna Dyrekeja Drog
Publicznych ~ Tnstytut Badawezy Drog i Mostéw, Warszawa 1997
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FREZOWANIE NAWIERZCHNI ASFALTOWYCH
NA ZIMNO
CPV: Roboty w zakresie konstruowania, fundamentowa-
nia oraz wykonywania nawierzchni autostrad, drég







ot

o =

[t

pmT I

SPECYFIKACJA TECHNICZNA D.05.03.11

1. Wstep
L.1. Przedmiot ST
Przedmiotem ninigjszej Specyfikacji Technicznej s wymagania dotyczace wykonania i odbiore robét zwiaza-

nych z frezowaniem na zimno nawierzchni bitumiczne] w ramach realizacji zadania pn. ,Przebudowa drogi
powiatowej nr 3313E od miejscowodci Diutdw w kierunku miejscowosci Mierzaczka Duza”,

1.2, Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robdt wymienionych w punkcie [.1.

1.3. Zakres robét abjetych ST

Ustalenia zawarte w  niniejsze] specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych
z frezowaniem nawierzchni asfaltowych na zimno i obejmujg:

- frezowanie nawierzchni asfaltowych na zimno wraz z odwozem na sktadowisko Wykonawcy.

Uwaga:

Frezowiny nie przewidziane do wbudowania stanowig wiasnosé ITnwestora robdt i odtransportowane beds
na jego skladowisko przy zachowaniu ustalen Dz.U. Nr 62 z dnia 20.06.2001 — Ustawa 628 z 27.04.2001 1. ,,0

odpadach”.

1.4. Qkreslenia podstawowe

1.41. Frezowanic nawicrzchni asfaltowej na zimno - kontrolowany proces skrawania gérnej warstwy na-
wierzchni asfaltowej, bez je] ogrzania, na okreslong glebokodd,

1.4.2, Pozostale okreslenia E:] zgodne z odpowiednimi polskimi normatmi
i z definicjami podanymi w ST D.00.00.00 ,,Wyniagania ogdine”.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakoéé wykonanych 1obdt oraz za ich zgodnodé
z Dokumentacjg Projektowa, ST oraz poleceniami Inspektora.
Og6lne wymagania dotyczace robdt podano w ST D.00.00.00 ,,Warunli ogdlne”.

2. Wyroby budowlane

Do wykonania frezowania warstwy nawierzehni bitumicznej na zimno nie stosuje sig zadnych wyrobéw budow-
lanych.

3. Sprzet
3.1. Ogdlne wymagania detyczgce sprzetu
Ogélne wymagania dotyczaee sprzgtu pedano w ST 12.00.00.00 ,,Wymagania ogélne”.

3.2. Rodzaje sprzeiu

Nalezy stosowac frezarki drogowe umozliwiajgce frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno na glebokosci

okreglone w punkcie 1.3,
Frezarka powinna byé sterowana elektronicznie i zapewniaé zachowanic wymaganej niwelety, réwnosei oraz

pochylen poprzecznych i podiuznych powierzchni po frezowaniu,
Szerokosé bebna frezujacego powinna byé dobrana zaleznie od zakresu robdt. Szeroko$é bebna frezujgcego
powinna wynosié min 1,80 m (z wyjatkiem frezowania ,.wcigc” na poszerzeniach nawierzchni, gdzie nalezy

zastosowac odpowiednio mniejsza szerokogé bebna).

207




SPECYFIKACJA TECHENICZNA D.03.03.11

Frezarki musza byé wyposazone w przenosnik sfrezowanego destruktu, podajgcy go z jezdni na $rodki transpor-

fu.
Przy pracach prowadzonych w terenie zabudowanym frezarki musza, a poza nimi powinny, by¢ zaopatrzone w

systemy adpylania.
Wykonawea moze uzywac tylko frezarki zaakceptowane przez Inspektora. Wykonawca powinien przedstawic

dane techniczne frezarek, a w przypadkach jakichkolwiek watpliwosei przeprowadzi¢ demonstracje pracy fre-
zarki, na wiasny koszt.

4. Transport

4.1, Ogdlne wymagania dotyczgce transportu

Ogdlne wymagania dotyezace transportu podano ST D.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

4.2. Transport sfrezowanego destrukiu

Transport  sfrezowanego destruktu  powinien byé tak  zorgamizowany, aby zapewni¢ pracg
frezarki bez postojéw. Destrukt moze by¢ wywozony dowolnymi Srodkami transportowymi,
Destrukt nalezy przetransportowad na sktad Inwestora.

5. Wykonanie robét
5.1. Ogdlne zasady wykonania robét

Ogéblne wymagania dotyczgee wykonania robét podano w ST 1.00.00.00 ,,Wyrnagania ogdlne”,

5.2. Wykonanie frezowania

Nawierzchnia powinna byé frezowana do projektowanych rzednych ovaz szerokodci i pochylen podiuznych i
poprzecznych zgodnych z Dokumentacjg Projektows.

Do frezowania nalezy uzyé frezarek sterowanych elektronicznie, wzgledem ustalonege poziomu odniesienia,
zachowujac spadki poprzeczne i niwelete drogi. Nawierzchnia powinna by¢ sfrezowana z dokiadnogcig -1 cm +0
cm oraz w zakresie i na szerckoéci wg Dokumentacji Projektowej.

Nieréwnosci powierzchni po sfrezowaniu mierzone latg 4-metrowa nie powinny przekracza¢ 12 mm pod war-
stwa wigZgcg 1 9mm pod warstwy scieralng.

6. Kontrola jakosci robdt

6.1. Ogolne zasady kontroli jakesci robét

Og6lne wymagaria dotyczace kontroli jakosci robdt podano ST D.00.00.00 , . Wymagania ogélne™.
6.2, Zakres kontroli

6.2.1. Zakres pomiaréw
Kontrola jakodei robét podezas frezowania na zimnoe powinna zawierac okreflone pomiary w zakresie i 2 czgsto-
tliwodcig jak ponizej:

~  rownodd podiuzna, mierzona tatg 4-metrows, sprawdzana co Sm i w migjscach watpliwych

- réwnosé poprzeczna, mierzona faty 4-metrows, sprawdzana co Smi w miejscach watpliwych

— spadki poprzeczne~ sprawdzana na biezgco co 5 m,

—  szerokosé frezowania—- sprawdzana na biezgco co 5 m,

—  glebokosc frezowania — rzedne osi i krawgdzie co 20 m, a na krzywych co 10 m.

6.2.2. Réwnosé nawierzchni
Nieréwnosci powierzehni po frezowaniu mierzone tata 4-metrowa zgodnic z BN-68/8931-04 nie powinny prze-

kraczaé wielkoscl zapisanych w pkt. 5.2

6.2.3. Spadki poprzeczne
Spadki poprzeczne nawierzchni po frezowaniu powinny byé zgodne z dokumentacjg projektows, z tolerancja £

0,5%.
208




===

SPECYFIKACJA TECHNICZNA D.05.03.11

6.2.4. Szerokosé frezowania
Szerokos¢ frezowania powinna odpowiadaé szerokosei okredlonej w dokumentacii projektowej z doktadnoscig +
5 om.

6.2.5. Glghokosdé frezowania
Rzgdne po  frezowaniu  powinny  odpowiadaé  dokumentacji  projektowej z  odchyleniami
-1 +0 cm.

7. Obmiar robot

7.1. Ogélne zasady obmiaru rohét

Ogélne  wymagania  dotyczace  obmiara  rob6t  podano ST  D.00.00.00 , Wymagania
ogélne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarows jest 1 m’® (metr kwadratowy) sfrezowanej nawierzchni zgodnie z Dokurrentacja Projekto-
wa.

8. Odbiér robét

Ogdélne  wymagania  dotyczace odhioru  robét  podano ST  D.00.00.00  ,Wymagania
ogdlne”,

Odbioru nawierzchni po frezowaniu na zimmno dokonuje Inspektor Nadzoru na zasadach robdt zanikajacych i
ulegajacych zakryciu, okrelonych w 8T D.00.00.00 ,,Wymagania ogélng”,

Odbioru dokonuje Inspektor na podstawie wynikdw pomiardw Wykonawcy
z biezgeej kontroli robét | ewentualnych nzupetniajacych pomiardw oraz ogledzin sfrezowanej nawierzchni.

W przypadku stwierdzenia usterek Inspektor ustali zakres robdt poprawkowych, ktére Wykonawca zrealizuje na
wiasny koszt w terminie uzgodnionym z Inspektorem.

Roboty uznaje sig za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowsg, ST i wymaganiami Inspekiora, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daly wyniki pozytywne.

9. Podstawa platnosci

Ogdine wymagania dotyczace podstawy ptatnosce robdt podano ST D.060.60.00
»Wymagania ogdlne”.

Cena wykonania 1 [m’] frezowania nawierzchni na zimno obejmuje:

prace pomiarowe przed przystgpieniem do robdt,

oznakowanie rob6t prowadzonych w pasie drogowyrm,

frezowanie istniejace] nawierzchni bitumicznej,

zatadunek i transport destruktu z frezowania, wg pkt. 4 niniejszej ST,
skladowanie w pryzmach wraz z zabezpieczeniemn,

oczyszczenie miejsca robot,

przeprowadzenie niezbednych pomiaréw i badan,

10. Przepisy zwigzane

BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rdwnodci nawierzchni planografem i tata.
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1. Wstep

L.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania techniczne dotyczgce wykonania i odbioru robét
zwigzanych z wykonaniem nawierzchni z koski brukowej betonowej, ktdre zostana wykonane w ramach

realizacji zadania pn. ,Przebudowa drogi powiatowej nr 3313E od migjscowosci Dhutdéw w kierunku
miejscowosci Mierzaczka Duza”.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy i przetargowy przy zlecaniu i realizacii
rob6t wymienionych w punkcie 1.1,

1.3. Zakres robét ehjetych ST

Ustalenia zawarte W ninigjszej specyfikacji dotyczg wykonania nawierzchni
z brukowej kostki betonowej i obejmuja wykonanie:

- nawierzchni z kostki brukowej betonowej o gr. 8 cm na podsypce cementowo-piaskowej gr.3cm (zjazdy).

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1.0kredlenia podane w ninicjszej ST s zgodne z odpowiednimi polskimi normami oraz ST D.00.00.00
"Wymagania ogdlne”.

1.4.2. Brukowa kostka betonowa - ksztaltka wytwarzana z betonu metoda wibroprasowania.
Produkowana jest jako kszeahtka jednowarstwowa lub w dwdch warstwach potaczonych ze soba trwale w fazic
produkcii. '

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét
Wykonawca  robdt  jest  odpowiedzialny za  jakos¢ ich  wykonania oraz za  zgodnosc

z dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Tnspektora.
Ogoblne wymagania dotyczace robdt podano w ST D.00.00.00 "Wymagania ogdlne”.

2. Wyroby budowlane i materialy

Ogélne wymagania dotyczace wyrobdw budowlanych, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST D.00.00.00
»Wymagania ogdlne”.

Wyrobami stosowanymi przy wykonywaniu nawierzchni wedtug zasad niniejszej specyfikacji jest kostka
brukowa betonowa koloru grafitowego grubosei 8 em.

2.1. Betonowa kostka brukowa - wymagania.
2.1.1, Nalezy stosowaé kostke klasy D, T, H, wedlug wymagan zapisanych w PN-EN 1338
2.1.2. Cechy fizykomechaniczne betenowych kostek brukewych

Betonowe kostki brukowe powinny mieé cechy fizykomechaniczne okreslone w tablicy 1.
oraz byé¢ wykonane z betonu klasy co najmniej C50/60 (B60) wg PN-EN 206-1

Tablica 1. Cechy fizykomechaniczne betonowych kostek brukowych
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Lp. Cechy Wartosé

1 | Wytrzymato$é charakterystyczna na rozcigganie przy rozhupywaniu, MPa, 3.6
-pojedynczy wynik co najmniej, MPa 29

2 | Odporno$é na zamrazanie/rozmrazanie z udziatem soli odladzajacych
- ubytek masy po badaniu, $rednio kg/m® <1,0
- pojedynczy wynik, kg/m? <1.5

3 | Odpornos$¢ na scieranie metoda z zatacznika G, mm =23
lub metoda alternatywna z zatacznika H, mm*/mm’ =20000/5000

2.1.3. Wyglad zewnetrzny
Gdrma powierzchnia wyrobu powinna by¢ bez rys, odpryskdw i rozwarstwicnia migdzy warstwarnt,
Jesli maksymalne wymiary kostli sg wicksze od 300mm, to odchytki dla gdrnej ptaskiej powierzchni wynosza:

- dla dtugodci pomiarowej 300mm max wypuktodé 1,5mm { max wklgstodé 1,0mm.
- dla dtugosci pomiarowej 400mm max wypuktodé 2.0mm i max wkigstosé 1,5mm,

2.1.4. Ksztalt i wymiary

Tolerancje wymiarowe wynosza:

~ na dlugosci + 2 mm,
~ na szerokosci +2 mm,
— na grubosci * 3 mm.

Réznica miedzy dwoma pomiarami grubodci tej samej kostki powinna byé <3mm.

Maksymalna dopuszezalna réenica pomigdzy pomiarami dwdch przekgtnych prostokatnej kostli, ktérej dhugosé
przekatne] przekracza 300mm, wynosza dla klasy I 3mm i klasy K 3mm.

Kolor kostek: szary, czerwony, grafitowy,

2.3, Skladniki podsypki cementowo-kruszywowej oraz zaprawy cementowo-piaskowej do wypelnienia
spoin
- cement portlandzki 32.5- odpowiadajgcy wymaganiom PN-EN 197-1:2002 Cerment. Sktad, wymagania
i kryteria zgodnosei dotyczace cementéw powszechnego uzytku,

- kruszywo natralne odpowiadajacy wymaganiom PN-EN 13242 dla kategorii Ge80, f 51 CNR,
- woda - nalezy stosowaé wode odpowiadajaca wymaganiom PN-EN-1008 "Woda zarobowa do betonu”.

Bez badan mozma stosowac wode wodociggows pitna,
- zwir odpowiadajacy wymaganiom PN-EN 12620.

3. Sprzet

3.1. Qgilne wymagania dotyczace sprzeta

Ogélne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D.060.00.00 "Wymagania ogélne”.
3.2. Sprzet do wykonania robot

Przewiduje sig reczne wykonanie robot.
Do zaggszezenia nawierzchni stosuje sig wibratory plytowe z ostong z tworzywa sztucznego.

4. Transport
4.1. Ogoine wymagania dotyczqce transportu

Ogélne wymaganiz dotyczace transportu podano w ST D.00.00.00 "Wymagania ogdlne”.
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4.2. Kostka betonowa wibro-prasowana przewozona moze by¢ dowolnymi Srodkami transportu. Transport i
sktadowanie kostki musi odbywaé si¢ w sposéb zabezpieczajgey ja przed mozliwoscig uszkodzenia tj. na
paletach i ostonigte folia.

Kostkg mozna przewozié po uzyskaniu 0,7 wytrzymatodei wymagane;.

4.3. Kruszywo - moze by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu zzakceptowanymi

przez Tnspektora.

Podczas transportu i sktadowania nalezy zabezpieczyé rézne asortymenty przed zmieszaniem,

4.4. Transport cementu musi odbywaé si¢ w sposéb chronigcy go przed zawilgoceniem, zbryleniem i
zanieczyszczeniem,

5. Wykonywanie robét

5.1, Ogélne zasady wykonania rehét

Ogdlne zasady wykonania robét podano w ST D.00.00.00 "Wymagania ogdine”,

5.2. Wykonanie podsypki

Warstwe podsypki nalezy wykonaé na podbudowie zgodnej z projektem z mieszaniny cementu i kruszywa
naturalnego 0/2 s stosunku 1:4,

5.3. Wykonanie nawierzchni z betonewych kostek brukewych

Z uwagi na roznorodnosé ksztattéw i kolor6w produkowanych kostek, mozliwe jest utozenie dowolnego wzoru-
zaakceptowanego przez Inspektora.

Kostke ukfada si¢ na podsypce w taki sposéb, aby spoiny micdzy kostkami wynosity nic wigcei niz 3 mm,
szerokos¢ spoin pomigdzy kostka i kraweznikiem lub obrzezem nie powinna byé wigksza niz 8 mm, konieczne
jest wige docigeie kostek. Kostkg nalezy uktadaé odpowiednio wyzej od projektowanej niwelety nawierzchni
gdyz w czasie wibrowania (ubijania) podsypka ulega zageszczeniu.

Do ubijania nawierzchni z kostek brukowych stosuje sig wibratory phytowe
z osfong z tworzywa sztucznego dla ochrony kostek przed uszkodzeniem i zabrudzeniem. Wibrowanie nalezy
prowadzid od krawedzi powierzchni ubijanej W kierunku $rodka

i jednoczesnie w kierunku poprzecznym ksztattek.

Po ubiciu nawierzchni wszystkie kostki uszkodzone nalezy wymienié na nowe, nieuszkodzone.
Do zaggszczenia nawierzehni z betonowych kostek brukowych nie wolno uzywaé walca.
Zaggszezanie nalezy zakoficzyé przed poczgtkiem wigzania cementy w podsypce

Po wloZeniu kostki, szczeliny nalezy wypemié¢ kruszywem naturainym 0/2, a nastgpnie zamies¢ powierzchnig
utozonych kostek przy uzyciu szczotek recznych lub mechanicznych.

6. Kontrola jakosei

6.1. Ogélne zasady kentroli jakosci robot

Ogdlne zasady kontroli jakoéei robdt podano w ST 13.00.00.00 "Wymagania ogdlne",

6.2. Sprawdzenie podsypki

Sprawdzenie podsypki obejmuje sprawdzenie grubo$ci oraz wymaganych spadkdéw poprzecznych i podtuznych.
Dopuszczalne odchyiki od projektowanej grubodci podsypki

nie powinny przekraczaé + 1,0 cm.

6.3. Sprawdzenie podloza i podbudowy

Sprawdzenie podioza i podbudowy polega na stwierdzeniu ich zgodnodci z dokumentacjy projektows i
odpowiednimi ST.
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6.4, Sprawdzenie wykonania nawierzchni

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania nawierzehni z betonowych kostek brukowych polega na stwierdzeniu
zgodnosci wykonania z dokumentacjg projektows oraz wymaganiami wg pkt. 5 niniejszej ST:

- pomierzenie szerokosct spoin,

—~ sprawdzenie prawidiowodci ubijania {(wibrowania),

— sprawdzenie prawidtowoéel wypelnienia spoin,

— sprawdzenie, czy przyjety deseit (wzdr) i kolor nawierzchni jest zachowany,

6.5, Sprawdzenie cech geometrycznych nawierzchni
6.5.1, Sprawdzenie réwnosci nawierzchni

Réwnoéé  nalezy  sprawdzié taa  4m  co  najmniej raz  ha  kazde 150-300m’
i w migjscach watpliwych, jednak nie rzadziej niz co 50m - dopuszczalny przeswit pod latg 1,0cm,

6.5.2. Sprawdzenie profilu podiuznego

Profil podluzny nalezy sprawdzi¢ za pomocy niwelacji w punktach charakterystycznych, jednak nie rzadziej niz
co 100m — odchylenia od projekiu nie moga przekraczac +2cm,

6.5.3. Sprawdzenie przekroju poprzecznego

Pochyienia poprzeczne nalezy sprawdzié co najmniej raz na 150 do 300 m? i w miejscach watpliwych, jednak nie
rzadziej niz co 50m — dopuszczalne odchylenie +0,5%

6.5.4, Szerokosé nawierzchni
Szeroko$é nawierzchni nie moze sie réznié od szerokosci projeklowane) o wigeej niz + 5 em.
6.5.5. Czestotliwodé pormiardw

Pomiary szerokosci nie rzadziej niz 2 razy na 100 m* nawierzchni i w punktach charakterystycznych.

7. Obmiar robét
7.1, Ogélne zasady sbmiaru robdt
Ogdine zasady obmiaru podano w ST D.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

7.2. Jednostka ebmiarowa

Jednostka  obmiarows  jest m2  (metr kwadratowy) wykonanej 1 odebranej nawierzchni

z brukowej kostki betonowej.
Wiw jednostka uwzglednia elementy skiadowe robét obmierzane wedhig innych jednostek.

8. Odbiodr robot
8.1. Ogilne zasady odbieru robot
Ogélne zasady odbioru robdt podano w ST D.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

Roboty uznaje sig za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST
i wymaganiami Inspekiora, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleranci wg pkt. 6 daly
wyniki pozytywne.
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8.2. Qdbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciun
Odbiorowi robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu podlegaja:

~ wykonanie podsypki 3 cm.

9. Podstawa platnosci
9.1. Ogélne ustalenia podstawy platnosci

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnodei podano w ST D-M.,00.00.00.”"Wymagania ogdlne™

Zgodnie 7 Dokumentacja Projeltowa nalezy wykonac:
- nawierzchni z kostki brukowej betonowej o gr. 8 cm na podsypce cementowo-piaskowej gr.3cm (zjazdy).

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania | m® nawicrzchni z brukowej kostki betonowej obejmuje:
- zakup i dostarczenie wyrobdw budowlanych i materiatéw,
- prace pomiarowe i roboly przygotowawcze,
— oznakowanie yobot,
— zakup i dostarczenie wszystkich niezbgdnych sktadnik6w produkeii,
~ wykonanie podsypli,
~ przycigcie kostek,
— ulozenie i ubicie kostki,
— wypehienie zaprawa cementowo - piaskows,
— wypelnienie zaprawsa piaskiem (kostka koloru czerwonego),
— przeprowadzenie badaf i pormiardw wymaganych w specyfikacji technicznej,
~ koszt odpaddw i ubytkéw materialowych,
—~ uporzadkowanie migjsca prowadzenia robdt.

10. Przepisy zwigzane

- PN-EN 1338 Betonowe kostki brukowe, Wymagania i metody badari.

- PN-B-04111 Materiaty kamienne. Oznaczenie scieralnoéci na tarczy Boehmego

- PN-EN 197-1 Cement. Sktad, wymagania 1 kryteria zgodnodci dotyczgce cementdw
powszechnego uzytku

- PN-EN 1008 Woda zarobowa do betondw.

- BN-68/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaZnika piaskowego

- BN-08/8931-04 Drogi  samochodowe. Pomiar  réwnosci  nawierzchni  planografem
i tatg.

- PN-EN 13242 Kruszywa do niezwigzanych i hydraulicznie zwigzanych materiatéw stosowanych

w obiektach budowlanych i budownictwie drogowym
- PN-EN 206-1 Beton
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1. WSTEP

1.1, Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sz wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
Zzwigzanych z wykonaniem:

» zabezpieczenia przed wystgpieniem spekan

e podniesieniem nosnosci (redukcja ugiec)

e ograniczeniem deformacji plastycznych
nawierzchni bitumiczne] siatkg zbrojeniowa wykonang z kombinacjt widkien szklanych i weglowych,
przesaczang asfaltem,

1.2, Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczpa {ST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecanin

1 realizacyi rob6t jak w pkt. L.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycrg ogdlnych zasad prowadzenia robdt zwigzanych
z whudowaniem siatki zbrojeniowej z whdkien szklanych | weglowych przesgezanej asfaltern. Zgodnie
z dokumentacja projektows nalezy wykonaé :

a) zabezpieczenie nawierzchni siatkg zbrojeniowa.

1.4. Qkreflenia podstawowe

i.4.1. Siatka zbrojeniowa z widkien szklanych i weglowych przesaczana asfaltem — plaslki wyrdb syntetyczny
zbudowany z wigzek widkien szkianych (w Kierunku wzdiuznym) i widkien weglowych (w kierunki
poprzecznym), ulozonych wzdluZnie i poprzecznie tworzacych oczka siatki. Siatka w wezlach nie jest
usztywniana przez co mozliwe jest przesuwanie si¢ poszczegdlnych wiazek zbrojeniowych (w ograniczonym
zakresie). Wiagzki widkien tworzacych statke w procesie produkcyjnym przesgczane sg asfaltem w calej swej
objetosci, Siatka posiada na gomej powierzchni posypke
z piasku a dolna powierzchnia pokryta jest cienka folig zabezpieczajaca.

1.4.2. Pozostale okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i
definicjami podanymi w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robat
Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w ST D-M-00.00.00 , Wymagania ogdlne”™ pkt 1.5.

Wizelkie prace nalezy prowadzié w okresie bezdeszezowym (podcezas uktadania siatki), przy suchym podtoiu i
temperaturze powietrza co najmniej +5°C.

2. MATERIALY

Do wykonania powyZszych robot nalezy stosowaé nastepujace materiaty:
s  kationowe emulsje modyfikowane polimeroasfaltami C60 BP3 ZM lub C60 BP4 ZM
e siatke z wigkien szklanych 1 weglowych wstepnie przesgezang asfaltem. W celu zapewnienia whasciwej
wspdlpracy wszystkich widkien tworzgeych wigzke siatki (moztiwodé przenoszenia sit) wymagane jest
przesaczenie asfaltem wiazek w calej ich objetodei
alternatywnie
¢ kationowe emulsje asfaltowe C60 B3 ZM 1ub C60 B4 ZM
s siatke z widkien szklanych i weglowych wstepnie przesaczang asfaltem. W celu zapewnienia wlasciwej
wspdlpracy wszystkich widkien tworzacych wigzke siatki (mozliwosé przencszenia sity wymagane jest
przesaczenie asfaltem wiazek w calej ich objetodci.

2.1. Emulsja asfaltowa
Do wykonania warstwy sczepnej na powierzchni, na ktérej ma byé utozona siatka nalezy stosowad emulsje

asfaltowg modyfikowane polimercasfaltamio zawartodei asfaltu 60% (C60 BP3 ZM lub C60 BP4 ZM) -
zgodnych zaleceniami zawartymi w Wymaganiach Technicznych WT-3 Emulsje asfaltowe 2009,
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2.2, Siatka zbrojeniowa

Do wykonania rob6t naiezy zastosowaé wyr6b zlozony z siatki zbrojeniowej wykonanej z kombinacji wiékien
szklanych i weglowych, przesaczanej asfaltem. W celu osiggnigeia wiasciwego potgczenia migdzy warstwarni
MMA wazne jest aby asfalt przesgczajacy wiazki siatki nie rworzyt dodatkowe]j warstwy poslizgowej.
Szezegdtowe wymagania dotyczace siatki podano w tablicy 1.

Tablica | Wymagania dla siatki

Parametr Wartosé

Materiat

- WezZerz widkno weglowe

- wezdluz widkno szklane
Wydtuzenie graniczne [%]

- WSZerz max. 1,7

- wrzdluz max. 3,0
Itoéé wigzek widkna na | mb:

- WsZerz 52 4/-2

- wzdluz 52 +4/-2
Wytrzymatosé na rozcigganie [kKIN/m]

- wszerz min. 200

- wzdhuz min. 100

Wigzii widkien przesgczone asfaltem w calej objgtosci
Wymagania dla asfaltu przesaczajacego siatke

Penetracja w 25°C [0,1 mm] max. 50
Temperatura mieknienia ["C] min, 90
Temperatura famliwosci 1°cy max.-20

Siatka powinna byé produkowana zgodnie z wymaganiami Normy PN-EN 15381,

Przed ukiadaniem siatki, Wykonawca robdt, winien przedstawi¢ do akceptacji Inspektorowi Nadzoru rodzaj
uktadanej siatki oraz deklaracje wiasciwodci uzytkowyeh tego wyrobu.

3. SPRZET

Ogélne wymagania dotyczace sprzem podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania Ogdlne" pkt. 3.
Do wykonania rob6t powinien byé stosowany spregt zaskceptowany przez Kierownika Projektu. Nalezy
stosowad:

& skrapiarke do wykonania skropienia emulsjg asfaltowa,

o wzgdzenie do maszynowego rozkladania siatki (w przypadku znaczoe} powierzchui robdt) wraz z

maszyng transportowa (sztaplarka, tadowarka z osprzgtem itp.),
o narzedzia thgce {noze, nozyce itp.),
e rgczne palniki gazowe.

4. TRANSPORT 1 MAGAZYNOWANIE

Ogdlne warunki dotyczace transporta podano w ST 1-M.00.00.00. "Wymagania Ogdine” punkt 4.
Siatke nalezy transportowad i magazynowad w rofkach opakowanych fabrycznie, uloZonych poziomo na
réwnym podiozu i w spos6b zabezpieczajaey preed opadami atmosferycznymi i mechanicznymi uszkodzeniami.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogdlne zasady wykonania rob6t podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania Ogdlne" pkt. 5.

5.1 Wbudowanie siatki
Dla zapewnienia wiadciwego zespolenia z warstwami asfaliowymi siatki wstgpnie przesgczang] asfaltem, siatke

nalezy rozktadaé ,na gorgco” ze wstgpnym skigjeniem siatki z podtozem.
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Podtoze:

Stabilne (no$nc) nawierzchnie bitumiczne zaréwno nowo wykonane jak i stare. Powierzchnig podioza nalezy
oczyscié i usungé wszelkie luzne czedei. Lokalne ubytki lub szczeliny w podtoZzu o rozwartodci powyzej 4 mm
musza byé wypetnione lub naprawione odpowiednimi masami naprawezymi. Tak przygotowane podtoze nalezy
skropi¢ emulsjy asfaltows modyfikowang polimeroasfaltami (C60BP3 ZM lub C60 BP4 ZM) w ilosci od okoto
0,25-0,30 kg/m2. Przy skropieniu lepiszezem asfaltowym na gorgco — ilodé 0,15 - 0,2 kg/m2. W przypadku
podiozy frezowanych skropienic powinno byé intensywniejsze o ok. 50%. W szczegdinych przypadkach
dopuszcza sig skropienie kationowa emulsjg asfaltowa C60 B3 ZM lub C60 B4 ZM w ilodci jak dla emulsji
modyfikowanej polimeroasfaltem. Nalezy przestczegaé ogélnych zasad wykonania skropienia, obowigzujacych
przy wykonywaniu polgezenia migdzywarstwowego podanych w Wymagamiach Technicznych WT-2
Nawierzchnie asfaltowe 2014. zwracajge szczegdlng uwage na réwnomicrno$é pokrycia powierzchni.

Utozenie siatki:

Siatkg mozna rozkladaé zaréwno recznie jak i maszynowo, w technologii ulozenia na goraco ze wstepnym
przyklejeniem do podtoza, Warstwe siatki nalezy rozktadaé na calej powierzchni wzmacnianego odcinka lub
pasami o szerokodci nie mnigjszej niz 1,95 .

Roztozenie siatki moze nastapi¢ dopiero po przeschnigeiu warstwy skropienia, do takiego stopnia, aby byta
lekko klegjaca sig, ale nie przywierala.

Siatkg uktada si¢ na podtozu z jednoczesnym podgrzewaniem. Podczas procesu rozkladania, mikrofolia od
spodu siatki ma by¢ catkowicie stopiona, a powtoka bitumiczna siatki winna byé nagrzana. W przypadiu
aplikacji recznej WALSTWe folii nalezy stopic gazowym palnikiem rgCznym;
w  przypadku rozkladania maszynowego warstwa ta jest topioma przez palniki  zabudowane
w urzadzeniu rozkladajacym. Palniki i predkosé przejazdu maszyny nalezy tak regulowaé aby nie dopuscié do
przegrzewania siatki (przypalania powloki z wydzielaniem dymu ). W przypadku rozkladania recznego nalezy
docisngc warstwe siatki poprzez przejazd lekkiego walca. W przypadku rozkladania maszZynowego nie jest to
wymagane a w przypadku podtozy frezowanych nie zalecane. Nie jest wymagane dodatkowe kotwienie siatki
zbrojeniowej do podioza,

Siatkg nalezy ukladaé ,na zakiad” o szerolkosci min. 10 cm. Dotyezy to zaréwno potaczen podhuznych jak i
poprzecznych. Docinanie  siatki na Zzadany wymiar zardwno w kierunku podfuznym  jak
i poprzecznym moze sig odbywaé przy wykorzystaniu zardwno przyrzadéw reeznych jak i z wykorzystaniem
mechanicznych urzadzen tnacych (szlifierki katowe itp.).

Po rozlozonej warstwie siatki przygotowanej do przykrycia warstwy bitumiczna nawierzchni moze odbywac sig
ruch pojazdéw uzywanych do uktadania tej warstwy. W szczegélnych przypadkach dopuszeza sig takze ogdlny
ruch kotowy w ograniczonym zakresie, zaréwno co predkosei jak i tonazu pojazd6w.

Mieszanki mineralno ~ asfaltowe przykrywajgce siatkg powinny byé ukladane mechanicznie z zachowaniem
minimalnej grubodei 20 mm po zageszczeniu,

Siatka moze by¢ wbudowana bezposrednio pod warstwe {cieralng (na warstwie wiazacej), wéwczas zalecane
jest zwigkszenie minimalnej grubosci przykrycia do 25 mm po zageszezeniu.

Po utozeniu na siatce nowej warstwy mieszanki mineralno-asfattowej, w celu zapewnienia zaktadanej trwatodci
zmgezeniowej  nawierzchni, zaleca  si¢  wykonanie pomiaru  potgczenie migdzywarstwowego
np. metodg Leutnera. Minimalna wartosé naprgzes dcinajycych na polaczeniu warstw nie moze by¢ mniejsza niz
1,0 MPa; zalecana wartoéc minimalna 1,3 MPa — , Informacje, Instrukcje - Zeszyt Nr-66" (IBDIM); |, Instrukeja
Laboratoryjnego Badania Sczepnosci Migdzywarstwowej Warstw Asfaliowych wg Metody Leutmera i
Wymagania Techniczne Sczepnodei” (GDDKIA - 2014); ,Katalog Typowych Konstrukeji Nawierzchni
Podatnych i Pélsztywnych” (2014)

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Kontrola jakosci siatki

6.1.1 Czestotliwosé badart, sklad i liczebnos¢ partii

Badania nalezy wykonywaé przy odbiorze kazdej partii geosiatki. W skiad partii wchodzg rolki geosiatki o
jednakowych wymiarach. Liczebnosé partii do badaf nie powinna byé wicksza niz 100 rolek.

6.1.2 Pobieranie prébek i kontrola jakosci

Prébki z kazdej partii nalezy pobierac losowo wg PN-N-03010;1983. Pobieranie prébek laboratoryjnych z rolki i
przygotowanie prébek do badaf nalezy wykonadé wg PN-ISO 9862;2007

6.1.3  Sprawdzenie wyglgdu zewnetrznego i szerokosci pastna
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Sprawdzenie wygladu zewngtrznego polega na wizualnej ocenie réwnomiernosci roztoZenia oczek siatki oraz
wystgpowania uszkodzen (przerwania cigglodei wigzek widkien) jak réwniez jednorodnosgci nasycenia siatki
asfaltem. Szerokos$é pasma nalezy okresli¢ przez pomiar bezposredni z doktadnoscia do 1 em wykonany, co 10
wh rozwinigtej rolki, Odchylka szerokosci pasma nie powinna przekraczaé +/- 2% wymiaru nominalnego.

6.1.4  Sprawdzenie cech wytrzymatosciowych

Whytrzymato$é na rozcigganie wiazek widkien siatki zaréwno w ukladzie poprzecznym jak i podtuinym eie
powinna byé mniejsza niz podana w punkcie 2.2 przy wydtuzeniu jak w pkt. 2.2, Wytrzymatodé siatki obliczana
jest ma podstawie cigzaru powierzchniowego i parametréw mechanicznych widkna uzytego do produkeji nici
siatki. Pale powierzchni poszezegdlnych oczek siatki nie moze byé mniejsze niz 2,4 cm’,

6.2 Kontrola jakoéci przeprowadzonych Robét
Kontrola jakogci Robét polega na:
s sprawdzeniu Zuzycia emulsji asfaltowej i jednorodnosci skropienia,
e sprawdzeniu prawidlowodci usunigeia folii ochronnej na catej powierzehni,
s wizualnej ocenie przylegania siatki do podtoza przed utozeniem na niej warstwy bitumiczne;.

Wykonawca dostarczy Tnspekiorowi Nadzoru, preed whudowaniem, prébke wbudowywarnej siatki w ilosci nie
mnigjszej niz 0,5 m’.
Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do:
e sprawdzenia rodzaju wbudowanej siatki zaréwno na etapie wbudowania, badaf kontrolnych przed
s ogtatecznym odbiorem robot, jak rowniez w okresie gwarancyjuyti,
s przedstawienia przez Wykonawce kopii faktury potwierdzajgcej zakup odpowiedniego rodzaju siatki od
producenta/dostawcy /zgodnie z przedstawiong deklaracjg wiasciwodci uzytkowych/

7. OBMIAR ROBOT

Ogélne zasady Obmiara Robét podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania Ogdlne” pkt. 7.
Jednostka obmiarowy jest | m* ulozonej siatki.

8. ODBIOR ROBOT

Ogélne zasady Odbioru Robét podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania Ogéine” pkt. 8.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

Ogélne ustalenia dotyczgce podstawy platnodei podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania Ogélne” pkt. 9.
Cena jednostkowa wykonania wzmocnienia nawierzchni obejmuje:

¢  koszt materialéw wraz z zakupem i transporiem,

¢ wykonanie skropienia emulsja asfaltowa,

s rozlozenie siatki.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Zalecenia producenta siatki dotyczace technologii wbhudowania
Karta informacji technicznych siatki
HIaformacje, Instrukcje - Zeszyt Nr-66" (IBDiM)
Wymagania Techniczne: WT-2 Nawierzchnic asfaltowe na drogach publicznych 2014
WT-3 Kationowe emulsje asfaltowe na drogach publicznych 2009
Normy: PN-EN 13108 Mieszanki mineralno-asialiowe
PN-EN 15381 Geotekstylia i wyroby pokrewne - Wymagania w odniesieniu do wyrobdw
stosowanych w nawierzchniach i pokryciach asfaltowych
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1. Wstep
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczgce wykonania i odbioru humusowania

pasdw zieleni, kidre zostang wykonane w ramach realizacji zadania pn. ,,Przebudowa drogi powiatowej nr 3313E
od migjscowodci Diutéw w kierunku miejscowosci Mierzaczka Duza”,

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczua jest stosowana jako dokument przetargowy i komtraktowy przy zlecaniu i realizacji
robét wymienionych w punkeie 1.1

1.3. Zakres robdét objgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczgee prowadzenia robdt przy humusowaniu skarp
wykopéw | nasypdw, paséw zielni i obejmuja:
- humusowanie z obsianiem przy grubosci warstwy humusu 10 cm, z wykorzystaniem humusu z dowozu.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Réw - otwarty wykop, ktéry zbiera i odprowadza wodg.
1.4.2, Humus - ziemia roslinna {urodzajna).
1.4.3. Humusowanie — pokrycie skarpy hurmusem w celu zapewnienia dobrego wzrostu traw.

1.4.4. Darnina - ptat lub tagma wierzchniej warstwy gleby, przerodnietej i zwigzanej korzeniami roslinnosci
trawiaste;.

1.4.5. Darniowanie - pokrycie daming powierzehni korpusu drogowego w taki sposéb, aby darnina do niej
przyrosta.

1.4.6. Prefabrykat - clement konstrukeyjny wykonany w zaldadzie przemysiowym, kiéry po zmontowaniu na

budowie stanowi umecnienie rowu lub dcieku.

1.4.7. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w 3T D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

1.5. Ogdlne wyimagania dotyczace rohat

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakoéé ich wykonania oraz za zgodnoié z Dokumentacjg Projektows,
ST i poleceniami Inspektora. Ogélne wymagania dotyczace robdt podano w ST D-M.00.00.00. , Wymagania

og6lne”.
2. Wyroby budowlane i materialy

2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce wyrobéw budowlanych {materialéw)

Ogdine wymagania dotyczace wyrobow (materiatéw) podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogélne”.
Wyrobami budowlanymi (materialami) stosowanymi przy wykonaniu robdt wedlug zasad niniejszej specyfikacji

54

2.2, Ziemia uredzajna (humus)

Ziemia urodzajna powinna zawiera¢ co najmniej 3% czgéei organicznych. Humus powinien by¢ wilgotny i
pozbawicny kamieni wigkszych od 3 cm oraz wolna od zanieczyszezen obeych.
W przypadkach watpliwych Inspektor moze zleci¢ wykonanic badad w celu stwierdzenia, Ze ziemia urodzajna

odpowiada nastgpujgcym kryteriom:

a) optymalny sktad granulometryczny:
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- frakeja ilasta (d < 0,002 mm) 12+ 18 %,

- frakcja pylasta (0,002 do 0,05 mim) 20+ 30 %,

- frakcja piaszczysta (0,05 do 2,0 mm) 45 + 70 %,
b) zawartosé fosforu (P,0,) > 20 mg/mz,
c) zawartos¢ potasu (K,0) > 30 mg/mZ,
d) kwasowosé pH 25,5

2.3. Nasiona traw

Wybdr gatunkéw traw nalezy dostosowad do rodzaju gleby [ stopnia jej zawilgocenia. Zaleca sig stosowad
mieszanki traw o drobnym, gestym ukorzenieniu, spelmiajgce wymagania PN-R-65023:1999 1 PN-B-12074:1998
1. napisaé skiad mieszanki.

3. Sprzet

3.1, Ogilne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdine wymagania dotyczgee sprzeta podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogélne”.

3.2. Sprzet do wykonania robét

Wykonawca przystepujacy do wykonania uwmocnienia powinien wykazac sie mozliwodciz korzystania 2z

nastepujacego sprzgtu: .

— cysterna do wody z wlasnym napgdem poruszania I pompowania lub odpowiednio dostosowana oraz
umocowana na przyczepie,

— walce gladkie, zebrowane lub ryflowane,

— hydrosiewnik 7 ciagnikiem,

- rOWniarki,

— ubijaki o rgcznym prowadzeniu,

— wibratory samobiezne,

— podstawowe narzgdzia do hunsowania powierzchni skarpy i darniowania takie jak: topaty, grabie, mtotki,

topory, reczne pity itp.

4, Transport
4.1, Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podanc w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

4.2, Transport wyrobow (materialow)
4.2.1. Wodg nalezy dostarczy€ beczkowozem,
4.2.2, Nasiona raw mozna przewozi¢ dowolnymi érodkami wansportn w warunkach zabezpieczajacych je przez

zawilgoceniem.
4.2.3. Szpilki, paliki, kotki, sznurek, zraszacze, drabiny mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w

warunkach zabezpieczajgeych je przed uszkodzeniami.

5. Wykonanie roboét

5.1, Ogdlne wymagania dotyczace robét
Ogélne wymagania dotyczace wykonania robdt podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania ogélne”.
5.2. Zakres wykonywanych robdt

5.2.1. Transport i sktadowanie wyrobéw budowlanych oraz materiatéw przewidzianych ustaleniami niniejszej ST
do realizacji powyzszego zadania. Zrédla pozyskania wyrobdw budowlanych (materialéw) musza uzyskad
akeeptacje Inspektora.
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Transport wyrobéw budowlanych oméwiono w punkeie 4 niniejszej ST.

5.2.2. Humusowanie paséw zieleni z ohsianiem trawg

Proces humusowania z obsiamiem trawg obejmuje:
- Wyr6wnanie powierzchni terenu przed hurmmsowaniem
- Rozscielenie warstwy humusu
Grubos¢ pokrycia ziemia roslinng powinna wynosi¢ 15cm. UtoZzong warstwg humusu nalezy lekko zagescié
przez ubicie rgezne lub mechaniczne oraz doktadnie wyrdwnaé powierzchnig,
- Zaggszczenie rozscielonej warstwy humusu,
- Zagrabienie zahumusowanych pas6éw zieleni,
- Zaggszezenie zahumusowanego terenu walcem kotowym gladkim,
- Wysianie uniwersalnej mieszanki traw w ilosci 300 kg na | hektar,
- Ubicie powierzchni obsianej trawami,
- Drugie dosianie traw w okresie gwarancyjnym,
- Zraszanie wodg w okvesach posusznych obsianych powierzchni,
- Usuwanie chwastéw z obsianej powierzchni, szZczegblnie przed wysianiem przez nie nasion.

6. Kontrola jakoéci robét
6.1. Ogdlne zasady kentroli jakoSci robét

Ogdlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania ogélne”.

6.2. Kontrola jakosci huimusowania i obsiania trawg i umocnienia przez darniowanie

Kontrola jakosci polega na ocenie wizualnej jakosci wykonanych robét i ich zgodnodei z ST, oraz na
sprawdzeniu daty waznosci $wiadectwa wartoéci siewnej wysianej mieszanki nasion traw.

6.2.1 Kontrola jakoéci robét polega na:

a) ogledzinach zewngtrznych,

b) badaniach szczegGtowych,

Badania szczegbtowe nalezy przeprowadzié tylko w przypadku stwierdzenia w trakcie ogledzin zewnetrznych

nieprawidtowosci w zahumusowaniu lub ztego stanu zadarnienia,
6.2.2. Termin badas

Badania i obserwacje mtodej roglinnogci nalezy rozpoczat po uplywie od pigciu do szedeiu tygodni po
wykonaniu wmacniania i zadarniania i powtdrzy¢ po uptywie dalszych trzech tygodni, jesli wystapi taka potrzeba,

6.2.3. Ogledziny zewnetrzne

Badania te polegajg na obejrzeniu catej powierzchni objetej umacnianiem i zadarnianiem w celu sprawdzenia czy
jest ona réwnomiernie zadarniona, czy jest réwna i czy nie ma widocznych uszkodzef, obsunied, podmy¢ oraz
czy poszczegdine fragmenty darniny nie wyrézniajg sig barwg charakieryzujgca jej trwate uszkodzenie jak
réwniez czy szpilki nie wystaja ponad powierzchnig darniny,

6.2.4.  Badania szczegdélowe

W miejscach, w ktérych w czasie ogledzin zewngtrznych stwierdzono nieprawidtowodci, a szczegélnie tam gdzic
zadarnienie jest nierdwnomietne lub wwale uszkodzone, nalezy przeprowadzi¢ szczegélowe badanie rodzaju i
migzszosci warstwy ziemi urodzajnej, kotkéw, szpilek oraz jakosci wykonania robét. Liczbe miejsc badawczych
ustala si¢ jak nastgpuje; jedno badanic na kazde 1 000 m? nicodpowiednio zadarnionej i umocnionej
powierzchni, lecz nie mniej niz dwa miejsca taczaie.

6.2.5, Ocena wynikéw badan

Roboty uznane przy odbiorze za niezgodne z wyrnaganiami normy nalezy poprawic i ponownie przedstawic do
poncewnego odbiory.

6.2.6. Kontrola jakosci humusowania i obsiania

Konirola polega na ocenie wizualnej jakosci wykonanych robét i ich zgodnosci z ST oraz na sprawdzeniu daty
waznosci $wiadectwa wartodci siewnej wysiane] mieszanki nasion traw. Po wzejsciu trawy, taczna powierzchnia
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nie porognigtych miejsc nie powinna byé wigksza niz 2 % powierzchni obsianej, a maksymalny wyiniar
pojedynczych nie zatrawionych miejsc nie powinien przekraczaé 0,2 m’,

7. Obmiar rehdt

7.1. Ogélne zasady obmiaru rebot

Ogdlne zasady obmiaru podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania og6lne".

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiaru robét jest 1 m® (metr kwadratowy) wykonanego umocnienia skarp i dna rown przez
3 J ¥ 8 p

humusowanie i obsianie frawa,
W/w jednostki uwzgledniajg elementy sktadowe robot obmierzane wedtug innych jednostek.

8. Odbiér robét
8.1. Ogilne zasady odbicru robét
0gdlne zasady odbioru robot podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogélne”.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjy projekrows, ST i wymaganiami Inspektora, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 daly wyniki pozytywne.

9. Podstawa platnesci

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogélne ustalenia dotyczace podstawy platnosei podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne”.

Platnoéé za m® wykonanego umocnienia przez humusowanie i obsianie traws, zgodnie z Dokumentacja
Projektows, obmiarem robét, atestami producentéw materiatéw i oceng jakosci wykonania robét.
Zgodnie z Dokumentacjg Projektows nalezy wykonaé:

- humusowanie z obsianiem przy grubosci warstwy humusu 10 em, z wykorzystaniem humusu z dowozu,

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m* umocnienia obejmuje:
- zakup i dostarczenie wyrobéw budowlanych oraz materiatéw na miejsce whudowania,
- zakup 1 dostarczenie wszystkich niezbgdnych sktadnikéw produkcji,
- pozyskanie, transport i wbudowanie humusu z dowozu
- whudowanie wyrobdéw budowlanych,
- oznakowanie robot prowadzonych w pasie drogowym,
- wyznaczanie sytuacyjno-wysokosciowe odcinkéw umocniefi,
- wykonanie niezbednych badar i pomiaréw,
- utozenie humusu i obsianie trawa,,
- zraszanie woda w okresach posusznych,
- dosianie traw w okresie gwarancyjnym,
- usuwanie chwastow,
- zabiegi pielggnacyjne,
- koszt odpaddéw i ubytkéw materialowych,
- uporzadkowanie migjsc prowadzonych robdt,

10. Przepisy zwiazane

PN-5-02205 Roboty ziemne.
PN-5-02204 Odwodnienie drég
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1. WSTEP

1. 1. Przedmiot ST

Przedmictem niniejszej szczegdtowej specyfikacii technicznej (ST) s3 wymagania dotyczace wykonania i
odbioru vobét zwigzanych z wykonywaniem przepustow pod zjazdami, ktore zostang wykonane w ramach
realizacyi zadania pn. ,Przebudowa drogi powiatowej nr 3313E od micjscowosci Dhutéw w kierunku
miejscowoscel Mierzgczka Duza”,

1.2, Zakres stosowania ST
Szezegbtowa specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana Jjako dokument przetargowy i kontraktowy przy

zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pke. 1.1

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét zZwiazanych Z :

- wykonywaniem przepusiéw z rur PEHD o érednicy 400mm (pod zjazdami), wykop otwarty reczny, ulozenie,
zasypanie i zaggszczenie wykopu wraz z umocnieniem wiotu § wylotu kamieniem polnym na betonie C12/15.

1.4, Okreslenia podstawowe
1.4.1. Przepust - obiekt wybudowany w formic zamknigtej obudowy lkonstrukeyjnej, shuzagcy do

przeprowadzenia wody maltych ciekéw wodnych pod nasypami zjazdéw.
1.4.2. Przepust rurewy - przepust, ktérego konstrukcja nosna wykonana jest z rur betonowych lub Zzelbetowych,
1.4.3. Scianka czetowa - konstrukeja stabilizujaca przepust na wlocie 1 wylocie i podtrzymujaca nasyp zjazdu,

1.4.4. Pozostate okredlenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w ST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogélne” pkt 1.4,

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczgee robdt podane w ST D-M-00.00.00 LWymagania ogdine” pkt [ .5,

2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialéw
Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i skiadowania, podano w ST D-M-00.00.00

»wWymagania ogdlne” pkt 2,

2.2. Rodzaje materialéw
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu przepustéw z typowych prefabrykowanych rur betonowych,
objetych niniejsza ST, sg:

— prefabrykaty rurowe,

— lauszywo do betonn,

- {ement,

- woda,

— mieszanka pod tawe fundamentows,

— drewno na deskowanie,

— materialy izolacyjne,

— Zaprawa cemientowa.

2.3. Przepusty z rur PEHD.
Rury srednicy 40 cm wykonane z polietylenu o wysokiej gestosci w standardzie rur PEHD, ktére powinny
posiadac akmalng aprobate techniczng Instytatu Badawczego Droég
1 Mostéw w Warszawie i spetniaé jej wymagania.
Charakterystyka {weditug ISO/TR 10358):

-dobra odpornoéé na dziatanie roztworu soli NaCl,

-dobrz odpornodé na oleje mineralne,

-ograniczona odpornoéé na henzyne,
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Wyrdb  jest  palny. Zaplon nastepuje  przy  bezposrednim, diugotrwalym zetknigciu
Z otwartym ogniem. :
Wiasciwodcei fizyczno mechaniczne rur:

o Sposéb okreslania Wymagana
L.p. Wtasciwosci wedlug Jednostka wartogé
L Szty'wnosc‘ p{r.zy d.eformacp rElry W wielkosei 3% 1SO 9969:1994(4) KPa >8
nominalnej frednicy wewnetrznej
2. | Odpornosé na przebicie 58 3619 metoda B-30 mm <1,100
3 \’Nytr?ymalosc na 30?& deformacje norminalnej SS 3632 i bez uszkodzeft
drednicy wewnetrznej rury

Zewnegtrzna powierzchnia rur wyksztatcona jest w formie spiralnego karbu usziywniajacego oraz wymuszajgcego
wspdlprace rur z otaczajacym gruntem,
Parametry rur:

Srednica nominalna rury Przekréj | Srednica wewnetizna Srednica zewngtrzna Waga
L.p. 2
{mm) m {num) {mm) (kg/m)
1. 400 0,13 400%2% 485,5+2% 9,6

Dtugoéé handlowa rur wynosi 6,00 m,
Sktadowanie rur:
Rury nalezy skladowaé w  sposéb  zabezpieczajgcy przed  uszkodzeniem  mechaniczoym,

a takZe by nie byly peddane dziataniu otwartego ognia.
Podloze, na ktérym sktadowane sg rury musi byé réwne — tak, aby rura spoczywata na karbach na catej dhugosci.

Rury mozna skiadowad warstwowo przy wysokosci do 3,2 m.

s Kruszywo naturaine

Na ‘lawg fundamentowg pod 1wy  nalezy uzyé  kruszywo  naturalne  0/22  mm
o wekaZnilu réznoziarnistodci = 5 spetniajacg wymagania PN-EN 13242 dla kategorii GT 220, £y i Cyn.

¢  Fundament w rejonie wlotu { wylotu.

Fundament nalezy wykonaé z betonu C20/25.
» Kruszywo na zasypke

Do wykonania zasypki nalezy uzy¢ kruszywo naturalne 0/22 mm o wskaZniku réznoziarnistosci > 5 spelniajaca
wymagania PN-EN 13242 dla kategorii GT 20, f5 i Cys.

2.4. Kruszywa do betonu
Kruszywa stosowane do wyrobu betonowych elementéw konstrukeji przepustéw powinny spetnia¢ wymagania

EN 12620.
Kruszywa nalezy sktadowaé w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem oraz zmigszaniem z
innymi asortymentami lub jego frakcjami. Podtoze sktadowiska powinno by¢ réwne, utwardzone i dobrze

odwodnione.

2.5. Cement
Nalezy stosowaé cement klasy 32,5 N kazdego rodzaju; ktérych whasciwosci odpowiadajg wymaganiom noxnty

PN-EN 197-1:2002.

2.6. Waoda
Woda powirma byé ,odmiany 17 zgodnie z wymaganiami normy PN-EN-1008, Bez badan laboratoryjnych

mozna stosowaé wodociagows wodg pitna.
3. Sprzet

3.1, Ogélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogélne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D-M.00.00.00.”Wymagania ogélne”.
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3.2. Sprzet do rohét ziemnych
Roboty ziemne moga by¢ wykonane recznie lub PIzy uzyciu sprzgtu mechanicznego zapewniajgeego wymagana
dokladnoéé wykonania robét i zaakeeptowanego przez InZyniera. Przy mechanicznym wylkonywaniu robdt,
Wykonawca powinien dysponowaé nastgpujacym sprawnym technicznie sprzetem:

- koparka chwytakowa na podwoziu gasienicowym o pojemnoéci tyzki 0,4 m’,

- ubijak spalinowy 200 kg.

3.3. Sprzet do zageszezania

o Minimalna grubogé
- . Maksymalna grubodé .
. . Minimalna liczba . warstwy ochronnej nad
Utzadzenie zageszczajace X Warstwy po zageszezeniu P i
zageszezen g0rng scianky przepustu
{m)
{m)
Ubijak reczny 15 kg 4 0,15 0,15
Ubijak wibracyjny 70 kg 4 0,30 0,25
Piyta wibracyjna 50 kg 4 0,10 0,10
Plyta wibracyjna 100 kg 4 0,15 0,10
Piyta wibracyjna 200 kg 4 0,20 0,15
Plyta wibracyjna 400 kg 4 0,30 0,25
Plyta wibracyjna 600 kg 4 0,40 0,40
Walec wibracyjny o obciazeniu 6 0,35 0,50
statycznym 15 kN /m
Walec wibracyj beigzeni
ec wibracyjny o o2 cigzeniu p 0.60 1.00
Statycznym 15 kN /m

3.4. Zuraw na podwoziu samochodowym do roztadunku i uktadania rur.

4. Transport
4.1. Ogélne wymagania dotyczgce transporta
Ogdlne wymagania dotyczace transporta podano w ST D-M.00.00.00.”"Wymagania ogélne”.

4.2.Transport rur oraz ich zatadowanie i wyladowanie rmsi byc wykonane starannie, tak aby nie uszkodzié
fabrycznej powloki ochronnej blach. Nie wolno uderzaé blachami o twarde 1 ostre przedmioty oraz nie wolno
ich ciagnaé po gruncie. Sruby, nakretki, podkiadki nalezy przewozié w warunkach zabezpieczajgcych wyroby
przed korozjg i uszkodzeniami mechanicznymi. W przypadku stosowania do transportu palet, opakowania
powinny by¢ zabezpieczane przed przemieszczamiem sig np. za pomocg tasmy stalowej Ilub folii
termokurczliwe;j.

4.3. Rury i zigczki nalezy przewozié zgodnie z instrukcjg Producenta.

44. Kruszywo na podsypke i zasypks oraz materiat do umocnienia wlotu i wylotu nalezy przewozié
samowyladowezymi érodkami transporty.

5. Wykonanie robdt
5.1. Ogéine warunki wykonanta robaot

Ogélne warunki wykonania robét podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogélne".
5.2, Zakres wykonywanych robot

5.2.1, Sytuacyjno-wysoko$ciowe wyznaczenie robét
Roboty pomiarowe nalezy wykona¢ w oparciu o Dokumentacje Projektowa.

5.2.2. Wykonanie wykopu

Wykop wykonany bedzie mechanicznie Iub recznie przy czym ostamie 20 cm wykopu ponad rzedna
posadowienia przepusti nalezy wykonaé recznie nienaruszajgc struktury gruntu rodzimego zalegajacego w
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podiozu. Dno wykopu powinno byé wyréwnane z dokladnoscia do #2 cm. Dno wykopu musi mic¢ nadany
spadek zgodrnie z kierunkiem przeptywu wody.

5.2.3. Wykonanie podloza ped przepust (fawy fundamentowej)

Podloze znajdujace si¢ bezposrednio pod przepustem musi byé wykonane z gruntu mrozoodpornego. Na
podsypke nalezy uzyé mieszanki o maksymalnej érednicy ziaren 20 mm. Podsypki nie wolno wykonywaé w
przemarznietym wykopie. W przypadku wystgpowania pod przepustem gruntéw przemarzajgeych o charakterze
wysadzinowym, pod przepustem nalezy wykonaé warstwg izolacyjna z gruntéw niewysadzinowych, o wskaZniku
réznoziatnistodci D>5 i o grubodei réwnej co najmniej glebokodei przemarzania. Podsypke nalezy zaggdeid.
Wymagany wskaznik zageszezenia 0,98 wedlug normalnej proby Proctora.

5.3, Uldadanie rur

Montaz przepustu moze byé wykonany wytacznie przez wyszkolony personel techniczny. Montaz przepustu musi
przebiegaé écidle wedtug instrukcji montazu producenta przepustéw, a w przypadku jej braku lub niepetnych
danych - zgodnie z ponizszymi wskazaniami. Rury nalezy uktadaé na dnie wykopu, po uprzednim przygotowarniu
podtoza i zaniwelowaniu poziomu posadowienia i wytyczeniu osi przepustu. Jesli kofice rury maja wykonane
§cigeia dostosowujace jef wlot i wylot do ksztattu nasypu i kata przecigeia osi przepustu z nasypem, to nalezy
Zwrocié uwage na prawidtowe
jej ustawienie. W przypadku gdy rura ma taczenia to nale2y sprawdzi¢ czy w czasie uktadania nie doszio do
rozluznienia potaczen. Rura po utozeniu musi zostaé ustabilizowana w taki sposdb, aby nie zmieniata swojego
potozenia w czasic zasypywania. Dopuszezalne tolerancje dotyczgce odchylek ulozenia rur w planie i profilu
oraz rzedaych wlotu i wylotu musza byé zgodne z cbowigzujacymi normami i przepisami. Nalezy réwniez
uwazaé przy wkladaniu rury do wykopu, aby nie uszkodzi¢ jej o wystepy skalne lub inne twarde przedmioty.
Ztaczki zaklada si¢ na koniec rury w pozycji otwartej tak, aby mogty przyjaé kolejny koniec rury, Kolejng rurg
dostawia sie do korica poprzedniej, na kidrej zatozona jest ztgczka z odstgpem nie wigkszym niz 5 mm.

5.4. Izolacja przepustéw
Rury przepustu wykona¢ z blach cynkowanych (cynkowanie na goraco) wykonanych zgodnie z normg EN 10 142

Fe PO2 G Z 600 i pokrytych dodatkowo warstwg polimerows (tzw. Trenchcoating).

Kazda warstwa izolacji ~ powinna tworzye  jednolita, ciggla powloke przylegajaca
do powierzchni &ciany przepustu lub uprzednio ulozonej warstwy izolacji. Wyslgpowanie zhuszezen, spekar,
pecherzy itp. wad jest niedopuszczalne. Warstwa izolacji, przed

jej zasypaniem lub wtozeniem warstwy ochronnej, powinna by¢ chroniona od uszkodzett mechanicznych.
Zabezpieczenie antykorozyjne

Waga g/mm®* Grubogé
obustronnie um
Typ . Wykonanie Pomiar Pomiar . Pomiar w trzech
zabezpieczenia WE normy . w trzech Pomiar w
w jednym . . punktach
. punktach jednym punkcie ..
punkcie . . (§rednio)
(srednio)
1. Cynkowanie EN 10 142 FE
b 5
na goraeo P02 G Z 600 540 600 38 4
2. Warstwa
polimerowa 250*
{Trenchcoating)

* . dochodzg gruboscl warstw metalicznych

5.5. Wykonanie zasypki

Zasypke {mieszanka, piasek, grunt rodzimy) nalezy uktada¢ jednoczednie z obu stron przepustu, warstwami o
jednakowej grubodci z jednoczesnym zageszczaniem. Wilgotnosé zasypki w czasie zageszezania powinna
odpowiada¢ wilgotodct optymalnej wg normalnej préby Proctora, metodg T wg PN-B-04481 [2] z toleranci -
20%, +10%.

Wskaznik zageszczenia poszczegdlnych warstw powinien byé zgeduy z dokumentacjg projektowg 1 ST.

5.7. Umocnienie wlotdéw i wylotdéw
Umocnienie wlotéw i wylotéw nalezy wykonacd zgodnie z dokuimentacjg projektowg i ST.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogélne zasady kontroli jakosci robét
Ogdlne zasady kontroli jakogci robdt podano w ST D-M-00.00.00 »Wymagania ogéloe” pkt 6.

6.2, Kontrola jakesci wykonywanych robét
Kontrolg jakedci robdt nalezy wykonaé zgodnie z ST D-03.01.01 ~Przepusty pod korong drogi” pkt 6, oraz ST.

7. OBMIAR ROBOT

7.1, Ogolne zasady obmiaru robat
Og6lne zasady obmiaru robét podano w ST D-M-00.00.00 »Wymagania ogélne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostky obmiarows jest m (metr) wykonanego przepustu wraz z umocnieniem.

8. ODBIOR ROBOT

Ogéne zasady odbioru robdt podano w ST D-M-00.00.00 »Wymagania ogdlne” pkt 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjs projektowa, ST i wymaganiami Inspektora Nadzory,
Jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne,

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy platnosei
Ogélne ustalenia dotyczgce podstawy plamosci podano w ST D-M-00.00.00 ,, Wymagania agélne”.

9.2, Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m przepustu obejmuje:

— roboty pomiarowe 1 przygotowawcze,

- wykonanie wykopu wraz z odwodnieniem,

- zakup | dostarczenie materiatGw,

= wykonanie taw fundamentowych,

~ wykonanie deskowania i rozebranie,

— montaz konstrukcji przepustu,

— betonowanie konstrukeji fundamentu i $cianki czotowe;,
~  wykonanie izolacji,

— wykonanie zasypki i zaggszczenie,

= ustawienie $cianek przepustu,

— uporzadkowanie terenu,

— przeprowadzenie badart i pomiaréw wymaganych w specyfikacji techniczne;j.

Zgodnie z dokumentacja projektows, reboty zwigzane z przebudowg przepustéw ped zjazdami obejmuja:
- wykonywaniem przepusiéw z rur PEHD o érednicy 400mm (pod zjazdami), wykop otwarty reczny, uloZenie,
zasypanie i zaggszezenie wykopu wraz z umecnieniem wlotu i wylots kamieniem polnym na betonie C12/15.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 13242 ,Kruszywa do niezwiazanych i hydraulicznie zwigzanych materialéw stosowanych w obiektach
budowlanych i budownictwie drogowym”.
Wytyczne wykonania przepustéw z rur polietylenowych opracowane przez firmg AROT VIA POLSKA,
»Wymagania i zalecenia dotyczace wykonania betonéw do konstrukeji mostowych” GDDP,
PN-EN 197-1 ,,Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyezace cementéw powszechnego uzytku”
Katalog Powtarzalnych Elementéw Drogowych - CBPBDIM W-wa,
Rozporzadzenie MTiGM z dnia 12 listopada 1992 w sprawie zarzgdzania ruchem na drogach (Dz.U. nr 92 2
1992 r. 7 péZnicjszymi zmianarai),
BN-75/8971-06 ,,Sktadowanie materialdw’”,
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PN-$-02205 , Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania”,

SS-EN 10142  Niskoweglowe arkusze stalowe formowane na  zimno  pokrywane  ciggle
w goracej kapieli cynkowej - Techniczne warunki dostaw,

§§8-10215 Tasmy i blachy stalowe pokrywane ciagle w goracej kapieli aluminiowo - cynkowej (AZ) —
Techniczne warunki dostaw,

Procedura IBDIM-TWm-10/97 Sprawdzanie wygladu powierzchni rur,

Procedura TBDIM-TWm-11/97 Sprawdzanie wymiaréw rur,
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