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1. WSTEP

1.1. Przedmiot Szczegodtowej Specyfikaciji Technicep

Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna D-M-00.00.00mAtyania Ogoélne odnosiesdo
wymaga wspolnych dla poszczegdlnych wymagachnicznych dotyezrych wykonania

i odbioru robét, ktore zostanwykonane przy budowie kiadki spacerowej nad gzek
Walsza w gminie Piegino.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegolowe Specyfikacje Techniczne stagowrzes¢é Dokumentéw Przetargowych
i Umownych i naley je stosow& w zlecaniu i wykonaniu robot opisanych
w podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres robot obgtych SST

1.3.1. Wymagania ogolne naje rozumi€ i stosowa w powizaniu z niej wymienionymi
Szczegdtowymi Specyfikacjami Technicznymi:

D-M-00.00.00 Wymagania ogolne

D.01.00.00. Roboty przygotowawcze
D.05.00.00. Nawierzchnie

M.11.00.00. Fundamentowanie
M.12.00.00. Zbrojenie

M.13.00.00. Beton

M.14.00.00. Konstrukcje stalowe
M.15.00.00. Izolacje

M.17.00.00. tayska

M.19.00.00. Elementy zabezpiecgas
M.20.00.00. Inne roboty mostowe

1.3.2. Normy, instrukcje i przepisy wymienione wi&da stosowane przez Wykonagve
jezyku polskim.

Normy te winny by uwazane za integrain cz$¢ dokumentacji i odczytywane w
powigzaniu z rysunkami i SST. Uwa st Wykonawe za w petni zaznajomionego z ich
trescig i wymaganiami. Najnowsze wydanie norm, ktorezgkse nie p&niej niz na 28 dni
przed dat zamknecia przetargu, dglzie mie€ zastosowanie, o ile nie wskazano inaczej.
Gdziekolwiek w Dokumentacji Projektowej pojawig s&rmin Szczegotowe Specyfikacje
Techniczne (SST) natg przez to rozumieSpecyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru
Roboét Budowlanych zgodnie z Rozpguizeniem Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004
r. (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072)
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1.4. Okreslenia podstawowe

Uzyte w SST wymienione parej okr&lenia naley rozumi€ w kazdym przypadku
nastpujaco:

1.4.1. Budowla drogowa - obiekt budowlany, nieflagcy budynkiem, stanowty -calGé
techniczno-aytkows (drog), albo jego cgi¢, stanowaca odebny element konstrukcyjny
lub technologiczny (obiekt mostowy, korpus ziemmyzet).

1.4.2. Chodnik - wyznaczony pas terenu przy jezdni lub odgynod jezdni, przeznaczony do
ruchu pieszych i odpowiednio utwardzony.

1.4.3. Dlugosé mostu - odlegté¢ miedzy zewrtrznymi krawedziami pomostu, a w przypadku
mostow tukowych z nadsypk- odlegt@¢ w swietle podstaw sklepienia mierzona w osi
jezdni drogowej powkszona o dwie gruldoi tuku.

1.4.4. Droga — budowla wraz z drogowymi obiektami zymierskimi, uradzeniami oraz
instalacjami, stanowta catd¢ techniczno-aytkows, przeznaczona do prowadzenia ruchu
drogowego zlokalizowana w pasie drogowym.

1.4.5. Droga tymczasowa- droga w obgbie placu budowy uniiwiajace dojazd spegu |
materialtdw do wszystkich punktow budowy i przewaa do usugcia po jego
zakaczeniu.

1.4.6 Droga dojazdowa — droga stanowca dojazd do placéw budowy i wszystkich punktoéw
budowy i przewidziana do usggia po zakaczeniu robét.

1.4.7. Dziennik Budowy - opatrzony piecxia Zamawiajcego zeszyt z ponumerowanymi
stronami, stdacy do notowania wydaraezaistniatych w czasie wykonywania zadania
budowlanego, rejestrowania dokonywanych odbiordwotoprzekazywania poleteinnej
korespondencji technicznej pagdzy Inspektorem, Wykonawge projektantem.

1.4.8.Estakada (wiadukt) - obiekt zbudowany nad przeszkogrenovd (lub drog) dla zapew-
nienia komunikacji drogowej i ruchu pieszego.

1.4.9.Jezdnia- cz$¢ korony drogi przeznaczona do ruchu pojazdow.

1.4.10.Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonaywgpowaniona do kierowania
robotami i do wysipowania w jego imieniu w sprawach realizacji umowy.

1.4.11.Korona drogi - jezdnia z poboczami lub chodnikami, zatokamsgnai awaryjnego postoju
| pasami dziejcymi jezdnie.

1.4.12. Konstrukcja nawierzchni - uktad warstw nawierzchni wraz ze sposobem i¢hgaenia.

1.4.13.Konstrukcja nosna (przesto lub przesta obiektu mostowego) czs¢ obiektu oparta na
podporach mostowych, tweyza ustrdj niogcy dla przeniesienia ruchu kotowego, pieszego.
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1.4.14. Korpus drogowy - nasyp lub ta e&¢ wykopu, ktéra jest ograniczona kogowlrogi
i skarpami rowow.

1.4.15.Koryto - element uformowany w korpusie drogowym w celozehia w nim konstrukcji
nawierzchni.

1.4.16.Rejestr Obmiaréw - akceptowany przez Inspektora rejestr z ponumangwmi stronami
stuzacy do wpisywania przez Wykonawcobmiaru dokonywanych robot w formie
wyliczen, szkicéw i ew. dodatkowych zaznikdw. Wpisy w Rejestrze Obmiarow
podlegaj potwierdzeniu przez Inspektora.

1.4.17. Laboratorium - drogowe lub inne laboratorium badawcze, zaakeege przez
Zamawiajcego, niezbdne do przeprowadzenia wszelkich hadéb zwizanych z ocen
jakosci materiatéw oraz robot.

1.4.18. Materiaty - wszelkie tworzywa niezidlne do wykonania robot, zgodne z Dokumentacj
Projektows i Szczegotowymi Specyfikacjami Technicznymi, zagkowane przez
Inspektora.

1.4.19.Most - obiekt, zbudowany nad przeszkostodry dla zapewnienia komunikacji drogowej
I ruchu pieszego.

1.4.20. Nawierzchnia - warstwa lub zespét warstw ghecych do przejmowania i rozktadania
obcigzen od ruchu na podi® gruntowe i zapewnigych dogodne warunki dla ruchu.

a) Warstwa scieralna - gérna warstwa nawierzchni poddana bémmnio oddziatywaniu
ruchu i czynnikéw atmosferycznych.

b) Warstwa wigzaca - warstwa znajdgra s¢ miedzy warstwg scieralrg a podbudow,
zapewnigjca lepsze rozienie napgzen w nawierzchni i przekazywanie ich na
podbudow.

c) Warstwa wyrownawcza- warstwa stigca do wyréwnania nierowsoi podbudowy lub
profilu istniegcej nawierzchni.

d) Podbudowa- dolna czs$¢ nawierzchni stigca do przenoszenia obzeén od ruchu na
podiaze. Podbudowa mie skiadd sie z podbudowy zasadniczej i podbudowy
pomocniczej.

e) Podbudowa zasadnicza- gorna czs¢ podbudowy spetniaga funkcje néne
w konstrukcji nawierzchni. Miee ona sktadasic z jednej lub dwdoch warstw.

f) Podbudowa pomocnicza dolna czs¢ podbudowy spetniaga, obok funkcji nénych,
funkcje zabezpieczenia nawierzchni przed dziatanigody, mrozu i przenikaniem
czastek podiga. Maze zawiera warstwe mrozoochrong, odsiczapca lub odcinagcs.

g) Warstwa mrozoochronna - warstwa, ktérej gtbwnym zadaniem jest ochrona
nawierzchni przed skutkami dziatania mrozu.

Ktadka spacerowa nad rzgkVatsza w gminie Piegino
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h) Warstwa odcinajaca - warstwa stosowana w celu unietivgienia przenikania cgstek
drobnych gruntu do warstwy nawierzchnigdeej powye).

i) Warstwa odsiczajaca - warstwa stizgca do odprowadzenia wody przedastaj st do
nawierzchni.

1.4.21.Niweleta - wysokaciowe i geometryczne rozwigtie na plaszcznie pionowego
przekroju w osi drogi lub obiektu mostowego.

1.4.22.0biekt inzynierski - most, wiadukt, estakada, tunel, ktadka dla yesz przepust.

1.4.23.0bjazd tymczasowy - droga specjalnie przygotowana i odpowiednio ym@na do
przeprowadzenia ruchu publicznego na okres budowy.

1.4.24 Objazd — odpowiednio oznakowana trasa wyznaczona na KHa& po istnigjcych
drogach publicznych.

1.4.25 Odpowiednia (bliska) zgodnéé - zgodné¢ wykonywanych robot z dopuszczonymi
tolerancjami, a jdi przedziat tolerancji nie zostat okteny, z przecgjtnymi tolerancjami,
przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju rohdddowlanych.

1.4.26.Pas drogowy- wydzielony liniami granicznymi grunt wraz z pstezeng nad i pod jej
powierzchng, w ktorym g zlokalizowane droga oraz obiekty budowlane igdezenia
techniczne zwjzane z prowadzeniem, zabezpieczeniem i obstugchu, a take
urzadzenia zwazane z potrzebami zaidzania drog.

1.4.27.Pobocze- cz$¢ korony drogi przeznaczona do chwilowego zatrzymyeate pojazdow,
umieszczenia uggzer bezpieczastwa ruchu i wykorzystywana do ruchu pieszychzgsla
jednoczénie do bocznego oparcia konstrukcji nawierzchni.

1.4.28.Podiaze - grunt rodzimy lub nasypowy, 4gcy pod nawierzchni do gkbokasci
przemarzania.

1.4.29.Podlaze ulepszone- gorna warstwa podia, lezagca bezpérednio pod nawierzchai
ulepszona w celu unitwienia przegcia ruchu budowlanego i wdeiwego wykonania
nawierzchni.

1.4.30 Inspektor Nadzoru (Inspektor) - osoba wymieniona w danych kontraktowych, ktéaa n
zlecenie Zamawiaggego za pomagcczionkéw swojego zespotusgisle oddelegowanych
uprawnieniach zasziza oraz sprawuje nadzor na wykonywaniem prac bladywh oraz
postpem rzeczowo—finansowym, zgodnie z UstaRrawo Budowlane i warunkami
umowy.

1.4.31.Polecenie Inspektora Nadzoru (Inspektora) wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy
przez Inspektora w formie pisemnej, dotymz sposobu realizacji robét lub innych spraw
zwigzanych z prowadzeniem budowy.

1.4.32 Projektant - uprawniona osoba fizycznadaca autorem Dokumentacji Projektowe;.
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1.4.33 Przedskwziecie budowlane- kompleksowa realizacja nowego g#enia drogowego lub
calkowita modernizacja (zmiana parametrow geometrych trasy w planie i przekroju
podtuznym) istniecego padczenia.

1.4.34.Przepust- obiekt wybudowany w formie zamkitej obudowy konstrukcyjnej, stacy do
przeptywu matych ciekébw wodnych pod nasypami kowpasogowego lub dla ruchu
kotowego, pieszego.

1.4.35.Przeszkoda naturalna - element srodowiska naturalnego, stanaey utrudnienie
w realizacji zadania budowlanego, na przyktad @olbagno, rzeka itp.

1.4.36 Przeszkoda sztuczna- dzielo ludzkie, stanowte utrudnienie w realizacji zadania
budowlanego, na przyktad droga, kolej, ruggatp.

1.4.37.Przetargowa Dokumentacja Projektowa— Kompletna Dokumentacja Projektowa (Projekt
Budowlany z planem BIOZ, Projekty Wykonawcze, Pmgaty Robo6t), ktdéra wskazuje
lokalizacg, charakterystyki wymiary obiektow, bdacych przedmiotem Robot.

1.4.38.Przyczotek - skrajna podpora obiektu mostowego.Adskiada sie z petnejciany, stupow
lub innych form konstrukcyjnych, np. skifgykomor.

1.4.39.Rekultywacja - roboty majce na celu upogzikowanie i przywrocenie pierwotnych funkciji
terenom naruszonym w czasie realizacji zadaniawlath@go.

1.4.40.Rozpietosé¢ teoretyczna - odlegté¢ miedzy punktami podparcia @gskami), przsta
mostowego.

1.4.41.Szeroka¢ catkowita obiektu mostowego-odlegtéé migdzy zewrtrznymi krawedziami
konstrukcji obiektu, mierzona w linii prostopadék) osi podtanej, obejmujca catkowig
szerokac¢ konstrukcyjma ustroju niogcego.

1.4.42 Szeroka&¢ uzytkowa obiektu - szeroké¢ jezdni (nawierzchni) przeznaczona dla
poszczegolnych rodzajow ruchu oraz szefbkchodnikbw mierzona wwietle poeczy
mostowych z wyjczeniem konstrukcji przy jezdni dotem oddzigt®j ruch kotowy od
ruchu pieszego.

1.4.43.Przedmiar Robot - wykaz robot z podaniem ich éla.

1.4.44.Tunel - obiekt zagibiony pontej poziomu terenu dla zapewnienia komunikacji dvegja
ruchu pieszego.

1.4.45.Wiadukt - obiekt zbudowany nad liikolejowg lub inmg drogy dla bezkolizyjnego
zapewnienia komunikacji drogowej i ruchu pieszego.

1.4.46.Zadanie budowlane - czs$¢ przedsiwzigcia budowlanego, stanoygia odebrng catas¢
konstrukcyjra lub technologiczypy zdolrg do samodzielnego spetnienia przewidywanych
funkcji techniczno-aaytkowych. Zadanie mae polegé na wykonywaniu robot zwekanych
z budovg, modernizagj, utrzymaniem oraz ochrgiudowli drogowej lub jej elementu.
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1.5. Ogdlne wymagania dotyegce robot

Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jgkach wykonania oraz za ich zgodiio
z Dokumentagj Projektovs, SST i poleceniami Inspektora.

1.5.1. Przekazanie Terenu Budowy

Zamawiagcy w terminie okrédonym w Umowie przekse Wykonawcy Teren Budowy
wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymadministracyjnymi,
Dziennikiem Budowy oraz egzemplarzem DokumentagjjgRtowej i SST.

Na Wykonawcy spoczywa pozyskanie we wlasnym zakiegilizacji punktow gtéwnych
trasy wraz ze wspokdnymi i reperow oraz ich ochrona do chwili odbiarstatecznego
robot. Uszkodzone lub zniszczone znaki geodezyjixonawca odtworzy i utrwali na
wiasny koszt.

1.5.2. Dokumentacja Projektowa

A. Dokumentacja Projektowa, ktéra zostanie przekax&ykonawcy po zawarciu
umowy:

* Projekt budowlany ktadki spacerowej nad rz¥Katsza w gminie Piegino,

* Projekt wykonawczy ktadki spacerowej nad rz&Katsza w gminie Piegkno wraz ze
szczego6towym przedmiarem robot,

» SST.

B. Dokumentacja projektowa, ktpopracuje Wykonawca:

« Projekt zaplecza Wykonawcy, zasilania placu budewgnerg¢ elektryczm oraz w
wodk, projekt zagospodarowania placu budowy, projekytpczenia urzdzen (telefon
i faks) do sieci telekomunikacyjnej,
» Projekty i opracowania technologiczneitaj w szczegétowych SST wymaganych do
zatwierdzenia przez Inspektora, a w szczeg@gino
. Program Zapewnienia Jakb dla wszystkich robot,
. Powykonawcza Inwentaryzacja Geodezyjna,
. Dokumentacja Powykonawcza,
. Inne opracowania ¢fe w SST.

Wszystkie ww. projekty winny zawiefarysunki, opisy, ewentualne obliczenie, wszelkie
niezledne uzgodnienia oraz byuzgodnione z Projektantem i zatwierdzone przez
Inspektora.
Jezeli w trakcie wykonywania robot oka st koniecznym uzupetnienie lub zmiana
Dokumentacji Projektowej przekazanej przez Zamaoemo, Wykonawca spaydzi
brakupce lub zamienne rysunki i SST na wiasny koszt wyZemplarzach i przedty je
Inspektorowi do zatwierdzenia. W przypadku zmian kidoentacji Projektowej
bezwzgtdnie wymagana jest akceptacja Projektanta.
Do obowizkow Wykonawcy bdzie naleec:

- opracowanie programu gospodarowania odpadami rpedsznymi i ziagenie

wniosku o jego zatwierdzenie przed rozpmeem robot rozbidrkowych,
- uzyskanie decyzji zatwierdzme] program  gospodarki  odpadami

Ktadka spacerowa nad rzgkVatsza w gminie Piegino



15 SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE D-M-00.00.@@nagania ogoine

niebezpiecznymi,

- sporadzenie informacji o wytwarzanych odpadach oraz oosepach
gospodarowania wytworzonymi odpadami iz#oie jej do wi&ciwego organu
ochronysrodowiska przed rozpoeziem robot rozbidrkowych.

Koszty opracowania dokumentacji projektowej przegkdhawe nie podlegaj odrebnej
zaptacie i przyjmuje gj ze $ wiagczone w ceny jednostkowe.

1.5.3. Zgodné&t rob6t z DokumentagjProjektove i SST

Dokumentacja Projektowa, Szczegotowe Specyfikacgchmiczne oraz dodatkowe
dokumenty przekazane przez Inspektora Wykonaweystia czes¢ Umowy, a wymagania
wyszczegolnione w cléby jednym z nich & obowigzujgce dla Wykonawcy tak, jakby
zawarte byty w catej dokumentaciji.
Wykonawca winien na etapie przygotowania ofertyazaya sie z cah dokumentagy
i uja¢ wszystkie wynikajce z niej wymagania i roboty w cenie umownej posgéinych
pozyciji.
W przypadku rozbimaosci w ustaleniach poszczegdélnych dokumentéw obouye
nastpujaca kolejnd¢ ich waznaosci:

1) Umowa,

2) Projekt Budowlany wraz z uzgodnieniami,

2) Projekt Wykonawczy ze Szczegbétowym Przedmiareind®

3) SST.
W przypadku rozbienosci w dokumentacji (zarobwno w opisie jak i wymiaractalezy
uzyska opini¢ Projektanta, co do poprawsto.
Wykonawca nie mae wykorzystywa bledow lub opuszczew Warunkach Umownych,
a o ich wykryciu winien natychmiast powiadd@mnspektora, ktéry dokona odpowiednich
zmian lub poprawek.
Wykonawca ma obowrzek sprawdzi przekazane Dokumentacje Projektowe i SST oraz
zgtosi wszystkie uwagi do ich zawakm w terminie 4 tygodni od otrzymania tych
dokumentow. Wszystkie zgtoszenia brakow, ewentudinyedow, nigcistosci itp. po
tym terminie nie mogiskutkowa opd&nieniami lub wstrzymaniem robo6t. Dziatania takie
beda uznawane za wygbujace z winy Wykonawcy.
Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiadglabzgodne z Dokumentag)
Projektovg i SST.
Dane okrélone w Dokumentacji Projektowej i w SSEda uwazane za wartai docelowe,
od ktorych dopuszczalng sdchylenia w ramach olélenego przedziatu tolerancji. Cechy
materiatow i elementéw budowli musdy¢ jednorodne i wykazywabliska zgodndé
z okr&lonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie m@yzekracza dopuszczalnego
przedziatu tolerancji.
W przypadku, gdy materialy lub roboty niecda w petni zgodne z Dokumentacj
Projektow lub SST i wptynie to na niezadowalej jakos¢ elementu budowli, to takie
materialy lgda niezwtocznie zagpione innymi, a roboty wykonane poprawnie od noaa n
koszt Wykonawcy.

1.5.4. Zabezpieczenie Terenu Budowy
Wykonawca jest zobowzany do utrzymania ruchu publicznego na terenieolyd na
objazdach poza nim, zgodnie z zakresem zatwierdgongrojektem tymczasowej
organizacji ruchu na czas budowy w okresie trwaeaizacji Umowy a do zakaczenia
i odbioru kaxcowego robot.
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W zaleznosci od potrzeb 1 pogpu robot projekt organizacji ruchu powinien ¢by
aktualizowany przez Wykonawaa bieaco.

W czasie wykonywania robot Wykonawca dostarczynstaluje i ledzie obstugiwat
wszystkie tymczasowe wdzenia zabezpieczae takie jak: zaporywiatta ostrzegawcze,
sygnaly itp., zapewnigg w ten sposob bezpiecmtwo pojazdéw i pieszych.

Wykonawca zapewni state warunki widocgciov dzier i w nocy tych zapér i znakéw, dla
ktorych jest to nieodzowne ze wgdbw bezpieczestwa.

Wszystkie znaki, zapory i inne wudzenia zabezpieczge leda akceptowane przez
Inspektora.

Fakt przysipienia do robot Wykonawca obwe publicznie przed ich rozpogaem
w sposéb uzgodniony z Inspektorem oraz przez uwhesze, w miejscach i ifgiach
okreslonych przez Inspektora, tablic informacyjnych, riggh tré¢ bedzie zatwierdzona
przez Inspektora. Tablice informacyjnedh utrzymywane przez Wykonawav dobrym
stanie przez caty okres realizacji robot.

Wykonawca jest zobowzany do zabezpieczenia rowhiderenu Budowy w okresie
trwania realizacji Umowyzado zakaczenia i odbioru kacowego robaot.

Dojazdy do posesji zlokalizowanych w pdahliplacu budowy winny Ky utrzymywane
przez Wykonawg na jego koszt przez caty czas budowy.

Wijazdy i wyjazdy z Terenu Budowy, przeznaczone mgazddéw i maszyn pracigych
przy realizacji robot, Wykonawca odpowiednio ozrjakw spos6b uzgodniony z
Inspektorem.

Koszt zabezpieczenia Terenu Budowy nie podlegeboéf zaptacie i przyjmuje gize jest
wiaczony w cen umowry w ramach poszczegolnych pozycji kosztorysu.

Wykonawca dostarczy, zainstaluje kdaie utrzymywdé rOwniez inne tymczasowe
urzadzenia zabezpieczge w tym: ogrodzenia, pgrze, dwietlenie, sygnaly i znaki
ostrzegawcze, dozorcow, wszelkie ingdki niezledne do ochrony robo6t, wygody
spotecznéci i innych celéw.

1.5.5. Ochronarodowiska w czasie wykonywania robot

Wykonawca ma obowkek zn& i stosowé w czasie prowadzenia robét wszelkie przepisy

dotyczce ochronyrodowiska naturalnego.

W zwigzku z wykonywaniem inwestycji niegtihe jest przygotowanie placu budowy oraz

zaplecza tej budowy. Inwestyajozpoczyna siod rozbiorki elementow istnigych, niewyko-

rzystywanych w dalszych etapach realizacji robdbia@rkowych. Dziatania powgze wraz z

faza realizacji inwestycji genergijodpady, ktdre mugzdy¢ usungte z rejonu inwestyciji,

posegregowane i wdaiwie dla okrélonych grup i rodzajéw sktadowane lub zutylizowane.

Wykonawca robot w trakcie paglych dziata, powodujcych lub mogcych powodowa

powstawanie odpaddw, powinien takie dziatania pheato projektowd i prowadzé tak,

aby:

e zapobiegé powstawaniu odpaddéw lub ograni¢zidos¢ odpadow i ich negatywne
oddziatywanie nasérodowisko przy wytwarzaniu produktow, podczas i po
zakaczeniu ich aytkowania,

e zapewnié zgodny z zasadami ochrorfyodowiska odzysk, jeli nie udato si
zapobiec powstawaniu odpadow,

e zapewnig zgodne z zasadami ochrosyodowiska unieszkodliwianie odpaddw,
ktérych powstaniu nie udato e¢sizapobiec lub ktérych nie udato ¢sipodda
odzyskowi.
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W przypadku, gdy ji powstag odpady, nalgy z nimi posgpowa w sposéb zgodny z

zasadami gospodarowania odpadami, wymaganiami wghrodowiska oraz planami

gospodarki odpadami. W pierwszej kolejoonalezy podda je odzyskowi, a jeeli z

przyczyn technologicznych jest on niethay lub nie jest uzasadniony z przyczyn

ekologicznych lub ekonomicznych, to odpady te halenieszkodliwié@ w sposob

zgodny z wymaganiami ochrodgodowiska oraz planami gospodarki odpadami.

Odpady, ktérych nie udatoespoddd& odzyskowi, powinny by tak unieszkodliwiane,

aby skladowane byly wytznie te odpady, ktérych unieszkodliwienie w inrposdb

bylo niemaliwe z przyczyn technologicznych Ilub nieuzasadniome przyczyn

ekologicznych lub ekonomicznych.

Zabronione jest pogbowanie z odpadami w sposob sprzeczny z przepisatawy oraz

przepisami o ochroni@odowiska.

Odpady powinny by w pierwszej kolejnéci poddawane odzyskowi lub

unieszkodliwiane w miejscu ich powstawania.

Odpady, ktére nie magby¢ poddane odzyskowi lub unieszkodliwiane w miejsch i

powstawania, powinny gy uwzgkdniajgc najlepsa dostpmg technile lub technologi,

o ktorej mowa w art. 143 ustawy z dnia 27 kwie2@®1 r. - Prawo ochron§rodowiska,

przekazywane do najikj potazonych miejsc, w ktérych magby¢ poddane odzyskowi

lub unieszkodliwione.

Odpady nalgy zbiera& w sposob selektywny.

Zabronione jest mieszanie odpadow niebezpieczngaych rodzajow oraz mieszania

odpaddow niebezpiecznych z odpadami innymimeébezpieczne.

Dopuszczalne jest mieszanie odpadow niebezpieczidyolgch rodzajow oraz mieszanie

odpadéw niebezpiecznych z odpadami innymi niebezpieczne w celu poprawy

bezpieczéstwa procesow odzysku lub unieszkodliwiania odpadgewstatych po

zmieszaniu, jeeli w wyniku prowadzenia tych procesow nie gpstwzrost zagreenia

dlazycia i zdrowia ludzi ludrodowiska.

W przypadku, gdy odpady niebezpieczne ulegly znaiesz z innymi odpadami,

substancjami lub przedmiotami, to powinnylmne rozdzielone, jeli zosta spetnione

tacznie nasfpujace warunki:

 w procesie odzysku lub unieszkodliwiania odpadowvgiatych po rozdzieleniu
nasgpi ograniczenie zaggenia dlazycia i zdrowia ludzi luk¥rodowiska,

* Jest to technicznie ntiwe i ekonomicznie uzasadnione.

Transport odpadow niebezpiecznych z miejsc ich pemenia do miejsc odzysku lub

unieszkodliwiania odpadow naleprowadzé z zachowaniem przepisow oba@iljagcych

przy transporcie towarow niebezpiecznych.

Unieszkodliwianiu poddane zostarme odpady, z ktérych uprzednio wysegregowano

odpady nadage s¢ do odzysku.

Odzysk lub unieszkodliwianie odpadéw o odbywa sig¢ tylko w miejscu

wyznaczonym w trybie przepiséw o zagospodarowarzegirzennym w instalacjach lub

urzadzeniach, ktére spemnippkreslone wymagania.

Instalacje oraz usglzenia do odzysku lub unieszkodliwiania odpaddw anduyc

eksploatowane tylko wowczas, gdy:

* nie zostag przekroczone standardy emisyjne, dloee na podstawie oglsnych
przepisow,

* pozostatéci powstagce w wyniku dziatalnéci zwigzanej z odzyskiem lub
unieszkodliwianiem ¢&dg poddawane odzyskowi lub unieszkodliwiane z
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zachowaniem wymageokreslonych w ustawie.
Spalanie odpadéw wymaga wydania zgody w formie ziecy
W okresie budowy wszystkie odpady maskay¢ gromadzone w pojemnikach lub w
wydzielonym miejscu z tatwym degtem dla specjalistycznych st komunalnych i
wywozowych, z ktorymi wykonawcy pracdly mieli zawarte stosowne umowy. Odbiorcy
odpaddéw musgzlegitymowa si¢ wiasciwymi zezwoleniami organdw administracyjnych na
prowadzenie dziataldci w zakresie gospodarki odpadami.

W okresie trwania budowy i wykazania robét Wykonawcatzie:

a) utrzymywa Teren Budowy i wykopy w stanie bez wody stej,

b) podejmowéa wszelkie uzasadnione kroki meg¢ na celu stosowanieslo przepiséw i
norm dotyczacych ochronyrodowiska na terenie i wokot Terenu Budowy oradzie
unika¢ uszkodzé lub uchzliwosci dla os6b lub wiasroi spotecznej i innych,
a wynikapcych ze skzenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w ¢pttvie jego
sposobu dziatania. Stogajsk do tych wymaga bedzie miat szczegolny wzgd na:

1) lokalizacg baz, warsztatow, magazynéw, sktadowisk, ukopomdgdlojazdowych,
2) srodki ostranacsci | zabezpieczenia przed:
I) zanieczyszczeniem zbiornikbw i ciekbw wodnychtapyi lub substancjami
toksycznymi,
Il) zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,
[1I) mozliwoscig powstania pzaru.

Hatas emitowany podczas budowy nie podlega normokngslajacym dopuszczalny

poziom hatasu wsrodowisku, nie mniej jednak Wykonawca zobgxeny jest

zminimalizow& negatywny wptyw hatasu n&odowisko. Ograniczenie emisji hatasu

polega bedzie gtownie na wikiwej organizacji budowy, tj.

e ogrodzenie terenu budowy gtdwnie podpér obiektéw pamog przegrod z
materiatdbw zabezpieczgjych przed przenikaniem hatasu z placu budowy,

» zastosowanie spgiui wysokiej jakdci, charakteryzujcego s¢ stosunkowo niskim
poziomem emitowanego hatasu,

* wytaczenia maszyn i uggdzen podczas przerw w pracy (unikanie pracyadea na
tzw. biegu jatowym),

» zakazie wykonywania prac hakavych w porze nocnej, tj. porilzy godzinami
22.00+6.00.

1.5.6. Ochrona przeciwparowa
Wykonawca bdzie przestrzeggprzepiséw ochrony przeciwparowe;.
Wykonawca bdzie utrzymywa sprawny sprd przeciwpaarowy, wymagany przez
odpowiednie przepisy, na terenie baz produkcyjnywhpomieszczeniach biurowych,
mieszkalnych i magazynach oraz w maszynach i paged
Materiaty ftatwopalne dila skladowane w sposdb zgodny z odpowiednimi przepisa
I zabezpieczone przed dgsem osob trzecich.
Wykonawca bdzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowamarem wywotanym
jako rezultat realizacji robot albo przez persdigkonawcy.

1.5.7. Materiaty szkodliwe dla otoczenia
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Materialy, ktore w sposoéb trwaty szkodliwe dla otoczenia, niegdly dopuszczone do
uzycia.

Nie dopuszcza siuzycia materiatdw wywotujcych szkodliwe promieniowanie cegéniu
wickszym od dopuszczalnego, okommnego odpowiednimi przepisami.

Wszelkie materialy odpadowezyie do robot bdg miaty Aprobat Techniczi IBDIiM,
jednoznacznie okéijace brak szkodliwego oddziatywania tych materiat@smdowisko.

Materiaty, ktore g szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie rob6t, &pakaczeniu robdt ich
szkodliwa¢ zanika (np. materiaty pylaste), mplgy¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania
wymaga technologicznych wbudowania. zé# wymagaj tego odpowiednie przepisy,
Zamawiagcy powinien otrzyméazgod: na wycie tych materiatow od wéaiwych organéw
administracji pastwowe;.

Jezeli Wykonawca uyt materiatdw szkodliwych dla otoczenia zgodnieSzzzegotowymi
Specyfikacjami Technicznymi, a ichzycie spowodowato jakiekolwiek zagmenie
srodowiska, to konsekwencje tego poniesie Zamaayaj

1.5.8. Ochrona wtasioi publicznej i prywatnej
Wykonawca odpowiada za ochronnstalacji na powierzchni ziemi i za gdzenia
podziemne, takie jak ruragi, kable itp., oraz uzyska od odpowiednich wtaddabych
wiascicielami  tych urzdzer potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez
Zamawiagcego w ramach planu ich lokalizacji. Wykonawca rapewvtasciwe oznaczenie
i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalagghdzen w czasie trwania budowy.

Wykonawca zobowgzany jest umigi¢c w swoim harmonogramie rezegvezasow dla
wszelkiego rodzaju robot, ktore maby¢ wykonane w zakresie przekmia instalacii
i urzadzen podziemnych na Terenie Budowy i powiadérmspektora i wkadze lokalne o
Zamiarze rozpoezia robot.

O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instaljkonawca bezzwitocznie powiadomi
Inspektora i zainteresowane wiadze oraglzie z nimi wspoOtpracowat dostarczaj
wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu naprévykonawca bdzie odpowiada
za wszelkie spowodowane przez jego dziatania ugzkod instalacji na powierzchni ziemi
I urzagdzen podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonmyeclprzez Zamawigj
cego.

1.5.9. Ograniczenie ohkygien osi pojazdéw
Wykonawca bdzie stosowé sie do ustawowych ograniczenaciskow osi na drogach
publicznych przy transporcie materiatow i wypgesaia na i z terenu budowy. Wykonawca
uzyska wszelkie niezbine zezwolenia i uzgodnienia od ¥davych wtadz co do przewozu
nietypowych wagowo fadunkéw (ponadnormatywnychkeadym takim przewozie dulzie
powiadamiat Inspektora. Inspektor #eo polecé, aby pojazdy niespeinige tych
warunkow zostaty usugte z terenu budowy.
Pojazdy lub tadunki, powodage nadmierne obgienie osiowe, nie dala dopuszczone na
swiezo ukaiczony fragment budowy i Wykonawcadzie odpowiedzialny za napraw
wszelkich robét w ten sposéb uszkodzonych, zgozipigleceniami Inspektora.

1.5.10. Bezpieczsstwo i higiena pracy
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Podczas realizacji robdt Wykonawcagdbie przestrzega przepisow dotycgych
bezpieczéastwa i higieny pracy oraz opracuje Plan Bezpigstrea i Ochrony Zdrowia
(,Plan BIOZ"), wynikapcy z Art. 21a ustawy Prawa Budowlanego, w szczegdlnakresie
zgodnym z Rozpogrdzeniem Ministra Infrastruktury z dn. 23.06.2003Dz. U. 2003 Nr
120, poz. 1126) i uzgodni go z Inspektorem.

W szczegolnéci Wykonawca ma obowzek zadbé aby personel nie wykonywat pracy
w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdeowbraz niespetniggych
odpowiednich wymagasanitarnych.

Wykonawca zapewni iddlzie utrzymywat wszelkie ugdzenia zabezpieczge, socjalne
oraz sprzt i odpowiedna odziez dla ochronyzycia i zdrowia oséb zatrudnionych na
budowie oraz dla zapewnienia bezpiéstea publicznego.

Uznaje st, ze wszelkie koszty zwrane z wypetnieniem wymagaokrelonych powyej,
nie podlegaj odrebnej zaptacie igwigczone w ceny jednostkowe.

1.5.11. Ochrona i utrzymanie robot
Wykonawca bdzie odpowiedzialny za ochremobét i za wszelkie materialy i wdzenia
uzywane do rob6t od Daty Przekazania terenu budowdatipOdbioru kacowego.

1.5.12. Stosowanie¢stdo prawa i innych przepisow
Wykonawca zobowgzany jest zna wszystkie przepisy wydane przez wiadze centralne
I miejscowe oraz inne przepisy i wytyczne, ktoee vg jakikolwiek sposob zwzane
z robotami i lpdzie w peni odpowiedzialny za przestrzeganie tyrhw, przepisoéw
I wytycznych podczas prowadzenia robot.
Wykonawca bdzie przestrzegapraw patentowych idalzie w petni odpowiedzialny za
wypetnienie wszelkich wymaga prawnych odnénie wykorzystania opatentowanych
urzadzen lub metod i w sposob ggity bedzie informowa Inspektora o swoich dziataniach,
przedstawiajc kopie zezwolgi inne odnéne dokumenty.

1.5.13. RéGwnowanos¢ norm i przepisow prawnych
Gdziekolwiek w Umowie powotywaneg konkretne normy lub zbiory przepiséw, ktore
spetnigd mapg materiaty, wytwdrnie i inne zapasydace przedmiotem dostaw, oraz Roboty
do wykonania i zbadania, stosasic beda obowhzujace przepisy najnowszego wydania
lub wydania poprawione odérmych norm i zbiorow przepisow, chybge w umowie
stwierdza si wyraznie co innego. Tam, gdzie te normy i zbiory przépisnap charakter
ogolnokrajowy, lub odnogz sic do konkretnego regionu, zosjanprzyjgte inne
obowigzujace normy, ktére zapewnigwykonanie na zasadniczo rownym lubekgzym
poziomie nk wymagany przez wcgmiej wyszczegolnione normy i zbiory przepiséw pod
warunkiem ich uprzedniego sprawdzenia i zatwierdeara pimie przez Inspektora.
R&znice pomgdzy wyszczegolnionymi normami a ich proponowanyramiennikami
musz by¢ doktadnie odnotowane naspiie przez Wykonawgi przedi@one Inspektorowi
co najmniej na 28 dni przed daiczekiwanego przez Wykonageatwierdzenia ich przez
Inspektora. W przypadku, gdy Inspektor stwierda, zaproponowane zamienniki nie
zapewnia wykonania na zasadniczo rownym poziomie, Wykonazeéstosuje gido norm
wyszczegolnionych we wcaaiej wspomnianych dokumentach.

1.5.14. Niewypaty, niewybuchy
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Przed rozpocgxiem robot budowlanych Wykonawca zobgeény jest sprawdgiteren
budowy pod ktem wystpowania niewybuchéw. W zagku z tym winien na wkasny koszt
wynap¢ specjalistyczap firme sapersk, ktora dokona rozeznania saperskiego w terenie
budowy. W razie natrafienia w czasie prowadzeniacpna niewypaty/niewybuchy
Wykonawca zobowgizany jest do niezwlocznego przerwania robét, zabezenia terenu
oraz wezwania odpowiednich ghi (policja, stra pazarna, pogotowie saperskie)

i niezwtocznego powiadomienia Inspektora.

Koszty zabezpieczenia terenu oraz akcji ugti@i niewypatdw/niewybuchéw poniesie
Wykonawca.

2. MATERIALY

2.1. Zr6dia uzyskania materiatow

Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym awgistaniem jakichkolwiek
materiatdw przeznaczonych do robdét Wykonawca ptaedsszczegétowe informacje
dotyczice proponowanegarrodta wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych
materiatdw i odpowiedniéwiadectwa badalaboratoryjnych oraz prébki do zatwierdzenia
przez Inspektora.

Zatwierdzenie partii (egci) materiatbw z danegarodta nie oznacza automatycznie
wszelkie materiaty z danegoddta uzyskaj zatwierdzenie.

Wykonawca zobowgzany jest do prowadzenia badav celu udokumentowaniaze
materialy uzyskane z dopuszczonegadia w sposéb egly spetlniaj wymagania
Szczego6towych Specyfikacji Technicznych w czasigpo Robét.

2.2. Pozyskiwanie materiatdw miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwotel wigcicieli i odngnych wiladz na
pozyskanie materiatdbw z jakichkolwiekrodet miejscowych wgczapc w to zrodia

wskazane przez Zamawjgaeggo | jest zobowrany dostarczy Inspektorowi wymagane
dokumenty przed rozpogziem eksploatacjirodta.

Wykonawca przedstawi dokumentacjzawieragca raporty z bada terenowych

i laboratoryjnych oraz proponow@nprzez siebie meted wydobycia i selekcji do
zatwierdzenia Inspektorowi.

Wykonawca ponosi odpowiedziaktoza spetnienie wymagalosciowych i jakgciowych
materiatdw z jakiegokolwiekréodta.

Wykonawca poniesie wszystkie koszty, a w tym: gptatynagrodzenia i jakiekolwiek inne
koszty zwgzane z dostarczeniem materiatow do robot.

Wszystkie odpowiednie materiaty pozyskane z wykop@Terenie Budowy lub z innych
miejsc wskazanych w Umowieedls wykorzystane do robot lub odwiezione na odktad
odpowiednio do wymagaUmowy lub wskazé& Inspektora.

Z wyjatkiem uzyskania na to pisemnej zgody Inspektorakdigwca nie &dzie prowadz
zadnych wykopdw w olgbie Terenu Budowy poza tymi, ktore zostaty wyszéhgigne w
Umowie.

Eksploatacja zrodet materiatow &dzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi
obowigzujagcymi na danym obszarze.
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2.3. Inspekcja wytworni materiatdw

Wytwornie materialtdbw mag by¢ okresowo kontrolowane przez Inspektora w celu
sprawdzenia zgoddo stosowanych metod produkcyjnych z wymaganianmobi
materiatbw mog by¢ pobierane w celu sprawdzenia ich §glavosci. Wynik tych kontroli
bedzie podstaw akceptacji okrdonej partii materiatow pod wzgllem jakdci.

W przypadku, gdy Inspektorctizie przeprowadzat inspekcjvytworni, keda zachowane
nastpujgce warunki:

a) Inspektor bdzie miat zapewnian wspotprae i pomoc Wykonawcy oraz producenta
materiatdw w czasie przeprowadzania inspekcji,

b) Inspektor bdzie miat wolny dosip w dowolnym czasie do tych gzi wytworni, gdzie
odbywa st produkcja materiatdw przeznaczonych do realizagjowy,

c) Jeeli produkcja odbywa siw miejscu nienalacym do Wykonawcy, Wykonawca
uzyska dla Inspektora zezwolenie dla przeprowadzemspekcji i bada w tych
miejscach.

2.4. Materialy nieodpowiadapce wymaganiom

Materialy nieodpowiadage wymaganiom zostamprzez Wykonawg wywiezione z Terenu
Budowy, ldz ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektorali Jespektor zezwoli
Wykonawcy na @ycie tych materiatdbw do innych robot,znte, dla ktorych zostaty
zakupione, to koszt tych materiatlow zostanie przeigiowany przez Inspektora.

Kazdy rodzaj rob6t, w ktorym znajdujsie niezbadane i niezaakceptowane materiaty,
Wykonawca wykonuje na wtasne ryzyko, icask z jego nieprzyjciem i niezaptaceniem.

2.5. Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane rasterio czasu, gdyecda one
potrzebne do robdt, byly zabezpieczone przed zayseczeniem, zachowaty s\§gakasé i
wiasciwos¢ do robot i byty dosipne do kontroli przez Inspektora.

Miejsca czasowego skiadowaniacdhp zlokalizowane w olgbie Terenu Budowy
w miejscach uzgodnionych z Inspektorem lub pozaeff@n Budowy w miejscach
zorganizowanych przez Wykonagvc

2.6. Wariantowe stosowanie materiatéw

Jeli Dokumentacja Projektowa lub SST przewidmazliwos$é wariantowego zastosowania
rodzaju materiatu w wykonywanych robotach, Wykonawowiadomi Inspektora o swoim
zamiarze co najmniej 3 tygodnie przegd/aciem materiatu, albo w okresie dizym, jéli
bedzie to wymagane dla badarowadzonych przez Inspektora. Wybrany i zaakeegby
rodzaj materiatu nie ni@ by p&zniej zmieniany bez zgody Inspektora.

2.7 Materialy z rozbiorek i odpadowe
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Materialy pozyskane z rozbiorki w miejscach wskazanw Dokumentaciji Projektowej
beda wykorzystane do robét lub odwiezione na odktadavdpdnio do wymagaUmowy
lub wskazé Zamawiagcego. Koszt zwizany z rozbiork, transportem, zwadk(utylizacp)
ww. materiatbw Wykonawca powinien zawézev cenie umownej w odpowiednich
pozycjach kosztorysowych.

Materiaty z rozbiérki Wykonawca usunie poza placidowy przy przestrzeganiu zapisow
ustawy z dnia 23.01.2013 r. — Dz. U. 2013, poz. 21.

Pozyskanie miejsca utylizacji materiatéw stanowswhzek Wykonawcy.

Wykonawca powinien na etapie przygotowania oferstalié rzeczywiste odlegki
odwozu materiatdw przeznaczonych do utylizacji izglgdnic to w cenie ofertowej.
Ewentualna zmiana tych odlegtd w stosunku do zakmnych w ofercie stanowi ryzyko
Wykonawcy.

Jezeli zaistnieje taka potrzeba lub wynika to z uzgedrz wiacicielami sieci uzbrojenia
terenu, elementy pochagtz z rozbidrek sieci uzbrojenia terenu Wykonawcenmehtuje i
przetransportuje w miejsce uzgodnione przez Wykanazvodpowiednim wigcicielem
tych sieci na koszt wkasny na odlegtalo 50 km.

Jezeli nie zaistniejezadna z ww. okoliczri@i, z materialem z rozbiérki pagti¢ jak w
przypadku pozostatych materiatdw rozbidrkowych.

Koszt transportu w miejsca wskazane przezeidzli sieci uzbrojenia terenu nie podlega
osobnej zaptacie i jest zawarty w cenie kontrakjowe

2.8. Materialy zawierajgce azbest

Obowizki Wykonawcy prac poleggych na bezpiecznym usuwaniu wyrobow
zawierajcych azbest, sposoby i warunki bezpiecznego usawapiobdéw zawierarych
azbest, warunki przygotowania do transportu i frartsodpadow zawierggych azbest do
miejsca ich sktadowania oraz wymagania, jakim powirodpowiad& oznakowanie
odpadow zawieragych azbest w szczegétowy sposob élardRozporadzenie Ministra
Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej z dnia @2004 r. w sprawie sposobow i
warunkow bezpiecznego zytkowania i usuwania wyrobow zawiegeych azbest
(Dz. U. 2004.71.649).

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowzany do uywania jedynie takiego sptzi, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakowykonywanych robét. Spez uzywany do robot powinien
by¢ zgodny z ofeg Wykonawcy i powinien odpowiadapod wzgédem typow i ilGgci
wskazaniom zawartym w SST, PZJ lub projekcie omgajii robét, zaakceptowanym przez
Inspektora. W przypadku braku ustale takich dokumentach spitzpowinien by uzgod-
niony i zaakceptowany przez Inspektora.

Liczba i wydajné¢ sprztu bedzie gwarantowa przeprowadzenie robdt, zgodnie
z zasadami okéonymi w Dokumentacji Projektowej, SST i wskazahidaspektora w
terminie przewidzianym Umoy
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Sprzt bedagcy wilasndcia Wykonawcy lub wynajty do wykonania robdt ma by
utrzymywany w dobrym stanie i gotowm do pracy. Bdzie on zgodny z normami ochrony
srodowiska i przepisami dotygzymi jego uytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi kopie dokument@wierdzajcych dopuszczenie
sprztu do wytkowania tam, gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli Dokumentacja Projektowa lub SST przewidumazliwosé wariantowego iycia
sprztu przy wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomspektora o swoim
zamiarze wyboru i uzyska jego akceptaprzed uyciem sprztu. Wybrany spra po
akceptacji Inspektora nie @byt pazniej zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzt, maszyny, urgdzenia | nargdzia, niegwarantgge zachowania
warunkow Umowy, zostan przez Inspektora zdyskwalifikowane i niedopuszezaio
Robot.

4. TRANSPORT

Wykonawca stosowssie bedzie do ustawowych ograniazebcizenia na & w transporcie
materiatldw / sprgu na i z terenu robot. Uzyska on wszelkie nyelrie zezwolenia od wtadz
(zarzdcow droég) co do przewozu nietypowych fadunkow isposob cigty bedzie o
kazdym takim przewozie powiadamiat Inspektora.

Wykonawca jest zobowzany do stosowania jedynie takigtodkow transportu, ktore nie
wptynag niekorzystnie na jakod wykonywanych robot i wigiwosci przewaonych
materiatow.

Liczba srodkéw transportu dulizie zapewnia prowadzenie robét zgodnie z zasadami
okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, SST i wskazahiamspektora w terminie
przewidzianym Umow.

Srodki transportu, nieodpowiadae warunkom dopuszczalnych ofign na osie, mog

by¢ uzyte przez Wykonawgc pod warunkiem przywrocenia do stanu pierwotnego
uzytkowanych odcinkow drég publicznych na koszt Wydkany.

Wykonawca bdzie usuwé na biggco, na whkasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznyah a@ojazdach do Terenu Budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne zasady wykonywania robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie ragdidnie z Umow, oraz za jak&
zastosowanych materiatdow i wykonywanych robot, e zgodné¢ z Dokumentag)
Projektovs, wymaganiami SST, PZJ, Projektu Technologii i @igacji Robo6t oraz
poleceniami Inspektora.

Wykonawca jest odpowiedzialny za stosowane metodpmnywania robot.

Przed przyspieniem do robot Wykonawca uzgodni Projekty Tecbgioli Organizacji
Robot, Programy Zapewnienia Jégiooraz Projekty uzupetnige z Inspektorem.
Wszelkie koszty z tego tytutu nie podlegadrebnej zaptacie i naly je upé w Cenie
Umowne;.

Roboty budowlane Wykonawca winien prowadaivytagcznie na dziatkach ofych
pozwoleniem na budaw

Ktadka spacerowa nad rzgkVatsza w gminie Piegino



25 SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE D-M-00.00.@@nagania ogoine

W przypadku konieczrioi zagcia nieruchomsgci przylegltych do terenu inwestyciji,
nieobgtych pozwoleniem na budaew wynikajgcych z przygtej technologii robot,
Wykonawca jest zobowzany uzyskéa stosowne dokumenty i uzgodnienia z $gteielem
nieruchoméci umailiwiajace wefcie czasowe w teren i jest zobgwany zastosowa
odpowiednie srodki techniczne minimalizage ucazliwos¢ dziatan Wykonawcy dla
otoczenia w stopniu niwym do zaakceptowania przez \&ciela przylegtego terenu.
Wykonawca ponosi odpowiedziaktoza doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie
wysokaci wszystkich elementéw robot zgodnie z wymiaramicdnymi okr&lonymi w
Dokumentacji Projektowej lub przekazanymi nampe przez Inspektora.
Wykonawca jest odpowiedzialny za ochgowszystkich punktéw pomiarowych i ich
oznaczé w czasie trwania robot. Zai znaki pomiarowe pobrane z itavego ODGKIA
zostan zniszczone przez Wykonagéwiadomie lub wskutek zaniedbania, zogtame
odtworzone na koszt Wykonawcy.
Przed przysipieniem do wykonania prac geodezyjnych i kartogeasych Wykonawca
zobowgzany jest zgtosi prace do frodka dokumentacji, pozyskaktualne dane odéiie
panstwowe] osnowy sytuacyjno-wysalaowej, a nasgfpnie po zakaczeniu budowy ziay¢
operat z pomiaru powykonawczego dagiaowego zasobu geodezyjno-kartograficznego.
Pracami geodezyjnymi i kartograficznymi powinna réigat i sprawowé nad nimi
bezpdredni nadzér i kontrgl wytacznie osoba posiadap odpowiednie uprawnienia
zawodowe zgodnie z wymaganiami ustawy Prawo gequieziartograficzne.
Geodezyjna Obstuga Budowy obejmuje w szczegadlno

a) zataenie osnowy realizacyjnej, w dayganiu do punktéw osnowy fistwowej,

b) wykonanie pomiaru kontrolnego w pasigazienia do istniggej sytuacii,

) odszukanie i 0znaczenie granic pasa lokalizaegstycji,

d) wytyczenie punktow gtownych trasy i obiektéviynierskich,

e) biezaca obstug geodezyjg budowy,

f) pomiary przemieszchei odksztalcé prowadzone w miarpotrzeby do kaca

okresu gwarancyjnegekojmi,

g) inwentaryzagj powykonawcj.
Nastpstwa jakiegokolwiek lkHu spowodowanego przez Wykonawev wytyczeniu
i wyznaczaniu robot zostgnjesli wymaga tego ledzie Inspektor, poprawione przez
Wykonawe na wiasny koszt.
Sprawdzenie wytyczenia robot lub wyznaczenia wysckprzez Inspektora nie zwalnia
Wykonawcy od odpowiedzialdoi za ich dokladne.
Decyzje Inspektora dotygee akceptacji lub odrzucenia materiatow i elemenidivdt xda
oparte na wymaganiach sformutowanych w Umowie, Dudwutaciji Projektowej i w SST, a
takze w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzgipektor uwzgldni wyniki
bada materiatdw i robdt, rozrzuty normalnie wgstijace przy produkcji i przy badaniach
materiatdw, déwiadczenia z przeszo, wyniki bada naukowych oraz inne czynniki
wptywajace na rozwzarng kweste.
Wszelkie Polecenia Inspektora powinny¢bwykonywane przez Wykonawcw czasie
zgodnym z warunkami Umowy i oldlenym przez Inspektora. W przypadku niewykonania
w terminie Poleae Inspektora skutki finansowe z tego tytutu poni&Sigkonawca.
Kazdorazowo przed przygiieniem do rob6t ziemnych nalewykona przekopy prébne
dla identyfikacji uzbrojenia podziemnego.
W przypadku ich wygpienia Wykonawca wykona projekt zabezpieczeniadaenia na
czas prowadzenia robét w uzgodnieniu z jegoseidgelem oraz wszelkie roboty z tym
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zwigzane. Wszelkie koszty z tego tytutu nie podlegajrcbnej zaptacie i nafsy uja¢ je w
Cenie Umownej.

Wykonawca powinien zapozéaic z catgcig dokumentacji (wszystkimi braami), ustak
miejsca kolizyjne i opracowaszczegoty przéf infrastruktur przez elementy konstrukcyjne.
Wykonawca prowadzi roboty na podstawie pgisjjwtasnej technologii robot.

Dla przygtej technologii Wykonawca opracowuje Projekty Temdbgii i Organizaciji Robot
lub inne Projekty wymagane w SST, np.: projekt zplezzenia wykopow itp.
Zastosowany sper, wszystkie materialy, roboty i ich zabezpieczemgnikajce z
przyjetych rozwizan technicznych i technologicznych w ramach opraco¥sékonawcy
nie podlegaj odrbnej zaptacie. Wszelkie koszty z tego tytutu malelja¢ w Cenie
Umowne;.

Wykonawca powinien powiadoti wiascicieli urzzdzen w terminie podanym w
uzgodnieniach bramowych przed przyspieniem do robot zwzanych z usugciem kolizji
sieci energetycznych, telekomunikacyjnej, kanalipach, melioracyjnych,
wodochgowych i gazowych. Koszty nadzoru z tego tytutupoelega odrebnej zaptacie i
nalezy uja¢ je w Cenie Umowne;.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Program zapewnienia jakéci (PZJ)

Do obowizkow Wykonawcy naley opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inspakto
programu zapewnienia jakm, w ktorym przedstawi on zamierzony sposob wylkuaaryia
robot, maliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwaratlj wykonanie robot
zgodnie z DokumentagjProjektows, SST oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi
przez Inspektora.

Program zapewnienia jaé@ bedzie zawiera&:

a) cz;sc 0g0lrg opisupca:
organizagj wykonania robét, w tym terminy i sposéb prowadaenbot,

- organizagj ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robot,

- sposOb zapewnienia bhp,

- wykaz zespotow roboczych, ich kwalifikacje zpgotowanie praktyczne,

- wykaz osob odpowiedzialnych za jaka terminowa¢ wykonania poszczegoélnych
elementow robdt,

- system (sposéb i procegur proponowanej kontroli i sterowania jakn
wykonywanych robdét,

- wyposaenie w sprzt i urzadzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratorium
wilasnego lub laboratorium, ktéremu Wykonawca zaraierlect prowadzenie
bada),

- sposob oraz forengromadzenia wynikow baddaboratoryjnych, zapis pomiarow,
nastaw mechanizméw stegaych, a take wychganych wnioskow i zastosowanych
korekt w procesie technologicznym, proponowany @pagorne przekazywania tych
informacji Inspektorowi;

b) cz$¢ szczegbtow opisupca dla kazdego asortymentu robot:

Ktadka spacerowa nad rzgkVatsza w gminie Piegino



27 SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE D-M-00.00.@@nagania ogoine

- wykaz maszyn i ugtlizer stosowanych na budowie z ich parametrami techyioizn
oraz wyposzeniem w mechanizmy do sterowania iggizenia pomiarowo-kontrolne,

- rodzaje i ild¢ srodkéw transportu oraz wdzeh do magazynowania i zatadunku
materiatdw, spoiw, lepiszczy, kruszyw itp.,

- sposoOb zabezpieczenia i ochrony tadunkow praealy ich wiasciwosci w czasie
transportu,

- sposob i procedeirpomiaréw i bada (rodzaj i czstotliwosé, pobieranie probek,

legalizacja i sprawdzanie udzen itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatow,

wytwarzania mieszanek i wykonywania poszczegolgfementow robot,

sposob pogpowania z materiatami i robotami nieodpowiadgimi wymaganiom.

6.2. Zasady kontroli jakasci robot

Celem kontroli robét ddzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykoeami aby

osigna¢ zatazong jakasé robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za pgkontrok robot i jakdci materiatow. Wykonawca
zapewni odpowiedni system kontroli,aekapc personel, laboratorium, sptzzaopatrzenie
i wszystkie uradzenia niezédne do pobierania probek i badaateriatdw oraz robaot.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inspektor zenazaadac od Wykonawcy
przeprowadzenia baflaw celu zademonstrowaniae poziom ich wykonywania jest
zadowalajcy.

Wykonawca bdzie przeprowadZa pomiary i badania materialbw oraz robot
z czstotliwascia zapewnigjca stwierdzenieze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami
zawartymi w Dokumentacji Projektowej i SST.

Minimalne wymagania co do zakresu badaich czstotliwos¢ s3 okreslone w SST,
normach i wytycznych. W przypadku, gdy nie zostahe tam okrdone, Inspektor w
porozumieniu z Projektantem ustali jaki zakres kantest konieczny, aby zapewni
wykonanie robét zgodnie z Umaw

Wykonawca dostarczy Inspektorowiadectwa,ze wszystkie stosowane gdzenia i
sprzt badawczy posiadfj wazng legalizacg, zostaly prawidlowo wykalibrowane i
odpowiadag wymaganiom norm okg&ajacych procedury bada

Inspektor lgdzie mi€ nieograniczony dogb do pomieszczelaboratoryjnych w celu ich
inspekciji.

Inspektor lpdzie przekazywa Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek
niedocagnicciach  dotycgcych uradzen laboratoryjnych, spetu, zaopatrzenia
laboratorium, pracy personelu lub metod badawczyeteli niedocagniccia te ledg tak
powane, ze mog@ wplynagé ujemnie na wyniki bada Inspektor natychmiast wstrzyma
uzycie do robot badanych materiatdbw i déguje do uycia dopiero wtedy, gdy
niedocagnigcia w pracy laboratorium Wykonawcy zosfarsunéte i stwierdzona zostanie
odpowiednia jak& tych materiatow.

Wszystkie koszty zwgzane z organizowaniem i prowadzeniem adeateriatbw ponosi
Wykonawca.

6.3. Pobieranie probek
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Probki keda pobierane losowo. Zalecaesstosowanie statystycznych metod pobierania
probek, opartych na zasadzies wszystkie jednostkowe elementy produkcji mduyc
Z jednakowym prawdopodolisgtwem wytypowane do bafdla

Inspektor dzie mi€ zapewnion mazliwos¢ udziatu w pobieraniu probek.

Na polecenie Inspektora Wykonawcadbie przeprowadza dodatkowe badania tych
materiatldw, ktére budzwatpliwosci co do jakéci, o ile kwestionowane materiaty nie
zostan przez Wykonawg usungte lub ulepszone z wiasnej woli. Koszty tych dodatich
bada pokrywa Wykonawca.

Pojemniki do pobierania prébekds dostarczone przez Wykonagiczatwierdzone przez
Inspektora. Probki dostarczone przez Wykorawao badé wykonywanych przez
Inspektora bda odpowiednio opisane i oznakowane, w sposOb zatdwepy przez
Inspektora.

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiaryetty przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm.
W przypadku, gdy normy nie obejmujakiegokolwiek badania wymaganego w SST,
stosowa mazna wytyczne krajowe albo inne procedury, zaakcept@\przez Inspektora.

Przed przysipieniem do pomiaréw lub baal&V/ykonawca powiadomi Inspektora o rodzaju,
miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykoogmomiaru lub badania Wykonawca
przedstawi na pimie ich wyniki do akceptacji Inspektora.

6.5. Raporty z bada

Wykonawca bdzie przekazywa Inspektorowi kopie raportow z wynikami badgak
najszybciej, nie piniej jednak ni w terminie okrélonym w programie zapewnienia
jakosci.

Wyniki bada (kopie) keda przekazywane Inspektorowi na formularzach wedtug
dostarczonego przez niego wzoru lub innych, presgozaaprobowanych.

6.6. Badania prowadzone przez Inspektora

Dla celéw kontroli jakéci i zatwierdzenia Inspektor uprawniony jest do amjvania
kontroli, pobierania probek i badania materiatowradta ich wytwarzania i zapewniona mu
bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wakoy i producenta materiatow.
Inspektor po uprzedniej weryfikacji systemu kontrabbdt, prowadzonego przez
Wykonawe;, bedzie ocenid zgodnd¢ materiatdw i robot z wymaganiami SST na
podstawie wynikow badedostarczonych przez Wykonagvc

Inspektor mae pobiera prébki materiatdw i prowadzibadania niezakmie od Wykonawcy
na swoj koszt. Jeli wyniki tych bada wykaza, ze raporty Wykonawcyasniewiarygodne,
to Inspektor poleci Wykonawcy lub zleci niezalemu laboratorium przeprowadzenie
powtornych lub dodatkowych ba@lalbo oprze siwytacznie na wiasnych badaniach przy
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ocenie zgodnii materiatow i robot z Dokumentadprojektovs | SST. W takim przypadku
calkowite koszty powtornych lub dodatkowych bé@dapobierania prébek poniesione
zostan przez Wykonawg

6.7. Certyfikaty i deklaracje

Inspektor mae dopyci¢ do wycia tylko te materiaty, ktére zostaty wprowadzaiweobrotu
zgodnie z odgonymi przepisami. Wkgiwosci uzytkowe tych materiatow, zastosowanych w
obiekcie budowlanym w sposob trwaty, mysanazliwia¢ prawidtowo zaprojektowanym i
wykonanym obiektom budowlanym spetnienie wymagadstawowych, o ktérych mowa
w art. 5 ust. 1 pkt 1. Ustawy Prawo budowlane.
Zgodnie z ustayz dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlangiok. U. nr 92 poz.
881 z 2004 r.) dopuszczg sio stosowania:
1) Wyroby posiadage znak CE — bez ogranicze
2) Wyroby, ktére nie posiadggnaku CE — pod warunkierre:
a) wyrob zostat wyprodukowany na terytorium Polski
- W zgodzie z istniga Polsky Normg, a producent zgtézyt deklarag zgodndci z 3
norm,
- w przypadku braku Polskiej normy lub istotnejnigy od jej zapiséw, to w zgodzie
z uzyskap aprobag techniczi, a producent zatzyt deklaragy zgodndci z 3
aproba,
- posiada znak budowlan§wiadczicy o zgodnéci z Polsly Normg wyrobu albo
aproba4 techniczg, a producent za¢zyt odpowiedry informacg o wyrobie,

b) wyréb zostat wyprodukowany poza terytorium Pplske udzielono mu aprobaty
technicznej, a producent zetyt do wyrobu deklara¢jzgodndci z 3 aproba,

C) jest to wyréb umieszczony w odpowiednim wykagigrobow magcych niewielkie
znaczenie dla zdrowia i bezpiefgtva, dla ktérych producent wydat deklaeac]
zgodndci z uznanymi zasadami wiedzy technicznej,

3) Jednostkowego w danym obiekcie budowlanym wyrafytworzonego wedtug
indywidualnej dokumentacji technicznej, dla ktéregwoducent wydat specjalne
oswiadczenie o zgodoi wyrobu z 4 dokumentagj oraz z przepisami.

Wyrob budowlany, ktéry posiada oznakowanie CE luiakz budowlany albo posiada
deklaracje zgodrioi, nie mae by modyfikowany bez utraty waosci dokumentéw
dopuszczacych do wbudowania. W przypadku zastosowania mkagjfii naley uzyska
aprobat techniczi dla takiego wyrobu.

W przypadku materiatéw, dla ktérych w SS7 wymagane dokumenty, k@da partia
dostarczona do robotdizie posiadate dokumenty, okéajace w sposob jednoznaczny jej
cechy.

Produkty przemystowe muszposiadd odpowiednie dokumenty wydane przez
producenta, a w razie potrzeby poparte wynikamiabadykonanych przez niego. Kopie
wynikow tych bada bedg dostarczone przez Wykonaynispektorowi.

Jakiekolwiek materiaty, ktére nie spetpigjch wymagé beda odrzucone.
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6.8. Dokumenty budowy

(1) Dziennik Budowy

Dziennik Budowy jest wymaganym dokumentem prawnymbovdazujacym
Zamawiagcego i Wykonawe w okresie od przekazania Wykonawcy Terenu Budoay d
odbioru kaxcowego robot. Odpowiedzialbza prowadzenie Dziennika Budowy zgodnie z
obowigzujacymi przepisami spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w Dzienniku Budowydala dokonywane na higco i bedg dotyczy przebiegu robot,
stanu bezpiecastwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarsiagjny budowy.

Kazdy zapis w Dzienniku Budowyelzie opatrzony datjego dokonania, podpisem osoby,
ktora dokonata zapisu, z podaniem jej imienia iwiska oraz stanowiska sioowego.
Zapisy ledg czytelne, dokonane trwattechniky, w porzdku chronologicznym,
bezpdrednio jeden pod drugim, bez przerw.

Zalgczone do Dziennika Budowy protokoty i inne dokunyeb¢da oznaczone kolejnym
numerem zalcznika i opatrzone dat podpisem Wykonawcy i Inspektora.

Do Dziennika Budowy natg wpisywa w szczegoIngci:

- dat przekazania Wykonawcy Terenu Budowy,

- dat przekazania przez Zamavwgeggo Dokumentacji Projektowej,

- uzgodnienie przez Inspektora programu zapewnjak@ci i harmonogramow robat,

- terminy rozpocgcia i zakdiczenia poszczegoélnych elementéw robot,

- przebieg robodt, trudhoi i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyozyrzerw
w robotach,

- uwagi i polecenia Inspektora,

- daty zargdzenia wstrzymania rob6t z podaniem powodu,

- zgtoszenia i daty odbioréw rob6t zand@jch i ulegajcych zakryciu, cgciowych i
koncowego odbioru robat,

- wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

- stan pogody i temperatupowietrza w okresie wykonywania robot podlegggch
ograniczeniom lub wymaganiom szczegolnym wazku z warunkami klimatycznymi,

- zgodnd¢ rzeczywistych warunkow geotechnicznych z ich apise Dokumentaciji
Projektowej,

- dane dotyczre czynnéci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i
w trakcie wykonywania robot,

- dane dotyczce sposobu wykonywania zabezpieczenia robot,

- dane dotycgre jakdci materiatldw, pobierania prébek oraz wyniki przepadzonych
bada z podaniem, kto je przeprowadzat,

- wyniki préb poszczegolnych elementow budowli Zg@aiem, kto je przeprowadzat,

- inne istotne informacje o przebiegu robot.

Propozycje, uwagi i wyfmienia Wykonawcy, wpisane do Dziennika Budowydd
przediazone Inspektorowi do ustosunkowania si

Decyzje Inspektora wpisane do Dziennika Budowy \Whdweca podpisuje z zaznaczeniem
ich przygcia lub zagciem stanowiska.

Wpis Projektanta do Dziennika Budowy obliguje Irlgpea do ustosunkowaniasi
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(2) Rejestr Obmiarow

Rejestr Obmiaréw stanowi dokument pozwglgj na rozliczenie faktycznego pesti
kazdego z elementéw robot. Obmiary wykonanych robbéprowadza giw sposob aigty

w jednostkach przgfych w Przedmiarze Robot i wpisuje do Rejestru Gioaw.

Wzér kshzki, a w szczegOlnwi formularza obmiardéw, zaproponuje Wykonawca do
zatwierdzenia przez Inspektora. Wpisow do gildi Obmiaréw dokonuje Kierownik
Budowy i ¢ one potwierdzane przez Inspektora.

(3) Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodob lub certyfikaty zgodnai materiatdw,
orzeczenia o jakoi materiatldw, recepty robocze i kontrolne wynilddar Wykonawcy
beda gromadzone w formie uzgodnionej w programie zapemwa jakdci. Dokumenty te
stanowy zabczniki do odbioru robot. Winny Iy udostpnione na kae zyczenie
Inspektora.

(4) Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentédw budowy zaliczagsioprécz wymienionych w pkt. (1)-(3) negtijace

dokumenty:
a) pozwolenie na realizgczadania budowlanego wraz z zatwierdzonym projektem
budowlanym,

b)  protokoty przekazania Terenu Budowy,

c) umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inmaawy cywilno-prawne,
d) protokoty odbioru robot,

e) protokoty z narad i ustdle

f) korespondengjna budowie,

g) tymczasowi docelows organizagj ruchu wraz z zatwierdzeniem.

(5) Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy dxla przechowywane na Terenie Budowy w miejscu odpawieed
zabezpieczonym.

Zaginicie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy spowodujgojenatychmiastowe
odtworzenie w formie przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowyelly zawsze dogpne dla Inspektora i przedstawiane do
wgladu nazyczenie Zamawiagego.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Obmiar robot bdzie okrélac faktyczny zakres wykonywanych robot zgodnie

z Dokumentagj Projektow i SST w jednostkach ustalonych w Przedmiarze Robét
Wyniki obmiaru lgda wpisane do Rejestru Obmiarow.
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Jakikolwiek bjd lub przeoczenie (opuszczenie) wsdiach podanych w Przedmiarze Robot
lub gdzie indziej w Szczegbtowych Specyfikacjaclthirécznych nie zwalnia Wykonawcy
od obowiyzku ukaczenia wszystkich robot. Korekta ewentualnyalddiv lub pomingtych
pozycji w przedmiarze wymaga pisemnego wy®nhia Wykonawcy i akceptacii
Inspektora po porozumieniu z Zamaw@jm.

7.2. Zasady okrélania ilosci robét i materiatow

Dlugosci i odlegiaci pomidzy wyszczegolnionymi punktami skrajnymidg obmierzone
poziomo wzdta linii osiowe;.

Jali Szczegbétowe Specyfikacje Techniczne sgteve dla danych rob6t nie wymagaggo
inaczej, objtosci beda wyliczone w ni jako diuga¢ pomnaona przezredni przekroj.

Objetosci robét ziemnych éxla wyliczone w ni gruntu rodzimego ( wykopy, nasypy zakupy
gruntu, w tym humusu z dowozu, wywozy, utylizacja)

llosci dla materiatow rozbiérkowych wywonych i utylizowanych g ustalane jako
objetosci wyliczone w ni na podstawie obmiaru wg wymiaréw rozbieranych kofhsji
I powigkszone mngnikiem 1,5 dla gruzu betonowego i 1,3 dla gruzalésivego.

llosci, ktére mag by¢ obmierzone wagowo gla wazone w tonach lub kilogramach zgodnie
Z wymaganiami Szczegoétowych Specyfikacji Technicimy

7.3. Uradzenia i sprat pomiarowy

Wszystkie urgdzenia i sprgt pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robaigab
zaakceptowane przez Inspektora.

Urzadzenia i sprat pomiarowy zostapdostarczone przez Wykonagvdezeli urzadzenia te
lub sprzt wymagag bada atestujcych, to Wykonawcadulzie posiadawazne swiadectwa
legalizaciji.

Wszystkie urzdzenia pomiarowegdola przez Wykonawg utrzymywane w dobrym stanie w
catym okresie trwania robot.

7.4. Wagi i zasady wzenia

Wykonawca dostarczy i zainstaluje adzenia wagowe odpowiadag odnénym
wymaganiom SzczegoOlowych Specyfikacji TechnicznydBedzie utrzymywa to
wyposaenie zapewnigi W sposéb agly zachowanie doktaddo wg norm
zatwierdzonych przez Inspektora.

7.5. Czas przeprowadzenia obmiaru
Obmiary robét naley prowadzt na bieigco (kazdego dnia).

Obmiar robot zanikagych przeprowadzagiv czasie ich wykonywania.
Obmiar rob6t podlegagych zakryciu przeprowadza girzed ich zakryciem.
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Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne ohtigzdxda wykonane w sposob
zrozumialy i jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub etgsci bedg uzupetnione odpowiednimi
szkicami umieszczonymi na karcie Rejestru Obmiakdwazie braku miejsca szkice naog
by¢ dolaczone w formie oddzielnego zeknika do Rejestru Obmiarow, ktérego wzor
zostanie uzgodniony z Inspektorem.

8. ODBIOR ROBOT

W zaleznosci od ustalé odpowiednich SST, roboty podlegapastpujagcym etapom

odbioru:

a) odbiorowi robot zanikagych i ulegajcych zakryciu,
b) odbiorowi czsciowemu,

C) odbiorowi kaicowemu,

d) odbiorowi ostatecznemu (przed uptywem okre&ojmi).
8.1. Odbior robot zanikajacych i ulegapcych zakryciu

Odbidr robot zanikagych i ulegajcych zakryciu polega na finalnej oceniesdi jakosci
wykonywanych robét, ktére w dalszym procesie realjizulegry zakryciu.

Odbiér robot zanikapych i ulegaicych zakryciu bdzie dokonany w czasie
umazliwiajagcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bemdwsania ogélnego
postpu robot jednak nie @diej niz w ciggu 3 dni roboczych.

Odbioru roboét dokonuje Inspektor.
Gotowa¢ danej czsci robot do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem doebaika
Budowy i jednoczesnym powiadomieniem Inspektorabi@d bedzie przeprowadzony
niezwtocznie, nie piniej jednak ni w ciggu 3 dni roboczych od daty zgtoszenia wpisem do
Dziennika Budowy i powiadomienia o tym fakcie Inkjoea.
Jaka¢ i ilos¢ robot ulegajcych zakryciu ocenia Inspektor na podstawie dokuéven
zawierajcych komplet wynikow bade laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone
pomiary, w konfrontacji z Dokumentadprojektovs, SST i uprzednimi ustaleniami.

8.2. Odbior casciowy

Odbiér czsciowy polega na ocenie #oi i jakosci wykonanych cgci robét. Odbioru
czesciowego robot dokonujegivg zasad jak przy odbiorze kapwym robaot.

8.3. Odbior kaacowy robot

Odbiér kacowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykismaobot w odniesieniu do
ich ilosci, jakdsci | wartgsci.
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Catkowite zakaczenie robot oraz gotowd do odbioru kacowego kdzie stwierdzona
przez Wykonawg wpisem do Dziennika Budowy z bezzwilocznym powiackmmem na
pismie o tym fakcie Inspektora i Zamawgeggo.

Odbior kacowy rob6t nagpi w terminie ustalonym w Umowie, ligg od dnia
potwierdzenia przez Inspektora zakpenia robot i przycia dokumentow, o ktorych mowa
w punkcie 8.3.1.

Odbioru kaicowego robot dokona komisja wyznaczona przez Zaagoeigo W obecni
Inspektora i Wykonawcy. Komisja odbiegeq roboty dokona ich oceny jaktowe] na
podstawie przedimnych dokumentow, wynikow baflid pomiardw, ocenie wizualnej oraz
zgodndci wykonania robét z Dokumentadprojektovs | SST.

W przypadku stwierdzenia przez komijsj ze jakag¢ wykonywanych robot
w poszczegolnych asortymentach nieznacznie odbmgawymaganej Dokumentac)
Projektova i SST z uwzgjdnieniem tolerancji i nie ma wiszego wplywu na cechy
eksploatacyjne obiektu i bezpieazewvo ruchu, komisja dokona paten, oceniajc
pomniejszon wartgé¢ wykonywanych rob6t w stosunku do wymagarzyjetych w
Umowie.

8.3.1. Dokumenty odbiorowe

Podstawowym dokumentem potwierdggim dokonanie odbioru koowego roboét jest

protokét odbioru kacowego robot spoggdzony wg wzoru ustalonego przez

Zamawiajcego.

Do odbioru kaécowego Wykonawca jest zobawany przygotowa nastpujace

dokumenty:

1. Kopie¢ zatwierdzonego Projektu Budowlanego z naniesiorgymanami, powstatymi w
trakcie realizacji umowy.

2. Szczegotowe Specyfikacje Techniczne uzupejo@ji zamienne, o ile takiegs
wymagane.

3. Recepty i ustalenia technologiczne.

4. Dzienniki Budowy i Rejestry Obmiarow (oryginaty).

5. Wyniki pomiaréw kontrolnych oraz bafla oznaczé laboratoryjnych zgodnie z SST
i ew. PZJ.

6. Deklaracje zgodriwi lub certyfikaty zgodnai wbudowanych materiatdbw zgodnie
z SST i ew. PZJ.

7. Opinie technologicza sporadzory na podstawie wszystkich wynikow bada
i pomiarow zadczonych do dokumentéw odbioru, wykonanych zgodi8&7 i PZJ.

8. Geodezyjn inwentaryzag powykonawcg robot i sieci uzbrojenia terenu, albo
dokument potwierdzagy ztazenie powykonawczego operatu geodezyjnego do
wiasciwego drodka geodezji wraz z kaprtozonego operatu.

9. Kopie mapy zasadnicze] powstatej w wyniku geodezyjnejweintaryzacji
powykonawczej.

10. Dodatkowe dokumenty wymagane w SST lub przez Zaajgeigo.

11. Protokoty odbioru i przekazania ydzer obcych ich wiacicielom.

Wszystkie zargdzone przez komisj roboty poprawkowe Ilub uzupetriap ledg
zestawione wg wzoru ustalonego przez Inspektora.
Termin wykonania robot poprawkowych i robét uzupghtych wyznaczy komisja.
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8.4. Odbior ostateczny robot (przed uptywem okresuekojmi)

Odbiér stanu robot pod koniec okresttajmi, ktdry ma na celu potwierdzenie usiaia
wszystkich zgtoszonych wad.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ustalenia Ogolne

Podstaw ptatncci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykanaza jednostk
obmiarovg ustalon dla danej pozycji Przedmiaru Robot.

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowodptavy platndgci jest wartgc
(kwota) podana przez Wykonagwy danej pozycji Kosztorysu Ofertowego.

Cena jednostkowa lub kwota ryczaltowa pozycji Kosmowe] ledzie uwzgtdnia
wszystkie czynnéci, wymagania i badania sktadeg s¢ na jej wykonanie, okéone dla tej
roboty w Szczegotowej Specyfikaciji TechnicznejDakumentacji Projektowe).

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe Robétlbobejmowa:

- robocizrg bezpdrednp wraz z towarzysgcymi kosztami,

- wartg¢ zwytych Materiatdbw wraz z kosztami zakupu, magazynmoajaewentualnych
ubytkéw i transportu na Teren Budowy,

- wartc¢ pracy Spreztu wraz z towarzysgymi kosztami,

- koszty ogdlne, zysk kalkulacyjny,

- podatki obliczane zgodnie z obawiljgcymi przepisami.

Do cen jednostkowych nie najewlicza¢ podatku VAT.

9.2. Warunki Umowy i Wymagania Ogoélne Szczegotowej Spgfikacji Technicznej
D-M-00.00.00

Wykonawca jest zobowzany do szczegblowego zapoznanggzsivymaganiami zawartymi
w SST D-M-00.00.00.

Koszt dostosowaniagdo wymagéa Warunkéw Umowy i WymagaOgoélnych zawartych
w Szczegotowej Specyfikacji Technicznej D-M-00.@.®bejmuje wszystkie warunki
okreslone w ww. dokumentach, a niewyszczegélnione w gearze i jest wdczone w
ceny jednostkowe.

9.3 Objazdy, Przejazdy i Organizacja Ruchu

Koszt wybudowania objazdow, przejazddw i organizagihu obejmuje:
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(@)
(b)
()
(d)
(€)

(f)

Wykonanie i uzgodnienie ewentualnych projektomganizaciji ruchu kotowego i
pieszego, zwizanych z przyta technologi robét, posiadanym sptem.

Ustawienie tymczasowego oznakowania swietlenia zgodnie z wymaganiami
bezpieczéstwa ruchu.

Opfaty i dzietawy terenu.

Przygotowanie terenu.

Wykonanie objazdow tymczasowych, ramp, chodmjk&raweznikOw, barier,
oznakowa i drenau.

Tymczasowa przebudowa ydzeir obcych.

Koszt Utrzymania objazdow, przejazdow i organizaghu obejmuje:

(@)
(b)

Oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i ugu@i tymczasowych oznakowa
pionowych, poziomych, barieswiatet.
Utrzymanie ptynngci ruchu publicznego.

Koszt Likwidacji objazdow, przejazdow i organizacichu obejmuje:

(@)
(b)

Usunkcie wbudowanych materiatbw i oznakowania (stagowiviasnac¢
Wykonawcy).
Doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1.

2.

10.

11.

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane (jegntekst Dz. U. z 2013, poz.
14009).

Ustawa z dnia 29 stycznia 2004 - Prawo zamfwigblicznych (jednolity tekst Dz. U.
z 2013, poz. 907 z pa. zm.).

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 — o wyrobach budoydh (Dz. U. z 2004 Nr 92, poz.
881 z pén. zm.).

Ustawa z dnia 24 sierpnia 1991 — o ochronie przamiarowej (jednolity tekst Dz. U. z
2009, poz. 1308 z pa. zm.).

Ustawa z dnia 21 grudnia 2000 — o dozorze techyimzfjednolity tekst Dz. U. 2013,
poz. 963 z pniejszymi zmianami).

Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 — Prawo ochrénoglowiska (jednolity tekst Dz. U. z
2013, poz. 1232 z paiejszymi zmianami).

Ustawa z dnia 21 marca 1985 — o drogach publiczgcmolity tekst Dz. U. z 2013,
poz. 260 z pn. zm.).

Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 — o systemie ocegodresci (jednolity tekst
Dz. U. z 2010, poz.935 z pd. zm.).

Rozporadzenie MGPIB z dnia 21 lutego 1995 w sprawie ragzajczynndci
opracowa geodezyjno - Kkartograficznych obawijacych w budownictwie
(Dz. U. Nr 25, poz. 133).

Rozporadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietni@02 w sprawie warunkow
technicznych, jakimi powinny odpowiagla budynki i ich usytuowanie
(Dz. U. Nr 75, poz. 690 z paa. zm.).

Rozporadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 28@3prawie bezpiecastwa

i higieny pracy podczas wykonywania rob6t budowtamgDz. U. Nr 47, poz. 401).
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12. Rozporadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwc®2Qv sprawie informacji
dotyczcej bezpiecagstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpigstera i ochrony
zdrowia (Dz. U. Nr 120, poz. 1126).

13. Rozporadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2008 sprawie rozbiérek
obiektéw budowlanych wykonywanych megogvybuchows (Dz. U. Nr 120, poz.
1135).

14. Rozporadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 18 maja 20@4sprawie okrélenia
metod i podstaw spagdzania kosztorysu inwestorskiego, obliczania plaroyeh
kosztow prac projektowych oraz planowanych kosztdebot budowlanych
okreslonych w programie funkcjonalno zytkowym (Dz. U. Nr 130, poz. 1389).

15. Rozporadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 winea 2004 w sprawie
szczegbtowego zakresu i form dokumentacji projekjpwpecyfikacji technicznych
wykonania i odbioru robot budowlanych oraz prografookcjonalno-aytkowego
(jednolity tekst Dz. U. 2013, poz. 1129).

16. Rozporadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpniad2 w sprawie sposobow
deklarowania wyrobéw budowlanych oraz sposobu awak@ ich znakiem
budowlanym (Dz. U. Nr 198, poz. 2041).

17. Rozporadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 27 sierpni@d02 zmieniajce
rozporzdzenie w sprawie dziennika budowy, mantai rozbidrki, tablicy
informacyjnej oraz ogtoszenia zawiei@@go dane dotygze bezpieczestwa pracy i
ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 198, poz. 2042).

18. Rozporadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 30 sierpni202 w sprawie warunkéw
postpowania w sprawie rozbiérek nigdkowanych lub niewykfczonych obiektow
budowlanych (Dz. U. Nr 198, poz. 2043).

19. Rozporadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 wérea 2003 w sprawie
szczegobtowych warunkéw zadzania ruchem na drogach oraz wykonywania nadzoru
nad tym zargdzeniem (Dz. U. Nr 177, poz. 1729).
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Ta strona jest pusta
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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE
TECHNICZNE

D.01.00.00.

ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE
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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE
TECHNICZNE

D.01.01.00.

ODTWORZENIE TRASY W TERENIE

Ktadka spacerowa nad rzgkVatsza w gminie Piegino.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA
TECHNICZNA

D.01.01.01.

WYZNACZENIE TRASY DROGOWEJ
| JEJ PUNKTOW WYSOKO SCIOWYCH
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegodtowej specyfikacghtecznej (SST) $ wymagania
dotyczice wykonania i odbioru robot zgaanych z wyznaczeniem trasy drogowej i jej
punktow wysokéciowych oraz konstrukcji w terenie przy budowie dita spacerowej
nad rzek Waltsza w gminie Piegaino.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosovaka@ dokument w pogpowaniu
przetargowym i przy realizacji umowy na wykonan@bdt zwhzanych z realizagj
zadania wymienionego w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robo6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej szczegOtowej spkeagfi dotycz zasad prowadzenia
robét zwigzanych z wszystkimi czyndoiami umaliwiajacymi i magcymi na celu
wyznaczenie w terenie przebiegu trasy drogowej kosstrukciji ktadki.

1.3.1. Wyznaczenie trasy i punktow wységiowych

W zakres robot pomiarowych, zyganych z wyznaczeniem trasy i jej punktéw

wysokaciowych wchodaz:

—wykonanie pomiarow niwelacyjnych istraepgo cigu pieszego w granicach robot

- wyznaczenie sytuacyjne i wysckiowe punktow giéwnych osi trasy i punktow
wysokaciowych (nasyp dégiowych itp.),

—zastabilizowanie punktow w sposob trwaty, ochrorzh iprzed zniszczeniem
oraz oznakowanie w sposoOb utatwi@j odszukanie i ewentualne odtworzenie.

1.3.2. Wyznaczanie obiektu mostowego
Wyznaczanie obiektu mostowego obejmuje wyznaczeosa obiektu i punktow
wysokaciowych  obiektu, dodatkowe  wyznaczenie  wszystkich unkiéw
charakterystycznych obiektu, zastabilizowanie ictsposob trwaty, ochrenich przed
zniszczeniem, oznakowanie w sposob utatyeiajodszukanie i ewentualne odtworzenie
oraz wyznaczenie usytuowania obiektu (kontur, pogpgaunkty).
Montaz w konstrukcji obiektu reperéw stalowych i ich niagja w trakcie robot.

1.4. Okre&ilenia podstawowe

1.4.1. Punkt gtéwne trasy - punkty zatamania osi trasyjkby kierunkowe oraz pogkowy
I koncowy punkt trasy.

1.4.2. Pozostate okilenia podstawowegszgodne z obowzujagcymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w SST D-M-00.00.08ymagania ogdélne” punkt
1.4.
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1.5. Ogdlne wymagania dotycgce robot

Ogolne wymagania dotygee robot podano w SST D-M-00.00.00. “Wymagania ogbl
punkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotycgce materiatow

Ogodlne wymagania dotygze materiatdw, ich pozyskiwania i skladowania padan
w SST D-M-00.00.00. “Wymagania ogolne” punkt 2.

2.2. Rodzaje materiatow

Do utrwalenia punktow gtéwnych trasy najestosowd pale drewniane z gwdziem lub
pretem stalowym, stupki betonowe albo rury metalowdumasci okoto 0,5 metra.

Pale drewniane umieszczone poza gramgbot ziemnych, w gsiedztwie punktow
zatamania trasy, powinny néiérednic; od 0,15 do 0,20 m i dlugéod 1,5do 1,7 m.

Do stabilizacji pozostatych punktow najestosowa paliki drewnianesrednicy od 0,05
do 0,08 m i dtuggci okoto 0,30 m, a dla punktoéw utrwalanych w isipiej nawierzchni
bolce stalowarednicy 5 mm i dtuggci od 0,04 do 0,05 m.

“Swiadki” powinny mi& dtugaié¢ okoto 0,50 m i przekroj prostatqy.

Stalowe repery (pty) z zaznaczonym punktem pomiarowych, cynkowanaaygo do
osadzenia w podporach na zapgaketwowa lub zywice epoksydow, a do konstrukcji
stalowej spawane.

3. SPRZAET
3.1. Ogolne wymagania dotycice spratu

Ogodlne wymagania dotygze sprztu podano w SST D-M-00.00.00. “Wymagania
ogolne” punkt 3.

3.2. Sprzt pomiarowy

Do wyznaczenia sytuacyjnego trasy i punktow wysolawych naley stosowa
nastpujacy sprzt:

- teodolity lub tachimetry,

- niwelatory

— dalmierze

- tyczki

- faty

- tadmy stalowe, szpilki.

Sprzt stosowany do wyznaczenia trasy drogowej i jej kbowv wysokaciowych
powinien gwarantowauzyskanie wymaganej doktadiwopomiaru - £ 2mm.
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4. TRANSPORT

4.1. Ogollne wymagania dotyegce transportu

Ogdblne wymagania dotygee transportu podano w SST D-M-00.00.00. “Wymagania
0golne” punkt 4.

4.2. Transport sprztu i materiatow

Sprzt i materialy do wyznaczenia trasy ama przewozi dowolnymi srodkami
transportu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogodlne zasady wykonania robét podano w SST D-M@0M@ “Wymagania ogolne”
punkt 5.

5.2 Zasady wykonania prac pomiarowych

Prace pomiarowe powinny bywykonane zgodnie z obogadujgcymi Instrukcjami
GUGIK.

Przed przysfpieniem do robét Wykonawca powinien we wlasnym eala uzyska
w Wydziale Geodezji UM, Starostwa lub innym ¢dzie dane zawierage lokalizacg i
wspotrzdne punktéw gtownych trasy oraz reperdw jak rowngranice dziatek i
potwierdzt przyjeta osnove z Inspektorem Nadzoru.

W oparciu o uzyskane materialy, Wykonawca powingmzeprowadz obliczenia
i pomiary geodezyjne niegddne do szczegotowego wytyczenia robot.

Prace pomiarowe powinny bywykonane przez osoby posiagtsg odpowiednie
kwalifikacje i uprawnienia.

Wszystkie roboty, ktére bazujna pomiarach Wykonawcy, nie mpd@y¢ rozpoczte
przed zaakceptowaniem wynikow pomiarow przezymiera. Wykonawca obowzany
jest kontrolowéa wytyczenie wszystkich ugdzen 1 obiektdw w stosunku do
projektowanych rozwzan drogowych oraz innych branw tym sprawdzé& czy
wykonywane elementy znajdugie na dziatkach objych pozwoleniem na budewW
przypadku stwierdzenia zdic naley powiadomé Inzyniera.

Punkty wierzchotkowe, punkty gtowne trasy i punkppsrednie osi trasy mugz
by¢ zaopatrzone w oznaczenia ofagace w sposOb wyray i jednoznaczny
charakterysty& i potozenie tych punktow. Forma i wzér tych oznatzsowinny by
zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

Wykonawca jest odpowiedzialny za ochgorwszystkich punktow pomiarowych
i ich oznaczé w czasie trwania robét. Jeli znaki pomiarowe zostareniszczone przez
Wykonawe swiadomie lub wskutek zaniedbania, a ich odtworzgest konieczne do
dalszego prowadzenia robét, to zogtane odtworzone na koszt Wykonawcy.
Wszystkie prace pomiarowe konieczne dla prawidtownesglizacji robot naley do
obowigzkdw Wykonawcy.
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5.3. Wyznaczenie punktéw gtdbwnych osi trasy i purtkw wysokasciowych

Punkty wierzchotkowe trasy i inne punkty gtdwne pomy by zastabilizowane w
sposob trwaty, przy ayciu pali drewnianych lub stupkow betonowych, a 7@k
dowigzane do punktéw pomocniczych, padmych poza granicrobot ziemnych.
Wykonawca powinien zatay¢ robocze punkty wysokdciowe (repery robocze)
wzdtuz osi trasy drogowej

Repery robocze natg zalazy¢ poza granicami robot zezanych z wykonaniem trasy
drogowej i obiektéw towarzygzych. Jako repery robocze mma wykorzysta punkty
state na stabilnych, istniggych budowlach wzdtu trasy drogowej. O ile brak takich
punktow, repery robocze nale zalazy¢ w postaci stupkow betonowych lub grubych
ksztattownikdéw stalowych, osadzonych w gruncie vossfb wykluczajcy osiadanie,
zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

Rzedne reperow roboczych nale okreslac z taky dokladndcig, aby sredni bhd
niwelacji po wyréwnaniu byt mniejszy od 2 mm/kmostpc niwelacg podwojry
W nawigzaniu do reperéw patwowych.

5.4. Wyznaczenie osi trasy

Tyczenie osi trasy natg wykona w oparciu o wytyczne projektanta oraz dodatkowe
pomiary wykonane przez Wykonagwwe wtasnym zakresie.

Os trasy powinna by wyznaczona w punktach gtéwnych i w punktackrpdnich w
odlegtaici zaleznej od charakterystyki terenu i uksztattowaniaytrdescz nie rzadziej, i
co 25 metréw.

Dopuszczalne odchylenie sytuacyjne wytyczonej @8yt w stosunku do dokumentacji
projektowej nie mee by wigcksze nk 5 cm. Rzdne niwelety punktow osi trasy naje
wyznaczy z dokfadnécia do 1 cm w stosunku dogdnych niwelety.

Do utrwalenia osi trasy w terenie nalaizy¢ materiatdow wymienionych w punkcie 2.2.
Usunkcie pali z osi trasy jest dopuszczalne tylko wéveczgdy Wykonawca robot
zastpi je odpowiednimi palami po obu stronach osi, wsntzonych poza granicobot.

5.5. Wyznaczenie potzenia obiektéw mostowych i kontrola w trakcie realiacji obiektow

Dla obiektu mostowego naig wyznaczy jego potaenie w terenie poprzez:

a) wytyczenie osi obiektu,

b) wytyczenie punktéw oké&jacych usytuowanie (kontur) podpor,

c) pomiary wysokéciowe kadego wykonanego elementu w punktach
charakterystycznych lub przekrojach ckomych przez Inspektora Nadzoru i
Projektanta,

d) pomiary w planie elementéw jw.,

e) dodatkowe pomiary wysokaowe i w planie naagdanie Projektanta (nieztine do
analizy) i w iléci okreslonej przez niego.

W przypadku obiektow itynierskich dokumentacja projektowa powinna zawiespis
odpowiedniej osnowy realizacyjnej do wytyczeniahtybiektow.

Potazenie obiektu w planie natg okresli¢ z dokladnécia £ 0.5cm. Dopuszczalne
odchylenie sytuacyjne wytyczonej osi trasy w stésudo dokumentacji projektowej nie
moze by wigcksze nk 2 cm. Rzdne niwelety punktéw osi trasy najewyznaczy z
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doktadndciag do 1 cm w stosunku doganych niwelety i okrdonych w dokumentacji
projektowej.

W podporach repery (stalowegpr cynkowane ogniowo) natg osadzé w wierconych
otworach na zaprawkotwowa lubzywice epoksydow. W konstrukcji stalowej repery
nalezy spawa do konstrukcji. Usytuowanie reperéw wg dokumentac;j

W terenie (w miejscach, z ktérycleda widoczne w/w repery) natg wykona& stupki
pomiarowe jakozelbetowe stupy osadzone w gruncie (gepniprzemarzania gruntu) z
zabetonowanym w gornej €ci stalowym reperem, ktore nalerowniez zniwelowa
oraz ,zdp¢” w uktadzie wspoétrzdnych-pastwowym. Umiejscowienie oraz #6é
stupkdw naley uzgodné z Inspektorem i Projektantem

Po osadzeniu reperow w konstrukcji i stupkdw w giannaley kazdy punkt
zaniwelowg& oraz okréli¢ jego wspotredne i przekaza po zakdéczeniu budowy
Inwestorowi.

Po kadej wanej operacji oraz na kde zadanie Irkyniera i Projektanta natg
dokonywa pomiaréw XYZ reperéw.

Wyniki nalezy notowa& tabelarycznie w sposéb uzgodniony zyimerem. W tabeli
nalezy odnotow& dzien pomiaru, godzig, temperatuy powietrza, pgdkosé wiatru,
stopieh zachmurzenia oraz inne stany gua wptyw na pomiar (np. olbgienie ruchome
na obiekcie w rejonie itp.). Po zalazeniu inwestycji tabel nalezy przekaza
Inwestorowi.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robét

Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w SST D-M-00.00.00. “Wymagania
0goIne” punkt 6.

6.2. Kontrola jakosci prac pomiarowych

Kontrole jakosci prac pomiarowych zwrkanych z odtworzeniem trasy i punktow
wysokaciowych naley prowadzt wedtug ogolnych zasad oktenych w instrukcjach i
wytycznych GUGIK zgodnie z wymaganiami podanymiuwnkcie 5 niniejszej SST.
Wymagania i kryteria doktadidoi dla robot pomiarowych zawarte sv Instrukcjach
Technicznych GUGIK: G-3 (Geodezyjna obstuga inwgstyi G-3.2 (Pomiary
realizacyjne).

Wymagania dla robét pomiarowych zwanych z wytyczeniem obiektu mostowego:

— doktadnd¢ wytyczenia punktow charakterystycznych obiektu mlc

— dokladnd¢ wyznaczenia rdnych wysokéciowych — +1cm,

— doktadnd¢ wyznaczenia wysokai reperow + 0,5¢cm,

— dokladnd¢ wykonania elementow projektowanych + 1cm,

— doktadnd¢ pomiaréw poziomych + 1cm /50 m.

Wykonawca dostarczy hynierowi harmonogram pomiarow kontrolnych osnowy
realizacyjnej przeprowadzanych w oparciu o stalekpugeodezyjne.

Pomiary kontrolne odpowiednich fragmentéw osnowslizacyjnej nalgy wykonywa
przed rozpoaziem wikszych robot, a tadle co miesjc w trakcie prowadzenia robaot.
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7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robét podano w SST D-M-00@0Wymagania ogolne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostl obmiarowy jest caté¢ wykonanego zadania (komplet).

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robot podano w SST D-M.00@0:Wymagania ogolne” pkt
8.1.

Odbior robot nagpuje na podstawie pomiarow kontrolnych.zele wszystkie daty
wyniki zgodne z dziennikami pomiarow, wykonane ryboalezy uzna& za zgodne z
wymaganiami.

Jezeli chat jeden pomiar dat wynik niezgodny z dziennikami pemdw, Wykonawca jest
zobowgzany do ponownego ich wykonania na wiasny koszyn@a&ci te musz byc¢
odpowiednio udokumentowane.

8.2. Sposoéb odbioru robét

Odbiér robot zwizanych z wyznaczeniem trasy w terenie ¢@mge na podstawie
szkicoéw i dziennikow pomiarow geodezyjnych lub piaitu z kontroli geodezyjnej,
ktore Wykonawca przedkitada Inspektorowi Nadzoru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci

Ogolne ustalenia dotygze podstawy ptatrgi podano w D-M.-00.00.00. “Wymagania
ogolne” punkt 9.

9.2. Cena jednostki pomiarowej

Cena wykonania robét obejmuje:

- zalazenie roboczych punktow wysos@owych (reperow roboczych) wzdtwsi trasy
drogowej, a take przy obiekcie i ich ochrona przez caly okres bwgo

- sprawdzenie i wyznaczenie punktéw gtdwnych asyri punktow wysokgciowych,

— uzupetnienie osi trasy dodatkowymi punktami,

- wyznaczenie dodatkowych punktéw wységiowych,

— wyznaczenie ewentualnych przekrojow poprzecznych,

- wyznaczenie charakterystycznych punktéw obiektu,
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- pomiary wysokéciowe oraz w planie (XY) kalego wykonanego elementu w punktach
charakterystycznych lub przekrojach ckoaych przez Iayniera,

- dodatkowe pomiary sytuacyjno - wysaékmwe obiektow i terenu nagdanie Irkyniera
i Projektanta,

- osadzenie stalowych reperéw w podporach oraonatkukcji ngnej i ich niwelacja w
trakcie trwania budowy,

- osadzenie w gruncieelbetowych stupkéw pomiarowych i ich niwelacja akcie
trwania budowy,

- powykonawcza inwentaryzacja geodezyjna.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

1. PN-N-99310:2000 Geodezja. Pomiary realizacyjmeminologia

10.2. Instrukcje

=

. Instrukcja techniczna O-1. Ogoélne zasady wykanye prac geodezyjnych. Gtéwny
Urzad Geodezji i Kartografii,

. Instrukcja techniczna G-1 Geodezyjna osnowagmoaj GUGIK 1978,

. Instrukcja techniczna G-2 Wysakiowa osnowa geodezyjna, GUGIK 1983,

. Instrukcja techniczna G-3. Geodezyjna obstugeestycji, GUGIK 1979,

. Instrukcja techniczna G-4. Pomiary sytuacyjngsokaciowe, GUGIK 1979,

Instrukcja techniczna G-7. Geodezyjna ewidesigai uzbrojenia terenu,

Instrukcja techniczna G-3.2. Pomiary realizaeyf@UGIK 1983,

Instrukcja techniczna G-3.1. Osnowy realizacyfBgGiK 1983,

O~NOUTAWN

10.3. Rozporadzenia

1. Dz. U. Nr 63, poz. 735 ,W sprawie warunkow teicanych, jakim powinny
odpowiadé drogowe obiekty ifynierskie i ich usytuowanie”.
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Ta strona jest pusta
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejsze] szczegotowej specyfikacghteczne] (SST) $ wymagania
dotyczice wykonania i odbioru robét zgaanych z wykonaniem nawierzchiawvirowej
na nasypach dé&giowych do kfadki spacerowej nad raélWatsza w gminie Piegino

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowjaka, dokument w pogpowaniu
przetargowym i przy realizacji umowy na wykonan@bdt zwihzanych z realizagj
zadania wymienionego w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej szczegotowej spkagfi dotycz zasad prowadzenia
robét zwihzanych z wykonaniem nawierzchawirowej na nasypie na dajach do
ktadki.

1.4. Okre&slenia podstawowe

1.4.1. Nawierzchnia twarda nieulepszona - nawiarizchie przystosowana do szybkiego ruchu
samochodowego ze wzglu na pylenie, nierowroi, ograniczony komfort jazdy -
wibracje i hatas, jak np. nawierzchnia ttuczniowayjkowcowa lubzwirowa.

1.4.2. Nawierzchniawirowa - nawierzchnia zaliczana do twardych niesggmych, ktorej
warstwascieralna jest wykonana z mieszaniirowej bez uycia lepiszcza czy spoiwa.

1.4.3. Pozostate okilenia podstawowegszgodne z obowizujagcymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w SST D-M-00.00.Q%/ymagania ogélne” punkt
1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotycgce robot
Ogodlne wymagania dotygee rob6t podano w SST D-M-00.00.00. ,Wymagania ogdl
punkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotycgce materiatdw

Ogdlne wymagania dotygze materiatow, ich pozyskiwania i skladowania paxan
w SST D-M-00.00.00. ,Wymagania ogdlne” punkt 2.

Mieszankazwirowa powinna mié optymalne uziarnienie. Krzywa uziarnienia mieszank
powinna miéci¢ si¢ w granicach krzywych obszaru dobrego uziarniep@anych na
rys. 1. Sklad ramowy uziarnienia podano w tablicy 1
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Kruszywo naturalneayte do mieszankiwirowej powinno spetniawymagania
normy PN-B-11111 [2] i PN-B-11113 [3], a ponadtokamik piaskowy wg BN-
64/8931-01 [4] dla mieszanki 0 uziarnieniu:

od 0 do 20 mm, WP powinien wynésid 25 do 40,
od 0 do 50 mm, WP powinien wynésid 55 do 60.

Tablica 1. Sktad ramowy uziarnienia optymalnej magsizwirowej

Rzedne krzywych granicznych uziarnienia

h

Wymia przechodzi przez sito, % wag.
ry
oczek nawierzchnia .
. warstwa dolna nawierzch
kwadratowych jednowarstwowa lub warstwa .
) . . . . dwuwarstwowe;j
sita gorna nawierzchni dwuwarstwowgj
mm a b, a b
50 100
20 100 67
12 92 88 54
4 86 64 65 30
2 68 47 49 19
0,5 44 26 28 11
0,075 15 8 12 3

Rysunek 1. Obszar uziarnienia optymalnych mieszamaiowych
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3. SPRZ&ET
3.1. Ogodlne wymagania dotycgce spraztu

Ogdlne wymagania dotygee sprztu podano w SST D-M-00.00.00. ,Wymagania
0golne” punkt 3.

3.2. Sprzt do wykonania nawierzchni chgu pieszo rowerowego

Wykonawca przyspujacy do wykonania nawierzchnizwirowej powinien

wykaza sie mazliwoscig korzystania z nagbujacego spretu:

- koparek i tadowarek do odspajania i wydobywaniangryu

- spycharek, rowniarek lub spitm rolniczego (ptugi, brony, kultywatory) do
spulchniania, rozktadania, profilowania,

- sprztu rolniczego (glebogryzarki, ptugofrezarki, brotaferzowe, kultywatory) lub
ruchomych mieszarek do wymieszania mieszanki ogtyena

- przewanych zbiornikbw na wogd do zwikzania mieszanki optymalnej,
wyposaonych w uradzenia do rownomiernego i kontrolowanego dozowarély,

- walcow statycznych trojkotowych lub dwukotowychkleéch i srednich,

- walcow wibracyjnych.

4. TRANSPORT

4.1. Ogollne wymagania dotycge transportu

Ogodlne wymagania dotygee transportu podano w SST D-M-00.00.00. ,Wymagania
0golne” punkt 4.

4.4. Transport materiatow
Kruszywa mana przewozi dowolnymi srodkami transportu, w warunkach
zabezpieczarych je przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem ymnrmaterialami.

Podczas transportu kruszywa powinny agbezpieczone przed wysypaniem, a kruszywo
drobne - przed rozpyleniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w SST D-MM@OM ,Wymagania ogoélne”
punkt 5.

5.2. Przygotowanie podiaza

Podiae gruntowe pod nawierzchnizwirowg powinno spetni@ wymagania
okreslone w SST M-11.01.04.
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Podiae powinno by odwodnione w przypadku gruntu nieprzepuszczalnego
poprzez utaenie warstwy odgzapcej z piasku o wskaiku wodoprzepuszczalia
wieckszym od 8 m/dop

Zamiast warstwy odszapcej podiae gruntowe mgna ulepsz§ stabilizupc je
wapnem, cementem lub popiotami lotnymi ggha brunatnego.

Grubg¢ warstwy ulepszonego poddm, jezeli nie zostata oké&ona w
dokumentacji projektowej, powinna wynédi5 cm, a jej spadek poprzeczny od 4 do 5%.

5.3. Wykonanie nawierzchnizwirowej
5.3.1. Projektowanie sktadu mieszanirowej
Projekt sktadu mieszanki powiniendgpracowany w oparciu o:
a) wyniki bada kruszyw przeznaczonych do mieszankirowej, wg wymaga p. 2.2,
b) wyniki bada mieszanki, wedlug wymagaodanych w punkcie 2.2,
c) wilgotnos¢ optymalry mieszanki okrdong wg normalnej proby Proctora, zgodnie z
normg PN-B-04481.

5.3.2. Wbudowanie i zggzczanie mieszankivirowej

Mieszankazwirowa powinna b§ rozktadana w warstwie o jednakowej gré&ip
przy wyciu rowniarki. Grub&¢ roztazonej warstwy mieszanki powinnadtaka, aby po
jej zag:szczeniu oggnicto grubdéé projektowan, tj. 12cm

Mieszanka po rozieniu powinna b§ zag:szczona przégiami walca statycznego
gtadkiego. Zagszczanie nawierzchni o przekroju daszkowym powiroepocz¢ sie od
krawedzi i stopniowo przesuwapasami podinymi, czsciowo nakladajcymi s w
kierunku jej osi. Zagszczenie nawierzchni o jednostronnym spadkuzgaiezpocz¢ od
dolnej krawedzi i przesuwé pasami podinymi czsciowo naktadajcymi sk, w
kierunku jej gornej krawdzi. Zagszczenie naley kontynuowa do osagniecia
wskaznika zagszczenia podanego w SST, a w przypadku gdy nieojestkrélony, do
osiggniecia wskanika zagszczenia nie mniejszego zni 0,98 zagszczenia
maksymalnego, oksnego wedtug normalnej proby Proctora, zgodnieNzBR04481 |
BN-77/8931-12.

Wilgotnas¢ mieszanki zwirowej w czasie zagpzczania powinna By rowna
wilgotnosci optymalnej. W przypadku gdy wilgotiiomieszanki jest wisza o0 wgcej niz
2% od wilgotndgci optymalnej, mieszagknalezy osuszy w sposéb zaakceptowany przez
Inspektora, a w przypadku gdy jestsra o wgcej niz 2% - zwiky¢ okreslong iloscig
wody. Wilgotng¢ mozna badé dowolrg metody (zaleca s piknometr polowy lub
powietrzny).

Jezeli nawierzchng zwirowg wykonuje s¢ dwuwarstwowo, to kala warstwa
powinna by wyprofilowana i zagszczona z zachowaniem wymogow jakzejy

5.4. Utrzymanie nawierzchnizwirowej

Nawierzchniazwirowa po oddaniu do eksploatacji powinn& Ipyelcgnowana. W
pierwszych dniach po wykonaniu nawierzchni ngldba, aby byta ona stale wilgotna,
Zraszajc ja wodg ze zbiornikow przewmnych.

Nawierzchnia powinna I8y rownomiernie zapgzana (dogszczana) przez
samochody na catej jej szerdkg w okresie 2 tygodni.
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Pojawiajice st wklesniecia po okresie piegnacji wyréwnuje si kruszywem po
uprzednim wzruszeniu nawierzchni za pomooskardéw. Wczesne wyrownanie
wklesnie¢ zapobiega powstawaniu wybojow.zdk mimo tych zabiegow twogz sie
wyboje, uszkodzone miejsca najavycig¢ pionowo i usugé, dosypa swiezej mieszanki
zwirowej, wyprofilowa: i zag:$ci¢ wibratorem ptytowym lubgcznym ubijakiem.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot

Ogodlne zasady kontroli jakoi robot podano w SST D-M-00.00.00. ,Wymagania og0l
punkt 6.

6.2. Badania przed przysipieniem do robot

Przed przyspieniem do robot Wykonawca powinien wykénaadania kruszyw
przeznaczonych do produkcji mieszankwirowej i przedstawi wyniki tych bada
Inspektorowi do akceptacji.

6.3. Badania dotycgce cech geometrycznych i wkaiwosci nawierzchnizwirowej
6.3.1. Czstotliwos¢ oraz zakres bada pomiarow

Czstotliwos¢ oraz zakres badai pomiarow wykonanej nawierzchiiwirowej
podaje tablica 2 chyba ze Inspektor ustali inaczej.

Tablica 2. Cestotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw

Lp. Wyszczegdlnienie bada Minimalna czstotliwos¢ bada i pomiarow

co 100 m oraz w punktach gtéwnych tukow

1 | Uksztattowanie osi w planie .
poziomych

2 | Rzdne wysokéciowe co 100 m

3 | Réwna¢ podiwna co 20 m na kalym pasie ruchu

4 | Réwnd¢ poprzeczna 10 pomiaréw na 1 km

5 | Spadki poprzeczne 1Q pomiarévxf na 1 km oraz w punktach
gtéwnych tukéw poziomych

6 | Szerokéc¢ 10 pomiaréw na 1 km

7 | Gruba¢ 10 pomiaréw na 1 km

8 | Zagszczenie 1 badanie na 606 mawierzchni

6.3.2. Uksztattowanie osi nawierzchni

O$ nawierzchni w planie nie me by przesunjta w stosunku do osi
projektowanej o wicej niz = 5 cm.

6.3.3. Rzdne wysokéciowe

Odchylenia rzdnych wysokeéciowych nawierzchni od ezinych projektowanych
nie powinno by wieksze nk +1 cm i -3 cm.
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6.3.4. Rowné&¢ nawierzchni

Nieréwnaci podiuzne nawierzchni naky mierzy¢ tatg 4-metrowy, zgodnie z
normg BN-68/8931-04 [5]. Nierdwrimi poprzeczne naky mierzyt 4-metrowg tats.
Nieréwnasci nawierzchni nie powinny przekragzab mm.

6.3.5. Spadki poprzeczne nawierzchni

Spadki poprzeczne nawierzchni na prostych i tukpolwinny by zgodne z
dokumentagj projektows z tolerancj + 0,5%.

6.3.6. Szerok& nawierzchni

Szeroka&¢ nawierzchni nie mie r@zni¢ sie od szerokéci projektowanej o wicej
niz -5 cmi+10 cm.

6.3.7. Grubé&¢ warstw

Gruba¢ warstw naley sprawdzé przez wykopanie dotkéw kontrolnych w
potowie szerokéci nawierzchni. Dopuszczalne odchytki od projektaejagrubdci nie
powinny przekraczat 1 cm.

6.4. Zagszczenie nawierzchni
Zageszczenie nawierzchni nalebadd@ co najmniej dwa razy dziennie, z tyse,
maksymalna powierzchnia nawierzchni przypackjna jedno badanie powinna wyrosi
50 nf. Kontrok zag:szczenia nawierzchni moa wykonywa dowolrs metod.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogdlne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-M-00@0,Wymagania ogélne”
punkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostl obmiarow jest nf wykonanej nawierzchriwirowe gr. 12cm,

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét
Ogolne zasady odbioru rob6t podano w SST D-M-00@Q,Wymagania ogolne” pkt 8.
Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumengggjojektows, SST i wymaganiami

Inspektora Nadzoru, jeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji wedtug
punktu 6 daty wyniki pozytywne.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne dotycgce podstawy ptatndci

Ogodlne ustalenia dotygze podstawy ptatrici podano w D-M-00.00.00. ,Wymagania
0golne”.

9.2. Cena jednostki obmiarowe]

Cena 1 mwykonania nawierzchriwirowej obejmuije:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robot,

- spulchnienie, wyprofilowanie i zagzczenie ze skropieniem wpdpodiaza
gruntowego,

- zakup i dostarczenie materiatow,

- wbudowanie mieszankiwirowej,

- wyrownanie do wymaganego profilu,

- zagszczenie poszczegolnych warstw,

- przeprowadzenie pomiaréw i baddaboratoryjnych, wymaganych w specyfikaciji
technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-B-04481 Grunty budowlane. Badanie probek gruntu

PN-B-11111 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturaloeawierzchni drogowych.
Zwir i mieszanka

PN-B-11113 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturaloeawierzchni drogowych.
Piasek

BN-64/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczanie wika piaskowego

BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rovenmawierzchni planografem i tat

BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaka zagszczenia gruntu.
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Ta strona jest pusta
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Bymagania dotycice wykonania
i odbioru wykopdéw pod fundamenty ktadki spacerowed rzelg Watsza w gminie
Pienkzno.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokumeretargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkaid.

1.3. Zakres robot obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycavykonania wykopow pod
fundamenty podpér ktadki, pylonéw, odgdw, nasypéw na d&giu do ktadki oraz
pogrqzenle kegdw fundamentowych i obejmy;

— usungcie z terenu budowy istnigjej stalowej konstrukcji kiadki i drewnianej
nawierzchni,

— wycinka zakrzaczei krzewdw kolidujcych z budow,

— wykonanie wykopu pod podpory/bloki kotyee ktadki oraz pod nasypy dojazdowe do
ktadki - reczne w gruncie kategorii I-1V,

— wykonanie wykopu pod podpory/bloki kotyge ktadki oraz pod nasypy dojazdowe do
ktadki - mechaniczne w gruncie kategorii |-V,

— wywo0z gruntu na wysypisko i jego utylizacja,

— ewentualne odwodnienie wykopu.

- pogrzenie kegow fundamentowych metoda studniargkrecznym lub mechanicznym
(za pomog swidra) wybraniem z wgtrza gruntu kategorii I-IV oraz ewentualnym
odwodnieniem wetrza studni.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacj ggodne z odpowiednimi normami oraz
SST D-M. 00.00.00. "Wymagania ogolne”.

1.5. Ogodlne wymagania dotyegce robot
Ogolne wymagania dotygee rob6t podano w SST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogbl

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za j&kadch wykonania oraz za zgoditoz
Dokumentagj Projektow, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY
Nie dotyczy.

Kregi studziennapv 120cm, z betonu C35/45, W8, F150, pozostate petrgnvg SST M
13.01.00
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3. SPRZET

OgoIne wymagania dotygee sprztu podano w SST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogolne”.
Wykonawca odpowiedzialny jest za szczegOtowy dampirtu zapewniajcy prawidtowe
wykonanie robot okionych w Dokumentacji Technicznej i SST oraz zgednizatagong
technologa.

Roboty ziemne naky wykona& recznie i mechanicznie koparkami o odpowiedniegj
wielkosci do zakresu i charakteru robot.

4. TRANSPORT

Transport mas ziemnych najewykonywa pojazdami samochodowymi specjalistycznymi
samowytadowczymi.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. OgodIne warunki wykonania robot

Ogolne warunki wykonania robét podano w SST D-M)OMO. "Wymagania ogolne”.
5.2. Zakres wykonywanych robot

Przed rozpoczxiem robot naley usura¢ wszelkie zakrzaczenia, krzewy, drzewa, ktore
kolidowaly by z konstrukej ktadki.

Roboty ziemne powinny By wykonane zgodnie ze szczegOtowymi wymaganiami
technicznymi wykonania oraz wymaganiami w zakresikonania i badania przy odbiorze
okreslonymi przez normy PN-B/06050:1999. Tyczenie wykappod podpory, pylony,
odcigi, skrzydetka i nasyp powinno bwwykonane na podstawie osi gtownych obiektu
przez wyspecjalizowanego geogleRoboty ziemne powinny Byprowadzone zgodnie z
przygotowanym przez Wykonawci zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru
harmonogramem rob6t. Grunty stabém® miazszaci min 0,5m, pod nasypy najazdowe
nalezy usung.

Istniejgcg konstrukag ktadki naley wydoby¢ z rzeki, poci¢ na mniejsze kawaiki i wywig

na wysypisko. Betonowe odpory nalgozkue, a gruz wywieé na wysypisko.

5.2.1. Sprawdzenie zgodiwd rzednych terenu i warunkoéw gruntowych
Przed przysipieniem do wykonywania wykopdéw, Wykonawca ma obaek sprawdzi
zgodnd¢ rzednych terenu z danymi wg Dokumentacji Projektowészelkie odsfpstwa od
Dokumentacji powinny by odnotowane w Dzienniku Budowy wpisem potwierdzonym
przez Inspektora Nadzoru, cedzie stanowi podstaw do korekty ilégci robét w Ksedze
Obmiaru. Wykonawca ma obayzek biegce] kontroli i oceny warunkéw gruntowych
w trakcie wykonywania wykopow i ich konfrontacjDokumentagj Projektovy.

Niezgodné¢ wiasciwosci gruntu wydobywanego z danymi zawartymi w Dokutaejn
Projektowej powinna yodnotowana w Dzienniku Budowy.
O wszystkich niezgodioiach naley powiadomé pisemnie Projektanta.
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5.2.2. Wykonanie wykopow - kolejsdrobot
Kolejnos¢ robot na podstawie Dokumentaciji Projektowej i hamogramu robét.
Przed przyspieniem do wykonywania wykopow Inspektor ieonakaz& wykonanie
recznych przekopow prébnych. Grunty z wykopu mglprzenié¢ i spryzmowa w miejscu
wskazanym przez Inspektora Nadzoru. Gruntzendy czesciowo wykorzystany do
budowy nasypu, po uprzednim zaakceptowaniu przgzekiora Nadzoru. Nadmiar gruntu
nalezy odwiez¢ na zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru wysypisk

5.2.3. Wykonanie wykopow - wymagania podstawowe
a) metoda wykonania wykopdw powinna¢kbyobrana w zalaosci od wielkaci robaot,
giebokasci wykopu, uksztattowania terenu, rodzaju gruntezoposiadanego spta
mechanicznego,
b) wykopy te powinny b§ wykonywane w takim okresie, aby po ich zagzeniu mana
byto przysspi¢ natychmiast do wykonania przewidzianych w nichotdiudowlanych
i zasypania ich gruntem odpowiednim do tego celu,

W czasie wykonywania tych robot, na Wykonawcy spaez odpowiedzialng za
bezpieczastwo obszaru przylegtego do wykopdw, wraz ze zngjgmi Sk tam
budowlami. Jeeli na terenie robot ziemnych zosjastwierdzone urglzenia podziemne
nieprzewidziane w Dokumentacji Projektowej (instgdawodociagowe, kanalizacyjne,
cieplne, gazowe, elektryczne) albo niewybuchy libei pozostakei wojenne, wowczas
roboty naley przerwa&, powiadomé¢ o tym Inspektora Nadzoru, a dalsze prace prowadzi
dopiero po uzgodnieniu trybu pggbwania z instytucjami spravgaymi nadzor nad tymi
urzadzeniami. W przypadku natrafienia w czasie wykonyaavykopu na grunt o 800sCi
mniejszej od przewidzianej w Dokumentacji Projekégwoboty ziemne naly przerwa

i powiadomé Inspektora Nadzoru w celu ustalenia odpowiednadiezpiecze

Nienaruszalng’ struktury dna wykopu

Wykopy powinny by wykonane bez naruszenia naturalnej struktury graimia wykopu,
przy czym, w poréwnaniu do projektowanego poziorpowinna by pozostawiona
nienaruszona warstwa gruntu o grédoco najmniej 0.20 m. Warstwa ta powinna by
usunegta bezpérednio przed wykonaniem fundamentu lub korka bet@go po
wypompowaniu wody naptywggej do wykopu. W przypadku przebtenia wykopu
w stosunku do poziomu przewidzianego w projekcaguszcza si wyrdwnanie poziomu
posadowienia przez pogrubienie korka betonowegaasat Wykonawcy. W przypadku
wykonywania robot ziemnych w czasie mrozow lub bawienia wykopow na czas zimy
w gruntach wysadzinowych lub drobnoziarnistych haleabezpieczy podiaze gruntowe
przed zamarzgciem lub usugt przemarznita warstwe gruntu przed wznowieniem robot.

Ze wzgkdu na bliské¢ rzeki jak rownie poziom wod gruntowych Wykonawca
zaproponuje sposob odwodnienia wykopow oraz iclezaibczenia przed wodami rzeki i
uzgodni z Inspektora Nadzoru. Sposob odwodnienizopdw nie mae powodowa
ostabienia lub zniszczenia naturalnej strukturyngruoraz musi uwzgtiniat istniepce
warunki gruntowo-wodne.

Niedopuszczalne jest pompowanie wody gruntowej téeednio z dotow fundamentowych
w gruntach sypkich drobnoziarnistych. Niedopuszez@st naruszenie struktury mieszanki
betonowej przez pompowanie wody begpdnio z wykopu podczas betonowania.
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5.2.4. Pogyzenie studni metagdstudniarsk
Przed pogzenie studni naley wykona prébne przekopy celem okhenia przebiegu
ewentualnych istniegych kabli i w przypadku kolizji naky kable odkopé&i przesuné
poza obrys studni, a nashie doty zasypa
Metoda studniarska wykonania studni polega na hghejustawianiu kgoéw jednego na
drugim, w miejscu lokalizacji studni, a ngstie stopniowym ich opuszczaniu w rngiar
pogkbiania studni. Podbieranie gruntu spod kydav kregu dokonuje si od wewntrz
studni przy pomocy kilofa i topaty, a w przypadkystgpienia wody gruntowej za pompc
swidra do pogizania studni zamocowanego na koparce. Nalewracg uwag na
rownomierne podbieranie gruntu wzzheatego obwodu kgu, zeby nie spowodowa
pochylenia studni.
Przy gcznym poggzaniu, wyciaganie gruntu odbywacesprzy pomocy zwyktego kotowrotu
Z nawinktg ling i dwoma kubtami. Kubty powinny léyuwigzane na linie, a nie zawieszone
na hakach, ze wzglu na bezpiecastwo pracy.
W przypadku mechanicznego paggania, wycgganie gruntu odbywaesswidrem.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
Ogolne zasady kontroli jakoi robét podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ngal
6.1. Tolerancje wykonania wykopéw fundamentowych

Ostateczny poziom dna wykopu przed wykonaniem kbetanowego i materaca powinien
by¢ wykonany z tolerangjt2 cm w stosunku do ¢dnych projektowanych.

6.2. Dopuszczalne odchytki
Dopuszczalne odchyiki od ustalprojektu wynosz
- 2cm - dla rzdnych dna wykopu pod fundamenty.

- 2cm — odchyitki usytuowania studni w planie.

6.3. Badania przy wykonywaniu

Przy wykonywaniu wykopow powinny byprzeprowadzone nagujace badania:
a) sprawdzenie zgodém wykonywanych robot z Dokumentadprojektova,

b) sprawdzenie wykonanych wykopdw,

C) sprawdzenie pogienia studni,

d) sprawdzenie funkcjonowania odwodnienia.

W czasie prowadzenia robot ziemnych konrtnohd ich przebiegiem powinna sprawgéwa
stwzba geodezyjna Wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robét podano w SST D-M.00M0Wymagania ogolne”.
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Jednostk obmiaru robdt jest :

- 1 nT gruntu w stanie rodzimym dla wykonania wykopu avistieniem na wysypisko i
utylizacp oraz ewentualnym odwodnieniem wykopusdlavykonanych robot okéa sk
na podstawie Dokumentacji Projektowej i pomiaruesehie jako iloczyn powierzchni
podstawy fundamentwiedniej gebokasci wykopu.

- komplet dla rozbiorki i wywozu materiatu z roztkdistniejacej ktadki.

- 1szt poggzenia studni fundamentowej metostudniarsk wraz z wybraniem gruntu z
wnetrza studni, jego odwiezieniem na wysypisko i uigtip.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robot
Ogodlne zasady odbioru robét podano w SST D-M.00@M0Wymagania ogoélne”.

Na podstawie wynikow badanalery sporadzi¢ protokoty odbioru robét. Zeli wszystkie
badania daty wyniki dodatnie, wykonane roboty ziemnaley uzn& za zgodne

z wymaganiami PN-B/06050:1999. z8é cha jedno badanie dato wynik ujemny,
wykonane roboty naly uzn& za niezgodne z wymaganiami norm. W takiej sytuacji
Wykonawca obowzany jest doprowadgzi roboty ziemne do zgodéd z norngy i
Dokumentagj Projektows i przedstawd je do ponownego odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogollne wymagania dotygze ptatnéci podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania
ogolne".

Pfatng¢ za wykonanie robot nalg przyjmowa zgodnie z obmiarem oraz ogejakacsci
wykonania robo6t, na podstawie wynikéw pomiarow.

Cena wykonania 1 fiwykopu obejmuje:
prace pomiarowe i przygotowawcze,

- wycinka zakrzacze krzewow i drzew, kolidajcych z budow kfadki,

- odspojenie gruntu mechaniczne lub ewentuabuiene,

- wydobycie i zatadunek urobku &@dki transportu,

- odwiezienie urobku na zaakceptowane przez InspaiNadzoru wysypisko,

- wyladunek urobku na wysypisku,

- utylizacja urobku,

- ewentualne odwodnienie wykopu w technologii uzgodej z Inspektorem Nadzoru,

- wypoziomowanie dna wykopu,

- wydobycie z dna wykopu przypadkowo zsiego gruntu,

- przeprowadzenie niegtthych bada laboratoryjnych i pomiardw wymaganych
w specyfikacji.

Cena rozbiorki istniapej konstrukcji ktadki obejmuije:
- prace przygotowawcze,

- wydobycie z rzeki istniegej konstrukcji ktadki,

- pockcie konstrukcji kladki na mniejsze elementy,
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rozkucie lekkimi mtotami podpor kfadki,

odwiezienie materiatdw z rozbiorki na zaakceptogvprzez Inspektora Nadzoru
wysypisko,

wytadunek urobku na wysypisku,

utylizacja urobku,

Cena wykonania 1 szt. studni fundamentowej mgestadniarsk obejmuje:

prace pomiarowe i przygotowawcze,

zakup materiatow i ich dostarczenie na miejsaiplaty,

pogrzenie studni metoda studniagdkeczrg lub mechaniczi),

wydobycie z watrz studni (sukcesywnie w trakcie jej pegginie) urobku i jego
zatadunek nérodki transportu,

ewentualne odwodnienie studni w technologii uzgokej z Inspektorem
odwiezienie urobku na zaakceptowane przez Inspaktysypisko,
wytadunek urobku na wysypisku,

utylizacja urobku,

wypoziomowanie dna wykopu,

przeprowadzenie nieztinych bada laboratoryjnych i pomiaréw wymaganych w
specyfikacji.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy.
1. PN-86/B-02480 Grunty budowlane. O#emia, symbole, podziat i opis
gruntow.
2. PN-B/06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymiagagolne.
3. PN-88/B-04481 Grunty budowlane. Badania prébekigr.
4. PN-B-04493:1960 Grunty budowlane. Oznaczanie kajusai biernej
5. PN-S-02205:1998 Drogi samochodowe. Roboty ziemnansdgania i badania
6. BN-77/8931-12 Oznaczenie wgkiéka zagszczenia gruntu
7. PN-B-04452:2002 Geotechnika. Badania polowe.
8. PN-S-02204 Drogi samochodowe. Odwodnienie drog.
9. PN-B-02481 Geotechnika. Terminologia podstawowal®le, symbole

10. PN-EN 933-8:2012

literowe i jednostki miar
Zatznik A. Badanie geometrycznych iéavosci kruszyw-

Czs¢ 8: Ocena zawarfoi drobnych czstek-Badanie

wskaznika piaskowego
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA
TECHNICZNA

M.11.01.04.

ZASYPANIE WYKOPOW LUB WYKONANIE NASYPOW
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczngjveymagania dotyce wykonania
i odbioru robot zwjzanych z zasypaniem wykopOw wraz z gEgzeniem
wykonywanych przy budowie podpor kiadki spacerowagl rzek Watsza w gminie
Pienkzno.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegolowa specyfikacja techniczna jest stosowjaka dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres rob6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyprowadzenia robot zezanych z:

— zasypaniem wykopow w rejonie podpor kiladki ¢day skzrydetkami) gruntem
piaszczystym stabilizowanym cementem o Rm=7,5+10MPa

— zasypaniem wykopéw w rejonie fundamentéw podp6r dciggéw gruntem
piaszczystym,

- wykonanie nasypu najazdowego gruntem piaszczystymykonaniem na gorze nasypu
podbudowy pod nawierzchingr 15cm z KLSM, wszystko z zakupu i dowozu wraz z
zag;szczeniem,

— odtworzenie ewentualnie uszkodzonej lini brzegowej,

— pokrycie powierzchni skarp nasypu najazdowego ylpgtego terenu humusem, mat
wegetacyjq i obsianie traw.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej specyfikaci ggodne z odpowiednimi normami oraz
SST D-M. 00.00.00. ,Wymagania ogolne”.

1.4.1. Ziemia urodzajna (humus) - ziemiélirma zawierajca co najmniej 2% g&cCi
organicznych.

1.4.2. Humusowanie - zespo6t czydoioprzygotowugcych powierzchri gruntu do obudowy
roslinnej, obejmugcy dog:szczenie gruntu, rowkowanie, naniesienie ziemi zagte] z
jej grabieniem (bronowaniem) i dgggczeniem.

1.4.3. Materiat zasypowy, wypetnigly - zasypka stosowana do wypetniania komorekigtss
(np. kruszywa drogowe, piasekyir, pospotka,) o odpowiednim uziarnieniu i dobrej
przepuszczalrnai, jako wypetnienie stosujecsiez lany beton.

1.4.4. Geotkanina - materiaty z tworzyw sztucznsgtdsowane do separaciji, filtracji, drena
zbrojenia gruntu.

1.4.5. Wskanik zagszczenia gruntu - wielké charakteryzujca stan zagszczenia gruntu,
okreslona wg wzoru :

Pd
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Is = od

Pds
gdzie:

Pd- OeStasé objetosciowa szkieletu zaggzczonego gruntu w [Mgfh

Pds - maksymalna gptas¢ objetosciowa szkieletu gruntowego przy wilgotwo optymalnej,
okreslona w normalnej probie Proctora, zgodnie z PN-8®4B81, stigca do oceny
zagszczenia gruntu w robotach ziemnych w [Mg/nbadania wykona zgodnie
z norny BN-77/8931-12.

1.4.6. Wskanik réznoziarnistdci - wielkos¢ charakteryzujca zagszczalné¢ gruntow

niespoistych, okigona wg wzoru :
do
U= 00O
do
gdzie:
dso - $rednica oczek sita, przez ktore przechodzi 60%tgriimm]
dio - Srednica oczek sita, przez ktore przechodzi 10%tgrumm].

1.4.7. Ulepszone podie z kruszywa (gruntu) stabilizowanego cementendrgdub wecej
warstw zagszczonej mieszanki cementowo - kruszywowej, kt@ratgvardnieniu stanowi
fragment nénej cz:sci nawierzchni drogowej.

1.4.8. Mieszanka cementowo - kruszywowa (gruntowegszanka kruszywa (gruntu), cementu i
wody, a w razie potrzeby réwiignnych dodatkdw.

1.4.9. Kruszywo (grunt) stabilizowane cementemesranka kruszywa naturalnego, cementu
i wody, a w razie potrzeby rowriénnych dodatkéw, dobranych w optymalnychidiach,
zag:szczona i stwardniata w wyniku ukezenia procesu wzania cementu.

1.4.10. Stabilizacja kruszywa cementem - procdsit@ogiczny polegagy na zmieszaniu
spulchnionego kruszywa z optymalitosciag cementu i wody, a w razie potrzeby innych
dodatkéw, z wyréwnaniem i zeggczeniem wytworzonej mieszanki.

1.5. Ogodlne wymagania dotyegce robot

Ogolne wymagania dotygee rob6t podano w SST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogbl
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za j&koich wykonania oraz za zgodito
z Dokumentagj Projektovs, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

Materiatami stosowanymi przy zasypywaniu wykopowdiug zasad niniejszej SS3:s
- piasek (drobnysredni, gruby),

- pospoika, kruszywo tamane,

- cement,

- woda do zagszczenia nasypow,

- nasiona traw,

- ziemia urodzajna/humus,

- biomata.
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2.1. Piasek

Grunty i materialy dopuszczone do budowy nasypoéwvipoy spetnié wymagania
okreslone w PN-S-02205. Grunty i materiaty przydatne lmalowy nasypéw podaje

tablica.

Przydatné¢ gruntéw do wykonania budowli ziemnych wedtug PNZ205.

O

Przezna- Przydatne Przydatne z Tres¢ zastrzeenia
czenie zastrzeeniami
1. Zwiry 1. Piaski pylaste, - gdy keda
i pospoiki, piaski gliniaste, pyty |wbudowane w
rowniez gliniaste| piaszczyste miejsca suche lub
Na dolne 2. Piaski grubo-, | i pyty zabezpieczone od
warstwy srednio- i wod gruntowych
nasypow drobnoziarniste, I powierzchniowych
ponizej 3. Piaski gliniaste| 2. Piaski préchniczne, |- do nasypoéw nie
strefy z domieszk Z wyjatkiem wyzszych nk 3 m,
przemar- frakcji zwirowo- | pylastych piaskéw | zabezpieczonych
zania kamieniste] prochnicznych przed zawilgocenien
o U>15 3. Gliny piaszczyste, |- w miejscach
4.7uzle gliny i gliny pylaste | suchych lub
wielkopiecowe oraz inne o w<35% | przegciowo
i inne zawilgoconych
metarlurgiczne | 4. Zuzle wielkopiecowe - 0 ograniczonej
ze starych zwatéwinne z nowego podatndci na rozpad
(powyzej 5 lat) | studzenia (do 5 lat) |taczne straty masy d
5%
5. Wysiewki 5.Popioty lotne i - gdy zalega w
kamienne o mieszaniny popiotowot miejscach suchych
zawartdci frakcji |zuzlowe lub g3 izolowane od
itowej ponizej 2% wody
Na gorne | 1.Zwiry 1. Zwiry i pospoiki
warstwy i pospofki gliniaste
nasypow 2. Piaski grubo- | 2. Piaski pylaste - pod warunkiem
w strefie i $rednioziarniste | i gliniaste ulepszenia tych
przemar- 3. Wysiewki 3. Pyly piaszczyste gruntoéw spoiwami,
zania kamienne o I pyty takimi jak: cement,
uziarnieniu 4. Mieszaniny wapno, aktywne
odpowiadajcym | popiotowozuzlowe popioty lotne itp.
pospotkom lub |z wegla kamiennego
Zwirom 6. Zuzle wielkopiecowe - drobnoziarniste i
inne metalurgiczne nierozpadowe; straty
masy do 1%
Wykopy Grunty Grunty wgtpliwe - gdy g ulepszane
I miejsca | niewysadzinowe | i wysadzinowe spoiwami
zerowe do (cementem,
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gtebokasici
przemar
zania

wapnem, aktywnym
popiotami itp.)

Podziat gruntow pod wzgllem wysadzinow&ei podaje tablica.
Podziat gruntow pod wzgllem wysadzinowdei wedtug PN-S-02205

83

Lp |Wyszczegolnie Grupy gruntéw
nie wiaciwosci | Niewysadzinowe Watpliwe Wysadzinowe
1 |Rodzaj gruntu - piasek pylasty | mato wysadzinowe
— ZWir - rumosz skalny| — glina piaszczysta
— pospotka — zwir gliniasty | Zwigzta, glina
— piasek gruby |- pospétka ZW?@ZJfa, glina pylasta
— piaseksredni gliniasta zwigzta
— piasek drobny —it, it piaszczysty, it
- zuzel pylasty
nierozpadowy bardzo wysadzinowe
— piasek gliniasty
- pyt, pyt piaszczysty
- glina piaszczysta,
glina, glina pylasta
2 | Zawartd¢
czastek,
< 0,075 mm, % <15 od 15 do 30 > 30
< 0,02 mm, % <3 od 3 do 10 >10
3 | Kapilarng¢ <1,0 >1,0 >1,0
bierna Hp, m
4 | Wskanik >35 od 25 do 35 <25
piaskowy WP

2.2. Pospotka, kruszywo famane

Pospotka do wykonania podbudowy powinna spémigmagania podane w tablicy.
Parametry pospotki.

Lp. Wiasciwosci Wymagania
Uziarnienie:
1 - zawartd¢ ziarn > #10mm,%, co najmnie;j 15
- zawartd¢ ziarn > #2mm,%, co najmniej 40
- zawartdc¢ ziarn < #0,075mm,%, nie waej niz 10
2 Wskaznik réznoziarnistdci, Uso/Uig, CO Najmniej 5
3 Wskaznik zag:szczenia warstwy, min 0,98

Kruszywo tamane do wykonania podbudowy pod nawharizc gruntows, na gorze
nasypu powinno kiyzgodne z PN-S-06102 ( jak dla podbudow). Uziaieidmuszywa
0/31,5.
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2.3. Kruszywa naturalne do stabilizacji cementem

Przydatné¢ kruszyw naturalnych przeznaczonych do stabilizagimentem nadsy
ocent na podstawie wynikow badalaboratoryjnych wykonanych wedlug metod
podanych w PN-S-06012 Drogi samochodowe. Podbudaepszone podiae z gruntu
stabilizowanego cementem

W niniejszej SST przewidziano do wykorzystania gyuniespoiste:zwiry, pospotki
(mieszanki kruszywa naturalnego), piaski grubegnie, drobne.

Kruszywa naturalne mma uzna za przydatny do stabilizacji cementem wtedy, gdy
wyniki bada laboratoryjnych wykas, ze wytrzymatd¢ nasciskanie i mrozoodporrgé
probek gruntu stabilizowanegada zgodne z wymaganiami oktenymi dla warstwy
ulepszonego podie.

Wymagania dotycce kruszyw naturalnych do stabilizacji cementem.

Lp | Wiasciwosci Wymagania
1 ]2 3
1. | Uziarnienie oznaczone wedtug PN-88/B-04881.
a) ziaren przechodeych przez sito # 40 mm, %, nie mr|i&Pp0
niz:
b) ziaren przechodzych przez sito # 20 mm, %, co najmnig¢j: 85
c) ziaren przechodeych przez sito # 4 mm, %, co najmniej: 50

d) ziaren mniejszych od # 0,075 mm, %, nieosj: 15
2 | Wskanik piaskowy oznaczony wediug BN-64/8933-08,
wartaci zalecane: 20+-50
wartasci dopuszczone: 15-100
3 | Odczyn (kwasowst) pH: 5+8

4 | Zawartd¢ czesci organicznych oznaczona wedtug PN-88/B%
04881, poniej:
5 |Zawartd¢ siarczandéw, w przeliczeniu na §0oznaczona
wedtug PN-78/B-06714/28, %, pasi: 1,0

Wytrzymatas¢ kruszywa stabilizowanego cementem powinna spetmvg/magania
okreslone w tablicy.
Wymagania dla kruszyw stabilizowanych cementem

Wskaznik
mrozoodpornéci,
(zmniejszenie
ymataci) w %, nie

mniej niz

Wytrzymata¢ nasciskanie

Lp| Rodzaj warstwy prébek nasyconych woda (Mpa\k/ytrz

po 7 dniach po 28 dniach
1 | Zasypka przyczotka 1,0+ 3 10 0,6

Ograniczenia zawarfoi cementu w mieszance cementowo-gruntowej: makyama
zawart@¢ cementu, w stosunku do masy suchego gruntu ludzkwa - do 8 %.
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2.4. Cement

Do stabilizacji gruntu naly stosowa cement portlandzki klasy 32,5; portlandzki
z dodatkami lub hutniczy, wedtug PN-B-19701. Cemenywany do stabilizaciji
powinien by sypki, bez zawartei grudek. W normalnych warunkach czas
przechowywania cementu nie powinien przekradzsech miesicy.

Cement zawieragy grudki lub przechowywany na budowie Z#iniz 3 miesgce mae
by¢ uzyty za zgod Inspektora Nadzoru, gdy zaroby prébne wykiggo przydatn& do
robot.

2.5. Woda

Woda stosowana do stabilizacji kruszywa naturalnegmentem i ewentualnie do
pielegnacji wykonanej warstwy oraz do zagczania nasypow powinnadygzysta, bez
zawartdci szkodliwych dodatkéw, odpowiadap wymaganiom PN-88/B-32250. Bez
bada laboratoryjnych mgna stosowéwodocggowa wodk pitng. Gdy woda pochodzi z
watpliwych zrodet nie mae by uzyta bez jej przebadania zgodnie z2ejy podan
normy.

2.6. Nasiona traw

Wybor gatunkéw traw do obsiania skarp nglelostosowéa do rodzaju zastosowanej
gleby, stopnia jej zawilgocenia i nastoneczniekargy. Zaleca si stosowa mieszanki
traw o drobnym, gstym ukorzenieniu, spetnigge wymagania PN-R-65023.

2.7. Ziemia urodzajna (humus), nasiona traw

Ziemia urodzajna do pokrycia skarp i terenu prziggg powinna zawietaco najmniej
2% czsci organicznych. Ziemia urodzajna powinna: lwilgotna i pozbawiona kamieni
wigkszych od 5 cm oraz wolna od zanieczys#aaziecych.

W przypadkach watpliwych Inspektor Nadzoru nie zlecé wykonanie badaw celu
stwierdzeniaze ziemia urodzajna odpowiada rgstjacym kryteriom:

a) optymalny sktad granulometryczny:

- frakcja ilasta (d < 0,002 mm) 12 - 18%,
- frakcja pylasta (0,002 do 0,05mm) 20 - 30%,
- frakcja piaszczysta (0,05 do 2,0 mm) 45 - 70%,
b) zawartg¢ fosforu (BOs) > 20 mg/m,
c) zawartd¢ potasu (KO) > 30 mg/m,
d) kwasowd¢ pH >5,5.
2.8. Biomata

Do powierzchniowego umocnienia przeciwerozyjnegargkiasypu najazdowego naje
uzywat biomaty z widkien pochodzenia naturalnego — bienmmatvidkien kokosowych,
lub widkien kokosowych z widknami jutowymi.

Dane techniczne:

- wytrzymata¢ na rozciganie wzdtane — min. 4,7 kKN/m,
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- wytrzymalG¢ na rozcaganie poprzeczne — min. 2,0 kN/m.

Zastosowana biomata powinna iaktual aproba¢ techniczm, wydary przez
uprawniorn jednostk.

Biomata powinna by przechowywana i skladowana w oryginalnych opakoaemn
producenta, utmonych poziomo na wyrdwnanym i suchym paaip w suchym,
przewiewnym i ciemnym pomieszczeniu, chgmym przed diugotrwatym dziataniem
promieni stonecznych — zgodnie z zaleceniami predtec Na rolkach biomaty nie
wolno umieszcza zadnych innych obgizen. Pomieszczenie powinno bdyiedos¢pne
dla gryzoni. Biomata przywieziona na teren budowgwimna by zastosowana
niezwitocznie. Czas ,roboczego” przechowywania bighmae powinien przekraczalO
dni.

Przymocowania biomaty do podk skarpy mena dokona za pomog: — kotkéw
drewnianych, wykonanych np. z sosny kwlierku, o przekroju poprzecznym 2 x 2 cm i
dtugasci co najmniej 30 cm, — szpilek stalowych w ksztaldery L o dtugdci min. 30
cm lub U o dlugéci ramion min. 23 cm,érednicy np. 3,8 mm Materiaty do
przymocowania biomaty nalg przechowywa w miejscach suchych z zabezpieczeniem
przed nadmierpkorozp elementow stalowych.

3. SPRAT
3.1. Ogodlne wymagania dotyegce spratu

Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w SST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogolne”.
Wykonawca odpowiedzialny jest za szczegétowy dapirtu zapewniajcy prawidtowe
wykonanie robot okigonych w Dokumentacji Technicznej i specyfikacithaicznej oraz
zgodnie z zatzong technologi.

3.2. Sprzt do robdét ziemnych

Wykonawca przyspujacy do wykonania robot ziemnych powinien wykaza

sie mazliwoscig korzystania z nagbujacego sprgtu do:

— odspajania i wydobywania gruntéw (ngdzia mechaniczne, zrywaki, koparki,
tadowarki, itp.),

- jednoczesnego wydobywania i przemieszczania gnutgpycharki, zgarniarki,
rowniarki, itp.),

— transportu mas ziemnych (samochody wywrotki, sdradg skrzyniowe),

- sprz;tu zagszczagcego (walce, ubijaki, ptyty wibracyjne itp.).

Wykonawca przyspujacy do wykonania ulepszonego potopowinien wykaza sie

mozliwoscia korzystania z nagpujacego spratu:

— mieszarek stacjonarnych,

— uktadarek lub rowniarek do rozktadania mieszanki,

- zagszczarek ptytowych, ubijakéw mechanicznych lub roatwalcéw wibracyjnych

do zagszczania w miejscach trudnodgstych.
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4. TRANSPORT
4.1. Ogollne wymagania dotyegce transportu

Ogdélne wymagania dotygee transportu podano w ST D-M-00.00.00. “Wymagania
0golne” punkt 4.

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie rizésv do zasypywania wykopow
powinny odbywa sie tak, aby zachowaich dobry stan techniczny.

4.2. Transport gruntow

Wybor srodkow transportowych oraz metod transportu powiniig¢ dostosowany do
kategorii gruntu (materiatu), jego @bpsci, technologii odspajania i zatadunku oraz od
odlegtaici transportu. Wydajnié srodkow transportowych powinna &yponadto
dostosowana do wydajéa sprztu stosowanego do urabiania i wbudowania gruntu.
Zwigkszenie odlegkri transportu ponad wako zatwierdzone nie mie by podstavy
roszczé Wykonawcy, dotyczcych dodatkowej zaptaty za transport, o ile gkgzone
odlegtcici nie zostaty wczaniej zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

Transport cementu powinien odbyévsic zgodnie z BN-88/6731-08.

Mieszank kruszywo-cementogv mazna przewozi dowolnymi srodkami transportu
w warunkach zabezpieczaych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem zmnny
materiatami, nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem

4.3. Transport nasion traw

Nasiona traw mima przewozi dowolnymi srodkami transportu w warunkach
zabezpieczagych je przed zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne warunki wykonania robot

Ogolne warunki wykonania robét podano w SST D-M)OMO. "Wymagania ogoélne”.
5.2. Zasypywanie wykopow wokot taw gruntem piaszgstym

Zasypywanie wykopow powinno by przeprowadzone bezfyednio po wykonaniu
w nich projektowanych elementéw obiektu i ckoaych robo6t. Przed rozpogdem
zasypania wykopow ich dno powinno¢bgczyszczone z torfow, gytii i namutdw oraz
ewentualnych innych zanieczyszazagbcych, a w przypadku potrzeby odwodnioneelie
dno wykopu znajdowasie bedzie pod wod, niezlzdne kedzie stwierdzenie czysto dna.
Do zasypywania powinien Byuzyty grunt piaszczysty z dowozu, niezamaginii bez
jakichkolwiek zanieczyszcae(np. torfu, darniny, korzeni, odpadkow budowlanyab
innych materiatow).

Kazda warstwa gruntu powinna byagszczana mechanicznie. Grgbaagszczanych
warstw winna wynosi:

a) przy zagszczaniu lekkimi walcami - max. 0,2 m
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b) przy zagszczaniu walcami wibracyjnymi, wibratorami lub abigmi mechanicznymi -
max. 0,4 m

Zagszczenie zasypow taw powinno wynoki> 0,85.

W okolicach urzdzen lub warstw odwadniagych oraz instalacji, a tak w strefie stekdw
nasypowych i klina gruntowego za przyczoétkiem grpowvinien by zagszczany ¢cznie.
Zageszczanie gruntu powinno odbygvsie przy jednoczesnej, statej kontroli laboratoryjnej,
a wskanik zag:szczenia powinien léyls > 1,00.

Wilgotnaos¢ gruntu zagszczanego w danej warstwie winnaé l@blizona do wilgotnéci

optymalnej. W przypadku wilgotdoi mniejszej ni 0,8 optymalnej, grunt natg polewa

woda, a w przypadku wilgotriei wigkszej ni 1,25 optymalnej, grunt naig przesusz§.

Przy zagszczaniu gruntéw zasypowych, dla uzyskania réwnorago wskanika naley:

« rozcietac grunt warstwami poziomymi o réwnej grdieg sposobem ecznym lub
lekkim sprztem mechanicznym

+ warstwe nasypanego gruntu zggczé na calej szerokoi, przy jednakowej liczbie
przepé sprztu zagszczajcego

+ prowadz¢ zag;szczanie od kragdzi podpory ku krawdzi wykopu.

5.3. Wykonanie nasypow

5.3.1. Zagszczenie gruntdw w podta nasypow

Wykonawca powinien skontrolowa wskanik zagszczenia gruntdw rodzimych,
zalegagcych w gornej strefie podia nasypu, do gbokasci 0,5 metra od powierzchni
terenu. Jeeli wartags¢ wskanika zagszczenia jest mniejszaznpkreslona w tablicy,
Wykonawca powinien dagci¢ podiaze tak, aby powssze wymaganie zostato spetnione.
Jezeli wartasci wskanika zagszczenia okrdone w tablicy nie mog by¢ oshgnicte
przez bezp&rednie zagszczenie podia, to naley podjpé srodki w celu ulepszenia
gruntu podi@a, umaliwiajace uzyskanie wymaganych waitowskanika zagszczenia.

Minimalne wartdci wskanika zagszczenia dla podia nasypéw do gbokasci 0,5
metra od powierzchni terenu

Lp | Nasypy 0 wysokci Minimalna wartdé¢ I dla zadania
1 |do 2 metrow 0,97
2 | ponad 2 metry 0,97

5.3.2. Zasady wykonywania nasypow

5.3.2.1. Ogolne zasady wykonywania nasypow
Nasypy powinny b§ wznoszone przy zachowaniu przekroju poprzecznegoofilu
podiuznego, ktore okrdono w dokumentacji projektowej, z uwzdhieniem
ewentualnych zmian wprowadzonych zawczasu przgekisra Nadzoru.
W celu zapewnienia statecz&ed nasypu i jego rownomiernego osiadania nale
przestrzeganastpujacych zasad:
a) nasypy naley wykonywa metody warstwowg, z gruntow przydatnych do budowy

nasypow. Nasypy powinny byvznoszone réwnomiernie na catej szeiako
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b) grubd¢ warstwy w stanie knym powinna by odpowiednio dobrana w zaleosci od
rodzaju gruntu i spgtu wzywanego do zagpzczenia. Przygpienie do wbudowania
kolejnej warstwy nasypu me nasipi¢ dopiero po stwierdzeniu przez Inspektora
Nadzoru prawidtowego wykonania warstwy poprzedniej.

c) grunty o ranych wiaciwosciach naley wbudowywa& w oddzielnych warstwach, o
jednakowej grubgri na catej szerokmi nasypu. Grunty spoiste najewbudowywé
w dolne, a gruntu niespoiste w gorne warstwy nasypu

d) warstwy gruntu przepuszczalnego aglevbudowywa poziomo, a warstwy gruntu
mato przepuszczalnego ze spadkiem gornej powieradtuoto 4%+1%. Kiedy nasyp
jest budowany w terenie ptaskim to spadek powitigh obustronny, natomiast gdy
nasyp jest budowany na zboczu to spadek powiniérjdmnostronny, zgodny z jego
pochyleniem. Uksztaltowanie powierzchni warstwy pow uniemaliwia¢ lokalne
gromadzenie giwody.

e) jezeli w okresie zimowym nagbuje przerwa w wykonywaniu nasypu, a gorna
powierzchnia jest wykonana z gruntu spoistegoejspadki poprzeczne powinnydy
uksztattowane ku osi nasypu, a woda odprowadzomiza pasyp z zastosowaniem
scieku. Takie uksztattowanie gornej powierzchni duwinspoistego zapobiega
powstaniu potencjalnych powierzchnispagu w gruncie tworgzcym nasyp.

f) gbérne warstwy nasypu, o grudmd co najmniej 0,5m, naky wykona z gruntow
niewysadzinowych (mieszanki kruszywa naturalneggospotki), o wskaniku
wodoprzepuszczalgoi “k10” nie mniejszym od 8 m/dab

g) na terenach o wysokim poziomie wéd gruntowychmeéavarstwy nasypu, o grufc
co najmniej 0,5 metra povgj najwy:szego poziomu wody, nalg wykona z gruntu
przepuszczalnego.

h) przy wykonywaniu nasypéw z popiotdéw lotnych, star pod popiotami, grukiei 0,3
do 0,5m, nalgy wykona z gruntu lub materiatéw o daj przepuszczalrci. Gornej
powierzchni warstwy popiotu natg nada& spadki poprzeczne 4£4%.

i) grunt przewieziony na miejsce wbudowania powinig¢ bezzwtocznie wbudowany w
nasyp. Inspektor Nadzoru m® dopucic czasowe sktadowanie gruntu, pod
warunkiem jego zabezpieczenia przed nadmiernymligaegniem.

5.3.2.2. Wykonywanie nasypow w okresie deszczow
Wykonywanie nasypow natg przerwa, jezeli wilgotnos¢ gruntu przekracza wako
dopuszczalyp, to znaczy jest wksza od wilgotnéci optymalnej o wicej niz 10% jej
wartasci.
Na warstwie gruntu nadmiernie zawilgoconego nienwoliktad& nastpnej warstwy
gruntu.
Osuszanie mma przeprowadzi w sposob mechaniczny lub chemiczny, poprzez
wymieszanie z wapnem palonym lub hydratyzowanym.
W celu zabezpieczenia nasypu przed nadmiernym gaeehiem, poszczegolne jego
warstwy oraz korona nasypu po zakpeniu robot ziemnych powinny byowne i mi€
spadki potrzebne do prawidtowego odwodnienia, wggkt. 5.6.3.1. poz. d).
W okresie deszczowym nie naje pozostawid nie zagszczonej warstwy do dnia
nastpnego. Jeeli warstwa gruntu niezggzczonego ulegta przewilgoceniu, a
Wykonawca nie jest w stanie osuézgj i zagscic w czasie zaakceptowanym przez
Inspektora Nadzoru, to me on nakazaWykonawcy usuricie wadliwej warstwy.
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5.3.2.3. Wykonywanie nasypow w okresie mrozow
Niedopuszczalne jest wykonywanie nasypoéw w tempezaf przy ktorej nie jest
mozliwe osigniecie w nasypie wymaganego wskiéka zagszczenia gruntow.
Nie dopuszcza si wbudowania w nasyp gruntow zamagtpch lub gruntéw
przemieszanych zaiegiem lub lodem.
W czasie diych opadowsniegu wykonywanie nasypow powinnodpgrzerwane. Przed
wznowieniem prac naky usury¢ snieg z powierzchni wznoszonego nasypu.
Jezeli warstwa niezaggzczonego gruntu zamarzia, to nie nglejej przed
rozmarzrn¢ciem zagszcza ani ukltadé na niej nasfpnych warstw.

5.3.3. Zagszczenie gruntu

5.3.3.1. Ogolne zasady zmgczenia gruntu
Kazda warstwa gruntu jak najszybciej po jej raaniu, powinna b§ zagszczona z
zastosowaniem spgti odpowiedniego dla danego rodzaju gruntu oraztgpygacych
warunkow.
Rozitazone warstwy gruntu natg zag:szcza& od krawedzi nasypu w kierunku jego osi.

5.3.3.2. Grub&e warstwy
Gruba¢ warstwy zagszczonego gruntu oraz liogzlprzepé maszyny zagszczajcej
zaleca si okresli¢ doswiadczalnie dla kadego rodzaju gruntu i typu maszyny.

5.3.3.3. Wilgotnéc¢ gruntu
Wilgotnos¢ gruntu w czasie zggzczania powinna ldyrowna wilgotnéci optymalnej, z
tolerancy od -20% do +10% jej warfoi.
Jezeli wilgotnos¢ naturalna gruntu jest z8za od wilgotnéci optymalnej o wjcej niz -
20% jej wartdci, to wilgotnac¢ gruntu naley zwiekszy¢ przez dodanie wody.
Jezeli wilgotnas¢ gruntu jest wysza od wilgotnéci optymalnej o ponad 10% jej
wartasci, grunt naley osuszy w sposOb mechaniczny lub chemiczny, ewentualnie
wykona drena z warstwy gruntu przepuszczalnego. Sposob osuspernewilgoconego
gruntu powinien b§ zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.
Sprawdzenie wilgotriei gruntu naley przeprowadzalaboratoryjnie, z agstotliwoscia
okreslong w punkcie 6.3.2.16.3.3.

5.3.3.4. Wymagania dotygze zagszczenia
W zaleznosci od uziarnienia stosowanych materialow, ¢gzgzenie warstwy natg
okresla¢ za pomog oznaczenia wskaika zagszczenia lub poréwnania pierwotnego
I wtornego modutu odksztatcenia.
Kontrole zagszczenia na podstawie porOwnania pierwotnego i nego modutu
odksztalcenia, oks&onych zgodnie z norgn BN-64/8931-02, naley stosowa
tylko dla gruntéw gruboziarnistych, dla ktérych npest maliwe okreslenie wskanika
zagszczenia wedtug BN-77/8931-12.
Wskanik zagsszczenia gruntdbw w nasypach, chomy wedlug BN-77/8931-12,
powinien na catej szeroko korpusu spetniawymagania podane w tablicy.

Minimalne wartdci wskanika zagszczenia gruntu w nasypach
Lp | Strefa nasypu Minimalna
wartcic¢ I dla
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zadania
1 | Gorna warstwa o grubo 0,20m 1,03
2 | Warstwy nasypu fgce gkbokasci od powierzchni
robét ziemnych od 0,2 do 1,2 metra 1,00
3 | Warstwy nasypu fgce na gtbokasci od powierzchni
o 0 0,97
robot ziemnych potej 1,2 metra

Jezeli jako kryterium oceny dobrego zggczenia gruntu stosuje; giorownanie wartkei
modutéw odksztatcenia, to wasto stosunku wtdérnego do pierwotnego modutu
odksztatcenia, okéonych zgodnie z normmBN-64/8931-02, nie powinna bywicksza
od 2,2.

Jezeli badania kontrolne wyka, ze zagszczenie warstwy nie jest wystarcga, to
Wykonawca powinien spulchhiwarstwe, doprowadzi grunt do wilgotnéci optymalnej

i powtdrnie zagsci¢c. Jeeli powtdrne zagszczenie nie spowoduje uzyskania
wymaganego wskaika zagszczenia, Wykonawca powinien ugdnwarstwe i
wbudow& nowy materiat, o ile Inspektor Nadzoru nie zezwmdi ponowienie proby
prawidiowego zagszczenia warstwy.

5.4. Wykonanie zasypki przyczotkow gruntem stabiliowany cementem

5.4.1. Warunki przygpienia do robot ze stabilizacgruntu
Zasypka z kruszywa stabilizowanego cementem nigentog¢ wykonywana wtedy, gdy
podiaze jest zamarzgie | podczas opaddéw deszczu. Nie malezpoczyna stabilizacji
kruszywa cementem, 4eli prognozy meteorologiczne wskazupa maliwy spadek
temperatury poej 5°C w czasie najhtiszych 7 dni.

5.4.2. Skiad mieszanki cementowo - kruszywowej
Zawartg¢ cementu w mieszance nie meoprzekraczawartasci 8% w stosunku do masy
suchego kruszywa naturalnego.
Zawartg¢ wody w mieszance powinna odpowiadailgotnasci optymalnej, okrédonej
wedtug normalnej proby Proctora, zgodnie z PN-B8Y4z tolerang +10%, -20% jej
wartaici.
Zaprojektowany skiad mieszanki powinien zapewnisgvytrzymatgé kruszywa
stabilizowanego cementem okoto 10 MPa.

5.4.3. Stabilizacja metgdnieszania w mieszarkach stacjonarnych
Skfadniki mieszanki powinny I8y dozowane w iléci okrelonej w recepcie
laboratoryjnej. Mieszarka stacjonarna powinnaé¢ byyposaona w uradzenia do
wagowego dozowania kruszywa lub gruntu i cemenaz abgtosciowego dozowania
wody.
Czas mieszania w mieszarkach cyklicznych nie panmiriy krotszy od 1 minuty, o ile
krotszy czas nie zostanie dozwolony przez Inspaki@&dzoru po wgpnych prébach.
W mieszarkach typu gjtego pedkos¢ podawania materiatdbw powinna dystalona
i na biezgco kontrolowana w taki sposob, aby zapeweadnorodné¢ mieszanki.
Wilgotnos¢ mieszanki powinna odpowiaélavilgotnasci optymalnej, z tolerangj+10%, -
20% jej wartdci.
Przed utaeniem mieszanki natg ustawé prowadnice i podize zwilzy¢ wods.
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Grubas¢ uktadania mieszanki powinna dyaka, aby zapewéiuzyskanie wymaganej
grubaci warstwy po zagszczeniu.

Przed zagszczeniem warstwa powinna dwyprofilowana do wymaganych ganych,
spadkow podianych i poprzecznych.

Od wycia prowadnic mzna odsipi¢ przy zastosowaniu technologii gwaragtugj
odpowiedni rownas¢ warstwy, po uzyskaniu zgody Inspektora Nadzoru.

Po wyprofilowaniu nalgy natychmiast przyspi¢ do zagszczania warstwy.

5.4.4. Zagszczenie
Zageszczanie warstwy gruntu stabilizowanego cementelezyngrowadzE przy wyciu
walcéw gtadkich, wibracyjnych lub ogumionych. Nasperzeniach do zaggczania
nalezy stosowa ptyty wibracyjne lub ubijarki. Przgta metoda zagzczenia nie me
powodowa& uszczerbku na gsiadugcych z budow budynkéw. Za ewentualne
uszkodzenia budynkow (rysy,eckmiecia, niekontrolowane osiadania itp.) odpowiada
Wykonawca.
Zageszczanie warstwy o jednostronnym spadku poprzeczmowinno rozpocx
sic od nizej potazonej krawedzi i przesuwé pasami podinymi w stror wyzej
potozonej krawdzi. Pojawiagce st w czasie zagpzczania zamenia, ubytki,
rozwarstwienia i podobne wady powinnyc¢bgatychmiast naprawiane przez wymian
mieszanki na peingtebokasé, wyrdwnanie i ponowne zagzczenie.
Powierzchnia zaggzczonej warstwy powinna ndieprawidtowy przekrdj poprzeczny
i jednolity wygld.
Operacje zagszczania i obrobki powierzchniowej mygdzy¢ zakaczone przed uptywem
dwoch godzin od chwili dodania wody do mieszankzdPwy w zagszczaniu nie mag
by¢ dtuzsze nk 30 minut. Zagszczanie nalgy kontynuow& do osagnigcia wskanika
zagszczenia mieszanki nie mniejszego od 0,98 wedlugnalmej proby Proctora,
zgodnie z PN-88/B-04481.
Specjala uwag nhaley poswiecic zagszczaniu mieszanki w gsiedztwie spoin
roboczych podlnych i poprzecznych, oraz wszelkich adzern obcych. Wszelkie
miejsca luine, rozsegregowane, ¢qane podczas zagzczania lub w inny sposoéb
wadliwe, powinny by naprawione przez zerwanie warstwy na peigrubce,
wbudowanie nowej mieszanki o odpowiednim sktadzienowne zagszczenie. Roboty
te zostan wykonane na koszt Wykonawcy.

5.4.5. Pigjgnacja warstwy z kruszywa stabilizowanego cementem

Piekgnacja powinna hiyprzeprowadzona wedtug jednego z gaspcych sposobow:

a) skropienie warstwy emuisasfaltowa w ilosci od 0,5 do 1,0 kg/fm

b) skropienie specjalnymi preparatami powtokotwgrnszposiadajcymi Aprobat
techniczia po uprzednim zaakceptowaniu ickyaia przez Inspektora Nadzoru,

C) utrzymanie w stanie wilgotnym poprzez kilkakmtskrapianie wagdw ciggu dnia,
W czasie co najmniej 7 dni,

d) przykrycie na okres 7 dni nieprzepuszczdblia z tworzywa sztucznego, uwong na
zaklad o szerolkmi co najmniej 30 cm i zabezpieczonprzed zerwaniem
Z powierzchni warstwy przez wiatr,

e) przykrycie warsty piasku lub grubej witokniny technicznej i utrzymymig jej
w stanie wilgotnym w czasie co najmniej 7 dni.
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Inne sposoby piegnacji, zaproponowane przez Wykongwdé inne materiaty
przeznaczone do pignacji mog by¢ zastosowane po uzyskaniu akceptacji Inspektora
Nadzoru.

Nie naley dopuszczé& zadnego ruchu pojazdéw i maszyn po ulepszonym padio
w okresie 7 dni po wykonaniu. Po tym czasie ewdntuauch technologiczny nie
odbywa si¢ wytgcznie za zgoglinspektora Nadzoru.

5.4.6. Utrzymanie ulepszonego padio
Ulepszone podiee po wykonaniu, a przed uweniem nasfpnej warstwy, powinno iy
utrzymywana w dobrym stanie. z## Wykonawca bdzie wykorzystywat za zgad
Inspektora Nadzoru, gotowe ulepszone pgeltodo ruchu budowlanego, to jest
obowigzany naprawi wszelkie uszkodzenia ulepszonego pedjospowodowane przez
ten ruch. Koszt napraw wyniktych z niewtavego utrzymania ulepszonego paito
obcigza Wykonawe robat.
Wykonawca jest zobowrany wstrzymé ruch budowlany po okresie intensywnych
opadow deszczu, §k wystapi mozliwos¢ uszkodzenia ulepszonego pagio
Warstwa stabilizowana cementem powinna¢ bgrzykryta przed zim warstwy
nawierzchni lub  zabezpieczona przed nigegm dziataniem czynnikow
atmosferycznych w inny sposob zaakceptowany przgzektora Nadzoru.

5.5. Umocnienie powierzchni skarp biomag

Skarpy nasypu i watu nate pokry¢ humusem gr. 10cm, po zmgczeniu obsiatrawg w
ilosci 0,3+0,4kg/mMi pokryé mat wegetacyjna.
Biomak nalery uklada na zahumusowanej i obsianej teapowierzchni skarpy, ktéra
powinna by niezwlocznie zabezpieczona przed egoArzygotowana powierzchnia
powinna by wyrdwnana, oczyszczona z kamieni i korzeni oraazkruszonymi brytami
gruntu. W koronie skarpy biom@anhalezy zamocowa poprzez zawiricie jej krawedzi
we wczéniej wykonanym rowku. Ulkong w rowku biomai po wyrownaniu i
zakotwieniu, nalgy zasypd i zag:$ci¢ rodzimym gruntem, a ngginie rozwirn¢ biomat
w dot skarpy. Rozwinite biomaty nalgy polaczy¢ ze sob, kotwigc je na zaktadach do
gruntu elementami mocagymi (zaktady ok. 15 cm w pionie oraz ok. 20 cm w
poziomie). Liczlp uzytych elementéw mocagych na 1 m naleyy przyja¢ - 6 szt.
Wierzchotki wbitych szpilek nie powinny wystawgonad powierzchgimaty. Dolry
krawedz biomaty naley zamocowa u podnaa skarpy we wczaiej wykonanym rowku.
Utozong w rowku bioma¢ po wyrOwnaniu i zakotwieniu, nalg zasypé i zagsci¢
rodzimym gruntem. Maty natg instalowa& tak, aby przylegaly catpowierzchm do
ptaszczyzny skarpy. Zalecacge uktad@ i mocowa& na skarpie z drabiny utonej na
listwach lubzerdziach, co zapobiega naruszeniu wyrownanej paahei. Nie dopuszcza
sie chodzenia po wyréwnanej powierzchni skarpy przé&ganiem biomat, ani po ich
utozeniu. W celu ogigniecia lepszego i szybszego zazielenienia, zaleganiswielkie
przykrycie powierzchni biomaty humusem.
Po zakaczeniu uktadania biomaty na skarpach maleykonywa nastpujace zabiegi
pielegnacyjne:
— miejsca, na ktérych widoczny jest brak porosawy naley ponownie zahumusowa
obsia,
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— W sezonie wegetacyjnym najewykonywa koszenie pielgnacyjne po wyrénieciu
trawy do wysokéci 20 cm, a skoszagntrawe usuwa z powierzchni umocnionych, —
podczas suszy lub w przypadku implantowanidlimow czasie niesprzyjagym
wzrostowi, naley zrasza skarpy wod w czstotliwosci odpowiadajcej potrzebom.
Zraszanie nalgy wykonywa deszczowniami lub zraszaczami ogrodniczymi.
Niedopuszczalne jest polewanie gaa bez urgdzer rozpryskugcych wod,

— naley zastosowa wszelkie dosfpne srodki piekgnacyjne w celu zapewnienia
stworzenia szaty &tinnej odpowiadajcej wymogom PN-B-12099:1997.

5.6. Umocnienie skarp przez obsianie tragv

Proces umocnienia powierzchni skarp poprzez olesiar@sionami traw polega na
obsianiu warstwy ziemi urodzajnej kompozycjami nasiraw w ilégci od 18 do 30 g/f)
dobranych odpowiednio do warunkow siedliskowychdgi@ju poditaga, wystawy oraz
pochylenia skarp).

W okresach posusznych najesystematycznie zraszaodg obsiane powierzchnie.
Piekgnacja przez okres gwarancji obejmuje:

- nawaenie,

— koszenie trawy raz w miegiu w okresie jej wzrostu przez okres gwarancji,

— uzupetnianie zniszczonej powierzchni traw przezslgwaranciji.

5.7. Humusowanie

Skarpy nie umocnione kosthkalezy oraz teren przylegty ktéry ulegt zniszczeniu ngle
wyprofilowat i pokry¢ humusem. Humusowanie powinno¢byykonywane w zakresie
przewidzianym projektem (przedmiarem) chyleanspektor Nadzoru ustali inaczej.
Gruba¢ pokrycia ziemi urodzajm powinna wynosi 10 cm po zagszczeniu.

W celu lepszego powzania warstwy ziemi urodzajnej z gruntem zaleca 1sa
powierzchni skarpy wykonywarowki poziome lub pod &em 30 do 45 o gkbokasci
od 3do 5 cm, w odgpbach co 0,50 1,0 m. Utwong warstwe ziemi urodzajnej nalsy
zagrabt i lekko zagsci¢ przez ubicie gczne lub mechaniczne. Neghie naley obsia
powierzchng trang

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli robot
Ogolne zasady kontroli robot podano w SST D-M-0@00“Wymagania ogolne” pkt 6.
6.2. Badania i pomiary w czasie wykonywania robaiemnych
Sprawdzenie odwodnienia korpusu ziemnego polega koatroli zgodnéci z
wymaganiami specyfikacji okélonymi w punkcie 5 oraz dokumentagrojektows.
Szczego6lp uwag nalery zwrock na:

— wihasciwe ukcie i odprowadzenie wbdd opadowych,
— wiasciwe ucie i odprowadzenie wygkdéw wodnych.

Ktadka spacerowa nad rzgkVatsza w gminie Piegino



SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE M 11.00.00d&uentowanie 95

6.3. Sprawdzenie jakéci wykonania ukopu i dokopu

Sprawdzenie jaka@i wykonania ukopu i dokopu polega na kontrolowangodndci z
wymaganiami okrdonymi w punktach 5.5. niniejszej szczegbtowe]j sfigacji oraz w
dokumentaciji projektowe;.

W czasie kontroli naley zwréci szczegolp uwag: na sprawdzenie:

a) zgodnéci rodzaju gruntu z okébonym w dokumentacji projektowe;j,
b) zachowania ksztattu zboczy, zapewstapo ich stateczio,

c) odwodnienia,

d) zagospodarowania (rekultywacji) terenu po aakeniu eksploatacji ukopu.
6.4. Sprawdzenie jakéci wykonania nasypow

6.4.1. Rodzaje bada pomiaréw
Sprawdzenie jak@i wykonania nasypéw polega na kontrolowaniu zgédnaz
wymaganiami okrdonymi w punktach 2, 3 oraz 5.5. niniejszej szctegéj specyfikacji
i w dokumentacji projektowe;.
Szczego6lp uwag nalery zwrock na:
a) badania przydatdc gruntéw do budowy nasypow,
b) badania prawidtowsai wykonania poszczegoélnych warstw nasypu,
c) badania zagzczenia nasypu,
d) pomiary ksztattu nasypu.

6.4.2. Badania przydatsa gruntow do budowy nasypow
Badania przydatrigci gruntdw do budowy nasypow powinny dyrzeprowadzone

na probkach pobranych zadej partii przeznaczonej do wbudowania w korpusnnig,
pochodacej z nowegarodia.

W kazdym badaniu nalgy okresli¢ nastpujace wiaciwosci:
- skfad granulometryczny, wedtug PN-B-04481,
— zawart@¢ czesci organicznych, wedtug PN-B-04481,
— wilgotnas¢ natural, wediug PN-B-04481,
— wilgotnas¢ optymalry i maksymalg gestas¢ objetosciows szkieletu
gruntowego, wedtug PN-B-04481,
- granie ptynndsci, wedtug PN-B-04481,
— kapilarna¢ biermp, wedtug PN-B-04493,
— wskanik piaskowy, wedtug BN-64/8931-01.

6.4.3. Badania kontrolne prawidtowa wykonania poszczeg6lnych warstw nasypu
Badania kontrolne prawidtowoi wykonania poszczegélnych warstw nasypu polegaj
sprawdzeniu:
a) prawidtowdci rozmieszczenia gruntéw oadych wiaciwosciach w nasypie,
b) odwodnienia kadej warstwy,
C) grubasci kazdej warstwy i jej wilgotnéci przy zagszczaniu; badania néle
przeprowadzi nie rzadziej ni jeden raz na 100 Twarstwy,

d) przestrzegania ogranigzedotyczcych wbudowania gruntdbw w okresie
deszczdéw i mrozow.
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6.4.4. Sprawdzenie zegzczenia nasypu oraz pogi#onasypu

Sprawdzenie zagzczenia nasypu oraz pogdo nasypu polega na skontrolowaniu

zgodndci wartagci wskanika zagszczenia d lub stosunku modutéw odksztatcenia z

wartasciami okrglonymi w punktach 5.5.1.2. 1 5.5.4.4.

Oznaczenie wskaika zagszczenia 4 powinno by przeprowadzone wediug BN-

77/8931-12, oznaczenie modutdw odksztatcenia weBMNg4/8931-02.

Zageszczenie kadej warstwy naley kontrolowa nie rzadziej ni:

— jeden raz w trzech punktach na 108 warstwy, w przypadku okgkenia wartgci Is
jednak nie mniej riw 3 punktach,

— jeden raz w trzech punktach na 20dwarstwy, w przypadku okéenia pierwotnego |
wtornego modutu odksztatcenia jednak nie mnigmi3 punktach.

Wyniki kontroli zag:szczenia robot Wykonawca powinien wpisywado dokumentow
laboratoryjnych. Prawidtowdg zag:szczenia konkretnej warstwy nasypu lub padtpod
nasypem powinna ldypotwierdzona przez Inspektora Nadzoru wpisem werdzku
budowy.

Nos$nos¢ i zagszczenie warstwy

Zageszczenie kadej warstwy kruszywa na nasypie powinno odb§wse az do
osiggniecia wymaganego wskaika zagszczenia zgodnie z wymogami PN-S-02205.
Kontrolg zag:szczenia warstw stabilizowanych ama te oprze€ na metodzie obgien
ptytowych wg PN-S-02205 stogigj ptyte @30cm. W takim przypadku wynik modutu
naleey oblicza& w zakresie obgiren jednostkowych 0,15 — 0,25MPa i przyrostu
odksztatcenia odpowiadgiemu temu zakresowi olagen jednostkowych doprowadza;
obciazenie kaicowe do 0,35MPa. Moduty odksztatcenia oblicza sinas¢pujacych
WZOrow:

_ 34p D 34p

Eg=——"-D

E, =
17 a5, 27 A,

gdzie:

E1 - modut pierwotny odksztatcenia [MPa],

E2 - modut wtérny odksztatcenia [MPa],

Ap - r@znica naciskow w cyklu obgtania w przedziale 0,15 — 0,25 [MPa],
As,; - przyrost osiadaw pierwszym cyklu obgzania [mm],

As?2 - przyrost osiadiaw drugim cyklu obgjzania[mm],

D - srednica ptyty [mm] (D = 300 mm).

Wskaznik odksztatcenia lo = E2/EL, charakteryny zagszczenie, powinien lgynie
wigkszy od przytegolo =2,0.

Wtérny modut odksztatcenia E2, charakteryeyj nagnosé, powinien by nie mniejszy
od przygtegoE2=100MPa.

Za zgod Projektanta i Inspektora waétm mazna nieznacznie skorygowa

6.4.5. Pomiary ksztattu nasypu
Pomiary ksztattu nasypu obejmujontrok:
— prawidtowdaci wykonania skarp,
— szerokdgci korony korpusu.
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Sprawdzenie prawidiowoi wykonania skarp polega na skontrolowaniu zgédna
wymaganiami dotyccymi pochylé i doktadndci wykonania skarp, okéonymi w
dokumentacji projektowej oraz w punkcie 5.2.

Sprawdzenie szerokci korony korpusu polega na poréwnaniu szegokdorony
korpusu na poziomie wykonywanej warstwy nasypu erakicia wynikajgca z
wymiarow geometrycznych korpusu, olmych w dokumentacji projektowe;j.

6.5. Badania do odbioru korpusu ziemnego

6.5.1. Cestotliwos¢ oraz zakres bada pomiarow
Czestotliwos¢ oraz zakres badai pomiarow do odbioru korpusu ziemnego podaje

tablica.
Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw wykonanych roboét ziemnych.
Lp |Badana cecha Minimalnagstotliwos¢ bada i

pomiaréw
1 | Pomiar szerok@i korpusu ziemnegpPomiar tdmga, szablonem, iat
o dtugaci 3 m i poziomnig lub

2 | Pomiar rzdnych powierzchni niwelatorem, w odgpach co 50 m ng
korpusu ziemnego prostych, w punktach gtdwnych

3 | Pomiar pochylenia skarp tuku, co 100 m na tukach

4 | Pomiar rownéci powierzchni 0 R=100 m, co 20 m na tukach
korpusu 0 R< 100 m oraz w miejscach,

5 | Pomiar réwnéci skarp ktore budgwatpliwosci

6 | Pomiar spadku podtnego Pomiar niwelatorem gzinych w
powierzchni korpusu odstpach co 10 m oraz w punktach

watpliwych
7 | Badanie zagszczenia gruntu Wskaik zag:szczenia okrgac dla

kazdej utazonej warstwy, lecz nie
rzadziej nk raz na kade 50 nd
nasypu

6.5.2. Szerok&@ korpusu ziemnego
Szeroké¢ korpusu ziemnego nie me r&ni¢ sie od szerokéci projektowanej
0 wiecej niz = 10 cm.

6.5.3. Rzdne korony korpusu ziemnego
Rzedne korony korpusu ziemnego nie mogzni¢ sie od rzdnych projektowanych
0 wigcej niz -3 cm lub +1 cm.

6.5.4. Pochylenie skarp
Pochylenie skarp nie mie r&ni¢ sie od pochylenia projektowanego oes€j niz 10%
wartasci pochylenia wyraonego tangensenyta.

6.5.5. ROwnéc korony korpusu

Nierowndaici powierzchni korpusu ziemnego mierzonegt&8-metrovy, nie mog
przekracza 3 cm.
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6.5.6. ROwWn&¢ skarp
Nierownaici skarp, mierzone tat3-metrows, nie mog przekracza+ 10 cm.

6.5.7. Spadek podimy korony korpusu
Spadek podiny korony korpusu, sprawdzony przez pomiar niwe&to rzdnych
wysokaciowych, nie mae dawa& roznic, w stosunku ranych projektowanych,
wigkszych nk -3 cm lub +1 cm.

6.5.8. Zagszczenie gruntu
Wskaznik zagiszczenia gruntu okény zgodnie z BN-77/8931-12 powinien dy
zgodny z zalgonym.

6.6. Zasady postpowania z wadliwie wykonanymi robotami

Wszystkie materialy niespetni@gie wymaga podanych w odpowiednich punktach
specyfikacji, zostan odrzucone. X3 materialy niespetniace wymaga zostan
wbudowane lub zastosowane, to na polecenie Insgekiadzoru Wykonawca wymieni
je na wigciwe, na wiasny koszt.

Wszystkie roboty, ktore wykazyj wicksze odchylenia cech od okienych
w punktach 5 i 6 szczegbtowej specyfikacji powinmyg ponownie wykonane przez
Wykonawe na jego koszt.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-M.000W0Wymagania ogoélne”.

llos¢ zasypania wykopéw gruntem piaszczystym z zakupowodu okréla s w m®

przestrzeni wypetlnienia z uwzghieniem zmian sprawdzonych w naturze

zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru.

Jednostkami obmiaru dla poszczegdlnych robditedip niniejsa SST g:

- m® (metr szécienny) zasypania wykopéw (przestrzeniedzy skrzydetkami)
gruntem piaszczystym stabilizowanym cementem z makadowozu

- m°® (metr szécienny) zasypania wykopéw (taw fundamentowych i Gloklokéw
odciggbéw) gruntem piaszczystym z zakupu i dowozu

- m°® (metr szécienny) wykonania nasypu najazdowego z gruntu p@B&tego z
zakupu i dowozu z wykonaniem w gornej warstwie pabtiwy gr. 15cm z KESM,

- m? (metr kwadratowy) powierzchni skarp nasypu najazp umochionych
humusem, pokrytego mgérozyjry z obsianiem nasionami traw,

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w SST D-M.00@0Wymagania ogolne" oraz wg
SST M.11.01.01.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogl6lne wymagania dotygze ptatnéci podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania
ogolne”.
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Cena nm (metr szécienny) wykonania nasypu najazdowego z gruntu pastego, a w
gornej warstwie z KLSM (gr. 15cm) wszystko z zakuplowozu obejmuje:

zakup i dowo6z gruntu na miejsce wbudowania, ewdémtualogszczenie podia,
przygotowanie i wbudowanie w stanie optymalnej wfifgici zaakceptowanego przez
Inspektora Nadzoru materiatu z jego gagrzeniem i uformowaniem przewidzianego w
projekcie ksztaltu zewdtrznego zasypki, wykonanie na gérze nasypu podbudoed
nawierzchng z KLSM, a take uporadkowanie terenu w rejonie, plantowanie skarp i
korony nasypow w rejonie przyczotkow.

Co ceny nalgy doliczy¢ koszty bada stopnia zagszczenia sorddynamiczi i ptytowa.

Cena m (metr szécienny) wykonania zasypania przestrzenicdmy skrzydetkami
gruntem piaszczystym stabilizowanym cementem z makaowozu obejmuje:

zakup, dostarczenie, przygotowanie i wbudowanie tanis optymalnej wilgotriei
zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru materialujego zagszczeniem |
uformowaniem przewidzianego w projekcie ksztattuviagrznego zasypki, a tak
uporzdkowanie terenu wokot podpér oraz terenu przylemteg

Cena m (metr szécienny) wykonania zasypania wykopéw gruntem piagstym z
zakupu i dowozu obejmuije:

zakup, dostarczenie, przygotowanie i wbudowanie tanis optymalnej wilgotrizi
zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru materialujego zagszczeniem |
uformowaniem przewidzianego w projekcie ksztattuvizgrznego zasypki, a tak
uporzidkowanie terenu wokot podpér oraz terenu przylemt@k rownie oczyszczenie
cieku wodnego z znieczyszezeowstatych w trakcie budowy. W zakresie robét jest
réwniez odtworzenie istniejaego umocnienia brzegu rzegraypadku zniszczenia.

Cena wykonania umocnienia m(metr kwadratowy) powierzchni skarp nasypu

najazdowego humusem wraz z obsianiem nasionamj tlagymuje:

- roboty pomiarowe i przygotowawcze,

—  zakup i dostarczenie humusu i hasion traw,

- roztozenie humusu w warstwie grum 10cm na skarpie lub w rejonie
fundamentow,

—  obsianie powierzchni nasionami traw,

- roztozenie na powierzchni maty wegetacyjnej i jej przyzgwanie,

- pielegnacja powierzchni obsianej przez okres budowyzieldnej gwarancji przez
Wykonawe,

- uporzdkowanie terenu,

- przeprowadzenie bafla pomiardw wymaganych w SST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy.

1. PN-86/B-02480 Grunty budowlane. O#enia, symbole, podziat i opis
gruntow.

2. PN-B/06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymiagagolne.

3. PN-S-02205:1998 Drogi samochodowe. Roboty ziemnagnsgania i badania.

Ktadka spacerowa nad rzgkVatsza w gminie Piegino



100__SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE M 11.00.08d&mentowanie

© o

10.

11.
12.

13.
14.

15.
16.

17.
18.

BN-64/8931-01
PN-88/B-04481
PN-87/6776-04
PN-B-06714-12

PN-B-06714-15
PN-B-06714-26

PN-B-06714-28

BN-77/8931-12
PN-99/B-06050

PN-74/B-04452
PN-B-19701

PN-B-32250
PN-S-06012

BN-88/6731-08
PN-R-65023:1999

Drogi samochodowe. Oznaczenie wska piaskowego

Grunty budowlane. Badania probektgrun

Kruszywa mineralne. Kruszywa nat@abio nawierzchni
drogowych. Piasek.

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaezemzawartdci
zanieczyszczeobcych

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaezgdadu ziarnowego

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaezezawartdci
zanieczyszczeorganicznych

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaezeawartdci siarki
metod; bromowg

Oznaczenie wgkeka zagszczenia gruntu

Roboty ziemne budowlane. Wymagania zmkresie
wykonywania i badania przy odbiorze.

Grunty budowlane. Badania polowe.

Cement. Cement powszechneggtku. Sktad, wymagania
i ocena zgodri.

Materiaty budowlane. Woda do betonipraa.

Drogi samochodowe. Podbudowa i ulepszpoeiae
z gruntu stabilizowanego cementem.

Cement. Transport i przechowywanie.

Materiat siewny. Nasiondirorolniczych.
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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE
TECHNICZNE

M.12.00.00.
ZBROJENIE
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA
TECHNICZNA

M.12.01.00.

STAL ZBROJENIOWA - WYMAGANIA OGOLNE
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacjchrecznej § wymagania dotycge
wykonania i odbioru robot zezanych z wykonaniem zbrojenia niegf@jacego elementow
betonowych budowie ktadki spacerowej nad gzZ@katsza w gminie Piegikno.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegolowa Specyfikacja Techniczna jest stosowaka dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres rob6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji maastosowanie przy wykonywaniu
zbrojenia wszystkich elementéw betonowych kfadki.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane z niniejszej SS7 zgodne z obowgzujgcymi polskimi normami.

Prety stalowe wiotkie prety stalowe o przekroju kotowym gtadkie Iutebrowane o
srednicy do 40mm.

Zbrojenie niesptzajgce - zbrojenie konstrukcji betonowej niewprowadgza do niej
napezen w sposob czynny.

1.5. Ogodlne wymagania dotycice Robot.

Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jgkstosowanych materiatdw i wykonanie
robét oraz zgodrie z Dokumentag Projektowa, SST, normami i poleceniami
Inspektora.

2. MATERIALY

2.1. Stal zbrojeniowa

Do zbrojenia konstrukcjizelbetowych stosuje sistal klasy A-IIIN o nasfpujacych
parametrach:

- charakterystyczna granica plastycamdg yk = 500 MPa,

- klasa cagliwosci min. C,

- spajalna,

- odporna na obgkenia dynamiczne i wielokrotnie zmienne,

- zebrowana,

Prety stalowe do zbrojenia betonu winny ¢byzgodne z wymaganiami PN-EN
10080:2007, PN-H-93220:2006 ( tylko dla stali g&turB500SP) i PN-EN-1992-1-
1:2008 lub alternatywnie PN - 91/S - 1004&al zbrojeniowa dostarczana na bugow
powinna posiadaatest hutniczy, w ktorym ma bpodane:
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- nazwa wytwaorcy,

- 0znaczenie wyrobu,

- numer wytopu lub numer partii,

- wszystkie wyniki przeprowadzonych badaraz skiad chemiczny wedtug analizy
wykopowej,

- masa partii,

- rodzaj obrobki cieplnej.

Na przywieszkach metalowych przymocowanych dladka wigzki pretéw lub kregu

pretéw (po dwie dla kadej wigzki) musz znajdowé sie hastpujace informacje:

-znak wytworcy

-srednica nominalna

-znak stal

-numer wytopu lub numer partii

-znak obrébki cieplne;.

Kazda wizka i kg pretdbw powinny mi€ oznakowanie farpolejns.

Przy odbiorze stali naty przeprowadzi nastpujagce badania wg PN-EN 10080:2007,
PN-EN ISO 15630-1:2011 oraz PN-EN ISO 6892-1:2009:

- sprawdzenie zgodlo przywieszek z zamowieniem,

- sprawdzenie stanu powierzchni,

- sprawdzenie wymiarow,

- sprawdzenie masy,

Inspektor mae polect Wykonawcy, wykonanie dodatkowych badedostarczonej na
budowe stali tj.

- préby rozcagania,

- proby zginania na zimno,

jesli nie posada on&wiadectwa Odbiorowego 3.1, nie zostata zakupiormogducenta
stali (Hucie) lub budzi ona jegoatpliwosé.

Do badania naley pobr& wowczas minimum 3 probki z kdego kegu lub wizki i
podd& je badaniom zgodnie z nogm zakresem ustalonym z Inspektorem. 3éko
pretbw nalery oceni@ pozytywnie jeeli wszystkie badania odbiorcze dadwynik
pozytywny.

2.2. Drut montazowy.
Do montau prtéw zbrojenia naley uzywaé wyzarzonego drutu stalowego
tzw. wigzatkowego Grednicy niemniejszej nil.0 mm.
Przysrednicach wgkszych nz 12mm. Stosow@drut wigzatkowy osrednicy 1.5mm.

2.3. Materiaty spawalnicze.

Nalezy stosowdé elektrody odpowiednie do gatunku stalgczonych pgtow
zbrojeniowych.

2.4. Podkiadki dystansowe.

Dopuszcza si stosowanie stabilizatorow i podkladek dystansowyrhbetonu lub
zaprawy i z tworzyw sztucznych. Podkiadki dystansomiusz by¢ mocowane do

Ktadka spacerowa nad rzgkVatsza w gminie Piegino.



SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE M 12.00.00jéte 107

pretow. Nie dopuszcza sistosowanie przektadek dystansowych z drewna, dabty
pretéw stalowych.

3. SPRZT.

Prace zbrojarskie winny bywykonywane specjalistycznymi wdzeniami ggtarskimi,
prostowarkami, ngycami i innymi stanowdcymi wyposaenie zbrojarni. Spgg uzywany

do wykonania zbrojenia musi byaakceptowany przez Inspektora i powinien spétnia
wymagania BHP

4. TRANSPORT.

Zatadunek, transport, roztadunek i skiadowanie nat®v do wykonania zbrojenia
powinny odbywa sie tak, aby zachowaich dobry stan techniczny.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Przygotowanie zbrojenia

5.1.1. Czyszczenie gow
W przypadku skorodowania ¢géw zbrojenia lub ich zanieczyszczenia w stopniu
przekraczajcym wymagania punktu 5.2.1. naje przeprowadzi ich oczyszczenie.
Rozumie s, ze zanieczyszczenia powstaty w okresie od pzgjstali na budowie do jej
wbudowania. Zanieczyszczenia stali wgrejsze § niedopuszczalne.
Prety zatluszczone lub zabrudzone farbamizme opaléd lampami benzynowymi lub
Cz)&Ci¢ preparatami rozpuszcaaymi ttuszcz.
Stal naraona na chéby chwilowe dziatanie stonej wody nalezmy wodg niezasolon.
Stal pokrys tuszcacy sie rdza | zablocol oczyszcza giszczotkami drucianymicznie
lub mechanicznie lub teprzez piaskowanie. Po oczyszczeniu aakprawdzé wymiary
przekroju poprzecznego ¢gpow. Stal tylko zabtocan mozna zmy strumieniem wody.
Prety oblodzone odmtia sk strumieniem cieptej wody. Mdiwe 3 réwniez inne
sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptovpapez Inspektora.

5.1.2. Prostowanie giow.
Dopuszczalna wielké miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4mm
Dopuszcza siprostowanie gtow za pomog kluczy, mtotkdw, prostowarek i wagjarek.

5.1.3. Cecie prtdéw zbrojeniowych
Ciccie petow naley wykonywa przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu.
Wskazane jest spagdzenie w tym celu planu gdia. Pety ucina s¢ z doktadnécia do
1,0cm. Cgcia przeprowadza @iprzy wyciu mechanicznych ry. Dopuszcza 8i
rowniez ciecie palnikiem acetylenowym.
Nalezy ucin& prety diuzsze od diugéci podanej w projekcie o wydkenie zalene od
wielkosci i ilosci odgie¢.
Wydtuzenia petdw (cm) powstajce podczas ich odginania o dany godaje n/w tabela.
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Srednica
preta K at odgiecia

[mm] 45 90 135 180
8 - 1.0 1.0 1.0
10 0.5 1.0 1.0 1.5
12 0.5 1.0 1.0 15
14 0.5 1.5 1.5 2.0
16 0.5 1.5 1.5 2.5
20 1.0 1.5 2.0 3.0
22 1.0 2.0 3.0 4.0
25 1.5 2.5 3.5 4.5
28 2.0 3.0 4.0 5.0
32 2.5 35 50 6.0

5.1.4. Odgjcia prtow, haki.
Minimalne srednice trzpieni gywanych przy wykonywaniu hakow zbrojenia podaje
tabela Nr 1 (PN-EN 1992-2:2010)

Minimalnesrednice trzpieni sywanych przy wykonywaniu hakéw zbrojenia.
Srednica preta | Stal gtadka miekka Stal zebrowana
zaginanego mn| Rak = 240 MPa

- - R.x<400 400 < Rx< 500 Rax > 500
MPa MPa MPa
d<10 @=3d ¢=3d ¢ =4d a=4d
10<d <20 6= 4d @ =4d ¢ =5d ¢ =5d
20<d <28 6= 5d ¢ =6d ¢=7d ¢ =8d
d> 28 - d=28d - R

d - oznaczdrednic preta

Minimalna odlegté¢ od krzywizny peta do miejsca gdzie mina na nim potgy¢ spoire
wynosi 10 d. Na zimno, na budowie ama wykonywa odgicia prtow srednicy
d< 12 mm. Pgty o srednicy d > 12 mm powinny ldyodginane z kontrolowanym
podgrzewaniem.

Wewretrzna srednica odgicia prtéw zbrojenia gtownego, poza odgiem w obebie
haka, powinna bynie mniejsza rit

5d dla stali A-Oi A-I,

10d dla stali klasy A-lI,

15d dla stali klasy A-Ill i A-11I N.

W miejscach zgi i zalama elementéw konstrukcji, w ktorych zagia ulegaj
jednoczénie wszystkie pyty zbrojenia rozejiganego naley stosowad srednic zagkecia
rowng co najmniej 20d. Wewstrznasrednica odgicia strzemion i ptéw montaowych
powinna spetni@warunki podane dla hakow.

Nalezy zwrécic uwag przy odbiorze hakéw (odgi) pretdw na ich zewetrzng strorg.
Niedopuszczalneggam gkniccia powstate podczas wyginania.
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5.2. Montaz zbrojenia.

5.2.1. Wymagania ogolne.
Do zbrojenia betonu nalg stosowa stal spawalgy (PN-EN 1992-2:2010).
Wymaga s} stosowanie nagbujacych klas stali: A-O (dla elementow drugedmych,
niekonstrukcyjnych), A-1, A-1l, A-lll, A-lll N (PNEN 1992-2:2010, PN - 99/S — 10040,
PN-EN 10080:2007), dla elementowsngch.
Inne gatunki stali zbrojeniowej megby¢ uzywane do budowy mostow i tuneli
betonowych pod warunkiem dopuszczenia ich przez iddéirstwo Transportu
i Gospodarki Morskiej (PN-S-10040:1999).
Uklad zbrojenia w konstrukcji musi umawia¢ jego dokladne otoczenie przez
jednorodny beton. Po ueniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenietdw
wzgledem siebie i wzgldem deskowania nie me ulec zmianie.
Zbrojeniu petami wiotkimi podlegay wszelkie konstrukcje itynierskie wykonane
z betonu. Konstrukcje nieelbetowe musg posiadé zbrojenie zabezpieczae przed
pojawieniem si rys. (PN-EN 1992-2:2010).
W konstrukcg maozna wbudowa stal pokrys co najwyej nalotem nie tuszezej st
rdzy. Nie mana wbudowywa stali zattuszczonej smarami lub innyrdfodkami
chemicznymi, zabrudzonej farbami, zabtoconej i dbtmej, stali ktora byta wystawiona
na dziatanie stonej wody, stan powierzchni wkladbtojeniowych ma byzadowalajcy
bezpdrednio przed betonowaniem.
Mozliwe jest wykonanie zbrojenia z ¢éw o0 innej srednicy ni przewidziane
w projekcie oraz zastosowanie innego gatunku statiany te wymagaj zgody
pisemnej Projektanta i Inspektora.
W dzwigarach belkowych w kalym przekroju na catej diugo dzwigara musz
znajdowd si¢ co najmniej 2 mty i 2 prety w gérnej strefie. W plytach, maksymalny
rozstaw zbrojenia m@ wynost 33 cm.
Minimalna grubé¢ otuliny zewrtrznej w $wietle petow i powierzchni przekroju
elementwelbetowego powinna wyndsco najmniej:

« 0.07 m dla zbrojenia gtéwnego fundamentu i pedpasywnych,

 0.055 m dla strzemion fundamentéw i podpor masyph

« 0.05 m dla mtow gtownych lekkich podpor i pali

« 0.03 m dla zbrojenia gtbwnegawigarow

« 0.025 m dla strzemionzdigaréw gtéwnych i zbrojenia ptyt pomostéw
(PN-EN 1992-2:2010).

Uktadanie zbrojenia bezpednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiedni
wysoka¢ w trakcie betonowania jest niedopuszczalne.

Niedopuszczalne jest chodzenie i transportowanitemadéow po wykonanym szkielecie
zbrojeniowym.

5.2.2. Montowanie zbrojenia.

5.2.2.1. lgczenie pgtdw za pomog spawania.
W konstrukcjach ifaynierskich dopuszcza¢shnastpujace rodzaje spawanych poken
pretow :

. czotowe, elektryczne, oporowe,
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. naktadkowe spoiny dwustronne - tukiem elektrycznym
. naktadkowe spoiny jednostronne - tukiem elektryecan
. zaktadkowe spoiny jednostronne - tukiem elektryean
. zaktadkowe spoiny dwustronne - tukiem elektrycznym
. czotowe wzmocnione spoinami bocznymi z bapbikolisty,
. czotowe wzmocnione jednostranspoiry z ptaskownikiem,
. czotowe wzmocnione dwustropspoiry z ptaskownikiem,
. zaktadkowe wzmocnione jednostr@rspoiry z ptaskownikiem,
. czotowe wzmocnione dwustropspoirg z mniejszym bokiem ptaskownika.

5.2.2.2. laczenie pojedynczych giow na zaklad bez spawania.
Dopuszcza si taczenie na zaklad bez spawania a@minie drutem) ptdéw prostych,
pretdbw z hakami oraz zbrojenia wykonanego z drutéwostaci gtlic.

5.2.2.3. Skrzzowanie petow.
Skrzyzowanie petow naley wigzat drutem wjzatkowym, zgrzewa lub faczy¢ tzw.
stupkami dystansowymi. Drut waatkowy, wyarzony osrednicy 1 mm #ywa st do
tgczenia pgtdw o srednicy do 12mm. Prz§rednicach wikszych naley stosowa drut o
srednicy 1.5mm. W szkieletach zbrojenia belek i épnaley taczye wszystkie
skrzyzowania petow naranych ze strzemionami.
25% skrzyowania petow nalery taczy¢ poprzez spawanie.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Kontrola zbrojenia przed montaem

Kontrola zbrojenia przed moritam polega na sprawdzeniu jakb materialtdw na
zgodnad¢ z dokumentagj projektowy oraz wymaganiami podanymi w niniejszej ST, a
takze na zgodn&@ ze zlwonym zamowieniem. Zbrojenie podlega odbiorowi jék rbot
zanikapcych.

Przy odbiorze stali zbrojeniowej dostarczonej naldwe w postaci pgtow prostych,

kregow lub zbrojenia prefabrykowanego w zbrojarnizd@azowo naley sprawdz,

poprzez ogidziny powierzchni ptéw oraz przegld dokumentaciji:

- zgodnd¢ dostarczonego materiatu z dokumentami kontrolizytwierdzonymi
etykietami oraz z zaméwieniem;

- zgodnd¢ wzoru webrowania dostarczonychepdw z wymaganiami odpowiedniej
Polskiej Normy lub Aprobaty Technicznej;

- ewentualne znakowanie trwale nactpch, jeeli jest stosowane przez danego
wytworcg;

- zgodnd¢ numeru wytworcy na ptach z informacjami zawartymi w dokumentaciji.
Numer wytworcy nalgy odczytd z powierzchni pgta poprzez sprawdzenie liczby
zeber o normalnej grulboi, znajdujcych s¢ pomiedzy zebrami pogrubionymi (wg
normy PN-EN 10080:2007) i porowfiago z numerem przypisanym wytworcy
deklarowanemu w dokumentacji (numery poszczegOlnygytworcow naley
sprawdzé u tych wytwaércow lub ew. w odpowiednich Aprobataachnicznych);

- stan powierzchni gtow;

- wymiary przekroju poprzecznego i diugopretow.

Ktadka spacerowa nad rzgkVatsza w gminie Piegino.



SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE M 12.00.00jéte 111

Przy odbiorze stali zbrojeniowej dostarczonej naddwg w postaci zbrojenia
prefabrykowanego w zbrojarni, dodatkowo, poza cpyaiami wymienionymi powyej,
naleey kazdorazowo sprawdzj poprzez ogidziny powierzchni ptow oraz przegld
dokumentaciji:
- zgodnda¢ dostarczonych pozycji z wykazem (stald)st
- wymiary przekrojow poprzecznych i dhugd pretow w przypadku pozycji prostych
i/lub wymiary figur w przypadku pozycji giych.
Nie ma konieczngei wykonywania dodatkowych bafladla stali zbrojeniowej
spetniajcej wymagania odpowiedniej Polskiej] Normy wyrobb Wprobaty Technicznej
(zgodna¢ potwierdzona certyfikatem), dla ktorych przedstava prawidtowo
wystawione dokumenty kontroli oraz co do ktoryche niystpity uzasadnione
podejrzenia o niespetnienie wymaggkasciowych. W przeciwnym wypadku néig
zgtosit reklamaag¢ dostawcy lub poddaprébki wyrobu dodatkowym badaniom. Decyzj
o wykonaniu dodatkowych bafigpodejmuje gtéwny Inspektor. Po komisyjnym pobraniu
prébek, zamawiary zleca wykonanie dodatkowych badgednostce badawcze.
Dodatkowe badania mggbejmowa catas¢ lub cz$¢ wymienionych poniej bada:

- sprawdzenie masy (kg/m),

- sprawdzenie granicy plastyczeoRe (MPa),

- sprawdzenie stosunku Rm/Re (-),

- sprawdzenie wydienia A5 lub A10 (%),

- sprawdzenie wydienia Agt (%),

- badanie zginania z odginaniem na zimno,

- sprawdzenie odporgdoi na obcizenia zngczeniowe,

sprawdzenie odporgoi na obcizenia cykliczne.
W przypadku wynikow badaniespetniagcych wymaga odpowiedniej Polskiej Normy
wyrobu lub Aprobaty Technicznej, naleodesté parte stali z budowy.

6.2. Kontrola zbrojenia w trakcie montazu

Kontrola zbrojenia przed przygtieniem do betonowania powinnacbywykonana przez
gidbwnego Inspektora i zostapotwierdzona wpisem do dziennika budowy. Giéwny
Inspektor powinien stwierd&izgodng¢ utozonego zbrojenia z dokumentagrojektowy

i odpowiednimi normami, w zakresie gatunku isdo pretéw, ich srednic, dtugéci i
rozstawu oraz zakotwie prawidtowego otulenia i pewso utrzymania potgenia
pretow w trakcie betonowania.

Przedmiotem sprawdzenia powinny¢by

- gatunki petow zastosowanych do wykonania zbrojenia (poprpeavedzenie wzoru
uzebrowania i znakowania trwatego),

- Srednice i ilgci pretow,

- rozstaw pgtow,

- rozstaw strzemion,

- dlugasc pretow,

- potozenie miejsc zakiczer lub odge¢ oraz zakotwié pretow,
- wielkos¢ otulin zewrtrznych,

- polgczenia zbrojenia ndzy sola,
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- niezmienné¢ potazenia petow w trakcie betonowania.

Dopuszczalne tolerancje wymiaroOw w zakresigia, gecia i rozmieszczenia zbrojenia
podaje tabela Nr.2.

Niezaleznie od tolerancji podanych w tabeli ob@wiija nastpujace:

dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostiigjado zbrojenia gtdwnego nie
powinno przekracza3 %

réznica w wymiarach oczek siatki nie powinna przekaacz 3 mm

dopuszczalna edica w wykonaniu siatki na jej diuga nie powinna przekracza
+ 25 mm

liczba uszkodzonych skrzgwah w dostarczonych na bude@vsiatkach nie powinna
przekraczd 20 % w stosunku do wszystkich skieywan w siatce; liczba
uszkodzonych skrzpwan na jednym pgcie nie mae przekracza25 % ogolnej ich
liczby na tym pegcie.

réznice w rozstawie mdzy prtami gtdwnymi w belkach nie powinny przekra¢za
+ 0.5 cm ré@nice w rozstawie strzemion nie powinny przekrgcg@ cm.

Tabela 2 Dopuszczalne tolerancje wymiarow w zakresgcia, gecia i rozmieszczenia

zbrojenia
Dopuszcz.
Parametr Zakres tolerancji odchytka
Ciecia petow dlaL<6.0m 20 mm
(L - dhugas¢ preta w/g projektu) dlaL<6.0m 30 mm
Odgkcia ( odchylenia w stosunku ¢do dlaL<0.5m 10 mm
potozenia okrélonego w projekcie) da05m<L<15m 15mm
dlaL>15m 20 mm
Usytuowanie pgtow
a) otulenie (zmniejszenie wymiaru w stosunku <5mm
do wymaga projektu)
b) odchylenie plusowe (h-jest catkowjt dlah<0.5m 10 mm
grubacia elementu) dla0.5m<h<15n 15mm
dlah>1.5m 20 mm
c) odstpy pomedzy sisiednimi réwnolegtymj a<0.05m 5mm
pretami (kablami) a<0.20m 10 mm
(a - jest odlegitcia projektowan pomidzy a<040m 20 mm
powierzchniami przylegtych ptow). a>0.40m 30 mm
d) odchylenia w relacji do gruba Iub b<0.25m 10 mm
szerokdci b<050m 15 mm
w kazdym punkcie zbrojenia lub otwofu b<1l5m 20 mm
kablowego b>1.5m 30 mm
b- oznacza catkowita grukd lub szerokéc
elementu.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-M.0000Wymagania ogolne”.
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Jednostlk obmiaru robét jest 1 kilogram wykonanego zbrojebietonu zgodnie

z Dokumentagj Projektovs. Przyjmuje s} taczmg dtugas¢ pretdw poszczegoinychrednic
pomnaorg odpowiednio przez ich giar jednostkowy kg/m. Nie doliczagsstali wzytej na
dodatkowe zaktady przgdzeniu petow, przektadek montawych i drutu wazatkowego.

Nie uwzgkdnia s¢ tez zwickszonej iléci materialu w wyniku stosowania przez
Wykonawe pretdw osrednicach wgkszych od wymaganych w Dokumentacji Projektowe).

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w SST D-M.00@M0Wymagania ogoélne”.
Odbiorowi robot podlegaj

- zgodnd¢ wykonania zbrojenia z dokumentagrojektows pod wzgédem gatunkéw
stali orazérednic i ksztattow pitow;

- zgodnd¢ z dokumentagj projektowy liczby prtow w poszczegolnych przekrojach;
- usytuowanie zbrojenia rownolegle do kierunku praeyow;

- rozstaw pgtow gtdwnych i strzemion;

- prawidtowa¢ wykonania hakéw, ztz i diugaci zakotwie pretow;

- otuliny zbrojenia;

- czysta¢ zbrojenia w elemencie;

- niezmienné¢ ukfadu zbrojenia.

Na podstawie wynikéw badawg pkt.6 naley sporzadzi¢ protokoty odbioru robot
koncowych. Jeeli wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykoearoboty naley
uzna& za zgodne z wymaganiami.z&# cha: jedno badanie dato wynik ujemny,
wykonane roboty naky uzna& za niezgodne z wymaganiami norm i kontraktu. Wefak
sytuacji wykonawca obowzany jest doprowadi roboty do zgodni z normy

i przedstawé je do ponownego odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogllne wymagania dotygze ptatnéci podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania
ogolne”.

Pfatng¢ za kilogram wykonanego zbrojenia naleprzyjmowa zgodnie z obmiarem
i atestem Producenta stali oraz acgkosci wykonania robot na podstawie wynikow bada
laboratoryjnych i pomiaréw.

Cena wykonania robot obejmuije:

- opracowanie Projektu Technologii i OrganizacjibBboraz Programu Zapewnienia
Jakaci,

- prace przygotowawcze i pomiarowe,

- zakup, transport i sktadowanie materiatow,

- 0czyszczenie i wyprostowaniectiw,

- wygiecie, przyctcie i lagczenie pgtow (na styk lub na zaktad),

- monta zbrojenia przy pomocy drutu yzatkowego i spawania (25% skipyvan
pretow) wraz z jego stabilizagji zabezpieczeniem odpowiednich otulin zetkamych
betonu z zastosowanie podkfadek,

- oczyszczenie terenu robo6t z odpaddw zbrojeniaostgcych wlasné¢ Wykonawcy
oraz usurjcie ich poza olgb budowy,
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przeprowadzenie niegthhych bada laboratoryjnych i pomiaréw wymaganych
w specyfikacji.
Nie dolicza s} stali wytej na dodatkowe zaktady przyckeniu petow poza tymi, kiore
ujeto w dokumentacji, przektadek momtavych i drutu wiazatkowego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy.
1 PN-EN 10080:2007 Stal do zbrojenia betonu. $majstal zbrojeniowa.
Postanowienia ogolne.
1 PN-H 93220:2006 Stal B500SP o podsaonej cigliwosci do zbrojenia

betonu - Pgty i walcéwkazebrowana.

2 PN-EN ISO 6892-1:2009Metale. Préba rozggania. Czés¢ 1 metoda badania w
temperaturze pokojowe.

3 PN-EN ISO 15630-1:2011 Stal do zbrojenia iggpnia betonu: Metody baflaCzs¢
1: Prty, walcéwka i drut do zbrojenia betonu.

4 PN-EN 1992-1-1:2008  Eurocod 2. Projektowanieskarkcji z betonu. G&¢ 1-1
Reguty ogdlne i reguty dla budynkow

5 PN-91/S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betos zelbetowe i
sprezone. Projektowanie.

6 PN-99/S-10040 Obiekty mostowe. Konstrukcje betosy zelbetowe i
sprezone. Wymagania i Badania.

7 PN-EN 10204:2006. Wyroby metalowe. Rodzaje dodwtdéw kontroli.

8 PN-EN 10168:2006. Wyroby stalowe. Dokumenty tk@in Wykaz informacji

wraz z opisem.

10.2. Inne dokumenty.

11Swiadectwo dopuszczenia do stosowania w budownictwied3591. Stal zbrojeniowa

zebrowana gatunku 10425.0/10425.9, importowana ERISBDIM. Warszawa 1992.
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej Szczegbtowej Specyfikacjchrécznej § wymagania dotycze
wykonania iodbioru zbrojenia sgalklasy A-lll N, elementow betonowych ktadki
spacerowej nad rzgRNValsza w gminie Piegino.

1.2. Zakres stosowania SST

SzczegoOlowa Specyfikacja Techniczna jest stosowjaka dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia robot przy zbrojeniu
stah klasy A-1IIN podpor ktadki.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SSTa szgodne z odpowiednimi normami oraz
SST D-M. 00.00.00.

1.5. Ogdlne wymagania dotycgce robot

Ogolne wymagania dotygee robot podano w SST D-M.00.00.00. ,Wymagania g/l
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za j&koich wykonania oraz za zgodito
z Dokumentagj Projektows, SST i poleceniami Inspektora.

2. MATERIALY

Do zbrojenia betonu nalg stosowd stal okgpgta zebrowan klasy A-IIIN o wysokiej
ciggliwosci — C, osrednicy od 6 do 32 mm. &y stalowe do zbrojenia betonu winnycby
zgodne z wymaganiami PN-EN 10080:2007, PN-H-9322WB2( tylko dla stali gatunku
B500SP) i PN-EN-1992-1-1:2008 lub alternatywnie POL/S - 10042Stal zbrojeniowa
dostarczana na budewowinna mié atest hutniczy.

Pozostate wymagania jak w SST M.12.01.00.

Zalecane jest stosowanie stali gatunku B500SP zkien EPSTAL, spetniage)
wymagania Polskiej Normy PN-H-93220:2006

3. SPRZET
Wymagania jak w SST M.12.01.00.

4. TRANSPORT

Jak w SST M.12.01.00.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne warunki wykonania robot
Ogolne warunki wykonania robét podano w SST D-M)OMO. "Wymagania ogolne”.
5.2. Zakres wykonywanych rob6t wg SST M.12.01.00.

Zbrojenie naley wykon& zgodnie z dokumentag;j
Szkielet zbrojenia naty ustabilizow& w szalunku poprzez wykonaniegfw kotwigcych i
zapieragcych, zapewniapych niezmienn&® szkieletu w trakcie betonowania.
Wykonawca, jeeli stwierdzize w konstrukcji znajdgj sic miejsca niedozbrojonnie nie
moze ich pozostawi niedozbrajajc. Srednie i ilosé zbrojenia w tym rejonie nalg
uzgodné z Inspektorem i Projektantem.
Wewretrzne érednice odgicia petéw zbrojenia gtdwnego, poza oggiami w obebie
haka, powinny b§dla stali A-lll N nie mniejsze nipodane w PN-EN 1992:2010 i SST.

- dla d< 10mm 4d

- dla 10 < d< 20 mm 5d

- dla 20 <d< 28 mm 8d
J&ili wystepuja prety o srednicy@ 32 - zbrojenie nalgy taczy¢ spoirg czotowg wg normy
PN-EN ISO 5817:2005, poziom jal@ spoin wg hiezgodrigi spawalniczych
wystepujacych w zhczach spawanych powinien wynésjB”, pozostate pgty mazna
tgczy¢ na zakiad zgodnie z PN-EN 1992-2:2010 i SST.
25% krzyowania s¢ pretoOw nalery polaczye ze sob trwale poprzez spawanie.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakoi robét podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ngal
Zasady kontroli jakéri jak w SST M.12.01.00.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robo6t podano w SST D-M.00000Wymagania ogoélne”.

Jednosti obmiaru robot jest:

* 1 kilogram wykonanego zbrojenia betonu $taA-lll N zgodnie z Dokumentagj
Projektows. Przyjmuje sj taczmg diugas¢ pretdw poszczegolnyckhrednic pomngong
odpowiednio przez ich ¢tar jednostkowy kg/m. Nie doliczaesistali wytej na
dodatkowe zaklady przyadzeniu petdw poza tymi, ktore gjo w dokumentacii,
przektadek montawych i drutu wizatkowego.

Nie uwzgkdnia s¢ tez zwigkszonej ildci materialu w wyniku stosowania przez
Wykonawe pretow o srednicach wgkszych od wymaganych w Dokumentacji
Projektowe;.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w SST D-M.00@M0Wymagania ogolne”.
Odbiér robot jak w SST M.12.01.00.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogollne wymagania dotygze ptatnéci podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania

ogolne".

Ptatng¢ za kilogram wykonanego zbrojenia nagleprzyjmowa zgodnie z obmiarem

i atestem Producenta stali oraz acgkaosci wykonania robét na podstawie wynikow bada

laboratoryjnych i pomiaréw.

Cena wykonania robot obejmuije:

- prace przygotowawcze i pomiarowe,

- zakup, transport i sktadowanie materiatow,

- 0czyszczenie i wyprostowaniectiw,

- wygiecie, przyctcie i lagczenie pgtow (na styk lub na zaktad),

- monta zbrojenia przy pomocy drutu yratkowego i spawania (25% skipyvan
pretow) wraz z jego stabilizagji zapewnieniem odpowiednich otulin zexnaznych
betonu,

- oczyszczenie terenu robo6t z odpaddw zbrojeniaostgcych wlasné¢ Wykonawcy
oraz usurjcie ich poza olgb budowy,

- przeprowadzenie nieztthych bada laboratoryjnych i pomiaréw wymaganych
w specyfikacji.

Nie dolicza s} stali wytej na dodatkowe zaklady przyckeniu petow poza tymi, ktore

ujeto w dokumentaciji, przektadek moatavych i drutu wazatkowego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Jak w SST M.12.01.00.
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Ta strona jest pusta
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1. WSTEP

Niniejsze Specyfikacje Techniczne dotyoz betonu, jego skladnikdéw: cementu, kruszywa,
wody oraz domieszek i dodatkow zgodne z norg PN-88/B-06250 oraz PN-EN 206-
1:2003 ,,Beton — G#¢ 1: Wymagania, wikxiwosci, produkcja i zgodrig” ze zmianami
(PN-EN 206-1:2003/A1:2005, PN-EN 206-1:2003/A2:20006 PN-EN2061:2003/Ap
1:2004) i ich nie zagpuja lecz jedynie kcislaja ich postanowienia.

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej (SST)

Przedmiotem niniejszej SSR svymagania dotycce wykonania i odbioru wszystkich
elementow betonowych ktadki spacerowej nad gaMatsza w gminie Piegino.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako doktrperetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkdaid..

1.3. Zakres rob6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji gnz@stosowanie przy wykonywaniu betonow
oraz elementow betonowych obiektow Inspektorskioturow oporowych wykonywanych
w ramach zadania olilenego w pkt. 1.1.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Beton konstrukcyjny — beton w monolitycznyglementach obiektu mostowego o
wytrzymalaci nie mniejszej ri wytrzymata¢ betonu klasy B 25.

1.4.2. Beton zwykly - beton oggtasci powyzej 1,8 kg/dm3 wykonany z cementu, wody,
kruszywa mineralnego o frakcjach piaskowych i gmybh oraz ewentualnych dodatkow
mineralnych i domieszek chemicznych.

1.4.3. Mieszanka betonowa - mieszanina wszysthiatsikow przed zwgzaniem betonu.

1.4.4. Klasa betonu - symbol literowo-liczbowy (np25/30) klasyfikujcy beton pod
wzgledem jego wytrzymakei na sciskanie; liczba po literze C oznacza wytrzyméto
gwarantowag RbG (np. beton klasy C25/30 przy RbG = 30 MPa).

1.4.5. Nagjkliwos¢ betonu - stosunek masy wody, lgtadolny jest wchiogt beton do jego
masy w stanie suchym.

1.4.6. Stopig@ mrozoodporngci - symbol literowo-liczbowy (np. F50) klasyfikigy beton
pod wzgtdem jego odporrigi na dziatanie mrozu; liczba po literze F oznasganagan
liczbe cykli zamraania i odmraania probek betonowych.

1.4.7. Stopigé wodoszczelnii — symbol literowo-liczbowy (np. W4) klasyfikagy beton
pod wzgédem przepuszczalda wody; liczba po literze W oznacza dzigsokrotrg
zwigkszory wartas¢ cisnienia wody w MPa, dzialggego na probki betonowe.
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1.4.8. Partia betonu — #6 betonu o tych samych wymaganiach, podiggapddzielnej ocenie,
wyprodukowana w okresie umownym — nie zdizym ng 1 miesic — z takich samych
sktadnikéw, w ten sam sposob i w tych samych waaahk

1.4.9. Pozostate oldlenia podstawowe aszgodne z obowkrujacymi, odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami podanymi w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” [1]
pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotycgce robo6t

Ogolne wymagania dotygee robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbin
[1], pkt 1.5.

Dla betonu konstrukcyjnego stosowanego w drogovojabktach Inspektorskich powinny
by¢ spetnione wymagania podane w Rozpdeeniu Ministra Transportu i Gospodarki
Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie warunkt@ehnicznych, jakim powinny
odpowiadéa drogowe obiekty Inspektorskie i ich usytuowaniezwanym dalej
Rozporadzeniem [25].

Wykonawca robdét jest odpowiedzialny za j&koich wykonania oraz zgodéd

z Dokumentagj Projektova, SST, normami i poleceniami Inspektora.

2. MATERIALY

Klasy betonu wyspujgce na rysunkach podano wg normy PN-91/S-10042. Ich
odpowiedniki wg normy PN-EN 206-1:2003 zawiera pepa tabela.

Klasa betonu Klasa wytrzymatéci
wg PN-91/S-10042 wg PN-EN 206-1:2003
B10 C8/10
B15 C12/15
B20 C16/20
B25 C20/25
B30 C25/30
B35 C30/37
B45 C35/45
B50 C40/50

Ktadka spacerowa nad rzgkVatsza w gminie Piegino.



SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE M 13.00.00nBe 127

Ponizsza tabela zawiera vitawosci, ktore powinien spetnéabeton:

Parametr Wymagania Zgodnie z:

maksymalny 16 mm dla betong C25/30 PN-S-10040
nominalny gérny
wymiar ziaren 31.5 mm dla betonu < C25/30
kruszywa

klasa zawartéci
chlorkow

- w konstrukcjach nie wiekszy niz Cl 0,40
zelbetowych

- w konstrukcjach nie wiekszy niz Cl 0,20

sprezonych
nasgkliwosé do 5% PN-S-10040
wodoszczeln& wigksza od 0.8 MPa (W8)(wg PN-88/B-PN-EN 12390-8
06250)
Zawartg¢ powietrza | nie mniej ti4% PN-EN 206-1,PN-
EN 12350-7
Mrozoodpornéé ubytek masy nie wkszy od 5% spadek| PN-S-10040

wytrzymataci nie wickszy od 20% po
150 cyklach zamteaania i odmraania (F
150)

Beton klasy niszej nk C20/25 powinien speinta wymagania tylko w zakresie
wytrzymalaici na sciskanie. Betony wiszych klas musgspetnig wymagania wg pkt. 6
niniejszej specyfikacji.

Wymagania dotyczce betonu konstrukcyjnego

Beton konstrukcyjny powinien miewytrzymatgé okreslong klagy wytrzymatcci na
sciskanie wediug PN-EN 206-1 zgedm wymaganiami ustalonymi dla klas ekspozycji
betonu wedtug PN-EN 206-1 i PN-B-06265 oraz odpdefiavymaganiom podanym w
dokumentaciji projektowe;.

Beton w elementach konstrukcji nzmaych na agresywne oddziatywanie zararaa
lrozmraania bez srodkéw odladzajcych albo zesrodkami odladzacymi powinien
wykazywa& odpornd¢ na dziatanie mrozu oznaczpstopniem mrozoodporgc wedtug
PN-B-06250 nie mniejgziz:

- F100 w klasie ekspozycji XF1,

- F150 w klasach ekspozycji XF2 i XF3,

- F200 w klasie ekspozycji XF4.

Beton w elementach konstrukcji namaych na oddziatywaniérodowiska chemicznie
agresywnego powinien wykazywadpornd¢ na penetra¢jwody pod dnieniem wedtug
PN-EN 12390-8 mierzammaksymalg gicbokascia penetracji nie wiksz niz:

- 60 mm w klasie ekspozycji XAL,

- 50 mm w klasie ekspozycji XA2,

- 40 mm w klasie ekspozycji XA3.
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Beton w elementach konstrukcji naoaych na korozj spowodowai chlorkami w klasach

ekspozycji XD3 i XS3 powinien wykazywadpornd¢ na penetragjwody pod cinieniem
wedlug PN-EN 12390-8 mierzgnmaksymalg gicbokascia penetracji nie weksz niz
40mm.

2.1. Cement

a)
b)

Cement jest najwaiejszym skiadnikiem betonu i powinien posi@daastpujace
wiasciwosci:

wysoky wytrzymatae,

maty skurcz, szczegolnie w okresie pgikmwym,

wydzielanie malej iléci ciepta przy wazaniu.

Celem otrzymania betonu w dmm stopniu nieprzepuszczalnego i trwalego, &cwi
odpornego na dziatanie agresywne§odowiska, do konstrukcji mostowych nate
stosowa wytgcznie cement portlandzki (bez dodatkéw), o pathagnej odporniei na
wptywy chemiczne.

Betony naley wykonywa przy wyciu cementdéw nagpujacych marek:
beton klasy C20/25 - cement klasy 32.5

beton klasy C25/30, C30/37 - cement klasy 42.5

beton klasy C35/45 i wkszej - cement klasy 52.5.

Wymaga s}, aby cementy te charakteryzowaly sastpujagcym sktadem:

zawartd¢ krzemianu trojwapniowego (alitu) C3S <60 %

zawartd¢ glinianu trojwapniowego C3A do 7 %

zawartad¢ alkaliow do 0.6%, a przy stosowaniu kruszywa ragtgwnego do 0.9%.

Do wykonania betonu konstrukcyjnego w elementaciekblp drogowego powinny By

zastosowane cementy portlandzkie, spejo@jyvymagania PN-EN 197-1.:

- cement portlandzki CEM | o catkowitej zawaddalkaliow NaOeqwedtug PN-
EN 196-2 do 0,8 % i pogiku wigzania wediug PN-EN 196-3 powsj 120
minut,

- cement portlandzkiuzlowy CEM II/A-S o catkowitej zawartei alkaliow NgOgq
wedtug PN-EN 196-2 do 0,8 %,

- cement portlandzkiuzlowy CEM I11/B-S o catkowitej zawartei alkaliow NgOgq
wedtug PN-EN 196-2 do 0,9% .

Do betonu konstrukcyjnego w elemencie narggm na oddziatywanigrodowiska w

klasach ekspozycji XA2 i XA3 oraz XD3, XS3 powinibg zastosowany cement CEM |

odporny na siarczany (SR), zgodny z PN-EN 197-1ckiiment o wysokiej odporéd na
siarczany (HSR) CEM IlI/A i CEM II/A,B-S, zgodnyrormg PN-B-19707 . Dopuszczasi

W razie potrzeby, zastosowanie cementdw 0 wysokigfzymataci wczesnej (R). Do

betonu klasy wytrzymakei na sciskanie wysze] nz C30/37 powinien by stosowany

cement klasy nie p$zej nz 42,5.

Ponadto zalecagiaby zawart& C4AF+2 C3A < 20 %.

Cement pochodzy z ka&dej dostawy musi spetrdazawarte w PN-88/B-3000. Nie
dopuszcza giwyskpowania w cemencie grudek nie gtajch s¢ rozgnigé w palcach.
Wykonawca powinien dokonywakontroli cementu przedzyciem go do wykonania
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mieszanki betonowej, nawet bez oczekiwania na mieceadzoru inwestorskiego, w
urzedowym laboratorium do badamateriatowych i przekazywanadzorowi kopie
wszystkich swiadectw tych prob, dokomag jednoczénie odpowiednich zapisow je
dokumentujcych. Obowazkiem Inspektora jestadanie powtorzenia bafidej samej partii
cementu, jéi istnieje podejrzenie obmenia jakdci cementu spowodowane dolwiek

przyczyn,.

Kontrola cementu winna obejmowa

1) oznaczenie czasu yzania wg PN-EN 196-3:1996

2) o0znaczenie zmiany afipsci wg PN-EN 196-3:1996

3) sprawdzenie zawardoi grudek (zbrylé) cementu nie dagych s¢ rozgnigé w palcach i
nie rozpadajcych s¢ w wodzie.
Wyniki bada powinny by zgodne z wymaganiami dla cementu ékneej klasy podanymi
w normie PN-EN 197-1:2002
Cement naley przechowywé w sposob zgodny z postanowieniami PN-EN 197-1:2002
BN-88/6731-08.

2.2. Kruszywo

Kruszywo powinno spetnéa wszystkie wymagania normy PN-86/B-06712. Powinno
sktad& sie z elementéw niewtdiwych na przemarzanie, nie zawiérakladnikdw
tamliwych, pyhcych czy o budowie warstwowej, gipsu ani rozpusnyzé siarczanow,
pirytow, pirytow gliniastych i sktadnikéw organicgech. Wykonawca powinien dostarézy
pisemne stwierdzenie, w oparciu 0 wykonane badannmeralogiczne, o braku obecico
form krzemionki (opal, chalcedon, trydymit) i wapiedolomitycznych reaktywnych w
stosunku do alkaliow zawartych w cemencie, wykgninjezlzdne badania laboratoryjne.
Do betonu konstrukcji nosnej sprezonej nalezy stosow& wytacznie kruszywo
zapewniajace uzyskanie przez beton etaru objetosciowego 27kN/mi + 0,5kN/m.
Zastosowanie kruszywa o0 eizarze objetosciowym niespetniapcym powyzszego
warunku wymaga zgody Projektanta i analizy statyczej konstrukcji na koszt
Wykonawcy.

2.3. Kruszywo grube

b)
c)

d)

Do betonow naley stosowa wytacznie grysy granitowe, amfibolitowe lub bazaltowe o
maksymalnym wymiarze ziarna do 16mm. Stosowaniesayvyz innych skat dopguaic
maozna pod warunkiem zbadania ich w placéwce badaweaakceptowane] przez
Inspektora i Projektanta i uzyskania wynikow spaghtiych podane ngj wymagania. Do
betonéw C40/50 i C50/60 zaleca stosowa kruszywo amfibolitowe.
Grysy powinny odpowiadanastpujacym wymaganiom ( dla betonéw C20/25 - C30/37):
zawartd¢ pytow mineralnych do 1%
zawartd¢ ziaren nieforemnych (wydhonych i ptaskich) do 20 %
wskanik rozkruszenia :

- dla gryséw granitowych do 16%

- dla gryséw bazaltowych i innych do 8%
nasgkliwos¢ do 1.2 %
mrozoodporn& wg metody bezpwedniej do 2 %
mrozoodporn& wg zmodyfikowanej metody bezfredniej (PN-B-11112) 10 %
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h)
i)
)
k)

g) reaktywnd¢ alkaliczna z cementem okhena wg PN-91/B-06714/34 nie wywchgp
zwigkszenia wymiarow liniowych ponad 0.1 %

zawartd¢ zwigzkow siarki do 0.1 %

zawartd¢ zanieczyszczeobcych do 0.25 %

zawartd¢ zanieczyszczeorganicznych nie daga barwy ciemniejszej od wzorcowe;.
zawartd¢ ziaren nieforemnych nie powinnadoyyzsza nk 20 %.

W kruszywie grubym, tj. w grysach nie dopuszcza giudek gliny. Zaleca si aby
zawart@¢ podziarna nie przekraczata 5%, a nadziarna 10 %.

Kruszywo pochodge z kadej dostawy musi Wy poddane badaniom niepeinym
obejmupcym:

oznaczenie skfadu ziarnowego wg PN-91/B-06714/15

oznaczenie zawago ziaren nieforemnych wg PN-EN 933-4:2001

oznaczenie zawago pytdw mineralnych wg PN-78/B-06714/13

oznaczenie zawalo zanieczyszczeobcych wg PN-78/B-06714/2

oznaczenie zawaia grudek gliny (oznaczyjak zawarté¢ zanieczyszczeobcych).

Nalezy zobowhzat dostawe do przekazywania dla kdej partii kruszywa wynikow bada
petnych oraz okresowo wynik badania specjalneggcdastego reaktywnii alkalicznej.

2.4. Kruszywo drobne

a)
b)

d)

Kruszywem drobnym powinny Bypiaski o uziarnieniu do 2 mm pochodzenia rzecznego
lub kompozycja piasku rzecznego i kopalnianegoagsrtnionego.
Zawart@¢ poszczegolnych frakcji w stosie okruchowym piagkwinna wynosi :

ziarna 0 - 0,25 mm 14+19%
ziarna nie wgksze nk 0.5 mm 33+48%
ziarna nie wgksze nk 1mm 57 +76%

Piasek powinien spetrianastpujagce wymagania:

zawartd¢ pytow mineralnych do 1.5% dla betonéw do C40/86 i.,0% dla C50/60
reaktywnd¢ alkaliczna z cementem oklena wg PN-91/B-06714/34 nie wywodcg
zwiekszenia wymiaréw liniowych ponad 0.1%

zawartd¢ zwigzkdw siarki do 0.2%

zawartd¢ zanieczyszczeobcych do 0.25%

zawartd¢ zanieczyszczeorganicznych nie daga barwy ciemniejszej od wzorcowe;.

W kruszywie drobnym nie dopuszcza grudek gliny. Piasek pochagtz/ z kadej dostawy
musi by poddany badaniom niepetnym obejgaym:

oznaczenie skfadu ziarnowego wg PN-91/B-06714/15

oznaczenie zawago pytdw mineralnych wg PN-78/B-06714/13

oznaczenie zawaia zanieczyszczeobcych wg PN-78/B-06714/12

oznaczenie zawalo grudek gliny (oznaczyjak zawarté¢ zanieczyszczeobcych).

Nalezy zobowhzat dostawe do przekazywania dla kdej dostawy piasku wynikow bafla
petnych oraz okresowo wynik badania specjalneggcdgtego reaktywnei alkalicznej.
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2.5. Uziarnienie kruszywa

Mieszanki kruszywa drobnego i grubego wymieszaneodpowiednich proporcjach
powinny utworzy stah kompozycy granulometryczgy ktora pozwoli na uzyskanie
wymaganych wigciwosci zarowno swiezego betonu (konsystencja, jednorogno
urabialnd¢, zawart@¢ powietrza) jak i stwardniatego (wytrzymé&éo przepuszczalro,
modut spezystasci, skurcz). Krzywa granulometryczna powinna zapéwuazyskanie
maksymalnej szczeldoi betonu przy minimalnym zyciu cementu i wody. Szczegé@in
uwag nalery zwrock na uziarnienie piasku w celu zredukowania do mimmzirycia
wody. Kruszywo powinno skiadasic z co najmniej 3 frakcji, dla frakcji najdrobnieggz
pozostaté¢ na sicie o boku oczka 4 mm nie imoby wicksza ni 5%. Poszczegodlne
frakcje nie mog zawier& uziarnienia przynafmego do frakcji niszej w ilgci
przewysszapcej 15% 1 uziarnienia przynaeego do frakcji wysze] w ilaci
przekraczajcej 10% catego sktadu frakcji. Zalecae doetony klasy C30/37 i wgj
wykonywa z kruszywem o uziarnieniu ustalonymsaiadczalnie, podczas projektowania
sktadu mieszanki betonowej. Do betonu klasy C25320/25 naley stosowa kruszywo o
tgcznym uziarnieniu mieszgzym sg w granicach podanych w paekych tabelach

pontej.
Zalecane graniczne uziarnienie kruszywa 0-16mmbelanu C25/30).
Bok oczka sita Przechodzi przez sito[%]

[mm] kruszywo do 16 mm
0.25 3 do 8
0.50 7 do 20
1.0 12 do 32
2.0 21 do 42
4.0 36 do 56
8.0 60 do 76
16.0 100

Zalecane graniczne uziarnienie kruszywa 0-31,5manbetonu C20/25).

Bok oczka sita Przechodzi przez sito[%]

[mm] kruszywo do 16 mm
0.25 2 do 8
0.50 5 do 18
1.0 8 do 28
2.0 14 do 37
4.0 23 do 47
8.0 38 do 62
16.0 62 do 80
32.5 100

Maksymalny wymiar ziaren kruszywa powinien pozwala wypetnienie mieszaglkazdej
czesci konstrukcji przy uwzgidnieniu urabialnéci mieszanki, iléci zbrojenia i grubgci
otuliny.
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2.6. Woda

Woda zarobowa do betonu powinna spéineszystkie wymagania PN-EN 1008:2004
"Materialy budowlane. Woda do betonow i zapraw"wiPma pochodzi ze zrodet nie
budzcych zadnych vgtpliwosci lub dobrze zbadanych. Stosowanie wody z waegpchie
wymaga bada Woda powinna hy dodawana w miiwie najmniejszych iléciach w
stosunku do zalmnej wytrzymatdci i stopnia urabialniei mieszanki betonowej, bige
pod uwag roéwniez ilosci wody zawarte w kruszywie.

2.7. Dodatki i domieszki do betonu

Zaleca s} stosowanie do mieszanek betonowych domieszek chewah o dziataniu
napowietrzajcym i uplastyczniacym. Rodzaj domieszki, jej i#6 i sposéb stosowania
powinny by zaopiniowane przez Instytut Badawczy Drog i MostOdaleca si
doswiadczalne sprawdzenie skutecgriodomieszek przy ustalaniu recepty mieszanki
betonowej. W celu uzyskania betonéw ayta stopniu nieprzepuszczalnych i trwatych o
niskim stosunku w/c i wysokiej urabiakm, naley uzywa¢ domieszek, ktorych zestaw i
dziatanie jest uzasadniony i spetnia wymogi ,Ustasviateriatach Budowlanych” oraz
spetnia wymagania PN EN 934-2.

2.8. Dodatek pytéw krzemionkowych

Do betonéw klas C40/50, C50/60 nalaizy¢ dodatek pytow krzemionkowych w doi 7
+10 % w stosunku do masy cementu.

2.9. Recepty betonow

Wykonawca przed rozpogaem robot betonowych wykona recepty do betonowawia
temperaturach normalnych (% + +20°C) oraz w temperaturach podiggzonych >20C
(domieszki opéniajace).

UWAGA: Wybor domieszek powinien byuzgodniony z Inspektorem, a ich stosowanie
powinno speti@awymogi ,Ustawy o Materiatach Budowlanych”.

Recepty betonow wykonywaneg sprzez wykwalifikowane laboratoria i podlegaj
zatwierdzeniu przez Inspektora.

3. SPRZET

OgoIne wymagania dotygee sprztu podano w SST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogolne”.
Wykonawca odpowiedzialny jest za szczegOtowy dapirtu zapewniajcy prawidtowe
wykonanie robot okionych w Dokumentacji Technicznej i SST oraz zgednizatagong
technologi. Wytwornia betony wybrana przez wykonawmgodlega zatwierdzeniu przez
Inspektora.

Ponadto:

Instalacje do wytwarzania betonu przed rozpoezn produkcji powinny by poddane
ogledzinom Inspektora. Instalacje te powinny ¢bytypu automatycznego Iub
potautomatycznego przy wagowym dozowaniu kruszyeeamentu, wody i dodatkow.
Silosy na cement mugzanie¢ zapewnion doskona szczelné¢ z uwagi na wilgotn&
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atmosferyczg. Wagi do dozowania cementu powinny¢kgontrolowane co najmniej

raz na dwa miegte i rektyfikowane na rozpogze produkcji, a nagpnie przynajmniej raz
na rok. Uradzenia dozujce wo@ powinny by sprawdzane co najmniej raz na ngesi
Mieszanie sktadnikéw powinno odbydaic wytacznie w betoniarkach o wymuszonym
dziataniu (zabrania sistosowania mieszarek wolnospadowych). ¢@¢ mieszalnikow
betoniarek musi zabezpieézgpomieszczenie wszystkich skladnikéw aeaych bez
wyrzucania na zewgtrz. Zaleca si minimalmg pojemnda¢ pojedynczego zarobu na 0,75 m3.
Do wykonania rusztowa i deskowa naley uzy¢é sprztu zaakceptowanego przez
Inspektora, przeznaczonego dla realizacji robotlagoz zataong technologi.

4. TRANSPORT

Transport betonu z wytwérni do miejsca wbudowaniavipien by wykonywany przy
uzyciu odpowiednichsrodkow w celu uniknicia segregacji pojedynczych sktadnikéw i
zniszczenia betonu. Mieszanka powinna ¢ bytransportowana — mieszalnikami
samochodowymi (tzw. gruszkami), a czas transpoupowinien by diuzszy, niz czas
zgodny z technologi betonowania zaakceptowamprzez Inspektora. W zadeoici od
warunkow betonowania (miejsce wbudowania, tempexapowietrza, itd.) zaleca ¢si
stosowanie domieszek opajacych wizanie betonu.

Nie s dozwolone samochody skrzyniowe ani wywrotki. Zalsg¢ podawanie betonu do
miejsca wbudowania za pompspecjalnych pojemnikdw o konstrukcji uptiaviajgcej
tatwe ich opranianie lub pompy przystosowanej do podawania miedzalastycznych.
Uzycie pomp jest dozwolone pod warunkieis, przedsibiorstwo zastosuje odpowiednie
srodki celem utrzymania ustalonego stosunku wi/c teribe przy wylocie.

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powibigrdtuzszy ni:

— 90 minut przy temperaturze otoczenia +15°C

— 70 minut przy temperaturze otoczenia +20°C

— 30 minut przy temperaturze otoczenia +30°C

Nie dopuszcza siprzendnikow tasmowych do podawania mieszanki.

Jednorodn& mieszanki powinna ftykontrolowana w czasie roztadunku. Obgeikiem
Inspektora jest odrzucenie transportu betonu nipowdagcego opisanym vag
wymaganiom.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca zobovgzany jest do spogdzenia Programu Zapewnienia Jako(PZJ) i
uzysk& dla niego akceptagInspektora. Zawartd PZJ okrélono w specyfikacjach
dotyczcych poszczegoinych robot.

5.1. Wytwarzanie betonu

Wytwarzanie betonu powinno odbygvsic w wytworni. Dozowanie kruszywa powinnody
wykonywane z doktadriciag 2%. Dozowanie cementu powinno odbyvek na niezalenej
wadze, o wikszej doktadnéci. Dla wody i dodatkéw dozwolone jest réwnidozowanie
objetosciowe. Dozowanie wody winno Bylokonywane z doktaddoia 2%.

Czas i pedkos¢ mieszania powinny Idy tak dobrane, by produkowamieszank
odpowiadajcag warunkom jednorodrici, o ktorych byla mowa powigj. Zaréb powinien
by¢ jednorodny, posiadagednoliy spéjndé, by w czasie transportu i innych operacji nie
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wystapito oddzielanie poszczegolnych skiadnikow. Uraimé& mieszanki powinna pozwoli

b)

a)
b)

na uzyskanie maksymalnej szczéligpo zawibrowaniu bez wygtienia pustek w masie
betony lub na powierzchni. Urabiaktonie mae by oshggana przy wikszym zuyciu
wody niz przewidziano w recepturze mieszanki. Inspektorenpezwolé na stosowania
srodkow napowietrzagych, plastyfikatorow, uptynniaczy itp. nawetligch zastosowanie
nie bylo przewidziane w projekcie. Produkcja betanbetonowanie powinny zosta
przerwane, gdy temperatura spadnie pgr’C, za wyjtkiem sytuacji szczegolnych, lecz
wtedy Inspektor wyda kalorazowo dyspozycje na $piie z podaniem warunkow
betonowania. sktad mieszanki betonowej powiniely pggmniejszej iléci wody zapewrd
szczelné¢ utozenia mieszanki w wyniku zagzczenia przez wibrowanie. Przy
projektowaniu sktadu mieszanki betonowej&agzanej przez wibrowanie i dojrzewagj
w warunkach naturalnych (przyedniej temperaturze dobowej >°Q) srednie wymagane
wytrzymalaci na sciskanie betonu poszczegdlnych klas przyjmugeréwne wartéciom

G
1.3 R . W przypadku odmiennych warunkéw wykonania i dejania betonu (np.
prasowanie, odpowietrzanie, dojrzewanie w warunkaadwyzszonej temperatury) nale
uwzgkdni¢ wptyw tych czynnikdw na wytrzymaié i inne cechu betonu. Wastostosunku
c/w nie mae by mniejsza ni 2,0 (wartd¢ stosunku w/c nie wksza nk 0.5). Konsystencja
mieszanek nie rzadsza od plastycznej, sprawdzaratam Ve-Be. Dopuszcza $iadanie
konsystencji plastycznej siiem opadowym wycznie w warunkach budowy. Stosunek
poszczegoblnych frakcji kruszywa grubego ustalon§witdczalnie powinien odpowiaéla
najmniejszej jamiskwi. Zawart@d¢ powietrza w mieszance betonowej nie powinna
przekracza wartasci okreslonych w normie
PN-EN 206-1. Przy daviadczalnym ustalaniu uziarnienia kruszywa malprzestrzega
nastpujacych zasad:
stosunek poszczegolnych frakcji kruszywa grubegoboo dozowanych, powiniendtaki
jak w mieszance kruszywa o najmniejszej jandisto
zawart@¢ piasku w stosie okruchowym powinnacbjak najmniejsza i jednocgeaie
zapewnié niezlgdng urabialnd¢ przy zagszczeniu przez wibrowanie oraz nie powinna
przekracza 42% przy kruszywie grubym do 16 mm i 37% przy kgwgie grubym do
31.5 mm.
Wartas¢  wspétczynnika A, stosowanego do wyznaczania wska wic,
charakteryzujcego mieszankbetonow nalezy wyznaczy doswiadczalnie. Wspétczynnik
ten wyznacza sina podstawie uzyskanych wytrzymadobetonow z mieszanek ozrych
wartasciach wskanika w/c - mniejszym i wikszym od wartéci przewidywanej
teoretycznie wykonywanych ze stosowaniem materialda zmniejszenia skurczu betonu
nalezy dazy¢ do jak najmniejszej ikei cementu.
Dopuszcza simaksymalne iléci cementu, zalanie od klasy betonu:
400 kg/m3 dla C20/25 do C25/30
450 kg/m3 dla C30/37 do C40/50
500 kg/m3 dla C50/60.
Dopuszcza si przekroczenie tych ikei o 10% w uzasadnionych przypadkach za zgod
Inspektora.

5.2. Ukladanie mieszanki betonowej (betonowanie)
5.2.1. Zalecenia og0lne

Betonowanie powinno lBywykonywane ze szczeg@lrstarannécia i zgodnie z zasadami
sztuki budowlanej. Rozpoezie robét betoniarskich mie nasipi¢ po opracowaniu przez
wykonawe i akceptacji przez Inspektora Programu Zapewnidaigdci obejmugcego
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d)

9)

h)

)
K)

betonowanie. Betonowanie @ zosta rozpoczte po sprawdzeniu deskoiva
zbrojenia przez Inspektora i po dokonaniu na tematevpisu do Dziennika Budowy. Przy
betonowaniu konstrukcji mostowych najezachowa nas¢pujace warunki:

przed utgeniem zbrojenia, deskowanie ngle pokryt srodkiem anty-adhezyjnym
dopuszczonym do stosowania w budownictwiedki te nie mog zostawié ttustych plam
na gotowych elementach. Podczas szalowania kamittowgdych naley stosowa srodki
anty-adhezyjne jak dla betonéw elewacyjnyckrodki na bazie woskdéw o0 konsystencji
pasty,

przed betonowaniem sprawélzipotazenie zbrojenia, zgod&é rzednych z projektem,
czystad¢ deskowania oraz obecitowkladek dystansowych, zapewn@jch wymagam
grubas¢ otuliny,

betonowanie konstrukcji wykonywawytacznie w temperaturach >%G, zachowujc
warunki umaliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymiaio>15MPa przed pierwszym
zamarzngciem. W wyptkowych przypadkach dopuszczag betonowanie w temperaturze
do -5°C, jednak wymaga to zgody Inspektora oraz zapewmiemeszanki betonowej o
temperaturze +2@€ w chwili jej uktadania, zabezpieczenia uformovwgmelementu przed
utrat ciepta w czasie co najmniej 7 dni. Prace betokiarpowinny by prowadzone
wowczas pod bezgrednim nadzorem Inspektora.

mieszanki betonowej nie nalezrzucad z wysokdci > 0.75 m od powierzchni, na kr
spada: w przypadku, gdy wysdkda jest wgksza, nalgy mieszank podaw& za pomog
rynny zasypowej (do wysoka 3m) lub leja zasypowego teleskopowego (do wysako
8m)

wibratory wgtbne stosowao czstotliwosci min. 6000 drg&/min z butawami cgrednicy
<0:65 odlegtéci miedzy petami zbrojenia, lggcymi w ptaszczynie poziomej

podczas zagpzczania wibratorami wgbnymi nie wolno dotyk& zbrojenia butaw
wibratora

podczas zagzczania wibratorami wgbnymi zagébiac butawe na gkbokas¢ 5-8cm w
warstwe poprzedry i przetrzymywa butawe w jednym miejscu przez 20-30 s, po czym
wyjmowat powoli w stanie wibrucym

kolejne miejsca zagiania butawy powinny ki od siebie oddalone o 1.4 R (R promie
skutecznego dziatania wibratora), odlégita zwykle wynosi 0.35-0.7m

belki (taty) wibracyjne powinny ki stosowane do wyréwnania powierzchni betonu piyt
pomostow i charakteryzowaie drganiami na catej diugoi

czas zagszczania wibratorem powierzchniowym lub helkibracyjra w jednym miejscu
powinien wynosi od 30 do 60 s

zaskg dziatania wibratorow przyczepnych wynosi zwyklé 20 do 50 cm w kierunku
gicbokasci i od 1.0 do 1.5 m w kierunku diugm elementu; rozstaw wibratorow naje
ustal¢ doswiadczalnie, aby nie powstawaty martwe pola, a m@soe powinno b§ trwate

I sztywne.

Gdyby betonowanie byto wykonywane w okresach aimjch temperatur, wykonawca
zobowhzany jest codziennie rejestroévaninimalne temperatury za ponmogprawdzonego
termometru umieszczonego przy betonowanym elemeBeten powinien b§ uktadany w
deskowaniu w ten sposob, aby zetwzne powierzchnie miaty wygll gtadki, zwarty,
jednorodny bezzadnych plam i skaz. Ewentualne nieréseio kawerny powinny b§
usunete, a miejsca przypadkowo uszkodzone powinny Zoskakladnie naprawione
zaprawg naprawcz PCC natychmiast po rozdeskowaniu, ale tylko w paeiku jéli
uszkodzenia tegsw granicach, ktére Inspektor uzna za dopuszczalieprzeciwnym
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przypadku element podlega rozbiérce i odtworzekuszystkie wymienione wigj roboty

poprawkowe & wykonywane na koszt wykonawcy. Ewentualgezhiki stalowe (drut,
sruby, itp.), ktére spetnialy funkgjskzen deskowa lub inna, wychodg z betonu po
rozdeskowaniu, powinny Byobckte przynajmniej 1.0 cm pod wykozory powierzchn
betonu, a otwory powinny kbywypetnione naprawezzapravg cementow PCC. Tam gdzie
tylko mazliwe, elementy form deskowania powinny ¢byastabilizowane w dokladnej
pozycji przy zastosowaniu ¢idw stalowych wewsgirz rurek z PVC lub podobnego
materialu koloru szarego(rurki pozogtay betonie). Wyladunek mieszanki Zeodka
transportowego powinien nappwa z zachowaniem maksymalnej ogtmosci celem
unikniccia rozsegregowania sktadnikow. Oprzygtawanie, czasy i sposoby wibrowania
powinny by uzgodnione i zatwierdzone przez Inspektora. Zaaraw wyladunku
mieszanki w jedm hatdc i rozprowadzenie jej przy pomocy wibratoréw. Kakej
betonowania nie magtworzy¢ przerw, niecigtosci ani r&nic wizualnych, a podgie
betonowania mae nasipic tylko po oczyszczeniu, wyszczotkowaniu i zmyciwvpzchni
betonu poprzedniego. Inspektor rapjeli uzna to za celowe, zadecydaiwa koniecznéci
betonowania ggtego celem unikgcia przerw, co musi ldyuwzgkdnione w projekcie
betonowania. W tym przypadku praca winng lagykonywana na zmiany robocze i w dni
Swigteczne.

Dodawane wszelkigrodki adhezyjne do mieszanki betonowej nie mgpwodowé
barwienia betonu.

5.2.2. Zalecenia dotygze betonowania elementow

a)

b)

d)

Przy wykonywaniu elementéw konstrukcji monolityczhy naley przestrzega
dokumentacji technologicznej, ktéra powinna uwdglat nastpujace zalecenia:

w korpusach podpér mieszanketonow nalezy uktada bezpdrednio z pojemnika lub
rurociggu pompy, bdz tez za pomog rynny, warstwami o grusoi do 40 cm, zagszczajc
wibratorami wggbnymi

w stupach, w ktorych strzemiona nie przecinalpszczyzny poziomej, ukiatélanieszank
betonovs w sposoéb aigty segmentami o wysoko do 5.0 m, podag ja od goéry do rdzenia
stupa za p&ednictwem leja lub ruroggu pompy i zagszcza warstwami o grubkei do 40
cm, stosujc wibratory przyczepne lub wgine, w przypadku stosowania wibratorow
przyczepnych pierwsza warshmieszanki naley zag:szcza wibratorami wgtbnymi

w stupach z gstym zbrojeniem i strzemionami przeciy@jmi ich przekréj poprzeczny, o
najmniejszym wymiarze przekroju < 40 cm, mieszablktonow uklada& bez przerwy
segmentami o0 wysokoi do 2.0 m, wprowadzag ja od goéry lejem lub ruroggiem pompy,
lub z boku przez okienka za pednictwem rynienki lub ruroggu, skierowanych do osi
stupa; mieszank zagszczé warstwami o grubiei do 40 cm przy iyciu wibratorow
wgtebnych wprowadzonych od goéry w osi stupa

gdy wysokd¢ stupa jest wiksza od jednego segmentu H >5,0 m wowczas betor@wan
kolejnego segmentu moa rozpocz¢ po uptywie 1-2 godzin

przy wykonywaniu belek, mieszaplkbetonovd uktad& warstwami o grubiei do 40 cm
bezpdrednio z pojemnika lub ruragu pompy, lub za goednictwem rynny i zaggzczé
wibratorami wggbnymi

w ptytach, mieszankbetonowy uktada& bezpdrednio z pojemnika lub ruragu pompy; w
ptytach o grubgci t >12 cm zbrojonych géri dotem naley stosowd wibratory wgtbne;
do wyrownywania powierzchni betonowej nglestosowa belki (faty wibracyjne).

Celem ograniczenia wptywOw skurczu i petzania betamie ptyty winno by prowadzone
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cal jej szerokécia, na podstawie opracowanego uprzednio projektuntdogicznego.
Przed betonowaniem nale osadzt i wyregulow& wszystkie elementy kotwione w
betonie.

5.3. Pieégnacja i warunki rozformowania betonu dojrzewajgcego normalnie

Nie jest dopuszczalne ograniczanie ggehcji wyhcznie do polewania wadBezpdrednio
po zaka@czeniu betonowania zaleca girzykrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami
wodoszczelnymi, zapobiegagpmu odparowaniu wody z betonu i chegaymi beton przed
deszczem i inna wad(maty, folie itp.). Nanoszenie bton nieprzepuskozh wody jest
dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton niglhie s¢ taczyt z nasfpmg warstwg konstrukciji
monolitycznej, a tate gdy nie g stawiane specjalne wymagania dla fakpielegnowanej
powierzchni. Woda stosowana do polewania betonurpmspetnia wymagania PN-88/B-
32250. W czasie dojrzewania betonu elementy powlnydychronione przed uderzeniami i
drganiami. Rozformowywanie konstrukcji e nasipi¢c po osignicciu przez beton
wytrzymataci rozformowywania (konstrukcje monolityczne) zgeedn PN-63/B-06251 lub
wytrzymatagci manipulacyjnej (prefabrykaty).

5.4. Wykonywanie otworow, nisz, zagbien itp.

Wykonawca ma obowzek scistego wykonywania konstrukcji zgodnie z dokumejata
techniczim, uwzgkdniagc ewentualne korekty wprowadzane przez nadzor siitdub
Inspektora. Dotyczy to wykonania wszelkiego rodzayvorow, nisz i zagbieh w
konstrukcjach  betonowych. Wszystkie konsekwencje nikajace =z braku lub
nieprawidtowdci tych elementow obgiajg catkowicie Wykonawe zaréwno jéli chodzi o
rozkucia i naprawy, jak i ewentualne ¢pé&nia w wykonaniu prac wiasnych i
towarzyszcych (wykonywanych przez innych wykonawcow).

5.5. Usterki wykonania

1)

2)

3)

4)

5)

Wszystkie betonowe powierzchnie musza Igtadkie i rowne, jednakowego koloru, bez
zagkbien miedzy ziarnami kruszywa, przetomami i wybrzusaemiponad powierzchnie,
pekniecia g niedopuszczalne

Rysy powierzchniowe skurczowe dopuszczalne pod warunkieug zostaje zachowana
otulina zbrojenia betonu minimum 1cm oraz rozw&rtue przekracza 0,2mm.

Pustki, raki i wykruszyny sa dopuszczalne pod wkiem, ze otulenie zbrojenia betonu
bedzie nie mniejsze nilcm, a powierzchnia, na ktorej wystija nie wicksz niz 0,5%
powierzchni odpowiednigjciany.

Ostre krawdzie betonu po rozdeskowaniu powinny ¢byoszlifowane; jeeli
dokumentacja projektowa nie przewiduje specjalneggkonczenia powierzchni
betonowych konstrukcji, to bezfrednio po rozebraniu deskoivanalery wszystkie
wystapce nieréwnéci wyréwna za pomog tarcz karborundowych i czystej wody.
Ksztaltowanie odpowiednich spadkow poprzecznycbdigznych powinno nagpowa
podczas betonowania piyty zgodnie z DokumentacigeRtiowa. Powierzchnie piyty
powinno s¢ wyrownywa podczas betonowania tatami wibracyjnymi. Odchyeni
réwnasci powierzchni zmierzone na facie diggo4,0 m nie powinno przekracza,0cm.
Réwna¢ gornej powierzchni ustroju 8&pego przeznaczonej pod izolacje powinna
odpowiadé wymaganiom producenta zastosowanej hydroizolac§SIT okrélajacej
warunki uktadania hydroizolaciji,
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6) Gtadka¢ powierzchni powinna cechowasic brakiem lokalnych progéw, rakéw,
wgtebien i wybrzuszé, wystapcych ziaren kruszywa itp. Dopuszczalng Iskalne
nierownagci do 3mm lub wgjbienia do 5mm,

7) Ewentualne gczniki stalowe (drutsruby itp.), ktére spetniaty funkcje ¢sten deskowa
lub inne i wystaj z betonu po rozdeskowaniu, powinnyhgbcite przynajmniej 1 cm
pod wykaczorg powierzchma betonu, a otwory powinny Bywypetnione zapraw
cementow.

Wszystkie uszkodzenia, pustki, wykruszyny i nieré%an powierzchni przekraczgje
wartasci dopuszczalne, powinny byhaprawione na koszt Wykonawcy. 8@ wystapce
powinny by skute

lub zeszlifowane, a zagfienia wypetnione betoneiywicznym o sktadzie zatwierdzonym
przez Inspektora. Bardzo ki ubytki i nierdwnéci piyty przekraczace 2 cm nabey
naprawé betonem cementowym bezskurczowym wykonanym wgjape¢ technologii
zatwierdzonej przez Inspektora

Wszystkie styki monteowe betonowania sekcjami dla belek policzkowych etyal
zeszlifowa& lub wypelnt odpowiednimisrodkami. Wykonywanie wszelkich napraw, jak
szpachlowanie lub szlifowanie naje wykonywa nie p&niej niz na 7 dzié po
rozdeskowaniu.

5.6. Deskowania

Deskowanie powinno w czasie eksploatacji zapéwriywnac¢ i niezmienné¢ konstrukcji
oraz

bezpieczéstwo konstrukcji. Ustalona konstrukcja deskavwmmwinna by sprawdzona na
sity

wywotane parciendwiezej masy betonowej i uderzenia przy jej wylewanpoemnikow z
uwzgkdnieniem szybkéi betonowania, sposobu zggczania i obgiania pomostami
roboczymi.

5.7. Rusztowania

Rusztowania i ich posadowienie dla ustroju giego naley wykona& wediug PZJ.
Rusztowania
musz uwzgkdnia podniesienie wykonawcze ustroju njosgo (podane w dokumentaciji
projektowej) oraz wplyw osiadania samych podpér dgasowych przytych przez
Wykonawe.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Wymagane wiéciwosci betonu

6.1.1. Jak& betonow
Przed rozpoazxiem betonowania wykonawca jest zobgainy okréli¢ jakas¢ materiatow
I mieszanek betonowych przedktagagio oceny Inspektorowi:
a) prébki materiatdw, ktére ma zamiar stoséwaskazujc ich pochodzenie, typ i jakéd
b) propozycje odn@nie uziarnienia kruszywa
c) rodzaj i dozowanie cementu, stosunek wodno - cemsmtrodzaj i dozowanie
dodatkow i domieszek, ktdre zamierza stosowa

Ktadka spacerowa nad rzgkVatsza w gminie Piegino.



SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE M 13.00.00nBe 139

d) proponowany rodzaj konsystencji mieszanki betonavpegewidywany wskanik
konsystencji wg metody stka opadowego [cm] lub metody Ve-Be [s]

e) sposob wytwarzania betonu, transportu, betonowprgkgnaciji betonu

f)  wyniki probnych bada wytrzymalaci nasciskanie po 7 i 28 dniach wykonanych na
probach w ksztalcie sgganu o bokach 15 cm, zgodnie z pkt. 6.3. PN-8&B50

g) okrelenie trwatdci betonu na podstawie préb opisanych w dalszgpcz

h) projekty ewentualnych konstrukcji pomocniczych.

Inspektor wyda pozwolenie na rozpecie betonowania po sprawdzeniu i zatwierdzeniu
dokumentow stwierdzagych jak@d¢ materiatdbw i mieszanek betonowych i po wykonaniu
niezalenie od przedsbiorstwa betonowych mieszanek probnych i ich zbadaWVyzej
wymienione badania winny Bywykonane na prébkach przygotowanych zgodnie z
propozycjami Wykonawcy zawartymi w punktach a,,lg.c
Laboratorium badawcze wykona prébki, ktorychédld sposdb wykonania baflazostag
podane przez Inspektora, ktore wykonywedzie okresowe badania w czasie realizacji,
celem sprawdzenia zgodimd witasciwosci materiatbw i mieszanek betonowych
zastosowanych z wcadej przediaonymi.
Celem okrélenia w trakcie wykonywania betondéw ich wytrzymigio na sciskanie,
powinny by pobrane 2 serie prébek w dwach zgodnych z PN-66/B-06250 poz. 5.1.
Probki powinny by pobrane oddzielnie dla k@dego obiektu, dla kalej klasy betonu
zaznaczonej na rysunkach projektu technicznega ikeldego wykonywanego oglonie
segmentu piyty pomostu. Probki powinny ¢byobierane komisyjnie z udzialem
przedstawiciela Inspektora ze spisem protokotu guubr podpisanego przez obie strony.
Probki oznakowane kolejnymi numerami zgodnie z gk@lem pobrania winny iy
wyposaone w tabliczki z podpisami Inspektora i KierowniRaboét, gwarantggymi ich
autentycznét. Probki powinny b§ przechowywane w pomieszczeniach wskazanych przez
Inspektora przez jedrdole w formach, a nagpnie po rozformowaniu zgodnie z PN-88/B-
06250 poz. 6.3.3. Pierwsza seria probek zostamigazia w laboratorium wskazanym przez
Inspektora w obecroi przedstawiciela wykonawcy - celem stwierdzenraymatcci
odpowiadajcym r&nym okresom twardnienia, wedtug dyspozycji podanymtzez
Inspektora. Wyniki préb zgniatania pierwszej spribbek mog by¢ przyjete za podstag
rozliczania robét pod warunkiemge wartéé wytrzymaldci na sciskanie po 28 dniach
dojrzewania dla kalego obiektu i rodzaju betonu wyliczona wg 6.2¢tiZte odpowiadata
klasie betonu nie s$zej nz wskazana w obliczeniach statycznych i na rysunkeaofektu.
Jednake celem potwierdzenia otrzymanych wynikow powinry¢ pboddane badaniom w
Laboratorium Urzdowym prébki drugiej serii w ikciach wskazanych dla kaego z niej
wymienionych rodzajow betonu:
1) betony nie zbrojone lub stabo zbrojone do wantanaks. 30 kg stali/m3 betonu -
przynajmniej 10% prébek
2) betony zwykte zbrojone lub sgtone - przynajmniej 20% probek.

W przypadku gdy wytrzymasd na sciskanie otrzymana dla kdego obiektu i rodzaju
betonu w wyniku zgniece pierwszej serii prébek byla sza od wytrzymakei
odpowiadajcej klasie betonu przyiej w obliczeniach statycznych i podanej na rysehka
projektu, naley podd@ badaniom w Laboratorium Wgdowym wszystkie prébki drugiej
serii, niezalenie od tego do jakiej klasy zaliczony jest beton.o¢ekiwaniu na oficjalne
wyniki bada Inspektor mee zgodnie ze swoimi uprawnieniami wstrzynteetonowanie, a
wykonawca nie mze z tego tytutu reci¢ pretensji do jakichkolwiek odszkodowalezeli z
bada drugiej serii wykonanych w Laboratorium Wdowym otrzyma s wartas¢
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wytrzymaitaci nasciskanie po 28 dniach dojrzewania odpowiaciaklasie betonu nie nszej
niz wskazana w obliczeniach statycznych i na rysunkeghik taki zostanie przgfy do
rozliczenia robo6t. 3 jednak z tych badaotrzyma s wartaé¢ wytrzymataci nasciskanie
po 28 dniach dojrzewaniazsiza od wytrzymatdci odpowiadajcej klasie betonu wskazanej
w obliczeniach statycznych i na rysunkach, wykoreaxdzie zobowizany na swoj koszt
do wyburzenia i ponownego wykonania konstrukcji tido wykonania innych zabiegow,
ktore zaproponowane przez Wykongwmusz by¢ przed wprowadzeniem formalnie
zatwierdzone przez Inspektora.
Wszystkie koszty bada laboratoryjnych, obgiraja wykonawe. Trwalcs¢ betonow
okreslona jest stakria okreslonych wigciwosci w obecnéci czynnikéw wywotugcych
degradag. Préba trwatéci jest wykonywana przez poddanie prébek 150 cyklow
zamraania i rozmraania. Zmiany wiéciwosci w wyniku tej proby powinny znaté sie w
podanych riej granicach:

1) zmniejszenie modutu sptystasci 20%

2) utrata masy 2%

3) rozszerzaln& linowa 2%

4) stopieh wodoprzepuszczaldol do W-9 przed cyklami zamiania
5) W-8 po cyklach zameaania.

Wykonanie proby trwakei wg wyzej opisanej metody jest bardzo klopotliwe z uwagi n
przewidziam ilos¢ cykli. W przypadku statego uzyskiwania pozytywnyelynikow tej
proby i innych préb do uznania Inspektora pozosiasi jej wykonanie i zakres tego
wykonania.

6.2. Kontrola jakosci mieszanki betonowej i betonu

6.2.1. Zakres kontroli
Zachowugc w mocy wszystkie przepisy ust. 5.1. normy PN-88&50 dotyczce
wytrzymaitaci betonu, Inspektor ma prawo pobrania widsem momencie, kiedy uzna za
stosowne, dalszych probek materiatdw lub betondent@oddania badaniomdy. probom
laboratoryjnym. Kontroli podlegajnastpujace wiaciwosci mieszanki betonowej i betonu,
badane wg PN-88/B-06250:
a) konsystencja mieszanki betonowej
b) zawartd¢ powietrza w mieszance betonowej
c) wytrzymaita¢ betonu ndciskanie
d) nasikliwos¢ betonu
e) odporndgc¢ betonu na dziatanie mrozu
f) przepuszczalrigé wody przez beton.

Zwraca st uwag na konieczn& wykonania planu kontroli jakkai betonu, zawieragego
m.in. podziat obiektu (konstrukcji) nagzi podlegajce osobnej ocenie oraz szczegdtowe
okreslenie liczebnéci i termindw pobierania probek do kontroli miedzamn betonu.
Inspektor mae zaadat wykonania badai kontroli na betonie stwardniatym za pomaoc
metod nieniszegych, jak proba sklerometryczna, proba za pamattradzwickow,
pomiaru oporngxi itp.

6.2.2. Sprawdzenie konsystencji mieszanki betonowej
Sprawdzenie konsystencji przeprowadza podczas projektowania skladu mieszanki
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betonowej i nagpnie przy stanowisku betonowania, co najmniej ¥ v@xzasie jednej
zmiany roboczej. Rinice pom¢dzy przygta a kontrolowan konsysteng mieszanki nie
powinny przekroczg.

-+ 20% ustalonej wartgi wsk&nika Ve-Be

-+ 1 cm - wg metody siia opadowego, przy konsystencji plastycznej.

Dopuszcza si korygowanie konsystencji mieszanki betonowej aezhie przez zmian
zawartdci zaczynu w mieszance, przy zachowaniu stategusta cementowo - wodnego,
ewentualnie przez regulgdjosci plastyfikatora.

6.2.3. Sprawdzenie zawadtd powietrza w mieszance betonowe;j

Sprawdzenie zawado powietrza w mieszance betonowej przeprowadzansetod
cisnieniong podczas projektowania jej skladu, a przy stosowardomieszek
napowietrzajcych co najmniej raz w czasie zmiany roboczej pasichetonowania.
Zawartg¢ powietrza w mieszance betonowe] badana naetichienionyg wg PN-88/B-
06250 nie powinna przekragza

2% w przypadku nie stosowania domieszek napowjetyeh,

przedziatdbw wartsci podanych w tabeli nej w przypadku stosowania domieszek
napowietrzajcych:

Uziarnienie kruszywa [ mm ] 0-16

Zawart@¢ |beton narzony na czynniki 4,0do 5,0
powietrza |atmosferyczne

[%] beton naraony na staty dosp 45do 5.5
wody przed zamarzaniem

6.2.4. Sprawdzenie wytrzymatd betonu ndciskanie (klasy betonu)

1)

W celu sprawdzenia wytrzymdia betonu ndciskanie (klasy betonu) nalepobra probki

o liczbie okrélonej w planie kontroli jakeci, lecz nie mniej ri: 1 probk na 100 zarobow,
1 préblke na 50 m3, 1 prolgkna zmiag robocz oraz 3 prébki na pagtibetonu. Prébki
pobiera s przy stanowisku betonowania, losowo po jednej, n@wiernie w okresie
betonowania, a naginie przechowuje i bada zgodnie z PN-88/B-0625@&nigcpodiegaj
wszystkie wyniki badania probek pobranych z parftartia betonu me by
zakwalifikowana do danej klasy,s|ewytrzymatos¢ okreslona na prébkach kontrolnych
150x150x150 mm spetnia neggtijgce warunki:

Przy liczbie kontrolowanych prébek n <15

R 2aRy 1)
gdzie: R min - najmniejsza watowytrzymataci w badanej serii zimnej z "n" probek,
R - wytrzymal@¢ gwarantowana,
a - wspéitczynnik zaleny od liczby prébek n wg tabeli
Liczba prébek - n a
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od3do4 1.15
od5do 8 1.10
od9do 14 1.05

W przypadku, gdy warunek (1) nie jest spetnionypbenaze by uznany za
odpowiadajcy danej klasie, jd spetnione g nastpujace warunki (2) i (3):

Ri min 2 Rt()a

(2)
oraz
R =2 120R°
i (3)
gdzie: R.- srednia warté¢ wytrzymataci badanej serii prébek, obliczona wg wzoru (4):
— 1
R==>R
nis (4)

w ktorym Ri - wytrzymatd¢ poszczegdinych probek.

2) Przy liczbie kontrolowanych probek n > 15 zamiasaramku (1) lub pajczonych
warunkéw (2) i (3) obowsizuje warunek (5)

R - 1642 R (5)

w ktorym :

R - ¢rednia wartéc wg wzoru (4),

s - odchylenie standardowe wytrzynsaiadla serii n probek obliczone wg wzoru:

1 o2
Sj/n—_lZ(R‘R)
(6)

W przyEadku, gdy odchylenie standardowe wytrzydeals, wedtug wzoru (6) jest wksze

od 0.2 R wg wzoru (4), zalecasustalenie i usuncie przyczyn powodagych zbyt day
rozrzut wytrzymatéci. W przypadku gdy warunki (1) lub (2) nieg sspetnione,
kontrolowan parte betonu naley zakwalifikowa& do odpowiednio rszej klasy. W
uzasadnionych przypadkach, za zgolhspektora, przeprowadzimazna dodatkowe
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badania wytrzymalkei betonu na prébkach wytych z konstrukcji lub elementu, albo
badania nieniszgze wytrzymatéci betonu wg PN-74/B-06261 lub wg PN-74/B-06262.
Jezeli wyniki tych badé dodatkowych bda pozytywne, to nadzor nie uzné beton za
odpowiadajcy wymaganej klasie.

6.2.5. Sprawdzanie nakliwosci betonu

Sprawdzenie naghliwosci betonu przeprowadzacesiprzy ustaleniu sktadu mieszanki
betonowej oraz na probkach pobranych przy stanewiskonowania zgodnie z planem
kontroli, lecz co najmniej 3 razy w okresie wykorania obiektu i nie rzadziejnil na 500
m3 betonu. Zaleca ibadanie nagkliwosci na prébkach wyetych z konstrukcji.
Oznaczenie to przeprowadza so najmniej na 5 prébkach pobranych z wybranysbwm
roznych miejsc. Nagkliwos¢ nie mae przekracza5%.

6.2.6. Sprawdzenie odpoiwd betonu na dziatanie mrozu

1)
a)
b)

c)

2)

a)
b)

Sprawdzanie odporfa betonu na dzialanie mrozu przeprowadze 13 prébkach
wykonanych w warunkach laboratoryjnych podczaslasia sktadu mieszanki betonowej
oraz na probkach pobieranych przy stanowisku b&tan@ zgodnie z planem kontroli, lecz
Co najmniej raz w okresie betonowania obiektuginziadziej ni 1 raz na 500 m3 betonu.
Zaleca sj badanie na prébkach wytych z konstrukcji.

Do sprawdzenia stopnia mrozoodpditio betonu w elementach jezdni i innych
konstrukcjach szczegdlnie naoaych na styczrié zesrodkami odmraajacymi, zaleca si
stosowanie metody prayieszonej wg PN-88/B-06250. Wymagany stapie
mrozoodpornéci betonu F 150 jest agjnicty, jesli po wymaganej (150) liczbie cykli
zamraania - odmraania probek spetniong ponizsze warunki:

Po badaniu metadzwykls, wg PN-88/B-06250

prébka nie wykazujegiknieé

tagczna masa ubytkéw w postaci zniszczonych irakéw i krawedzi, odpryskow kruszywa
itp. nie przekracza 5 % masy probek nie zamamgch

obnizenie wytrzymatéci na sciskanie w stosunku do probek nie zamrg/ch nie jest
wigksze n 20%.

Po badaniu metadorzyspieszom, wg PN-88/B-06250 :
prébka nie wykazujegknied,

ubytek obgtosci betonu w postaci ztuszazeodtamkow i odpryskéw, nie przekracza w
zadnej prébce warkgoi 0.05 cm3/cm2 powierzchni zanurzonej w wodzie.

6.2.7. Sprawdzenie przepuszczatiavody przez beton

6.2.8.

Sprawdzenie stopnia wodoszczélridetonu przeprowadzassia probkach wykonanych w
warunkach laboratoryjnych podczas projektowaniadiktmieszanki betonowej oraz na
probkach pobieranych przy stanowisku betonowaruazig z planem kontroli, nie rzadziej
jednak nk 1 raz na 5000 m3 betonu. Wymagany stopwedoszczeln¢ci betonu W 8 jest
osiggniety, jesli pod cknieniem wody 0.8 MPa w czterech na szerobek badanych
zgodnie z PN-EN 12390-8 nie stwierdza@nak przegkania wody.

Dokumentacja batla
Na Wykonawcy robot spoczywa obaaek zapewnienia wykonania badaboratoryjnych
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(przez wiasne laboratoria lub na zlecenie), przewid/ch niniejszymi szczegotowymi
Specyfikacjami oraz gromadzenie, przechowywanieazgwanie Inspektorowi wszystkich
wynikow bada dotyczcych jakdci betonu i stosowanych materiatow.

6.3. Badania i odbiory konstrukcji betonowych

6.3.1. Badania w czasie budowy
Badania konstrukcji betonowychzelbetowych w czasie wykonywania rob6t polagag
sprawdzeniu na higco, w miag postpu robot, jakéci uzywanych materiatéw i zgodsoi
wykonywanych robo6t z projektem i obaw@ujacymi normami. Badania powinny @l
wszystkie etapy produkcji, a przede wszystkim tatdboty, ktdre przy ostatecznym
odbiorze nie bda widoczne, a jak@& ich wykonania nie ¢lzie mogta by sprawdzona.
Wyniki bada oraz wnioski i zalecenia powinny bwpisane do Dziennika Budowy.

1) Sprawdzenie materiatbw polega na stwierdzeniu, gatunki ich odpowiadaj
przewidzianym w dokumentacji technicznej i czyzgodne z&wiadectwami jakéci i
protokotami odbiorczymi.

2) Sprawdzenie rusztowia wykonuje s¢ przez bezpoedni pomiar téma, pionem,
niwelatorem i poréwnanie z projektem. Badania pajega stwierdzeniu:

a) zgodndci podstawowych wymiar6w z projektem,

b) zachowaniu rgdnych oraz odchylenia od paéfnia poziomego i pionowego,

c) zgodndci przekrojéw poprzecznych elementéwsmych,

d) wielkosci podniesienia wykonawczego,

e) prawidtowaci i doktadndci polaczer miedzy elementami.

Sprawdzenie naby wykona& przez ogldziny zewwtrzne pogczer i przez kontragj
dociggniecia wszystkictsrub w konstrukciji.

3) Sprawdzanie deskowavykonuje s¢ przez bezpaedni pomiar téma, fatg i poréwnanie
z projektem oraz PN-63/B-06251.

4) Sprawdzenie zbrojenia wykonuje¢sprzez bezpaedni pomiar témg, poziomiq,
suwmiark i porownanie z projektem oraz PN-63/B-06251.

5) Sprawdzenie robot betonowych wykonujewsg PN-88/B-06250 i PN-63/B-06251.

6) Sprawdzenie podpdr jako cééd nalezy wykona przez:

a) porownanie przekrojow poprzecznych z projektem

b) ustalenie, czy wychylenie z pionu rfeesie w granicach dopuszczalnych

c) sprawdzenie rys,glini¢¢ i rakow.

7) Sprawdzenie korpusow budowli oporowych aglerykona przez:

a) poréwnanie z projektem usytuowania budowli wdgim osi korpusu drogowego,
b) porownanie rgdnych z projektem,

c) poréwnanie przekrojow poprzecznych z projektem,

d) ustalenie, czy nachylenéeian pionowych jest w granicach dopuszczalnych,

e) badania powierzchni betonu pogtém rys, gkniec i rakow.

6.3.2. Badania po zakozeniu betonowania
Badania po zakixzeniu budowy obejmaij
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1) Sprawdzenie podstawowych wymiarow obiektu maleprzeprowadza przez
wykonanie pomiaréw na zgodétoz dokumentagjtechniczg w zakresie:

a) podstawowych rdnych nawierzchni oraz patenia osi obiektu w stosunku do dojazdow

b) rozpktosci poszczegdblnych peset i diugdci catego obiektu.

2) Sprawdzenie konstrukcji nalg wykona& przez ogidziny oraz kontral formalm
dokumentow z badeprowadzonych w czasie budowy.

6.3.3. Badania dodatkowe
Badania dodatkowe wykonuje¢sigdy co najmniej jedno badanie wykonywane w czasie
budowy lub po jej zakixzeniu dato wynik niezadowadayy lub watpliwy.

6.4. Tolerancje

6.4.1. Fundamenty
Dopuszczalne odchytki wymiarowe od projektu wynpsz
a) tawa fundamentowa w plarnde5 cm
b) rzedne wierzchu fawyg2 cm
c) ptaszczyzny i kraedzie - odchylenie od pionti2 cm.

6.4.2. Podpory
Dopuszczalne odchytki wymiarowe od projektu wyrposz
a) rzedne wierzchu podpory 1 cm
b) pochyleniescian 0.5% wysoki, lecz dla podpor stupowych < 1.5cm
c) wymiary w planiet 2 cm dla podpér masywnych,1 cm dla podp6r stupowych.

6.4.3. Ustroj nény
a) dhugai¢ przstat 2 cm
b) o$ podtuzna w planiet 3 cm
c) usytuowanie w planie belek podhych i poprzecznych oraz ptyty2 cm
d) przekroje dwigaréw i ptyty+ 0.5 cm
e) rzednexlcm.

6.5. Kontrola rusztowan i deskowai

Badania elementow rusztowadeskowa nalezy przeprowadzaw zalenosci od wytego
materiatu
zgodnie z:
- PN-S-10050:1989, PN-M-47900-1 do 3:1996 w przipaelementow stalowych,
- PN-S-10080:1993, PN-B-03163-1do 3:1998 w przypddinstrukciji drewnianych.
Kazde rusztowanie podlega odbiorowi, w czasie ktoregjery sprawdzé:

a) rodzaj uytego materiatu na zgodftoz projektem rusztowania,
taczniki, zhcza,

b) poziomy gérnych krawdzi przed obeizeniem i po oberzeniu oraz krawdzi dolnych
stanowjcych miae odksztatcalnéci posadowienia (niwelacyjnie),
wielkos¢ podniesienia wykonawczego,

C) przygotowanie podia.
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Kazde deskowanie powinno podiégadbiorowi. Przedmiotem kontroli w czasie odbioru

a)

c)

b)

powinny by:

rodzaj uytego materiatu na zgodéioz projektem deskowania,
b) szczelné¢ deskowa w ptaszczyznach i narach,

poziom gornej krawdzi i powierzchni deskowaprzed betonowaniem i po nim oraz

poréwnanie z poziomem wymaganym.

Podczas budowy rusztowa deskowa oraz podczas ich oléania swiezym betonem

powinny by¢:

prowadzone badania geodezyjne w n@amiu do niezalaych reperow. Pomiary te

powinny by

prowadzone rownie w czasie dojrzewania betonu, oraz przy rozbiéreskdwa i
rusztowa az do wykonania probnego olgenia.

7. OBMIAR ROBOT

Nie dotyczy.

8. ODBIOR ROBOT

Nie dotyczy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Nie dotyczy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy dotycace betonu

PN-86/B-01300

PN-EN 196-6:1997
PN-EN 196-7:1997
PN-EN 197-1:2002

PN-B-19701
BN-88/6731-08
PN-86/B-06712
PN-89/B-06714/01

PN-76/B-06714/12
PN-78/B-06714/13
PN-91/B-06714/15
PN-78/B-06714/16

PN-77/B-06714/17
PN-77/B-06714/18

Cementy. Terminy i okkenia.

Cement. Metody bad®znaczenia cech fizycznych.

Cement. Pobieranie i przygotowye/andbek.

Cement Cz.1 Skiad, wymagania fekiy zgodnéci dotyczce
cementu powszechnegayiku

Cement portlandzki.

Cement. Transport i przechowywanie.

Kruszywa mineralne do betonu.

Kruszywa mineralne. Badania. Padznazwy i okrélenie
bada.

Kruszywa mineralne.
zanieczyszczeobcych.

Kruszywa mineralne. Badania. Ozeae zawartci pytow
mineralnych.

Kruszywa mineralne. Badania. Ozaaie sktadu ziarnowego.

Kruszywa mineralne. Badania. Ozeaie ksztattu ziaren.

Kruszywa mineralne. Badania. Ozeaie wilgotndci.

Kruszywa mineralne. Badania. Ozaae nasikliwosci.

Badania. Ozeae zawarti
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PN-78/B-06714/19
PN-78/B-06714/26
PN-78/B-06714/28
PN-91/B-06714/34
PN-78/B-06714/40
PN-87/B-06714/43
PN-B-11112
PN-87/B-06721
PN-88/B-32250
PN-88/B-06250
BN-73/6736-01
BN-78/6736-02

BN-62/6738/05
BN-62/6738-06

Kruszywa mineralne. Badania. Ozaaie
mrozoodpornéci metod, bezpdredni.

Kruszywa mineralne. Badania. Ozeae zawarti
zanieczyszczeorganicznych

Kruszywa mineralne. Badania. Ozeaie zawartei siarki
metody bromows.

Kruszywa mineralne. Badania. Ozaae reaktywnsci
alkalicznej.

Kruszywa mineralne. Badania. Ozeaie wytrzymatéci na
miazdzenie.

Kruszywa mineralne. Badania. Ozeaie zawarti ziaren
stabych.

Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane dawiarzchni
drogowych.

Kruszywa mineralne. Pobieranie probek

Materiaty budowlane. Woda do betonaepraw.

Beton zwykty.

Beton zwykty. Metody badaSzybka ocena wytrzymaic na
sciskanie.

Beton zwykly. Beton towarowy.

Beton hydrotechniczny. Badania betonu

Beton hydrotechniczny. Badanie skila@im betonu.

10.2 Normy dotycace konstrukcji betonowych

PN-91/S-10042
PN-77/S-10040

PN-63/B-06251
PN-74/B-06261

PN-74/B-06262

10.3 Inne dokumenty

Obiekty mostowe. Konstrukcje betonagtbetowe i sprzone.
Projektowanie.
Zelbetowe i betonowe konstrukcje mostowe. Wymagania
badanie.

Roboty betonoweelbetowe. Wymagania techniczne.

Nieniszgee badania konstrukcji z betonu. Metoda
ultradzwickowa badania wytrzymadoi betonu na&ciskanie.

Nieniszgee badania konstrukcji z betonu. Metoda
sklerometryczna badania wytrzymsdo betonu naciskanie za
pomog miotka Schmidta typu N.

Wymagania i zalecenia dotyr®e wykonania betonow do konstrukcji mostowych.
Generalna Dyrekcja Drog Publicznych - MinisterstWoansportu i Gospodarki
Morskiej. Warszawa 1990.

Standardowa metodyka badatechniczno - ekonomiczne kryteria oceny efektgyen
stosowania domieszek chemicznych do betonu (wyg)cZPEBET. Warszawa 1986.
Swiadectwo dopuszczenia do stosowania w budownictwgowym i mostowym Nr

102/86 cement drogowy 45. IBDIM. Warszawa 1986.

Aprobata Techniczna IBDIM Nr AT/97-03-0105 - , Dossizka napowietrzgga do
betonu ADDIMENT LPS-A”

Aprobata Techniczna IBDIM Nr AT/97-03-0102 - ,, Doasizka uptynniaca do betonu
ADDIMENT FM6, FMS”
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Aprobata Techniczna IBDIM Nr AT/97-03-0105 - , Dosszka kompleksowa
uplastyczniajco -opé&niajaca do betonu ADDIMENT VZ1”
Miedzynarodowe zalecenia obliczania i wykonywania kahgji z betonu. Europejski
Komitet Betonu. Arkady. Warszawa 1973.
PRNMiJ. Eurokod 2. Projektowanie konstrukcji z eto Czs¢ 1. Reguly ogodlne i
reguty dla budynkéw. Tom I. Wersja Polska. ENV 1992: 1991 ITB. Warszawa
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA

M.13.01.01.

BETON tAW FUNDAMENTOWYCH KLASY C30/37
W DESKOWANIU

149
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (SST)

Przedmiotem niniejszej SSh svymagania dotyce wykonania i odbioru betonu taw
fundamentowych ktadki spacerowej nad rz¥¥atsza w gminie Piegino.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokurperetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres rob6t obgtych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji majastosowanie przy wykonywaniu
i odbiorze wypeltnienia studni fundamentowych, tamdamentowych podpor i blokow
kotwiagcych odcygi ktadki z betonu klasy C30/37, zawiexeg@ wytworzenie mieszanki
betonowej i jej zagszczenie oraz montademonta deskowania.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SSg zgodne z obowkujgcymi polskimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotycgce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za j&koich wykonania oraz za zgodito
z Dokumentagj Projektovs, SST, normami i poleceniami Inspektora.

2. MATERIALY

Jak w SST M.13.01.00.

drewno - tarcica ficiasta stosowana do szalunkéw i drobnych konstruksgtowa, jak
kliny, klocki itp., odpowiadajca wymaganiom PN-72/D-96002.

gwaozdzie, klamry$ruby, sciagi itp.,

deskowania prefabrykowane systemowe.

3. SPRZET
Jak w SST M.13.01.00.
4. TRANSPORT
Jak w SST M.13.01.00.

5. WYKONANIE ROBOT

Jak w SST M.13.01.00.
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Przed rozpocxiem robot Wykonawca zobogwany jest do spogdzenia Programu

Zapewnienia Jakoi (PZJ) ktéry powinien zawieta

— projekt organizacji i harmonogram robot uverlyliapcy wszystkie warunki, w jakich
beda wykonywane roboty betonowe,

— program zapewnienia bezpieag®va pracy oraz ochrony zdrowidrodowiska podczas
wykonywania robot olgfych niniejsza SST,

— opracowanie dokumentacji technologicznej

— planu kontroli jakéci betonu dostosowanego do wyméaggechnologii produkcji,
zawierajcego podziat obiektu na g€zi podlegajce osobnej ocenie oraz szczegotowe
okreslenie liczndci i termindw pobierania prébek do kontroli jgkbmieszanki i betonu
wg pkt. 6 niniejszej specyfikacii.

Dla sporadzonego w wye] wymienionym zakresie PZJ Wykonawca musi uz§ska

akceptacje Inspektora.

5.1. Tolerancja wykonania

Dopuszczalne odchytki wymiarowe od projektu wynpsz
a) fawa fundamentowa w planie5 cm,

b) rzgdne wierzchu tawy2 cm,

c) ptaszczyzny i krawdzie - odchylenie od pionti 2 cm.

5.2. Otulenie zbrojenia
Minimalne otulenie zbrojenia to 0,07 m dla zbrogegiéwnego.
5.3. Betonowanie

Bezpdrednio przed betonowaniem deskowanie xyalestarannie o0oczgi¢ przez
przedmuchanie sgronym powietrzem. Zbrojenie powinnodgdebrane przez Inspektora,
a zezwolenie na betonowanie wpisane do Dziennikkbo®y. Przy odbiorze natg zwrdci
szczegllp uwag na wigciwe ulazenie i powgzanie zbrojenia, zgodne z projektem,
otulenia petow. Koncowki drutdw wizatkowych musz by¢ odgete dosrodka elementu.
Prety zbrojeniowe powinny ki tgczone zgodnie z nomnz zachowaniem odpowiedniegj
diugcici zakladow i przestrzegania zasady pezénia pgtow w jednym przekroju. Przed
betonowaniem naky sprawdzt, czy zostalo wyprowadzone zbrojenie elementow
betonowanych w naginych etapach zgodnie z Dokumenjdejojektovy.

Betonowanie nalgy prowadzt bez przerw roboczych prowagzbeton catym przekrojem

wg poniszego schematu:

a) betonowanie gornych powierzchni natevykona: z wiasciwym uksztattowaniem
betonu

b) uktadany beton naky zawibrowa wibratorami wgé¢bnymi oraz zawibrowa
powierzchniowo listwami wibracyjnymi

c) nie wolno uywaé listew wibracyjnych z wjczorg wibracp do $ciggania nadmiaru
betonu, operagjte nalezy wykonywa zwykla tata drewnian

d) betonowanie powinno lByprowadzone wg projektu betonowania opracowanego
przez Wykonawei zatwierdzonego przez Inspektora.
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Zwraca st uwag na dokladne wygtadzenie gornej powierzchni betdtawierzchng
swiezego betonu naky wygtadzt przez zacieranie. Gorna powierzchnia powinna thi
przygotowana, aby szczelina peuary 4-metrow taty i powierzchmy betonu nie byta
wicksza nk 10 mm. Powierzchnia betonu nie #e0 mie€ Ilokalnych nierbwngci
przekraczajcych 5 mm wysok&i i 5 mm zagibien, pod warunkiemze nierowndci te nie
majp ostrych krawdzi.

Betonowanie nalg przeprowadza scisle wg technologii przytej w dokumentacji
projektowe.

Warunki dotyczce sktadnikdw mieszanki betonowej, jej wytwarzariaionowania oraz
bada podane $ w czsci dotyczcej wykonywania mieszanek betonowych i konstrukciji
zelbetowych niniejszych SST. Po uzyskaniu przezrbetgirzymaitdci 14 - dniowej mana
przystpic¢ do kolejnych robaot.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Jak w SST M.13.01.00.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostl obmiaru robot jest:
- 1 n? betonu klasy C30/37 tawy fundamentowe;j.

8. ODBIOR ROBOT

Odbidr robdt odnosi sido taw fundamentowych podpér. Na podstawie wynik@da wg
pkt. 6 naley sporzdzic protokoty odbioru robot. Zeli wszystkie badania daty wyniki
dodatnie, wykonane roboty naleuzna za zgodne z wymaganiami.z88 cha jedno
badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty malaezn& za niezgodne z wymaganiami
norm i kontraktu. W takiej sytuacji Wykonawca obgrany jest doprowadziroboty do
zgodndci z normy i przedstawd je do ponownego odbioru.

Elementy stykajce s¢ z gruntem, naley zabezpieczyizolach bitumiczry zgodnie z SST
M.15.01.02.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogodlne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci

Ogodlne ustalenia dotygeze podstawy ptatrici podano w D-M-00.00.00. “Wymagania
ogolne” punkt 9.1.

Ptaci s¢ z ilos¢ wbudowanego materiatu zgodnie z projektem i obemmrocen jakosci
wykonanych rob6t na podstawie wynikow pomiaroéwddsdaboratoryjnych.

9.2. Cena jednostki obmiarowe]

Cena 1 m betonu taw fundamentowych podpér, blokéw katwch i wypetnienia studni

uwzgkdnia:

- sporzdzenie Programu Zapewnienia Ja&do(PZJ) wraz z uzyskaniem akceptacji
Inspektora,

Ktadka spacerowa nad rzgkVatsza w gminie Piegino.



154 SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE M 13.00.006nBe

- zakup i transport materiatdw (szalunki, tarcicaidista, gwedzie, klamry,sruby,
Sciagi itp),

- wykonanie ewentualnych potrzebnych pomostowécas.,

- oczyszczenie strefy betonowania,

- wyprodukowanie i dostarczenie w miejsce wbudowanigeszanki betonowej,
(wykonanie zbrojenia ptatne jest oddzielnie),

- ulozenie mieszanki betonowej z zagczeniem i piegnacy,

- kontrok oraz wykonanie niezidnych bada wraz z pobieraniem prébek,

- demonta elementéw deskowania po okresie gz@nia betonu oraz usgnie
materiatow lkdacych wiasnécia Wykonawcy, poza teren budowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. WgSST M.13.01.00.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA

M.13.01.04.

BETON PODPOR KLASY C30/37 W DESKOWANIU
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej (SST)

Przedmiotem niniejszej SSTaq svymagania dotyce wykonania i odbioru betonu
podpor spacerowej nad rzeWatsza w gminie Piegino.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokturperetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres rob6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji snagastosowanie przy wykonywaniu i
odbiorze elementéw korpuséw przyczotkow wraz zeygketkami, blokow kotwgcych i
obetonowania dolnej egci stupow pylonéw ktadki, z betonu klasy C30/37wisxajce
wytworzenie mieszanki betonowej i jej zagczenie oraz mortademonta deskowania.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SSg zgodne z obowkujgcymi polskimi normami.
1.5. Ogdlne wymagania dotycgce robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny, za j&kach wykonania oraz za zgodito
z Dokumentagj Projektovs, SST, normami i poleceniami Inspektora.
Pozostate uwagi jak w SST M-13.01.00.

2. MATERIALY

Beton jak w SST M.13.01.00.

drewno - tarcica fciasta stosowana do szalunkéw i drobnych konstruksgtowa, jak
kliny, klocki itp., odpowiadajca wymaganiom PN-72/D-96002.

gwaozdzie, klamry$ruby, sciagi itp.,

deskowania prefabrykowane systemowe,

rusztowania.

2.1. Szczegodlne wymagania dotygze betonu podpor

Dla zachowania trwakei betonu podpér konieczne jest uzyskanie matega@zelnego.
Gwarantuje to ograniczenie ngdiwosci. Ponadto niska nagiliwos¢é znacznie
ogranicza efekt zmiany koloru fragmentow fasady skaitek zawilgoceniasciany.

Glebokas¢ wnikania wody w tego typu betonie nie powinna graeza& 20-30 mm. Trzy
gtéwne grupy sktadnikow w betonie szczelnym mustanowé mieszank o szczelnej
strukturze: kruszywo, stwardniaty zaczyn cemento(kgmier cementowy) i faza
przegciowa kruszywo-zaczyn. Zwykle brak wodoszczétiowynika z porowatej
struktury fazy przdégciowej kruszywo-zaczyn, spowodowanej nadmiarem wdzhakiem
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frakcji pylastych w mieszance. Plastyfikatory i ymiacze maj za zadanie zmniejszenie
ilosci dozowanej wody do mieszanki betonowej, a réweéte uzyskanie dobrej
plastycznéci i urabialndci mieszanki betonowej. Dgi temu dobrze wypetnia ona
szalunki, nie pozostawigg rakow (pustych przestrzeni), daje & tatwiej zagsci¢, co
pozwala na otrzymanie zwartej struktury. Glomy wskanik wodno-cementowy duizie
korzystnie wptywa na ograniczenie skurczu i na inne cechy ac®jznaczenie dla
trwatosci betonu stwardniatego.

3. SPRZET

Jak w SST M.13.01.00.

4. TRANSPORT

Jak w SST M.13.01.00.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogolne

Jak w SST M.13.01.00.

Przed rozpoczxiem roboét ohjtych niniejsa specyfikacg Wykonawca zobowgzany jest

do sporadzenia Programu Zapewnienia J&diqPZJ) ktory powinien zawieéa

— projekt organizacji i harmonogram robdét uwetyliajgcy wszystkie warunki, w jakich
beda wykonywane roboty betonowe,

— projekt techniczny deskowavykonany w oparciu o rysunki zawarte w dokumentac;j
projektowej, spetniacy warunki normy PN-99/S-10040,

— projekt techniczny rusztowiavykonany w oparciu o rysunki zawarte w dokumentac;j
projektowej, i obliczenia statyczno - wytrzymstmwe, spetnigjicy warunki normy
PN-99/S-10040,

— program zapewnienia bezpieagva pracy oraz ochrony zdrowia srodowiska
podczas wykonywania robot @bych niniejsza SST,

— opracowanie dokumentacji technologicznej

— planu kontroli jakéci betonu dostosowanego do wymagechnologii produkcji,
zawierajcego podziat obiektu na gxi podlegajce osobnej ocenie oraz szczego6towe
okreslenie liczngci i termindbw pobierania probek do kontroli j@kdo mieszanki i
betonu wg pkt. 6 niniejszej specyfikaciji.

Dla sporadzonego w wye] wymienionym zakresie PZJ Wykonawca musi uzyska
akceptacje Inspektora.

5.2. Tolerancja wykonania

Dopuszczalne odchyiki wymiarowe od projektu wynpsz
a) rzedne wierzchu podpory 1 cm
b) pochyleniescian 0.5% wysokéxi, lecz dla podpor stupowych < 1.5cm
c) wymiary w planiet 2 cm dla podpér masywnych,1 cm dla podp6r stupowych.
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5.3. Otulenie zbrojenia

a) 0,06 m zbrojenie gtéwne,
b) 0,05 m zbrojenie rozdzielcze.

5.4. Betonowanie

Bezparednio przed betonowaniem nale miejsce starannie o0oc&yji¢ przez
przedmuchanie sgtonym powietrzem. Zbrojenie powinno dyodebrane przez
Inspektora, a zezwolenie na betonowanie wpisanBziennika Budowy. Przy odbiorze
nalezy zwrécik szczegolp uwag na wigciwe utazenie | powizanie zbrojenia, zgodne z
projektem, otulenia ptéw. Koncéwki drutéw wiazatkowych musz by¢ odgete do
srodka elementu. Bty zbrojeniowe powinny hy taczone zgodnie z nomn z
zachowaniem odpowiedniej diug zakltadow i przestrzegania zasady niezenia
pretow w jednym przekroju. Przed betonowaniem malesprawdzé, czy zostato
wyprowadzone zbrojenie elementéw betonowanych wepagch etapach oraz inne
elementy wyposania zgodnie z Dokumentadprojektovy.

Betonowanie naley prowadzt bez przerw roboczych prowagz beton catym

przekrojem wg porszego schematu:

a) betonowanie gérnych powierzchni nglevykona z wiaciwym uksztattowaniem
betonu,

b) uktadany beton natg zawibrowa wibratorami wgtbnymi,

c) nie wolno uywaé listew wibracyjnych z wdczory wibracp dosciggania nadmiaru
betonu; operagjte nalezy wykonywa zwykig tatg drewnian,

d) betonowanie powinno lByprowadzone wg projektu betonowania opracowaneggzpr
Wykonawe; i zatwierdzonego przez Inspektora.

Mieszanka betonowa powinna dyak podawana do szalunkéw, aby powstata dobrze
zagszczona, jednorodna struktura. Nglewracd uwag;, aby beton nie spadat ze zbyt
duzej wysokdci (maks. 1 m), w przeciwnym razie ueodof¢ do segregaciji sktadnikow.
Materiat powinien b¥ ukladany réwnomiernie w szalunki, a nie rozgargian
wibratorami. Grubg& warstw betonu nie powinna przekracZ® cm - gdy stosowang s
wibratory wgkbne i 30 cm - przy wibratorach przyczepnych. W pmaym razie
utrudnione bdzie odpowietrzenie przy powierzchni szalunkow, epowoduje
powstawanie pustek, epherzy i rakdédw powierzchniowych. Proces e¢gmrzania
mieszanki jest szczegolnie istotny w przypadku bé@to architektonicznych i decyduje o
jakosci betonu oraz wygbzie kacowym. Jednak decydiga role w uzyskiwaniu
jednorodnej i zamketej powierzchni odgrywaj srodki antyadhezyjne stosowane do
szalunkow.

Réwnie wanym elementem betonowania jest piglacjaswiezego betonu, to znaczy
ochronaswiezego tworzywa a do uzyskania wystarczgej twarddgci i wytrzymaiaci.
Przede wszystkim chodzi tu o ochegorzed wysychaniem, czyli przed uciegzkody z
powierzchni betonu, w rezultacie czego dochodzzw@kszenia ildci kapilar w betonie

i ostatecznie zmniejszenia jego trwé&io Podczas piefjnacji betonu nalgy pametac o
kilku najwazniejszych zabiegach:

- utrzymywaniu zabetonowanych elementéw w szalunkastanie wilgotnym;

- okrywaniu ich wilgotnymi matami jutowymi, przykiyymi dodatkowo foliami;

- stosowaniu ptynnychirodkdw do piejgnaciji, rozpylanych na powierzchni betonu
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bezpdrednio po zdjciu szalunkéw,
W przypadku powstania rys ickni¢¢ (rysy powstaj gtdbwnie na styku korpus/tawa
fundamentowa) Wykonawca zainiektuje §edkiem o widciwosciach uszczelnigfo
ucigglajacych w technologii uzgodnionej z Inspektorem.
Zwraca s¢ uwag na dokladne wygtadzenie gornej powierzchni betdPowierzchng
swiezego betonu naky wygtadzt przez zacieranie. Gorna powierzchnia powinna by
tak przygotowana, aby szczelina peday 4-metrowy tata i powierzchna betonu nie
byta wicksza nz 10 mm.
Betonowanie naley przeprowadza scisle wg technologii przytej w dokumentacji
projektowe.
Warunki dotyczce sktadnikow mieszanki betonowej, jej wytwarzabi@tonowania oraz
bada podane $ w czs$ci dotyczcej wykonywania mieszanek betonowych i konstrukcji
zelbetowych niniejszych SST. Po uzyskaniu przez rbetgtrzymaltdci 14 - dniowej
mozna przysipi¢ do kolejnych robot.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Jak w SST M.13.01.00.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostl obmiaru robot s
1 n? betonu klasy C30/37 podpory wraz z deskowaniem.

8. ODBIOR ROBOT

Odbiér robét odnosi sido podpor kladki. Na podstawie wynikow badag pkt. 6 naley
sporadzi¢ protokoty odbioru robot. Zeli wszystkie badania daty wyniki dodatnie,
wykonane roboty naly uzn& za zgodne z wymaganiamizéé cha jedno badanie dato
wynik ujemny, wykonane roboty nalg uzn& za niezgodne z wymaganiami norm i
kontraktu. W takiej sytuacji Wykonawca obaaany jest doprowadi roboty do
zgodndci z norny i przedstawd je do ponownego odbioru.

Elementy stykajce sé z gruntem, naley zabezpieczy izolacp bitumiczry zgodnie z
SST M.15.00.00.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotycgee podstawy ptatndci

Ogodlne ustalenia dotygeze podstawy ptatrici podano w D-M-00.00.00. “Wymagania
0golne” punkt 9.1.

Placi s¢ z ilos¢ wbudowanego materiatu zgodnie z projektem i obemgrocen jakosci
wykonanych roboét na podstawie wynikow pomiaréwddsaaboratoryjnych.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena 1mwbudowanego betonu uwzghia:
- sporadzenie Programu Zapewnienia J&dPZJ) wraz z uzyskaniem akceptaciji
Inspektora,
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- zakup i transport materiatow (szalunki, elemensztawa, tarcica liciasta,
gwozdzie, klamry sruby, rury stalowe itp.),

- wykonanie ewentualnych potrzebnych pomostowiczgp.,

- monta& elementow rusztowai deskowania,

- oczyszczenie strefy betonowania,

- wyprodukowanie i dostarczenie w miejsce wbudowamieszanki betonowej,
(wykonanie zbrojenia ptatne jest oddzielnie),

- ulozenie mieszanki betonowej z zg@gczeniem i piegnacs,

- kontrok oraz wykonanie niezilnych bada wraz z pobieraniem prébek,

- szpachlowanie rakow, pustek i wykruszyn,

- demonta elementéw deskowania po okresi@xenia betonu oraz usygie
materiatdw lgdacych wtasnéciag Wykonawcy, poza teren budowy.

Ewentuall iniekcje rys skurczowych i innych ¢fjo w SST 15.01.03.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Wg SST M.13.01.00.

2. PN-92/D-95017 Drewno tartaczne sosnowe i modrzeio

3. PN-59/M-82010 Podktadki kwadratowe w konstrukcjdcawnianych.

4. PN-90/B-03200 Konstrukcje stalowe. Obliczeniaystane i projektowanie.
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Ta strona jest pusta
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SPECYFIKACJE TECHNICZNE

M.13.02.00.

BETON NIEKONSTRUKCYJNY BEZ DESKOWANIA

Ktadka spacerowa nad rzgkVatsza w gminie Piegino.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA

M.13.02.01.

BETON PODKLADOWY KLASY C12/15
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej (SST)

Przedmiotem niniejszej SSTa svymagania dotyere wykonania i odbioru betonu
podktadowego ktadki spacerowej nad rz&katsza w gminie Piegino.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako doktrperetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres rob6t obgtych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji snagastosowanie przy wykonywaniu
i odbiorze betonu podktadowego pod tawami fundamepmi podpor i odeigow ktadki
oraz wewntrz studni fundamentowych.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST zgodne z obowrzujgcymi polskimi normami.

1.5. Ogodlne wymagania dotyegce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny, za j&kadch wykonania oraz za zgodito
z Dokumentagj Projektovs, SST, normami i poleceniami Inspektora.

2. MATERIALY
Zgodne z PN-88/B-06250 ,Beton zwykty” i PN-EN 2062003 ze zmianami (PN-EN 206-

1:2003/A1:2005, PN-EN 206-1:2003/A2:2006(U), PN-BE2:2003/Ap 1:2004) oraz SST
M.13.01.00. w zakresie betonu niekonstrukcyjnego.

3. SPRZET

Jak w SST M.13.01.00.
4. TRANSPORT

Jak w SST M.13.01.00.
5. WYKONANIE ROBOT

Jak w SST M.13.00.00.

Przed rozpocxiem robot olijtych niniejsa specyfikacy Wykonawca zobowzany jest do
sporadzenia Programu Zapewnienia JakdPZJ) zaakceptowanego przez Inspektora.
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5.1. Tolerancja wykonania

Dopuszczalne odchytki wymiarowe od projektu wynpsz

+ rzednex 1 cm,

« wymiary w planiet 5 cm.

Zwraca s uwag na wygtadzenie gornej powierzchni betonu. Powlamic swiezego
betonu nalgy wygtadzt przez zacieranie. Goérna powierzchnia powinna gk
przygotowana, aby szczelina pegory 4-metrow taty i powierzchny betonu nie byta
wicksza nk 10 mm. Powierzchnia betonu nie #eo mi&€ lokalnych nierownéci
przekraczajcych 5 mm wysoki i 5 mm zaggbien, pod warunkiemze nierbwnéci te nie
majg ostrych krawdzi.

Warunki dotycace sktadnikow mieszanki betonowej, jej wytwarzariatonowania oraz
bada& podane $ w czsci dotyczce] wykonywania mieszanek betonowych i konstrukgji
zelbetowych niniejszych SST.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Jak w SST M.13.01.00.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostk obmiaru robét jest 1 fibetonu podktadowego,

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w SST D-M-00@0Wymagania ogolne” pkt. 8.1.
Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumengagjojektows, SST i wymaganiami
Inspektora, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem #wleji wedtug punktu 6
daty wyniki pozytywne. Jeeli chat jedno badanie dato wynik negatywny, wykonane rpbot
nalezy za niezgodne z wymaganiami Kontraktu. W takiéyagji Wykonawca obowzany
jest doprowadzi roboty do zgodrkwi z wymaganiami i przedstagvije do ponownego
odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotycgee podstawy ptatndci

Ogodlne ustalenia dotygeze podstawy ptatrici podano w D-M-00.00.00. “Wymagania
0golne” punkt 9.1.

Placi s¢ z ilos¢ wbudowanego materiatu zgodnie z projektem i obemgrocen jakosci
wykonanych roboét na podstawie wynikow pomiaréwddsaaboratoryjnych.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa Thretonu podktadowego uwzghia:

- sporadzenie Programu Zapewnienia J&tio(PZJ) wraz z uzyskaniem akceptacii
Inspektora,

- zapewnienie niezldnych czynnikow produkcji, tj. wyprodukowanie i tszenie w
miejsce wbudowania mieszanki betonowej,
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- wyrownanie i profilowanie warstwy podta pod beton podkiadowy,

- oczyszczenie strefy betonowania,

- ulozenie mieszanki betonowej z zagczeniem i pigbnacy,

- pobranie prébek oraz wykonanie nieghbych bada,

- oczyszczenie stanowiska pracy i usgm@ konstrukcji pomocniczych ebacych
wiasndciag Wykonawcy, poza teren budowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Wg SST M.13.00.00.

Ktadka spacerowa nad rzgkVatsza w gminie Piegino.
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Ta strona jest pusta
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SPECYFIKACJE TECHNICZNE

M.14.00.00.

KONSTRUKCJE STALOWE
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
M.14.01.00.

STAL KONSTRUKCYJNA - WYMAGANIA OGOLNE

Ktadka spacerowa nad rzgkVatsza w gminie Piegino
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Ogodlna Specyfikacja Techniczna M 14.01.00. "Korigtjal stalowe" jest to opis robot
obejmujcy, zgodne z aktualnie oboyzujagcymi normami technicznymi, wymagania
oraz zasady kontroli jakoi zarbwno materiatébw i procesow produkcyjnych jak
gotowych wyrobow, tj. agci lub catej budowli mostowej o konstrukcji stalgwe
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczngjveymagania dotycice wykonania i
odbioru robot wykonywanych w ramach budowy kladbkacerowej nad rzekWatsza w
gminie Piengzno.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokurperetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkdid..

1.3. Zakres rob6t obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji magastosowanie przy wykonaniu
i odbiorze konstrukcji stalowej ktadki, szczegoldigtyczy to prac zwgzanych z:

» obrobk elementow,

* pofgczeniem (spawaniem) — scaleniem.

1.4. Okre&ilenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej S sgodne z obowrzujacymi polskimi normami.

Komisja Kwalifikacyjna Ministerstwa Infrastruktury - organ MI, nadaca prawo
wykonywania mostow drogowych, pieszych i kolejowych konstrukcji stalowej
przedsgbiorstwom wytwarzajcym konstrukcje i wykongcym montae i remonty
MOosStow.

Swiadectwo Dopuszczenia obowazujace na wszystkie materiaty produkcji krajowe;
i importowane, wbudowywane na trwate do mostéw ragdch publicznych. Zgodnie
z rozporadzeniem wykonawczym do ustawy "Prawo budowlane"damym przez
Ministra Budownictwa i Przemystu Materiatow Budowjeh, z dnia 20 kwietnia 1975 r.
(Dz. U. Nr 14 poz. 82) jednostkupowaniong do ich wydawania jest Instytut Badawczy
Drog i Mostow (Warszawa ul. Jagietiska 80).

Kontrola wewnetrzna - kontrola przeprowadzana przez wytworwediug wiasnej
procedury w celu stwierdzenia, czy wyroby, wykonamediug okrélonego procesu
technologicznego, spetnigjwymagania, podane w zamowieniu. Wyroby poddane
badaniom w ramach kontroli wewtnznej nie musg pochodzt z partii wyrobu
stanowjcej dostaw.

Kontrola odbiorcza - kontrola wyrobow przed wysydk wedlug warunkdéw
technicznych, ustalonych w zamoOwieniu, przeprowadzaa wyrobach, magych
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stanowé dostaw, lub partiach wyrobow, ktorych e& ma stanowi dostawg, w celu
stwierdzenia, czy wyroby te spetrjayymagania podane w zamowieniu.

Swiadectwo odbioru 3.1 wg PN-EN 10204:2006 dokument ,Wystawiony przez

wytworee, w ktérym stwierdza onze dostarczone wyroby szgodne z wymaganiami,

podanymi w zamoéwieniu, i podaje wyniki bada

.Dopuszcza s, by wytworca przytoczyt swiadectwie odbioru 3.1 odpowiednie wyniki
bada, uzyskane podczas kontroli odbiorczej materialésadowych nieprzetworzonych

lub wstpnie przetworzonych, pod warunkiemge wytwdrca przestrzega procedur
identyfikowalngci i moze dostarcz§ odpowiednie wymagane dokumenty kontroli”.

Deklaracja zgodndci z zamowieniem— dokument, w ktérym wytworca stwierdzae
dostarczone wyrobyaszgodne z wymaganiami, podanymi w zamoOwieniu, bedapia
wynikéw bada.

Atest - Dokument, w ktorym wytwodrca stwierdzae dostarczone wyrobys szgodne
z wymaganiami, podanymi w zamowieniu, i przedstawigniki bada&, uzyskane
podczas kontroli wewgtrznej wyrobow.

1.5. Ogdlne wymagania dotycgce robot

Roboty powinny by wykonane zgodnie z projektem i ST oraz zaleceniami
i poleceniami Inspektora. Przed przyseniem do realizacji rob6t Wykonawca
zobowgzany jest do opracowania wkasnym kosztem i stanartieaz przedstawienia do
akceptacji Zamawiggego nw. dokumentagjvykonawca:

a) Rysunki warsztatowe, opracowane z uwdgieniem podniesienia wykonawczego,
okreslonego w cesci rysunkowej projektu technicznego, oraz podziaferewentualne
elementy wysytkowe do transportu i mania Wymiary liniowe w tych rysunkach
winny by ustalone z doktadioiag do 1 mm.

b) Projekt technologii spawania zawieyey :
* metod spawania, sptz i materiaty
» kolejncé¢ wykonania spoin, przy ktérej wygtuja najmniejsze odksztatcenia
i napezenia spawalnicze (dla stykéw spawamobowych uwzgidniajcy rownie:
wykonanie paczer nasruby spezajace)
» pozycje 4czonych elementdéw przy spawaniu
* SposOb prostowania elementéw po spawaniu
* przygotowanie brzegow elementow i rowkéw do spaaamgodnie z PN-EN I1SO
9692-1:2008
» rodzaje obrébki spoin,
* metody kontroli i bada
c) Projekt organizacji budowy, uwzglniagcy wytyczne organizacji budowy oraz
sprzt, przewidziany do zastosowania przez wykongwic warunki budowy. Do
projektu organizacji budowy nate projekt transportu, technologii monta oraz
projekty rusztowa i innych tymczasowych konstrukcji pomocniczychojekt ten
powinien zagwarantowecatkowite bezpieczsstwo ludzi i montowanej konstrukciji.
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d) Projekt technologii zabezpieaze antykorozyjnych przewidzianych niniejszym
projektem technicznym, obejnaay :

* metody przygotowania powierzchni wg PN- EN ISO 83@008, PN- EN ISO 8501-

2. 2011, PN-EN ISO 8501-3:2008 PN-H-97080-06:1984 zi oddzielnym
uwzglednieniem stykow montawych,

» warunki przeprowadzenia prac antykorozyjnych zamwm wytworni jak i po
zmontowaniu konstrukcji, uwzediniajgc zagadnienie zabezpieczenia antykorozyjnego
stykow montaowych w trakcie montau,

» technologt wykonywania zabezpiecaeantykorozyjnych w wytworni oraz na placu
budowy z uwzgjdnieniem rénic w zabezpieczeniu poszczegolnych elementow
konstrukcji, naprawy uszkodazepowtok w czasie monta i zabezpieczenia stykéw
montaowych,

» szczegOly techniczne rozywien zabezpiecze antykorozyjnych poszczegolnych
elementow konstrukcji, wymaggych wickszej staranniei,

* wymagania w zakresie dozoru wykonywania i kontroli,

» zestawienie materialdbw i sgtz do wykonania pokrycia z podzialem nag¢&z
dotyczca wykonania konstrukcji i g&¢ dotyczca montau.

2. MATERIALY

2.1. Akceptacja wytych materiatow

Akceptacja dostawcow materiatéw, zgtoszonych w mowch wytwarzania i monta
(pkt. 5.1.2. 1 5.1.3.), nie oznacza akceptacji maf@wv. Wytwodrca jest zobowkany do
dokumentowania odpowiedniej jalad wszystkich partii materiatow.

Do budowy mostéw stosowanazna wyhcznie materiaty, ktérych dostawcy posiadaj
Swiadectwa Dopuszczenia (pkt. 1.3.).

Wyjatkowo mana stosowa materiaty, dla ktorych Instytut Badawczy Drég i Slow
wydat Tymczasow&wiadectwo Dopuszczenia. W tym przypadkiyeie materiatu musi
sic odbyw& zgodnie z warunkami, okilenymi przez IBDIM w Tymczasowym
Swiadectwie.

2.2. Stal konstrukcyjna

2.2.1. Gatunki stali konstrukcyjnej

Do wytwarzania stalowych konstrukcji mostowych aglezywaé stali S355 i S235 wg

PN EN 10025-2:2007.

W zwigzku z projektowaniem obiektéow mostowych wg normy-BPN 1993-2:2010

wprowadza s dodatkowe wymagania, ktére odbiegajd postanowie powyzszej

normy, a ktére musi spetdiastosowany materiat.gS80 nas¢pujagce wymagania:

- Wydtuzalngé¢ As.min = 22%.

- Badanie udarnimi dla stali na konstrukcje obiektow drogowych mmzevadzé w
temperaturze -20 °C (oznaczenie J2).

- Badanie udarnmi dla stali na konstrukcje obiektow kolejowych @przowadza w
temperaturze -40 °C.

- Wszystkie elementy przeznaczone do spawania bogpgupowyzej 20 mm nalgy
dostarczaw stanie znormalizowanym.
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- Wszystkie elementy, przeznaczone na konstrukmpgyinny by poddane procesowi
walcowania, w ktérym odksztatcenie, dokonane w gdkreym zakresie temperatur,
prowadzi do stanu materiatu rownomago stanowi, ogganemu po normalizowaniu
tak, ze wymagane wartgi wtasndci mechanicznych zostgjzachowane nawet po
dodatkowym normalizowaniu (oznaczenie +N).

- Rozwarstwienie w klasie S1/E1 wg PN-EN 10160:20Badanie to powinno gy
wykonane w hucie, a jego wynik powinien zd@stamieszczony na atestach producenta
wyrobow stalowych. Badanie to najewykona na blachach, dla ktorych zachodzi
obawa rozwarstwienia i w miejscach, uzgodnionyginggektantem.

Badania udarnii nalezy wykonywa& na probkach Charpy z krabem V.

2.2.1.2. Oznaczenie stali
Petne oznaczenie stali wg PN-EN-10025-2 przeznagzoa konstrukcje drogowych
obiektow mostowych zapisujeesiv postaci:S 355 J2+N (H), S235J0-elementy
drugorz edne.

2.2.2. Tryb posfpowania przy dostawach stali
Wyroby ze stali konstrukcyjnej, przeznaczone dowayrzenia stalowej konstrukcji
mostowej, Musg
1) by¢ udokumentowane atestami hutniczydwigdectwo odbioru 3.1 wg PN-EN
10204:2006);
2) spetnigé wymagania okrdone w normach przedmiotowych:
« dla blach uniwersalnych i grubych wg PN-EN 10028007, PN-EN 10025-
2:2007,
- dla blach nieckowatych i cylindrycznych wg PN-EBI1B0:2009,
« dla blachzeberkowych wg PN-H-92127:1973,
« dla walcowki, petow i ksztattownikdw wg PN-H-93000:1984, PN-H-

93010:1991,

« dla kgtownikéw rownoramiennych wg PN-EN 10056-1:2000 - 10056-
2:1998,

- dla kgtownikéw nieréwnoramiennych wg PN-EN 10056-1:20B0N- EN 10056-
2:1998,

« dla ceownikow PN-EN 10279:2003,

« dlateownikow wg PN-EN 10055:1999,

« dla dwuteownikow wg PN-H-93407:1991,

« dlalin wg PN-EN 12385-1+A1:2009,

- dla stalii staliwa do wyrobu sysk wg PN-EN 1993-2:2010.

2.3. Materialy spawalnicze i4cznikowe

Zamowienia naglczniki i materialy spawalnicze skiada Wytworca @ietj konstrukcji
mostowej u zaakceptowanych przez Inspektora wytwraych materiatbw. Na
Wytworcey konstrukcji cizy obowizek egzekwowania od dostawcéw i przechowywania
atestow, potwierdzagych spetnienie wymag@apostawionych w normie przedmiotowej,
dotyczcej danego wyrobu lub materiatu. Atesty mydzy¢ przedstawione wraz z
dostawg kazdej partii hcznikéw i materiatow spawalniczych. Badania, ktér@unkup
wystawienie atestéw, Wytwdrcadznikoéw lub materiatdw spawalniczych przeprowadza
na wtasny koszt. Materialy, pochege z zapasoéw Wytworcy konstrukcji, powinnycby
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atestowane w zakresie ustalonym przez Inspektorakoszt witasny Wytworcy

konstrukcji. Spetlnione mugz by¢ wymagania PN-S-10050:1989 i norm

przedmiotowych:

+ dla nitbw PN-EN 1993-2:2010,

« dlasrub pasowanych PN-H-84023-03:1989, PN-H-84023-B912N-H-84023-
02:1989, PN-H-84023-04:1989, PN-H-84023-05:1989;HRBA023-06:1989, PN-H-
84023-07:1989, PN-H-84023-08:1989, PN-H-93011:1i99K§-H-84023-06:1989,

« dla naketek dosrub PN-EN ISO 4035:2004 i PN-EN I1SO 8675:2004,

« dla naketek niskich stosowanych jako przeciwngka PN-EN I1ISO 4035:2004 i PN-
EN ISO 8675:2004,

+ dla podktadek podruby PN-EN ISO 7089:2004, PN-EN ISO 4759-3:2004;EN
ISO 7091:2003, PN-M-82008:1977, PN-M-82009:197®8¥-82018:1979,

+ dlasrub montaowych PN-EN ISO 4016:2011, PN-EN ISO 4014:2011,-BNNISO
8765:2011 i PN-EN 24015:1999,

« dlasrub spezajacych PN-83/M-82343, normy wycofanej, bez apstnia,

- dla elektrod PN-EN ISO 2560:2010,

« dla drutéw spawalniczych PN-EN ISO 14341:2011;EMISO 14171:2010,

« dla topnikow do spawania tukiem krytym PN-EN 76I88.

Wytwdrca powinien przestrze§aokreséw wanosci stosowania elektrod wedtug

gwarancji dostawcy.

Laczniki powinny by przechowywane w suchych i przewietrzanych pomsszach z

zapewnieniem ochrony przed korpzj w sposéb, umdiwiajgcy segregaej na

poszczegolne asortymenty. Materialy spawalniczezggbrzechowywé ponad podtog

w suchych, przewietrzanych i ogrzewanych pomieszerd. taczniki i materiaty

spawalnicze, przeznaczone do wytworzenia drej stalowej konstrukcji mostowej,

powinny by oddzielone od pozostatych

3. SPRZET

Wytwdrca konstrukcji w programie wytwarzania (pkL2.) i Wykonawca w programie
montau (pkt. 5.1.3.) obowzani § do przedstawienia Inspektorowi do akceptaciji
wykazu zasadniczego spta. Inspektor jest uprawniony do sprawdzenia, azgdeenia
dzwigowe i zbiorniki cénieniowe posiadgj wazne swiadectwa, wydane przez Uik
Dozoru Technicznego.

Wykonawca naadanie Inspektora jest zobagany do probnegozycia sprztu w celu
sprawdzenia jego przydatiwd. Sprawdzenie powinno odbywasic w obecnéci
przedstawiciela Inspektora.

4. TRANSPORT

4.1. Transport od dostawcy i sktadowanie stali kastrukcyjnej u wytworcy

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie Wwgwe ze stali konstrukcyjnej powinny
odbywa si¢ tak, aby powierzchnia stali byla zawsze czystaJnwozwilaszcza od
substancji aktywnych chemicznie i zanieczysaczemogicych utrzymywd wilgoc.
Wyroby ze stali konstrukcyjnej powinny &yutrzymywane w stanie suchym
i skiadowane nad gruntem na odpowiednich podporadiedopuszczalne jest
diugotrwate sktadowanie stali niezabezpieczonyaegropadami.
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Wyroby ze stali konstrukcyjnej, przeznaczone do weykzania okréonej stalowej
konstrukcji mostowej, powinny ldyoddzielone od pozostatych.

Wyroby ze stali konstrukcyjnej mugszosiadé oznaczenia i cechy zgodnie z PN-H-
01102:1973 (norma wycofana bez zpsnia). Oznaczenia i cechy mygsdy
zachowane w calym procesie wytwarzania konstruljry dzieleniu wyrobow natg
przenig¢ oznaczenia na ¢gci pozbawione oznacae

4.2. Transport na miejsce montau

Wykonawca konstrukcji jest zoboyzany do wykonania niezdnych obliczé lub prac
projektowych w celu ustalenia sposobu manipulapjizémieszczania), podpierania,
podnoszenia, transportu itp. elementow konstrukejiwszystkich fazach wykonywania i
montau konstrukcji. Opracowania te muaszauwzgkdniat dyspozycje zawarte w
Dokumentacji Projektowej i iy wykonane odpowiednio wcgsie, aby mogty b§
zatwierdzone przez Inspektora.
Wszystkie elementy konstrukcji powinny dyadowane nasrodki transportu w ten
sposOb, aby mogty ldytransportowane i roztadowywane bez powstania nadmwych
napkzen, deformacji lub uszkodze Zalecane jest transportowanie konstrukcji w takie
pozycji, w jakiej lgdzie eksploatowana. Ze wzdu na tatwéé¢ ich uszkodzenia
szczegOlnie chronione mushyc:
+ Iaczniki sworzniowe - w przypadku konstrukcji zespuotoh,
+ blachy weztowe i przewsazki - w przypadku konstrukcji kratownicowych,
+ elementy stykébw montawych - w przypadku konstrukcji skrzynkowych,
zespolonych itp.
Ze wzgkdu na maliwos¢ wyboczenia we wszystkich rodzajach konstrukcjienal
odpowiednio usztywii elementy wiotkie na czas zatadunku i transportuobbe
elementy, takie jak blachy naktadkowe czy blachgnewice pohczenia, musz by¢
jednoznacznie oznakowane i umieszczone w miejsouogawania przy pomocyrub
montaowych. Elementy drobnowymiarowe, takie jakuby, podkiadki, nakitki czy
drobne blachy, powinny BBy przewaone w zamknitych pojemnikach. Bwigary
powinny by transportowane w pozycji pionowej i ta pozycja puva by zachowana
we wszystkich fazach transportu i mantekonstrukcji. W pewnych przypadkach mog
by¢ one transportowane w innej pozycjisljegbeda odpowiednio zabezpieczone przed
utraf stateczngéci i innymi uszkodzeniami. Inspektor w razie pobgemare zada
wykonania odpowiednich oblicae Sposdb mocowania elementow musi wykluéczy
mozliwos¢ przemieszczenia, przewrdcenia lub zgaiai st ich w czasie transportu.
Przewaone elementy powinny lbyzaladowane w ten sposéb, aby nie przekraczaty
zadnej z odpowiednich skrajni, ustalonych przez noRN-EN 15273-3:2010 i PN-EN
15273-2:2010.
Przy transporcie drogowym w wypadku przekroczeni@rdgokolwiek z wymiarow
skrajni lub dopuszczalnychegaréw pojazdéw nale uzysk@ zgody zargdcow drdg,
przez ktérych drogi przechodzi trasa przejazdu. W@n przewaacy CzscCi
ponadwymiarowej konstrukcji, powinien &yoznakowany i poprzedzony przez
oznakowany samochadd pilogayy.
W przypadku sptawiania skrzyniowych fragmentow kawecji nalezy skontrolowa ich
szczelné¢, a po wytowieniu naley konstrukcg starannie oczgi¢ i zabezpieczy
antykorozyjnie.
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4.3. Odbiér konstrukcji po roztadunku

Jezeli Inwestor zawart oddzielnie umowy na:

« wytworzenie konstrukcji lub

« monta konstrukcji na miejscu budowy

z r&znymi podmiotami gospodarczymi, wowczas Wykonawcantam musi dokona
odbioru konstrukcji po roztadunku i naprawieniu kisdzeyr, powstatych w transporcie.
Odbior powinien by dokonany w obecroi przedstawiciela Inspektora
i powinien by przez Inspektora zaakceptowany. Wytworca konsjrugowinien
dostarczy wszystkie elementy konstrukcji przez siebie wytromre, a take wszystkie
elementy stalowe, ktéreetly uzyte na miejscu budowy, np. komplgub. Z dostawy
wytgczone g farby i materiaty spawalnicze, ktorych stosowanm@st ograniczone
okresami gwarancji. Przekazane powinny¢ bgokumenty, opisype zastosowane
podczas wytwarzania materiaty, procesy technologicaraz wyniki bada odbioréw
zgodnie z pkt. 5.2.2.7.

4.4. Likwidacja uszkodza transportowych

Podczas odbioru po roztadunku rglesprawdzé, czy elementy konstrukcyjnea s
kompletne i odpowiadajzatazonej w projekcie technicznym geometrii. Dopuszcealn
odchyiki nie powinny przekraczaodchytek, podanych w pkt. 2.4.2.8. i 2.8. PN-S-
10050:1989.

Jeli usuwanie odchytek i uszkodielnspektor uzna za konieczne, to Wytwdrca
przedstawia Inspektorowi do akceptacji projekt tetbgiczny i harmonogram usuwania
odchytek. Inspektor m@ zastrzec, jakich prac nie oma wykonyw& bez obecnii
przedstawiciela Inspektora. Koszt prac ponosi Wybadonstrukcji, a do ich wykonania
powinien przysipi¢ tak szybko, jak jest to mibwe ze wzgédow technicznych. Po
zakaczeniu prac Wykonawca motita dokonuje odbioru w obecém przedstawiciela
Inspektora.

J&li po prostowaniu (usuwaniu odchytek) wystija peknigcia lub inne uszkodzenia,
element (lub jego €%¢) zostaje zdyskwalifikowany.

4.5. Transport elektrod

Opakowanie, przechowywanie i transport elektrodjt@v do spawania i topnikow
powinny by zgodne z wymaganiami obayzujacych norm i zaleceniami producentow.
Suszenie elektrod i topnikow powinnodxgodne z zaleceniami producentéwéliJea
powierzchni elektrody wyspity biate wykwity, nie mae by ona uyta do wykonania
robot.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Warunki ogolne

5.1.1. Wymagania w stosunku do Wytwoércy stalowyohdtrukcji mostowych i Wykonawcy
montau

Konstrukcje stalowe mostow mogby¢ wytwarzane jedynie w wytworniach,
zakwalifikowanych przez Komigj Kwalifikacyjnga Ministerstwa Infrastruktury.
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Wytworca konstrukcji powinien razem z oferprzetargow dostarczy Inspektorowi
kopig $wiadectwa Komisji dla danej wytworni. Wytworca nimoze przeniéé
wytwarzania catéci lub czsci konstrukcji do innej wytwérni bez zgody Inspetao
Zatwierdzeni przez Inspektora podwykonawcy Wytwonewisz réwniez posiada
swiadectwa Komisji Kwalifikacyjnej Ml.

Posiadanie swiadectwa Komisji Kwalifikacyjnej MI  obowizuje rownie
przedsgbiorstwa, wykonujce monta stalowej konstrukcji mostowej, & montowane
przesta maj rozpktos¢ Lt wickszy niz 21 m, oraz bez wzgllu na rozpjtos¢, jesli dla
zmontowania prgta konieczne jest wykonanie poten spawanych albo naruby
Sprzajace.

Termin wanoici swiadectwa i jego zakres muszdy¢ zgodne z czasem realizacji
i rodzajem wytwarzanej lub montowanej konstrukcji.

Wykonawca wykonujacy wytwér i montaz powinien posiad# Swiadectwa
Kwalifikacji do wytworu i monta zu stalowych konstrukcji mostowych wydane przez
IBDIM

5.1.2. Wymagane opracowania
Wykonawca zobowgzany jest do spogezenia we wtasnym zakresie i na koszt wkasny
nastpujacych opracowsa
- rysunki warsztatowe konstrukcji stalowej, uveriyliagce sposob manipulaciji
(przemieszczania), podpierania, podnoszenia, toansipp. elementéw konstrukcji we
wszystkich fazach wykonywania i moatekonstrukcji,
- program wykonania konstrukcji w wytwaorni,
- technolog¢ spawania,
- program montau w miejscu scalania na budowie,
- program zapewnienia jakw zabezpieczenia antykorozyjnego;
- zestawienie iléci stali konstrukcyjne;j.
Wszystkie powysze opracowania musawzgkdniat wymogi Dokumentacji Projektowe;j
oraz warunki, zawarte w niniejszej Specyfikacji.
Opracowania te podlegapkceptacji przez Inspektora.

5.1.2.1 Program wytwarzania konstrukcji w wytwaorni
Rozpoczcie robot mae nasipic po pisemnym zaakceptowaniu przez Inspektora
programu roboét. Program spagdzany jest przez Wytwogc Program powinien zawieta
deklaracg Wytworcy o szczegoOtowym zapoznaniug st projektem technicznym i
Specyfikacjami oraz:
1) swiadectwo kwalifikacji wytwaérni,

2) harmonogram realizacji,

3) informacg o personelu kierowniczym i technicznym Wytwércy,

4) informacg o obsadzie tych stanowisk robotniczych, na ktolkahieczne jest
udokumentowanie kwalifikacji,

5) informacje o dostawcach materiatow,

6) informacje o podwykonawcach,

7 informacje o podstawowym sprie przewidzianym do realizacji zadania,

8) projekt technologii spawania,

9) sposOb przeprowadzenia badaymaganych w Specyfikacjach,

10) inne informacjezadane przez Inspektora,

11) ewentualne zgtoszenie potrzel§giglen lub zmian w projekcie technicznym.
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Program robo6t musi uwzglniat spetnienie wszystkich ustalezawartych w

Specyfikacji Ogolnej, a tale w Specyfikacji, jeeli taka jest cgscig umowy.

Rysunki warsztatowe spaudza Wytwoérca na wiasne potrzeby. Rysunki warsztatow
powinny by opracowane z uwzglnieniem podnieste wykonawczych wg PN-82/S-
010052 oraz powinny uwzglnia¢ przygotowanie elementow wysytkowych do
transportu i montal. Tolerancja wymiaréw liniowych wynosi 1 mm. Zetnikiem do
rysunkow warsztatowych powinno dyestawienie eizarow i powierzchni elementéw
konstrukcji. W rysunkach powinien &ypkreslony rodzaj obrobki eitych powierzchni.

5.1.2.2. Technologia spawania
Technologia spawania winna uwggdhia¢c wszystkie wymogi, wynikagce z
Dokumentacji Projektowej oraz niniejszej Specyfikazawiera, m.in.:
- dob6r metody spawania,
- dobor materiatéw spawalniczych,
- dobor parametrow spawania,
- sposo6b przygotowania kragdzi blach,
- kolejnas¢ spawania,
- plan kontroli spoin,
- wytyczne wykonywania kontroli spoin.
Technologia spawania winnadgporzdzona przez specjalisspawalnika i uwzglniat
nastpujace czynniki wygciowe:
- dynamiczné¢ obcihzenia, dziatajcego na konstrukej
- powtarzalné¢ obchzenia (efekty zraczeniowe),
- konieczné¢ ograniczenia do minimum odksztatcenapkzen spawalniczych.
Technologia spawania musi obejmawaaréwno wytworzenia konstrukcji w wytworni
jak i prac montaowych na placu budowy.

5.1.2.3. Program monta i scalania konstrukcji na miejscu budowy
Rozpoczcie robdt mae nasipic po pisemnym zaakceptowaniu przez Inspektora
programu montau. Program spogzlzany jest przez Wykonawcmontau. Program
powinien zawier& protokot odbioru konstrukcji od Wytwércy oraz:

1) harmonogram terminowy realizacji,

2) informacg o personelu kierowniczym i technicznym Wytwoércy,

3) informacg o obsadzie tych stanowisk robotniczych, na ktéikahieczne jest
udokumentowanie kwalifikaciji,

4) projekt montau,

5) sprawdzenie pracy statycznej konstrukciili jpodczas montau bedzie ona
podpierana w innych punktachzrprzewiduje to projekt techniczny,
6) projekt technologiczny wykonania pomosgalbetowego (j&i wystepuje),

7) informacje o podwykonawcach,
8) informacje o podstawowym sgrze montaowym przewidzianym do realizacji
zadania,

9) projekt technologii spawania §Jewystepuje),

10)  projekt technologii wykonania pgizeh ciernych (jéli wystepuija),

11) sposéb zapewnienia badgetych w Specyfikacji,

12) informacje o sposobie zapewnienia bezpikstrea 0sOb, ktdére magnaleé sie
w obszarze prac moriawych,

13) inne informacjezagdane przez Inspektora.
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Czescig skladowg programu montau jest Projekt montau. Projekt ten opracowujecsna
podstawie dyspozycji zawartych w Dokumentacji Pktgevej i powinien on zawieta
m.in.:
- sprawdzenie wytrzymadoi i odksztatcé konstrukcji w poszczegdlnych etapach
montau,
- obliczenia statyczno-wytrzymaiciowe konstrukcji pomocniczych (podpory
montaowe, podesty robocze itp.),
- rysunki robocze konstrukcji i wdzen wymienionych powyej,
- organizagj placu budowy na okres scalania i mant&onstrukcji,
- rysunki, ilustrugce przebieg monta w poszczegolnych jego etapach,
- instrukcg zabezpieczenia warunkow BHP.
Projekt organizacji monta podlega akceptacji przez Inspektora pod wdsgin jego
zgodndci z zat@eniami, przygtymi przy ich sporzdzaniu.

5.1.4. Akceptowanie stosowanych technologii
J&ili jakas z czynndci technologicznych nie jest oktena jednoznacznie w projekcie
technicznym lub zachodzi konieczgozmiany technologii, Wykonawca musi uzyéka
akceptagj Inspektora.

5.1.5. Kontrola wykonywanych robot
Inspektor jest uprawniony do wyznaczenia harmonograczynndci kontrolnych,
badawczych i odbioréw ezciowych, na czas ktorych nale przerwa& roboty. W
zaleznosci od wyniku bada Inspektor podejmuje decyzp kontynuowaniu robot.

5.1.6. Dziennik wytwarzania konstrukcji i dzientokdowy
Decyzje Inspektoraggprzekazywane wykonawcom poprzez wpisy w dzientkac
1) wytwarzania konstrukcji (w Wytwaorni),
2) budowy (w trakcie montau).

5.2. Wykonanie konstrukcji w Wytwarni

5.2.1 Obrobka elementow

5.2.1.1. Sprawdzenie wymiaréw wyrobow ze stali kangyjnej
Wytwarzanie konstrukcji naly poprzedat sprawdzeniem wymiaréw i prostolinioge
uzywanych wyrobéw ze stali konstrukcyjnej. Bez uprzedo prostowania magby¢
uzyte wyroby, w ktorych odchytki wymiarow i ksztaltownie przekraczaj
dopuszczalnych odchytek wg PN-S-10050:1989 pk£2.4.

5.2.1.2. C¢cie elementow i obrabianie brzegow
Ciecie elementéw i obrabianie brzegow mglewykonywa zgodnie z ustaleniami
projektu technicznego, ale tak, by zachowane byynagania PN-S-10050:1989 pkt.
2.4.1.1. C¢cie elementow mma wykona dla stali S235 mechanicznie aygami lub
pita albo dla wszystkich gatunkéw stali stosévedecie gazowe (tlenowe) automatyczne
lub potautomatyczne, a dla elementow pomocniczydrugorzdnych réwnie reczne.
Brzegi po cgciu powinny by oczyszczone z gratu i naderwaPrzy ceciu nazycami
podniesione brzegi powierzchnig¢cia naley wyréwna& na odcinkach wzajemnego
przylegania z powierzchqciecia elementowssiednich.
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Arkusze nieobeite w hucie nalgy obcina& co najmniej 20 mm z kalego brzegu. Ostre
brzegi po aiciu naley wyréwnywa i stepi¢ przez wyokgglenie promieniem r = 2 mm
lub wiekszym. Przy giciu tlenowym mana pozostawi bez obrobki mechanicznej te
brzegi, ktére bda poddane przetopieniu w neghych operacjach spawania, oraz te,
ktore osagnety klasg jakaosci nie gorsz niz 3-2-2-4. wg PN-EN 1SO 9013:2008. Po
cieciu tlenowym powierzchnie ¢tia i powierzchnie przylegte powinny dwpczyszczone

z zuzla, gratu, naciekow i rozpryskow materiatu.

Dokfadndc¢ cigcia : | wymiar liniowy elementu [m]| pongj 1 | od 1 do 5| ponad 5

Dopuszczalna odchytka [mm] +1 +1,5 12

Powyzsze dokfadn€ri nie dotycz wymiaru, na ktorym pozostawiacsiapas
montaowy.

Ukosowanie krawdzi do spawania natg wykona wedtug dokumentacji technicznej,
zgodnie z PN-EN ISO 9692-1:2008 oraz Kartami tetbgioznymi spawania.
Ukosowanie mgna prowadzi za pomog obréobki wiérowej, strugania, frezowania lub
ukosowania termicznego (automatycznego lub pétaatpeanego). Przy ukosowaniu
termicznym nalgy usury¢ karby i nierownéci przez szlifowanie. Wszystkie kragdzie
naleey przygotowg podczas warsztatowego wykonania elementow obiektow
mostowych. Krawdzie, ktére zostanpospawane na moria musza by¢ odpowiednio
zabezpieczone przed zanieczyszczeniami oraz powtiaketalizacyjno-malarskimi.

5.2.1.3. Prostowanie i giie elementow
Wytworca powinien w obecroi przedstawiciela Inspektora wykangrobne uaycie
sprztu, przeznaczonego do prostowania kc@ elementéw. Roboty magbyc
kontynuowane, jdi, pomierzone po prébnymzyciu, odchyiki nie przekrogzwartcsci,
podanych w PN-S-10050:1989 pkt. 2.4.2. ig&tnie gknig¢ po prostowaniu lub gciu
powoduje odrzucenie wykonanych elementdw.
Podczas giia naley przestrzegazalecé& PN-S-10050:1989 pkt. 2.4.1.2.
Prostowanie i gicie na zimno na walcach i prasach blach grubycmiwersalnych,
ptaskownikow i ksztattownikow dopuszczg s przypadkach, gdy promienie krzywizny
I s3 nie mniejsze, a strzatki ugia f nie wiksze ni graniczne, dopuszczalne waxn
podane w tabeli 1 z PN-S-10050:1989.
W tabl. 1 podaje siwyciag z ww. tabeli dla blach i ptaskownikow.
Przy prostowaniu i gciu na zimno nie wolno stosowaiderz@, a stosowa nalezy sity
statyczne.
W przypadku przekroczenia dopuszczalnych wartstrzatki ugecia lub promienia
krzywizny, podanych w tab. 1, prostowanie kg elementow stalowych nale
wykona na gogco po podgrzaniu do temperatury kucia i Zaiay¢ w temperaturze nie
nizszej nz 7500C. Obszar nagrzewania materiatu powiniei bhys do 2 razy wikszy
niz obszar prostowany lub odksztatcany. Ksztattownidiezy nagrzewa rownomiernie
na catym przekroju.
Chlodzenie elementow powinno odbyvaic powoli w temperaturze otoczenia nie

nizszej ni. +590C bez uycia wody.
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Tabl.1. Najweksze wartéci strzatek ugjcia f i najmniejszej wartei promieni
krzywizny r dopuszczalne przyegiu i prostowaniu na zimno elementéw stalowych.

Szkic przekroju Wngqum Przy prostowaniu Przy egiu
osi f r f r
y
I
o Ix
SI: ‘ XX 12/400s | 90s 12/200s | 23S
E—CE—
Yy 12/800b
X-X 12/7200 | 90b 12/360b | 45D
y-y

Wskutek prostowania lub ggia w elementach nie megvystpi¢ pekniecia lub rysy.
Sposob ich ewentualnej naprawy winienc¢ byaakceptowany przez Inspektora. W
elementach ze stali o pod#szonej wytrzymaléci nie powinny wysipi¢c rowniez
miejscowe zahartowania.

Tabl.2. Dopuszczalne odchytki wymiarow liniowych

Wymiar . .
_ Dopuszczalne odchytki wymiaru (),[mm
nominalny [mm]

ponad do przyiczeniowego swobodnego
500 1000 0,5 1,5

1000 2000 1,0 2,5

2000 4000 1,5 4,0

4000 8000 2,5 6,0

8000 16000 4,0 10,0

16000 | 32000 6,0 15,0

32000 10.0 1/1.000'wyr.nia.1ru lecz
nie wiece] niz 50
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5.2.1.4. Dopuszczalne odchytki wymiarow liniowych

Wymiary liniowe elementéw konstrukcyjnych, ktérydoktadnad¢ nie zostata podana w
dokumentacji technicznej lub innych normach, powirly¢é zawarte w granicach,
podanych w tabl. 2, przy czym rozréa sk:

. wymiary przyhczeniowe, tj. wymiary konstrukcyjne, zate od innych wymiarow,
podlegagce pasowaniu, warunkyge prawidtowy montaoraz normalne funkcjonowanie
konstrukciji,

«  wymiary swobodne, ktérych doktaditonie ma konstrukcyjnego znaczenia.

5.2.1.5. Dopuszczalne odchyiki prasto
Dopuszczalne odchyiki prosim elementéw (ptdéw sciskanych, pasowciskanych) od
podpory do podpory lub odemta do wezta stzen, wynosz 1/1000 dtugséci, lecz nie
wigcej niz 10 mm. Dla elementow rozgjanych odchytki mogby¢ dwukrotnie weksze.

5.2.1.6. Dopuszczalne skenie przekroju
Dopuszczalne  skcenie  przekroju  (mierzone  wzajemnym  przescieim
odpowiadajcych sobie punktéw przekroju) wynasz/1000 dtugéci, lecz nie wgcej niz
10 mm.

5.2.1.7. Dopuszczalne odchyiki swobodne ksztatheloju
Dopuszczalne odchyiki swobodne ksztaltu przekrojoprpecznego elementow
konstrukcyjnych (poza stykami) podano w tablicy 3.
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Tablica 3. Dopuszczalne odchylki swobodne ksztaizekroju poprzecznego
. ' Dopuszczalng|
Lp. | Rodzaje odchytek Szkic .
wielkos¢ lub f
Odchyiki
townych h=A
1 ) . y' wg tabl. 2
wymiaréw
przekrojow ban 1T oA
-
= —d
. 0,01 wymiaru,
Nieprostopadtéc L
2 ) _ lecz nie wecej
potek lubscianek _
i niz’ 5 mm
J U G N
0,005 h, lecz
3 Przesungcie lub nie wiecej niz
wygigcie srodnika > grubas¢
A srodnika
Przesunjcie 0,01 b, lecz nig
4 |innych czsci pozal A wiecej niz 5
srodnikiem mm
JUCIT
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Wybrzuszenie A _
5 h 0,005 wymiaru
blach

5.2.1.8. Dopuszczalne odchyiki ksztattu przekrojolmebie stykow
Styki spawane naky wykon& z talg doktadndcig, aby wzajemne przesuwgia
stykapcych sé elementow nie przekraczaty 1 mm.

Rys. 1. Swobodne niespawane&e blach przy pasowaniu stykeych s¢ elementéw.

I
rrrrrrrria rrrrrrrrd

| T I I | | I B |
X

| 600 | 600 |

Zaleca s} pozostawienie swobodnych niezespawanych blach zasdgasowania
stykapcych st elementow (dotyczy szczegOlnie stykow mantaych). Diugd¢
niepospawana winna wynogpo okoto 600 mm z Kalej strony styku montawego dla
spoin, hczacych srodnik dzwigara gtdbwnego z pasem dolnym i pasem gornym lub z
blachy poktadu, oraz 300 mm dla poken zeber jezdni izeber srodnika. Spoiny te
powinny by nase¢pnie wykonane jako spoiny typu K lub 1/2V, ewentiglpachwinowe

po wykonaniu peajczer srodnika i paséw stykagych sé elementdw. SzczegoOtowe
rozwigzania naley poda& w technologii spawania. Rozyzianie to pokazano na Rys.1.

5.2.1.9. Dopuszczalne zatamanie przy spoinie czefow
Dopuszczalne zatamanie przy spoinie czotowe] powibg¢ nie wiksze nk 2 mm
strzatki odchylenia po przykeniu liniatu o dtugéci 1m.

5.2.1.10. Dopuszczalne odchyiki konstrukgjebrowanych
Dopuszczalne odchytki podano pawey w punkcie, dotyccym dopuszczalnych
odchytek swobodnych przekroju.
Wszystkie elementy konstrukcji zebrowanych naley sprawdzt przez ogdziny.
Pomiary odchytek w piytach zebrowanych mina przeprowadzawyrywkowo wg
wskaza Inspektora, przy czym natg mierzy¢ co najmniej 10% elementow piyty
(blachy,zebra, poprzecznice) w strefaétiskanych i 5% w strefach roaganych. Jeeli
mierzone odchyiki przekrogzwymagania niniejszej normy o gaej niz 10%, liczba
mierzonych elementéw powinna zastavickszona wg zalegelnspektora.
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Jezeli w zwiekszonej liczbie mierzonych elementow odchyiki prasizag 10% tej
liczby, naley je usun¢ wg wskazowek w nagbnych punktach niniejszych ST.

5.2.1.11. Usuwanie przekroczonych odchytek
Przekroczenie odchytek nie jest jedynym kryteriuch usuwania. Po ustaleniu przez
Inspektora wraz z Projektantem konstrukcji (ewelmieaz udziatem rzeczoznawcy lub
jednostki naukowo-badaweczej), czy przekroczone piclvptywaja na bezpieczestwo,
uzytkowanie lub wygld, Inspektor podejmuje decyzp ich pozostawieniu wzeinie
usuwaniu.
Przekroczenie dopuszczalnych odchyteks@ilowe lub jakéciowe) stanowi jednoczrie
podstaw do obnienia umdwionej ceny za wykonarkonstrukcg, niezalenie od
usungcia wad.
Wykaz odchytek, ocena bezpieasewva, sposoby naprawy wad oraz decyzja Inspektora
stanowj czes¢ dokumentacji odbioru konstrukciji.

5.2.1.12. Czyszczenie powierzchni i brzegow
Przed przysipieniem do sktadania konstrukcji Inspektor przemdea odbidr
elementbw w zakresie usgnia gratu, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni
przylegajcych i brzegéw stykowanych z zachowaniem wynaagl-S-10050:1989, PN-
M-04251:1987, PN-EN I1SO 9013:2008.

5.2.2. Sktadanie konstrukcji

5.2.2.1. Spawanie
Spawanie elementow konstrukcji natewykona zgodnie z zaakceptowanym przez
Inspektora projektem technologii spawania, zawartyrprogramie wytwarzania danej
konstrukciji.
Wszystkie prace spawalnicze ama powierza jedynie wykwalifikowanym spawaczom,
posiadajcym aktualne uprawnienia. Nale prowadzé¢ dziennik spawania. W dzienniku
spawania powinny kiyodnotowane wszelkie odgistwa od dokumentacji technicznej i
technologicznej jak rownie stwierdzone usterki wykonawstwa. Dziennik spawania
powinien by prowadzony na bigco i tak samo potwierdzany przez Inspektora. Za
prowadzenie dziennika odpowiedzialny jest b&egani kierownik robot.
Temperatura otoczenia przy spawaniu stali niskastgph o zwyklej wytrzymaléci
powinna by wyzsza nk 0°C, a stali o podwsszonej wytrzymatéci wyzsza nk +5°C.
Niedopuszczalne jest spawanie podczas opadéw amgoshych przy niezabezpieczeniu
przed nimi stanowisk roboczych iaeky spawanych. W utrudnionych warunkach
atmosferycznych (wilgotrié wzgledna powietrza wiksza nk 80%, nzawka, wiatry o
predkosci wigksze] ni 5 m/s, temperatury powietrzazare ni podane wyej) naley
opracowa i uzgodné¢ specjalngrodki gwarantujce otrzymanie spoin naigej jakaci.
Powierzchnie gczonych elementdéw na szerdko nie mniejszej i 15 mm od rowka
spoiny naley przed spawaniem oc@ji¢ ze zgorzeliny, rdzy, farby, ttuszczu i innych
zanieczyszczedo czystego metalu.
Ukosowanie brzegéw elementow mma wykonyw& recznie, mechanicznie lub
palnikiem tlenowym, usuwag zgorzelig i nierOwngci.
Wszystkie spoiny czotowe powinny dypodpawane lub wykonane tatechnologi (np.
przez zastosowanie odpowiednich podktadek), aby lgya jednolita i gtadka.

Ktadka spacerowa nad rzgkVatsza w gminie Piegino



STWIORB M.14.00.00. Konstrukcje stalowe 191

Spoiny naley wykon& tak, aby spetniaty wymagania normy PN-EN ISO 520@9.
SzczegoOtowe wytyczne odfrie poziomoOw jakéci spoin powinny zostazawarte w
Planie Kontroli Spoin wykonywanym przez Wytweérc

Obroblke spoin mana wykon& recznie, szlifierly lub frezarlg albo stosowa inng
obréblke mechanicza pod warunkiemze miejscowe zmniejszenie gruioo przekroju
elementu nie przekroczy 3% tej grébo

Przygotowanie elementéw do wykonania spoin (prayganie brzegoéw, rowkéw do
spawania) naley wykona wg PN-EN ISO 9692-1:2008.

Do wykonywania pcajczen spawanych mma wywat wytacznie materiatow
spawalniczych przewidzianych w projekcie technatagym. Materiaty te powinny mée
zaswiadczenie o jakei. Do wykonania spoin sczepnych nalestosowa spoiwa,
zapewniagce wtasnéci mechaniczne o wartciach niemniejszych nispawany materiat.
Opakowanie, przechowywanie i transport elektrodjt@e do spawania i topnikéw
powinny by zgodne z wymaganiami obayziujgcych norm i zaleceniami producentéw.
Suszenie elektrod i topnikbw powinno &dyzgodne z zaleceniami producentéw.
Wystgpienie na powierzchni otuliny elektrod tzw. wykwitp tj. biatych krysztatow,
swiadczy o diugotrwatym przetrzymywaniu elektrod vilgetnym powietrzu, a tate o
wejsciu wody w reakgj chemiczg ze skladnikami otuliny. Wykwity te dowogz
starzenia si elektrody. Suszenie elektrod starzonych jest Hewes a uycie ich
zabronione.

Do zlobienia elektropowietrznego nale stosowa elektrody grafitowo-wglowe
miedziowane w gatunku ESW 252 lub inne zgodnie mngdPN-EN I1ISO 17659:2008.
Do ztobienia tukowego - stosowalektrody stalowe otulone EC1.

Sprzt spawalniczy powinien unitiwia¢ wykonanie zczy spawanych zgodnie z
technologa spawania i dokumentacjkonstrukcyja. Jego stan techniczny powinien
zapewnt utrzymanie okrdonych parametréw spawania, przy czym wahaniazeatia i
napkcia ppdu podczas spawania nie mqgzekraczé 10%.

Czotowe spoiny pasow néle konczye poza przekrojem samego pasaywajac do tego
ptytek wybiegowych. Piytki wybiegowe powinny niigdg samy grubcc¢ i ksztalt, co
spawane pasy. Po przymocowaniu piytek (za pamzaciskow) spoiny powinny ldyna
nie wprowadzone na diugo co najmniej 25 mm. Przy usuwaniu piytek wybiegolwvyc
nalezy przeprowad#i ciccie w odlegtéci co najmniej 3 mm od brzegu pasa, a ¢@se
usury¢ nadmiar przez obrokkmechanicza

Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegapadaniu, ocenie jakoi i odbiorowi.
Niedopuszczalneagysy lub gknigcia w spoinie lub materiale w jegsedztwie.
Obrabiane widoczne powierzchnie spoiny nie powimmie¢ wtragcen zuzla, pasm
zuzlowych lub zak¢snig¢. W spoinach nieobrabianych nierowtiolica spoiny nie
powinna przekraczal5% grubéci spawanych elementow.

Badania wizualne spoin nale prowadz¢é wg wytycznych normy PN-EN ISO
17637:2011. Spoiny czotowe najezbadé metod, ultradzwickows. Poziom jakéci
spoin czotowych nalg okresli¢ wg wymaga normy PN-EN ISO 5817:2009. (Poziom B
dla spoin ,specjalnej jakoi”, poziom C dla pozostatych spoin). Szczegotowgywzne
odnanie poziomow jakéci badanych spoin powinny byzawarte w Planie Kontroli
Spoin, wykonanym przez Wytwayc

Spoiny lub ich cgsci ocenione w wyniku badajako nieodpowiadgre wymaganiom
naleey usum¢ w sposéb niepowodagy uszkodzé konstrukcji lub powstania w niej
dodatkowych napggen. Powtdrnie wykonane spoiny w miejscu ustych naley
podd& ponownemu badaniu w petnym zakresie.
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Przygotowanie brzegdéw i powierzchni elementéw do sgvania

Powierzchnie brzegow powinny byna tyle gtadkie, aby parametry charakteryzej
powierzchnie gicia wg PN-EN ISO 9013:2008 nie byly eksze ni dla klasy 2-2-2-2, a
przy gkbokim przetopie materiatu rodzimego niecksze ni dla klasy 3-3-3-3.
Powierzchnie przylegage.

Wg PN-EN ISO 5817:2009poziom jakdci wszystkich spoin wg niezgodém
spawalniczych, wyspujacych w zhczach spawanych, powinien wynesB” lub ,C”, a
ktéra spoina powinna posiadpoziom B lub C, okrda dokumentacja warsztatowa lub
wykonawcza.

Powierzchnie pracage na docisk powinny ldyobrobione. Wspétczynnik chropowatd

Ra tych powierzchni wg PN-M-04251:1987 nie powinsth wickszy niz 2,5 um.
Konstrukcja powinna hy podzielona na zespoty spawalnicze, ktorych wymiary
ograniczag mazliwosci transportu. Naley dazy¢, by jak najwgksza cgs¢ spoin byta
wykonana automatycznie, a zwlaszcza spainytce pasy zérodnikiem.

Spawanie nalg/ prowadzé zgodnie z wymaganiami PN-S-10050:1989 pkt. 2.4.4.4
Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegiapadaniu, ocenie jakoi i odbiorowi.
Wykonawca obowizany jest dokoma badanie spoin i udaginic je do kontroli
Inspektorowi. Badania nieniszgz2 wykonyw& mog jedynie laboratoria,
zaakceptowane przez KomisKwalifikacyjng Ml podczas przewodu kwalifikggego
wytwornig. Wytworca zobowgzany jest gromadzipetry dokumentagj bada w postaci
radiograméw i protokotéw i przekazga Inspektorowi podczas odbioru ostatecznego
konstrukciji.

5.2.2.2. Usuwanie odksztafckonstrukcji po spawaniu
Kazdy z segmentow konstrukcji po wykonaniu spawanidigga doktadnej kontroli pod
wzgledem zgodnéci ksztatltu geometrycznego z projektem. Wszelkiehgtki, wicksze
od dopuszczalnych, musby¢ usunete. Projekt technologiczny prostowania konstrukcji,
zgodny z punktami 2.4.1.2., 2.4.2.8., 2.6.8. i Za8rmy PN-S-10050:1989, ma dy
przygotowany przez Wytwéec Projekt, opisujcy zakres robot i sposoby technologiczne
prostowania, musi zostaatwierdzone przez Inspektora.
Operacja usuwania odksztalcespawalniczych odbywa sic powinna w obecnimi
przedstawiciela Inspektora z przestrzeganiem zalBebeS-10050:1989.
Wystapienie gknig¢ czy innych uszkodzew elemencie w trakcie usuwania lub po
usuneciu odksztatcé spawalniczych powoduje jego dyskwalifikacjodrzucenie danego
elementu.

5.2.2.3. Przygotowanie pgizer nitowanych, n&ruby pasowane i nauby spezajace
Polczenia z ayciem nitow isrub przewidzianegsdo wykonywania na miejscu budowy.
W wytworni naley wykona przygotowanie powierzchni przylegaych i otworow
zgodnie z PN-S-10050:1989 pkt.2.4.3.1., pkt. 224, 3pkt. 2.4.4.1., pk. 2.4.4.2., pkt.
2.4.4.3.
Jeli w polgczeniach na nity isruby powierzchnie kontaktowegsduwe (np. w
blachownicach), w wytwérni natg wykona& do koniecznegrednicy jedynie otwory do
tagcznikdw tymczasowych i momtawych. Podczas momnta, w trakcie scalania i
wymiany gcznikdw tymczasowych na state dokonuje reizwiercenia tych otworéw do
ostatecznejrednicy. Pozostate otwory wykonuje @ srednicach 3= 4 mm mniejszych,
by rozwierct je dosrednicy ostatecznej podczas scalania konstrukciji.
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W przypadku, gdy rozmiary powierzchni kontaktowysshmate ( np. w przyczeniach
elementow kratownic do ¢ztow) i w wytworni wykonywany jest petny probny mo,
Inspektor mae dopyci¢ rozwiercanie otworéw do ostateczng@jednicy w czasie
prébnego montal.

Po wykonaniu w wytworni otworow nalg sporzdzi¢c dokumentagj z ich opisem,
celem przekazania Wykonawcy mania

5.2.2.4. Wykonanie elementéw dla montawstpnego, transportu i morda na miejscu
budowy
Elementy, ktére nie pozosgapa trwate w mécie, mog by¢ wykonane wedtug wymaga
uzgodnionych jednorazowo gaizy Wytwora a Inspektorem. Wymagania te nie mgsz
spetnig& warunkow zawartych w Specyfikacji Ogolne;j.

5.2.2.5. Prébny moniastalowej konstrukcji
Nalezy dazy¢ do tego, aby wytwarzana stalowa konstrukcja moatdyta probnie
zmontowana przez Wytwagdej konstrukcji. Probny montavytworzonych elementow
stalowej konstrukcji mostowej nale przeprowadzi zgodnie z wymaganiami PN-S-
10050:1989 pkt 2.4.4.5. i pkt 2.4.4.6. Za zgg®ojektanta i Inspektora dopuszcza si
rezygnacja z prébnego monta
Do prébnego monia mazna przysipic po dokonaniu odbioru wytworzonych
elementéw stalowej konstrukcji mostowej przez Ikspea oraz uzyskaniu jego
akceptacji dla przewidywanych sposobow przeprowaidzeprobnego monta |
stosowanych technologii.
W razie, kiedy wykonanie w wytworni moma probnego catej konstrukcji nie jest
uzasadnione technicznie i ekonomicznie (np. w padiqn daych przset spawanych na
miejscu budowy), Inspektor me dopyci¢ wykonanie montau prébnego, polegagego
na sprawdzeniu przez przyknie wymiarow, przylegagych do siebie zespotow
spawalniczych. Nalgy sprawdzé, czy jest zachowane wymagane podniesienie
wykonawcze.
Dopuszczalna odchytka podniesienia wykonawczegoosiyhl0% projektowanego, pod
warunkiem,ze linia wygkcia wstpnego ma ptynny przebieg (odchytkamé rzednych
w sgsiednich punktach nie powinna przekraict8% tej wartéci).
Wszystkie elementy natg oznaczy w sposob trwaty i wyrany wg pisemnego schematu
oznaczeé i schemat ten zagzy¢ do dokumentacji wykonawczej konstrukcji.
O przeprowadzanym prébnym moitanalery kazdorazowo pisemnie z wyprzedzeniem
trzydniowym zawiadamia Inspektora oraz Wykonawc montau docelowego na
budowie.
Na zakdczenie probnego moria naley spis@& protokot z jego przeprowadzenia,
podapc w nim wszelkie istotne dla konstrukcji dane, aaezegolngci:

. stwierdzenia o zgoddoi wykonanej konstrukcji z dokumentacjwraz ze
szczegotowym omoéwieniem odchytek od wymiaréw tegretych,

. lini¢ podniesienia wykonawczego i odchytki od linii tetyrcznej,

. znaki pomiarowe na gsiednich elementach konstrukcji, ich oznakowanie i

wymiary wzgkdem siebie w zmontowanej konstrukciji.

5.2.2.6. Zabezpieczenie antykorozyjne przed wysyik
Elementy konstrukcji mugzby¢ przed wysyty zabezpieczone wg Ogdlnej Specyfikacii
Technicznej M-14.02.00. Wykonanie CczysoR zwigzanych
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z zabezpieczeniem, tj. przygotowania powierzchmanoszenia powtok ochronnych,
powinno by przewidziane w mdiwie wczesnej fazie wytwarzania konstrukciji.

5.2.2.7. Odbidr konstrukcji u Wytworcy
Po wykonaniu montai probnego i zabezpieczenia antykorozyjnego Inspekbkonuje
odbioru konstrukcji zgodnie z PN-S-10050:1989 pi& Ddbidér polega na komisyjnych
ogledzinach konstrukcji i sprawdzeniu wynikéw wszystkibada przewidzianych w
programie wytwarzania konstrukcji. W komisji odlaigcej, ktorej skiad ustala
Inspektor, powinien uczestniozy przedstawiciel przedghiorstwa, montujcego
konstrukcg. Wytworca powinien przedstagvkomisiji:
1) projekt techniczny i rysunki warsztatowe,
2) dziennik wytwarzania,
3) atesty aytych materiatow,
4) swiadectwa kontroli laboratoryjnej,
5) protokoty odbioréw agciowych,
6) protokot z probnego morta, a jeli probny monta nie byt przewidywany,

protokét z pomiaru geometrii wytworzonej konstrukcj

7 inne dokumenty przewidziane w programie wytwaiaa

5.3. Montaz i scalanie konstrukcji na miejscu budowy

5.3.1. Sktadowanie konstrukcji na placu budowy

Obowigzkiem Wykonawcy montau jest przygotowanie placu sktadowego konstrukciji i
udostpnienie go Wytworcy, by mogt dokoéaoztadunku dostarczonej konstrukcji i
usury¢ ew. uszkodzenia, powstate w transporcie. Konsjeuka placu budowy natg
uklad& zgodnie =z projektem technologii momia uwzgkdniagc kolejna¢
poszczegodlnych faz moma Konstrukcja nie me bezpérednio kontaktowa sie z
gruntem lub wod i dlatego nalgy ja ukiad& na podkiadkach drewnianych lub
betonowych (np. na podkiadach kolejowych). Sposkladania konstrukcji powinien

zapewnd :

1) jej stateczna i nieodksztatcaln,

2) dobre przewietrzenie elementow konstrukcyjnych,

3) dobg widoczna¢ oznakowania elementéw sktadowych,

4) zabezpieczenie przed gromadzeniegm&d opadowychsniegu, zanieczyszcae
itp.

W miar mazliwosci nalezy dazy¢ do tego, aby dvigary i belki byly sktadowane w
pozycji pionowej (takiej jak w konstrukcjach) podga w weztach. W przypadku
skladowania w innej pozycji aipionowa lub przy innym podparciu znpodano w
projekcie montau wymaganeagobliczenia sprawdzage stateczng i wytrzymataé.

5.3.2. Przemieszczanie elementéw konstrukcji datesznego ich poienia
Elementy sktadowane na placu budowy mudzy¢ transportowane do miejsca
wbudowania w sposOb gwaranicy jego nieuszkodzenie. Elementy transportowang prz
pomocy dwigbw musz by¢ podnoszone przy zyciu odpowiednich zawiesi z
zachowaniem zasad bezpiegzisva (probne uniesienie na wysé&o20 cm, brak
przeszkdd na drodze transportu, przeszkolona iwigigmio wyekwipowana zatoga).
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Wyznaczenie osi podtanej konstrukcji

Na podporach naky wyznaczy w sposob trwaly © konstrukcji, osie #wigaréw
gtdbwnych i osie taysk.

Osie tarysk naley wyznacza dla temperatury,t= 16C w odlegtdciach od oskrodka

tozysk statych, odpowiadajych dokiadnie rozgtosciom teoretycznym prsetl, wg
projektu technicznego i rysunkéw warsztatowych.

Przesunjcia tazysk wzgkdem osi podparcia konstrukcji nie powinny przekeacz mm
(wzdhuz osi).

Wszelkie uszkodzenia elementow powstate w czaagresportu wewgtrznego musg byeé

ocenione przez Inspektora i w razie koniegznelement musi hyzasgpiony nowym na
koszt wykonawcy robot

5.3.3. Wykonanie pgtzen tymczasowych
Konstrukcje nitowane lub skzane z ayciemsrub spezajagcych musz by¢ pocatkowo
zlozone za pomagsrub montaowych i sworzni. Liczbagcznikow tymczasowychsfub
montaowych i sworzni) powinna ky okreslona w projekcie montal. Projekt musi
rowniez przewidywa kolejnas¢ wykonywania pajczen tymczasowych i kolejrig ich
zastpowania przez petzenia docelowe. Liczbagdznikdw tymczasowych musi
zapewnt niezmienné¢ ksztattu konstrukcji oraz jej bezpiedsdwo. Jéli Wykonawca
chce zastosowdiczbe tacznikow tymczasowych mniejgniz 35% liczby nitéw lubsrub
kazdego padczenia, to powinien uzyskakceptag Inspektora.
Elementy drugorgne ustroju niagego, takie jak belki podhme pomostu, stenia
poprzeczne, zwiatrowaniazniki, stupki lub wieszaki drugoezine itp., powinny b§ w
czasie montau na rusztowaniach zamocowane za panpmdaczen tymczasowych.
Ostateczne pegtzenie konstrukcji za pomgctacznikdw docelowych mie by
wykonane po ustawieniu grgta w takich punktach podparcia, jakie przewidzianev
fazie eksploataciji.
Konstrukcje catkowicie spawane mygshy¢ scalone wg projektu mor#a i projektu
technologii spawania, zawiegapgo plan spawania. Spawane styki maotge mog byc¢
wykonane przy zapewnieniu warunkéw, przewidywanyeh projekcie technologii
spawania, a szczegolnie przy odpowiedniej temper@twvilgotndci oraz ostonjcia od
wiatrow.

5.3.4. Wykonanie pagtzen statych na miejscu budowy

5.3.4.1. Pajczenia spawane
Wszystkie spoiny wykonywane na placu budowy musg przewidziane w projekcie
montau. Jdli zachodzi potrzeba wykonania dodatkowych spoinb Ispoin
pomocniczych, musi l&y to zaakceptowane przez Inspektora wpisem do dki@nn
budowy. Spawanie nieprzewidzianych w projekcie raantuchwytow montzowych
(uszy) do podnoszenia lub zamoceweymaga zgody Inspektora. Inspektor z@o
zazadat wykonania obliczeé sprawdzajcych skutki przyspawania uchwytow
montaowych. Spawanie natg prowadz¢ zgodnie z wymaganiami PN-S-10050:1989
pkt. 2.4.4.4. Roboty spawalnicze na obiekcie praiachazna w temperaturach pows)j
5 °C. Wszystkie spoiny po wykonaniu podleghjadaniu, ocenie jakoi i odbiorowi.
Koncowe badania spoin powinny byrzeprowadzane nie wczeej jak po uptywie 48
godzin po ich wykonaniu. Koszty badanieniszcacych ponosi Wykonawca, a
wykonywa je mog jedynie laboratoria zaakceptowane przez Inspektora
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Wytwoérca zobowjzany jest gromadéi petrs dokumentag bada&é w postaci
radiogramow i protokotow i przekazga Inspektorowi podczas odbioru ostatecznego
konstrukgciji.

5.3.4.2. Wykonanie otworow
O ile nie jest okrdone inaczej, w dokumentacji, przekazanej z wytwonykonywanie
otworéw i ich rozwiercanie do ostatecznego wymianalezy wykona podczas
ostatecznego mor#a konstrukcji.
Rozwiercone lub wiercone otwory (cylindryczne lubzkowe) powinny by prostopadte
do elementu. Rozwiertaki i wiertta powinny dyww miar mazliwosci prowadzone
mechanicznie. Zte rozmieszczenie otworow dyskwaljgé element. Wiercenie i
rozwiercanie mge by wykonywane tylko przy pomocy wdzen obrotowych.
Wiercenie przez szablon jest dozwolone po bezpignznpewnym przymocowaniu go
na wiaciwym miejscu. Wszystkie ezci musz by¢ starannie doénicte w czasie
wiercenia.Zle wykonane lub rozmieszczone otwory nie powinny hgprawiane przez
spawanie, chybze jest to dozwolone przez Inspektora.

5.3.4.3. Pajczeniasrubowe
We wszystkich paiczeniach srubowych, sruby powinny mié taky diugasé, aby
przechodzity przez elementyckzone i nakgtke z podkiadkami, lecz nie wystawaty
wi¢cej niz 10 mm i nie mniej jak dwa zwoje gwintu. Wytworcaristrukcji obowdzany
jest dostarczy Wykonawcy montau odpowiedry ilos¢ srub (uwzgkdniajgc pewry ich
ilos§¢ na odrzucenie, zagytie, uszkodzenie itp.) odpowiedniego typu i dié@ovraz z
kompletem atestéw i dokumentacji badaVynikiem tego powinien Ly protokét lub
zapis w dzienniku budowy, stwierdzey mazliwos¢ stosowania danej partirub,
nakrtek i podktadek do monia.
Nachylenie powierzchni elementu do tba lub gdirnie powinno by wicksze nk 1/20
w stosunku do ptaszczyzny prostopadiej do $osby. tagczone elementy powinny do
siebie przylegai nie mog by¢ rozdzielane przez uszczelki czy infasliwe materiaty.
Przy pohczeniu wszystkie powierzchnie kontaktowecgnie z przylegacymi do tha
sruby, naketek i podktadek) powinny kyoczyszczone z zendry, brudu, zadzioréw czy
innych obcych materiatdw, ktore mogltyby przeszkédmi doktadnym przyleganiu
powierzchni. Farby gsdozwolone mgdzy powierzchniami kontaktowymi w przypadku
pofaczen, w ktorych dopuszczagivzajemne przemieszczanie §pog).
W pofgczeniach tarciowych powierzchnie kontaktowe muszy¢ odpowiednio
przygotowane w celu aginiccia wymaganego wspotczynnika tarciaslidesposobu
przygotowania powierzchni kontaktowych nie akaeprojekt techniczny, powinien to
uczyni Inspektor. Dla wszystkich stali konstrukcyjnychpdezcza si nastpujace
metody przygotowania powierzchni kontaktowych:

1) piaskowanie,

2) srutowanie,

3) metalizacja,

4) powtoki metaliczno-malarskie.

Kazdorazowo przed rozpoeziem montau pobczenia tarciowego styku gtownego,
taczagcego weksze segmenty (np. w kratownicy grupy kiualgdw z pasami, poprzecz-
nice z podtanicami, segmenty avigarow gtdbwnych pomgidzy sola, poprzecznice z
dzwigarami gtdbwnymi), powinien ki sporadzony odegbny protokét odbiorczy dla
pofaczen sprzonych w obgbie segmentu.
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W protokdle nalgy poda:

1) nazwisko przedstawiciela wykogaggo odbidr,

2) dat i miejsce sporgdzenia protokotu,

3) potwierdzenie odbioru przygotowania wszystkichvgerzchni kontaktowych z
podaniem sposobu ich przygotowania igdaykonania czynnei,

4) ocer stanu powierzchni w chwili monta.

Powierzchnie kontaktowe nieodpowiednio przygotowanaiespetniagce warunkow
projektowych nie mogby¢ przyjete.

Przed montzem elementow z pgtzeniami tarciowymi Inspektor oboyzany jest
paswiadczy protokolarnie wiéciwe wykonanie wszystkich powierzchni kontaktowych.
W pofgczeniach wielérubowych kolejné¢ sprzania naley w pierwszej fazie zaczyna
od srodka i postpowa symetrycznie kdrubom krawgdziowym. Wszystkie konstrukcje,
taczone za pomacsrub spezajgcych, podlegaj probnemu montawi (w przypadku
duzych mostow Inspektor nie wyrazé zgodt na prébny monta czesciowy), ktory
wykonuje s¢ przez ztaenie konstrukcji, stosgg sruby montaowe w ilcéci 25% ogolnej
liczby srub spezajacych.

Przy wkitadaniurub nie naley stosowdé naciggania elementow za pompprzebijakow
stazkowych. Mana postugiwa si¢ podnagnikami i sciggami.

Sprzanie powinno b§ wykonywane wedtug zatwierdzonego przez Inspekpoogramu,
zawierajcego kolejné¢ i sposob nagganiasrub. Prace powinny ldyprowadzone w
obecndci przedstawiciela Inspektora.

Po zakaczeniu montau pohczen kazdego fragmentu konstrukcji powinien dy
sporzdzony protokot odbiorczy.

W protokdle tym nalgy pod&:

1) nazwisko przedstawiciela wykorgaggo odbidr,
2) dat i miejsce sporgdzenia protokotu,
3) dat (godziny) montau i informacje o temperaturze i wilgot§ed powietrza,

4) nr protokotu dopuszczenia powierzchni do mamta
5) rodzajsrub, naketek i podktadek,

6) informacje o rodzaju klucza i podstadopuszczenia go do monta
7) informacje o podstawie przygjia wspoétczynnika k,
8) schemat patzenia z oznaczeniem kolefad sprzaniasrub i wymienieniem

wartasci momentow skycajgcych w fazie | oraz w fazie |l,

9) potwierdzenie wykonania zabiegu g@nia zgodnie z Projektem
technologicznym,

10) podpis upowaionego przedstawiciela Wykonawcy.

Sruby dokecone do 100% sity sptajacej trzeba oznaczyfarba. Pobczeniasrubami
sprzajgcymi naley zabezpieczy zewretrznie przed przeciekami wody do szczelin
kontaktowych przez posmarowanie ichesg farbg podktadows 2z pigmentem
metalicznym lub specjalnie do tego celu produkowarkjtem z zatarciem wszystkich
stykéw medzy podktadkami i naktkami lub tbamisrub.

Szczegolna ostimos¢é wymagana jest przy nagu srub. Wykonawca ma obowzek
pouczy¥ ekipy montaowe o0 graacych niebezpieczstwach ziamania si lub
zeskoczenia klucza oraz kruchegekmiecia srub i wystrzelenia tba sjt odrzutu
nagromadzonej energii sgajacej w czasie i bezgeednio po dokgceniu. W czasie
Sprzania w rejonie robot nie nie przebywa zaden zbdny pracownik.
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Ponadto przy wykonywaniu pgdzer tarciowych nalgy przestrzega wymaga PN-S-
10050:1989 oraz Wytycznych opublikowanych w zeszy®ir 12 serii "Studia |
materiaty" IBDIM 1978 r.

5.3.4.4. Paiczenia nitowane
Wykonanie i odbior musi odpowiaélawarunkom okrdonym w normie PN-S-
10050:1989.

5.3.4.5. Pajczenia klejowo-sgrzone
Warunki wykonania i odbioru patzer niejednorodnych zatg od ich rodzaju i musgz
by¢ zawarte w dokumentacji technicznej i zaakceptowanez Inspektora.

5.3.5. Przygotowanie konstrukcji stalowej do wspadyy z betonem

5.3.5.1. faczniki sworzniowe do konstrukcji zespolonych
Typ, rodzaj,srednica i diugéc sworzni oraz ich rozmieszczenie powinny lkagodne z
projektem technicznym i InstrukciNr 7 i Nr 11 IBDiM. Maksymalne przesuie od
zaplanowanego miejsca przyspawania wynosi 2,5 cmh warunkiem,ze gsiedni
sworzeé zachowuje, wymagane InstrukcNr 7, odlegtdci. Laczniki sworzniowe nie
powinny by malowane ani metalizowane. Myshy¢ czyste, wolne od rdzy, zendry,
wzerow korozyjnych, smarow, zwtaszcza w czasie spanianz przed zalaniem betonu.
Powierzchnia elementu, do ktérej przyspawany jesbrsei, musi by pozbawiona
zendry, korozji, brudu, farby, smaréw itp. Zanieszgzenia mag powodowa
powstawanie nieprawidtowej spoiny.
Wykonawca powinien dostarczynspektorowi w celu zatwierdzenia przed spawaniem
nastpujace informacje:

1) nazw producenta i rodzaj ugdzenia spawalniczego,
2) okr&lenie rodzajwrédta padu,
3) opis hcznika sworzniowego i atesty materiatu, z ktéreg&onano czniki.

Po przyspawaniu sworzni najewykon& ich badania wg PN-S-10050:1989 pkt 3.2.9.
Jeli projekt techniczny przewiduje stosowania innykftznikéw niz sworzniowe,
w programie montar Wykonawca powinien przedstawido akceptacji Inspektora
technologt wykonania, uwzgldniajgca zapobieganiu powstawaniu koncentracji
napkzen przy spawaniu tychge€znikow.

5.3.5.2. Przygotowanie konstrukcji do wykonania @éppacupcego pomostu betonowego

Betonowanie piyty pomostu, wspoOtprageggo z dwigarami stalowymi, powinno
odbywa sie zgodnie z opracowanym projektem betonowania digspt 0 rozpjtosci
powyze] 21,0 m przy dodatkowym podparciu lub gmtym wygeciu konstrukciji
stalowej (podniesieniu wykonawczym). Przy ¢stach duej rozpktosci zaleca si
stosowé& dodatkowe podparcie z jednoczesnymemsym wygeciem. Inspektor maze
nakazé wykonanie bada potwierdzajcych nénos¢ dodatkowych podpari kontrok
wstepnego wyggcia. W obiektach mostowych, w ktérych zostawprowadzone do
konstrukcji stalowej dodatkowe sity, uzyskane przepuszczenie konstrukcji po
zabetonowaniu piyty betonowej, podniesienie wykormavmusi by odebrane przez
Inspektora, a jego parametry wpisane do dziennikdowy. Maksymalne odchyiki w
stosunku do projektu technicznego nie magynost wiecej niz 5%.
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W czasie betonowania ptyty pomostowej konstrukdgosva musi by podparta w
miejscach podparcia docelowego nazykkach. Nie dopuszcza e¢sipodpierania
konstrukcji na poprzecznicach podporowych.

Opuszczanie konstrukcji na Zgska naley wykonywa stopniowo, ze skokiem nie
wigckszym n# 1/4 podniesienia wgbnego.

Powierzchnie kontaktowe betonu ze stabwinny by zabezpieczone antykorozyjne
farba podktadows z pigmentem metalicznym.

Z uwagi na naprzenia, wywotane skurczem betonu, rglestosowa betonowanie
odcinkowe z zachowaniem kilku lub kilkunastogodszicim przerw technologicznych.
Dlugos¢ przerwy musi b§ zaakceptowane przez Inspektora, jest ona @zialea od
warunkow, w ktorych odbywa gibetonowanie. Liczba i diugé odcinkoéw oraz
kolejnaé¢ betonowania, f@i nie jest okrélona w projekcie technicznym, powinnacby
zaproponowana w programie mania przez Wykonawg i zaaprobowana przez
Inspektora. Podczas betonowania nauby¢ pobierane probki betonu do badawv
ustrojach cigtych betonowanie ptyty wspoétpragaogj musi odbywasic wg, zat@onej w
projekcie betonowania, technologii. Technologia aryknia uktadéw ggtych powinna
zmierza& do eliminacji lub zmniejszenia skutkéw oddziatwamomentéw ujemnych,
pojawiagcych s¢ nad podporami goednimi. Oprécz wprowadzenia wphych sit do
konstrukcji stalowej, uktadanie betonu powinno wywra w pierwszej kolejnéci jak
najwicksze momenty ujemne nad podporami fwidjarach stalowych, aby, gdy pojawi
si¢ tam beton pracagy (stwardniaty), byt on jak najmniej roagany. Betonowanie musi
odbywa si¢ przy obecnéci przedstawiciela Inspektora.

5.3.6. Osadzenie pyget na podporach
Przed ostatecznym osadzeniem konstrukcji na podpotaspektor musi dokoda
ostatecznego odbioru#gsk i ich posadowienia, zachowgajwarunki okrélone w PN-
S10050:1989 pkt. .2.6.3. i pkt. 3.3.1. Opuszczémastrukcji nie mae powodowéa
deformacji wykraczagych poza obszar pracy spajacej nawet w przypadku awarii
podnanikdw. W czasie osadzania psta gtdwne elementy muszachowywa swoje
ptaszczyzny. Operacja osadzania powinnaregalizowana stopniowo z wykorzystaniem
podkitadek stalowych i klinbwetbowych tak, by w jednej fazie nie opusz&xaccej niz
1/500 rozpgtosci przesta. Osadzanie pgget na podporach powinno odbyivaic w
obecndci Inspektora.

5.3.7. Zabezpieczenie antykorozyjne po mauta
Zasadnicze zabezpieczenie konstrukcji stalowej dorkerozp wykonywane jest w
Wytwérni, gdzie wykonuje si wszystkie warstwy powtoki zabezpiecaagj przed
korozjg z wylagczeniem ostatniej warstwy nawierzchniowej (chyba, dokumentacja
przewiduje inaczej). Po ukozeniu montau powioke antykorozyjm nalezy dokaiczye
zgodnie z Ogolp Specyfikacy Techniczg M 14.02.00.
Zaleca s, aby na pierwszym alvigarze (uzgodri z Inspektorem) pierwszego psta
(liczac wg kilometrau drogi) od strony wewtrznej umidgcic po zakaczeniu
malowania schematyczny rysunek konstrukcji z zazomymi warstwami
zabezpieczenia antykorozyjnego dla poszczegoinjeentéw gtownych. Oznaczenie,
o ktérym mowa, powinno zostananiesione jaskrawym kolorem farby w miejscu
nienaraonym na zniszczenie.

5.3.8. Rusztowania moriawe
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Rusztowania do monita powinny by zaprojektowane i obliczone na sity, wyniieg

z projektu montau konstrukcji ustroju niggego. Zaakceptowany przez Inspektora i
projektanta konstrukcji projekt rusztoiwaie mae by bez ich zgody zmieniany.
Rusztowania stalowe z elementéw skiadanych do Wwietnego uytku powinny
odpowiadé stosownym wymaganiom, podanym przez producentaztowsa lub
normom.

W zasadniczych wymiarach rusztawdrewnianych dopuszczasiastpujace odchyiki:

. w rozstawie szeregow pali lub jarzm +5% rozstawu,

. w wychyleniu jarzm rusztowez ptaszczyzny pionowej £5% wysadad jarzm,
lecz nie wecej niz 5 cm,

. W rozstawie poprzecznic i podiic pomostu £5 cm.

5.3.9. BHiP i ochronarodowiska

Za przestrzeganie aktualnie obgrtjacych pastwowych i lokalnych przepiséw o BHiP
I ochroniesrodowiska odpowiada Wykonawca. Inspektor niezennakazé wykonania
czynndci, ktorych wykonanie naruszytoby postanowieniehtpczepisow.

6. KONTROLA JAKO SCI

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot

Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdélne"
Kontrola robot obejmuje badania przeprowadzane vimsni i na placu budowy.
Badania materiatéw, elektrod, poker powinny by przeprowadzane w Wytwaorni.
Badania innych elementow powinnydjrzeprowadzane w Wytworni lub na budowie w
zaleznosei, gdzie § wykonywane dane roboty. Jakaob6t wykonywanych na placu
budowy powinna bytaka sama, jak jaké robot wykonywanych w Wytwaorni.
Wykonawca ponosi koszty wszystkich bada

6.2. Szczegobtowe zasady kontroli jakoi robot

6.2.1. Obowdazki Wykonawcy

Wykonawca ma obowzek prowadzi kontrok jakasci prowadzonych przez siebie robot,
niezalenie od dziata kontrolnych Inspektora.

Wytworca konstrukcji stalowych obogzany jest do wydanidwiadectwa jakéci na
podstawie przeprowadzonej przez siebie kontrolbjek To samo dotyczy Wykonawcy,
wykonujgcego montana miejscu scalania.

6.2.2. Sprawdzenie jaka materiatow

W badaniach kontrolnych stali i wyrobow stalowycllary sprawdzté spetnienie
wymaga, podanych w punkcie 2. niniejszej SpecyfikacjinRdto naley sprawdzt, czy
uzyte elementy stalowe, jak blachy, ptaskowniki, k#pwniki, s zgodne z
dokumentagj projektows co do gatunku i odpowiadgj] wlasciwym normom
przedmiotowym, podanym w punkcie 2. niniejszej §fikaciji.
Nalezy sprawdz¢ posiadanie atestow producenta na wyroby stalowe ocechowanie
srub i naketek. Do kadej partii wyrobu powinno ky wystawione przez Wykonawc
zaswiadczenie zawierage co najmniej:

- dak wystawienia zé&wiadczenia,
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- nazw i adres Wytwaorni,

- 0znaczenie wyrobu wg norm przedmiotowych,

- mag netto wyrobu lub liczb sztuk,

- wyniki bada,

- podpis i piecz¢ Wytworni.
Wykonawca powinien sprawdziatesty producenta i porowhge z wymaganiami
Dokumentacji Projektowej i Specyfikacji Technicznej
Badanie materiatbw spawalniczych polega na spramdzeczy posiadaj atesty,
wystawione przez Wytwoec tych materiatdw. Atesty mugzpotwierdzé zgodndé
danego materialu z normami przedmiotowymi orazepzy ST oraz zgodni@ okresu
gwarancji dla danego wyrobu.

6.2.3. Kontrola wykonania konstrukciji i jej monta
Wg zasad z punktu 5 niniejszej Specyfikacji.

6.2.4. Kontrola jakéci wykonania pajczen spawanych

6.2.4.1 Podstawy formalne
Badanie i klasyfikagj wad zhczy spawanych natg wykona w oparciu o ,stare” normy
PN. Przygcie to wynika z obowizywania norm do projektowania oraz badadbiorow
stalowych konstrukcji mostowych, ktore w zakresiposobu Kklasyfikacji zjczy
spawanych odwotygj sic wtasnie do ,starych” norm PN. Pozwala to na zachowanie
spéjnaci pomidzy procedurami ocenygadzy i procedurami wymiarowania konstrukciji.
Rozwigzania przywte w normach ,europejskich” PN-EN nie uwgdhiajp specyfiki
stalowych konstrukcji mostowych, zawartej w obggujagcych normach do
projektowania i dlatego normy te nie madgy¢ w tym przypadku stosowane.
Dopuszcza si stosowanie norm ,europejskich” PN-EN w odniesieda tych bada,
ktorych wyniki interpretuje si niezalenie i ktore nie g bezpdrednio zwjzane z
okreslaniem wadliwdci spoin (np. badania niszgz spoin, oceniage ich parametry
wytrzymatgciowe).

6.2.4.2. Wymagania ogolne
Zakres i rodzaj badaoraz oznaczenie klas spoin podapne<Dokumentacji Projektowej.
Zakres ten winien kiyuscislony przez Wykonawg w projekcie technologii spawania i
podlega akceptacji przez Inspektora. Koszty hammosi Wykonawca.
Wszystkie spoiny warsztatowe i mombave podlegaj sprawdzeniu, poziom jakoi
wszystkich spoin  wg niezgodém spawalniczych, wyspujacych w zhczach
spawanych, powinien wyndsjB” lub ,C” zgodnie z PN-EN ISO 5817:2009

6.2.4.3. Spawacze i ich marki
Wszystkie prace spawalnicze ama powierza jedynie wykwalifikowanym spawaczom,
posiadagcym aktualne uprawnienia. Naleprowadzé dziennik spawania. W dzienniku
spawania powinny ky odnotowane wszelkie odgistwa od dokumentacji technicznej
i technologicznej jak réwnie stwierdzone usterki wykonawstwa. Dziennik spawania
powinien by prowadzony na bigco i tak samo potwierdzany przez Inspektora. Za
prowadzenie dziennika odpowiedzialny jest Wykonawca

6.2.4.4. Badanie spoin
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Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegdpadaniu, ocenie jakoi i odbiorowi. Za
wykonanie bada jest odpowiedzialny Wykonawca, ktory jest zobgmainy dostarczy
wyniki testow Inspektorowi. Kiicowe badania spoin powinny byprzeprowadzane nie
wczesniej jak po uptywie 48 godzin po ich wykonaniu.

a) Badania wizualne

Badanie nalgy przeprowadz zgodnie z PN-EN ISO 17637:2011. Badaniu wizualnemu
podlega 100% dtugai wszystkich spoin. Do pomiaru ksztaltu spoin orazlosci
niezgodnéci zewretrznych naley stosowa spoinomierze, suwmiarki oraz przymiary.
Poziom jakdci spoin dobier& wg normy PN-EN ISO 5817:2009. Wyniki z badania
nalezy zapisa w protokole.

b) Badania ultragickowe

Badania ultragickowe obejmuj wszystkie zicza doczotowe na catej diugn. Wybor
konkretnej metody badania nzje przedstawd w programie bada do akceptacji
Inspektora. Przy wyborze metody badania halekierowa sie zaleceniami
przedstawionymi w tabeli 3 PN-EN ISO 17635:2010.

Badania radiograficzne i ultradickowe wykonyw& mog jedynie osoby posiadgje
certyfikat kompetencji personelu NDT.

Wytworca zobowgzany jest gromadzipetrs dokumentaegj bada w postaci protokotow
I przekaza ja Inspektorowi podczas odbioru ostatecznego konejicuk

Badania ultragwickowe naley wykonywa wg PN-EN ISO 16827:2014-06 oraz PN-EN
ISO 23279:2010, PN-EN ISO 17640:2011. Poziom alexgiphalery okreslic wg PN-EN
ISO 11666:2011

c) Badania magnetyczno-proszkowe

Badania magnetyczno-proszkowe obepndj00% spoin doczotowych i teowych o
niepetnym przetopie, 25% spoin pachwinowych wykgranwarsztatowo oraz 50%
spoin pachwinowych wykonanych na montaWybor konkretnej metody badania rigle
przedstawd w programie badado akceptacji Inspektora.

Badania magnetyczno-proszkowe nglevykona wg PN-EN ISO 17638:2010. Poziom
akceptacji naley okresli¢ wg PN-EN I1ISO 23278:2010.

6.2.5. Badania niszgee — ptyty prébne
Wykonawca mee odsgpic od wykonani piyt probnych dla gdzy spawanych
doczotowych i teowych w przypadku posiadania uzp@eehnologii spawania wg PN-
EN ISO 15614-1:2008/A1:2010. Piyty prébne nglevykona& w warunkach oraz z
zastosowaniem parametrow takich samych, jak przkowywaniu ziczy spawanych
konstrukciji.

6.2.5.1. Plyty prébne dlaagdzy doczotowych

Ptyty probne naley wykona dla zhczy doczotowych o gruei spawanych materiatow:
15, 20, 30 mm dla kalej stosowanej metody spawania. Wymiary ptyt prabnghczy
doczotowych uzalmione g od grubdci spawanych elementow i wynasadpowiednio:

* dlabl. 15 mm 100 x 350 mm,

* dlabl. 20 mm 150 x 350 mm,

* dlabl. 30 mm 200 x 350 mm.
Piyty prébne dla zczy doczolowych nalyy podd& nastpujacym badaniom
nieniszcacym i niszcacym:
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- badanie radiograficzne,
- préba statyczna rozgania,
- proba zginania,
- préba udarngci na prébkach Mesnagera w temperaturz€C40Charpy w
temp. -20C,
- badanie twardi,
badanie makroskopowe.
Badanla ptyt probnych dlagdzy doczotowych nale wykona wg punktu 3.28 PN-S-
10050:1989.

6.2.5.2 Piyty probne dlagdzy teowych
Piyty probne zjcza teowego naky wykona w dwdch wersjach:
* piyta probna dla ztza teowego ze spaipachwinovg a6, czacasrodnik
poprzecznicy (bl. 10) z pasem dolnym poprzecznityl(0),
» Plyta prébna zicza teowego ze spairtzotowg K15, lgczagcasrodnik z pasem
dolnym dzwigara skrzynkowego.
Wymiary piyt prébnych zczy teowych uzalmione g od grubdci spawanych
elementow i wynosgodpowiednio:
* Piyta dolna (pozioma) 150 x 200 mm,
*  Plyta pionowagrodnik) 200 x 200 mm.
Piyty probne dla zkczy teowych naley podd& badaniom:
- metalograficzne wg PN-S-10050:1989 pkt. 3.2.8.9,
- badaniu twardaci wg PN-S-10050:1989 pkt. 3.2.8.8.
W zgtadach nie powinny wygtowa pekniccia i braki przetopu. @bokasci wtopienia
przy spoinach pachwinowych nie powinnycbmniejsze ni 0,3 grubdci spoiny i nie
mniejsze ni 2 mm.

6.2.6. Wymagane poziomy jad@ i akceptacji ziczy spawanych
- Badanie wizualne: wymagany poziom jakioB (dla spoin ,specjalnej jakoi”) lub C
(dla pozostatych spoin) wg PN-EN ISO 5817:2009,
- Badanie magnetyczno-proszkowe: wymagany pozidoiga C wg PN-EN ISO
5817:2009,
-Badanie ultraglvickowe: wymagany poziom jakoi B (dla spoin ,specjalnej jakoi”)
lub C (dla pozostatych spoin) wg PN-EN ISO 5817200

6.2.7. Usuwanie wad spawania
Spoiny lub ich cgéci ocenione w wyniku bada jako nieodpowiadgfe wymaganiom,
nalezy usuné w sposéb niepowodagy uszkodzé konstrukcji lub powstania w nigj
dodatkowych napgren. Powtdrnie wykonane spoiny w miejscu ustych naley
podd& ponownemu badaniu w petnym zakresie.
Wykonawca powinien zbieéawszystkie wyniki bada i dokumentagj zawierajca
protokoty w celu przedstawienia ich Inspektorova gkowadzenia procedury odbiorczej
oraz whczenia ich do dokumentacji odbioru konstrukciji.

6.2.8. Usuwanie przekroczonych odchytek
Przekroczenie odchytek nie jest jedynym kryteriwwch usuwania. Po ustaleniu przez
Inspektora, czy przekroczone odchytki wplywaja bezpieczestwo, uytkowanie lub
wyglad, Inspektor podejmuje decyzjo ich pozostawieniu wzefinie usuwaniu.
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Usuwanie odchytek powinno byprowadzone na podstawie projektu przygotowanego
przez Wykonawe zgodnie z PN-S-10050:1989. Wykaz odchytek, ocermpieczéstwa,
sposoby naprawy wad oraz decyzja Inspektora stanowé¢ dokumentacji odbioru
obiektu.

7. OBMIAR

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST DM.00.0Q0/@¢¥magania ogolne”.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostlk obmiarowy dla konstrukcji stalowej jest 1 kg. Do ptafepprzyjmuje s¢ tona
zgodnie z projektem, zekszony lub zmniejszony o Boi wynikajgce z zaaprobowanych
zmian.

1. Cigzar wiaciwy stali i staliwa nalgy przyjmow& wg PN. Naddatki wynikare z
zastosowania przez Wykonagvelementow zamiennych o gliszych ni potrzeba
wymiarach nie g zaliczane do torra.

2. Cigzar $rub, naketek, sciggow i sworzni do wspotpracy z betonem oraz podktade
wlicza sk do tonau konstrukcji wg ich nominalnegoggiaru i wymiarow.

3. Nie wlicza s} do tonau powtok ochronnych.

4. Cigzar spoin wlicza sido tonau w ilosci 1,8% cezaru konstrukcji.

5. Nie potaca sé z tonau otworéw i wci¢ o powierzchni mniejszej od 0,01°m

8. ODBIOR
8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robot podano w ST DM.00.0(M@Pmagania ogolne”.
8.2. Szczegdtowe zasady odbioru robot

8.2.1. Zakres i czas wykonywania odbiorow.

Odbiorom podlega kaly etap wykonania konstrukcji stalowej, a wiec:

- po wykonaniu konstrukcji przez wytwoéeni odbioru dokonuje giw wytwdrni po
wykonaniu probnego monta konstrukcji i naniesieniu powiok zabezpieczenia
antykorozyjnego (wykonanie powtok wg oddzielnejggikacii),

- po ukaczeniu montau na placu scalania na budowie,

- po wykonaniu probnego olg¢enia - odbiér kacowy (prébne obaizenie wedtug
oddzielnej specyfikacji).

8.2.2. Odbior konstrukcji u Wytworcy
Po wykonaniu montai probnego i zabezpieczenia antykorozyjnego Inspekbkonuje
odbioru konstrukcji zgodnie z PN-S-10050:1989. @dbpolega na komisyjnych
ogledzinach konstrukcji i sprawdzeniu wynikow wszystkibada, przewidzianych w
programie wytwarzania konstrukcji. W komisji odlaigcej, ktorej skiad ustala
Inspektor, powinien uczestniczyprzedstawiciel przedghiorstwa montujcego obiekt
oraz autor Dokumentaciji Projektowej. WytwoOrca paeimprzedstawi komisiji:
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- Dokumentagj Projektovs i rysunki warsztatowe,

- Dziennik wytwarzania,

- atesty aytych materiatow,

- Swiadectwa kontroli laboratoryjnej,

- protokoty odbioréw cgsciowych,

- protokét z probnego monta, a jéli prébny monta nie byt przewidywany, protokot z
pomiaru geometrii wytworzonej konstrukcji,

- inne dokumenty, przewidziane w programie wytwaraa

Odbidr konstrukcji winien bypotwierdzony Protokotem Odbioru.

8.2.3. Odbiory pérednie w trakcie budowy obiektu

llos¢ i zakres odbiorow w trakcie budowy obiektu rgledostosowa do przygtej

technologii budowy. Minimalny zakres odbioréw obejel

- sprawdzenie wytyczenia osi obiektu i osiysk,

- sprawdzenie poziomu cioséw pogyskowych i taysk,

- sprawdzenie rusztowia

- sprawdzenie geometrii konstrukcji po ustawiensupodporach montawych, a przed
wykonaniem pajczeh (spawaniem stykow) z uwazglnieniem podniesienia
wykonawczego,

- badania jakéxi polaczen spawanych (spoin) wykonywanych na budowie,

- sprawdzanie robo6t zanikajych.

Zakres ten mie by poszerzony przez Inspektora o dodatkowe elemegtykajace ze

specyfiki obiektu.

8.2.4. Odbior kacowy
Koncowy odbiér stalowej konstrukcji mostowej dokonywagest po ukéczeniu obiektu
(ukonczone maj by¢ roboty zwhzane z pomostem, izolacjo-nawierzehndojazdami
itp.) i po prébnym obaizeniu. Wszystkie obiekty mostowe mgsby¢ odbierane
komisyjnie z zachowaniem warunkow o#nych w normie PN-S-10050:1989.
Jezeli wyniki bada konstrukcji pozwalaj na dopuszczenie mostu do eksploatacji,yale
sporzdzi¢ protokot odbioru kdcowego zawieragy:
1) dat, miejsce i przedmiot spisanego protokotu,
2) nazwiska przedstawicieli:
- Inspektora,
- Wytwaorcy konstrukciji,
- Wykonawcy montau,
- Biura Projektow opracowsgego DokumentagjProjektovs,
3) aswiadczenie o przegiu od Wykonawcy kompletnej dokumentacji budowyskbad
ktorej wchodaz:
- Dokumentacja Projektowa z naniesionymi zmianami,
- Dziennik wytwarzania w Wytwaorni,
- Dziennik Budowy,
- atesty materiatdbwaytych w Wytwaérni i podczas monia,
- Swiadectwa kontroli laboratoryjnej wszystkich badewymaganych w
poszczegolnych Specyfikacjach, amanych z wykonaniem obiektu,
- protokoty odbioréw cgsciowych,
- inne dokumenty przewidziane w programach wytwaiamontau,
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4) stwierdzenie zgodsoi wykonanego obiektu z Dokumentaéjrojektovy i
wymaganiami niniejszej Specyfikacji,

5) wykaz dopuszczonych do pozostawienia guigtv od Dokumentacji Projektowej,
niemapcych wptywu na nénos¢, walory wytkowe i trwala¢ obiektu,

6) stwierdzenie o dokonaniu odbioru i oltemie warunkow eksploatacii,

7) podpisy stron odbioru wg punktu 2) protokotu.

9. PLATNOSCI

Zaaprobowany toriawykonanej konstrukcji wg obmiaru jest ptatny nalg@awie ceny
jednostkowej, ktora uwzetinia odpowiednio:

w zakresie wytwarzania konstrukciji:

- dostarczenie wszystkich czynnikow produkcji,

- wykonanie konstrukcji,

- sporadzenie wszystkich wymaganych dokumentéw, dokumé@ntecsztatowej,
rysunkow i oznakowaelementow,

- wykonanie wszystkich wymaganych bada

- umazliwienie przedstawicielowi Inspektora wykonywanggp czynnéci,

w zakresie monta konstrukcji na budowie:

- odebranie od Wytworcy konstrukciji,

- dostarczenie konstrukcji na miejsce manta

- usungcie uszkodze powstatych w transporcie;

- dostarczenie pozostatych czynnikéw manta

- monta konstrukciji,

- sporadzenie wszystkich wymaganych dokumentéw, rysunkosniakowa
elementow,

- wykonanie wszystkich wymaganych bada

- umazliwienie Inspektorowi wykonywania jego czyrniuo,

- rozbidrke i usunkcie poza pas drogowy ewentualnych rusztoweoniecznych
urzadzen pomocniczych,

- zapewnienie bezpieczstwa 0sob, ktére mggnale¢ sie w obszarze prac
montaowych.

Usunkcie ewentualnych uszkodzeabezpieczenia antykorozyjnego Wykonawca

montau wykonuje na wtasny koszt.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

10.1.1. Stalowe konstrukcje mostowe

PN-S-10050:1989 Obiekty mostowe — Konstrukcjeostal— Wymagania i badania
PN-EN 1993-2:2010 Eurokod 3 — Projektowanie korksfitstalowych — Cesé 2:

Mosty stalowe
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10.1.2. Materiaty

PN-EN 10204:2006 Wyroby metalowe — Rodzaje dokuthemontroli

PN-EN ISO 8501-1:2008 Przygotowanie pagtastalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéw — Wzrokowa ocena cz§stpowierzchni
- Cz$¢ 1: Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania
niepokrytych podtay stalowych oraz podky stalowych po
catkowitym usungciu wczeéniej natazonych powtok

PN-EN ISO 8501-2:2011 Przygotowanie pagtstalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéw — Wzrokowa ocena cz§stpowierzchni
- Cze$¢ 2: Stopnie przygotowania wcgee) pokrytych powtokami
podtazy stalowych po miejscowym usugiu tych powitok.

PN-EN ISO 8501-3:2008 Przygotowanie pagtstalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéw — Wzrokowa ocena cz§stpowierzchni
- Cze$¢ 3: Stopnie przygotowania spoin, krgdezi i innych
obszaréw z wadami powierzchni.

PN-H-97080-06:1984 Ochrona czasowa — Wardradowiskowe ekspozycji

PN-EN 10160:2001 Badanie ultrad ckowe wyrobdéw stalowych ptaskich grudmo
rownej lub wikszej nz 6 mm (metoda echa)

PN-EN 10025-2:2007 Wyroby walcowane naggorze stali konstrukcyjnych — €& 2:
Warunki techniczne dostawy stali konstrukcyjnycestopowych

PN-EN 10025-1:2007 Wyroby walcowane naggorze stali konstrukcyjnych — €& 1:

Ogolne warunki techniczne dostawy

PN-EN 10025-6+A1:2009 Wyroby walcowane naagorze stali konstrukcyjnych — €& 6:
Warunki techniczne dostawy wyrobdéw ptaskich o pozszpnej
granicy plastycznii w stanie ulepszonym cieplnie

PN-EN 10113-1:1997 Wyroby walcowane naggorze spawalnych drobnoziarnistych
stali konstrukcyjnych — Ogoélne warunki dostawy.

PN-EN 10130:2009 Wyroby ptaskie walcowane na zimaastali niskowglowych do
obrébki plastycznej na zimno — Warunki techniczostdwy

PN-H-92127:1973 Blachy staloweberkowe

PN-H-93000:1984 Stal gglowa i niskostopowa — Walcowka ighy walcowane na
goraco

PN-H-93010:1991 Stal — Ksztattowniki walcowane we&go

PN-EN 10056-2:1998 #owniki rownoramienne i nierownoramienne ze stali
konstrukcyjnej — Tolerancje ksztattu i wymiarow

PN-EN 10056-1:2000 owniki rownoramienne i nierébwnoramienne ze stali
konstrukcyjnej — Wymiary

PN-EN 10279:2003 Ceowniki stalowe walcowane nagwor Tolerancje ksztattu,
wymiarow i masy

PN-EN 10055:1999 Stal — Teowniki rbwnoramienne akegglona stoplg i ramieniem,
walcowane na gaco — Wymiary oraz tolerancje ksztattu i
wymiarow

PN-H-93407:1991 Stal — Dwuteowniki walcowane naggor

PN-EN 12385-1+A1:2009 Liny stalowe — Bezpietstevo — Czs¢ 1: Wymagania ogoélne
PN-EN ISO 4035:2004 Nadtki szeciokatne niskie (zeécieciem) — Klasy doktadriwi A i
B

Ktadka spacerowa nad rzgkVatsza w gminie Piegino



208 STWIORB M.14.00.00. Konstrukcje stalowe

PN-EN ISO 8675:2004

PN-EN ISO 7089:2004
PN-EN ISO 4759-3:2004

PN-EN ISO 7091:2003
PN-M-82008:1977
PN-M-82009:1979
PN-M-82018:1979
PN-EN ISO 4016:2011
PN-EN ISO 4014:2011
PN-EN ISO 8765:2011
PN-EN 24015:1999
PN-M-82343:1983

PN-H-84023-01:1989
PN-H-84023-02:1989

PN-H-84023-03:1989
PN-H-84023-04:1989
PN-H-84023-05:1989
PN-H-84023-06:1989

PN-H-84023-07:1989
PN-H-84023-08:1989

PN-H-93011:1996

PN-H-84023-06:1989
PN-EN 15273-3:2010
PN-EN 15273-2:2010
PN-EN ISO 9013:2008
PN-M-04251:1987
PN-H-01102:1973

10.1.3. Spawalnictwo

PN-EN ISO 9692-1:2008

Nadtki szeciokatne niskie (z&cigciem) z gwintem metrycznym
drobnozwojnym — Klasy dokfadsci A i B

Podkiadki akste — Szereg normalny — Klasa doktaéiticA

Tolerancjaggei ztagcznych — Czs¢ 3: Podkiadki okggte dosrub,
wkretow i naketek — Klasy doktadngei A i C

Podktadki akte — Szereg normalny — Klasa doktasiriaC

Podktadki spryste

Podktadki klinowe do dwuteownikow

Podktadki klinowe do ceownikéw
Sruby z tbem sz&iokatnym — Klasa dokfadrigi C
Sruby z tbem sz&iokatnym — Klasy dokfadrici A i B
Sruby z tbem sz&iokatnym, z gwintem metrycznym
drobnozwojnym — Klasy doktadsc A i B
Sruby z tbem sz&iokatnym z trzpieniem zmniejszonynérédnica
trzpienia =$srednicy podziatowe)) — Klasa doktadiuo B
Sruby ze tbem szeiokatnym powikszonym do pajczer
Sprzanych

Stal oldlenego zastosowania — Wymagania ogélne — Gatunki

Stal oldlenego zastosowania — Stal niskglowa magnetycznie
mickka — Gatunki

Stal oldlenego zastosowania — Stal nisk@lowa na blachy i
tasmy — Gatunki

Stal ollenego zastosowania — Stal niskmlowa zwyktej
jakosci — Gatunki

Stal ollenego zastosowania — Stal niskmghowa wy:szej
jakaosci, niskostopowa i stopowa — Gatunki

Stal oldlenego zastosowania — Stal do zbrojenia betonu —
Gatunki

Stal oldlenego zastosowania — Stal na rury — Gatunki

Stal oldlenego zastosowania — Stal nadachy ogniwowe —
Gatunki

Stal konstrukcyjna €49 i prty kwadratowe walcowane na
goraco na butle do gazéw technicznychdnieniowe zbiorniki
state

Stal oldlenego zastosowania — Stal do zbrojenia betonu —
Gatunki

Kolejnictwo — Skrajnie —¢&& 3: Skrajnie budowli

Kolejnictwo — Skrajnie —e¢&& 2: Skrajnia pojazdow szynowych

€cie termiczne — Klasyfikacja@ia termicznego — Specyfikacja
geometrii wyrobu i tolerancje jako

Struktura geometryczna powierzeh@hropowaté¢ powierzchni
— Wartaci liczbowe parametréw

Cechowanie stalowych potproduktéwyriobdw hutniczych

Spawanie i procesy pokrewHAalecenia dotyce
przygotowania zjiczy — Czs$¢ 1. Reczne spawanie tukowe,
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PN-EN ISO 5817:2009

PN-EN ISO 17659:2008

PN-EN ISO 17637:2011

PN-EN ISO 17635:2010
PN-EN 583-5:2005

PN-EN ISO 23279:2010

PN-EN ISO 10893-6:2011

PN-EN ISO 17640:2011

PN-EN ISO 11666:2011

PN-EN ISO 17638:2010
PN-EN ISO 23278:2010

PN-EN 12517-1:2008

spawanie tukowe elektrgdnetalows w ostonie gazoéw, spawanie
gazowe, spawanie metdIG i spawanie wjzka stali

Spawanie -g@a spawane ze stali, niklu, tytanu i ich stopow (z
wyjatkiem spawanych wika) — Poziomy jakéci wedtug
niezgodnéci spawalniczych

Spawanie — Wiejczne terminy dotycze zhczy
spawanych/zgrzewanych z ilustracjami

Badania nienisgmez zhczy spawanych — Badania wizualne
ztaczy spawanych

Badania nienisgmz spoin — Zasady ogoélne dotyce metali

Badania nieniszce — Badania ultraavickowe — Czs¢ 5:
Charakteryzowanie i wymiarowanie niggiosci

Badania nienisgiz spoin — Badania ultragdickowe —
Charakterystyka wska#av spoinach

Badania nienisgezrur stalowych — G#¢ 6: Badanie
radiograficzne spoin rur stalowych spawanych w ggfrycia
niecigtosci

Badania nienisgmz spoin — Badania ultradickowe zhczy
spawanych

Badania nienisgmz spoin — Badania ultradickowe zhczy
spawanych — Poziomy akceptaciji

Badanie nienisgmez spoin — Badanie magnetyczno-proszkowe

Badanie nienisgzz spoin — Badanie magnetyczno-proszkowe
spoin — Poziomy akceptacji

Badania nieniszoz spoin — Cg¢ 1: Ocena ziczy spawanych ze
stali, niklu, tytanu i ich stopow na podstawie mgtafii — Poziomy
akceptacji

PN-EN ISO 15614-1:2008/A1:2010 Specyfikacja i kifikdwanie technologii spawania

PN-EN ISO 9692-1:2008

PN-EN ISO 2560:2010

PN-EN ISO 14341:2011

PN-EN ISO 14171:2010

PN-EN 760:1998

10.2 Inne dokumenty

metali — Badanie technologii spawania €€z1.: Spawanie
lukowe i gazowe stali oraz spawanie tukowe nikétiopow niklu

Spawanie i procesy pokrewHAalecenia dotycce
przygotowania zjczy — Czs¢ 1: Reczne spawanie tukowe,
spawanie tukowe elektrgdnetalows w ostonie gazoéw, spawanie
gazowe, spawanie metdIG i spawanie wjzka stali

Materiaty dodatkowe do spawartidektrody otulone do
recznego spawania tukowego elektgodetalovy stali
niestopowych i drobnoziarnistych — Klasyfikacja

Materiaty dodatkowe do spaaaDruty elektrodowe i stopiwo
do spawania tukowego elektrpthetalova w ostonie gazu stali
niestopowych i drobnoziarnistych — Klasyfikacja

Materiaty dodatkowe do spaaariDruty elektrodowe lite, druty
elektrodowe proszkowe i kombinacje elektroda/topiok
spawania tukiem krytym stali niestopowych i drobiaozistych —
Klasyfikacja

Materiaty dodatkowe do spawania prilla do spawania tukiem
krytym — Oznaczenie
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"Zalecenia dotyczre stosowania w budownictwie mostowym nowych gabunk
asortymentow stali" — opracowanie Instytutu BadagczDrog i Mostow na zlecenie
Generalnej Dyrekcji Drég Krajowych i Autostrad, \§aawa 2002.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
M.14.01.02.

KONSTRUKCJE STALOWE USTROJU NIOSACEGO
ZE STALI TYPU S355
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczngjveymagania dotyce wykonania
i odbioru elementéw wykonanych ze stali typu S3=285 ktadki spacerowej nad raek
Waltsza w gminie Piegino.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokurperetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkaid.

1.3. Zakres robot obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia robét przy
wykonaniu elementéw ktadki ze stali o podisgonej wytrzymatéci typu S355.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe wg norm ST D-M. 00.00.00. i ST4A01.00
1.5. Ogdlne wymagania dotycgce robot

Ogolne wymagania dotygee robot podano w ST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogdIn
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za j&koich wykonania oraz za zgodito
z Dokumentagj Projektows, ST i poleceniami Inspektora.

Wykonawca wykonujacy wytwér i montaz powinien posiad# Swiadectwa
Kwalifikacji do wytworu i monta zu stalowych konstrukcji mostowych wydane przez
IBDIM

Przed przyspieniem do robot Wykonawca zobazany jest do opracowania wlasnym
kosztem i staraniem oraz przedstawienia do akgepamawiapcego, uzgodnionej z
Projektantem, dokumentacji organizacji budowy i tazumn

Do ww. dokumentacji naky projekt warsztatowy, transportu, projekt manta nacagu
wieszak ze szczegolnym uwggdhieniem innych tymczasowych konstrukcji pomocnitey
(ewentualne usztywnienia moatave, uszy montewe itp.), projekt naggu. Ww. projekt
powinien zagwarantowacatkowite bezpieczstwo ludzi i konstrukcji. Dokumentacja
warsztatowa powinna uwzginiaé strzalic odwrotry od cezaru statego, ruchomego |
przyjete zalgenia oraz technologimontau konstrukcji i nacigu wieszakow i odggow.

2. MATERIALY

Na elementy ktadki zastosowano stal niskostapovpodwy:szonej wytrzymaitéci typu
S355J2+N, na elementy drugedne S235J0. Stale powinny spetnvaarunki norm PN-
EN 10113-1:1997 i PN-EN 10025-6+A1:2009, pozostagmagania jak w ST
M.14.01.00.

Ciegna petowe - wieszakip 30mm ze stali S560 z mavoscia nacggu min £50mm, sita
min. 293kN wg EN 1993, min sita zryvaap 406kN.
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Ciecgna petowe - odcigi pylondw @ 42mm ze stali S560 z mowvoscia nachgu min
+50mm, sita min. 585kN wg EN 1993, min sita zryuea 812kN.

Lina @ 50mm (spiralna-zamketia) ze stali 0 wytrzymakai 160kN/mnf, sita min 1647kN,
min sita zrywagca 2470KkN.

Wszystko z glowicami widetkowymi oraz systemowymierkami do podczepienia
wieszakbw do liny nanej. Zabezpieczenie antykorozyjne przez producemzez
cynkowanie galwaniczne.

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w ST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogolne”.
Wykonawca odpowiedzialny jest za szczegdlowy dolgprztu, zapewniajcy
prawidtowe wykonanie robot, okilenych w Dokumentacji Technicznej i specyfikacji
technicznej, oraz zgodnie z zabpy technology pozostale wymagania wg ST
M.14.01.00.

4. TRANSPORT

Jak w ST M.14.01.00.

Transport wszystkich materiatow i spia przygto przy wyciu transportu samochodowego
zapewniaicego wymagania okéne w PT cigtosci technologicznej robot. Wszystkie
elementy zwjzane z bezpiecastwem oraz wymogi formalne spoczywap Wykonawcy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. OgodIne warunki wykonania robot
Ogolne warunki wykonania robét podano w ST D-M.0M0. "Wymagania ogoélne".
5.2. Wytwor konstrukcji

Zakres wykonywanych prac wg dokumentacji oraz ST4M01.00.

Poszczegoblne elementy konstrukcji - stalowy rusktpy pylondw, elementy zakotwie
powinny by wykonane, antykorozyjnie zabezpieczone i dostaezo catldci na miejsce
docelowe. Na budowie nalge spawa do rusztu tylko wsporniki pod wieszaki oraz eleinen
taczacy dwa stupy pylonéw. Blachy gztowe (geomett) do montau gtowic widetkowych
ciegien naley wykona& w dostosowaniu do zastosowanych gabarytow gtowic
widetkowych.

Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji stalowejlety wykona zgodnie z ST
M.14.02.01. oraz ST M.14.02.02.

Zasadnicze zabezpieczenie konstrukcji stalowej époprzed koroz wykonywane jest w
Wytwarni, gdzie wykonuje giwszystkie warstwy powtoki, zabezpieczagj przed korozj

W rejonie stykdw monteowych powtoki zostagiwykonane na budowie po zmontowaniu
konstrukcji w docelowe miejsce.

W trakcie prowadzenia robot naje przestrzega przepisow BHP, zwezanych

Z ww. robotami, a w szczegOkw robot przy ayciu sprztu dzwigowego.
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6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jakoi robét podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania ogtln
Zasady kontroli jakéri jak w ST M.14.01.00.

Wszystkie spoiny poprzeczne natgoddad w 100% sprawdzeniu metpditradzwickows.
Pozostate spoiny nafg badd w ilosci 25% dtugdci (wybranej losowo przez Inspektora)
zgodnie z PN-S-10050:1989, PN-EN ISO 10893-6:20AN;EN 12517-1:2008, PN-EN
ISO 17637:2011.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST D-M.00@0"Wymagania ogdlne" oraz

ST 14.01.00. ,Stal konstrukcyjna —Wymagania ogolne”

Jednostkami obmiarowymi jest:

- 1 kg konstrukcji stalowej wytworzonej. Do ptaeoprzyjmuje s¢ ci¢zar zgodnie z
projektem (agzar konstrukcji stalowej-blachy, profilésub, naketek i podktadek),
zwickszony lub zmniejszony o #oi, wynikajce z zaaprobowanych zmian,

- 1 szt. zakupu ¢gien okrélonej srednicy i typu wraz z gtowicami widetkowymi oraz z

moazliwoscig nachgu dla wieszakow.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST D-M.00@0Wymagania ogolne”.
Odbidr robot jak w ST M.14.01.00.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne ustalenia dotygee podstawy ptatrici podano w ST D-M 00.00.00.
~Wymagania ogolne” punkt 9.

Cena wytworu 1 kg nowej konstrukcji ktadki obejmuje

- zapewnienie niezlolnych czynnikow produkciji,

- wykonanie dokumentacji warsztatowej,

- wytwor konstrukcji stalowej w warsztacie,

demonta ewentualnych gken montaowych, uradzen pomocniczych itp.,
przeprowadzenie bafl&apomiarow wymaganych w ST.

Antykorozyjne zabezpieczenie konstrukcji jest ptatvg ST M.14.02.00.

Cena zakupu 1szt.ggna obejmuje:
- dobranie sytemu egien,
- zakup cg¢gien wraz z gtowicami widetkowymi i z mibwosciag nachagu dla
wieszakow i odaigow,
- transport gigien na miejsce budowy ze zeniem i zabezpieczeniem.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Jak w ST M.14.01.00.
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Ta strona jest pusta
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SPECYFIKACJE TECHNICZNE
M.14.02.00.

ZABEZPIECZENIE KONSTRUKCJI STALOWYCH
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczngjveymagania dotyce wykonania
i odbioru robét zwizanych z wykonywaniem zabezpieczenia antykorozyineg

elementach stalowych kladki ocynkowanych wéceej natryskowo, wykonywanych w
ramach budowy ktadki spacerowej nad z@¥katsza w gminie Piegino.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokurperetargowy i kontraktowy przy
zleceniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres rob6t obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Techngj dotycz zasad prowadzenia robot
zwigzanych z przygotowaniem powierzchni, wykonaniem dbiorem, malarskiego
zabezpieczenia antykorozyjnego na nowych elemenstalowych konstrukciji kiadki i
obejmup (dot. miejsc, zabezpieczonych wézej przez metalizagjnatryskovg zgodnie z
ST M.14.02.02.):

* przygotowanie konstrukcji do zabezpieczenia antykgnego,

* dobdr ochronnego systemu malarskiego na ocynk,

* wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego w wytworni

* wykonanie malarskiego zabezpieczenia antykorozgmegbudowie, tzw. poprawek,

»  kontrok jakasci wykonywania robot.

1.4. Okreslenia podstawowe

14.1.

1.4.2.

1.4.3.

1.4.4.

1.4.5.

1.4.6.

Korozja — wzajemne fizykochemiczne oddziatywanietake i jego otoczenia, ktore
powoduje zmiany wikiwosci metalu i mae czsto prowadz do pogorszenia funkcji
metalu,srodowiska lub systemu technicznego, ktérego elestanbwi.

Warstwa — cigte niewyschnite wymalowanie, otrzymane z wyrobu lakierowego w
rezultacie pojedynczego nakmnia.

Powloka — cigla warstwa metaliczna lub agle wyschnite wymalowanie uzyskane z
farby, otrzymana po jednokrotnym naniesieniu.

Powtoka technologiczna — cienka powtoka naktadanpawtoki metalizacji natryskowe.

Powloka m¢dzywarstwowa — powtoka poruzy powtoly gruntows lub technologiczgp a
powtokyg nawierzchniowy

Powloka nawierzchniowa — ostatnia powloka systemalarskiego, przeznaczona do
ochrony znajdujcych s¢ pod ng powtok przed wptywengrodowiska, przyczyniaga s¢
do catkowitej, deklarowanej przez system, ochronygeg korozj oraz nadaca
odpowiedn barwe.
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1.4.7. Renowacja zabezpieczenia antykorozyjnego - odngtvgepcej powtoki antykorozyjnej
lub wykonanie nowej powtoki antykorozyjnej.

1.4.8. Farba — pigmentowany wyrob lakierowy w postaci zyecpasty lub proszku, ktory,
natacony na podige, tworzy krypca powloke o wiaciwosciach ochronnych,
dekoracyjnych lub specyficznych technicznie.

1.4.9. Ochronny system malarski — suma powtok z farb ladgbnych produktow, ktorecta

otrzymane, lub ktére juotrzymano na podimi, w celu ochrony przed korazj

1.4.10.Podtaze — powierzchnia, na ktnaktada si lub juz natazono wyrdb lakierowy.

1.5. Ogdlne wymagania dotycgce robo6t

Ogolne wymagania dotygze rob6t podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania ogltln

2. MATERIALY

Dopuszczone jest stosowanie materiatow, wchogth w sklad systemu malarskiego,
odpowiadaijcym wymogom ,Ustawy o materialach budowlanych” D20Q., zalecanych
przez producenta da:ycia na powierzchni ocynkowanej natryskowo.

Malarskie zabezpieczenie antykorozyjne stadoladdzie epoksydowo — poliuretanowy

system malarski zimny z nasfpujacych powtok:

* powloka technologiczna (uszczelaizg) wykonana z farby epoksydowej (tzw. Sealer)

e powloka medzywarstwowa wykonana z farby epoksydowej grubopkodvej,
charakteryzuyjcej st diugim czasem do natenia kolejnej warstwy, zawiermej
wypetniacze ptatkowe z tlenkéw metali i aluminium,

* powloka nawierzchniowa wykonana z farby poliuretaep alifatycznej, grub@
warstwy nawierzchniowe] powinna zapewhiaviasciwe walory kolorystyczne i
mozliwosci uzyskania zaktadanych parametrow w/w warstwy. @mubac).

Nominalna grub& zastosowanego systemu malarskiego musni®ymniejsza i 250um.

Wybor konkretnego zestawu zostanie dokonany podptawieniu przez Wykonawc
PZJ-u zabezpieczenia antykorozyjnego zaopiniowapeggr Projektanta i Zamawdapgo.

System malarski musi posiadpozytywne referencje dotygze realizacji w budownictwie
mostowym w tym szczegolnie dla powierzchni metalizoych. Wymagane jest tak
wykonanie projektu zabezpieczenia antykorozyjneggodnionego z Zamawigjym i

Projektantem.

2.1. Akceptowanie materiatow

Inspektor jest uprawniony do akceptacji dostawcyendéw. Wykonawca jest obogzany
do dokumentowania odpowiedniej jgakowszystkich partii dostaw materiatow.

Ktadka spacerowa nad rzgkVatsza w gminie Piegino



STWIORB M.14.00.00. Konstrukcje stalowe 223

2.2. Badanie materiatéw

Inspektor mae nakazé& wykonanie bada jakasci materiatu do wykonania malarskich
zabezpiecze antykorozyjnych. Badania nale przeprowaddi wedlug normy
przedmiotowej lub Aprobaty Technicznej, w opar@uktér materiat zostat dopuszczony
do stosowania w mostownictwie. Badania farb hajgzeprowadzituz przed ich ayciem.

2.3. Przechowywanie materiatow

Materialy do wykonania malarskich zabezpigczantykorozyjnych powinny ky
przechowywane w oké®nych przez producenta warunkach i niezdjuniz wynika to z
okreslonego przez producenta okresu trwatanateriatu.

3. SPRAT
Ogdlne wymagania dotygee sprztu podano w ST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogolne”.

Wykonawca odpowiedzialny jest za szczegOtowy dapirtu zapewniajcy prawidiowe
wykonanie robo6t, okégonych w Dokumentacji Technicznej i specyfikacgheicznej oraz
zgodnie z zatzong technologi.

Sprzet do czyszczenia

Czyszczenie konstrukcji nalg przeprowadzi mechanicznie ugzizeniami o dziataniu
strumieniowosciernym zaakceptowanym przez Inspektora. Nalstosowd spezarki
srubowe o wydajnéci 5+7 m/minut sprzonego powietrza (na jedno stanowisko
piaskarskie) o énieniu tak dobranym , aby zapewitrzymanie wymaganych parametrow
przygotowania podi@, tj. ok. 0,6+1,2 MPa. Ugrlzenia dinieniowe stosowane przy
czyszczeniu powinny ldyprzystosowane do pracyagtej przy cknieniu min. 1,0 MPa.
Sprzone powietrze powinno Byodpowiedniej jakéci, tzn. odolejone, odwodnione, nie
zawierd czynnikow przyspieszagych koroz¢ stali. W tym celu naley stosowa spezarki
bezolejowe, filtry spgzonego powietrza oraz odwadniacze. Zaleca siosowanie
inzektorowego urgdzenia do czyszczenia powietrza i miotka iglowdyay projektowaniu
ilosci sprztu mazna zalay¢, ze jeden piaskarz na dpljest w stanie oczgi¢ 2080 nf
powierzchni, a w obiekcie o powierzchni zabezpieegaok. 20000 & przy
dwumiesgcznym terminie wykonania robot, potrzebidrzy piaskarki jednostanowiskowe
lub jedna trzystanowiskowa. W czasie czyszczenitoaestrumieniowoscierrg nalery
stosowa urzadzenia zmniejszage pylenie oraz ugrzenie do natychmiastowego odsysania
scierniwa i odspojonych zanieczyszfzePrzy oczyszczaniu przestrzeni zangkygh
niezkedny jest system wentylacji z odpylaniem. Do wyhiggascierniwva zaleca i
stosowanie pompy odsysegj (np. pompy Rootsa o mocy 30 kW).

Do czyszczenia konstrukcji wednalery stosowa urzgdzenie myjce, zapewniage
cisnienie minimum 20 MPa o wydajid 3050 dn¥min. Do odsysania wody napa
stosowa zwyklg pomg wirnikowsa.

Podczas prac w niekorzystnych warunkach atmosfeygty po ostoriciu obiektu, gdy
wilgotnos¢ powietrza jest zbyt wysoka lub gdy temperaturda fs niska, zalecane jest
stosowanie osuszacza powietrza i ewentualnie pedgizza powietrza oraz ydzer do
wyciggania powietrza w celu doktadnej wentylacji. Wydadininstalacji wycagowej musi
by¢ taka, aby w czasie czyszczenia byta zapewniomaytalwidocznécé.
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Sprzet do malowania

Nanoszenie farb nate wykonywa& zgodnie z kartami technicznymi produktow,
instrukcjami naktadania farb, dostarczonymi przexdpcenta farb. Wymaganie to odnosi
si¢ przede wszystkim do metod aplikacji i parametréghhologicznych nanoszenia.

Do mieszania farb przedzyciem naley stosowa mieszadio zasilane s@pnym
powietrzem. Do filtrowania farb nate stosowa siatki fosforobgzowe o gstcici, zalecanej
przez producenta wyrobu, lub sita wibracyjne.

Farby naley nakladé za pomog natrysku bezpowietrznego lub powietrznego émieniu

i pod kgtem zalecanym przez producenta materiatdbw. Do mnal@v howoczesnymi
materiatami o diej zawartéci czsci statych niezbdna jest maszyna do malowania
hydrodynamicznego, tlokowa, o przatmiu minimum 1:60. Ich liczba powinna dy
proporcjonalna do wielkmi obiektu, na przyktad w obiekcie o powierzchribezpieczanej
20 000 M i dwumiesicznym terminie wykonania rob6t potrzebae2s3 maszyny.

Podczas prac w niekorzystnych warunkach atmosfeygtrpo ostoriciu obiektu zalecane
jest stosowanie osuszacza powietrza i podgrzevaezauradzer do wycggania powietrza
w celu doktadnej wentylacji. Wydajsoinstalacji wycagowej musi by taka, aby w czasie
czyszczenia byla zapewniona dostateczna widéézaav czasie malowania nie dochodzito
do nadmiernego gromadzeniae Siozpuszczalnikdw (nieprzekraczania dopuszczalnych
NDS-6w). Trzeba na higco wykonyw& pomiary, aby dostatecznie ¢sto wymienig
powietrze. Cegstas¢ wymian warunkuje wielk& wentylatorow.

Sprzet do testowania przygotowania powierzchni

Wykonawca powinien dysponowanas¢épujacym sprztem do testowania przygotowania

powierzchni, wkéciwosci powtok i warunkéw atmosferycznych:

- tasSme do oceny stopnia zapylenia wg PN-EN ISO 8502-30200

- konduktometr lub inne przygdy lub zestawy chemiczne, zgodne z normami z
grupy PN EN ISO 8502 (PN EN ISO 8502-5, PN EN IS&D39), do oceny
rozpuszczalnych zanieczyszazenowych,

- termometr do oceny temperatury powietrza, paatowilgotnagciomierz od oceny
wilgotnosci wzglednej powietrza oraz tabele do odczytu temperatunykju rosy
lub przyrzd do odczytu punktu rosy,

- grubagciomierz do pomiaru grulsoi powtok.

Rodzaj uytego sprztu powinien by zaakceptowany przez Inspektora. Prawidlowe

ustalenie parametréow malowania rgleprzeprowadzi na prébnych powierzchniach i

uzyska akceptagj Inspektora.

4. TRANSPORT
Ogolne warunki transportu podano w ST D-M.00.00"@dymagania ogolne".

Sktadowanie materialtow malarskich

Materialy malarskie naly przechowywé& w magazynach zamkgych, stanowjcych
wydzielone budynki lub wydzielone pomieszczenigyawliadagce przepisom, dotygzym
magazynow materiatlow tatwo palnych, zgodne z noRMN-C-81400:1989. Temperatura
wewnmgtrz pomieszcze magazynowych powinna wynosi5-+25 °C. Ponadto materiaty
powinny by przechowywane wg okf®nych przez producenta okresach, podanych
w gwarancji i warunkach przechowywania.
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Na kadym opakowaniu produktu powinna dyumieszczona etykieta, zawieyeg
nastpujace dane:

- nazwe i adres producenta,

- nazwe farby,

- dak produkcji i okres przydatsoi do stosowania,

- mag netto,

- warunki przechowywania,

- klas: bezpieczastwa pagarowego,

- opissrodkéw ostranosci i wymaga BHP,

- nr PN lub informagj, ze wyréb posiada aprokatechniczg.

Transport materiatdw do zabezpieczenia antykorozyjego

Transport wyrobéw do zabezpieczenia antykorozyjmeigien odbywa sie z zachowaniem
obowigzujacych przepisbw o przewozie materiatdbw niebezpiecanyokrglonych w
normach przedmiotowych i wg PN-C-81400:1989.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne wymagania dotyegce robot

Ogolne warunki wykonania rob6t podano w ST D-M.0M®0. "Wymagania ogoélne”.

Podczas wykonywania powtoki antykorozyjnej Wykonawabowgzany jest na bigco

prowadzé¢ dokumentag prac antykorozyjnych. W dokumentacji tej powinny podane

nastpujace informacje:

» warunki klimatyczne w czasie wykonywania robot (pematury stali, powietrza, punkt
potrojny rosy, wilgotn&¢ powietrza),

« stopie oczyszczenia, odpylenia, chropowitpodiaza,

« grubas¢ warstw powtok zabezpieczenia antykorozyjnego,

» czas wykonywania poszczeg6inych czyuio

e nr partii i atestu materiatu.

» 0soby wykonujce powtoki metalizacyjne (certyfikat zgodnie z PN-ESO 14918:2000,
uprawnienia).

5.2. Wykonanie malarskich zabezpieczeantykorozyjnych w wytworni

5.2.1. Wykonanie powtoki technologicznej ( uszciegitej ).
Naniesienie powloki technologicznej powinno Bp&t najp&niej w ciggu 4h od
zakaczenia procesu metalizacji. Dopuszczalna metoddadakia powtoki to natrysk
bezpowietrzny.
Do malowania mzna przysipic po odebraniu przez Zamawjaggo warstwy
metalizowane.

5.2.2. Wykonanie powtoki radzywarstwowej
Powtoke miedzywarstwovg nalezy nanigé na powtok technologicza w przedziale czasu
okreslonym przez producenta farby. Dopuszczalne metadkyadania powtoki to natrysk
bezpowietrzny, a tale naktadania za pomppedzla w miejscach trudnodeghych i przy
wykonywaniu zaprawek.
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5.2.3. Miejsca pakzen
W miejscach przysztych pgdzen spawanych wykonywanych podczas meuatkonstrukcji
nalery zostawé niezabezpieczone systemem malarskim pasy o szerdi@® mm z kadej
strony podczenia ( 50 mm oczyszczone padiooraz 50 mm powitoka metalizacyjna )
I zaklek je ta&dma kolejno po oczyszczeniu konstrukcji i procesieatizacii.

5.3. Wykonanie malarskich zabezpieczeantykorozyjnych na budowie

5.3.1. Wykonanie zabezpieczantykorozyjnych w miejscach pokzen
Miejsca wykonanych peézer spawanych oraz pozostate miejsca niezabezpieczone
antykorozyjnie ( pasy o szerakad 50 mm z kadej strony pajczenia ) umy wodg z
dodatkiem detergentu, emulgatora lub gotowego patypadtiuszczapego, a naspnie
sptuk& czysty wodg i wysuszy. Tak przygotowane podie oczycic do wymaganego
stopnia przygotowania powierzchni i wyk@énaa nim powilok metalicza. W dalszej
kolejnasci na wykonan powioke metaliczm ( zaréwno wykonan na budowie jaki
i wykonarg w wytworni i zaklejor taémg ) naley natazy¢ ten sam system malarski co w

wytworni.

5.3.2. Wykonanie napraw uszkodzaabezpieczenia antykorozyjnego
Uszkodzenia zabezpieczenia antykorozyjnegozgalzupetné tymi samymi powtokami,
ktore byly zastosowane w wytworni. Wykonawca musipewvnté Zamawiagcemu
mozliwosci odbioru kadej czynnéci oddzielnie. Wykonawca dopilnowuje by naprawy te
byty robione natychmiast po ustaleniu przyczyny g@awania uszkodae Wszystkie prace
malarskie ( take naprawy ) muszby¢ wykonywane w warunkach olglenych przez
producenta w kartach technicznych produktow.

5.3.3. Wykonanie powtoki nawierzchniowe;j
Po przetransportowaniu konstrukcji, roztadowaremiontowaniu powierzchnie stalowe
pokryte medzywarstvg powinny zosta umyte i pokryte warsty nawierzchniow.
Jeeli uptymgt dopuszczalny, przez producenta farb, okressdmy nat@eniem
migedzywarstwy i warstwy nawierzchniowej, ¢dizywarstw nalery podd& obrdbce
zaleconej przez producenta systemu malowania.
Przed naniesieniem warstwy nawierzchniowej Zamawyaj powinien odebria
wczeniej utozone warstwy izledi ewentualne, konieczne naprawy. slie
migdzywarstwa nie wymaga naprawy powierzehnalery przygotowa do naktadania
warstwy nawierzchniowej:
- cal powierzchn¢ nalezy umy wodg, aby usuné zabrudzenia, zattuszczenia
I zanieczyszczenia jonowe (najlepiej cieplods z dodatkiem biodegradowalnego
detergentu, a naginie sptuka czysta wod),
- przygotowd powierzchnie do malowania zgodnie z wymaganiamiazgymi w
karcie farb (uszorstnienie powierzchni, itd.).
Warstwe nawierzchniow nalezy nakladé na such powierzchng, pozbawion
zanieczyszcze wolng od tluszczu i1 kurzu. Zaleca ¢sistosowanie natrysku
bezpowietrznego.
Na budowie malowanie naie zakaiczyé na godzig (w temp. 28C) przed zachodem
stonca. Umaliwi to wyschnecie powtoki przed osadzeniemeswieczornej rosy.
Powtoka, w okrélonym przez producenta, okresie utwardzania musizapezpieczona
przed nadmiernwilgocia.
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5.3.4. BiHP i ochronérodowiska
Za przestrzeganie aktualnie obemujacych pastwowych i lokalnych przepiséw
0 BiHP i ochroniesrodowiska odpowiada Wykonawca. Zamawigj nie mae nakazé
wykonania czynnéi, ktérych wykonanie naruszyloby postanowieniahtygrzepiséw.
Nalezy dazy¢ do tego, by oczyszczenie konstrukcji na budowigyedio s¢ przy pomocy
urzadzer o zamkngtym obiegu, by dérodowiska nie przedostawahe gyty metaliczne.

5.3.5. Kolorystyka
Powtoke nawierzchniow nalezy wykona& dla poszczegoélnych elementow w kolorystyce
okreslonej w projekcie.

5.4. Wykonanie zabezpieczenia powierzch&rodkami do czasowej ochrony

Powierzchnie stalowe przeznaczone pod nawierzchmi zywic epoksydowo-
poliuretanowych, nalg oczyci¢c |1 zabezpieczy zestawem do czasowej ochrony
uzgodnionym z Zamawiggym. Powierzchnie te niegtly zabezpieczane antykorozyjnie
poprzez metaliza¢ji doszczelnienie.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli robot

Ogolne zasady kontroli jakoi rob6t podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania og8ln
Kontrola jakdci robot antykorozyjnych powinna &ygodna z PN-EN ISO 12944-7 pkt 6.3
przy czym przyczeprsé powinna by badana jedynie w przypadkachatpliwych

i spornych.

6.2. Sprawdzenie jakéci materiatbw malarskich

Mozna stosowa jedynie materialy, mage odpowiednie dokumenty, dopuszgeaj do
obrotu i stosowania w budownictwie komunikacyjnyragodnie z Ustaw z dnia 16
kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych.

Przed przyspieniem do wbudowywania materialu Wykonawca przeglisprzy keadej
dostawie deklara¢jzgodndci swiadczca 0 zgodnéci materiatu z odpowiedginormy lub
aprobaj techniczg. Na podstawie powsgzych dokumentéw materialy powinny spenia
wymagania, podane w pkcie 2 niniejszej ST. Matgriaespetniajce wymogow naley
wyeliminowa. Przed wbudowaniem materialu Wykonawca musi ptaeds Inspektorowi
karty techniczne poszczegolinych materiatow. Przerpaczciem malowania nahy
doswiadczalnie ustali parametry malowania. slielnspektor nakae, Wykonawca powinien
przeprowadzi prébne malowanie powierzchni za pompoeybranego systemu farb i
przedstawd Inspektorowi do akceptacji. Wykonawca ma obyek kontrolowa lepkas¢
materiatu malarskiego kdego pojemnika.

Za sprawdzenie przydatéw materiatldw oraz jalkké wbudowania odpowiada Wykonawca.
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6.3. Sprawdzenie przygotowania powierzchni do malcania

6.3.1. Wizualna ocena stanu powierzchni
Wizualna ocena stanu powierzchni obejmuje sprawdzesuchéci, braku zapyle
| zanieczyszczeolejami i Smarami.

6.3.2. Badanie odtuszczenia
Powierzchnia powinna wykazywrak zattuszczenia.
Ocere ilosciowg przeprowadza sipoprzez zdjcie z powierzchni zattuszazenetod, Bresla
z wyciem cykloheksanu jako rozpuszczalnika, a ¢uasé oznaczenie kolorymetryczne
tluszczow w reakcji z kwasem siarkowym i dwuchrameia potasu.
Do oceny jakéciowe] zaleca si stosowa metod fluorescencyjs dla wszystkich
zatluszcza, ktoreswieca w swietle UV. Metoda polega nawietleniu badanej powierzchni
swiattem UV o diugéci fali w zakresie 380+430 nm. Badanie mglerzeprowadd w
ciemndci, wigksza¢ zanieczyszcze tluszczowychswieci w ciemngci pod wptywem
oswietlenia swiattem UV. Ocen nalery przeprowad przynajmniej w trzech miejscach
badanej powierzchni. Dla zanieczysaczkiszczowych, ktore niéwieca w swietle UV,
ocerg przeprowadza siwg normy PN-EN ISO 8501:2008. Na baglamowierzchng
naktada si 2-3 krople benzyny ekstrakcyjnej. Po uptywie Itadhadane miejsce przykiada
si¢ krazek bibuty do sczenia, a na drugi kkek wzorcowy z tej samej bibuly daje €-3
krople tej samej benzyny. Po odparowaniu benzympvmouje s¢ krazki przy swietle
dziennym.
Ra&znica wyghdu krzkow (obecnéc lub brak plamy tluszczowejwiadczy o zatluszczeniu
powierzchni. Ocep naleey przeprowadzi przynajmniej w trzech miejscach badanej
powierzchni.

6.3.3. Badanie skuteczwy odpylenia
Ocere przeprowadza sizgodnie z PN-EN ISO 8502-3:2000. Na badaowierzchng
naktada si pasek témy samoprzylepnej Celofix A diuga 15 cm i trzykrotnie przegga
kciukiem przez catdtugac¢ tasmy. Tame po zdgciu naktada si na kontrastowe podite i
poréwnuje ze wzorcami podanymi w normie. Qcaalery przeprowadzi przynajmniej w
trzech miejscach badanej powierzchni.
Stopier zapylenia powinien @ynie wyzszy niz 3.

6.3.4. Skuteczrig usunécia zanieczyszcagonowych
a) Metoda zdejmowania zanieczyszczepowierzchni
Metodt zdejmowania zanieczysza@z@nowych z powierzchni obiektu opisano w normie
PN-EN I1SO 8502-5:2005.
W miejscu pomiarowym nakleja ¢siszablon o wymiarach 1& 10 cm z papieru
samoprzylepnego celem ograniczenia powierzchni goodr probki. Z tego obszaru
zdejmuje s} zanieczyszczenia za pomdezech tampondéw z waty zamoczonych w wodzie
destylowanej 0 maksymalnym przewodnictwiesSsm-1. Tampony moczyesw pojemniku
ze 100 cm wody destylowanej. Po przetarciu ograniczonegdlemam obszaru tampon
umieszcza si w suchym pojemniku. Po zakwzeniu zdejmowania zanieczyszeze
ograniczony obszar wycieraasuchym tamponem i umieszcza go tez w pojemniku. Do
pojemnika z tamponami wlewa ¢siresz¢ niewykorzystanej wody destylowanej i
intensywnie miesza. Liczb punktéw zdejmowania zanieczyszfizgonowych naley
przyjmowa& wg tablicy.
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Liczba punktéw pomiarowych przy metodzie zdejmowar@nieczyszcagonowych

Wielkos¢ powierzchni w m Liczba punktéw pomiarowych
Do 100 5
Powyzej 100 do 1000 10
Powyzej 1 000 do 5000 20
powyzej 5000 20 punktow na kee 5000 m

b) Oznaczanie zanieczysztze zditej probce

Oznaczenia dokonujegskgodnie z PN-EN ISO 8502-9:2002. Przewadrroztworu wody
destylowanej ze zellymi zanieczyszczeniami mierzyeskonduktometrem z kompensacj
temperatury. Od tak zmierzonego przewodnictwa odjgmnse przewodnictwo ytej do
zdejmowania zanieczyszazwody destylowanej. Wynik w temperaturze $2Qoodaje si
w mS/m.

Poziom zanieczyszcagonowych powinien wynogiponizej 15 mS/m.

6.3.5. Sprawdzenie braku zawilgocenia powierzchni
Powierzchnia powinna wykazywérak zawilgocenia - sprawdzenie wg PN-EN ISO 8502-
4:2000 i PN-EN ISO 8502-8:2005.

6.4. Kontrola warunkow klimatycznych w trakcie prowadzenia robét:

a) wilgotna¢ wzgledna powietrza - nie wksza nk 80%;
b) temperatura powietrza - optymalna w przedzialé - + 28C nie nizsza +3C,;
c) temperatura powierzchni malowanego elementugagy przynajmniej o°€ od

punktu rosy).
Wykonawca zabezpieczenia antykorozyjnego zoboaviy jest do prowadzenia kontroli
warunkéw Kklimatycznych w trakcie realizacji categadania, a wyniki pomiarow
odnotowane w sprawozdaniu.

6.5. Kontrola naktadania powtok malarskich

Kontrola naktadania powtok malarskich winna przghiepod ktem sprawngci uzytego
sprz:itu i techniki naktadania materiatlu malarskiego qrezestrzegania zalaceotyczcych
warunkow pogodowych i zabezpieczedgiezo wykonanych powtok oraz przestrzegania
czasu schgcia i aklimatyzacji powtok.

Rozpoczynajc nanoszenie powtok, a takprzy wszystkich zmianach spiz i materiatow,
nalezy na biegco kontrolowa grubag¢ naktadanej warstwy, miege jej grubdé na mokro
grzebieniem malarskim zgodnie z PN-EN ISO 2808:2068da 7B.

Wykonywanie i kontrad robot utatwia przyjcie r&nych kolorow dla kadej powtoki.
Nalezy kontrolowa& tzw. wyrabianie, czyli pogrubienie powitoki, wykomgne po
wyschneciu naniesionej powtoki na kradziach, obrzeach otworéw, szczelinach,
spoinachgrubach. Do ,wyrabiania” naky stosowa farbe w innym kolorze ni kolor danej
powtoki.
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6.6. Sprawdzenie jakéci wykonanych powtok

Wykonawca wykae, ze poszczegOlne powloki malarskie zostalty wykonagedaie

z przedmiotowymi normami, dokumentaprojektows i specyfikacy projektovs:

. po zagruntowaniu i

. po wykonaniu warstwy nawierzchniowe;.

Ocere jakosci powtok malarskich przeprowadzag &ontrolupc:

. wyglad zewrtrzny powtoki (ocena niedomalowazaciekdw, wigcen, zmarszcze
cofania st wymalowania, kraterowania igtowego, kraterowaniapgkajacymi
pecherzami, sgkan, skorki pomaraczowej, suchego natrysku, podnoszenia,
zgodndci koloru z projektowanym),

. gruba¢ powltok,

. przyczepnéc powtok,

. twarda¢ powtoki.

6.6.1. Wyghd zewretrzny powtoki (ocena staraném wykonania powtok)
Ocere wygladu dokonuje si nieuzbrojonym okiem prz§wietle dziennym lub sztucznym o
mocy 100 W z odlegkei 0,5 + 1,0 m od powierzchni. Za miejsce obserinayjmuje s¢
obszar w ksztalcie kwadratu o boku 10 cm, dobrzeany z odlegiri 0,5 + 1,0 m.
W przypadku stwierdzenia wynaych r@nic w jakaci wymalowania w danym rejonie
mozna go podziedi na czsci rdznigce s¢ miedzy soly i kazdg z nich traktowa jako
oddzielry czs¢. Miejsca obserwacii powinny byv rownomierny sposob rozmieszczone na
ocenianej powierzchni. Liczlmiejsc obserwacji mma przyjmowa wg tablicy.

Liczba miejsc obserwacji wygllu zewrtrznego powtoki

Powierzchnia w Liczba miejsc obserwacji
do 50 1+2
Powyzej 50 do 100 2+4
Powyzej 100 do 1000 5
na kade nasfpne 1000 5

Wynik obserwacji podaje siwv sposob nagpujacy:

. liczbe wszystkich miejsc obserwacji w cyfrach bezwgglych obejmujca 100%
ocenianej powierzchni,

. liczb¢ miejsc zaliczonych do poszczegolnych klas w lichhaezwzgjdnych,

. procentowe obliczanie udziatu miejsc zaliczonyctpdszczegdlnych klas w stosunku
do wszystkich miejsc obserwacji.

6.6.1.1. Ocena wygtlu powtok pdrednich
Powtoki pgrednie w zestawie podlegggdynie ocenie podgkem wad niedopuszczalnych.
Za niedopuszczalne wady powtok malarskich uznajevsidy wynikajce ze zlej jakeci
farb lub zastosowania w zestawie farb niewspotgsagah ze sobp oraz niestarannego
prowadzenia prac malarskich, w wyniku czego yysfe na ogot podnoszenie giokrycia,
specherzenie i zmarszczenie. Za wady niedopuszczaliegyruzna:
. grube zacieki w formie firanek z wygtujacymi na nich sgcherzeniami powtoki,
. grube zacieki kaczace s¢ kroplami farby,
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. skérke pomaraczowg i kratery wynikagce z podnoszeniaggpokrycia,

. kratery przebijajce powtok do poditaa,

. dwze sgcherzenia,

. zmarszczenia, gRania wgtbne,

. spckania deseniowe.

Wystgpienie chaby jednej z wymienionych wad dyskwalifikuje powtokna danym
fragmencie powierzchni.

6.6.1.2. Ocena wygtlu powtoki nawierzchniowej

W ocenie koloru nalg postugiwa sic karg kolorow RAL. Wymagana jest klasa |l
wygladu powtoki na minimum 70% miejsc obserwacji oraaskl Ill na maksymalnie 30%
miejsc obserwacji (wg tablicy).
Klasy jakaci powtok malarskich

Lp. Wady powtoki Klasa Il Klasa lll
Kolor zgodny z kag kolorow;

Zmiana koloru i Kolor zgodny z kag kolorow;

1 L nieznaczna zmiana odcienia na. L L
odcienia . nieznaczne rinice w odcieniu
zaciekach
Pojedyncze zanieczyszczenja Zanieczyszczenia w formie
> Zanieczyszczenigd wmalowane w powitoklub pojedynczych zgrupowa
mechaniczne osadzone w warstwie ktorych pow. nie przekraczal
nawierzchniowej lc
Nieznaczne zacieki - .
3 Zacieki uwidaczniajgce st jedynie Mate, ptaskie nllekﬁncza;ce St
X o . kroplami farby
zmiam odcienia powtoki
4 Uktucia igh, Pojedyncze ukiucia igh Dos¢ .I|czne uktucia igd,
kratery pojedyncze kratery

Zmarszczenia,
specherzenia,
5 skorka pomana
czowa, spkania
powierzchniowe

Bardzo nieznaczne drobne| Drobne zmarszczenia, nie-
zmarszczenia, niedopuszczalrenaczna skdrka pomaiezowa,
spekania, skorka pomafia niedopuszczalne gkania i

czowa i spcherzenia specherzenia

6.6.2. Grubé&¢ powtoki

Pomiar naley przeprowadz zgodnie z PN-EN ISO 2808:2008. Zalecg sietod
nieniszcacg (metoda 6). Do pomiaru nale stosowa miernik elektromagnetyczny z
czujnikiem integralnym lub na przewodzie. Wynikinp@aréw przy prawidtowej grulioi
zestawu powinny spetriavymaog, aby 90% wynikow pomiaréw wykazywato niesz od
wartagsci nominalnej, a najwiej 10% pomiarow mge mig wartg¢ co najmniej 0,9
wartaci nominalnej. Maksymalna gruionie mae by wicksza od dwukrotnej gruba
nominalnej, lecz nie wksza nt 60Qum. Liczbe punktdéw pomiarowych natg okresli¢
zgodnie z PN-EN ISO 2808:2008.

6.6.3. Przyczeprié powitok

Przyczepn& powitok naley testowg metod odrywows (pull-off) wg PN-EN ISO
4624:2004 i jedsp z metod naeciowych: metod siatki nacg¢ wg PN-EN ISO 2409:2008
lub metod nackcia krzyzowego wg ASTM D 3359:1997.

Przyczepn& powinna wynosi:

. nie mniej nk 5 MPa wg metody odrywowej,

. stopie nie wyzszy niz 1 wg metody siatki nagt,

. stopiex nie nizszy niz 4A wg metody krzya.
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Po dokonaniu pomiaru kda z wymienionych metod natg uzupeiné zniszczon powioke
malarslg tym samym systemem lakierowym, ktéry stosowanaegmmio przy malowaniu.
Liczbe punktéw pomiarowych przyczepéw nalery okresla¢ wg tablicy.

Liczba punktéw pomiarowych przy badaniu przyczepnpowiok

Wielkos¢ powierzchni w m Liczba punktéw pomiarowych
do 100 3
101 + 1000 5
1001 + 10000 6
powyzej 10000 6 na kale 10000

6.6.4. Twardéc powtoki

Twardaé¢ powtoki badana wg PN-ISO 15184:2001 powinnawicksza od 1H. Badanie to
jest wymagane w przypadku podejrzenia nigen@e) jakasci. Wymagany parametr
twardaci wskazujacy na wigiwg jakasé powtoki podaje producent farb.

6.7. Protokét z kontroli

Po wykonaniu zabezpieczenia antykorozyjnegozyadporadzi¢c protokot z kontroli catego
systemu antykorozyjnego.
Inspektor mee zrezygnowaz czsci bada.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne wymagania, dotygee obmiaru robot, podano w ST ,Wymagania ogolne”.

Jednostlk obmiarow jest:

- 1kg konstrukcji, na ktérej zostalo wykonane zaeezenie antykorozyjne w postaci
powtok malarskich, zgodnie z ST, dokumenjgmjojektowy i obmiarem konstrukcji,

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robot podano w ST D-M.00@Q,W/ymagania ogolne” pkt 8.

8.2. Odbior robot ulegapcych zakryciu

Odbior robot, ulegagych zakryciu, polega na finalnej ocenie j&ia ilosci robét przed
ich zakryciem. Odbioru tego dokonuje Inspektor mpogzeniu przez Wykonawci
potwierdza w formie pisemne,;.

Do robo6t zanikajcych i podlegajcych zakryciu natey przygotowanie powierzchni do
malowania, nalgenie warstw gruntggej i micdzywarstwy. Odbiory nagbuja na
podstawie wynikow bada przedstawionych w pkcie 6. z#i wszystkie badania daty
wyniki pozytywne, roboty nalgy uzn& za wykonane zgodnie z wymaganiami STelie
cha jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane robalety uzna& za niezgodne z
wymaganiami. W tym przypadku Wykonawca jest zola@any doprowadziroboty do
zgodndci z ST i przedstawije do ponownego odbioru.
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8.3. Odbidr czsciowy i ostateczny
Odbior czsciowy polega na ocenie jakm, ilosci i wartdsci sprzedanej wykonywanych
robot, obgtych odbiorem cgciowym. Przedmiotem odbioru gxiowego mog by¢
wytgcznie zakaczone elementy obiektu.
Odbioér ostateczny polega na ostatecznej oceniesgakibosci i wartasci sprzedanej
wykonanych robot. Przedmiotem odbioru nkowego mog by¢ tylko catkowicie
zakaiczone roboty na obiekcie.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Og6lne wymagania dotygee ptatnéci podano w SST D-M.00.00.00.

Ptatnag¢ za 1 kg konstrukcji, na ktorej wykonano zabezpme@ antykorozyjne w wytwaorni
nalezy przyjmowa zgodnie z obmiarem i ocgrakasci wykonanych robaot.
Cena wykonania robot obejmuije:

dostarczenie wszystkich czynnikéw produkcii,

przygotowanie podia,

naniesienie w wytwoérni wszystkich powtok,

wykonanie ewentualnych napraw uszkadpewtok na budowie,

sporzdzenie wszystkich wymaganych dokumentow,

wykonanie wszystkich wymaganych badagrzygotowanie odpowiednich protokotow
i raportow,

umazliwienie przedstawicielowi Zamawigego wykonywania jego czynfm,
wykonanie i rozbiorka rusztowiapomostéw i oston chrogiych ludzi i teren
w obszarze robot w trakcie wykonywania napraw ijogvmalarskich, (dla elementow
malowanych na budowie),

wywoz i utylizacja odpadéw i niepotrzebnych mateéra

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. PN-ENISO 12944- Farby i lakiery — Ochrona przed korgXonstrukciji
1:2001 stalowych za poma@cochronnych systeméw
malarskich — Cg¢ 1: Ogolne wprowadzenie
2. PN-ENISO 12944- Farby i lakiery — Ochrona przed korgxonstrukciji
2:2001 stalowych za pomacochronnych systemow
malarskich — Cg¢ 2: Klasyfikacjasrodowisk
3.  PN-C-81400:1989 Farby i lakiery — Pakowaniegphowywanie,
transport
4. PN-EN ISO 12944- Farby i lakiery - Ochrona przed korgZonstrukciji
7:2001 stalowych za pomacsysteméw malarskich - €&
7: Wykonywanie i nadzor prac malarskich
5. PN-EN ISO 12944- Farby i lakiery - Ochrona przed koreZonstrukcji
8:2001 stalowych za pomacsysteméw malarskich - €&

8: Opracowanie dokumentacji dotycej nowych
prac i renowacji
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10.

11.

12.

13.

14.

15.
16.

17.

18.

PN-EN ISO 1513:1999

PN-EN ISO 8502-
3:2000

PN-ISO 8501-2:1998
+ Ap. 1:2002

PN-EN ISO 4628-

1:2005

PN-EN ISO 4628-
2:2005

PN-EN ISO 4628-
3:2005

PN-EN ISO 4628-
4:2005

PN-EN ISO 4628-
5:2005

PN-EN ISO 4628-
6:2008

PN-EN ISO 2409:2008

ASTM D 3359:1997

PN-EN ISO 4624:2004

PN-EN ISO 8501-
1:2008

Farby i lakiery - Sprawdegmizygotowania prébek
do bada
Przygotowanie podity stalowych przed
naktadaniem farb i podobnych produktéw - Badania
stuzace do oceny czysfoi powierzchni - Ocena
pozostatéci kurzu na powierzchniach stalowych
przygotowanych do malowania (metoda #via
samoprzyleps)
Przygotowywanie  podky  stalowych przed
naktadaniem farb i podobnych produktow -
Wzrokowa ocena czysio powierzchni - Stopnie
przygotowania wczmiej pokrytych powtokami
podiazy stalowych po miejscowym usuygiu tych
powtok
Farby i lakiery - Ocena zniszczenia powtok -
Okreslanie ilosci i rozmiaru uszkodzeoraz
intensywndci jednolitych zmian w wygldzie -
Czes¢ 1: Wprowadzenie ogolne i system citamia
Farby i lakiery - Ocena zniszczenia powtok -
Okreslanie ilosci i rozmiaru uszkodzeoraz
intensywndci jednolitych zmian w wygldzie -
Czes¢ 2: Ocena stopnia gpherzenia
Farby i lakiery - Ocena zniszczenia powtok -
Okreslanie ilosci i rozmiaru uszkodzeoraz
intensywndci jednolitych zmian w wygldzie -
Czes¢ 3: Ocena stopnia zardzewienia
Farby i lakiery - Ocena zniszczenia powtok -
Okreslanie ilosci i rozmiaru uszkodzeoraz
intensywndci jednolitych zmian w wygldzie -
Czes¢ 4: Ocena stopnia skania
Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powtok.
Okreslanie ilosci i rozmiaru uszkodzeoraz
intensywndci jednolitych zmian w wygldzie -
Cze$¢ 5: Ocena stopnia ztuszczenia
Farby i lakiery - Ocena zniszczenia powtok -
Okreslanie ilosci i rozmiaru uszkodzeoraz
intensywndci jednolitych zmian w wygldzie -
Czes¢ 6: Ocena stopnia skredowania mettsmy

Farby i lakiery — Badanie metmidtki nacgé

Oznaczenie przyczegriggowtoki do poditaa
metod, taSmy (metoda krzya Andrzeja)

Farby i lakiery - Proba odryisaio oceny
przyczepnéci
Przygotowanie podiy stalowych przed
naktadaniem farb i podobnych produktéw -
Wzrokowa ocena czysio powierzchni - Cgs¢ 1:
Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania
niezabezpieczonych podipstalowych oraz podiy
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19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.
26.

27.

28.

29.

PN-EN ISO 8502-
6:2007

PN-EN ISO 12944-
5:2007

PN-EN ISO 8502-
5:2005

PN-EN ISO 8502-
9:2002

PN-EN ISO 8502-
4:2000

PN-EN ISO 8502-
8:2005

PN-EN ISO 2808:2008
PN-EN ISO 15184:2001

PN-EN ISO 11124-
2:2000

PN-EN ISO 11126-
3:2000

PN-EN ISO 11126-
4:2002

stalowych po catkowitym uswgtiu wczeniej
natazonych powtok
Przygotowanie podity stalowych przed
naktadaniem farb i podobnych produktéw - Badania
stuzace do oceny czysfoi powierzchni - Cgi¢ 6:
Ekstrakcja rozpuszczalnych zanieczysicde
analizy. Metoda Bresle’a
Farby i lakiery - Ochrona przed korgZonstrukciji
stalowych za poma@cochronnych systeméw
malarskich - Cgs¢ 5: Ochronne systemy malarskie
Przygotowanie podity stalowych przed
naktadaniem farb i lakierow i podobnych produktow
- Badania sh#ce do oceny czys$oi powierzchni -
Cze$¢ 5: Oznaczanie chlorkow na powierzchniach
stalowych przygotowanych do malowania (metoda
rurki wskaznikowej)
Przygotowanie podity stalowych przed
naktadaniem farb i podobnych produktéw - Badania
stuzace do oceny czysfoi powierzchni - Cgs¢ 9:
Terenowa metoda konduktometrycznego oznaczania
soli rozpuszczalnych w wodzie
Przygotowanie podity stalowych przed
naktadaniem farb i podobnych produktéw - Badania
stuzace do oceny czystoi powierzchni - Wytyczne
dotyczce oceny prawdopodolfistwa kondensacji
pary wodnej przed naktadaniem farby
Przygotowanie podity stalowych przed
naktadaniem farb i podobnych produktéw - Badania
stuzace do oceny czysfoi powierzchni - Cgs¢ 8:
Metoda polowa refraktometrycznego oznaczania
wilgoci

Farby i lakiery - Oznaczanigbgéci powtoki

Farby i lakiery - Sprawdzdniardcci metod
otdwkowy
Przygotowanie podity stalowych przed
naktadaniem farb i podobnych produktéw -
Wymagania techniczne dotyzze metalowych
scierniw stosowanych w obrobce strumieniowo-
sciernej - Ostroktny srut zzeliwa utwardzonego
Przygotowanie podiy stalowych przed
naktadaniem farb i podobnych produktéw -
Wymagania techniczne dotygze niemetalowych
scierniw stosowanych w obrdbce strumieniowo-
sciernej Zuzel pomiedziowy
Przygotowanie podity stalowych przed
naktadaniem farb i podobnych produktéw -
Wymagania techniczne dotygz niemetalowych
scierniw stosowanych w obrobce strumieniowo-
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sciernej - Czs¢ 4: Zuzel paleniskowy
30. PN-EN ISO 11126~ Przygotowanie podity stalowych przed
7:2001 naktadaniem farb i podobnych produktéw -
Wymagania techniczne dotyze niemetalowych
scierniw stosowanych w obrdbce strumieniowo-
sciernej - Czs¢ 7: Elektrokorund

10.3. Inne dokumenty

31. Rozporadzenie Ministra Gospodarki i Polityki Spoteczngjraa 1 stycznia 2004 r. w
sprawie bezpiechstwa i higieny pracy przy czyszczeniu powierzchmglowaniu
natryskowym i natryskiwaniu cieplnym (Dz.U. z 2004r 16, poz. 156)

32. Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budoyth (Dz.U. z 2004 r. nr 92,
poz. 881)

33. Zalecenia do wykonania i odbioru antykorozyjnychezpiecz#é konstrukcji stalowych
drogowych obiektow mostowych, nowelizacja w 2006stanowgca zagcznik do
zarzdzenia nr 15 Generalnego Dyrektora Drog Krajowygtuiostrad z dnia 8 marca
2006 .

34. Ustawa z dnia 11 stycznia 2001 r. o substancjgehkparatach chemicznych (Dz.U. z
2001 r. nr 11, poz. 84 wraz zgmdejszymi zmianami)
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
M.14.02.02.

ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE ELEMENTOW
KONSTRUKCJI STALOWYCH PRZEZ OCYNKOWANIE
NATRYSKOWE
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczngjvgymagania, dotycce wykonania
i odbioru robo6t zwjzanych z wykonywaniem zabezpieczenia antykorozyjnegprzez
metalizacg natryskovd konstrukcji stalowej ktadki spacerowej nad rzeWailsza w
gminie Piengzno.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokurperetargowy i kontraktowy przy
zleceniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres rob6t obgtych ST

Ustalenia, zawarte w niniejszej ST, dotyczasad prowadzenia robét zwanych z

wykonywaniem i odbiorem zabezpieczenia antykorcaym na elementach stalowych

ktadki przez metalizagjnatryskovy i obejmu:

» wykonanie projektu zabezpieczenia antykorozyjnegusitukcii,

* przygotowanie powierzchni stalowych do naktadamatpk antykorozyjnych,

* wykonywanie zabezpieczenia antykorozyjnego przealimacy,

* wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego powierzpiaeznaczonych pod
nawierzchnio-izolagf srodkami do czasowej ochrony,

» kontrola jakdci wykonywania robét.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Korozja stali - niszczenie stali na skutelagmnej reakcji chemicznej lub elektrochemicznej
zelaza z&rodowiskiem korozyjnym.

1.4.2. Cynkowanie ogniowe, zwane roOwniganurzeniowym, to metoda, polegag na
przygotowaniu powierzchni, a naghie jej zabezpieczeniu poprzez zanurzenie
elementow konstrukcji w wannach, ktore zawigréjodki o odpowiednim skiadzie
chemicznym i temperaturze (okoto 450°C). Npsafe wtedy szybka reakcja eaizy
zelazem i cynkiem, ktora prowadzi do powstania naipzchni stali powtoki cynkowej.
Jej budowa i wigciwosci zalezg od skladu chemicznego podeo stalowego, a tak od
jego grubdci i konstrukciji.

1.4.3. Powloka antykorozyjna wielowarstwowa - zgdeezenie powierzchni stali przed korgzj

1.4.4. Warstwa powtoki - dgga s¢ wyrdzni¢ czes¢ sktadowa powtoki spetnigga okrélona
funkcje w ochronie antykorozyjnej.

1.5. Ogdlne wymagania dotycgce robot

Ogolne wymagania dotygee robot podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania ogltln
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2. MATERIALY

Materiatami do antykorozyjnego zabezpieczenie eftddve stalowych ktadkiugs
» cynk do metalizacji natryskowej zgodny z n@rt8O 752 (minimum Zn 99,95),

3. SPRZET

OgoIne wymagania dotygee sprztu podano w ST D-M 00.00.00. ,Wymagania ogolne”.
Wykonawca odpowiedzialny jest za szczegOtowy dapirtu zapewniajcy prawidtowe

wykonanie robot ok&gonych w Dokumentacji Technicznej i specyfikacjthaicznej oraz
zgodnie z zatpomg technologi.

Sprzarki powietrza wyte do piaskowania i metalizacji powinny dybezolejowe”

(z separatorem oleju). Ponadto przy metalizacjezspki powinny by wyposaone w

osuszacz powietrza wylotowego. Parametry gprziopasowa do przygtej technologii

I urzagdzen piaskarskich i metalizacyjnych.

4. TRANSPORT

Materialy mog by¢ przewaone dowolnymisrodkami transportu. Sposob transportu
materiatdw lub wyrobOw przewidzianych do wykonam&bezpieczenia antykorozyjnego
nie maze powodowaé obnizenia ich jakéci lub powstania uszkodie

Elementy montzowe w czasie transportu z wytwdrni na miejsce mantausz by¢ tak
zabezpieczone, aby nie uszka@daarstwy zabezpieczenia antykorozyjnego.

Konstrukcg po zabezpieczeniu nalesktadowa (w trakcie transportu i po dostarczeniu na
miejsce) na podktadkach drewnianych, niepowodujacgzkodzé powtoki.

Usuwanie wszelkich uszkodz@owtok antykorozyjnych, powstatych w czasie tramsp
obcizaja wykonawe konstrukcji stalowej.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogolne wymagania dotygze wykonywania rob6t podano w ST 00.00.00.
5.1. OgodIne wymagania dotyege robot

Podczas wykonywania powtoki antykorozyjnej Wykonawabowgzany jest na bigco

prowadz¢ dokumentagj prac antykorozyjnych. W dokumentacji tej powinng lpodane

nastpujace informacje:

» warunki klimatyczne w czasie wykonywania robot (pematury stali, powietrza, punkt
potrojny rosy, wilgotné¢ powietrza),

» stopiegl oczyszczenia, odpylenia, chropowgtpodiaza,

» grubag¢ warstw powtok zabezpieczenia antykorozyjnego,

» czas wykonywania poszczegolnych czyfuio

* nr partii i atestu materiatu,

» 0soby wykonujce powtoki metalizacyjne (certyfikat zgodnie z PN-ESO 14918:2000,
uprawnienia),

Powloki metalowe wykonane metpdnetalizacji natryskowej odznaczagie wysoky

skutecznécig ochrony antykorozyjnej. Technologia sktadazdwoch etapow :
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+ l.etap - przygotowanie powierzchni przez oczysmgz strumieniowo scierne

« ll.etap - natryskiwanie cynku za pomouarzadzer natryskowych, lub poprzez
zanurzenie w §pieli cynkowe).

SzczegoOlowa technologia metalizacji zgleod przygtej metody wykonania. Dla

zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji mospurgektowano metalizagjnatryskiem

cynkowym o grubéci 200 um zgodnie z PN-EN ISO 2063:2006, PN-EN I1SO 14713-

1:2010 i PN-H-04684:1997 z jednoczesnym zabezpmeme powtokami malarskimi

(doszczelnieniem) o grukd zgodnej z ST oraz aktualmprobad IBDIM dla wybranego

systemu malarskiego.

5.2. Wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego przenetalizacg natryskowa

5.2.1. Przygotowanie powierzchni konstrukcji staéppod powtoki ochronne
5.2.1.1. Ocena stanu wgjowego powierzchni wg PN-EN ISO 8501-1:2008 (weotk; B; C i
D)

5.2.1.2. Przygotowania wgine gwarantuce prawidtowe przygotowanie powierzchni, ktore
powinna wykona firma wykonupca konstrukcje staloyy lub monta na placu budowy,
przed przekazaniem firmie wykonggj prace antykorozyjne:

a) usungcie dostrzeonych wad powierzchniowych;

b) usunkcie nieréwndéci przy spawaniu;

c) wygtadzenie spoin - spoiny mushky¢ wolne od takich wad jak: szors&o
wtopienia, pory, kratery, odpryski po spawaniu r&té trudne do pokrycia
systemem metalizacyjno malarskim. Patraeatik D z PN-EN ISO 12944-3:2001.

d) wyréwnanie szczelin powstatych w miejscagtzeniach elementow;

e) zatamanie ostrych kraylzi promieniem min. - 2 mm,;

f) szlifowanie krawdzi po ciciu paséw palnikami;

g) wyztobienia (skalopsy) webrach usztywniagych,srodnikach, lub temu podobnych
elementach mugzposiada promier co najmniej 30 mm. Gdy usztywnienie w miejscu
wyztobienia jest grube ( np. > 10 mm), konieczne pestienienie grubii
usztywnienia w miejscu vwyobienia w celu utatwienia przygotowania powierzchn
natazenia powtoki ( szczegolnie dotyczy to natryskiwampowiok metalowych ) -
patrz zadcznik D z PN-EN ISO 12944-3:2001.

h) usungcie ewentualnych tluszczéw, smaréw oraz innychexayiszcze,

Wady: a- g: - usugie przy pomocy obrobki mechanicznej lub spawania;
h : - do odtluszczaniazy¢ benzyr ekstrakcyjg lub przemystowdrodki
odttuszczajce

5.2.2. Ostateczne przygotowanie powierzchni:

5.2.2.1. Wymagania: stogie€zystsci: Sa3
Na oghdanej bez powkszenia powierzchni nie me by oleju, smaru, pytu, zgorzeliny
walcowniczej, rdzy, powioki malarskiej czy obcyclaneczyszcae Powierzchnia
powinna mié jednolis metaliczia barwg. Oceny czystai (B Sa 3, C Sa 3) powierzchni
stalowych nalgy wykona zgodnie z normpPN-EN 1ISO 8501-1:2008
Profil chropowatéci powierzchni: 36- 80um.
Oceniany parametremyRwg. PN-EN ISO 8503-2:1999 oraz 4e¢nika do Zarzdzenia
Nr 12 Generalnego Dyrektora Drog Publicznych z @&d.2.1998 — pt.:
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»Zalecenia do wykonania i odbioru antykorozyjnyabezpieczé konstrukcji stalowych
obiektow mostowych” —1999 — Tablica 5. Wzorzec G

Dla $cierniwa ostrokrawdziowego: komparator np. Elkometer GRIT model 1250fil
posredni ,medium” — profil zgodny z segmentem Nr 2 lpbmicdzy segmentami 2 i 3,
lecz z wykluczeniem segmentu Nr 3.

5.2.2.2. SposO6b oczyszczenia powierzchni: metadangtniowoscierna.
5.2.2.3. Sprat do czyszczenia powierzchni:

- oczyszczarki przewme lub uradzenia stacjonarne;

- sprzarki powietrza ,bezolejowe” (z separatorem oleju),
- dysze do piaskowania

- iloé¢ stanowisk do czyszczenia: (wg zapotrzebowania )

5.2.2.4.Materiat do czyszczenia:

Do ostatecznego przygotowania powierzchni za pgmbedbki strumieniowdciernej
nalezy stosowad ostrokrawdziowe, suche i nie zanieczyszczone matefeigrne
wielkosci ziarna od 0,5 - 1,5 mm np. famadryt staliwny, cety drut stalowy zuzel
pomiedziowy, lub elektrokorund. Zgodnie z n@rPN-EN ISO 11126-1:2001. Nie
dopuszcza gistosowania piaskéw rzecznych lub kopalnianych.

5.2.2.5. Warunki w trakcie wykonywania oczyszczania

Temperatura - min. +°&
Wilgotnos¢ wzgledna powietrza - < 85%
Temperatura powierzchni elementu jest@ 8vyzsza od temperatury punktu rosy.

5.2.2.6. Styki montawe:

Przed rozpocxiem metalizacji wszystkie styki mortave oklejone téma w odlegidci

50 + 100 mm od spoiny moriawej.

Styki montaowe oklejone téma 250 mm od spoiny montawe] (z uwagi na naddatek
oraz badania radiograficzne spoin czotowych).

5.2.3. Metalizacja natryskowa
5.2.3.1. Wymagania:

Natrysk powtoki cynkiem o sktadzie zgodnym ISO 7Bn. Zn 99,95),

powtoka o minimalnej gruldgi miejscowej 20um zgodnie z noramPN-EN ISO
2063:2006.

Natryskana powitoka powinna ®jyednorodna pod wzgtlem ziarnistéci. Nie mae
wykazywa& wad w postaci rys,gkniec¢, pecherzy i nie mee odstawa od podiaa.

W przypadku stwierdzenia zbyt matej grdabiodopuszcza sijej uzupetnienie, jeeli
powtoka nie ulegta zabrudzeniu a od czasu #iekenia natryskiwania nie uphyto
wigcej niz 48 godzin.

W poblizu oklejonych miejsc przy stykach momtavych grubéé powtoki Zn powinna
by¢ mniejsza ni specyfikowana tzn. na diugm 5 — 15 cm powinno nagli¢ zegcie z
petnej specyfikowanej gruboi do bliskiej zeru w pobiu oklejenia. Pozwoli to na
prawidtowe wykonanie robét metalizacyjnych po manta

Ktadka spacerowa nad rzgkVatsza w gminie Piegino



STWIORB M.14.00.00. Konstrukcje stalowe 243

5.2.3.2. Warunki w trakcie wykonywania metalizaciji:
Metalizacg mazna wykonywa przy temperaturze powietrza +6 i wilgotnasci
wzglednej max. 80%; temperatura elementu G 8d temperatury punktu rosy.

5.2.3.3. Spr:
- urzadzenia natryskowe
- sprzarka powietrza ,bezolejowa” (z separatorem olgguysuszaczem powietrza
wyjsciowego zgodna z ugdzeniami natryskowymi.

5.2.3.4. Materiat natryskiwany: drut Zn zgodny zma ISO 752 (minimum Zn 99,95).
Dostawca drutu musi gwarantogvdostawy drutu z atestem.

5.3. Wykonanie zabezpieczenia powierzchni do czasej ochrony

Powierzchnie przeznaczpnpod nawierzchgi z zywic epoksydowo-poliuretanowych,
naleey oczyci¢ i zabezpiecz§ zestawem do czasowej ochrony uzgodnionym z
Zamawiagcym. Powierzchnie te nie ¢lla zabezpieczane antykorozyjnie poprzez
metalizacg i doszczelnienie.

6. KONTROLA JAKO SCI | BADANIA

6.1. Kontrola warunkow klimatycznych w trakcie prowadzenia robaot:

a) wilgotna¢ wzgledna powietrza - nie wksza nk 80%,
b) temperatura powietrza - optymalna w przedzialé - + 28C nie nisza +3C,
c) temperatura powierzchni malowanego elementugagy przynajmniej o°€ od

punktu rosy).
Wykonawca zabezpieczenia antykorozyjnego zoboaviy jest do prowadzenia kontroli
warunkow klimatycznych w trakcie realizacji calegadania, a wyniki pomiarow
odnotowane w sprawozdaniu.

6.2. Kontrola jakosci przygotowania powierzchni elementéw konstrukcjido malowania
I metalizaciji

Ocere przeprowadza sibezpdrednio po procesie czyszczenia, jednak ninp niz po
6 h, ogkdziny przeprowadza inieuzbrojonym okiem, z odlegio ok. 30 cm od
badanej powierzchni, prawietle dziennym lub sztucznyngrowka 100 W).
Powierzchnia pod metalizgdj powtoki malarskie na stali:

- stopie czystaci powierzchni: BSa 3;CSa 3 wg PN-EN ISO 8501-180@oréwnanie
z wzorcem, opis wygtu powierzchni wg PN-ISO 8501-1:2008.

- chropowaté¢ powierzchni: Oceniany parametremsRvg PN-EN-ISO 8503-2:1999
oraz Zajcznika do Zargdzenia Nr 12 Generalnego Dyrektora Drog Publiczrg/cimia
08.12.1998 — pt.;,Zaledée do wykonania i odbioru antykorozyjnych zabezpiécze
konstrukcji stalowych obiektéw mostowych” —1999 ablica 5. Wzorzec G

- dla scierniwa ostrokrawdziowego: profilometr lub komparator typu GRIT -opt
pasredni ,medium” — profil zgodny z segmentem Nr 2 julmicdzy segmentami: 2 i 3,
lecz z wykluczeniem segmentu Nr 3.
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- odpylenie — stopienie wiecej niz 2 wg PN-EN ISO 8502-3:2000.
- zanieczyszczenia jonowe — niegeej niz 15 mS/m sprawdzone wg PN-EN ISO 8502-
9:2002 lub zgodne w przeliczeniu z innych metod.

6.3. Ocena jakéci powtoki metalizacyjnej.

a) pomiar grubgci - 20um wg PN-EN I1SO 2063:2006 (wynik pomiarustednia z
dzieskciu pojedynczych pomiaréw na powierzchni 108gm

b) wyglad powtoki - jednorodna pod wzglem ziarnistéci, bezsladow rys, gkni¢¢ oraz
odstawania powitoki od podia,

c) styki montaowe: oklejone t&ma,

d) badanie przyczepsa przeprowadza siw przypadkach uzasadnionych zgodnie z PN-
EN ISO 4624:2004 lub PN-EN 1SO 2063:2006.

6.4. Sprzt kontrolno-pomiarowy do robot antykorozyjnych.

-do pomiaru temperatury i punktu rosy

-do pomiaru chropowatoi: profilometr lub komparatory typu Grit wg PN-IS€503-1,2
-do pomiaru grubiei powtoki na mokro (farby srodki ptynne)

-do pomiaru grub&ei powtok na sucho wg PN-EN ISO 2808:2008 metoda 6A

-do pomiaru przyczepioi: noze Petersa, lub zrywarka Pull-Off PosiTest wg PN{ER
4624:2004

-do oznaczania jondéw: konduktometr zgodnie z 150289:2009 lub jonotesty

-do oznaczania parametréw czysiqowierzchni — wzorce PN-ISO 8501-1:2008

6.5. Dokumenty odbiorowe.

a) dokumenty wewgtrzne z odbioréw midzyoperacyjnych:
- pomiary klimatyczne;
- ocena przygotowania powierzchni i metalizacij;
- tabela pomiaréw powtoki.
b) dokumenty zewtrzne:
- Protokét Odbioru Robét Antykorozyjnych;
- Swiadectwo Jak&i Robét Antykorozyjnych:
- Protokét z powierzchni kontrolnych;
- Atest na drut Zn (dla kdej dostawy);
- Atest + deklaracja zgod#fm na farby lub innegérodka do zabezpieczania
powierzchni zabetonowanych (dlazkiej partii);
- Atest nacierniwo (jaké¢ zgodna z PN-ISO 11126-1:2001).

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne wymagania dotygze obmiaru rob6t podano w ST ,Wymagania ogolne”.

Jednostlk obmiarowy jest:

1 kg konstrukcji stalowej, zabezpieczonej antykgypoe przez metalizagjzgodnie z ST,
dokumentagj projektows i obmiarem konstrukciji.
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8. ODBIOR ROBOT

Podstaw odbioru robot jest pisemne stwierdzenie przez Zeiajacego w Dzienniku
Budowy zakaczenia wszystkich robot zgaanych z zabezpieczeniem antykorozyjnym
konstrukcji stalowej na danym etapie budowy, azdakpetnienie wszystkich wymaga
okreslonych w Dokumentacji Projektowej, ST oraz innyclarunkoéw wynikagcych z
postanowié@ Zamawiagcego. Oceny pokrycia malarskiego dokonugeps kilkudniowym
okresie sezonowania (metalizaocenia sj bezpdrednio po natgeniu)

Sprowadza giona przede wszystkim do:

-pomiaru grubéci powtoki zgodnie z PN-EN ISO 2808:2008 i PN PN-EO 2063:2006
(dla metalizacji i doszczelnionej metalizacji wyngomiaru tosrednia z dziesciu
pojedynczych pomiaréw na powierzchni 1065m

-ogledzin powtoki, na co najmniej trzech miejscach pangani r&nie usytuowanych oraz
sprawdzeniu przyczepsm powtoki do podtaa lub przyczeprai migdzy warstwowej wg
PN-EN ISO 4624:20041b PN-EN 1SO 2063:2005 .

Jezeli wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykoeanboty naley uzn& za zgodne z

wymaganiami. Jdi cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane robatigty uzna

za niezgodne z wymaganiami norm i Kontraktu. Wepg&ytuacji Wykonawca obogzany
jest doprowadziroboty do zgodrkei z normy i przedstawd je do ponownego odbioru.

Ocena wykonania robot obejmuije:

» zakup i transport materiatow niezinych do wykonania robot,

* przygotowanie powierzchni do metalizaciji,

* wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego przez lirmtg oraz elementéw

zabetonowanych,

» uporzdkowanie miejsca prowadzenia robaot,

» wykonanie niezé&dnych pomiarow i bada

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostkowa 1 kg metalizowanej konstrukc|ostaj obejmuije:

— dostarczenie wszystkich czynnikéw produkciji,

— przygotowanie podim,

— naniesienie w warunkach warsztatowych powtoki niedalyjnej,

— opracowanie programu wykonania zabezpieczeniatralakosci,

— sporadzenie wszystkich wymaganych dokumentéw i oznakoglementow,

- wykonanie wszystkich wymaganych bada

— umaliwienie przedstawicielowi Zamawiggego wykonywania jego czynfm,

— wykonanie i rozbiérka koniecznych rusztaow@omostow i ewentualnych oston
chrongcych ludzi i teren w obszarze robot,

- wykonanie wyniktych w transporcie, spawaniu i mantanapraw i uzupeinie
polegajcych na czyszczeniu i nanoszeniu powtok.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

1. PN-EN ISO 14918:2000  Natryskiwanie cieplne -&ygin dla metalizatoréw
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2. PN-EN ISO 2063:2006 Natryskiwanie cieplne - Rakivietalowe i inne
nieorganiczne - Cynk, aluminium i ich stopy

3. PN-EN ISO 14713-1:2010 Powioki cynkowe - Wytyeizalecenia dotygze
ochrony przed korozjkonstrukcji ze stopowelaza -
Cze$¢ 1: Zasady ogolne dotygee projektowania i
odporndci korozyjnej

4. PN-H-04684:1997 Ochrona przed kogozNakladanie powtok
metalizacyjnych z cynku, aluminium i ich stopow na
konstrukcje stalowe i wyroby ze stopéelaza

5. PN-EN ISO 8501-1:2008 Przygotowanie pasitetalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktéw - Wzrokowa ocena czysto
powierzchni - Cgs¢ 1. Stopnie skorodowania i stopnie
przygotowania niepokrytych podtp stalowych oraz
poditazy stalowych po catkowitym usugtiu wczeniej
natazonych powtok

6. PN-EN ISO 12944-3:2001 Farby i lakiery - Ochr@nzed korozj konstrukciji
stalowych za pomacochronnych systemdéw malarskich -
Cz¢é¢ 3: Zasady projektowania

7. PN-EN ISO 8501-1:2008 Przygotowanie pagitetalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktow - Wzrokowa ocena czysto
powierzchni - Cgs¢ 1: Stopnie skorodowania i stopnie
przygotowania niepokrytych podtp stalowych oraz
podtazy stalowych po catkowitym usuggiu wczenie)
natazonych powtok

8. PN-EN ISO 8503-2:1999 Przygotowanie pagitetalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktow - Charakterystyki chropoviaio
powierzchni poditay stalowych po obrébce strumieniowo-
sciernej - Metoda stopniowania profilu powierzchni
stalowych po obrébce strumieniowoiernej - Sposob
postpowania z wyciem wzorca

9. PN-EN ISO 8503-1:1999 Przygotowanie pagitetalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktow - Charakterystyki chropovsaio
powierzchni poditay stalowych po obrébce strumieniowo-
sciernej - Wyszczegolnienie i definicje wzorcow ISO
profilu powierzchni do oceny powierzchni po obrobce
strumieniowosciernej

10. PN-EN ISO 11126-1:2001 Przygotowanie pagistalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktow - Wymagania techniczne
dotyczce niemetalowycHKcierniw stosowanych w
obrobce strumieniowséeiernej - Czsé¢ 1: Ogolne
wprowadzenie i klasyfikacja

11. PN-EN ISO 8502-3:2000 Przygotowanie pagistalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktéw - Badania shge do oceny
czystaci powierzchni - Ocena pozostédn kurzu na
powierzchniach stalowych przygotowanych do malowani
(metoda z tema samoprzyleps)

12. PN-EN ISO 8502-9:2002 Przygotowanie pagtstalowych przed naktadaniem farb
i podobnych produktow - Badania ghge do oceny
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czystaci powierzchni - Cgs¢ 9: Terenowa metoda
konduktometrycznego oznaczania soli rozpuszczalmych
wodzie
13. PN-EN ISO 4624:2004  Farby i lakiery - Probayadimia do oceny przyczepst
14. PN-EN ISO 2808:2008 Farby i lakiery - Oznaceagrubdci powtoki

10.2. Inne
15. Zalecenia do wykonywania i odbioru antykoroggim zabezpiecze konstrukcji

stalowych drogowych obiektéw mostowych - IBDIM, Waawa — nowelizacja 2006 r.
16. Informacje i instrukcje — zeszyt IBDIM nr 57 .af¢zawa 1998 r.
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SPECYFIKACJE TECHNICZNE
M.14.03.00.

MONTA Z KONSTRUKCJI STALOWYCH
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
M.14.03.01.

MONTA Z KONSTRUKCJI STALOWYCH
USTROJU NOSNEGO | PYLONOW
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczngj vBymagania, dotyege wykonania
i odbioru robot, zwjzanych z montaem konstrukgji stalowej ktadki spacerowej nad azek
Waltsza w gminie Piegino.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokurperetargowy i kontraktowy przy
Zleceniu i realizacji rob6ot wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robot obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Techng dotyca zasad prowadzenia robot,
zwigzanych z montaem konstrukcji stalowej kladki i pylonéw w docelomrymiejscu oraz
nacggiem lin.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej S agodne z obowgzujagcymi polskimi normami.
1.5. Ogodlne wymagania dotycgce robot

Ogolne wymagania dotygee rob6t podano w ST D-M.00.00.00. ,Wymagania og6In
Roboty powinny b§ prowadzone zgodnie z Dokumentadprojektows i ST, a w
szczegOInéci z projektem montar wykonanym we wtasnym zakresie oraz zaleceniami i
poleceniami Projektanta i Zamawjeggo.

2. MATERIALY

2.1. Stal konstrukcyjna

Do wykonania pomocniczych konstrukcji margevych, takich jak pomosty robocze,
ewentualne tymczasowe podporyzsehia, stoliki podporowe i inne tego typu elementy,
naley uzy¢ stali konstrukcyjnej o podwgzonej wytrzymaléci S355 lub stali zwykiej
S235.

Materiaty spawalnicze

Materialy spawalnicze aywane do spawania konstrukcji winny pod vezigim
wytrzymatagciowym by dostosowane do materiatlgckonych elementéw. Takich
materiatdw nalgy rowniez wywac do mocowania wszelkiego rodzaju elementow
oprzyradowania, uchwytéw i przepatdéw technologicznych.

Materiaty spawalnicze powinny odpowigdaymaganiom podanym w normach :

e dla elektrod PN-EN ISO 14171:2010, PN-EN ISO 2560Q,

 dla drutéw spawalniczych PN-EN ISO 14341:2011, MNI&O 14171:2010,

 dla topnikéw do spawania tukiem krytym PN-EN 76@89
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Materiaty spawalnicze winny lbyzaopatrzone w atesty wytworni. Szczegotowe wymiagan
dla materiatdbw spawalniczych winny bymieszczone w technologii spawania. Podaje si
jedynie orientacyjne wskazowki doboru elektrod Vezaosci od gatunku stali :

» dla stali S235 elektrody EB 146 lub ER 146 (na raant

» dla stali S355 elektrody EB 150.

Przy kczeniu obu gatunkow stali ze gadiosowa nalezy elektrody EB 150 lub EB 146.
Mozna stosowa inne elektrody ri wyzej wymienione, jeeli spoiwo zapewnia wiasia
mechanicznie nie gorszezmitasnadci spawanego materiatu.

3. SPRZET

Sprzt stuzgcy do transportu, scalania i moitaz doktadp charakterystyka natg
zamigci¢ w projekcie montau. Musi on by rowniez zaakceptowany przez Inspektora. W
szczegOlnéci wymagany jest :

e sprzt do transportu elementéw deplgdows - samochody tzw. diyce,

» dzwigi i zurawie z osprgem,

» weciaggarki linowe gczne i hydrauliczne,

» dzwigniki hydrauliczne,

» spawarki i osprg spawalniczy,

» zestaw nargzi do dokecaniasrub wraz z kluczem dynamometrycznym,

» wiertarki magnetyczne wraz z osgiem do wiercenia w stali i betonie.

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania od#oie transportu konstrukcji podano w ST D-M.00.00.00
I ST M.14.01.00.

Transport wszystkich materiatow i spi przygto przy wyciu transportu samochodowego,
zapewniajcego wymagania, okilene w PT i cgtos¢ technologiczg robot. Wszystkie
elementy zwjzane z bezpiecastwem oraz wymogi formalne spoczywap Wykonawcy.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne warunki wykonania robét podano w ST D-M.0M0. "Wymagania ogoélne".
Konstrukcja stalowa obiektu urdovia zastosowanie monta tradycyjnego przy ayciu
kotowych dwigdbw samojezdnych. Przekroje stalowychiwibaréw zostaty tak
wyksztalttowane, aby bez zasadniczych zmiazmadyto zastosowatego typu monta
Natomiast wszystkie elementy technologiczne jakyusmontazowe do podnoszenia
konstrukcji, s¢zenia montaowe, podparcia tymczasowe uzai®ne § od szczegotowej
technologii przytej przez Wykonawgi posiadanego przez niego sgitzi parametrow
tych urzdzen montaowych i naley dobra& w projekcie montau.

Przygte powyej zatlenia montau zostaty uwzgldnione obliczeniowo w projekcie.
Przy spetnieniu oké&onych wyej zasad projektowych dopuszcza $nny sposob
montau.

Nalezy wykon& szczegotowy projekt monta konstrukcji uwzgldniagcy poszczegoélne
etapy montau roOwniez nachg wieszakow (kolejni&), ze sprawdzeniem stateczoi
kazdego elementu ktadki. Ze wzglu na skomplikowany montaprojekt musi by
wykonywany przez Projektanta posiagt@ggo deéwiadczenie w tego typu projektach
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(uprawnienia projektowe min 15 lat) i w beZpedniej wspotpracy z Giéwnym
Projektantem obiektu. Projekt powinien zawterazczegotowy program pomiaru
konstrukcji w trakcie montar i po. Naley okreli¢ punkty pomiarowe ich
rozmieszczenie i szczegotowy program pomiaru omdapdopuszczalne odchyiki od
zaktadanych.

Przed przysgpieniem do wykonywania robot Wykonawca ma ob@ek sprawdd
zgodnd¢ wymiarow i rzdnych podpor w stosunku do Dokumentacji Projektowej
Zgodna¢ ta powinna b§ odnotowana w Dzienniku Budowy wpisem potwierdzorpnzez
Zamawiajcego.

Wykonawca ma obowkek sprawdzi czy konstrukcja nma zgodna jest z Dokumentacj
Projektows (ze szczegllnym uwzglnieniem zabezpieczenia antykorozyjnego) i spetnia
wymogi montau. Naleyy przed montzem pomierzy gidwne wymiary i gabaryty sekcji
montaowych i poréwna je z wymiarami i gabarytami podanymi w dokumentacj
warsztatowej.

Montaz nalezy wykona zgodnie z projektem moria konstrukcji obiektu.

Konstrukcja musi by scalona wg projektu moriia i projektu technologii spawania
zawierajcego plan spawania. Spawane styki momtge mog by¢ wykonane przy
zapewnieniu warunkow przewidywanych w projekciehtesogii spawania, a szczegolnie
przy odpowiedniej temperaturze, wilgofnboraz ostoniciu od wiatrow. Wszystkie spoiny
wykonywane na placu budowy muysby¢ przewidziane w projekcie mormta Jéli
zachodzi potrzeba wykonania dodatkowych spoin jodins pomocniczych musi Byto
zaakceptowane przez Zamaw@go wpisem do Dziennika Budowy. Zamawi&go w
takim przypadku mee zaadad dodatkowych oblicze ilustrujagcych wptyw dodatkowego
spawania na pradonstrukcji. Spawanie nadg prowadzt zgodnie z wymaganiami PN-S-
10050:1989 i ST M.05.00.00

Konstrukcja ledzie osadzana na podporach zgodnie z projektem amomonstrukcii
zaakceptowanym przez Zamavg@ggo. Przed ostatecznym osadzeniem konstrukcji na
podporach Inspektor musi dok@nastatecznego odbioru Agsk i podpor zachowsg
warunki okrglone w PN-S-10050:1989 pkt.2.6.3.i pkt.3.3.1. omaz ST. Osazanie
konstrukcji nie mae powodowa deformacji wykraczagych poza obszar pracy gpystej
nawet w przypadku awarii. W czasie osadzania elémeprzsta gldbwne elementy musz
zachowywa swoje ptaszczyzny. Osadzanie ¢gs&t na podporach powinno odbyivaie

w obecnéci Inspektora.

Pylony naley pospawaw jedna caté i osadzé w docelowym miejscu mocag podstawy
do zabetonowanych kotew. Do czasu zamontowania didynej i odcigdbw naley
podeprzé pylony.

Konstrukcg naéng (ruszt) naley podczepi do liny gtéwnej za pomaccicgien i nasgpnie
nachggat sitg podana w projekcie, do momentu uzyskania wymaggeemetrii ustroju
nasnego podanej w dokumentacji, migezv czasie naggu sity we wszystkich egnach.
Zasadnicze zabezpieczenie konstrukcji stalowej dorkerozp wykonywane jest w
Wytworni, gdzie wykonuje siwszystkie warstwy powtoki zabezpiecgagj przed korozj
Po ukaczeniu montau powtoke antykorozyja nalezy dokaiczy zgodnie z ST.

Po zamontowaniu konstrukcji stalowej kladki naley wykona¢ szczegdtowy operat
geodezyjny wszystkich elementéw ktadki - fvigarow gtownych, pylonéw, poprzecznic
itp i przedstawi¢ do analizy Projektantowi. Projektant na podstawie wynikow
stwierdza czy odchyiki konstrukcji maja wptyw na prace catego ustroju i co naley
zrobi¢, oraz kwalifikuje czy jest to wada niemagca wptywu na prae i czy jest wady
trwatg. W przypadku stwierdzenia wady trwalej Zamawiajacy ma prawo zmniejszy
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koszty konstrukcji ze wzgkdu na jej wykonanie z tolerancjami wikszymi anizeli
przewiduje w ST i Projekcie.

5.5. BHP i ochronasrodowiska

W trakcie prowadzenia robot naje przestrzega przepisow BHP, zwezanych
Z ww. robotami, w szczegélia przy robotach zayciem sprztu dzwigowego.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakoi robét podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania ogtin

Wszystkie spoiny poprzeczne nglgpodda& 100% kontroli - poziom jakai ,B” (spoina

specjalnej jakéri). Pozostate pgtzenia czotowe naly zbadé w ilosci min 35% dtugéci

(wg zalecé Zamawiagcego) - poziom jakai ,C” (spoina normalnej jaksi) wg PN-EN

ISO 5817:2009 ,Spawanie - gfiza spawane ze stali, niklu, tytanu i ich stopow (z

wyjatkiem spawanych wrka) - Poziomy jakéci wedtug niezgodnii spawalniczych”.

Metoda bada— ultradwieki (US).

Spoiny pachwinowe natg zbadé w ilosci min 35% ich dtugéci metody wyrywkows (wg

zalecé@ Zamawiajcego) - poziom jakai ,C” (spoina normalnej jakai) wg PN-ISO

5817: 2009. Metoda bafla- magnetyczno proszkowa (MT).

Zakres bada maze by zwickszony lub zmniejszony za zgoda Projektantd] jek uzna

Zamawiajcy i Projektant.

Przy wykonaniu i odbiorze rob6t montavych powinny by poddane kontroli nagtujace

elementy:

» kontrola stykow montaowych (szczeln@, wytrzymal@é) przed wykonaniem
zabezpieczenia antykorozyjnego,

» kontrola uzupetnianego moutavo zabezpieczenia antykorozyjnego,

» kontrola usytuowania konstrukcji (wspaGidne, rozpjtosci, rzedne).

Jaka¢ robot wykonywanych na placu budowy powinnd ligka sama, jak jaké robot

wykonywanych w Wytwaérni, wg ST M.14.01.00. Wykonamvma obowjzek prowadzi

kontrok jakasci prowadzonych przez siebie robot, niezale od dziatéd kontrolnych

Zamawiajcego.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST D-M.00@0Wymagania ogolne".

- 1kg konstrukcji stalowej scalonej na momnta umieszczonej w docelowym pagniu na
podporach. Placi siza ilcé¢ konstrukcji stalowej zmontowanej zgodnie z praekt
montau,

- 1szt montau liny nasnej, wieszakdéw oraz odgjow i ich nacig.

8. ODBIOR ROBOT
Zgodnie z ST M.14.01.02., ST M.14.02.01., ST M)24)2.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
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Ogolne wymagania dotygee ptatnéci podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania ogoélne".

Ptaci s¢ za ilas¢ kilograméw zmontowanej konstrukcji stalowej kladkgodnie z
Dokumentagj Projektovd.

Cena wykonania monta konstrukcji obejmuje:

zapewnienie niezlanych czynnikéw produkcji,

dostarczenie na miejsce mantawytworzonej konstrukcji ze zteniem na placu
montaowym na przygotowanej podbudowie (po wiEejszym zabezpieczeniu
antykorozyjnym),

wykonanie ewentualnej organizacji ruchu kotoweg@eszego z oznakowaniem wraz z
jego utrzymaniem przez okres budowy,

wykonanie szczeg6towego projektu manta jego uzgodnienie z Projektantem i
Inspektorem,

wykonanie ewentualnych drog moiavych dojazdowych bezgednio do obiektu o
nawierzchni dostosowanej do zastosowaneg@sprz

wykonanie wszystkich dodatkowych konstrukcji nigdtoych do montau ( klatki
montaowe do podparcia rusztu, konstrukcje wsporcze, sbalabelki oporowe
sitownikéw itp.),

monta konstrukcji w technologii zgodnej z projektem rnreant,

oczyszczanie stanowisk pracy i usie materiatdbw pomocniczych,

demonta konstrukcji wsporczych, gten montaowych, uradzex pomocniczych itp.,
przeprowadzenie bafldapomiarow wymaganych w ST.

Cena wykonania monta szt. liny nénej, wieszakOw oraz odgjow i ich nacig obejmuije:

zapewnienie niezidnych czynnikow produkcji,

wykonanie projektu naggu i jego uzgodnienie z Projektantem,

wykonanie wszystkich dodatkowych konstrukcji nigdioych do nagigu,

monta liny nosnej, wieszakow oraz odgjow,

nacgg liny nagnej, wieszakdw oraz odgjow z pomiarem sity i geometrii obiektu,
oczyszczanie stanowisk pracy i usie materiatbw pomocniczych,

demonta konstrukcji pomocniczych itp.,

przeprowadzenie bafldapomiarow wymaganych w ST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Zgodne z ST M.14.01.02.
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegodtowej Specyfikacjchifécznej § wymagania dotyegce
wykonania i odbioru izolacji bitumicznej cienkiepywierzchni betonowych obsypanych
gruntem ktadki spacerowej nad rael/atsza w gminie Piegino.

1.2. Zakres stosowania SST

SzczegOlowa Specyfikacja Techniczna jest stosowjaka dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia robot przy
wykonaniu izolacji tzw. cienkiej elementow beton@hy— fundamentéw i podpor,
obsypanych gruntem.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacj ggodne z odpowiednimi normami oraz
SST D-M. 00.00.00.

1.5. Ogodlne wymagania dotycgce robot

Ogolne wymagania dotygee rob6t podano w SST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogbl
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za j&koich wykonania oraz za zgodito
z Dokumentagj Projektovs, SST i poleceniami Inspektora.

2. MATERIALY

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu izolacgtbnu lgdzie preparat spetnigy
wymagania SST. Wybor konkretnego materiatu powtagov dokonany zostanie przez
Inspektora spwdd przedstawionych przez Wykonaw&astosowany materiat musi dy
zgodny z ,Ustaw o materiatach budowlanych”, posigd@znakowanie CE Iub B-
budowlane i by zgodny z PN-EN 1504-2 lub z aprobaechniczg dla danego wyrobu
przeznaczonego do stosowania na zgsmrobiektéw. Zaprawy i szpachléwki powinnydy
oznakowanie CE lub B-budowlane idggodne z PN-EN 1504-3 lub z apraptgchniczi
dla danego wyrobu przeznaczonego do stosowaniaewamtzz obiektéw Dostarczone
materiaty musg by¢ zaopatrzone przez Producenta w informacyvyrobie potwierdzaga
cechy materiatéw.

Zastosowanysrodek powinien b§ przyjazny dlasrodowiska, mena go stosowa na
podiaza zaréwno suche jak i lekko wilgotne, posigdgj wiasciwosci pokrywania
ewentualnych rys (do 0.15mm), wysokoplastyczny zckmliwy, odporny na wilgé w
powietrzu, odporny na starzenie oraz na wody agmesywystpujagce w przegitnym
srodowisku.
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Materiatami stosowanymi do wykonania robo6t wedtagad niniejszej SST jest np.:

2.1. Szpachléwka z grupy PCC spetniaica wymagania klasy R3 normy PN-EN 1504-3

Tréjsktadnikowa, wyréwnawcza, wodoszczelna, szpagkéa przeznaczona do

szpachlowania lub szlamowania padianineralnych, szczegdlnie przy statym

obcigzeniu kondensatem i wagaraz wsrodowisku agresywnym o wdaiwosciach:

- Wytrzymata¢ nasciskanie > 32 MPa

- Wytrzymata¢ na zginanie > 5,0 MPa

- Wytrzymataé na odrywanie (po 28 dniach) > 2,0MPa,warté pojedynczego
wyniku> 1,5 MPa

- Absorpcja kapilarna <0,5 kg/m2 x h0,5
- Wspoiczynnik dyfuzji pary wodnej dla 1 mm 825-8Y5
- grubac¢ warstwy min. 2 mm.

Warstwa szpachlgga — szlamujca jest konieczna dla zamkoia porow i innych
nierownaci w powierzchni betonu co jest warunkiem szcz&tnadzolacji. Poprzez
wiasciwosci buforowe umaliwia réwniez wykonywanie warstwy izolggej juz po 3
dniach od zabetonowania. Untisvia nanoszenie powtoki izolacyjnej po 1 dniu od
szpachlowania.

2.2. Powioka izolacyjna

Dwuskfadnikowy materiat na baziezywicy epoksydowej, wysyconej olejem
antracytowym z dodatkiem wypetniaczy mineralnych, wiskiej zawartéci
rozpuszczalnikbw organicznych. Materiat jest przezony do powierzchniowego
zabezpieczania konstrukcji betonowych, révirpeacugcych w warunkach stategogdy.
diugotrwatego obgrenia wod, wody agresywn lub sciekami.

Wiasciwosci dla powtoki izolacyjney:

- wytrzymala¢ na odrywaniesrednia - powyej 1,0 MPa,

- wskaznik ograniczenia chtonrsoi wody - powyej 30%,

- przepuszczalng pary wodnej przez powtek - ponizej 4 m,

- odporn@¢ na powstawanie rys - 0,1 mm,

- zawartdc¢ czgsci statych - 87 %,

- grubac¢ powtoki - 30Qum (dwie warstwy).

Powtoka mae by nakladana na matowo — wilggtpowierzchng.

Dopuszcza siza zgod Inspektora zastosowanie grubopowtokowej izolggjiasfaltowej
masy powtokowej, stanowtej kompozygj asfaltéw,zywic syntetycznych, polimerow i
rozpuszczalnika organicznego oraz dodatkéw mingchln

2.3. Zestaw naprawczy do betonu na bazie PCC

Zaprawy naprawcze PCC stosowane w celu wypetniamgiszych ubytkdw i rakow
w betonie lub naprawy ubytkéw korozyjnych. Wymaganasciwosci zapraw (zgodnych
Z PN-EN 1504-3:2006) podano w tab.1 SST 15.01.G8.nBpraw lokalnych ubytkéw
nowych betonéw stosowaaprawy R3 lub R4.
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3. SPRZET

Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w SST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogolne”.
Wykonawca odpowiedzialny jest za szczegOtowy dapirtu zapewniajcy prawidiowe
wykonanie robot ok&onych w Dokumentacji Technicznej i specyfikacjthaicznej oraz
zgodnie z zatzong technologi.

Podstawowy spet niezledny do realizacji rob6t to m. in: szpachle i pagekarskie,
pedzle, watki malarskie lub pistolety natryskowe.

4. TRANSPORT

Materialy mog by¢ przewaone dowolnymisrodkami transportu. Natg je ustawié
rbwnomiernie na catej powierzchni fadunkowej, obsiebie i zabezpieczy przed
moazliwoscig przesuwania si podczas transportu i wylania. Podczas transpoalezyn
przestrzegazalecé Producenta. Chrofiprzed deszczem, przegrzaniem i przesngem.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Przygotowanie powierzchni betonowej pod izotge

Zabezpieczenie antykorozyjne preparatem do zalezasi@ powierzchni zasypywanych
betonu wykonywane lBy maze tylko przez Wykonawc posiadajcego déwiadczenie
paswiadczone referencjami. Temperatura aplikacji odle5-30 st. C (chybae Producent
dopuszcza inaczej lub ogranicza zakres temp. stosa)v Temperatura poci® zawsze
musi by wyzsza o 3 st. C od temp. punktu rosy (w danej temjlgbtnaosci). Wykonawca
jest obowszany sprawdza temp. otoczenia, jej wilgotd6, okrelac punkt rosy oraz
sprawdza temp. podiga przed rozpoeriem pracy oraz w trakcie jej prowadzenia.
Z pomiar6w nalgy sporadza zapisy. Nie prowadziprac podczas deszczu ze vernl na
mozliwe uszkodzenia powlok oraz podczas wiatru ze ydigiha zabrudzenia powtok lub
okolicy lub za szybkie przesuszenie powierzchnignegowodowarysy skurczowe.

Przed rozpocxiem prac naley odpowiednio przygotowapowierzchng betonu, usus€

mleczko cementowe, kurz, brud zhe fragmenty betonu. &y zbrojenia, jeeli 3 odkryte

naleey w miag mazliwosci oczyscic do stopnia Sa 2 %. W trakcie prowadzenia prac

przestrzeganastpujacych wymaga Producenta:

» przed naktadaniem zapraw i szpachléwek powierzchoiginna by zwilzona (o ile
Producent nie zaleca inaczej),

» zaprawy i szpachlowki naktaélanetody mokre na mokre,

* przestrzega minimalnych i maksymalnych odstbw midzy naktadaniem kolejnych
warstw powtok i lub zapraw.

Przed rozpocxiem robot naley wykon& pole referencyjne, przede wszystkim w celu

okreslenia wi&ciwego oczyszczenia powierzchni betonu aby uzyskeymagan

przyczepné& powtoki do betonu oraz w celu okkenia wi&ciwego zuycia preparatu

powtokowego, jaki jest potrzebny ze wagilh na uzyskanie wdaiwej grubdci powtoki.

Niedopuszczalne gsrézne odcienie koloru, widoczne wybrzuszenia, ebgnia, styki
betonowania i fazy malowania, powlekania i maata
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Wykonawca wykona oznaczenie przyczejmnma odrywanie pull-off powtok do betonu w co
najmniej 3 punktach na polu referencyjnym oraz wikpach wskazanych przez Inspektora.

Przy wykonywaniu badania pull-off na konstrukcjilery zawsze pamtat, ze jest to
badanie niszege i nie ma madiwosci 100% naprawy uszkodzonej powtoki. Przyczegno
zaprawy naprawczej sprawdzana polu referencyjnym i w miejscach agtgliwych
wskazanych przez Inspektora.

5.2. Sposob wykonania izolacji

Szpachlowanie-Gruntowanie

Mieszanie poszczegolnych sktadnikow grugtych naley wykona zgodnie z instrukcja
producenta.

Gruntowanie naley przeprowadza w temperaturze powgj 5°C i poniej 35C.
Szpachlowk rozprowadzéana podktadzie przyayciu pac prostych jedno lub dwukrotnie.
Szpachlowanie naty przeprowadza w temperaturze powgj 5°C i ponizej 35°C.
W czasie szpachlowania naje przestrzega wszystkich zaleae podanych przez
producenta zastosowanegodka.

Wiasciwa izolacja

Wiasciwg izolacg powtokowy nalery wykonywa& po wyschngciu warstwy szpachlowej
(min po 24 godzinach od wykonania szpachlowki). d&xenie materiatu nadg
wykonywa za pomog pedzli, walkéw lub natrysku hydrodynamicznego wg zabe
producenta.

Materiat nanosi giw dwu operacjach, nadzm grubac¢ suchej warstwy 30QAm.

Odstp miedzy warstwami dla temp. 20 — od 12 do 48 godzin.

Czas catkowitego schytiia izolacji powtokowych wahaeiod 3 do 10dni i po tym okresie
mozna obsypafundament gruntem, powtoka utwardzamod wod.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakoi robot podano w SST D-M.00.00.00.

Kontrola robét obejmuije :

- sprawdzenie kwalifikacji personelu Wykonawcy

- stwierdzenie posiadania przez stosowany prepgmatbaty technicznej lub aktualnego
Swiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictvagowym i mostowym

- stwierdzenie wigiwe] jakdci materiatu na podstawie atestu producenta i kéntr
dopuszczalnego okresu magazynowania

- kontrok prawidtowdgci przygotowania powierzchni przeznaczonej do rdddea
izolacji. Podtae musi by trwate i wolne od wszelkiego rodzaju zabrudzemgami i
tluszczami. Zagbienia i mate uszkodzenia nayezaszpachlow@ a wiksze ubytki o
gkcbokasci powyzej 10 mm powinny zosfa zreperowane przy zyjciu zapraw
mineralnych niskokurczliwych.

- wizualrg ocerer wykonanego pokrycia. Ocenia $ednorodné¢ wykonania i stwierdza
brak gcherzy lub odspofewzglednie uszkodze

- 0znaczenie rzeczywistej grudmo powtok.

Ponadto naley sprawdzt :
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« wytrzymataci warstwy zastosowanego materiatu na odrywaniestukrej metod
"pull off", przy s$rednicy kpzka probnego 50 mm w punktach wskazanych przez
Inspektora. Badanie wykoéavg PN-EN 1542

« grubdci wykonanej powtoki lub wyprawy zmierzonej w odamej prébce metad
"pull off".

Wymagania szczegotowe :
Wytrzymatag¢ na odrywanie od podia betonowego wg PN-92/B-01814 powinna
wynosk, jak podano w tab. 112 SST 15.01.03.

6.1. Zasady kontroli jakasci robot

Nalezy sprawdzt zgodnd¢ rzeczywistych warunkow wykonania rob6t hydroizgjagch
z warunkami okrdonymi w SST z potwierdzeniem ich w formie wpisu Baiennika
Budowy. Przy kadym odbiorze robot zanikgjych naley stwierdzé ich jaka¢ w formie
protokotow odbioru rob6t lub wpisow do Dziennikadguvy.

6.2. Odbiory miedzyoperacyjne

Odbiorom m¢dzyoperacyjnym podlegapastpujace prace:

— przygotowanie powierzchni do gruntowania-szpachioaa

— zagruntowanie-szpachlowanie powierzamdkiem gruntujcym,
— polozenie warstwy wigciwej.

Odbiér kadego etapu powinien byotwierdzony wpisem do Dziennika Budowy. Odbioru
dokonuje Inspektor na podstawie zgtoszenia Wykogawc

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-M.0000Wymagania ogolne”.
Jednostl obmiaru jest 1 mfaktycznie przygotowanej powierzchni i wykonarsglacii

8. ODBIOR ROBOT
Ogodlne zasady odbioru robét podano w SST D-M.00@M0Wymagania ogoélne”.

Na podstawie wynikéw badanalery sporadzi¢ protokoty odbioru robot. Zeli

wszystkie badania daly wyniki dodatnie, wykonan&oty naley uzn& za zgodne
z wymaganiami. Jeli chat jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane robatieiy

za niezgodne z wymaganiami norm i Kontraktu. W dpksytuacji Wykonawca
obowigzany jest doprowad&i roboty do zgodniwi z normy i przedstawd je do

ponownego odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne wymagania dotygee ptatnéci podano w SST D-M.00.00.00.
Platng¢ za 1 ni przygotowanej powierzchni i wykonanej powloki izofnej naley
przyjmowa& zgodnie z obmiarem i ocgfakasci wykonanych robot.
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Cena wykonania robot obejmuije :

— zakup i dostarczenie materiatdw na bugdow

— wykonanie niezédnych rusztow& pomostow roboczych i paiejsza ich rozbiorka,

— oczyszczenie strumieniowo cierne powierzchni bet@jaz mleczka cementowego
i uzupetnienie ewentualnych ubytkéw betonu zapraweaprawczymi,

— zagruntowanie oraz wykonanie \gavej powtoki izolacyjnej,

- wykonanie bada podtaza i grubdci powtoki oraz innych badawg specyfikacji w
ilosci okreslonej przez Inspektora,

— uporadkowanie terenu po zakozeniu robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

1. PN-EN 206-1:2003Beton - €& 1: Wymagania, wkxiwosci, produkcja i zgodnig. +
Zmiany  (PN-EN  206-1:2003/A1:2005, PN-EN  206-
1:2003/A1:2005, PN-EN 206-1:2003/Ap1:2004)

2. PN-EN 1504-1 Wyroby i systemy do ochrony i napramstrukciji betonowych -
Definicje, wymagania, sterowanie jak@ | ocena zgodnai -
Czesé 1: Definicje.

3. PN-EN 1504-2 Wyroby i systemy do ochrony i napramstrukcji betonowych -
Definicje, wymagania, sterowanie jak@ | ocena zgodnai -
Czes¢ 2: Systemy ochrony powierzchniowej betonu.

4. PN-EN 1504-3 Wyroby i systemy do ochrony i napramstrukciji betonowych -
Definicje, wymagania, sterowanie jak@ | ocena zgodrai -
Czes¢ 3: Naprawy konstrukcyjne i niekonstrukcyjne.

10.2. Inne

5. Instrukcja stosowania zastosowanego materiatu.
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacghrécznej § wymagania dotyce
wykonania iodbioru powierzchniowych zabezpigczeantykorozyjnych betonu
odstonetego ktadki spacerowej nad rze®/atsza w gminie Piegino.

1.2. Zakres stosowania SST

SzczegOlowa Specyfikacja Techniczna jest stosowjaka dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia robot przy
wykonaniu powierzchniowego zabezpieczenia antykgnego na odstoptych
powierzchniach betonowych podpér i blokéw kaipyich ktadki oraz ewentualnej iniekcji
rys korpusow.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejsze] specyfikacj ggodne z odpowiednimi normami oraz
SST D-M. 00.00.00.

1.4.1. Ubytek — odspojenie siczesci betonu wskutek korozji lub uszkodzenia mecharego
o powierzchni do 0,25 i gltebokasci 1+5cm:;

1.4.2. Nieréwndaci — odspojenie giczesci wskutek korozji lub uszkodzenia mechanicznego,
oraz pozostate odgistwa od ptaszczyzny o dowolnej wietkopowierzchni i gtbokasci
0-10mm,;

1.4.3. Zaprawa naprawcza typu PCC — zaprawa cementowa fikodgna dodatkamiywic
syntetycznych;

1.4.4. Szpachléwka typu PCC — szpachléwka cementowa mamyéina dodatkamiywic
syntetycznych;

1.4.5. Zaprawa zczepna — zaprawa typu PCC staguawiwarstw taczaca pomidzy
naprawianym batonem, a zaptawiaprawcg stosowana w celu kompensowania
napezen scinajgcych w strefie kontaktoweyj;

1.4.6. Powtoka antykorozyjna zbrojenia — warstwa wykonyavanmodyfikowanegywicami
zaprawy cementowej lulaywic syntetycznych, shkica do ochrony zbrojenia przed
korozja i zwiekszenia przyczepnoi do stali materiatu wypetniggego ubytek;

1.4.7. Punkt rosy — temperatura betonu, w ktérej wysje kondensacja pary wodnej w postaci
rosy przy okrélonej temperaturze powietrza i wilgoton
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1.4.8. Impregnacja hydrofobizaga — obrébka betonu nadeq jego powierzchni zdol§é
odpychania wody (materiat hydrofobowgcty se trwale z matryg. Pory i kapilary nie
zostay wypetnione materiatem, a jedynie igtianki zostag nim powleczone.

1.4.9. Impregnacja — obrObka betonu zmniejgezaj jego powierzchniogv porowatdcé
i wzmacniagca powierzchri. Pory i kapilary zostaj czesciowo lub catkowicie
wypetnione preparatem.

1.4.10.Powtoka — utworzenie ggtej warstwy ochronnej na powierzchni betonu.
1.5. Ogdlne wymagania dotycgce robot

Ogolne wymagania dotygee robot podano w SST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogbl
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za j&koich wykonania oraz za zgodito
z Dokumentagj Projektows, SST i poleceniami Inspektora.

2. MATERIALY

Materiatami  stosowanymi przy wykonywaniu powierzichvego zabezpieczenia

antykorozyjnego betonwbzie preparat spetnigly wymagania SST.

Wybor konkretnego materiatu powtokowego dokonanstaie przez Inspektora spad

przedstawionych przez WykonagvcZastosowany materiat musi dyggodny z ,Ustawy

o0 materiatach budowlanych”, posigdaznakowanie CE lub B-budowlane idygodny

ZPN-EN 1504-2 lub z aprobattechniczg dla danego wyrobu przeznaczonego do

stosowania na zewtiz obiektow. Zaprawy i szpachléwki powinnydgznakowanie CE

lub B-budowlane i by zgodne z PN-EN 1504-3 lub z aprab&tchniczg dla danego

wyrobu przeznaczonego do stosowania na ggwobiektéw Dostarczone materiaty myisz
by¢ zaopatrzone przez Producenta w inforgag wyrobie potwierdzapa cechy

materiatow.

Materialy powinny spetnianastpujace wymagania:

e Preparaty do hydrofobizacji powinny posiadatasciwosci zgodne z PN-EN 1504-2,
lub z aprobai techniczig wyrobu.

* Powtoki ochronne do betonu powinny ¢oygodne z aprobattechniczg wyrobu
przeznaczonego do zastosawzewretrznych lub posiadawitasciwosci jak podano
ponizej (zgodné¢ z PN-EN 1504-2):

» Konstrukcg nasng i podpory obiektow nafy pokrye zestawem do powierzchniowego
zabezpieczenia natomiast malarskim typu sztywnggozostate elementy tzw.
drugorzdne (niekonstrukcyjne).

* Wykonawca zastosuje materialy do powierzchniowegjoezpieczenia lub malarskie,
takie aby spetnione byty wszystkie wymogi podan®xJ. nr 63 z dn. 03.08.2003r.,
a w szczegOlnwi opor dyfuzji dla dwutlenku wgla (nie mniej ni 50m) i pary wodnej
(nie wiecej niz 4m).

Kolor zabezpieczenia, barwionego w masie, musi Zgodny z kolorystyk obiektu,
ujeta w dokumentacji projektowej —kolor naturalnego Ibeto
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Tablica 1.
Lp. | Wiasciwos¢ uzytkowa Metoda Wymaganie wg EN 1504-2
badania
1 2 3 4
1 Przepuszczalié CO, PN-EN 1062-6| $>50m
2 Przepuszczalsé pary PN-EN ISO Klasa | < 4 m przepuszczalne
wodnej 7783-1, 2
3 Przyczepn& przy PN-EN 1542 | srednio:
odrywaniu na podia systemy ze zdolrigia mostkowania rys
odniesienia MC (0,40) wg lub elastyczne:
PN-EN 1766, pielgnacja - bez obcizenia ruchen»0,8 (0,5) MPa
-przez 28 dni w wypadku - obchzone ruchenx1,5 (1,0) MPa
systemow systemy sztywne*:
jednosktadnikowych, - bez obcizenia ruchem» 1,0 (0,7) MPa
zawierajcych cement i - obchzone ruchen»2,0 (1,5) MPa
PCC, W nawiasie podana minimalna waio
-przez 7 dni w wypadku odczytu.
systemowzywicznych
4 Przyczepn& po badaniu Cyklom poddawana jest ta sama probka
kompatybilndci cieplnej jako pierwsze wykonuje sicykle burza-
Dla zastosowa deszcz.
zewrgtrznych z Po cyklach:
zastosowaniem soli - brak gcherzy i odspoje
odladzajcych PN-EN 13687-| - badanie przyczepsa przy odrywaniu,
Cykle zamraania- 1 srednio:
odmraania z systemy ze zdolriciag mostkowania rys
zanurzeniem w roztworze lub elastyczne:
soli odladzajcej 50 razy i| PN-EN 13687-| - bez obcizenia ruchenx0,8 (0,5) MPa
Cykle burza-deszcz (szok2 - obchzone ruchen»1,5 (1,0) MPa
termiczny) 10 razy systemy sztywne*:
- bez obcizenia ruchem» 1,0 MPa (0,7)
- obchzone ruchenx2,0 (1,5) MPa
W nawiasie podana minimalna waio
odczytu
5 | Absorpcja kapilarna i PN-EN 1062-3| w<0,1kg/Mmh’"
przepuszczalrié wody
6 Zdolnag¢ mostkowania** | PN-EN 1062-7| Wymagane klasy i warunki zgodne z tgb.
rys po przechowywaniu 6,7 PN EN 1504-2
zgodnie z PN-EN 1062-
11
p.4.1 —7 dniwtemp 70
°C dla systemow
zywicznych
p.4.2 — promieniowanie
UV i zawilgocenie dla
systemow dyspersyjnych
7 Odpornéc¢ nascieranie | PN-EN ISO Ubytek masy mniejszy #i3 000 mg przy
testem Tabera*** 5470-1 zastosowaniu kofgcierapcego H22 /1 00(
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obrotéw / obcizenie 1 000 g
Dopuszczone inne metody badania

8 Odpornéc na PN-EN ISO Brak rys i odspoje po uderzeniach:
uderzenia**** mierzona | 6272-1 Minimum Klasa | odporn& >4 Nm
na porytych powtok
probkach wykonanych z
betonu MC (0,40) wg PN
EN 1766

* systemy sztywne powtoki o twarélt D > 60 zgodnie z PN-EN ISO 868

** gystemy sztywne stosowane na elementyapre i spody piyt i gwigarow,

systemy elastyczne o zdokooprzekrywania zarysowao najmniej 0,25 mm

*** tylko dla systemow izolacjo-nawierzchni

% tylko dla powtok na podporach mostéw lub wiakkdw naraonych na
uderzenia

2.1. Szpachléwka mineralna

Szpachlowki g stosowane w celu wyrdwnania powierzchni pod wagin jej réwnéci
przed nakladaniem powilok, ujednolicenia kolorystykifaktury betonu, wypetnienia

drobnych otworow w betonie napowietrzanym. YWihaosci szpachlowek podano w
tab. 2 dla klasy R4.

2.2. Zestaw naprawczy do betonu na bazie PCC

Zaprawy naprawcze PCC stosowane w celu wypetniemgiszych ubytkéw i rakow
betonie lub naprawy ubytkow korozyjnych. Wymagawitasciwosci zapraw (zgodnych
z PN-EN 1504-2) podano w tab.2. Do napraw lokalnyttytkbw nowych betonow
stosowa zaprawy R3 lub R4.

Tablica 2.
Lp. Wiasciwosé Podtoze Metoda Wymaganie
uzytkowa wg PN badania
EN 1766 wg Naprawy _ Naprawy .
konstrukcyjne niekonstrukcyjne
Klasa Klasa Klasa Klasa
R4 R3 R2 R1
1 2 3 4 5 6 7 8
1 Wytrzymataé brak PN-EN >45 >25 >15 >10
nasciskanie 12190 MPa MPa MPa MPa
2 | Zawartd¢ jondéw | brak PN-EN < 0,05% <0,05%
chlorkowych 1015-17
3 Przyczepn MC PN-EN >2,0 >1,5 > 0,8 MP&
przy odrywaniu | (0,40) 1542 MPa MPa
4 Skurcz / MC PN-EN Przyczepné: po testach® Nie
pecznienie® (0,40) | 12617-4 | >2,0 | >15 | >0,8 | wymaga
MPa MPa MPa? Sie
okreslania
5 Odpornéc¢ na brak PN-EN dk < betonu Nie wymaga si
karbonatyzaef 13295 kontrolnego MC okreslania®
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(0,45)
6 Modut brak PN-EN | >20GP | >15 GP Nie wymaga si
Sprezystasci 13412 okreslania
7 Termiczna MC PN-EN Przyczepnét po testacl{* Ocena
kompatybilng¢™ | (040) | 13687-1 wizualna
Czes¢ 1 po 50
zamraanig i i/llig i/lllDS I\?Ilga% cyklach®
odmraanie
8 Termiczna MC PN-EN Przyczepnéé po testach Ocena
kompatybilng¢™ | (040) | 13687-2 wizualna
cykle burza- >2,0 >1,5 >0,8 po 30
deszcz MPa MPa MPa? | cyklach®
9 Odpornéc¢ na brak PN-EN | Klasa | odporn& > | Klasa | odporn&t >
paslizg 13036-4 | 40 jednostek przy| 40 jednostek przy
badaniu na mokro| badaniu na mokro
Klasa Ill odpornéc | Klasa Ill odpornéc >
> 55 jedn. przy | 55 jedn. przy badanit
badaniu na mokro na mokro
10 | Wspoiczynnik bez PN-EN Nie wymagany | Nie wymagany jeeli
rozszerzalngi 1770 jezeli spetnione s | spetnione gtesty w
termicznef testy wp. 7,8, w | p. 7,8, w przeciwnym
przeciwnym wypadku wartéc¢
wypadku wartéc¢ deklarowana
deklarowana
11 Absorpcja brak PN-EN | <05kg/m-h"* | <0,5 Nie
kapilarna 13057 kg lorg12 - | wymagana
h y

Wymagania dla odnowy betonu i utrzymania lub przysenia stanu pasywsa stali (zasady
3.1,3.2,3.3,4.4,7.1, 7.1 wg pr EN1504-9)

a

wartag¢ 0,8 MPa nie jest wymaganaz@h zerwanie nagpi w materiale naprawczym. Ale
jest wymagany warunek minimum nagenia odrywajcego 0,5 MPa
Nie wymagane dla napraw za porpdetonu lub zaprawy metgaatrysku

¢ nie wymagane je&li wykonywane s testy termiczne

4$rednia warté¢ bez wartéci mniejszej nt 75% wymaganego minimum

¢ maksymalne dopuszczalne rysy o rozwanite 0,05, brak rys 0,1 mm, bez delaminacji
" ze wzgbdu na trwateéc

9 nieodpowiedni dla ochrony przed karbonatyzachybaze system naprawczy jest
stosowany z systemem ochrony przed karbonatyfacj PN-EN 1504-2)

" wybér metody zaliy od warunkéw ekspozycii. deli system spetnia wymaganiacéei 1,

to spetnia réwniz wymagania cgci 2

2.3. Materiat do iniekcji rys

Kompozycja iniekcyjna iyta przez Wykonawge do wypetniania rys lub gknie¢ w
betonie powinna posiadanazliwosé stosowania przy wilgotnym podto betonowym i o
nie przeterminowanej przydated do stosowania.
Na zadanie Inspektora Wykonawca ob@zany jest udokumentowazrodio zakupu
kompozycji iniekcyjnej lub jej sktadnikow i przeddgt te dokumenty na gnie.
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Wymagania szczegotowe
Przyczepné&t do betonu kompozycji iniekcyjnej, wyznaczona metdgull-off" przy
srednicy kgzka prébnego 50 mm, powinna wynési
« nie mniej nk 3,5 MPa w przypadku projektowanego sztywnego despobetonu w
miejscu zarysowania lubkehniecia,
Wentyle iniekcyjne powinny gwarantowaszczelné¢ ich osadzenia w betonie
naprawianego elementu przysmieniu wttaczanej kompozycji, wynagzym nie mniej
niz warta¢ przewidywanego €nienia roboczego.

3. SPRZET

OgoIne wymagania dotygee sprztu podano w SST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogolne”.
Wykonawca odpowiedzialny jest za szczegOtowy dapirtu zapewniajcy prawidtowe
wykonanie robot okg&onych w Dokumentacji Technicznej i specyfikacghaicznej oraz
zgodnie z zatpomg technologi.

Podstawowy spkz niezledny do realizacji rob6t to m. in : szpachle i pagekarskie,
pedzle, watki malarskie lub pistolety natryskowe.

Do iniekcji rys naley stosowa pompy do ttoczenia kompozycji iniekcyjnej ktore
powinny zapewnia mozliwos¢ sterowania wielk€ci cisnienia iniektu. Powinny one
ttoczy¢ kompozycg w sposob rownomierny bez gwattownych zmiamiania.

Sprzt oraz instalacja hydrauliczna zestawu iniekcyjnegazy cknieniu roboczym
iniektu do 10 MPa, nie powinny wykazywaadnych przeciekow kompozycji.

4. TRANSPORT

Materialy mog by¢ przewaone dowolnymisrodkami transportu. Natg je ustawié
rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obsiebie i zabezpieczy przed
mozliwoscia przesuwania gi podczas transportu i wylania. Podczas transposaieryn
przestrzegazalecé Producenta. Chrofiprzed deszczem, przegrzaniem i przemangem.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. OgodIne warunki wykonania robot

Zabezpieczenie antykorozyjne preparatem do powharaeego zabezpieczenia betonu
wykonywane by maze tylko przez Wykonawc posiadajcego déwiadczenie
paswiadczone referencjami, niemniej prace te (izolaeyjpowinny by prowadzone pod
nadzorem osoby posiadegj certyfikaty IBDIM z zabezpiecaeantykorozyjnych betonu.
Temperatura aplikacji od +5 do +30 st. C (chyba,Producent dopuszcza inaczej lub
ogranicza zakres temp. stosowania). Temperatutazasodawsze musi lBywyzsza o 3 st. C
od temp. punktu rosy (w danej temp. i wilgatoip. Wykonawca jest obowzany
sprawdza temp. otoczenia, jej wilgotdé, okrela¢ punkt rosy oraz sprawdzaemp.
podiaza przed rozpoeziem pracy oraz w trakcie jej prowadzenia. Z potwamaley
sporadza zapisy. Nie prowadzi prac podczas deszczu ze wdgl na maliwe
uszkodzenia powtok oraz podczas wiatru ze wiigha zabrudzenia powtok lub okolicy lub
za szybkie przesuszenie powierzchni goegpowodowarysy skurczowe.

Przed rozpocgiem prac naltey odpowiednio przygotowapowierzchng betonu, usust
mleczko cementowe, kurz, brud zhe fragmenty betonu. &y zbrojenia, jeeli 3 odkryte
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nalezy w miak mazliwosci oczyéci¢ do stopnia Sa 2 Y2. W trakcie prowadzenia prac

przestrzeganastpujacych wymaga Producenta:

* przed naktadaniem zapraw i szpachlowek powierzchniginna by zwilzona (o ile
Producent nie zaleca inaczej),

» zaprawy i szpachlowki naktaélanetody mokre na mokre,

» przestrzega minimalnych i maksymalnych odstbw midzy naktadaniem kolejnych
warstw powtok i lub zapraw.

Przed rozpocxiem robot naley wykon& pole referencyjne, przede wszystkim w celu

okreslenia wi&ciwego oczyszczenia powierzchni betonu aby uzyskeymagan

przyczepné& powtoki do betonu oraz w celu oklkenia wi&ciwego zuycia preparatu

powtokowego, jaki jest potrzebny ze wadilh na uzyskanie wdaiwej grubdci powtoki.

Niedopuszczalne gsrézne odcienie koloru, widoczne wybrzuszenia, ¢lgnia, styki
betonowania i fazy malowania, powlekania i maata

Wykonawca wykona oznaczenie przyczeqanoa odrywanie pull-off powtok do betonu w
co najmniej 3 punktach na polu referencyjnym orazpunktach wskazanych przez
Inspektora.

Przy wykonywaniu badania pull-off na konstrukcjilery zawsze pamtac, ze jest to
badanie niszege i nie ma madiwosci 100% naprawy uszkodzonej powtoki. Przyczegno
zaprawy naprawczej sprawdzana polu referencyjnym i w miejscach atpliwych
wskazanych przez Inspektora.

5.2. Przygotowanie materiatu

Materiat dostarczany jest w postaci gotowej dost@ia. Przedayciem naley doktadnie
wymieszé za pomog mieszadta wolnoobrotowego. W przypadku, gdy nagmisz
odbywa& si¢ bedzie mdzlem lub watkiem mina dodé rozpuszczalnik okéony przez
producenta materiahiZadne inngrodki nie g dozwolone. Przy przygotowaniu materiatu
nalezy przestrzega Instrukcji Producenta. Przygotowanie preparatiegaanie) wykona
bezpdrednio przed jego nanoszeniem. Mglewrdcié uwag czy okresy gwarancji nie
zostaty przekroczone.

5.3. Metody nanoszenia

- malowanie pdzlem,

- nanoszenie watkiem,

- natryskiwanie Airless.

Sposob nanoszenia natedostosowa do zastosowanego materiatu. Wszystkie cz§eino
Zwigzane z nanoszeniem materiatlu do powierzchniowelgezpgeczenia wykorazgodnie
z Instrukcy Producenta.

5.4. Zabezpieczenie powtoki antykorozyjnej

Powierzchnie betonowe zabezpieczone mgtotlydrofobizacji lub impregnacii
powierzchniowej nie powinny wykazywaaciekow, przebarwiel innych wad.
Powierzchnie wypraw nie powinny wykazyévpeknigé, przebarwié, nierowndci, zmian
faktury i innych wad.
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Bezpdrednio po ukaczeniu prac zwizanych z zabezpieczeniem antykorozyjnym betonu
naleey chront te powierzchng przed intensywnym nastonecznieniem, silnym wiatrem
atake deszczem oraz spadkiem temperatury powietrzazg)oBfC i przegrzaniem
powyzej 25 C. Piekgnacja powtok powinna lByzgodna z instrukcjami producenta systemu.
Wykonanie, zabezpieczenie, utrzymanie oraz rozhidtsztowa, pomostéw roboczych
i innych uradzen pomocniczych niezloinych do prowadzenia prac z@anych z napragv
betonu nalgy do Wykonawcy.

5.5. Bezpieczistwo robot i ochronasrodowiska

Materiaty do antykorozyjnego zabezpieczania betg@uwinny by dostarczane w
szczelnych pojemnikach i skladowane w suchych psmizeniach w temperaturach nie
nizszych nk +5°C i wyzszych nk 25°C. Transport i magazynowanie materialdw na bazie
zywic  syntetycznych oraz rozpuszczalnikbw powinny podiadd& ogdélnym
wymaganiom, jak dla materiatow toksycznych i fataimych.

Sposo6b prowadzenia prac zmanych z antykorozyjnym zabezpieczaniem betonumaiae
powodowa skaenia srodowiska. Resztek materiatdbw pozostatych w pojéash i po
myciu przyradéw roboczych nie wolno wylewado kanalizacji. Wszelkie odpady tych
materialtdw Wykonawca obowdany jest uswt z terenu i poddagje utylizaciji.

Wykonawca obowizany jest zabezpieczyteren przed zanieczyszczeniem, odpadami
materialtdw nanoszonych szczegoélnie metoatryskovy.

5.6. Sposob wykonania iniekcji szczelin

Wykonawca wykona iniekejwszystkich rys i pknig¢ powstatych na skutek reologii
betonu.

Na zadanie Inspektora Wykonawca oba@@any jest przedstawiwazne swiadectwo
kwalifikacyjne, wydane przez Instytut Badawczy Drdlglostéw, upowaniajace go do
wykonywania naprawy betonowych elementéw konstiuioiektéw mostowych metad
iniekcji rys lub gknigc.

Wykonawca obowjzany jest prowadzi na bieaco dokumentagj prac iniekcyjnych.
W dokumentacji tej, dla kalej rysy lub pknigcia powinny by podane informacje
dotyczce:

+ ewentualnego ruchu na obiekcie w trakcie prowaidzebot iniekcyjnych,

« stanu pogody,

+ cisnienia pocgtkowego i kaxcowego wttaczanej kompozyciji,

+ objetosci wttoczonej kompozycji iniekcyjnej,

« trudndaci w trakcie prowadzenia prac iniekcyjnych.

Wykonanie, zabezpieczenie, utrzymanie oraz rozhidusztowa, pomostéw roboczych
i innych uradzer pomocniczych nieziuinych do prowadzenia prac iniekcyjnych, nagle
do Wykonawcy.
« Otwory w betonie do osadzenia wentyli iniekcyjnysdwinny by doktadnie
odpylone przy pomocy odkurzacza przemystowego. @sigvpytu z otworéw
strumieniem sgrzonego powietrza jest niedopuszczalne.
+ Prace iniekcyjne powinny kbyprowadzone przy temperaturze otoczenia i konsfirukc
naprawianego elementu niesizej nz +10 C i nie wyszej ni +25 C.
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- W porze deszczowej Wykonawca obgmény jest zabezpieczyniejsce
prowadzonych prac iniekcyjnych prowizorycznym zaeasem.

« W przypadku, gdy objos¢ wttoczonej do wentyla kompozycji iniekcyjnej znacz
przekroczy przewidywanwielkos¢, a z gsiednich wentyli otwartych nieghzie
wycieka kompozycja, Wykonawca oboyzany jest niezwtocznie zawiadoéro tym
fakcie Inspektora, ktéry podejmie deayzgo do dalszego prowadzenia iniekciji.

« Po zakaczeniu robot iniekcyjnych, wentyle powinnydysungte z konstrukcji,

a pozostate po nich otwory najewypeinic zaprawami na bazie PCC.

« Nazadanie Inspektora Wykonawca obaaany jest usugt warstwe masy

uszczelnigjcej powierzchniowo rysy lubegniccia.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Kontrola robét obejmuje :

- sprawdzenie kwalifikacji personelu Wykonawcy

- stwierdzenie posiadania przez stosowany prepgmatbaty technicznej lub aktualnego
Swiadectwa dopuszczenia do stosowania w budowniatvaigowym i mostowym

- stwierdzenie wigiwej jakasci materiatu na podstawie atestu producenta i kbntr
dopuszczalnego okresu magazynowania

- kontrok prawidlowdci przygotowania powierzchni przeznaczonej do séivyania.
Podize musi by trwate i wolne od wszelkiego rodzaju zabrudzeniajami
i thuszczami. Zaghienia i mate uszkodzenia nafezaszpachlonw@ a wiksze ubytki o
oicbokasci powyzej 10 mm powinny zosta zreperowane przy zyciu zapraw
mineralnych niskokurczliwych

- wizualrg ocerr wykonanego pokrycia. Ocenig $ednorodné¢ wykonania i stwierdza
brak pcherzy lub odspojewzglednie uszkodze

- 0znaczenie rzeczywistej grudmd powtok.

Ponadto naley sprawdzi:

« wytrzymataci warstwy zastosowanego materialu na odrywaniestukre] metod
"pull off", przy s$rednicy kpzka probnego 50 mm w punktach wskazanych przez
Inspektora. Badanie wykoéavg PN-EN 1542,

« grubcgci wykonanej powtoki lub wyprawy zmierzonej w odamej prébce metad
"pull off".

Wymagania szczegotowe :
Wytrzymatad¢ na odrywanie od podia betonowego wg PN-92/B-01814 powinna
wynosk, jak podano wtab 11 2.

Wymagania odninie iniekcji rys:

— przed przysipieniem do wttaczania kompozycji iniekcyjnej do yryisib pekniecia,
wykonawca obowizany jest dokor@a kontroli drazncsci szczeliny pomidzy
sasiednimi wentylami przy xyciu spezonego powietrza o @iieniu nie mniejszym ai
0,6 MPa. W przypadku stwierdzenia braku zmiagci, Wykonawca powinien
zainstalowa dodatkowy wentyl.

— podstavs oceny jakéci wykonanych prac iniekcyjnych gsdane zawarte w
dokumentacji roboczej oraz wizualne sprawdzenie elvypnia rys lub gknigé
kompozycj po usungciu masy powierzchniowego uszczelnienia rys.
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w przypadku stwierdzenia nieprawidto§eoprzebiegu prac iniekcyjnych jak:

zbyt mata w stosunku do przewidywanej wiglkicobjetos¢ kompozyciji
iniekcyjnej wttoczonej do wentyla,

widoczne po zdciu masy powierzchniowego uszczelnienia odcinkiluygs
peknigé nie wypetnione kompozyg,)

nie pojawienie sikompozycji w gsiednim, otwartym wentylu,
nieprzewidziana przerwa w iniektowaniu rysy lukmiecia,

zbyt niska temperatura powietrza lub konstrukcgzasie prowadzenia prac
iniekcyjnych,

zbyt niskie cdnienie kaicowe wttaczanej kompozycji,

inne czynniki majce wptyw na jaké& wykonanych prac iniekcyjnych.

Inspektor mae zaadat od Wykonawcy dokonania na koszt whlasny odwiertéw
kontrolnych we wskazanym przez Inspektora miejscaofzy wyciu wiertta
koronkowego osrednicy nie mniejszej i 60 mm i pobranie probek betonu o
dtugdsci nie mniejszej i 20 cm lub réwnej gruldei naprawianego elementu.

O jakasci prac iniekcyjnych w takim przypadku decyduje pga wypetnienia
kompozycj rysy lub gkniecia w wycktej probce oraz postaniszczenia tej prébki
przy sciskaniu.

Stopieh wypetnienia rysy lub gknigcia, mierzony jako stosunek sumy dhdgo
odcinkdéw szczeliny wypetnionych kompozydrm) do catkowitej dtugei
skleiny, widocznej na pobocznicy i podstawach prétdcowej (cm) nie
powinien by mniejszy nik 85%,

Zniszczenie probki prziciskaniu powinno nagpi¢ w betonie, a nie w
skleinie.

Odbiér kadego etapu powinien byotwierdzony wpisem do Dziennika Budowy. Odbioru
dokonuje Inspektor na podstawie zgtoszenia Wykogawc

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-M.000M0Wymagania ogolne”.

Jednostl obmiaru robot jest:

- 1nt zabezpieczonej antykorozyjnie powierzchni betorjgeveparatem antykorozyjnym
wraz z przygotowaniem powierzchni i ewentualmekcy rys.

Ptaci s¢ za wykonan i wbudowan ilo$¢ materiatu zgodnz Projektem.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w SST D-M.00@0Wymagania ogolne".
Odbiorowi podlega :

a)

materiat do powlekania,

b) przygotowana do natryskiwania powierzchnia,
c) wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego nataode:

stwierdzenia zgodioi z Dokumentagj Projektovy,
oceny wizualnej,

pomiaru grubgxi,

pomiaru wytrzymatéci na oderwanie.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne warunki ptatni@i podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogolne".

Platné¢ za 1 mi wykonanego zabezpieczenia powierzchni betonowyepapatem do

powierzchniowego zabezpieczenia o &kmeej zdolndci pokrywania rys nale

przyjmowa& zgodnie z obmiarem i atestem Producenta materiaitaz oceg jakacsci

wykonanych robaot.

Cena wykonania robot obejmuije:

- zakup i transport materiatdw niezimych do wykonania robat,

— wykonanie niezbdnych rusztow& pomostéw roboczych i paiejsza ich rozbidrka,

— 0czyszczenie strumieniowo cierne powierzchni bet@a@ mleczka cementowego,

— ewentualna iniekcja rys kgniegc,

- uzupetienie ewentualnych ubytkéw - szpachlowao@aza zapraw PCC,

- przygotowanie materiatbw przeznaczonych do pa@glamiowego zabezpieczenia
betonu o okrdonej zdolndci pokrywania rys,

- wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego na paaimiach betonowych,

— uporzdkowanie terenu po zakozeniu robot.

- przeprowadzenie niegtinych bada i pomiaréw wymaganych w specyfikacji.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

1. PN-EN 206-1:2003 Beton - € 1: Wymagania, wikgiwosci, produkcja i zgodni.
+ Zmiany Al i A2. + Poprawka Apl. (PN-EN 206-
1:2003/A1:2005, PN-EN 206-1:2003/A2:2006 (U), PN-E20B6-
1:2003/Ap1:2004)

2. PN-EN 1504-1 Wyroby i systemy do ochrony i naprawdtrukcji betonowych -
Definicje, wymagania, sterowanie jdk@ i ocena zgodnai -
Czs¢ 1: Definicje.

3. PN-EN 1504-2 Wyroby i systemy do ochrony i naprawdtrukcji betonowych -
Definicje, wymagania, sterowanie jdk@ i ocena zgodnai -
Cz$¢ 2: Systemy ochrony powierzchniowej betonu.

4. PN-EN 1504-3 Wyroby i systemy do ochrony i napramstrukcji betonowych -
Definicje, wymagania, sterowanie jdk@ | ocena zgodnai -
Czes¢ 3: Naprawy konstrukcyjne i niekonstrukcyjne.

10.2. Inne
5. Instrukcja stosowania zastosowanego materiatu.

6. “Zasady napraw zarysowanych konstrukcji betonowkoimpozycy epoksydow za
pomog iniekcji cisnieniowej” - Zeszyt 35 Instytutu Badawczego Drdgastow.
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Ta strona jest pusta.
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacghrécznej § wymagania dotyce
wykonania i odbioru warstwy ochronno dreowaej izolacji betonowych podpor ktadki
spacerowej nad rzgRNalsza w gminie Piegino.

1.2. Zakres stosowania SST

SzczegoOlowa Specyfikacja Techniczna jest stosowjaka dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotygrowadzenia roboét przy wykonaniu
zabezpieczenia izolacji powtokowej powierzchni petoych podpdor warstyv ochronno
drenaows z polietylenu wyttaczanego.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacj ggodne z odpowiednimi normami oraz
SST D-M. 00.00.00.

1.5. Ogodlne wymagania dotycgce robot

Ogolne wymagania dotygee rob6t podano w SST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogbl
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za j&koich wykonania oraz za zgodito
z Dokumentagj Projektovs, SST i poleceniami Inspektora.

2. MATERIALY
Materiatami stosowanymi do wykonania robot wedtagad niniejszej SSB s
2.1. Warstwa ochronno — drenaowa (geomembrana)

Jako drena pionowy naley stosowa geomembran z polietylenu wysokiej ¢stasci z
wyttoczeniami, charakteryzagej st duzag wytrzymaitdcia na rozciganie min 8kN/m
wzdhuz i wszerz pasma, matym wydieniem przy max obgieniu — min32% wzdi
pasma i min 30% wszerz, wytrzymét na przebicie (metoda CBR) min 0.8kN,

Od strony gruntu geomembrana musi énigeotkanig filtracyjng polipropylenovy
o diugotrwatych wiéciwosciach filtracyjnych min 20 l/ths. Geotkanina winna by
przyklejona do geomembrany przez producenta.

Wszystkie krawdzie geomembrany powinny posigédasmy elastomero-bitumiczne, aby
uzyska& szczelne patzenie.

Do mocowania geomembrany do betonu natg stosow#& systemowe listwy i
gwozdzie stalowe z uszczelkami gumowymi.

Ktadka spacerowa nad rzgkVatsza w gminie Piegino.



290 SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE M 15.00.6&xde
3. SPRZET

Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w SST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogolne”.
Wykonawca odpowiedzialny jest za szczegétowy dapirtu zapewniajcy prawidtowe
wykonanie robot okig&onych w Dokumentacji Technicznej i specyfikacithaicznej oraz
zgodnie z zatzong technologi.

4. TRANSPORT

Materialy mog by¢ przewaone dowolnymisrodkami transportu. Natg je ustawié

rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obsiebie i zabezpieczy przed

mozliwoscig przesuwania gipodczas transportu. Podczas transportuzngezestrzega

zalec@ Producenta.

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie neéev do wykonania warstwy
filtracyjnej powinny odbywa si¢ tak aby zachowaich dobry stan techniczny.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. OgdIne warunki wykonania robot
Ogolne warunki wykonania robét podano w SST D-M)OMO. "Wymagania ogolne”.

5.2. Zakres wykonywanych robot
Warstwe filtracyjna (ochronm) nalezy mocowa& do betonu za pomeczestawu listew
mocupcych oferowanych przez producenta oraz gzo z kompletem uszczelek. Dgln
czes¢ membrany naley wywinagé na goe tawy i grunt (min 25cm) w celu sptywu wody
zgodnie z zaleceniami producenta.
Warstwe nalezy mocow& do poditaa zaraz po wykonaniu izolacji, przed zasypywaniem,

nie dopuszcza¢ do wsypywania gi gruntu i kamieni midzy elementy konstrukcji, a
warstwe filtracyjna.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
Ogolne zasady kontroli jakoi rob6t podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ngal
6.1 Zakres kontroli jakosci sprawdzany za pomog badan laboratoryjnych

a) jaka¢ betonu podiga wg wymaga odnanie betonu konstrukcyjnego
b) jaka¢ materiatow hydroizolacyjnych.

6.2. Nalezy rowniez sprawdzt zgodndc¢ rzeczywistych warunkéw wykonania robot
hydroizolacyjnych z warunkami olélenymi w wytycznych wykonania i odbioru z
potwierdzeniem ich w formie wpisu do Dziennika bwgto
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6.3. Badania materiatdw hydroizolacyjnych

Badania te maj na celu sprawdzenie zgodod wiasciwosci uzywanych materiatow
hydroizolacyjnych z wymaganiami podanymiSwiadectwach dopuszczenia do stosowania

w budownictwie komunikacyjnym.
6.4. Zakres kontroli jakosci wykonywanej izolacji
a) stan podtza pod izolagj wg 5.2.3.,
b) doktadné¢ mocowania izolacji do podia i poszczegdlnych warstw,
c) doktadné¢ wykonania izolacji w natach,
d) jakas¢ napraw b¢dow izolacii.

6.5. Dokumentowanie wynikow pomiarow i bada

Dokumentowanie wynikéw pomiardw i badagodnie z SST D-M.00.00.00. punkt 6.3.
7. OBMIAR ROBOT
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-M.0000Wymagania ogolne”.

Jednostl obmiaru robot jest:
1 nmf? wykonania warstwy ochronno ochronno-dtenaej na izolacji.

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robét podano w SST D-M.00M0Wymagania ogélne".
9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne warunki ptatrizi podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogolne".
Platng¢ za nf wykonanych rob6t naky przyjmowa zgodnie z obmiarem, ocefakasci

wykonanych robét oraz atestem Producenta materiak\wodstawie wynikow pomiaréw

i bada laboratoryjnych.

Cena wykonania 1frwarstwy ochronno drepawej obejmuije:
- prace przygotowawcze i pomiarowe,
- zakup i dostarczenie materiatbw na budow

- wykonanie warstwy ochronno - filtracyjnej z jej zacowaniem za poma@c

systemowych listew,
- uporzdkowanie miejsca robot,

- przeprowadzenie niezthhych bada laboratoryjnych i pomiaréw wymaganych

w specyfikacji.

Cena uwzgldniac winna zaktady ssiednich arkuszy i tay elastomerowo - bitumiczne,

aby uzyskéa szczelne patzenie.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Inne

1. Technologie robét utrzymaniowych na drogowych otsiehk mostowych. IBDIM
1990r.

Instrukcja Producenta uktadania izolacjiganjku polskim.

2.
3. Aprobata techniczna Iubwiadectwo Dopuszczenia do stosowania.
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacghrécznej § wymagania dotyce
wykonania i odbioru monta tozysk elastomerowych dla ktadki spacerowej nad gzek
Waltsza w gminie Piegino.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowaka dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyprowadzenia robét przy moutatozysk
elastomerowych na skrajnych podporach ktadki spaggrdla zadania j.w.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszych specyfikacjaghzgodne z odpowiednimi normami oraz
SST D-M 00.00.00.

1.4.1. taysko ruchome — element podparcia konstrukcji noamegzliwiajacy przesuw poziomy
(wzdtwz podtwnej osi belek) przekroju poprzecznego ¢pfa lub dwigarOw ustroju
nasnego w stosunku do punktu lub osi podparcia luwpeszenia.

1.4.2. taysko state - element podparcia konstrukcji nosmegraczliwiajacy przesuw przekroju
poprzecznego pesta lub dwigarow ustroju nénego w stosunku do punktu lub osi
podparcia lub podwieszenia.

1.4.3. Laysko przesuwne w 1- kierunku - jak w 1.4.1., legka w kierunku jednej osi, zwykle
wzdtwz podiwznej osi ustroju ninego.

1.4.4. Laysko przesuwne w 2- kierunkach - jak w 1.4.1., lwazatej ptaszczinie poziome.
1.5. Ogdlne wymagania dotycgce robot
Ogolne wymagania dotygee robot podano w SST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogj6ln

Wykonawca rob6t jest odpowiedziaty za j&koich wykonania oraz za zgodito
z Dokumentagj Projektovs, SST i poleceniami Inspektora.

2. MATERIALY

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu rob6t wegplkasad niniejszej SS3 s
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2.1. Hydraulicznie wiazaca zaprawa zalewowa na podlewki.

Masa zalewowa na polewki powinna postadprobat IBDiM.
Grubai¢ uziarnienia powinna wynasD+3mm dla polewki grubei od 10mm i 0=7mm dla
polewki grubdci powyzej 20mm. Wytrzymaiéci nasciskanie w okrdonym czasie podano

w tabeli:
Okres w dniach Podlewka o gr. >10mmPodlewka o gr. >20mm
1 >40MPa >25MPa
3 >60MPa >55MPa
28 >65MPa >70MPa

2.2. Lazyska mostowe

Nalezy stosowa tozyska o naspujgcych parametrach :
- noénosci (pionowa i pozioma) wg projektu wykonawczego

- wysoka¢ elastomeru - >40 mm,
- max napgzenia przekazywane na beton - 10 MPa,
- Modut Younga - ok. 300 MPa,
- Modut odksztatcenia postaciowego - ok. 0,8aMP
- kat obrotu tayska - min. 0,001 rad.

Uzyte tazyska przygto z obudowami stalowymi kotwionymi zaréwno do cios
podiazyskowego jak i do konstrukcji oraz posiagt® zabezpieczenie na odrywanie.
Dodatkowo tayska wielokierunkowo przesuwne powinny posiatéokady na przesuwy
poprzeczne i podime, ale pozwalage s¢ swobodnie konstrukciji wydiac.

Wybor konkretnych taysk i jej Producenta nailg do Inspektora sgodd przedstawionych
przez Wykonawg propozycji. Wszystkie zastosowaneyska musz posiada bolce lub
ptyty kotwiace.

Po przygciu konkretnych typow teysk zaakceptowanych przez Inspektora Wykonawca
przedstawi ich gabaryty do analizy celem ustaleosatecznych rzinych ciosow
podiazyskowych, grubéci i wymiary blach klinowych, itp. Materiaty do dimy nalezy
przedstawd z wyprzedzeniem przed wytworem konstrukcji stajpwgkonaniem podpor i
innych elementow obiektu na ktore to gabarypysk maja bezpwedni wplyw.

Wykonawca po akceptacji Projektanta dostosuje wymeosow poditayskowych i ich
zbrojenie oraz gabaryty i grufm blach klinowych na gvigarach obiektu do przygych
gabarytow i grubgci tozysk.

2.3. Materialy dodatkowe

Material uzupelniajce i pomocnicze do mora tozysk powinny by zgodnie z

Dokumentagj Projektow i Projektem montau fozysk.

Uzyte materiaty - w tym kompletne Agska - musg posiada Aprobaty techniczne lub
Aktualne Swiadectwa Dopuszczenia do stosowania w budownictadstowym i zosia

zaakceptowane przez Inspektora.
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3. SPRZET

Roboty naley wykonywa& przy wyciu sprawnego technicznie sgiz zaakceptowanego
przez Inspektora. Montdozysk naley wykonywat recznie.

4. TRANSPORT

Materialy mog by¢ przewaone dowolnymisrodkami transportu, zaakceptowanymi przez
Inspektora. Naley je utazy¢ rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej, olsabie i
zabezpieczy przed maliwoscia przesuwania oraz uszkodzenia podczas transportu. W
trakcie transportu i sktadowania nafeprzestrzegawymaga producenta toysk. Przed i

po wytadowaniu naley sprawdzt ich zestawienia (zmontowania). Na placu budowy
lozyska naley zlozy¢ w miejscu suchym, przewietrzanym i oskipm od deszczu
(najlepiej w magazynie) akceptowanym przez Inspekto

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne warunki wykonania robot

Ogolne warunki wykonania robét podano w SST D-M)OMO. "Wymagania ogoélne”.
5.2. Zakres wykonywanych robot

5.2.1. Projekt monta tozysk
Roboty zwgzane z monteem tazysk naley wykona& zgodnie z Dokumentacprojektovg
oraz SST. Wykonawca winien przed maeta wykoné ,Projekt montau tozysk”.
Wymagania odrémie wykonania i montal tozysk powinny uwzgjdniaé zalecenia
instrukcji Producenta fysk. Projekt montas tozysk powinien by przedi@ony przez
Wykonawe i powinien zawier&
— zestawienie zastosowanycliysk i plan ich rozmieszczenia,
— rysunki lub szkice podlewek poddgska zzywic epoksydowych na blachach klinowych

i na ciosach podiyskowych na przyczoétku,

— szczegO6ly zamocowaniadgsk do konstrukcji obiektu i ciosow,
— wymagania odnimie sktadania i monta tozysk,
— sposobb zabezpieczenia antykorozyjnego elementdowstzh w wytwoérni i na budowie,
— kolejnds¢ montowania taysk,
— metody kontroli i badazmontowanych taysk.

5.2.2. Monta fozysk na podporach.

Gabaryty ciosow i blach klinowych orazdne gory nalgy przystosowado gabarytow i
grubaci zastosowanych hysk. W trakcie wykonywania ciosow podiskowych naley
pozostawé nisze lub gniazda do zamocowania zgodnie z Pejekinontau tozysk i
Instrukcp Producenta. W blachach klinowych riglevykona otwory na bolce kotwvice.
Przed przyspieniem do monta tozysk naley sprawdz ich kompletné¢ oraz czy nie$
one uszkodzone. W przypadku uszkodzeniaysk naley postpowa zgodnie
z zaleceniami Producentazysk i Inspektora. Montatozysk powinien przebiegazgodnie
z Projektem monta i Instrukcjami producenta dgsk i naley go wykong bezpdrednio
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przed montzem konstrukcji prgsta. Monta tozysk mog wykonywa tylko specjalnie

przeszkoleni pracownicy. Zalecg siadzOr ze strony przedstawiciela Producenta. leesdu
moze wymagda, aby monta tozysk wykonywat wyhcznie uprawniony przez niego
Wykonawca.

5.2.3. Regulacja fysk
Przed catkowitym zamocowaniemzysk naley wykona& regulacg tozysk w planie
Z uwzgkdnieniem temperatury moma Mocowanie taysk wykon& zgodnie z Projektem
montau tozysk i Instrukcy producenta. toyska naley montowa& na podlewkach
wykonanych z mas na bazie PCC dlaykk opartych na ciosach betonowych oraz na
warstwie wyréwnawczej zzywic epoksydowych dla kysk opartych na blachach
klinowych. Grubd&¢ podlewek na ciosach betonowych powinna wyhes0+30 mm na
blachach klinowych ~1+2mm. Szczegély dotem regulacji taysk powinna zwier@
dokumentacja monia tozysk.
Pochylenia skoséw podlewki na bazie PCC poza ¢daie tazyska naley ksztattowa jak
1:1. Betonowanie podlewek najewykona& z uzyciem deskowa w postaci skrzynek.
Nalezy zwrock uwag na catkowite wypetnienie podlewki podzskiem (odpowietrzenie).
Przed rozpocggxiem zalewania natg usuré wszystkie zanieczyszczenia powierzchniowe,
jak np. tluszcz, smar, kurz , szlam cementowy riainiez wszystkie substancje dziajege
rozwarstwiagco. Przed wylaniem natg zmoczy powierzchng betonu i szalunkow.
W czasie wykonywania polewki nalestosowa sk scisle do zalecé producenta.

5.2.4. Tolerancje przy mor#iatozysk

. rzedna ciosow podtegyskowych +0.5cm,
. pochylenie cioséw podiyskowych + 0.5 %,

. roznica bkdow rzdnych w obgbie jednej podpory + 0.5 cm,
. biad potazenia tazyska w planie +1.0cm.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
Ogolne zasady kontroli jakoi rob6t podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ngal
6.1. Kontrola po transporcie

tozyska elastomerowe powinny dgostarczone przez producenta jako komplet gotawy d
zmontowania. Kontrola wykonania warsztatowego wwayhi spoczywa na producencie.
Protokoty kontroli i odbioru w wytworni powinny lbydostarczone na budewscznie

z fozyskami. Kontrola przy odbiorze #gsk po transporcie na budowie powinna
obejmowa:

a) sprawdzenie protokotéw kontroli i odbioru w wyitrmi,

b) ogkdziny zewrtrzne poszczegolnych gxi tozysk,

C) sprawdzenie kompletéa dostarczanych fysk.

Kontrola ustawienia teysk na podporze powinna obejmaveprawdzenie:

a) usytuowania foysk w planie,
b) ustawienia poziomego,
C) prostopadiego ustawieniaysk w stosunku do osi konstrukciji,

d) pohczen tozysk z elementami podpor i piset.

Ktadka spacerowa nad rzgkVatsza w gminie Piegino.
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Dopuszczalne odchytki wymiarowe nayeprzyjmowa zgodnie z zaleceniami Producenta
i IBDIM.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne warunki obmiaru robét podano w SST D-M.0@00"Wymagania ogolne”.
Jednostl obmiaru robo6t jest montd sztuki tayska okrélonego typu i nénosci.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robét podano w SST D-M.00@M0Wymagania ogoélne”.
Wykonanie tayska podlega odbiorowi przez Inspektora jako elemarot zanikajcych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogollne wymagania dotygee ptatnéci podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania
ogolne”.

Platn@g¢ za sztuk zamontowanego zgodnie z Dokumergaeyojektovs tozyska naley
przyja¢ zgodnie z obmiarem, atestem Producerigstoi ocen jakosci wykonania robot.

Cena wykonania robot obejmuje :
—  zakup taysk o n@nasci i typie wg dokumentaciji,
- monta& ewentualnych rusztoud ich p&niejsza rozbidrka,
— dostarczenie tgysk na plac budowy,
— zapewnienie wszystkich czynnikéw produkcji,
- przygotowanie gniazda pod kotwyzek z ewentualn koreky wymiaréw cioséw
(w tym réwnie ich zbrojenia ),
— wykonanie podlewki,
- ustawienie i zamocowanieAgska do konstrukcji cioséw i blach klinowych,
— wykonanie i rozebranie rusztowa
- usungcie materiatow rozbiorkowych poza pas drogowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

1. PN-S-10060:1998 Obiekty mostowe -zkska -- Wymagania i metody bada
2. PN-69/8935-03. Drogi samochodowe ziska mostowe. Obliczenia statyczne

Ktadka spacerowa nad rzgkVatsza w gminie Piegino.
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Ta strona jest pusta
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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE
TECHNICZNE

M.19.00.00.
ROBOTY ZABEZPIECZAJ ACE
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
M.19.01.00.

ELEMENTY ZABEZPIECZAJ ACE NA OBIEKTACH
MOSTOWYCH
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
M.19.01.04.

PORECZE DREWNIANE NA OBIEKTACH
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacghrécznej § wymagania dotyce
wykonania i montau balustrad drewnianych na kladce spacerowej nekh Watlsza w
gminie Piengzno.

1.2. Zakres stosowania SST

SzczegoOlowa Specyfikacja Techniczna jest stosowjaka dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia robo6t aganych z
wykonaniem drewnianej balustrady wys. 1,2m z podbwy stupkami i przeggami o
przekroju 10x10cm oraz wypetnieniem o przekrojux83,6cm wraz z kragznikiem
10x10cm i deski gzymsowej 3,2x17cm, wszystko z deewtekowego, cako
zabezpieczona antykorozyjnie, z zamocowaniem el@mero konstrukcji ktadki i
skrzydetek.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacj ggodne z odpowiednimi normami oraz
ST D-M. 00.00.00.

Balustrada mostow&wana dalej percza, balustrad) - konstrukcja stanowca element
bezpieczéstwa ruchu drogowego, ktorej celem jest ochronaszyeh przed
wypadngciem poza obiekt,

Pochwyt- poziomy element balustrady, wyznaczgjjej wysokac¢,

Przecigg (dolny lub gérny - poziomy element balustrady réwnoleglty do poctuvy
znajdupcy sk bezpdrednio pod pochwytem lub nad poziomem nawierzchni,
Szczeblinki pionowe elementy miedzy przegami,

Stupek balustrady pionowy element konstrukcji balustrady przekazyjobcizenia na
konstrukcg pomostu.

1.5. Ogodlne wymagania dotycgce robot
Ogolne wymagania dotygee rob6t podano w SST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogbl

Wykonawca robét jest odpowiedzialny, za j&kach wykonania oraz za zgodito
z Dokumentagj Projektovs, SST i poleceniami Inspektora.

Ktadka spacerowa nad rzgkVatsza w gminie Piegino.
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2. MATERIALY
2.1. Materialy do wykonania balustrady

Do wykonania balustrad, kraanikbw i desek gzymsowych nale stosowa drewno
tekowe, ktére nie nagia wody i zawiera znaczpnaturala zawarté¢ substancji oleistych i
kwasu krzemowego. Jest odporne na dziatanie czgwnikhemicznych. Nie jest ze
wrazliwe na czynniki biologiczne i nadgryzanie przezaoly. Jes§rednio-twarde (tward@
mierzona metag Janki wynosi ok. 46 MPa). &ar wiaciwy 0,6-0,8 g/cm3. W czasie
suszenia prawie nie kurczyesiczyli nie zmienia olgfosci. Pocatkowo o j&niejszej,
bragzowej barwie, z czasem mocno ciemniej

Do zabezpieczenia antykorozyjnego elementowzgadéosowa specjalny olej do drewna
tekowego posiadaggy stosowne atesty higieniczne.

Do mocowania balustrady i krganikow dla ktadki nalgy stosowa sruby M 10mm klasy
min 8.8 z them stckowym w catdci chowanym w drewnie i ghiazdem $ziekatnym wg
ISO 10642, nakitki szeciokatne kl. 8 wg PN EN 1SO4032, podktadka stalowe do
konstrukcji drewnianych wg PN EN ISO1052.

Do pohczenia krawznikow do desek pomostu najestosowa wkrety @ 5mm z tbem
soczewkowym w cakei chowanym w drewnie, z gwintem na catej diégonatomiast do
polaczen wypetnier balustrady oraz do mocowania desek gzymsowycllédek pomostu i
kraweznikow) wkrety @ 4mm.

Mocowanie krawznika i deski gzymsowej do skrzydetek za pomdotew M12mm,
wklejanych w wiercone otwory na zaprakotwows.

Wszystkie 4czniki cynkowane/hartowane przez producenta.

3. SPRZET

OgoIne wymagania dotygee sprztu podano w SST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogolne”.
Uzyty przez "Wykonawe' sprzt lub narzdzia powinny zapewnéa ciggtosc
wykonywanych robdét i wymaganich, jakaé. Wybor sprztu i narzdzi naley do
"Wykonawcy" i jest on odpowiedzialny za szczegdtoagbor sprztu zapewniajcy
prawidtowe wykonanie robot okilenych w Dokumentaciji Technicznej i SST oraz zgedni
z zat@org technologi.

Sprzt uzywany do montau barier musi b§ zaakceptowany przez Inspektora.

4. TRANSPORT

Zaladunek, transport, roziadunek i sktadowanie rizésv do wykonania elementow
balustrady powinny odbywssi¢ tak, aby zachowach dobry stan techniczny.

W trakcie transportu natg dba o zabezpieczenie powierzchni malowanych przed
uszkodzeniem.

Wyroby w trakcie transportu mugby¢ zabezpieczone przed ocieraniem i uszkodzeniem
odpowiednimi przektadkami drewnianymi. Dla zachoigawysokiej estetyki powtoki
wskazane jest zabezpieczenie transportu plandpkzed wplywem warunkdéw
atmosferycznych i drogowych (np. deszcz, blotaarscd).

Ktadka spacerowa nad rzgkVatsza w gminie Piegino.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne warunki wykonania robot.
Ogolne warunki wymagania rob6t podano w SST D-MO®O. ,Wymagania ogdlne”.

5.2. Zakres wykonywanych robot.

5.2.1. Wykonanie zakotwienia balustrad do konstrukcji khie
Zamocowanie balustrady do konstrukcji ktadki aglevykona poprzez przykicenie
stupkow balustrady za pompérub M10 do krawznika, zamocowanego z kolei do desek
pomostu za pomacsrub M10 (2 szt. dla kalego stupka) i wktéw ¢ 5mm ( co okoto
380mm). Lbysrub i wkretéw typu soczewkowego chowane w elementach.
Na skrzydetlkach kragznik i desk gzymsows naleey mocow& za pomog kotew
wklejanych@lOmm (desk) i g12mm (kravgznik) w wiercone w betonie otwory.

5.2.2. Wykonanie balustrady.
Wykonanie balustrady nalg powierzy¥ zakladowi stolarskiemu posiadegmu
doswiadczenie w pracach stolarskich. Wszystkie agu@nia elementéw balustrady,
krawgznika i desek gzymsowych wykaohajako pohczenia ciesielskie klejone. W
pofaczeniach naley dodatkowo dawkrety min @ 4m.
Balustrag, krawezniki i deski gzymsowe naly zabezpieczy olejem do drewna,
niegraznym dlasrodowiska, posiadggym stosowne atesty higieniczne. Po zabezpieczeniu
kolor balustrady powinien Byzblizony do koloru naturalnego drewna tekowego.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
Ogolne zasady kontroli jaka rob6t podano w SST D-M.00.00.00.

Nalezy sprawdzé jakos¢ dostarczonych na plac budowy materiatéw, szanych z
robotami objtymi ponizsz SST.

Kontrola obejmuje réwnieocer wizualna wykonania drewnianej balustrady, ksamkow
i desek gzymsowych oraz pokenr poszczegoélnych elementow i jgkbzabezpieczenia.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-M.0000Wymagania ogolne”.
Jednostlk obmiaru jest 1mb wykonanej, antykorozyjnie zabeezponej oraz
zainstalowanej drewnianej balustrady wraz z ktamkiem i desf gzymsow o
okreslonych w projekcie parametrach.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w SST D-M.00@0Wymagania ogoélne”.
Odbioru robét naley dokon& sprawdzajc kryteria oceny w punkcie 6. Czyriud
odbioru winny by udokumentowane zapisem w Dzienniku Budowy orazopadem
odbioru czsciowego lub kacowego.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotygee podstawy ptatrssi podano w D-M-00.00.00. “Wymagania
0golne” punkt 9.1.

Ptaci s¢ z ilos¢ wbudowanego materiatu zgodnie z projektem i obemmgrocen jakosci
wykonanych roboét na podstawie wynikow pomiaréwddsaaboratoryjnych.

Cena 1mb wykonania drewniane] balustrady wraz avdmikiem i deslf gzymsovy z
zabezpieczeniem antykorozyjnym elementow, obejmuje:

prace przygotowawcze i pomiarowe,

zakup materiatow przewidzianych do wykonania robot,

prefabrykacja bariery, kraxanikow i desek w stolarni i ich antykorozyjne
zabezpieczenie przez olejowanie w profesjonalnykfadaie,

monta balustrady, kragznikow i desek gzymsowych na obiekcie i podporach,
wraz z regulagjw planie i pionie,

odtworzenie ewentualnie uszkodzonych powtok antykgnych,

wykonanie niezédnych bada laboratoryjnych i pomiaréw wymaganych
w specyfikacji,

uporzidkowanie terenu po zakczeniu robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy:

1.

PN-EN 1995-1-1: Eurokod 5. Projektowanie konstrudogwnianych. Cg¢ 1-1:
Postanowienia ogoélne. Reguty ogdlne i reguty datgezoudynkow.

PN-EN 1995- 2:2007 2:2007 Eurokod 5: Projektowdaiestrukcji drewnianych -
Czes¢2: Mosty.

PN-92/S-10082 Obiekty mostowe - Konstrukcje drewaia Projektowanie.
PN+B+03150:2000 Konstrukcje drewniane, Obliczetadyszne i projektowanie.
PN)B — 03150:2000 /Az1:2001 Zmiana Az1.

PN)B — 03150:2000 /Az2:2003 Zmiana Az2.

PN)B — 03150:2000 /Az3:2004 Zmiana Az3.

PN-EN 338:2004 Drewno konstrukcyjne — Klasy wytrayoici.
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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE
TECHNICZNE

M.20.00.00.

INNE ROBOTY MOSTOWE
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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE
TECHNICZNE

M.20.01.00.

ROBOTY ROZNE
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA
TECHNICZNA

M.20.01.05.

UMOCNIENIE STO ZKOW PRZY PRZYCZOLKACH
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczngjveymagania dotyce wykonania
i odbioru robot, zwgzanych z umocnieniem skarp w rejonie ktadki spagermad rzek
Waltsza w gminie Piegino

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokurmperetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkaid.

1.3. Zakres robot obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia robét zwanych
z umocnieniem skarp (stkow) przy przyczoétkach ktadki i obejmyj

- przygotowanie powierzchni skarp pod umocnienie,

- wykonanie podsypki na powierzchni umacnianej,

- ulozenie kostki kamiennej 10/11 i jej zaspoinowaniem,

Zakres umochienia wg dokumentacji technicznej, ¢gidaru robot i zalede Inspektora
Nadzoru.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji zgodne z obowzujgcymi normami oraz
SST D-M.00.00.00.
1.4.1. Kostka kamienna - kamiebrobiony, o ksztalcie zldbnym do prostopadégianu
o réwnolegtej powierzchni dolnej do gornej. Catgthrkostki powinna migic¢ si
w prostopadtécianie zbudowanym na powierzchni gérnej jako podigta
1.4.3. Podsypka cementowo-piaskowags€énawierzchni z mieszaniny cementu i piasku, w
ktérej osadza sikostlk.
1.4.4. Piasek - kruszywo naturalne o widlkicziaren do 4 mm, stosowane do podsypki
cementowo-piaskowej.

1.5. Ogdlne wymagania dotycgce robot
Wykonawca RoboOt jest odpowiedzialny za j&kdch wykonania oraz za zgodito

z Dokumentagj Projektovs, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.
Ogolne wymagania dotygze Robdét podano w SST D-M.00.00.00.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotycgce materiatow

Ogodlne wymagania dotygze materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania padanST
D-M-00.00.00. “Wymagania ogolne” punkt 2.
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2.2. Rodzaje materiatow

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu nawierzichikostki kamiennejs

- kostka kamienna nieregularna 10/11 klasy |, gaiuhz zakupu, wediug PN-S-96026,

- mieszanka kruszywa naturalnego 0+8 mm do podsygkientowazwirowej,

- zaprawa cementowo-piaskowa do fugowania,

- cement portlandzki do podsypki cementoivarowej i podsypki cementowo -
piaskowej do fugowania,

- woda.

2.3. Wymagania dla materiatéw

2.3.1. Kostka kamienna
Kostka do wykonania nawierzchni kostkowej powiniégé kamieniem trwatym,
niezwietrzatym, mié struktug mazliwie drobnoziarnist i zwigzta, bez gknigc i zyt.
Kostka powinna mieksztatt zblzony do prostopadkezianu, o wymiarze boku 10+11cm.
Nalezy stosow& kostlke granitows spetniagca wymagania wedtug PN-S-96026.
Zastosowana kostka do umocnienia powinné jegnego gatunku i z jednego rodzaju
skat.
Kostke kamienn nalezy uktada& w pryzmy lub stosy o wysokoi nie przekraczafej
Im.

Tabela 1. Wymagane cechy fizyczne i wytrzyndeiowe dla kostki kamiennej

Lp. | Cechy fizyczne i wytrzymatlo $ciowe Klasa | Badania wedtug

1 Wytrzyma’rosc na SC|sI_<an|e _vv_st_a}nle 160 PN-EN 1926:2001
powietrzno-suchym, nie mniej niz [MPa]

2 S_meralno_sc_r.la tarczy Boehmego, 0.2 PN-84/B-04111
nie wiecej niz [cm]

3 V\_/ytrzy_m_a’r(_).sc_na uderzeme’ (zwieztosé), 12 PN-67/B-04115
nie mniej niz [liczba uderzen]

4 | Nasiakliwosc woda, 0,5 PN-EN 13755:2002
nie wiecej niz [%]

Tabela 2. Dopuszczalne odchyiki dla kostki kamigmieregularne;

Dopuszczalne

Lp. |Wyszczegolnienie odchyiki
dla gatunku 1
1 Dtugos¢ boku [cm] +1,0
> Stosunek pola powierzchni dolnej (stopki) do gornej (czota), nie 07
mniejszy niz [cm] ’
3 Nieréwnosci powierzchni gérnej (czota), +
o ” +0/4
nie wieksze niz [cm] !
4 Wypuktos¢ powierzchni bocznej, nie wigksza niz [cm] 0,6
5 Odchyiki od kata prostego krawedzi powierzchni gornej (czota) nie +6
wieksze niz [°] -
6 Odchylenie od réwnolegtosci ptaszczyzny powierzchni dolnej w +6

stosunku do gérnej, nie wieksze niz [°]
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Dopuszczalna gtebokos¢ uszkodzenia jednego naroza powierzchni
7 R N 0,6
gornej (czofa) kostki, nie wiecej niz [cm]
2.3.2. Cement

Na podsypk cementowazwirowg powinien by stosowany cement portlandzki CEM |
klasy 32,5, odpowiadagy wymaganiom PN-EN-197-1.

Cement powinien hky dostarczany w workach 1 przechowywany zgodnie
postanowieniami BN-88/6731-08.

2.3.3. Kruszywo
Kruszywo na podsygkpowinno odpowiadawymaganiom PN-EN 13139.
Na podsyplk cementowazwirows stosuje s mieszank kruszywa naturalnego o frakcji
0+8 mm.
Zawartg¢ pytdow mineralnych w kruszywie na podsypakie powinna przekracza%o
Zawartag¢ pytow w kruszywie na podsyplcementowazwirows.
Wspotczynnik wodnocementowy dla podsypki cementawoowej, powinien wynosi
od 0,20 do 0,25, a wytrzymadlonasciskanie R7 = 10 MPa, R28 = 14 MPa.

2.3.4. Woda
Woda do podsypki i zaprawy fugigej powinna by "odmiany 1", zgodnie z
wymaganiami PN-EN 1008.
Barwa wody powinna odpowiaél®arwie wody wodoagowej. Woda nie powinna
wydziela zapachu gnilnego oraz nie powinna zawderawiesiny np. grudek, klaczkow.

2.3.5. Zaprawa do fugowania kostki
Do wypetniania spoin natg stosowa zapraw¢ cementowo-piaskozvl:2.

3. SPRAET
3.1. Ogolne wymagania dotycge spratu

Ogodlne wymagania dotygee sprztu podano w SST D-M-00.00.00. “Wymagania
0golne” punkt 3.

3.2. Sprzt do wykonania robét

Do wykonania nawierzchni kostkowej naje stosowd nastpujacy sprzt

zaakceptowany przez Inspektora:

- ubijaki stalowe o masie 25-35 kg, mtotki brukaesldigi stalowe do wyjmowania
bruku, topaty,

- wibratory ptytowe do ubijania kostki (po pierwsaybiciu ubijakamigcznymi lub
mechanicznymi).

- betoniarki do wytwarzania podsypki cementowavirowej i zaprawy cementowo-
piaskowe;.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotycgce transportu
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Ogolne wymagania dotygee transportu podano w SST D-M-00.00.00. “Wymagania
0golne” punkt 4.

4.2. Transport materiatow

Wykonawca jest zobowtany do stosowaniarodkow transportu, ktére nie wphyn
niekorzystnie na wkgiwosci materiatow i robot.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonania rob6t

Ogolne zasady wykonania robét podano w SST D-M@O@ “Wymagania ogolne”
punkt 5.

5.2. Umocnienie skarpy kostl kamienna

Podtaze pod utaenie kostki nalgy oczyscic.

Grubai¢ roztazonej warstwy podsypki cementow@srowej powinna wynosi po ubiciu

10 cm, przy czym po ubiciu kostki jej gruddopod poszczegodlnymi kamieniami nie

powinna by mniejsza ni 7 cm oraz nie wksza nk 11 cm.

Kostke kamienm nieregularg nalezy uktad&, jezeli temperatura otoczenia jest +5°C lub

wyzsza. Nie nalgy uktad& kostki w temperaturze 0°C lubzsizej. Jeeli w ciagu dnia

temperatura utrzymuje ¢siw granicach od 0°C do +5°C, a w nocy spodziewane s

przymrozki, kostk naleey zabezpieczy przez nakrycie materialem o zlym

przewodnictwie cieplnym.

Szerokdc¢ spoin medzy kostkami nie powinna przekra¢zE0 mm.

Rozcielanie podsypki cementowavirowej powinno wyprzedza ukladanie kostki

0 3+4 m. Rozcielom podsypk nalezy wyrowna scisle do profilu.

Przy uktadaniu kostki kamiennej na podsypce cenvemte zwirowej wszystkie

czynnaci od roztaenia podsypki do ostatecznego ubicia z wypetniapain naley

wykona przed uptywem 3 godzin.

Kolejnos¢ uktadania i ubijania nawierzchni kostkowej na pgute cementowo-

piaskowej obejmuje nagiujagce czynneci:

1. Oczyszczenie powierzchni pod kastk

2. Dostarczenie kostki kamiennej,

3. Ulazenie kostki kamiennej na przygotowanej podsypceecgawozwirowej
(mieszanka kruszywa naturalnego do 8 mm i cementu),

4. Pierwsze ubicie kostki, z tyme jest to mocne ubicie, powodag obnkenie kostki
mniej wiccej o ca nadwyke w uktadaniu,

5. Wypetnienie spoin zapravcementowo - piaskayv Giebokas¢ wypetnienia spoin
powinna wynosi okoto 5 cm, zalecane jest wypetnienie na p&gsokaé, zaprawa
powinna catkowicie wypetdispoiny i tworzy¢ monolit z kostk,

6. Drugie ubicie kostki kamiennej, wykonane bezpdnio po wypetnieniu spoingtace
lekkim ubiciem, ma na celu petmegulacg przekroju podtianego i poprzecznego
nawierzchni,

7. Piebgnacg nawierzchni polegaga na:
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- przykryciu warstw piasku o grubgci co najmniej 5 cm i utrzymaniu go w statej
wilgotnosci przez okres 7-10 dni,
- doktadnym oczyszczeniu nawierzchni z piasku.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1 Ogolne zasady.

Ogodlne zasady kontroli jakoi Rob6t podano w SST D- M.00.00.00.

Nalezy sprawdzé jakos¢ dostarczonych na plac budowy elementéw, gzamych

z robotami oljtymi ponizsz SST.

Kontrola obejmuje rownie rownas¢ powierzchni pod ukfadanie umocnienia, faktyczny
stosunek cementu do piasku w podktadzie oraz réypawierzchni po utzeniu.

6.2. Badania przed przysipieniem do robot

Przed przyspieniem do robot Wykonawcasjetak nakae Inspektor powinien wykoika
badania materialdow przeznaczonych do wykonania neo@ stakéw w szczegolni
kostki i poréwné z tolerancjami podanymi w pkt 2 oraz przedstawyniki tych bada
Inspektorowi Nadzoru do akceptaciji.

Sprawdzenie wygbu zewrtrznego nalgy przeprowadzdi na podstawie ogtlizin
elementow przez pomiar i policzenie uszkadasystpujagcych na powierzchniach
I krawedziach elementu zgodnie z wymaganiami podanymi W. $F®miary dtugéci i
gtebokasci uszkodzé nalery wykona& za pomog przymiaru stalowego lub suwmiarki
z doktadnécia do 1 mm, zgodnie z ustaleniami PN-B-10021.

Sprawdzenie ksztattu i wymiarow elementéw mglprzeprowadzi z doktadnécia do 5
mm przy wyciu suwmiarki oraz przymiaru stalowego lukrtey zgodnie z wymaganiami
tablicy 1 i 2. Sprawdzenieatow prostych w nargach elementow wykonuje ¢sprzez
przytozenie lgtownika do badanego nam i zmierzenia odchytek z doktadiom do
Imm.

Badania pozostatych materiatdbw stosowanych przy ameniu powinny obejmowa
wszystkie wtaciwosci, okreslone w normach podanych dla odpowiednich materialddw
punkcie 2.

Przy umocnieniu stdkéw nalery sprawdzé:

a) dopuszczalne odchylenia linii obramowania oil firojektowanej, ktére wynost 2
cm na dtugéci ustawienia,

b) rowna¢ powierzchni umocnienia, sprawdzane przez peane na powierzchni
trzymetrowej taty, przy czym przeit pomiedzy gorry powierzchma umocnienia i
przytozong tatg nie mae przekraczal cm.

c) doktadné¢ wypetnienia spoin kostki. Spoiny muslay¢ wypetnione catkowicie na
petrg glebokasé.

7. OBMIAR ROBOT.

Ogolne zasady obmiaru robét podano w SST D-M.00MO0.
Jednostk obmiaru robét jest frpowierzchni umocnionej kostka kamienna.
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8. ODBIOR ROBOT

Ogollne zasady odbioru robét podano w SST D-M.00MO.

Odbioru robét natey dokon& sprawdzajc kryteria oceny w punkcie 6. Czyriod
odbioru winny by udokumentowane zapisem w Dzienniku Budowy orazopimem
odbioru czsciowego lub kacowego.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne wymagania dotygee ptatnéci podano w SST D-M.00.00.00.

Platngé¢ za 1 m? wykonanego umocnienia skarp przy przyczétkach kibjekamieng
kostky granitows nalezy przyjmowa zgodnie z obmiarem i ocgrjakasci wykonanych
robot.

Cena wykonania robot obejmuije:

- prace przygotowawcze i pomiarowe,

- zakup materiatdw przewidzianych do wykonania robdét,

- przygotowanie powierzchni skarpy (ewentualne wykoma koryta z
rozplanowaniem gruntu),

- rozscielanie podsypki cementowo-piaskowej gr. 10cmawai@rzchni skarpy,

- utozenie kostki kamiennej,

- zaspoinowanie szczelin pogdizy kostk umocnienia skarp,

- wykonanie niezédnych bada i pomiarow wymaganych w SST,

- uporzdkowanie terenu po zakozeniu robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

1.PN-EN-197-1:2002 Cement. & 1: Sklad, wymagania i kryteria zgodicd
dotyczce cementu powszechnegoytku

2. PN-B -06712 Kruszywa mineralne do betonu zegkt
3. PN-B-11100 Materiaty kamienne. Kostka drogowa.
4. PN-EN 1343 Kragzniki z kamienia naturalnego do zeytrznych nawierzchni

drogowych. Wymagania i metody bada
5. PN -B -19701 Cement. Cement powszechnegytku. Sktad, wymagania i
ocena zgodrnei

6. PN-88/B-32250  Materialy budowlane. Woda dahétv i zapraw.

7. PN-57/S-06100  Drogi samochodowe. Nawierzchankestki kamiennej. Warunki
techniczne.

8. PN -S -96026 Drogi samochodowe. Nawierzchnie kastki kamiennej

nieregularnej. Wymagania techniczne i badania pdbjorze

9. BN-80/6775-03/01 Prefabrykaty budowlane z betoElementy nawierzchni drdg,
ulic, parkingéw i torowisk tramwajowych. Wspdlne mrggania i
badania
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10. BN-80/6775-03/04 Prefabrykaty budowlane z beto&lementy nawierzchni

11. PN-EN 12371

12. PN-EN 12372

13. PN-EN 12620
14. PN-EN 13755

drég, ulic, parkingdbw i torowisk tramwajowych. Kresmiki i
obrzeza chodnikowe

Metody bafla kamienia naturalnego —  Oznaczanie
mrozoodpornéci

Metody bafi&amienia naturalnego — Oznaczanie wytrzyré@to
na zginanie pod dziataniem sity skupionej.

Kruszywa do betonu.

Metody baflkamienia naturalnego — Oznaczanie gdsvosci
przy cgnieniu atmosferycznym
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Ta strona jest pusta
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA
TECHNICZNA

M.20.01.07.

PROBNE OBCIAZENIE OBIEKTU
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1 WSTEP

1.1 Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacphirécznej § wymagania dotyce
wykonania i odbioru probnego obgenia kladki spacerowej nad rzeWalsza w gminie
Pienkzno.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokumeretargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkaid.

1.3. Zakres rob6t obgtych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej szczegdtowe] spkagfi dotycz wykonania i odbioru
probnego obagizenia kladki dla pieszych i obejmujwykonanie proby statycznej
i dynamiczne).

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji zgodne z obowgzujacymi normami oraz
SST D-M.00.00.00.

1.5. Ogdlne wymagania dotycgce robot
Ogolne wymagania dotygee robot podano w SST D-M.00.00.00. ,Wymagania g/l

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za j&koich wykonania oraz za zgodito
z Dokumentagj Projektows, SST i poleceniami Inspektora.

2. MATERIALY
Nie dotyczy.
3. SPRAET
Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w SST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogolne”.

Wykonawca odpowiedzialny jest za szczegétowy dapdrtu zapewniajcy prawidiowe
wykonanie pomiarow statycznych i dynamicznych. $géty rozmieszczenia czujnikdw i
zakresu pomiarow nade okresli¢ w Projekcie Probnego Olagenia (PPO).

Prébne obaizenie naley wykona przy wyciu balastu (np. ptyty betonowe, zbiorniki z
wodg, pojazd samochodowy, itp.) i grupy pieszych ilmbbudnika drga o parametrach
okreslonych w PPO.

Pomiary podczas probnego azenia naley wykona jako statyczne oraz dynamiczne.

Badania statyczne obejmuypomiary:
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* przemieszczeprzsta, pylondw i liny nénej,
* osiadania podpdr,
* pomiary sit w wybranych elementach olinowania.
» odksztaice,
* temperatury konstrukcji,

Pomiary statyczne przemieszazéugie¢) nalezy wykona przy wyciu mechanicznych
ugicciomierzy zegarkowych lub czujnikow indukcyjnychdoktadndci odczytu 0,01 mm
lub przy pomocy spetu geodezyjnego zapewnjaggo doktadng min. 0,1 mm.

Pomiary statyczne przemieszaozmdpor nalgy wykona za pomog niwelacji precyzyjne;.

Badania dynamiczne obejmaygomiary:

» odksztaice,

*  przyspiesze.
Pomiary odksztatdenalezy wykona& przy pomocy czujnikovéwiattowowodych FBG i
dedykowanej aparatury pomiarowe;.
Pomiary przyspieszenalezy realizowa za pomog akcelerometrow oraz dedykowanej
aparatury pomiarowej.

4. TRANSPORT

Zastosowane materialy i sptanogy by¢ przewaonesrodkami transportu przydatnymi dla
danego asortymentu pod wgdem maliwosci utozenia i umocowania fadunku
oraz bezpieczestwa transportu po uzyskaniu akceptacji Inspektora.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1 Ogolne warunki wykonania rob6t

Ogolne warunki wykonania robét podano w SST D-M)OMO. "Wymagania ogoélne”.
5.2. Wymagania dotycgcesrodkéw obciazajacych dla probnego obcizenia

Do bada przewiduje si zastosowanie jako obgenia balastu w postaci np. piyt
zelbetowych, zbiornikow z wa pojazdu samochodowego, itp.

Przed badaniami wszystkie elementy balastu powinogtg oznaczone i nagtnie
zwazone na legalizowanej wadze. Wyniki xemia powinny by dostarczone
prowadzacemu prébne obgienie.

5.3. Projekt probnego obcizenia

Projekt probnego obgienia winien zawiera

« okreslenie sposobu obgien (typ balastu, miejsca ustawienia, czas gtania, itd.),

» rozmieszczenie punktéw pomiarowych na konstruk@jlymaga s rownolegty
pomiar odksztataekonstrukcji i przyspieszepodczas badadynamicznych,

* oczekiwane naprenia i przemieszczenia konstrukciji,

» okreslenie parametrow pomiarow (doktadweg warunki atmosferyczne, itd.).
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Projekt probnego obgienia winna wykonajednostka posiadgja dédwiadczenie w
tego typu pracach. Wymagag siaby przedstawiciele jednostki opracoyagj projekt
prébnego obarenia brali udziat w opracowaniu projektow prébnyabcigzen innych
obiektéw mostowych o konstrukcji wisze.

Jednostka opracowupca projekt prébnego nie mae by zalezna od Wykonawcy
obiektu i musi byé zatwierdzona przez Projektanta.

5.4. Badania (prébne obcizenie)

Realizacg pomiaréw probnego ohgienia oraz analiz i opracowanie wynikow
wykonuje na zlecenie Wykonawcy jednostka naukoweozumieniu ustawy z dnia 30
kwietnia 2010r. — ,Przepisy wprowadzeg¢ ustawy reformgge system nauki’
(Dz.U.2010.96.620) oraz ustawy z dnia 30 kwietnid@. ,O zasadach finansowania
nauki” (Dz.U.2010.96.615) prowaglzy w sposob aiglty badania lub prace rozwojowe w
dziedzinie dotyczcej konstrukcji mostowych i posiadaj kategor¢ jednostki naukowej
A+, A lub B (nie nisz niz B), ktéra powinna posiadastosowne déwiadczenie w
wykonywaniu prébnych obgien. Wymagane jest déwiadczenie w realizacji bada
obiektéw mostowych o konstrukcji wisace;..

Wykonawca obiektu odpowiedzialny jest za uedpstenie srodkéw obciyzajgcych o
parametrach zgodnych z projektem probnego gaboia, obstug bada w trakcie
prébnego obagizenia (m. in. zwyka) oraz za zapewnienie degsti do okrélonych
punktéw konstrukcji (pomosty robocze, samochodyAmédiki) w celu umaliwienia
ogledzin, zamocowania aparatury pomiarowej (czujnik@stugi pomiarow itp.
Wykonawca badar podczas prébnego obaizenia nie mae by zaleny od
Wykonawcy obiektu i musi by zatwierdzony przez Projektanta.

5.5. Analiza wynikow

Po wykonaniu probnego olagenia naley dokona analizy wynikdw i ocerdi zgodnd¢
pracy konstrukcji z dokumentacjechnicza oraz z wynikami teoretycznymi. Nale
zidentyfikowa& parametry dynamiczne ktadki. W przypadku wgsivania czstotliwosci
rezonansowych natg zaproponowa rozwigzania eliminujce nadmierne drgania kadki,
np. w postaci ttumikow.

Wyniki przeprowadzonego prébnego ofpeinia naley przedstawd Projektantowi do
zaopiniowania.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
Ogodlne zasady kontroli jakoi robét podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ngal

Kontrola jakdci rob6ét polega na zgodém z Projektem prébnego olkgenia
pod wzgtdem:

- jakasci uzytych materiatdw,

- jakasci sprztu pomiarowego,

- prawidtowaci przeprowadzenia probnego afignia,

- prawidiowaci przeprowadzenia pomiaréw.
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7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robo6t podano w SST D-M.00000Wymagania ogoélne”.

Jednostl obmiaru robét jest komplet za c&dorobdt i kosztéw dotyerych obcizenia
prébnego.

8. ODBIOR ROBOT

Odbiér czsciowy i ostateczny jak w SST D-M.00.00.00. "Wymaigaogoine".

Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumengagjojektows, SST i wymaganiami
Inspektora, jeeli wszystkie pomiary i badania daty wyniki pozytyev Jeeli chat jedno
badanie dalo wynik negatywny, wykonane roboty halaizn& za niezgodne z
wymaganiami. W takiej sytuacji Wykonawca obemany jest doprowad&iroboty do
zgodndci z wymaganiami i przedstagvye do ponownego odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotycgee podstawy ptatndci

Ogolne ustalenia dotygee podstawy ptatrssi podano w D-M-00.00.00. “Wymagania
0golne” punkt 9.1.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Komplet probnego obgienia uwzgidnia zapewnienie niegbnych srodkéw
obcigzajacych okrélonych w projekcie prébnego olgenia, wykonanie i obstygoada,
monta urzadzen do przeprowadzenia batdaprzeprowadzenie prébnego of@nia
przed oddaniem obiektu do eksploatacji, analizyzorane czynnéci zwigzane
bezpdrednio z probnym obgieniem, opracowanie wynikéw oraz ewentualnd)i je
wystgpi taka konieczn&, zaproponowania ugdzen ttumigcych nadmierne drgania,
wowczas Wykonwca winien skalkulowakoszt wykonania i montazu ttumnikow
przeciwdziatagcyh wpadngciu konstrukcji w niekontrolowane dragania.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

1. PN-EN 1991-2:2007 Eurokod 1: Oddzialywania na kahsje -- Czs¢ 2:
Obcigzenia ruchome mostow.
2. PN-S-10050:1989 Obiekty mostowe - Konstrukcje stale- Wymagania i badania.
3. PN-S-10040:1999 Obiekty mostowe - Konstrukcje beta) zelbetowe | spizone -
Wymagania i badania.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
M.20.01.09.

NAWIERZCHNIA DREWNIANA NA KLADCE
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej vBymagania dotycice wykonania
i odbioru robot, zwgzanych z wykonaniem nawierzchni drewnianej na ldasltacerowe;j
nad rzeg Watsza w gminie Piegino.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokumeretargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkaid.

1.3. Zakres robot obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia robot zwanych z
wykonywaniem nawierzchni drewnianej na kladce z ¢pralécm oraz drewnianych legaréw
6x5cm ( stanowicych podparcie pod bale nawierzchni), é&tozabezpieczona
antykorozyjnie.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacii 3godne z obowkujacymi normami oraz
SST D-M.00.00.00.

1.5. Ogdlne wymagania dotycgce robot

Wykonawca RoboOt jest odpowiedzialny za j&kdch wykonania oraz za zgodito
z Dokumentagj Projektovs, SST i poleceniami Inspektora.
Ogolne wymagania dotygeze Robdét podano w SST D-M.00.00.00.

2. MATERIALY

Wymagania ogolne dotygee materiatdw podano w ST D-M.00.00.00.

- Z uwagi na charakter budowli do wykonania nawehrd na ktadce nahy uzy¢ drewna
debowego klasy wytrzymakei min C30, z gorg powierzchni ryflowamg (podtuzne,
waskie ztobienia, rowki, okoto 3 + 5 mm ). Rodzaj i klaseedna stosowanego do
elementow drewnianych konstrukcji pomostu powindpawviad@d wymaganiom wg
PN-EN 338:2004.

Elementy z drewna zginane i rozgane powinny by wycinane tak, abysopodtuzna

elementu byta réwnolegta do widkien drewna.

Pod wzgtdem wytrzymatéciowym tarcica powinna odpowiaélarymaganiom wg PN-

92/S-10082. Dodatkowo tarcica powinna spetmgmagania dotycgee ograniczenia

rozmiaréw wad:

»  pekniecia - niedopuszczalne,

»  scki - dopuszcza si zgodnie z wymaganiami PN-EN 338:2004, ponadto nie
dopuszcza sisckdw wysepujacych na krawdziach.

»  skret wtokien - nie wgkszy niz 5%,
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»  sinizna - dopuszczalna zanifeq przy struganiu: nie dopuszcza sinych
rodzajow poraenia przez grzyby,
»  wilgotnos¢ drewna oznaczona wg PN-EN 338:2004 nie powinnakperza
15%.
Bale i deski powinny hy zabezpieczonosrodkiem do préniowo-cknieniowej
impregnacji drewna, wykonanym na bazie miedzi iuborazsrodkéw organicznych,
zabezpieczagych drewno przed grzybami, odpornym na wymycie, tywp
atmosferyczne, obgnym na rélinnos¢, posiadagcym atest PZH. Kolor po
zabezpieczeniu powinien nadawaowierzchni kolor naturalnyethu.
Drewno na placu budowy nale uklada& na podktadach izolagych je od
bezpdredniego kontaktu z ziemi wodg. Warstwy tarcicy oddzielagprzektadkami.

- Sruby @ 10mm klasy min 8.8 z tbem skowym w catéci chowanym w drewnie |
gniazdem szgiokatnym wg ISO 10642, oraz z tbem sekatnym wg PN 82144 (do
mocowania legarow do konstrukcji poprzecznic), pikiszeciokatne kl. 8 wg PN EN
ISO4032, +podktadka stalowe do konstrukcji drewpcdmwg PN EN 1SO1052,

- Do pojczenia bali pomostu do legarow najestosowd wkrety @ 4mm z them
soczewkowym w cakei chowanym w drewnie, z gwintem na catej ditgoWszystkie
taczniki cynkowane ogniowo lub hartowane przez predda.

3. SPRZET

Wymagania ogolne dotygee sprztu podano w SST D-M.00.00.00.

Uzyty przez "Wykonawe' sprzt lub narzdzia powinny zapewndéa ciggtosc
wykonywanych robot i wymaganich jakas¢. Wyboér sprztu i narzdzi naley do
"Wykonawcy" i jest on odpowiedzialny za szczegOtodgbor sprztu zapewniajcy
prawidiowe wykonanie robot oldlenych w Dokumentacji Technicznej i specyfikacji
technicznej oraz zgodnie z zaboy technologi.

4. TRANSPORT

Wymagania ogolne dotysgee transportu podano w SST D- M.00.00.00.

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie naéev do wykonania nawierzchni i
obtazenia powinny odbywasie tak, aby zachowaich dobry stan techniczny.

Elementy mog by¢ przewaone dowolnymi srodkami transportu w sposéb
zabezpieczagy je przed uszkodzeniami lub zniszczeniem.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne wymagania dotygee wykonania robét podano w SST D-M.00.00.00.
Poszycie z bali naly mocow& do stalowych #wigarow za pomag srub z tbami
soczewkowymi zapewni@ schowanie si tba w balu, do drewnianych legaréw
podpieragcych, za pomar gwozdzi lub wketdow do drewna z tbem stkowym lub
soczewkowym. Bale natg montow& z zachowaniem préwitu okoto 1lcm z
ryflowaniem od gory.

Legary naley mocowa& do stalowych @wigaroéw (przyspawanych blach) za pomoc
srub M10.

Po wykonaniu pomostu nale catas¢ konstrukcji poddé ogledzinom i s¢épi¢ wszystkie
ostre krawdzie, ktdre mogtyby doprowadzdo zarysowa lub uszkodze ludzi.
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Wszystkie pajczenia legarow nabky wykona, jako pohczenia ciesielskie
dodatkowo skgcane wketami.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1 Ogolne zasady.

Ogolne zasady kontroli jakoi Robot podano w SST D- M.00.00.00.

Nalezy sprawdzé jakos¢ dostarczonych na plac budowy materiatdw, szanych z
robotami obgtymi ponizsz SST.

Kontrola obejmuje réwnieocere wizualna wykonania drewnianej nawierzchni orangak
zabezpieczenia drewna.

7. OBMIAR ROBOT.

Ogoblne zasady obmiaru robét podano w SST D-M.00MO0.

Jednostk obmiarow jest:

- m® nawierzchni z ¢bowych bali drewnianych okéenych wymiaréw przekroju,
zabezpieczonych antykorozyjnie i zamocowanychaaghrow/legarow za pomac
srub, gwadzi, wkretdw.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w SST D-M.00@®O.

Odbioru robét naley dokon& sprawdzajc kryteria oceny w punkcie 6. Czyriud
odbioru winny by udokumentowane zapisem w Dzienniku Budowy orazopadem
odbioru czsciowego lub kacowego.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne wymagania dotygee ptatnéci podano w SST D-M.00.00.00.

Platn@g¢ za jednostk nalery przyjmow& zgodnie z obmiarem i ocgn jakasci
wykonanych robot.

Cena wykonania 1fmawierzchni drewnianej obejmuije:

- prace przygotowawcze i pomiarowe,

- zakup i transport materiatow,

- przyckcie bali/legaréw na wkziwg diugasc,

- wykonanie paiczen ciesielskich poszczegolnych elementéw,

- monta drewnianych bali/legarow na konstrukcji z ich zameaniem,

- uporzdkowanie miejsca prowadzenia robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

1. PN-EN 1995-1-1: Eurokod 5. Projektowanie konstruétopwnianych. Cg¢ 1-1:
Postanowienia ogodlne. Reguty ogdlne i reguty datgezoudynkdw
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2. PN-EN 1995- 2:2007 2:2007 Eurokod 5: Projektowdaiestrukcji
drewnianych -Cgc¢2: Mosty
PN-92/S-10082 Obiekty mostowe - Konstrukcje drewaiaProjektowanie
PN+B+03150:2000 Konstrukcje drewniane, Obliczetadyszne i projektowanie
PN)B — 03150:2000 /Az1:2001 Zmiana Az1
PN)B — 03150:2000 /Az2:2003 Zmiana Az2
PN)B — 03150:2000 /Az3:2004 Zmiana Az3

5.  PN-EN 338:2004 Drewno konstrukcyjne — Klasy wytrayoici

B w
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