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B.00.00.00 

OGÓLNA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU 

ROBÓT BUDOWLANYCH (ST) ST 

 
I. CZĘŚĆ OGÓLNA. 
 

1. Nazwa zamówienia. 

Przebudowa oraz przystosowanie do przepisów przeciwpożarowych budynku oddziału otolaryngologii SPSK im. 

Andrzeja Mielęckiego ŚUM wraz z rozbudową instalacji wentylacji mechanicznej i gazów medycznych w ramach zadania 

"modernizacja budynku oddziału otolaryngologii wraz z blokiem operacyjnym". 

 

2. Przedmiot i zakres robót budowlanych. 

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej są wymagania ogólne wykonania i odbioru  robót  dotyczące 

zamierzenia inwestycyjnego p.n. Przebudowa oraz przystosowanie do przepisów przeciwpożarowych budynku oddziału 

otolaryngologii SPSK im. Andrzeja Mielęckiego ŚUM wraz z rozbudową instalacji wentylacji mechanicznej i gazów 

medycznych w ramach zadania "modernizacja budynku oddziału otolaryngologii wraz z blokiem operacyjnym 

 

3. Roboty towarzyszące i tymczasowe. 

W pojęciu Rozporządzenia Ministra Infrastruktury z dnia 02.04.2004r Dz. U. Nr 202 poz. 2072  przewiduje się 

wykonywanie robót towarzyszących i tymczasowych – rusztowania, ogrodzenie placu budowy, wykonanie 

zabezpieczeń z folii, wynoszenie i zabezpieczenie mebli, wywóz gruzu. 

 

4. Informacje o terenie budowy. 

Terenem budowy jest obszar działki nr 6 przy ul. Francuskiej  w Katowicach, w tym miejsca przeznaczone na 

place składowania materiałów budowlanych niezbędnych do wykonania określonego zamówienia.  

Do budynku doprowadzona jest instalacja elektryczna, ciepłownicza, zimnej wody i kanalizacyjna. 

Inwestycja znajduje się wewnątrz budynku użyteczności publicznej. 

Wykonawca jest zobowiązany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji zamówienia, aż do 

zakończenia i odbioru końcowego robót. W czasie wykonywania robót Wykonawca dostarczy, zainstaluje i 

będzie utrzymywać wszystkie tymczasowe urządzenia zabezpieczające. Fakt przystąpienia do robót 

Wykonawca obwieści publicznie przed ich rozpoczęciem w sposób uzgodniony z Zamawiającym oraz przez 

umieszczenie, w miejscach i ilościach uzgodnionych przez Zamawiającego tablic informacyjnych, których treść 

będzie zatwierdzona przez Zamawiającego. Tablice informacyjne będą utrzymywane przez Wykonawcę 

w dobrym stanie przez cały okres realizacji robót.  

Wszystkie koszty wynikające z zapisów niniejszego punktu nie podlegają odrębnej zapłacie i przyjmuje się, że są 

skalkulowane w wycenie ofertowej. 

 

 4.1. Organizacja robót budowlanych: 

 Wg zasad BHP, p.poż. oraz harmonogramu robót. 

 

 4.2. Zabezpieczenie interesów osób trzecich: 
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 Zabezpieczenie interesów osób trzecich zapewnione zostanie poprzez odgrodzenie maszyn 

i urządzeń posiadających wszelkie niezbędne oznakowania i dopuszczenia oraz poprzez odgrodzenie terenu 

budowy taśmą znakową przez Wykonawcę. 

 

 4.3. Ochrona środowiska: 

 Wykonawca podczas prowadzenia robót ma obowiązek stosować się do przepisów 

zawartych w ustawie z dnia 27.04.2001r. – „Prawo ochrony środowiska”, a w szczególności: 

3 - utrzymywać w należytym stanie teren budowy; 

4 - podejmować wszelkie kroki mające na celu uniknięcie uszkodzeń lub uciążliwości dla osób 

trzecich lub własności, a wynikających ze skażenia, hałasu lub innych zjawisk powstałych w następstwie 

realizacji zamówienia na terenie i wokół terenu budowy; 

5 - zachować środki ostrożności i zabezpieczenia przed zanieczyszczeniem zbiorników i cieków 

wodnych pyłami, zawiesinami, substancjami toksycznymi, organicznymi i niebezpiecznymi dla środowiska 

wodnego; 

6 - zachować środki ostrożności związane z możliwością powstania pożaru; 

7 - tłumić hałas; 

8 - na bieżąco wywozić oraz utylizować gruz i odpady niebezpieczne zgodnie z odrębnymi 

przepisami. 

Wszystkie koszty wynikające z zapisów niniejszego punktu nie podlegają odrębnej zapłacie i przyjmuje się, 

że są skalkulowane w wycenie ofertowej. 

 

 4.4. Warunki BHP: 

 Wykonawca podczas realizacji zamówienia ma obowiązek przestrzegania przepisów 

Bezpieczeństwa i Higieny Pracy, a w szczególności ma zadbać o to, aby pracownicy nie wykonywali pracy w 

warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz niespełniających odpowiednich wymagań 

sanitarnych, a także, aby posiadali odpowiednią odzież ochronną. Wykonawca zapewni i będzie utrzymywał 

wszelkie urządzenia sanitarne, socjalne oraz zabezpieczające dla zapewnienia bezpieczeństwa wokół 

terenu budowy. Ponadto Zamawiający stawia wymóg, aby realizacja umowy przebiegała zgodnie z 

Rozporządzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003r. Dz. U. Nr 47 poz. 401 z dnia 19.03.2003 r. w 

sprawie bezpieczeństwa i higieny pracy podczas wykonywania robót budowlanych. 

 Wszystkie koszty wynikające z zapisów niniejszego punktu nie podlegają odrębnej zapłacie i 

przyjmuje się, że są skalkulowane w wycenie ofertowej.  

 

 4.5. Warunki dotyczące organizacji ruchu: 

 Zgodnie z zapisami punktu 4 Specyfikacji Technicznej, Wykonawca winien zabezpieczyć 

dostępność do drogi pożarowej oraz zapewnić właściwą komunikację zgodnie z ruchem lokalnym. 

 

4.6. Zabezpieczenie chodników i jezdni: 

 Zgodnie z zapisami punktu 4 Specyfikacji Technicznej, Wykonawca winien wykonać daszki 



5 
 

zabezpieczające nad ciągami komunikacyjnymi. 

 

5. Nazwy i kody CPV. 

1) Działy robót:  

45000000-7 Roboty budowlane. 

 Klasy robót:  

45320000-6 Roboty izolacyjne 

45430000-0 Pokrywanie ścian i podłóg 

45450000-6 Roboty budowlane wykończeniowe, pozostałe. 

 Kategoria robót:  

45113000-2 Roboty na placu budowy 

45111200-0 Roboty w zakresie przygotowania terenu pod budowę i roboty ziemne. 

45223000-6 Konstrukcje. 

45262300-4 Betonowanie. 

45262310-7 Zbrojenie. 

45262520-2 Roboty murarskie 

45324000-4 Tynkowanie 

45262650-2 Okładziny 

45442100-8 Roboty malarskie 

45421000-4 Roboty w zakresie stolarki budowlanej 

 

6. Określenia podstawowe, zawierające definicje pojęć i określeń niezdefiniowanych.  

 Nie dotyczy. 

 

II. WYMAGANIA DOTYCZĄCE WŁAŚCIWOŚCI WYROBÓW BUDOWLANYCH ORAZ MATERIAŁÓW. 

1. Wymagania ogólne. 

 Wszystkie materiały zastosowane do realizacji zamówienia winny posiadać odpowiednie 

atesty dopuszczające do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania w budownictwie zgodnie 

z zapisem art. 10 Ustawy z dnia 07.07.1994r. „Prawo budowlane” oraz Ustawą z dnia 16.04.2004 r. „O 

wyrobach budowlanych” Dz. U z dnia 30.06.2004r. nr 92 poz. 881 oraz posiadać parametry nie gorsze od 

zaproponowanych w załączonych Specyfikacjach Technicznych. Każda partia materiałów dostarczona 

celem wykonania robót winna posiadać dokumenty określające w sposób jednoznaczny jej cechy. 

 

2. Warunki składowania. 

 Wykonawca zapewni, aby tymczasowo składowane materiały do czasu, gdy zostaną one 

wbudowane, były odpowiednio zabezpieczone, zachowały swoją jakość, właściwości i były w każdej 

chwili dostępne do kontroli przez Zamawiającego. 

 

3. Kontrola jakości Wykonawcy. 
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 Wykonawca jest odpowiedzialny za pełną kontrolę jakości użytych do wykonanie 

zamówienia materiałów. Na Wykonawcy spoczywa obowiązek zapewnienia odpowiedniego systemu 

kontroli, włączając pracowników, sprzęt, zaopatrzenie i wszystkie urządzenia niezbędne do pobierania 

próbek i badań materiałów. W razie potrzeby, na polecenie Zamawiającego, Wykonawca będzie 

przeprowadzać dodatkowe badania tych materiałów, które wzbudzą wątpliwość Zamawiającego, co do 

ich jakości.  

 Przed przystąpieniem do badań Wykonawca zobowiązany jest do zawiadomienia 

Zamawiającego o rodzaju, miejscu i terminie badania. Wyniki badań muszą być przedstawione 

do akceptacji Zamawiającego. Koszty tych dodatkowych badań obciążają Wykonawcę. Wykonawca 

zwolniony będzie z wykonywania badań zakwestionowanych materiałów w przypadku, gdy materiały te 

zostaną usunięte, ulepszone lub zamienione na inne, niebudzące wątpliwości, z jego własnej woli. 

 

4. Kontrola jakości Zamawiającego. 

 Zamawiający po dokonaniu weryfikacji i akceptacji systemu kontroli materiałów i robót 

prowadzonych przez Wykonawcę, oceniać będzie ich zgodność na podstawie wymagań Specyfikacji 

Technicznej, a także w oparciu o dokumenty i wyniki badań. 

 

III. WYMAGANIA DOTYCZĄCE SPRZĘTU. 

 Zamawiający stawia wymóg, aby realizacja umowy przebiegała zgodnie z rozdziałem nr 3 o 

brzmieniu „Obsługa i stosowanie maszyn, narzędzi i innych urządzeń technicznych” Rozporządzenia 

Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 23.10.1997r. w sprawie ogólnych przepisów bezpieczeństwa i 

higieny pracy (Dz. U. Nr 129 poz. 844 z dnia 23 października 1997 r.). 

 

IV. WYMAGANIA DOTYCZĄCE ŚRODKÓW TRANSPORTU. 

 Zamawiający stawia wymóg, aby realizacja umowy przebiegała zgodnie z rozdziałem nr 4 o 

brzmieniu „ Transport wewnętrzny i magazynowanie” Rozporządzenia Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z 

dnia 23.10.1997r. w sprawie ogólnych przepisów bezpieczeństwa i higieny pracy Dz.U.Nr 129 poz.844 z 

dnia 23 października1997r. 

 

 

V. WYMAGANIA DOTYCZĄCE WYKONANIA ROBÓT BUDOWLANYCH. 

1. Wymagania ogólne. 

 Wykonawca ponosi pełną odpowiedzialność za prowadzenie robót zgodnie z zawartą Umową, 

za jakość zastosowanych materiałów i wykonanych robót, za ich zgodność z Dokumentacją Przetargową, 

Specyfikacją Techniczną oraz poleceniami Zamawiającego. Decyzje dotyczące akceptacji lub odrzucenia 

materiałów i elementów robót będą oparte na wymaganiach sformułowanych w Dokumentacji Przetargowej i 

w ST, a także w odpowiednich Normach i Wytycznych. Dokumentacja Przetargowa, w tym ST oraz 

wszystkie załączniki przekazane przez Zamawiającego Wykonawcy, stanowią integralną część Umowy, a 

wymagania wyszczególnione choćby w jednym z nich są obowiązujące dla Wykonawcy tak, jakby zawarte 



7 
 

były w całej dokumentacji.  

 Wykonawca nie może wykorzystywać błędów i opuszczeń w Dokumentacjach, a o ich 

wykryciu winien niezwłocznie zawiadomić Zamawiającego, który dokona odpowiednich zmian i poprawek.  

 Dane określone w Dokumentacji Przetargowej i w ST będą uważane za wartości docelowe, 

od których ewentualne odchylenia są dopuszczalne wyłącznie za zgodą Zamawiającego w ramach 

określonego przedziału tolerancji określonych w PN. Cechy materiałów i elementów budowli muszą być 

jednorodne i wykazywać zgodność z określonymi wymaganiami.  

 W przypadku, gdy materiały lub roboty nie będą w pełni zgodne z Dokumentacją Przetargową 

lub ST i wpłynie to na niezadowalającą jakość elementu budowli, to materiały takie będą niezwłocznie 

zastąpione innymi, a roboty rozbiórkowe i ponowny montaż zostanie  

wykonany na koszt Wykonawcy i nie może to mieć wpływu na wyznaczony wcześniej termin zakończenia 

robót. 

 

2. Wymagania dotyczące przedmiaru i obmiaru robót. 

 Zamawiający dokonał wyceny robót w oparciu o dokonane przedmiary własne. Wykonawca 

po zakończeniu każdego etapu zaliczanego do odbioru częściowego robót a potem po wykonaniu 

zamówienia w całości, dokona obmiaru powykonawczego co stanowić będzie podstawę do wyceny poprzez 

pomnożenie ilości jednostek obmiarowych przez ceny jednostkowe zawarte w wycenie ofertowej. Obmiarów 

dokonywać należy zgodnie z ogólnie przyjętymi zasadami zawartymi w Katalogach Nakładów Rzeczowych 

Robót. 

 

3. Opis sposobu odbioru robót budowlanych. 

 Odbiory częściowe oraz odbiór końcowy dokonane zostaną przez komisję wyznaczoną 

przez Zamawiającego w obecności Wykonawcy. Komisja odbierająca roboty dokona ich oceny 

jakościowej na podstawie przedłożonych dokumentów, wyników badań i pomiarów, ocenie wizualnej 

oraz zgodności wykonania robót z Dokumentacją Przetargową. 

 W trakcie odbioru końcowego komisja zapozna się z realizacją ustaleń przyjętych w trakcie 

robót.  W przypadku nie wykonania wyznaczonych robót poprawkowych lub robót uzupełniających 

komisja przerwie swoje czynności i ustali nowy termin odbioru końcowego. Podstawowym dokumentem 

do dokonania odbioru końcowego robót jest Protokół Końcowego Odbioru Robót sporządzony według 

wzoru ustalonego przez Zamawiającego. Wykonawca jest zobowiązany przygotować na tę okoliczność 

następujące dokumenty: 

a) Oświadczenie Kierownika Budowy o zakończeniu robót i wykonaniu ich zgodnie z dokumentacją 

projektową, sztuką budowlaną i obowiązującymi przepisami. 

b) Oświadczenie Kierownika Budowy o doprowadzeniu do należytego stanu i porządku terenu budowy. 

c) Wyniki pomiarów i badań zgodnie ze ST. 

d) Certyfikaty, o którym mowa w pkt. II ST. 

e) Inne dokumenty mające wpływ na realizowane zadanie. 

 W przypadku braku chociaż jednego z wyżej wymienionych dokumentów, komisja odstąpi 
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od swoich czynności i wyznaczy ponowny termin odbioru końcowego robót. 
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B.01.00.00 

ROBOTY ROZBIÓRKOWE 

 

 

1. Zakres robót objętych SST: 

Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu 

wykonanie prac demontażowych i rozbiórkowych. 

Zakres prac rozbiórkowych obejmuje w szczególności: 

- odbicie tynków wewnętrznych z zaprawy cementowo-wapiennej; 

- demontaż stolarki drzwiowej i naświetli; 

- demontaż okien 

- demontaż okładzin podłogowych i ściennych; 

- rozebranie ścianek działowych oraz fragmentów ścian nośnych; 

- skucie posadzki;  

- demontaż posadzki na gruncie 

- zeskrobanie i zmycie starych powłok malarskich; 

 

MATERIAŁY POCHODZĄCE Z ROZBIÓRKI 

Gruz ceglany, gruz betonowy, gruz ceramiczny, deski, drewno, szkło, elementy metalowe (złom), płyty 

gipsowo kartonowe, inne; 

3. SPRZĘT 

Sprzęt do wykonywania robót 

Roboty można wykonać ręcznie lub przy użyciu innych specjalistycznych narzędzi. 

Wykonawca jest zobowiązany do używania takich narzędzi, które nie spowodują niekorzystnego wpływu na 

jakość materiałów i wykonywanych robót oraz będą przyjazne dla środowiska. 

 

4.  TRANSPORT 

Transport materiałów i sprzętu 

Do transportu materiałów i sprzętu stosować następujące sprawne technicznie środki transportu. 

Materiały należy układać równomiernie na całej powierzchni ładunkowej, obok siebie 

i zabezpieczyć przed możliwością przesuwania się podczas transportu. Jeżeli długość przewożonych 

elementów jest większa niż długość samochodu to wielkość nawisu nie może przekroczyć 1 m. 

Przy załadunku i wyładunku oraz przewozie na środkach transportowych należy przestrzegać przepisów 

obowiązujących w transporcie drogowym. 

Wykonawca jest zobowiązany do stosowania takich środków transportowych, które nie wpłyną niekorzystnie 

na jakość i właściwość przewożonych materiałów i sprzętów. 

Przy ruchu po drogach publicznych środki transportowe muszą spełniać wymagania przepisów ruchu 

drogowego. 
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5. WYKONANIE ROBÓT 

 

5.1.  Roboty przygotowawcze 

Przed przystąpieniem do prac rozbiórkowych należy teren oznakować zgodnie z wymogami BHP oraz 

zabezpieczyć przed dostępem osób postronnych. 

 

5.2.  Roboty rozbiórkowe 

Roboty prowadzić zgodnie z rozporządzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 roku (Dz.U. 2003 nr 

47 poz.401 z późniejszymi zmianami) w sprawie bezpieczeństwa i higieny pracy podczas wykonywania 

robót budowlanych. 

Roboty rozbiórkowe i urządzeń towarzyszących obejmują usunięcie z terenu budowy wszystkich elementów 

wymienionych w pkt 1.3, zgodnie z dokumentacją kosztorysową, SST lub wskazaniami Inspektora Nadzoru.  

Roboty rozbiórkowe można wykonywać mechanicznie lub ręcznie w sposób określony w SST lub przez 

Inżyniera. Wszystkie elementy możliwe do powtórnego wykorzystania powinny być usuwane bez 

powodowania zbędnych 

uszkodzeń. O ile uzyskane elementy nie stają się własnością Wykonawcy, powinien on przewieźć je na 

miejsce określone w niniejszej SST lub wskazane przez Inżyniera. Elementy i materiały, które zgodnie z 

niniejszą SST stają się własnością Wykonawcy, powinny być usunięte z terenu budowy w miejsce wskazane 

przez Inżyniera. 

Ewentualne rusztowania, konstrukcje podparć i pomosty dla robót rozbiórkowych wykonawca musi wykonać 

na własny koszt i przedłożyć ich projekt do zatwierdzenia Inżynierowi. 

 

6. KONTROLA JAKOŚCI 

Kontrola jakości robót polega na sprawdzeniu zgodności ich wykonania z wymogami niniejszej specyfikacji. 

Kontrola jakości robót polega na wizualnej ocenie kompletności wykonanych robót rozbiórkowych, 

sprawdzeniu stopnia uszkodzenia elementów przewidzianych do powtórnego wykorzystania oraz 

sprawdzeniu braku zagrożeń na miejscu budowy. 

 

7.  OBMIAR ROBÓT 

Ogólne zasady dokonywania obmiarów robót podano w Ogólnej Specyfikacji Technicznej. 

Podstawą dokonywania obmiarów, określającą zakres prac wykonywanych w ramach 

poszczególnych pozycji, jest załączony do dokumentacji przetargowej przedmiar robót. 

 

Jednostkami obmiarowymi są: 

- 1 m2 odbitych tynków, rozebranych ścianek, 

- 1 m3 rozebranych elementów ścian, stropów, wykutych otworów, itp. (rozumianych jako objętość 

zdemontowanych elementów) oraz wywozu i utylizacji odpadów. 

 

8.  ODBIORY ROBÓT 
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Ogólne zasady odbiorów robót podano w Ogólnej Specyfikacji Technicznej. 

Wszystkie roboty objęte specyfikacją podlegają zasadom odbioru robót zanikających. 

 

9.  PODSTAWA PŁATNOŚCI 

Ogólne zasady dokonywania płatności podano w Ogólnej Specyfikacji Technicznej. 

Cena robót obejmuje w przypadku wszystkich robót rozbiórkowych objętych niniejszą ST: 

- wyznaczenie zakresu prac, 

- oznakowanie i zabezpieczenie obszaru prac pod względem BHP, zabezpieczenie 

zachowywanych elementów przed uszkodzeniem, 

- przeprowadzenie demontażu, 

- rozdrobnienie zdemontowanych elementów, 

- oczyszczenie podłoża po zdemontowanych elementach, 

- przetransportowanie odpadów z miejsca rozbiórki do kontenerów, 

- selektywne złożenie odpadów w kontenerach. 

 

Cena robót obejmuje w przypadku wywozu i utylizacji odpadów: 

- załadunek odpadów, 

- zabezpieczenie ładunku, 

- przewóz odpadów do miejsca utylizacji, 

- utylizację odpadów. 

 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

 

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane (Dz. U Nr 207 z 2003 r., poz. 2016) z późniejszymi 

zmianami. 

2. Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 września 2004 r. w sprawie szczegółowego zakresu i 

formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robót budowlanych oraz 

programu funkcjonalno-użytkowego (Dz. U. nr 202 poz. 2072) 

3. Rozporządzenie Min. Infrastruktury z 26.06.2002 r. dot. dziennika budowy, montażu I rozbiórki oraz tablicy 

informacyjnej (Dz. U. Nr 108 poz. 953 z 2002 r.) 

4. Rozporządzenie Min. Infrastruktury z 27.08.2002 r. w sprawie szczegółowego zakresu formy planu 

bezpieczeństwa i ochrony zdrowia oraz szczegółowego zakresu rodzajów robót budowlanych, stwarzających 

zagrożenie bezpieczeństwa i zdrowia ludzi (Dz. U. Nr 151 poz. 1256 z 2002 r.), 

5. Rozporządzenie Min. Infrastruktury z 23.06.2003 r. w sprawie informacji dotyczącej bezpieczeństwa i 

ochrony zdrowia oraz planu bezpieczeństwa i ochrony zdrowia (Dz. U.Nr 120 poz. 1126 z 2003 r.) 
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B.02.00.00 

ROBOTY MUROWE 

 
1.  Wstęp 

1.1. Przedmiot SST 

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania  i odbioru 

murów z materiałów ceramicznych. 

1.2. Zakres stosowania SST 

Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy 

przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 

1.3. Zakres robót objętych SST 

Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu 

wykonanie murów zewnętrznych i wewnętrznych obiektu w tym uzupełnień i zamurowań. 

1.4. Określenia podstawowe 

Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami. 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z dokumentacją 

projektową, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. 

 

2.  Materiały 

2.1. Woda zarobowa do betonu PN-EN 1008:2004 

Do przygotowania zapraw stosować można każdą wodę zdatną do picia. 

Niedozwolone jest użycie wód ściekowych, kanalizacyjnych, bagiennych, opadowych oraz wód 

zawierających tłuszcze organiczne, oleje i muł. 

2.2. Wyroby wapienno piaskowe 

2.2.1 Cegła budowlana pełna klasy 15 wg PN-B 12050:1996 

 Wymiary l = 250 mm, s = 120 mm, h = 65 mm 

 Masa 3,3-4,0 kg 

 Cegła budowlana pełna powinna odpowiadać aktualnej normie państwowej. 

 Dopuszczalna liczba cegieł połówkowych, pękniętych całkowicie lub z jednym pęknięciem 

przechodzącym przez całą grubość cegły o długości powyżej 6mm nie może przekraczać dla cegły 

– 10% cegieł badanych. 

 Nasiąkliwość nie powinna być wyższa niż 24%. 

 Wytrzymałość na ściskanie 10,0 MPa 

 Gęstość pozorna 1,7-1,9 kg/dm
3
 

  Współczynnik przewodności cieplnej 0,52-0,56 W/mK 

  Odporność na działanie mrozu po 25 cyklach zamrażania do –15°C i odmrażania – brak 

uszkodzeń po badaniu. 
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  Odporność na uderzenie powinna być taka, aby cegła puszczona z wysokości 1,5m na inne cegły 

nie rozpadła się. 

 Odporność na uderzenie powinna być taka, aby cegła upuszczona z wysokości 1,5 m na inne 

cegły nie rozpadła się na kawałki; może natomiast wystąpić wyszczerbienie lub jej pęknięcie. 

Ilość cegieł nie spełniających powyższego wymagania nie powinna być większa niż: 2 na 15 

sprawdzanych cegieł, 3 na 25 sprawdzanych cegieł, 5 na 40 sprawdzanych cegieł. 

 

2.3 Wyroby z betonu komórkowego 

 

Wysokość [mm] 399  

Długość [mm] 599  

Szerokość [mm] 115 

 Wytrz. na ścisk. w wilgotności 6±2% [MPa] 3  

Gęstość w stanie suchym [kg/m3 ] 475 ±25  

Współczynnik λ10, dry [W/m2 K] 0,135  

Współczynnik μ 5/10  

Izolacyjność akustyczna RA1R [dB] 35  

Reakcja na ogień klasa A1  

Zużycie bloczków [szt./m2 ] 4,17  

Zużycie zaprawy [kg/m2 ] 0,86 

 

2.4  Zaprawy budowlane cementowo-wapienne 

Klasa i skład zaprawy powinny być zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie. 

Orientacyjny stosunek objętościowy składników zaprawy dla M5: 

cement I 32,5:  ciasto wapienne:  piasek 

1  :  1  :  6 

1  :  1  :  7 

1 :  1,7  :  5 

cement I 32,5:  wapienne hydratyzowane:  piasek 

1  :  1  :  6 

1  :  1  :  7 

Orientacyjny stosunek objętościowy składników zaprawy dla M10: 

cement I 32,5:  ciasto wapienne:  piasek 

1 :  0,3 :  4 

1 :  0,5 :  4,5 

cement I 32,5:  wapienne hydratyzowane:  piasek 

1 :  0,3 :  4 

1 :  0,5 :  4,5 

– Przygotowanie zapraw do robót murowych powinno być wykonywane mechanicznie. 
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– Zaprawę należy przygotować w takiej ilości, aby mogła być wbudowana możliwie wcześnie po jej 

przygotowaniu tj. ok. 3 godzin. 

Do zapraw murarskich należy stosować piasek rzeczny lub kopalniany. 

 

 

3.  Sprzęt 

Roboty można wykonać przy użyciu dowolnego typu sprzętu. 

 

4.  Transport 

Materiały i elementy mogą być przewożone dowolnymi środkami transportu. 

Podczas transportu materiały i elementy konstrukcji powinny być zabezpieczone przed uszkodzeniami lub 

utratą stateczności. 

 

5. Wykonanie robót 

Wymagania ogólne: 

a) Mury należy wykonywać warstwami, z zachowaniem prawidłowego wiązania i grubości spoin, 

do pionu i sznura, z zachowaniem zgodności z rysunkiem co do odsadzek, wyskoków i otworów. 

b) W pierwszej kolejności należy wykonywać mury nośne. Ścianki działowe należy murować nie 

wcześniej niż po zakończeniu ścian głównych. 

c) Mury należy wznosić możliwie równomiernie na całej ich długości. W miejscu połączenia murów 

wykonanych niejednocześnie należy stosować strzępia zazębione końcowe. 

d) Bloczki układane na zaprawie powinny być czyste i wolne od kurzu. 

Przy murowaniu cegłą suchą, zwłaszcza w okresie letnim, należy cegły przed ułożeniem w murze polewać 

lub moczyć w wodzie. 

e) Wnęki i bruzdy instalacyjne należy wykonywać jednocześnie ze wznoszeniem murów. 

f) W przypadku przerwania robót na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy murów 

powinny być zabezpieczone przed szkodliwym działaniem czynników atmosferycznych (np. przez przykrycie 

folią lub papą). Przy wznawianiu robót po dłuższej przerwie należy sprawdzić stan techniczny murów, 

łącznie ze zdjęciem wierzchnich warstw cegieł i uszkodzonej zaprawy. 

5.1. Mury. 

5.1.1. Spoiny w murach. 

– 12 mm w spoinach poziomych, przy czym maksymalna grubość nie powinna przekraczać 

17 mm, a minimalna 10 mm, 

– 10 mm w spoinach pionowych podłużnych i poprzecznych, przy czym grubość maksymalna 

nie powinna przekraczać 15 mm, a minimalna – 5 mm. 

Spoiny powinny być dokładnie wypełnione zaprawą. W ścianach przewidzianych do tynkowania nie należy 

wypełniać zaprawą spoin przy zewnętrznych licach na głębokości 5-10 mm. 
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5.1.2. Stosowanie połówek i cegieł ułamkowych. 

Liczba cegieł użytych w połówkach do murów nośnych nie powinna być większa niż 15% całkowitej liczby 

cegieł. 

a) Jeżeli na budowie jest kilka gatunków cegły (np. cegła nowa i rozbiórkowa), należy przestrzegać 

zasady, że każda ściana powinna być wykonana z cegły jednego wymiaru. 

b) Połączenie murów stykających się pod kątem prostym i wykonanych z cegieł o grubości różniącej 

się więcej niż o 5mm należy wykonywać na strzępia zazębione boczne. 

 

6.  Kontrola jakości 

6.1. Materiały. 

Przy odbiorze bloczków należy przeprowadzić na budowie: 

 sprawdzenie zgodności klasy oznaczonej na bloczkach z zamówieniem i wymaganiami stawianymi               

w dokumentacji technicznej, 

 próby doraźnej przez oględziny, opukiwanie i mierzenie: 

– wymiarów i kształtu bloczków, 

– liczby szczerb i pęknięć, 

– odporności na uderzenia, 

W przypadku niemożności określenia jakości cegły przez próbę doraźną należy ją poddać badaniom 

laboratoryjnym (szczególnie co do klasy i odporności na działanie mrozu). 

6.2. Zaprawy 

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, należy kontrolować jej klasę   i konsystencję w 

sposób podany w obowiązującej normie. Wyniki odbiorów materiałów i wyrobów powinny być każdorazowo 

wpisywane do dziennika budowy. 

6.3. Dopuszczalne odchyłki wymiarów dla murów przyjmować wg poniższej tabeli 

 

Rodzaj odchyłek 
Dopuszczalne odchyłki [mm] 

mury spoinowane mury niespoinowane 

Zwichrowania i skrzywienia: 

– na 1 metrze długości 

– na całej powierzchni 

 

3  

10 

 

6 

20 

Odchylenia od pionu 

– na wysokości 1 m 

– na wysokości kondygnacji 

– na całej wysokości 

 

3 

6 

20 

 

6 

10 

30 

Odchylenia każdej warstwy od poziomu 

– na 1 m długości 

– na całej długości 

 

1 

15 

 

2 

30 
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Odchylenia górnej warstwy od poziomu 

– na 1 m długości 

– na całej długości 

 

1 

10 

2 

10 

Odchylenia wymiarów otworów w świetle  

o wymiarach: 

do 100 cm                 szerokość 

                                  wysokość 

ponad 100 cm 

                                  szerokość 

                                  wysokość 

 

 

+6, –3 

+15, –1 

 

+10, –5 

+15, –10 

 

 

+6, –3 

+15, –10  

 

+10, –5 

+15, –10 

 

7.  Obmiar robót 

Jednostką obmiarową robót jest – m
2
 muru o odpowiedniej grubości. 

Ilość robót określa się na podstawie projektu z uwzględnieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora 

Nadzoru i sprawdzonych w naturze. 

 

8.  Odbiór robót 

8.1. Odbiór robót murowych powinien się odbyć przed wykonaniem tynków i innych robót wykończeniowych. 

Podstawę do odbioru robót murowych powinny stanowić następujące dokumenty: 

4. - dokumentacja techniczna, 

5. - dziennik budowy, 

6. - zaświadczenia o jakości materiałów i wyrobów dostarczonych na budowę, 

7. - protokóły odbioru poszczególnych etapów robót zanikających, 

8. - protokóły odbioru materiałów i wyrobów, 

9. - wyniki badań laboratoryjnych, jeśli takie były zlecane przez budowę, 

10. - ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy były wykonywane przed odbiorem budynku. 

8.2. Wszystkie roboty murowe podlegają zasadom odbioru robót zanikających. 

 

9.  Podstawa płatności 

Płaci się za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7. 

Cena obejmuje: 

– dostarczenie materiałów i sprzętu na stanowisko pracy 

– wykonanie ścian, naroży, przewodów dymowych i wentylacyjnych 

– ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowań 

– uporządkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiałów 

–  

10.  Przepisy związane 

PN-EN 197-1:2002  Cement. Skład, wymagania i kryteria zgodności dotyczące cementu 

powszechnego użytku. 
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PN-B-30000:1990 Cement portlandzki. 

PN-88/B-30001  Cement portlandzki z dodatkami. 

PN-EN 197-1:2002  Cement. Skład, wymagania i kryteria zgodności dotyczące cementów 

powszechnego użytku. 

PN-97/B-30003  Cement murarski 15. 

PN-88/B-30005  Cement hutniczy 25. 

PN-86/B-30020  Wapno. 

PN-EN 13139:2003  Kruszywa do zaprawy. 
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B.03.00.00 

BETONY I BETONOWANIE 

 
1.  Wstęp 

1.1. Przedmiot SST 

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania i odbioru 

robót betoniarskich. 

1.2. Zakres stosowania SST 

Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy 

zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 

1.3. Zakres robót objętych SST 

Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu 

wykonanie betonu i podbetonu w elementach konstrukcyjnych objętych kontraktem. 

Wykaz robót; 

- wykonanie ław fundamentowych, 

- wykonanie schodów, 

- wykonanie elementów żelbetowych, 

1.4. Określenia podstawowe 

Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami. 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z dokumentacją 

projektową, SST i poleceniami Inspektora nadzoru. 

 

2.  Materiały 

2.1. Składniki mieszanki betonowej 

(1) Cement 

a) Rodzaje cementu 

Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego, tj. bez dodatków mineralnych wg 

normy PN-B-30000:1990 o następujących markach: 

marki „25” – do betonu klasy B7,5–B20 

marki „42,5” – do betonu klasy wyższej niż B20 

b) Wymagania dotyczące składu cementu 

Wg ustaleń normy PN-B-30000:1990 oraz ponadto zgodnie z zarządzeniem Ministra wymaga się, aby 

cementy te charakteryzowały się następującym składem: 

– Zawartość krzemianu trójwapniowego olitu (C3S) 50-60% 

– Zawartość glinianu trójwapniowego olitu (C3A) <7% 

– Zawartość alkaliów do 0,6% 

–  Zawartość alkaliów pod warunkiem zastosowania kruszywa nieaktywnego do 0,9% 

–  Zawartość C4AF+2C3A (zalecane) <20% 
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c) Opakowanie 

Cement wysyłany w opakowaniu powinien być pakowany w worki papierowe WK, co najmniej 

trzywarstwowe. 

 Na workach powinien być umieszczony trwały, wyraźny napis zawierający następujące dane: 

 oznaczenie 

 nazwa wytwórni i miejscowości 

 masa worka z cementem 

 data wysyłki 

 termin trwałości cementu. 

Dla cementu luzem należy stosować cementowagony i cementowozy wyposażone we wsypy umożliwiające 

grawitacyjne napełnianie zbiorników i urządzenie do wyładowania cementu oraz powinny być przystosowane 

do plombowania i wsypów. 

d) Świadectwo jakości cementu 

Każda partia wysyłanego cementu powinna być zaopatrzona w sygnaturę odbiorczą kontroli jakości zgodnie 

z PN-EN 147-2. 

e) Akceptowanie poszczególnych partii cementu 

Każda partia cementu przed jej użyciem do betonu musi uzyskać akceptację Inspektora Nadzoru. 

f) Bieżąca kontrola podstawowych parametrów cementu 

 Cement pochodzący z każdej dostawy musi być poddany badaniom wg normy PN-EN 196-1:1996, 

PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997, a wyniki ocenione wg normy PN-B-30000:1990. 

Zakres badań cementu pochodzącego z dostawy, dla której jest atest z wynikami badań cementowni 

obejmuje tylko badania podstawowe. 

 Ponadto przed użyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej zaleca się przeprowadzenie 

kontroli obejmującej: 

– oznaczenie czasu wiązania wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997 

– oznaczenie zmiany objętości wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997 

– sprawdzenie zawartości grudek (zbryleń) nie dających się rozgnieść w palcach i nie 

rozpadających się w wodzie. 

W przypadku, gdy w/w kontrola wykaże niezgodność z normami cement nie może być użyty do betonu. 

g) Magazynowanie i okres składowania 

 Miejsca przechowywania cementu mogą być następujące: 

 dla cementu pakowanego (workowanego):  

składy otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie zabezpieczone z boków przed opadami) 

lub magazyny zamknięte (budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu              i ścianach) 

 dla cementu luzem: 

magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, żelbetowe lub betonowe przystosowane do pneumatycznego 

załadowania i wyładowania cementu luzem, zaopatrzone                                   w urządzenia do 

przeprowadzenia kontroli objętości cementu znajdującego się w zbiorniku lub otwory do przeprowadzenia 

pomiarów poziomu cementu, włazy do czyszczenia oraz klamry na zewnętrznych ścianach). 
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 Podłoża składów otwartych powinny być twarde i suche, odpowiednio pochylone, zabezpieczające 

cement przed ściekaniem wody deszczowej i zanieczyszczeniem. 

 Podłogi magazynów zamkniętych powinny być suche i czyste, zabezpieczające cement przed 

zawilgoceniem i zanieczyszczeniem. 

 Dopuszczalny okres przechowywania cementu zależny jest od miejsca przechowywania. 

Cement nie może być użyty do betonu po okresie: 

– 10 dni w przypadku przechowywania go w zadaszonych składach otwartych, 

– po upływie okresu trwałości podanego przez wytwórcę w przypadku przechowywania 

 w składach zamkniętych. 

 Każda partia cementu posiadająca oddzielne świadectwo jakości powinno być przechowywana                

w sposób umożliwiający jej łatwe rozróżnienie. 

(2) Kruszywo. 

a) Rodzaj kruszywa i uziarnienie. 

Do betonu należy stosować kruszywo mineralne odpowiadające wymaganiom normy PN-B-06712/A1:1997, 

z tym że marka kruszywa nie powinna być niższa niż klasa betonu. 

Ziarna kruszywa nie powinny być większe niż: 

– 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu, 

– 3/4 odległości w świetle między prętami zbrojenia leżącymi w jednej płaszczyźnie prostopadłej 

do kierunku betonowania. 

Kontrola partii kruszywa przed użyciem go do wykonania mieszanki betonowej obejmuje oznaczenia: 

– składu ziarnowego wg PN-EN 933-1:2000, 

– kształtu ziarn wg PN-EN 933-4:2001, 

– zawartości pyłów mineralnych wg PN-78/B-06714/13, 

– zawartości zanieczyszczeń obcych wg PN-76/B-06714/12. 

W celu umożliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej należy prowadzić bieżącą kontrolę 

wilgotności kruszywa wg PN-EN 1997-6:2002 i stałości zawartości frakcji 0–2 mm. 

2.2. Wymagania do betonu konstrukcyjnego użytego do budowy 

– C 25/30 dla wykonania elementów żelbetowych budynku (ściany fundamentowe, belki, słupy, płyty, 

schody, ściany) 

– C 30/37 dla wykonania elementów żelbetowych budynku (ławy fundamentowe) 

– C 8/10 – chudy beton 

Wymagania co do szczelności i mrozoodporności wg PN-EN 206-1:2003, tj.:  

– nasiąkliwość nie większa jak 4% 

– mrozoodporność przy ubytku masy nie większym niż 5%, spadek wytrzymałości nie większy od 

20% po 150 cyklach zamrażania i rozmrażania. 

Wymagania ogólne wg PN-EN 206-1:2003. 

2.3. Materiały do wykonania podbetonu 

Beton C 25/30. 
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3. Sprzęt 

Dozatory muszą mieć aktualne świadectwo legalizacji. Mieszanie składników powinno się odbywać 

wyłącznie w betoniarkach o wymuszonym działaniu (zabrania się stosowania mieszarek wolno spadowych). 

 

4.  Transport 

4.1. Transport, podawanie i układanie mieszanki betonowej 

(1) Środki do transportu betonu 

 Mieszanki betonowe mogą być transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw. gruszkami). 

 Ilość „gruszek” należy dobrać tak aby zapewnić wymaganą szybkość betonowania z uwzględnieniem 

odległości dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu. 

(2) Czas transportu i wbudowania 

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien być dłuższy niż: 

90 minut przy temperaturze otoczenia +15°C 

70 minut przy temperaturze otoczenia +20°C 

30 minut przy temperaturze otoczenia +30°C 

 

5.  Wykonanie robót 

5.1. Zalecenia ogólne 

 Roboty betoniarskie muszą być wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 206-1:2003                    

i PN-63/B-06251. 

 Betonowanie można rozpocząć po uzyskaniu zezwolenia Inspektora Nadzoru potwierdzonego wpisem 

do dziennika budowy. 

5.2. Wytwarzanie mieszanki betonów  

 Dozowanie składników do mieszanki betonowej powinno być dokonywane wyłącznie wagowo,                  

z dokładnością: 

2% – przy dozowaniu cementu i wody 

3% – przy dozowaniu kruszywa. 

Dozatory muszą mieć aktualne świadectwo legalizacji. 

 Przy dozowaniu składników powinno się uwzględniać korektę związaną ze zmiennym zawilgoceniem 

kruszywa. 

(2) Mieszanie składników 

 Mieszanie składników powinno się odbywać wyłącznie w betoniarkach wymuszonym działaniu 

(zabrania się stosowania mieszarek wolnospadowych). 

 Czas mieszania należy ustalić doświadczalnie jednak nie powinien być krótszy niż 2 minuty. 

(3) Podawanie i układanie mieszanki betonowej 

 Do podawania mieszanek betonowych należy stosować pojemniki o konstrukcji umożliwiającej łatwe 

ich opróżnianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp 

obowiązują odrębne wymagania technologiczne przy czym wymaga się sprawdzenia ustalonej konsystencji 

mieszanki betonowej przy wylocie. 
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Przed przystąpieniem do układania betonu należy sprawdzić: położenie zbrojenia, zgodność rzędnych 

z projektem, czystość deskowania oraz obecność wkładek dystansowych zapewniających wymaganą 

wielkość otuliny 

 (1) Dozowanie składników: 

 Mieszanki betonowej nie należy zrzucać z wysokości większej niż 0,75 m od powierzchni, na którą 

spada. W przypadku gdy wysokość ta jest większa należy mieszankę podawać za pomocą rynny zsypowej 

(do wysokości 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokości 8,0 m). 

 Przy wykonywaniu konstrukcji monolitycznych należy przestrzegać dokumentacji techno logicznej, 

która powinna uwzględniać następujące zalecenia: 

– w fundamentach i korpusach podpór mieszankę betonową należy układać bezpośrednio     

z pojemnika lub rurociągu pompy, bądź też za pośrednictwem rynny, 

– warstwami o grubości do 40 cm zagęszczając wibratorami wgłębnymi, 

– przy wykonywaniu płyt mieszankę betonową należy układać bezpośrednio z pojemnika lub 

rurociągu pompy. W płytach o grubości większej od 12 cm zbrojonych górą i dołem należy stosować belki 

wibracyjne. 

(4) Zagęszczanie betonu 

Przy zagęszczaniu mieszanki betonowej należy przestrzegać następujących zasad: 

 Wibratory wgłębne należy stosować o częstotliwości min. 6000 drgań na minutę, z buławami                   

o średnicy nie większej niż 0,65 odległości między prętami zbrojenia leżącymi w płaszczyźnie poziomej. 

 Podczas zagęszczania wibratorami wgłębnymi nie wolno dotykać zbrojenia buławą wibratora. 

 Podczas zagęszczania wibratorami wgłębnymi należy zagłębić buławę na głębokość 5–8 cm 

w warstwę poprzednią i przytrzymywać buławę w jednym miejscu w czasie 20–30 sekund po czym 

wyjmować powoli w stanie wibrującym. 

 Kolejne miejsca zagłębienia buławy powinny być od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest 

promieniem skutecznego działania wibratora. Odległość ta zwykle wynosi 0,35–0,7 m. 

 Belki wibracyjne powinny być stosowane do wyrównania powierzchni betonu płyt i charakteryzować 

się jednakowymi drganiami na całej długości. 

 Czas zagęszczania wibratorem powierzchniowym, lub belką wibracyjną w jednym miejscu powinien 

wynosić od 30 do 60 sekund. 

 Zasięg działania wibratorów przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku głębokości i od 

1,0 do 1,5 m w kierunku długości elementu. Rozstaw wibratorów należy ustalić doświadczalnie tak aby nie 

powstawały martwe pola. Mocowanie wibratorów powinno być trwałe i sztywne. 

(5) Przerwy w betonowaniu 

Przerwy w betonowaniu należy sytuować w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnionych 

z projektantem. 

 Ukształtowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej po winno być uzgodnione z projektantem,           

a w prostszych przypadkach można się kierować zasadą, że powinna ona być prostopadła do kierunku 

naprężeń głównych. 

 Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna być starannie przygotowana do 
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połączenia betonu stwardniałego ze świeżym przez: 

– usunięcie z powierzchni betonu stwardniałego, luźnych okruchów betonu oraz warstwy 

pozostałego szkliwa cementowego, 

– obfite zwilżenie wodą i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej                      

o stosunku zbliżonym do zaprawy w betonie wykonywanym albo też narzucenie cienkiej warstwy zaczynu 

cementowego. Powyższe zabiegi należy wykonać bezpośrednio przed rozpoczęciem betonowania. 

 W przypadku przerwy w układaniu betonu zagęszczonego przez wibrowanie, wznowienie                  

betonowania nie powinno się odbyć później niż w ciągu 3 godzin lub po całkowitym stwardnieniu betonu. 

Jeżeli temperatura powietrza jest wyższa niż 20°C to czas trwania przerwy nie powinien przekraczać 2 

godzin. Po wznowieniu betonowania należy unikać dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio 

ułożonego betonu. 

(6) Wymagania przy pracy w nocy. 

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest także w nocy konieczne jest wcześniejsze 

przygotowanie odpowiedniego oświetlenia zapewniającego prawidłowe wykonawstwo robót i dostateczne 

warunki bezpieczeństwa pracy. 

(7) Pobranie próbek i badanie. 

 Na wykonawcy spoczywa obowiązek zapewnienia wykonania badań laboratoryjnych przewidzianych 

normą PN-EN 206-1:2003 oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inżynierowi wszystkich 

wyników badań dotyczących jakości betonu i stosowanych materiałów. 

 Jeżeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, należy opracować plan kontroli 

jakości betonu dostosowany do wymagań technologii produkcji. W planie kontroli powinny być uwzględnione 

badania przewidziane aktualną normą i niniejszymi SST oraz ewentualne inne konieczne do potwierdzenia 

prawidłowości zastosowanych zabiegów technologicznych. 

 Badania powinny obejmować: 

– badanie składników betonu 

– badanie mieszanki betonowej 

– badanie betonu. 

5.3. Warunki atmosferyczne przy układaniu mieszanki betonowej i wiązaniu betonu 

(1) Temperatura otoczenia 

 Betonowanie należy wykonywać wyłącznie w temperaturach nie niższych niż +5°C, zachowując 

warunki umożliwiające uzyskanie przez beton wytrzymałości co najmniej 15 MPa przed pierwszym 

zamarznięciem. 

 W wyjątkowych przypadkach dopuszcza się betonowanie w temperaturze do –5°C, jednak wymaga 

to zgody Inspektora Nadzoru oraz zapewnienia mieszanki betonowej o temperaturze +20°C w chwili 

układania i zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratą ciepła w czasie co najmniej 7 dni. 

(2) Zabezpieczenie podczas opadów 

Przed przystąpieniem do betonowania należy przygotować sposób postępowania na wypadek wystąpienia 

ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilości osłon wodoszczelnych dla 

zabezpieczenia odkrytych powierzchni świeżego betonu. 
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(3) Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia 

 Przy niskich temperaturach otoczenia ułożony beton powinien być chroniony przed zamarznięciem 

przez okres pozwalający na uzyskanie wytrzymałości co najmniej 15 MPa. 

 Uzyskanie wytrzymałości 15 MPa powinno być zbadane na próbkach przechowywanych w takich 

samych warunkach jak zabetonowana konstrukcja. 

 Przy przewidywaniu spadku temperatury poniżej 0°C w okresie twardnienia betonu należy wcześniej 

podjąć działania organizacyjne pozwalające na odpowiednie osłonięcie i podgrzanie zabetonowanej 

konstrukcji. 

5.4. Pielęgnacja betonu 

(1) Materiały i sposoby pielęgnacji betonu 

 Bezpośrednio po zakończeniu betonowania zaleca się przykrycie powierzchni betonu lekkimi 

osłonami wodoszczelnymi zapobiegającymi odparowaniu wody z betonu i chroniącymi beton przed 

deszczem i nasłonecznieniem. 

 Przy temperaturze otoczenia wyższej niż +5°C należy nie później niż po 12 godzinach od 

zakończenia betonowania rozpocząć pielęgnację wilgotnościową betonu i prowadzić ją co najmniej przez 7 

dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na dobę). 

 Nanoszenie błon nieprzepuszczających wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie będzie 

się łączył z następną warstwą konstrukcji monolitycznej, a także gdy nie są stawiane specjalne wymagania 

odnośnie jakości pielęgnowanej powierzchni. 

 Woda stosowana do polewania betonu powinna spełniać wymagania normy PN-EN 1008:2004. 

 W czasie dojrzewania betonu elementy powinny być chronione przed uderzeniami i drganiami. 

(2) Okres pielęgnacji 

 Ułożony beton należy utrzymywać w stałej wilgotności przez okres co najmniej 7 dni. Polewanie 

betonu normalnie twardniejącego należy rozpocząć po 24 godzinach od zabetonowania. 

 Rozformowanie konstrukcji szalunków może nastąpić po osiągnięciu przez beton wytrzymałości          

rozformowania dla konstrukcji monolitycznych (zgodnie z normą PN-63/B-06251). 

5.5. Wykańczanie powierzchni betonu 

(1) Równość powierzchni i tolerancji. 

Dla powierzchni betonów w konstrukcji nośnej obowiązują następujące wymagania: 

 wszystkie betonowe powierzchnie muszą być gładkie i równe, bez zagłębień między ziarnami 

kruszywa, przełomów i wybrzuszeń ponad powierzchnię, 

 pęknięcia są niedopuszczalne, 

 rysy powierzchniowe skurczowe są dopuszczalne pod warunkiem, że zostaje zachowana otulina 

zbrojenia betonu min. 2,5cm, 

 pustki, raki i wykruszyny są dopuszczalne pod warunkiem, że otulenie zbrojenia betonu będzie nie 

mniejsze niż 2,5cm, a powierzchnia na której występują nie większa niż 0,5% powierzchni odpowiedniej 

ściany, 

 równość gorszej powierzchni ustroju nośnego przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiadać 

wymaganiom normy PN-69/B-10260, tj. wypukłości i wgłębienia nie powinny być większe niż 2 mm. 



26 
 

(2) Faktura powierzchni i naprawa uszkodzeń 

Jeżeli projekt nie przewiduje specjalnego wykończenia powierzchni betonowych, to po rozdeskowaniu 

konstrukcji należy: 

 wszystkie wystające nierówności wyrównać za pomocą tarcz karborundowych i czystej wody 

bezpośrednio po rozebraniu szalunków, 

 raki i ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupełnić betonem i następnie wygładzić i uklepać, 

aby otrzymać równą i jednorodną powierzchnię bez dołków i porów, 

 wyrównaną wg powyższych zaleceń powierzchnię należy obrzucić zaprawą i lekko wyszczotkować 

wilgotną szczotką aby usunąć powierzchnie szkliste. 

5.6. Wykonanie podbetonu 

Przed przystąpieniem do układania podbetonu należy sprawdzić podłoże pod względem nośności założonej 

w projekcie technicznym. 

Podłoże winne być równe, czyste i odwodnione. 

Beton winien być rozkładany w miarę możliwości w sposób ciągły z zachowaniem kontroli grubości oraz 

rzędnych wg projektu technicznego. 

 

6.  Kontrola jakości 

Kontrola jakości wykonania betonów polega na sprawdzeniu zgodności z projektem oraz podanymi wyżej 

wymaganiami. Roboty podlegają odbiorowi. 

 

7.  Obmiar robót 

Jednostkami obmiaru są: 

1 m
3
 wykonanej konstrukcji. 

1 m
3
 wykonanego podbetonu. 

 

8.  Odbiór robót 

Wszystkie roboty podlegają zasadom odbioru robót zanikających wg zasad podanych powyżej. 

 

9.  Podstawa płatności 

Płaci się za roboty wykonane w jednostkach podanych w p. 7. 

Cena jednostkowa obejmuje  

– dostarczenie niezbędnych czynników produkcji 

– oczyszczenie podłoża 

– wykonanie deskowania z rusztowaniem 

– ułożenie mieszanki betonowej w nawilżonym deskowaniu, z wykonaniem projektowanych otworów 

itp., zabetonowaniem zakotwień i marek, zagęszczeniem i wyrównaniem powierzchni 

– pielęgnację betonu 

– rozbiórką deskowania i rusztowań 

– oczyszczenia stanowiska pracy i usunięcie materiałów rozbiórkowych poza granice obiektu. 
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Podbeton na podłożu gruntowym. 

Płaci się za ustaloną ilość m
3
 betonu wg ceny jednostkowej, która obejmuje: wyrównanie podłoża, 

przygotowanie, ułożenie, zagęszczenie i wyrównanie betonu, oczyszczenie stanowiska pracy. 

 

10.  Przepisy związane 

PN-EN 206-1:2003 Beton. 

PN-EN 196-1:1996 Cement. Metody badań. Oznaczenie wytrzymałości. 

PN-EN 196-3:1996 Cement. Metody badań. Oznaczenie czasów wiązania i stałości 

objętości. 

PN-EN 196-6:1997  Cement. Metody badań. Oznaczenie stopnia zmielenia. 

PN-B-30000:1990 Cement portlandzki. 

PN-88/B-30001  Cement portlandzki z dodatkami. 

PN-B-03002/Az2:2002  Konstrukcje murowe niezbrojne. Projektowanie i obliczanie. 

PN-EN 1008:2004  Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania próbek. 
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B.04.00.00 

ROBOTY IZOLACYJNE 

 
1.  Wstęp 

1.1. Przedmiot SST 

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania i odbioru 

izolacji. 

1.2. Zakres stosowania SST 

Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy 

zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 

1.3. Zakres robót objętych SST 

Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu 

wykonanie izolacji przeciwwodnej, przeciwwilgociowej i termicznej w obiektach objętych przetargiem. 

Wykaz robót: 

- wykonanie izolacji cieplnych fragmentów dachów, 

- wykonanie izolacji przeciwwilgociowych warstw posadzek, 

1.4. Określenia podstawowe 

Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami. 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z dokumentacją 

projektową, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. 

 

2.  Materiały 

2.1. Wymagania ogólne 

2.1.1. Wszelkie materiały do wykonywania izolacji powinny odpowiadać wymaganiom zawartym w normach 

państwowych lub świadectwach ITB dopuszczających dany materiał do powszechnego stosowania w 

budownictwie. 

2.1.2. Do papowych izolacji należy stosować papy o wkładach niepodlegających rozkładowi biologicznemu, 

do których zalicza się papy na tkaninie z włókien szklanych i na welonie szklanym oraz papy na włóknie. 

2.1.3. Lepiki i kleje nie powinny działać destrukcyjnie na łączone materiały i powinny wykazywać 

dostateczną odporność w środowisku, w którym zostają użyte oraz należytą przyczepność do sklejanych 

materiałów, określoną wg metod badań podanych w normach państwowych i świadectwach ITB. 

2.1.4. Materiały izolacyjne powinny być pakowane, przechowywane i transportowane w sposób wskazany  

w normach państwowych i świadectwach ITB. 

2.2. Materiały do izolacji termicznych 

2.3.1. Styropian 

Dla wykonania podłóg pływających w budynku – styropian ekstradowany EPS100 gr. 5,0cm. 

 

a) Wymagania 



29 
 

 płyty styropianowe powinny posiadać barwę granulek styropianowych wstępnie spienionych, 

 dopuszcza się występowanie wgniotów i miejscowych uszkodzeń: 

– dla płyt o grubości poniżej 30 mm – o głębokości do 4 mm 

– dla płyt o grubości powyżej 30 mm – o głębokości do 5 mm. 

Łączna powierzchnia wad nie może przekraczać 50 cm
2
, a powierzchnia największej dopuszczalnej wady 10 

cm
2
. 

 wymiary: 

– długość – 3000, 2000, 1500, 1000, 500 mm – dopuszczalne odchyłki ±0,5% 

– szerokość – 1200, 1000, 600, 500 mm – dopuszczalne odchyłki ±1,5 mm 

– grubość – 20–500 mm co 10 mm – dopuszczalne odchyłki ±0,5%. 

b) Pakowanie. 

Płyty styropianowe układa się w stosy o pojemności 0,5–3,6 m
3
, przy czym wysokość stosu nie powinna być 

wyższa niż 1,2 m. Na opakowaniu powinna być naklejona etykieta zawierająca nazwę zakładu, oznaczenie, 

nr partii, datę produkcji, ilość i pieczątkę pakowacza. 

c) Przechowywanie 

Płyty styropianowe należy przechowywać w opakowaniu jak w 2.5.2 z dala od źródeł ognia. 

d) Transport. 

Płyty styropianowe należy przewozić w opakowaniu z zachowaniem przepisów BHP i ruchu drogowego. 

e) Parametry: 

Współczynnik przewodzenia ciepła: λobl <= 0,04 W/mK 
 
2.3.2. Prasowane wełna mineralna 

Dla wykonania izolacji termicznej kanału prowadzącego do klapy oddymiającej– wełna mineralna 

prasowana. 15,0cm. 

Wymagania 

a) Wymiary: 

– długość – 3000, 2000, 1500, 1000, 500 mm – dopuszczalne odchyłki ±0,5% 

– szerokość – 1200, 1000, 600, 500 mm – dopuszczalne odchyłki ±1,5 mm 

– grubość – 20–500 mm co 10 mm – dopuszczalne odchyłki ±0,5%. 

b) Pakowanie. 

Płyty układa się w stosy o pojemności 0,5–3,6 m
3
, przy czym wysokość stosu nie powinna być wyższa niż 

1,2 m. Na opakowaniu powinna być naklejona etykieta zawierająca nazwę zakładu, oznaczenie, nr partii, 

datę produkcji, ilość i pieczątkę pakowacza. 

c) Przechowywanie 

Płyty należy przechowywać w opakowaniu jak w 2.5.2 z dala od źródeł ognia. 

d) Transport. 

Płyty należy przewozić w opakowaniu z zachowaniem przepisów BHP i ruchu drogowego. 

e) Parametry: 

Współczynnik przewodzenia ciepła: λobl <= 0,040 W/mK 

Klasa reakcji na ogień: A1 - wyrób niepalny 
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Obciążenie charakterystyczne ciężarem własnym: >= 1,35kN/m³ 

 

3.  Sprzęt 

Roboty można wykonać ręcznie lub przy użyciu dowolnego typu sprzętu. 

 

4.  Transport 

Wg punktu 2 niniejszej specyfikacji. 

 

5.  Wykonanie robót 

5.1. Izolacje przeciwwilgociowe 

5.1.1. Przygotowanie podkładu 

a) Podkład pod izolacje powinien być trwały, nieodkształcalny i przenosić wszystkie działające nań 

obciążenia. 

b) Powierzchnia podkładu pod izolacje powinna być równa, czysta i odpylona. 

5.1.2. Gruntowanie podkładu 

 Podkład betonowy lub cementowy pod izolację z folii w płynie powinien być zagruntowany środkiem 

gruntującym na bazie żywic syntetycznych. 

 Przy gruntowaniu podkład powinien być suchy, a jego wilgotność nie powinna przekraczać 5%, w 

przypadku jastrychu anhydratowego lub gipsowego maksymalna wilgotność 0,5% 

 Powłoki gruntujące powinny być naniesione w jednej lub dwóch warstwach, z tym że druga warstwa 

może być naniesiona dopiero po całkowitym wyschnięciu pierwszej. 

 Temperatura otoczenia w czasie gruntowania podkładu powinna być nie niższa niż 5°C. 

5.2. Izolacje termiczne 

5.2.1. Do wykonywania izolacji stosować materiały w stanie powietrzno-suchym. 

5.2.2. Warstwy izolacyjne winny być układane szczególnie starannie. Płyty styropianowe i wełny mineralnej 

należy układać na styk bez szczelin. 

Płyty winny być przycięte na miarę bez ubytków i wyszczerbień. 

Przy układaniu płyt w kilku warstwach każdą warstwę układać mijankowo. Przesunięcie styków winno 

wynosić minimum 3 cm. 

5.2.3.  Przy wykonywaniu ocieplenia ścian warstwowych płyty powinny być wbudowywane w czasie 

wznoszenia ścian. Należy wykonać 50 cm wysokości jednej warstwy ściany, zmontować płyty a następnie 

wykonać drugą warstwę ściany. 

5.2.4.  W czasie przerw w pracy wbudowane materiały należy chronić przed zawilgoceniem 

(przez nakrycie folią lub papą). 

 

6.  Kontrola jakości 

6.1. Materiały izolacyjne. 

 Wymagana jakość materiałów izolacyjnych powinna być potwierdzona przez producenta 

przez zaświadczenie o jakości lub znakiem kontroli jakości zamieszczonym na opakowaniu lub innym 
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równorzędnym dokumentem. 

 Materiały izolacyjne dostarczone na budowę bez dokumentów potwierdzających przez producenta ich 

jakość nie mogą być dopuszczone do stosowania. 

 Odbiór materiałów izolacyjnych powinien obejmować sprawdzenie zgodności z dokumentacją 

projektową oraz sprawdzenie właściwości technicznych tych materiałów z wystawionymi atestami wytwórcy. 

W przypadku zastrzeżeń co do zgodności materiału z zaświadczeniem o jakości wystawionym przez 

producenta powinien być on zbadany zgodnie z postanowieniami normy państwowej. 

 Nie dopuszcza się stosowania do robót materiałów izolacyjnych, których właściwości nie odpowiadają 

wymaganiom przedmiotowych norm. 

Nie należy stosować również materiałów przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym). 

6.2. Wyniki odbiorów materiałów i wyrobów powinny być każdorazowo wpisywane do dziennika budowy. 

 

7.  Obmiar robót 

Jednostką obmiarową robót jest m
2
 powierzchni zaizolowanej. 

Ilość robót określa się na podstawie projektu z uwzględnieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora 

Nadzoru i sprawdzonych w naturze. 

 

8.  Odbiór robót 

8.1. Odbiór robót izolacyjnych powinien się odbyć przed wykonaniem tynków i innych robót 

wykończeniowych. Jedynie Izolacja akustyczna wykonana będzie w późniejszym etapie. 

Podstawę do odbioru robót izolacyjnych powinny stanowić następujące dokumenty: 

1. dokumentacja techniczna, 

2. dziennik budowy, 

3. zaświadczenia o jakości materiałów i wyrobów dostarczonych na budowę, 

4. protokóły odbioru poszczególnych etapów robót zanikających, 

5. protokóły odbioru materiałów i wyrobów, 

6. wyniki badań laboratoryjnych, jeśli takie były zlecane przez Wykonawcę. 

8.2. Roboty izolacyjne podlegają zasadom odbioru robót zanikających. 

 

9.  Podstawa płatności 

Płaci się za ustaloną ilość m
2
 izolacji wg ceny jednostkowej, która obejmuje: 

– dostarczenie materiałów, 

– przygotowanie i oczyszczenie podłożą, 

– wykonanie izolacji wraz z ochroną, 

– uporządkowanie stanowiska pracy. 

 

 

10.  Przepisy związane 

PN-69/B-10260  Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze. 
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PN-B-24620:1998  Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno. 

PN-B-27617:1997 Papa asfaltowa na tekturze budowlanej. 

PN-B-20130:1999/Az1:2001 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie.  

Płyty styropianowe. 

PN-75/B-30175.  Kit asfaltowy uszczelniający. 
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B.05.00.00 

KONSTRUKCJE STALOWE 

 
1.  Wstęp 

1.1. Przedmiot SST 

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania i odbioru 

konstrukcji stalowych. 

1.2. Zakres stosowania SST 

Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy 

przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 

1.3. Zakres robót wymienionych w SST 

Roboty których dotyczy specyfikacja obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu 

wykonanie i montaż konstrukcji stalowych, występujących w obiekcie przetargowym. 

1.4. Określenia podstawowe 

Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami                            i 

wytycznymi. 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość wykonania robót, ich zgodność z dokumentacją projektową, 

SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. 

 

2.  Materiały 

2.1. Stal 

Do konstrukcji stalowych stosuje się: 

2.1.1  Wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunkach St4, St3S wg PN-EN 10025:2002 

(1) Dwuteowniki  HEA i IPE wg PN-EN 10024:1998  

Dopuszczalna krzywizna do 1.5 mm/m. 

(2)  Ceowniki wg PN-EN 10279:2003 

Dopuszczalna krzywizna 1.5 mm/m. 

(3)  Kątowniki PN-EN 10056-2:1998 i w PN-EN 10056-1:2000 

Krzywizna ramion nie powinna przekraczać 1 mm/m. 

(4)  Blachy 

2 Blachy uniwersalne wg PN-H/92203:1994 

Tolerancje wymiarowe wg ww. normy. 

3 Blachy grube wg PN-80/H-92200 

 

Zakres grubości [mm] Zalecane formaty [mm] 

5-12 1000×2000 

1000×4000 

 1000×6000 

1250×2500 

1250×5000 

1500×3000 

 1500×6000 
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powyżej 12 1000×2000 1250×2500  

1500×6000 

1750×3500 

1500×3000 

 

Tolerancje wymiarowe wg ww. normy. 

Uwaga: do produkcji elementów z blach a szczególnie blach węzłowych zaleca się stosowanie blach 

grubych. 

4 Bednarka wg PN-76/H-92325 

Bednarkę dostarcza się w grubościach 1.5-5 mm i szerokościach 20-200 mm w kręgach o masie: 

– przy szerokości do 30 mm – do 60 kg 

– przy szerokości 30 do 50 mm – do 100 kg 

– przy szerokości 50 do 100 mm – do 120 kg 

Tolerancje wymiarowe wg w/w normy. 

(5) Śruby metryczne M12 – M16 klasy 8,8. 

 

2.1.1. Własności mechaniczne i technologiczne powinny odpowiadać wymaganiom podanym w PN-EN 

10025:2002. 

– Wady powierzchniowe – powierzchnia walcówki i prętów powinna być bez pęknięć, pęcherzy i 

naderwań. 

– Na powierzchniach czołowych niedopuszczalne są pozostałości jamy usadowej,                          

rozwarstwienia i pęknięcia widoczne gołym okiem. 

– Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne łuski i zawalcowania, wtrącenia niemetaliczne, 

wżery, wypukłości, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatości są dopuszczalne jeżeli: 

-- mieszczą się w granicach dopuszczalnych odchyłek 

-- nie przekraczają 0.5 mm dla walcówki o grubości od 25 mm. 0,7 mm dla walcówki 

o grubości większej. 

2.1.4. Odbiór stali na budowie powinien być dokonany na podstawie atestu, w który powinien być 

zaopatrzony każdy element lub partia materiału. Atest powinien zawierać: 

– znak wytwórcy 

– profil 

– gatunek stali 

– numer wyrobu lub partii 

– znak obróbki cieplnej. 

Cechowanie materiałów wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych. 

2.1.5. Odbiór konstrukcji na budowie winien być dokonany na podstawie protokołu ostatecznego odbioru 

konstrukcji w wytwórni wraz z oświadczeniem wytwórni, że usterki w czasie odbiorów międzyoperacyjnych 

zostały usunięte. 

Cechowanie elementów farbą na elemencie. 

2.2. Łączniki 

Jako łączniki występują: połączenia spawane oraz połączenia na śruby. 
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2.2.1. Materiały do spawania 

Do spawania konstrukcji ze stali zwykłej stosuje się spawanie elektryczne przy użyciu elektrod otulonych 

ER-146 wg PN-91/M-69430.  

Elektrody powinny mieć: 

– zaświadczenie jakości 

– spełniać wymagania norm przedmiotowych 

– opakowanie, przechowywanie i transport winny być zgodne z wymaganiami obowiązujących 

norm i wymaganiami producenta. 

2.2.2. Śruby 

Do konstrukcji stalowych stosuje się: 

(1) śruby z łbem sześciokątnym wg PN-EN-ISO 4014:2002 średniodokładne klasy: 

M12- M16 kl. 8.8 

 stan powierzchni wg PN-EN 26157-3:1998 

 tolerancje wg PN-EN 20898-7:1997 

 własności mechaniczne wg PN-EN 20898-7:1997. 

(2) śruby fundamentowe wg PN-72/M-85061 zgrubne rodzaju W; Z lub P 

(3) nakrętki sześciokątne wg PN-EN-ISO 4034;2002 

 własności mechaniczne wg PN-82/M-82054/09 – częściowo zast. PN-EN 20898-2:1998 

(4) podkładki okrągłe zgrubne wg PN-ISO 7091:2003 

(5) podkładki klinowe do dwuteowników wg PN-79/M-82009 

(6) podkładki klinowe do ceowników wg PN-79/M-82018 

Wszystkie łączniki winny być cechowane: śruby i nakrętki wywalcowane cechy na główkach. 

2.3. Składowanie materiałów i konstrukcji 

(1) Konstrukcje i materiały dostarczone na budowę powinny być wyładowywane żurawiami. Do wyładunku 

mniejszych elementów można użyć wciągarek lub wciągników. Elementy ciężkie, długie                       i 

wiotkie należy przenosić za pomocą zawiesi i usztywnić dla zabezpieczenia przed odkształceniem. Elementy 

układać w sposób umożliwiający odczytanie znakowania. Elementy do scalania powinny być w miarę 

możliwości składowane w sąsiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania. 

Na miejscu składowania należy rejestrować konstrukcje niezwłocznie po ich nadejściu, segregować                  

i układać na wyznaczonym miejscu, oczyszczać i naprawiać powstałe w czasie transportu ewentualne 

uszkodzenia samej konstrukcji jak i jej powłoki antykorozyjnej. 

Konstrukcję należy układać w pozycji poziomej na podkładkach drewnianych z bali lub desek na wyrównanej 

do poziomu ziemi w odległości 2.0 do 3.0 m od siebie. 

Elementy, które po wbudowaniu zajmują położenie pionowe składować w tym samym położeniu. 

(2) Elektrody składować w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed zawilgoceniem. 

(3) Łączniki (śruby, nakrętki, podkładki) składować w magazynie w skrzynkach lub beczkach. 

2.4. Badania na budowie 
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2.4.1. Każda partia materiału dostarczona na budowę przed jej wbudowaniem musi uzyskać akceptacje 

Inspektora Nadzoru. 

2.4.2. Każda konstrukcja dostarczona na budowę podlega odbiorowi pod względem: 

– jakości materiałów, spoin, otworów na śruby, 

– zgodności z projektem, 

– zgodności z atestem wytwórni 

– jakości wykonania z uwzględnieniem dopuszczalnych tolerancji. 

– jakości powłok antykorozyjnych. 

Odbiór konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstałych uszkodzeń w czasie 

transportu potwierdza Inżynier wpisem do dziennika budowy. 

 

3. Sprzęt 

3.1. Sprzęt do transportu i montażu konstrukcji 

Do transportu i montażu konstrukcji należy używać żurawi, wciągarek, dźwigników, podnośników                     

i innych urządzeń. Wszelkie urządzenia dźwigowe, zawiesia i trawersy podlegające przepisom                       

o dozorze technicznym powinny być dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprawniającymi do ich 

eksploatacji. 

3.2. Sprzęt do robót spawalniczych 

 Stosowany sprzęt spawalniczy powinien umożliwiać wykonanie złączy zgodnie z technologią spawania  

i dokumentacją konstrukcyjną. 

 Spadki napięcia prądu zasilającego nie powinny być większe jak 10%. 

 Eksploatacja sprzętu powinna być zgodna z instrukcją. 

 Stanowiska spawalnicze powinny być odpowiednio urządzone: 

– spawarki powinny stać na izolującym podwyższeniu i być zabezpieczone od wpływów 

atmosferycznych 

– sprzęt pomocniczy powinien być przechowywany w zamykanych pomieszczeniach. 

– stanowisko robocze powinno być urządzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpożarowymi, 

zabezpieczone od wpływów atmosferycznych, oświetlone z dostateczną wentylacją; 

Stanowisko robocze powinno być odebrane przez Inspektora Nadzoru. 

3.3. Sprzęt do połączeń na śruby 

Do scalania elementów należy stosować dowolny sprzęt. 

 

4.  Transport 

Elementy konstrukcyjne mogą być przewożone dowolnymi środkami transportu. 

Podczas transportu materiały i elementy konstrukcji powinny być zabezpieczone przed uszkodzeniami lub 

utratą stateczności. 

Sposób składowania wg punktu 2.3. 
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5.  Wykonanie robót 

5.1. Cięcie 

Brzegi po cięciu powinny być czyste, bez naderwań, gradu i zadziorów, żużla, nacieków i rozprysków metalu 

po cięciu. 

Miejscowe nierówności zaleca się wyszlifować. 

5.2. Prostowanie i gięcie 

Podczas prostowania i gięcia powinny być przestrzegane ograniczenia dotyczące granicznych temperatur 

oraz promieni prostowania i gięcia. 

W wyniku tych zabiegów w odkształconym obszarze nie powinny wystąpić rysy i pęknięcia. 

5.3. Składanie zespołów 

5.3.1. Części do składania powinny być czyste oraz zabezpieczone przed korozją co najmniej  w miejscach, 

które po montażu będą niedostępne. Stosowane metody i przyrządy powinny zagwarantować dotrzymanie 

wymagań dokładności zespołów i wykonania połączeń według załączonej tabeli. 

Rodzaj odchyłki Element konstrukcji Dopuszczalna odchyłka 

Nie prostoliniowość  Pręty, blachownice, słupy,  

części ram 

0,001 długości  

lecz nie więcej jak 10 mm 

Skręcenie pręta  – 0,002 długości  

lecz nie więcej niż 10 mm 

Odchyłki płaskości półek, 

ścianek środników 

– 2 mm na dowolnym  

odcinku 1000 m 

Wymiary przekroju  – do 0,01 wymiaru  

lecz nie więcej niż 5 mm 

Przesunięcie środnika  – 0,006 wysokości 

Wygięcie środnika  – 0,003 wysokości 

 

Wymiar nominalny mm Dopuszczalna odchyłka wymiaru mm 

przyłączeniowy swobodny 

Do 500 

500-1000 

1000-2000 

2000-4000 

4000-8000 

8000-16000 

16000-32000 

0,5 

1,0 

1,5 

2,0 

3,0 

5,0 

8,0 

2,5 

2,5 

2,5 

4,0 

6,0 

10,0 

16 

 

5.3.2. Połączenia spawane 

(1) Brzegi do spawania wraz z przyległymi pasami szerokości 15 mm powinny być oczyszczone z rdzy, farby 

i zanieczyszczeń oraz nie powinny wykazywać rozwarstwień i rzadzizn widocznych gołym okiem. 
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Kąt ukosowania, położenie i wielkość progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchyłki przyjmuje się 

według właściwych norm spawalniczych. 

Szczelinę między elementami o nieukosowanych brzegach stosować nie większą od 1,5 mm. 

(2) Wykonanie spoin 

Rzeczywista grubość spoin może być większa od nominalnej 

o 20%, a tylko miejscowo dopuszcza się grubość mniejszą: 

o 5% – dla spoin czołowych 

o 10% – dla pozostałych. 

Dopuszcza się miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jeśli wady te mieszczą się w granicach grubości 

spoiny. Niedopuszczalne są pęknięcia, braki przetopu, kratery i nawisy lica. 

(3) Wymagania dodatkowe takie jak: 

– obróbka spoin 

– przetopienie grani 

– wymaganą technologię spawania może zalecić Inżynier wpisem do dziennika budowy. 

(4) Zalecenia technologiczne 

– spoiny szczepne powinny być wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny konstrukcyjne 

– wady zewnętrzne spoin można naprawić uzupełniającym spawaniem, natomiast pęknięcia, 

nadmierną ospowatość, braki przetopu, pęcherze należy usunąć przez szlifowanie spoin                  i 

ponowne ich wykonanie. 

5.3.7. Połączenia na śruby 

– długość śruby powinna być taka aby można było stosować możliwie najmniejszą liczbę 

podkładek, przy zachowaniu warunku, że gwint nie powinien wchodzić w otwór głębiej jak na dwa zwoje. 

– nakrętka i łeb śruby powinny bezpośrednio lub przez podkładkę dokładnie przylegać 

do łączonych powierzchni. 

– powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakrętek i podkładek przed montażem pokryć 

warstwą smaru. 

– śruba w otworze nie powinna przesuwać się ani drgać przy ostukiwaniu młotkiem kontrolnym. 

5.4. Montaż konstrukcji 

5.4.1. Montaż należy prowadzić zgodnie z dokumentacją techniczną i przy udziale środków, które zapewnią 

osiągnięcie projektowanej wytrzymałości i stateczności, układu geometrycznego                    i wymiarów 

konstrukcji. Kolejne elementy mogą być montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu stateczności 

elementów uprzednio zmontowanych. 

Połączenia wykonywać wg punktu 5.4. 

Zabezpieczenia antykorozyjne wg punktu 2.2.3. 

5.4.2. Przed przystąpieniem do prac montażowych należy: 

– sprawdzić stan fundamentów, kompletność i stan śrub fundamentowych oraz reperów 

wytyczających osie i linie odniesienia rzędnych obiektu. 

– porównać wyniki pomiarów z wymiarami projektowymi przy czym odchyłki nie powinny 

przekraczać wartości: 
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Posadowienie Dopuszczalne odchyłki mm 

słupa 

 rzędna fundamentu     rozstaw śrub 

na powierzchni betonu       do 2,0            do 5,0 

na podlewce               do 10.0 

5.4.3. Montaż 

Przed przystąpieniem do montażu należy naprawić uszkodzenia elementów powstałe podczas transportu i 

składowania. 

Dopuszczalne odchyłki ustawienia geometrycznego konstrukcji 

Lp.  Rodzaj odchyłki Dopuszczalna odchyłka 

 1  odchylenie osi słupa względem osi teoret.  5 mm 

 2  odchylenie osi słupa od pionu 15 mm 

 3  strzałka wygięcia  h/750 lecz nie więcej 

 słupa  niż 15 mm 

 4  wygięcie belki lub  l/750 lecz nie więcej 

 wiązara  niż 15 mm 

 5  odchyłka strzałki montażowej  0,2 projektowanej 

 

6.  Kontrola jakości robót 

Kontrola jakości polega na sprawdzeniu zgodności wykonania robót z projektem oraz wymaganiami 

podanymi w punkcie 5. 

Roboty podlegają odbiorowi. 

 

7.  Obmiar robót 

Jednostkami obmiaru są: 

1 tona - masa gotowej konstrukcji. 

 

8. Odbiór robót 

Wszystkie roboty objęte podlegają zasadom odbioru robót zanikających. 

 

9.  Podstawa płatności 

Płaci się za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7. 

Cena obejmuje wszystkie czynności wymienione w SST. 

 

10.  Przepisy związane 

PN-B-06200:2002  Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru. 

PN-EN 10025:2002  Wyroby walcowane na gorąco z niestopowych stali konstrukcyjnych. 

 Warunki techniczne dostawy. 
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PN-91/M-69430  Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania.  

Ogólne badania i wymagania. 

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady złączy spawanych. Nazwy i określenia. 
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B.06.00.00 

STOLARKA 

1. Wstęp 

1.1. Przedmiot SST 

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania i odbioru 

stolarki drzwiowej i okiennej. 

1.2. Zakres stosowania SST 

Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy 

przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 

1.3. Zakres robót objętych SST 

Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu 

wykonanie montażu stolarki drzwiowej i okiennej. 

W skład tych robót wchodzi: Drzwi. Okna. 

1.4. Określenia podstawowe 

Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami. 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót. 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z dokumentacją 

projektową, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. 

 

2. Materiały 

Wbudować należy stolarkę kompletnie wykończoną wraz z okuciami i z powłokami malarskimi. 

2.1 Drzwi wewnętrzne w okładzinie CPL 

 Wzmocnione na uderzenia mechaniczne pasem odbojnicowym (wg zestawienia stolarki) 

 Wyposażone w automatykę (wg zestawienia stolarki) 

2.1.1 Drzwi w okładzinie CPL 

 drzwi wewnątrzlokalowe 

 pełne 

 jednoskrzydłowe 

 rozwieralne 

 okładzina CPL 

 klamka 

 powierzchnie łatwo zmywalne 

2.1.2 Drzwi w okładzinie CPL z nawietrznikami 

 drzwi wewnątrzlokalowe 

 pełne 

 jednoskrzydłowe 

 rozwieralne 
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 okładzina CPL - kolor RAL 7035 

 klamka 

 blokada wc 

 w dolnej części - otwory o sumarycznym przekroju nie mniejszym niż 0,022 m² dla dopływu 

powietrza 

 powierzchnie łatwo zmywalne 

2.7. Okucia budowlane 

2.7.1. Każdy wyrób stolarki budowlanej powinien być wyposażony w okucia zamykające, łączące, 

zabezpieczające i uchwytowo-osłonowe. 

2.7.2. Okucia powinny odpowiadać wymaganiom norm państwowych, a w przypadku braku takich norm – 

wymaganiom określonym w świadectwie ITB dopuszczającym do stosowania wyroby stolarki budowlanej 

wyposażone w okucie, na które nie została ustanowiona norma. 

2.7.3. Okucia stalowe powinny być zabezpieczone fabrycznie trwałymi powłokami antykorozyjnymi.  

2.8. Szkło 

Do szklenia należy stosować zestawy szybowe ze szkła bezpiecznego.  

2.9. Składowanie elementów 

Wszystkie wyroby należy przechowywać w magazynach zamkniętych, suchych i przewiewnych, 

zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi. 

Podłogi w pomieszczeniu magazynowym powinny być utwardzone, poziome i równe. 

Wyroby należy układać w odległości nie mniejszej niż 1 m od czynnych urządzeń grzejnych i zabezpieczyć 

przed uszkodzeniem. 

 

3. Sprzęt 

Roboty można wykonać przy użyciu dowolnego typu sprzętu zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru. 

 

4.  Transport 

Każda partia wyrobów przewidziana do wysyłki powinna zawierać wszystkie elementy przewidziane normą 

lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu przechowywać i transportować w 

odrębnych opakowaniach. 

Elementy do transportu należy zabezpieczyć przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie. 

Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozić w miarę możliwości przy użyciu palet lub jednostek 

kontenerowych. 

Elementy mogą być przewożone dowolnymi środkami transportu zaakceptowanymi przez Inspektora 

Nadzoru, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunięciem lub utratą stateczności. 

 

5.  Wykonanie robót 

5.1. Przygotowanie ościeży. 
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5.1.1.  Przed osadzeniem stolarki należy sprawdzić dokładność wykonania ościeża, do którego 

ma przylegać ościeżnica. W przypadku występujących wad w wykonaniu ościeża lub zabrudzenia 

powierzchni ościeża, ościeże należy naprawić i oczyścić. 

5.1.2. Stolarkę okienną należy zamocować w punktach rozmieszczonych w ościeżu zgodnie z wymaganiami 

podanymi w tabeli poniżej. 

Wymiary zewnętrzne (cm) 
Liczba punktów 

zamocowań 

Rozmieszczenie  punktów zamocowań 

wysokość szerokość 
w nadprożu i 

progu 
na stojaka 

Do 150 do 150 4 nie mocuje się po 2 

 150±200 6 po 2 po 2 

 powyżej 200 8 po 3 po 2 

Powyżej 150 do 150 6 nie mocuje się po 3 

 150±200 8 po 1 po 3 

 powyżej 200 10 po 2 po 3 

 

5.2. Osadzanie i uszczelnianie stolarki 

5.2.1. Osadzanie stolarki drzwiowej 

3. Dokładność wykonania ościeży powinna odpowiadać wymogom dla robót murowych. 

4. Ościeżnicę mocować za pomocą kotew lub haków osadzonych w ościeżu. 

5. Szczeliny między ościeżnicą a murem wypełnić materiałem izolacyjnym dopuszczonym do tego 

celu świadectwem ITB. 

6. Stolarka powinna być wbudowana zgodnie z dokumentacją projektową. 

7. Po zmontowaniu stolarkę dokładnie zamknąć i sprawdzić luzy. 

 

5.3. Powłoki malarskie 

Powierzchnia powłok nie powinna mieć uszkodzeń. 

Barwa powłoki powinna być jednolita, bez widocznych poprawek, zacieków, rys i odprysków. 

Wykonane powłoki nie powinny wydzielać nieprzyjemnego zapachu i zawierać substancji szkodliwych dla 

zdrowia. 

6.  Kontrola jakości 

6.1. Zasady kontroli jakości powinny być zgodne z wymogami dla stolarki okiennej i drzwiowej. 

6.2. Ocena jakości powinna obejmować: 

– sprawdzenie zgodności wymiarów, 

– sprawdzenie zgodności elementów odtwarzanych z elementami dostarczonymi do odwzorowania, 

– sprawdzenie jakości materiałów z których została wykonana stolarka, 

– sprawdzenie prawidłowości wykonania z uwzględnieniem szczegółów konstrukcyjnych, 

– sprawdzenie działania skrzydeł i elementów ruchomych, okuć oraz ich funkcjonowania, 

– sprawdzenie prawidłowości zmontowania i uszczelnienia. 

Roboty podlegają odbiorowi. 
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7.  Obmiar robót 

Jednostką obmiarową robót kpl wbudowanej stolarki w świetle ościeżnic. 

 

8.  Odbiór robót 

Wszystkie roboty wymienione podlegają zasadom odbioru robót zanikających. 

Odbiór obejmuje wszystkie materiały podane w punkcie 2, oraz czynności wyszczególnione w punkcie 5. 

 

9.  Podstawa płatności 

 Płaci się za ustaloną ilość wykonanych robót w jednostkach podanych w punkcie 7. Cena obejmuje: 

– dostarczenie gotowej stolarki, 

– osadzenie stolarki w przygotowanych otworach z uszczelnieniem i ewentualnym obiciem listwami, 

– dopasowanie i wyregulowanie 

– ewentualną naprawę powstałych uszkodzeń. 

–  

10.  Przepisy związane 

PN-B-10085:2001  Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania. 

PN-72/B-10180  Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze. 

PN-78/B-13050  Szkło płaskie walcowane. 

PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podział. 

BN-71/6113-46  Farby chemoutwardzalne na stolarkę budowlaną. 

PN-C-81607:1998 Emalie olejno-żywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe  

kompolimeryzowane styrenowane. 
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B.07.00.00 

ŚLUSARKA 

 
1.  Wstęp 

1.1. Przedmiot SST. 

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania i odbioru 

ślusarki drzwiowej. 

1.2. Zakres stosowania SST. 

Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy 

przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt.1.1. 

1.3. Zakres robót objętych SST. 

Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu 

wykonanie montażu ślusarki drzwiowej do obiektu wg poniższego. 

Ślusarka drzwiowa stalowa, 

1.4. Określenia podstawowe. 

Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami. 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót. 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z dokumentacją 

projektową, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. 

 

2.  Materiały 

2.1. Stal 

Do konstrukcji stalowych stosuje się: 

b) wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunkach St3S; wg PN-EN 10025:2002 

c) stal nierdzewną 1.4301 (wg normy EN 10088)- balustrady wewnętrzne 

d) stal kwasoodporną  1.4401 (wg normy EN 10088)- balustrady zewnętrzne i elementy mocowań 

balustrad samonośnych ze szkła hartowanego bezpiecznego. 

2.2. Powłoki malarskie 

Materiały na powłoki malarskie zgodne z zaleceniami producenta. 

Stal nierdzewna wykończona na gładko- matowa. 

2.3. Okucia 

Wyroby ślusarskie powinny być wyposażone w okucia zamykające, zabezpieczające i uchwytowe zgodnie z 

dokumentacją. 

2.4. Składowanie materiałów i konstrukcji 

Składowanie wyrobów ślusarki stalowej zgodnie z zaleceniami producenta. 

2.5. Badania na budowie 
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2.5.1. Każda partia materiału dostarczona na budowę przed jej wbudowaniem musi uzyskać akceptacje 

Inspektora Nadzoru. 

2.5.2. Każdy element dostarczony na budowę podlega odbiorowi pod względem: 

– jakości materiałów, spoin, otworów na śruby, 

– zgodności z projektem, 

– zgodności z atestem wytwórni, 

– jakości wykonania z uwzględnieniem dopuszczalnych tolerancji, 

– jakości powłok antykorozyjnych. 

Odbiór konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstałych uszkodzeń w czasie 

transportu potwierdza Inżynier wpisem do dziennika budowy. 

2.6. Ślusarka stalowa 

Wbudować należy ślusarkę kompletnie wykończoną wraz z okuciami, uszczelkami i powłokami 

antykorozyjnymi. 

2.7.1. Na elementy ślusarki stosować kształtowniki stalowe ze stali St3S wg PN-EN 10025:2002. 

Połączenia elementów wykonywać jako spawane, nitowane lub skręcane na śruby. 

Dopuszczalne błędy wykonania elementów powinny odpowiadać wymaganiom normy  

PN-80/M-02138. 

2.7.2. Uszczelki i przekładki powinny odpowiadać następującym wymaganiom podanym w punkcie 2.6.3. 

2.7.3. Powierzchnie elementów należy pokryć farbami ftalowymi wg punktu 2.12.4. 

3.  Sprzęt 

Do wykonania i montażu ślusarki może być użyty dowolny sprzęt. 

4.  Transport 

Każda partia wyrobów powinna zawierać wszystkie elementy przewidziane projektem lub odpowiednią 

normą. 

Elementy do transportu należy zabezpieczyć przed uszkodzeniem. 

Elementy mogą być przewożone dowolnym środkiem transportu, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniem, 

przesunięciem oraz utratą stateczności. 

5.  Wykonanie robót 

5.1. Przed rozpoczęciem montażu należy sprawdzić: 

– prawidłowość wykonania ościeży, 

– możliwość mocowania elementów do ścian, 

– jakość dostarczonych elementów do wbudowania. 

5.2. Elementy powinny być osadzone i zamontowane zgodnie z dokumentacją techniczną lub instrukcją 

zaakceptowaną przez Inspektora Nadzoru. 

5.3. Elementy powinny być trwale zakotwione w ścianach budynku. 

Zamiast kotwienia dopuszcza się osadzanie elementów za pomocą kołków rozporowych lub kołków 

wstrzeliwanych. 
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5.4. Osadzone elementy powinny być uszczelnione między ościeżem a ościeżnicą lub ścianą tak, aby nie 

następowało przewiewanie, przemarzanie lub przecieki wody opadowej. Uszczelnienia wykonywać  z 

elastycznej masy uszczelniającej. 

5.5. Powłoki malarskie powinny być jednolite, bez widocznych poprawek, śladów pędzla, rys i odprysków. 

 

6.  Kontrola jakości 

6.1. Badanie materiałów użytych na konstrukcję należy przeprowadzić na podstawie załączonych 

zaświadczeń o jakości wystawionych przez producenta stwierdzających zgodność z wymaganiami 

dokumentacji i normami państwowymi. 

6.2. Badanie gotowych elementów powinno obejmować: 

– sprawdzenie wymiarów, wykończenia powierzchni, zabezpieczenia antykorozyjnego, połączeń 

konstrukcyjnych, prawidłowego działania części ruchomych. 

Z przeprowadzonych badań należy sporządzić protokół odbioru. 

6.3. Badanie jakości wbudowania powinno obejmować: 

– sprawdzenie stanu i wyglądu elementów pod względem równości, pionowości i spoziomowania, 

– sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania, 

– sprawdzenie uszczelnienia pomiędzy elementami a ościeżami, 

– sprawdzenie działania części ruchomych, 

– stan i wygląd wbudowanych elementów oraz ich zgodność z dokumentacją. 

Roboty podlegają odbiorowi. 

7.  Obmiar robót 

Jednostką obmiarową robót jest ilość kpl elementów zamontowanych wraz z uszczelnieniem. 

Ilość robót określa się na podstawie projektu z uwzględnieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora 

Nadzoru i sprawdzonych w naturze. 

8.  Odbiór robót 

Wszystkie roboty podlegają zasadom odbioru robót zanikających lub ulegających zakryciu. 

Odbiór obejmuje wszystkie materiały podane w punkcie 2, oraz czynności podane w punktach 5 i 6. 

9.  Podstawa płatności 

Płaci się w jednostkach wg punktu 7 za przygotowanie i dostarczenie na miejsce montażu, zamontowanie, 

uszczelnienie otworów, oczyszczenie stanowiska pracy. 

10.  Przepisy związane. 

PN-80/M-02138.  Tolerancje kształtu i położenia. Wartości. 

PN-87/B-06200  Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru. 

PN-EN 10025:2002  Wyroby walcowane na gorąco z niestopowych stali  konstrukcyjnych. 

PN-91/M-69430  Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania.  

Ogólne badania i wymagania. 

PN-75/M-69703  Spawalnictwo. Wady złączy spawanych. Nazwy i określenia. 
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B.08.00.00 

ŚLUSARKA ALUMINIOWA I ROLETY WEWNĘTRZNE 

 
1.  Wstęp 

1.1. Przedmiot SST 

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania i odbioru 

ślusarki aluminiowej i rolet wewnętrznych. 

1.2. Zakres stosowania SST 

Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy 

przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 

1.3. Zakres robót objętych SST 

Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu 

wykonanie montażu stolarki drzwiowej i okiennej. 

W skład tych robót wchodzi: Okna.  

1.4. Określenia podstawowe 

Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami. 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót. 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z dokumentacją 

projektową, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. 

 

2.  Materiały 

Wbudować należy stolarkę kompletnie wykończoną wraz z okuciami i z powłokami malarskimi. 

2.1 Przeszklenia zewnętrzne:  

2.1.1 Okna: 

- wymiary wg zestawienia okien  

- stałe, na wzór istniejących 

- zaprojektowane w systemie aluminiowym izolowanym termicznie U<1,1 [W/m2K] 

- o odporności na włamanie RC2 

- o klasie odporności ogniowej EI60/EI30 

- powierzchnie profili należy wykończyć powłokami lakierniczymi w kolorze 8019 Graubraun według 

systemu kontroli jakości Qualicoat. 

 

A. Wymogi techniczne dla okien: 

 

A.1 Izolacyjność termiczna na podstawie obliczeń (PN EN ISO 10077-1) wynosi: współczynnik  U< 

1,1 W/m2K .   

 

A.2 Kategorie szczelności  

Przepuszczalność powietrza:  
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Klasyfikacja:   Klasa 2 wg. PN EN 12207:2001  

 

Wodoszczelność:  

Klasyfikacja:   5A  wg. PN EN 12208:2001  

 

Odporność ogniowa: 

EI30, EI60 lub bez odporności ogniowej. 

 

B. Wymiary profili 

Szerokość profili wg profili istniejących okien 

Szerokość profili dopasować do profili okien istniejących. 

Profile wykonane ze stopu AlMgSi 0,5 F22 wg DIN1725 , DIN 1748 i DIN 17615. 

 

C. Wypełnienie 

Szklenie dopasować do szklenia okien istniejących. 

 

2.1.2 Drzwi wewnętrzne  

 

a) drzwi wewnętrzne aluminiowe 

- Liczba i wymiary zgodne z zestawieniem drzwi wewnętrznych 

- aluminiowe malowane proszkowo 

- o klasie odporności ogniowej EI30 i EI60 (zgodnie z zestawieniem drzwi wewnętrznych) 

- kontrola dostępu (zgodnie z zestawieniem drzwi wewnętrznych) 

- elektrotrzymacze (zgodnie z projektem instalacji elektrycznych) 

- siłownik (zgodnie z zestawieniem drzwi wewnętrznych) 

- przeszklone (zgodnie z zestawieniem drzwi wewnętrznych) 

 

2.2. Okucia budowlane 

2.2.1. Każdy wyrób stolarki budowlanej powinien być wyposażony w okucia zamykające, łączące, 

zabezpieczające i uchwytowo-osłonowe w kolorze skrzydła drzwiowego 

2.2.2. Okucia powinny odpowiadać wymaganiom norm państwowych, a w przypadku braku takich norm – 

wymaganiom określonym w świadectwie ITB dopuszczającym do stosowania wyroby stolarki budowlanej 

wyposażone w okucie, na które nie została ustanowiona norma. 

2.2.3. Okucia stalowe powinny być zabezpieczone fabrycznie trwałymi powłokami antykorozyjnymi.  

2.2.4 Okucia antywłamaniowe powinny spełniać wymagania Polskich Noem w zakresie odporności na 

włamanie. 

 

2.3. Składowanie elementów 
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Wszystkie wyroby należy przechowywać w magazynach zamkniętych, suchych i przewiewnych, 

zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi. 

Podłogi w pomieszczeniu magazynowym powinny być utwardzone, poziome i równe. 

Wyroby należy układać w odległości nie mniejszej niż 1 m od czynnych urządzeń grzejnych i zabezpieczyć 

przed uszkodzeniem. 

 

3. Sprzęt 

Roboty można wykonać przy użyciu dowolnego typu sprzętu zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru. 

 

4.  Transport 

Każda partia wyrobów przewidziana do wysyłki powinna zawierać wszystkie elementy przewidziane normą 

lub projektem indywidualnym. Okucia niezamontowane do wyrobu przechowywać i transportować w 

odrębnych opakowaniach. 

Elementy do transportu należy zabezpieczyć przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie. 

Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozić w miarę możliwości przy użyciu palet lub jednostek 

kontenerowych. 

Elementy mogą być przewożone dowolnymi środkami transportu zaakceptowanymi przez Inspektora 

Nadzoru, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunięciem lub utratą stateczności. 

 

5.  Wykonanie robót 

5.1. Przygotowanie ościeży. 

5.1.1.  Przed osadzeniem stolarki należy sprawdzić dokładność wykonania ościeża, do którego 

ma przylegać ościeżnica. W przypadku występujących wad w wykonaniu ościeża lub zabrudzenia 

powierzchni ościeża, ościeże należy naprawić i oczyścić. 

5.1.2. Stolarkę okienną należy zamocować w punktach rozmieszczonych w ościeżu zgodnie z wymaganiami 

podanymi w tabeli poniżej. 

Wymiary zewnętrzne (cm) 
Liczba punktów 

zamocowań 

Rozmieszczenie  punktów zamocowań 

wysokość szerokość 
w nadprożu i 

progu 
na stojaka 

Do 150 do 150 4 nie mocuje się po 2 

 150±200 6 po 2 po 2 

 powyżej 200 8 po 3 po 2 

Powyżej 150 do 150 6 nie mocuje się po 3 

 150±200 8 po 1 po 3 

 powyżej 200 10 po 2 po 3 

 

5.2. Osadzanie i uszczelnianie stolarki 

5.2.1. Osadzanie stolarki drzwiowej 

 Dokładność wykonania ościeży powinna odpowiadać wymogom dla robót murowych. 
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 Ościeżnicę mocować za pomocą kotew lub haków osadzonych w ościeżu. 

 Szczeliny między ościeżnicą a murem wypełnić materiałem izolacyjnym dopuszczonym do tego celu 

świadectwem ITB. 

 Stolarka powinna być wbudowana zgodnie z dokumentacją projektową. 

 Po zmontowaniu stolarkę dokładnie zamknąć i sprawdzić luzy. 

 

5.3. Powłoki malarskie 

Powierzchnia powłok nie powinna mieć uszkodzeń. 

Barwa powłoki powinna być jednolita, bez widocznych poprawek, zacieków, rys i odprysków. 

Wykonane powłoki nie powinny wydzielać nieprzyjemnego zapachu i zawierać substancji szkodliwych dla 

zdrowia. 

6.  Kontrola jakości 

6.1. Zasady kontroli jakości powinny być zgodne z wymogami dla stolarki okiennej i drzwiowej. 

6.2. Ocena jakości powinna obejmować: 

– sprawdzenie zgodności wymiarów, 

– sprawdzenie zgodności elementów odtwarzanych z elementami dostarczonymi do odwzorowania, 

– sprawdzenie jakości materiałów z których została wykonana stolarka, 

– sprawdzenie prawidłowości wykonania z uwzględnieniem szczegółów konstrukcyjnych, 

– sprawdzenie działania skrzydeł i elementów ruchomych, okuć oraz ich funkcjonowania, 

– sprawdzenie prawidłowości zmontowania i uszczelnienia. 

Roboty podlegają odbiorowi. 

 

7.  Obmiar robót 

Jednostką obmiarową robót kpl wbudowanej stolarki w świetle ościeżnic. 

 

8.  Odbiór robót 

Wszystkie roboty wymienione podlegają zasadom odbioru robót zanikających. 

Odbiór obejmuje wszystkie materiały podane w punkcie 2, oraz czynności wyszczególnione w punkcie 5. 

 

9.  Podstawa płatności 

 Płaci się za ustaloną ilość wykonanych robót w jednostkach podanych w punkcie 7. Cena obejmuje: 

– dostarczenie gotowej stolarki, 

– osadzenie stolarki w przygotowanych otworach z uszczelnieniem i ewentualnym obiciem listwami, 

– dopasowanie i wyregulowanie 

– ewentualną naprawę powstałych uszkodzeń. 

–  

10.  Przepisy związane 

PN-B-10085:2001  Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania. 

PN-72/B-10180  Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze. 
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PN-78/B-13050  Szkło płaskie walcowane. 

PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podział. 

BN-71/6113-46  Farby chemoutwardzalne na stolarkę budowlaną. 

PN-C-81607:1998 Emalie olejno-żywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe kompolimeryzowane 

styrenowane. 

PN-80/M-02138.  Tolerancje kształtu i położenia. Wartości. 

PN-87/B-06200  Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru. 

PN-EN 10025:2002  Wyroby walcowane na gorąco z niestopowych stali  konstrukcyjnych. 

PN-91/M-69430  Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogólne badania i 

wymagania. 

PN-75/M-69703   Spawalnictwo. Wady złączy spawanych. Nazwy i określenia.  

 

Materiały, urządzenia oraz części złączne powinny spełniać wymagania obowiązujących Polskich Norm i 

Aprobat Technicznych. 
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B.09.00.00 

TYNKI I OKŁADZINY ŚCIENNE 

 
1. Wstęp. 

1.1. Przedmiot SST 

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania i odbioru 

tynków zewnętrznych i wewnętrznych oraz wykonania gładzi gipsowych. 

1.2. Zakres stosowania SST 

Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy 

przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt.1.1. 

1.3. Zakres robót objętych SST 

Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu 

wykonanie tynków zewnętrznych i wewnętrznych obiektu  

  Gładzie gipsowe 

 Tynki cementowo-wapienne 

       Tynki zewnętrzne (uzupełnienia po montażu okien, demontażu kratki, przebiciach przewodów 

kilmatyzacji) 

1.4. Określenia podstawowe 

Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami. 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót. 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z dokumentacją 

projektową, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. 

 

2.  Materiały. 

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004) 

Do przygotowania zapraw stosować można każdą wodę zdatną do picia. 

Niedozwolone jest użycie wód ściekowych, kanalizacyjnych, opadowych, bagiennych oraz wód 

zawierających tłuszcze organiczne, oleje i muł. 

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003) 

2.2.1. Piasek powinien spełniać wymagania obowiązującej normy przedmiotowe, a w szczególności: 

– nie zawierać domieszek organicznych, 

– mieć frakcje różnych wymiarów, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek 

średnioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm. 

2.2.2. Do spodnich warstw tynku należy stosować piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich – 

średnioziarnisty. 

2.2.3. Do gładzi piasek powinien być drobnoziarnisty i przechodzić całkowicie przez sito o prześwicie 0,5 

mm. 

2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne 
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 Marka i skład zaprawy powinny być zgodne z wymaganiami normy państwowej. 

 Przygotowanie zapraw do robót murowych powinno być wykonywane mechanicznie. 

 Zaprawę należy przygotować w takiej ilości, aby mogła być wbudowana możliwie wcześnie po jej 

przygotowaniu tj. ok. 3 godzin. 

 Do zapraw tynkarskich należy stosować piasek rzeczny lub kopalniany. 

 Do zapraw cementowo-wapiennych należy stosować cement portlandzki z dodatkiem żużla 

lub popiołów lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, że temperatura otoczenia w ciągu 7 

dni od chwili zużycia zaprawy nie będzie niższa niż +5°C. 

 Do zapraw cementowo-wapiennych należy stosować wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci 

ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, które powinno tworzyć jednolitą i jednobarwną 

masę, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczeń obcych. Skład objętościowy zapraw należy 

dobierać doświadczalnie, w zależności od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna. 

 

2.4. Okładzina ścienna pvc do pom. mokrych 

Grubość całkowita EN 428 mm 0.92  
Waga EN 430 g/m² 1610  
Szerokość rolki EN 426 cm 200  
Długość rolki EN 426 mb 30.0  
Norma produktowa EN 15 102  
Klasa ogniowa EN 13501-1 klasa B.s2,d0 NFP 92 506 klasa –  
Odporność barw na światło EN 20 105 - B02 stopnie ≥6  
Odporność chemiczna EN 423 OK 
 

2.4. Okładzina ścienna pvc  

Grubość całkowita EN 428 mm 1,5  
Grubość warstwy wierzchniej EN 429 mm 0,65  
Waga EN 430 g/m² 2600  
Szerokość rolki EN 426 cm 200  
Długość rolki EN 426 mb 21  
Norma produktowa EN 15 102  
Klasa ogniowa EN 13501-1 klasa B.s2,d0  
Odporność barw na światło EN 20 105 - B02 stopnie ≥6  
Zabezpieczenie powierzchniowe PROTECSOL®  
Odporność chemiczna EN 423 OK  
Zabezpieczenie antygrzybiczne I antyfungicydowe - - OK  
Aktywność antybakteryjna (E.coli-S. aureus-MRSA)* ISO 22196 > 99.9% powstrzymanie wzrostu 
 

2.4. Odbojoporęcze 

Odbojoporęcz montowana na wysokości 90 cm 

Szerokość odbojoporęczy 14 cm 

Szerokość poręczy 3,8 cm 

Odległość od ściany 7,6 cm 

tworzywo na bazie żywic akrylo - winylowych 
modyfikowany przeciwuderzeniowo, wyposażone 
w stabilizatory U.V. i środki przeciwzapalne 

klasyfikacja ogniowa B-s2-d0 

 

2.4. Taśmy ochronne 
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Dolna krawędź taśmy ochronnej montowana na 
wysokości ok. 30 cm 

Szerokość taśmy 30 cm 

Grubość taśmy 3 mm 

tworzywo na bazie żywic akrylo - winylowych 
modyfikowany przeciwuderzeniowo, wyposażone 
w stabilizatory U.V. i środki przeciwzapalne 

klasyfikacja ogniowa B-s2-d0 

 

2.4. Narożnik ochronny 

Wymiar ramion narożnika 5 cm x 5 cm 

Grubość taśmy 2 mm 

tworzywo na bazie żywic akrylo - winylowych 
modyfikowany przeciwuderzeniowo, wyposażone 
w stabilizatory U.V. i środki przeciwzapalne 

klasyfikacja ogniowa B-s2-d0 

montowane do pełnej wysokości 

 

2.5. Gładź gipsowa 

Skład: gips budowlany, wapno hydratyzowane, wypełniacze mineralne, dodatki 

Gęstość nasypowa suchej mieszanki: ok. 1,0 g/cm³ 

Wytrzymałość na ściskanie: ≥ 3,5 MPa 

Wytrzymałość na zginanie: ≥ 1,5 MPa 

Przyczepność do podłoża: ≥ 0,5 MPa 

2.6. Prefabrykowany system ścian do zabudowy wewnętrznej sal operacyjnych 

Prefabrykowany system ścianek systemowych do zabudowy wewnętrznej sal operacyjnych składający się z 

konstrukcji nośnych oraz montowanych do nich paneli ściennych : 

- wykonanych ze stali nierdzewnej chromowo-niklowej materiał EN 1.4301 lakierowanych  proszkowo. 

 

W salach operacyjnych nr 2.14 i 2.17, w pomieszczeniach przygotowania lekarzy nr 2.13 i 2.16  należy 

zastosować wysokiej jakości panele systemowe, pokryte farbami proszkowymi w dowolnym kolorze z palety 

RAL. Farby z dodatkiem jonów srebra o właściwościach bakteriostatycznych (jony srebra osadzane są w 

powłoce – lakierze - na etapie jego produkcji ) –  dostarczane wraz z montażem przez firmę 

wyspecjalizowaną w budowaniu bloków operacyjnych. 

UWAGA! 

Powyższe należy potwierdzić  stosownym atestem na etapie składania oferty (PZH). Po wykonaniu 

zabudowy (montażu), Firma dostarczy w dokumentacji powykonawczej Zamawiającemu wyniki badań 

próbek paneli użytych do zabudowy - potwierdzające skuteczność zastosowanej technologii 

antybakteryjnej pokrycia ścian.  

 

Fugi między panelami ok. 6mm, wypełniane antybakteryjną, silikonową, odporną na działanie UV, 

detergentów, środków bakteriobójczych, wody, pary oraz środków używanych do dezynfekcji bloków 

operacyjnych uszczelką hermetyczną dociskową z dodatkiem jonów srebra, które osadzane są w powłoce 

uszczelki podczas jej produkcji. Uszczelki powinny odpowiadać wymaganiom normy PN-EN 12365-1:2005. 

UWAGA! 

Wyklucza się zastosowanie silikonu lub innych mas krzepnących obrabianych później mechanicznie - jako 
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połączeń między panelami. 

 

System zabudowy powinien być opracowany pod wymiar pomieszczeń według indywidualnej dokumentacji 

technicznej wyrobu. 

 

Wybrana firma specjalistyczna musi wykonać szczegółowe rysunki zabudowy bloku operacyjnego z 

rozmieszczeniem wyposażenia wbudowanego w system ścienny.  

 

Rysunki zabudowy powinny być opracowane na podstawie rysunków branżowych instalacji elektrycznej, 

wod-kan, gazów medycznych, klimatyzacji itp. 

 

 

Kontrola jakości wykonania zabudowy powinna być przeprowadzona w zakresie zgodności rysunków 

zabudowy sal i indywidualnej dokumentacji technicznej. 

Wszystkie rysunki z detalami zabudowy panelowej (połączenia, naroża sal) muszą być przesłane do 

podmiotu nadzorującego budowę. Realizacja może nastąpić po ostatecznej konsultacji i akceptacji rysunków 

zabudowy poszczególnych sal. 

 

System zabudowy musi posiadać odpowiednie atesty, deklaracje zgodności, aprobatę techniczną, oraz 

certyfikaty producenta. Producent systemowej zabudowy panelowej ścian wraz ze stolarką drzwiową i 

wyposażeniem sal operacyjnych powinien mieć wdrożony system jakości EN ISO 9001 i EN ISO 13485 

(należy przedstawić powyższe dokumenty do akceptacji na etapie składania ofert). 

 

 

System musi umożliwiać demontaż pojedynczych paneli ściennych bez ich uszkodzenia w celu dotarcia do 

mediów umieszczonych wewnątrz ściany. 

 

System posiadający izolację akustyczną dla ścianki dwupowłokowej , grubości 128 mm, składającej się 

wyłącznie z dwóch paneli ściennych stalowych grubości 14 mm zamontowanych na konstrukcji wsporczej 

wypełnionej stosowaną wełną mineralną nie mniej niż Rw (C;Ctr) = 55 (-2; -8) dB. Należy dołączyć do 

składanej oferty dokument potwierdzający wydany przez akredytowane laboratorium.  

 

System posiadający izolację termiczną dla ścianki dwupowłokowej  z paneli ściennych stalowych grubość 14 

mm, na poziomie nie mniejszym niż 1,70 m2*K/W, dla ścianki jedno powłokowej z panela stalowego  o 

grubości 14 mm,  na poziomie nie mniejszym niż 1,59 m2*K/W. Należy dołączyć do składanej oferty 

dokument potwierdzający wydany przez niezależne laboratorium 

 

System szczelny posiadający badania przepuszczalności powietrza dla ścianki dwupowłokowej grubości 128 

mm,  z paneli ściennych stalowych grubość 14 mm, przepuszczalność powietrza nie większa niż 0,67m3/hm2 

przy nadciśnieniu 250 Pa. Należy dołączyć do składanej oferty dokument potwierdzający wydany przez 

akredytowane laboratorium. 

 

Odporność ogniowa systemowych ścianek działowych na całej ich wysokości posadzka –strop 

min. EI 30. Zgodnie z prawem budowlanym wszystkie ścianki działowe w budynkach użyteczności publicznej 
klasy B muszą stanowić na całej swej wysokości przegrodę ogniową EI30. W związku z powyższym do oferty 

należy dołączyć dokument z badań potwierdzający stosowną klasyfikację ochrony p-poż dla oferowanego 
rozwiązania specjalistycznej systemowej zabudowy panelowej.  
 

System budowy ścianek musi umożliwiać łatwą i szybką modyfikację zabudowy bloku operacyjnego. 
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I. WYKONANIE ŚCIAN 

Prefabrykowane elementy tworzące ścianę: 

 

1. Wsporniki profilowane   

2. Szyna podłogowa i sufitowa w kształcie litery U 

3. Panele ścienne wykonane ze stali nierdzewnej malowanej proszkowo 

4. Panele ścienne ze stali nierdzewnej narożne 

5. Dodatkowe konstrukcje mocujące 

 

1. Wsporniki profilowane 

 

- Wykonane z wysokiej jakości stali ocynkowanej co najmniej montowane pionowo w odległości max  

  co 600 mm.  

- Profile główne nośne wykonane z kształtownika stalowego ocynkowanego o grubości ścianki 2mm.      

  Kształtowniki dystansowe , usztywniające panel  ścienny wykonane ze stali ocynkowanej o grubości  

  0,6 mm 

 

- Standardowe grubości ścian dwupowłokowych  stalowych 78, 103 oraz 128 mm w zależności od potrzeb 

związanych z wyposażeniem medycznym oraz instalacji wod-kan, gazów medycznych itp. Grubsze ściany 

wykonywane są jako jednowarstwowe z odpowiednim rozsunięciem wewnątrz wypełnione materiałem 

izolacyjnym ( daje to możliwość budowy ścian o niestandardowej grubości ). 

 

- Wsporniki wraz z szyną podłogową i sufitową tworzą konstrukcję nośną przygotowaną do przenoszenia 

obciążenia min. 500 Nm. W przypadku większych obciążeń montowana dodatkowa konstrukcja zdolna do 

przenoszenia obciążeń do 1000 Nm, dostosowana do wielkości obciążenia. 

Wysokość konstrukcji nośnej jest dostosowana do wysokości stropu.  

 

- Wymagana przestrzeń wewnątrz konstrukcji nośnej dla grubości ścian (ścianka dwupowłokowa): 

78 mm – 50 mm 

103 mm – 75 mm 

128 mm – 100 mm 

 

- Konstrukcja musi umożliwiać przeprowadzenie instalacji wewnątrz ściany w poziomie i pionie na miejscu 

budowy.  

 

2. Szyna podłogowa i sufitowa w kształcie litery U 

 

- Szyny podłogowe oraz sufitowe wykonane z wysokiej jakości stali ocynkowanej grubości  1 mm  

   mocowane do podłoża i stropu. 

- Grubość szyn dostosowana do grubości konstrukcji ścianki nośnej. 

- Szyna podłogowa stanowi podstawę dla wykonania cokołu posadzki. 

 

- Wyrównanie potencjałów ścianek.  

Wyrównanie potencjałów winno być zgodnie z VDE 0107. Stosować do schematu elektrycznego przewody do 

wyrównania potencjałów. Wymagane jest doprowadzenie do jednego miejsca zbiorczego potencjałów.  

 

3. Panele ścienne wykonane ze stali nierdzewnej malowanej 

- Produkowane w technologii wielowarstwowej. Od strony przedniej z góry i z dołu blacha posiada krawędzie 
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zagięte do tyłu pod kątem prostym. Z boku wykonane jest zagięcie krawędzi w kształcie litery Z, które służy 

do niewidocznego zamocowania panelu na konstrukcji podstawy. Od strony spodniej blacha stalowa 

chromowo-niklowa materiał EN 1.4301 wg norm PN-EN 10088-1:2007 i PN-EN 10088-2:2007  wzmacniana 

płytą gipsowo-kartonowa o grubości 12,5  mm, zgodnej z norm PN-EN 520:2004+A1:2009. Wymagania 

odnośnie zastosowanego materiału - stal chromowo-niklowa materiał EN 1.4301 lakierowana proszkowo, 

grubość blachy min. 1 mm.  

 

- Konstrukcja panelu musi umożliwiać późniejszy, łatwy demontaż pojedynczego panelu w celu 

przeprowadzenia dodatkowych zmian w instalacji wewnątrz ściennej oraz zabudowie. 

 

- Panele ścienne ze stali nierdzewnej chromowo-niklowej materiał EN 1.4301 lakierowanej proszkowo 

dowolnym kolorem z palety RAL z dodatkiem jonów srebra, które są osadzane w powłoce paneli podczas ich 

produkcji. Zastosowanie nanotechnologii zapewnia 24-ro godzinną ochronę przed bakteriami, grzybami i 

pleśnią, w tym przed gronkowcem złocistym odpornym na metycylinę, salmonellą, pałeczką okrężnicy i 

legionellą.  

Powyższe należy potwierdzić odpowiednim atestem – certyfikatem, licencją lub umową licencyjną. Po 

montażu sali należy dostarczyć zamawiającemu wyniki badania próbek paneli użytych do zabudowy 

potwierdzające skuteczność zastosowanej technologii antybakteryjnego pokrycia ścian. 

 

- Panele ścienne montowane na konstrukcji - wsporniki profilowane ze stali ocynkowanej umożliwiające 

rozprowadzanie gazów medycznych, elektryki, kanalizacji wewnątrz ściany. 

 

- Pionowe elementy narożne (wklęsłe i wypukłe) są formowane z jednego elementu. Dzięki możliwości gięcia 

blachy wszelkie występy lub wnęki są zabudowywane bez styków i łączeń  w narożach. 

Niedopuszczalne jest łączenie paneli ściennych w narożnikach zewnętrznych oraz wewnętrznych.  

 

- Fugi między panelami ok. 6 mm wykonane z antybakteryjnej sylikonowej uszczelki hermetycznej 

dociskowej z dodatkiem jonów srebra, które są osadzane w powłoce uszczelki podczas jej produkcji. 

Zastosowanie nanotechnologii zapewnia 24-ro godzinną ochronę przed bakteriami, grzybami i pleśnią, w tym 

przed gronkowcem złocistym odpornym na metycylinę, salmonellą, pałeczką okrężnicy i legionellą. Powyższe 

należy potwierdzić odpowiednim certyfikatem.  

Uwaga! Wyklucza się zastosowanie silikonu lub innych mas  krzepnących obrabianych później mechanicznie 

jako połączeń między panelami. 

 

- Połączenie poziome pomiędzy panelami rozwiązane jest w ten sposób, że panele ścienne o odpowiednio 

ukształtowanej  krawędzi łączone są ze sobą na styk.  

- Uszczelka odporna na działanie promieni UV, detergentów, środków bakteriobójczych, wody, pary oraz 

środków używanych do dezynfekcji bloków operacyjnych. Uszczelki powinny odpowiadać wymaganiom 

normy PN-EN 12365-1:2005. 

 

- Powierzchnia paneli musi rozpraszać wiązkę lasera. 

 

- Odporność ogniowa ścinek działowych EI 30 

 

Panele ścienne wykonane ze stali galwanizowanej licowane szkłem z grafiką (dotyczy sal 

operacyjnych nr 2.14, 2.17) 

- Produkowane w technologii wielowarstwowej.  Od stron bocznych,  górnej i  dolnej  blacha posiada 

krawędzie zagięte w kształcie litery Z, które służy do niewidocznego zamocowania panelu na konstrukcji . Od 

strony spodniej stalowa blacha ocynkowana, co najmniej gatunek DX51D+Z140 wg normy PN-EN 
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10346:2011 lub blacha  chromowo-niklowa materiał EN 1.4301 wg norm PN-EN 10088-1:2007 i PN-EN 

10088-2:2007 wzmacniana płytą gipsowo-kartonowa o grubości min. 12,5 mm, zgodnej z norm PN-EN 

520:2004+A1:2009. Wymagania odnośnie zastosowanego materiału - stal grubości  1 mm. 

 

- wykończenie powierzchni  panela ściennego  - Tafla szkła bezpiecznego hartowanego termicznie 

spełniającego wymagania normy PN-EN 12150-1:2002 min grubości 5 mm, lub bezpiecznego szkła 

warstwowego spełniającego wymagania normy PN-EN ISO 12543-2:2000/A1:2005 min grubości 6 mm. 

Materiał odporny na środki dezynfekcyjne stosowane powszechnie do dezynfekcji bloków operacyjnych. 

Pomiędzy szkłem a panelem stalowym umieszczona dekoracyjna grafika (minimum 50 motywów do wyboru) 

zatwierdzona przez Inwestora. 

 

- Konstrukcja panela  musi umożliwiać późniejszy, łatwy, szybki oraz czysty demontaż pojedynczego panela 

w celu przeprowadzenia dodatkowych zmian w instalacji i zabudowie bez konieczności demontażu sufitu. 

 

- Panele ścienne ze stali licowane szkłem bezpiecznym warstwowym  montowanym                                                             

na konstrukcji. Konstrukcja – wsporniki profilowane ze stali ocynkowanej umożliwiające rozprowadzanie 

gazów medycznych, elektryki, kanalizacji wewnątrz ściany. 

 

- Fugi między panelami  ok. 6 mm wypełnione muszą być  antybakteryjną uszczelką dociskową  z dodatkiem 

jonów srebra, które  są osadzane w powłoce uszczelki podczas jej produkcji. Zastosowanie nanotechnologii 

zapewnia 24-ro godzinną ochronę przed bakteriami, grzybami i pleśnią, w tym przed gronkowcem złocistym 

odpornym na metycylinę, salmonellą, pałeczką okrężnicy i legionellą. 

Uwaga! Wyklucza się zastosowanie silikonu lub innych mas  krzepnących obrabianych później mechanicznie 

jako połączeń między panelami. 

 

- Uszczelka odporna na działanie promieni UV, detergentów, środków bakteriobójczych, wody, pary oraz 

środków używanych do dezynfekcji bloków operacyjnych. Uszczelki powinny odpowiadać wymaganiom 

normy PN-EN 12365-1:2005. 

 

- Połączenie poziome pomiędzy panelami rozwiązane jest w ten sposób, ze panele ścienne o odpowiednio 

ukształtowanej  krawędzi łączone są ze sobą na styk.  

 

- Odporność ogniowa ścinek działowych EI 30 

 

- Wysoka trwałość elementów zabudowy panelowej, potwierdzona pozytywnym wynikiem z badań 

sejsmicznych. Dla potwierdzenia dołączyć do oferty raport z badań sejsmicznych.  

 

4. Panele ścienne wykonane ze stali nierdzewnej, narożne 

Panele ścienne narożne wykonane ze stali nierdzewnej chromowo-niklowej materiał EN 1.4301.Pionowe 

elementy narożne (wklęsłe i wypukłe) muszą być formowane z jednego elementu. Dzięki możliwości gięcia 

blachy, wszelkie występy lub wnęki są zabudowywane bez styków i łączeń w narożach. Panele narożne na 

salach operacyjnych dodatkowo profilowane łagodnym łukiem o promieniu R 35 (nie dopuszcza się połączeń 

pod kątem prostym uniemożliwiających właściwą dezynfekcje powierzchni).   Nie dopuszcza się połączeń 

z dwóch elementów łączonych za pomocą silikonowej masy elastycznej. Panele demontowane. 

 

5. Dodatkowe konstrukcje mocujące 

Konstrukcje mocowane do wsporników profilowanych konstrukcji ścian dla wyjść  wod-kan, montażu 
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negatoskopów, monitorów medycznych paneli kontroli elektrycznej, szaf na nici chirurgiczne wykonane z 

wysokiej jakości stali o grubości min. 2 mm. 

 

II. ELEMENTY WMONTOWANE W ŚCIANĘ 

 

1. Zegar elektroniczny 

- wysokiej jakości zegar elektroniczny, zlicowany z zabudową panelową posiadający antyrefleksyjne szkło, 

regulacja parametrów za pomocą pilota.  

 

2.   Lustro nad myjnią lekarzy 

- Lustro zlicowane z zabudową panelową, tworzy jedną gładką powierzchnię ze ścianą. 

 

3. Wykonanie systemowych szaf wnękowych zintegrowanych z 

zabudową panelową ścian  

a. Konstrukcja korpusów samonośna, spawana – bez ram wewnętrznych i nitów w całości wykonane 

ze stali kwasoodpornej w gatunku EN 1.4301 (304) o grubości min. 1 mm (nie dopuszcza się 

nitowania, klejenia lub skręcania elementów korpusów). 

b. Korpusy wbudowane w konstrukcję nośną profilowaną, zintegrowane w systemowej zabudowie 

panelowej, korpus i drzwi zlicowane z powierzchnią paneli ściennych. Korpusy szaf uszczelnione 

uszczelką do paneli z antybakteryjnej sylikonowej uszczelki hermetycznej dociskowej z dodatkiem 

jonów srebra, które są osadzane w powłoce uszczelki podczas jej produkcji. Uszczelka odporna na 

działanie promieni UV, detergentów, środków bakteriobójczych, wody, pary oraz środków 

używanych do dezynfekcji bloków operacyjnych. Uszczelki powinny odpowiadać wymaganiom 

normy PN-EN 12365-1:2005. 

c. Drzwi szaf na zawiasach samodomykowych wykonanych ze stali nierdzewnej kwasoodpornej z 

regulacją (zapewniające dokładną regulację i łatwy demontaż), szerokokątne - otwierane do min. 

120°. 

d. Drzwi przeszklone malowane proszkowo z powłoką antybakteryjną zawierającą jony srebra w 

kolorze wg palety RAL wskazanym przez Zamawiającego. W drzwiach szyba silikonowana 

osadzona w ramce z podwójnej blachy, szkło bezpieczne przeźroczyste, matowe lub mleczne, 

krawędzie drzwi gładkie bez nitów, wkrętów itp. 

e. Szczelna konstrukcja drzwi, uniemożliwiająca przenikanie zanieczyszczeń. Drzwi wyposażone w 

uszczelki gumowe. Uszczelki montowane na skrzydle drzwiowym poprzez wcisk (nie dopuszcza się 

przyklejania), połączenie uszczelek dla zachowania ciągłości przy pomocy zgrzewu. 

f. Drzwi wyposażone zamek co najmniej dwupunktowy. Drzwi wyposażone w uchwyty typu „C” 

wykonane z miedzi przeciwdrobnoustrojowej oznaczone znakiem Cu+ w kolorze stali (dołączyć 

certyfikat). Ergonomiczne przetłoczenie powierzchni frontu drzwi pod uchwytami. 

g. Półki z regulacją wysokości, wykonane ze stali kwasoodpornej w gatunku EN 1.4301 (304) o 

grubości min. 1 mm od spodu wzmocnione profilem trapezowym. 

h. Tylna ściana szaf wzmocniona dodatkowym profilem trapezowym zapobiegającym uwypuklaniu się 

blachy. 

i. Szafy na nóżkach zasłoniętych od frontu cokołem o regulowanej wysokości w celu 

wypoziomowania szafy. Stopki z regulacją wysokości od wnętrza szafy. 

j. Wysokość szafy zgodna z górną krawędzią ościeżnicy drzwi w salach operacyjnych. Wszystkie 

krawędzie zaokrąglone, bezpieczne. 

 

 

III. WYKONANIE SUFITÓW 
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System sufitowy dla bloków operacyjnych jest spójnym i konsekwentnym uzupełnieniem 

modułowego systemu ściennego. Moduły kasetonów o wymiarach 600 x 600 mm są 

dostosowane do odległości między osiami elementów rastra systemu sufitowego i mogą 

być zdejmowane pojedynczo.   

 

Prefabrykowane elementy tworzące zabudowę sufitową: 

 

1. Konstrukcja 

2. Panele sufitowe ze stali galwanizowanej 

3. Panele sufitowe ze stali galwanizowanej gięte 

 

1. Konstrukcja 

 

- Konstrukcja dolna składa się z wiązań połączonych klamrami, wykonanych z profili nośnych i poprzecznych, 

które tworzą stabilne rusztowanie. Jest ono regulowane za pomocą prętów mocujących z noniuszem na 

wysokości zawieszenia od 300 mm do 1100 mm.  Pręty z noniuszem są montowane na suficie za pomocą 

kołków metalowych. Rozmieszczenie punktów zawieszenia odpowiada statycznym wymaganiom konstrukcji 

sufitowej oraz uwzględnia raster sufitowy i warunki montażu infrastruktury. Wszystkie części konstrukcji 

podstawy są wykonane z materiału ocynkowanego. Kasetony sufitowe są podtrzymywane za pomocą profilu 

nośnego w systemie zaciskowym. System budowy sufitów  gwarantuje uzyskanie równego poziomu 

płaszczyzny sufitu, a także łatwy demontaż i ponowny montaż kasetonów. 

 

2. Panele sufitowe ze stali galwanizowanej 

 

- Panele sufitowe składają się z wysokiej jakości stali galwanizowanej co najmniej gatunek DX51D+Z140 wg 

normy PN-EN 10346:2011 grubości 0,8 mm lakierowanej proszkowo dowolnym kolorem z palety RAL z 

dodatkiem jonów srebra, które są osadzane w powłoce paneli podczas ich produkcji. Zastosowanie 

nanotechnologii zapewnia 24-ro godzinną ochronę przed bakteriami, grzybami i pleśnią, w tym przed 

gronkowcem złocistym odpornym na metycylinę, salmonellą, pałeczką okrężnicy i legionellą.  

Powyższe należy potwierdzić odpowiednim atestem – certyfikatem, licencją lub umową licencyjną. Po 

montażu sali należy dostarczyć zamawiającemu wyniki badania próbek paneli użytych do zabudowy 

potwierdzające skuteczność zastosowanej technologii antybakteryjnego pokrycia ścian. 

Kasetony standardowe posiadają wymiary modułów 600 x 600 mm.  

- Panele sufitowe montowane do konstrukcji mogą być demontowane pojedynczo. 

 

3. Panele sufitowe ze stali galwanizowanej gięte 

 

- Przygotowane pod montaż opraw oświetleniowych 

- Wykonane z wysokiej jakości stali galwanizowanej co najmniej gatunek DX51D+Z140 wg normy PN-EN 

10346:2011 grubości 0,8 mm lakierowanej proszkowo dowolnym kolorem z palety RAL z dodatkiem jonów 

srebra, które są osadzane w powłoce paneli podczas ich produkcji. Zastosowanie nanotechnologii zapewnia 

24-ro godzinną ochronę przed bakteriami, grzybami i pleśnią, w tym przed gronkowcem złocistym odpornym 

na metycylinę, salmonellą, pałeczką okrężnicy i legionellą. 

- Posiadają krawędzie zagięte tworząc wnękę do montażu opraw oświetleniowych tworząc wraz z panelami 

sufitowymi powierzchnię szczelną, zamkniętą. 

IV. WYKONANIE DRZWI UCHYLNYCH SYTEMOWYCH 
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1. Ościeżnica 

2. Skrzydło drzwiowe 

3. Okucie dla drzwi uchylnych 

4. Automatyka do drzwi uchylnych  

5. Dodatkowe wyposażenie drzwi uchylnych 

 

 

1. Ościeżnica 

- zintegrowana z zabudową panelową ścienną, licowana z powierzchnią panelu ściennego 

  powinna być montowana bez widocznych mocowań do ściany 

- wykonana  ze stali chromowo-niklowej materiał EN 1.4301 szlifowanej ziarnem 240  

- grubość ościeżnicy minimum 1,5 mm  

- montaż ościeżnicy niewidoczny , brak widocznych otworów i wkrętów zaślepionych plastikowymi  

  grzybkami. 

- nie dopuszcza się widocznych spawów na zewnętrznej części ościeżnicy  

- ościeżnica powinna posiadać zagłębienie w które wsunięta jest uszczelka, która  uszczelnia  

  połączenie  pomiędzy skrzydłem a ościeżnicą po zamknięciu drzwi. Uszczelka również amortyzuje  

  zamykanie drzwi.  

- Wyrównanie potencjałów zgodnie z VDE 0107. Stosowanie do schematu elektrycznego instalowany  

  jest do ościeżnicy przewód do wyrównania potencjałów. Wymagane jest doprowadzenie do jednego  

  miejsca zbiorczego potencjałów na sali. 

 

2. Skrzydło drzwiowe 

- Wykonane w technologii warstwowej, odpornej na uderzenie specjalnej płyty wiórowej licowanej  

  stalą chromowo-niklową  materiał EN 1.4301 szlifowanej ziarnem 240 (ze względu na 

zastosowanie nie dopuszcza się skrzydeł wypełnionych wysoko spienioną pianką) 

- Skrzydło powinno być wykonane bez jakichkolwiek połączeń na frontowej stronie drzwi 

- Rdzeń drzwi przygotowany do zainstalowania zamka. 

- Opcjonalnie skrzydło może być wyposażone w listę opadającą uszczelniająca połączenie pomiędzy  

  skrzydłem a posadzką w pozycji zamkniętej drzwi.  

 

3. Okucie dla drzwi uchylnych 

- pochwyty ze stali chromowo-niklowej materiał EN 1.4301 

 

4. Automatyka do drzwi uchylnych (gdzie wymagana) 

automatyka powinna spełniać następujące wymogi 

- atest higieniczny z przeznaczeniem stosowania w placówkach służby zdrowia (kopię 

dołączyć do oferty) 

- regulowana szybkość ruchu 

- płynna regulacja czasu podtrzymania otwarcia skrzydła drzwiowego 

- max. kąt  otwarcia 115˚ 

- mechanizm powinien umożliwiać otwieranie ręczne w przypadku braku zasilania  

- redukcja prędkości przesuwu drzwi w końcowej fazie zamykania drzwi 

- parametry prądu 230 V, 50 Hz,  24 V 

 

- Uruchamianie automatyki drzwiowej powinno następować za pomocą czujki zbliżeniowej montowanej na 

ścianie po dwóch stronach drzwi. Miejsce montażu na ścianie według wskazówek architekta. Dodatkowo na 

ościeżnicy obustronnie zamontowane podświetlane przyciski otwarcia pełnego drzwi oraz ościeżnicy od 
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strony zewnętrznej sali operacyjnej zamontowany drugi podświetlany przycisk stałego otwarcia drzwi. Na 

skrzydle po stronie aktywnej  oraz wewnętrznej  zamontowana fotokomórka uniemożliwiająca przypadkowe 

uderzenie przez otwierające się skrzydło drzwi zgodnie z normą PN-EN 16005:2013 („Drzwi z napędem - 

Bezpieczeństwo użytkowania - Wymagania i metody badań”).   

  

5. Dodatkowe wyposażenie drzwi uchylnych  

okno obserwacyjne w drzwiach (jeżeli wynika z projektu) 

250x1800mm 
okno szklone  szkłem bezpiecznym zlicowane z powierzchnią drzwi (bez zastosowania ramek). 

 

 

 

V. WYKONANIE DRZWI PRZESUWNYCH SYTEMOWYCH 

 

1. Ościeżnica 

2. Skrzydło drzwiowe 

3. Mechanizm suwny skrzydeł drzwiowych 

4. Okucie dla drzwi przesuwnych 

5. Automatyka do drzwi przesuwnych 

6. Dodatkowe wyposażenie drzwi uchylnych 

 

1. Ościeżnica 

- Zintegrowana z zabudową panelową ścienną, licowana z powierzchnią panelu ściennego 

- Wykonana  ze stali chromowo-niklowej materiał EN 1.4301 szlifowanej ziarnem 240  

- Grubość ościeżnicy minimum 1,5 mm  

- Montaż ościeżnicy niewidoczny , brak widocznych otworów i wkrętów zaślepionych plastikowymi  

  grzybkami. 

- Nie dopuszcza się widocznych spawów na zewnętrznej części ościeżnicy  

- Na stronie wewnętrznej ościeżnicy powinno być wykonane wgłębienie do którego w czasie domykania 

drzwi jest dociskany profil gumowy zamocowany na skrzydle drzwiowym  w celu zapewnienia amortyzacji 

podczas zamykania i szczelności drzwi  

- Wyrównanie potencjałów zgodnie z VDE 0107. Stosowanie do schematu elektrycznego instalowany jest do 

ościeżnicy przewód do wyrównania potencjałów. Wymagane jest doprowadzenie do jednego miejsca 

zbiorczego potencjałów na sali. 

 

2. Skrzydło drzwiowe  

- Wykonane w technologii warstwowej, odpornej na uderzenie specjalnej płyty wiórowej licowanej stalą 

chromowo-niklową  materiał EN 1.4301 szlifowanej ziarnem 240 (ze względu na 

zastosowanie nie dopuszcza się skrzydeł wypełnionych wysoko spienioną pianką ) 

- Skrzydło powinno być wykonane bez jakichkolwiek połączeń na frontowej stronie drzwi 

- Na powierzchni czołowej skrzydła powinien być zamontowany gumowy profil uszczelniający dociskany do 

wgłębienia ościeżnicy, który jednocześnie amortyzuje zamykane drzwi 

 

3. Mechanizm suwny skrzydeł drzwiowych 

- Mechanizm składający się ze stabilnych szyn jezdnych powinien być wykonany z 

wytłaczanego aluminium, z minimum 4 krążkami jezdnymi z tworzywa sztucznego, w 
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formie łożyska kulkowego zatopionego w rolkach z tworzywa sztucznego, w komplecie ze 

ślizgaczami współpracującymi, w celu szczególnie łatwego i cichobieżnego działania. 

- Szyna jezdna wyposażona w dodatkowy odbój amortyzujący. 

- Mechanizm suwny powinien posiadać płynną regulację szczeliny pomiędzy skrzydłem 

drzwiowym a podłożem pomiędzy 0 - 40 mm. 

- Wyrównanie potencjałów zgodnie z VDE 0107. Stosowanie do schematu elektrycznego 

instalowany jest do ościeżnicy przewód do wyrównania potencjałów. Wymagane jest 

doprowadzenie do jednego miejsca zbiorczego potencjałów na sali. 

 

4.  Okucie dla drzwi przesuwnych 

- Pochwyty ze stali chromowo-niklowej materiał EN 1.4301 

 

5. Automatyka do drzwi przesuwnych (gdzie występuje) 

automatyka powinna spełniać następujące wymogi: 

- atest higieniczny z przeznaczeniem stosowania w placówkach służby zdrowia (kopię 

dołączyć do oferty) 

- regulowana szybkość ruchu 

- regulowana szerokość otwarcia  

- przyciski sterujące  (2 szt.) montowane na ścianie,   

- mechanizm powinien umożliwiać otwieranie ręczne w przypadku braku zasilania  

- redukcja prędkości przesuwu drzwi w końcowej fazie zamykania drzwi 

- sterownik cyfrowy kontrolujący ruch drzwi - elektroniczny układ zmiany kierunku ruchu w momencie  

  napotkania przeszkody 

- układ powinien posiadać samodiagnozujący procesor z pamięcią błędów otwarcia  

- możliwość programowania zamykania drzwi po upływie określonego czasu otwarcia 1-30 s. 

- możliwość programowania siły docisku drzwi 

- ciężar skrzydła drzwiowego do 200 kg 

- parametry prądu 230 V, 50 Hz,  24 V 

 

- Uruchamianie automatyki drzwiowej powinno następować za pomocą czujki zbliżeniowej montowanej na 

ścianie po dwóch stronach drzwi. Miejsce montażu na ścianie według wskazówek architekta. Dodatkowo na 

ościeżnicy obustronnie zamontowane dwa podświetlane przyciski otwarcia pełnego i otwarcia częściowego 

drzwi. Na ościeżnicy od strony zewnętrznej sali operacyjnej zamontowany trzeci podświetlany przycisk 

stałego otwarcia drzwi. W świetle ościeżnicy zamontowana fotokomórka uniemożliwiająca przypadkowe 

przytrzaśnięcie przez zamykające się skrzydło drzwi. Na ościeżnicy oraz pokrywie napędu zamontowane 

kurtyny zabezpieczające przed przypadkowym uderzeniem skrzydłem podczas pracy otwierania oraz 

zamykania zgodnie z normą PN-EN 16005:2013 („Drzwi z napędem - Bezpieczeństwo użytkowania - 

Wymagania i metody badań”). Ilość kurtyn zależna od wielości światła przejścia drzwi. 

- Mechanizm automatyki umieszczony nad skrzydłem drzwiowym pod klapą rewizyjną wykonaną ze stali 

chromowo-niklowej materiał EN 1.4301. lub aluminium malowanego proszkowo.  

- Klapa rewizyjna wykonana bez widocznych zawiasów 

 

6. Dodatkowe wyposażenie drzwi przesuwnych 

okno obserwacyjne w drzwiach (jeżeli wynika z projektu) 

250x1800mm 
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okno szklone  szkłem bezpiecznym zlicowane z powierzchnią drzwi (bez zastosowania ramek). 

 

 

  
VI. WYKONANIE SPECJALISTYCZNEJ MYJNI (w pomieszczeniach Przygotowania Lekarzy 2.13 i 

2.16) 

 

- wykonana w całości ze stali chromowo-niklowej o symbolu EN 1.4301 (304) 

- możliwość zamocowania umywalki na ścianie na górnej listwie (panelu)  lub po bokach, wyrób jest 

konstrukcją samonośną 

- krawędzie zaokrąglone bezpieczne 

- koryto myjące profilowane z wysuniętym do góry panelem tylnym naściennym wykonanym ze stali 

chromowo-niklowej w gatunku EN 1.4301 (304) stanowiącym integralną część zespołu myjącego. Wszystkie 

wewnętrzne oraz zewnętrzne krawędzie przestrzeni myjącej koryta profilowane łagodnym łukiem R 15 (nie 

dopuszcza się połączeń pod kątem prostym uniemożliwiających właściwą dezynfekcje powierzchni). 

Powierzchnia szlifowana ziarnem 240. Całość konstrukcji koryta myjącego zamknięta z możliwością łatwego 

demontażu pokryw celem dojścia do urządzeń zasilających i odpływu.   

- głębokość komory min. 200 mm 

- myjnia dwustanowiskowa 

- gotowe podłączenia wodne i elektryczne 

- baterie do podaży wody z powłoką chromową sterowane optoelektronicznie montowane do panela 

naściennego myjki: 

- elektronika z czujnikiem na podczerwień 

- zasilanie baterią litową lub z gniazda 220 V 

- wyłącznik bezpieczeństwa po 60 sek. 

- pokrętło z wyborem temperatury z blokadą bezpieczeństwa pomiędzy 35ºC i 45ºC 

- możliwość ustawienia momentu otwarcia i zamknięcia zaworów  

- na tylnej ścianie powinny znajdować się dozowniki  płynu dezynfekującego 

- na obudowie myjnia wyposażona w wyłącznik czujników podczerwieni do umycia i dezynfekcji całego 

koryta 

- zdejmowany panel czołowy, stanowiący otwarcie kontrolne wykonany ze stali chromowo-niklowej materiał 

1.4301 (304) 

- minimalna szerokość pojedynczego stanowiska 750 mm 

- instalacja wod-kan umieszczona wewnątrz zespołu myjącego doprowadzająca i odprowadzająca wodę do 

baterii zamknięta pokrywą. 

- myjnia wyposażona w certyfikowany syfon z funkcją automatycznej samodezynfekcji rur i odpływów 

poprzez automatyczne podgrzewanie do temperatury zabijającej drobnoustroje i cykliczne wibracyjne  
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samooczyszczanie się z osadów i biofilmu. 

- wyrób jest dopuszczony do stosowania w jednostkach służby zdrowia – do oferty należy dołączyć atest PZH 

na myjnie z wyżej wymienionym syfonem, deklarację zgodności wraz z CE na syfon samodezynfekujący oraz 

certyfikat EN ISO 13485:2003 + AC:2009 

 

VII. Wykonanie stołu roboczego (do sal operacyjnych 2.14 i 2.17) 

a. Rama stołu wykonana z pełnych profili o wymiarach przekroju 30x30x1,5 mm ze stali 

kwasoodpornej w gatunku 1.4301 (304), zgodnie ze specyfikacją asortymentową 

b. Profile spawane - nie dopuszcza się skręcania elementów.  

c. Profile zakończone nóżkami o wysokości 140 mm regulowanych w zakresie 20 mm. Stopki 

wykonane z tworzywa sztucznego. 

d. Blaty robocze stołów wykonane ze stali kwasoodpornej w gatunku 1.4301 (304) o grubości nie 

mniejszej niż 1,5 mm. 

e. Blaty od spodu wzmacniane dodatkowym profilem trapezowym, tylna krawędź blatu podniesiona 

na wys. 40 mm, pozostałe boki proste. 

f. Rozpora pomiędzy nogami stołów w kształcie litery H (pozwalająca na pracę przy stole na 

siedząco) 

Wszystkie krawędzie zaokrąglone, bezpieczne. 
 

3.  Sprzęt 

Roboty można wykonać przy użyciu dowolnego typu sprzętu. 

4.  Transport 

Materiały i elementy mogą być przewożone dowolnymi środkami transportu. 

Podczas transportu materiały i elementy konstrukcji powinny być zabezpieczone przed uszkodzeniami lub 

utratą stateczności. 

5.  Wykonanie robót 

5.1. Ogólne zasady wykonywania tynków 

a) Przed przystąpieniem do wykonywania robót tynkowych powinny być zakończone wszystkie roboty 

stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone ościeżnice 

drzwiowe i okienne. 

b) Zaleca się przystąpienie do wykonywania tynków po okresie osiadania i skurczów murów 

tj. po upływie 4-6 miesięcy po zakończeniu stanu surowego. 

c) Tynki należy wykonywać w temperaturze nie niższej niż +5°C pod warunkiem, że w ciągu doby 

nie nastąpi spadek poniżej 0°C. 

W niższych temperaturach można wykonywać tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich środków 

zabezpieczających, zgodnie z „Wytycznymi wykonywania robót budowlano-montażowych w okresie 

obniżonych temperatur”. 
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d) Zaleca się chronić świeżo wykonane tynki zewnętrzne w ciągu pierwszych dwóch dni przed 

nasłonecznieniem dłuższym niż dwie godziny dziennie. 

W okresie wysokich temperatur świeżo wykonane tynki powinny być w czasie wiązania                     i tward-

nienia, tj. w ciągu 1 tygodnia, zwilżane wodą. 

5.2. Przygotowanie podłoży 

5.2.1. Spoiny w murach ceglanych. 

W ścianach przewidzianych do tynkowania nie należy wypełniać zaprawą spoin przy zewnętrznych licach na 

głębokości 5-10 mm. 

Bezpośrednio przed tynkowaniem podłoże należy oczyścić z kurzu szczotkami oraz usunąć plamy z rdzy i 

substancji tłustych. Plamy z substancji tłustych można usunąć przez zmycie 10% roztworem szarego mydła 

lub przez wypalenie lampą benzynową. 

Nadmiernie suchą powierzchnię podłoża należy zwilżyć wodą. 

5.3. Wykonywania tynków trójwarstwowych 

5.3.1. Tynk trójwarstwowy powinien być wykonany z obrzutki, narzutu i gładzi. Narzut tynków wewnętrznych 

należy wykonać według pasów i listew kierunkowych. 

5.3.2. Gładź należy nanosić po związaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas 

zacierania warstwa gładzi powinna być mocno dociskana do warstwy narzutu. 

Należy stosować zaprawy cementowo-wapienne – w tynkach nie narażonych na zawilgocenie o stosunku 

1:1:4, – w tynkach narażonych na zawilgocenie oraz w tynkach zewnętrznych o stosunku 1:1:2. 

5.4. Ogólne zasady wykonywania okładzin ceramicznych. 

 Okładziny ceramiczne powinny być mocowane do podłoża warstwą wyrównującą lub bezpośrednio 

do równego i gładkiego podłoża. W pomieszczeniach mokrych okładzinę należy mocować do dostatecznie 

wytrzymałego podłoża. 

 Podłoże pod okładziny ceramiczne mogą stanowić nie otynkowane lub otynkowane mury z elementów 

drobnowymiarowych oraz ściany betonowe. 

 Do osadzania wykładzin na ścianach murowanych można przystąpić po zakończeniu osiadania murów 

budynku. 

 Bezpośrednio przed rozpoczęciem wykonywania robót należy oczyścić z grudek zaprawy i brudu 

szczotkami drucianymi oraz zmyć z kurzu. 

 Na oczyszczoną i zwilżoną powierzchnię ścian murowanych należy nałożyć dwuwarstwowy podkład 

wykonany z obrzutki i narzutu. Obrzutkę należy wykonać o grubości 2-3 mm z ciekłej zaprawy cementowej 

marki 8 lub 5, narzut z plastycznej zaprawy cementowo-wapiennej marki 5 lub 3. 

 Elementy ceramiczne powinny być posegregowane według wymiarów, gatunków i odcieni barwy,                 

a przed przystąpieniem do ich mocowania – moczone w ciągu 2 do 3 godzin w wodzie czystej. 

 Temperatura powietrza wewnętrznego w czasie układania płytek powinna wynosić co najmniej +5°C. 

 Dopuszczalne odchylenie krawędzi płytek od kierunku poziomego lub pionowego nie powinno 

być większe niż 2 mm/m, odchylenie powierzchni okładziny od płaszczyzny nie większe niż 2 mm 

na długości łaty dwumetrowej. 

5.4. Ogólne zasady wykonywania gładzi gipsowej. 
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Przygotowanie podłoża: Wszystkie podłoża powinny być właściwie wysezonowane, mieć odpowiednią 

nośność, stałą i jednorodną strukturę oraz być równe i oczyszczone z kurzu, tłuszczów, smarów i środków 

antyadhezyjnych. Stare, odspajające się warstwy farby i tynków należy usunąć a następnie podłoże 

oczyścić. Podłoża silnie i nierówno nasiąkliwe oraz pylące należy zagruntować. Podłoża gipsowe, płyty 

gipsowo-kartonowe należy zagruntować. 

Przygotowanie produktu: Suchą mieszankę 25 kg należy wsypywać stopniowo do pojemnika 

zawierającego 11 l wody, mieszając ręcznie lub mechanicznie przy użyciu wolno obrotowego mieszadła do 

uzyskania konsystencji pozbawionej grudek. Zaleca się odczekać 5 minut (czas dojrzewania) i ponownie 

wymieszać. 

Sposób stosowania: Zaprawę nanosić równomiernie pacą ze stali nierdzewnej i dokładnie wygładzić. Po 

nałożeniu i wyschnięciu nierówności usunąć papierem ściernym lub siatką do szlifowania. Niedokładności 

ponownie cienko zaszpachlować i przeszlifować. W przypadku wykonywania struktur dekoracyjnych  

w zależności od struktury należy dobrać odpowiednie narzędzie (paca, wałki strukturalne, pędzle, szczotki, 

itp.). 

6.  Kryteria oceny jakości i odbioru 

 sprawdzenie zgodności z dokumentacją techniczną ułożenia wykładzin 

 sprawdzenie odbiorów międzyoperacyjnych podłoża i materiałów, 

 sprawdzenie dokładności spoin wg normy PN-72/B-06190. 

 

7.  Kontrola jakości 

7.1. Materiały ceramiczne 

Przy odbiorze należy przeprowadzić na budowie: 

 sprawdzenie zgodności klasy materiałów ceramicznych z zamówieniem, 

 próby doraźnej przez oględziny, opukiwanie i mierzenie: 

– wymiarów i kształtu płytek 

– liczby szczerb i pęknięć, 

– odporności na uderzenia, 

 W przypadku niemożności określenia jakości płytek przez próbę doraźną należy ją poddać badaniom 

laboratoryjnym (szczególnie co do klasy i odporności na działanie mrozu w przypadku wykładziny 

zewnętrznej). 

7.2. Zaprawy 

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, należy kontrolować jej markę i konsystencję w 

sposób podany w obowiązującej normie. 

Wyniki odbiorów materiałów i wyrobów powinny być każdorazowo wpisywane do dziennika budowy. 

 

8.  Obmiar robót 

Jednostką obmiarową robót jest m
2
. Ilość robót określa się na podstawie projektu z uwzględnieniem zmian 

zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze. 
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9.  Odbiór robót 

9.1. Odbiór podłoża 

Odbiór podłoża należy przeprowadzić bezpośrednio przed przystąpieniem do robót tynkowych. Podłoże 

powinno być przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jeżeli odbiór podłoża odbywa się 

po dłuższym czasie od jego wykonania, należy podłoże oczyścić i zmyć wodą. 

 

9.2. Odbiór tynków 

9.2.1. Ukształtowanie powierzchni, krawędzie przecięcia powierzchni oraz kąty dwuścienne powinny 

być zgodne z dokumentacją techniczną. 

9.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. III od płaszczyzny i odchylenie krawędzi od linii 

prostej – nie większe niż 3 mm i w liczbie nie większej niż 3 na całej długości łaty kontrolnej 2 m. 

Odchylenie powierzchni i krawędzi od kierunku: 

– pionowego – nie większe niż 2 mm na 1 m i ogółem nie więcej niż 4mm w pomieszczeniu, 

– poziomego – nie większe niż 3 mm na 1 m i ogółem nie więcej niż 6 mm na całej powierzchni 

między przegrodami pionowymi (ściany, belki itp.). 

9.2.3. Niedopuszczalne są następujące wady: 

– wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynków roztworów soli                  

przenikających z podłoża, pilśni itp., 

– trwałe ślady zacieków na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pęcherze wskutek                     

niedostatecznej przyczepności tynku do podłoża. 

9.3. Odbiór podłoży pod płytki ceramiczne 

Wg punktu 5.4. 

 

10.  Podstawa płatności 

Tynki wewnętrzne i zewnętrzne. 

Płaci się za ustaloną ilość m
2
 powierzchni ściany wg ceny jednostkowej, która obejmuje: 

– przygotowanie zaprawy, 

– dostarczenie materiałów i sprzętu, 

– ustawienie i rozbiórkę rusztowań, 

– umocowanie i zdjęcie listew tynkarskich, 

– osiatkowanie bruzd, 

– obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementów, 

– reperacje tynków po dziurach i hakach, 

– oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiałów. 

 

 

11.  Przepisy związane 

PN-85/B-04500  Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych  

i wytrzymałościowych. 
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PN-70/B-10100   Roboty tynkowe. Tynki zwykłe. Wymagania i badania przy 

odbiorze. 

PN-EN 1008:2004  Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie próbek. 

PN-EN 459-1:2003  Wapno budowlane. 

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy. 

PN-EN 771-6:2002  Wymagania dotyczące elementów murowych.  

Elementy murowe z kamienia naturalnego. 

PN-B-11205:1997  Elementy kamienne. 

PN-B-79406:97, PN-B-79405:99  Płyty kartonowo-gipsowe 

PN-72/B-06190 Roboty kamieniarskie. Okładzina kamienna. Wymagania 

w zakresie wykonywania i badania przy odbiorze. 
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B.10.00.00 

ROBOTY MALARSKIE 

 
1.  Wstęp 

1.1. Przedmiot SST. 

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania i odbioru 

robót malarskich. 

1.2. Zakres stosowania SST. 

Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy 

przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 

1.3. Zakres robót objętych SST. 

Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu 

wykonanie następujących robót malarskich: 

Malowanie konstrukcji stalowych, 

Malowanie tynków. 

1.4. Określenia podstawowe. 

Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami. 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót. 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z dokumentacją 

projektową, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. 

 

3. Materiały 

 

2.1. Farby budowlane gotowe 

2.1.1.  Farby niezależnie od ich rodzaju powinny odpowiadać wymaganiom norm państwowych 

lub świadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie. 

2.1.2. Farby zmywalne nie zawierające formaldehydu, ksylenu i toluenu 

W pomieszczeniach archiwum na tynkach należy stosować nie zawierające formaldehydu, ksylenu i toluenu 

zgodnie z zasadami podanymi w normach i świadectwach ich dopuszczenia przez ITB. 

 

3.  Sprzęt 

Roboty można wykonać przy użyciu pędzli, wałków lub aparatów natryskowych. 

 

4.  Transport 

Farby pakowane wg punktu 2.5.6 należy transportować zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami 

obowiązującymi w transporcie kolejowym lub drogowym. 
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5.  Wykonanie robót 

Przy malowaniu powierzchni wewnętrznych temperatura nie powinna być niższa niż +8°C. W okresie 

zimowym pomieszczenia należy ogrzewać. 

W ciągu 2 dni pomieszczenia powinny być ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po zakończeniu 

malowania można dopuścić do stopniowego obniżania temperatury, jednak przez 3 dni nie może spaść 

poniżej +1°C. 

W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni ciepłym powietrzem od 

przewodów wentylacyjnych i urządzeń ogrzewczych. 

Gruntowanie i dwukrotne malowanie ścian i sufitów można wykonać po: 

– całkowitym ukończeniu robót instalacyjnych (z wyjątkiem montażu armatury i urządzeń sanitarnych), 

– całkowitym ukończeniu robót elektrycznych, 

– całkowitym ułożeniu posadzek, 

– usunięciu usterek na stropach i tynkach. 

5.1. Przygotowanie podłoży 

5.1.1. Podłoże posiadające drobne uszkodzenia powierzchni powinny być, naprawione przez wypełnienie 

ubytków zaprawą cementowo-wapienną. Powierzchnie powinny być oczyszczone z kurzu i brudu, 

wystających drutów, nacieków zaprawy itp. Odstające tynki należy odbić, a rysy poszerzyć i ponownie 

wypełnić zaprawą cementowo-wapienną. 

5.1.2. Powierzchnie metalowe powinny być oczyszczone, odtłuszczone zgodnie z wymaganiami normy PN-

ISO 8501-1:1996, dla danego typu farby podkładowej. 

5.2. Gruntowanie. 

5.2.1. Przy malowaniu farbami do gruntowania stosować farbę tego samego rodzaju z jakiej ma być 

wykonana powłoka lecz rozcieńczoną wodą w stosunku 1:3–5. 

5.3. Wykonywania powłok malarskich 

5.3.2. Powłoki z farb emulsyjnych powinny dawać aksamitno-matowy wygląd powierzchni. 

Barwa powłok powinna być jednolita, bez smug i plam. 

Powierzchnia powłok bez uszkodzeń, smug, plam i śladów pędzla. 

6.  Kontrola jakości 

6.1. Powierzchnia do malowania. 

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmować: 

– sprawdzenie wyglądu powierzchni, 

– sprawdzenie wsiąkliwości, 

– sprawdzenie wyschnięcia podłoża, 

– sprawdzenie czystości, 

Sprawdzenie wyglądu powierzchni pod malowanie należy wykonać przez oględziny zewnętrzne.    Spraw-

dzenie wsiąkliwości należy wykonać przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod malowanie kilku 

kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilżonej powierzchni powinna nastąpić nie wcześniej niż po 3 s. 
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6.2. Roboty malarskie. 

6.2.1. Badania powłok przy ich odbiorach należy przeprowadzić po zakończeniu ich wykonania: 

– dla farb emulsyjnych nie wcześniej niż po 7 dniach, 

– dla pozostałych nie wcześniej niż po 14 dniach. 

6.2.2. Badania przeprowadza się przy temperaturze powietrza nie niższej od +5°C przy wilgotności 

powietrza mniejszej od 65%. 

6.2.3. Badania powinny obejmować: 

– sprawdzenie wyglądu zewnętrznego, 

– sprawdzenie zgodności barwy ze wzorcem, 

– dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powłoki na zarysowanie i uderzenia, 

sprawdzenie elastyczności i twardości oraz przyczepności zgodnie z odpowiednimi normami państwowymi. 

Jeśli badania dadzą wynik pozytywny, to roboty malarskie należy uznać za wykonane prawidłowo. Gdy 

którekolwiek z badań dało wynik ujemny, należy usunąć wykonane powłoki częściowo lub całkowicie i 

wykonać powtórnie. 

 

7.  Obmiar robót 

Jednostką obmiarową robót jest m
2
 powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do malowania 

podłoża, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowań lub drabin malarskich 

oraz uporządkowaniem stanowiska pracy. Ilość robót określa się na podstawie projektu z uwzględnieniem 

zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze. 

 

8.  Odbiór robót 

Roboty podlegają warunkom odbioru według zasad podanych poniżej. 

8.1. Odbiór podłoża 

8.1.1.  Zastosowane do przygotowania podłoża materiały powinny odpowiadać wymaganiom 

zawartym w normach państwowych lub świadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. 

Podłoże, posiadające drobne uszkodzenia powinno być naprawione przez wypełnienie ubytków zaprawą 

cementowo-wapienną do robót tynkowych lub odpowiednią szpachlówką. Podłoże powinno być 

przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jeżeli odbiór podłoża odbywa się po dłuższym czasie od 

jego wykonania, należy podłoże przed gruntowaniem oczyścić. 

8.2. Odbiór robót malarskich 
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8.2.1.  Sprawdzenie wyglądu zewnętrznego powłok malarskich polegające na stwierdzeniu 

równomiernego rozłożenia farby, jednolitego natężenia barwy i zgodności ze wzorcem producenta, braku 

prześwitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub wypełniaczy, braku plam, smug, 

zacieków, pęcherzy odstających płatów powłoki, widocznych okiem śladów pędzla itp., w stopniu 

kwalifikującym powierzchnię malowaną do powłok o dobrej jakości wykonania. 

8.2.2.  Sprawdzenie odporności powłoki na wycieranie polegające na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej 

powierzchni miękką, wełnianą lub bawełnianą szmatką kontrastowego koloru. 

8.2.3.  Sprawdzenie odporności powłoki na zarysowanie. 

8.2.4.  Sprawdzenie przyczepności powłoki do podłoża polegające na próbie poderwania ostrym 

narzędziem powłoki od podłoża. 

8.2.5.  Sprawdzenie odporności powłoki na zmywanie wodą polegające na zwilżaniu badanej 

powierzchni powłoki przez kilkakrotne potarcie mokrą miękką szczotką lub szmatką. 

Wyniki odbiorów materiałów i robót powinny być każdorazowo wpisywane do dziennika budowy. 

 

9.  Podstawa płatności 

Płaci się za ustaloną ilość m
2
 powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz z przygotowaniem do 

malowania podłoża, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowań lub drabin malarskich oraz 

uporządkowaniem stanowiska pracy. Ilość robót określa się na podstawie projektu             z uwzględnieniem 

zmian zaaprobowanych przez Inżyniera i sprawdzonych w naturze. 

 

10.  Przepisy związane 

PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne 

PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe. 

PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe. 

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnątrz. 

PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne. 

PN-C-81932:1997  Emalie epoksydowe chemoodporne. 
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B.11.00.00 

POSADZKI 

 
1.  Wstęp 

1.1. Przedmiot SST 

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania i odbioru 

posadzek. 

1.2. Zakres stosowania SST 

Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy 

przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 

1.3. Zakres robót objętych SST 

Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu 

wykonanie posadzek w obiekcie przetargowym. 

Warstwy wyrównawcze pod posadzki. 

Warstwa wyrównawcza grubości 3-5cm, wykonana z zaprawy cementowej marki 8 MPa, z oczyszczeniem i 

zagruntowaniem podłoża mlekiem wapienno-cementowym, ułożeniem zaprawy, z zatarciem powierzchni na 

gładko oraz wykonaniem i wypełnieniem masą asfaltową szczelin dylatacyjnych. 

1.4. Określenia podstawowe 

Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami. 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z dokumentacją 

projektową, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. 

2. Materiały 

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004) 

Do przygotowania zapraw stosować można każdą wodę zdatną do picia. 

Niedozwolone jest użycie wód ściekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wód zawierających tłuszcze 

organiczne, oleje i muł. 

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003) 

2.2.1. Piasek powinien spełniać wymagania obowiązującej normy przedmiotowe, a w szczególności: 

– nie zawierać domieszek organicznych, 

– mieć frakcje różnych wymiarów, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek 

średnioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm. 

2.3. Cement wg normy PN-EN 191-1:2002 (patrz SST B.04.02.00) 

2.4. Kruszywo do posadzki cementowej 

W posadzkach maksymalna wielkość ziaren kruszywa nie powinna przekroczyć 1/3 grubości posadzki. W 

posadzkach odpornych na ścieranie największe dopuszczalne wielkości ziaren kruszywa wynoszą przy 

grubości warstw 2,5 cm – 10 mm, 3,5 cm – 16 mm. 

2.5. Posadzki 
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a) wykładzina pcv 

Grubość całkowita EN 428 mm 3,00-3,30  
Grubość warstwy ścieralnej EN 429 mm >1,00  
Waga 3 EN 430 g/m² 2800-3260  
Szerokość rolki EN 426 cm 200  
Długość rolki EN 426 mb 25 
Norma /Specyfikacja produktu - - EN 651  
Klasyfikacja europejska EN 685 klasa 34-42  
Klasa ogniowa EN 13501-1 klasa Cfl-s1  
Antyelektrostatyczność EN 1815 kV < 2  
Antypoślizgowość DIN 51 130 klasa R10 
Odporność na ścieranie EN 660.2 mm3 ≤ 2  
Grupa ścieralności EN 649 - T  
Stabilność wymiarowa EN 434 % ≤ 0.40  
Wgniecenia resztkowe (wymagane) EN 433 mm ≤ 0.2  
Wgniecenia resztkowe (badania) mm ≈ 0.06  
Właściwości akustyczne EN ISO 717-2 dB 16  
Test Krzesła Castor (typ W) EN 425 - OK  
Przewodność termiczna EN 12524 W/(m.K) 0.25  
Odporność barw na światło EN 20 105 - B02 stopni ≥ 6  
Odporność chemiczna EN 423 - OK  
Zabezpieczenie antygrzybiczne I antyfungicydowe - - Sanosol®  
Zabezpieczenie powierzchniowe - - Protecsol 2®  
Aktywność antybakteryjna ISO 22196 > 99.9% 
Emisja gazowych cząsteczek lotnych (VOC) ISO 16000-6 µg/m3 < 10  
Certyfikacja FloorscoreTM 

 

b) wykładzina pcv do pom. mokrych 

Klasa użytkowa ISO 10581 (EN 649) Klasy:Komercyjna 34, Do 
przemysłu lekkiego 43 

Klasyfikacja UPEC Klasyfikacja UPEC U4 P3 E2/3 C2, NF 
UPEC certyfikat (NF 189) 312-023.1 

Grubość całkowita ISO 24346 (EN 428) 2.00mm 

Grubość warstwy użytkowej ISO 24340 (EN 429) 2.00mm 

Waga całkowita ISO 23997 (EN 430) 2950 g/m2 

Zabezpieczenie powierzchni - Safe.T Clean 

Wgniecenie resztkowe Średnia wartość zmierzona 0.02mm ISO 
24343-1 (EN 433) ≤ 0.10mm 

Reakcja na ogień EN 13501-1 Bfl s1, EN ISO 9239-1 ≥8 
kW/m2, EN ISO 11952-2 Nie dotyczy 

Antypoślizgowość DIN 51130 R10, DIN 51097 Class B≥18º, EN 
13893 ≥ 0.30 

Stabilność wymiarów ISO 23999 (EN 434) ≤0.40% 

Oddziaływanie kółek krzeseł ISO 4918 (EN 425) Brak 
uszkodzeń 

Przewodzenie cieplne / ogrzewanie podłogowe EN ISO 10456 
(EN 12524) 0.01m2K/W Odpowiednia – max. 27oC 

Odporność na światło EN ISO 105-B02 ≥ 6 

Grupa ścieralności Utrata objętości EN 660: Część 2 Grupa 
P:≤4.00mm3 

Właściwości elektrostatyczne EN 1815 <2kV 

Odporność chemiczna ISO 26987 (EN 423) Bardzo dobra 
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Odporność przeciw grzybom i bakteriom IOS 846: Część C 
Dobra, nie sprzyja wzrostow 

Test gołej stopy DIN 51097 Klasa B (≥18 st. ) 

 

c) wykładzina pcv elektrostatyczna 

Grubość całkowita EN 428 mm 2  
Grubość warstwy ścieralnej EN 429 mm 2  
Waga EN 430 g/m² 3440  
Rozmiar płytki EN 427 mm 608x608  
Ilość płytek w opakowaniu 20  
Norma /Specyfikacja produktu - - EN 649  
Klasyfikacja europejska EN 685 klasa 34-43  
Klasowość K - klasa K5  
Klasa ogniowa EN 13501-1 klasa Bfl-s1  
Antyelektrostatyczność EN 1815 kV < 2  
Antyelektrostatyczność IEC 61340-4-5 V < 20  
Opór elektryczny EN 1081 Ω 5x104 ≤R≤106 IEC 61340-5-1 Ω R≤106 ANSI/ESD-S7.1 Ω 2,5x104 ≤R≤106  
Właściwości antypoślizgowe DIN 51 130 klasa R9  
Odporność na ścieranie EN 660.2 mm3 ≤4.0  
Grupa ścieralności EN 649 - P  
Stabilność wymiarowa(płytka) EN 434 % ≤0.25  
Wgniecenia resztkowe EN 433 mm ~0.03  
Przewodność termiczna EN 12524 W/(m.K) 0.25  
Odporność barw na światło EN 20 105 – B02 stopni ≥6  
Odporność chemiczna EN 423 - OK  
Zabezpieczenie antygrzybiczne I antyfungicydowe DIN EN ISO 846-A/C - brak wzrostu Emisja VOC po 28 dniach ISO 16000-6 
µg/m3 

d) wykładzina dywanowa 

wykładzina flokowana w rolce 2m szer. 
runo: 100% PA (nylon 6.6) – 80 mln włókien/m2 
podłoże PVC + włókno szklane 
klasa użytkowa EN 685 – 23/33  
grubość całkowita ISO 1765 - 4,3 mm 
wysokość runa – max. 2 mm 
waga całkowita ISO 8543 – 1815 g/m2 
antypoślizgowość DIN 51130 – R13 
trwałość kolorów ISO 105-B02 >5  
gwarancja 10-letnia  
wodoodporna 
reakcja na ogień EN 13501-1 - Bfl s1 
tłumienie odgłosów EN ISO 717-2 - ΔLw = 21 dB  
absorbcja akustyczna EN ISO 354 – αw = 0,10 (H) 
opór termiczny EN 12667 ISO 8302 - 0,05 m².K/W nadaje się do ogrzewania podłogowego 
stabilność wymiarowa pod wpływem ciepła EN 434 (ISO 23999) ≤ 0,10 % 
klasyfikacja REACH – spełnia 
długość rolki min 30 mb (mniej łączeń) 
odporność na działanie kółek meblowych EN 985 - tak 
bakteriostatyczna z zabezpieczeniem przeciw grzybom 
emisja do powietrza: TVOC po 28 dniach EN ISO 16000 (ISO 10580) < 250 µg/m³ 
klasa komfortu EN1307 – LC1 
posiada deklarację zgodności ze znakiem CE EN 14041 
 
 
 

3.  Sprzęt 

Roboty można wykonać przy użyciu dowolnego sprzętu. 
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4.  Transport 

Materiały i elementy mogą być przewożone dowolnymi środkami transportu. 

Podczas transportu materiały i elementy konstrukcji powinny być zabezpieczone przed uszkodzeniami lub 

utratą stateczności. 

 

5.  Wykonanie robót 

5.1. Warstwy wyrównawcze pod posadzki 

Warstwa wyrównawcza, wykonana z zaprawy cementowej marki 8 MPa, z oczyszczeniem  i zagrunto-

waniem podłoża mlekiem wapienno-cementowym, ułożeniem zaprawy, z zatarciem powierzchni na gładko 

oraz wykonaniem i wypełnieniem masą asfaltową szczelin dylatacyjnych. 

Wymagania podstawowe. 

 Podkład cementowy powinien być wykonany zgodnie z projektem, który określa wymaganą 

wytrzymałość i grubość podkładu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych. 

 Wytrzymałość podkładu cementowego badana wg PN-85/B-04500 nie powinna być mniejsza niż: na 

ściskanie – 12 MPa, na zginanie – 3 MPa. 

 Podłoże, na którym wykonuje się podkład z warstwy wyrównawczej powinno być wolne od kurzu                   

i zanieczyszczeń oraz nasycone wodą. 

 Podkład cementowy powinien być oddzielony od pionowych stałych elementów budynku paskiem papy. 

 W podkładzie powinny być wykonane szczeliny dylatacyjne  

 Temperatura powietrza przy wykonywaniu podkładów cementowych oraz w ciągu co najmniej 3 dni nie 

powinna być niższa niż 5°C. 

 Zaprawę cementową należy przygotowywać mechanicznie.  

Zaprawa powinna mieć konsystencję gęstą – 5–7 cm zanurzenia stożka pomiarowego. 

 Ilość spoiwa w podkładach cementowych powinna być ograniczona do ilości niezbędnej, ilość cementu 

nie powinna być większa niż 400 kg/m
3
. 

 Zaprawę cementową należy układać niezwłocznie po przygotowaniu między listwami kierunkowymi o 

wysokości równej grubości podkładu z zastosowaniem ręcznego lub mechanicznego zagęszczenia 

 z równoczesnym wyrównaniem i zatarciem. 

 Podkład powinien mieć powierzchnię równą, stanowiącą płaszczyznę lub pochyloną, zgodnie                      

z ustalonym spadkiem.  

Powierzchnia podkładu sprawdzana dwumetrową łatą przykładaną w dowolnym miejscu, nie powinna 

wykazywać większych prześwitów większych niż 5 mm. Odchylenie powierzchni podkładu od płaszczyzny 

(poziomej lub pochyłej) nie powinny przekraczać 2 mm/m i 5 mm na całej długości lub szerokości 

pomieszczenia. 

 W ciągu pierwszych 7 dni podkład powinien być utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez pokrycie 

folią polietylenową lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni wodą. 
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6.  Kontrola jakości 

6.1. Wymagana jakość materiałów powinna być potwierdzona przez producenta przez zaświadczenie                

o jakości lub znakiem kontroli jakości zamieszczonym na opakowaniu lub innym równorzędnym 

dokumentem. 

6.2. Nie dopuszcza się stosowania do robót materiałów, których właściwości nie odpowiadają wymaganiom 

technicznym. Nie należy stosować również materiałów przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym). 

6.3. Należy przeprowadzić kontrolę dotrzymania warunków ogólnych wykonania robót (cieplnych, 

wilgotnościowych). 

Sprawdzić prawidłowość wykonania podkładu, posadzki, dylatacji. 

 

7.  Obmiar robót 

Jednostką obmiarową robót jest m
2
. Ilość robót określa się na podstawie projektu z uwzględnieniem zmian 

zaaprobowanych przez Inżyniera i sprawdzonych w naturze. 

 

8.  Odbiór robót 

Roboty podlegają odbiorowi wg. zasad podanych poniżej. 

8.1. Odbiór materiałów i robót powinien obejmować zgodności z dokumentacją projektową oraz sprawdzenie 

właściwości technicznych tych materiałów z wystawionymi atestami wytwórcy. W przypadku zastrzeżeń co 

do zgodności materiału z zaświadczeniem o jakości wystawionym przez producenta – powinien być on 

zbadany laboratoryjnie. 

8.2. Nie dopuszcza się stosowania do robót materiałów, których właściwości nie odpowiadają wymaganiom 

technicznym. 

Nie należy stosować również materiałów przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym). 

8.3. Wyniki odbiorów materiałów i wyrobów powinny być każdorazowo wpisywane do dziennika budowy. 

8.4. Odbiór powinien obejmować: 

e) sprawdzenie wyglądu zewnętrznego; badanie należy wykonać przez ocenę wzrokową, 

f) sprawdzenie prawidłowości ukształtowania powierzchni posadzki; badanie należy wykonać przez 

ocenę wzrokową, 

g) sprawdzenie grubości posadzki cementowej lub z lastryka należy przeprowadzić na podstawie 

wyników pomiarów dokonanych w czasie wykonywania posadzki. 

h) sprawdzenie prawidłowości wykonania styków materiałów posadzkowych; badania prostoliniowości 

należy wykonać za pomocą naciągniętego drutu i pomiaru odchyleń z dokładnością 1 mm, a szerokości 

spoin – za pomocą szczelinomierza lub suwmiarki. 

i) sprawdzenie prawidłowości wykonania cokołów lub listew podłogowych; badanie należy wykonać 

przez ocenę wzrokową. 

 

9. Podstawa płatności 
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Płaci się za ustaloną ilość m
2
 powierzchni ułożonej posadzki wg ceny jednostkowej, która obejmuje 

przygotowanie podłoża, dostarczenie materiałów i sprzętu, oczyszczenie stanowiska pracy. 

10.  Przepisy związane 

 

PN-EN 1008:2004  Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania próbek. 

PN-EN 197-1:2002 Cement. Skład, wymagania i kryteria zgodności dotyczące  

cementów powszechnego użytku. 

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy. 

PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podział, nazwy i określenia. 

PN-74/B-30175 Kit asfaltowy uszczelniający.  
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B.12.00.00 

ZABUDOWA Z PŁYT GIPSOWO KARTONOWYCH 

1. Wstęp. 

1.1. Przedmiot SST 

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania                 

i odbioru zabudowy wykonanej z płyt  kartonowo gipsowych. 

1.2. Zakres stosowania SST 

Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy 

przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt.1.1. 

1.3. Zakres robót objętych SST 

Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu 

wykonanie suchej zabudowy w tym obudowy na poddaszu, ścian działowych, okładzin z płyt gipsowo 

kartonowych. 

1.4. Określenia podstawowe 

Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami. 

Płyta  GKBI - płyta  impregnowana  złożona  z  hydrofobizowanego  rdzenia  gipsowego  obłożonego 

impregnowanym kartonem, przeznaczona do pomieszczeń o podwyższonym poziomie wilgotności 

względnej powietrza (do 85 % przez maksimum 10 godzin).   

Płyta  GKF - płyta  ognioochronna  złożona  z  rdzenia  gipsowego  z  dodatkiem  włókna  szklanego, 

przeznaczona  do  pomieszczeń  o  podwyższonych  wymaganiach  ognioodporności,  w  których wilgotność 

względna powietrza nie przekracza 70 %.  

Ruszt systemowy aluminiowy do zabudowy ścian działowych. 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót. 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z dokumentacją 

projektową, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. 

 

2.  Materiały. 

Do wykonania w zakresie określonym punktem 2.1.3. przewiduje się zastosowanie następujących 

materiałów: 

– Płyty  gipsowo-kartonowe (GKBI,  GKF) powinny  odpowiadać  wymaganiom  określonych 

w normie PN-B-79405 – wymagania dla płyt gipsowo-kartonowych 

– kształtowniki aluminiowe profilowane  

– łaty drewniane 5cmx5cm 

– taśmy uszczelniające, 

– wełna mineralna, 

– folia paroizolacyjna, 

– wkręty do płyt gipsowych, 

– kołki, 
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– gips budowlany, 

– gips szpachlowy, 

– taśmy połączeniowe perforowane, 

– narożniki ze stali ocynkowanej perforowanej, 

– woda  do  przygotowania  zaczynu  gipsowego  i  skrapiania  podłoża  stosować  można  wodę 

odpowiadającą wymaganiom normy PN-EN-1008:2004 „Woda zarobowa do betonu.  

 

3.  Sprzęt 

Roboty można wykonać przy użyciu dowolnego typu sprzętu. 

 

4.  Transport 

4.1.Pakowanie i magazynowanie płyt gipsowo-kartonowych 

Płyty  powinny  być  pakowane  w  formie  stosów,  układanych  poziomo  na  kilku  podkładach 

dystansowych. Pierwsza płyta od dołu spełnia rolę opakowania stosu. Każdy ze stosów jest spięty 

taśmą stalową dla usztywnienia, w miejscach usytuowania podkładek. 

Pakiety  należy  składować  w  pomieszczeniach  zamkniętych  i  suchych,  na  równym  i  mocnym, 

a zarazem płaskim podkładzie. 

Wysokość składowania – do pięciu pakietów o jednakowej długości, nakładanych jeden na drugi. 

4.2.Transport  

Transport  płyt  odbywa  się  przy  pomocy  rozbieralnych  zestawów  samochodowych  (pokrytych 

plandekami),  które  umożliwiają  przewóz  (jednorazowo)  około  2000  m2 płyt  o  grubości  12,5  mm 

lub około 2400 m2  o grubości 9,5 mm. 

Rozładunek płyt powinien odbywać się w sposób zmechanizowany przy pomocy wózka widłowego 

o udźwigu co najmniej 2000 kg lub żurawia wyposażonego w zawiesie z widłami. 

 

5.  Wykonanie robót 

5.1. Warunki przystąpienia do robót 

–Przed  przystąpieniem  do  wykonywania  zabudowy  z  płyt  gipsowo-kartonowych  powinny  być 

zakończone wszystkie roboty stanu surowego. 

–Zaleca się przystąpienie do wykonywania  zabudowy po okresie wstępnego  osiadania i skurczów 

murów, tj. po upływie 4-6 miesięcy po zakończeniu stanu surowego. 

–Przed  rozpoczęciem  prac  montażowych  pomieszczenia  powinny  być  oczyszczone  z  gruzu 

i odpadów. 

–Ścianki z płyt gipsowo-kartonowych należy wykonywać w temperaturze nie niższej niż +5°C pod 

warunkiem, że w ciągu doby nie nastąpi spadek poniżej 0°C, a wilgotność względna powietrza 

mieści się w granicach od 60 do 80%. 

–Pomieszczenia powinny być suche i dobrze przewietrzone. 

5.2. Zabudowa ścian z płyt gipsowo - kartonowych 

a)wytrasowanie  miejsc  montażu  -  wyznaczamy  przebieg  ściany  na  podłodze  zaznaczając 
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ewentualne otwory drzwiowe , na otaczających ścianach i sufitach,  

b)zamocowanie profilowanych kształtowników  UW  do stropów i podłóg za pomocą 

uniwersalnych elementów mocujących rozmieszczonych maksymalnie co 100 cm . Dla uzyskania 

wymaganej dźwiękoszczelności wszystkie profile mocowane do podłoża muszą być podklejone 

taśmą uszczelniającą.  

c)zamocowanie  słupków  z  kształtowników  profilowanych  CW  -  profile  CW  muszą  wchodzić 

w górny profil UW na głębokość co najmniej 1,5 cm . Profil CW nie mocuje się do poziomych profili 

UW. Odległość ostatniego profilu od ściany nie powinna być mniejsza niż 30 cm, 

d)pokrycie  pierwszej  strony  ściany  – przy  mocowaniu płyt  odstęp  między  wkrętami powinien 

wynosić 20 cm . Przy mocowaniu płyty koryguje się położenie rozstawionych wcześniej profili. 

Płyty nie powinny stać na podłożu, lecz być podniesione o ok. 10 mm . U góry należy pozostawić 

5  mm  szczelinę  umożliwiającą  kompensację  drgań  i  ugięć  stropu.  Wypełnia  się  ją  kitem 

elastycznym na etapie szpachlowania spoin. Płyt nie przykręca się do profili UW mocowanych do 

stropów. Spoiny w drugiej warstwie przesuwa się o 60 cm w stosunku do pierwszej warstwy.  

e)Izolacja przestrzeni pomiędzy płytami - po zapłytowaniu pierwszej strony ściany i po ułożeniu w 

środku  ściany  instalacji  (elektrycznej  lub  sanitarnej),  należy  umieścić  między  profilami wełnę 

mineralną lub szklaną i zabezpieczyć ją przed osunięciem. 

f) Pokrycie drugiej strony ściany - pokrycie drugiej strony ściany należy rozpocząć od przykręcania 

płyty szerokości 60 cm (lub mniej w przypadku przesunięcia profili), aby wzajemne przesunięcie 

spoin z obu stron ściany było równe odległości między profilami CW. Po zamknięciu drugiej strony 

ściana uzyskuje ostateczną stabilność. Jeżeli wysokość ściany jest większa niż długość płyty, 

sztukowanie płyty należy prowadzić naprzemiennie u góry i dołu ściany. Sztukówki nie powinny 

być krótsze niż 30 cm . 

W przypadku poszycia  dwuwarstwowego,  płyty  montuje się z  przesunięciem  spoin  (przesunięcie 

spoiny pionowej warstwy 1/wewnętrznej płyt względem warstwy 2/zewnętrznej ≥ 200 mm). Technikę 

klejenia spoin stosuje się tylko do warstwy wierzchniej; pierwszą warstwę łączy się na styk, także w 

przypadku konstrukcji, którym stawiane są wymagania dotyczące ochrony pożarowej. 

Przy  montowaniu  poszycia  drugiej  warstwy  zwracać  uwagę  na  konieczność  przesunięcia  spoin 

w pierwszej i drugiej warstwie. Spoiny poziome wykonać w technice klejonej. 

Mocowanie drugiej warstwy za pomocą wkrętów samogwintujących lub klamer w rozstawie 25 cm. 

5.3. Ścianki instalacyjne z płyt gipsowo - kartonowych 

Do montażu takiej ściany zwykle używa się profili CW 50, dzięki czemu minimalizuje się niezbędną 

grubość ściany. Dla zapewnienia odpowiedniej stabilności, profile słupkowe z obydwu stron łączone 

są poprzecznie za pomocą pasków płyty gipsowo-kartonowej o długości 30 cm rozstawionych co 1/3 

wysokości ściany. Zasadniczo stosowane jest płytowanie dwuwarstwowe, jedynie ściany, które nie 

muszą przenosić obciążeń z urządzeń sanitarnych i nie będą wykańczane płytkami ceramicznymi 

mogą  mieć  płytowanie  jednowarstwowe.  Od  strony  pomieszczeń  o  podwyższonej  wilgotności 

powietrza należy stosować płyty GKBI w obydwu warstwach.  

5.4. Wykończenie powierzchni z płyt z gipsowo - kartonowych 
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a)Połączenia  płyt  wypełnić  masą  szpachlową  z  zastosowaniem  taśmy  spoinowej  z  włókna 

szklanego lub papierowej. 

b)Po związaniu masy szpachlowej nałożyć warstwę wyrównawczą i przeszlifować.  

5.5. Zabudowa sufitowa z płyt gipsowo – kartonowych 

a)wytrasowanie  miejsc  montażu  

b)zamocowanie profilowanych kształtowników  

c)zamocowanie  kształtowników  profilowanych  dla stropu oraz łat drewnianych dla poddasza . Profil CW nie 

mocuje się do poziomych profili UW. Odległość ostatniego profilu od ściany nie powinna być mniejsza niż 30 

cm, 

d)pokrycie  rusztu przy  mocowaniu płyt  odstęp  między  wkrętami powinien 

wynosić 20 cm . Przy mocowaniu płyty koryguje się położenie rozstawionych wcześniej profili. 

Płyty nie powinny stać na podłożu, lecz być podniesione o ok. 10 mm . U góry należy pozostawić 

5  mm  szczelinę  umożliwiającą  kompensację  drgań  i  ugięć  stropu.  Wypełnia  się  ją  kitem 

elastycznym na etapie szpachlowania spoin. Płyt nie przykręca się do profili UW mocowanych do 

stropów. Spoiny w drugiej warstwie przesuwa się o 60 cm w stosunku do pierwszej warstwy.  

e)Izolacja przestrzeni pomiędzy płytami - po zapłytowaniu pierwszej strony ściany i po ułożeniu w 

środku  ściany  instalacji  (elektrycznej  lub  sanitarnej),  należy  umieścić  między  profilami wełnę 

mineralną lub szklaną i zabezpieczyć ją przed osunięciem. 

5.6. Ścianki instalacyjne z płyt gipsowo - kartonowych 

Do montażu takiej ściany zwykle używa się profili CW 50, dzięki czemu minimalizuje się niezbędną 

grubość ściany. Dla zapewnienia odpowiedniej stabilności, profile słupkowe z obydwu stron łączone 

są poprzecznie za pomocą pasków płyty gipsowo-kartonowej o długości 30 cm rozstawionych co 1/3 

wysokości ściany. Zasadniczo stosowane jest płytowanie dwuwarstwowe, jedynie ściany, które nie 

muszą przenosić obciążeń z urządzeń sanitarnych i nie będą wykańczane płytkami ceramicznymi 

mogą  mieć  płytowanie  jednowarstwowe.  Od  strony  pomieszczeń  o  podwyższonej  wilgotności 

powietrza należy stosować płyty GKBI w obydwu warstwach.  

5.7. Wykończenie powierzchni z płyt z gipsowo - kartonowych 

a)Połączenia  płyt  wypełnić  masą  szpachlową  z  zastosowaniem  taśmy  spoinowej  z  włókna 

szklanego lub papierowej. 

b)Po związaniu masy szpachlowej nałożyć warstwę wyrównawczą i przeszlifować.  

 

6.  Kryteria oceny jakości i odbioru 

W szczególności powinna być oceniana: 

−równość powierzchni płyt, 

−narożniki i krawędzie (czy nie ma uszkodzeń), 

−wymiary płyt (zgodne z tolerancją), 

−wilgotność i nasiąkliwość, 

−obciążenie na zginanie niszczące lub ugięcia płyt. 

Kontrola  jakości  poszczególnych  etapów  wykonania  robót  : 
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−kontrolę elementów składowych np.: jakości użytych materiałów, rodzaju użytych elementów 

łącznikowych, 

−kontrolę wyznaczenia i montażu konstrukcji nośnej ścian, 

−kontrolę wypoziomowania konstrukcji nośnej, 

−kontrolę ułożenia materiałów izolacyjnych poprawiających akustykę ściany 

−kontrolę wykonania poszycia z płyt gipsowo – kartonowych, 

−kontrola jakości oraz zabezpieczeń ppoż. 

−kontrolę wykonania całości prac zgodnie z Dokumentacją Projektową 

Warunki badań płyt gipsowo-kartonowych i innych materiałów powinny być wpisywane do dziennika 

budowy i akceptowane przez Inspektora Nadzoru. 

 

7.  Kontrola jakości 

Jak w pkt. 6. 

 

8.  Obmiar robót 

Jednostką obmiarową robót jest m
2
. Ilość robót określa się na podstawie projektu z uwzględnieniem zmian 

zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze. 

9.  Odbiór robót 

Odbioru  robót  (stwierdzenie  wykonania  zakresu  robót  przewidzianego  w  dokumentacji)  dokonuje 

Inspektor Nadzoru, po zgłoszeniu przez Wykonawcę robót do odbioru. 

Odbiór powinien być przeprowadzony w czasie umożliwiającym wykonanie ewentualnych poprawek 

bez hamowania postępu robót. Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na własny koszt w terminie 

ustalonym  z  Inspektorem  Nadzoru.  Odbiory  robót  zanikających  i  ulegających  zakryciu  należy 

prowadzić w miarę postępu robót, kontrolując ich jakość w sposób podany w Ogólnej Specyfikacji 

Technicznej. 

Jeżeli  wszystkie  badania  dały  wyniki  pozytywne,  wykonane  roboty  należy  uznać  za  zgodne 

z wymaganiami. Jeżeli,  chociaż  jedno  badanie  dało  wynik  ujemny,  wykonane  roboty  należy  uznać  za  

niezgodne z  wymaganiami norm i kontraktu. W takiej sytuacji Wykonawca jest zobowiązany doprowadzić 

roboty do  zgodności  z  normą  ,  Dokumentacją  Projektową  i  instrukcjami  technicznymi  stosowanych 

produktów, przedstawiając je do ponownego odbioru. 

Wymagania techniczne 

Zabudowa z  płyt  gipsowo-kartonowych  powinny  spełniać  wymagania  techniczno-użytkowe 

dotyczące: 

−odporności na uderzenia, 

−nośności i sztywności, 

−odporności na zawilgocenie, 

−ochrony cieplnej, akustycznej i przeciwpożarowej, 

−trwałości eksploatacyjnej i estetyki, 

−higieny i zdrowotności. 
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Wymagania przy odbiorze 

–odchylenie zamontowanej ściany od pionu nie powinno przekraczać 3 mm,  

–konstrukcja ściany powinna pozwalać na prowadzenie przewodów elektrycznych i osadzanie 

osprzętu (gniazd wtyczkowych, puszek rozgałęziających itp.) oraz powinna umożliwić zawieszanie 

obrazów i niewielkich półek; ponadto prowadzone wewnątrz i na zewnątrz ściany instalacje ciężk ie 

(przewody  wentylacyjne,  wodno  –  kanalizacyjne)  nie  powinny  obciążać  jej  konstrukcji 

podstawowej, 

–konstrukcja styku ściany z podłogą powinna uniemożliwić przesunięcie ściany w skutek działań 

sił poziomych; konstrukcja styku ściany ze stropem powinna eliminować nacisk stropu na ścianę, 

wywołany jego ugięciem, 

–ściany i połączenia należy tak skonstruować, aby były spełnione wymagania przeciwpożarowe i 

akustyczne, 

–materiały  konstrukcyjne,  wypełniające  i  uszczelniające  powinny  być  odporne  na  działanie 

czynników chemicznych i fizycznych, 

–ściany oddzielające pomieszczenia mokre powinny spełniać następujące dodatkowe wymagania: 

b)cała powierzchnia ściany wraz ze stykami powinna być wodoszczelna; dolne części ściany 

powinny być odporne na działanie warstwy wody  wysokości co najmniej 2 cm, 

c)materiały uszczelniające styki powinny trwale uniemożliwić przenikanie wody 

–powierzchnie zewnętrzne nie powinny mieć miejscowych wypukłości lub wklęsłości widocznych z 

odległości 1m, 

–złącza elementów powinny być niewidoczne, 

–naroża ścian i styki z ościeżnicami powinny być zabezpieczone przed uszkodzeniami. 

 

10.  Podstawa płatności 

Płaci się za ustaloną ilość m
2 
 powierzchni ściany, sufitu zabudowanego. 

 

11.  Przepisy związane 

Normy 

1.PN-EN 1008:2004 Woda  zarobowa  do  betonu.  Specyfikacja  pobierania  próbek,  badanie 

i ocena przydatności wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesów produkcji 

betonu. 

2.PN-72/B-10122 Roboty okładzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze. 

2.10.2. Inne dokumenty i instrukcje 

3.Specyfikacja  techniczna  wykonania  i  odbioru  robót  budowlanych.  Tynkowanie.  Kod  CPV 

45410000-4. Okładziny z płyt gipsowo-kartonowych (Suche tynki gipsowe), OWEOB Promocja – 

2005 r. 

4.Instrukcje techniczne producenta stosowanych materiałów. 

5.Aprobata Techniczna produktów. 
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B.13.00.00 

SUFITY 

 
1. Wstęp. 

1.1. Przedmiot SST 

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania                 

i odbioru wykonania sufitów 

1.2. Zakres stosowania SST 

Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy 

przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt.1.1. 

1.3. Zakres robót objętych SST 

Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu 

wykonanie tynków zewnętrznych i wewnętrznych obiektu wg poniższego. 

  Sufity rastrowe z wypełnieniem z wełny mineralnej 

1.4. Określenia podstawowe 

Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami. 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót. 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z dokumentacją 

projektową, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. 

 

2.  Materiały. 

2.1. Systemowe sufity podwieszane (z wyłączeniem sal operacyjnych oraz pom. przygotowania lekarzy) 

Płyty sufitowe z wełny mineralnej, produkowane w procesie mokrym (wet-felt), jednostronnie szlifowane i zagruntowane, pokryte od 
strony widocznej włókniną akustyczną. 
Płyta jest wolna od azbestu i domieszek formaldehydu. 
Powierzchnia / Wzór: fliz akustyczny pomalowany na biało 
Kolor:  biały podobny do RAL9010 
Wymiary:   600 x600 
Grubość:   15 mm 
Rodzaje krawędzi:  SK, krawędź prosta 
System montażu :             C 
Materiał klasy ogniowej:  A2-s1,d0 zgodnie z EN 13501-1 
Odporność na wilgoć:  do 95% względnej wilgotności powietrza 

Pochłanianie dźwięku: w = 0,90 zgodnie z EN ISO 11654 

fHz 125 250 500 1000 2000 4000 

p 0,50 0,80 0,85 0,85 1,00 1,00 

w odniesieniu do wysokości konstrukcyjnej 200mm 
Izolacyjność akustyczna:  28 dB 
Ciężar:   2,4 kg/m2 
Klasa czystości:   ISO 4 
 Hygiena : Specjalna powłoka higieniczna, grzybobójcza 
 Odbicie światła: do 88%, bez efektu olśnienia 
 Czyszczenie: Tygodniowe cykle czyszczenia:  
 Odkurzanie ręczne ,przecieranie na mokro wilgotną  ścierką , zgodnie z wytycznymi producenta dot. czyszczenia 
Podwieszenie systemowych profili głównych T przy pomocy wieszaków , przy odstępie osi 1200mm. Zakotwienie w zależności od 
rodzaju stropu  za pomocą dopuszczonych przez nadzór budowlany elementów mocujących. Odległości wieszaków w zależności od 
formatu płyt należy dostosować zgodnie z wytycznymi producenta dot. montażu. Wykonanie połączeń poprzecznych z profili T oraz 
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krótkich profili poprzecznych w zależności od formatu płyt. Konstrukcję sufitową należy wyprostować i wypoziomować. Płyty z wełny 
mineralnej należy włożyć w w/w konstrukcję. W przypadku konieczności mycia pod ciśnieniem należy płyty dodatkowo zabezpieczyć 
klipsami dociskowymi zabezpieczającymi płyty przed wypadnięciem. W pomieszczeniach przeznaczonych do mycia pod ciśnieniem 
należy zastawać konstrukcję o podwyższonej odporności na korozję klasa D 
 Elementy wbudowane oraz dodatkowe ciężary należy umocować  osobno do stropu, alternatywnie do konstrukcji, stosując 
wzmocnienie tylnej strony płyt bądź przy użyciu dodatkowych profili oraz wieszaków. Wszelkie czynności uzupełniające muszą być 
wykonane w sposób fachowy. 
Należy przestrzegać wytycznych dotyczących montażu, certyfikatów oraz świadectw badań producenta. Wynikające z nich 
wymagania w razie potrzeby muszą być udokumentowane tzw. deklaracjami zgodności. 

 

3.  Sprzęt 

Roboty można wykonać przy użyciu dowolnego typu sprzętu. 

 

4.  Transport 

Materiały i elementy mogą być przewożone dowolnymi środkami transportu. 

Podczas transportu materiały i elementy konstrukcji powinny być zabezpieczone przed uszkodzeniami lub 

utratą stateczności. 

 

5.  Wykonanie robót 

5.1. Ogólne zasady wykonywania tynków 

a) Przed przystąpieniem do wykonywania robót powinny być zakończone wszystkie roboty stanu 

surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone ościeżnice drzwiowe i 

okienne. 

b) Sufity z twardej wełny mineralnej należy wykonywać zgodnie z rzutem architektury i zgodnie 

ze wskazaniami producenta. 

 

6.  Kryteria oceny jakości i odbioru 

 sprawdzenie zgodności z dokumentacją techniczną ułożenia wykładzin 

 sprawdzenie odbiorów międzyoperacyjnych podłoża i materiałów, 

 sprawdzenie dokładności spoin wg normy PN-72/B-06190. 

 

7.  Kontrola jakości 

7.1. Materiały z twardej welny mineralnej oraz płyty przegród akustycznych. 

Przy odbiorze należy przeprowadzić na budowie: 

 sprawdzenie zgodności klasy materiałów z zamówieniem, 

 próby doraźnej przez oględziny, opukiwanie i mierzenie: 

– wymiarów i kształtu paneli 

– liczby szczerb i pęknięć 

 W przypadku niemożności określenia jakości paneli i stelażu przez próbę doraźną należy ją poddać 

badaniom laboratoryjnym  
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7.2. Zaprawy 

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, należy kontrolować jej markę i konsystencję w 

sposób podany w obowiązującej normie. 

Wyniki odbiorów materiałów i wyrobów powinny być każdorazowo wpisywane do dziennika budowy. 

 

8.  Obmiar robót 

Jednostką obmiarową robót jest m
2
. Ilość robót określa się na podstawie projektu z uwzględnieniem zmian 

zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze. 

 

9.  Odbiór robót 

9.1. Odbiór podłoża 

Odbiór podłoża należy przeprowadzić bezpośrednio przed przystąpieniem do robót MONTAŻOWYCH.  

Jeżeli odbiór podłoża odbywa się po dłuższym czasie od jego wykonania, należy podłoże oczyścić i zmyć 

wodą. 

 

10.  Podstawa płatności 

Sufity podwieszane 

Płaci się za ustaloną ilość m
2
 powierzchni ułożonej wg ceny jednostkowej, która obejmuje: 

– dostarczenie materiałów i sprzętu, 

– przygotowanie elementow stelażu, 

– ustawienie i rozbiórką rusztowań, 

– montaż stelażu, 

- ułożenie paneli z twardej wełny mineralnej zgodnie z projektem architektury 

 

11.  Przepisy związane 

PN-85/B-04500  Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych  

i wytrzymałościowych. 

PN-70/B-10100   Roboty tynkowe. Tynki zwykłe. Wymagania i badania przy 

odbiorze. 

PN-EN 1008:2004  Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie próbek. 

PN-EN 459-1:2003  Wapno budowlane. 

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy. 

PN-EN 771-6:2002  Wymagania dotyczące elementów murowych.  

Elementy murowe z kamienia naturalnego. 

PN-B-11205:1997  Elementy kamienne. 

PN-B-79406:97, PN-B-79405:99  Płyty kartonowo-gipsowe 

PN-72/B-06190 Roboty kamieniarskie. Okładzina kamienna. Wymagania 

w zakresie wykonywania i badania przy odbiorze. 
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B.14.00.00 

WYPOSAŻENIE 

1. Wstęp 

1.1. Przedmiot SST 

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania 

i odbioru robót związanych z dostawa i montażem wyposażenia. 

1.2. Zakres stosowania SST 

Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy 

zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 

1.3. Zakres robót objętych SST 

Roboty, których dotyczy specyfikacja obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu 

wykonanie robót montażowych. W zakres tych robót wchodzą roboty związane z dostawą i montażem 

wyposażenia. 

1.4. Określenia podstawowe 

Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami i wytycznymi. 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania, ich zgodność z dokumentacją 

projektową, ST i SST oraz poleceniami Inspektora Nadzoru. 

 

2. Materiały 

2.01Tabliczka szklana 29,7 x 21,0  cm 

 - szkło hartowane 4 mm z szlifowanymi krawędziami 

 - montowana do ściany na dystansach 

 - laminat grawerski podklejony do szkła 

 

3. Sprzęt 

Roboty można wykonać przy użyciu dowolnego sprzętu sprawnego technicznie. 

 

4. Transport 

Materiały i elementy mogą być przewożone dowolnymi środkami transportu. 

Podczas transportu materiały i elementy konstrukcji powinny być zabezpieczone przed uszkodzeniami 

lub utratą stateczności. 

 

5. Wymagania szczegółowe dotyczące wykonania robót podstawowych zalecanych przy realizacji 

zamówienia. 

Nie dotyczy. 

 

6. Kontrola jakości 
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6.1. Wymagana jakość materiałów powinna być potwierdzona przez producenta przez zaświadczenie 

o jakości lub znakiem kontroli jakości zamieszczonym na opakowaniu lub innym równorzędnym 

dokumentem. 

6.2. Nie dopuszcza się stosowania do robót materiałów, których właściwości nie odpowiadają wymaganiom 

technicznym. Nie należy stosować również materiałów przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym). 

6.3. Należy przeprowadzić kontrolę dotrzymania warunków ogólnych wykonania robót (cieplnych, 

wilgotnościowych). 

Sprawdzić prawidłowość montaży właściwego wyposażenia. 

 

7. Obmiar robót 

Jednostką obmiarową robót jest [szt]. Ilość robót określa się na podstawie projektu z uwzględnieniem 

zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze. 

 

8. Odbiór robót 

Roboty podlegają odbiorowi wg. zasad podanych poniżej. 

8.1. Odbiór materiałów i robót powinien obejmować zgodności z dokumentacją projektową oraz sprawdzenie 

właściwości technicznych tych materiałów z wystawionymi atestami wytwórcy. W przypadku zastrzeżeń co 

do zgodności materiału z zaświadczeniem o jakości wystawionym przez producenta – powinien być on 

zbadany laboratoryjnie. 

8.2. Nie dopuszcza się stosowania do robót materiałów, których właściwości nie odpowiadają wymaganiom 

technicznym. Nie należy stosować również materiałów przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym). 

8.3. Wyniki odbiorów materiałów i wyrobów powinny być każdorazowo wpisywane do dziennika budowy. 

8.4. Odbiór powinien obejmować: 

– sprawdzenie wyglądu zewnętrznego; badanie należy wykonać przez ocenę wzrokową, 

 

9. Podstawa płatności 

Płaci się za ustaloną ilość szt zamontowanego wyposażenia wg ceny jednostkowej. 

 

10. Przepisy związane 

1. umowa zawarta pomiędzy Wykonawcą a Zamawiającym wraz z harmonogramem robót, 

3. zatwierdzona przez Zamawiającego dokumentacja budowlana i wykonawcza, 

4. normy 

5. aprobaty techniczne 

6. inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzone w trakcie trwania inwestycji 
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B.15.00.00 

GAŚNICE 

 
1. Wstęp. 

1.1. Przedmiot SST 

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące montażu  i odbioru 

gaśnic. 

1.2. Zakres stosowania SST 

Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy 

przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt.1.1. 

1.3. Zakres robót objętych SST 

Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu montaż 

gaśnic. 

1.4. Określenia podstawowe 

Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami. 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót. 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z dokumentacją 

projektową, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. 

2.  Materiały. 

2.1. Gaśnice ABC  

Wymagania: 

 zakres stosowania - do gaszenia pożarów grupy ABC 

 rodzaj środka gaśniczego - proszek gaśniczy ABC 

 ciśnienie robocze - 16 bar w temperaturze 20 stopni C 

1. zakres temperatur stosowania -20 do 60 stopni C 

2.2. Urządzenia gaśnicze GSE 

2. Wymagania: 

 Czynnik roboczyCO2 

 Zakres temperatur stosowania   -20°C +60°C 

 Ciśnienie próbne zbiornika250 bar 

 Ciśnienie robocze15 bar 

 Maks. napięcie gaszonego urządz.1000 V 

3.  Sprzęt 

Roboty można wykonać przy użyciu dowolnego typu sprzętu. 

4.  Transport 

Materiały i elementy mogą być przewożone dowolnymi środkami transportu. 

Podczas transportu materiały i elementy konstrukcji powinny być zabezpieczone przed uszkodzeniami lub 

utratą stateczności. 
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5. Wymagania szczegółowe dotyczące wykonania robót podstawowych zalecanych przy realizacji 

zamówienia. 

Nie dotyczy. 

 

6.  Kryteria oceny jakości i odbioru 

 sprawdzenie zgodności z dokumentacją techniczną ułożenia 

 

7.  Kontrola jakości 

Przy odbiorze gaśnic/urządzeń gaśniczych należy sprawdzić:  

• jakość wykonania prac montażowych – wzrokowo w tym:  

- zgodność rozmieszczenie z projektem  

- prawidłowość zamontowania 

 

8.  Obmiar robót 

Jednostką obmiarową robót jest kpl. Ilość robót określa się na podstawie projektu z uwzględnieniem zmian 

zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze. 

 

9.  Odbiór robót 

9.2. Odbiór gaśnic 

Niedopuszczalne są następujące wady: 

-uszkodzenia uchwytów 

-uszkodzenia gaśnic 

-uszkodzenia powierzchni lakierowanych gaśnic 

-uszkodzenia powierzchni wykończonych wokół montowanych gaśnic 

 

10.  Podstawa płatności 

Płaci się za ustaloną ilość kpl
 
zamontowanych gaśnic. 

 

11.  Przepisy związane 

• Ustawa z dnia 7 lipca 1994r. Prawo budowlane (Dz. U z 2003r. Nr 207, poz. 2016, z późniejszymi  

zmianami, tekst jednolity)  

• Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunków technicznych,  

jakim powinny odpowiadać budynki i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 75 poz. 690,  z późniejszymi  

zmianami)  

• PN-B-02865: 1997. Ochrona przeciwpożarowa budynków. Przeciwpożarowe zaopatrzenie wodne.  

Instalacja wodociągowa i przeciwpożarowa.  
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B.16.00.00 MONTAŻ WINDY 

1. Wstęp 

1.1. Przedmiot SST 

1.1. Przedmiot Szczegółowej Specyfikacji Technicznej 

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej są wymagania dotyczące montażu windy wraz ze 

sterowaniem, , wykonane przez firmę specjalistyczną. 

1.2. Zakres stosowania SST 

Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy 

zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 

1.3. Zakres robót objętych SST 

Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności umożliwiające 

i mające na celu montaż windy o konkretnych parametrach  

Niniejsza specyfikacja techniczna związana jest z wykonaniem niżej wymienionych robót: 

-montaż windy ze sterowaniem; 

W zakres tych robót wchodzą roboty związane z dostawą i montażem. 

1.4. Określenia podstawowe 

Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami i wytycznymi. 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 

Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania, ich zgodność z dokumentacją 

projektową, ST i SST oraz poleceniami Inspektora Nadzoru. 

 

2. MATERIAŁY 

2.1. Parametry kabiny windy 
Po wykonaniu wszystkich robót związanych z szybem i łącznikiem należy zamontować  windę. Dźwig 

powinien być zamontowany przez specjalistyczną firmę. Parametry dźwigu: 

Dźwigi: w budynku projektuje się 4 szyby windowe z dźwigami (oznaczone A-D) oraz rozbudowę 

istniejącego budynku wysokiego o szyb windowy (oznaczony E). 

Dźwig projektowany (osobowy) 
 1. Dostawa i montaż zespołu napędowego ciernego,  bezreduktorowego, regeneracyjnego wraz z środkami 

trakcyjnymi w postaci lin płaskich (tzw. pasów - liny płaskie w otulinie poliuteranowej, nie dopuszcza się zastosowania lin 
wysokoplastycznych w otulinie poliuretanowej) wraz z urządzeniem stale monitorujących ich stan (warunek konieczny) 
umieszczonego w nadszybiu. Napęd dźwigu musi być tak skonstruowany, aby do minimum ograniczyć emisję hałasu 
wewnątrz i na zewnątrz szybu windowego. Zespół napędowy powinien zapewniać dużą trwałość eksploatacyjną przy 
jednoczesnym niskim zużyciu energii elektrycznej pobieranej w zależności od obciążenia kabiny (poniżej 4,5 kW). Zespół 
napędowy nie może przenosić drgań na konstrukcję budynku. Prędkość jazdy dźwigu min. 1 m/s.  

2. Udźwig minimum 630 kg (8 osób) lub większy.  
3. Dostawa aparatury sterowej dźwigu mikroprocesorowej z płynną regulacją silnika napędowego za 

pomocą falownika dwukierunkowego (tzw. system odzysku energii- warunek konieczny) dźwigu ze sterowaniem 
zbiorczym w góra- dół. System sterowania musi być odporny na zakłócenia elektromagnetyczne i nie może emitować 
takich zakłóceń. 

4. Dostawa ramy kabiny wraz z aparatem chwytnym o działaniu dwukierunkowym. 
5. Dostawa kabiny o wymiarach min. 1100 x 1400 (szerokość x głębokość) mm na kabinę metalową 

wyłożoną blachą nierdzewną szczotkowana SS220 (satyna). Kabina przelotowa w wykonaniu antywandalowym. Drzwi 
kabinowe o szerokości min. 900mm wykonane ze stali nierdzewnej szczotkowanej SS220 (satyna). Czytelny panel 
sterujący w wykonaniu antywandalowym ze stali nierdzewnej szczotkowanej posiadający oznaczenie Braille’a , 
wyposażony w elektroniczny wskaźnik położenia kabiny w szybie, akustyczny sygnalizator dojazdu kabiny do przystanku 
zabudowany na kabinie oraz układ pełnego obciążenia i przeciążenia kabiny, podłoga pokryta wykładziną 
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trudnościeralną, niepalną; poręcz ze stali nierdzewnej szczotkowanej; oświetlenie energooszczędne (diody LED), 
wentylator cichobieżny, system informacji głosowej, stacyjka do rezerwacji kabiny (tzw. jazda szpitalna). 

6. Dostawa drzwi szybowych automatycznych o wymiarach o wymiarach min. 900mm x 2000mm (szerokość 
x wysokość) wykonane ze stali nierdzewnej szczotkowanej SS220 (satyna). Drzwi na przystanku nr 1 ognioodporne EI30 
(1 sztuka) 

7. Zabezpieczenie otworu wejściowego do kabiny- kurtyna świetlna chroniąca na całej wysokości drzwi – 
kurtyna musi być zamontowana pomiędzy drzwiami szybowymi i kabinowymi. Nie dopuszcza się stosowania 
fotokomórek punktowych oraz montażu kurtyn świetlnych wewnątrz kabiny.  

8. Dostawa kaset wezwań wykonanych ze stali nierdzewnej szczotkowanej. 
9. Montaż piętrowskazywaczy na każdym przystanku. Pietrowskazywacze muszą być zabudowane nad 

drzwiami każdego przystanku oraz wykonane w obudowie ze stali nierdzewnej szczotkowanej  
10. Dostawa i montaż osprzętu elektrycznego kabiny w szybie, maszynowni łącznie z kablami zwisowymi  
11. Dostawa i montaż ogranicznika prędkości, obciążki wraz z linką. 
12. Dostawa i montaż zderzaków do podszybia 
13. Dostawa i montaż prowadnic kabinowych oraz przeciw-wagowych wraz ze wspornikami . 
14. Dostawa i montaż przeciwwagi ramowej wraz z obciążeniem.  
15. Dostawa i montaż oświetlenia szybu dźwigowego.  
16. Przygotowanie dokumentacji montażowej i odbiorczej po wykonaniu robót zgodnie z  
wymaganiami UDT w tym zakresie.  
17. Dźwig musi być wyposażony w awaryjny dojazd do najbliższego przystanku w przypadku zaniku 

napięcia w standardzie.  
18. Dźwig musi być wyposażony w zjazd pożarowy do przystanku ewakuacyjnego po otrzymaniu sygnału z 

centralki pożarowej (styki N-C doprowadza Zamawiający) 
19. Dźwig musi być wyposażony w system zdalnego monitoringu parametrów technicznych urządzenia 

realizowany poprzez GSM – warunek konieczny.  
20. System łączności ze służbami ratunkowymi realizowany poprzez GSM  

 

3. Sprzęt 

Wykonawca jest zobowiązany do używania jedynie takiego sprzętu, który nie spowoduje niekorzystnego 

wpływu na jakość wykonywanych robót, zarówno w miejscu tych robót, jak też przy wykonywaniu czynności 

pomocniczych oraz w czasie transportu, załadunku  

i wyładunku materiałów.  

 

 

4. Transport 

Materiały do transportu należy zabezpieczyć przed uszkodzeniem. 

Materiały mogą być przewożone dowolnym środkiem transportu, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniem, 

przesunięciem oraz utratą stateczności. 

 

5. Wymagania szczegółowe dotyczące wykonania robót podstawowych zalecanych przy realizacji 

zamówienia. 

Montaż gotowej kabiny wykonuje specjalistyczna firma  

 

6. Kontrola jakości 

6.1. Wymagana jakość materiałów powinna być potwierdzona przez producenta przez zaświadczenie 

o jakości lub znakiem kontroli jakości zamieszczonym na opakowaniu lub innym równorzędnym 

dokumentem. 

6.2. Nie dopuszcza się stosowania do robót materiałów, których właściwości nie odpowiadają wymaganiom 

technicznym. Nie należy stosować również materiałów przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym). 

6.3. Sprawdzić prawidłowość montażu. 
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7. Obmiar robót 

Jednostką obmiarową robót jest [kpl]. Ilość robót określa się na podstawie projektu z uwzględnieniem 

zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze. 

 

8. Odbiór robót 

Roboty podlegają odbiorowi wg. zasad podanych poniżej. 

8.1. Odbiór materiałów i robót powinien obejmować zgodności z dokumentacją projektową oraz sprawdzenie 

właściwości technicznych tych materiałów z wystawionymi atestami wytwórcy. W przypadku zastrzeżeń co 

do zgodności materiału z zaświadczeniem o jakości wystawionym przez producenta – powinien być on 

zbadany laboratoryjnie. 

8.2. Nie dopuszcza się stosowania do robót materiałów, których właściwości nie odpowiadają wymaganiom 

technicznym. Nie należy stosować również materiałów przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym). 

8.3. Wyniki odbiorów materiałów i wyrobów powinny być każdorazowo wpisywane do dziennika budowy. 

8.4. Odbiór powinien obejmować: 

– sprawdzenie wyglądu zewnętrznego; badanie należy wykonać przez ocenę wzrokową oraz próbę 

poprawnego działania, 

 

9. Podstawa płatności 

Płaci się za ustaloną ilość kpl. zamontowanego wyposażenia wg ceny jednostkowej. 

 

10. Przepisy związane 

1. umowa zawarta pomiędzy Wykonawcą a Zamawiającym wraz z harmonogramem robót, 

3. zatwierdzona przez Zamawiającego dokumentacja budowlana i wykonawcza, 

4. Polskie Normy min.: PN EN81 -1,2:2002, PN EN81-28:2004, PN-IEC 603645. aprobaty techniczne 

6. inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzone w trakcie trwania inwestycji 

7. ROZPORZĄDZENIE MINISTRA GOSPODARKI, PRACY l POLITYKI SPOŁECZNEJ  

z dnia 22 maja 2003 r. w sprawie zasadniczych wymagań dla dźwigów i ich elementów bezpieczeństwa, 

wdrażające do prawa polskiego Dyrektywę Dźwigową 95/16/WE, 

8.  ROZPORZĄDZENIE MINISTRA INFRASTRUKTURY z dnia 12 kwietnia 2002 r.  

w sprawie warunków technicznych, jakim powinny odpowiadać budynki i ich usytuowanie: DzU nr 75 póz. 

690 z 2002.04.12 z późniejszymi zmianami (zm. Dz. U.03.33.270 z 2002.12.16, zm. Dz. U.04.109.1156 z 2004



 
 


