SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA | ODBIORU
ROBOT BUDOWLANYCH

INWESTOR:

Samodzielny Publiczny Szpital Kliniczny

im. Andrzeja Mieleckiego Slgskiego Uniwersytetu Medycznego
ul. Francuska 20-24, 40-023 Katowice

INWESTYCJA:

PRZEBUDOWA  ORAZ PRZYSTOSOWANIE DO  PRZEPISOW
PRZECIWPOZAROWYCH BUDYNKU ODDZIALU OTOLARYNGOLOGII
SPSK IM. ANDRZEJA MIELECKIEGO SUM WRAZ Z ROZBUDOWA
INSTALACJI WENTYLACJI MECHANICZNEJ | GAZOW MEDYCZNYCH W
RAMACH  ZADANIA "MODERNIZACJA BUDYNKU  ODDZIAtU
OTOLARYNGOLOGII WRAZ Z BLOKIEM OPERACYJNYM" — ETAP 1.

SPORZADZIL:

mgr inz. Marta Chowan
upr. nr 325/2002 w specjalnosci konstrukcyjno-budowlanej



Spis tresci
B.00.00.00 OGOLNA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

BUDOWLANYCH (ST) ST ..ttt ettt e e e e e e e e es 3
B.01.00.00 ROBOTY ROZBIORKOWE .........ccoiiiietieeeeeieieieeee et 9
B.02.00.00 ROBOTY MUROWE .........oitiiiiiiiiiiiiiiiiiiii e 13
B.03.00.00 BETONY | BETONOWANIE ......oooiiiiii e 19
B.04.00.00 ROBOTY IZOLACYJINE ......oiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiii s 28
B.05.00.00 KONSTRUKCJIE STALOWE........outtiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiisie s 33
B.06.00.00 STOLARKA . ... 41
B.07.00.00 SLUSARKA.........ocoeuimieeeeeeeeeeeete ettt es ettt en ettt tees s aaesens 45
B.08.00.00 SLUSARKA ALUMINIOWA | ROLETY WEWNETRZNE ......cccocooveveveieree. 48
B.09.00.00 TYNKI | OKEADZINY SCIENNE .......cociiiieeiietieeteeeeteeee e, 53
B.10.00.00 ROBOTY MALARSKIE ......oottiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiii e 71
B.11.00.00 POSADZKI.......outeieiiiiiiiiiiiiiiiiieiiteiee s nresennnnes 75
B.12.00.00 ZABUDOWA Z PLYT GIPSOWO KARTONOWYCH........cccciiiiiieeeeeee e 81
B.13.00.00 SUFITY ..ottt s e sesnnnnnnes 87
B.14.00.00 WYPOSAZENIE .......coooviuiitiieiieie ettt 90
B.15.00.00 GASNICE .....ooviuiieeieeeeeeeee ettt ae e, 92
B.16.00.00 MONTAZ WINDY ......oiiiuiitiieiiiteciete ettt ettt 94



B.00.00.00
OGOLNA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU
ROBOT BUDOWLANYCH (ST) ST

I. CZESE OGOLNA.

1. Nazwa zaméwienia.
Przebudowa oraz przystosowanie do przepiséw przeciwpozarowych budynku oddziatu otolaryngologii SPSK im.
Andrzeja Mieleckiego SUM wraz z rozbudowg instalacji wentylacji mechanicznej i gazéw medycznych w ramach zadania

"modernizacja budynku oddziatu otolaryngologii wraz z blokiem operacyjnym".

2. Przedmiot i zakres rob6t budowlanych.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania ogdlne wykonania i odbioru robét dotyczgce
zamierzenia inwestycyjnego p.n. Przebudowa oraz przystosowanie do przepisow przeciwpozarowych budynku oddziatu
otolaryngologii SPSK im. Andrzeja Mieleckiego SUM wraz z rozbudowg instalacji wentylacji mechanicznej i gazéw

medycznych w ramach zadania "modernizacja budynku oddziatu otolaryngologii wraz z blokiem operacyjnym

3. Roboty towarzyszace i tymczasowe.
W pojeciu Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 02.04.2004r Dz. U. Nr 202 poz. 2072 przewiduje sie
wykonywanie robdt towarzyszgcych i tymczasowych — rusztowania, ogrodzenie placu budowy, wykonanie

zabezpieczen z folii, wynoszenie i zabezpieczenie mebli, wywdz gruzu.

4. Informacje o terenie budowy.

Terenem budowy jest obszar dziatki nr 6 przy ul. Francuskiej w Katowicach, w tym miejsca przeznaczone na
place skltadowania materiatdw budowlanych niezbednych do wykonania okreslonego zamoéwienia.

Do budynku doprowadzona jest instalacja elektryczna, cieptownicza, zimnej wody i kanalizacyjna.

Inwestycja znajduje sie wewnatrz budynku uzytecznos$ci publiczne;.

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji zamowienia, az do
zakonczenia i odbioru koncowego robot. W czasie wykonywania robot Wykonawca dostarczy, zainstaluje i
bedzie utrzymywac¢ wszystkie tymczasowe urzadzenia zabezpieczajgce. Fakt przystgpienia do robdt
Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczeciem w sposéb uzgodniony z Zamawiajgcym oraz przez
umieszczenie, w miejscach i ilosciach uzgodnionych przez Zamawiajgcego tablic informacyjnych, ktérych tresc
bedzie zatwierdzona przez Zamawiajgcego. Tablice informacyjne beda utrzymywane przez Wykonawce
w dobrym stanie przez caty okres realizacji robét.

Wszystkie koszty wynikajace z zapisdw niniejszego punktu nie podlegajg odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze sg

skalkulowane w wycenie ofertowej.

4.1. Organizacja robét budowlanych:

Wg zasad BHP, p.poz. oraz harmonogramu robét.

4.2. Zabezpieczenie intereséw oso6b trzecich:



Zabezpieczenie intereséw 0sbéb trzecich zapewnione zostanie poprzez odgrodzenie maszyn
i urzgdzen posiadajgcych wszelkie niezbedne oznakowania i dopuszczenia oraz poprzez odgrodzenie terenu

budowy tasmg znakowa przez Wykonawce.

4.3. Ochrona srodowiska:

Wykonawca podczas prowadzenia robot ma obowigzek stosowacC sie do przepisow
zawartych w ustawie z dnia 27.04.2001r. — ,Prawo ochrony $rodowiska”, a w szczegdlnosci:
3 - utrzymywac w nalezytym stanie teren budowy;
4 - podejmowacé wszelkie kroki majgce na celu unikniecie uszkodzen lub ucigzliwosci dla oséb
trzecich lub wtasnosci, a wynikajgcych ze skazenia, hatasu lub innych zjawisk powstatych w nastepstwie
realizacji zamowienia na terenie i wokét terenu budowy;
5 - zachowac¢ $rodki ostroznosci i zabezpieczenia przed zanieczyszczeniem zbiornikow i ciekow

wodnych pytami, zawiesinami, substancjami toksycznymi, organicznymi i niebezpiecznymi dla sSrodowiska

wodnego;

6 - zachowac¢ srodki ostroznosci zwigzane z mozliwoscig powstania pozaru;

7 - ttumic¢ hatas;

8 - na biezgco wywozi¢ oraz utylizowa¢ gruz i odpady niebezpieczne zgodnie z odrebnymi
przepisami.

Wszystkie koszty wynikajgce z zapiséw niniejszego punktu nie podlegajg odrebnej zaptacie i przyjmuje sie,

ze sg skalkulowane w wycenie ofertowe;.

4.4. Warunki BHP:

Wykonawca podczas realizacji zamowienia ma obowigzek przestrzegania przepiséw
Bezpieczenstwa i Higieny Pracy, a w szczegélnosci ma zadbac o to, aby pracownicy nie wykonywali pracy w
warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz niespetniajgcych odpowiednich wymagan
sanitarnych, a takze, aby posiadali odpowiednig odziez ochronng. Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat
wszelkie urzadzenia sanitarne, socjalne oraz zabezpieczajgce dla zapewnienia bezpieczenstwa wokot
terenu budowy. Ponadto Zamawiajgcy stawia wymdg, aby realizacja umowy przebiegata zgodnie z
Rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003r. Dz. U. Nr 47 poz. 401 z dnia 19.03.2003 r. w
sprawie bezpieczenhstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych.

Wszystkie koszty wynikajgce z zapisdw niniejszego punktu nie podlegajg odrebnej zaptacie i

przyjmuje sie, ze sg skalkulowane w wycenie ofertowej.

4.5. Warunki dotyczace organizacji ruchu:
Zgodnie z zapisami punktu 4 Specyfikacji Technicznej, Wykonawca winien zabezpieczy¢

dostepnos¢ do drogi pozarowej oraz zapewni¢ wtasciwg komunikacje zgodnie z ruchem lokalnym.

4.6. Zabezpieczenie chodnikéw i jezdni:

Zgodnie z zapisami punktu 4 Specyfikacji Technicznej, Wykonawca winien wykonaé¢ daszki



zabezpieczajgce nad ciggami komunikacyjnymi.

5. Nazwy i kody CPV.

1) Dziaty robot:

45000000-7 Roboty budowlane.

. Klasy robot:

45320000-6 Roboty izolacyjne

45430000-0 Pokrywanie Scian i podtég

45450000-6 Roboty budowlane wykornczeniowe, pozostate.
. Kategoria robdét:

45113000-2 Roboty na placu budowy

45111200-0 Roboty w zakresie przygotowania terenu pod budowe i roboty ziemne.
45223000-6 Konstrukcje.

45262300-4 Betonowanie.

45262310-7 Zbrojenie.

45262520-2 Roboty murarskie

45324000-4 Tynkowanie

45262650-2 Oktadziny

45442100-8 Roboty malarskie

45421000-4 Roboty w zakresie stolarki budowlanej

6. Okreslenia podstawowe, zawierajgce definicje poje¢ i okreslen niezdefiniowanych.

Nie dotyczy.

Il. WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI WYROBOW BUDOWLANYCH ORAZ MATERIALOW.
1. Wymagania ogolne.

Wszystkie materiaty zastosowane do realizacji zamdwienia winny posiada¢ odpowiednie
atesty dopuszczajgce do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania w budownictwie zgodnie
z zapisem art. 10 Ustawy z dnia 07.07.1994r. ,Prawo budowlane” oraz Ustawg z dnia 16.04.2004 r. ,O
wyrobach budowlanych” Dz. U z dnia 30.06.2004r. nr 92 poz. 881 oraz posiada¢ parametry nie gorsze od
zaproponowanych w zatgczonych Specyfikacjach Technicznych. Kazda partia materiatéw dostarczona

celem wykonania robot winna posiada¢ dokumenty okreslajgce w sposéb jednoznaczny jej cechy.

2. Warunki skladowania.
Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materialy do czasu, gdy zostang one
wbudowane, byty odpowiednio zabezpieczone, zachowaty swojg jakos¢, wiasciwosci i byly w kazdej

chwili dostepne do kontroli przez Zamawiajgcego.

3. Kontrola jakosci Wykonawcy.



Wykonawca jest odpowiedzialny za peilng kontrole jakosci uzytych do wykonanie
zamoéwienia materiatdbw. Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia odpowiedniego systemu
kontroli, wtgczajgc pracownikow, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzgdzenia niezbedne do pobierania
probek i badan materiatbw. W razie potrzeby, na polecenie Zamawiajgcego, Wykonawca bedzie
przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatow, ktére wzbudzg watpliwosé Zamawiajgcego, co do
ich jakosci.

Przed przystgpieniem do badan Wykonawca zobowigzany jest do zawiadomienia
Zamawiajgcego o rodzaju, miejscu i terminie badania. Wyniki badan muszg by¢ przedstawione
do akceptacji Zamawiajgcego. Koszty tych dodatkowych badan obcigzajg Wykonawce. Wykonawca
zwolniony bedzie z wykonywania badan zakwestionowanych materiatdw w przypadku, gdy materiaty te

zostang usuniete, ulepszone lub zamienione na inne, niebudzgce watpliwosci, z jego wtasnej woli.

4. Kontrola jakosci Zamawiajacego.
Zamawiajgcy po dokonaniu weryfikacji i akceptacji systemu kontroli materiatéw i robét
prowadzonych przez Wykonawce, oceniaé bedzie ich zgodno$¢ na podstawie wymagan Specyfikacii

Technicznej, a takze w oparciu o dokumenty i wyniki badan.

lll. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU.

Zamawiajgcy stawia wymog, aby realizacja umowy przebiegata zgodnie z rozdziatem nr 3 o
brzmieniu ,Obstuga i stosowanie maszyn, narzedzi i innych urzgdzen technicznych” Rozporzadzenia
Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 23.10.1997r. w sprawie ogolnych przepiséw bezpieczenstwa i
higieny pracy (Dz. U. Nr 129 poz. 844 z dnia 23 pazdziernika 1997 r.).

IV. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU.

Zamawiajgcy stawia wymaog, aby realizacja umowy przebiegata zgodnie z rozdziatem nr 4 o
brzmieniu ,, Transport wewnetrzny i magazynowanie” Rozporzgdzenia Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z
dnia 23.10.1997r. w sprawie ogdlnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy Dz.U.Nr 129 poz.844 z
dnia 23 pazdziernika1997r.

V. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH.
1. Wymagania ogélne.

Wykonawca ponosi petng odpowiedzialno$¢ za prowadzenie robét zgodnie z zawartg Umowa,
za jakos¢ zastosowanych materiatéw i wykonanych robot, za ich zgodno$¢ z Dokumentacjg Przetargowa,
Specyfikacjg Techniczng oraz poleceniami Zamawiajgcego. Decyzje dotyczace akceptacji lub odrzucenia
materiatow i elementéw robdét bedg oparte na wymaganiach sformutowanych w Dokumentacji Przetargowe; i
w ST, a takze w odpowiednich Normach i Wytycznych. Dokumentacja Przetargowa, w tym ST oraz
wszystkie zatgczniki przekazane przez Zamawiajgcego Wykonawcy, stanowig integralng cze$¢ Umowy, a

wymagania wyszczegolnione choéby w jednym z nich sg obowigzujgce dla Wykonawcy tak, jakby zawarte



byty w catej dokumentacji.

Wykonawca nie moze wykorzystywac¢ btedéw i opuszczenh w Dokumentacjach, a o ich
wykryciu winien niezwtocznie zawiadomi¢ Zamawiajgcego, ktéry dokona odpowiednich zmian i poprawek.

Dane okreslone w Dokumentacji Przetargowej i w ST bedg uwazane za wartosci docelowe,
od ktérych ewentualne odchylenia sg dopuszczalne wytgcznie za zgodg Zamawiajgcego w ramach
okreslonego przedziatu tolerancji okreslonych w PN. Cechy materiatéw i elementéw budowli muszg by¢
jednorodne i wykazywac zgodnosé¢ z okreslonymi wymaganiami.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie bedg w petni zgodne z Dokumentacjg Przetargowg
lub ST i wplynie to na niezadowalajgcg jakos¢ elementu budowli, to materialy takie bedg niezwtocznie
zastgpione innymi, a roboty rozbiérkowe i ponowny montaz zostanie
wykonany na koszt Wykonawcy i nie moze to mie¢ wptywu na wyznaczony wczesniej termin zakonczenia

robot.

2. Wymagania dotyczace przedmiaru i obmiaru robét.

Zamawiajgcy dokonat wyceny robot w oparciu o dokonane przedmiary wtasne. Wykonawca
po zakonczeniu kazdego etapu zaliczanego do odbioru czesciowego robét a potem po wykonaniu
zamowienia w catosci, dokona obmiaru powykonawczego co stanowi¢ bedzie podstawe do wyceny poprzez
pomnozenie ilosci jednostek obmiarowych przez ceny jednostkowe zawarte w wycenie ofertowej. Obmiaréw
dokonywac nalezy zgodnie z ogdlnie przyjetymi zasadami zawartymi w Katalogach Naktadéw Rzeczowych
Robdt.

3. Opis sposobu odbioru robét budowlanych.

Odbiory czes$ciowe oraz odbiér koncowy dokonane zostang przez komisje wyznaczong
przez Zamawiajgcego w obecnosci Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny
jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikdéw badan i pomiaréw, ocenie wizualnej
oraz zgodnosci wykonania robot z Dokumentacjg Przetargowa.

W trakcie odbioru kohcowego komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie
robot. W przypadku nie wykonania wyznaczonych robét poprawkowych lub robot uzupetniajgcych
komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru koncowego. Podstawowym dokumentem
do dokonania odbioru kohcowego robét jest Protokdt Koricowego Odbioru Robét sporzgdzony wedtug
wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego. Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé na te okolicznos¢
nastepujgce dokumenty:

a) Oswiadczenie Kierownika Budowy o zakonczeniu robét i wykonaniu ich zgodnie z dokumentacjg
projektowg, sztukg budowlang i obowigzujgcymi przepisami.

b) Oswiadczenie Kierownika Budowy o doprowadzeniu do nalezytego stanu i porzadku terenu budowy.
¢) Wyniki pomiaréw i badan zgodnie ze ST.

d) Certyfikaty, o ktérym mowa w pkt. Il ST.

e) Inne dokumenty majace wptyw na realizowane zadanie.

W przypadku braku chociaz jednego z wyzej wymienionych dokumentéw, komisja odstgpi



od swoich czynnosci i wyznaczy ponowny termin odbioru koncowego robét.



B.01.00.00
ROBOTY ROZBIORKOWE

1. Zakres robét objetych SST:

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie prac demontazowych i rozbiérkowych.

Zakres prac rozbiérkowych obejmuje w szczegdlnosci:

- odbicie tynkéw wewnetrznych z zaprawy cementowo-wapiennej;
- demontaz stolarki drzwiowej i naswietli;

- demontaz okien

- demontaz oktadzin podtogowych i sciennych;

- rozebranie $cianek dziatowych oraz fragmentéw $cian nos$nych;
- skucie posadzki;

- demontaz posadzki na gruncie

- zeskrobanie i zmycie starych powtok malarskich;

MATERIALY POCHODZACE Z ROZBIORKI

Gruz ceglany, gruz betonowy, gruz ceramiczny, deski, drewno, szkto, elementy metalowe (ztom), piyty
gipsowo kartonowe, inne;

3. SPRZET

Sprzet do wykonywania robét

Roboty mozna wykonac recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego wptywu na

jakos¢ materiatow i wykonywanych robét oraz beda przyjazne dla Srodowiska.

4. TRANSPORT

Transport materiatow i sprzetu

Do transportu materiatow i sprzetu stosowaé nastepujgce sprawne technicznie $rodki transportu.
Materiaty nalezy ukfada¢ réwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie

i zabezpieczy¢ przed mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu. Jezeli dtugos¢ przewozonych
elementow jest wieksza niz dtugosé samochodu to wielko$¢ nawisu nie moze przekroczy¢ 1 m.

Przy zatadunku i wytadunku oraz przewozie na $rodkach transportowych nalezy przestrzega¢ przepiséw
obowigzujgcych w transporcie drogowym.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich srodkéw transportowych, ktére nie wptyng niekorzystnie
na jakos¢ i wtasciwos¢ przewozonych materiatow i sprzetow.

Przy ruchu po drogach publicznych srodki transportowe muszg spetnia¢ wymagania przepisow ruchu

drogowego.



5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Roboty przygotowawcze
Przed przystgpieniem do prac rozbiérkowych nalezy teren oznakowac zgodnie z wymogami BHP oraz

zabezpieczy¢ przed dostepem osb6b postronnych.

5.2. Roboty rozbiérkowe

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 roku (Dz.U. 2003 nr
47 poz.401 z pdzniejszymi zmianami) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania
robot budowlanych.

Roboty rozbidrkowe i urzgdzeh towarzyszacych obejmujg usuniecie z terenu budowy wszystkich elementow
wymienionych w pkt 1.3, zgodnie z dokumentacjg kosztorysowa, SST lub wskazaniami Inspektora Nadzoru.
Roboty rozbiérkowe mozna wykonywaé mechanicznie lub recznie w sposob okreslony w SST lub przez
Inzyniera. Wszystkie elementy mozliwe do powtérnego wykorzystania powinny by¢ usuwane bez
powodowania zbednych

uszkodzen. O ile uzyskane elementy nie stajg sie wlkasnoscig Wykonawcy, powinien on przewiez¢ je na
miejsce okreslone w niniejszej SST lub wskazane przez Inzyniera. Elementy i materiaty, ktére zgodnie z
niniejszg SST staja sie wlasnoscig Wykonawcy, powinny by¢ usuniete z terenu budowy w miejsce wskazane
przez Inzyniera.

Ewentualne rusztowania, konstrukcje podparé i pomosty dla robét rozbidérkowych wykonawca musi wykonac

na wiasny koszt i przedtozy¢ ich projekt do zatwierdzenia Inzynierowi.

6. KONTROLA JAKOSCI

Kontrola jako$ci robét polega na sprawdzeniu zgodno$ci ich wykonania z wymogami niniejszej specyfikacji.
Kontrola jakosci robot polega na wizualnej ocenie kompletnosci wykonanych robét rozbiérkowych,
sprawdzeniu stopnia uszkodzenia elementéw przewidzianych do powtérnego wykorzystania oraz

sprawdzeniu braku zagrozen na miejscu budowy.

7. OBMIAR ROBOT
Ogodlne zasady dokonywania obmiaréw robét podano w Ogélnej Specyfikacji Techniczne;.
Podstawg dokonywania obmiaréw, okre$lajgcg zakres prac wykonywanych w ramach

poszczegoblnych pozyciji, jest zatgczony do dokumentacji przetargowej przedmiar robdét.
Jednostkami obmiarowymi s3:

- 1 m2 odbitych tynkéw, rozebranych scianek,

- 1 m3 rozebranych elementéw $cian, stropdw, wykutych otwordw, itp. (rozumianych jako objetos¢

zdemontowanych elementéw) oraz wywozu i utylizacji odpaddw.

8. ODBIORY ROBOT
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Ogolne zasady odbioréw robét podano w Ogdlnej Specyfikaciji Techniczne;.

Wszystkie roboty objete specyfikacjg podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne zasady dokonywania ptatnosci podano w Ogdlnej Specyfikacji Techniczne;.

Cena robét obejmuje w przypadku wszystkich robét rozbiérkowych objetych niniejszg ST:
- wyznaczenie zakresu prac,

- oznakowanie i zabezpieczenie obszaru prac pod wzgledem BHP, zabezpieczenie
zachowywanych elementéw przed uszkodzeniem,

- przeprowadzenie demontazu,

- rozdrobnienie zdemontowanych elementéw,

- oczyszczenie podtoza po zdemontowanych elementach,

- przetransportowanie odpaddw z miejsca rozbiorki do konteneréw,

- selektywne ztozenie odpaddéw w kontenerach.

Cena robét obejmuje w przypadku wywozu i utylizacji odpadow:
- zatadunek odpadoéw,

- zabezpieczenie fadunku,

- przewo6z odpadéw do miejsca utylizacji,

- utylizacje odpadow.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane (Dz. U Nr 207 z 2003 r., poz. 2016) z pozniejszymi
Zmianami.

2. Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. w sprawie szczegotowego zakresu i
formy dokumentaciji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych oraz
programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. nr 202 poz. 2072)

3. Rozporzadzenie Min. Infrastruktury z 26.06.2002 r. dot. dziennika budowy, montazu | rozbiérki oraz tablicy
informacyjnej (Dz. U. Nr 108 poz. 953 z 2002 r.)

4. Rozporzadzenie Min. Infrastruktury z 27.08.2002 r. w sprawie szczegotowego zakresu formy planu
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz szczegétowego zakresu rodzajéw robét budowlanych, stwarzajgcych
zagrozenie bezpieczenstwa i zdrowia ludzi (Dz. U. Nr 151 poz. 1256 z 2002 r.),

5. Rozporzadzenie Min. Infrastruktury z 23.06.2003 r. w sprawie informacji dotyczacej bezpieczenstwa i

ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U.Nr 120 poz. 1126 z 2003 r.)
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B.02.00.00
ROBOTY MUROWE

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
murow z materiatdw ceramicznych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu

wykonanie muréw zewnetrznych i wewnetrznych obiektu w tym uzupetnien i zamurowan.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg

projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materialy
2.1. Woda zarobowa do betonu PN-EN 1008:2004

Do przygotowania zapraw stosowac¢ mozna kazdg wode zdatng do picia.

Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych, opadowych oraz wod
zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Wyroby wapienno piaskowe

2.2.1 Cegta budowlana petna klasy 15 wg PN-B 12050:1996

. Wymiary | = 250 mm, s = 120 mm, h = 65 mm

. Masa 3,3-4,0 kg

. Cegta budowlana petna powinna odpowiadac¢ aktualnej normie panstwowe;j.

. Dopuszczalna liczba cegiet potdwkowych, peknietych catkowicie lub z jednym peknieciem

przechodzgcym przez catg grubosé cegty o diugosci powyzej 6mm nie moze przekracza¢ dla cegty

— 10% cegiet badanych.

. Nasigkliwos¢ nie powinna by¢ wyzsza niz 24%.

. Wytrzymatos¢ na sciskanie 10,0 MPa

. Gestos¢ pozorna 1,7-1,9 kg/dm3

. Wspodtczynnik przewodnosci cieplnej 0,52-0,56 W/mK

. Odpornosé¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do —-15°C i odmrazania — brak

uszkodzen po badaniu.
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Odpornosé na uderzenie powinna by¢ taka, aby cegta puszczona z wysokosci 1,5m na inne cegty

nie rozpadta sie.

Odpornos¢ na uderzenie powinna by¢ taka, aby cegta upuszczona z wysokosci 1,5 m na inne

cegty nie rozpadta sie na kawatki; moze natomiast wystgpi¢ wyszczerbienie lub jej pekniecie.
llos¢ cegiet nie spetniajgcych powyzszego wymagania nie powinna by¢ wieksza niz: 2 na 15

sprawdzanych cegiet, 3 na 25 sprawdzanych cegiet, 5 na 40 sprawdzanych cegiet.

2.3 Wyroby z betonu komoérkowego

Wysokos¢ [mm] 399

Dtugosé [mm] 599

Szerokosé [mm] 115

Wytrz. na scisk. w wilgotnosci 6+2% [MPa] 3
Gestosé w stanie suchym [kg/m3]475 25
Wspétczynnik A10, dry [W/m2 K] 0,135
Wspétczynnik p 5/10

Izolacyjnos¢ akustyczna RA1R [dB] 35
Reakcja na ogien klasa Al

Zuzycie bloczkéw [szt./m2] 4,17

Zuzycie zaprawy [kg/m2 ] 0,86

2.4 Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Klasa i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie.

Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikow zaprawy dla M5:

cement | 32,5: ciasto wapienne: piasek
1 : 1 : 6

1 : 1 : 7

1 : 1,7 : 5
cement | 32,5: wapienne hydratyzowane: piasek
1 : 1 : 6

1 : 1 : 7
Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikéw zaprawy dla M10:
cement | 32,5: ciasto wapienne: piasek
1 : 0,3 : 4

1 : 0,5 : 4,5
cement | 32,5: wapienne hydratyzowane: piasek
1 : 0,3 : 4

1 : 0,5 : 4,5

- Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno byé wykonywane mechanicznie.
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- Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej
przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw murarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

3. Sprzet

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport
Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub

utratg statecznosci.

5. Wykonanie roboét

Wymagania ogolne:

a) Mury nalezy wykonywaé warstwami, z zachowaniem prawidlowego wigzania i grubosci spoin,
do pionu i sznura, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek, wyskokdéw i otwordw.

b) W pierwszej kolejnosci nalezy wykonywaé mury nosne. Scianki dziatowe nalezy murowaé nie
wczesniej niz po zakonczeniu scian gtownych.

C) Mury nalezy wznosi¢ mozliwie réwnomiernie na catej ich dlugosci. W miejscu potaczenia murow
wykonanych niejednoczesnie nalezy stosowac strzepia zazebione koncowe.

d) Bloczki uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu.

Przy murowaniu cegtg suchg, zwlaszcza w okresie letnim, nalezy cegly przed utoZzeniem w murze polewac
lub moczyé w wodzie.

e) Whneki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywac jednoczesnie ze wznoszeniem muréw.

f) W przypadku przerwania robét na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy muréw
powinny by¢ zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikéw atmosferycznych (np. przez przykrycie
folig lub papg). Przy wznawianiu robdt po dtuzszej przerwie nalezy sprawdzi¢ stan techniczny muroéw,
tacznie ze zdjeciem wierzchnich warstw cegiet i uszkodzonej zaprawy.

5.1. Mury.

5.1.1. Spoiny w murach.

- 12 mm w spoinach poziomych, przy czym maksymalna grubos¢ nie powinna przekraczac
17 mm, a minimalna 10 mm,

- 10 mm w spoinach pionowych podtuznych i poprzecznych, przy czym grubosé maksymalna
nie powinna przekracza¢ 15 mm, a minimalna — 5 mm.

Spoiny powinny by¢ doktadnie wypetnione zaprawag. W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy

wypetnia¢ zaprawg spoin przy zewnetrznych licach na gtebokosci 5-10 mm.
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5.1.2. Stosowanie potdéwek i cegiet utamkowych.

Liczba cegiet uzytych w potéwkach do muréw nosnych nie powinna by¢ wieksza niz 15% catkowitej liczby
cegiet.

a) Jezeli na budowie jest kilka gatunkéw cegty (np. cegta nowa i rozbiérkowa), nalezy przestrzegac
zasady, ze kazda Sciana powinna by¢ wykonana z cegty jednego wymiaru.

b) Potgczenie murdéw stykajgcych sie pod katem prostym i wykonanych z cegiet o grubosci réznigcej

sie wiecej niz o 5mm nalezy wykonywac na strzepia zazebione boczne.

6. Kontrola jakosci

6.1. Materiaty.

Przy odbiorze bloczkéw nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

e sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej na bloczkach z zaméwieniem i wymaganiami stawianymi

w dokumentacji technicznej,

préby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:

- wymiardw i ksztattu bloczkéw,

- liczby szczerb i peknieg,

- odpornosci na uderzenia,

W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci cegty przez prébe dorazng nalezy jg podda¢ badaniom
laboratoryjnym (szczegdlnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu).

6.2. Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej klase i konsystencje w
sposoéb podany w obowigzujgcej normie. Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo
wpisywane do dziennika budowy.

6.3. Dopuszczalne odchyiki wymiaréw dla muréw przyjmowacé wg ponizszej tabeli

Dopuszczalne odchytki [mm]

Rodzaj odchytek mury spoinowane mury niespoinowane
Zwichrowania i skrzywienia:

—na 1 metrze dtugosci 3 6
— na catej powierzchni 10 20

Odchylenia od pionu

— na wysokos$ci 1 m 3 6
— na wysokosci kondygnaciji 6 10
— na cafej wysokosci 20 30

Odchylenia kazdej warstwy od poziomu
—na 1 m dlugosci 1 2

— na catej dtugosci 15 30
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Odchylenia goérnej warstwy od poziomu )
—na 1 m diugosci 1
— na catej dtugosci 10 10
Odchylenia wymiaréw otworéw w Swietle
0 wymiarach:
do 100 cm szerokos¢ +6, -3 +6, -3
wysoko$é +15, -1 +15, -10
ponad 100 cm
szerokosc¢ +10, -5 +10, -5
wysoko$é +15, -10 +15, -10

7. Obmiar robét

Jednostkg obmiarowg robot jest — m? muru o odpowiedniej grubosci.

llo$¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora
Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot

8.1. Odbidér robét murowych powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkéw i innych robét wykorczeniowych.

Podstawe do odbioru robét murowych powinny stanowi¢ nastepujace dokumenty:

- dokumentacja techniczna,

- dziennik budowy,

- zaswiadczenia o jako$ci materiatéw i wyrobéw dostarczonych na budowe,
- protokdty odbioru poszczegdlnych etapdw robét zanikajgcych,

- protokdty odbioru materiatow i wyrobow,

© 0o N o g &

- wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byly zlecane przez budowe,
10. - ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byty wykonywane przed odbiorem budynku.
8.2. Wszystkie roboty murowe podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

9. Podstawa ptatnosci

Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.

Cena obejmuje:

- dostarczenie materiatéw i sprzetu na stanowisko pracy

- wykonanie Scian, narozy, przewodéw dymowych i wentylacyjnych

- ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowan

- uporzgdkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatéw

10. Przepisy zwigzane

PN-EN 197-1:2002 Cement. Skfad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementu

powszechnego uzytku.

17



PN-B-30000:1990
PN-88/B-30001
PN-EN 197-1:2002

powszechnego uzytku.

PN-97/B-30003
PN-88/B-30005
PN-86/B-30020
PN-EN 13139:2003

Cement portlandzki.
Cement portlandzki z dodatkami.

Cement. Skfad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementow

Cement murarski 15.
Cement hutniczy 25.
Wapno.

Kruszywa do zaprawy.
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B.03.00.00
BETONY | BETONOWANIE

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru

robo6t betoniarskich.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu

wykonanie betonu i podbetonu w elementach konstrukcyjnych objetych kontraktem.
Wykaz robdt;

- wykonanie faw fundamentowych,

- wykonanie schodow,

- wykonanie elementow zelbetowych,

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg

projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. Materialy
2.1. Sktadniki mieszanki betonowej
(1) Cement

a) Rodzaje cementu

Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego, tj. bez dodatkéw mineralnych wg
normy PN-B-30000:1990 o nastepujacych markach:

marki ,25” — do betonu klasy B7,5-B20

marki ,42,5” — do betonu klasy wyzszej niz B20

b) Wymagania dotyczgce sktadu cementu

Wg ustaled normy PN-B-30000:1990 oraz ponadto zgodnie z zarzgdzeniem Ministra wymaga sie, aby
cementy te charakteryzowaty sie nastepujgcym sktadem:

- Zawarto$¢ krzemianu tréjwapniowego olitu (C3S) 50-60%

- Zawartos¢ glinianu tréjwapniowego olitu (C3A) <7%

- Zawartos¢ alkaliéw do 0,6%

- Zawartosc¢ alkaliéw pod warunkiem zastosowania kruszywa nieaktywnego do 0,9%

- Zawarto$¢ C4AF+2C3A (zalecane) <20%
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c) Opakowanie
Cement wysytany w opakowaniu powinien by¢ pakowany w worki papierowe WK, co najmniej
trzywarstwowe.

Na workach powinien by¢ umieszczony trwaty, wyrazny napis zawierajgcy nastepujgce dane:

o oznaczenie

) nazwa wytwérni i miejscowosci
o masa worka z cementem

o data wysytki

) termin trwatosci cementu.

Dla cementu luzem nalezy stosowaé cementowagony i cementowozy wyposazone we wsypy umozliwiajgce
grawitacyjne napetnianie zbiornikdw i urzgdzenie do wytadowania cementu oraz powinny by¢ przystosowane
do plombowania i wsypow.

d) Swiadectwo jakosci cementu

Kazda partia wysytanego cementu powinna by¢ zaopatrzona w sygnature odbiorczg kontroli jakosci zgodnie
z PN-EN 147-2.

e) Akceptowanie poszczegodlnych partii cementu

Kazda partia cementu przed jej uzyciem do betonu musi uzyskac akceptacje Inspektora Nadzoru.

f) Biezgca kontrola podstawowych parametréw cementu

o Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy PN-EN 196-1:1996,
PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997, a wyniki ocenione wg normy PN-B-30000:1990.

Zakres badah cementu pochodzgcego z dostawy, dla ktérej jest atest z wynikami badan cementowni
obejmuje tylko badania podstawowe.

o Ponadto przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej zaleca sie przeprowadzenie
kontroli obejmujgcej:

- oznaczenie czasu wigzania wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997

- oznaczenie zmiany objetosci wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997
- sprawdzenie zawartosci grudek (zbrylen) nie dajgcych sie rozgnie§¢ w palcach i nie
rozpadajgcych sie w wodzie.

W przypadku, gdy w/w kontrola wykaze niezgodno$¢ z normami cement nie moze by¢ uzyty do betonu.

9) Magazynowanie i okres sktadowania
o Miejsca przechowywania cementu moga by¢ nastepujgce:
) dla cementu pakowanego (workowanego):

skfady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie zabezpieczone z bokéw przed opadami)
lub magazyny zamkniete (budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i Scianach)

o dla cementu luzem:

magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, zelbetowe lub betonowe przystosowane do pneumatycznego
zatadowania i wytadowania cementu luzem, zaopatrzone w urzgdzenia do
przeprowadzenia kontroli objetosci cementu znajdujgcego sie w zbiorniku lub otwory do przeprowadzenia

pomiaréw poziomu cementu, wtazy do czyszczenia oraz klamry na zewnetrznych $cianach).
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. Podtoza sktadéw otwartych powinny byé twarde i suche, odpowiednio pochylone, zabezpieczajgce
cement przed $ciekaniem wody deszczowej i zanieczyszczeniem.

. Podtogi magazynéw zamknietych powinny byé suche i czyste, zabezpieczajgce cement przed
zawilgoceniem i zanieczyszczeniem.

. Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca przechowywania.

Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:

- 10 dni w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,

- po uptywie okresu trwatosci podanego przez wytworce w przypadku przechowywania

w sktadach zamknietych.

. Kazda partia cementu posiadajgca oddzielne swiadectwo jakosci powinno by¢ przechowywana
w sposob umozliwiajgcy jej tatwe rozréznienie.

(2) Kruszywo.

a) Rodzaj kruszywa i uziarnienie.

Do betonu nalezy stosowaé kruszywo mineralne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-B-06712/A1:1997,
z tym ze marka kruszywa nie powinna by¢ nizsza niz klasa betonu.

Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wieksze niz:

- 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,

- 3/4 odlegtosci w $wietle miedzy pretami zbrojenia lezgcymi w jednej ptaszczyznie prostopadtej
do kierunku betonowania.

Kontrola partii kruszywa przed uzyciem go do wykonania mieszanki betonowej obejmuje oznaczenia:

- sktadu ziarnowego wg PN-EN 933-1:2000,

- ksztattu ziarn wg PN-EN 933-4:2001,

- zawartosci pytéw mineralnych wg PN-78/B-06714/13,

- zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-76/B-06714/12.

W celu umozliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzi¢ biezgcg kontrole
wilgotnosci kruszywa wg PN-EN 1997-6:2002 i statosci zawartosci frakcji 0—2 mm.

2.2. Wymagania do betonu konstrukcyjnego uzytego do budowy

- C 25/30 dla wykonania elementoéw zelbetowych budynku ($ciany fundamentowe, belki, stupy, piyty,
schody, Sciany)

- C 30/37 dla wykonania elementéw zelbetowych budynku (tawy fundamentowe)

- C 8/10 — chudy beton

Wymagania co do szczelnosci i mrozoodpornosci wg PN-EN 206-1:2003, tj.:

- nasigkliwosc¢ nie wieksza jak 4%

- mrozoodpornos¢ przy ubytku masy nie wiekszym niz 5%, spadek wytrzymatosci nie wiekszy od
20% po 150 cyklach zamrazania i rozmrazania.

Wymagania ogolne wg PN-EN 206-1:2003.

2.3. Materiaty do wykonania podbetonu

Beton C 25/30.
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3. Sprzet
Dozatory muszg mie¢ aktualne $wiadectwo legalizacji. Mieszanie sktadnikow powinno sie odbywacd

wytgcznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania sie stosowania mieszarek wolno spadowych).

4. Transport

4.1. Transport, podawanie i uktadanie mieszanki betonowej

(1) Srodki do transportu betonu

e Mieszanki betonowe mogg by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw. gruszkami).

e llos¢ ,gruszek” nalezy dobra¢ tak aby zapewni¢ wymagang szybkos¢ betonowania z uwzglednieniem
odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu.

(2) Czas transportu i wbudowania

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ diuzszy niz:

90 minut przy temperaturze otoczenia +15°C

70 minut przy temperaturze otoczenia +20°C

30 minut przy temperaturze otoczenia +30°C

5. Wykonanie robot

5.1. Zalecenia ogdlne

e Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 206-1:2003
i PN-63/B-06251.

e Betonowanie mozna rozpoczg¢ po uzyskaniu zezwolenia Inspektora Nadzoru potwierdzonego wpisem
do dziennika budowy.

5.2. Wytwarzanie mieszanki betonéw

o Dozowanie sktadnikow do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane wylgcznie wagowo,
z dokfadnoscia:

2% — przy dozowaniu cementu i wody

3% — przy dozowaniu kruszywa.

Dozatory musza mie¢ aktualne swiadectwo legalizacji.

o Przy dozowaniu sktadnikdw powinno sie uwzglednia¢ korekte zwigzang ze zmiennym zawilgoceniem
kruszywa.

(2) Mieszanie sktadnikow

o Mieszanie sktadnikébw powinno sie odbywaé wytgcznie w betoniarkach wymuszonym dziataniu
(zabrania sie stosowania mieszarek wolnospadowych).

o Czas mieszania nalezy ustali¢ doswiadczalnie jednak nie powinien by¢ krétszy niz 2 minuty.

(3) Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej

) Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowa¢ pojemniki o konstrukcji umozliwiajgcej tatwe
ich opréznianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp
obowigzujg odrebne wymagania technologiczne przy czym wymaga sie sprawdzenia ustalonej konsystenciji

mieszanki betonowej przy wylocie.
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Przed przystgpieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzi¢: potozenie zbrojenia, zgodnos¢ rzednych

z projektem, czysto$¢ deskowania oraz obecnos¢ wkiadek dystansowych zapewniajgcych wymagang
wielkos¢ otuliny
. (1) Dozowanie sktadnikéw:

. Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wiekszej niz 0,75 m od powierzchni, na ktorg
spada. W przypadku gdy wysokos$¢ ta jest wieksza nalezy mieszanke podawac¢ za pomocg rynny zsypowej
(do wysokosci 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0 m).

o Przy wykonywaniu konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ dokumentacji technologicznej,
ktéra powinna uwzglednia¢ nastepujgce zalecenia:

- w fundamentach i korpusach podpér mieszanke betonowg nalezy uktada¢ bezposrednio
Z pojemnika lub rurociggu pompy, badz tez za posrednictwem rynny,

- warstwami o grubosci do 40 cm zageszczajgc wibratorami wgtebnymi,

- przy wykonywaniu ptyt mieszanke betonowg nalezy uktadaé bezposrednio z pojemnika lub
rurociggu pompy. W ptytach o grubosci wiekszej od 12 cm zbrojonych gorg i dotem nalezy stosowac belki
wibracyjne.

(4) Zageszczanie betonu

Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy przestrzega¢ nastepujgcych zasad:

. Wibratory wgtebne nalezy stosowac¢ o czestotliwosci min. 6000 drgan na minute, z butawami
o $rednicy nie wigkszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezgcymi w ptaszczyznie poziome;.

. Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotyka¢ zbrojenia butawg wibratora.

o Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebi¢ butawe na gtebokos¢ 5-8 cm
w warstwe poprzednig i przytrzymywac¢ butawe w jednym miejscu w czasie 20-30 sekund po czym
wyjmowac powoli w stanie wibrujgcym.

. Kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest
promieniem skutecznego dziatania wibratora. Odlegtos¢ ta zwykle wynosi 0,35-0,7 m.

. Belki wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyrdéwnania powierzchni betonu ptyt i charakteryzowac
sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci.

. Czas zageszczania wibratorem powierzchniowym, lub belkg wibracyjng w jednym miejscu powinien
wynosi¢ od 30 do 60 sekund.

. Zasieg dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku gtebokosci i od
1,0 do 1,5 m w kierunku dtugosci elementu. Rozstaw wibratoréw nalezy ustali¢ doswiadczalnie tak aby nie
powstawaty martwe pola. Mocowanie wibratoréw powinno byé¢ trwate i sztywne.

(5) Przerwy w betonowaniu

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowaé¢ w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnionych

Z projektantem.

. Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej po winno by¢ uzgodnione z projektantem,
a w prostszych przypadkach mozna sie kierowa¢ zasada, ze powinna ona by¢ prostopadta do kierunku
naprezen gtéwnych.

. Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do
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potgczenia betonu stwardniatego ze swiezym przez:

- usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchéw betonu oraz warstwy
pozostatego szkliwa cementowego,

- obfite zwilzenie woda i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej
o stosunku zblizonym do zaprawy w betonie wykonywanym albo tez narzucenie cienkiej warstwy zaczynu
cementowego. Powyzsze zabiegi nalezy wykona¢ bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.

o W przypadku przerwy w ukfadaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie, wznowienie
betonowania nie powinno sie odby¢ pdzniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu.
Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas trwania przerwy nie powinien przekraczac¢ 2
godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio
utozonego betonu.

(6) Wymagania przy pracy w nocy.

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy konieczne jest wczesniejsze
przygotowanie odpowiedniego oswietlenia zapewniajgcego prawidtowe wykonawstwo robét i dostateczne
warunki bezpieczenstwa pracy.

(7) Pobranie prébek i badanie.

e Na wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych
normg PN-EN 206-1:2003 oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inzynierowi wszystkich
wynikow badan dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatow.

e Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowaé plan kontroli
jakosci betonu dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli powinny by¢ uwzglednione
badania przewidziane aktualng normg i niniejszymi SST oraz ewentualne inne konieczne do potwierdzenia

prawidtowosci zastosowanych zabiegow technologicznych.

Badania powinny obejmowac:

- badanie sktadnikow betonu

- badanie mieszanki betonowej
- badanie betonu.

5.3. Warunki atmosferyczne przy ukfadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu

(1) Temperatura otoczenia

o Betonowanie nalezy wykonywac¢ wytacznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C, zachowujgc
warunki umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed pierwszym
zamarznieciem.

o W wyjgtkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do —5°C, jednak wymaga
to zgody Inspektora Nadzoru oraz zapewnienia mieszanki betonowej o temperaturze +20°C w chwili
uktadania i zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni.

(2) Zabezpieczenie podczas opaddéw

Przed przystgpieniem do betonowania nalezy przygotowaé sposéb postepowania na wypadek wystgpienia
ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci oston wodoszczelnych dla

zabezpieczenia odkrytych powierzchni $wiezego betonu.
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(3) Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia

. Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢ chroniony przed zamarznieciem
przez okres pozwalajgcy na uzyskanie wytrzymatosci co najmniej 15 MPa.

. Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na préobkach przechowywanych w takich
samych warunkach jak zabetonowana konstrukcja.

. Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu nalezy wczesniej
podjg¢ dziatania organizacyjne pozwalajgce na odpowiednie ostoniecie i podgrzanie zabetonowanej
konstrukcji.

5.4. Pielegnacija betonu

(1) Materiaty i sposoby pielegnacji betonu

. Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu lekkimi
ostonami wodoszczelnymi zapobiegajgcymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed
deszczem i nastonecznieniem.

. Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pdzniej niz po 12 godzinach od
zakohczenia betonowania rozpoczg¢ pielegnacje wilgotnosciowg betonu i prowadzi¢ jg co najmniej przez 7
dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na dobe).

. Nanoszenie bton nieprzepuszczajgcych wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie bedzie
sie tgczyt z nastepng warstwg konstrukcji monolitycznej, a takze gdy nie sg stawiane specjalne wymagania
odnosnie jakosci pielegnowanej powierzchni.

. Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-EN 1008:2004.

. W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami.

(2) Okres pielegnacji

. Utozony beton nalezy utrzymywaé w statej wilgotnosci przez okres co najmniej 7 dni. Polewanie
betonu normalnie twardniejacego nalezy rozpoczg¢ po 24 godzinach od zabetonowania.

. Rozformowanie konstrukcji szalunkow moze nastgpi¢ po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci
rozformowania dla konstrukcji monolitycznych (zgodnie z normg PN-63/B-06251).

5.5. Wykanczanie powierzchni betonu

(1) Réwnos$c¢ powierzchni i toleranciji.

Dla powierzchni betonéw w konstrukcji nosnej obowigzujg nastepujgce wymagania:

. wszystkie betonowe powierzchnie muszg by¢ gtadkie i réwne, bez zagtebien miedzy ziarnami
kruszywa, przetomow i wybrzuszen ponad powierzchnie,

. pekniecia sg niedopuszczalne,

. rysy powierzchniowe skurczowe sg dopuszczalne pod warunkiem, Zze zostaje zachowana otulina
zbrojenia betonu min. 2,5cm,

. pustki, raki i wykruszyny sg dopuszczalne pod warunkiem, Ze otulenie zbrojenia betonu bedzie nie
mniejsze niz 2,5cm, a powierzchnia na ktoérej wystepujg nie wieksza niz 0,5% powierzchni odpowiedniej
Sciany,

. rownosc¢ gorszej powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiadac
wymaganiom normy PN-69/B-10260, tj. wypuktosci i wgtebienia nie powinny by¢ wieksze niz 2 mm.
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(2) Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen

Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykohczenia powierzchni betonowych, to po rozdeskowaniu
konstrukcji nalezy:

o wszystkie wystajgce nieréwnosci wyréwnaé za pomocg tarcz karborundowych i czystej wody
bezposrednio po rozebraniu szalunkéw,

) raki i ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupetni¢ betonem i nastepnie wygtadzic¢ i uklepag,
aby otrzymac réwng i jednorodng powierzchnie bez dotkéw i poréw,

o wyréwnang wg powyzszych zalecen powierzchnie nalezy obrzuci¢ zaprawg i lekko wyszczotkowac
wilgotng szczotkg aby usung¢ powierzchnie szkliste.

5.6. Wykonanie podbetonu

Przed przystgpieniem do uktadania podbetonu nalezy sprawdzi¢ podtoze pod wzgledem nosnosci zatozonej
w projekcie technicznym.

Podtoze winne by¢ réwne, czyste i odwodnione.

Beton winien by¢ rozktadany w miare mozliwosci w sposob ciggly z zachowaniem kontroli grubosci oraz

rzednych wg projektu technicznego.

6. Kontrola jakosci
Kontrola jakosci wykonania betonéw polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz podanymi wyzej

wymaganiami. Roboty podlegajg odbiorowi.

7. Obmiar robét
Jednostkami obmiaru sa:
1 m® wykonanej konstrukgji.

1 m® wykonanego podbetonu.

8. Odbior robot

Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych wg zasad podanych powyze;.

9. Podstawa ptatnosci

Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w p. 7.

Cena jednostkowa obejmuje

- dostarczenie niezbednych czynnikéw produkciji

- oczyszczenie podtoza

- wykonanie deskowania z rusztowaniem

- utozenie mieszanki betonowej w nawilzonym deskowaniu, z wykonaniem projektowanych otworéw
itp., zabetonowaniem zakotwien i marek, zageszczeniem i wyréwnaniem powierzchni

- pielegnacje betonu

- rozbiérkg deskowania i rusztowan

- oczyszczenia stanowiska pracy i usuniecie materiatow rozbiérkowych poza granice obiektu.
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Podbeton na podtozu gruntowym.

Ptaci sie za ustalong ilos¢ m? betonu wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje: wyréwnanie podioza,

przygotowanie, utozenie, zageszczenie i wyrébwnanie betonu, oczyszczenie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwigzane

PN-EN 206-1:2003
PN-EN 196-1:1996
PN-EN 196-3:1996
objetosci.

PN-EN 196-6:1997
PN-B-30000:1990
PN-88/B-30001
PN-B-03002/Az2:2002
PN-EN 1008:2004

Beton.
Cement. Metody badan. Oznaczenie wytrzymatosci.

Cement. Metody badan. Oznaczenie czaséw wigzania i statosci

Cement. Metody badan. Oznaczenie stopnia zmielenia.
Cement portlandzki.

Cement portlandzki z dodatkami.

Konstrukcje murowe niezbrojne. Projektowanie i obliczanie.

Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.
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B.04.00.00
ROBOTY IZOLACYJNE

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru

izolaciji.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu

wykonanie izolacji przeciwwodnej, przeciwwilgociowej i termicznej w obiektach objetych przetargiem.
Wykaz robdét:

- wykonanie izolacji cieplnych fragmentéw dachéw,

- wykonanie izolacji przeciwwilgociowych warstw posadzek,

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg

projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materialy

2.1. Wymagania ogolne

2.1.1. Wszelkie materiaty do wykonywania izolacji powinny odpowiadaé wymaganiom zawartym w normach
panstwowych lub Swiadectwach ITB dopuszczajgcych dany materiat do powszechnego stosowania w
budownictwie.

2.1.2. Do papowych izolacji nalezy stosowaé¢ papy o wkitadach niepodlegajgcych rozktadowi biologicznemu,
do ktorych zalicza sie papy na tkaninie z widkien szklanych i na welonie szklanym oraz papy na widknie.
2.1.3. Lepiki i kleje nie powinny dziata¢ destrukcyjnie na tgczone materiaty i powinny wykazywaé
dostateczng odpornosé w srodowisku, w ktérym zostajg uzyte oraz nalezytg przyczepnosé do sklejanych
materiatéw, okreslong wg metod badan podanych w normach panstwowych i $wiadectwach ITB.

2.1.4. Materiaty izolacyjne powinny byé pakowane, przechowywane i transportowane w sposob wskazany

w normach panstwowych i Swiadectwach ITB.

2.2. Materialy do izolacji termicznych

2.3.1. Styropian
Dla wykonania podtdg ptywajgcych w budynku — styropian ekstradowany EPS100 gr. 5,0cm.

a) Wymagania
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ptyty styropianowe powinny posiadac¢ barwe granulek styropianowych wstepnie spienionych,
. dopuszcza sie wystepowanie wgniotéw i miejscowych uszkodzen:

- dla ptyt o grubosci ponizej 30 mm — o gtebokosci do 4 mm

- dla ptyt o grubosci powyzej 30 mm — o gtebokosci do 5 mm.

taczna powierzchnia wad nie moze przekracza¢ 50 cm?, a powierzchnia najwiekszej dopuszczalnej wady 10
2

cm”.

. wymiary:

- dtugos¢ — 3000, 2000, 1500, 1000, 500 mm — dopuszczalne odchytki +0,5%
- szerokos¢ — 1200, 1000, 600, 500 mm — dopuszczalne odchytki £1,5 mm

- grubos¢ — 20-500 mm co 10 mm — dopuszczalne odchytki £0,5%.

b) Pakowanie.

Piyty styropianowe uktada sie w stosy o pojemnosci 0,5-3,6 m?, przy czym wysokos¢ stosu nie powinna by¢
wyzsza niz 1,2 m. Na opakowaniu powinna by¢ naklejona etykieta zawierajgca nazwe zaktadu, oznaczenie,
nr partii, date produkcji, ilo$¢ i pieczatke pakowacza.

C) Przechowywanie

Ptyty styropianowe nalezy przechowywa¢ w opakowaniu jak w 2.5.2 z dala od zrédet ognia.

d) Transport.

Piyty styropianowe nalezy przewozi¢ w opakowaniu z zachowaniem przepiséw BHP i ruchu drogowego.

e) Parametry:

Wspodiczynnik przewodzenia ciepta: Agp <= 0,04 W/mK

2.3.2. Prasowane wetna mineralna

Dla wykonania izolacji termicznej kanatu prowadzgcego do klapy oddymiajgcej— weilna mineralna
prasowana. 15,0cm.

Wymagania

a) Wymiary:

- dtugos¢ — 3000, 2000, 1500, 1000, 500 mm — dopuszczalne odchyiki £0,5%

- szerokos¢ — 1200, 1000, 600, 500 mm — dopuszczalne odchytki £1,5 mm

- grubosé — 20-500 mm co 10 mm — dopuszczalne odchytki £0,5%.

b) Pakowanie.

Plyty uktada sie w stosy o pojemnosci 0,5-3,6 m°, przy czym wysoko$é stosu nie powinna byé wyzsza niz
1,2 m. Na opakowaniu powinna by¢ naklejona etykieta zawierajgca nazwe zaktadu, oznaczenie, nr partii,
date produkcji, ilo$¢ i pieczatke pakowacza.

c) Przechowywanie

Ptyty nalezy przechowywaé w opakowaniu jak w 2.5.2 z dala od zrédet ognia.

d) Transport.

Ptyty nalezy przewozi¢ w opakowaniu z zachowaniem przepiséw BHP i ruchu drogowego.

e) Parametry:

Wspoditczynnik przewodzenia ciepta: Agp <= 0,040 W/mK

Klasa reakcji na ogien: A1 - wyrdb niepalny
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Obcigzenie charakterystyczne ciezarem wtasnym: >= 1,35kN/m?

3. Sprzet

Roboty mozna wykonac recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport

Wg punktu 2 niniejszej specyfikaciji.

5. Wykonanie roboét

5.1. Izolacje przeciwwilgociowe

5.1.1. Przygotowanie podkfadu

a) Podkiad pod izolacje powinien by¢ trwaty, nieodksztatcalny i przenosi¢ wszystkie dziatajgce nan
obcigzenia.
b) Powierzchnia podktadu pod izolacje powinna by¢ rowna, czysta i odpylona.

5.1.2. Gruntowanie podktadu

] Podkfad betonowy lub cementowy pod izolacje z folii w ptynie powinien by¢ zagruntowany srodkiem
gruntujgcym na bazie zywic syntetycznych.

" Przy gruntowaniu podktad powinien by¢ suchy, a jego wilgotnos¢ nie powinna przekraczaé¢ 5%, w
przypadku jastrychu anhydratowego lub gipsowego maksymalna wilgotnosé 0,5%

] Powtoki gruntujgce powinny by¢ naniesione w jednej lub dwéch warstwach, z tym ze druga warstwa
moze by¢ naniesiona dopiero po catkowitym wyschnigciu pierwsze;.

] Temperatura otoczenia w czasie gruntowania podktadu powinna by¢ nie nizsza niz 5°C.

5.2. Izolacje termiczne

5.2.1. Do wykonywania izolacji stosowa¢ materiaty w stanie powietrzno-suchym.

5.2.2. Warstwy izolacyjne winny by¢ uktadane szczegdlnie starannie. Plyty styropianowe i welny mineralnej
nalezy ukfada¢ na styk bez szczelin.

Ptyty winny by¢ przyciete na miare bez ubytkéw i wyszczerbien.

Przy uktadaniu ptyt w kilku warstwach kazdg warstwe uktada¢ mijankowo. Przesuniecie stykéw winno
wynosi¢ minimum 3 cm.

5.2.3. Przy wykonywaniu ocieplenia scian warstwowych ptyty powinny byé wbudowywane w czasie
wznoszenia $cian. Nalezy wykonaé 50 cm wysokosci jednej warstwy Sciany, zmontowac ptyty a nastepnie
wykonaé drugg warstwe Sciany.

5.2.4. W czasie przerw w pracy wbudowane materialy nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem

(przez nakrycie folig lub pap3).

6. Kontrola jakosci

6.1. Materialy izolacyjne.

e Wymagana jakos¢ materiatdw izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta

przez zaswiadczenie o jako$ci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym
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rownorzednym dokumentem.

e Materiaty izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentoéw potwierdzajgcych przez producenta ich
jakosc¢ nie moga by¢ dopuszczone do stosowania.

e Odbiér materiatéw izolacyjnych powinien obejmowaé sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg
projektowg oraz sprawdzenie wiasciwosci technicznych tych materiatow z wystawionymi atestami wytworcy.
W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez
producenta powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami normy panstwowej.

e Nie dopuszcza sie stosowania do robét materiatdéw izolacyjnych, ktérych wiasciwosci nie odpowiadaja
wymaganiom przedmiotowych norm.

Nie nalezy stosowac rowniez materiatéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

6.2. Wyniki odbioréw materiatdéw i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

7. Obmiar robét
Jednostkg obmiarowg robot jest m? powierzchni zaizolowane;j.
llo$¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora

Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot

8.1. Odbidér robdt izolacyjnych powinien sie odbyé przed wykonaniem tynkéw i innych robdét

wykonczeniowych. Jedynie Izolacja akustyczna wykonana bedzie w p6zniejszym etapie.
Podstawe do odbioru roboét izolacyjnych powinny stanowi¢ nastepujgce dokumenty:
dokumentacja techniczna,
dziennik budowy,

zaswiadczenia o jakosci materiatéw i wyrobéw dostarczonych na budowe,

protokéty odbioru materiatéw i wyrobdw,

1.

2.

3

4. protokéty odbioru poszczegélnych etapdw robét zanikajgcych,

5

6 wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez Wykonawce.
8.

2. Roboty izolacyjne podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

9. Podstawa ptatnosci

Placi sie za ustalong ilo$¢é m? izolacji wg ceny jednostkowej, ktdra obejmuije:
— dostarczenie materiatow,

- przygotowanie i oczyszczenie podtoza,

- wykonanie izolacji wraz z ochrong,

- uporzgdkowanie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwigzane

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
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PN-B-24620:1998
PN-B-27617:1997
PN-B-20130:1999/Az1:2001

PN-75/B-30175.

Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.

Papa asfaltowa na tekturze budowlane;j.
Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie.
Ptyty styropianowe.

Kit asfaltowy uszczelniajgcy.
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B.05.00.00
KONSTRUKCJE STALOWE

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegodtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru

konstrukgji stalowych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot wymienionych w SST

Roboty ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie i montaz konstrukgji stalowych, wystepujacych w obiekcie przetargowym.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi normami i

wytycznymi.
1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Wykonaweca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robét, ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa,

SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materialy

2.1. Stal

Do konstrukcji stalowych stosuje sie:

2.1.1 Wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunkach St4, St3S wg PN-EN 10025:2002
Q) Dwuteowniki HEA i IPE wg PN-EN 10024:1998
Dopuszczalna krzywizna do 1.5 mm/m.

(2) Ceowniki wg PN-EN 10279:2003

Dopuszczalna krzywizna 1.5 mm/m.

3) Katowniki PN-EN 10056-2:1998 i w PN-EN 10056-1:2000
Krzywizna ramion nie powinna przekracza¢ 1 mm/m.

(4) Blachy

2 Blachy uniwersalne wg PN-H/92203:1994

Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.

3 Blachy grube wg PN-80/H-92200

Zakres grubosci [mm] Zalecane formaty [mm]
5-12 1000x2000 1250%2500 1500%3000
1000x4000 1250x5000 1500x6000
1000x6000
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powyzej 12 1000%2000 1250%2500 1750%3500
1500%6000 1500%3000

Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.

Uwaga: do produkcji elementéw z blach a szczegdlnie blach weztowych zaleca sie stosowanie blach
grubych.

4 Bednarka wg PN-76/H-92325

Bednarke dostarcza sie w grubosciach 1.5-5 mm i szerokosciach 20-200 mm w kregach o masie:

- przy szerokosci do 30 mm — do 60 kg

- przy szerokosci 30 do 50 mm — do 100 kg

- przy szerokosci 50 do 100 mm — do 120 kg

Tolerancje wymiarowe wg w/w normy.

(5) Sruby metryczne M12 — M16 klasy 8,8.

2.1.1. Wtasnosci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN
10025:2002.

- Wady powierzchniowe — powierzchnia walcéwki i pretow powinna by¢ bez peknieé, pecherzy i
naderwan.

- Na powierzchniach czolowych niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowe;j,
rozwarstwienia i pekniecia widoczne gotym okiem.

- Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtrgcenia niemetaliczne,
wzery, wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg dopuszczalne jezeli:

-- mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchytek

-- nie przekraczajg 0.5 mm dla walcéwki o grubosci od 25 mm. 0,7 mm dla walcowki
0 grubosci wigkszej.

2.1.4. Odbior stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktéry powinien byé
zaopatrzony kazdy element lub partia materiatu. Atest powinien zawierac¢:

- znak wytwércy

- profil

- gatunek stali

- numer wyrobu lub partii

- znak obrdbki cieplne;j.

Cechowanie materiatéw wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych.

2.1.5. Odbior konstrukcji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokotu ostatecznego odbioru
konstrukcji w wytwdrni wraz z oswiadczeniem wytworni, ze usterki w czasie odbiorow miedzyoperacyjnych
zostaty usuniete.

Cechowanie elementow farbg na elemencie.

2.2. Laczniki
Jako fgczniki wystepuja: potaczenia spawane oraz potgczenia na Sruby.
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2.2.1. Materiaty do spawania

Do spawania konstrukcji ze stali zwyklej stosuje sie spawanie elektryczne przy uzyciu elektrod otulonych
ER-146 wg PN-91/M-69430.

Elektrody powinny miec:

- zaswiadczenie jakosci

- spetniaé wymagania norm przedmiotowych

- opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami obowigzujgcych
norm i wymaganiami producenta.

2.2.2. Sruby

Do konstrukgji stalowych stosuje sie:

(1) $ruby z tbem szesciokgtnym wg PN-EN-ISO 4014:2002 sredniodoktadne klasy:

M12- M16 kl. 8.8

. stan powierzchni wg PN-EN 26157-3:1998
. tolerancje wg PN-EN 20898-7:1997
. wlasnosci mechaniczne wg PN-EN 20898-7:1997.

(2) $ruby fundamentowe wg PN-72/M-85061 zgrubne rodzaju W; Z lub P

(3) nakretki szesciokagtne wg PN-EN-ISO 4034;2002

. wiasnosci mechaniczne wg PN-82/M-82054/09 — czesciowo zast. PN-EN 20898-2:1998
(4) podkiadki okragte zgrubne wg PN-1SO 7091:2003

(5) podktadki klinowe do dwuteownikéw wg PN-79/M-82009

(6) podktadki klinowe do ceownikéw wg PN-79/M-82018

Wszystkie tgczniki winny by¢ cechowane: sruby i nakretki wywalcowane cechy na gtéwkach.

2.3. Sktadowanie materiatow i konstrukcji

(1) Konstrukcje i materiaty dostarczone na budowe powinny byé wytadowywane Zzurawiami. Do wytadunku
mniejszych elementéw mozna uzy¢ wciggarek lub wciggnikéw. Elementy ciezkie, dtugie [
wiotkie nalezy przenosi¢ za pomocg zawiesi i usztywni¢ dla zabezpieczenia przed odksztatceniem. Elementy
uktada¢ w sposob umozliwiajgcy odczytanie znakowania. Elementy do scalania powinny by¢ w miare
mozliwosci skladowane w sgsiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania.

Na miejscu skladowania nalezy rejestrowa¢ konstrukcje niezwtocznie po ich nadejsciu, segregowac
i uktada¢ na wyznaczonym miejscu, oczyszczac¢ i naprawia¢ powstale w czasie transportu ewentualne
uszkodzenia samej konstrukcji jak i jej powtoki antykorozyjne;.

Konstrukcje nalezy uktadaé w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych z bali lub desek na wyréwnane;j
do poziomu ziemi w odlegtosci 2.0 do 3.0 m od siebie.

Elementy, ktére po wbudowaniu zajmujg potozenie pionowe sktadowac¢ w tym samym potozeniu.

(2) Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed zawilgoceniem.
(3) Laczniki (sruby, nakretki, podkfadki) sktadowaé w magazynie w skrzynkach lub beczkach.

2.4. Badania na budowie
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2.4.1. Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyskac¢ akceptacje
Inspektora Nadzoru.

2.4.2. Kazda konstrukcja dostarczona na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:

- jakosci materiatéw, spoin, otworéw na sruby,

- zgodnosci z projektem,

- zgodnosci z atestem wytworni

- jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych toleranciji.

- jakosci powtok antykorozyjnych.

Odbiér konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie

transportu potwierdza Inzynier wpisem do dziennika budowy.

3. Sprzet

3.1. Sprzet do transportu i montazu konstrukcji

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywaé zurawi, wciggarek, dzwignikdw, podnosnikow
i innych urzadzeh. Wszelkie urzadzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy podlegajgce przepisom
0 dozorze technicznym powinny by¢ dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprawniajgcymi do ich
eksploatacii.

3.2. Sprzet do robdét spawalniczych

e Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztgczy zgodnie z technologig spawania
i dokumentacjg konstrukcyjna.

e  Spadki napiecia pradu zasilajgcego nie powinny by¢ wieksze jak 10%.

e Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcja.

e  Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzgdzone:

- spawarki powinny sta¢ na izolujgcym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od wplywow
atmosferycznych

- sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.

- stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi,
zabezpieczone od wptywow atmosferycznych, oswietlone z dostateczng wentylacja;

Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inspektora Nadzoru.

3.3. Sprzet do potgczen na sruby

Do scalania elementdéw nalezy stosowac dowolny sprzet.

4. Transport

Elementy konstrukcyjne mogg byé przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub
utratg statecznosci.

Sposoéb skladowania wg punktu 2.3.

36



5. Wykonanie robot

5.1. Ciecie

Brzegi po cieciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadzioréw, zuzla, naciekéw i rozpryskéw metalu
po cieciu.

Miejscowe nierdwnosci zaleca sie wyszlifowac.

5.2. Prostowanie i giecie

Podczas prostowania i giecia powinny by¢ przestrzegane ograniczenia dotyczgce granicznych temperatur
oraz promieni prostowania i giecia.
W wyniku tych zabiegdw w odksztatconym obszarze nie powinny wystgpi¢ rysy i pekniecia.

5.3. Skiadanie zespotéw

5.3.1. Czesci do skfadania powinny by¢ czyste oraz zabezpieczone przed korozjg co najmniej w miejscach,
ktére po montazu bedg niedostepne. Stosowane metody i przyrzady powinny zagwarantowa¢ dotrzymanie

wymagan doktadnosci zespotdéw i wykonania potgczen wedtug zatgczonej tabeli.

Rodzaj odchytki

Element konstrukcji

Dopuszczalna odchytka

Nie prostoliniowosc¢

Prety, blachownice, stupy,

czesci ram

0,001 dtugosci

lecz nie wiecej jak 10 mm

Skrecenie preta

0,002 dtugosci

lecz nie wiecej niz 10 mm

Odchytki ptaskosci potek,

$cianek srodnikow

2 mm na dowolnym
odcinku 1000 m

Wymiary przekroju

do 0,01 wymiaru

lecz nie wiecej niz 5 mm

Przesuniecie srodnika

0,006 wysokosci

Woygiecie srodnika

0,003 wysokosci

Wymiar nominalny mm

Dopuszczalna odchytka wymiaru mm

przytagczeniowy swobodny
Do 500 0,5 2,5
500-1000 1,0 2,5
1000-2000 15 2,5
2000-4000 2,0 4,0
4000-8000 3,0 6,0
8000-16000 5,0 10,0
16000-32000 8,0 16

5.3.2. Potgczenia spawane
(1) Brzegi do spawania wraz z przylegtymi pasami szerokosci 15 mm powinny byé oczyszczone z rdzy, farby

i zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywac rozwarstwien i rzadzizn widocznych gotym okiem.
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Kat ukosowania, potozenie i wielko$¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchytki przyjmuje sie
wedtug wtasciwych norm spawalniczych.

Szczeling miedzy elementami o nieukosowanych brzegach stosowaé nie wiekszg od 1,5 mm.

(2) Wykonanie spoin

Rzeczywista grubos¢ spoin moze by¢ wieksza od nominalne;j

0 20%, a tylko miejscowo dopuszcza sie grubo$¢ mniejsza:

0 5% — dla spoin czotowych

0 10% — dla pozostatych.

Dopuszcza sie miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te mieszczg sie w granicach grubosci
spoiny. Niedopuszczalne sg pekniecia, braki przetopu, kratery i nawisy lica.

(3) Wymagania dodatkowe takie jak:

- obrdbka spoin

- przetopienie grani

- wymagang technologie spawania moze zaleci¢ Inzynier wpisem do dziennika budowy.

(4) Zalecenia technologiczne

- spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny konstrukcyjne

- wady zewnetrzne spoin mozna naprawi¢ uzupetniajgcym spawaniem, natomiast pekniecia,
nadmierng ospowatos¢, braki przetopu, pecherze nalezy usung¢ przez szlifowanie spoin i
ponowne ich wykonanie.

5.3.7. Pofagczenia na Sruby

- dlugos¢ sruby powinna by¢ taka aby mozna byto stosowaé mozliwie najmniejszg liczbe
podktadek, przy zachowaniu warunku, Zze gwint nie powinien wchodzi¢ w otwér gtebiej jak na dwa zwoje.

- nakretka i teb Sruby powinny bezposrednio lub przez podkiadke doktadnie przylegaé
do fgczonych powierzchni.

- powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed montazem pokryé
warstwg smaru.

- Sruba w otworze nie powinna przesuwac sie ani drga¢ przy ostukiwaniu mtotkiem kontrolnym.

5.4. Montaz konstrukciji

5.4.1. Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng i przy udziale srodkéw, ktére zapewnig
osiggniecie projektowanej wytrzymato$ci i statecznosci, uktadu geometrycznego i wymiaréw
konstrukcji. Kolejne elementy mogg byé montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu stateczno$ci
elementdéw uprzednio zmontowanych.

Potaczenia wykonywa¢ wg punktu 5.4.

Zabezpieczenia antykorozyjne wg punktu 2.2.3.

5.4.2. Przed przystagpieniem do prac montazowych nalezy:

- sprawdzi¢ stan fundamentow, kompletnos¢ i stan $rub fundamentowych oraz reperow
wytyczajgcych osie i linie odniesienia rzednych obiektu.

- porowna¢ wyniki pomiarédw z wymiarami projektowymi przy czym odchyiki nie powinny

przekracza¢ wartosci:
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Posadowienie Dopuszczalne odchytki mm

stupa
rzedna fundamentu  rozstaw srub
na powierzchni betonu do 2,0 do 5,0
na podlewce do 10.0
5.4.3. Montaz

Przed przystgpieniem do montazu nalezy naprawi¢ uszkodzenia elementow powstate podczas transportu i

skfadowania.

Dopuszczalne odchyiki ustawienia geometrycznego konstrukciji

Lp. Rodzaj odchyiki Dopuszczalna odchytka
odchylenie osi stupa wzgledem osi teoret. 5 mm
odchylenie osi stupa od pionu 15 mm

3 strzatka wygiecia h/750 lecz nie wiecej
stupa niz 15 mm

4 wygiecie belki lub I/750 lecz nie wiecej
wigzara niz 15 mm

5 odchyika strzatki montazowej 0,2 projektowanej

6. Kontrola jakosci robét

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robdt z projektem oraz wymaganiami

podanymi w punkcie 5.

Roboty podlegajg odbiorowi.

7. Obmiar robot
Jednostkami obmiaru sa:

1 tona - masa gotowej konstrukcji.

8. Odbior robét
Wszystkie roboty objete podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

9. Podstawa ptatnosci
Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.

Cena obejmuje wszystkie czynnosci wymienione w SST.

10. Przepisy zwigzane

PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych.

Warunki techniczne dostawy.
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PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania.
Ogolne badania i wymagania.

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okreslenia.
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B.06.00.00

STOLARKA

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegodtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru

stolarki drzwiowej i okiennej.
1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu

wykonanie montazu stolarki drzwiowej i okiennej.
W sktad tych robot wehodzi: Drzwi. Okna.
1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakosS¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg

projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materialy
Wbudowac¢ nalezy stolarke kompletnie wykoriczong wraz z okuciami i z powtokami malarskimi.

2.1 Drzwi wewnetrzne w oktadzinie CPL

e Wzmocnione na uderzenia mechaniczne pasem odbojnicowym (wg zestawienia stolarki)
e Wyposazone w automatyke (wg zestawienia stolarki)
2.1.1 Drzwi w oktadzinie CPL

e drzwi wewnatrzlokalowe

e pehne

jednoskrzydtowe

e rozwieralne

e okfadzina CPL

e klamka

e powierzchnie fatwo zmywalne

2.1.2 Drzwi w okiadzinie CPL z nawietrznikami

e drzwi wewnatrzlokalowe

e pehne

jednoskrzydtowe

rozwieralne
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e oktadzina CPL - kolor RAL 7035

e klamka

e blokada wc

e w dolnej czesci - otwory o sumarycznym przekroju nie mniejszym niz 0,022 m? dla doptywu
powietrza

e powierzchnie tatwo zmywalne

2.7. Okucia budowlane

2.7.1. Kazdy wyrdb stolarki budowlanej powinien byé wyposazony w okucia zamykajgce, tgczace,
zabezpieczajgce i uchwytowo-ostonowe.

2.7.2. Okucia powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych, a w przypadku braku takich norm —
wymaganiom okreslonym w Swiadectwie ITB dopuszczajgcym do stosowania wyroby stolarki budowlanej
wyposazone w okucie, na ktére nie zostata ustanowiona norma.

2.7.3. Okucia stalowe powinny by¢ zabezpieczone fabrycznie trwatymi powtokami antykorozyjnymi.

2.8. Szklo

Do szklenia nalezy stosowac zestawy szybowe ze szkfa bezpiecznego.

2.9. Sktadowanie elementéw

Wszystkie wyroby nalezy przechowywa¢é w magazynach zamknietych, suchych i przewiewnych,
zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.

Podtogi w pomieszczeniu magazynowym powinny by¢ utwardzone, poziome i réGwne.

Wyroby nalezy ukfada¢ w odlegtosci nie mniejszej niz 1 m od czynnych urzadzen grzejnych i zabezpieczy¢

przed uszkodzeniem.

3. Sprzet

Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.

4. Transport

Kazda partia wyrobow przewidziana do wysytki powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane normg
lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu przechowywaé i transportowaé¢ w
odrebnych opakowaniach.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczyé przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie.
Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miare mozliwosci przy uzyciu palet lub jednostek
kontenerowych.

Elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi s$rodkami transportu zaakceptowanymi przez Inspektora

Nadzoru, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunieciem lub utratg statecznosci.

5. Wykonanie robét

5.1. Przygotowanie osciezy.
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5.1.1. Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadno$¢ wykonania o$cieza, do ktorego
ma przylega¢ oscieznica. W przypadku wystepujgcych wad w wykonaniu oscieza lub zabrudzenia
powierzchni o$cieza, oscieze nalezy naprawi¢ i oczyscic.

5.1.2. Stolarke okienng nalezy zamocowa¢ w punktach rozmieszczonych w o$ciezu zgodnie z wymaganiami

podanymi w tabeli ponize;j.

Wymiary zewnetrzne (cm) Liczba punktow Rozmieszczeni? punktéw zamocowan
wysokos¢é szerokos¢ zamocowan w nadprozu i na stojaka
progu
Do 150 do 150 4 nie mocuje sie po 2
150200 6 po 2 po 2
powyzej 200 8 po 3 po 2
Powyzej 150 do 150 6 nie mocuje sie po 3
150200 8 po 1 po 3
powyzej 200 10 po 2 po 3
5.2. Osadzanie i uszczelnianie stolarki
5.2.1. Osadzanie stolarki drzwiowej
3. Doktadnos¢ wykonania o$ciezy powinna odpowiada¢ wymogom dla robét murowych.
4. Oscieznice mocowac za pomoca kotew lub hakéw osadzonych w osciezu.
5. Szczeliny miedzy o$cieznicg a murem wypetni¢ materiatem izolacyjnym dopuszczonym do tego
celu swiadectwem ITB.
6. Stolarka powinna by¢ wbudowana zgodnie z dokumentacjg projektows.
7. Po zmontowaniu stolarke dokfadnie zamkng¢ i sprawdzi¢ luzy.

5.3. Powloki malarskie

Powierzchnia powtok nie powinna mie¢ uszkodzen.

Barwa powtoki powinna by¢ jednolita, bez widocznych poprawek, zaciekow, rys i odpryskéow.

Wykonane powioki nie powinny wydziela¢ nieprzyjemnego zapachu i zawiera¢ substancji szkodliwych dla
zdrowia.

6. Kontrola jakosci

6.1. Zasady kontroli jakosci powinny by¢ zgodne z wymogami dla stolarki okiennej i drzwiowej.

6.2. Ocena jakos$ci powinna obejmowac:

- sprawdzenie zgodnosci wymiaréw,

- sprawdzenie zgodnosci elementéw odtwarzanych z elementami dostarczonymi do odwzorowania,
- sprawdzenie jakosci materiatéw z ktérych zostata wykonana stolarka,

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem szczegétéw konstrukcyjnych,

- sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, okué oraz ich funkcjonowania,

- sprawdzenie prawidtowos$ci zmontowania i uszczelnienia.

Roboty podlegajg odbiorowi.
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7.

Obmiar robét

Jednostkg obmiarowg robot kpl wbudowanej stolarki w sSwietle oscieznic.

8.

Odbioér robot

Wszystkie roboty wymienione podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

Odbiér obejmuje wszystkie materiaty podane w punkcie 2, oraz czynnosci wyszczegoélnione w punkcie 5.

9.

Podstawa ptatnosci

Ptaci sie za ustalong ilos¢ wykonanych rob6t w jednostkach podanych w punkcie 7. Cena obejmuje:

dostarczenie gotowej stolarki,
osadzenie stolarki w przygotowanych otworach z uszczelnieniem i ewentualnym obiciem listwami
dopasowanie i wyregulowanie

ewentualng naprawe powstatych uszkodzen.

10. Przepisy zwigzane

PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.
PN-78/B-13050 Szkto ptaskie walcowane.

PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.

BN-71/6113-46 Farby chemoutwardzalne na stolarke budowlang.
PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe

kompolimeryzowane styrenowane.

44



B.07.00.00
SLUSARKA

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
Slusarki drzwiowej.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.
1.3. Zakres robdét objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu

wykonanie montazu slusarki drzwiowej do obiektu wg ponizszego.
Slusarka drzwiowa stalowa,

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg

projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materialy

2.1. Stal

Do konstrukcji stalowych stosuje sie:

b) wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunkach St3S; wg PN-EN 10025:2002

c) stal nierdzewng 1.4301 (wg normy EN 10088)- balustrady wewnetrzne

d) stal kwasoodporng 1.4401 (wg normy EN 10088)- balustrady zewnetrzne i elementy mocowan

balustrad samonosnych ze szkta hartowanego bezpiecznego.

2.2. Powloki malarskie

Materiaty na powtoki malarskie zgodne z zaleceniami producenta.

Stal nierdzewna wykoriczona na gtadko- matowa.

2.3. Okucia

Wyroby $lusarskie powinny by¢ wyposazone w okucia zamykajgce, zabezpieczajgce i uchwytowe zgodnie z
dokumentacja.

2.4. Sktadowanie materiatow i konstrukgji

Sktadowanie wyrobéw Slusarki stalowej zgodnie z zaleceniami producenta.

2.5. Badania na budowie
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2.5.1. Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyskaé¢ akceptacje
Inspektora Nadzoru.

2.5.2. Kazdy element dostarczony na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:

- jakosci materiatéw, spoin, otworéw na sruby,

- zgodnosci z projektem,

- zgodnosci z atestem wytworni,

- jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji,

- jakosci powtok antykorozyjnych.

Odbiér konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie
transportu potwierdza Inzynier wpisem do dziennika budowy.

2.6. Slusarka stalowa

Wbudowa¢ nalezy $lusarke kompletnie wykonczong wraz z okuciami, uszczelkami i powtokami
antykorozyjnymi.

2.7.1. Na elementy $lusarki stosowac¢ ksztattowniki stalowe ze stali St3S wg PN-EN 10025:2002.

Potgczenia elementéw wykonywacé jako spawane, nitowane lub skrecane na sruby.

Dopuszczalne btedy wykonania elementéw powinny odpowiada¢ wymaganiom normy

PN-80/M-02138.

2.7.2. Uszczelki i przekfadki powinny odpowiadac¢ nastepujgcym wymaganiom podanym w punkcie 2.6.3.
2.7.3. Powierzchnie elementéw nalezy pokry¢ farbami ftalowymi wg punktu 2.12.4.

3. Sprzet

Do wykonania i montazu slusarki moze by¢ uzyty dowolny sprzet.

4. Transport

Kazda partia wyrobow powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane projektem lub odpowiednig
norma.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

Elementy moga by¢ przewozone dowolnym $rodkiem transportu, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniem,
przesunieciem oraz utratg statecznosci.

5. Wykonanie robét

5.1. Przed rozpoczeciem montazu nalezy sprawdzi¢:

- prawidtowo$¢ wykonania osciezy,
- mozliwo$¢ mocowania elementéw do $cian,
- jakosc¢ dostarczonych elementéw do wbudowania.

5.2. Elementy powinny by¢ osadzone i zamontowane zgodnie z dokumentacjg techniczng lub instrukcijg

zaakceptowang przez Inspektora Nadzoru.

5.3. Elementy powinny by¢ trwale zakotwione w $cianach budynku.

Zamiast kotwienia dopuszcza sie osadzanie elementéw za pomocg kotkéw rozporowych lub kotkow

wstrzeliwanych.
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5.4. Osadzone elementy powinny by¢ uszczelnione miedzy osciezem a oscieznicg lub $ciang tak, aby nie

nastepowato przewiewanie, przemarzanie lub przecieki wody opadowej. Uszczelnienia wykonywa¢ z
elastycznej masy uszczelniajgce;.

5.5. Powtoki malarskie powinny by¢ jednolite, bez widocznych poprawek, sladéw pedzla, rys i odpryskow.

6. Kontrola jakosci

6.1. Badanie materiatdbw uzytych na konstrukcje nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zatgczonych

zadwiadczeh o jakosci wystawionych przez producenta stwierdzajgcych zgodnos¢ z wymaganiami
dokumentacji i normami panstwowymi.

6.2. Badanie gotowych elementéw powinno obejmowac:

- sprawdzenie wymiaréw, wykonczenia powierzchni, zabezpieczenia antykorozyjnego, potgczen
konstrukcyjnych, prawidtowego dziatania czesci ruchomych.
Z przeprowadzonych badan nalezy sporzgdzi¢ protokét odbioru.

6.3. Badanie jakosci wbudowania powinno obejmowac:

- sprawdzenie stanu i wygladu elementéw pod wzgledem réwnosci, pionowosci i spoziomowania,

- sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania,

- sprawdzenie uszczelnienia pomiedzy elementami a osciezami,

- sprawdzenie dziatania czes$ci ruchomych,

- stan i wyglad wbudowanych elementoéw oraz ich zgodnos¢ z dokumentacja.

Roboty podlegajg odbiorowi.

7. Obmiar robét

Jednostkg obmiarowa robot jest ilo$¢ kpl elementéw zamontowanych wraz z uszczelnieniem.

llo$¢ robét okredla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora
Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. Odbiér robét

Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu.

Odbiér obejmuje wszystkie materiaty podane w punkcie 2, oraz czynnosci podane w punktach 5i 6.

9. Podstawa ptatnosci

Ptaci sie w jednostkach wg punktu 7 za przygotowanie i dostarczenie na miejsce montazu, zamontowanie,
uszczelnienie otworéw, oczyszczenie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwigzane.

PN-80/M-02138. Tolerancje ksztattu i potozenia. Wartosci.

PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych.
PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania.

Ogolne badania i wymagania.

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okre$lenia.
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B.08.00.00
SLUSARKA ALUMINIOWA | ROLETY WEWNETRZNE

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru

Slusarki aluminiowej i rolet wewnetrznych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu

wykonanie montazu stolarki drzwiowej i okienne;j.
W sktad tych robo6t wehodzi: Okna.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg

projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materialy

Wbudowac¢ nalezy stolarke kompletnie wykoriczong wraz z okuciami i z powtokami malarskimi.
2.1 Przeszklenia zewnetrzne:

2.1.1 Okna:

- wymiary wg zestawienia okien

- state, na wzér istniejgcych

- zaprojektowane w systemie aluminiowym izolowanym termicznie U<1,1 [W/m2K]

- 0 odpornosci na wilamanie RC2

- 0 klasie odpornosci ogniowej EIGO/EI30

- powierzchnie profili nalezy wykonczy¢ powlokami lakierniczymi w kolorze 8019 Graubraun wedtug

systemu kontroli jakos$ci Qualicoat.

A. Wymogi techniczne dla okien:

Al Izolacyjnos$c¢ termiczna na podstawie obliczen (PN EN ISO 10077-1) wynosi: wspotczynnik U<
1,1 Wim2K .
A2 Kategorie szczelnosci

Przepuszczalnos¢ powietrza:
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Klasyfikacja: Klasa 2 wg. PN EN 12207:2001

Wodoszczelno$¢:
Klasyfikacja: 5A wg. PN EN 12208:2001

Odpornos¢ ogniowa:

EI30, EI60 lub bez odpornosci ogniowe;.

B. Wymiary profili

Szerokos¢ profili wg profili istniejgcych okien

Szerokos¢ profili dopasowac do profili okien istniejgcych.
Profile wykonane ze stopu AIMgSi 0,5 F22 wg DIN1725 , DIN 1748 i DIN 17615.

C. Wypehienie
Szklenie dopasowac do szklenia okien istniejgcych.

2.1.2 Drzwi wewnetrzne

a) drzwi wewnetrzne aluminiowe

- Liczba i wymiary zgodne z zestawieniem drzwi wewnetrznych

- aluminiowe malowane proszkowo

- o klasie odpornosci ogniowej EI30 i EI6G0 (zgodnie z zestawieniem drzwi wewnetrznych)
- kontrola dostepu (zgodnie z zestawieniem drzwi wewnetrznych)

- elektrotrzymacze (zgodnie z projektem instalacji elektrycznych)

- sitownik (zgodnie z zestawieniem drzwi wewnetrznych)

- przeszklone (zgodnie z zestawieniem drzwi wewnetrznych)

2.2. Okucia budowlane

2.2.1. Kazdy wyrdb stolarki budowlanej powinien by¢ wyposazony w okucia zamykajgce, tgczace,
zabezpieczajgce i uchwytowo-ostonowe w kolorze skrzydta drzwiowego

2.2.2. Okucia powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych, a w przypadku braku takich norm —
wymaganiom okreslonym w Swiadectwie ITB dopuszczajagcym do stosowania wyroby stolarki budowlanej
wyposazone w okucie, na ktore nie zostata ustanowiona norma.

2.2.3. Okucia stalowe powinny by¢ zabezpieczone fabrycznie trwatymi powtokami antykorozyjnymi.

2.2.4 Okucia antywtamaniowe powinny spetnia¢ wymagania Polskich Noem w zakresie odpornosci na

wiamanie.

2.3. Sktadowanie elementéw
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Wszystkie wyroby nalezy przechowywa¢é w magazynach zamknietych, suchych i przewiewnych,
zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.

Podtogi w pomieszczeniu magazynowym powinny by¢ utwardzone, poziome i rowne.

Wyroby nalezy ukfada¢ w odlegtosci nie mniejszej niz 1 m od czynnych urzadzen grzejnych i zabezpieczy¢

przed uszkodzeniem.

3. Sprzet

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.

4. Transport

Kazda partia wyrobow przewidziana do wysytki powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane normg
lub projektem indywidualnym. Okucia niezamontowane do wyrobu przechowywaé i transportowaé w
odrebnych opakowaniach.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie.
Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miare mozliwosci przy uzyciu palet lub jednostek
kontenerowych.

Elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi przez Inspektora

Nadzoru, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunieciem lub utratg statecznosci.

5.  Wykonanie roboét
5.1. Przygotowanie o$ciezy.
5.1.1.

Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadnos¢ wykonania oscieza, do ktorego
ma przylega¢ oscieznica. W przypadku wystepujgcych wad w wykonaniu oscieza lub zabrudzenia
powierzchni o$cieza, oscieze nalezy naprawic i oczyscié.

5.1.2. Stolarke okienng nalezy zamocowa¢ w punktach rozmieszczonych w osciezu zgodnie z wymaganiami

podanymi w tabeli ponize;j.

Wymiary zewnetrzne (cm) Liczba punktéw Rozmieszcze.ni-e punktéw zamocowan
wysokosé szerokos¢ zamocowan w nadprozu na stojaka
progu
Do 150 do 150 4 nie mocuje sie po 2
150+200 6 po 2 po 2
powyzej 200 8 po 3 po 2
Powyzej 150 do 150 6 nie mocuje sie po 3
150+200 8 po1 po 3
powyzej 200 10 po 2 po 3
5.2. Osadzanie i uszczelnianie stolarki
5.2.1. Osadzanie stolarki drzwiowej
o Doktadnos¢ wykonania osciezy powinna odpowiadaé wymogom dla rob6t murowych.
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. Oscieznice mocowac za pomoca kotew lub hakéw osadzonych w osciezu.

. Szczeliny miedzy oscieznicg a murem wypetni¢ materiatem izolacyjnym dopuszczonym do tego celu

Swiadectwem ITB.
. Stolarka powinna by¢ wbudowana zgodnie z dokumentacjg projektows.

. Po zmontowaniu stolarke dokfadnie zamkng¢ i sprawdzi¢ luzy.

5.3. Powtoki malarskie

Powierzchnia powtok nie powinna mie¢ uszkodzen.

Barwa powtoki powinna by¢ jednolita, bez widocznych poprawek, zaciekdw, rys i odpryskow.

Wykonane powtoki nie powinny wydziela¢ nieprzyjemnego zapachu i zawieraé¢ substancji szkodliwych dla

zdrowia.
6. Kontrola jakosci

6.1. Zasady kontroli jakosci powinny byé zgodne z wymogami dla stolarki okiennej i drzwiowej.

6.2. Ocena jakos$ci powinna obejmowac:

- sprawdzenie zgodnosci wymiardéw,

- sprawdzenie zgodnosci elementdw odtwarzanych z elementami dostarczonymi do odwzorowania
- sprawdzenie jakosci materiatow z ktérych zostata wykonana stolarka,

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem szczegdétow konstrukcyjnych,

- sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania,

- sprawdzenie prawidtowosci zmontowania i uszczelnienia.

Roboty podlegajg odbiorowi.

7. Obmiar robét

Jednostkg obmiarowa robét kpl wbudowanej stolarki w swietle o$cieznic.

8. Odbioér robot
Wszystkie roboty wymienione podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

Odbidr obejmuje wszystkie materiaty podane w punkcie 2, oraz czynnosci wyszczegolnione w punkcie 5.

9. Podstawa ptatnosci

Ptaci sie za ustalong ilos¢ wykonanych rob6t w jednostkach podanych w punkcie 7. Cena obejmuje:

- dostarczenie gotowej stolarki,

- osadzenie stolarki w przygotowanych otworach z uszczelnieniem i ewentualnym obiciem listwami
- dopasowanie i wyregulowanie

- ewentualng naprawe powstatych uszkodzen.

10. Przepisy zwigzane

PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.

PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.
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PN-78/B-13050 Szkio ptaskie walcowane.

PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.

BN-71/6113-46 Farby chemoutwardzalne na stolarke budowlana.

PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe kompolimeryzowane
styrenowane.

PN-80/M-02138. Tolerancje ksztattu i potozenia. Wartosci.

PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych.

PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogdélne badania i
wymagania.

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okreslenia.

Materiaty, urzadzenia oraz czesci ztgczne powinny spetnia¢ wymagania obowigzujgcych Polskich Norm i
Aprobat Technicznych.

52



B.09.00.00
TYNKI | OKLADZINY SCIENNE

1. Wstep.
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru

tynkéw zewnetrznych i wewnetrznych oraz wykonania gtadzi gipsowych.
1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu

wykonanie tynkéw zewnetrznych i wewnetrznych obiektu
Gtadzie gipsowe
Tynki cementowo-wapienne
Tynki zewnetrzne (uzupetnienia po montazu okien, demontazu kratki, przebiciach przewodéw
kilmatyzaciji)

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg

projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materialy.
2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowac¢ mozna kazdg wode zdatng do picia.

Niedozwolone jest uzycie wodd Sciekowych, kanalizacyjnych, opadowych, bagiennych oraz wod
zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.
2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.2.1. Piasek powinien spetnia¢c wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowe, a w szczegolnosci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
Srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

2.2.2. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowaC piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich —
Srednioziarnisty.

2.2.3. Do gfadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5
mm.

2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne
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e Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowe;.

e  Przygotowanie zapraw do robdt murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

e Zaprawe nalezy przygotowa¢ w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej
przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

e Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

e Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla
lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciagu 7
dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

e Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci
ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng
mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Skiad objetosciowy zapraw nalezy

dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznos$ci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

2.4. Okiadzina $cienna pvc do pom. mokrych

Grubos¢ catkowita EN 428 mm 0.92

Waga EN 430 g/m? 1610

Szeroko$c¢ rolki EN 426 cm 200

Dtugos¢ rolki EN 426 mb 30.0

Norma produktowa EN 15 102

Klasa ogniowa EN 13501-1 klasa B.s2,d0 NFP 92 506 klasa —
Odpornos$¢ barw na $wiatto EN 20 105 - B02 stopnie 26
Odpornos¢ chemiczna EN 423 OK

2.4. Oktadzina $cienna pvc

Grubos¢ catkowita EN 428 mm 1,5

Grubo$¢ warstwy wierzchniej EN 429 mm 0,65

Waga EN 430 g/m? 2600

Szeroko$¢ rolki EN 426 cm 200

Dtugo$é rolki EN 426 mb 21

Norma produktowa EN 15 102

Klasa ogniowa EN 13501-1 klasa B.s2,d0

Odporno$¢ barw na $wiatto EN 20 105 - B02 stopnie 26
Zabezpieczenie powierzchniowe PROTECSOL®
Odpornos¢ chemiczna EN 423 OK

Zabezpieczenie antygrzybiczne | antyfungicydowe - - OK
Aktywno$¢ antybakteryjna (E.coli-S. aureus-MRSA)* ISO 22196 > 99.9% powstrzymanie wzrostu

2.4. Odbojoporecze

Odbojoporecz montowana na wysoko$ci 90 cm
Szeroko$¢ odbojoporeczy 14 cm

Szerokos¢ poreczy 3,8 cm

Odlegto$¢ od Sciany 7,6 cm

tworzywo na bazie zywic akrylo - winylowych

modyfikowany przeciwuderzeniowo, wyposazone
w stabilizatory U.V. i $rodki przeciwzapalne

klasyfikacja ogniowa B-s2-d0

2.4. Tasmy ochronne
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Dolna krawedz tasmy ochronnej montowana na
wysokosci ok._30 cm

Szeroko$¢ taSmy 30 cm
Grubos¢ tasmy 3 mm

tworzywo na bazie zywic akrylo - winylowych
modyfikowany przeciwuderzeniowo, wyposazone
w stabilizatory U.V. i $rodki przeciwzapalne

klasyfikacja ogniowa B-s2-d0

2.4. Naroznik ochronny

Wymiar ramion naroznika 5 cm x 5 cm

Grubos¢ tasmy 2 mm

tworzywo na bazie zywic akrylo - winylowych
modyfikowany przeciwuderzeniowo, wyposazone
w stabilizatory U.V. i $rodki przeciwzapalne
klasyfikacja ogniowa B-s2-d0

montowane do petnej wysokosci

2.5. Gladz gipsowa

Sktad: gips budowlany, wapno hydratyzowane, wypetniacze mineralne, dodatki
Gestos¢ nasypowa suchej mieszanki: ok. 1,0 g/cm?

Wytrzymatosé na sciskanie: = 3,5 MPa

Wytrzymato$¢ na zginanie: = 1,5 MPa

Przyczepnos¢ do podtoza: 2 0,5 MPa

2.6. Prefabrykowany system $cian do zabudowy wewnetrznej sal operacyjnych

Prefabrykowany system $cianek systemowych do zabudowy wewnetrznej sal operacyjnych sktadajacy sie z
konstrukcji nosnych oraz montowanych do nich paneli $ciennych :
- wykonanych ze stali nierdzewnej chromowo-niklowej materiat EN 1.4301 lakierowanych proszkowo.

W salach operacyjnych nr 2.14 i 2.17, w pomieszczeniach przygotowania lekarzy nr 2.13 i 2.16 nalezy
zastosowac wysokiej jakosci panele systemowe, pokryte farbami proszkowymi w dowolnym kolorze z palety
RAL. Farby z dodatkiem jondw srebra o wtasciwosciach bakteriostatycznych (jony srebra osadzane sg w

powtoce — lakierze - na etapie jego produkcji ) — dostarczane wraz z montazem przez firme
wyspecjalizowang w budowaniu blokdw operacyjnych.
UWAGA!

Powyzsze nalezy potwierdzi¢ stosownym atestem na etapie sktadania oferty (PZH). Po wykonaniu
zabudowy (montazu), Firma dostarczy w dokumentacji powykonawczej Zamawiajgcemu wyniki badan
prébek paneli uzytych do zabudowy - potwierdzajgce skuteczno$é zastosowanej technologii
antybakteryjnej pokrycia Scian.

Fugi miedzy panelami ok. 6mm, wypetniane antybakteryjng, silikonowg, odporng na dziatanie UV,
detergentéw, Srodkéw bakteriobdjczych, wody, pary oraz $rodkéw uzywanych do dezynfekcji blokéw
operacyjnych uszczelkg hermetyczng dociskowg z dodatkiem jondw srebra, ktdre osadzane sg w powitoce
uszczelki podczas jej produkcji. Uszczelki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN 12365-1:2005.
UWAGA!

Wyklucza sie zastosowanie silikonu lub innych mas krzepnacych obrabianych pdzniej mechanicznie - jako
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potaczen miedzy panelami.

System zabudowy powinien by¢ opracowany pod wymiar pomieszczen wedtug indywidualnej dokumentacji
technicznej wyrobu.

Wybrana firma specjalistyczna musi wykonaé szczegdtowe rysunki zabudowy bloku operacyjnego z
rozmieszczeniem wyposazenia wbudowanego w system Scienny.

Rysunki zabudowy powinny by¢ opracowane na podstawie rysunkéw branzowych instalacji elektrycznej,
wod-kan, gazéow medycznych, klimatyzacji itp.

Kontrola jakosci wykonania zabudowy powinna by¢ przeprowadzona w zakresie zgodnosci rysunkéw
zabudowy sal i indywidualnej dokumentacji technicznej.

Wszystkie rysunki z detalami zabudowy panelowej (potaczenia, naroza sal) muszg by¢ przestane do
podmiotu nadzorujgcego budowe. Realizacja moze nastgpi¢ po ostatecznej konsultacji i akceptacji rysunkow
zabudowy poszczegdlnych sal.

System zabudowy musi posiada¢ odpowiednie atesty, deklaracje zgodnosci, aprobate techniczng, oraz
certyfikaty producenta. Producent systemowej zabudowy panelowej $cian wraz ze stolarkg drzwiowg i
wyposazeniem sal operacyjnych powinien mie¢ wdrozony system jakosci EN ISO 9001 i EN ISO 13485
(nalezy przedstawi¢ powyzsze dokumenty do akceptacji na etapie sktadania ofert).

System musi umozliwia¢ demontaz pojedynczych paneli Sciennych bez ich uszkodzenia w celu dotarcia do
mediéw umieszczonych wewnatrz Sciany.

System posiadajgcy izolacje akustyczng dla Scianki dwupowtokowej , grubosci 128 mm, skiadajgcej sie
wytgcznie z dwdch paneli Sciennych stalowych grubosci 14 mm zamontowanych na konstrukcji wsporczej
wypetnionej stosowang wetng mineralng nie mniej niz Rw (C;Ctr) = 55 (-2; -8) dB. Nalezy dotaczy¢ do
sktadanej oferty dokument potwierdzajgcy wydany przez akredytowane laboratorium.

System posiadajgcy izolacje termiczng dla $cianki dwupowtokowej z paneli sciennych stalowych grubos¢ 14
mm, na poziomie nie mniejszym niz 1,70 m**K/W, dla $cianki jedno powtokowej z panela stalowego o
gruboéci 14 mm, na poziomie nie mniejszym niz 1,59 m**K/W. Nalezy dotaczyé do sktadanej oferty
dokument potwierdzajacy wydany przez niezalezne laboratorium

System szczelny posiadajacy badania przepuszczalnosci powietrza dla Scianki dwupowtokowej grubosci 128
mm, z paneli éciennych stalowych grubo$¢ 14 mm, przepuszczalnoé¢ powietrza nie wieksza niz 0,67m>/hm?
przy nadcisnieniu 250 Pa. Nalezy dotaczy¢ do sktadanej oferty dokument potwierdzajgcy wydany przez
akredytowane laboratorium.

Odpornosc¢ ogniowa systemowych $cianek dziatowych na catej ich wysokosci posadzka —strop

min. EI 30. Zgodnie z prawem budowlanym wszystkie Scianki dziatowe w budynkach uzytecznosci publicznej
klasy B musza stanowi¢ na catej swej wysokosci przegrode ogniowa EI30. W zwigzku z powyzszym do oferty
nalezy dotgczy¢ dokument z badan potwierdzajgcy stosowng klasyfikacje ochrony p-poz dla oferowanego
rozwigzania specjalistycznej systemowej zabudowy panelowej.

System budowy $cianek musi umozliwiac tatwa i szybka modyfikacje zabudowy bloku operacyjnego.
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I. WYKONANIE SCIAN
Prefabrykowane elementy tworzace Sciane:

Wsporniki profilowane

Szyna podlogowa i sufitowa w ksztalcie litery U

Panele $cienne wykonane ze stali nierdzewnej malowanej proszkowo
Panele $cienne ze stali nierdzewnej narozne

Dodatkowe konstrukcje mocujgce

uvhwnNR

=

Wsporniki profilowane

- Wykonane z wysokiej jakosci stali ocynkowanej co najmniej montowane pionowo w odlegtosci max
co 600 mm.

- Profile gtéwne nosne wykonane z ksztattownika stalowego ocynkowanego o grubosci $cianki 2mm.
Ksztattowniki dystansowe , usztywniajgce panel $cienny wykonane ze stali ocynkowanej o grubosci
0,6 mm

- Standardowe grubosci Scian dwupowtokowych stalowych 78, 103 oraz 128 mm w zaleznosci od potrzeb
zwigzanych z wyposazeniem medycznym oraz instalacji wod-kan, gazéw medycznych itp. Grubsze Sciany
wykonywane s3 jako jednowarstwowe z odpowiednim rozsunieciem wewnatrz wypetnione materiatem
izolacyjnym ( daje to mozliwos$¢ budowy $cian o niestandardowej grubosci ).

- Wsporniki wraz z szyng podtogowa i sufitowg tworzg konstrukcje nosng przygotowang do przenoszenia
obcigzenia min. 500 Nm. W przypadku wiekszych obcigzen montowana dodatkowa konstrukcja zdolna do
przenoszenia obcigzen do 1000 Nm, dostosowana do wielkosci obcigzenia.

Wysokos¢ konstrukcji nosnej jest dostosowana do wysokosci stropu.

- Wymagana przestrzen wewnatrz konstrukgcji nosnej dla grubosci Scian (Scianka dwupowtokowa):
78 mm — 50 mm
103 mm — 75 mm
128 mm — 100 mm

- Konstrukcja musi umozliwiac przeprowadzenie instalacji wewnatrz Sciany w poziomie i pionie na miejscu
budowy.

2. Szyna podiogowa i sufitowa w ksztaicie litery U

- Szyny podtogowe oraz sufitowe wykonane z wysokiej jakosci stali ocynkowanej grubosci 1 mm
mocowane do podtoza i stropu.

- Grubos¢ szyn dostosowana do grubosci konstrukcji $cianki nosnej.

- Szyna podtogowa stanowi podstawe dla wykonania cokotu posadzki.

- Wyréwnanie potencjatéw Scianek.
Wyrdwnanie potencjatéw winno by¢ zgodnie z VDE 0107. Stosowac do schematu elektrycznego przewody do
wyrownania potencjatdw. Wymagane jest doprowadzenie do jednego miejsca zbiorczego potencjatow.

3. Panele scienne wykonane ze stali nierdzewnej malowanej

- Produkowane w technologii wielowarstwowej. Od strony przedniej z gory i z dotu blacha posiada krawedzie
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zagiete do tylu pod katem prostym. Z boku wykonane jest zagiecie krawedzi w ksztatcie litery Z, ktdre stuzy
do niewidocznego zamocowania panelu na konstrukcji podstawy. Od strony spodniej blacha stalowa
chromowo-niklowa materiat EN 1.4301 wg norm PN-EN 10088-1:2007 i PN-EN 10088-2:2007 wzmacniana
ptytg gipsowo-kartonowa o grubosci 12,5 mm, zgodnej z norm PN-EN 520:2004+A1:2009. Wymagania
odnosnie zastosowanego materiatu - stal chromowo-niklowa materiat EN 1.4301 lakierowana proszkowo,
grubos¢ blachy min. 1 mm.

- Konstrukcja panelu musi umozliwia¢ pdzniejszy, tatwy demontaz pojedynczego panelu w celu
przeprowadzenia dodatkowych zmian w instalacji wewnatrz Sciennej oraz zabudowie.

- Panele scienne ze stali nierdzewnej chromowo-niklowej materiat EN 1.4301 lakierowanej proszkowo
dowolnym kolorem z palety RAL z dodatkiem jondw srebra, ktore sg osadzane w powtoce paneli podczas ich
produkcji. Zastosowanie nanotechnologii zapewnia 24-ro godzinng ochrone przed bakteriami, grzybami i
plesnig, w tym przed gronkowcem ztocistym odpornym na metycyline, salmonellg, pateczkg okreznicy i
legionellg.

Powyzsze nalezy potwierdzi¢ odpowiednim atestem — certyfikatem, licencjg lub umowg licencyjng. Po
montazu sali nalezy dostarczy¢ zamawiajgcemu wyniki badania prébek paneli uzytych do zabudowy
potwierdzajgce skutecznos¢ zastosowanej technologii antybakteryjnego pokrycia Scian.

- Panele $cienne montowane na konstrukcji - wsporniki profilowane ze stali ocynkowanej umozliwiajgce
rozprowadzanie gazow medycznych, elektryki, kanalizacji wewnatrz Sciany.

- Pionowe elementy narozne (wkleste i wypukte) s formowane z jednego elementu. Dzieki mozliwosci giecia
blachy wszelkie wystepy lub wneki s3 zabudowywane bez stykdw i tagczen w narozach.
Niedopuszczalne jest tgczenie paneli Sciennych w naroznikach zewnetrznych oraz wewnetrznych.

- Fugi miedzy panelami ok. 6 mm wykonane z antybakteryjnej sylikonowej uszczelki hermetycznej
dociskowej z dodatkiem jondéw srebra, ktére sa osadzane w powtoce uszczelki podczas jej produkcii.
Zastosowanie nanotechnologii zapewnia 24-ro godzinng ochrone przed bakteriami, grzybami i plesnig, w tym
przed gronkowcem ztocistym odpornym na metycyling, salmonellg, pateczkg okreznicy i legionellg. Powyzsze
nalezy potwierdzi¢ odpowiednim certyfikatem.

Uwaga! Wyklucza sie zastosowanie silikonu lub innych mas krzepngcych obrabianych pdzniej mechanicznie
jako potaczen miedzy panelami.

- Pofaczenie poziome pomiedzy panelami rozwigzane jest w ten sposob, ze panele Scienne o odpowiednio
uksztattowanej krawedzi tgczone sg ze sobg na styk.

- Uszczelka odporna na dziatanie promieni UV, detergentdéw, $rodkéw bakteriobdjczych, wody, pary oraz
$rodkdw uzywanych do dezynfekcji blokéw operacyjnych. Uszczelki powinny odpowiada¢ wymaganiom
normy PN-EN 12365-1:2005.

- Powierzchnia paneli musi rozpraszac wigzke lasera.
- Odpornos$¢ ogniowa $cinek dziatowych EI 30

Panele scienne wykonane ze stali galwanizowanej licowane szklem z grafika (dotyczy sal
operacyjnych nr 2.14, 2.17)

- Produkowane w technologii wielowarstwowej. Od stron bocznych, gérneji dolnej blacha posiada
krawedzie zagiete w ksztatcie litery Z, ktdre stuzy do niewidocznego zamocowania panelu na konstrukgcji . Od
strony spodniej stalowa blacha ocynkowana, co najmniej gatunek DX51D+Z140 wg normy PN-EN
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10346:2011 lub blacha chromowo-niklowa materiat EN 1.4301 wg norm PN-EN 10088-1:2007 i PN-EN
10088-2:2007 wzmacniana ptytg gipsowo-kartonowa o grubosci min. 12,5 mm, zgodnej z norm PN-EN
520:2004+A1:2009. Wymagania odnos$nie zastosowanego materiatu - stal grubosci 1 mm.

- wykonczenie powierzchni panela $ciennego - Tafla szkta bezpiecznego hartowanego termicznie
spetniajgcego wymagania normy PN-EN 12150-1:2002 min grubosci 5 mm, lub bezpiecznego szkta
warstwowego spetniajgcego wymagania normy PN-EN ISO 12543-2:2000/A1:2005 min grubosci 6 mm.
Materiat odporny na $rodki dezynfekcyjne stosowane powszechnie do dezynfekcji blokéw operacyjnych.
Pomiedzy szktem a panelem stalowym umieszczona dekoracyjna grafika (minimum 50 motywdw do wyboru)
zatwierdzona przez Inwestora.

- Konstrukcja panela musi umozliwia¢ pdzniejszy, tatwy, szybki oraz czysty demontaz pojedynczego panela
w celu przeprowadzenia dodatkowych zmian w instalacji i zabudowie bez koniecznosci demontazu sufitu.

- Panele $cienne ze stali licowane szktem bezpiecznym warstwowym montowanym
na konstrukcji. Konstrukcja — wsporniki profilowane ze stali ocynkowanej umozliwiajgce rozprowadzanie
gazow medycznych, elektryki, kanalizacji wewnatrz Sciany.

- Fugi miedzy panelami ok. 6 mm wypetnione muszg by¢ antybakteryjng uszczelka dociskowg z dodatkiem
jondw srebra, ktdre sg osadzane w powtoce uszczelki podczas jej produkcji. Zastosowanie nanotechnologii

zapewnia 24-ro godzinng ochrone przed bakteriami, grzybami i ple$nig, w tym przed gronkowcem ztocistym
odpornym na metycyline, salmonellg, pateczka okreznicy i legionella.

Uwaga! Wyklucza sie zastosowanie silikonu lub innych mas krzepnacych obrabianych pdzniej mechanicznie
jako potgczen miedzy panelami.

- Uszczelka odporna na dziatanie promieni UV, detergentow, srodkéw bakteriobdjczych, wody, pary oraz
srodkow uzywanych do dezynfekcji blokdw operacyjnych. Uszczelki powinny odpowiada¢ wymaganiom
normy PN-EN 12365-1:2005.

- Polgczenie poziome pomiedzy panelami rozwigzane jest w ten sposob, ze panele Scienne o odpowiednio
uksztattowanej krawedzi fgczone s ze sobg na styk.

- Odpornos¢ ogniowa Scinek dziatowych EI 30

- Wysoka trwatos¢ elementdéw zabudowy panelowej, potwierdzona pozytywnym wynikiem z badan
sejsmicznych. Dla potwierdzenia dotgczy¢ do oferty raport z badan sejsmicznych.

4. Panele scienne wykonane ze stali nierdzewnej, narozne

Panele Scienne narozne wykonane ze stali nierdzewnej chromowo-niklowej materiat EN 1.4301.Pionowe
elementy narozne (wkleste i wypukte) muszg by¢ formowane z jednego elementu. Dzieki mozliwosci giecia
blachy, wszelkie wystepy lub wneki sg zabudowywane bez stykow i taczen w narozach._Panele narozne na
salach operacyjnych dodatkowo profilowane tagodnym tukiem o promieniu R 35 (nie dopuszcza sie potgczen
pod katem prostym uniemozliwiajgcych witasciwg dezynfekcje powierzchni).  Nie dopuszcza sie potgczen
z dwoch elementéw fgczonych za pomoca silikonowej masy elastycznej. Panele demontowane.

5. Dodatkowe konstrukcje mocujace

Konstrukcje mocowane do wspornikéw profilowanych konstrukcji $cian dla wyj$¢ wod-kan, montazu
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negatoskopdw, monitordw medycznych paneli kontroli elektrycznej, szaf na nici chirurgiczne wykonane z
wysokiej jakosci stali o grubosci min. 2 mm.

11.

1.

ELEMENTY WMONTOWANE W SCIANE

Zegar elektroniczny

- wysokiej jakosci zegar elektroniczny, zlicowany z zabudowg panelowg posiadajacy antyrefleksyjne szkto,
regulacja parametréw za pomoca pilota.

2.

Lustro nad myjnia lekarzy

- Lustro zlicowane z zabudowg panelowg, tworzy jedng gtadka powierzchnie ze Sciana.

3.

I11.

Wykonanie systemowych szaf wnekowych zintegrowanych z
zabudowgq panelowg s$cian

a.Konstrukcja korpuséw samono$na, spawana — bez ram wewnetrznych i nitéw w catosci wykonane
ze stali kwasoodpornej w gatunku EN 1.4301 (304) o grubosci min. 1 mm (nie dopuszcza sie
nitowania, klejenia lub skrecania elementéw korpuséw).

b.Korpusy wbudowane w konstrukcje nosng profilowang, zintegrowane w systemowej zabudowie
panelowej, korpus i drzwi zlicowane z powierzchnig paneli Sciennych. Korpusy szaf uszczelnione
uszczelkg do paneli z antybakteryjnej sylikonowej uszczelki hermetycznej dociskowej z dodatkiem
jonow srebra, ktore sg osadzane w powtoce uszczelki podczas jej produkcji. Uszczelka odporna na
dziatanie promieni UV, detergentdw, Srodkéw bakteriobdjczych, wody, pary oraz srodkow
uzywanych do dezynfekcji blokdw operacyjnych. Uszczelki powinny odpowiada¢ wymaganiom
normy PN-EN 12365-1:2005.

c.Drzwi szaf na zawiasach samodomykowych wykonanych ze stali nierdzewnej kwasoodpornej z
regulacjg (zapewniajgce doktadng regulacje i fatwy demontaz), szerokokatne - otwierane do min.
120°.

d.Drzwi przeszklone malowane proszkowo z powtokg antybakteryjng zawierajgcg jony srebra w
kolorze wg palety RAL wskazanym przez Zamawiajgcego. W drzwiach szyba silikonowana
osadzona w ramce z podwdjnej blachy, szkto bezpieczne przezroczyste, matowe lub mleczne,
krawedzie drzwi gtadkie bez nitéw, wkretéw itp.

e.Szczelna konstrukcja drzwi, uniemozliwiajaca przenikanie zanieczyszczen. Drzwi wyposazone w
uszczelki gumowe. Uszczelki montowane na skrzydle drzwiowym poprzez wcisk (nie dopuszcza sie
przyklejania), potgczenie uszczelek dla zachowania ciggtosci przy pomocy zgrzewu.

f. Drzwi wyposazone zamek co najmniej dwupunktowy. Drzwi wyposazone w uchwyty typu ,,C"
wykonane z miedzi przeciwdrobnoustrojowej oznaczone znakiem Cu+ w kolorze stali (dotgczy¢
certyfikat). Ergonomiczne przettoczenie powierzchni frontu drzwi pod uchwytami.

g.Potki z regulacjg wysokosci, wykonane ze stali kwasoodpornej w gatunku EN 1.4301 (304) o
grubosci min. 1 mm od spodu wzmocnione profilem trapezowym.

h.Tylna $ciana szaf wzmocniona dodatkowym profilem trapezowym zapobiegajgcym uwypuklaniu sie
blachy.

i. Szafy na ndzkach zastonietych od frontu cokotem o regulowanej wysokosci w celu
wypoziomowania szafy. Stopki z regulacjg wysokosci od wnetrza szafy.

j. Wysoko$¢ szafy zgodna z gérng krawedzig oscieznicy drzwi w salach operacyjnych. Wszystkie
krawedzie zaokraglone, bezpieczne.

WYKONANIE SUFITOW

60



System sufitowy dla blokdw operacyjnych jest spdjnym i konsekwentnym uzupetnieniem
modutowego systemu Sciennego. Moduty kasetonéw o wymiarach 600 x 600 mm s3
dostosowane do odlegtosci miedzy osiami elementdw rastra systemu sufitowego i moga
by¢ zdejmowane pojedynczo.

Prefabrykowane elementy tworzace zabudowe sufitowa:

1. Konstrukcja
2. Panele sufitowe ze stali galwanizowanej
3. Panele sufitowe ze stali galwanizowanej giete

1. Konstrukcja

- Konstrukcja dolna sktada sie z wigzan potgczonych klamrami, wykonanych z profili nosnych i poprzecznych,
ktére tworzg stabilne rusztowanie. Jest ono regulowane za pomocag pretéw mocujacych z noniuszem na
wysokosci zawieszenia od 300 mm do 1100 mm. Prety z noniuszem sg montowane na suficie za pomocg
kotkéw metalowych. Rozmieszczenie punktdéw zawieszenia odpowiada statycznym wymaganiom konstrukcji
sufitowej oraz uwzglednia raster sufitowy i warunki montazu infrastruktury. Wszystkie czesci konstrukgcji
podstawy sg wykonane z materiatu ocynkowanego. Kasetony sufitowe sg podtrzymywane za pomocg profilu
nosnego w systemie zaciskowym. System budowy sufitbw gwarantuje uzyskanie réwnego poziomu
ptaszczyzny sufitu, a takze tatwy demontaz i ponowny montaz kasetonow.

2. Panele sufitowe ze stali galwanizowanej

- Panele sufitowe skfadajg sie z wysokiej jakosci stali galwanizowanej co najmniej gatunek DX51D+Z140 wg
normy PN-EN 10346:2011 grubosci 0,8 mm lakierowanej proszkowo dowolnym kolorem z palety RAL z
dodatkiem jondw srebra, ktdre sg osadzane w powtoce paneli podczas ich produkcji. Zastosowanie
nanotechnologii zapewnia 24-ro godzinng ochrone przed bakteriami, grzybami i plesnig, w tym przed
gronkowcem ztocistym odpornym na metycyline, salmonella, pateczka okreznicy i legionella.

Powyzsze nalezy potwierdzi¢ odpowiednim atestem — certyfikatem, licencjg lub umowa licencyjna. Po
montazu sali nalezy dostarczy¢ zamawiajgcemu wyniki badania prébek paneli uzytych do zabudowy
potwierdzajgce skutecznos$¢ zastosowanej technologii antybakteryjnego pokrycia $cian.

Kasetony standardowe posiadajg wymiary modutéow 600 x 600 mm.

- Panele sufitowe montowane do konstrukcji mogg by¢ demontowane pojedynczo.
3. Panele sufitowe ze stali galwanizowanej giete

- Przygotowane pod montaz opraw o$wietleniowych
- Wykonane z wysokiej jakosci stali galwanizowanej co najmniej gatunek DX51D+2140 wg normy PN-EN
10346:2011 grubosci 0,8 mm lakierowanej proszkowo dowolnym kolorem z palety RAL z dodatkiem jonow
srebra, ktore sg osadzane w powtoce paneli podczas ich produkcji. Zastosowanie nanotechnologii zapewnia
24-ro godzinng ochrone przed bakteriami, grzybami i plesnig, w tym przed gronkowcem ztocistym odpornym
na metycyling, salmonellg, pateczkag okreznicy i legionella.
- Posiadajg krawedzie zagiete tworzac wneke do montazu opraw os$wietleniowych tworzac wraz z panelami
sufitowymi powierzchnie szczelng, zamknieta.

IV. WYKONANIE DRZWI UCHYLNYCH SYTEMOWYCH
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Oscieznica

Skrzydto drzwiowe

Okucie dla drzwi uchylnych

Automatyka do drzwi uchylnych
Dodatkowe wyposazenie drzwi uchylnych

unhwnNR

1. Oscieznica

- zintegrowana z zabudowg panelowg Scienng, licowana z powierzchnig panelu $ciennego
powinna by¢é montowana bez widocznych mocowan do $ciany

- wykonana ze stali chromowo-niklowej materiat EN 1.4301 szlifowanej ziarnem 240

- grubos¢ oscieznicy minimum 1,5 mm

- montaz oscieznicy niewidoczny , brak widocznych otwordw i wkretéw zaslepionych plastikowymi
grzybkami.

- nie dopuszcza sie widocznych spawdw na zewnetrznej czesci oscieznicy

- oScieznica powinna posiadac zagtebienie w ktore wsunieta jest uszczelka, ktéra uszczelnia
potaczenie pomiedzy skrzydtem a oscieznicg po zamknieciu drzwi. Uszczelka réwniez amortyzuje
zamykanie drzwi.

- Wyréwnanie potencjatéw zgodnie z VDE 0107. Stosowanie do schematu elektrycznego instalowany
jest do oscieznicy przewdd do wyréwnania potencjatow. Wymagane jest doprowadzenie do jednego
miejsca zbiorczego potencjatéw na sali.

2. Skrzydto drzwiowe
- Wykonane w technologii warstwowej, odpornej na uderzenie specjalnej ptyty widrowej licowanej
stalg chromowo-niklowg materiat EN 1.4301 szlifowanej ziarnem 240 (ze wzgledu na
zastosowanie nie dopuszcza sie skrzydet wypetnionych wysoko spieniona pianka)
- Skrzydto powinno by¢ wykonane bez jakichkolwiek potgczen na frontowej stronie drzwi
- Rdzen drzwi przygotowany do zainstalowania zamka.
- Opcjonalnie skrzydto moze by¢ wyposazone w liste opadajgca uszczelniajgca potgczenie pomiedzy
skrzydtem a posadzka w pozycji zamknietej drzwi.

3. Okucie dla drzwi uchylnych
- pochwyty ze stali chromowo-niklowej materiat EN 1.4301

4. Automatyka do drzwi uchylnych (gdzie wymagana)
automatyka powinna spetniac nastepujgce wymogi
- atest higieniczny z przeznaczeniem stosowania w placéwkach stuzby zdrowia (kopie
dotaczyé do oferty)
- regulowana szybkos¢ ruchu
- plynna regulacja czasu podtrzymania otwarcia skrzydta drzwiowego
- max. kat otwarcia 115°
- mechanizm powinien umozliwia¢ otwieranie reczne w przypadku braku zasilania
- redukcja predkosci przesuwu drzwi w koncowej fazie zamykania drzwi
- parametry pradu 230V, 50 Hz, 24V

- Uruchamianie automatyki drzwiowej powinno nastepowac za pomocg czujki zblizeniowej montowanej na
Scianie po dwach stronach drzwi. Miejsce montazu na Scianie wedtug wskazowek architekta. Dodatkowo na
oscieznicy obustronnie zamontowane pods$wietlane przyciski otwarcia petnego drzwi oraz oscieznicy od
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strony zewnetrznej sali operacyjnej zamontowany drugi podswietlany przycisk statego otwarcia drzwi. Na
skrzydle po stronie aktywnej oraz wewnetrznej zamontowana fotokomorka uniemozliwiajgca przypadkowe
uderzenie przez otwierajgce sie skrzydto drzwi zgodnie z normg PN-EN 16005:2013 (,,Drzwi z napedem -
Bezpieczenstwo uzytkowania - Wymagania i metody badan”).

5. Dodatkowe wyposazenie drzwi uchylnych

okno obserwacyjne w drzwiach (jezeli wynika z projektu)
250x1800mm
okno szklone szktem bezpiecznym zlicowane z powierzchnig drzwi (bez zastosowania ramek).

V. WYKONANIE DRZWI PRZESUWNYCH SYTEMOWYCH

Oscieznica

Skrzydio drzwiowe

Mechanizm suwny skrzydel drzwiowych
Okucie dla drzwi przesuwnych
Automatyka do drzwi przesuwnych
Dodatkowe wyposazenie drzwi uchylnych

ounpswWNH

1. Oscieznica

- Zintegrowana z zabudowg panelowa Scienng, licowana z powierzchnig panelu Sciennego

- Wykonana ze stali chromowo-niklowej materiat EN 1.4301 szlifowanej ziarnem 240

- Grubos¢ oscieznicy minimum 1,5 mm

- Montaz oscieznicy niewidoczny , brak widocznych otwordw i wkretdéw zaslepionych plastikowymi
grzybkami.

- Nie dopuszcza sie widocznych spawdw na zewnetrznej czesci oscieznicy

- Na stronie wewnetrznej oscieznicy powinno by¢ wykonane wgtebienie do ktérego w czasie domykania

drzwi jest dociskany profil gumowy zamocowany na skrzydle drzwiowym w celu zapewnienia amortyzacji

podczas zamykania i szczelnosci drzwi

- Wyréwnanie potencjatéw zgodnie z VDE 0107. Stosowanie do schematu elektrycznego instalowany jest do

o$cieznicy przewdd do wyrdéwnania potencjatow. Wymagane jest doprowadzenie do jednego miejsca

zbiorczego potencjatow na sali.

2. Skrzydto drzwiowe

- Wykonane w technologii warstwowej, odpornej na uderzenie specjalnej ptyty widrowej licowanej stalg
chromowo-niklowg materiat EN 1.4301 szlifowanej ziarnem 240 (ze wzgledu na

zastosowanie nie dopuszcza sie skrzydet wypetnionych wysoko spieniona pianka )

- Skrzydto powinno by¢ wykonane bez jakichkolwiek potgczen na frontowej stronie drzwi

- Na powierzchni czotowej skrzydta powinien by¢ zamontowany gumowy profil uszczelniajgcy dociskany do
wgtebienia oscieznicy, ktdry jednoczesnie amortyzuje zamykane drzwi

3. Mechanizm suwny skrzydel drzwiowych
- Mechanizm sktadajgcy sie ze stabilnych szyn jezdnych powinien by¢ wykonany z
wyttaczanego aluminium, z minimum 4 krgzkami jezdnymi z tworzywa sztucznego, w
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formie tozyska kulkowego zatopionego w rolkach z tworzywa sztucznego, w komplecie ze
$lizgaczami wspotpracujgcymi, w celu szczegdlnie tatwego i cichobieznego dziatania.

- Szyna jezdna wyposazona w dodatkowy odbdj amortyzujacy.

- Mechanizm suwny powinien posiada¢ ptynng regulacje szczeliny pomiedzy skrzydtem
drzwiowym a podtozem pomiedzy 0 - 40 mm.

- Wyréwnanie potencjatéw zgodnie z VDE 0107. Stosowanie do schematu elektrycznego
instalowany jest do oscieznicy przewdd do wyrédwnania potencjatdw. Wymagane jest
doprowadzenie do jednego miejsca zbiorczego potencjatow na sali.

4. Okucie dla drzwi przesuwnych
- Pochwyty ze stali chromowo-niklowej materiat EN 1.4301

5. Automatyka do drzwi przesuwnych (gdzie wystepuje)
automatyka powinna spetniac nastepujgce wymogi:
- atest higieniczny z przeznaczeniem stosowania w placéwkach stuzby zdrowia (kopie
dotaczyé do oferty)
- regulowana szybkos$¢ ruchu
- regulowana szerokos$¢ otwarcia
- przyciski sterujgce (2 szt.) montowane na Scianie,
- mechanizm powinien umozliwia¢ otwieranie reczne w przypadku braku zasilania
- redukcja predkosci przesuwu drzwi w koncowej fazie zamykania drzwi
- sterownik cyfrowy kontrolujacy ruch drzwi - elektroniczny uktad zmiany kierunku ruchu w momencie
napotkania przeszkody
- uklad powinien posiada¢ samodiagnozujgcy procesor z pamiecig btedow otwarcia
- mozliwos$¢ programowania zamykania drzwi po uptywie okreslonego czasu otwarcia 1-30 s.
- mozliwos$¢ programowania sity docisku drzwi
- ciezar skrzydta drzwiowego do 200 kg
- parametry pradu 230V, 50 Hz, 24V

- Uruchamianie automatyki drzwiowej powinno nastepowac za pomoca czujki zblizeniowej montowanej na
Scianie po dwdch stronach drzwi. Miejsce montazu na $cianie wedtug wskazoéwek architekta. Dodatkowo na
oscieznicy obustronnie zamontowane dwa podswietlane przyciski otwarcia petnego i otwarcia czeSciowego
drzwi. Na oscieznicy od strony zewnetrznej sali operacyjnej zamontowany trzeci podswietlany przycisk
statego otwarcia drzwi. W $wietle o$cieznicy zamontowana fotokomdrka uniemozliwiajgca przypadkowe
przytrzasniecie przez zamykajace sie skrzydto drzwi. Na oScieznicy oraz pokrywie napedu zamontowane
kurtyny zabezpieczajace przed przypadkowym uderzeniem skrzydtem podczas pracy otwierania oraz
zamykania zgodnie z normg PN-EN 16005:2013 (,,Drzwi z napedem - Bezpieczenstwo uzytkowania -
Wymagania i metody badan”). Ilos¢ kurtyn zalezna od wielosci $wiatta przejscia drzwi.

- Mechanizm automatyki umieszczony nad skrzydtem drzwiowym pod klapa rewizyjng wykonang ze stali
chromowo-niklowej materiat EN 1.4301. lub aluminium malowanego proszkowo.

- Klapa rewizyjna wykonana bez widocznych zawiaséw

6. Dodatkowe wyposazenie drzwi przesuwnych

okno obserwacyjne w drzwiach (jezeli wynika z projektu)
250x1800mm
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okno szklone szktem bezpiecznym zlicowane z powierzchnig drzwi (bez zastosowania ramek).

VI. WYKONANIE SPECJALISTYCZNEJ MYJINI (w pomieszczeniach Przygotowania Lekarzy 2.13 i
2.16)

- wykonana w catosci ze stali chromowo-niklowej o symbolu EN 1.4301 (304)

- mozliwo$¢ zamocowania umywalki na Scianie na goérnej listwie (panelu) lub po bokach, wyrdb jest
konstrukcjg samonos$ng

- krawedzie zaokraglone bezpieczne

- koryto myjgce profilowane z wysunietym do géry panelem tylnym nasciennym wykonanym ze stali
chromowo-niklowej w gatunku EN 1.4301 (304) stanowigcym integralng czes¢ zespotu myjacego. Wszystkie
wewnetrzne oraz zewnetrzne krawedzie przestrzeni myjgcej koryta profilowane tagodnym tukiem R 15 (nie
dopuszcza sie potaczen pod katem prostym uniemozliwiajgcych wiasciwg dezynfekcje powierzchni).
Powierzchnia szlifowana ziarnem 240. Cato$¢ konstrukcji koryta myjgcego zamknieta z mozliwoscig tatwego
demontazu pokryw celem dojécia do urzadzen zasilajgcych i odptywu.

- gteboko$¢ komory min. 200 mm

- myjnia dwustanowiskowa

- gotowe podtaczenia wodne i elektryczne

- baterie do podazy wody z powitokg chromowg sterowane optoelektronicznie montowane do panela

nasciennego myjki:
- elektronika z czujnikiem na podczerwien
- zasilanie baterig litowg lub z gniazda 220 V
- wytgcznik bezpieczenstwa po 60 sek.
- pokretto z wyborem temperatury z blokadg bezpieczenstwa pomiedzy 35°C i 45°C
- mozliwos$¢ ustawienia momentu otwarcia i zamkniecia zaworow

- na tylnej $cianie powinny znajdowac sie dozowniki ptynu dezynfekujgcego

- na obudowie myjnia wyposazona w wytacznik czujnikéw podczerwieni do umycia i dezynfekcji catego
koryta

- zdejmowany panel czotowy, stanowigcy otwarcie kontrolne wykonany ze stali chromowo-niklowej materiat
1.4301 (304)

- minimalna szeroko$¢ pojedynczego stanowiska 750 mm

- instalacja wod-kan umieszczona wewnatrz zespotu myjgcego doprowadzajgca i odprowadzajgca wode do
baterii zamknieta pokrywa.

- myjnia wyposazona w certyfikowany syfon z funkcjg automatycznej samodezynfekcji rur i odptywow

poprzez automatyczne podgrzewanie do temperatury zabijajgcej drobnoustroje i cykliczne wibracyjne
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samooczyszczanie sie z osaddw i biofilmu.
- wyrob jest dopuszczony do stosowania w jednostkach stuzby zdrowia — do oferty nalezy dotgczy¢ atest PZH
na myjnie z wyzej wymienionym syfonem, deklaracje zgodnosci wraz z CE na syfon samodezynfekujacy oraz
certyfikat EN ISO 13485:2003 + AC:2009

VII. Wykonanie stotu roboczego (do sal operacyjnych 2.14 i 2.17)

a. Rama stotu wykonana z petnych profili o wymiarach przekroju 30x30x1,5 mm ze stali
kwasoodpornej w gatunku 1.4301 (304), zgodnie ze specyfikacjg asortymentowg

b. Profile spawane - nie dopuszcza sie skrecania elementéw.

c. Profile zakonczone nézkami o wysokosci 140 mm regulowanych w zakresie 20 mm. Stopki
wykonane z tworzywa sztucznego.

d. Blaty robocze stotéw wykonane ze stali kwasoodpornej w gatunku 1.4301 (304) o grubosci nie
mniejszej niz 1,5 mm.

e. Blaty od spodu wzmacniane dodatkowym profilem trapezowym, tylna krawedz blatu podniesiona
na wys. 40 mm, pozostate boki proste.

f. Rozpora pomiedzy nogami stotldw w ksztatcie litery H (pozwalajgca na prace przy stole na
siedzaco)

Wszystkie krawedzie zaokraglone, bezpieczne.

3. Sprzet

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub
utratg statecznosci.

5. Wykonanie roboét

5.1. Ogdlne zasady wykonywania tynkow

a) Przed przystgpieniem do wykonywania robét tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty
stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice
drzwiowe i okienne.

b) Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skurczéw muréw
tj. po uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

c) Tynki nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, Zze w ciggu doby
nie nastgpi spadek ponizej 0°C.

W nizszych temperaturach mozna wykonywaé tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich Srodkéw
zabezpieczajgcych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robo6t budowlano-montazowych w okresie

obnizonych temperatur”.
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d) Zaleca sie chroni¢ swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwdch dni przed
nastonecznieniem diuzszym niz dwie godziny dziennie.

W okresie wysokich temperatur Swiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i tward-
nienia, tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

5.2. Przygotowanie podtozy

5.2.1. Spoiny w murach ceglanych.

W Scianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawag spoin przy zewnetrznych licach na
gtebokosci 5-10 mm.

Bezposrednio przed tynkowaniem podioze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usung¢ plamy z rdzy i
substancji ttustych. Plamy z substancji ttustych mozna usuna¢ przez zmycie 10% roztworem szarego mydta
lub przez wypalenie lampg benzynowa.

Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

5.3. Wykonywania tynkéw tréjwarstwowych

5.3.1. Tynk tréjwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkdéw wewnetrznych
nalezy wykona¢ wedtug pasoéw i listew kierunkowych.

5.3.2. Gladz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas
zacierania warstwa gfadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.

Nalezy stosowac zaprawy cementowo-wapienne — w tynkach nie narazonych na zawilgocenie o stosunku
1:1:4, — w tynkach narazonych na zawilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych o stosunku 1:1:2.

5.4. Ogdlne zasady wykonywania oktadzin ceramicznych.

e  Okfadziny ceramiczne powinny by¢ mocowane do podtoza warstwg wyréwnujgcg lub bezposrednio
do réwnego i gtadkiego podioza. W pomieszczeniach mokrych oktadzine nalezy mocowac¢ do dostatecznie
wytrzymatego podtoza.

e Podtoze pod okladziny ceramiczne mogg stanowi¢ nie otynkowane lub otynkowane mury z elementéw
drobnowymiarowych oraz $ciany betonowe.

e Do osadzania wyktadzin na scianach murowanych mozna przystgpi¢ po zakonczeniu osiadania muréw
budynku.

e Bezposrednio przed rozpoczeciem wykonywania robét nalezy oczysci¢ z grudek zaprawy i brudu
szczotkami drucianymi oraz zmy¢ z kurzu.

e Na oczyszczong i zwilzong powierzchnie $cian murowanych nalezy natozy¢ dwuwarstwowy podktad
wykonany z obrzutki i narzutu. Obrzutke nalezy wykona¢ o grubosci 2-3 mm z ciektej zaprawy cementowej
marki 8 lub 5, narzut z plastycznej zaprawy cementowo-wapiennej marki 5 lub 3.

e Elementy ceramiczne powinny by¢ posegregowane wedtug wymiaréw, gatunkéw i odcieni barwy,
a przed przystgpieniem do ich mocowania — moczone w ciggu 2 do 3 godzin w wodzie czystej.

e  Temperatura powietrza wewnetrznego w czasie uktadania ptytek powinna wynosi¢ co najmniej +5°C.

e Dopuszczalne odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego Iub pionowego nie powinno
by¢ wieksze niz 2 mm/m, odchylenie powierzchni okfadziny od ptaszczyzny nie wieksze niz 2 mm
na dtugosci faty dwumetrowe;j.

5.4. Ogdlne zasady wykonywania gtadzi gipsowe;.
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Przygotowanie podtoza: Wszystkie podtoza powinny by¢ witasciwie wysezonowane, mie¢ odpowiednig
nosnos¢, statg i jednorodng strukture oraz by¢ réwne i oczyszczone z kurzu, ttuszczéw, smarow i srodkow
antyadhezyjnych. Stare, odspajajace sie warstwy farby i tynkéw nalezy usung¢ a nastepnie podioze
oczysci¢. Podtoza silnie i nierdwno nasigkliwe oraz pylgce nalezy zagruntowac. Podtoza gipsowe, piyty
gipsowo-kartonowe nalezy zagruntowad.

Przygotowanie produktu: Suchg mieszanke 25 kg nalezy wsypywacC stopniowo do pojemnika
zawierajgcego 11 | wody, mieszajgc recznie lub mechanicznie przy uzyciu wolno obrotowego mieszadta do
uzyskania konsystencji pozbawionej grudek. Zaleca sie odczekaé¢ 5 minut (czas dojrzewania) i ponownie
wymieszac.

Sposoéb stosowania: Zaprawe nanosi¢ rownomiernie pacg ze stali nierdzewnej i doktadnie wygtadzi¢. Po
natozeniu i wyschnieciu nierownosci usunaé papierem $ciernym lub siatkg do szlifowania. Niedoktadnosci
ponownie cienko zaszpachlowac i przeszlifowaé. W przypadku wykonywania struktur dekoracyjnych

w zaleznosci od struktury nalezy dobra¢ odpowiednie narzedzie (paca, watki strukturalne, pedzle, szczotki,
itp.).

6. Kryteria oceny jakosci i odbioru

e sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng utozenia wykfadzin

e sprawdzenie odbioréw miedzyoperacyjnych podioza i materiatéw,

e sprawdzenie dokfadnosci spoin wg normy PN-72/B-06190.

7. Kontrola jakosci

7.1. Materialy ceramiczne

Przy odbiorze nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

e sprawdzenie zgodnosci klasy materiatéw ceramicznych z zamdéwieniem,

préby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:

- wymiarow i ksztattu ptytek

- liczby szczerb i peknieg,

- odpornosci na uderzenia,

e W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci ptytek przez prébe dorazng nalezy jg poddac¢ badaniom
laboratoryjnym (szczegdlnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu w przypadku wykfadziny
zewnetrznej).

7.2. Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej marke i konsystencje w
sposob podany w obowigzujgcej normie.

Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobow powinny byé kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
8. Obmiar robot

Jednostkg obmiarowg robét jest m?Z. 1lo$¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian

zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

68



9. Odbior robot
9.1. Odbidr podioza
Odbiér podioza nalezy przeprowadzié bezposrednio przed przystgpieniem do robét tynkowych. Podtoze

powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli odbiér podtoza odbywa sie

po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i zmy¢ woda.

9.2. Odbidr tynkéw

9.2.1. Uksztaltowanie powierzchni, krawedzie przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny

by¢ zgodne z dokumentacjg techniczna.

9.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. 1ll od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii
prostej — nie wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dtugosci faty kontrolnej 2 m.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

- pionowego — nie wieksze niz 2 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 4mm w pomieszczeniu,

- poziomego — nie wieksze niz 3 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 6 mm na catej powierzchni
miedzy przegrodami pionowymi (Sciany, belki itp.).

9.2.3. Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:

- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztworéw soli
przenikajacych z podtoza, pil$ni itp.,

- trwate $lady zaciekow na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek
niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

9.3. Odbidr podtozy pod ptytki ceramiczne

Wg punktu 5.4.

10. Podstawa ptatnosci

Tynki wewnetrzne i zewnetrzne.

Ptaci sie za ustalong ilos¢ m? powierzchni Sciany wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
- przygotowanie zaprawy,

- dostarczenie materiatéw i sprzetu,

- ustawienie i rozbiodrke rusztowan,

- umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,

- osiatkowanie bruzd,

- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,

- reperacje tynkéw po dziurach i hakach,

- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow.

11. Przepisy zwigzane
PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych

i wytrzymato$ciowych.
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PN-70/B-10100

PN-EN 1008:2004

PN-EN 459-1:2003
PN-EN 13139:2003
PN-EN 771-6:2002

PN-B-11205:1997
PN-B-79406:97, PN-B-79405:99
PN-72/B-06190

Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy
odbiorze.

Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie probek.
Wapno budowlane.

Kruszywa do zaprawy.

Wymagania dotyczgce elementéw murowych.

Elementy murowe z kamienia naturalnego.

Elementy kamienne.

Piyty kartonowo-gipsowe

Roboty kamieniarskie. Oktadzina kamienna. Wymagania

w zakresie wykonywania i badania przy odbiorze.
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B.10.00.00
ROBOTY MALARSKIE

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru

rob6t malarskich.
1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu

wykonanie nastepujgcych robot malarskich:
Malowanie konstrukcji stalowych,
Malowanie tynkéw.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogolne wymagania dotyczgce robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg

projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

3. Materialy

2.1. Farby budowlane gotowe

2.1.1. Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych
lub swiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.1.2. Farby zmywalne nie zawierajgce formaldehydu, ksylenu i toluenu

W pomieszczeniach archiwum na tynkach nalezy stosowac¢ nie zawierajgce formaldehydu, ksylenu i toluenu

zgodnie z zasadami podanymi w normach i $wiadectwach ich dopuszczenia przez ITB.

3. Sprzet

Roboty mozna wykonac przy uzyciu pedzli, watkéw lub aparatéw natryskowych.
4. Transport

Farby pakowane wg punktu 2.5.6 nalezy transportowa¢ zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami

obowigzujgcymi w transporcie kolejowym lub drogowym.
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5. Wykonanie robot

Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna byé nizsza niz +8°C. W okresie
zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewac.

W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢é ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po zakornczeniu
malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3 dni nie moze spasc
ponizej +1°C.

W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieptym powietrzem od
przewodow wentylacyjnych i urzgdzen ogrzewczych.

Gruntowanie i dwukrotne malowanie Scian i sufitbw mozna wykona¢ po:

- catkowitym ukonczeniu robét instalacyjnych (z wyjgtkiem montazu armatury i urzgdzen sanitarnych),
- catkowitym ukonczeniu robét elektrycznych,

- catkowitym utozeniu posadzek,

- usunieciu usterek na stropach i tynkach.

5.1. Przygotowanie podiozy

5.1.1. Podtoze posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny byé¢, naprawione przez wypemienie
ubytkbw zaprawg cementowo-wapienng. Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu,
wystajgcych drutdow, naciekéw zaprawy itp. Odstajgce tynki nalezy odbi¢, arysy poszerzy¢ i ponownie
wypetni¢ zaprawag cementowo-wapienng.

5.1.2. Powierzchnie metalowe powinny byé oczyszczone, odttuszczone zgodnie z wymaganiami normy PN-
ISO 8501-1:1996, dla danego typu farby podktadowe;j.

5.2. Gruntowanie.

5.2.1. Przy malowaniu farbami do gruntowania stosowac farbe tego samego rodzaju z jakiej ma byc¢
wykonana powtoka lecz rozciefnczong wodg w stosunku 1:3-5.

5.3. Wykonywania powtok malarskich

5.3.2. Powtoki z farb emulsyjnych powinny dawac aksamitno-matowy wyglad powierzchni.
Barwa powtok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam.

Powierzchnia powtok bez uszkodzen, smug, plam i $ladow pedzla.

6. Kontrola jakosci

6.1. Powierzchnia do malowania.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:

- sprawdzenie wygladu powierzchni,

- sprawdzenie wsigkliwosci,

- sprawdzenie wyschniecia podioza,

- sprawdzenie czystosci,

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykonac¢ przez ogledziny zewnetrzne.  Spraw-
dzenie wsigkliwosci nalezy wykonaé przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod malowanie kilku

kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastgpi¢ nie wczesniej niz po 3 s.
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6.2. Roboty malarskie.

6.2.1. Badania powiok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania:

- dla farb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach,

- dla pozostatych nie wczesniej niz po 14 dniach.

6.2.2. Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci
powietrza mniejszej od 65%.

6.2.3. Badania powinny obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

- sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,

- dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia,
sprawdzenie elastycznosci i twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi normami panstwowymi.
Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane prawidiowo. Gdy
ktérekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usung¢ wykonane powiloki czesciowo lub catkowicie i

wykonaé powtdrnie.

7. Obmiar robot

Jednostkg obmiarowg robét jest m? powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do malowania
podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan Iub drabin malarskich
oraz uporzgdkowaniem stanowiska pracy. llos¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem

zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. Odbidr robét

Roboty podlegajg warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponize;j.

8.1. Odbidr podioza

8.1.1. Zastosowane do przygotowania podioza materialy powinny odpowiada¢ wymaganiom

zawartym w normach panstwowych lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie.
Podtoze, posiadajace drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez wypetnienie ubytkédw zaprawg
cementowo-wapienng do robot tynkowych lub odpowiednig szpachlowka. Podtoze powinno by¢
przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli odbidr podtoza odbywa sie po diuzszym czasie od
jego wykonania, nalezy podtoze przed gruntowaniem oczyscic.

8.2. Odbiér roboét malarskich
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8.2.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powlok malarskich polegajagce na stwierdzeniu
réwnomiernego roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem producenta, braku
przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug,
zaciekdéw, pecherzy odstajgcych pfatow powtoki, widocznych okiem $ladow pedzla itp., w stopniu
kwalifikujgcym powierzchnie malowang do powtok o dobrej jakosci wykonania.

8.2.2. Sprawdzenie odpornosci powloki na wycieranie polegajgce na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej
powierzchni miekkg, wetniang lub bawetniang szmatkg kontrastowego koloru.

8.2.3. Sprawdzenie odpornosci powloki na zarysowanie.

8.2.4. Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podioza polegajgce na prébie poderwania ostrym
narzedziem powtoki od podfoza.

8.2.5. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodg polegajgce na zwilzaniu badanej
powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie mokrg miekkg szczotkg lub szmatka.

Wyniki odbioréw materiatéw i robo6t powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

9. Podstawa ptatnosci

Piaci sie za ustalong ilos¢ m? powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz z przygotowaniem do
malowania podfoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz
uporzgdkowaniem stanowiska pracy. llos¢ robét okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem

zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

10. Przepisy zwigzane

PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne
PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe.

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.
PN-C-81932:1997 Emalie epoksydowe chemoodporne.
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B.11.00.00
POSADZKI

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru

posadzek.
1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu

wykonanie posadzek w obiekcie przetargowym.

Warstwy wyréwnawcze pod posadzki.

Warstwa wyréwnawcza grubosci 3-5cm, wykonana z zaprawy cementowej marki 8 MPa, z oczyszczeniem i
zagruntowaniem podtoza mlekiem wapienno-cementowym, utozeniem zaprawy, z zatarciem powierzchni na
gtadko oraz wykonaniem i wypetnieniem masg asfaltowg szczelin dylatacyjnych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materialy

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia.

Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajgcych ttuszcze
organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.2.1. Piasek powinien spetnia¢c wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowe, a w szczegolnosci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
Srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

2.3. Cement wg normy PN-EN 191-1:2002 (patrz SST B.04.02.00)

2.4. Kruszywo do posadzki cementowej

W posadzkach maksymalna wielko$¢ ziaren kruszywa nie powinna przekroczy¢ 1/3 grubosci posadzki. W
posadzkach odpornych na Scieranie najwigksze dopuszczalne wielkoSci ziaren kruszywa wynoszg przy
gruboséci warstw 2,5 cm — 10 mm, 3,5 cm — 16 mm.

2.5. Posadzki
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a) wyktadzina pcv

Grubos¢ catkowita EN 428 mm 3,00-3,30

Grubo$¢ warstwy $cieralnej EN 429 mm >1,00

Waga 3 EN 430 g/m? 2800-3260

Szeroko$c¢ rolki EN 426 cm 200

Dtugos¢ rolki EN 426 mb 25

Norma /Specyfikacja produktu - - EN 651

Klasyfikacja europejska EN 685 klasa 34-42

Klasa ogniowa EN 13501-1 klasa Cfl-s1
Antyelektrostatycznos¢ EN 1815 kV < 2
Antyposlizgowo$¢ DIN 51 130 klasa R10

Odpornos¢ na $cieranie EN 660.2 mm3 < 2

Grupa $cieralnosci EN 649 - T

Stabilnos¢ wymiarowa EN 434 % < 0.40

Wgniecenia resztkowe (wymagane) EN 433 mm < 0.2
Wgniecenia resztkowe (badania) mm = 0.06
Wiasciwosci akustyczne EN ISO 717-2 dB 16

Test Krzesta Castor (typ W) EN 425 - OK
Przewodno$¢ termiczna EN 12524 W/(m.K) 0.25
Odpornos$¢ barw na $wiatto EN 20 105 - B02 stopni = 6
Odporno$¢ chemiczna EN 423 - OK

Zabezpieczenie antygrzybiczne | antyfungicydowe - - Sanosol®
Zabezpieczenie powierzchniowe - - Protecsol 2®
Aktywno$¢ antybakteryjna 1ISO 22196 > 99.9%

Emisja gazowych czasteczek lotnych (VOC) ISO 16000-6 pg/m3 < 10
Certyfikacja Floorscore™

b) wyktadzina pcv do pom. mokrych

Klasa uzytkowa ISO 10581 (EN 649) Klasy:Komercyjna 34, Do
przemystu lekkiego 43

Klasyfikacja UPEC Klasyfikacja UPEC U4 P3 E2/3 C2, NF
UPEC certyfikat (NF 189) 312-023.1

Grubos¢ catkowita 1SO 24346 (EN 428) 2.00mm

Grubo$¢ warstwy uzytkowej 1ISO 24340 (EN 429) 2.00mm
Waga catkowita ISO 23997 (EN 430) 2950 g/m2
Zabezpieczenie powierzchni - Safe.T Clean

Wgniecenie resztkowe Srednia warto$¢ zmierzona 0.02mm ISO
24343-1 (EN 433) < 0.10mm

Reakcja na ogiert EN 13501-1 Bfl s1, EN 1SO 9239-1 =8
kKW/m2, EN 1SO 11952-2 Nie dotyczy

Antypos$lizgowos¢ DIN 51130 R10, DIN 51097 Class B=18°, EN
13893 2 0.30

Stabilno$¢ wymiaréw ISO 23999 (EN 434) <0.40%

Oddziatywanie kotek krzeset ISO 4918 (EN 425) Brak
uszkodzen

Przewodzenie cieplne / ogrzewanie podtogowe EN 1SO 10456
(EN 12524) 0.01m2K/W Odpowiednia — max. 270C

Odpornos¢ na $wiatto EN ISO 105-B02 = 6

Grupa $cieralnosci Utrata objetosci EN 660: Cze$¢ 2 Grupa
P:<4.00mm3

Wiasciwosci elektrostatyczne EN 1815 <2kV
Odporno$¢ chemiczna 1ISO 26987 (EN 423) Bardzo dobra
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Odpornos¢ przeciw grzybom i bakteriom 10S 846: Cze$¢ C
Dobra, nie sprzyja wzrostow

Test gotej stopy DIN 51097 Klasa B (=18 st. )

c) wyktadzina pcv elektrostatyczna

Grubos¢ catkowita EN 428 mm 2
Grubo$¢ warstwy $cieralnej EN 429 mm 2
Waga EN 430 g/m? 3440
Rozmiar ptytki EN 427 mm 608x608
llo$¢ ptytek w opakowaniu 20
Norma /Specyfikacja produktu - - EN 649
Klasyfikacja europejska EN 685 klasa 34-43
Klasowos$¢ K - klasa K5
Klasa ogniowa EN 13501-1 klasa Bfl-s1
Antyelektrostatycznos¢ EN 1815 kV < 2
Antyelektrostatycznos¢ IEC 61340-4-5 V < 20
Opor elektryczny EN 1081 Q 5x104 <R<106 |[EC 61340-5-1 Q R<106 ANSI/ESD-S7.1 Q 2,5x104 <R<108
Wiasciwosci antyposlizgowe DIN 51 130 klasa R9
Odporno$¢ na Scieranie EN 660.2 mm3 <4.0
Grupa Scieralnosci EN 649 - P
Stabilnos¢ wymiarowa(ptytka) EN 434 % <0.25
Wgniecenia resztkowe EN 433 mm ~0.03
Przewodno$¢ termiczna EN 12524 W/(m.K) 0.25
Odporno$¢ barw na $wiatto EN 20 105 - B02 stopni =6
Odporno$¢ chemiczna EN 423 - OK
Zabezpieczenie antygrzybiczne | antyfungicydowe DIN EN ISO 846-A/C - brak wzrostu Emisja VOC po 28 dniach ISO 16000-6
pg/m3

d) wyktadzina dywanowa

wyktadzina flokowana w rolce 2m szer.

runo: 100% PA (nylon 6.6) — 80 min wtdkien/m2

podtoze PVC + widkno szklane

klasa uzytkowa EN 685 — 23/33

grubo$¢ catkowita ISO 1765 - 4,3 mm

wysoko$¢ runa — max. 2 mm

waga catkowita ISO 8543 — 1815 g/m2

antyposlizgowos$¢ DIN 51130 - R13

trwato$¢ kolorow ISO 105-B02 >5

gwarancja 10-letnia

wodoodporna

reakcja na ogieh EN 13501-1 - Bfl s1

ttumienie odgtoséw EN ISO 717-2 - ALw =21 dB

absorbcja akustyczna EN 1SO 354 — aw = 0,10 (H)

opdr termiczny EN 12667 I1SO 8302 - 0,05 m2K/W nadaje sie do ogrzewania podtogowego
stabilno$¢ wymiarowa pod wptywem ciepta EN 434 (1ISO 23999) < 0,10 %
klasyfikacja REACH - spenia

dtugos¢ rolki min 30 mb (mniej taczen)

odporno$¢ na dziatanie kotek meblowych EN 985 - tak

bakteriostatyczna z zabezpieczeniem przeciw grzybom

emisja do powietrza: TVOC po 28 dniach EN ISO 16000 (ISO 10580) < 250 pg/m?
klasa komfortu EN1307 — LC1

posiada deklaracje zgodno$ci ze znakiem CE EN 14041

3. Sprzet

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego sprzetu.



4. Transport

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub
utratg statecznosci.

5. Wykonanie roboét

5.1. Warstwy wyréwnawcze pod posadzki

Warstwa wyréwnawcza, wykonana z zaprawy cementowej marki 8 MPa, z oczyszczeniem i zagrunto-
waniem podtoza mlekiem wapienno-cementowym, utozeniem zaprawy, z zatarciem powierzchni na gtadko
oraz wykonaniem i wypetnieniem masg asfaltowg szczelin dylatacyjnych.

Wymagania podstawowe.

e Podktad cementowy powinien byé wykonany zgodnie z projektem, ktéry okresla wymagang
wytrzymatos¢ i grubos$¢ podktadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych.

o  Wytrzymatos¢ podktadu cementowego badana wg PN-85/B-04500 nie powinna byé mniejsza niz: na
Sciskanie — 12 MPa, na zginanie — 3 MPa.

e Podioze, na ktérym wykonuje sie podktad z warstwy wyréwnawczej powinno by¢ wolne od kurzu
i zanieczyszczen oraz nasycone woda.

e Podkiad cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych statych elementéw budynku paskiem papy.

e W podktadzie powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne

e  Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadéw cementowych oraz w ciggu co najmniej 3 dni nie
powinna by¢ nizsza niz 5°C.

e  Zaprawe cementowg nalezy przygotowywac¢ mechanicznie.

Zaprawa powinna mie¢ konsystencje gestg — 5—7 cm zanurzenia stozka pomiarowego.

e llos¢ spoiwa w podktadach cementowych powinna by¢ ograniczona do ilosci niezbednej, ilo§¢ cementu
nie powinna by¢ wieksza niz 400 kg/ms.

e Zaprawe cementowg nalezy uktada¢ niezwiocznie po przygotowaniu miedzy listwami kierunkowymi o
wysokosci réwnej grubosci podktadu z zastosowaniem recznego lub mechanicznego zageszczenia

Z rébwnoczesnym wyréwnaniem i zatarciem.

e Podktad powinien mie¢ powierzchnie roéwng, stanowigca ptaszczyzne Ilub pochylong, zgodnie
z ustalonym spadkiem.

Powierzchnia podktadu sprawdzana dwumetrowg tatg przyktadang w dowolnym miejscu, nie powinna
wykazywaé wiekszych prze$witow wiekszych niz 5 mm. Odchylenie powierzchni podkfadu od ptaszczyzny
(poziomej lub pochytej) nie powinny przekracza¢é 2 mm/m i 5 mm na catej dilugosci lub szerokosci
pomieszczenia.

e W ciggu pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez pokrycie
folig polietylenowg lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni woda.
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6. Kontrola jakosci

6.1. Wymagana jako$¢ materiatdw powinna byé potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie

0 jako$ci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym
dokumentem.

6.2. Nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatow, ktdérych witasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom

technicznym. Nie nalezy stosowac¢ rowniez materiatdw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

6.3. Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogdinych wykonania robdt (cieplnych,

wilgotnosciowych).

Sprawdzi¢ prawidtowos$¢ wykonania podkfadu, posadzki, dylataciji.

7. Obmiar robét
Jednostkg obmiarowg robét jest m?Z. 1lo$¢ robét okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian

zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbiodr robot
Roboty podlegajg odbiorowi wg. zasad podanych ponizej.

8.1. Odbiér materiatéw i robét powinien obejmowac zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz sprawdzenie

wiasciwosci technicznych tych materiatdw z wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen co
do zgodnos$ci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta — powinien by¢ on
zbadany laboratoryjnie.

8.2. Nie dopuszcza sie stosowania do robét materiatéw, ktérych wtadciwosci nie odpowiadajg wymaganiom

technicznym.
Nie nalezy stosowac rowniez materiatdéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

8.3. Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobdw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

8.4. Odbidér powinien obejmowag:

e) sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykonaé przez ocene wzrokowa,

f) sprawdzenie prawidlowosci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wykona¢ przez
ocene wzrokowa,

0) sprawdzenie grubosci posadzki cementowej lub z lastryka nalezy przeprowadzi¢ na podstawie
wynikow pomiaréw dokonanych w czasie wykonywania posadzki.

h) sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykéw materiatéw posadzkowych; badania prostoliniowo$ci
nalezy wykona¢ za pomocg naciggnietego drutu i pomiaru odchyleh z doktadnoscig 1 mm, a szerokosci
spoin — za pomocg szczelinomierza lub suwmiarki.

i) sprawdzenie prawidtowosci wykonania cokotéw lub listew podiogowych; badanie nalezy wykonac

przez ocene wzrokowa.

9. Podstawa ptatnosci
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Placi sie za ustalong ilos¢ m? powierzchni utozonej posadzki wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje
przygotowanie podtoza, dostarczenie materiatéw i sprzetu, oczyszczenie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwigzane

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce
cementow powszechnego uzytku.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okreslenia.

PN-74/B-30175 Kit asfaltowy uszczelniajgcy.
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B.12.00.00

ZABUDOWA Z PLYT GIPSOWO KARTONOWYCH

1. Wstep.
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegodlowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania

i odbioru zabudowy wykonanej z ptyt kartonowo gipsowych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu

wykonanie suchej zabudowy w tym obudowy na poddaszu, scian dziatowych, oktadzin z ptyt gipsowo
kartonowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

Ptyta GKBI - ptyta impregnowana ziozona =z hydrofobizowanego rdzenia gipsowego obtozonego
impregnowanym kartonem, przeznaczona do pomieszczen o podwyzszonym poziomie wilgotnosci
wzglednej powietrza (do 85 % przez maksimum 10 godzin).

Ptyta GKF - ptyta ognioochronna zlozona z rdzenia gipsowego z dodatkiem widkna szklanego,
przeznaczona do pomieszczeh o podwyzszonych wymaganiach ognioodpornosci, w ktérych wilgotnosé
wzgledna powietrza nie przekracza 70 %.

Ruszt systemowy aluminiowy do zabudowy $cian dziatowych.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjg

projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materialy.

Do wykonania w zakresie okreslonym punktem 2.1.3. przewiduje sie zastosowanie nastepujgcych
materiatow:

- Piyty gipsowo-kartonowe (GKBI, GKF) powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonych
w normie PN-B-79405 — wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych

- ksztattowniki aluminiowe profilowane

- taty drewniane 5cmx5cm

- tasmy uszczelniajace,

- wetna mineralna,

- folia paroizolacyjna,

- wkrety do ptyt gipsowych,

- kofki,
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- gips budowlany,

- gips szpachlowy,

- tadmy potaczeniowe perforowane,

- narozniki ze stali ocynkowanej perforowanej,

- woda do przygotowania zaczynu gipsowego i skrapiania podioza stosowa¢ mozna wode
odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-EN-1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu.

3. Sprzet

Roboty mozna wykonac¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport

4.1.Pakowanie i magazynowanie ptyt gipsowo-kartonowych

Ptyty powinny by¢ pakowane w formie stoséw, uktadanych poziomo na kilku podktadach
dystansowych. Pierwsza ptyta od dotu spetnia role opakowania stosu. Kazdy ze stosow jest spiety
tasmg stalowg dla usztywnienia, w miejscach usytuowania podkfadek.

Pakiety nalezy skladowa¢ w pomieszczeniach zamknietych i suchych, na réwnym i mocnym,
a zarazem ptaskim podktadzie.

Wysokos¢ sktadowania — do pieciu pakietdw o jednakowej dtugosci, naktadanych jeden na drugi.
4.2.Transport

Transport ptyt odbywa sie przy pomocy rozbieralnych zestawoéw samochodowych (pokrytych
plandekami), ktére umozliwiajg przewdz (jednorazowo) okoto 2000 m2 ptyt o grubosci 12,5 mm
lub okoto 2400 m2 o grubosci 9,5 mm.

Roztadunek ptyt powinien odbywac sie w sposéb zmechanizowany przy pomocy wézka widtowego

0 udzwigu co najmniej 2000 kg lub Zurawia wyposazonego w zawiesie z widtami.

5. Wykonanie robét

5.1. Warunki przystgpienia do robét

—Przed przystgpieniem do wykonywania zabudowy z ptyt gipsowo-kartonowych powinny by¢
zakonczone wszystkie roboty stanu surowego.

—Zaleca sie przystgpienie do wykonywania zabudowy po okresie wstepnego osiadania i skurczéw
muréw, tj. po uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

—Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢é oczyszczone z gruzu
i odpadow.

—Scianki z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod
warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C, a wilgotno$¢ wzgledna powietrza
miesci sie w granicach od 60 do 80%.

—Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.

5.2. Zabudowa $cian z ptyt gipsowo - kartonowych

a)wytrasowanie miejsc montazu - wyznaczamy przebieg sSciany na podiodze zaznaczajgc
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ewentualne otwory drzwiowe , na otaczajgcych $cianach i sufitach,

b)zamocowanie profilowanych ksztattownikéw UW do stropow i podtég za pomoca

uniwersalnych elementéw mocujgcych rozmieszczonych maksymalnie co 100 cm . Dla uzyskania
wymaganej dzwiekoszczelno$ci wszystkie profile mocowane do podtoza muszg by¢ podklejone
tasma uszczelniajgca.

c)zamocowanie stupkow z ksztattownikéw profilowanych CW - profile CW muszg wchodzié¢

w gorny profil UW na gtebokos$¢ co najmniej 1,5 cm . Profil CW nie mocuje sie do poziomych profili
UW. Odlegtos¢ ostatniego profilu od sciany nie powinna by¢ mniejsza niz 30 cm,

d)pokrycie pierwszej strony $ciany — przy mocowaniu ptyt odstep miedzy wkretami powinien
wynosi¢ 20 cm . Przy mocowaniu ptyty koryguje sie potozenie rozstawionych wczesniej profili.

Ptyty nie powinny sta¢ na podtozu, lecz by¢ podniesione o ok. 10 mm . U géry nalezy pozostawi¢

5 mm szczeling umozliwiajgcg kompensacje drgan i ugie¢ stropu. Wypetnia sie jg kitem
elastycznym na etapie szpachlowania spoin. Ptyt nie przykreca sie do profili UW mocowanych do
stropow. Spoiny w drugiej warstwie przesuwa sie o 60 cm w stosunku do pierwszej warstwy.
e)lzolacja przestrzeni pomiedzy ptytami - po zaptytowaniu pierwszej strony $ciany i po utozeniu w
Srodku Sciany instalacji (elektrycznej lub sanitarnej), nalezy umiesci¢ miedzy profilami weine
mineralng lub szklang i zabezpieczy¢ jg przed osunieciem.

f) Pokrycie drugiej strony sciany - pokrycie drugiej strony $ciany nalezy rozpoczg¢ od przykrecania
ptyty szerokosci 60 cm (lub mniej w przypadku przesuniecia profili), aby wzajemne przesuniecie
spoin z obu stron sciany byto rowne odlegtosci miedzy profilami CW. Po zamknieciu drugiej strony
$ciana uzyskuje ostateczng stabilnos¢. Jezeli wysokos¢ sciany jest wieksza niz dtugosc plyty,
sztukowanie ptyty nalezy prowadzi¢ naprzemiennie u géry i dotu Sciany. Sztukéwki nie powinny

by¢ krétsze niz 30 cm .

W przypadku poszycia dwuwarstwowego, ptyty montuje sie z przesunieciem spoin (przesunigcie
spoiny pionowej warstwy 1/wewnetrznej ptyt wzgledem warstwy 2/zewnetrznej = 200 mm). Technike
klejenia spoin stosuje sie tylko do warstwy wierzchniej; pierwszg warstwe tgczy sie na styk, takze w
przypadku konstrukcji, ktérym stawiane sg wymagania dotyczgce ochrony pozarowe;j.

Przy montowaniu poszycia drugiej warstwy zwraca¢ uwage na koniecznos¢ przesuniecia spoin
w pierwszej i drugiej warstwie. Spoiny poziome wykonaé w technice klejonej.

Mocowanie drugiej warstwy za pomocg wkretow samogwintujgcych lub klamer w rozstawie 25 cm.
5.3. Scianki instalacyjne z ptyt gipsowo - kartonowych

Do montazu takiej sciany zwykle uzywa sie profili CW 50, dzieki czemu minimalizuje sie niezbedng
grubos¢ sciany. Dla zapewnienia odpowiedniej stabilnosci, profile stupkowe z obydwu stron tgczone
$g poprzecznie za pomocg paskéw ptyty gipsowo-kartonowej o dtugosci 30 cm rozstawionych co 1/3
wysokosci $ciany. Zasadniczo stosowane jest ptytowanie dwuwarstwowe, jedynie sciany, ktére nie
muszg przenosi¢ obcigzen z urzadzen sanitarnych i nie bedg wykanczane ptytkami ceramicznymi
mogg mie¢ ptytowanie jednowarstwowe. Od strony pomieszczen o podwyzszonej wilgotnosci
powietrza nalezy stosowaé ptyty GKBI w obydwu warstwach.

5.4. Wykonhczenie powierzchni z ptyt z gipsowo - kartonowych
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a)Potagczenia ptyt wypetnié masg szpachlowg z zastosowaniem tasmy spoinowej z widkna
szklanego lub papierowej.

b)Po zwigzaniu masy szpachlowej natozy¢ warstwe wyréwnawczg i przeszlifowac.

5.5. Zabudowa sufitowa z ptyt gipsowo — kartonowych

a)wytrasowanie miejsc montazu

b)zamocowanie profilowanych ksztattownikow

c)zamocowanie ksztattownikdéw profilowanych dla stropu oraz fat drewnianych dla poddasza . Profil CW nie
mocuje sie do poziomych profili UW. Odlegtos¢ ostatniego profilu od $ciany nie powinna byé mniejsza niz 30
cm,

d)pokrycie rusztu przy mocowaniu ptyt odstep miedzy wkretami powinien

wynosi¢ 20 cm . Przy mocowaniu ptyty koryguje sie potozenie rozstawionych wczesniej profili.

Ptyty nie powinny sta¢ na podtozu, lecz by¢ podniesione o ok. 10 mm . U géry nalezy pozostawi¢

5 mm szczeling umozliwiajgcg kompensacje drgan i ugie¢ stropu. Wypetnia sie ja kitem
elastycznym na etapie szpachlowania spoin. Pyt nie przykreca sie do profili UW mocowanych do
stropow. Spoiny w drugiej warstwie przesuwa sie o 60 cm w stosunku do pierwszej warstwy.
e)lzolacja przestrzeni pomiedzy ptytami - po zaptytowaniu pierwszej strony $ciany i po utozeniu w
Srodku Sciany instalacji (elektrycznej lub sanitarnej), nalezy umiesci¢ miedzy profilami wetne
mineralng lub szklang i zabezpieczy¢ jg przed osunieciem.

5.6. Scianki instalacyjne z ptyt gipsowo - kartonowych

Do montazu takiej $ciany zwykle uzywa sie profili CW 50, dzieki czemu minimalizuje sie¢ niezbedng
grubos¢ sciany. Dla zapewnienia odpowiedniej stabilnosci, profile stupkowe z obydwu stron tgczone
Sg poprzecznie za pomocg paskow ptyty gipsowo-kartonowej o dtugosci 30 cm rozstawionych co 1/3
wysoko$ci $ciany. Zasadniczo stosowane jest ptytowanie dwuwarstwowe, jedynie Sciany, ktére nie
muszg przenosi¢ obcigzen z urzadzen sanitarnych i nie bedg wykarnczane ptytkami ceramicznymi
mogg mieé¢ ptytowanie jednowarstwowe. Od strony pomieszczen o podwyzszonej wilgotnosci
powietrza nalezy stosowac ptyty GKBI w obydwu warstwach.

5.7. Wykonhczenie powierzchni z ptyt z gipsowo - kartonowych

a)Potagczenia ptyt wypetnié masg szpachlowg z zastosowaniem tasmy spoinowej z widkna
szklanego lub papierowe;.

b)Po zwigzaniu masy szpachlowej natozy¢ warstwe wyréwnawczg i przeszlifowac.

6. Kryteria oceny jakosci i odbioru

W szczegodlnosci powinna by¢ oceniana:

—-réwnos¢ powierzchni piyt,

—narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),
—wymiary ptyt (zgodne z tolerancjg),

-wilgotno$¢ i nasigkliwosc,

—-obcigzenie na zginanie niszczace lub ugiecia piyt.

Kontrola jakosci poszczegdélnych etapdéw wykonania robot :
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—kontrole elementéw sktadowych np.: jakosci uzytych materiatéw, rodzaju uzytych elementéw
tacznikowych,

—kontrole wyznaczenia i montazu konstrukcji no$nej $cian,

—kontrole wypoziomowania konstrukcji nosnej,

—kontrole utozenia materiatéw izolacyjnych poprawiajgcych akustyke Sciany

—kontrole wykonania poszycia z ptyt gipsowo — kartonowych,

—kontrola jako$ci oraz zabezpieczeh ppoz.

—kontrole wykonania catosci prac zgodnie z Dokumentacjg Projektowg

Warunki badan ptyt gipsowo-kartonowych i innych materiatéw powinny by¢ wpisywane do dziennika

budowy i akceptowane przez Inspektora Nadzoru.

7. Kontrola jakosci
Jak w pkt. 6.

8. Obmiar robét

Jednostkg obmiarowg robét jest mZ. llos¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

9. Odbior robot

Odbioru robot (stwierdzenie wykonania zakresu robot przewidzianego w dokumentacji) dokonuje
Inspektor Nadzoru, po zgtoszeniu przez Wykonawce robét do odbioru.

Odbidr powinien by¢ przeprowadzony w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych poprawek

bez hamowania postepu robét. Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na wiasny koszt w terminie
ustalonym z Inspektorem Nadzoru. Odbiory robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu nalezy
prowadzi¢ w miare postepu roboét, kontrolujgc ich jakosé w sposdb podany w Ogdlnej Specyfikacii
Technicznej.

Jezeli wszystkie badania daty wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne

z wymaganiami. Jezeli, chociaz jedno badanie dalo wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uznaé¢ za
niezgodne z wymaganiami norm i kontraktu. W takiej sytuacji Wykonawca jest zobowigzany doprowadzi¢
roboty do zgodnosci z normg , Dokumentacjg Projektowa i instrukcjami technicznymi stosowanych
produktéw, przedstawiajgc je do ponownego odbioru.

Wymagania techniczne

Zabudowa z ptyt gipsowo-kartonowych powinny spetniaé wymagania techniczno-uzytkowe

dotyczace:

—odpornosci na uderzenia,

—nosnosci i sztywnosci,

—odpornosci na zawilgocenie,

—ochrony cieplnej, akustycznej i przeciwpozarowej,

—-trwatosci eksploatacyjnej i estetyki,

—higieny i zdrowotno$ci.
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Wymagania przy odbiorze

—odchylenie zamontowanej $ciany od pionu nie powinno przekracza¢ 3 mm,

—konstrukcja sciany powinna pozwala¢ na prowadzenie przewodéw elektrycznych i osadzanie
osprzetu (gniazd wtyczkowych, puszek rozgateziajgcych itp.) oraz powinna umozliwi¢ zawieszanie
obrazow i niewielkich pétek; ponadto prowadzone wewnatrz i na zewnatrz Sciany instalacje ciezkie
(przewody wentylacyjne, wodno — kanalizacyjne) nie powinny obcigzaé jej konstrukcji
podstawowe;j,

—konstrukcja styku $ciany z podtogg powinna uniemozliwi¢ przesuniecie $ciany w skutek dziatah
sit poziomych; konstrukcja styku sciany ze stropem powinna eliminowa¢ nacisk stropu na $ciane,
wywotany jego ugieciem,

—Sciany i pofgczenia nalezy tak skonstruowac, aby byty spetnione wymagania przeciwpozarowe i
akustyczne,

—materiaty konstrukcyjne, wypetniajgce i uszczelniajgce powinny byé odporne na dziatanie
czynnikéw chemicznych i fizycznych,

—$ciany oddzielajgce pomieszczenia mokre powinny spetnia¢ nastepujgce dodatkowe wymagania:
b)cata powierzchnia $ciany wraz ze stykami powinna by¢é wodoszczelna; dolne czesci Sciany
powinny by¢ odporne na dziatanie warstwy wody wysokos$ci co najmniej 2 cm,

c)materiaty uszczelniajgce styki powinny trwale uniemozliwi¢ przenikanie wody

—powierzchnie zewnetrzne nie powinny mie¢ miejscowych wypuktosci lub wklesto$ci widocznych z
odlegtosci 1m,

—ztgcza elementow powinny by¢ niewidoczne,

—naroza $cian i styki z oScieznicami powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami.

10. Podstawa ptatnosci

Ptaci sie za ustalong ilos¢ m? powierzchni $ciany, sufitu zabudowanego.

11. Przepisy zwigzane

Normy

1.PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie

i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkciji
betonu.

2.PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.
2.10.2. Inne dokumenty i instrukcje

3.Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych. Tynkowanie. Kod CPV
45410000-4. Okfadziny z ptyt gipsowo-kartonowych (Suche tynki gipsowe), OWEOB Promocja —
2005 r.

4.Instrukcje techniczne producenta stosowanych materiatow.

5.Aprobata Techniczna produktow.
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B.13.00.00
SUFITY

1. Wstep.
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania

i odbioru wykonania sufitéw

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu

wykonanie tynkéw zewnetrznych i wewnetrznych obiektu wg ponizszego.
Sufity rastrowe z wypetnieniem z wetny mineralne;j

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg

projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materialy.
2.1. Systemowe sufity podwieszane (z wytgczeniem sal operacyjnych oraz pom. przygotowania lekarzy)

Ptyty sufitowe z wetny mineralnej, produkowane w procesie mokrym (wet-felt), jednostronnie szlifowane i zagruntowane, pokryte od
strony widocznej wtokning akustycznag.
Ptyta jest wolna od azbestu i domieszek formaldehydu.

Powierzchnia / Wzor: fliz akustyczny pomalowany na biato
Kolor: bialy podobny do RAL9010
Wymiary: 600 x600
Grubos¢: 15 mm
Rodzaje krawedzi: SK, krawedz prosta
System montazu : C
Materiat klasy ogniowej: A2-51,d0 zgodnie z EN 13501-1
Odporno$¢ na wilgoc¢: do 95% wzglednej wilgotnosci powietrza
Pochtanianie dzwieku: ow = 0,90 zgodnie z EN ISO 11654

fHz 125 250 500 1000 2000 4000

op 0,50 0,80 0,85 0,85 1,00 1,00
w odniesieniu do wysokosci konstrukcyjnej 200mm

[zolacyjno$¢ akustyczna: 28 dB
Cigzar: 2,4 kg/m2
Klasa czystosci: ISO 4

Hygiena : Specjalna powtoka higieniczna, grzybobdjcza

Odbicie $wiatta: do 88%, bez efektu ol$nienia

Czyszczenie: Tygodniowe cykle czyszczenia:

Odkurzanie reczne ,przecieranie na mokro wilgotng $cierka , zgodnie z wytycznymi producenta dot. czyszczenia

Podwieszenie systemowych profili gldwnych T przy pomocy wieszakdw , przy odstepie osi 1200mm. Zakotwienie w zaleznoéci od
rodzaju stropu za pomocg dopuszczonych przez nadzér budowlany elementédw mocujacych. Odlegto$ci wieszakow w zaleznosci od
formatu ptyt nalezy dostosowac zgodnie z wytycznymi producenta dot. montazu. Wykonanie potaczen poprzecznych z profili T oraz
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krétkich profili poprzecznych w zalezno$ci od formatu plyt. Konstrukcje sufitowg nalezy wyprostowac i wypoziomowaé. Ptyty z wetny
mineralnej nalezy wiozy¢ w wiw konstrukcje. W przypadku konieczno$ci mycia pod cisnieniem nalezy ptyty dodatkowo zabezpieczy¢
klipsami dociskowymi zabezpieczajacymi ptyty przed wypadnieciem. W pomieszczeniach przeznaczonych do mycia pod ci$nieniem
nalezy zastawac konstrukcje o podwyzszonej odpornosci na korozje klasa D

Elementy wbudowane oraz dodatkowe ciezary nalezy umocowa¢ osobno do stropu, alternatywnie do konstrukcji, stosujac
wzmocnienie tylnej strony ptyt badz przy uzyciu dodatkowych profili oraz wieszakéw. Wszelkie czynno$ci uzupetniajace musza byé
wykonane w sposdb fachowy.

Nalezy przestrzega¢ wytycznych dotyczacych montazu, certyfikatéw oraz $wiadectw badan producenta. Wynikajace z nich
wymagania w razie potrzeby musza by¢ udokumentowane tzw. deklaracjami zgodnosci.

3. Sprzet

Roboty mozna wykonac¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport
Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny byé zabezpieczone przed uszkodzeniami lub

utratg statecznosci.

5. Wykonanie roboét

5.1. Ogdlne zasady wykonywania tynkéw

a) Przed przystgpieniem do wykonywania robot powinny byé zakohczone wszystkie roboty stanu
surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i
okienne.

b) Sufity z twardej wetny mineralnej nalezy wykonywac¢ zgodnie z rzutem architektury i zgodnie

ze wskazaniami producenta.

6. Kryteria oceny jakosci i odbioru
e sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng utozenia wyktadzin
e sprawdzenie odbioréw miedzyoperacyjnych podtoza i materiatéw,

e sprawdzenie doktadno$ci spoin wg normy PN-72/B-06190.

7. Kontrola jakosci

7.1. Materialy z twardej welny mineralnej oraz ptyty przegrdéd akustycznych.

Przy odbiorze nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

sprawdzenie zgodnosci klasy materiatdw z zamdwieniem,

préby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:
- wymiaréw i ksztattu paneli

- liczby szczerb i peknieé

W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci paneli i stelazu przez prébe dorazng nalezy jg poddac

badaniom laboratoryjnym
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71.2. Zaprawy
W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowa¢ jej marke i konsystencje w
sposob podany w obowigzujgcej normie.

Wyniki odbiorow materiatéw i wyrobéw powinny byé kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

8. Obmiar robét
Jednostkg obmiarowg robot jest m?Z. llo$¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian

zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

9. Odbior robét
9.1. Odbior podtoza
Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do rob6t MONTAZOWYCH.

Jezeli odbioér podioza odbywa sie po dluzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i zmyé
wodag.

10. Podstawa ptatnosci

Sufity podwieszane

Ptaci sie za ustalong ilos¢ m? powierzchni utozonej wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
- dostarczenie materiatéw i sprzetu,

- przygotowanie elementow stelazu,

- ustawienie i rozbidrkg rusztowan,

- montaz stelazu,

- utozenie paneli z twardej wetny mineralnej zgodnie z projektem architektury

11. Przepisy zwigzane

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych
i wytrzymatosciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy
odbiorze.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie probek.
PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
PN-EN 771-6:2002 Wymagania dotyczgce elementéw murowych.
Elementy murowe z kamienia naturalnego.
PN-B-11205:1997 Elementy kamienne.
PN-B-79406:97, PN-B-79405:99 Piyty kartonowo-gipsowe
PN-72/B-06190 Roboty kamieniarskie. Oktadzina kamienna. Wymagania

w zakresie wykonywania i badania przy odbiorze.
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B.14.00.00

WYPOSAZENIE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania

i odbioru robét zwigzanych z dostawa i montazem wyposazenia.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie robot montazowych. W zakres tych robot wchodzg roboty zwigzane z dostawg i montazem
wyposazenia.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i wytycznymi.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania, ich zgodnosé z dokumentacijg

projektowg, ST i SST oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materiaty
2.01Tabliczka szklana 29,7 x 21,0 cm
- szkto hartowane 4 mm z szlifowanymi krawedziami
- montowana do $ciany na dystansach

- laminat grawerski podklejony do szkta

3. Sprzet

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu sprawnego technicznie.

4. Transport
Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami

lub utratg statecznosci.

5. Wymagania szczegotowe dotyczace wykonania robé6t podstawowych zalecanych przy realizacji
zamowienia.

Nie dotyczy.

6. Kontrola jakosci
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6.1. Wymagana jakos¢ materiatdw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie

o0 jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym
dokumentem.

6.2. Nie dopuszcza sie stosowania do robdt materiatéw, ktérych wtasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom
technicznym. Nie nalezy stosowa¢ rowniez materiatéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

6.3. Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogolnych wykonania robdét (cieplnych,
wilgotnosciowych).

Sprawdzi¢ prawidtowo$é montazy wtasciwego wyposazenia.

7. Obmiar robot
Jednostkg obmiarowa robot jest [szt]. llos¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem

zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot

Roboty podlegajg odbiorowi wg. zasad podanych ponizej.

8.1. Odbidér materiatow i robét powinien obejmowac zgodnosci z dokumentacjg projektowa oraz sprawdzenie
wiasciwosci technicznych tych materiatdw z wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen co
do zgodnosci materialu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta — powinien byé on
zbadany laboratoryjnie.

8.2. Nie dopuszcza sie stosowania do robét materiatow, ktorych wtasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom
technicznym. Nie nalezy stosowac¢ réwniez materiatdéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

8.3. Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

8.4. Odbidr powinien obejmowac:

— sprawdzenie wyglagdu zewnetrznego; badanie nalezy wykonaé przez ocene wzrokows,

9. Podstawa ptatnosci

Ptaci sie za ustalong ilos¢ szt zamontowanego wyposazenia wg ceny jednostkowej.

10. Przepisy zwigzane

1. umowa zawarta pomiedzy Wykonawcg a Zamawiajgcym wraz z harmonogramem robat,
3. zatwierdzona przez Zamawiajgcego dokumentacja budowlana i wykonawcza,

4. normy

5. aprobaty techniczne

6. inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzone w trakcie trwania inwestycji
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B.15.00.00
GASNICE

1. Wstep.
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce montazu i odbioru

gasnic.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu montaz

gasnic.
1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materialy.

2.1. Gasnice ABC

Wymagania:

- zakres stosowania - do gaszenia pozaréw grupy ABC

- rodzaj srodka gasniczego - proszek gasniczy ABC

- cisnienie robocze - 16 bar w temperaturze 20 stopni C

1. zakres temperatur stosowania -20 do 60 stopni C

2.2. Urzadzenia gasnicze GSE

2. Wymagania:

- Czynnik roboczyCO,

- Zakres temperatur stosowania -20°C +60°C

- Cisnienie prébne zbiornika250 bar

- Cisnienie roboczel5 bar

- Maks. napiecie gaszonego urzgdz.1000 V

3. Sprzet

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny byé zabezpieczone przed uszkodzeniami lub

utratg statecznosci.
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5. Wymagania szczegotowe dotyczace wykonania robot podstawowych zalecanych przy realizacji
zamowienia.

Nie dotyczy.

6. Kryteria oceny jakosci i odbioru

e sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjag techniczng utozenia

7. Kontrola jakosci

Przy odbiorze gasnic/urzgdzen gasniczych nalezy sprawdzic:
* jakos¢ wykonania prac montazowych — wzrokowo w tym:

- zgodnos¢ rozmieszczenie z projektem

- prawidlowosé zamontowania

8. Obmiar roboét
Jednostkg obmiarowg robot jest kpl. llos¢ robét okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian

zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

9. Odbior robot
9.2. Odbidr gasnic

Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:

-uszkodzenia uchwytow
-uszkodzenia gasnic
-uszkodzenia powierzchni lakierowanych gasnic

-uszkodzenia powierzchni wykornczonych wokét montowanych gasnic

10. Podstawa ptatnosci

Ptaci sie za ustalong ilos¢ kpl zamontowanych gas$nic.

11. Przepisy zwigzane

» Ustawa z dnia 7 lipca 1994r. Prawo budowlane (Dz. U z 2003r. Nr 207, poz. 2016, z pOzniejszymi
zmianami, tekst jednolity)

* Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych,
jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 75 poz. 690, z pozniejszymi
Zmianami)

* PN-B-02865: 1997. Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Przeciwpozarowe zaopatrzenie wodne.

Instalacja wodociggowa i przeciwpozarowa.
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B.16.00.00 MONTAZ WINDY

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

1.1. Przedmiot Szczego6towej Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce montazu windy wraz ze
sterowaniem, , wykonane przez firme specjalistyczna.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce

i majgce na celu montaz windy o konkretnych parametrach

Niniejsza specyfikacja techniczna zwigzana jest z wykonaniem nizej wymienionych robét:

-montaz windy ze sterowaniem;

W zakres tych robét wechodzg roboty zwigzane z dostawg i montazem.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i wytycznymi.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakosc¢ ich wykonania, ich zgodnos$¢ z dokumentacjg

projektowa, ST i SST oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY
2.1. Parametry kabiny windy

Po wykonaniu wszystkich robot zwigzanych z szybem i tgcznikiem nalezy zamontowaé winde. DZwig
powinien by¢ zamontowany przez specjalistyczng firme. Parametry dzwigu:

Dzwigi: w budynku projektuje sie 4 szyby windowe z dZzwigami (oznaczone A-D) oraz rozbudowe
istniejgcego budynku wysokiego o szyb windowy (oznaczony E).

Dzwig projektowany (osobowy)

1. Dostawa i montaz zespotu napedowego ciernego, bezreduktorowego, regeneracyjnego wraz z srodkami
trakcyjnymi w postaci lin ptaskich (tzw. paséw - liny ptaskie w otulinie poliuteranowej, nie dopuszcza sie zastosowania lin
wysokoplastycznych w otulinie poliuretanowej) wraz z urzagdzeniem stale monitorujgcych ich stan (warunek konieczny)
umieszczonego w nadszybiu. Naped dzwigu musi by¢ tak skonstruowany, aby do minimum ograniczy¢ emisje hatasu
wewnatrz i na zewnatrz szybu windowego. Zespdt napedowy powinien zapewnia¢ duzg trwatosé eksploatacyjng przy
jednoczesnym niskim zuzyciu energii elektrycznej pobieranej w zaleznosci od obcigzenia kabiny (ponizej 4,5 kW). Zespot
napedowy nie moze przenosi¢ drgan na konstrukcje budynku. Predkos$¢ jazdy dzwigu min. 1 m/s.

2. Udzwig minimum 630 kg (8 osdb) lub wiekszy.

3. Dostawa aparatury sterowej dzwigu mikroprocesorowej z ptynng regulacjg silnika napedowego za
pomocg falownika dwukierunkowego (tzw. system odzysku energii- warunek konieczny) dzwigu ze sterowaniem
zbiorczym w goéra- dét. System sterowania musi byé odporny na zaktécenia elektromagnetyczne i nie moze emitowac
takich zaktocen.

4. Dostawa ramy kabiny wraz z aparatem chwytnym o dziataniu dwukierunkowym.

5. Dostawa kabiny o wymiarach min. 1100 x 1400 (szerokos¢ x gteboko$¢) mm na kabing metalowg
wytozong blachg nierdzewng szczotkowana SS220 (satyna). Kabina przelotowa w wykonaniu antywandalowym. Drzwi
kabinowe o szerokosci min. 900mm wykonane ze stali nierdzewnej szczotkowanej SS220 (satyna). Czytelny panel
sterujgcy w wykonaniu antywandalowym ze stali nierdzewnej szczotkowanej posiadajgcy oznaczenie Braille’a ,
wyposazony w elektroniczny wskaznik potozenia kabiny w szybie, akustyczny sygnalizator dojazdu kabiny do przystanku
zabudowany na kabinie oraz ukfad petnego obcigzenia i przecigzenia kabiny, podtoga pokryta wyktadzing
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trudnoscieralna, niepalng; porgcz ze stali nierdzewnej szczotkowanej; oswietlenie energooszczedne (diody LED),
wentylator cichobiezny, system informacji glosowej, stacyjka do rezerwaciji kabiny (tzw. jazda szpitalna).

6. Dostawa drzwi szybowych automatycznych o wymiarach o wymiarach min. 900mm x 2000mm (szeroko$c¢
x wysokos$¢) wykonane ze stali nierdzewnej szczotkowanej SS220 (satyna). Drzwi na przystanku nr 1 ognioodporne EI30
(1 sztuka)

7. Zabezpieczenie otworu wej$ciowego do kabiny- kurtyna Swietlna chronigca na catej wysokosci drzwi —
kurtyna musi by¢ zamontowana pomigedzy drzwiami szybowymi i kabinowymi. Nie dopuszcza sie stosowania
fotokomorek punktowych oraz montazu kurtyn swietinych wewnatrz kabiny.

8. Dostawa kaset wezwan wykonanych ze stali nierdzewnej szczotkowane;j.

9. Montaz pietrowskazywaczy na kazdym przystanku. Pietrowskazywacze muszg by¢ zabudowane nad
drzwiami kazdego przystanku oraz wykonane w obudowie ze stali nierdzewnej szczotkowane;j

10. Dostawa i montaz osprzetu elektrycznego kabiny w szybie, maszynowni tgcznie z kablami zwisowymi

11. Dostawa i montaz ogranicznika predkosci, obcigzki wraz z linka.

12. Dostawa i montaz zderzakéw do podszybia

13. Dostawa i montaz prowadnic kabinowych oraz przeciw-wagowych wraz ze wspornikami .

14. Dostawa i montaz przeciwwagi ramowej wraz z obcigzeniem.

15. Dostawa i montaz oswietlenia szybu dzwigowego.

16. Przygotowanie dokumentacji montazowej i odbiorczej po wykonaniu robét zgodnie z

wymaganiami UDT w tym zakresie.

17. Dzwig musi by¢ wyposazony w awaryjny dojazd do najblizszego przystanku w przypadku zaniku
napiecia w standardzie.

18. Dzwig musi by¢ wyposazony w zjazd pozarowy do przystanku ewakuacyjnego po otrzymaniu sygnatu z
centralki pozarowej (styki N-C doprowadza Zamawiajacy)

19. Dzwig musi by¢ wyposazony w system zdalnego monitoringu parametréw technicznych urzadzenia
realizowany poprzez GSM — warunek konieczny.

20. System tgcznosci ze stuzbami ratunkowymi realizowany poprzez GSM

3. Sprzet

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jakos¢ wykonywanych robét, zarébwno w miejscu tych robot, jak tez przy wykonywaniu czynnosci
pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku

i wytadunku materiatow.

4. Transport
Materiaty do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.
Materiaty mogg by¢ przewozone dowolnym $rodkiem transportu, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniem,

przesunieciem oraz utratg statecznosci.

5. Wymagania szczego6towe dotyczace wykonania robé6t podstawowych zalecanych przy realizacji
zamowienia.

Montaz gotowej kabiny wykonuje specjalistyczna firma

6. Kontrola jakosci

6.1. Wymagana jako$¢ materiatéw powinna byé¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie

o0 jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym
dokumentem.

6.2. Nie dopuszcza sie stosowania do robét materiatow, ktdérych wiasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom
technicznym. Nie nalezy stosowac rowniez materiatdw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

6.3. Sprawdzi¢ prawidtowo$¢ montazu.
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7. Obmiar robét
Jednostkg obmiarowa robot jest [kpl]. llo$¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem

zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. Odbiér robot

Roboty podlegajg odbiorowi wg. zasad podanych ponizej.

8.1. Odbidér materiatow i robdt powinien obejmowac zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz sprawdzenie
wiasciwosci technicznych tych materiatdw z wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen co
do zgodno$ci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta — powinien by¢ on
zbadany laboratoryjnie.

8.2. Nie dopuszcza si¢ stosowania do robét materiatow, ktorych wtasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom
technicznym. Nie nalezy stosowa¢ rowniez materiatébw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

8.3. Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobdw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

8.4. Odbidr powinien obejmowac:

— sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykonaé przez ocene wzrokowg oraz probe

poprawnego dziatania,

9. Podstawa ptatnosci

Ptaci sie za ustalong ilos¢ kpl. zamontowanego wyposazenia wg ceny jednostkowe;j.

10. Przepisy zwigzane

1. umowa zawarta pomiedzy Wykonawcg a Zamawiajgcym wraz z harmonogramem robat,

3. zatwierdzona przez Zamawiajgcego dokumentacja budowlana i wykonawcza,

4. Polskie Normy min.: PN EN81 -1,2:2002, PN EN81-28:2004, PN-IEC 603645. aprobaty techniczne

6. inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzone w trakcie trwania inwestycji

7. ROZPORZADZENIE MINISTRA GOSPODARKI, PRACY | POLITYKI SPOLECZNEJ

z dnia 22 maja 2003 r. w sprawie zasadniczych wymagan dla dzwigéw i ich elementéw bezpieczenstwa,
wdrazajgce do prawa polskiego Dyrektywe Dzwigowg 95/16/WE,

8. ROZPORZADZENIE MINISTRA INFRASTRUKTURY z dnia 12 kwietnia 2002 r.

w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie: DzU nr 75 p6z.
690 z 2002.04.12 z pézniejszymi zmianami (zm. Dz. U.03.33.270 z 2002.12.16, zm. Dz. U.04.109.1156 z 2004
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