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Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét

STBO01- WYMAGANIA OGOLNE

1. WSTEP

11  Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét budowlanych.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana przy realizacji rob6t i stanowi zbiér wymagan technicznych i organizacyjnych

dotyczacych procesu realizacji i kontroli jako$ci Robot.

1.3 Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejsze Specyfikacji Technicznej obejmujg wymagania ogoine wspdlne dla Robdt objetych

specyfikacjami technicznymi ujetymi w opracowaniu.

1.4  Okreslenia podstawowe

Zgodne i zawarte w: Polskich Normach, przepisach prawa budowlanego, dokumentach dopuszczenia materiatow do

stosowania w budownictwie, wytycznych wykonywania i odbioru robot, literaturze techniczne;.

W dalszej cze$ci opracowania skroty i symbole oznaczaja;

— ST - Specyfikacja Techniczna

— PZJ - Plan Zapewnienia Jakosci

— Kod CPV - oznaczenie liczbowe dziatu grupy, klasy, kategorii robot zgodnie okresleniami Wspdlnego Stownika
Zaméwien (rozporzadzeniu nr 2195/2002 z dnia 5 listopada 2002 r. Dz. Urz. WE L 340 z 16.12.2002, z p6zn. zm.)

— dziennik budowy — dokument wydany przez odpowiedni organ nadzoru budowlanego zgodnie z obowigzujacymi
przepisami, stanowigcy urzedowy dokument przebiegu robét budowlanych oraz zdarzen i okoliczno$ci zachodzacych w
czasie wykonywania robdt

— kierownik budowy, kierownik rob6t — osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania robotami | do
wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu

— laboratorium — laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajacego, niezbedne do przeprowadzania wszelkich
badan i préb zwigzanych z oceng jakosci materiatéw oraz robdt,

— polecenie Inspektora nadzoru — wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inspektora nadzoru w formie
pisemnej, dotyczace sposobu realizacji robét lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy,

— projektant — uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedaca autorem dokumentacji projektowej

— dokumentacja przetargowa — pod tym okre$leniem rozumie sie: specyfikacje istotnych warunkdw zaméwienia, przedmiar
inwestorski robdt, dokumentacje projektowa, ST, i inne opracowania nie wymienione, a opisujace przedmiot zaméwienia.

1.5  Opis prac towarzyszacych i robét tymczasowych.

Roboty tymczasowe i towarzyszace obejmujg

— zorganizowanie zaplecza dla potrzeb budowy;

— doprowadzenie wody, energii, odprowadzenie Sciekdw dla zaplecza budowy;

— zabezpieczenie zaplecza i budowy przed dostepem osob postronnych;

— wykonanie tablicy informacyjnej

— tyczenie geodezyjne

— inwentaryzacja powykonawcza

1.6 Ogélne wymagania dotyczace robot

=  Wymagania ogdlne

— Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ z dokumentacjq przetargowg i
poleceniami przedstawiciela Zamawiajacego.

= Przekazanie terenu budowy

— Zamawiajacy w terminie okreslonym w umowie przekaze Wykonawcy teren budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi
uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, dziennik budowy, dokumentacije projektowa.

= Zgodnos$¢ robot z dokumentacjq przetargowa

— Dokumentacja przetargowa, oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Zamawiajgcego Wykonawcy sg
obowigzujace dla Wykonawcy.
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Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty bedg zgodne z dokumentacja przetargowa,

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie beda w petni zgodne z dokumentacjg przetargows, to takie materiaty zostang
zastapione innymi, a elementy rozebrane i wykonane ponownie na koszt Wykonawcy.

Zabezpieczenie terenu budowy

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji kontraktu, az do
zakonczenia i odbioru koricowego robot.

Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywa¢ tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace. Koszt zabezpieczenia
terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuije sie, ze jest wigczony w ceng umowna,

Ochrona srodowiska w czasie wykonywania rohét

Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowaC w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy dotyczace ochrony
$rodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy i wykonywania rob6t Wykonawca bedzie utrzymywac teren budowy, podejmowac wszelkie
uzasadnione kroki majgce na celu stosowanie sie do przepiséw i norm dotyczacych ochrony $rodowiska na terenie i
wokot terenu budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla oséb lub wiasnosci spotecznej i innych, a
wynikajacych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania.

Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegaC przepisy ochrony przeciwpozarowej i utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy,
wymagany przez odpowiednie przepisy.

Materialy tatwopalne bedg sktadowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostepem
0s0b trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat realizacji robot
albo przez personel Wykonawcy.

Materiaty szkodliwe dla otoczenia

Materialy, ktore w sposob trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do uzycia. Wszelkie materiaty uzyte
do robét beda miaty Swiadectwa dopuszczenia, w sposéb jednoznaczny okreslajace brak szkodliwego oddziatywania na
$rodowisko, wydane przez uprawniong jednostke. Materiaty, ktore sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robét, a po
zakonczeniu rob6t ich szkodliwo$¢ zanika, mogg by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych
wbudowania, jezeli wymagajq tego odpowiednie przepisy.

Ochrona wtasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne, takie jak rurociagi, kable
itp. oraz uzyska od odpowiednich wtadz, bedacych wiascicielami tych urzadzen, potwierdzenie informacji dostarczonych
mu przez Zamawiajgcego w ramach planu ich lokalizacji.

Wykonawca zapewni wlasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w czasie
trwania budowy. O fakcie przypadkowego uszkodzenia instalacji Wykonawca bezzwlocznie powiadomi Zamawiajacego
i zainteresowane wiadze oraz bedzie z nimi wspotpracowat dostarczajac wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu
napraw. Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia instalacji na
powierzchni ziemi i urzadzen podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajgcego.
Ograniczenie obciazen osi pojazdow

Wykonawca stosowaC sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na 0§ przy transporcie materiatow i
wyposazenia, na budowe i z terenu rob6t. Wykonawca uzyska wszelkie niezbedne zezwolenia od wtadz co do przewozu
nietypowych wagowo tadunkéw i w sposdb ciagty bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat Zamawiajacego.
Pojazdy i fadunki powodujace nadmierne obcigzenie osiowe nie bedg dopuszczone na teren budowy i Wykonawca
bedzie odpowiadat za naprawe wszelkich robét w ten sposéb uszkodzonych, zgodnie z poleceniami Zamawiajgcego.
Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji robét Wykonawca bedzie przestrzegaé przepiséw dotyczacych bezpieczeristwa i higieny pracy, a
szczegolnie zadba, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie
spetniajacych odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz sprzet i odpowiednig
odziez dla ochrony Zycia i zdrowia 0séb zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia bezpieczeristwa publicznego.
Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okre$lonych powyzej nie podlegajg odrebnej zaptacie
i sg uwzglednione w cenie umownej.

Ochrona i utrzymanie robo6t
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Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét

— Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robét i za wszelkie materiaty i urzadzenia uzywane do robét od daty
rozpoczecia do daty zakoriczenia rob6t (do wydania potwierdzenia zakoriczenia przez Zamawiajacego).

= Stosowanie sie do prawa i innych przepisow

— Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie przepisy wydane przez wladze centralne i miejscowe oraz inne przepisy i
wytyczne, ktére sg w jakikolwiek sposob zwigzane z robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych
praw, przepiséw i wytycznych podczas prowadzenia robét.

2, MATERIALY

Materiaty wykorzystywane do realizacji robot objetych niniejsza specyfikacjiqg muszg spetnia¢ wymogi dotyczace spetnienia

przepisow i by¢ dopuszczone do stosowania w budownictwie.

Za dopuszczone do stosowania w budownictwie uznaje si¢ wyroby, dla ktérych wydano:

— certyfikat na znak bezpieczenstwa wskazujacy, ze zapewniono zgodnos¢ z kryteriami technicznymi okreslonymi na
podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wtasciwych przepiséw i dokumentow technicznych dla wyrobéw dla
wyrobéw wymienionych w Dz.U. nr 92 poz.881 z dnia 30 kwietnia 2004r. oraz Dz.U. nr 198 poz 2041 z 2004r.

— certyfikat zgodnosci z Polskg Norma lub aprobatg techniczna ( dla wyrobdw wymienionych w Rozporzadzeniu MSWIA z
22 kwietnia 1998r w sprawie wyrobow stuzacych do ochrony przeciwpozarowej, ktére mogg by¢ wprowadzone do obrotu
i stosowania wytacznie na podstawie certyfikatu zgodno$ci Dz.U . 55/98 poz. 362 lub wyrobdw, dla ktérych wymaganie
takie zawiera dokument odniesienia, ktorym dokonywana jest ocena zgodno$ci)

Dopuszcza sie stosowanie wyrobow przeznaczonych do jednostkowego zastosowania w przedmiotowym obiekcie. Wyroby

te musza posiada¢ o$wiadczenie wykonawcy wyrobu, w ktdrym zapewnia sie zgodno$¢ wyrobu z indywiduaing

dokumentacjg oraz przepisami i obowigzkowymi normami. Odwiadczenie dostawy wyrobu powinno by¢ wydane zgodnie z

warunkami okre$lonymi w Dz. U. nr 92 poz. 881 z dnia 30 kwietnia 2004r. oraz Dz. U. nr 198 poz. 2041 z 2004r.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$¢

wykonywanych robot.

4, TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich Srodkdw transportu, ktore nie wptyng niekorzystnie na jako$c¢

wykonywanych rob6t | wiasciwo$ci przewozonych materiatow.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1  0Ogélne warunki wykonywania robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z umowg oraz za jako$C zastosowanych materiatow i

wykonywanych robét, za ich zgodno$¢ z dokumentacjq przetargowa, oraz poleceniami Zamawiajacego. Decyzje

Zamawiajacego dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementéw robdt bedg oparte na wymaganiach

sformutowanych w dokumentach umowy, dokumentacji przetargowej, a takze w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu

decyzji Zamawiajacy uwzgledni wyniki badan materiatéw i robét oraz inne czynniki wptywajace na rozwazang kwestie.

Polecenia Zamawiajacego bedg wykonywane nie p6zniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez

Wykonawce, pod grozbg zatrzymania robot.

Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

Wykonawca zobowigzany jest do przestrzegania przepiséw obowigzujacych na terenie Zamawiajacego.

5.2  Warunki przystapienia do robét

W ramach komisyjnego przejecia budowy Wykonawca powinien dokona¢:

— sprawdzenia kompletno$ci dokumentacji projektowej,

— oceny stanu terenu w zakresie mozliwosci wyznaczenia: drog dowozu materiatow, miejsc sktadowania materiatow,
lokalizacji zaplecza budowy.

Wykonawca zobowigzany jest uzgadnia¢ z Zamawiajacym wszelkie wytaczenia zasilania w media tj. energia elektryczna,

woda, centralne ogrzewanie, niezbedne do prowadzenia robét.

5.3  Dokumenty budowy

= Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujacym Zamawiajacego i Wykonawce w okresie od

przekazania Wykonawcy terenu budowy do korica okresu gwarancyjnego.

Odpowiedzialnos¢ za prowadzenie dziennika budowy zgodnie z obowigzujacymi przepisami spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w dzienniku budowy bedg dokonywane na biezaco i bedg dotyczy¢ przebiegu robot, stanu bezpieczenstwa ludzi i

mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.
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Kazdy zapis w dzienniku budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby ktéra dokonata zapisu, z

podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego.

Zapisy bedg czytelne, dokonane trwatg technika, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.

Zataczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty beda oznaczone kolejnym numerem zatacznika i opatrzone

data, podpisem Wykonawcy i Zamawiajacego.

Do dziennika budowy nalezy wpisywa¢ w szczegdlnosci:

— date przekazania Wykonawcy terenu budowy,

— terminy rozpoczecia i zakoficzenia poszczegoinych elementéw robot,

— przebieg robdt, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach,

— uwagi i polecenia Zamawiajgcego,

— daty zarzadzenia wstrzymania robot, z podaniem powodu,

— zgtoszenia i daty odbioréw obrét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu, czesciowych i koricowych odbioréw robot,

— wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

— stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania rob6t podlegajacych ograniczeniom, lub wymaganiom
szczegblnym w zwigzku z warunkami klimatycznymi.

— dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robdt,

— dane dotyczace jako$ci materiatdw, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych badan z podaniem informaciji kto
je przeprowadzat,

— wyniki préb poszczegdlnych elementdw budowli z podaniem informacii kto je przeprowadzat,

— inne istotne informacje o przebiegu robét.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy bedg przediozone Zamawiajgcemu do

ustosunkowania sie.

Decyzje Zamawiajacego wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich przyjecia lub zajeciem

stanowiska.

= Dokumenty laboratoryjne

Dokumenty laboratoryjne, dokumenty dopuszczenia materiatéw do stosowania w budownictwie, recepty robocze i kontrolne

wyniki badarn Wykonawca bedzie gromadzit w formie uzgodnionej w planie zapewnienia jakosci. Dokumenty

te stanowig zataczniki do odbioru robot. Winny one by¢ udostepnione na kazde zyczenie Zamawiajgcego.

= Pozostale dokumenty budowy

Do dokumentow budowy zalicza sig, oprdcz wymienionych powyzej, nastepujace dokumenty:

— pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,

— protokoly przekazania terenu budowy,

— umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne,

— protokoty odbioru robét,

= Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy bedg przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.

Zaginiecie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie przewidziane;

prawem.

Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Zamawiajgcego.

54  Szczegdbtowe warunki wykonywania robét

Szczegbtowe warunki wykonywania rob6t budowlanych oraz instalacyjnych zostaty przedstawione w dokumentacii

technicznej, w przedmiarze inwestorskim robot.

Przedmiary robot, specyfikacje techniczne nalezy rozpatrywac tacznie z dokumentacja projektowa,

Dla sporzadzenia oferty, Zamawiajacy, winien w odpowiedni sposdb udostepni¢ Wykonawcom wyzej wymienione

opracowania jako element dokumentacji przetargowej.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1 Plan zapewnienia jakos$ci

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Zamawiajacego plan zapewnienia jakoSci, w

ktérym przedstawi on zamierzony sposdb wykonywania robot, mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujgce

wykonanie rob6t zgodnie z dokumentacjg przetargowg oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez Zamawiajgacego.

6.2  Zasady kontroli jakosci robot

Celem kontroli robot bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiagna¢ zatozong jakos¢ robét.
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Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robét i jako$ci materiatéw. Wykonawca zapewni odpowiedni system
kontroli, wiaczajac personel, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbgdne do pobierania prébek i badan materiatow
oraz robot.

Wykonawca bedzie przeprowadzaé pomiary i badania materiatéw oraz rob6t z czestotliwoscig zapewniajacq stwierdzenie, ze
roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji przetargowej.

Minimalne wymagania co do zakresu badar i ich czestotliwo$¢ sg okre$lone w ST, normach i wytycznych. W przypadku, gdy
nie zostaty one tam okreslone, Zamawiajgcy ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robot zgodnie
Z umowa,

Wykonawca dostarczy Zamawiajacemu $wiadectwa, ze wszystkie stosowane urzadzenia i sprzet badawczy posiadajg wazng,
legalizacje, zostaty prawidtowo wykalibrowane i odpowiadajg wymaganiom norm okre$lajacych procedury badan. Wszystkie
koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatow ponosi Wykonawca.

6.3  Pobieranie probek

Probki bedg pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania prébek, opartych na zasadzie, ze
wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogg byé z jednakowym prawdopodobieristwem wytypowane do badan.
Zamawiajacy bedzie mieC zapewniong mozliwo$¢ udziatu w pobieraniu prébek.

Na zlecenie Zamawiajacego Wykonawca bedzie przeprowadzaé dodatkowe badania tych materiatow, ktore budzg
watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez Wykonawce usuniete lub ulepszone z wiasne;
woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca .

6.4  Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy nie obejmuja
jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, stosowaé mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez
Zamawiajacego.

Przed przystapieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Zamawiajacego o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru
lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji Zamawiajacego.

6.5 Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywa¢ Zamawiajacemu kopie raportow z wynikami badan jak najszybciej, nie pozniej jednak niz w
terminie okreslonym w planie zapewnienia jakosci.

6.6  Badania prowadzone przez Zamawiajacego

Dla celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia, Zamawiajacy uprawniony jest do dokonywania kontroli i zapewniona mu bedzie
wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy.

Zamawiajgcy moze pobiera¢ probki materiatéw i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy, na swoj koszt.

Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to Zamawiajacy poleci Wykonawcy lub zleci
niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtérnych lub dodatkowych badan, albo oprze sie wytacznie na wiasnych
badaniach przy ocenie zgodnosSci materiatéw i rob6t z dokumentacjg przetargowa, a koszty powtérnych badan i pobierania
prébek poniesione zostang przez Wykonawce.

6.7  Dokumenty dopuszczenia materiatéw do stosowania w budownictwie

Zamawiajacy moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktore posiadajq odpowiednie dokumenty dopuszczenia materiatow
do stosowania w budownictwie, zgodnie z wytycznymi w pkt. 2.1.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostki obmiarowe robét podane w ST,

Konieczno$¢ wykonania obmiardw rob6t okresla umowa zawarta pomiedzy Zamawiajagcym a Wykonawca.

8.  ODBIOR ROBOT

8.1 Rodzaje odbioréw roboét

W zaleznosci od ustalen odpowiednich ST, roboty podlegajg nastepujacym etapom odbioru:

— odbiorowi robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

— odbiorowi cze$ciowemu,

— odbiorowi koncowemu,

— odbiorowi ostatecznemu (pogwarancyjnemu).

8.2.  Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych robot, ktére w
dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie
umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogolnego postepu robét.
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Odbioru robét dokonuje Zamawiajacy.

Gotowos¢ danej czesci robét do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy i jednoczesnym

powiadomieniem Zamawiajgcego. Odbiér bedzie przeprowadzony zgodnie z umowa.

Jakos¢ i ilos¢ rob6t ulegajacych zakryciu ocenia Zamawiajacy na podstawie dokumentdw zawierajacych komplet wynikow

badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z dokumentacjg przetargowg i uprzednimi

ustaleniami.

8.3.  Odbiér czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakoSci wykonanych czeSci robét, stanowigcych zakofczony odrebny element

konstrukcyjny, budowlany, itp. wymieniony w dokumentaciji przetargowej. Odbioru cze$ciowego robdt dokonuje sie wedtug

zasad jak przy odbiorze koricowym rob6t. Odbioru rob6t dokonuje Zamawiajagcy.

8.4.  Odbiér koncowy robot

Catkowite zakonczenie robdt oraz gotowos¢ do odbioru koricowego bedzie stwierdzona przez Wykonawce wpisem do

dziennika budowy z bezzwtocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie Zamawiajacego.

Odbiér koncowy rob6t nastapi w terminie ustalonym w umowie, liczac od dnia potwierdzenia przez Zamawiajgacego

zakonczenia rob6t i przyjecia dokumentdw, o ktérych mowa ponize;j.

Odbioru kofAcowego robdt dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci Wykonawcy. Komisja

odbierajgca roboty dokona ich oceny iloSciowej i jakoSciowej na podstawie przeditozonych dokumentéw, wynikéw badan i

pomiardw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania rob6t z dokumentacjg przetargowa,

W toku odbioru koricowego robdt komisja zapozna sig z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbiordéw robét zanikajacych i

ulegajacych zakryciu i odbioréw czesciowych.

8.5  Dokumenty odbioru koficowego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koricowego robét jest protokét odbioru koricowego robot sporzadzony

wedtug wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

Do odbioru koricowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowa¢ nastepujace dokumenty:

— dokumentacje powykonawczg

— receptury i ustalenia technologiczne,

— dzienniki budowy

— wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych,

— dokumenty dopuszczajace wyréb do stosowania w budownictwie

— dokumenty wymagane przez Zamawiajacego.

W przypadku, gdy wedtug komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda gotowe do odbioru

koricowego, komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznaczy ponowny termin odbioru koricowego robot.

Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bedq zestawione wg wzoru ustalonego przez

Zamawiajgcego.

Termin wykonania robét poprawkowych i robét uzupetniajacych wyznaczy komisja.

8.6.  Odbior ostateczny (pogwarancyjny)

Odbior ostateczny (pogwarancyjny) polega na ocenie zachowania wymaganej jakosci elementéw robét w okresie

gwarancyjnym oraz prac zwigzanych z usuwaniem wad ujawnionych w tym okresie.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zasady rozliczania i ptatno$ci za wykonane roboty okresla umowa zawarta pomiedzy Zamawiajacym a Wykonawca,

10.  PRZEPISY ZWIAZANE

— Dz.U. 2020 poz. 471- j.t. Prawo budowlane.

— Dz.U.01.138.1554 Rodzaje obiektow budowlanych, przy ktérych realizacji jest wymagane ustanowienie inspektora
nadzoru inwestorskiego.

— Dz.U.03.120.1126 Informacja dotyczaca bezpieczehstwa i ochrony zdrowia oraz plan bezpieczeristwa i ochrony zdrowia.

— Dz.U.02.108.953 Dziennik budowy, montazu i rozbiérki, tablica informacyjna oraz ogtoszenie zawierajace dane
dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia.

— Dz.U. 2020 poz. 1609 Szczego6towy zakres i forma projektu budowlanego.

— Dz.U. 2016 poz. 1493 Wzory: wniosku o pozwolenie na budowe, o$wiadczenia o posiadanym prawie do dysponowania
nieruchomoscig na cele budowlane i decyzji o pozwoleniu na budowe.

— Dz.U.01.118.1263 Bezpieczenstwo i higiena pracy podczas eksploatacji maszyn i innych urzadzen technicznych do
robot ziemnych, budowlanych i drogowych.
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Dz.U. 2010 nr 109 poz. 719 Ochrona przeciwpozarowa budynkéw, innych obiektow budowlanych i terenéw.

Dz.U. 2015 poz. 2117 Uzgadnianie projektu budowlanego pod wzgledem ochrony przeciwpozarowe;.

Dz.U. 2004 nr 202 poz. 2072 Szczegdtowy zakres i forma dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych
wykonania i odbioru robo6t budowlanych oraz program funkcjonalno-uzytkowy.

Dz.U. 2019 poz. 831 Samodzielne funkcje techniczne w budownictwie.

Dz.U.02.75.690 Warunki techniczne, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie.

Dz.U. 1996 nr 103 poz. 477 Warunki techniczne, jakim powinny odpowiadac obiekty budowlane nie bedace budynkami,
stuzace obronnosci Pafistwa oraz ich usytuowanie.

Dz.U. 1999 nr 43 poz. 430 Warunki techniczne, jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytuowanie.
Dz.U.00.63.735 Warunki techniczne, jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie.

Dz.U. 2009 nr 124 poz. 1030 Przeciwpozarowe zaopatrzenie w wode oraz drogi pozarowe.

Dz. U. 2004 Nr 92 poz. 881 Wyroby budowlane.

Dz.U. 2004 nr 237 poz. 2375 Europejskie aprobaty techniczne oraz polskie jednostki organizacyjne upowaznione do ich
wydawania.

Dz.U.z2019r. poz. 266 i 730 Kontrola wyrobéw budowlanych wprowadzonych do obrotu.

Dz.U. 2019 poz. 1337 Probki wyrobdw budowlanych wprowadzonych do obrotu.

Dz.U. 2004 nr 195 poz. 2011 Systemy oceny zgodnosci, wymagania, jakie powinny spetnia¢ notyfikowane jednostki
uczestniczace w ocenie zgodnosci, oraz sposéb oznaczania wyrobéw budowlanych oznakowaniem CE.

Dz.U. 2019 poz. 1176 Sposoby deklarowania zgodno$ci wyrobdéw budowlanych oraz sposdb znakowania ich znakiem
budowlanym.

Dz.U. 2011 nr 87 poz. 486 Sposob prowadzenia Krajowego Wykazu Zakwestionowanych Wyrobow Budowlanych.

Dz. U.z 2014 r., poz. 883 Aprobaty techniczne oraz jednostki organizacyjne upowaznione do ich wydawania.

M.P. 2004 nr 32 poz. 571 Wykaz mandatéw udzielonych przez Komisje Europejskg na opracowanie europejskich norm
zharmonizowanych oraz wytycznych do europejskich aprobat technicznych, wraz z zakresem przedmiotowym tych
mandatow.

M.P. 2004 nr 48 poz. 829 Wykaz jednostek organizacyjnych panstw cztonkowskich Unii Europejskiej upowaznionych do
wydawania europejskich aprobat technicznych oraz wykaz wytycznych do europejskich aprobat technicznych.
M.P.96.19.231 Dopuszczalne stezenia i natezenia czynnikdw szkodliwych dla zdrowia, wydzielane przez materiaty
budowlane, urzadzenia i elementy wyposazenia w pomieszczeniach przeznaczonych na pobyt ludzi.

Dz.U. 1997 nr 111 poz. 726 Zmiana ustawy - Prawo budowlane, ustawy o zagospodarowaniu przestrzennym oraz
niektorych ustaw.

Dz.U. 2002 nr 169 poz. 1386 Normalizacja.

Dz.U.2002.239.2038 Dziatalno$¢ normalizacyjna zwigzana z obronno$cig i bezpieczenstwem panstwa.

M.P.2020.407 Wykazy norm zharmonizowanych..

Instrukcja nr 282 ,Wytyczne wykonywania rob6t budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur’-
wydawnictwo Instytut Techniki Budowlanej Warszawa PN-EN I1SO 9001:2008 Systemy zarzadzania jakoScig -
Wymagania

NIE WYMIENIONE Z TYTULU JAKIEKOLWIEK DZIEDZINY, GRUPY, PODGRUPY CZY NORMY NIE ZWALNIA
WYKONAWCY OD OBOWIAZKU STOSOWANIA WYMOGOW OKRESLONYCH PRAWEM POLSKIM.

WSZELKIE ROBOTY NIE UJETE W NINIEJSZEJ SPECYFIKACJI NALEZY WYKONAC W OPARCIU O AKTUALNIE
OBOWIAZUJACE NORMY | PRZEPISY.
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STB02- PRACEROZBIORKOWE (CPV 45111300-1)

1. WSTEP

11  Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt rozbiorkowych i
demontazowych.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy ikontraktowy przy zlecaniu irealizacji robét
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robét objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie robdt
rozbiérkowych w budynku wraz z wywozem gruzu.

1.4  Okreslenia podstawowe

Okreslenia uzywane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz wytycznymi.

1.5  Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét i ich zgodnos¢ z dokumentacja projektowg oraz ST.

2, MATERIALY

Dla wykonywania robot rozbidrkowych materiaty nie wystepuija.

3. SPRZET

Roboty zwigzane z rozbidrkg bedg wykonywane recznie i mechanicznie. Caly sprzet potrzebny na placu budowy zostanie
dostarczony przez Wykonawce, wigcznie z ewentualnymi rusztowaniami, podno$nikami i o$wietleniem. Wykonawca
powinien postugiwa¢ sie sprzetem zapewniajgcym spetnienie wymogdw jakoSciowych, iloSciowych i wymogow
bezpieczenstwa. Zastosowany przy prowadzeniu robdt sprzet nie moze powodowal uszkodzeh pozostatych, nie
rozbieranych elementow.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu na
Srodowisko i jako$¢ wykonywanych robot.

4, TRANSPORT

Zatadunek, transport jak i wyladunek materiatdw z rozbiérek musi odbywaé sie z zachowaniem wszelkich $rodkéw
ostroznosci i bezpieczenstwa ludzi pracujgcych przy robotach rozbiérkowych.

Gruz bedzie wywozony w miare postepowania robot rozbiorkowych. Gruz bedzie tadowany do konteneréw znajdujacych sie
na terenie budowy lub na samochody ciezarowe dojezdzajgce do obiektu i wywozony na autoryzowane wysypiska. Wybér
$rodka transportu zalezy od warunkéw lokalnych. Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy powinny spetnia¢ wymagania
dotyczace przepiséw ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzehn na osie, wymiarow fadunku i innych
parametrow technicznych. Wykonawca bedzie usuwat na biezaco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do robét rozbiorkowych nalezy:

— upewnic sig, ze wszystkie instalacje zostaty odtaczone od zasilania w sposéb prawidtowy,

— miejsce prac oznakowac zgodnie z wymogami BHP,

— zapozna¢ pracownikow z programem rozbiérki i poinstruowac o bezpiecznym sposobie jej wykonania.

5.2  Zabezpieczenie placu budowy

Przed przystapieniem do robdt rozbiérkowych, Wykonawca winien ustawi¢ niezbedne zabezpieczenia w miejscach
przewidzianych w planie zagospodarowania placu budowy. Teren rozbidrki nalezy ogrodzi¢ w sposob uniemozliwiajacym
przedostanie si¢ 0s6b nieupowaznionych w obreb prac rozbiérkowych i oznakowaé tablicami ostrzegawczymi. Wykonawca
odpowiada za bezpieczefstwo débr i oséb. Odpowiada tez za utrzymanie czystoSci oraz za pyly zanieczyszczajace
Srodowisko. Wszelkie inne postanowienia, ktére Wykonawca uzna za przydatne, bedg podejmowane w uzgodnieniu ze
stuzbami BHP, Architektem i Inwestorem.

5.3  Roboty rozbiérkowe

W zakresie prac rozbidrkowych nalezy uwzgledni¢ wszystkie roboty majace na celu wykonanie zatozen okre$lonych w
dokumentacji projektowe;.
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Prace rozbiérkowe nalezy prowadzi¢ pod statym nadzorem osoby posiadajacej odpowiednie uprawnienia budowlane.

Pracownicy muszg by¢ przeszkoleni w ramach bhp.

Rusztowania uzyte do prac rozbiérkowych muszg by¢ w dobrym stanie technicznym, a po ich montazu zabezpieczone przed

wywrdceniem.

54  Doprowadzenie placu budowy do porzadku

Po zakoriczeniu robdt rozbidrkowych, Wykonawca winien oczySciC catg strefe objetg robotami oraz miejsca w poblizu

wykonywania prac.

Wykonawca odpowiada za wszelkie szkody powstate z jego winy w budynkach i na okolicznych terenach. Z tego tytutu

Wykonawca ma obowigzek dokona¢ natychmiastowej naprawy na wiasny koszt wszystkich szkod uznanych w momencie

odbioru robot.

55  Wywéz gruzu

Gruz bedzie wywozony w miare postepowania robdt rozbidrkowych. Gruz bedzie tadowany na samochody cigzarowe

dojezdzajace do obiektu na terenie budowy i wywozony na autoryzowane wysypiska.

Elementy nadajace sie do odzysku bedg przechowywane w miejscu krytym.

6. KONTROLA JAKOSCI

Kontrola jakosci rob6t podlega na wizualnej ocenie kompletno$ci wykonania robét rozbiérkowych.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg robét jest:

— [m3],[m2],[mb],[szt] - dlarozbiérki elementéw budynku

— [m3]-dla usuniecia i wywozu gruzu i zZtomu

8.  ODBIOR ROBOT

Wszystkie roboty rozbiorkowe podlegajg zasadom odbioru robot zanikajacych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zasady rozliczania i ptatno$ci za wykonane roboty okresla umowa zawarta pomiedzy Zamawiajacym a Wykonawca,

9.1  Zasady rozliczania i ptatnosci

Cena jednostkowa za rozbiorke elementéw budynku obejmuije:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie materiatdw pomocnicznych, narzedzi i sprzetu,

— rozbidrka

— 0Czyszczenie miejsca pracy

— likwidacje stanowiska roboczego.

— wykonanie wszystkich innych rob6t niezbednych do wykonania rozbiorki

Cena jednostkowa za usuniecie i wywoz gruzu i zZtomu obejmuije:

— zafadowanie gruzu niebudowlanego na $rodki transportowe.

— wywiezienie gruzu niebudowlanego

— wyladowanie ze $rodkow transportowych.

— ewentualna optata za sktadowanie utylizacje

— wykonanie wszystkich innych rob6t niezbednych do wykonania rozbiorki

10.  PRZEPISY ZWIAZANE

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 roku w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania rob6t budowlanych (Dz. U. z 2003 r. Nr 47, poz. 401).

— Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjainej z dnia 28.sierpnia.2003r. W sprawie ogdlnych przepisow
bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz.U.2003.169.1650)

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 22 maja 2018 r w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiérki, tablicy
informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajacego dane dotyczace bezpieczerstwa pracy i ochrony zdrowia. (Dz. U. Nr 108,
poz. 953)
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STB03- GLADZIE GIPSOWE (CPV 45410000-4)

1. WSTEP

11  Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru gtadzi gipsowych.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy ikontraktowy przy zlecaniu irealizacji robét

wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robét objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie robdt

wyszczegblnionych ponizej.

— Gfadzie gipsowe

1.4  Okreslenia podstawowe

Okreslenia uzywane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz wytycznymi.

1.5  Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét i ich zgodnos¢ z dokumentacja projektowg oraz ST.

2, MATERIALY

Do wykonania gtadzi gipsowych stosuje sie

- gotowe zaprawy, masy szpachlowe

- emulsje do gruntowania i wzmacniania podtozy budowlanych

3. SPRZET

— Pion, poziomica, tata aluminiowa, paca elastyczna, paca-cykliniarka,

4, TRANSPORT

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas transportu materialy i elementy

konstrukciji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami, utratg statecznosci oraz warunkami atmosfertycznymi.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.  Przygotowanie poditoza

Polega na jego zagruntowaniu w celu zwiekszenia przyczepnosci warstwy naktadanego gipsu.

5.2.  Przygotowanie zaprawy

Zaprawy musza by¢ przygotowane zgodnie ze zaleceniami producenta przez wsypanie odmierzonej ilosci mieszanki do

okreslonej ilosci wody. W przypadku postepowania odwrotnego powstang grudy, a zaprawa bedzie trudna do wiasciwego

zamieszania. W celu doktadnego wymieszania nalezy stosowa¢ mieszadta mechaniczne, np. naktadki na wiertarki. Dobrze

przygotowana zaprawa ma konsystencje masta i nie zawiera zadnych grudek. Poniewaz tynki na bazie gipsu maja szybki

czas wigzania, nalezy przygotowac takq iloS¢ zaprawy, ktéra zostanie wykorzystana w ciggu 45 minut. Po uptywie tego

czasu masa tynkarska traci swoje plastyczne wiasciwo$ci. Bardzo istotne jest, aby kazdy kolejny zardb gipsowy wykonany

byt w czystym naczyniu, poniewaz zwigzane pozostato$ci mogg znacznie przyspieszy¢ czas wigzania i utrudnic¢ prace.

5.2.  Wykonywanie robot

Przygotowang mase szpachlowa nakfada sie na Sciane réwng warstwg o grubosci 1-5mm za pomoca szpachelki z tworzywa

sztucznego lub ze stali nierdzewnej, silnie dociskajac materiat do podtoza. Mase naniesiong na $ciang wyréwnuje sie paca, a

po stwardnieniu ewentualne nieréwnosci mozna usunag, szlifujac powierzchnie odpowiednig, siatkg lub papierem $ciernym.

Nastepnie powierzchnie nalezy ponownie za-szpachlowaé, jak najciersza warstwg i delikatnie przeszlifowac. W przypadku

gdy nalezy wygtadzi¢ powierzchnie w ciggu jednego dnia i unikng¢ jednego szlifowania, efekt ten mozna uzyskac, stosujac

technologie ,mokre na mokre". Drugg warstwe gtadzi nanosi si¢ wowczas juz po 20 minutach od natozenia pierwsze;

warstwy.

6. KONTROLA JAKOSCI

Kontroli jakosci podlega:

— Zgodnosci wykonanych robét z dokumentacjg projektowg,

— Jakos$¢ uzytych materiatéw (z dokumentéw lub badan)

— Prawidtowosci przygotowania podtoza,

—  Wygladu powierzchni gtadzi

— Prawidtowo$¢ wykonania powierzchni — odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii
prostej nie moze by¢ wieksze niz 2 mm i w liczbie nie wigkszej niz 2 na catej dtugo$ci faty kontrolnej 2m; odchylenie

WWW.TECHBUD.WAW.PL
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powierzchni i krawedzi od kierunku pionowego nie wigksze niz 1,5 mm na 1m i ogétem nie wigcej niz 3mm w
pomieszczeniach do 3,5m wysoko$ci oraz nie wigcej niz 4mm w pomieszczeniach powyzej 3,5m  wysokosci;
odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku poziomego nie wigksze niz 2mm na 1m i ogbtem nie wiecej niz 3 mm
na catej powierzchni ograniczonej przegrodami pionowymi (Sciany, belki itp.); odchylenie przecinajacych sie
ptaszczyzn od kata przewidzianego w dokumentacji nie wigksze niz 2 mm na 1m.,

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowa robdt jest m2.

8.  ODBIOR ROBOT

Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezpo$rednio przed przystapieniem do wykonania gtadzi. Odbi6r gtadzi powinien

sig odby¢ po ich wykonaniu. Podstawe do odbioru robdt powinny stanowi¢ nastepujace dokumenty:

— Dokumentacja techniczna,

— Dziennik budowy,

— Zaswiadczenia, o jako$ci materiatow i wyrobow dostarczonych na budowe,

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zasady rozliczania i ptatno$ci za wykonane roboty okresla umowa zawarta pomiedzy Zamawiajacym a Wykonawca,

9.1  Zasady rozliczania i ptatnosci

Cena jednostkowa obejmuije:

— Zakup, dostarczenie w miejsce wbudowania i magazynowanie niezbednych materiatdw, konstrukcji lub wyrobow
potrzebnych do wykonania rob6t.

— Koszt wykonania niezbednych rusztowan i pomostéw roboczych wykonanych oraz ich rozbidrki,

— Obstuge sprzetu nie posiadajacego etatowej obstugi,

— Przygotowanie podtoza,

— Zaszpachlowanie potaczen i stykow ze Scianami i stropami

— Wykonanie gladzi,

— Szpachlowanie i cyklinowanie wykorczeniowe

— Posprzatanie po wykonanych pracach.

10.  PRZEPISY ZWIAZANE

— PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymato$ciowych.
— PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
WWW.TECHBUD.WAW.PL
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STB04- MALOWANIE (CPV 45442110-1)

1. WSTEP

11  Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét malarskich

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy ikontraktowy przy zlecaniu irealizacji robét
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robét objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie robdt
malarskich.

1.4  Okreslenia podstawowe

Okres$lenia uzywane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz wytycznymi.

1.5  Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét i ich zgodnos¢ z dokumentacja projektowg oraz ST.

2, MATERIALY

21. Farby

Zastosowana farba musi posiada¢ odpowiednie certyfikaty, atesty itp. potwierdzajace ich zastosowanie do pomieszczen
uzytku publicznego (przeznaczenie  do malowania powierzchni wewnetrznych). Niedopuszczalne jest uzycie
przeterminowanej farby.

+ Parametry techniczne i uzytkowe:

- gesto$¢: max 1,5g/cm3,

— farba wodorozcienczalna lateksowa,

— kolor biaty mat,

— odpornos¢ na szorowanie na mokro:

= wg normy PN-EN 13300 klasa 2,

= wg normy PN-C-81914:2002 - farba rodzaju |,

— dopuszczalna zawarto$¢ LZO - ponizej 1g/1 LZO.

2.2.  Srodki gruntujace

Przy malowaniu farbami akrylowymi na chtonnych podtozach nalezy stosowa¢ do gruntowania farbe emulsyjng rozciefczong
woda w stosunku 1:1 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje sie wykonanie powtoki malarskiej.

3. SPRZET

Do wykonywania robét malarskich nalezy stosowac:

— pedzle i watki,

kuwety malarskie,

drabiny.

Inny sprzet

4, TRANSPORT

Materialy i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas transportu materiaty i elementy
konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg stateczno$ci.

5. WYKONANIE ROBOT

Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C. W okresie zimowym
pomieszczenia nalezy ogrzewaé. W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po
zakonczeniu malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3 dni nie moze spas¢ ponize;
+1°C. W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieptym powietrzem od przewodow
wentylacyjnych i urzadzen ogrzewczych. Gruntowanie i malowanie $cian i sufitbw mozna wykona¢ po:

— catkowitym ukonczeniu robét instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i urzadzen sanitarnych),

— catkowitym ukoriczeniu robét elektrycznych,

— catkowitym utozeniu posadzek,

— usunieciu usterek na tynkach.

WWW.TECHBUD.WAW.PL
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Sciany istniejace po oczyszczeniu, przygotowaniu podioza, wyréwnaniu gipsem szpachlowym, cekolowaniu ipo
zagruntowaniu, malowac 2-krotnie farbami. Nowe $cianki po zagruntowaniu malowa¢ 2-krotnie farbami. Stosowaé farby
przeznaczone do uzytku wewnetrznego trudnoscieralne.

5.1. Przygotowanie podiozy

Wszelkie luzne nie zwigzane z podiozem warstwy nalezy usungg¢ i uzupetni¢ szpachlg gipsowa. Podtoze posiadajace drobne

uszkodzenia powierzchni powinny by¢ naprawione przez wypetnienie ubytkéw szpachlg gipsowa. Powierzchnie powinny byé

oczyszczone z kurzu i brudu. Odstajace tynki nalezy odbié, a rysy poszerzyé i ponownie wypetni¢ szpachlg gipsowa.

5.2. Gruntowanie

Przy malowaniu farbami akrylowymi na chtonnych podtozach nalezy stosowa¢ do gruntowania farbe emulsyjng rozcieficzong

woda w stosunku 1:1 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje sie wykonanie powtoki malarskiej.

5.3. Wykonywania powtok malarskich

Powtoki z farb powinny:

— réwnomiernie pokrywac podioza, bez zaciekdw, smug, przeswitdw, plam, pecherzy, odpryskéw i $ladéw pedzla,

— by¢ trudnoscieralne, niezmywalne przy stosowaniu $rodkdw myjacych i dezynfekujacych,

— w zakresie barwy i potysku by¢ zgodne z wzorcem producenta oraz Dokumentacjg Projektowa,

— nie mie¢ przykrego zapachu.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1.  Powierzchnia do malowania

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:

— sprawdzenie wygladu powierzchni,

— sprawdzenie wsigkliwosci,

— sprawdzenie wyschniecia podioza,

— sprawdzenie czystosci.

— Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykona¢ przez ogledziny zewnetrzne. Sprawdzenie
wsigkliwosci nalezy wykona¢ przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod malowanie kilku kroplami wody.
Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastapic nie wczesniej niz po 3 s.

6.2. Roboty malarskie

Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania:

— dla farb akrylowych nie wcze$niej niz po 7 dniach.

Badania przeprowadza si¢ przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci powietrza mniejszej od 65%.

Badania powinny obejmowac:

— sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

— réwnomiernosci roztozenia farby,

— jednolitosci natezenia i zgodnoSci barwy ze wzorcem,

— braku przeswitéw,

— braku odpryskéw, spekan, pecherzy, tuszczacych sie odstajacych ptatkow powtoki, wgtebien, plam, smug, zaciekow,
widocznych $ladéw pedzla i innych niedopuszczalnych usterek.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowa robdt jest m2.

8.  ODBIOR ROBOT

8.1.  Odbiér podioza

Zastosowane do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach parnistwowych

lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podioze, posiadajace drobne uszkodzenia powinno byé

naprawione przez wypetnienie ubytkéw odpowiednig szpachléwka. Podioze powinno byé przygotowane zgodnie z

wymaganiami w pkt. 5.1. Jezeli odbior podtoza odbywa si¢ po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podioze przed

gruntowaniem oczyscic.

8.2.  Odbiér robét malarskich

— Sprawdzenie wygladu zewngtrznego powlok malarskich polegajace na stwierdzeniu réwnomiernego roztozenia farby,
jednolitego natezenia barwy i zgodno$ci ze wzorcem producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek
nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekow, pecherzy odstajacych ptatéw powioki, widocznych
okiem $ladéw pedzla itp., w stopniu kwalifikujgcym powierzchnie malowang do powtok o dobrej jakoSci wykonania.
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— Sprawdzenie odpornosci powfoki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej powierzchni migkka,
wetniang lub bawetniang szmatka kontrastowego koloru.

— Sprawdzenie odporno$ci powtoki na zarysowanie.

— Sprawdzenie przyczepno$ci powloki do podioza polegajace na prébie poderwania ostrym narzedziem powioki od
podtoza.

— Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodg polegajace na zwilzaniu badanej powierzchni powloki przez
kilkakrotne potarcie mokrag miekkq szczotkq lub szmatka.

—  Wyniki odbioréw materiatéw i robét powinny by¢ kazdorazowo odnotowane.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zasady rozliczania i ptatnosci za wykonane roboty okre$la umowa zawarta pomiedzy Zamawiajacym a Wykonawca,

9.1  Zasady rozliczania i ptatno$ci

Cena jednostkowa obejmuije:

— dostawe materiatéw

— wykonanie niezbednych rusztowar i pomostéw roboczych wykonanych oraz ich rozbiorki wg wtasnej dokumentacii
Wykonawcy.

— przygotowanie i oczyszczenie podtoza,

— zagruntowanie podioza,

— malowanie

10.  PRZEPISY ZWIAZANE

— PN-EN 1062-1:2005 Farby i lakiery- Wyroby lakierowe i systemy powtokowe stosowane na zewnafrz na mury i beton -
Cze$¢ 1: Klasyfikacja

— atesty i $wiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie dla zastosowanych farb i lakieréw.
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STB05- OKLADZINY ZFOTOTAPET

1. WSTEP

11  Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania okfadzin z fototapety lateksowe;.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy ikontraktowy przy zlecaniu irealizacji robét
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie oktadzin z
ptyt hpl klejonych do podkonstrukcji aluminiowe;.

1.4  Okreslenia podstawowe

Okreslenia uzywane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz wytycznymi.

1.5  Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét i ich zgodnos¢ z dokumentacja projektowg oraz ST.

2, MATERIALY

Do wykonania oktadzin z fototapet:

— Fototapety lateksowe o gramaturze 220g/m2 z nadrukowanym wzorem w stylu ,Mech, Chrobotek Reniferowy na Sciane”
— Kleje, materiaty montazowe

3. SPRZET

Wszelkie narzedzia do montazu ptyt powinny by¢ zgodne z wytycznymi producenta.

4, TRANSPORT

W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w sposéb wykluczajacy uszkodzenie opakowan i ich
zawartosci.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.  Warunki przystapienia do robét wykonczeniowych

Do wykonywania robét wykoriczeniowych mozna przystapi¢ po catkowitym zakorczeniu poprzedzajacych rob6t budowlanych
oraz po przygotowaniu i kontroli podiozy pod fototapete wg wytycznych producenta.

Fototapety mozna wykonywaC po catkowitym ukonczeniu robét instalacyjnych, tj. wodociggowych, kanalizacyjnych,
centralnego ogrzewania, gazowych, elektrycznych, z wyjatkiem zatozenia urzadzen sanitarnych ceramicznych i metalowych
lub z tworzyw sztucznych (biaty montaz) oraz armatury oswietleniowej (gniazdka, wytaczniki itp.)

5.2.  Przygotowanie poditoza

Nalezy sprawdzi¢ rownos¢ $cian. Podtoze musi by¢ suche, czyste, twarde, chtonne i gtadkie. Zaznaczy¢ szerokos$¢ brytu na
$cianie i wyznaczy¢ pion. Do klejenia stosowaé klej do widkniny w proporcji 1:10. W urzadzeniu do naktadania kleju na
tapete bez czasu nasigkania lub obrébka technikg naktadania kleju bezposrednio na Sciane bez czasu nasigkania.

54  Montaz fototapet.

Sposob montazu fototapet wykonywac wg wytycznych producenta.

Do klejenia stosowac klej do widkniny w proporcji okre$lonej przez producenta.

W przypadku doktadnie przycinanych na krawedziach nadrukach stosuje sie klejenie na styk lub w przypadku zachodzacych
na siebie brytow tapet drukowanych biate krawedzie w stanie suchym nalezy odcigé az do motywu. Nastepnie ustawi¢ bryty
odpowiednio do siebie na Scianie, w strefie zaktadki. W celu utworzenia doktadnej spoiny wykonaé podwdjne ciecie.

Bryty tapety dociska¢ watkiem z porowatej gumy. Wydostajacy sie klej nalezy natychmiast po naklejeniu pojedynczych
brytéw zebra¢ ostroznie miekka, wilgotng i czystg szmatka. W naroznikach rozdziela¢ przy uzyciu szpachli tapeciarskiej i
noza lub nozyczek.

Niewielkie plamy po kleju pojawiajace sie na powierzchni usuwaé po wyschnieciu tapety miekka, lekko wilgotng szmatka,

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1.  Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do rob6t zwigzanych z wykonaniem oktadzin $cian z fototapet badaniom powinny podlega¢ materiaty,
ktére bedg wykorzystane do wykonania robét oraz podioza.
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Wszystkie materiaty — oktadziny, kompozycje klejace, jak réwniez materialy pomocnicze musza spetniaé wymagania
odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiada¢ parametrom okreslonym w dokumentacji projektowej.

Kazda partia materiatéw dostarczona na budowe musi posiada¢ certyfikat lub deklaracje zgodnosci stwierdzajgca zgodno$é
wiasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach.

Badanie podtoza powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystapieniem do wykonywania robét oktadzinowych. Zakres
czynnosci kontrolnych powinien obejmowac sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wymagane;
szorstkosci, wystepowania ubytkow i porowatosci, czysto$ci i zawilgocenia.

6.2. Badania w czasie robét

Badania w czasie robdt polegajg na sprawdzeniu zgodno$ci wykonywania oktadzin z dokumentacjg projektowag i ST w
zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidtowos¢ ich wykonania wywiera wplyw na prawidtowos$¢ dalszych prac. Badania te
szczegolnie powinny dotyczy¢ sprawdzenia technologii wykonywanych robét, rodzaju i grubo$ci kompozycji klejacej oraz
innych robot ,zanikajacych”.

6.3. Badania w czasie odbioru robét

Badania w czasie odbioru rob6t przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich wymagan dotyczacych wykonanych
oktadzin $cian oraz sufitw z fototapet a w szczegéInosci:

— zgodnosci z dokumentacijg projektowa,

— jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

— prawidtowosci przygotowania podtozy,

— jakosci (wygladu) powierzchni oktadzin,

— prawidtowosci wykonania krawedzi, narozy, stykéw z innymi materiatami i dylatacji.

6.4. Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczace oktadzin Scian oraz sufitéw z fototapet.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe na elementach wewnetrznych wykonanych z fototapet to 2mm.

Prawidtowo wykonana oktadzina $cian, sufitdw z fototapety powinna spemiac nastepujace wymagania:

— elementy wykoriczeniowe okfadzin powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg i instrukcjg producenta.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowg robét jest [m2].

8.  ODBIOR ROBOT

Odbior gotowych oktadzin nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z zamoéwieniem, ktdrego przedmiot okre$la
dokumentacja projektowa a takze dokumentacja powykonawcza, w ktérej podane sa uzgodnione zmiany dokonane podczas
prac. Zgodno$¢ wykonania oktadzin $cian z fototapet stwierdza sie na podstawie poréwnania wynikow badan kontrolnych
wymienionych w pkt 6 z wymaganiami i tolerancjami podanymi w pozostatych punktach. Oktadziny powinny by¢ odebrane,
jesli wszystkie wyniki badan kontrolnych sg pozytywne.

Odbior powinien obejmowacé sprawdzenie:

— wygladu zewnetrznego przez oceng wzrokowa,

— prawidtowosci uksztattowania powierzchni,

— przyczepnos$ci do podioza,

Odbior gotowych wykonczen powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry zawiera:

— ocene wynikow badan,

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwo$ci usuniecia,

— stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zaméwieniem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zasady rozliczania i ptatno$ci za wykonane roboty okresla umowa zawarta pomiedzy Zamawiajacym a Wykonawca,

9.1  Zasady rozliczania i ptatnosci

Cena jednostkowa obejmuije:

— wykonanie mock-upu, préby kolorow,

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie materiatéw, narzedzi i sprzetu,

— przygotowanie podtozy,

— klejenie fototapet

— usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie wykonywania robét,

— 0Czyszczenie miejsca pracy

— likwidacje stanowiska roboczego.
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10.  PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN13245-2:2008 Tworzywa sztuczne
Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz.
881).
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegdtowego
zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru
robot budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202,
poz. 2072, zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75, poz. 664).
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodno$ci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. z 2004 r. Nr 198, poz. 2041 z pézn. zmianami).
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiadaé budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. Nr
75, poz. 690 z pdzn. zmianami).

Przepisy BHP przy robotach budowlanych i transportowych.
Instrukcje techniczne producenta zastosowanych materiatow.
Atest Panstwowego Zaktadu Higieny

Aprobaty ITB, rekomendacje ITB
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STB06- OKLADZINY ZLAMELIZ PLYT MDF

1. WSTEP

11  Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru oktadzin $cian z lameli z ptyt
MDF.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy ikontraktowy przy zlecaniu irealizacji robét
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robét objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie robdt
wyszczegblnionych ponizej.

— Przyciecie lameli do odpowiedniej dtugosci

— Montaz lameli

1.4  Okreslenia podstawowe

Okreslenia uzywane w ninigjszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz wytycznymi.

1.5  Ogoélne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét i ich zgodnos¢ z dokumentacja projektowg oraz ST.

2, MATERIALY

Dane techniczne lameli:

Kolor: Dab wotan

Materiat: MDF

Szeroko$¢: 3 cm

Grubos¢: 4 cm

Waga: 2 kg £ 0,1kg

Dhugos¢: 275 cm

Zastosowane materiaty powinny posiada¢ wymagane certyfikaty, znak bezpieczenstwa CE, atesty zgodne z obowigzujacymi
normami oraz prawem budowlanym.

Materiaty powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa i opisem technicznym.

3. SPRZET

Roboty mozna wykonywac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4, TRANSPORT

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas transportu materialy i elementy
konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg stateczno$ci.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.  Warunki przystapienia do robét wykonczeniowych

Do wykonywania robét wykoriczeniowych mozna przystapi¢ po catkowitym zakorczeniu poprzedzajacych rob6t budowlanych
oraz po przygotowaniu i kontroli podtozy pod lamele wg wytycznych producenta.

5.2  Montaz lameli $ciennych, sufitowych.

Prace nalezy wykonywa¢ zgodnie z instrukcjg producenta wybranych lameli.

Wykonawca przed montazem musi dostarczy¢ do zatwierdzenia probki materiatéw i wykonczen, rysunki warsztatowe.

Za pomocg, odpowiednich narzedzi przycigé lamel do odpowiedniej dtugosci. Montaz wykonywa¢ za pomocg wkretdw lub
kleju montazowego, badz tasmy, zgodnie z instrukcjg producenta. Zamontowac listwe zachowujgc pion. Kolejne lamele
montowac¢ z pomocg wkiadek dystansowych.

6.  KONTROLA JAKOSCI

Poszczegolne etapy montazu wyposazenia powinny by¢ odebrane i zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru. Fakt ten
nalezy potwierdzi¢ wpisem do Dziennika Budowy.

Kontrola jakosci rob6t powinna obejmowaé:

- kontrole stanu podtoza
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- kontrole wykonania montazu lameli

- kontrole wykonania obrobek

- kontrole wykonania zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, i instrukcjg producenta.

Materialy przeznaczone do instalacji muszg posiada¢ odpowiednie atesty oraz by¢ zaakceptowane przez Inspektora
Nadzoru. Akceptacja polega na wizualnej ocenie stanu materiatéw oraz udokumentowaniu jej wpisem do Dziennika Budowy.
7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg robot jest [m2].

8.  ODBIOR ROBOT

Poszczegolne etapy wykonania montazu wyposazenia powinny byé odebrane i zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.
Odbior powinien by¢ przeprowadzony w czasie umozliwiajacym wykonanie ewentualnych poprawek bez hamowania postepu
rob6t.

Sprawdzeniu podlega:

— prawidtowy montaz lameli

— zgodnos¢ z dokumentacjq techniczna,

— rodzaj zastosowanych materiatow, wykorczen

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zasady rozliczania i ptatnosci za wykonane roboty okre$la umowa zawarta pomiedzy Zamawiajagcym a Wykonawca,

9.1  Zasady rozliczania i ptatno$ci

Cena jednostkowa obejmuije:

— Przygotowanie stanowiska roboczego,

— obsluge sprzetu,

— przygotowanie podtoza wraz z korektg nierdwnosci i uprzatnieciem powierzchni

— przyciecie lameli

— montaz lameli

— wykonanie obrébek

— oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,

— prace poprawkowe.

10.  PRZEPISY ZWIAZANE

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegdtowego zakresu i formy dokumentacji
projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robot budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz.
U. 22004 r. Nr 202, poz. 2072, zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75, poz. 664).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobéw deklarowania zgodnosci wyrobow
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2004 r. Nr 198, poz. 2041 z p6zn. zmianami).
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny
odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. Nr 75, poz. 690 z pdzn. zmianami).

Przepisy BHP przy robotach budowlanych i transportowych.

Instrukcje techniczne producenta zastosowanych materiatow.

Atest Paristwowego Zaktadu Higieny

Aprobaty ITB, rekomendacje ITB
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STBO07- WYKLADZINY PCV, DYWANOWE (CPV 45432111-5)

1. WSTEP

11  Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét polegajacych na
utozeniu wyktadzin z PCV oraz wyktadzin tekstylnych

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana, jako dokument przetargowy ikontraktowy przy zlecaniu irealizacji robét
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robét objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie robdt
wyszczegblnionych ponizej.

— Wykonanie wyktadzin PCV

— Wykonanie wyktadzin tekstylnych

1.4  Okreslenia podstawowe

Okreslenia uzywane w ninigjszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz wytycznymi.

1.5  Ogoélne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny, za jako$¢ wykonanych robét i ich zgodno$¢ z dokumentacig projektowa oraz ST.
2, MATERIALY

21 Wyktadziny PCV

Minimalne wymagania dotyczace wyktadziny pcv

— Materiat: PCV zabezpieczony wierzchni warstwa poliuretanowg

— Grubos¢: 2,0 mm EN 1SO 24346.

— grubos¢ warstwy Scieralnej: 0,8 mm, EN 1SO 24340.

— Gramatura wyktadziny: 3180 g/m2

— Tolerancja wymiarowa < 0,4%

— Klasa trudnozapalnosci: Bfl - s1

— Klasa antyposlizgowosci: R10

2.2  Wykladziny dywanowe

Minimalne wymagania dotyczace wyktadziny dywanowe;j:

— Materiat: 100% PA 6.0 SDN (BCF)

— podktad syntetyczny

— Gramatura runa: 500 g/m?

— izolacja akustyczna 22 dB

— odporna na wybielacze

— klasa trudnopalnosci Cfl-s1 — w pomieszczeniach,

— klasa trudnopalnosci Bfl-s1 — w ciggach komunikacyjnych (wewnetrznych).

23  Materialy pomocnicze

— Preparat gteboko penetrujacy,

— Klej do klejenia wyktadzin,

— Listwy podtogowe.

3. SPRZET

Roboty mozna wykonywac¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

Do wykonania robot zwigzanych z wykonaniem wyktadzin podtogowych moze by¢ wykorzystany sprzet podany ponizej lub
inny zaakceptowany przez Inzyniera projektu:

— Noze do przycinania wyktadzin,

— Pace i szpachelki stalowe,

—  Walki dociskowe,

— Linialy stalowe,

— Zgrzewarka do wyktadzin.
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4, TRANSPORT

Materialy i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas transportu materiaty i elementy

konstrukcji powinny byé zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci i szkodliwymi wptywami

atmosferycznymi.

Wyktadziny rulonowe oraz kleje przeznaczone do ich mocowania powinny by¢ sktadowane w pomieszczeniach zamknietych,

suchych, w temperaturze 5-25°C. Nalezy je chroni¢ przed bezposrednim dziataniem promieni stonecznych. Kleje zachowujg

trwato$¢ przez 6 miesiecy.

5. WYKONANIE ROBOT

Roboty budowlane zwigzane z utozeniem wyktadzin nalezy wykona¢ zgodnie z polskimi normami oraz wytycznymi

technologicznymi producenta.

5.1.  Opis taczenia z innymi posadzkami

Na tgczeniach wyktadziny z innymi posadzkami nalezy wykona¢ potaczenie z zastosowaniem profilu dylatacyjnego. Miejsce

wbudowania profilu powinno byé¢ oczyszczone oraz zagruntowane Po obu stronach dylatacji nalezy wykona¢ podkiad na

bazie zaprawy cementowej o szeroko$ci ok. 20-30mm szerszej niz stopa profilu i grubosci min.15mm. Nastepnie nalezy
utozy¢ profil, tak aby nie powstaty pecherze powietrza. Po zamontowaniu profilu mozna przystapi¢ do wykonania warstw
wykonczeniowych posadzki.

5.2.  Opis prowadzenia prac

— Podkiad pod posadzke nalezy wykona¢ zgodnie z wymaganiami podanymi w SST. Podkiad pod posadzke powinien
stanowi¢ czysta, niepylaca powierzchnie, o wytrzymatosci na Sciskanie >12 MPa i wilgotnosci max. 3% dla podktadow
cementowych i max. 1,5% dla podktadéw anhydrytowych i gipsowych.

— Do wykonania napraw podktadu nalezy stosowa¢ zageszczong drobnym piaskiem mase wygtadzajaca, uzywajac
gtadkich pacek lub szpachelek. Po 24 godzinach od wykonania napraw mozna przystapi¢ do dalszych prac.

— Do wykonania posadzki z wyktadziny rulonowej mozna przystapi¢ po zakoriczeniu wszystkich rob6t budowlanych stanu
surowego i robdt wykoriczeniowych oraz po zakoriczeniu robét instalacyjnych, fgcznie z przeprowadzeniem préb
ci$nieniowych instalacji.

— Temperatura, w ktérej wykonuje sie posadzki z wyktadzin PCV, dywanowych nie powinna by¢ nizsza niz 10°C.

— W obrebie jednego pomieszczenia, o ile projekt nie przewiduje inaczej, posadzka powinna byé wykonana z jednego
rodzaju wyktadziny, o jednolitej barwie i wzorze.

— Przed przystgpieniem do uktadania wykfadzin, podioze betonowe nalezy zagruntowaé preparatem gteboko
penetrujgcym, zgodnie z zaleceniami producenta wykfadzin.

— Wykfadzine nalezy, na co najmniej 24 godziny przed utozeniem roztozy¢ na podktadzie.

— Uktad spoin miedzy ptytami nalezy tak rozplanowac, aby nie wypadty one w miejscach intensywnego ruchu i w miare
mozliwoSci przebiegaty prostopadle lub réwnolegle do Scian.

—  Wykfadziny uktada sie cata powierzchnia na podktadzie przy uzyciu emulsji antypo$lizgowej zalecanej przez producenta
wykfadziny. Plyty docinane dopasowuje sie przycinajac je ostrym nozem. Powierzchnia utoZzonej wyktadziny nie moze
mie¢ sfatdowan i pecherzy, brzegi arkuszy powinny $cisle do siebie przylegac.

— Nataczeniach wyktadzin nalezy zastosowac specjalny klej (na zimno) lub spray (na ciepto)

— Posadzke z wyktadziny nalezy wykoniczyé przy $cianach listwami okre$lonymi w projekcie.

— Zgrzewanie wyktadzin rulonowych nastepuje po przyklejeniu wyktadzin do podktadu oraz catkowitym wyschnieciu kleju.
Kolor pretow z nieklasyfikowanego PCV dobiera sie zgodnie z dokumentacjg kolorystyczng obiektu lub zaleceniami
Inwestora lub Inzyniera.

— Wystajgce zaokraglenia spawdw nalezy $cina¢ ostrym nozem przystosowanym do tego rodzaju robot.

6.  KONTROLA JAKOSCI

6.1.  Przebieg kontroli jako$ci robét

Kontrola jakosci robét przy wykonywaniu podidg z wyktadzin polega na sprawdzeniu wszystkich faz pracy przy wykonywaniu
podktadu i uktadaniu posadzki.

Kontrola jako$ci powinna obejmowac:

— Sprawdzenie materiatéw pod wzgledem ich zgodnosci z aktualnymi normami, dokumentacja techniczna i niniejsza ST,

— Sprawdzenie wykonania podktadu,

— Sprawdzenie poprawno$ci wykonania posadzek z wyktadzin.

Podczas odbioru jako$ciowego wyktadzin, przeznaczonych do wykonania posadzek nalezy sprawdzi¢:
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— Zaswiadczenie, o jakoSci wystawione przez producenta,

— Swiadectwo dopuszczenia do stosowania wykfadzin w tego typu obiektach,

— Gatunek dostarczonych wyktadzin,

— Jednolito$¢ wzoru lub barwy.

Wyktadziny powinny posiada¢ oznaczenia na spodniej powierzchni:

— Dane producenta,

— Oznaczenie rodzaju, barwy i gatunku,

— Numer $wiadectwa dopuszczenia do uzytku w budownictwie lub obowigzujacej normy.

Kontrola jakosci wykonanej posadzki obejmuje sprawdzenie:

— Poprawno$ci przylegania wyktadziny do podioza (niedopuszczalne jest wystepowanie miejsc nieprzylegajacych, fatd,
pecherzy, odstajacych brzegow),

— Wygladu powierzchni — powierzchnie powinny by¢ rowne, czyste, gtadkie, niezanieczyszczone.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa robét jest:

— Utozenie wyktadzin dywanowych — m2 (metr kwadratowy),

— Ulozenie i zgrzewanie wyktadzin PCV — m2 (metr kwadratowy),

— Przymocowanie listew przy$ciennych — m (metr biezacy),

8.  ODBIOR ROBOT

Odbiér podktadu powinien by¢ przeprowadzony w nastepujgcych etapach:

— Po utozeniu warstwy materiatu izolacyjnego,

— Podczas uktadania podktadu,

— Po catkowitym stwardnieniu podkfadu.

Odbior podktadu powinien obejmowaé sprawdzenie:

— Jakosci zastosowanych materiatow,

— Prawidtowosci utozenia kolejnych warstw,

— Grubosci podktadu w dowolnych 3 miejscach w pomieszczeniu,

— Réwnosci i zachowania dopuszczalnych odchytek ptaszczyzny podktadu,

— Prawidtowo$ci osadzenia elementow dodatkowych w podktadzie,

— Poprawnosci wykonania i rozmieszczenia szczelin dylatacyjnych.

Odbior koncowy robot podiogowych powinien obejmowac:

— Ocene zgodnosci wygladu wykonanej podtogi z dokumentacjg techniczng,

— Jakosci zastosowanych materiatow,

Sprawdzenie dotrzymania warunkéw wykonywania prac na podstawie zapisow w

Dzienniku budowy,

Odbior posadzki powinien obejmowaé:

— Ocene wygladu zewnetrznego,

— Sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni,

— Sprawdzenie potaczenia posadzki z podktadem,

— Ocene prawidtowosci osadzenia elementéw dodatkowych w posadzce.

Dopuszczalne tolerancie:

— Odchylenie powierzchni podktadu lub posadzki od ptaszczyzny nie moze przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm na catej diugosci
lub szeroko$ci pomieszczenia,

—  Przeswit pomiedzy dwumetrowa tatg przytozona w dowolnym miejscu nie moze by¢ wiekszy niz 5 mm,

— Odchylenie spoiny od linii prostej nie moze by¢ wieksze niz 1 mm/m lub 5 mm na catej dlugo$ci spoiny w pomieszczeniu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zasady rozliczania i ptatno$ci za wykonane roboty okresla umowa zawarta pomiedzy Zamawiajacym a Wykonawca,

9.1  Zasady rozliczania i ptatnosci

Cena jednostkowa obejmuije:

— Zakup materiatow

— Transport materiatéw na miejsce sktadowania na placu budowy,

— Transport do miejsca wykonywania prac,
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Oczyszczenie i zagruntowanie podtoza,
Rozktadanie wyktadzin,
Przyciecie materiatu,
Uktadanie wyktadzin na klej,
Mocowanie listew przy$ciennych,
Zgrzewanie wyktadzin,
Usuniecie ewentualnych zanieczyszczen i umycie wyktadziny,
Uporzadkowanie stanowisk pracy.
PRZEPISY ZWIAZANE
Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych. Czes$¢ | — Roboty ogélnobudowlane.
PN-B-89002 Elementy z tworzyw sztucznych dla budownictwa. Listwy podtogowe z polichlorku winylu.

Uwaga: Cytowane w kolejnych przyktadach normy, dokumenty i przepisy byly aktualne w czasie opracowywania
poszczegolnych specyfikacji. Cze$¢ z nich ulegta dezaktualizacji i przytaczanie wymaga sprawdzenia.
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STB08- POSADZKI | OKLADZINY Z PLYTEK (CPV 45431000-7)

1. WSTEP

11  Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru posadzek i oktadzin
Sciennych z ptytek ceramicznych (glazura, terakota, gres)

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy ikontraktowy przy zlecaniu irealizacji robét
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robét objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie robdt
wyszczegblnionych ponizej.

— Posadzki i oktadziny Scian z ptytek

1.4  Okreslenia podstawowe

Okres$lenia uzywane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz wytycznymi.

1.5  Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét i ich zgodnos¢ z dokumentacja projektowg oraz ST.

2, MATERIALY

21 Plytki

Ptytki wedtug projektu architektonicznego.

2.2  Parametry normowe materiatow

= Plytki

Aktualnie w Polsce w zakresie ptytek ceramicznych obowigzujg normy PN-EN i PN-ISO. Dzielg one plytki wedtug

— metody wytwarzania:

"A" - plytki ciggnione,

"B" - plytki prasowane,

"C" - ptytki wytwarzane innymi metodami

— nasigkliwosci wodnej:

grupa | - ptytki o matej nasiakliwosci (E < 3%),

grupa Il - ptytki o Sredniej nasigkliwosci (3 % < E < 10%),

grupa |1l - ptytki o duzej nasigkliwosci (E > 10 %).

Z podgrupami uszczegGtowiajacymi

Podstawowe wiaéciwosci techniczne pozwalajace na ocene plytek to:
— nasigkliwo$¢ wodna,

— wytrzymato$¢ na zginanie i sita famigca,

— odporno$¢ na Scieranie wgtebne ptytek nieszkliwionych,
— odporno$¢ na plamienie ptytek szkliwionych,

— odporno$¢ na srodki domowego uzytku,

— dopuszczalna tolerancja wymiarowa.

Dodatkowe, podawane przez producenta informacje dotycza;
— odpornoéci na wstrzasy termiczne,

— odporno$ci na peknigcia wioskowate,

— odporno$ci na uderzenia,

— antyposlizgowosci w rdznych $rodowiskach,

— mrozoodpornosci,

— twardoéci,

— ilodci uwolnionego otowiu i kadmu,

— wspdtczynniki rozszerzalnosci termicznej liniowe;.

= Zaprawy klejace i kleje
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Poza wymienionymi wyZzej aspektami wplyw na rozwdj i rodzaje produkowanych zapraw klejowych do
ukfadania i spoinowania ptytek miaty takze: rodzaj i stan technicznego podtoza, na ktérym majg by¢ utozone
ptytki, rodzaj plytek oraz technika ich uktadania.

Kompozycje chemiczne klejow do ptytek to gtownie:

— zaprawy klejowe (proszkowe) na bazie cementowej, do mieszania z wodg bezpo$rednio przed uzyciem (oznaczane literg
C),

— zaprawy klejowe na bazie cementowej, dwusktadnikowe, proszek i plyn, najczesciej emulsja uelastyczniajgca do
mieszania ze sobg bez uzycia wody (oznaczone literg C),

— kleje wykorzystujace zasade dyspersji wodnej, w postaci pdtgestej masy, bezposrednio do stosowania (o0znaczane literg
D),

— kleje wykorzystujace zasade reakcji chemicznych (najczesciej dwusktadnikowe) oparte na zywicach, np. epoksydowych
lub poliuretanowych (oznaczone literg R).

W klasach (wg EN-12004:2001/A12002+AC:2002 "Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne")
1 - kleje normalne wigzace,

2 - kleje o podwyzszonych parametrach,

F - kleje szybkowigzace,

T - kleje 0 zmniejszonym sptywie,

E - kleje o wydtuzonym czasie otwartym.

Przy uktadaniu ptytek ceramicznych (Sciennych i podiogowych) na zaprawach klejowych i klejach wazne jest wzajemne

dopasowanie parametréw ptytek do rodzaju podtoza i wlasciwosci kleju w stosunku do funkcji i wymogéw, w jakich ma by¢

eksploatowana utozona okladzina z ptytek ceramicznych. Obecnie najczesciej do ukiadania ptytek stosuje sie metode

cienkowarstwowa. Klej nanosi si¢ paca, nastepnie profiluje sie go pacg zabkowana, aby w ten sposéb uzyska¢ wtadciwg

grubo$¢ warstwy i rodzaj powierzchni.

Podstawowe wiasciwosci techniczne klejow to (wg PN-EN-12004:2002 "Klej do ptytek. Definicje i wymagania techniczne"):

— okres trwato$ci (czas przechowywania, w ktérym klej zachowuje wiasciwo$ci uzytkowe),

— okres dojrzewania (czas od momentu wymieszania do momentu gotowosci kleju do uzycia),

— zywotno$¢ (maksymalny czas, w jakim klej moze by¢ uzyty po zmieszaniu),

— czas otwarty (maksymalny czas po naniesieniu kleju, w ktérym plytki moga by¢ osadzone w warstwie kleju tak, by
uzyska¢ wymagang przyczepnosc),

— zwilzalno$¢ (zdolno$¢ profilowanej warstwy kleju do zwilzenia plytki),

— poslizg - sptyw (obsuwanie sie ptytki, utozonej na profilowanej warstwie kleju z pionowej powierzchni w dot),

— korygowalno$¢ (maksymalny czas, w ktérym mozna poprawiC potozenie plytki bez istotnej utraty wytrzymatosci) oraz tzw.
"wiasciwosci koricowe" tj. po utwardzaniu kleju:

— przyczepnos¢ (wytrzymato$¢ potaczenia, maksymalna sita przypadajaca na jednostke powierzchni, mierzona podczas
$cinania lub rozciggania),

— odksztatcalno$¢ (podatno$¢ na odksztatcenie, podatno$¢é utwardzonego kleju na deformacje pod wplywem dziatania
naprezen pomiedzy ptytka ceramiczng a powierzchnig uktadania, bez uszkodzenia powierzchni zainstalowania),

— odksztatcenia poprzeczne (ugiecie zmierzone w srodkowym punkcie beleczki z utwardzonego kleju, obcigzonej w trzech
punktach).

Przy dobieraniu zaprawy klejowej nalezy uwzgledni¢ czynniki takie jak:

— rodzaj podtoza, materiat, z jakiego jest wykonane, jego wodochtonno$¢ i nasigkliwo$¢, stopien nieréwnosci - szorstkosé
powierzchni, wytrzymato$¢ mechaniczna, elastycznosg,

— spos6b wykonania podioza, jego przewarstwienie, oddziatywanie konstrukcji obiektu na podtoze, rodzaj stosowanych
ptytek ceramicznych, ich wielko$¢ - format, nasigkliwo$¢ wodna, termiczna rozszerzalnosé

— liniowa, przewidywana wielko$¢ spoin, funkcje oktadziny z ptytek ceramicznych,

— warunki pracy oktadziny ceramiczne;j,

— czas i warunki, w ktérych musi zosta¢ utozona okfadzina $cienna i podiogowa, wraz z procesem ewentualnego
spoinowania (w przypadku tzw. ptytek rektyfikowanych - o bardzo matej dopuszczalnej tolerancji wymiaréw, spoina moze
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by¢ nie wypetniona - spoina moze mie¢ szeroko$¢ rzedu 0,1 , 0,2 mm). Do wypetnienia spoin zostanie uzyta fuga

epoksydowa w kolorze, ktory zostanie uzgodniony na etapie nadzoru autorskiego.
3. SPRZET
Do wykonywania robét glazurniczych nalezy stosowac:
— poziomice laserowe lub tradycyjne do rozplanowania uktadu ptytek
narzedzia lub urzadzenia do ciecia plytek,
— mieszadta do zapraw, pojemniki
pedzel malarski lub watek malarski do rozprowadzenia $rodka gruntujacego
pace stalowe, “grzebienie”, krzyzyki dystansujace
szpachle i szpachelki gumowe
— pace z gabka, gabki, Sciereczki, taSmy malarskie i inne
4, TRANSPORT
Plytki oktadzinowe pakowane sg w kartony lub zafoliowane pakiety, i dostarczane na paletach. Nalezy sktadowa¢ je
w pomieszczeniach zamknietych, suchych, w dodatnich temperaturach, na réwnej i mocnej, poziomej posadzce. Do
przewozu zaleca si¢ stosowanie samochoddw krytych plandeka, z otwieranymi burtami, przewozone ptytki nalezy
zabezpieczy¢ przed przesunieciem. Klejow przeznaczonych do wykonywania oktadzin $ciennych nie nalezy
transportowac i przechowywaC w temperaturze ponizej 5°C.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1.  Warunki przystapienia do robét glazurniczych
Do wykonywania robét glazurniczych mozna przystapi¢ po catkowitym zakoriczeniu poprzedzajacych robét budowlanych
oraz po przygotowaniu i kontroli podtozy pod ukiadanie ptytek.
Uktadanie ptytek mozna wykonywac po:
- catkowitym ukonczeniu robot instalacyjnych, tj. wodociggowych, kanalizacyjnych, centralnego ogrzewania, gazowych,
elektrycznych, z wyjatkiem zatozenia urzadzen sanitarnych ceramicznych i metalowych lub z tworzyw sztucznych (biaty
montaz) oraz armatury o$wietleniowej (gniazdka, wytaczniki itp.)
5.2.  Przygotowanie poditoza
Wszystkie warstwy pod uktadanie ptytek nalezy wykona¢ w systemie, poczawszy od $rodka gruntujacego, poprzez zaprawe
klejowa oraz przestrzegajac systemowej technologii wykonania podtoza.
Podtoze nalezy zagruntowa¢ systemowym preparatem gruntujagcym naktadanym pedzlem lub watkiem malarskim. W
przypadku koniecznosci wyrdwnania powierzchni nalezy uzy¢ zaprawy wyréwnujaco-szpachlowej.
Podtoza musza, by¢ suche, nosne, pozbawione pekniec, nie odksztatcajace sig oraz pozbawione materiatéw zmniejszajacych
przyczepnosé (1. kurz, olej, wosk, $rodki antyadhezyjne, wykwity, warstwy spiekane, pozostatosci lakieréw i farb).
5.3  Nakladanie zaprawy klejowej
Przed przystapieniem do uktadania plytek nalezy starannie rozplanowac ich potozenie, nastepnie przygotowaé zaprawe.
Suchg mieszanke nalezy wsypywaé stopniowo do pojemnika zawierajacego odpowiednig ilos¢ czystej, chtodnej wody,
mieszajac za pomocg wolnoobrotowego mieszadta az do uzyskania jednorodnej masy. Nastepnie odstawi¢ na czas
dojrzewania ok. 5 min i ponownie wymieszac.
Zaprawe klejacq nalezy naktada¢ na podioze pacq stalowg grubszg warstwa, nastepnie przeciagna¢ ja zabkowang
krawedzig pacy prowadzonej pod katem 45-60 stopni do poditoza. Wielko$¢ powierzchni pokrytej zaprawa powinna byé¢
dostosowana do mozliwosci utozenia ptytek, aby po natozeniu kleju na podtoze nie zostat przekroczony “czas uktadania
plytek po natozZeniu kleju na podtoze". Mozna go kontrolowaé, dotykajac zaprawy palcem - je$li do niego juz nie przylega, to
czas zostat przekroczony i zaprawe takg nalezy usung¢ z podtoza i nanies¢ nowa.
5.4  Ukladanie plytek
Ptytki przykleja sie w taki sposdb, ze kolejng przyktada sie jak najblizej poprzedniej, a nastepnie przesuwa tak, aby powstata
spoina odpowiedniej szerokosci. Nalezy wykona¢ spoine o minimalnej szerokosci.
Wszystkie ptytki (bez wzgledu na wielkos¢), powinny by¢ przyklejane tak, aby zaprawa przylegata do catej powierzchni ptytki.
W celu spetnienia tego warunku, zaprawe klejacg nalezy nanosi¢ nie tylko na podioze, ale takze na catg powierzchnie
odwrotnej strony plytki, cienkg warstwa o rownej grubosci, pokrywajaca wszystkie wyprofilowania. Przed stwardnieniem
zaprawy klejacej nalezy usuna¢ krzyzyki dystansowe, a nastepnie wydrapac¢ ze spoin nadmiar zaprawy.
5.5  Spoinowanie
Przed przystapieniem do spoinowania nalezy sprawdzic, czy pigment zaprawy do fugowania w sposoéb trwaly nie przebarwi
powierzchni ptytki.

WWW.TECHBUD.WAW.PL
28



Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét

W celu zapobiezenia roznic w kolorze fug nalezy:

— zaprawe zawsze przygotowywac¢ starannie wg ustalonych proporcii,

— starannie oblicza¢ ilosci, tak by wystarczyto jej na zaplanowany front rob6t, nie wolno dorabia¢ zaprawy “na oko”, nie
wolno zostawia¢ zaprawy do wykorzystania w pozniejszym czasie,

— zawsze uzywac Swiezej zaprawy, nie wolno uzywac starej zaprawy na przyktad z poprzedniego dnia.

— nalezy spoinowaé na raz calg ptaszczyzne, do stykdw $cian, tak by ewentualna dopuszczalna zmiana odcienia fugi byta
niezauwazalna.

Przygotowang zaprawe nalezy wprowadza¢ w szczeliny przy uzyciu pacy do spoinowania (plastikowa paca z gumowg

oktadzing) lub szpachelki gumowej. Szczeliny nalezy wypetnia¢ ruchami uko$nymi w stosunku do krawedzi ptytek. Przekrd;

szczelin powinien by¢ gteboko, réwnomiernie i doktadnie wypetniony zaprawg do spoinowania. Zaprawe $cigga si¢ pacq

mozliwie do czysta.

Po krotkim przeschnigciu zaprawy, jej nadmiar pozostajacy na powierzchni ptytek nalezy usungé za pomocy wilgotnej,

czesto ptukanej gabki lub pacy z gabka, ruchami uko$nymi do przebiegu spoin. Czynno$¢ te nalezy wykonywac ostroznie,

aby nie powodowa¢ wymywania zaprawy ze spoin, odstaniania kruszywa na skutek wymywania spoiwa. Stosowane powinny

by¢ gabki porowate. W przypadku uzycia pacy z gabka znajduje zastosowanie specjalny pojemnik na wode zaopatrzony w

rolki odsaczajace.

5.6  Oczyszczenie plytek

Koncowe czyszczenie wyschnigtego na powierzchni plytek nalotu nalezy wykona¢ migkka Sciereczkg lub drobno porowatg

sztywna gabka. Swiezo wyspoinowane powierzchnie nalezy chronié przed wptywami czynnikéw atmosferycznych. Zaleca

sig, aby wyspoinowane oktadziny w ciggu 3-4 tygodni my¢ wytacznie czystg woda.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1.  Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robdt zwigzanych z wykonaniem posadzek i oktadzin z ptytek ceramicznych badaniom powinny

podlega¢ materiaty, ktére bedg wykorzystane do wykonania rob6t oraz podtoza.

Wszystkie materialy — ptytki, kompozycje klejace, jak rowniez materialy pomocnicze muszg spetnia¢ wymagania

odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiada¢ parametrom okreslonym w dokumentacji projektowej.

Kazda partia materiatéw dostarczona na budowe musi posiada¢ certyfikat lub deklaracje zgodnosci stwierdzajgca zgodno$é

wiasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach.

Badanie podktadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystapieniem do wykonywania robot posadzkowych i

oktadzinowych. Zakres czynno$ci kontrolnych powinien obejmowac:

— sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej szorstkosci, wystepowania ubytkow i
porowatosci, czysto$ci i zawilgocenia,

— sprawdzenie réwno$ci podktadu, ktére przeprowadza sie przyktadajac w dowolnych miejscach i kierunkach 2-metrowa,
tate,

— sprawdzenie prawidtowosci wykonania w podktadzie szczelin dylatacyjnych i przeciwskurczowych dokonujac pomiaréw
szerokosci i prostoliniowosci,

— sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczacymi.

6.2.  Kontrola w czasie odbioru robét

Badania posadzek i oktadzin z ptytek powinny by¢ przeprowadzane w sposéb umozliwiajacy ocene wszystkich wymagan, a

w szczegolnosci:

zgodnosci z dokumentacija projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej (przez ogledziny i pomiary),

— stan podtozy na podstawie protokotow badan miedzyoperacyjnych,

spadki podtoza lub podktadu i rozmieszczenie wpustéw podiogowych, j.w.,

jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobéw na podstawie deklaracji zgodnosci lub certyfikatow zgodnosci

przedtozonych przez dostawcow.

Prawidtowos$ci wykonania oktadziny przez sprawdzenie:

— przyczepno$ci oktadziny, ktora przy lekkim opukiwaniu nie powinna wydawac gtuchego dzwieku,

— odchylenia krawedzi od kierunku poziomego i pionowego, przy uzyciu faty o dtugosci 2 m (nie

— powinno przekracza¢ 2 mm na dtugosci taty 2 m),

— odchylenia powierzchni od ptaszczyzny fatg o dtugosci 2 m (nie powinno wigksze niz 2 mm na catej diugosci taty),

— prawidtowosci przebiegu i wypetnienia spoin poziomica i pionem z doktadnoscig do 1mm,
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— grubosci warstwy kompozycji klejacej pod ptytka, ktora nie powinna przekraczaé warto$ci okre$lonej przez producenta w
instrukgji, na podstawie zuzycia kompozycji klejacej.

Prawidtowo$ci wykonania posadzek przez sprawdzenie:

— plaszczyzny poziomej lub spadkéw,

— nierdwnosci powierzchni mierzonych jako przeswity miedzy tatg diugosci 2 m a posadzka (nie powinny by¢ wieksze niz 3
mm na catej dtugosci taty),

— odchylenia posadzki od ptaszczyzny poziomej lub ustalonego spadku (nie powinno by¢ wigksze niz 3 mm na
dlugosci taty 2 m i nie wigksze niz 5 mm na catej diugosci lub szerokosci posadzki),

— przebiegu i wypetnienia spoin z doktadnoscig do 1 mm,

— grubos¢ warstwy kompozyciji klejacej pod ptytka, ktora nie powinna przekracza¢ wartosci okre$lonej przez producenta w
instrukcji, na podstawie zuzycia kompozycji klejacej.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowg robét jest m2 dla elementéw powierzchniowych oraz m dla cokotéw.

8.  ODBIOR ROBOT

8.1.  Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem posadzek i oktadzin ceramicznych $cian elementem ulegajacym zakryciu sg

podtoza. Odbiér podtozy musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robét glazurniczych.

8.2.  Odbiér posadzek oktadzin z plytek ceramicznych

Odbiér gotowych posadzek i oktadzin nastepuje po stwierdzeniu zgodno$ci ich wykonania z zamdwieniem, ktorego

przedmiot okre$la dokumentacja projektowa a takze dokumentacja powykonawcza, w ktérej podane sg uzgodnione zmiany

dokonane podczas prac. Zgodno$¢ wykonania posadzek i oktadzin z ceramiki stwierdza si¢ na podstawie poréwnania

wynikéw badar kontrolnych wymienionych w pkt 6 z wymaganiami i tolerancjami podanymi w pozostatych punktach.

Oktadziny powinny byC odebrane, jesli wszystkie wyniki badan kontrolnych sg pozytywne.

Odbior powinien obejmowaé sprawdzenie:

— wygladu zewnetrznego przez ocene wzrokows,

— prawidtowosci uksztattowania powierzchni,

— przyczepnos$ci do poditoza,

— szerokosci i prostoliniowosci spoin.

Odbior gotowych wykonczen $cian powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry zawiera:

— ocene wynikow badan,

wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci usuniecia,

stwierdzenia zgodno$ci lub niezgodno$ci wykonania z zamdwieniem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Zasady rozliczania i ptatno$ci za wykonane roboty okresla umowa zawarta pomiedzy Zamawiajacym a Wykonawca,

9.1  Zasady rozliczania i ptatnosci

Cena jednostkowa obejmuije:

— przygotowanie podioza,

— dostarczenie materiatéw i sprzetu,

— wykonanie posadzek,

— oczyszczenie stanowiska pracy.

10.  PRZEPISY ZWIAZANE

— Dz U. nr75/2002 ,Warunki techniczne jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie.”

Polskie normy:

— PN-EN 14411:2005 Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie.

— PN-ENISO 10545-3:1999  Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie nasigkliwo$ci wodne;.

— PN-ENISO 10545-4:1999  Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wytrzymatosci na zginanie.

— PN-ENISO 10545-6:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie odporno$ci na wgtebne Scieranie.Plytki nieszkliwione.

— PN-ENISO 10545-8:1998  Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie cieplnej rozszerzalno$ci liniowe;.

— PN-EN ISO 10545-13:1997 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie odpornosci chemicznej.

— PN-ENISO 10545-1:1999  Plytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie prébek i warunki odbioru.
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STB09- ROBOTY MUROWE (CPV 45262500-6)

1. WSTEP

11  Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét murowych

wypetniajacych.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy ikontraktowy przy zlecaniu irealizacji robét

wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robét objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie robdt

murowych wypetniajgcych.

1.4  Okreslenia podstawowe

Okreslenia uzywane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz wytycznymi.

1.5  Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét i ich zgodnos¢ z dokumentacja projektowg oraz ST.

2, MATERIALY

Materialy i wyroby wykorzystywane w robotach murowych:

— bloczki silikatowe,

— bloczki gazobetonowe

— pustaki ceramiczne

— pustaki betonowe

— zaprawy cementowo-wapienne, zaprawy systemowe oraz elementy dodatkowe takie jak; taczniki systemowe, nadproza
systemowe lub prefabrykowane, kotwy do $cian Zelbetowych, kleje do wklejania kotew, izolacje i przektadki.

Wszystkie materialy i wyroby stosowane do wykonania konstrukcji murowych powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym

w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

3. SPRZET

— Roboty mozna wykonywac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4, TRANSPORT

Wyroby i materialy konieczne do wznoszenia murdw z pustakéw ceramicznych nalezy transportowac i sktadowaé w

spos6b zapewniajacy niewystapienie uszkodzeh mechanicznych oraz powstania zawilgocen. Zatadunek i wytadunek

elementdbw murowych pakowanych przez producenta w jednostki fadunkowe nalezy prowadzi¢ urzadzeniami

mechanicznymi wyposazonymi w osprzet widtowy, kleszczowy lub chwytakowy. Zatadunek i wytadunek elementow

murowych przechowywanych luzem, wykonywany recznie zaleca sie prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu

sprzetu pomocniczego np. kleszcze, chwytaki, wciggniki, wozki. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone

materialy w sposob wykluczajacy ich zawilgocenie i uszkodzenie opakowan.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1  Warunki przystapienia do robét

5.1  Warunki wykonania

— Niedopuszczalne jest murowanie $cian na warstwach posadzkowych.

— Nalezy stosowa¢ zaprawy cementowe ilub cementowo wapienne o wytrzymatosci minimalnej 10MPa dla $cian
wewnetrznych. Minimalne parametry wytrzymato$ciowe $cian (cegiet/bloczkéw plus zaprawy) nalezy rozpatrywac z
uwzglednieniem wytycznych zawartych w Projekcie Konstrukcji. Dopuszcza sie zmniejszenie wytrzymato$ci zapraw
cementowych ilub cementowo wapiennych w $cianach bez wymagan (akustycznych i pozarowych) pod warunkiem
pozytywnej opinii producenta cegiet/pustakow w zakresie parametréw wytrzymatosciowych $ciany.

— Nie dopuszcza sie zapraw robionych na budowie. Dopuszcza sie wytacznie zaprawy systemowe lub dostarczane z
betoniarni gotowe mieszkanki.

— Potaczenia $cian wzajemnie prostopadtych lub ukosnych nalezy faczyC ze sobg w sposéb zapewniajacy przekazanie z
jednej Sciany na drugg obcigzenn pionowych i poziomych. Polaczenia takie uzyskaé mozna przez wigzanie
pustakéw/cegiet w murze lub przez fgczniki metalowe ze stali odpowiednio zabezpieczonej przed korozjg. taczniki
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6.
6.1

nalezy umieszcza¢ w co drugiej warstwie muru. Sciany wzajemnie prostopadte lub ukogne powinny by¢ wznoszone
jednoczesnie.
Spoiny nalezy dostosowaé do przewidywanego wykoriczenia $cian. W $cianach przewidzianych do tynkowania nie
nalezy wypetnia¢ zaprawg, spoiny przy zewnetrznych licach na gteboko$¢ 5-10mm, w celu zwigkszenia przyczepno$ci
warstw tynku. W przypadku $cian murowanych nietynkowanych - spoina pionowa i pozioma zlicowana z ptaszczyzng
$ciany, wykonana starannie pod malowanie. Ewentualne naddatki spoiny nalezy zeszlifowac, ubytki uzupetnic.
Zbrojenia i faczniki nalezy dobiera¢ tak, aby spetniaty wymagania zwigzane z obcigzeniami konstrukcyjnymi, uzytkowymi
i $rodowiskowymi.
W przypadku, gdy $ciana murowana styka sie ze Sciang zelbetowa, w miejscach styku nalezy wykona¢ przewigzanie
pretami ze stali ocynkowanej o $rednicy 6mm. Prety wkleja¢ na odpowiedni klej w otwory o gtebokosSci 15¢cm, wiercone
w Scianie zelbetowej, w kazdym pionie po jednym precie co pigtq spoine w Scianie z cegiet, i co drugq z pustakow. W
przypadku $cian o grubosci wiekszej od 12cm nalezy w kazdej kotwionej warstwie zastosowac dwa prety.
W przypadku, gdy $ciana murowana licuje si¢ ze $ciang zelbetowa, nalezy uwzgledni¢ grubo$¢ wykonczenia i murowac
z odpowiednim cofnigciem tak, aby otynkowana $ciana murowana licowata sie z nietynkowang $ciang zelbetowg. W
przypadku gdy $ciana murowana (niewykoriczona tynkiem) styka sie ze $ciang wykoriczong tynkiem lub w systemie BSO
nalezy murowac $ciane tak, aby wykofczone finalnie powierzchnie byty zlicowane.
Duze otwory o $rednicy powyzej 150mm, nalezy wykonywac w trakcie wykonywania robét murowych.
Przebicia o $rednicy nieprzekraczajacej 150mm, winny by¢ wyciete, obrobione i zabezpieczone ogniowo przez
Wykonawce danej roboty instalacyjnej.
Roboty murowe szachtéw winny by¢ wykonywane w Scistej koordynacji z robotami instalacyjnymi. Wentylatory, rewizje
winny by¢ obsadzane podczas murowania. Na rysunkach zaznaczono przebicia w $cianach murowych, jednak ich
doktadna lokalizacja winna wynikac z koordynacji wykonawcze;j.
W $cianach nie mozna prowadzi¢ instalacji wodno-kanalizacyjnych ze wzgledu na utrzymanie parametréw akustycznych
przegrod. Wyjatkiem sg podejscia pod grzejniki, puszki elektryczne oraz tablice elektryczne w mieszkaniach. Podczas
wykonywania bruzd i przebi¢ ubytki nalezy uzupetni¢ betonem klasy min B15.
Do wykonania nadprozy w kazdej sytuacji, w ktérej jest to mozliwe nalezy uzywa¢ systemowych elementow
nadprozowych, odpowiednio zbrojonych i zalanych mieszankg betonowg. W przypadkach nietypowych mozna wykonaé
wience w sposéb tradycyjny (w deskowaniu) lub wykona¢ prefabrykat na budowie.
Sciany wypelniajace (nie no$ne, dziatowe) nalezy murowa¢ pozostawiajac szczeling dylatacyjng pod stropem o
wysoko$ci 2cm. Szczeline nalezy nastepnie wypemié starannie niepalng welng mineralng w celu umozZliwienia
swobodnych ugie¢ gérnego stropu. Niedozwolone jest murowanie $cian pod sam strop.
Pierwszg warstwe $ciany murowanej wypetniajacej (nie nosnej, dziatowej) na stropie nalezy zawsze uktadac na warstwie
materiatu przeciwdziatajgcemu powigzaniu Sciany ze stropem np. na warstwie papy. Papa powinna wystawaé co
najmniej 5¢cm poza lico murowanej $ciany.
Podczas murowania przy uzyciu zaprawy cieptochtonnej temperatura otoczenia nie moze by¢ nizsza niz +5°C. Dodatki
przeciwmrozowe stosuije sie tylko do zapraw tradycyjnych.

KONTROLA JAKOSCI

Warunki ogdlne

Wszystkie materialy do wykonania rob6t musza odpowiada¢ wymaganiom dokumentacji projektowej i specyfikacii
technicznej oraz muszg posiada¢ Swiadectwa, jakosci producentow i uzyskac akceptacje Inspektora Nadzoru.

Kontrola, jakosci wykonania rob6t polega na zgodnosci wykonania robét z dokumentacjg projektowa, specyfikacjg
techniczng i poleceniami Inspektora Nadzoru.

W zalezno$ci od funkcji $ciany oraz jej potozenia w budynku (wewnetrzna / zewnetrzna, ponizej poziomu terenu) nalezy
oceni¢ jak sposdb wykonania konstrukcji murowej wplywa na spetnienie wszystkich wymagan (np. ochrony przed
hatasem, cieplnej, bezpieczenstwa pozarowego)

Kontroli jakosci podlega:

Sprawdzenie zgodno$ci wykonanych rob6t z dokumentacja projektowg

Sprawdzenie jakosci uzytych materiatéw (z dokumentéw lub badan)

Ocena wykonania potaczen pionowych i poziomych krawedzi Sciany

Prawidtowo$¢ wykonania spoin

Sprawdzenie pionowosci, prostoliniowo$ci krawedzi $ciany oraz odchytki od ptaszczyzny
Sprawdzenie dtugosci oparcia nadprozy oraz wykonania elementow zelbetowych
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6.2  Tolerancje i odchyiki rob6t murowych wg PN-B-10020
Jezeli w projekcie nie zostaly podane inne wartosci to maksymalne odchytki wykonania muru nie powinny przekraczaé
nastepujacych wielkosci:
— wwymiarach poziomych i w wysoko$ci pomieszczer +/-20mm
— wwymiarach poziomych i pionowych catego budynku +/-50mm
— wgrubo$ci muréw o grubosci 1/2¢ i 1c réwna odpowiedniej odchytce wymiaru cegly
— W grubo$ci muréw ponad 1c petnych +/-10mm
— W grubos$ci muréw ponad 1¢ szczelinowych +/-20mm
—  Wymiary otwordw o wielko$ci do 100cm: +6/-3mm na szerokos¢, +15/-10mm na wysoko$¢
—  Wymiary otwordw o wielko$ci ponad 100cm: +10/-5mm na szerokosé, +15/-10mm na wysoko$¢
—  Grubo$¢ spoin pionowych muréw na zaprawie: 12mm +5/-2mm
—  Grubo$¢ spoin poziomych murdw na zaprawie: 10mm +/-5mm
— Zwichrowanie i skrzywienie powierzchni wzgledem ptaszczyzny:
dla muréw spoinowanych: 3mm/1m. i 10mm dla calej $ciany
dla muréw nie spoinowanych: 6mm/1m. i 20mm dla catej $ciany
— Odchylenie krawedzi od linii prostej:
dla muréw spoinowanych: 2mm/1m. najwiecej 1szt./2m.
dla muréw nie spoinowanych: 4mm/1m. najwiecej 2szt/2m.
— Odchylenie powierzchni i krawedzi muru od kierunku pionowego:
dla muréw spoinowanych: 3mm/1m., 6mm/kondygnacje, 20mm/wysoko$¢ budynku
dla muréw nie spoinowanych: 6mm/1m., 10mm/kondygnacje, 30mm/wysoko$¢ budynku
— Odchylenie od kierunku poziomego gornej krawedzi kazdej warstwy:
dla muru spoinowanego: 1mm/1m., 15mm/dtugo$¢ budynku
dla muru nie spoinowanego: 2mm/1m., 30mm/dtugo$¢ budynku
— odchylenie od kierunku poziomego gornej warstwy pod stropem:
dla muru spoinowanego: 1mm/1m. , 10mm/dlugo$¢ budynku
dla muru nie spoinowanego: 2mm/1m., 20mm/dtugo$¢ budynku
— Odchylenie kata ptaszczyzn przecinajgcych sie od projektu:
dla muréw spoinowanych: 3mm
dla muréw nie spoinowanych: 6mm
7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowg robét jest m2 wykonania Sciany, oraz m wbudowania nadprozy drzwiowych.
8.  ODBIOR ROBOT
Odbior robot murowych powinien sie odbyé przed wykonaniem tynkow i innych robot wykonczeniowych. Sprawdzeniu
podlega:
— zgodnos$¢ z dokumentacijg projektowq
— rodzaj i jakos¢ zastosowanych materiatow (certyfikaty i deklaracje)
9. PODSTAWA PLATNOSCI
Zasady rozliczania i ptatnosci za wykonane roboty okre$la umowa zawarta pomiedzy Zamawiajacym a Wykonawca,
9.1  Zasady rozliczania i ptatno$ci
Cena jednostkowa wykonania $ciany obejmuije:
— przygotowanie stanowiska roboczego,
— obstuge sprzetu niewymagajacego etatowej obstugi,
— dostarczenie materiatéw
— wykonanie $cian
— oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,
— prace poprawkowe.
Cena jednostkowa wbudowania nadprozy obejmuije:
— przygotowanie stanowiska roboczego,
— obstuge sprzetu niewymagajacego etatowej obstugi,
— dostarczenie materiatéw
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— wykonanie nadprozy

— oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,

— prace poprawkowe.

10.  PRZEPISY ZWIAZANE
PN-80/B-06259
PN-B-12030:1996
PN-B-12066:1998
PN-B-03002:2007
PN-EN1996-1-1:2010/Ap1:2010:

PN-EN 1996-2:2010/Ap1:2010
PN-EN 845-1+A1:2008
PN-EN 1008:2004
PN-B-14501:1990

PN-EN 197-1:2012
PN-B-30302:1969

PN-EN 13139:2003

PN-EN 845-3+A1:2008
PN-B-10104:2005

PN-EN 13501-1+A1:2010

Beton komorkowy.

Wyroby budowlane ceramiczne i silikatowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.
Wyroby budowlane silikatowe, Cegty, bloki, elementy

Konstrukcje murowe niezbrojone. Projektowanie i obliczanie

Eurokod 6. Projektowanie konstrukcji murowych.

Czes¢ 1-1: Reguly ogolne dla zbrojonych i niezbrojonych konstrukcji murowych.
Eurokod 6. Projektowanie konstrukcji murowych.

Cze$¢ 2: Wymagania projektowe, dobér materiatdw i wykonanie muréw
Specyfikacja wyrobéw dodatkowych do muréw

Woda zarobowa do betonu - Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow
produkciji betonu.

Zaprawy budowlane zwykte

Cement - Cze$¢ 1: Skfad, wymagania i kryteria zgodno$ci dotyczace cementéw
powszechnego uzytku.

Wapno suchogaszone (hydratyzowane) do celéw budowlanych

Kruszywa do zaprawy

Specyfikacja wyrobéw dodatkowych do muréw. Cze$¢ 3: Stalowe zbrojenie do spoin
wspornych.

Wymagania dotyczace zapraw murarskich ogdlnego przeznaczenia. Zaprawy o
okreslonym skfadzie materiatowym, wytwarzane na miejscu budowy.

Klasyfikacja ogniowa wyrobéw budowlanych i elementéw budynkéw. Cze$¢ 1:
Klasyfikacja na podstawie wynikow badan reakcji na ogief
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STB10- SUFITY PODWIESZANE KASETONOWE (CPV
45421146-9)

1. WSTEP

11  Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru sufitow podwieszanych

kasetonowych

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana, jako dokument przetargowy ikontraktowy przy zlecaniu irealizacji robét

wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majgce na celu wykonanie sufitow

podwieszanych kasetonowych

1.4  Okreslenia podstawowe

— Sufity gipsowe - wykonywane z zastosowaniem typowych ptyt gipsowo-kartonowych (g-k), lub ptyt gipsowo-widknowych
(g-w).

— Sufity mineralne “migkkie” - sufity wykonane ze sprasowanej wetny minerainej lub szklane;.

— Sufity mineralne “twarde” - Sufity mineralne “twarde” majg wypelnienie z pityt o grubosci porownywalnej z
ptytami g-k. Materiatem piyt jest tworzywo mineralne lub ceramiczne, ewentualnie z dodatkiem wetny mineralne;j.

— Sufity metalowe - sufity metalowe maja wypetnienie wykonane z gotowych paneli lub kasetonéw z blachy metalowe;
powlekanej i sa przeznaczone przede wszystkim do biur. Mogg byé w wersji gtadkiej lub perforowanej
(dzwigkochtonnej), wypetnione wktadka z ptyty gipsowej lub wetny mineralnej w zalezno$ci od wymagan akustycznych i
ogniowych.

— Elementy sufitu podwieszonego - Sufit podwieszony sklada sie na ogdt z nastepujacych czesci: 1) zawieszenia, 2)
konstrukcji nonej, 3) wypetnienia z ptyt (paneli).

— Wieszaki/zawieszenia - to drutowe (drut z oczkiem plus drut z hakiem, potaczone sprezystg blaszka) oraz noniuszowe
(dwie blaszki z rzedami otwordw, przesuwne wzgledem siebie).

— Szkielet nosny - jest to konstrukcja nosna sufitu, podwieszona do stropu, zwykle wykonana z zimno gietych profili z
blachy stalowej ocynkowanej grubosci 0,6 mm.

1.5  Ogoélne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny, za jako$¢ wykonanych robét i ich zgodno$¢ z dokumentacig projektowa oraz ST.

2, MATERIALY

Ptyty kasetonowe, konstrukcje nosng i zawieszenia nalezy dobra¢ na podstawie projektu i rodzaju pomieszczenia, w ktdrym

dany sufit bedzie sie znajdowat.

3. SPRZET

Roboty mozna wykonywacé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

Przyktadowy sprzet do wycinania, przycinania i obrobki ptyt wypetniajacych:

— Noze —do przycinania ptyt na wymiar, wycinania otworéw, wycinania uksztattowanych krawedzi ptyty

— Pedzle — do malowania przycigtych krawedzi bocznych

Przyktadowy sprzet do instalacji konstrukcji nosnej:

— Elementy do instalacji kotkow, kotew i innych elektow pozwalajacy na montaz zawiesi do elektéw konstrukcyjnych
budynku/budowli (zgodnie z zaleceniami producentow)

— Narzedzia do instalacji zawiesi - nozyce do drutow

— Narzedzia do instalacii profili nosnych i innych profili konstrukgji sufitu podwieszonego:

— Nozyce do blachy (prawe/ lewe lub uniwersaine)

— Podesty robocze (w zalezno$ci od wysoko$ci podwieszenia)

— Narzedzia do poziomowania i trasowania konstrukcji noznej ( w zaleznosci od wielko$ci i stopnia komplikacji)

— Poziomice (tradycyjne, laserowe)

Linki murarskie
TRANSPORT

&~
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Materialy i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas transportu materiaty i elementy

konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg stateczno$ci.

5. WYKONANIE ROBOT

51  Ogélne warunki

Sufity podwieszane kasetonowe nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +10°C, a wilgotno$¢ wzgledna powietrza

winna miesci¢ sie w granicach od 60 do 80%. Zalecane jest réwniez przechowywa¢ materiaty oktadzinowe sufitbw w

warunkach danego pomieszczenia przez przeciag 24 godzin przed rozpoczeciem montazu paneli. Pomieszczenia, w ktérych

jest prowadzony montaz powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone. Montaz systemowych sufitow podwieszanych musi by¢
realizowany doktadnie wedtug zalecen i szczegdtowych instrukcji montazu dostarczonych przez producenta systemu.

Ponizej podano kilka podstawowych ogéinych zasad zwigzanych z montazem sufitow podwieszanych, dotyczacych takze

sufitbw panelowych systemowych.

5.2.  Tyczenie rozmieszczenia elementéw sufitu

Chcac uzyskaé oczekiwane efekty uzytkowe sufitow, nalezy przy ich wykonywaniu pamieta¢ oparu podstawowych zasadach:

— Styki krawedzi (dotyczy to zwlaszcza krawedzi wzdtuznych duzych piyt lub paneli) powinny byC prostopadte do
ptaszczyzny $ciany z oknem, tj. Rdwnolegte do kierunku naswietlania pomieszczenia),

— Przy wyborze wzdtuznego mocowania ptyt do elementéw no$nych rusztu konieczne jest, aby styki dtugich krawedzi ptyt
opieraly sie na tych elementach,

— Przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementéw nosnych rusztu konieczne jest, aby styki
krotszych krawedzi ptyt opieraty sie na tych elementach,

— Poniewaz rzadko si¢ zdarza, aby w jednym rzedzie mogta by¢ umocowana petna ilo$¢ paneli, nalezy je tak rozmiescic,
by na obu krawcach tego rzedu znalazly sie odciete kawatki o szerokoSci zblizonej do potowy szeroko$ci piyty (lub
potowy jej dtugosci),

— Styki poprzeczne plyt w dwu sgsiadujacych pasmach powinny by przesuniete wzgledem siebie o odlegto$¢ zblizong do
potowy dtugosci ptyty.

Podczas tyczenia elementow sufitu nalezy od samego poczatku zaplanowaé i uwzgledni¢ specjalne elementy sufitu, stuzace

do osadzenia instalacyjnego osprzetu, takiego jak o$wietlenie, ksztattki wentylacyjne, czujniki sufitowe, system nagtos$nienia

itp. Nalezy zapewniC w tych miejscach odpowiednie elementy pokryciowe oraz specyficzne taczniki umozliwiajace wiadciwy
dostep do instalacji w celach eksploatacyjnych i naprawczych.

5.3.  Kotwienie rusztu

W zalezno$ci od konstrukcji i rodzaju materiatu, z jakiego wykonany jest strop, wybiera sie odpowiedni rodzaj kotwieni

rusztu. Wszystkie stosowane metody kotwienia musza spetnia¢ warunek pieciokrotnego wspétczynnika wytrzymatosci przy

ich obcigzaniu. Znaczy to, Ze jednostkowe obcigzenie wyrywajace musi by¢ wieksze od pieciokrotnej wartoci normalnego

Obcigzenia przypadajacego na dany tacznik lub kotwe.

Konstrukcje sufitbw mogq zosta¢ podwieszone do stropéw zbudowanych w oparciu o belki profilowe przy pomocy réznego

rodzaju obejm (mocowanie imadtowe). Elementy mocujace konstrukcje sufitdw, jak np. kotwy stalowe wbetonowane na

etapie formowania stropu, kotwy spawane do istniejacych zabetonowanych wypustéw stalowych lub bezposrednio do
stalowej konstrukcji stropu rodzimego powinny wytrzymywac trzykrotng warto$¢ normalnego obcigzenia.

Wszystkie elementy stalowe, stuzace do kotwienia, muszg posiada¢ zabezpieczenie antykorozyjne.

5.4. Mocowanie systemowych paneli do rusztu

Wypetnienie sufitu podwieszonego stanowig panele lub kasetony, ktére mocuje sie do ramek rusztu za pomocg

systemowych zatrzaskow, klipsow itp. elementéw ztacznych.

6.  KONTROLA JAKOSCI

Kontrola jakosci wykonanych robé6t sprowadza sie do:

Sprawdzenia zgodno$ci wykonanego sufitu podwieszonego z dokumentacja projektowg

Sprawdzenie zgodno$ci zastosowanych materiatow / wyrobéw z dokumentacijg projektowa

Sprawdzenie poprawnosci wykonania sufitu:

— Wiasciwe wypoziomowanie (odchytka montazowa <= +/- 1mm na dtugos$ci 5m

— Kontrola wizualna przylegania i prostopadtosci ptyt

— Kontrola wizualna czystosci i braku zabrudzen lub uszkodzen

— Kontrola instalacji i prawidlowego wykonania innych elementéw / instalacji wybudowanych w strukture sufitu
podwieszonego

7. OBMIAR ROBOT
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Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét

Jednostkg obmiarowa robét jest m2.

8.

ODBIOR ROBOT

Podczas odbioru koricowego nalezy sprawdzi¢ m. in.:

Zgodno$¢ wykonania z dokumentacjg techniczna,
Rodzaj zastosowanych materiatow,
Przygotowanie podtoza,
Prawidtowo$¢ zamocowania ptyt, ich wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach,
Wichrowatos¢ powierzchni.
PODSTAWA PLATNOSCI

Zasady rozliczania i ptatnosci za wykonane roboty okre$la umowa zawarta pomiedzy Zamawiajacym a Wykonawca,

9.1

Zasady rozliczania i ptatnosci

Cena jednostkowa obejmuije:

Zakup, dostarczenie w miejsce wbudowania i magazynowanie niezbednych materiatow, konstrukcji lub wyrobdw
potrzebnych do wykonania robot
Koszt wykonania niezbednych rusztowar i pomostodw roboczych wykonanych oraz ich rozbiérki wg wtasnej dokumentacii
Wykonawcy,
Utozenie izolacji sufitbw kg z wetny mineralne;
Whytrasowanie miejsc montazu,
Zamocowanie rusztu stalowego z zawiesiami,
Zamocowanie piyt kasetonowych
Uporzadkowanie miejsca wykonywania robot,
Usuniecie pozostatosci, resztek i odpadéw materiatow,
Likwidacje stanowiska roboczego,
Wykonanie wszystkich innych robét niezbednych do wykonania sufitdw kasetonowych
PRZEPISY ZWIAZANE
PN EN 13964:2004 Sufity podwieszane Wymagania i metody badan
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