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1. Wstep
1.1. Nazwa zadania

,Remont drogi krajowej nr 11 na odc. Podanin — Budzyn”.

1.2. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robdét zwigzanych z
ustawieniem barier U-12.

1.3. Zakres robot objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdét zwigzanych z wykonaniem urzadzen
zabezpieczajacych ruch pieszy zgodnie z Dokumentacja Projektowa, i obejmuja:

®  ustawienie ogrodzenia ochronnego U-12a.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Ogrodzenia ochronne sztywne - przegrody fizyczne separujgce ruch pieszy od ruchu kotowego, ktére moga by¢
wykonane z rur, ksztattownikéw stalowych.

1.4.2. Ksztattowniki - wyroby o statym przekroju poprzecznym w ksztatcie ztozonej figury geometrycznej, dostarczane w
odcinkach prostych, stosowane w konstrukcjach stalowych lub w potgczeniu z innymi materiatami budowlanymi.

1.4.3. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w ST D.00.00.00 ,, Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robot oraz za zgodnos¢ robét z Dokumentacja Projektowg, ST i
poleceniami Kierownika Projektu.

Ogodlne wymagania dotyczgce robot podano w ST D.00.00.00 ,,Wymagania ogdélne”.

2. Materiaty
2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw i ich sktadowania, podano w ST D.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” punkt 2.

2.2. Rodzaje materiatéw
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu urzadzen zabezpieczajgcych ruch pieszy (tj. bariery U-12a), objetych niniejsza
ST, sa:

—  rury stalowe ocynkowane

—  prety stalowe,
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NR 1Los¢ Opis DLUGOSC MATERIAL MASA

1 1 Rura 60,30 X 1,50 1997.68 1.0037 (S235JR) 427
2 1 Rura 60,30 X 1,50 5231.24 1.0037 (S235JR) 11.31
3 2 Pret fi 8 100 1.0037 (S235JR) 0.04

Rys. 1. Wzdr bariery ochronnej z rur stalowych U-12a

2.3. Bariera segmentowa rurowa typu U-12a
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* rama z rury stalowej ocynkowanej 60,3mm grubosci scianek min. 1,5 mm,
» poprzeczka bariery z rury stalowej ocynkowanej B60,3mm grubosci $cianek min. 1,5mm,

Ramy i poprzeczki metalowe bariery ochronnej nalezy wykona¢ z ocynkowanych rur okragtych. Rury powinny by¢
wykonane z materiatéw ocynkowanych metoda ogniowg ciggta wg PN EN 10346 i by¢ zaakceptowane przez Inzyniera.
Ewentualne elementy potaczeniowe jak sruby, wkrety, nakretki itp. powinny by¢ czyste, gtadkie, bez peknie¢, naderwan,
rozwarstwien i wypuktych karbédw. Elementy barier nalezy malowac farbami proszkowymi. Nie dopuszcza sie stosowania
farb o nieznanym pochodzeniu, nie majacych uzgodnionych wymagan oraz nie sprawdzonych zgodnie z postanowieniami
norm. Beton do wykonania fundamentdéw - C16/20 zgodnie z norma PN-EN 206-1.

3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w SST D-00.00.00 Wymagania ogdlne pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania urzadzen zabezpieczajacych ruch pieszych
Wykonawca przystepujacy do wykonania urzadzen zabezpieczajgcych ruch pieszych powinien przedstawi¢ do
zaakceptowania Inzynierowi odpowiedni sprzet dobrany do sposobu montazu barier.

4. TRANSPORT
4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w SST D-00.00.00 Wymagania ogdlne pkt 4.

4.2. Transport materiatéw
Materiaty mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania roboét
Ogolne zasady wykonania robdt podano w SST D-00.00.00 Wymagania ogdlne” pkt 5.

5.2. Zasady wykonania urzadzen zabezpieczajacych ruch pieszych

W zaleznosci od wielkosci robdt Wykonawca przedstawi do akceptacji Inzyniera zakres robot wykonywanych bezposrednio
na placu budowy oraz robét przygotowawczych na zapleczu. Przed wykonywaniem robét nalezy wytyczy¢ lokalizacje barier,
na podstawie dokumentac;ji projektowe;j.

5.3. Montaz barier
Bariera powinna by¢ montowana zgodnie z instrukcjg montazowa lub zgodnie z zasadami konstrukcyjnymi ustalonymi przez
producenta i poleceniami Inzyniera.

5.4. Montaz bariery segmentowej U- 12a

W miejscach wyznaczonych do osadzenia stupkdw bariery nalezy wykonac otwory dla fundamentéw 30x30x50 do 60cm —,
wysoko$¢ barier wynosi 1,10 m nad powierzchnig. W wykonanych otworach nalezy osadzi¢ stupki (nogi barier) w
fundamencie betonowym wylewanym w czasie montazu Bariery nalezy wykonaé¢ z rur ocynkowanych metoda ciaggty
(powtoka Z275 wg PN EN 10346) wraz z chemicznym myciem i pasywacjg po spawaniu i zabezpieczeniem spawdw
skoncentrowanym preparatem cynkowym i malowaniem proszkowymi farbami poliestrowymi. Kolor powinien by¢ zgodny z
Dokumentacjg Projektowsq i zaakceptowany przez Inzyniera. Zaleca sie stosowanie farb mozliwie jak najmniej szkodliwych
dla zdrowia ludzi i Srodowiska.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w SST D-00.00.00 Wymagania ogdlne pkt 6.

6.2. Badania przed przystgpieniem do robot

Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca powinien uzyska¢ od producentéw zaswiadczenia o jakosci (atesty) oraz
wykona¢ badania materiatéw przeznaczonych do wykonania robot i przedstawi¢ ich wyniki Inzynierowi w celu akceptacji
materiatow.

6.3. Badania i kontrola w czasie wykonywania robét

6.3.1. Badania materiatéw w czasie wykonywania robét

Wszystkie materiaty dostarczone na budowe z zaswiadczeniem o jakosci (atestem) producenta powinny by¢ sprawdzone w
zakresie powierzchni wyrobu i jego wymiardw.

6.3.2. Kontrola w czasie wykonywania robét

W czasie wykonywania urzgdzen zabezpieczajacych ruch pieszych nalezy zbadac:

a) zgodnos$¢ wykonania urzadzen z dokumentacjg projektowa (lokalizacja, wymiary),

b) zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiardw,
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c) prawidtowos¢ wykonania dotéw pod stupki

d) poprawnos¢ wykonania fundamentow pod stupki

e) poprawnos$¢ ustawienia stupkéw

W przypadku wykonania spawanych ztacz elementéw urzadzen:

a) przed ogledzinami, spoine i przylegajace do niej elementy tgczone (od 10 do 20 mm z
kazdej strony) nalezy doktadnie oczyscic¢ z zuzla, zgorzeliny, odpryskéw, rdzy, farb i innych
zanieczyszczen utrudniajacych prowadzenie obserwacji i pomiaréw,

b) ogledziny ztgczy nalezy przeprowadzi¢ wizualnie z ewentualnym uzyciem lupy o
powiekszeniu od 2 do 4 razy; do pomiaréw spoin powinny by¢ stosowane wzorniki,
przymiary oraz uniwersalne spoinomierze,

c) w przypadkach watpliwych mozna zleci¢ uprawnionej jednostce zbadanie wytrzymatosci
zmeczeniowej spoin, zgodnie z PN-M-06515,

d) ztagcza o wadach wiekszych niz dopuszczalne powinny by¢ naprawione powtérnym
spawaniem.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w SST D-00.00.00 Wymagania ogdlne pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest metr (m) urzadzenia zabezpieczajgcego ruch pieszych.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robé6t podano w SST D-00.00.00 Wymagania ogélne pkt 8.

8.2. Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjq projektowa, SST i wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty

wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-00.00.00 Wymagania ogdlne pkt 9.

9.2. Cena jednostek obmiarowych

Cena 1 m wykonania barier ochronnych sztywnych obejmuje:

e prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

¢ zakup i dostarczenie na miejsce wbudowania elementéw konstrukc;ji barier,

¢ zakup i dostarczenie na plac budowy sktadnikéw,

e zainstalowanie urzadzen bezpieczeristwa w sposdb zapewniajacy stabilnosc,

¢ doprowadzenie terenu wokdt wykonanych urzgdzen do stanu przewidzianego w dokumentacji projektowej lub wedtug
zalecen Inzyniera,

* przeprowadzenie badan i pomiaréw kontrolnych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

* PN-B-03264 Konstrukcje zelbetowe. Obliczenia statyczne i projektowanie

* PN-H-04651 Ochrona przed korozj3. Klasyfikacja i okreslenie agresywnosci korozyjnej
srodowisk

* BN-73/0658-01 Rury stalowe profilowe ciggnione na zimno. Wymiary

* PN-H-74220 Rury stalowe bez szwu ciggnione i walcowane na zimno ogdlnego
przeznaczenia

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych — branza drogowa
D-07.06.02 Urzadzenia zabezpieczajgce ruch pieszych

322

Rozbudowa drogi powiatowej nr 2401P Dopiewo — Poznan w m. Skdrzewo od ul. Malwowej do ul. Zakret — Etap |
* PN-H-84018 Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymatosci. Gatunki

* PN-H-84019 Stal weglowa konstrukcyjna wyzszej jakosci ogdlnego przeznaczenia.
Gatunki

¢ PN-H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogdlnego przeznaczenia. Gatunki

* PN-H-84023-07 Stal okreslonego zastosowania. Stal na rury

* PN-H-84030-02 Stal stopowa konstrukcyjna. Stal do naweglania. Gatunki

e PN-EN ISO 1461:2011 Powtoki cynkowe nanoszone na stal metoda zanurzeniowg
(cynkowanie jednostkowe). Wymagania i badania

* PN-EN 206-1:2003 Beton. Czes$¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosé
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