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WYMAGANIA OGOLNE
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CPV 45212300-9

Roboty budowlane w zakresie budowy artystycznych i kulturalnych obiektéw budowlanych



1.Wstep.

1.1.Przedmiot Specyfikacji Techniczne;j.

Specyfikacja techniczna ST 00.00 — Wymagania Ogdlne, odnosi sie do wymagan wspolnych dla wszystkich
wymagan technicznych dotyczacych wykonania i odbioru robét , ktére zostang wykonane podczas budowy
.Budowa budynku zaplecza sceny, zadaszenia sceny oraz widowni amfiteatru w Czarnkowie".

1.2.Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej.

Niniejsza specyfikacja stanowi podstawe opracowania szczegotowej specyfikacji technicznej dla robot
budowlanych. Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t w obiekcie wymienionym w pakt 1.1. Ponadto zgodnie z Rozporzadzeniem w
sprawie okreslenia metod i sporzadzania kosztorysu inwestorskiego niniejsza Specyfikacja Techniczna
stanowi podstawe sporzgdzania kosztorysu inwestorskiego

1.3. Zakres robét objetych Specyfikacja Techniczna.
Wymagania ogolne nalezy rozumie¢ i stosowa¢ w powigzaniu z nizej wymienionymi Specyfikacjami
Technicznymi

ST - 00.00.00 Wymagania ogoéine

ST - 01.01.00 Roboty przygotowawcze i rozbidérkowe
ST - 01.02.00 Roboty ziemne

ST - 01.03.00 Roboty betonowe

ST - 01.04.00 Roboty zbrojarskie

ST - 01.05.00 Roboty murowe

ST - 01.06.00 Konstrukcje stalowe

ST - 01.07.00 Zabezpieczenie konstrukcji stalowych
ST - 01.08.00 Izolacje

ST - 01.09.00 Tynki i okladziny wewnetrzne

ST - 01.10.00 Scianki GK

ST - 01.11.00 Sufity podwieszane

ST - 01.12.00 Stolarka otworowa

ST - 01.13.00 Podtoza i posadzki

ST - 01.14.00 Roboty malarskie

ST -01.15.00 Elewacje

1.4.0kreslenia podstawowe.

Uzyte w ST i wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujgco:

Dziennik Budowy — okresla Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26-06-2002 r. ( Dz. U. nr 108,
p0z.953).

Inzynier — Inspektor Nadzoru — osoba lub osoby wymienione w danych kontraktowych ( wyznaczone przez
Zamawiajgcegdo, o ktorych wyznaczeniu poinformowany jest Wykonawca), odpowiedzialne za nadzorowanie
robot i administrowanie kontraktem.

Kierownik Budowy — uprawniona osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania i do
wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji umowy.

Ksiega Obmiaru — akceptowany przez Inspektora zeszyt z ponumerowanymi stronami stuzgcy do
wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych robét w formie wyliczeh, szkicéw i ew. dodatkowych
zatgcznikow. Wpisy w ksiedze obmiaréw podlegajg potwierdzenia przez Inspektora Nadzoru.

Materialy — wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robédt, zgodnie z Dokumentacjg Projektowsg i
Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowane przez Inwestora.

Polecenie Inspektora Nadzoru — wszelkie plecenia przekazywane Wykonawcy przez Inspektora, w formie
pisemnej, dotyczgce sposobu realizacji robot lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.
Projektant — uprawiona osoba prawna lub fizyczna bedgca autorem Dokumentacji Projektowej

Przetargowa Dokumentacja Projektowa — projekt budowlany i wykonawczy, ktéry wskazuje lokalizacje i
charakterystyke obiektu na podstawie ktérego obiekt bedzie realizowany.

Przedmiar robét — kosztorys $lepy — wykaz robét podstawowych przewidzianych do wykonania z podaniem
ich ilosci.

Teren budowy — teren udostepniony przez Zamawiajgcego dla wykonania na nim robot.

Odpowiednia (bliska) zgodnosé — zgodnosé wykonywanych robét z dopuszczonymi tolerancjami, a jesli
przedziat tolerancji nie zostat okre$lony — z przecietnymi tolerancjami przyjmowanymi zwyczajowo dla
danego rodzaju robot budowlanych.

Rysunki — czes¢ Dokumentacji Projektowej, ktéra wskazuje lokalizacje, charakterystyke i wymiary obiektu
bedacego przedmiotem robat.

Przeszkoda naturalna — element srodowiska naturalnego, stanowigcy utrudnienie w realizacji zadania
budowlanego, na przyktad dolina, bagno, rzeka itp.
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Przeszkoda sztuczna - dzieto ludzkie, stanowigce utrudnienie w realizacji zadania budowlanego, na
przyktad droga, kolej, rurociag itp.

Plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia — okresla Rozporzgdzenia Ministra Infrastruktury z dnia 23-06-
2003 r. (Dz. U. nr 120, poz. 1126).

Instrukcja bezpiecznego wykonywania robo6t budowlanych — sposéb zapobiegania zagrozeniom
zwigzanym z wykonywaniem robét budowlanych oraz sposéb postepowania w przypadku wystgpienia tych
zagrozen.

1.5.0g6lne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonywania robét, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci na
terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektowg, Specyfikacja
Techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych (ST).

1.6.Przekazanie terenu budowy.

Zamawiajgcy w terminie okre$lonym w warunkach Umowy przekaze Wykonawcy teren budowy wraz ze
wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, Dziennik Budowy, dwa egzemplarze
Dokumentacji Projektowej oraz dwa komplety Specyfikacji Technicznych. Na wykonawcy spoczywa
odpowiedzialno$¢ za ochrone przekazanych mu punktéw pomiarowych do chwili koncowego odbioru robét, a
uszkodzone lub zniszczone znaki geodezyjne Wykonawca odtworzy lub utrwali na witasny koszt.

1.7.Dokumentacja projektowa.

Dokumentacja Projektowa ktéra zostanie przekazana Wykonawcy po przyznaniu Kontraktu:

- 2 egzemplarze projektu budowlanego i wykonawczego na Roboty objete Kontraktem

Wykonawca we wiasnym zakresie opracuje projekty wielobranzowe powykonawcze oraz geodezyjna
dokumentacje powykonawczg obiektu w ilosci uzgodnionej z Inspektorem.

1.8.Zgodnos¢ robot z Dokumentacjg Projektowa i ST.

Dokumentacja Projektowa, Specyfikacja Techniczna oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez
Inspektora Wykonawcy stanowig cze$¢ Umowy, a wymagania wyszczegolnione w chocby jednym z nich sg
obowigzujgce dla Wykonawcy tak jakby byly w catej dokumentacji.

Wykonawca nie moze wykorzystywac¢ btedéw lub uproszczen w Dokumentach Kontraktowych i Umowy, a ich
wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Inspektora, ktéry dokona odpowiednich zmian lub poprawek. W
przypadku rozbieznosci opis wymiarow wazniejszy jest od odczytow ze skali rysunkow. Wszystkie wykonane
roboty i dostarczone materiaty bedg zgodne z Dokumentacjg Projektowg i ST.

Dane okreslone w Dokumentacji Projektowej i w ST bedg uwazane za wartosci docelowe, od ktérych
dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu toleranc;ji.

Cechy materiatéw i elementéw budowli muszg by¢ jednorodne i wykazywaé bliskg zgodnos¢ z okreslonymi
wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mogg przekraczaé dopuszczalnego przedziatu tolerancji. W
przypadku, gdy materiat lub roboty nie bedg w petni zgodne z Dokumentacja Projektowg lub ST i wptynie to
na niezadowalajgcg jakos¢ elementu budowli, to takie materiaty bedg niezwiocznie zastgpione innymi, a
roboty rozebrane i wykonane ponownie na koszt Wykonawcy.

1.9.Zabezpieczenie terenu budowy.

Przed przystgpieniem do Robdét Wykonawca przedstawi Inspektorowi do zatwierdzenia projekt
zabezpieczenia robo6t w okresie trwania budowy z uwzglednieniem sgsiednich posesji.

Fakt przystgpienia do Robét Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczeciem przez umieszczenie
tablic informacyjnych w miejscach i ilosciach oraz tresci okreslonych przepisami. Tablice informacyjne bedg
utrzymywane przez Wykonawce w dobrym stanie przez caty okres realizacji robo6t. Koszt zabezpieczenia
terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wtgczony w Cene Kontraktowa.
Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji Kontraktu, az
do jego zakonczenia i odbioru koncowego.

Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywac tymczasowe urzgdzenia zabezpieczajgce w tym:
ogrodzenia, porecze, oswietlenie, sygnaly i znaki ostrzegawcze oraz wszelkie inne srodki niezbedne do
ochrony robét w sposéb uzgodniony z Inspektorem.

Wijazdy i wyjazdy z terenu budowy przeznaczone dla pojazddéw i maszyn pracujgcych przy realizacji robét,
Wykonawca odpowiednio oznakuje w sposob uzgodniony z Inzynierem.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze wigczony jest w ceng
kontraktowa.

1.10. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robét.
Wykonawca ma obowigzek znaé i stosowa¢ w czasie prowadzenia robét wszelkie przepisy dotyczgce
ochrony $rodowiska naturalnego.
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W okresie trwania budowy i wykanczania robét Wykonawca bedzie podejmowac¢ wszelkie uzasadnione kroki
majgce na celu stosowanie sie do przepiséw i norm dotyczgcych ochrony srodowiska na terenie budowy i
wokot terenu budowy oraz bedzie unikaé uszkodzeh lub ucigzliwosci dla oséb lub débr publicznych i innych a
wynikajgcych z nadmiernego hatasu, wibracji, zanieczyszczenia lub innych przyczyn powstatych w
nastepstwie jego sposobu dziatania.

1.11. Ochrona przeciwpozarowa.

Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisdw ochrony przeciwpozarowej. Wykonawca bedzie utrzymywac
sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy, w pomieszczeniach biurowych
oraz w maszynach i pojazdach.

Materiaty tatwopalne bedg sktadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed
dostepem os6b trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywofanym jako rezultat
realizacji robét albo przez personel Wykonawcy.

1.12. Materialy szkodliwe dla otoczenia.

Materiaty, ktére w sposob trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do uzycia.

Nie dopuszcza do uzycia materialdbw wywotujgcych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wiekszym od
dopuszczalnego.

Wszelkie materialy odpadowe uzyte do robot bedg miaty Swiadectwa dopuszczenia, wydane przez
uprawniona jednostke, jednoczesnie okreslajgce brak szkodliwego oddziatywania tych materiatdw na
Srodowisko.

Materiatéw, ktére sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robdt, a po zakoriczeniu robét ich szkodliwosé
zanika (np. materiaty pylaste) mogg byé uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych
wbudowania. Jezeli wymagajg tego odpowiednie przepisy Wykonawca powinien otrzymac zgode na uzycie
tych materiatébw od witadciwych organéw administracji panstwowej. Jezeli Wykonawca uzyt materiatéw
szkodliwych dla otoczenia, zgodnie ze Specyfikacjami, a ich uzycie spowodowato jakiekolwiek zagrozenie
Srodowiska, to

konsekwencje tego poniesie Zamawiajgcy.

1.13. Ochrona wlasnosci publicznej i prywatne;j.

Wykonawca odpowiada za ochrone budowli, za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzgdzenia
podziemne, takie jak rurociagi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wiadz bedgcych wtascicielami tych
urzgdzen potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez Zamawiajgcego w ramach planu ich lokalizacji.
Wykonawca zapewni wladciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzeh w
czasie trwania budowy.

Wykonawca zobowigzany jest umiesci¢ w swoim harmonogramie rezerwe czasowg dla wszelkiego rodzaju
robot, ktére majg by¢ wykonane w zakresie przetozenia instalacji i urzgdzeh podziemnych na terenie budowy
i powiadomic¢ Inspektora i wladze lokalne o zamiarze rozpoczecia roboét.

O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwitocznie powiadomi Inspektora i
zainteresowane wiadze oraz bedzie z nimi wspoétpracowat dostarczajgc wszelkiej pomocy potrzebnej przy
dokonywaniu napraw.

Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzeni instalacji na
powierzchni ziemi i urzgdzen podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez
Zamawiajgcego

Wykonawca bedzie realizowa¢ roboty w sposdéb powodujgcy minimalne niedogodnosci dla mieszkahcow
okolicznych budynkéw. Wszelkie koszty uszkodzenia budynkéw w trakcie prowadzonych robé6t budowlanych
ponosi Wykonawca.

1.14. Ograniczenie obcigzen osi pojazdow.

Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na os przy transporcie materiatow i
wyposazenia na i z terenu robot. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od wtadz co do przewozu
nietypowych wagowo tadunkéw i w sposéb cigglty bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat Inspektora.
Pojazdy i tadunki powodujgce nadmierne obcigzenie osiowe nie bedg dopuszczone na swiezo ukonczony
fragment budowy w obrebie terenu budowy i Wykonawca bedzie odpowiadat za naprawe wszelkich rob6t w
ten sposéb uszkodzonych, zgodnie z poleceniami Inspektora.

1.15. Bezpieczenstwo i higiena pracy.

Podczas realizacji rob6t Wykonawca bedzie przestrzegaé przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa i higieny
pracy. W szczegodlnosci Wykonawca ma obowigzek zadbac, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych.
Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajgce, socjalne oraz sprzet i
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odpowiednig odziez dla ochrony zdrowia i zycia oséb zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia
bezpieczenstwa publicznego. Wykonawca przed przystgpieniem do wykonywania robét budowlanych jest
obowigzany opracowac instrukcje bezpiecznego ich wykonywania (IBWRB) i zaznajomi¢ z nig pracownikow
w zakresie wykonywanych przez nich robaét.

Dla robo6t budowlanych stwarzajgcych zagrozenie bezpieczenstwa i zdrowia ludzi,Kierownik budowy jest
zobowigzany sporzadzi¢ lub zapewni¢ sporzadzenie planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Plan BIOZ).
Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan bezpieczenstwa okreslonych powyzej sg
uwzglednione w Cenie Umowy.

1.16. Ochrona robét.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robét i za wszelkie materiaty i urzadzenia uzywane do robét
od daty rozpoczecia do daty wydania potwierdzenia zakonczenia robét przez Inspektora oraz bedzie
utrzymywac roboty do czasu koncowego odbioru.

Utrzymywanie powinno by¢ prowadzone w taki sposéb, aby budowla lub jej elementy byly w zadowalajgcym
stanie przez caty czas, do momentu odbioru kohcowego. Inspektor moze wstrzymacé roboty, jesli Wykonawca
w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, w tym przypadku na polecenie Inspektora powinien rozpoczgc¢
roboty utrzymaniowe nie pdzniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.

1.17. Stosowanie sie do prawa i innych przepisow.

Wykonawca jest zobowigzany zna¢ wszelkie przepisy wydane przez wladze centralne miejscowe oraz inne
przepisy i wytyczne, ktére sg w jakikolwiek zwigzane z robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za
przestrzeganie tych praw, przepiséw i wytycznych podczas prowadzenia robot.

Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za wypetnienie
wszelkich wymagan prawnych odnosnie wykorzystania opatentowanych urzadzeh lub metod i w sposob
ciagty bedzie informowaé Inspektora o swoich dziataniach, przedstawiajgc kopie zezwolen i inne odnosne
dokumenty.

1.18. Réwnowaznos$¢ norm i przepisé6w prawnych.

Gdziekolwiek w dokumentach kontraktowych powotane sg konkretne normy i przepisy ktére spetnia¢ majg
materiaty, sprzet i inne towary oraz wykonywane i zbadane roboty, bedg obowigzywaé postanowienia
najnowszego wydania lub poprawionego wydania powotanych norm i przepisoéw o ile w warunkach kontraktu
nie postanowiono inacze;j.

1.19. Wykopaliska.
Wszelkie wykopaliska, monety, przedmioty wartosciowe, budowle oraz inne pozostatosci o znaczeniu
geologicznym lub archeologicznym odkryte na terenie budowy bedg uwazane za wtasnos¢ Zamawiajgcego.
Wykonawca zobowigzany jest powiadomi¢ Inspektora i postepowa¢ z zgodnie z jego poleceniami. Jezeli w
wyniku tych polecen Wykonawca poniesie koszty i/lub wystgpig opdznienia w robotach,
Inspektor po uzgodnieniu z Zamawiajgcym i Wykonawcg ustali wydtuzenie czasu wykonania robét i/lub
wysokos¢ kwoty, o ktorg nalezy zwiekszyé cene kontraktowa.

1.20. Czasowe zajecie terenu poza liniami rozgraniczajagcymi.

Wykonawca jest zobowigzany do poniesienia kosztéw czasowego zajecia terenu dla celéw wykonania robot
poza liniami rozgraniczajgcymi wraz z kosztami prawnymi i optatami za zajmowanie terenu, dokonaniem
niezbednych uzgodnien z wtascicielami terenu oraz do przywrécenia go do stanu pierwotnego

2. Materiaty.

Wszystkie zastosowane materialy muszg by¢ zgodne z wymogami Ustawy o wyrobach budowlanych, wg
ktérej materiaty nadaje sie do stosowania przy wykonywaniu robét budowlanych, jezeli jest oznakowany
znakiem CE albo umieszczony jest przez Komisje Europejska w wykazie wyrobéw majgcych niewielkie
znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa, dla ktérych producent wydat deklaracje zgodno$ci z uznanymi
regutami sztuki budowlanej albo jest oznakowany znakiem budowlanym (B).Oznakowanie wyrobu
budowlanego znakiem budowlanym jest dopuszczalne, jezeli producent, majgcy siedzibe na terytorium
Rzeczypospolitej Polskiej, dokonat oceny zgodnosci i wydat, na swojg wytgczng odpowiedzialnos¢, krajowag
deklaracje zgodnosci z Polskg Normg wyrobu budowlanego albo aprobatg techniczng. Ocena zgodnosci
obejmuje wtasnosci uzytkowe wyrobu budowlanego, odpowiednio do jego przeznaczenia, majgce wptyw na
spetnienie przez obiekt budowlany wymagan podstawowych.

2.1. Zrédta uzyskania materiatéw.

Co najmniej na dwa tygodnie przed planowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatéw przeznaczonych
do robét Wykonawca przedstawi Inspektorowi szczegdtowe informacje dotyczgce proponowanego zrédta
wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych materiatdw i odpowiednie certyfikaty lub deklaraciji



zgodnosci

oraz probki do zatwierdzenia przez Inspektora.

Zatwierdzenie przez Inspektora pewnych materialdbw zdanego Zrédta nie oznacza automatycznie, ze
wszelkie materialy z danego zrédta uzyskajg zatwierdzenie.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan materiatdw w celu udokumentowania, ze materiaty
uzyskane z dopuszczonego zrédta w sposéb ciggly spetniajg wymagania Specyfikacji Technicznych w czasie
postepu robot.

2.2. Materialy nieodpowiadajace wymaganiom Specyfikacji Technicznych.

Materiaty nieodpowiadajgce wymaganiom Specyfikacji Technicznych zostang przez Wykonawce wywiezione
z terenu budowy, badz ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora. Jezeli Inspektor zezwoli
Wykonawcy na uzycie tych materiatdbw do innych robét, niz te do ktérych zostaty zakupione, to koszt tych
materiatdw zostanie przewarto$ciowany (skorygowany) przez Inspektora. Kazdy rodzaj robdt, w ktérym
znajdujg sie niezbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje na wtasne ryzyko, liczac sie z
jego nie przyjeciem i niezaptaceniem.

2.3. Przechowywanie i skladowanie materiatow.

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skladowane materiaty, do czasu, gdy bedg one potrzebne do robdt,
byly zabezpieczone przez zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jakos¢ i wiasciwos¢ do robét i bylty dostepne
do kontroli przez Inspektora Miejsca czasowego sktadowanie bedg zlokalizowane w obrebie terenu budowy
W

miejscach uzgodnionych z Inspektorem lub poza terenem budowy w miejscach zorganizowanych przez
Wykonawce.

2.4. Wariantowe stosowanie materiatéw.

Jesli Dokumentacja Projektowa lub ST przewidujg mozliwos¢ wariantowego zastosowania rodzaju materiatu
w wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora o swoim zamiarze, co najmniej 2 tygodnie
przed uzyciem materiatu, albo w okresie dtuzszym, jesli bedzie to wymagane dla badan prowadzonych przez
Inspektora. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ zmieniany bez zgody Inspektora.

3. Sprzet.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jakos¢ wykonywanych robot. Sprzet uzywany do robét powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i
powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym w ST lub w projekcie organizacji
robét, zaakceptowanym przez Inspektora.

W przypadku braku ustalen w wyzej wymienionych dokumentach sprzet powinien byé uzgodniony i
zaakceptowany przez Inspektora.

Liczba i wydajno$¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie robét zgodnie z zasadami okreslonymi w
Dokumentac;ji Projektowej, ST i wskazaniach Inspektora w terminie przewidzianym Umowa.

Sprzet bedacy wlasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robét ma by¢ utrzymywany w dobrym
stanie i gotowos$ci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony srodowiska i przepisami dotyczgacymi jego
uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Wykonawca bedzie konserwowac sprzet jak rowniez naprawia¢ lub wymienia¢ sprzet niesprawny.

Jedli Dokumentacji Projektowa lub ST przewidujg mozliwos¢ wariantowego uzycia sprzetu przy
wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora o swoim zamiarze wyboru i uzyska akceptacje
przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora, nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez jego
zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzgdzenia i narzedzia niegwarantujgce zachowania jakosci i warunkéw
wyszczegolnionych w Umowie, zostang przez Inspektora zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robét.

4. Transport.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich s$rodkéw transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robét i wiasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba srodkéw transportu bedzie zapewniaé prowadzenie robét zgodnie z zasadami okreslonymi w
dokumentac;ji projektowe, ST i wskazaniach Inspektora, w terminie przewidzianym umowa.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréw technicznych.
Wykonawca bedzie utrzymywaé w czystosci drogi publiczne oraz dojazdy do terenu budowy na witasny
koszt.

Wykonawca zobowigzany jest do czyszczenia két pojazdéw budowy przed wjazdem na drogi publiczne. W
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przypadku stwierdzenia zanieczyszczen nawierzchni drég publicznych Wykonawca ponosi wszelkie koszty
czyszczenia jezdni.

5. Wykonanie robét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z warunkami Umowy, za jakos¢ stosowanych
materiatdw i wykonywanych robét, za ich zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowg, wymaganiami ST,
projektem organizacji robét oraz poleceniami Inspektora.

Wykonawca jest odpowiedzialny za stosowane metody wykonywania robot.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wszystkich
elementoéw robot zgodnie z Dokumentacja Projektowg lub przekazanymi na pismie instrukcjami Inspektora
Nadzoru.

Btedy popetnione przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu robot zostang usuniete przez Wykonawce
na wtasny koszt, z wyjgtkiem, kiedy dany btgd okaze sie skutkiem btedu zawartego w danych dostarczonych
Wykonawcy na pismie przez Inspektora.

Sprawdzenie wytyczenia robot lub wyznaczenia wysokosci przez Inspektora nie zwalnia Wykonawcy od
odpowiedzialnosci za ich doktadnos$é.

Decyzje Inspektora dotyczagce akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw robét bedg oparte na
wymaganiach sformutowanych w Umowie, Dokumentacji Projektowej, ST, normach i wytycznych. Przy
podejmowaniu decyzji Inspektor uwzgledni wyniki badan materiatow i robot, rozrzuty normalnie wystepujace
przy produkcji i przy badaniach materiatéw, doswiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne
czynniki wptywajgce na rozwazng decyzje.

Polecenia Inspektora bedg wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym po ich
otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozba zatrzymania robé6t. Wszelkie dodatkowe koszty z tego tytutu
ponosi Wykonawca.

6. Kontrola jakosci robét.
6.1. Program zapewnienia jakosci.
Wykonawca jest zobowigzany opracowac i przedstawi¢ do akceptacji Inspektora program zapewnienia
jakosci. W programie zapewnienia jakosci Wykonawca powinien okreslic zamierzony sposéb wykonywania
robét, mozliwosci techniczne, kadrowe i plan organizacji robo6t zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST oraz
ustaleniami.
Program zapewnienia jakosci powinien zawierac:
a) czes¢ 0golng opisowg
- organizacje wykonania robot w tym terminy i sposdb prowadzenia robdét,
- sposob zapewnienia bhp,
- wykaz os6b odpowiedzialnych za jakosc¢ i terminowo$¢é wykonania poszczegdlnych elementéw
robot,
- system (sposob i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jako$cig wykonywanych robot,
- wyposazenie w sprzet i urzagdzenia do pomiarow i kontroli (adres laboratorium wtasnego lub
laboratorium ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan)
- sposob oraz forme gromadzenia wynikdw badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw, nastaw
mechanizmow sterujacych a takze wycigganych wnioskow i zastosowanych korekt w procesie
technologicznym, proponowany sposoéb i forme przekazywania tych informacji Inspektorowi.

b) czesc szczegobtowy opisujgcy dla kazdego asortymentu robot

- wykaz maszyn i urzadzeh stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz
wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzgdzenia pomiarowo- kontrolne,

- rodzaje i ilosci srodkéw transportu oraz urzgdzen do magazynowania i zatadunku materiatow,
spoiw, lepiszczy, kruszyw itp.

- sposob zabezpieczenia i ochrony fadunkéw przed utratg ich wtasciwosci w czasie transportu,

- sposob i procedure pomiarow i badan (rodzaj i czestotliwos¢, pobieranie prébek, legalizacja i
sprawdzanie urzadzen itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatéw, wytwarzania mieszanek
i wykonywania poszczegolnych elementdw robét,

- sposob postepowania z materiatami i robotami nie odpowiadajgcymi wymaganiom.

6.2. Zasady kontroli jakosci robét.

Celem kontroli robét bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggna¢ zatozong
jakos¢. Wykonawca jest odpowiedzialny za petna kontrole robét i jakosci materiatow. Wykonawca zapewni
odpowiedni system kontroli. Wykonawca bedzie przeprowadzac¢ pomiary i badania materiatdw oraz robét z
czestotliwoscig

zapewniajgcg stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w

dokumentac;ji projektowej i ST.
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Minimalne wymagania, co do zakresu badan i ich czestotliwo$¢ sg okreslone w ST, normach i wytycznych. W
przypadku, gdy nie zostaty one tam okreslone, Inspektor ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby
zapewni¢ wykonanie robot zgodnie z umowa. Wykonawca dostarczy Inspektorowi Swiadectwa, ze wszystkie
stosowane

urzadzenia i sprzet badawczy posiadajg legalizacje, zostaty prawidtowo wykalibrowane i odpowiadajg
wymaganiom norm okreslajgcych procedury badan.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatow ponosi Wykonawca.

6.3. Badania i pomiary.

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy
nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe, albo inne
procedury, zaakceptowane przez Inspektora. Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca
powiadomi Inspektora o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania,
Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji Inspektora.

6.4. Certyfikaty i deklaracje.
Inzynier moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktére posiadaja:

a) Certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodnos$¢ z kryteriami
technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wifasciwych
przepiséw i dokumentéw technicznych.

b) Deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

- Polskg Norma,
- lub aprobata techniczng w przypadku wyrobdéw, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy,
jezeli nie sg objete certyfikacjg okreslong w pkt ,a” i ktére spetniajg wymogi Specyfikacji.
W przypadku materiatéw, dla ktérych w/w dokumenty sg wymagane przez ST, kazda partia dostarczona do
robét bedzie posiadaé te dokumenty, okreslajgce w sposob jednoznaczny jej cechy. Produkty przemystowe
muszg posiada¢ w/w dokumenty wydane przez producenta. Jakiekolwiek materiaty, ktére nie spetiajg tych
wymagan beda odrzucone.

6.5. Dokumenty budowy.
Dziennik budowy.
Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujgcym Zamawiajgcego i Wykonawce w
okresie od przekazania Wykonawcy placu budowy do czasu zakonczenia budowy.
Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie Dziennika Budowy zgodnie z obowigzujgcymi przepisami spoczywa na
Kierowniku Budowy.
Ksiega obmiaru.
Ksiega obmiaru stanowi dokument pozwalajacy na zapisanie ilosciowe faktycznego postepu kazdego z
elementéw wykonywania robot. Szczegétowe obmiary wykonanych robét przeprowadza sie w sposéb ciggty
w
jednostkach przyjetych w wycenionym Kosztorysie i wpisuje sie do Ksiegi Obmiaréw.
Pozostale dokumenty budowy.
Do dokumentéw budowy, oprécz wymienionych w pkt 6.1 i 6.2. zalicza sie nastepujace dokumenty:

a) pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,

b) protokoty przekazania Wykonawcy placu budowy,

¢) umowy cywilno — prawne z osobami trzecimi,

d) protokoty odbioru robaét,

e) protokoty z narad i polecenia Inspektora,

korespondencje na budowie.

Dokumenty budowy bedg przechowywane na placu budowy w miejscu odpowiednia zabezpieczonym.
Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie
przewidzianej prawem. Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inspektora i przedstawiane
do wgladu na zyczenie Zamawiajgcego.

7. Obmiar robét.

Obmiar robot bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych roboét zgodnie z Dokumentacja Projektowg i
ST, w jednostkach ustalonych w wycenionym Kosztorysie.

Obmiaru robét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspekiora o zakresie obmierzonych
robét i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem. Wyniki obmiaru bedg wpisywane do
Ksiegi Obmiaru.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w Przedmiarze Robdét lub gdzie indziej
w ST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robét. Bledne dane zostang poprawione
wg instrukcji Inspektora na pismie.
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Obmiar gotowych robét bedzie przeprowadzony z czestotliwoscig wymagana do celu miesiecznej ptatnosci
na rzecz Wykonawcy lub innym czasie okreSlonym w Umowie lub oczekiwanym przez Wykonawce i
Inspektora.

Obmiary bedg przeprowadzone przed czesciowym lub kohcowym odbiorem robét, a takze w przypadku
wystepowania diuzszej przerwy w robotach i zmiany Podwykonawcy robét.

Wszystkie obmiary robét zanikajgcych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania.

Wszystkie obmiary robét podlegajgcych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci bedg uzupetnione odpowiednimi szkicami
umieszczonymi na karcie Ksiegi Obmiaréw.

8. Odbior robét.
W zaleznosci od ustalen odpowiednich ST, roboty podlegajg nastepujgcym etapom odbioru, dokonywanym
przez Inspektora przy udziale Wykonawcy:

Odbiér robét zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu — polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci
wykonywanych robét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbiér robét takich prac bedzie
dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego
postepu robét. Odbioru dokonuje Inspektor. Gotowos¢ danej czesci robot do odbioru zgtasza Wykonawca
wpisem do Dziennika Budowy z jednoczesnym powiadomieniem Inspektora. Odbior powinien by¢ wykonany
nie pézniej niz 3 dni od daty powiadomienia Inspektora o gotowosci do odbioru. Decyzje odbioru, ocene
jakosci oraz zgode na kontynuowanie roboét Inspektor dokumentuje wpisem do Dziennika Budowy.

Odbiér czesciowy — polega na ocenie ilosci i jakosci wykonywanych czesci robdét, ktéry moze byé wczesniej
oddany do eksploatacji. Odbioru czesciowego robét dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze konhcowym
robot.

Odbiér koncowy robot — polega na finalnej ocenie rzeczywistego zuzycia materiatéw i robocizny robét w
odniesieniu do ich ilosci, jakosci i kosztow. Catkowite zakonczenie robot oraz gotowosé do odbioru
kohcowego bedzie stwierdzona przez Wykonawce wpisem do Dziennika Budowy z bezzwtocznym
powiadomieniem na piSmie o tym fakcie Inspektora. Odbiér koncowy nastgpi w terminie ustalonym w
dokumentach Umowy, liczagc od dnia potwierdzenia przez Inspektora zakonczenia robdt i przyjecia
dokumentow, o ktérych mowa ponize;.

Odbioru koncowego robo6t dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci Inspektora i
Wykonawcy.

Komisja odbierajgca roboty wskazana przez Zamawiajgcego dokona ich oceny jakosciowej na podstawie
przediozonych dokumentéw, wynikow badar i pomiaréw,ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robot z
Dokumentacjg Projektowg i ST.W przypadku niewykonania wyznaczonych robét poprawkowych lub robét
uzupetniajgcych lub robét wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynno$ci i ustali nowy termin odbioru
koncowego. W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonywanych robét nieznacznie

odbiega od wymaganej Dokumentacja Projektowg i ST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego
wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchukomisja dokona potrgcen, oceniajgc
pomniejszong wartos¢ wykonywanych robot w stosunku do wymagan w dokumentach Umowy.

Dokumenty do odbioru koncowego:
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego robét jest protokdt odbioru koncowego
sporzgdzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.
Do odbioru koricowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujgce dokumenty:
a) Dokumentacje projektowg podstawowg z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa, jesli zostata
sporzgdzona w trakcie realizacji umowy oraz dokumentacje po wykonawcza,
b) Specyfikacje Techniczne (podstawowe z dokumentéw umowy i ewentualne uzupetniajgce lub
zamienne),
c) Recepty i ustalenia technologiczne,
d) Dzienniki budowy i ksigzki obmiaréw (oryginaty),
e) Wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodnie z ST,
f) Deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw, zgodnie z ST,
g) Geodezyjng inwentaryzacje po wykonawczg robot i sieci uzbrojenia terenu,
h) Oryginaty mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawcze;.
W przypadku, gdy roboty pod wzgledem wyzej wymienionego przygotowania dokumentacyjnego nie bedg
gotowe do odbioru koncowego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru
koncowego robdt. Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajace bedag
zestawione wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego. Termin wykonania robot poprawkowych i robot
uzupetniajgcych wyznaczy komisja.
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Odbiér pogwarancyjny.

Odbioér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych roboét zwigzanych z usunieciem wad stwierdzonych
przy odbiorze koncowym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym. Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na
podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad zapisanych w czesci dotyczgcej :Odbioru
koncowego robot”.

9. Podstawa ptatnosci.
Podstawg pfatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowg
ustalong dla danej pozycji kosztorysu. Cena jednostkowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzgledniaé
wszystkie czynnosci, wymagania i badania sktadajgce sie na jej wykonanie, okreslone dla danej roboty w
specyfikacji technicznej i w dokumentacji projektowe;j.
Ceny jednostkowe bedg obejmowac:

- robocizne bezposrednig wraz z towarzyszgcymi kosztami,

- warto$é zuzytych materiatdw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych

ubytkéw i transportu na teren budowy,

- wartos¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszgcymi kosztami,

- koszty posrednie i zysk kalkulacyjny.
Wszystkie pozycje wycenianie sg w PLN.
Cena ofertowa nie moze zawiera¢ podatkéw, optat celnych i importowych natozonych zgodnie z prawem i
rozporzgdzeniami kraju pochodzenia strony Zamawiajgcej, na produkcje, wytwarzanie, sprzedaz i transport
wyposazenia, urzadzenia linii produkcyjnej, zakup materiatobw i towaréw Wykonawcy, ktére bedg
wykorzystywane lub dostarczane w ramach Umowy.
W odréznieniu, Cena Ofertowa powinna zawierac optaty celne, podatki i inne optaty naktadane poza krajem
pochodzenia strony Zamawiajgcej, na produkcje, wytwarzanie, sprzedaz i transport wyposazenia
Wykonawcy, urzgdzenie linii produkcyjnej, zakup materiatow i towaréw, ktére bedg wykorzystywane lub
dostarczane w ramach Umowy oraz w ramach ustug wykonywanych w ramach Umowy.
Bez wzgledu na jakiekolwiek ograniczenia zasugerowane przez opis kazdej pozycji i/lub wyjasnienie,
Wykonawca musi jasno zrozumiec, ze kwoty podane przez niego w Kosztorysie Ofertowym stanowig zaptate
za prace wykonang i zakonczona pod kazdym wzgledem.
Uwaza sie, ze Wykonawca wzigt pod uwage wszystkie wymagania i zobowigzania, bez wzgledu na to czy
zostaly okre$lone czy zasugerowane, zawarte we wszystkich czesciach niniejszej Umowy i ze odpowiednio
wycenit pozycje kosztorysu. Tak wiec, kwota musi zawieraé nagte i nieprzewidziane wydatki oraz réznorakie
ryzyko zwigzane z konieczno$cig wybudowania, wykonczenia i konserwacji catosci robét objetych Umowa.
Jezeli w Kosztorysie Ofertowym nie zostaty zawarte oddzielne pozycje, wszystko to musi by¢ uwzglednione
w stawkach i kwotach przypisanych poszczegélnym pozycjom dla wszystkich kosztéw wchodzgcych w
rachube w Kosztorysie Ofertowym.
Kwoty podane przez Wykonawce we wszystkich pozycjach Kosztorysu Ofertowego muszg zawieraé
odpowiednie proporcje w stosunku do kosztéw wykonania robot okreslonych w Umowie, oraz wszystkie
marze i narzuty, zyski, koszty administracyjne i tym podobne wydatki (chyba, ze zostaty oddzielnie
wyszczegolnione), odnoszace sie do Umowy jako catosci, bedg rozdysponowane pomiedzy wszystkie
pozycje podane w Kosztorysie Ofertowym.
Catos¢ zamédwienia bedzie opodatkowana stawka podatku VAT odpowiednig dla danej inwestycji. Wyliczenie
podatku nalezy podg¢ osobno.
Pfatnosci miesieczne, — gdy pozycja w Kosztorysie Ofertowym jest wyceniana jako ,suma”, wynagrodzenie
bedzie wyptacone na podstawie wykazania pozycji Kosztorysu. Natomiast w przypadku pozycji, gdzie jest
wyceniona jako pfatno$c¢ ,za jednostke”, wyptata bedzie dokonana w oparciu o znaczny stopieh wykonania
poszczegodlnych prac
Ptatnos¢ zostanie wstrzymana na mocy ustalen zawartych w Umowie.

10. Przepisy zwigzane.

10.1. Ustawy

— Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity Dz. U. z 2016 r. Nr 0, poz. 290).

— Ustawa z dnia 29 stycznia 2004 r. — Prawo zamdwien publicznych (tekst jednolity Dz. U. 2015, poz. 2164).
— Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (tekst jednolity Dz. U. z 2016 r. Nr O, poz.
1570).

— Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (tekst jednolity Dz. U. z 2016 r. Nr 0, poz.
655).

— Ustawa z dnia 24 sierpnia 1991 r. — o ochronie przeciwpozarowe;j (tekst jednolity Dz. U. z 2016 r. Nr 0, poz.
191).

— Ustawa z dnia 21 grudnia 2000 r. — o dozorze technicznym (tekst jednolity Dz. U. z 2015 r. Nr 0, poz.
1125).
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— Ustawa z dnia 15 grudnia 2000 r. — o samorzgdach zawodowych architektéw oraz inzynieréw budownictwa
(tekst jednolity Dz. U. z 2016 r. Nr 0, poz. 1725).

— Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. — Prawo ochrony srodowiska (tekst jednolity Dz. U. z 2016 r. Nr 0, poz.
672).

— Ustawa z dnia 18 kwietnia 2001 r. — Prawo wodne (tekst jednolity Dz. U. z 2015 r. poz. 469).

— Ustawa z dnia 10 kwietnia 2003 r. — o szczegolnych zasadach przygotowania i realizacji inwestycji w
zakresie drég publicznych (tekst jednolity Dz. U. z 2015 r. poz. 2031).

— Ustawa z dnia 20 czerwca 1997 r. — Prawo o ruchu drogowym (tekst jednolity Dz. U. z 2017 r. poz. 128).

— Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. — o drogach publicznych (tekst jednolity Dz. U z 2015 r., poz. 460).

10.2. Rozporzadzenia

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. w sprawie szczegbtowego zakresu i formy
dokumentac;ji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlanych oraz programu
funkcjonalno-uzytkowego (tekst jednolity Dz. U. z 2013 r. Nr 0, poz. 1129).

— Rozporzadzenie Ministra Transportu, Budownictwa i Gospodarki Morskiej z dnia 25 kwietnia 2012 r. w
sprawie szczegotowego zakresu i formy projektu budowlanego (Dz. U. z 2012 r. Nr 0, poz. 462 z
pdzniejszymi zmianami).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 r. — w sprawie dziennika budowy, montazu i
rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczgce bezpieczehstwa pracy i
ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953, z pézn. zm.).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim
powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (tekst jednolity Dz. U. z 2015 r. Nr O, poz. 1422).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie krajowych
ocen technicznych (Dz. U. z 2016 r. poz. 1968)

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. — w sprawie informacji dotyczacej
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2003 r. Nr 120,
poz. 1126).

— Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. — w sprawie ogoélnych
przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. z 1997 r. Nr 129 poz. 844 — tekst jednolity — Dz. U. z 2003
r. Nr 169, poz. 1650).

— Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. — w sprawie bezpieczehstwa i higieny pracy
podczas wykonywania robét budowlanych (Dz. U. z 2003 r. Nr 47, poz. 401).

— Rozporzadzenie Ministra Komunikacji oraz Administraciji, Gospodarki Terenowej i Ochrony Srodowiska z
dnia 10 lutego 1977 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy wykonywaniu robo6t drogowych i
mostowych (Dz. U. Z 1977 r. Nr 7, poz. 30).

— Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 21 lutego 1995 r. w sprawie
rodzaju i zakresu opracowan geodezyjno-kartograficznych oraz czynnosci geodezyjnych obowigzujgcych w
budownictwie (Dz. U. z 1995 r. Nr 25, poz. 133).

— Rozporzadzenie Ministra Kultury i Dziedzictwa Narodowego z dnia 14 pazdziernika 2015 r. w sprawie
prowadzenia prac konserwatorskich, restauratorskich, rob6t budowlanych, badan konserwatorskich, badan
architektonicznych i innych dziatan przy zabytku wpisanym do rejestru zabytkow oraz badan
archeologicznych i poszukiwan zabytkow (Dz. U. z 2015 r. poz. 1789).

— Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 9 grudnia 2014 r. w sprawie katalogu odpadéw (Dz. U. z 2014
r. poz. 1923).

10.3. Normy

— PN-ISO 6707-1 Budynki i budowle — Terminologia cz. 1: Terminy ogdlne.

— PN-ISO 6707-2 Budownictwo — Terminologia, Terminy stosowane w umowach.

— PN-IEC 60050-826 Miedzynarodowy stownik terminologiczny elektryki. Cze$¢ 826: Instalacje elektryczne.

10.4. Inne dokumenty i instrukcje

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych. Poradnik projektanta, kierownika budowy i
inspektora nadzoru. Praca zbiorowa, Verlag Dashofer, Warszawa 2015 r.

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych, (tom I, II, lll, 1V, V) Arkady,
Warszawa 1989-1990.

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych. Instytut Techniki Budowlanej, Warszawa
2003.

UWAGA Brak przywolania jakiejkolwiek obowigzujacego dla w/w robét przepisu prawa lub normy nie
zwalnia wykonawcy z obowigzku jej stosowania przy realizacji robét.
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1.Wstep.

1.1.Przedmiot Specyfikacji Techniczne;j.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z pracami rozbiérkowymi budynku

1.2.Zakres stosowania Specyfikacji Techniczne;.

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zleceniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.

1.2.1.Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg catkowitej rozbiérki budynku - obiektu z
uporzadkowaniem terenu po wykonaniu robét i wywiezieniu materiatdbw pochodzgcych z rozbidrki i obejmuja:
- Demontaz urzgdzen i przewodow instalacyjnych.

- Demontaz - rozbidrke elementéw budynku

- Segregacje odpaddw, transport, utylizacje.

1.3.Zakres robét objetych Specyfikacja Techniczna.

Roboty ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie rozbiérek wystepujgcych w obiekcie.

1.4.0kreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji technicznej sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami
i wytycznymi.

1.5.0go6lne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonywania robét, ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektows,
Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Inzyniera.

Realizacja rob6t budowlanych nastgpi na podstawie przedmiaru robét oraz ST, w ktérych to dokumentach
okreslono zakres i technologie ich wykonania. Wykonawca Robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich
wykonania oraz za ich zgodno$¢ z Przedmiarem Robét, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Wykonawca
jest zobowigzany bezwzglednie stosowaé sie do polecen i uwag przedstawiciela Zamawiajgcego w zakresie
ochrony srodowiska i tras przejazdu.

Roboty nalezy wykona¢ zgodnie z zasadami ochrony srodowiska i warunkami bezpieczenstwa i higieny
pracy.

1.5.1. Przekazanie Terenu Budowy

Zamawiajgcy w terminie okreslonym w umowie przekaze Wykonawcy Teren Budowy wraz ze wszystkimi
wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, Dziennik Budowy oraz jeden egzemplarz
Przedmiaru Robét i jeden komplet ST. Inwestor nie przewiduje zapewnienia zaplecza dla potrzeb
wykonawcy, nie zapewnia miejsca

poboru energii elektryczne oraz wody. Inwestor przekaze teren prowadzenia robét protokolarnie.

1.5.2. Dokumentacja Projektowa

Przetargowa Dokumentacja Projektowa bedzie zawieraé: Program techniczny wykonania robét, przedmiar
robot, ST.

1.5.3. Zabezpieczenie Terenu Budowy

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia Terenu Budowy w okresie trwania realizacji budowy, az do
zakohczenia i odbioru ostatecznego Roboét. Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywacé
tymczasowe urzgdzenia zabezpieczajgce, w tym ogrodzenia, oswietlenie, sygnaly i znaki ostrzegawcze,
wszelkie inne $rodki niezbedne do ochrony robot. Koszt zabezpieczenia Terenu Budowy nie podlega
odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wtgczony w cene umowna.

Transport a w szczegodlnosci warunki dotyczgce organizacji ruchu na terenie wykonywania prac
rozbiérkowych nalezy kazdorazowo uzgadnia¢ z wyznaczonym przez Inwestora pracownikiem.

1.5.4. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegaé¢ przepiséw ochrony przeciwpozarowej.

Materiaty tatwopalne bedg sktadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed
dostepem o0sob trzecich.

1.5.5. Ochrona wlasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzgdzenia podziemne, takie jak
rurociagi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wtadz, bedacych wiascicielami tych urzadzen,
potwierdzenie informaciji dostarczonych mu przez Zamawiajgcego w ramach planu ich lokalizacji.
Wykonawca zapewni wtasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzgdzen w
czasie trwania rozbiérki. O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwtocznie
powiadomi gestora sieci i zainteresowane wtadze oraz bedzie

z nimi wspotpracowat, dostarczajgc wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw.

1.5.6. Wymagania techniczne i odbioru w zakresie prac do realizacji okreslajg Przepisy Techniczno -
Budowlane, obowigzujgce Prawo Budowlane oraz Rozporzgdzenie Ministra Budownictwa i Przemystu
Materiatéw Budowlanych z dnia 28.03.1972r w sprawie Bezpieczenstwa i Higieny Pracy przy wykonywaniu
robét budowlano-montazowych

i rozbiorkowych (Dz.U.13 poz. 93), rozporzadzenie Ministra Gospodarki i Polityki Spotecznej z dn. 2 kwietnia
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2004 roku w sprawie sposobdw i warunkoéw bezpiecznego uzytkowania i usuwania wyrobow zawierajgcych
azbest ( Dz. U z 2004 r. Nr. 71 poz. 649).

2.MATERIALY

2.1.Materiaty pochodzace z rozbioérki

Wykonawca zapewni, aby materialy tymczasowo sktadowane w obrebie terenu rozbiérki, byty
zabezpieczone przed uszkodzeniem, zniszczeniem oraz kradziezg.

Materiaty pochodzgce z rozbiérki takie jak: ztom, gruz ceglany, betonowy, ceramiczny i inne powinny by¢
wywiezione na wysypisko, natomiast papa oraz materiaty zawierajgce azbest poddane utylizacji.
2.2.Materiaty dla potrzeb zabezpieczen

Drewno konstrukcyjne

-Drewno konstrukcyjne(bale, krawedziaki, deski) powinno odpowiada¢ normie PN-B-03150.
-Konstrukcje drewniang stanowig elementy wykonane z drewna konstrukcyjnego sosnowego kl. C24:
-Drewno konstrukcyjne nalezy zabezpieczy¢ do poziomu SRO (stabo rozprzestrzeniajgce ogien) srodkiem
impregnujgcym

-Tym samym srodkiem drewno zabezpiecza sie przed grzybami i owadami.

3. SPRZET

3.1.0g6Ine wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania sprzetu zawarte sg w Specyfikacji Technicznej wymagania ogdlne

3.2.Szczego6towe wymagania dotyczace sprzetu

3.2.1.Sprzet do wykonywania robét nalezy utrzymywaé w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Musi spetniac
normy ochrony $rodowiska i przepisy dotyczace jego uzytkowania a takze nie powodowac obnizenia jakosci
wykonywanych robét.

3.2.2.Wykonawca okaze Inwestorowi dokumenty potwierdzajgce dopuszczenie sprzetu do uzytkowania.
3.2.3.0soby obstugujgce sprzet winny by¢ przeszkolone i w przypadku szczegdlnych wymagan posiadac
uprawnienia do obstugi sprzetu.

4. TRANSPORT

Transport materiatéw z rozbiorki srodkami transportu. Przewozony tadunek zabezpieczyé¢ przed spadaniem
i przesuwaniem.

4.1.Srodki transportu uzyte do przewozu materiatéw nie mogg powodowaé uszkodzen nawierzchni drég
dojazdowych i placow. W przypadku ich uszkodzenia wykonawca naprawi uszkodzenia powstate z winy
Wykonawcy.

4.2 Typ, ilos¢ i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robét zgodnie z zasadami
okres$lonymi w dokumentaciji projektowej, ST i wskazaniach inspektora nadzoru w terminie przewidzianym w
kontrakcie.

4.3.Srodki transportu nie odpowiadajgce warunkom kontraktu na polecenie inspektora nadzoru moga by¢
usuniete z terenu budowy. Wykonawca bedzie usuwaé na biezgco i na wilasny koszt wszelkie
zanieczyszczenia spowodowane

pojazdami wyjezdzajgcymi z terenu budowy.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONYWANIA ROBOT

5.1.Roboty rozbiérkowe

5.1.1. Roboty przygotowawcze:

Przed przystapieniem do robét rozbidrkowych nalezy teren ogrodzi¢ i oznakowac zgodnie z wymogami BHP
i przepisami Prawa Budowlanego.

5.1.2. Prace rozbiérkowe wykonywac recznie lub przy uzyciu sprzetu mechanicznego zgodnie z programem
technicznym wykonania robot.

5.1.3. Przy rozlegtych rozbiérkach konstrukcyjnych nalezy bezwzglednie przestrzegal przepisow BHP i
wykonac¢ stosowne zabezpieczenia.

5.1.4. Po wykonaniu robét rozbiérkowych zgodnie teren splantowac i oczysci¢ z resztek materiatow.

5.1.5. W zakresie robdét uwzgledniono catos¢ proceséw technologicznych, przy zalozeniu wiasciwej
organizacji i technologii rob6t warunkujgcych maksymalne bezpieczenstwo pracy oraz przy uwzglednieniu
wykonania wszystkich czynnosci i naktadéw niezbednych do wykonania robdt rozbidrkowych i
wyburzeniowych.

5.1.6. Prace nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng a wszystkie zmiany winny by¢
uzgadniane z inspektorem nadzoru.

5.1.7. Przed przystgpieniem do robo6t rozbiérkowych nalezy wykonaé zabezpieczenia zwigzane z
wystepujgcymi przytgczami.
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6. KONTROLA JAKOSCI | ODBIOR ROBOT BUDOWLANYCH

6.1. Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robét podczas ich wykonywania to jest na
sprawdzeniu braku zagrozeh na placu rozbiorki, zapewnieniu bezpieczenstwa osobom postronnym i
pracownikom, a takze wykonaniu kompletnego programu rozbiérki.

6.2. Upowazniony pracownik Zamawiajgcego moze dokonywac kontroli, a Wykonawca jest zobowigzany do
zapewnienia wszelkiej niezbednej pomocy w tych czynnosciach.

6.3. Zapisy w dzienniku budowy bedg dokonywane na biezgco w sposéb czytelny, w porzadku
chronologicznym . Zatgczone do dziennika budowy dokumenty nalezy podpisa¢ przez Wykonawce i
inspektora nadzoru.

Prowadzenie dziennika budowy spoczywa na kierowniku budowy. Dokumenty rozbiérki nalezy
przechowywac na terenie rozbiorki w miejscu odpowiednio zabezpieczonym. Wszelkie dokumenty rozbidrki
powinny by¢ dostepne dla inspektora nadzoru i przedstawione do wgladu na zyczenie Zamawiajgcego.

6.4. Sprawdzenie wykonania rozbiérek polega na kontrolowaniu zgodnosci z wymaganiami okre$lonymi w
Specyfikacji Technicznej, oraz w dokumentacji projektowej . W czasie kontroli szczegolng uwage nalezy
zwrocié na :

. zagrozenia bezpieczenstwa ludzi i mienig

. kolejnos¢é dokonywania rozbiorek elementéw konstrukciji.

7. OBMIAR ROBOT

7.1.0g06Ine zasady obmiaru robot

Ogole zasady obmiaru robét podano w ST Wymagania ogdélne.

Podstawg dokonania obmiaru jest zatgczony do materiatdéw przetargowych przedmiar robét.

Obejmuje on m.in. szczegdtowy opis robot okreslajgcy wyszczegdlnienie i opis czynnosci wchodzgcych w
zakres robot, sporzadzony na podstawie dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej wykonania i
odbioru robot.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Celem odbioru jest sprawdzenie zgodnosci wykonania robét z umowa, ocena ilosci i jakosci wykonanych
robét zgodnie z zakresem zadania oraz kohcowe rozliczenie finansowe.

8.2. Dokumenty wymagane przy odbiorze:

- zgtoszenie wykonawcy o zakonczeniu robot

- dokumentacje po wykonawczg z naniesionymi zmianami w trakcie prowadzenia robot

- inwentaryzacja geodezyjna po wykonawcza

- dziennik budowy

- potwierdzenie utylizacji wytworzonego odpadu,

- karty przekazania odpadu na sktadowiska ,

- oswiadczenia o wykonaniu robét z zachowaniem witasciwych przepiséw technicznych i sanitarnych
oczyszczeniu w sposob prawidtowy terenu z azbestu i przekazaniu wytworzonego odpadu na sktadowisko i
ich utylizacji.

8.3. Tok postepowania przy odbiorze.

Wszystkie roboty objete ST podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

Odbioru koncowego dokonuje komisja powotana przez Zamawiajgcego.

Jakos¢ zakonczonych robot komisja stwierdza na podstawie oceny stanu faktycznego ich wykonania i oceny
wizualne;.

Komisja stwierdza zgodnos$¢ wykonanych rob6t z dokumentacjg techniczng, materiatami przetargowymi i
zakresem ich wykonania. Roboty odbiera inspektor nadzoru na podstawie zapiséw w dzienniku budowy i
odbiorow

czesciowych.

9.PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne zasady dotyczace ustalenia podstawy.

Ogole ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST Wymagania ogdine.
Rozliczeniu bedg podlega¢ prace faktycznie wykonane i potwierdzone protokotem odbioru.

10.Uwagi szczego6towe.
llosci robot rozbidrkowych mogg ulec zmianie na podstawie decyzji Inzyniera.

10.PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Ustawy:

- Ustawa z dnia 7 lipca 1994r. Prawo Budowlane z pdzniejszymi zmianami
- Ustawa z dnia 29 stycznia 2004r.- Prawo Zamowien Publicznych

- Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004r.- O wyrobach budowlanych
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- Ustawa z dnia 24 sierpnia 1991r.- O ochronie przeciwpozarowej

- Ustawa z dnia 21 grudnia 2004r.- O dozorze technicznym

- Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001r.- Prawo Ochrony $rodowiska

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych Tom | Roboty ogélnobudowlane -
wyd. Arkady 1989.

PN-B-03150 — Konstrukcje z drewna i materiatdw drewnopodobnych.

PN-D-01001 — Tarcica. Podziat, nazwy i okreslenia.

PN-D-01006 — Ochrona drewna. Klasyfikacja i terminologia metod konserwacji drewna.

PN-D-94021 — Tarcica iglasta konstrukcyjna sortowana metodami wytrzymatosciowymi.

PN-D-96002 — Tarcica iglasta ogélnego przeznaczenia.

10.2 Rozporzgdzenia:

- Rozporzgdzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 26 wrzeénia 1997r.- w sprawie ogolnych
przepisOw bezpieczenstwa i higieny pracy

- Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r.- w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania robo6t budowlanych

- Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czprwca2003 r. w sprawie warunkéw i trybu postepowania
dotyczgcego rozbiorek oraz zmiany sposobu uzytkowania obiektu budowlanego;

- Rozporzgdzenie Ministra Gospodarki i Polityki Spotecznej z dn. 2 kwietnia 2004 roku w sprawie sposobéw i
warunkow bezpiecznego uzytkowania i usuwania wyrobéw zawierajgcych azbest (Dz. U z 2004 r. Nr. 71 poz.
649)

UWAGA Brak przywotania jakiejkolwiek obowigzujacego dla w/w robét przepisu prawa lub normy nie
zwalnia wykonawcy z obowigzku jej stosowania przy realizacji robét.
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1.Wstep

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej czesci specyfikacji (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét
ziemnych.

1.2.Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy oraz kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.Zakres robét objetych ST

W sktad niniejszej czesci ST wchodzg nastepujace roboty:

- tyczenie obiektéw, roboty pomiarowe przy wykopach,

- wykopanie wykopu szerokoprzestrzennego z zatadunkiem urobku na srodki transportu,

- przemieszczanie urobku

- wywiezienie nadmiaru urobku do miejsca sktadowania,

- dowo6z kruszywa na plac budowy,

- zasypane przestrzeni - fundamentoéw,

- zageszczenie mechaniczne gruntu,

- ewentualna stabilizacja gruntu cementem

1.4.0kreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5.0go6lne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowa, ST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1. Ogdélne wymagania dotyczace materiatéw

Ogolne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskania i skladowania podano w ST Wymagania ogolne.
2.2. Wymagania szczegoétowe dotyczace materiatow

Przy wykonywaniu robét ziemnych jedynymi materiatami, ktére nalezy dostarczy¢ sg: cement do stabilizaciji
podioza oraz ewentualnie kruszywa do wymiany gruntu. Cement i jego ilos¢ przypadajgca na 1m 3 gruntu
musi odpowiada¢ wymogom projektu natomiast charakterystyka kruszywa do stabilizacji ma by¢ zgodna z
dokumentacjg projektowg. Do wykonywania podkiadu nalezy stosowaé pospétki zwirowo-piaskowej. Do
zasypywania wykopdw moze by¢ uzyty grunt wydobyty z tego wykopu, nie zamarzniety i bez
zanieczyszczen organicznych i budowlanych.

3. Sprzet

3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu sg zawarte w ST Wymagania ogélne.

3.2. Szczegolne wymagania dotyczace sprzetu

Do robét ziemnych nalezy uzyé sprzetu zmechanizowanego, a zwtaszcza koparek podsiebiernych. Niektére
roboty ziemne w/w obiektach wymagajg prac — robdét recznych. Przy zaktadaniu urobku z tymczasowego
sktadowiska zalecane jest uzycie fadowarki. Do wywozu urobku stosowa¢ samochody samowytadowcze.
Do zageszczania nalezy uzy¢ zageszczarek wibracyjnych, kidérych parametry muszg by¢ dopasowane do
grubosci zageszczanych warstw, a wiec przy zageszczaniu cienszymi warstwami (nie wiecej niz 0,3-0,4 m)
wystarczg zageszczarki ptytowe, a przy wiekszych grubosciach (pond 0,6 m) konieczne sg zageszczarki
kroczgce lub sprzet réwnorzedny pod wzgledem gtebokosci zageszczania. Zasypka ma by¢ prowadzona
warstwami o grubosci nie wiekszej 0,3 m przy zageszczaniu mechanicznym i 0,15 m przy zageszczaniu
recznym.

4. Transport

4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu

Ogodlne zasady transportu podano w ST Wymagania ogdine.

4.2. Szczegodlne wymagania dotyczace transportu

Transport urobku z wykopdéw do miejsca odktadu i pézniej z odktadu do wykopu nalezy prowadzi¢ zgodnie z
przyjetg technologig robét ziemnych zmechanizowanych oraz wytycznymi w pkt. 3.2. niniejszej specyfikaciji
dotyczacymi sprzetu. Do wywozu gruntu na odkfad nalezy uzyé samowytadowczych samochoddw
ciezarowych o tadownosci i wysokosci dopasowanej do wielkosci koparki (zalecane sg wywrotki
kilkutonowe).Sktadowanie i transport urobku przeznaczonego do pdzniejszego zasypywania wykopow
nalezy przeprowadzi¢ w miejscu wskazanym przez Inspektora nadzoru. Transport kruszyw do wymiany
gruntu nalezy prowadzi¢ analogiczny

sposob, jak urobku z wykopdw, z tym ze istotna jest dbatos¢ o wykluczenie jego mieszania sie z innymi
gruntami skladowanymi na budowie, a zwtaszcza ziemig ros$linng oraz wydobytym gruntem nasypowym.
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5. Wykonanie robét

5.1. Ogole zasady wykonania robét

Ogole zasady wykonania robét podano w ST Wymagania ogdine.

5.2. Szczegolne zasady wykonania robot

Przed przystgpieniem do wykonywania robdt ziemnych nalezy wykonac¢ niezbedne drogi dojazdowe do
terenu i na terenie budowy. Drogi dojazdowe oraz krawedzie wykopdw nalezy oznakowaé jako miejsca
niebezpieczne. Wykonanie wykopdw nalezy prowadzi¢ zgodnie z zasadami BHP.W przypadku wystapienia
zalewania wykopu wodami gruntowymi, wykonawca odpowiedzialny jest za odprowadzenie wdd wykopu
lub wykluczenie ich naptywu.

6. Kontrola jakosci robét

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci

Ogodlne zasady kontroli jakosci podano w ST Wymagania ogélne

6.2. Szczegolne zasady kontroli jakosci

Kontroli podlega zgodnos¢ z dokumentacjg techniczng, wyglad zewnetrzny i dokladno$é wykonania.
Doktadnos¢ wykonania wykopdéw ma by¢ zgodna z wymogami normy PN-B-06050. Kontrola wykonania
robot musi dotyczy¢ rzednych dna wykopu, ktére nie mogg odbiega¢ od wielko$ci projektowanych wiecej niz
o +1cm i -3 cm. Pozostate odchyiki podje norma.

7. Obmiar robét

7.1. Ogélne zasady obmiaru roboét

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ST Wymagania ogdine.

7.2. Szczegdlne zasady obmiaru

llos¢ mas ziemnych oblicza sie metrach szesciennych odspojonego gruntu. W przypadku operowania
gruntem spulchnionym pobieranym ze sktadowisk nalezy uwzgledni¢ odpowiednie wspétczynniki korygujace.
Wielko$¢ obmiaru okred$la sie na  podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian
zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot

8.1. Ogodlne zasady odbioru robot.

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST Wymagania ogdlne.

8.2. Szczegdlne zasady odbioru robét

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami nadzoru, jezeli wszystkie
pomiary i badania wg pkt. 6 daty pozytywne wyniki.

9. Podstawa ptatnosci

9.1. Ogdlne zasady dotyczace ustalania podstawy

Ogolne ustalenia dotyczagce podstawy ptatnosci podano w ST Wymagania ogdine.

9.2. Szczegolne zasady dotyczace podstawy ptatnosci

Podstawg rozliczenia finansowego bedzie umowa Wykonawcy z Zamawiajgcym.

Cena wykonania jednego m 3 wykopu obejmuje: roboty pomiarowe, wykonaniewykopu zgodnie z zatozong
technologig, wywo6z urobku, zabezpieczenie $cian wykopu oraz istniejgcej infrastruktury podziemne;j,
oznaczenie i zabezpieczenie miejsca prowadzenia prac. Cena wykonania 1 m 3 zasypki obejmuje: dowdz
gruntu, utozenie, zageszczenie, badania stopnia zageszczenia, oznaczenie zabezpieczenie miejsca
prowadzenia prac, wyrdwnanie ternu w miejscu prowadzenia prac.

10.Przepisy zwigzane.

10.1. Normy

- PN-B-02481:1998 Geotechnika — Terminologia podstawowa, symbole literowe i jednostki miar.
- PN-EN 1997-2:2009 Projektowanie geotechniczne — Czes¢ 2: Rozpoznanie i badanie podtoza
gruntowego.

- PN-S-02205:1998 Drogi samochodowe — Roboty ziemne — Wymagania i badania.

UWAGA Brak przywotania jakiejkolwiek obowigzujacego dla w/w roboét przepisu prawa lub normy nie
zwalnia wykonawcy z obowiazku jej stosowania przy realizacji robét.
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1.Wstep

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem ST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem konstrukgciji
betonowych: fundamentéw, $cian, stupéw, stropéw, podciggdw i innych elementéw konstrukcii.

1.2.Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizaciji
robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.Zakres robét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonania betonu konstrukcyjnego, zwigzanych z:

- wykonaniem mieszanki betonowe;j

- wykonaniem deskowan

- uktadaniem i zageszczaniem mieszanki betonowej

- pielegnacjg betonu

1.4.0kreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogélne oraz podanymi ponizej:

1.4.1.Beton zwykly

Beton o gestosci powyzej 1,8 kg/m® wykonany z cementu, wody, kruszywa mineralnego o frakcjach
piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych i domieszek chemicznych.

1.4.2. Klasa betonu

Symbol literowo-liczbowy (np. C25/30) klasyfikujgcy beton pod wzgledem jego wytrzymatosci na Sciskanie.
Liczba po literze oznacza wytrzymato$¢ gwarantowang R.°.

1.4.3.Mieszanka betonowa

Mieszanina wszystkich skfadnikéw przed zwigzaniem betonu.

1.4.4.Nasigkliwos$¢ betonu

Stosunek masy wody, ktérg zdolny jest wchiong¢ beton do jego masy w stanie suchym.

1.4.5.Partia betonu

llos¢ betonu o tych samych wymaganiach, podlegajgca oddzielnej ocenie, wyprodukowana w okresie
umownym — nie dtuzszym niz 1 miesigc — z takich samych skfadnikéw, w ten sam sposéb i w tych samych
warunkach.

1.4.6.Stopien mrozoodpornosci

Symbol literowo-liczbowy (np. F50) klasyfikujgcy beton pod wzgledem jego odpornosci na dziatanie mrozu.
Liczba po literze F oznacza wymagana liczbe cykli zamrazania i odmrazania probek betonowych.
1.4.7.Stopien wodoszczelnosci

Symbol literowo-liczbowy (np. W8) klasyfikujgcy beton pod wzgledem przepuszczalnosci wody. Liczba po
literze W oznacza dziesieciokrotng warto$¢ cisnienia wody w MPa, dziatajgcego na probki betonowe.
1.4.8.Urabialnos$¢ mieszanki betonowej

Zdolnos¢ do tatwego i szczelnego wypetniania formy przy zachowaniu jednorodnosci mieszanki betonowe;j.
1.4.9.Wytrzymato$¢ gwarantowana betonu na $ciskanie - R,¢

Wytrzymatos¢ zapewniona z 95% prawdopodobienstwem, uzyskana wyniku badania z ciskanie kostek
szesciennych o boku 150mm, wykonanych, przechowywanych i badanych zgodnie z PN-B-06250.
1.4.10.Zaczyn cementowy

Mieszanina wody i cementu.

1.4.11.Zaprawa

Mieszanina cementu, wody, sktadnikéw mineralnych i ewentualnych dodatkéw przechodzacych przez sito
kontrolne o boku oczka kwadratowego 2mm.

1.5.0go6lne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robdét jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatéw i wykonywanych robét oraz za zgodnosé z
dokumentacjg projektowg, ST i poleceniami Inzyniera. Ogdélne wymagania dotyczgce robdét podano w
specyfikacji Wymagania Ogolne.

2.Materialy.
Wymagania dotyczgce jakosci mieszanki betonowej regulujg postanowienia odpowiednich norm polskich.
2.1.Sktadniki mieszanki betonowej.
2.1.1.Cement — wymagania i badania
a) Rodzaji marka cementu
Do stosowania dopuszcza sie tylko cement portlandzki wg PN-B-30000
- marki ,32,5” — do betonu klasy C20/25, C25/30
- marki ,42,5” — do betonu klasy C30/37
b) Wymagania dotyczgce sktadu cementu
Wg ustalen normy PN-B-30000
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¢) Swiadectwo jakosci cementu
Kazda partia dostarczonego cementu musi posiada¢ swiadectwo jakosci (atest) wraz z wynikami badan.
d) Badania podstawowych parametréw cementu
Cement pochodzgcy od kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy PN-B-04300, a wyniki
ocenione wg normy PN-B-30000.
2.1.2.Kruszywo
Do betondw nalezy stosowac¢ kruszywa mineralne odpowiadajgce wymaganiom wg PN-B-06712.
Jesli w normach przedmiotowych na wyroby, elementy i konstrukcje nie postanowiono inaczej, zaleca sie
stosowanie kruszywa o marce nie nizszej niz klasa betonu.
W przypadku betonu o okreslonym stopniu mrozoodpornosci lub wodoszczelnosci zleca sie stosowanie
kruszywa o marce nie nizszej niz 20.
Zalecane tgczne graniczne krzywe uziarnienia kruszyw do betonu, drobnego (0-2 mm) i grubego (powyzej
2mm), podano w zatgczniku 1 do normy PN-B-06250.
Uziarnienie kruszywa powinno zapewnia¢ uzyskanie szczelnej mieszanki betonowej o wymaganej
konsystencji przy mozliwie najmniejszym zuzyciu cementu i wody, prawidtowego zageszczenia oraz
odpowiedniej urabialnosci.
Do betonu do konstrukcji zelbetowych nalezy stosowac kruszywo przechodzace przez sito o boku oczka
kwadratowego 31,5 mm.
W zaleznosci od rodzaju elementu wymiar najwiekszego ziarna kruszywa powinien by¢é mniejszy od:
- 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu
- 3/4 odlegtosci w Swietle miedzy pretami lezgcymi w jednej ptaszczyznie prostopadtej do kierunku
betonowania.
Kontrola partii kruszywa przed uzyciem go do wykonania mieszanki betonowej obejmuje oznaczenia:
- skfadu ziarnowego wg PN-78/B-06714/15
- ksztattu ziarn wg PN-78/B-06714/16
- zawartosci pytdw mineralnych wg PN-78/B-06714/13
- zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-76/B-06714/12
W przypadku gdy badania kontrolne wykazg niezgodno$¢ cech danego kruszywa z wymaganiami wg PN-86/
B-06712, uzycie takiego kruszywa moze nastgpi¢ po jego uszlachetnieniu (np. przez ptukanie lub dodatek
odpowiedniej frakcji kruszywa).
W celu umozliwienia korekty recept roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzi¢ biezgcg kontrole
wilgotnosci kruszywa wg PN-77/B-06714/18 i statosci frakcji 0 — 2 mm.
2.1.3.Woda zarobowa
Woda zarobowa do betonu musi odpowiada¢ wymaganiom normy PN-88/B-32250. Wode do betonu
przewiduje sie czerpac z wodociggow miejskich. Woda ta nie wymaga badania.
2.1.4.Domieszki i dodatki do betonu
Zaleca sie stosowanie do betonéw domieszek chemicznych o dziataniu napowietrzajacym,
uplastyczniajgcym i przyspieszajgcym/opdzniajgcym wigzanie betonu. Dopuszcza sie stosowanie domieszek
kompleksowych: napowietrzajgco - uplastyczniajgcych i przyspieszajgco — uplastyczniajgcych. Domieszki do
betonéw muszg posiadaé atest producenta.
2.2.Beton
Na budowie nalezy stosowac¢ beton o klasie okreslonej na rysunkach, dostarczony z wytwérni betonu.
Beton musi spetnia¢ nastepujace wymagania normy PN-88/B-06250:
- wskaznik wodno-cementowy c/w < 0,50
- nasigkliwo$¢ do 5%

2.2.1.Sktad mieszanki betonowej

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac betonowych, wykonawca powinien otrzymac projektowany sktad

mieszanki betonowej, dostarczony przez autoryzowane, niezalezne laboratorium i podpisany przez

uprawnionego inzyniera budownictwa. Potwierdzone kopie dokumentacji wszystkich przeprowadzonych

przez laboratorium badan i prob mieszanek powinny zosta¢ przestane Inzynierowi. Ukladanie mieszanki

moze nastgpi¢ dopiero po zatwierdzeniu jej przez Inzyniera.

Sktad mieszanki betonowej powinien by¢ zgodny z normg PN-88/B-06250 i spetnia¢ wymagania:

- Skfad mieszanki betonowej powinien by¢ taki, aby przy najmniejszej ilosci wody zapewni¢ szczelne
utozenie mieszanki w wyniku zageszczenia przez wibrowanie,

- Wskaznik wodno-cementowy w/c ma by¢ mniejszy od 0,50,

- Stosunek poszczegolnych frakcji kruszywa grubego ustalany doswiadczalnie powinien odpowiadac
najmniejszej jamistosci,

- Zawartos¢ piasku w stosie okruchowym powinna by¢ jak najmniejsza i jednoczesnie zapewniaé
niezbedng urabialnos¢ przy zageszczeniu przez wibrowanie oraz nie powinna by¢ wieksza niz:

®  37% - przy kruszywie grubym do 31,5 mm
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o 42% - przy kruszywie grubym do 16 mm
- Maksymalne ilosci cementu:

e 400 kG/m?® - dla betonu klasy C16/20 i C20/25

e 500 kG/m?® — dla betonu C25/30 i C30/37

Dopuszcza sie przekroczenie tych ilosci o 10% w uzasadnionych przypadkach za zgodg Inzyniera.

- Przy projektowaniu sktadu mieszanki betonowej zageszczanej przez wibrowanie i dojrzewajgcej w
warunkach naturalnych ($rednia temperatura dobowa nie nizsza niz 10°C), $rednig wymagang
wytrzymatos$¢ na $ciskanie nalezy okresli¢ jako rowng 1,3 Ry°.

W przypadku odmiennych warunkéw wykonania i dojrzewania (np. odpowietrzanie, dojrzewanie w
warunkach podwyzszonej temperatury), nalezy uwzgledni¢ wplyw tych czynnikbw na wytrzymatosc
betonu.

- Konsystencja mieszanek betonowych powinna by¢ nie rzadsza od plastycznej, oznaczonej wg
PN-88/B-06250 symbolem K-3.

Sprawdzenie konsystencji mieszanki przeprowadza sie podczas projektowania jej sktadu i nastepnie
przy wytwarzaniu.
Dopuszcza sie dwie metody badan:
- metodg Ve — Be
- stozka opadowego
Réznice pomiedzy zatozong konsystencjg mieszanki a kontrolowang metodami wg PN-88/B-06250 nie
moga przekraczac:
- +/- 20% wartosci wskaznika Ve — Be
- +/- 10 mm przy pomiarze stozkiem opadowym
Pomiaru konsystencji mieszanek K1 do K3 wg PN-88/B-06250 dokona¢ aparatem Ve — Be. Do
konsystenc;ji plastycznej K3 dopuszcza sie na budowie pomiar przy pomocy stozka opadowego.

3.Sprzet.

Roboty mozna wykonywaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera. Dozatory
muszg mie¢ aktualne swiadectwo legalizacji. Mieszanie skfadnikéw powinno odbywaé sie wytgcznie w
betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania sie stosowania betoniarek wolnospadowych).
Do podawania mieszanek nalezy stosowac pojemniki lub pompy przystosowane do podawania mieszanek
plastycznych.
Do zageszczania mieszaki betonowej nalezy stosowac:
® przy zageszczaniu wgtebnym wibratory z butawami o $rednicy nie wigkszej od 0,65 odlegtosci
miedzy pretami zbrojenia lezgcymi w ptaszczyznie poziomej, o czestotliwosci 6000 drgan/min.
® przy zageszczaniu powierzchniowym (do wyréwnywania powierzchni) stosowac taty wibracyjne
charakteryzujgce sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci.

4.Transport.
4.1.Transport, podawanie i uktadanie mieszanki betonowe;j.

Srodki do transportu betonu:

® mieszanki betonowe moga by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw. gruszkami)

e ilos¢ gruszek nalezy tak dobrac¢, aby zapewni¢ wymagang szybkos¢ betonowania z uwzglednieniem
odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii
samochodu.

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dluzszy niz:

e 90 min. — przy temperaturze + 15°C
e 70 min. — przy temperaturze + 25°C
e 30 min. — przy temperaturze + 30°C

5.Wykonywanie robét.

5.1.Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét
uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty betonowe.

5.2.Zalecenia ogdlne

Rozpoczecie robdt betoniarskich moze nastgpi¢ w oparciu o szczegdtowy program i dokumentacje
technologiczng zaakceptowang przez Inzyniera, obejmujgca:

- wybor sktadnikow betonu

- opracowanie receptur laboratoryjnych i roboczych
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- sposob wytwarzania mieszanki betonowej

- sposob transportu mieszanki betonowej

- kolejnos¢ i sposbéb betonowania

- wskazanie przerw roboczych i sposobu tgczenia betonu w przerwach

- sposotb pielegnacji betonu

- warunki rozformowania konstrukgc;ji

- zestawienie koniecznych badan.

Przed przystgpieniem do betonowania, powinna by¢ stwierdzona przez Inzyniera prawidtowos$¢ wykonania

wszystkich robét poprzedzajgcych betonowanie, a w szczegoélnosci:

- prawidtowos¢ wykonania deskowan

- prawidtowos¢ wykonania zbrojenia

- przygotowanie powierzchni betonu uprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej

- prawidtowos¢ wykonania wszystkich robét zanikajgcych

- prawidtowos¢ rozmieszczenia i niezmiennos¢ ksztattu elementéw wbudowanych w betonowg
konstrukcje.

Roboty betoniarskie muszg by¢é wykonane zgodnie z wymaganiami norm: PN-88/B-06250

i PN-65/B-06251.

5.3.Betonowanie

5.3.1.Podawanie i uktadanie mieszanki betonowe;j:

- Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowac pojemniki o konstrukcji umozliwiajgcej fatwe ich
oproznianie lub pompy przystosowane do podawania mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp
obowigzujg odrebne wymagania technologiczne, przy czym wymaga sie sprawdzania ustalonej
konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie.

- Przed przystgpieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzi¢:
® potozenie zbrojenia
® zgodnos¢ rzednych z projektem
e czystos¢ deskowania oraz obecnos¢ wktadek dystansowych zapewniajgcych wymagang wielkosé

otuliny.

- Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wigkszej niz 0,74m. od powierzchni na ktérg
spada. W przypadku, gdy wysokos$¢ ta jest wieksza, nalezy mieszanke podawa¢ na pomocg rynny
zsypowej (do wysokosci 3,0m.) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0m.).

5.3.2.Zageszczanie betonu

Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy stosowaé nastepujgce warunki:

- Wibratory do mieszanki betonowej powinny sie charakteryzowa¢ czestotliwoscig min. 6000 drgan na
minute, z butawami o Srednicy nie wiekszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezgcymi w
ptaszczyznie poziomej.

- Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotka¢ zbrojenia butawg wibratora.

- Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebiaé¢ butawe na gteboko$¢ 5-8 cm w warstwe
poprzednig i przytrzymywac butawe w jednym miejscu w czasie 20-30 sek., po czym powoli wyjmowaé w
stanie wibrujgcym.

- Kolejne miejsce zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,5 R, gdzie R jest promieniem
skutecznego dziatania wibratora.

5.3.3.Przerwy w betonowaniu

- Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowac w miejscach przewidzianych w projekcie.

- Uksztaltowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno by¢ zgodne z rysunkami, a w
prostszych przypadkach mozna sie kierowa¢ zasadg, ze powinna ona by¢ prostopadta do kierunku
naprezen gtéwnych.

- Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do
potaczenia betonu stwardniatego ze Swiezym przez:

® usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego luznych okruchéw betonu oraz warstwy szkliwa
cementowego,

e zwilzenie wodg i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy kontaktowej z gestego zaczynu
cementowego o grubosci 2-3 mm lub zaprawy cementowej 1:1 o grubosci 5mm
Powyzsze zabiegi nalezy wykonac¢ bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.

- W przypadku przerwy w ukfadaniu betonu zageszczanym przez wibrowanie wznowienie betonowania
nie powinno odby¢ sie pézniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu. Jezeli
temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C , to czas trwania przerwy nie powinien przekraczac¢ 2
godzin.

- Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio
utozonego betonu.

5.3.4.Wymagania przy pracy w nocy.
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W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy, konieczne jest wczesniejsze
przygotowanie odpowiedniego oswietlenia, zapewniajgcego prawidtowe wykonawstwo robét i dostateczne
warunki bezpieczenstwa pracy.

5.3.5.Pobranie prébek i badanie

- Na wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych (przez wtasne lub
inne uprawnione laboratorium) przewidzianych normg PN-88/B-06250 i dodatkowymi wymaganiami oraz
gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inzynierowi wszystkich wynikow badan dotyczgcych jakoSci
betonu i stosowanych materiatow.

- Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowac¢ plan kontroli
jakosci betonu, dostosowany do wymaganh technologii produkcji. W planie kontroli powinny by¢
uwzgledniane badania przewidziane aktualng normg i niniejszymi ST oraz ewentualne inne, konieczne
do potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych zabiegéw technologicznych.

- Badania powinny obejmowac:

e badanie sktadnikow betonu
e badanie mieszanki betonowej

e badanie betonu

Powyzsze badania powinny spetnia¢ wymagania zawarte w normie PN-88/B-06250.

5.4.Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu.

5.4.1.Betonowanie w zaleznosci od warunkéw atmosferycznych.

- Betonowanie konstrukcji nalezy wykonywaé wylgcznie w temperaturach nie nizszych niz 5°C,
zachowujgc warunki umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed
pierwszym zamarznieciem.

- Uzyskanie wytrzymatos$ci 15 MPa powinno byé zbadane na prébkach przechowywanych w takich
samych warunkach, jak zabetonowana konstrukcja.

- W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do —5°C, jednak wymaga to
zgody Inzyniera oraz zapewnienia temperatur mieszanki betonowej +20°C w chwili ukladania i
zabezpieczania uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni. Temperatura
mieszanki betonowej w chwili opréznienia betoniarki nie powinna by¢ wyzsza niz 35°C.

- Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu, nalezy wczesniej
podja¢ dziatania organizacyjne pozwalajgce na odpowiednie ostoniecie i podgrzanie zabetonowanej
konstrukciji.

5.5.Pielegnacja betonu

5.5.1.Materialy i sposoby pielegnacji betonu.

- Bezposrednio po zakonczeni betonowania zaleca sie przekrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami
wodoszczelnymi zapobiegajgcymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem i
nastonecznieniem.

- Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pdzniej niz po 24 godz. od zakonczenia
betonowania rozpoczaé pielegnacje wilgotnosciowg betonu i prowadzi¢ jg co najmniej przez 7 dni (przez
polewanie co najmniej 3 razy na dobe).

- Przy temperaturze otoczenia +15°C i wyzszej, beton nalezy polewa¢ w ciggu pierwszych 3 dni
co 3 godziny w dzien i co najmniej 1 raz w nocy, a w nastepne dni jak wyzej.

- Przy temperaturze otoczenia ponizej +5°C betonu nie nalezy polewaé.

- Nanoszenie bfon nieprzepuszczalnych dla wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie bedzie sie
taczyt z nastepng warstwg konstrukcji monolitycznej, a takze gdy nie sg stawiane wymagania odnosnie
jakosci pielegnowanej powierzchni.

- Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-88/B-32250.

- W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami
przynajmniej do chwili uzyskania przez niego wytrzymatosci na Sciskanie co najmniej 15 MPa.

- Obcigzenie swiezo zabetonowanej konstrukcji lekkimi srodkami transportu dopuszcza sie po osiagnieciu
przez beton wytrzymatosci co najmniej 5 MPa.

5.6.Wykanczanie powierzchni betonu

5.6.1.R6wnos¢ powierzchni i tolerancje.

Dla powierzchni betonéw w konstrukcji nosnej obowigzujg nastepujgce wymagania:

- Wszystkie betonowe powierzchnie muszg by¢ gtadkie i réwne, bez zagtebiehh miedzy ziarnami kruszywa,
przetomdw i wybrzuszen ponad powierzchnie.

- Pekniecia sg niedopuszczalne.

- Dopuszczalne rozwarcie powierzchniowych rys skurczowych wynosi 0,30 mm.

- Pustki, raki i wykruszyny sg dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia betonu bedzie
zachowane, a powierzchnia na ktérej wystepujg nie jest wieksza niz 0,5% powierzchni.

5.6.2.Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen.

Po rozdeskowaniu konstrukcji nalezy:
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- Wszystkie wystajgce nieréwnosci wyréwnac bezposrednio po rozszalowaniu.
- Raki i ubytki uzupetnia¢ betonem i nastepnie wygtadzi¢ packami, aby otrzymaé réwng i jednorodng
powierzchnie bez dotkdw i porow.
5.7.Deskowanie
5.7.1.Uwagi ogoine.
Deskowania powinny by¢ zaprojektowane i wykonane zgodnie z wymaganiami okreslonymi w Warunkach
technicznych wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych — tom | Rozdziat 5 — wyd. Arkady
Warszawa 1989r.
Konstrukcja deskowan powinna by¢ dostosowana do przeniesienia sit wywotanych:
a)parciem swiezej masy betonowej
b)uderzeniami przy jej wylewaniu
oraz uwzglednia¢ szybkos¢ betonowania i sposdb zageszczania.
Konstrukcja deskowania powinna spetnia¢ nastepujgce warunki:
- zapewnia¢ odpowiednig sztywnos¢ i niezmiennos¢ ksztattu konstrukcji
- zapewnia¢ jednorodng powierzchnie betonu
- zapewnia¢ odpowiednig szczelno$¢
- zapewnia¢ tatwy montaz i demontaz oraz wielokrotnos¢ uzycia
- wykazywac¢ odpornos$¢ na deformacje pod wptywem warunkéw atmosferycznych.
5.7.2.Materialy
Wymagania dla szalunkéw (m.in. wg. ,Agilia Beton - Poradnik techniczny dla ekip wykonawczych i
inwestoréw — Lafarge” )
Szalunki szczelne o duzej wytrzymato$ci (spetniajgce wymagania nosnosci przy wykonywaniu elementow z
betonu samozageszczalnego).
Piyty szalunkowe do wykonywania $cian, systemowe z ram metalowych o poszyciu ze sklejki warstwowe;.
Piyty szalunkowe do wykonywania stropow, systemowe z ram aluminiowych o poszyciu ze sklejki
warstwowe;.

Stosowanie ptynéw antyadhezyjnych dostosowanych do rodzaju poszycia piyt

szalunkowych.

5.7.3.Przygotowanie deskowania

Deski powinny by¢ jednostronnie strugane. Zaleca sie wykonanie uszlachetnienia powierzchni drewnianych
stykajgcych sie z betonem przez okrywanie drewna sklejkg lub ptytami z tworzyw. Wszystkie powierzchnie
drewniane majgce wchodzi¢ w kontakt z betonem majg by¢ pokryte srodkiem zapobiegajgcym przywieraniu
betonu. Srodek ten nie powinien zmienia¢ barwy betonu i po 30 —tu dniach nie powinien by¢ toksyczny.
Deski uzywane kolejny raz powinny zosta¢ gruntownie oczyszczone ze wszystkich zanieczyszczen
powierzchniowych. Nie wolno powtdrnie uzywac deskowan o zniszczonej powierzchni.

6.Kontrola jakosci robét

6.1.Badania kontrolne betonu

6.1.1.Wytrzymatos¢ na sciskanie

Dla okreslenia wytrzymatosci betonu na Sciskanie nalezy w trakcie betonowania pobraé probki kontrolne w
postaci kostek szesciennych o boku 15 cm w iloSci nie mniejszej niz:

- 1 prébka na 100 zarobdéw

- 1 prébka na 50 m3 betonu

- 3 prébki na dobe

- 6 prébek na partie betonu (zmniejszenie liczby prébek do 3 na partie wymaga zgody Inzyniera)

Prébki pobiera sie losowo po jednej rdwnomiernie w okresie betonowania, a nastepnie przechowuje,
przygotowuje i bada w wieku 28 dni zgodnie z normg PN-88/B-06250.

Jezeli prébki pobrane i badane jak wyzej wykazg wytrzymatosé nizszg od przewidzianej dla danej klasy
betonu, nalezy przeprowadzi¢ badania probek wycietych z konstrukgciji.

Jezeli wyniki tych badan bedg pozytywne, to beton nalezy uzna¢ za odpowiadajgcy wymagane] klasie
betonu.

W przypadku nie spetnienia warunku wytrzymatosci betonu na $ciskanie po 28 dniach dojrzewania
dopuszcza sie w uzasadnionych przypadkach, za zgodg Inzyniera, spetnienie tego warunku w okresie
pozniejszym, lecz nie dtuzszym niz 90 dni.

W uzasadnionych przypadkach dopuszcza sie badania nieniszczgce wytrzymatosci betonu wg
PN-74/B-06261 lub PN-74/B-06262. Jezeli wyniki tych badan beda pozytywne, to beton mozna uznaé za
odpowiadajgcy wymaganej klasie.

Dopuszcza sie pobieranie dodatkowych prébek i badanie wytrzymatosci betonu na sSciskanie w wieku
wczesniejszym od 28 dni.Partia betonu moze by¢ zakwalifikowana do danej klasy, jezeli jego wytrzymatos¢
okreslona na probkach kontrolnych spetnia warunki okreslone w normie PN-88/B-06250.

6.1.2.Nasigkliwos¢ betonu

Dla okreslenia nasigkliwosci betonu nalezy pobra¢ na stanowisku betonowania — co najmniej 1 raz w okresie
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betonowania obiektu, oraz kazdorazowo przy zmianie skfadnikéw betonu, sposobu uktadania i zageszczania
— po 3 proébki, o ksztatcie regularnym lub po 5 probek o ksztatcie nieregularnym, zgodnie z PN-88/B-06250.
Probki przechowywa¢ w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w wieku 28 dni, zgodnie z PN-88/B-06250.
Nasigkliwos¢ zaleca sie réwniez bada¢ na prébkach wycietych z konstrukcji.

6.2.Tolerancja wymiaréw

6.2.1.Uwagi ogdine

Wymiary konstrukcji betonowej zawarte w projekcie nalezy rozumie¢ jako wymiary minimalne.

Podane nizej tolerancje wymiaréw nalezy traktowaé jako miarodajne tylko wtedy, gdy rysunki nie przewidujg
inacze;.

6.2.2.Dopuszczalne odchytki od wymiaréw i potozenia konstrukcji.

Odchylenie ptaszczyzn i krawedzi ich przeciecia od projektowanego pochylenia:

e na 1 m. wysokosci - 5 mm

® na catg wysokos$¢ konstrukgciji - 20 mm

e na stupach podtrzymujgcych stropy - 15mm
Odchylenia ptaszczyzn poziomych od poziomu

e na 1 m. ptaszczyzny w dowolnym kierunku - 5 mm

® na cafg plaszczyzne - 15 mm

Miejscowe odchylenia powierzchni betonu przy sprawdzaniu tatg o dtugosci 2,0m. z wyjgtkiem powierzchni
podporowych:

e powierzchni bocznych i spodnich - +/-4 mm

e powierzchni gérnych - +/-8 mm
Odchylenie dlugosci lub rozpietosci elementéw - +/-20 mm
Odchylenia w wymiarach przekroju poprzecznego - +/-8 mm
Odchylenia w rzednych powierzchni dla innych elementow - +/-5 mm

7.0bmiar robét
Jednostkami obmiaru sg ; 1Tm3 wykonanej konstrukgciji

8.0dbioér robot

8.1.Zgodnos¢ robét z projektem i Specyfikacja.

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, Specyfikacjg Techniczng oraz
pisemnymi decyzjami Inzyniera.

8.2.0dbior roboét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu.

8.2.1.Dokumenty i dane

Podstawg odbioru roboét zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu jest:

- pisemne stwierdzenie Inzyniera w Dzienniku Budowy o wykonaniu robot zgodnie z projektem i ST,

- inne pisemne stwierdzenie Inzyniera o wykonaniu robot.

8.2.2.Zakres robot

Zakres robot zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu okre$lajg pisemne stwierdzenia Inzyniera lub inne
dokumenty potwierdzone przez Inzyniera.

8.3.0dbiér ostateczny

Odbior ostateczny odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inzyniera w Dzienniku Budowy zakonczenia
robo6t betonowych i spetnieniu innych warunkéw dotyczacych tych robét zawartych w umowie.

9. Podstawa ptatnosci
Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w pkt.7

10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy

1. PN-EN 196-1:2016-07 Metody badania cementu. Czes¢ 1: Oznaczanie wytrzymatosci (wersja angielska).
2. PN-EN 196-2:2013-11 Metody badania cementu. Czes¢ 2: Analiza chemiczna cementu (wersja angielska).
3. PN-EN 196-3:2016-12 Metody badania cementu. Czes¢ 3: Oznaczanie czasu wigzania i statosci objetosci
(wersja angielska).

4. PN-EN 196-6:2011 Metody badania cementu. Czes¢ 6: Oznaczanie stopnia zmielenia.

5. PN-EN 197-1:2012 PN-EN 197-1:2002/A1:2005 Cement. Czes$¢ 1: Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci
dla cementu powszechnego uzytku.

6. PN-EN 197-2:2014-05 Cement. Czes$¢ 2: Ocena zgodnosci.

7. PN-EN 932-1:1999 Badania podstawowych wtasciwosci kruszyw — Czes¢ 1: Metody pobierania prébek.
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8. PN-EN 932-2:2001 Badania podstawowych wiasciwosci kruszyw — Czes¢ 2: Metody pomniejszania
prébek laboratoryjnych.

9. PN-EN 932-3:1999 PN-EN 932-3:1999/A1:2004 Badania podstawowych wiasciwosci kruszyw — Czesc¢ 3:
Procedura i terminologia uproszczonego opisu petrograficznego.

10. PN-EN 932-5:2012 Badania podstawowych wtasciwosci kruszyw — Czes$¢ 5: Wyposazenie podstawowe i
wzorcowanie (wersja angielska).

11. PN-EN 932-6:2002 Badania podstawowych wiasciwosci kruszyw — Czes¢ 6: Definicje powtarzalnosci i
odtwarzalnosci.

12. PN-EN 933-1:2012 Badanie geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Czes$é 1: Oznaczenie skitadu
ziarnowego — Metoda przesiewania.

13. PN-EN 933-2:1999 Badanie geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Czesé 2: Oznaczenie skiadu
ziarnowego — Nominalne wymiary otwordw sit badawczych.

14. PN-EN 933-3:2012 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Czes$¢ 3: Oznaczanie ksztattu ziarn
za pomocg wskaznika ptaskosci (wersja angielska).

15. PN-EN 933-4:2008 Badanie geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Czes$¢ 4: Oznaczanie ksztattu ziarn
— Wskaznik ksztattu.

16. PN-EN 933-5:2000 PN-EN 933-5:2000/A1:2005 Badanie geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Czesc¢
5. Oznaczenie procentowej zawartosci ziarn o powierzchniach powstaltych w wyniku przekruszenia lub
tamania kruszyw grubych.

17. PN-EN 933-6:2014-07 Badanie geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Czesé 6: Ocena wiasciwosci
powierzchni — Wskaznik przeptywu kruszyw (wersja angielska).

18. PN-EN 933-7:2000 Badanie geometrycznych witasciwosci kruszyw — Czes$é 7: Oznaczenie zawarto$ci
muszli — Zawartos¢ procentowa muszli w kruszywach grubych.

19. PN-EN 933-8+A1:2015-07 Badanie geometrycznych wtasciwosci kruszyw — Czes¢ 8: Ocena zawartosci
drobnych czgstek — Badanie wskaznika piaskowego (wersja angielska).

20. PN-EN 933-9+A1:2013-07 Badanie geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Czes¢ 9: Ocena zawartosci
drobnych czgstek — Badanie btekitem metylenowym (wersja angielska).

21. PN-EN 933-10:2009 Badanie geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Czesé 10: Ocena zawarto$ci
drobnych czgstek — Uziarnienie wypetniaczy (przesiewanie w strumieniu powietrza) (wersja angielska).

22. PN-EN 1097-3:2000 Badanie mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw — Czes¢ 3: Oznaczanie
gestosci nasypowe;j i jamistosci.

23. PN-EN 1097-6:2013-11 Badanie mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw — Czes¢ 6:
Oznaczanie gestosci ziarn i nasigkliwosci (wersja angielska).

24. PN-EN 12620+A1:2010 Kruszywa do betonu.

25. PN-EN 934-2+A1:2012 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu — Czes¢ 2: Domieszki do betonu —
Definicje, wymagania, zgodno$¢, oznakowanie i etykietowanie (wersja angielska).

26. PN-EN 480-1:2014-12 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Czes$é 1: Beton
wzorcowy i zaprawa wzorcowa do badania (wersja angielska).

27. PN-EN 480-2:2008 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Czes$¢ 2: Oznaczanie
czasu wigzania.

28. PN-EN 480-4:2008 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Czes¢ 4: Oznaczanie ilosci
wody wydzielajgcej sie samoczynnie z mieszanki betonowe;.

29. PN-EN 480-5:2008 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Czes¢ 5: Oznaczanie
absorpcji kapilarnej.

30. PN-EN 480-6:2008 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Czes¢ 6: Analiza w
podczerwieni.

31. PN-EN 480-8:2012 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Czes¢ 8: Oznaczanie
umownej zawartosci suchej substancji (wersja angielska).

32. PN-EN 480-10:2011 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Czes¢ 10: Oznaczanie
zawartosci chlorkéw rozpuszczalnych w wodzie.

33. PN-EN 480-12:2008 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Czes$¢ 12: Oznaczanie
zawartosci alkaliow w domieszkach.

34. PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.

35. PN-EN 206+A1:2016-12 PN-B-06265:2004 Beton. Czes¢ 1: Wymagania, wiasciwosci, produkcja i
zgodnos¢ (wersja angielska).

36. PN-EN 12390-2:2011 Badania betonu. Czes¢ 2: Wykonanie i pielegnacja prébek do badan
wytrzymatosciowych.

37. PN-EN 12390-3:2011 PN-EN 12390-3:2011/AC:2012 Badania betonu. Czes$¢ 3: Wytrzymato$¢ na
Sciskanie prébek do badania.

38. PN-EN 12390-8:2011 Badania betonu. Cze$¢ 8: Gtebokos¢ penetracji wody pod cisnieniem.

39. PN-EN 12504-1:2011 Badanie betonu w konstrukcjach. Czes¢ 1: Odwierty rdzeniowe — Wycinanie,



31

ocena i badanie wytrzymatosci na $ciskanie.

40. PN-EN 12504-2:2013-03 Badanie betonu w konstrukcjach. Czes¢ 2: Badania nieniszczgce — Oznaczanie
liczby odbicia (wersja angielska).

41. PN-EN 12504-3:2006 Badanie betonu w konstrukcjach. Czes¢ 3: Oznaczanie sity wyrywajgce;.

42. PN-EN 12504-4:2005 Badania betonu. Cze$¢ 4: Oznaczanie predkosci fali ultradzwiekowe;.

43. PN-B-06251:1963 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne (norma wycofana).

44. PN-N-02211:2000 Geodezja. Geodezyjne wyznaczenie przemieszczen. Terminologia podstawowa.

45. PN-M-47900-1:1996 Rusztowania stojgce metalowe robocze. Czes$¢ 1: Okreslenia, podziat i gtowne
parametry.

46. PN-M-47900-2:1996 Rusztowania stojgce metalowe robocze. Cze$¢ 2: Rusztowania stojakowe z rur
stalowych.

47. PN-M-47900-3:1996 Rusztowania stojace metalowe robocze. Czes¢ 3: Rusztowania ramowe.

48. PN-EN 74-1:2006 Ztgcza, sworznie centrujgce i podstawki stosowane w deskowaniach i rusztowaniach.
Czes¢ 1: Ztacza do rur — Wymagania i metody badan (wersja angielska).

49. PN-B-03163-1:1998 Konstrukcje drewniane. Rusztowania. Czes¢ 1: Terminologia.

50. PN-B-03163-2:1998 Konstrukcje drewniane. Rusztowania. Czes¢ 2: Wymagania.

51. PN-B-03163-3:1998 Konstrukcje drewniane. Rusztowania. Cze$¢ 3: Badania przy odbiorze.

10.2. Ustawy

— Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (tekst jednolity Dz. U. z 2016 r. Nr 0, poz.
1570).

— Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie zgodnosci (tekst jednolity Dz. U. z 2016 r. Nr 0, poz. 655).

— Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity Dz. U. z 2016 r. Nr 0, poz. 290).

10.3. Rozporzadzenia, instrukcje i inne dokumenty

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i
rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogloszenia zawierajgcego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i
ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953, z pézniejszymi zmianami).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim
powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (tekst jednolity Dz. U. z 2015 r. Nr 0, poz. 1422).

— Instrukcja zabezpieczenia przed korozjg konstrukcji betonowych i zelbetowych, wydanie ITB nr 240/82.

— Instrukcja zabezpieczenia przed korozjg alkaliczng betonu przez zastosowanie dodatkéw mineralnych,
wydanie ITB nr 306/91.

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robo6t budowlanych, wydanie Arkady — 1990 rok.

UWAGA Brak przywolania jakiejkolwiek obowigzujacego dla w/w robét przepisu prawa lub normy nie
zwalnia wykonawcy z obowiazku jej stosowania przy realizacji robét
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1. Wstep

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonaniem zbrojenia nie sprezajgcego (stalowymi pretami wiotkimi) betonu fundamentow,
Scian,stropow i innych elementéw konstrukcji dla obiektow kubaturowych.

1.2. Zakres stosowania ST.

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zleceniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robo6t objetych ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z:

a) przygotowaniem zbrojenia

b) montazem zbrojenia

c) kontrolg jakosci materiatow.

Zakres rzeczowy robét do wykonania obejmuje zbrojenie fundamentow, scian, stropéw, dachu i innych
elementow konstrukciji.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogolne oraz zdefiniowanymi ponizej.

1.4.1. Prety stalowe wiotkie.

Prety stalowe o przekroju kotowym gtadkie lub zebrowane o $rednicy do 40 mm.

1.4.2. Zbrojenie niesprezajace.

Zbrojenie konstrukcji betonowej nie wprowadzajgce do niej naprezeh w sposéb czynny.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ stosowanych materiatow i wykonywanych robét oraz za ich
zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowa, ogdlng Specyfikacjg Techniczng oraz poleceniami Inzyniera.

Ogolne wymagania dotyczace robét podano w ST ,Wymagania ogolne”.

2. Materialy

2.1. Stal zbrojeniowa.

2.1.1. Asortyment stali zbrojeniowe;j.

Do zbrojenia konstrukcji zelbetowych pretami wiotkimi w obiektach objetych zakresem niniejszego kontraktu
stosuje sie klase i gatunek wg ponizszych danych:

Klasa A-0 — stal okragta, gtadka St0S.

Klasa A-Il — stal okragta zebrowana 18G2

Klasa A-Ill — stal okragta, zebrowana 34GS.

2.1.2. Whasnosci stali zbrojeniowej.

Gatunek St0S:
o wytrzymatosc charakterystyczna 220 MPa
e wytrzymatos¢ obliczeniowa 190 MPa
Gatunek 18G2:
o wytrzymatosc charakterystyczna 355 MPa
e wytrzymatos¢ obliczeniowa 310 MPa
Gatunek 34GS:
e wytrzymatos¢ charakterystyczna 410 MPa
e wytrzymatosc¢ obliczeniowa 350 MPa

2.1.3. Wymagania przy odbiorze.
Prety stalowe do zbrojenia betonu powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-H-93215. Przeznaczona do
odbioru na budowie partia pretéw musi by¢ zaopatrzona w atest, w ktérym ma by¢ podane:

® nazwa wytworcey,
oznaczenie wyrobu wg PN-H-93215,
nr wytopu lub nr partii,
wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sktad techniczny wedtug analizy wytopowej,
masa partii,
e rodzaj probki cieplne;.
Na przywieszkach metalowych przymocowanych do kazdej wigzki pretow lub kregu pretéw (po dwie dla
kazdej wigzki) muszg znajdowac sie nastepujgce dane:
e znak wytworcey,
¢ S$rednica nominalna,
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e znak stali,
e nrwytopu lub nr partii,
e znak obrébki cieplne;.
Kazda wigzka i krag pretéw powinny mie¢ oznakowania farbg olejna.
Przy odbiorze stali nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce badania:
e sprawdzenie zgodnosci przywieszek z zaméwieniem,
e sprawdzenie stanu powierzchni wg PN-H-93215,
e sprawdzenie wymiarow wg PN-H-93215,

e sprawdzenie masy wg PN-H-93215.
Do badania nalezy pobra¢ minimum 3 probki z kazdego kregu lub wigzki. Probki nalezy pobra¢ z réznych
miejsc kregu.
Jakos¢ pretdéw nalezy oceni¢ pozytywnie, jezeli wszystkie badania odbiorcze dadzg wynik pozytywny.
2.1.4. Drut montazowy.
Do montazu pretéw zbrojenia nalezy uzywaé wyzarzonego drutu stalowego tzw. wigzatkowego, jezeli nie
stosuje sie potgczen spawanych lub zgrzewanych.
2.1.5. Podktadki dystansowe.
Dopuszcza sie stosowanie stabilizatoréw i podktadek dystansowych z betonu lub zaprawy i tworzyw
sztucznych. Podktadki dystansowe muszg by¢ przymocowane do pretow.

3.Sprzet

Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego powinien spetnia¢ wymagania
obowigzujgce w budownictwie ogdlnym.W szczegdlnosci wszystkie rodzaje sprzetu jak: gietarki, prostowarki,
zgrzewarki, spawarki powinny byé sprawne oraz posiadaé fabryczng gwarancje i instrukcje obstugi.Sprzet
powinien spetnia¢ wymagania BHP jak przyktadowo ostony zebatych i pasowych urzadzen elektrycznych.
Miejsca lub elementy szczegdlnie niebezpieczne dla obstugi powinny by¢ specjalnie oznaczone. Sprzet ten
powinien podlegac kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby obstugujace sprzet powinny
by¢ odpowiednio przeszkolone.

4. Transport
Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi srodkami transportu, zeby unikng¢ trwatych
odksztatcen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. Wykonanie robét

5.1. Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét
uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty zbrojarskie.

5.2. Przygotowanie zbrojenia.

5.2.1. Czyszczenie pretow.

e Prety przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkéw rdzy,
kurzu i btota.

e Prety zbrojenia zatluszczone lub zabrudzone farbg olejng mozna opala¢ lampami benzynowymi
lub czyscic¢ preparatami rozpuszczajgcymi tluszcze.

e Stal narazong na cho¢by chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ wodg stodka.

e Stal pokrytg tuszczaca sie rdzg i zabtocong oczyszcza sie szczotkami drucianymi recznie lub
mechanicznie, lub tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu nalez sprawdzi¢ wymiary przekrojow
poprzecznych pretow.

e Stal tylko zabrudzong mozna zmy¢ strumieniem cieptej wody.

e Prety oblodzone odmraza sie strumieniem cieptej wody.

e Mozliwe sg tez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez Inzyniera.

5.2.2. Prostowanie pretow.

Dopuszcza sie prostowanie pretow za pomocg kluczy, miotkéw i prostowarek. Dopuszczalna wielko$¢
miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm.

5.2.3. Ciecie pretéw zbrojeniowych.

Ciecie pretow zbrojeniowych wykonywaé przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazane jest
sporzgdzenie w tym celu planu ciecia. Prety ucina sie z doktadnoscig do 1,0 cm. Ciecia przeprowadza sie
przy uzyciu mechanicznych nozy. Dopuszcza sie réwniez ciecie palnikiem acetylenowym.

5.2.4. Odgiecia pretéow.

Prety o $Srednicy do 16 mm mozna wygina¢ na zimno na budowie.

5.3. Montaz zbrojenia.

5.3.1. Wymagania ogoéline.

Do zbrojenia betonu konstrukcji zastosowano stal A-lll, A-1l i A-0. Uktad zbrojenia w konstrukcji musi
umozliwia¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton. Po utozeniu zbrojenia w deskowaniu,
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rozmieszczenie pretéw wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie moze ulec zmianie. W konstrukcje
mozna wbudowac stal pokrytg co najwyzej nalotem nie tuszczgcej sie rdzy.
Nie mozna wbudowac stali zatluszczonej smarami lub innymi srodkami chemicznymi, zabrudzonej farbami,
zabtoconej i oblodzonej, stali, ktéra byta wystawiona na dziatanie stonej wody.
Mozliwe jest wykonanie zbrojenia z pretéw innej srednicy, niz przewidziane w projekcie oraz zastosowanie
innego gatunku stali, zmiany te wymagajg pisemnej zgody Inzyniera.
Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysokos¢ w trakcie
betonowania jest niedopuszczalne.
Niedopuszczalne jest chodzenie i transportowanie materiatéw po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.
5.3.2. Montowanie zbrojenia.
5.3.2.1. Lgczenie pretdw za pomocy spajania (wg PN-B-03264, tabl. 11).
e zgrzewanie elektryczne oporowe doczotowe pretow,
spawanie tukiem elektrycznym pretéw z naktadkami i dwoma spawami bocznymi,
spawanie tukiem elektrycznym pretéw z naktadkami i czterema spawami bocznymi,
spawanie tukiem elektrycznym pretéw z naktadkg i jedng spoing boczna,
spawanie tukiem elektrycznym pretéw z naktadkg z dwoma spoinami bocznymi,
potgczenie spawaniem elektrycznym z topnikiem pretéw zbrojeniowych z ptaskownikiem w
ksztalt teowy,
e spawanie tukiem elektrycznym pretéw zbrojeniowych z elementami ptaskimi lub profilowanymi ze
stali walcowanej dwoma spawami bocznymi,
e spawanie tukiem elektrycznym pretéw z ptaskg lub ksztattowang statg czterema spoinami
bocznymi.
5.3.2.2. L gczenie pojedynczych pretéw na zaktad (bez spajania).
Potaczenia na zaktad nalezy wykonywac¢ wg p. 8.1.6.3. PN-B-03264.
5.3.2.3. Skrzyzowania pretow.
Skrzyzowania pretow nalezy wigza¢ drutem wigzatkowym typu czarnego, o $rednicy 1,6 mm, miekkim.

6. Kontrola jakosci

Kontrola jakosci rob6t wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz podanymi
powyzej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi. Dopuszczalne tolerancje wymiaréw w zakresie ciecia,
giecia i rozmieszczania zbrojenia podano ponizej:

Okreslenie wymiaru Wartos$¢ odchyiki
Od wymiaréw siatek i szkieletow wigzanych Ilub
zgrzewanych
w diugosci elementu 5 mm
- przy wymiarze do 1 m: 10 mm

- przy wymiarze powyzej 1 m:

w rozstawie pretdw podtuznych, poprzecznych i
strzemion 10 mm
- przy $rednicy d < 20 mm: +0,5d
- przy $rednicy d > 20 mm:
+2d
w potozeniu odgie¢ pretow:
+10 mm, - 0 mm
w grubosci warstwy otulajgcej:
125 mm
w potozeniu potgczen (stykow) pretdw:

Kontrola jakosci materiatéw dostarczonych na budowe — zgodnie z punktem 2.1.3.

7. Obmiar robét

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST Wymagania ogdine.

7.2. Szczegodlne zasady obmiaru

Do obliczenia naleznosci przyjmuje sie ilos¢(t) zmontowanego zbrojenia, nie dolicza sie stali uzytej na
zaktady przy taczeniu pretéw, przektadek ani drutu wigzatkowego, nie uwzglednia sie tez zwiekszonej iloSci
wyniku stosowania przez Wykonawce pretéw o srednicach wiekszych od wymaganych w projekcie.
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8. Odbior robot
8.1. Zgodnos¢ robét z projektem i Specyfikacjg Techniczna.
Roboty powinny by¢é wykonane zgodnie z projektem i Specyfikacjg Techniczng oraz pisemnymi poleceniami
Inzyniera.
8.2. Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu.
8.2.1. Dokumenty i dane.
Podstawg odbioru robot zanikajagcych lub ulegajgcych zakryciu sa:
e pisemne stwierdzenie Inzyniera w dzienniku budowy o wykonaniu robot zgodnie z projektem i
Specyfikacjg Techniczna,
e inne pisemne stwierdzenia Inzyniera o wykonaniu robét.
8.2.2. Zakres robét.
Zakres robét zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu okre$lajg pisemne stwierdzenia Inzyniera lub inne
dokumenty potwierdzone przez Inzyniera
8.3. Odbiér ostateczny.
Odbiér ostateczny odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inzyniera w dzienniku budowy zakonczenia
robot zbrojarskich i pisemnego zezwolenia Inzyniera na rozpoczecie betonowania elementdw, ktérych
zbrojenie polega odbiorowi.
Generalnie odbior powinien polega¢ na sprawdzeniu:
e zgodnosci wykonania zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukcji zelbetowej,
zgodnosci z rysunkami roboczymi liczby pretéw w poszczegolnych przekrojach,
rozstawu strzemion,
prawidtowosci wykonania ztgcz i dtugosci zakotwien pretéw,
prawidtowosci osadzenia kotew,
e zachowania wymaganej z projektem otuliny zbrojenia.
Do odbioru robét majg zastosowanie postanowienia zawarte w ST Wymagania Ogodlne.

9. Podstawa ptatnosci

9.1. Ogodlne zasady dotyczace ustalania podstawy

Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST Wymagania ogdline.
9.2. Szczegdlne zasady dotyczace podstawy ptatnosci

Placi sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w pkt.7

10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy

1. PN-ISO 6935-1:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie.

2. PN-ISO 6935-1/AK:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie. Dodatkowe wymagania stosowane w
kraju.

3. PN-ISO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane.

4. PN-ISO 6935-2/AK:1998 AK:1998/Ap1:1999 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane. Dodatkowe
wymagania stosowane w kraju.

5. PN-EN 1992-2:2010 Projektowanie konstrukcji z betonu — Czes$¢ 2: Mosty z betonu — Obliczanie i reguty
konstrukcyjne.

6. PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne (norma wycofana).

7. PN-EN ISO 7438:2016-03 Metale. Proba zginania (wersja angielska).

8. PN-EN ISO 6892-1:2016-09 Metale: Préba rozciggania. Metoda badania w temperaturze pokojowej
(wersja angielska).

9. PN-EN 1992-1-1:2008 Projektowanie konstrukcji z betonu — Reguty ogdlne i reguty dla budynkéw

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

Instrukcje Instytutu Techniki Budowlane;:

— Instrukcja zabezpieczenia przed korozjg konstrukgiji,

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych.

UWAGA Brak przywolania jakiejkolwiek obowigzujacego dla w/w robét przepisu prawa lub normy nie
zwalnia wykonawcy z obowigzku jej stosowania przy realizacji robét.
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1.Wstep

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej czesci specyfikacji (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru muréw z
materiatdéw ceramicznych i pochodnych

1.2.Zakres stosowania ST

Szczegotowa specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy oraz kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt 1.1.

1.3.Zakres robét objetych ST

Roboty ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie muréw zewnetrznych i wewnetrznych wystepujacych w obiekcie przetargowym.
1.4.0kreslenie podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5.0g6lne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny a jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowa,
ST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1.Wyroby ceramiczne — cegly, pustaki Porotherm wg projektu

2.2.Wyroby betonowe — bloczki wg projektu

2.3.Zaprawy budowlane cementowe i cementowo-wapienne oraz kleje wg projektu

3. Sprzet
Roboty mozna wykonywa¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. Transport
Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Podczas transportu materiaty i
elementy konstrukcji powinny byé zabezpieczone przed uszkodzeniem lub utratg statecznosci.

5. Wykonanie roboét

5.1. Wymagania ogoine

Przy wykonywaniu robét nalezy przestrzegaé ogélnych zasad stosowanych przy murowaniu $cian, w
szczegolnosci nalezy zwraca¢ uwage na zachowanie przewigzan murarskich i wykonywanie $cian
réwnomiernie. Nalezy przestrzega¢ odpowiednich przepisow i zasady sztuki budowlanej. Cegty i pustaki
uktadane na zaprawie lub kleju powinny by¢ czyste i wolne od kurzu.

5.2.Mury i Scianki z materiatéw ceramicznych, betonowych — na zaprawie cem. i cem-wap

6. Kontrola jakosci
Wykonawca zobowigzany jest do oceny jakosci dostarczonych przez producenta materiatéw sciennych i jego
zgodnosci z wymaganiami ST na podstawie:
- dokumentéw producenta dotyczacych kontroli jakosci wg normy PN-B-04320,
- dokumentéw przewozowych,
- ogledzin makroskopowych elementéw dostarczonych na miejsce przeznaczenia,

- dodatkowych badan laboratoryjnych wg norm: PN-EN-196-2:1996 i PN-EN-196-1:1996 wykonanych na
koszt Wykonawcy w przypadku zgtoszenia przez Inzyniera watpliwosci co do jakosci cegiet i bloczkéw.
6.1. Materialy ceramiczne— przy odbiorze materiatédw w/w nalezy przeprowadzi¢ na budowie;- sprawdzenie
zgodnosci kl. oznaczonych na materiatach z zamoéwieniem i wymaganiami stawianymi w dokumentac;ji
techniczne;j.
6.2. Zaprawy
W przypadku gdy zaprawa jest wytwarzana na budowie, nalezy kontrolowa¢ jej marke i konsystencje w
sposéb podany w obowigzujgcej normie. Wyniki odbioréw kazdorazowo winny by¢ wpisywane do dziennika
budowy.

6.3. Kleje - Musi posiada¢ aktualne swiadectwo ITB oraz atest PZH

7. Obmiar robét.
Jednostkg obmiarowg jest m2 muru o odpowiedniej grubosci, lub m3. llos¢ robét okresla sie na podstawie
projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbiér robét.

Odbidr rob6t murowych powinien odby¢ sie przed wykonaniem tynkow i innych robét wykoriczeniowych.
Podstawe do odbioru robét murowych powinny stanowié¢ nastepujgce dokumenty:

- dokumentacja techniczna,

- dziennik budowy,
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- zaswiadczenie o jakosci materiatbw i wyrobéw dostarczonych na budowe, protokotu odbioru
poszczegdlnych

etapow robo6t zanikajgcych, protokotu .
Wszystkie roboty objete w/w podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

9. Podstawa ptatnosci

Placi sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w pkt. 7. Cena obejmuje dostarczenie materiatu i
sprzetu na stanowisko pracy,wykonanie $cian, narozy, przewodéw dymnych i wentylacyjnych, ustawienie i
rozebranie rusztowan, uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatow.

10.Przepisy zwigzane

10.1. Normy

1. PN-EN 771-1 do 6+A1:2015-10 Grupa norm okreslajgcych wymagania dotyczgce elementéw murowych
(wersja angielska).

2. PN-EN 1015-10:2001 PN-EN 1015-10:2001/A1:2007 Metody badan zapraw do muréw — Czes¢ 10:
Okreslenie gestosci wysuszonej stwardniatej zaprawy (wersja angielska).

3. PN-EN 1015-11:2001 PN-EN 1015-11:2001/A1:2007 Metody badan zapraw do muréw — Czes¢ 11:
Okreslenie wytrzymatosci na zginanie i Sciskanie stwardniatej zaprawy (wersja angielska).

4. PN-EN 1015-17:2002 PN-EN 1015-17:2002/A1:2005 Metody badan zapraw do muréw — Czes¢ 17:
Okreslenie zawartosci chlorkéw rozpuszczalnych w wodzie w $wiezych zaprawach

5. PN-EN 1015-18:2003 Metody badan zapraw do muréw — Czes¢ 18: Okreslenie wspotczynnika absorpcji
wody spowodowanej podcigganiem kapilarnym stwardniatej zaprawy.

6. PN-EN 413-1:2011 Cement murarski — Cze$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci.

7. PN-EN 459-1:2015-06 Wapno budowlane — Czes¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci (wersja
angielska).

8. PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

9. PN-EN 13139:2003/AC:2004 jw.

10. PN-EN 197-1:2012 Cement — Cze$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementéw
powszechnego uzytku.

11. PN-EN 197-2:2014-05 Cement — Czes$¢ 2: Ocena zgodnosci.

12. PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu — Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow produkcji betonu.

13. PN-EN 998-2:2016-12 Wymagania dotyczace zaprawy do muréw — Czes$¢ 2: Zaprawa murarska (wersja
angielska).

14. PN-EN 1052-3:2004 PN-EN 1052-3:2004/A1:2009 Metody badan muréw — Czesc¢ 3: Okreslenie
poczagtkowej wytrzymatosci muru na scinanie

15. PN-B-10104:2014-3 Wymagania dotyczace zapraw murarskich ogélnego przeznaczenia — Zaprawy o
okreslonej skladzie materiatowym, wytwarzane na miejscu budowy.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje
Karty technologiczne, instrukcje i wytyczne producentéw materiatéw stosowanych do robét murowych.

UWAGA Brak przywolania jakiejkolwiek obowigzujacego dla w/w robét przepisu prawa lub normy nie
zwalnia wykonawcy z obowigzku jej stosowania przy realizacji robét.
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1.Wstep

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem ST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot konstrukcji stalowych.

1.2.Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji

robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.Zakres robot objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majagce na celu

wykonanie stalowych konstrukgii.

1.4.0Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz

okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogdlne.

1.5.0gd6lne wymagania dotyczgce robot.

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos¢ materiatéw i wykonywanych robét oraz za zgodno$é z

dokumentacjg projektowg, ST i poleceniami Inzyniera. Ogdélne wymagania dotyczace robét podano w

specyfikacji Wymagania Ogélne.

1.5.1.Wymogi formalne.

- Montaz i wykonawstwo warsztatowe konstrukcji winny by¢ zlecone przedsiebiorstwu majgcemu
wiasciwe doswiadczenie w realizacji tego typu robét i gwarantujgcemu wiasciwg jakos¢ wykonania.

- Konstrukcja winna by¢ wykonana $cisle wg rysunkéw oraz dokumentacji zwigzanych wymienionych w
pkt. 1.5.3.

- Wykonawstwo i montaz konstrukcji musi by¢é zgodne z wymogami norm:
e PN-B-03200 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.
e PN-B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania techniczne przy
odbiorze.

- Konstrukcja stalowa winna by¢ po wykonaniu zaopatrzona przez wytwérce i montazyste w swiadectwa
jakosci wykonania.

1.5.2.Warunki organizacyjne

Przed przystgpieniem do robét wykonawcy oraz nadzér techniczny powinni sie dokfadnie zaznajomi¢ z

catoscig dokumentacji technicznej, w tym takze z pozostatymi odrebnymi czesciami dokumentaciji (dotyczy to

projektu organizacji robot i projektu montazu konstrukcji).

Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach dokumentacji nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegdélnych

opracowan przed przystgpieniem do robot.

Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej mogg by¢ dokonywane w trakcie wykonania robét, tylko po

uzyskaniu akceptacji Inzyniera, a w przypadku zmian dotyczacych zasadniczych elementow lub rozwigzan

projektowych mogacych mieé¢ wptyw na nosnos¢ obiektu nalezy uzyskaé akceptacje projektantow.

1.5.3.Dokumentacja zwigzana

Niezaleznie od dokumentacji — przed przystgpieniem do danego rodzaju robdt muszg by¢ sporzgdzone

nastepujgce dokumentacje uzupetniajgce:

- rysunki warsztatowe konstrukcji stalowej,

- technologia spawania,

- 0g0Iny projekt organizacji budowy

- projekt organizacji montazu.

Projekt technologii spawania powinien by¢ opracowany przez specjaliste spawalnika i zawiera¢ miedzy

innymi:

- dobdr parametrow spawania w dostosowaniu do przyjetej technologii spawania (spawanie reczne,
potautomatyczne, automatyczne) zaréwno dla prac warsztatowych jak i dla prac montazowych,

- okredlenie Kkolejnosci spawania w aspekcie ograniczenia do minimum odksztatceh i naprezen
spawalniczych, a takze najdogodniejszego dostepu do spoin.

Wszystkie dokumentacje uzupetniajgce winne by¢ uzgodnione z autorskim biurem projektow.

2.Materiaty
Do wykonania cato$ci konstrukcji nalezy zastosowac stale gatunkéw S355J2H. — zgodnie z rysunkami.
Stal wbudowana w konstrukcje musi posiada¢ atest hutniczy.

3.Sprzet
Roboty mozna wykonywac przy uzyciu dowolnego sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4.Transport
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Wysyitki elementéw montazowych mozna dokonywacé dopiero po wykonaniu zabezpieczen antykorozyjnych
w zakresie przewidzianym do wykonania w wytworni. Konstrukcja powinna by¢ zatadowana na srodki
transportowe w taki sposéb, aby podczas transportu zapewniona byta stateczno$¢ elementu oraz
wykluczona mozliwos¢ ich uszkodzenia.

5.Wykonywanie robot

5.1.Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot

uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty.

5.2.Zalecenia przy wykonywaniu konstrukgji.

5.2.1.Wykonawstwo warsztatowe.

Ciecie materiatu
Ciecia elementow mozna dokonywaé gazowo (tlenowo) przy uzyciu urzadzeh automatycznych lub
potautomatycznych.

Arkusze nie obciete w hucie nalezy obcina¢ co najmniej 20 mm z kazdego brzegu, ostre brzegi nalezy
wyrownac i stepi¢ przez wyokraglenie.

Przy cieciu tlenowym mozna pozostawi¢ bez obrébki te brzegi, ktére majg by¢ poddane przetopieniu w
nastepnych operacjach spawania.

Prostowanie i giecie elementow
Prostowanie na zimno na walcach i prasach jest dopuszczalne tylko w przypadku, gdy promienie
krzywizny R sg mniejsze niz graniczne dopuszczalne wartosci podane w normie PN-B-06200. Nie
dopuszcza sie odksztatcania na zimno elementdéw ze stali o grubo$ci ponad 12mm.

W przypadkach, gdy nie zachodzg warunki jw. prostowania nalezy dokonywaé na gorgco po podgrzaniu
do temperatury kucia i zakonczy¢ w temperaturze nie nizszej niz 950°C. Obszar nagrzewania materiatu
powinien by¢ 1,5 do 2 razy wiekszy niz obszar odksztatcony Chtodzenie elementéw powinno odbywac
sie wolno, w temperaturze otoczenia nie nizszej niz 5°C bez uzycia wody.

Po wyprostowaniu nalezy sprawdzié, czy nie wystgpity pekniecia w materiale i spoinach.

Przygotowanie elementéw do spawania
Ukosowanie brzegdéw elementow mozna wykonywac recznie, mechanicznie lub palnikiem tlenowym
usuwajgc zgorzeliny i nierbwnosci.

Powierzchnie brzegéw powinny by¢ na tyle gtadkie, aby parametry charakteryzujace powierzchnie ciecia
wg PN-M.-69774 nie byly wieksze niz dla klasy 2-2-2-2, a przy gtebokim przetopie materiatu rodzimego
nie wieksze niz klasy 3-3-3-3.

Dopuszczalna nieliniowos¢ ciecia recznego wynosi 20% grubosci materiatu cietego, lecz nie wiecej niz
1,5 mm.

Krawedzie ciete gazowo, a nie przetopione nalezy bezwzglednie obrobi¢ mechanicznie (np. przez
oszlifowanie) na gteboko$¢ 1 mm.

Brzegi i rowki do spawania nalezy przygotowaé zgodnie z PN-M.-69014 oraz PN-M.-69015.

Roboty spawalnicze
Nalezy wykona¢ zgodnie z wymogami normy PN-B-06200 oraz opracowang technologig spawania.
Konstrukcje stalowe zaliczone sg | klasy konstrukcji spawanych.

5.2.2.Przechowywanie konstrukcji

Konstrukcje na placu budowy nalezy uktada¢ na podktadach izolujgcych jg od bezposredniego stykania sie z

gruntem i woda.

Konstrukcje nalezy ta uktada¢, aby nie dopusci¢ do gromadzenia sie wewnatrz niej wod opadowych lub

Sniegu oraz zapewnic jej statecznos¢ i zabezpieczy¢ przed trwatym odksztatceniem.

5.2.3.Montaz konstrukcji na budowie

- Prace montazowe nalezy prowadzi¢ zgodnie z projektem organizacji montazu opracowanym przez
wykonawce.

- Przed przystgpieniem do robdt przy scalaniu elementéw wysytkowych, catosé konstrukciji ustawiona na
fundamentach winna by¢ poddana regulacji i sprawdzeniu niwelacyjnemu zgodnosci ksztaltu z
wymogami dokumentacji projektowe;.

- Przed przystgpieniem do usuwania podpar¢ montazowych nalezy dokona¢ kontroli i odbioru wszystkich
potgczeh montazowych.

6.Kontrola jakosci robot

Konstrukcja stalowa podlega kontroli w nastepujgcym zakresie;

- biezacej kontroli wykonawstwa w wytwaorni

- sprawdzenia stopnia czystosci konstrukcji przed przystgpieniem do robét malarskich

- biezacej kontroli prac montazowych

- kontroli jakosci spawania.

6.1.Kontrola konstrukcji stalowej

1.Dostarczone na budowe elementy konstrukcji stalowej powinny bys odebrane komisyjne pod wzgledem:



43

- kompletnosci dostawy,

- zgodnosci elementéw z Dokumentacjg Projektowa,

- pod wzgledem stanu technicznego,

- zabezpieczenia antykorozyjnego powierzchni,

- kompletnosci dokumentaciji,

- wymagane tolerancje wytwarzania konstrukcji stalowej podane sg w Tablicach 4, 5, 6, 7 i 8 PN-B-06200.

2.Do kazdej partii dostarczonych elementéw i akcesoriow powinno byé dotgczone przez producenta
zaswiadczenie o jakosci, stwierdzajgce, ze odpowiadajg one wymaganiom technicznym podanym w
odpowiednich swiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

3.Elementdéw konstrukcji nie spetniajgcych tych wymagan nie nalezy wbudowywaé w obiekty. Ewentualne
niewielkie usterki techniczne powstate w czasie transportu lub sktadowania, nalezy usungé przed montazem.
6.2.Tolerancja wymiaréw

6.2.1.Uwagi ogdine

Podane nizej tolerancje wymiaréw nalezy traktowac jako miarodajne tylko wtedy, gdy projekt nie przewiduje
inacze;.

6.2.2.Dopuszczalne odchyiki od wymiardw i potozenia konstrukgii.

1.W zakresie montazu konstrukcji stalowej:

- sprawdzenie wykonanej konstrukcji z Dokumentacjg Projektowa,

- wykonanie pomiaréw sprawdzajgcych konstrukcji, sprawdzenie wielkosci odchytek w stosunku do
wielkosci okreslonych w projekcie

sprawdzenie poprawnos$ci wykonania potgczen, stykdw montazowych i kotwienia,

sprawdzenie wpisow w Dzienniku budowy z odbioréw czesciowych elementéw montazu (podlewki,
regulacji, stezenia itp.)

2.W zakresie potgczen srubowych:

- zastosowanie w potgczeniach wiasciwych srub,

- jakosé wyrobow srubowych,

- przygotowania powierzchni styku,

- sprawdzeniu szczelnosci potgczenia srubowego szczelinomierzem,

- sprawdzenie wielkosci skrecenia srubami sprezajgcymi dokonuje sie w ilosci 10% $rub, a jezeli liczba Srub
jest mniejsza niz 20 — dwa potgczenia,

- sprawdzenia potgczen srubowych nalezy dokona¢ zgodnie z PN-B-06200.

3.Kazda czynnos¢ kontroli lub odbioru musi byé przeprowadzona komisyjnie i potwierdzona odpowiednim
protokotem.

7.0bmiar robot
Ogodlne wymagania dotyczgce obmiaru podano w ST-00 Wymagania Ogélne

8.0dbiér robot

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowsg, Specyfikacjg Techniczng oraz
pisemnymi decyzjami Inzyniera.

8.1.0dbidr robot warsztatowych

1.0dbiory czesciowe

- odbiér warsztatowo wykonanej konstrukgji

- odbiér scalania konstrukcji na montazu

2.0dbidr ostateczny
- podczas odbioru nalezy sprawdzi¢ m.in.:

e atestacje materiatéw

e sprawdzenie zgodnosci wykonania z dokumentacjg techniczng i rysunkami warsztatowymi
e sprawdzenie podstawowych wymiaréw geometrycznych

e sprawdzenie zachowania dopuszczalnych tolerancji wykonania

e sprawdzenie wynikéw kontroli spoin i kontroli ich szczelnosci

e sprawdzenie prawidtowosci wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego.

- Odbior zakonczony winien byé sporzgdzeniem protokotu, do ktérego nalezy dotgczy¢ wszelkie
niezbedne dokumenty (atesty, protokoty badan, itp.), a takze Swiadectwo jako$ci wykonania wystawione
przez wytwérce.

8.2.0dbidr robét montazowych
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Zakres odbioru jest taki sam jak przy odbiorze konstrukcji w wytwaorni.

8.3.0dbidr ostateczny

Odbiodr ostateczny odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inzyniera w Dzienniku Budowy zakonczenia
robot montazu konstrukcji stalowych i spetnieniu innych warunkéw dotyczgcych tych robét zawartych w
umowie.

Zakres czynnosci odbioru ostatecznego okreslony jest w PN-B-06200, specyfikacji Wymagania Ogodlne oraz
w Kontrakcie.

9. Podstawa ptatnosci
Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w pkt. 7.

10.Przepisy zwigzane

10.1 Normy

PN-B-03200:1990 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.

PN-B-06200:1997 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru. Wymagania podstawowe.
PN-EN 10020:2003 Definicje i klasyfikacja gatunkow stali.

PN-EN 10027-1:1994 Systemy oczyszczania stali. Znaki stali, symbole gtéwne.

PN-EN 10027-2:1994 Systemy oczyszczania stali. Systemy cyfrowe.

PN-EN 10021:1997 Ogolne techniczne warunki dostawy stali i wyrobéw stalowych.

PN-EN 10079:1996 Stal. Wyroby. Terminologia.

PN-EN 10204+Ak:1997 Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentéw kontroli.

PN-EN 729-1 + 4 Spawalnictwo — Spawanie metali- Petne wymagania ..........

PN-EN 1011-1+2 Spawanie — wytyczne dotyczace spawania metali- Czg$¢ 1........

PN-EN 29692 Spawanie fukowe elektrodami otulonymi, spawanie tukowe w ostonach gazowych i spawanie
gazowe — przygotowanie brzegéw do spawania stali.

PN-EN ISO 9692-2 Spawanie i procesy pokrewne - Przygotowanie brzegdéw do spawania-Czes¢ 2:
Spawanie stali tukiem krytym

PN-EN 759:2000 Spawalnictwo. Materiaty dodatkowe do spawania. Warunki techniczne dostawy materiatow
dodatkowych do spawania. Rodzaj wyrobu, wymiary, tolerancje i znakowanie.

PN-91/M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania stali. Ogélne wymagania
i badania.

PN-EN 12070:2002 Materiaty dodatkowe do spawania. Druty elektrodowe, druty i prety do spawania
tukowego stali odpornych petzanie. Klasyfikacja.

UWAGA Brak przywotania jakiejkolwiek obowigzujgcego dla w/w robét przepisu prawa lub normy nie
zwalnia wykonawcy z obowiazku jej stosowania przy realizacji robét.
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1.Wstep

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem ST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru rob6t pokrywania powtokami malarskimi
konstrukcji stalowych dla obiektéw kubaturowych.

1.2.Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji
robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.Zakres robot objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci przy pokrywaniu powtokami malarskimi
stalowych konstrukcji obiektéw kubaturowych, i obejmuja:

a)przygotowanie powierzchni do malowania

b)nanoszenie podkfadu gruntujgcego (2 warstwy)

c)malowanie nawierzchniowe (2 warstwy)

1.4.0Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogolne oraz zdefiniowanymi ponizej.
1.4.1.Aklimatyzacja powitoki — stabilizacja powtoki malarskiej w okreslonych warunkach temperatury i
wilgotnosci powietrza.

1.4.2.Czas przydatnosci wyrobu do stosowania — czas, w ktérym wyréb lakierowy po zmieszaniu sktadnikow
nadaje sie do nanoszenia na podioze.

1.4.3.Farba — wyrdb lakierowy pigmentowy, tworzgcy powtoke kryjaca, ktéra spetnia przede wszystkim
funkcje ochronna.

1.4.4.Farba do gruntowania — farba wytwarzajgca powtoki gruntowe wykazujgce zdolno$¢ zapobiegania
korozji metali, dzieki zawartosci w powtoce sktadnikdw hamujgcych procesy korozji podioza.

1.4.5.Lepko$¢ umowna — czas wyptywu farby lub emalii mierzony w sekundach z kubka (Forda 4) o $rednicy
otworu wyptywowego 4 mm.

1.4.6.Malowanie nawierzchniowe — warstwy farby natozone na podktad gruntujgcy w celu uszczelnienia i
uodpornienia na wystepujgce w atmosferze czynniki agresywne oraz uszkodzenia mechaniczne.
1.4.7.Punkt rosy — temperatura, przy ktérej na powierzchni przedmiotu pojawiajg sie kropelki wody wskutek
kondensacji pary wodnej zawartej w powietrzu w wyniku wypromieniowania ciepta przez podtoze lub
wskutek naptywu cieptego, wilgotnego powietrza na chiodniejsze podtoze.

1.5.0g6lne wymagania dotyczgce robot.

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatow i wykonywanych robét oraz za zgodnosé z
dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w
specyfikacji Wymagania Ogélne.

2.Materiaty.

Do zabezpieczenia konstrukcja stalowej przewidziano malowanie farbami:

- farbg do gruntowania - 2 warstwy (Farba ftal.do grunt.przeciwrdz.-miniow.60%)

- farbg nawierzchniowg - 2 warstwy (farba peczniejgca Steelguard 562, farba nawierzchniowa Purmal
S-30P)

Rodzaj farby oraz minimalng grubos¢ powtoki podano w dokumentacji.

3.Sprzet.

3.1.0g6lne warunki stosowania sprzetu.

Ogodlne warunki stosowania sprzetu podano w specyfikacji Wymagania Ogolne.

Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujgce zachowania wymagan jakosciowych robét i
bezpieczenstwa zostang zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robdét.

3.2.Sprzet do czyszczenia konstrukciji.

Czyszczenie konstrukcji nalezy przeprowadzi¢ mechanicznie urzgdzeniami o dziataniu strumieniowo-
Sciernych, dowolnego typu, zaakceptowanymi przez Inzyniera.

Sprzet do czyszczenia oraz przedmuchiwania lub odkurzania oczyszczonych powierzchni musi zapewnic
strumien odoliwionego i suchego powietrza.

3.3.Sprzet do malowania.

Naktadanie farb wykonywa¢ metodg natryskowg przy uzyciu sprzetu mechanicznego zaakceptowanego
przez Inzyniera.

Prawidtlowe ustawienie parametréow malowania natryskowego ($rednica dyszy, gesto$¢ materiatu, cisnienie)
nalezy przeprowadza¢ na probnych powierzchniach i uzyskaé akceptacje Inzyniera.

4.Transport.
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Transport wyrobow lakierowych i rozcieficzalnikéw winien odbywaé sie z zachowaniem obowigzujgcych
przepisdw o przewozie materiatow niebezpiecznych okresdlonych w normach przedmiotowych i wg
PN-C-81400.

5.Wykonywanie robot.

Powierzchnie przewidziane do malowania nalezy oczysci¢. Oczyszczenie polega na usunieciu z powierzchni
stalowych zanieczyszczen w postaci zgorzeliny, rdzy, ttuszczéw i smardw, kurzu i pytu, wilgoci i resztek
procesu spawania.

Podstawowg czynnoscig jest usuniecie zgorzeliny i rdzy, co nalezy wykonaé przy pomocy metody
strumieniowo-$ciernej (piaskowanie lub Srutowanie). Powierzchnie nalezy czysci¢ do drugiego stopnia
czystosci. Ocena stopnia czystosci wg PN-ISO 8501-1. Sposéb czyszczenia pozostawia sie do uznania
wykonawcy; musi on jednak gwarantowaé uzyskanie wymaganego stopnia czystosci i by¢ zaakceptowany
przez Inzyniera. Inzynier ma prawo dokonania odbioru oczyszczonych powierzchni i wyrazenia zgody na
nanoszenie powtoki malarskiej.

Chropowatos$é powierzchni nie powinna przekraczaé R, = 25-27 uym.

Przygotowanie powierzchni do malowania, naniesienie czterowarstwowego zestawu malarskiego nalezy
wykonaé w wytworni.

Na budowie, po montazu zachodzi koniecznos¢ wykonania tych prac na stykach montazowych i w miejscach
uszkodzen w czasie transportu i montazu.

6.Kontrola jakosci robét

Kontroli podlegaja:

- sprawdzenie zgodnosci wykonanego pokrycia z projektem zabezpieczenia antykorozyjnego,
ocena pokrycia nie uzbrojonym okiem

pomiar grubosci naniesionych powtok

- pomiar przyczepnosci pokrycia do podtoza wg PN-C-81531

odbidr stopnia czystosci powierzchni przed naniesieniem powtok (kontrola biezaca).

kontroli jakosci spawania.

7.0bmiar robét
Jednostkami obmiaru jest 1m2 wykonanej powierzchni

8.0dbior robot

Odbioru pokry¢ malarskich nalezy dokona¢ dwukrotnie:

odbidr pokryé malarskich wykonanych w wytworni

odbidér ostateczny pokrycia malarskiego po ukonczeniu montazu.

9. Podstawa ptatnosci
Plfaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w pkt.7

10.Przepisy zwigzane

10.1. Normy

1. PN-EN ISO 1461:2011 Powtoki cynkowe nanoszone na wyroby stalowe i zeliwne metodg zanurzeniowa.
Wymagania i metody badan.

2. PN-EN ISO 2063: 2006 Natryskiwanie cieplne. Powtoki metalowe i inne nieorganiczne. Cynk, aluminium i
ich stopy.

3. PN-EN ISO 2178:2016-06 Powtoki niemagnetyczne na podtozu magnetycznym. Pomiar grubosci powtok.
Metoda magnetyczna (wersja angielska).

4. PN-EN ISO 2409:2013-06 Farby i lakiery. Badanie metodg siatki naciec.

5. PN-EN ISO 2808:2008 Farby i lakiery. Oznaczanie grubo$ci powtoki.

6. PN-EN 1SO 4624:2016-05 Farby i lakiery. Préba odrywania do oceny przyczepno$ci (wersja angielska).
7. PN-EN ISO 8501-1:2008 Przygotowanie podtozy stalowych przed nakfadaniem farb i podobnych
produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Czes¢ 1: Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania
niepokrytych podtozy stalowych oraz podtozy stalowych po catkowitym usunieciu wczesniej natozonych
powiok.

8. PN-EN ISO 8501-2:2011 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Czes¢ 2: Stopnie przygotowania wczesniej pokrytych
powtokami podtozy stalowych po miejscowym usunigciu tych powtok (wersja angielska).

9. PN-EN ISO 8502-2:2006 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Badania stuzgce do oceny czystosci powierzchni. Cze$¢ 2: Laboratoryjne oznaczanie chlorkéw
na oczyszczonych powierzchniach.
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10. PN-EN I1SO 8502-3:2000 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Badania stuzgce do oceny czystosci powierzchni. Ocena pozostatosci kurzu na powierzchniach
stalowych przygotowanych do malowania (metoda z taSmg samoprzylepng).

11. PN-EN ISO 8502-4:2000 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Badania stuzgce do oceny czystosci powierzchni. Wytyczne dotyczace oceny
prawdopodobienstwa kondensacji pary wodnej przed naktadaniem farby.

12. PN-EN ISO 8502-5:2005 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Badania stuzgce do oceny czystosci powierzchni. Czes$¢ 5: Oznaczanie chlorkéw na
powierzchniach stalowych przygotowanych do malowania (metoda rurki wskaznikowej).

13. PN-EN ISO 8502-6:2007 Przygotowanie poditozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Badania stuzgce do oceny czystosci powierzchni. Czes¢ 6: Ekstrakcja rozpuszczalnych
zanieczyszczeh do analizy. Metoda Bresle’a.

14. PN-EN ISO 8502-9:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Badania stuzgce do oceny czystosci powierzchni. Czes¢ 9: Terenowa metoda
konduktometrycznego oznaczania soli rozpuszczalnych w wodzie.

15. PN-EN ISO 8503-2:2012 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Charakterystyki chropowatosci powierzchni podiozy stalowych po mobrébce strumieniowo-
sciernej. Czesc¢ 2: Metoda stopniowania profilu powierzchni stalowych po obrébce strumieniowo-scierne;j.
Sposoéb postepowania z uzyciem wzorca (wersja angielska).

16. PN-EN ISO 9223:2012 Korozja metali i stopow. Korozyjnos¢ atmosfer. Klasyfikacja, okreslanie i ocena.
17. PN-EN ISO 9224:2012 Korozja metali i stopédw. Korozyjnos¢ atmosfer. llosciowe charakterystyki kategorii
korozyjnosci (wersja angielska).

18. PN-EN I1SO 9225:2012 Korozja metali i stopow. Korozyjno$¢ atmosfer. Pomiar parametrow
Srodowiskowych majgcych wplyw na korozyjno$¢ atmosfer (wersja angielska).

19. PN-EN I1SO 9226:2012 Korozja metali i stopéw. Korozyjno$é atmosfer. Ocena korozyjnosci na podstawie
okreslania szybkosci korozji w probkach standardowych (wersja angielska).

20. PN-EN ISO 12944-1:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systemow malarskich. Czes¢ 1: Ogélne wprowadzenie.

21. PN-EN ISO 12944-2:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systemow malarskich. Czes¢ 2: Klasyfikacja srodowisk.

22. PN-EN ISO 12944-3:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukgji stalowych za pomoca
ochronnych systemow malarskich. Czes¢ 3: Zasady projektowania.

23. PN-EN ISO 12944-4:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukgji stalowych za pomoca
ochronnych systemoéw malarskich. Cze$¢ 4: Rodzaje powierzchni i sposoby przygotowania powierzchni.
24. PN-EN ISO 12944-5:2009 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systemow malarskich. Czes¢ 5: Ochronne systemy malarskie.

25. PN-EN ISO 12944-6:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systemow malarskich. Czes¢ 6: Laboratoryjne metody badan wtasciwosci.

26. PN-EN ISO 12944-7:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systemoéw malarskich. Czes$¢ 7: Wykonywanie i nadzér prac malarskich.

27. PN-EN ISO 12944-8:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systemoéw malarskich. Czes¢ 8: Opracowanie dokumentacji dotyczgcej nowych prac i renowaciji.

10.2. Ustawy

— Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (tekst jednolity Dz. U. z 2016 r. Nr 0, poz.
1570).

— Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodno$ci (tekst jednolity Dz. U. z 2016 r. Nr O, poz.
655).

— Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity Dz. U. z 2016 r. Nr 0, poz. 290).

— Ustawa z dnia 25 lutego 2011 r. o substancjach chemicznych i ich mieszaninach (tekst jednolity Dz. U. Z
2015 r. Nr 0 poz. 1203, z pdzniejszymi zmianami).

UWAGA Brak przywotania jakiejkolwiek obowigzujgcego dla w/w robét przepisu prawa lub normy nie
zwalnia wykonawcy z obowigzku jej stosowania przy realizacji robét.
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1.Wstep

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem ST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robo6t zwigzanych z wykonaniem izolacji z
papy termozgrzewalnej oraz izolacji termicznych z ptyt z wetny mineralnej dla obiektéw kubaturowych.
1.2.Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji
robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.Zakres robot objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie izolacji z papy termozgrzewalnej oraz izolacji termicznych z ptyt z wetny mineralne;.
1.4.0Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
okre$leniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogdlne.

1.5.0g6lne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos¢ materiatow i wykonywanych robét oraz za zgodno$é z
dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w
specyfikacji Wymagania Ogolne.

1.5.1.Wymogi formalne.

Wykonanie robot zwigzanych z izolacjg z papy termozgrzewalnej winno by¢ zlecone przedsigbiorstwu
majgcemu wiasciwe doswiadczenie w realizacji tego typu robot i gwarantujgcemu wiasciwg jakosé
wykonania.Roboty zwigzane z wykonaniem pokrycia winny by¢ wykonane $cisle wg dokumentaciji
technicznej.Przy wykonywaniu prac budowlach izolacji z papy termozgrzewalnej nalezy przestrzega¢
przepiséw BHP i przeciwpozarowych obowigzujgcych w budownictwie przy robotach izolacyjnych
1.5.2.Warunki organizacyjne

Przed przystgpieniem do robot wykonawcy oraz nadzér techniczny powinni sie doktadnie zaznajomic z
catoscig dokumentacji technicznej, w tym takze z pozostatymi odrebnymi czesciami dokumentacji, dotyczy to
zwtaszcza projektu organizacji robét.

Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach dokumentacji nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegdinych
opracowan przed przystgpieniem do robaot.

2.Materiaty
2.1. Papa termozgrzewalna podkiadowa

- gramatura osnowy: do 250 g/m2

- grubosé: 4,0 — 4,5 mm

- osnowa poliestrowa lub z widékna szklanego

- posypka mineralna drobnoziarnista warstwy wierzchniej

- klasyfikacja ogniowa: wyréb trudno zapalny

- wymagane dokumenty: aprobata techniczna i certyfikat bezpieczenstwa
2.2. Papa termozgrzewalna wierzchniego krycia

- gramatura osnowy: 250 g/m2

- grubosé: 5,0 — 5,5 mm

- osnowa poliestrowa

- posypka mineralna gruboziarnista warstwy wierzchniej

- klasyfikacja ogniowa: wyréb trudno zapalny

- wymagane dokumenty: aprobata techniczna i certyfikat bezpieczenstwa

2.3. Plyty z wetny mineralnej

- Podatnos¢ izolacji na ogieh wg Euroclass A1

- gestosc 40-140 kg/m3,

- wilgotno$¢ nie przekraczajgca 2%,

- wspodtczynnik przewodzenia ciepta A = 0,035-0,037 W/mK,

- zakres temperatur stosowania -50°C — +250°C,

- widkna hydrofobizowane,

- $wiadectwo ITB i $wiadectwo jako$ci wystawione przez producenta.

3.Sprzet

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu, odpowiedniego dla danego rodzaju robot,
zaakceptowanego przez Inzyniera

4. Transport
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4.1.Transport

Rolki papy zgrzewanej nalezy przewozi¢ krytymi srodkami transportu, uktadajgc je w pozycji lezacej najwyzej
w dwdéch warstwach. Rolki papy nalezy uktadaé dtugoscig w kierunku jazdy $rodka transportowego na catej
szerokosci.

Roztwor asfaltowy pakowany powinien by¢ w szczelnie zamkniete bebny metalowe w PN-O-79601. Masa
roztworu w bebnie nie powinna by¢ wieksza niz 200kg. Przy transporcie nalezy zachowac przepisy Ministra
Komunikacji w sprawie bezpieczenstwa ruchu przy przewozie materiatdw niebezpiecznych na drogach
publicznych. Bebny nalezy ustawi¢ w pozycji stojgcej scisle jeden obok drugiego najwyzej w dwéch
warstwach, tak aby tworzyty zwartg cato$¢ zabezpieczong dodatkowo listwami przed ewentualnym
przesunigciem lub uszkodzeniem.

Ptyty z wetny mineralnej sg pakowane w pakiety i owiniete folig termokurczliwg. Pakiety z ptytami nalezy
uktada¢ w pozycji poziomej, $cidle obok siebie w celu zabezpieczenia przed przemieszczeniem w czasie
transportu i przed uszkodzeniem. Wystajgce wewnatrz srodka transportu sruby i inne czesci nalezy usungé
lub zabezpieczyé, aby nie uszkodzity ptyt w czasie transportu.

Piyty nalezy przechowywaé w pomieszczeniach krytych i zamknietych, na suchym podtozu, z dala od zrédta
ognia.

4.2.Magazynowanie

Papa termozgrzewalna — pomieszczenie zamknigete, chronigce przed zawilgoceniem, w odlegtosci co
najmniej 120 cm od grzejnikow. Rolki papy nalezy uktada¢ w stosy na rownym i utwardzonym podtozu , w
pozycji lezacej réwnolegle do siebie, nie wigcej niz w dwdch warstwach. Stosy nie powinny zawiera¢ wigcej
niz 1200 szt. rolek papy, a odlegtos¢é miedzy stosami powinna wynosi¢ nie mniej niz 80 cm.

Roztwér asfaltowy — w szczelnie zamknietych bebnach metalowych , w pozyciji stojgcej z dala od zZrédta
ognia i elementéw grzejnych, w warunkach zabezpieczajgcych je przed nastonecznieniem i wptywami
atmosferycznymi.

5.Wykonanie roboét
5.1.Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét
uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty.
5.2.Wykonywanie robét
Papa mocowana do podfoza za pomocg zgrzewania.
Pape przykleja sie za pomocg zgrzewania, tj. przez podgrzewanie spodniej warstwy papy ptomieniem
palnika

gazowego do momentu nadtopienia masy powlokowe;.
Palnik powinien znajdowac sie w odlegtosci nie mniejszej niz 15¢cm od powierzchni papy; ptomienie palnikéw
powinny by¢ tak skierowane, aby rownoczesnie podgrzewaty powtoke asfaltowg do jej nadtapiania (pasmem
szerokosci ok. 10cm na catej szerokosci wstegi) i powierzchnie izolowanego podtoza (bezposrednio przed
rozwijang papg).
Fragment wstegi papy z nadtopiong powlokg asfaltowg nalezy natychmiast docisngé watkiem o dtugosci
réwnej szerokosci pasma papy. Szerokos¢ zaktadow papy zaréwno podtuznych jak i poprzecznych w kazdej
warstwie powinna wynosi¢ minimum 10cm. Zaktady kolejnych warstw powinny by¢ przesuniete.
Roboty termoizolacyjne powinny by¢ wykonywane w temperaturze dodatniej, w warunkach zimowych
mozliwe jest wykonywanie robét bez proceséw mokrych.
Warstwy powinny by¢ uktadane w sposob zabezpieczajgcy je przed zawilgoceniem. Warstwa izolacji
powinna by¢ ciggta i mie¢ statg grubosé¢, zgodng z projektem. Ptyty izolacyjne powinny by¢ uktadane na styk.
Przy uktadaniu kilku warstw, ptyty nalezy uktada¢ mijankowo, tak aby przesuniecie w sgsiednich warstwach
wynosito min. 3 cm. Plyty uzyte w jednej warstwie powinny mie¢ statg grubos¢.
Izolacja stropu nad ostatnig kondygnacja, z ptyt z wetny mineralnej, moze zosta¢ utozona bez przyklejania.
Uktadanie izolacji nalezy wykonaé na warstwie paroizolacji, pasami prostopadtymi do okapu.
Podtoze, pod wykonanie izolacji powinno by¢ suche, czyste i rowne. Nieréwnos$ci nie mogg przekraczac 9
mm na odcinku 2 m. W przypadku wiekszych nieréwnosci nalezy je wyréwna¢ zaprawg cementowg, przed
roztoZzeniem paroizolacji lub izolacji przeciwwilgociowe;j.

6.Kontrola jakosci robot
6.1.Kontrola jakosci materiatow
Dostarczone na budowe elementy i materiaty powinny bys$ odebrane komisyjne pod wzgledem:
- kompletnosci dostawy,
- zgodnosci elementéw z Dokumentacjg Projektowa,
- pod wzgledem stanu technicznego,
- jakosci i kompletnosci dokumentaciji.
Do kazdej partii dostarczonych elementéw i materiatbw powinno by¢ dotgczone przez producenta
zadwiadczenie o jakosci, stwierdzajgce, ze odpowiadajg one wymaganiom technicznym podanym w
odpowiednich swiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie.
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Elementéw i materiatéw nie spetniajgcych tych wymagan nie nalezy wbudowywaé w obiekty.

6.2.Kontrola wykonania robét
W zakresie robét izolacji papg termozgrzewalng:
Sprawdzeniu podlega jakos¢ i zgodnosé z dokumentacjg projektowg zastosowanych materiatow.
W zakresie podtoza z ptyt ze styropianu, mogg one stanowi¢ podtoze pod przekrycie papowe, jesli ich
gestos¢ jest nie nizsza styropianu PE 20.
Réwnos¢ powierzchni podtoza jest dostateczna, gdy na facie dtugosci 2,0m. szczelina nie jest wieksza niz
5mm. Szczelina nie moze powsta¢ w wyniku uskoku pomiedzy sgsiednimi elementami podfoza.
Prawidtowos¢ osadzenia wpustow odwadniajgcych nalezy sprawdzi¢ wzrokowo.
Prawidtowo$ci wyklejenia papa elementéw pionowych tgczacych sie z dachem i przechodzgcych przez dach:
- nalezy je wyklei¢ papg na wysokos¢ minimum 15cm od poziomu goérnej warstwy pokrycia dachu.
Sprawdzenie prawidtowosci spadkéw i szczelno$ci pokrycia papowego nalezy przeprowadzac jedynie w
wybranych przez komisje miejscach szczegdlnie narazonych na zatrzymanie i przeciekanie wody. Jezeli nie
ma warunkow, aby sprawdzenie to przeprowadzi¢ po deszczu , to nalezy wybrane miejsce poddaé przez 15
minut dziataniu strumienia wody z weza.
Sprawdzenie przyczepnosci papy na podstawie badan zgodnie z procedurg uzgodniong z producentem
papy.
Inne badania sprawdzajgce, uzgodnione z Inzynierem.
Odbiory czesciowe lub koncowe pokrycia z papy mozna wykonywac¢ po minimum 24 godz. od chwili utozenia
papy.
Zastosowane piyty z wetny mineralnej powinny charakteryzowac sie:

— zgodnoscig z BN-84/6755-08,

—  gestoscig 40-140 kg/m?,

— wilgotnoscig nie przekraczajaca 2%,

— wspotczynnikiem przewodzenia ciepta A = 0,035-0,037 W/mK,

— niepalnoscig wg PN-93/B-02862,

— zakresem temperatur stosowania -50°C — +250°C,

— widkna powinny byé hydrofobizowane,

— posiada¢ swiadectwo ITB i Swiadectwo jakosci wystawione przez producenta.

7. Obmiar robét.

Jednostkg obmiarowg robot jest — m? pokrytej powierzchni,

llos¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i
sprawdzonych w naturze.

8.0dbior robot
Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, Specyfikacjg Techniczng oraz
pisemnymi decyzjami Inzyniera.
8.1.0dbiodr czesciowy
Odbiory czesciowe dokonywane powinny by¢ po zakonczeniu kolejnych etapéw wykonanych robot
pokrywczych.
Odbiér czesciowy powinien obejmowaé sprawdzenie:
- podioza
dokfadnosci zagruntowania podfoza
jakosci zastosowanych materiatow
dokfadnosci wykonania poszczegdlnych warstw pokrycia
- doktadnosci wykonania elementdéw obrobek blacharskich i ich potgczenia z pokryciem
Odbidr powinien by¢ przeprowadzony w nastepujgcych fazach:
- po dostarczeniu materiatéw na budowe,
- po przygotowaniu podioza,
- po wykonaniu warstwy ocieplajgce;j.
Przy odbiorze materiatébw nalezy sprawdzi¢ zaswiadczenie o jakosci dostarczone przez producenta, oraz
zgodnos¢é materiatdw z normami, lub swiadectwami dopuszczenia do stosowania w budownictwie.
Odbiér podtoza powinien obejmowac sprawdzenie:
zatozonych spadkow, rownosci, czystosci i suchosci podtoza,
jakosci wykonania paroizolaciji.
Odbiér wykonanej warstwy ocieplajgcej powinien obejmowac sprawdzenie:
jakosci zastosowanych materiatow,
grubosci i ciggtosci warstwy ocieplajgce;,
czy materiat izolacyjny nie ulegt zawilgoceniu.
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8.2.0dbior ostateczny
Badania ostateczne pokrycia nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu robot.

Oceny technicznej robot nalezy dokonaé w oparciu o odbidr ostateczny przeprowadzony komisyjnie.

Do odbioru ostatecznego nalezy przedstawic¢ wyniki wszystkich odbioréw czesciowych oraz dokumentacije
techniczng i dziennik budowy.

Odbior ostateczny powinien polegaé na sprawdzeniu wynikédw odbioréw miedzyfazowych, oraz
sprawdzeniu zabezpieczenia warstwy ocieplajgcej przed opadami.

Odbior powinien by¢ zakohczony sporzadzeniem protokotu, do ktérego nalezy dotgczyé wszystkie

dokumenty.

9. Podstawa ptatnosci

Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w pkt.7

10.Przepisy zwigzane

10.1. Normy

1. PN-EN ISO 6946:2008 Komponenty budowlane i elementy budynku — Opor cieplny i wspétczynnik
przenikania ciepta — Metoda obliczania.

2. PN-EN ISO 10456:2009 Materiaty i wyroby budowlane — Wiasciwosci cieplno-wilgotnosciowe —
Tabelaryczne wartosci obliczeniowe i procedury okreslania deklarowanych i obliczeniowych wartosci
cieplnych.

3. PN-EN ISO 13789:2008 Cieplne wtasciwosci uzytkowe budynkéw — Wspotczynniki przenoszenia ciepta
przez przenikanie i wentylacje — Metoda obliczania.

4. PN-EN ISO 13788:2013-05 Cieplno-wilgotnosciowe wtasciwosci komponentéw budowlanych i elementéw
budynku — Temperatura powierzchni wewnetrznej konieczna do unikniecia krytycznej wilgotnosci
powierzchni i kondensacja miedzywarstwowa — Metody obliczania.

5. PN-EN ISO 717-2:2013-08 Akustyka — Ocena izolacyjnosci akustycznej w budynkach i izolacyjnosci
akustycznej elementéw budowlanych — Czesé¢ 2: lzolacyjnos¢ od dzwiekéw uderzeniowych (wersja
angielska).

6. PN-EN 13162+A1:2015-04 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie — Wyroby z wetny mineralnej (MW)
produkowane fabrycznie — Specyfikacja.

7. PN-EN 14064-1:2012 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie — Wyroby z wetny mineralnej (MW) w
postaci niezwigzanej formowane in situ — Cze$¢ 1: Specyfikacja wyrobéw w postaci niezwigzanej, przed ich
zastosowaniem.

8. PN-EN 14064-2:2010 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie — Wyroby z welny mineralnej (MW) w
postaci niezwigzanej formowane in situ — Czes¢ 2: Specyfikacja wyrobéw po zastosowaniu.

UWAGA Brak przywotania jakiejkolwiek obowigzujgcego dla w/w robét przepisu prawa lub normy nie
zwalnia wykonawcy z obowigzku jej stosowania przy realizacji robét.
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1.Wstep

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru tynkéw
wewnetrznych cementowo-wapiennych oraz wykonania i odbioru oktadzin $ciennych wewnetrznych dla
obiektoéw kubaturowych.

1.2.Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.
1.3.Zakres robét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie tynkéw wewnetrznych cementowo-wapiennych.

1.4.0kreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
okre$leniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogdlne.

1.5.0go6lne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$c¢ z rysunkami, ST i
poleceniami Inzyniera.

1.5.1.Wymogi formalne

Wykonanie tynkdw cementowo-wapiennych, oraz oktadzin wewnetrznych winno by¢ zlecone
przedsiebiorstwu majgcemu witasciwe doswiadczenie w realizacji tego typu robét i gwarantujgcemu wiasciwg
jakos¢ ich wykonania.

1.5.2.Warunki organizacyjne

Przed przystgpieniem do rob6t wykonawcy, oraz nadzér techniczny winny sie doktadnie zaznajomi¢ z
catoscig dokumentaciji technicznej, oraz z projektem organizacji rob6t, wykonanym przez Inzyniera robot.
Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach dokumentacji nalezy wyjasnic¢ z autorami poszczegélnych
opracowan przed przystgpieniem do roboét.

Jakiekolwiek zmiany w dokumentac;ji technicznej mogg byé wykonywane w trakcie wykonawstwa, tylko po
uzyskaniu akceptacji Inzyniera, a w przypadku zmian dotyczgcych zasadniczych elementow lub rozwigzan
projektowych mogacych mie¢ wptyw na nosnos¢ obiektow nalezy uzyskac¢ dodatkowg akceptacje
projektantéw.

2.Materiaty

2.1.Zastosowane materiaty

Zastosowanym materiatem sg zaprawy cementowo-wapienne i gipsowe, przygotowane jako gotowe suche
mieszanki.

Uzyte do wykonania mas tynkarskich cement, wapno, gips, piasek i woda powinny odpowiada¢ wymaganiom
norm przedmiotowych, w szczegdlnosci nie zawiera¢ siarczandw, chlorkdéw, organicznych domieszek.
Wapno powinno posiadaé¢ wydany przez producenta atest.

Plytki przeznaczone na oktadziny wewnetrzne, powinny mieé gtadka i ISnigcg powierzchnie licowg, a strone
montazowg — chropawa, zeberkowana. Nasigkliwos¢ plytek nie powinna przekracza¢ 14%.

Nalezy zastosowac ptytki 1 gatunku.

Do mocowania ptytek bedg stosowane zaprawy klejowe, do wypetnienia spoin zostang uzyte gotowe masy
do fugowania. Zaprawy klejowe i masy do fugowania charakteryzujg sie wodoodpornoscia,
mrozoodpornoscia, tatwoscig zastosowania, niepalnoscig. Plytki, kleje i masy do fugowania powinny
posiada¢ odpowiednie atesty.

3.Sprzet

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

Uktadanie ptytek wykonuje sie przy uzyciu pacy zebatej, zaprawe klejgcg przygotowuje sie przy uzyciu
mieszadta wolnoobrotowego. Roboty mozna wykonaé przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez
Inzyniera.

4. Transport

Materialy do wykonywania tynkéw dostarczone by¢ mogg dowolnym transportem, zapewniajgcym ochrone
przed warunkami atmosferycznymi. Powinny by¢ sktadowane w sposéb zabezpieczajgcy przed warunkami
atmosferycznymi, w szczegolnoscig przed wilgocia.

Plytki oktadzinowe pakowane sg w kartony lub zafoliowane pakiety, i dostarczane na paletach. Nalezy
skladowac¢ je w pomieszczeniach zamknietych, suchych, w dodatnich temperaturach, na réwnej i mocnej,
poziomej posadzce.

Do przewozu zaleca sie stosowanie samochoddéw krytych plandeka, z otwieranymi burtami, przewozone
ptytki nalezy zabezpieczy¢ przed przesunigeciem.

Klejéw przeznaczonych do wykonywania oktadzin $ciennych nie nalezy transportowaé i przechowywac¢ w
temperaturze ponizej 5°C.
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5 .Wykonanie robét

5.1.Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji harmonogram robét uwzgledniajgcy wszystkie warunki
w jakich bedg wykonywane.

5.2.Wymagania dla tynkdw wewnetrznych, cementowo-wapiennych zostaty opisane PN-B-10100 ,,Roboty
tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.”

5.3.0pis ogoiny.

Do wykonywania tynkéw mozna przystgpi¢ po zakohczeniu procesu osiadania i skurczu muréw, tj. po
uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

Przed przystgpieniem do robot tynkowych powinny byé:

e  zakonczone wszystkie roboty stanu surowego,

e  zakonczone wszystkie roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,

e osadzone oscieznice drzwiowe i okienne (z wyjatkiem okien i drzwi aluminiowych).

Tynki nalezy wykonywaé w temp. nie nizszej niz 5°C i pod warunkiem, ze w ciggu doby temperatura nie
spadnie ponizej 0°C. W nizszych temperaturach mozna wykonywac roboty tynkarskie jedynie przy
zastosowaniu odpowiednich $rodkéw zabezpieczajgcych.

Podtoze z elementéw ceramicznych, pod wykonanie tynkdéw, powinno byé czyste i odtluszczone, spoiny
powinny by¢ nie zapetnione zaprawg na gtebokos¢ 10-15 mm. Suche podioze nalezy zwilzy¢ przed
wykonaniem obrzutki.

Tynki mozna wykonac¢ w sposob reczny lub mechaniczny.

Obrzutke grubosci 3-4 mm, nalezy wykona¢ z zaprawy cementowo-wapiennej marki 3 lub 5, lub z zaprawy
cementowej 1:1

Narzut nalezy wykonywa¢ wg paséw lub listew kierunkowych, z zaprawy cementowo-wapiennej, po
zwigzaniu obrzutki lecz przed jej stwardnieniem. Podczas wyréwnywania nalezy warstwe narzutu dociskac
pacg przesuwang stale w jednym kierunku. Grubo$¢ warstwy narzutu powinna wynosi¢

8-15 mm.

Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu lecz przed jego stwardnieniem.

Podczas zacierania warstw gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu. Gtadz nalezy
wykonaé z zaprawy cementowo-wapiennej. Piasek uzyty do wykonania gtadzi powinien by¢ przesiany, o
uziarnieniu 0,25-0,5 mm. Gtadz nalezy zacieraé jednolicie, gtadkg pacg drewniang. Swiezo wykonane tynki
W czasie wigzania i twardnienia, tj. ok. 1 tygodnia, powinny by¢ zwilzone woda.

WYKONANIE GtADZI SZPACHLOWEJ JEDNOWARSTWOWEJ

Szpachlowanie $cian ma na celu poprawienie ich wtasciwosci estetycznych oraz technicznych. Do
wykonania tych czynnosci uzywa sie szpachli gipsowych , cementowych i akrylowych. Przed przystgpieniem
do szpachlowania nalezy odpowiednio przygotowa¢ podtoze. Podtoze kruche, pylgce, bardzo chtonne nalezy
zagruntowac odpowiednim mleczkiem gruntujgcym, rysy i pekniecia nalezy pogtebi¢ i poszerzyé. Miejsca te
wzmachia sie wtapiajgc siatke z widkna szklanego zaprawg gipsowa. Tak przygotowane podtoze mozemy
szpachlowaé wczesniej wybrang szpachlg. Dla uzyskania gtadkiej powierzchni $ciany uzywamy siatek
Sciernych lub specjalnego papieru sciernego o numeracji od 100 do 150. Do ostatecznego wygtadzenia
powierzchni $ciany mozna zastosowac¢ szpachle akrylowe. Sg to gotowe masy szpachlowe, ktére naktada
sie cienka warstwa o grubosci ok. 1 mm. Mase stosowac przy temperaturze podtoza minimum +5°C
Podczas wykonywania gtadzi zaprawe nacigga sie réwnomiernie za pomocg nierdzewnej pacy na grubosc¢
od 0 do 3 mm, silnie dociskajgc do podtoza. Na Sciane naktada sie mase pasami w kierunku od podfogi do
sufitu wykonujac ruch paca od dotu ku gérze, zas na sufit pasami w kierunku od oknaw gtgb pomieszczenia
ciggnagc¢ pace w kierunku do siebie. Powstate niedoktadnosci ponownie zaszpachlowac i po wyschnieciu
przeszlifowaé. Podczas wysychania nalezy

unika¢ bezposredniego nastonecznienia i przeciggdw oraz zapewnic¢ wiasciwg wentylacje i przewietrzenie
pomieszczen. Przed przystgpieniem do wykonywania powtoki malarskiej nalezy zastosowa¢ odpowiedni
srodek gruntujgcy.

WYKONANIE OKLADZIN Z PLYTEK

Do uktadania oktadzin mozna przystagpi¢ po zakonczeniu procesu osiadania muréw. Podtoze pod oktadziny
powinno by¢ réwne i gtadkie. Temperatura powietrza przy mocowaniu okfadzin nie powinna byé mniejsza niz
5°C.

Bezposrednio przed wykonywaniem robdt podtoze powinno zostaé oczyszczone z brudu i kurzu. Nie
powinno byé porysowane ani mie¢ ztuszczonej powierzchni. Ewentualne rysy i pekniecia nalezy zaprawic
zaprawg cementowg, nieréwnosci nalezy wyrownac¢ zaprawg o wytrzymatosci nie nizszej niz 5 MPa, po
uprzednim zwilzeniu podtoza. Przy nieréwnosciach do 3 mm wystarczajgce jest natozenie cienkiej warstwy
wygtadzajgcej np. tynku pocienionego lub kleju.

Przed przystapieniem do mocowania oktadziny nalezy okresli¢ jej obrys, wyznaczy¢ potozenie powierzchni, i
okresli¢ potozenie gornej krawedzi elementéw w poszczegdinych rzedach za pomocg naciggnietego sznura.
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Plytki i ptyty powinny zostaé posortowane, wstepnie nalezy rozplanowa¢ ich utozenie na Scianie.

Ptytki i ptyty do wykonania oktadzin wewnetrznych bedg mocowane na kleju, na doktadnie wyréwnanym
podiozu. Sciany powinny byé czyste i odkurzone, a ewentualne ubytki wyréwnane zaprawg cementowa,
Sciany z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy zagruntowac¢ rozrzedzonym klejem. Ptytki zostang utozone do
wysokosci zgodnie z projektem. Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od wyznaczenia rozmieszczenia ptytek.
Rozplanowanie ptytek powinno by¢ symetryczne wzgledem otworéw drzwiowych i okiennych. Przycinanie
ptytek nalezy ograniczy¢ do minimum. Ukfadanie zaczyna sie od najnizszego pasa ptytek na $cianie,
opierajgc je na fatach drewnianych. Klej nanosi sie na catg powierzchnie ptytki warstwag gr. 1-1,5 mm.
Grubo$¢ spoin powinna wynosi¢ 2 mm. Narozniki oktadzin nalezy wykonczy¢ listewkami z aluminiowymi w
kolorze harmonizujgcym z barwg oktadziny. Po utozeniu oktadzine nalezy wyspoinowac i po stwardnieniu
zmyé.

6.Kontrola jakosci
Materiaty uzyte do przygotowania zaprawy powinny odpowiada¢ wymogom norm:
Cement — PN-B-30000 “Cement portlandzki” lub PN-88/B-30001 ,Cement portlandzki z dodatkami”.
Wapno — PN-B-30020 ,Wapno” , PN-B-6732-12 ,Ciasto wapienne”
Woda — PN-C-04630 ,Woda celéw budowlanych. Wymagania i badania”
Kruszywo — PN-B-06711 ,Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych”
Zaprawy powinny odpowiada¢ wymogom norm PN-B-14504 ,Zaprawy budowlane cementowe”
Kontrola jakosci tynkéw polega na stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z dokumentacjg techniczng
e  Minimalna wymagana przyczepno$¢ tynku do podtoza wynosi 0,025 MPa
o Dopuszczalne odchylenia dla tynkow wewnetrznych 111 kat.:
1. odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny i krawedzi od linii prostej nie wiekszej niz 3 mm i w
liczbie nie wigkszej niz 3 na dlugos¢ faty kontrolnej 2 m,
2. odchylenie powierzchni i krawedzi:
e od kierunku pionowego: nie wieksze niz 2 mm/m i ogétem nie wiecej niz 4 mm w pomieszczeniach do
3,5 m wysokosci i nie wiecej niz 6 mm w pomieszczeniach wyzszych,
e od kierunku poziomego: nie wieksze niz 3 mm/m i ogétem nie wiecej niz 6 mm na catej powierzchni
miedzy przegrodami pionowymi,
— odchylenia przecinajgcych sie ptaszczyzn od kata przewidzianego w dokumentaciji: nie wiekszy niz
3 mm/m,
— odchylenia promieni krzywizny od promienia projektowego 7 mm
— miejscowe nierownosci o szerokosci i gtebokosci 1 mm i dtugosci do 50 mm w liczbie 3 na 10 m?
tynku,
— Niedopuszczalne jest wystepowanie nastepujgcych wad:
wypryski i specznienia wskutek obecnoséci czgstek wapna niegaszonego,
pekniecia powierzchni ,
wykwity soli w postaci nalotu,
trwate zacieki na powierzchni,
odparzenia, odstawanie od podtoza;
Podczas odbioru jako$ciowego ptytek i ptyt, przeznaczonych do wykonania oktadzin wewnetrznych
Scian nalezy sprawdzié¢:

e zaswiadczenie o jakosci wystawione przez producenta,

e gatunek dostarczonych ptytek (ptytki w | gatunku),

e jednolitos¢ barwy i wzoru,

e stan powierzchni (brak peknie¢ i odpryskow szkliwa),

e prawidtowosé zachowania ksztattu (nie moze wystepowaé zwichrowanie, tukowatosé, rombowatosé
ptytek),

e prawidtowosé zachowania wymiaréw.

e  Odchytki wymiaréw mogg wynosic:

e dlugos¢ krawedzi 3 mm,

e grubos¢ ptytek 2 mm.

e Plytki powinny odznaczac sie nastepujgcymi cechami:

e nasigkliwoscig max. 10%,

e szkliwo odporne na nagte zmiany temperatury w granicach 170°C do 18 £2°C,

e wytrzymato$¢ mechaniczng na zginanie min. 15 N/mm?2,

Plytki powinny posiada¢ oznaczenia na powierzchni montazowej: symbol producenta, date produkcji.
Na opakowaniu powinny by¢ umieszczone dane producenta, oznaczenie rodzaju ptytek, wymiarow,
barwy i gatunku.

7. Obmiar roboét.
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Jednostkg obmiarowg robot jest — m? wykonanej powierzchni.
llos¢ robét okresdla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i
sprawdzonych w naturze.

8.0dbior robot
8.1.0dbidér materiatow.
Przed rozpoczeciem wykonania tynku nalezy ustali¢ doktadng recepture zaprawy, zaleznie od parametrow
dostarczonych na budowe sktadnikéw, oraz sprawdzi¢ stan podtoza.
8.2.0dbiér podtoza
Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ przed rozpoczeciem robét tynkarskich. Podtoze powinno byé czyste,
odttuszczone, wolne od plam rdzy. Suche podioze nalezy zwilzy¢ woda. Spoiny muru ceglanego powinny
by¢ nie wypetnione zaprawa na gtebokos¢ 10-15 mm od lica muru, spoiny sciany murowanej z bloczkéw na
gtebokos¢ 2-3 mm, podtoza betonowe nalezy nacig¢ diutami.
8.3.0dbior wykonanych tynkow
Podczas odbioru nalezy sprawdzi¢ m. in.:
e zgodnos$¢ uksztattowania powierzchni z dokumentacjg techniczna,
e odchylenia powierzchni i krawedzi oraz przecinajgcych sie ptaszczyzn tynkéw,
o gtadkos¢ i stan powierzchni — wystepowanie wykwitow, zaciekow, pekniec, wypryskdw i specznien jest
niedopuszczalne,
e  przyczepnos¢ tynkow do podtoza (min. 0,025 MPa)
Wykonane tynki powinny odpowiada¢ PN-70/B-10100 ,Roboty tynkowe. Tynki zwykie. Wymagania i badania
przy odbiorze.”
8.4.0dbidér wykonanych oktadzin z ptytek
Odbiér techniczny wykonanej oktadziny sciennej obejmuje:
g) odbiér materiatéw i akcesoriow pod wzgledem ich jakosci i atestaciji,
h) odbiér podtoza w oparciu o protokoty odbioru robét poprzedzajgcych,
i) odbiér gotowej oktadziny.
Podczas odbioru wykonanej oktadziny nalezy sprawdzi¢:
e przyleganie wykfadziny do podktadu, poprzez lekkie opukiwanie w kilku miejscach (brak
gtuchego odgtosu wskazuje na dobre powigzanie oktadziny z podtozem),
e prawidtowos$¢é przebiegu spoin, poprzez naciggniecie cienkiego sznura wzdtuz spoin i pomiar
odchylen z doktadnoscig do 1 mm,
e prawidtowos¢ uksztattowania powierzchni oktadziny, poprzez przytozenie w prostopadtych do
siebie kierunkach taty kontrolnej o dtugosci 2 m i pomiar wielkosci przeswitu z doktadnoscig do 1
mm,
e szerokos¢ stykow i prawidtowo$¢ ich wypetnienia, wizualnie i poprzez pomiar z doktadnoscig do
0,5 mm,
e jednolitos¢ barwy lub wzoru ptytek.

9.Podstawa ptatnosci
Ogdlne wymagania ptatnosci podano w ST-00 Wymagania ogdine

10.Przepisy zwigzane

10.1. Normy

1. PN-EN 197-1:2012 Cement — Czes$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce
cementow powszechnego uzytku.

. PN-EN 197-2:2014-05 Cement — Cze$¢ 2: Ocena zgodnosci.

. PN-EN 413-1:2011 Cement murarski — Cze$¢ 1: Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci.

. PN-EN 459-1:2015-06 Wapno budowlane — Cze$¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci.
. PN-EN 459-2:2010 Wapno budowlane — Czesc¢ 2: Metody badan.

. PN-EN 459-3:2015-06 Wapno budowlane — Czes$¢ 3: Ocena zgodnosci.

. PN-EN 1008-1:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i
ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z

proceséw produkcji betonu.

8. PN-B-10110:2005 Tynki gipsowe wykonywane mechanicznie — Zasady wykonywania i
wymagania techniczne.

9. PN-EN 13279-1:2009 Spoiwa gipsowe i tynki gipsowe — Cze$¢ 1: Definicje i wymagania.

10. PN-EN 934-6:2002 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu — Czes$c¢ 6: Pobieranie probek,
kontrola zgodno$ci i ocena zgodnosci.

11. PN-EN 934-6:2002/A1:2006 jw.

NOoO OB WN
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12. PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

13. PN-EN 13139:2003/AC:2004 jw.

14. PN-B-10104:2014-03 Wymagania dotyczgce zapraw murarskich ogélnego przeznaczenia —

Zaprawy murarskie wedtug przepisu, wytwarzane na miejscu budowy.

15. PN-EN 998-1:2016-12 Wymagania dotyczace zapraw do muréw — Czes¢ 1: Zaprawa do tynkowania
zewnetrznego i wewnetrznego (wersja angielska).

16. PN-EN 13914-1:2016-06 Projektowanie, przygotowywanie i wykonywanie tynkowania zewnetrznego i
wewnetrznego — Czes$¢ 1: Tynkowanie zewnetrzne (wersja angielska).

17. PN-EN 13914-2:2016-06 Projektowanie, przygotowywanie i wykonywanie tynkowania zewnetrznego i
wewnetrznego — Czes¢ 2: Tynkowanie wewnetrzne (wersja angielska).

18. PN-EN 13658-1:2009 Metalowe siatki, narozniki i listwy podtynkowe — Definicje, wymagania i

metody badan — Cze$¢ 1: Tynki wewnetrzne.

19. PN-EN 13658-2:2009 Metalowe siatki, narozniki i listwy podtynkowe — Definicje, wymagania i

metody badan — Czes¢ 2: Tynki zewnetrzne.

20. PN-EN 15824:2010 Wymagania dotyczgce tynkdw zewnetrznych i wewnetrznych na spoiwach
organicznych.

21. PN-EN 87: 1994 Plytki i ptyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i
znakowanie.

22. PN-EN 99: 1993 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie nasigkliwosci wodne;.

23. PN-EN 100: 1993  Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wytrzymatosci na zginanie.

24 . PN-EN 101: 1994  Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie twardo$ci wg skali Mohsa.

25. PN-EN 102: 1993  Plytki i ptyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Oznaczanie odpornosci na wgtebne
Scieranie. Ptytki nieszkliwione.

26. PN-EN 103: 1994  Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie cieplnej rozszerzalnosci liniowej.

27. PN-EN 105: 1993  Plytki i ptyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Oznaczanie odpornosci na pekniecia
wioskowate.

28. PN-EN 106: 1993  Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie odpornosci chemicznej. Plytki nieszkliwione.
29. PN-EN 122: 1993  Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie odpornosci chemicznej. Plytki szkliwione.

UWAGA Brak przywotania jakiejkolwiek obowigzujacego dla w/w robét przepisu prawa lub normy nie
zwalnia wykonawcy z obowiazku jej stosowania przy realizacji robét.
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1. Wstep

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru $cian
gipsowo-kartonowych dla obiektéw kubaturowych.

1.2. Zakres stosowania ST.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST.

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie scianek gipsowo-kartonowych.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogdlne.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robdét.

Wykonaweca roboét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z rysunkami, ST i
poleceniami Inzyniera.

1.5.1. Wymogi formalne.

Montaz oraz wykonawstwo scianek dziatowych z ptyt gipsowo-kartonowych winno by¢ zlecone
przedsiebiorstwu majgcemu wtasciwe doswiadczenie w realizacji tego typu roboét i gwarantujgcemu wiasciwg
jako$¢ wykonania.

Wykonawstwo oraz montaz konstrukcji zgodnie z wymaganiami norm.

1.5.2. Warunki organizacyjne.

Przed przystgpieniem do rob6t wykonawcy oraz nadzér techniczny winny sie doktadnie zaznajomié z
catoscig dokumentaciji technicznej oraz z projektem organizacji rob6t wykonanym przez Inzyniera roboét.
Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach technicznych nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegdélnych
opracowan przed przystgpieniem do robot.

Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej mogg by¢ dokonywane w trakcie wykonawstwa tylko po
uzyskaniu akceptacji Inzyniera, a w przypadku zmian dotyczgcych zasadniczych elementéw lub rozwigzan
projektowych moggcych mieé¢ wplyw na nosnosé obiektéw nalezy uzyska¢ dodatkowg akceptacje
projektantéw.

2. Materialy

2.1. Zastosowane materiaty.

Zastosowanym materiatem sg ptyty gipsowo-kartonowe gr. 12,5 mm, w | gatunku, na stelazu stalowym. Typ
profilu ,100”, ,,75”, przy sciankach o wys. 2,5 m i nizszych ,50”. Ksztattowniki stalowe dla konstrukcji scianek
dziatowych produkowane sg z blachy ocynkowanej gr. 0,6 mm. Dla $cianek dziatowych w pomieszczeniach
suchych zastosowano ptyty GKF o podwyzszonej odpornosci na dziatanie ognia (karton jasny, kolor nadruku
czerwony). Dla $cianek dziatowych w pomieszczeniach wilgotnych zastosowano piyty gipsowo-kartonowe
GKFI, wodoodporne, o podwyzszonej odpornosci na dziatanie ognia (karton zielony, kolor nadruku
czerwony).

Piyty — na wszystkich Scianach podwdjne optytowanie

Wetna mineralna — wypetnienie wszystkich scianek miedzy ptytami.

3.Sprzet
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. Transport

Ptyty pakowane sg w formie stoséw uktadanych poziomo na podktadkach dystansowych. Pierwsza i ostatnia
ptyta stanowig opakowanie stosu. Kazdy z pakietow jest zafoliowany i spiety dla usztywnienia tasmag
stalowg. Pakiety nalezy sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknietych, suchych, na réwnej i mocnej poziomej
posadzce. Wysokos$¢ sktadowania do pieciu pakietow, uktadanych jeden na drugim.

Do przewozu zaleca sie stosowanie samochodoéw krytych plandeka, z otwieranymi burtami.

5. Wykonanie robét

5.1. Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji harmonogram robét uwzgledniajgcy wszystkie
warunki, w jakich roboty bedg wykonywane.

5.2. Wymagania przy wykonaniu konstrukcji zostaty opisane polskg normg branzowg nr BN-86/6743-02.

5.3. Opis ogodiny.

Sciane budowang systemu $cian z plyt gipsowo-kartonowych stanowi samono$na konstrukcja zespolona,
powstata na skutek trwatego potgczenia lekkiego rusztu stalowego z obustronng oktadzing, wykonang z ptyt
gipsowo-kartonowych. Ruszt stalowy zbudowany jest z ksztattownikéw ,U” przytwierdzonych do podtogi i
istniejgcego stropu oraz z ustawionych pionowo ksztattownikéw ,C”. Szacunkowa masa rusztu stalowego dla
1 m? §ciany wynosi od 1,7 do 2,8 kg (w zaleznosci od wymiaréw poprzecznych zastosowanych profili).
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Ksztattowniki ,U” mocowane sg do podfogi i stropu przy pomocy gwozdzi wstrzeliwanych lub rozporowych
kotkdw wbijanych. Rozstaw miedzy elementami mocujgcymi wynosi ok. 800 mm. Dla polepszenia
wilasciwosci akustycznych przegrody, pod profile ,U” podktada sie tasme gluszaca z tworzywa spienionego.
Pomiedzy zamocowane do stropu i podtogi profile ,U” wstawiane sg stupki z profili ,C”. Rozstawia sie je
doktadnie co 600 mm (w szczegdlnych przypadkach co 400 mm). Profile ,C” nie sg trwale tgczone z profilami
,U”. Obustronne, zewnetrzne pokrycie scianki wykonuje sie z ptyt gipsowo-kartonowych (o min. gr. 12,5 mm)
naktadanych jedno- lub dwuwarstwowo. Charakter pomieszczenia oraz wymogi p. poz. decydujg o rodzaju
zastosowanej ptyty. Dlugosci mocowanych ptyt nalezy dobiera¢ do wysokosci pomieszczenia. Mocowanie
ptyt do rusztu odbywa sie przy pomocy samo nawiercajgcych sie blacho wkretéw. Pionowe spoiny miedzy
ptytami wypetnia sie gipsem szpachlowym. Potozenie tasmy zbrojgcej na potgczeniach migedzy ptytami
zabezpiecza je podczas pozniejszej eksploatacji przed peknieciami. Po dwukrotnym szpachlowaniu spoin i
ewentualnych ubytkéw uzyskuje sie jednolitg gtadkg powierzchnie pod malowanie lub oktadanie ptytkami
ceramicznymi. Dla poprawienia parametréw akustycznych wnetrze Scianki mozna wypetni¢ wetng mineralng.
W zalezno$ci od rodzaju zastosowanego ksztattownika mozna wznosi¢ Scianki o gr. 75, 100, 125§ 150 mm i
maksymalnej wysokosci od 2,75 do 6,0 m.

6. Kontrola jakosci
Sprawdzenie powierzchni ptyty GKF i GKFI (I gatunku):
— plyta musi by¢ gtadka, bez uszkodzen kartonu, naroznikéw i krawedzi, bez peknie¢
— karton powinien by¢ ztgczony z rdzeniem gipsowym w taki sposdb, aby przy odrywaniu rwat sie
nie powodujgc odklejania sie od rdzenia
— sprawdzenie wymiaréw — odchyiki:
grubos¢ (I gatunek) 12,5 £0,5 mm
szerokos¢ (I gatunek) dla 1200 +3 mm
dtugosé (I gatunek) 2000 — 4000 +10 mm
sprawdzenie spoinowania i szpachlowania — spoina winna licowac sie z powierzchnig sasiadujgcych ptyt, w
obrebie spoiny karton nie moze by¢ uszkodzony
sprawdzenie czy wszystkie instalacje zostaty wykonane przed zatozeniem ptyt
sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi suchych tynkéw, nalezy przeprowadzi¢ za
pomocg ogledzin zewnetrznych oraz przyktadania w dwu prostopadtych kierunkach taty kontrolnej o dtugosci
2 mb, w dowolnym miejscu powierzchni, pomiar przeswitu pomiedzy tatg a powierzchnig suchego tynku
powinien by¢ wykonywany z doktadnoscig do 0,5 mm, dopuszczalne odchylenia powierzchni zawarte sg w
ponizszej tabeli:

odchylenie powierzchni | odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku | odchylenie przecinajacych

suchego tynku od pionowego poziomego sie ptaszczyzn od kata
ptaszczyzny i przewidzianego w
odchylenia krawedzi od dokumentac;ji
linii prostej

nie wieksze niz2 mm i
w liczbie nie wiekszej
niz

2 na catej dtugosci taty
kontrolnejo dt. 2 m

nie wieksze niz

1,5 mm/1 m i ogotem
nie wiecej niz 3 mm w
pomieszczeniach do
3,5 m wysoko$ci, oraz
nie wiecej niz 4 mm w
pomieszczeniach
powyzej 3,5 m
wysokosci

nie wieksze niz

2 mm/1 miogétem
nie wiecej niz 3 mm
na catej powierzchni
ograniczonej
Scianami, belkami, itp.

nie wieksze niz 2 mm

7.0bmiar robo6t

Ogolne wymagania dotyczace obmiaru podano w ST-00 Wymagania Ogolne

8.0dbior robét

8.1.0dbiér elementéw i akcesoriow

Przed rozpoczeciem montazu elementéw nalezy odbioru pod wzgledem poziomu i pionu elementéw
budynku, do ktérych mocowane bedg elementy $cianek gipsowo-kartonowych. Dostarczone na budowe
elementy scian dziatowych powinny by¢ odebrane pod wzgledem kompletnosci dostawy, zgodnosci typéw
piyt, elementéw rusztu oraz akcesoriow pod wzgledem ich stanu technicznego. Do kazdej partii
dostarczonych elementéw i akcesoriow powinno by¢ dotgczone przez producenta zaswiadczenie o jakosci
stwierdzajgce, ze odpowiadajg one wymaganiom technicznym, podanym w odpowiednich $wiadectwach
dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Norma PN-B-10122 ,Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.”
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8.2.0dbiér ostateczny
Podczas odbioru nalezy sprawdzi¢ m. in.:

-  atestacje dostarczonych elementéw,

- zachowanie dopuszczalnych tolerancji wymiarowych (wychylenie elementu w pionie 2 mm,

przesuniecie w poziomie +3 mm),

- sprawdzenie podstawowych wymiaréw geometrycznych,

- sprawdzenie prawidtowego wykonania spoin na stykach piyt,

- sprawdzenie wichrowatosci powierzchni.
Nalezy zwréci¢c uwage na wilasciwe skompletowanie wszystkich dokumentéw powykonawczych celem
przekazania ich do =zarchiwizowania, co jak pokazuje praktyka ma pierwszorzedne znaczenie dla
prawidtowej eksploatacji obiektu.

9.Podstawa ptatnosci
Ogodlne wymagania ptatnosci podano w ST-00 Wymagania ogdine

10.Przepisy zwigzane
Polska Norma Branzowa nr BN-86/6743-02

Aprobata Techniczna ITB wyrobow.

UWAGA; Brak przywotania jakiejkolwiek obowigzujgcego dla w/w robét przepisu prawa lub normy nie

zwalnia wykonawcy z obowigzku jej stosowania przy realizacji robét.
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SUFITY Z WLOKIEN MINERALNYCH

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace dostawy i montazu
sufitow podwieszanych Ecophon.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji prac wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.Zakres prac objetych SST

Prace, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
dokonanie dostawy i montazu akustycznych sufitéw podwieszanych Ecophon.

W zakres tych czynnosci wchodza:

A. 01. specyfikacja materiatéw

A. 02. zamawianie materiatéw i ustug montazowych

A. 03. dostawa, transport, skladowanie materiatéw

A. 04. montaz sufitow

1.4.0kreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami, wytycznymi i
okresleniami stosowanymi w budownictwie.

1.5.0gdIlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robo6t montazowych jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania, ich zgodnos$¢ z dokumentacja
projektowg, SST i poleceniami Projektanta.

2. Materialy

2.1.Przechowywanie i sktadowanie materiatéw

Materiaty powinny by¢ sktadowane w suchych pomieszczeniach, wewnatrz budynku, zabezpieczone przed
pyleniem lub zalaniem brudng cieczg (np. rdzawa woda). Nie wolno chodzi¢ po opakowaniach, obcigzac¢ ich
innymi ciezarami, rzucac.

2.2 Zamawianie materiatow

Zamawiajgcy materiaty zobowigzany jest szczegétowo okresli¢ typ materiatu, wymiar, kolor i ilo$¢
zamawianego towaru. Specyfikacja ilosciowa poszczegdlnych materiatdw wykonywana jest na podstawie
projektu i ewentualnie po pomiarach na budowie.

3.Sprzet

Sprzet i narzedzia stosowane do montazu sufitbw muszg spetnia¢ wszelkie wymogi BHP. Wktadanie ptyt w
przygotowang konstrukcje powinno odbywac¢ sie w czystych bawetnianych rekawiczkach.

4.Transport

Wszystkie materiaty powinny by¢ transportowane w przykrytym samochodzie i odpowiednio zabezpieczone.
Kartony nalezy umie$ci¢ rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub
przesuwaniem.

5. Wykonanie robét

5.1.przygotowanie robot

Sprawdzenie wymiaréw pomieszczenia i ich zgodnosci z projektem.

Wytyczenie ptaszczyzny (ptaszczyzn) poziomej za pomocg poziomicy laserowej, na wysokosci ustalonej w
projekcie.

5.2.montaz sufitow

Montaz katownikéw przysciennych za pomocg wkretéw odpowiednich dla rodzaju materiatu, z jakiego
zostaty wykonane Sciany pomieszczenia, na wysokosci ustalonej w projekcie.

Wytyczenie siatki konstrukgcji z profili o wymiarach zgodnych z formatem ptyt przyjetych w projekcie
Montaz wieszakéw regulowanych do stropu, w rozstawie co 1200 mm w kazdym kierunku, z uzyciem kotkow
rozporowych metalowych. Odlegtos¢ wieszakéw od scian w kierunku biegu profili gtéwnych nie powinna
przekracza¢ 500 mm.

Jezeli zachodzi potrzeba zainstalowania w suficie dodatkowych obcigzen (lamp okragtych, gtosnikow)
elementy podwieszaé indywidualnie.

Montaz profili gtbwnych mocowanych do wieszakéw regulowanych, tgczenie profili ze sobg w jeden cigg.
Sprawdzenie poziomu profili gldbwnych za pomocg poziomicy laserowe;.

Montaz profili poprzecznych zgodnych z siatkg sufitu przyjetg w projekcie.

Osadzenie ptyt w konstrukcje z uzyciem czystych rekawic bawetnianych. Ptyty osadza¢ w zgodnym kierunku.
Piyty brzegowe docina¢ za pomocg noza dostosowanego do danej krawedzi ptyty. Krawedzie ukrywajgce
konstrukcje wymagajg stosowania klipséw wspierajgcych. Docinane brzegi ptyt pomalowac farbg akrylowg
na kolor mozliwie najblizszy do koloru ptyt.

5.3. Eksploatacja sufitéw
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po zamontowaniu sufitbw w pomieszczeniu nie nalezy wykonywac brudnych robét, ktére mogg doprowadzic
do trwatego zabrudzenia ptyt (prace mocno pylgce typu obrébki kamieniarskie, cyklinowanie itp.)
demontowanie ptyt powinno odbywac sie przez osoby poinstruowane o sposobie wyjmowania ptyt
konstrukgji sufitu nie nalezy docigza¢ ponad dopuszczalne normy

poprawnie zamontowane plyty sufitowe powinny da¢ sie lekko wyjmowac — nie nalezy wypychac ptyt sitg
w pomieszczeniach o podwyzszonej wilgotnosci nalezy zapewni¢ mozliwos¢ wentylowania przestrzeni
miedzysufitowe;j

wyjmowanie ptyt powinno odbywac sie tylko w czystych bawetnianych rekawiczkach

istnieje mozliwos¢ zmywania wyrobéw Ecophon na mokro. Do tego celu nalezy uzy¢ gabki z wodg o
temperaturze do 35°C, z tagodnym detergentem. Czynnos¢ tg nalezy wykonywacé delikatnie, bez mocnego
wcierania. Po umyciu nalezy natychmiast sptuka¢ powierzchnie czystg woda. Nalezy zwréci¢ uwage, zeby
catg powierzchnia byta myta w jednakowy sposéb, najlepiej okragtymi ruchami o niewielkim nacisku na
powierzchnie. Zaleca sie doktadne wytarcie mytych ptyt wycidnietg szmatkg lub ggbka, w celu
wyeliminowania powstania plam z brudu rozpuszczonego w ptynie do mycia.

6. Kontrola jakosci robot

Kontrola jakosci robot polega na sprawdzeniu zgodnosci zastosowanego materiatu z projektem, oraz
sprawdzeniu utozenia profili wzgledem siebie, ich réwnolegtosci, stanu potgczen profili oraz poprawnosci
utozonych ptyt. Szczegdling uwage nalezy zwréci¢ na ptyty przycinane. Ich krawedzie powinny by¢ réwno
przyciete i pomalowane na kolor mozliwie najblizszy kolorowi ptyt. Stosowac farby akrylowe.

7. Obmiar robét

Dokonywany na podstawie pomiaréw powierzchni pomieszczen oraz zgodno$ci z projektem. Nalezy okresli¢
procentowg wielkos¢ odpadu materiatu wynikajacy z jego modularnosci.

8. Odbiér robét

Wykonywany na podstawie protokotu odbioru, udzielany przez jednostke upowazniong do wykonywania
odbioréw technicznych. Umozliwia sie odbiér czesciowy (np. tylko konstrukc;ji), lub etapowo gotowych
instalacji sufitow, w pewnej czesci (np. ze wzgledu na duzg powierzchnie robot).

9. Podstawa ptatnosci

Podstawg ptatnosci za materiat jest 1m? powierzchni materiatu zakupionego (wraz z odpadem).

Postawg ptatnosci za montaz jest 1m? powierzchni, na ktorej zamontowano sufit podwieszany. Nietypowe
zabudowy powinny by¢ wycenione wedtug odrebnych ustalen.

Warunki, sposob ptatnosci i ewentualne zabezpieczenie ptatnosci ustala sie na drodze odrebnych negocjaciji.

10.Przepisy zwigzane

Dokumenty dopuszczajgce do stosowania materiatéw na terenie RP:
PZH — Ocena Higieniczna Nr 220/B-158/92

PZH- Atest Higieniczny Nr HK/B/2533/01/98

ITB — Aprobata Techniczna AT-15-2689/2002

ITB — Aprobata Techniczna AT-15-4385/2000

Certyfikaty CE

UWAGA Brak przywotania jakiejkolwiek obowigzujacego dla w/w roboét przepisu prawa lub normy nie
zwalnia wykonawcy z obowigzku jej stosowania przy realizacji robét.
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1.Wstep

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru okien i drzwi
dla obiektéw kubaturowych.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu montaz
okien i drzwi aluminiowych $cianach.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi formami, oraz
okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogdlne.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonywania oraz za zgodnos$¢ z rysunkami, ST i
poleceniami Inzyniera.

1.5.1. Wymogi formalne

Okna i drzwi aluminiowe powinny by¢ osadzone zgodnie z dostarczong dokumentacjg techniczng, lub
instrukcjg wbudowania, akceptowang przez Inzyniera.

Montaz okien i drzwi aluminiowych powinien by¢ przeprowadzony zgodnie z zaleceniami producenta
Slusarki.

1.5.2. Warunki organizacyjne

Przed przystgpieniem do rob6t wykonawcy, oraz nadzoér techniczny winny sie doktadnie zaznajomié¢ z
catoscig dokumentaciji technicznej, oraz z projektem organizacji rob6t, wykonanym przez Inzyniera robot.
Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach technicznych nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegélnych
opracowan przed przystgpieniem do roboét.

Jakiekolwiek zmiany w dokumentac;ji technicznej mogg byé dokonywane w trakcie wykonawstwa, tylko po
uzyskaniu akceptacji Inzyniera, a w wypadku zmian dotyczacych zasadniczych elementéw lub rozwigzan
projektowych moggcych mie¢ wptyw na nosnos¢ obiektow nalezy uzyskaé dodatkowg akceptacje projektan-
tow.

Przed rozpoczeciem robét nalezy zapoznac¢ sie z warunkami istniejgcymi w miejscu montazu okien o drzwi,
mozliwos¢ upewnic sie, ze zapewniajg one mozliwos¢ bezusterkowego wykonania prac.

2.Materiaty
2.1. Zastosowane materiaty
Zastosowanymi materiatami przy montazu okien i drzwi s3:
- okna i drzwi aluminiowe i stalowe, o typach i wymiarach zgodnych z dokumentacjg techniczng, odpo-
wiadajgce wymaganiom odpowiednich norm lub posiadajace $wiadectwa dopuszczenia do stosowania
w budownictwie;
- elementy tgczgce odpowiadajgce wymogom norm;
- elastyczne materiaty uszczelniajgce;
- Zastosowanymi materiatami przy osadzaniu drzwi drewnianych sg skrzydta drzwiowe, o$cieznice, ele-
menty fgczace, okucia, akcesoria;
Zastosowano okna rozwierane lub rozwierano-uchylne, wraz z podokiennikami zewnetrznymi i drzwi we-
wnetrzne i zewnetrzne — wg zestawienia stolarki w dokumentacji projektowej

3.Sprzet
Roboty mozna wykonaé przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4.Transport

Materiaty mogg zosta¢ dostarczone dowolnym transportem, w taki sposéb, aby podczas transportu
zapewniona byta ochrona przed warunkami atmosferycznymi, statecznosci elementéw i wykluczona
ewentualnos$¢ ich uszkodzenia.

Warunki przechowywania elementow oscieznic, elementdéw tgczonych elementéw pomocniczych powinny
zapewnia¢ statg gotowos¢ ich uzycia. Materiaty powinny byé przechowywane w pomieszczeniach krytych,
zamknietych, o wilgotnosci 70% lub w magazynach pétotwartych z ostonami przeciwdeszczowymi
(zabezpieczenia przed korozjg i wptywami atmosferycznymi). Nalezy rowniez odizolowac je od materiatéw
budowlanych o szkodliwym oddziatywaniu na metale np.: wapna, zapraw budowlanych, kwaséw.

5. Wykonanie robét
5.1. Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji harmonogram rob6t uwzgledniajgcy wszystkie
warunki, w jakich roboty bedg wykonywane.
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5.2. Wymagania przy montazu okien i drzwi aluminiowych.
Przed przystgpieniem do robot zwigzanych z montazem okien i drzwi aluminiowych nalezy oceni¢ mozliwosé
bezusterkowego wykonania prac, poprzez:

- ocene miejsca miejsca wbudowania, w szczegoélnosci stanu i wyglagdu osciezy pod wzgledem réwnosci,

pionowosci i wypoziomowania;

- sprawdzenie jakosci elementéw przewidzianych do wbudowania;

- sprawdzenie mozliwosci wiasciwego potgczenia oscieznicy z konstrukcjg budynku;
Wbudowanie elementdéw mozna rozpoczg¢ dopiero wtedy, kiedy mozna obcigzac czesci nosne budynku.
Warunkiem prawidtowego wbudowania elementéw jest sprawdzenie, czy pomiedzy ich wymiarami a wymia-
rami o$cieza, w ktére majg zosta¢ wbudowane nie zachodzg niezgodnosci wieksze niz dopuszczalne odchyt-
ki wymiarowe.
Elementy okien i drzwi powinny by¢ oczyszczone z brudu i innych zanieczyszczeh.
5.3. Opis ogoélny.
Do mocowania Okien i drzwi aluminiowych nie wolno uzywaé materiatéw, ktére mogtyby uszkodzié¢
wbudowane elementy. Mozliwe jest zamocowanie okien i drzwi w o$ciezy za pomocag:

- kotkdéw wstrzeliwanych

- kotkéw rozporowych

- kotew stalowych,
Odpowiednio do rodzaju $ciany, w jakiej wykonany jest otwdr. Zamocowanie powinno zapewnia¢ przenosze-
nie sit i obcigzen wywotanych ciezarem wbudowanego elementu i parcia wiatru na konstrukcje budynku.
Ze wzgledu na korodujgce dziatanie zapraw na aluminium, zaleca sie montaz okien i drzwi po zwigzaniu tyn -
kéw na scianach przy zachowaniu wymaganych szczelin styku. Mozliwe jest rowniez zabezpieczenie profili
folig lub lakierem ochronnym.
Przed przystgpieniem do osadzania okien lub drzwi nalezy wyznaczyé w osciezu ptaszczyzne zamocowania
elementu. Przy osadzaniu okien nalezy wykona¢ prég w postaci listwy z ceownika walcowanego lub zimno-
gietego o szer. 50 mm £ 2 mm. Oscieznice okien i drzwi aluminiowych nalezy zamocowa¢ w o$ciezu w miej-
scach gdzie wystepujg sity pochodzace z obcigzenia skrzydtami zawiaséw i tozysk. Odlegto$¢ miejsc moco-
wania do narozy powinny wynosi¢ 50 — 100 mm, rozstaw pomiedzy kolejnymi miejscami mocowani 200 mm.
Punkty mocowania nalezy ustali¢ wg otworéw wykonanych w ksztattownikach aluminiowych. W otworach w
osciezu nalezy osadzi¢ kotki rozporowe. Wkrety mocujgce powinny wkrecaé sie na catg dlugos$¢ kota osa-
dzonego w scianie. Osadzone w osciezach okna i drzwi aluminiowe powinny by¢ uszczelnione, tak, aby nie
nastepowato przewiewanie, przemarzanie i przecieki wéd opadowych. Powstate szczeliny nalezy wypetnié
elastycznym materiatem uszczelniajgcym, zgodnym z zaleceniem producenta slusarki.

6. Kontrola jakosci
Kontrola jakosci okien i drzwi aluminiowych wykonanych z profili ze stopu aluminium, obejmuje sprawdzanie
nastepujgcych cech:
- drzwi wewnetrzne z profili bez izolacji termicznej
- drzwi zewnetrzne i okna z profili z izolacjg termiczng (przektadki z poliamidu wzmocnionego widknem
szklanym tzw. EPDM).
- przekrdj profilu dwu- lub trzy komorowy;
- profile izolowane termicznie powinny odpowiadac klasie 2.1. wg niemieckiej normy DIN4108;
- powierzchnia profili jest lakierowana proszkowana wg palety RAL;
- szklenie
e Okien — szybg zespolong podwdjng (float) — wspdtczynnik przenikania ciepta <2,6 W/ m?K,
e Drzwi zewnetrznych z profili izolowanych termicznie — szybg zespolong podwdjna, szktem bezpiecz-
nym, antywtamaniowym — wspotczynnik przenikania ciepta k <2,6 W/m?K
o Drzwi wewnetrznych z profili bez izolacji termicznej — szybg bezpieczng;
- izolacyjno$¢ akustyczna profili powinna wynosi¢ 35-45 dB
- odpornos¢ ogniowa powinna odpowiadac klasie A1 wg DIN4102 (elementy niepalne),
- okna powinny by¢ wyposazone w elementy regulowanego nawiewu, oraz podokienniki zewnetrzne;
- okna i drzwi zewnetrzne wyposazone w okucia antywtamaniowe
- okna i drzwi aluminiowe powinny posiadaé ITB i PZH;
Ponadto jakos$¢ okien i drzwi przeznaczonych do wmontowania powinna polegaé na sprawdzeniu:
- zaswiadczen zaswiadczen o jakosci i Swiadectw wystawianych przez producenta,
- podstawowych wymiaréw
- stanu oszklenia (szkto bez wad i uszkodzeh mechanicznych),
- stanéw powtok wykonczeniowych profili,
Kontrola jakosci powinna obejmowac nastepujgce badania:
- sprawdzenie wymiarow — dopuszczalne odchyiki wymiarow wg PN-M-02139;
- sprawdzenie wykonania skrzydta drzwiowego, na powierzchniach widocznych po zamontowaniu powi-
nien by¢
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- zapewniony styk krawedzi czesci potgczonych, rama skrzydta drzwiowego powinna by¢ prosta, bez
skrzywien,

- skrecen, wichrowatosci i trwatych odksztatcen;

- skrzydto drzwiowe nie powinno wykazywaé peknie¢, skrzywien, wichrowatosci, odchytka wymiarach 1
mm;

- sprawdzenie wykonania oscieznicy drzwi — dopuszczalne przesuniecia ptaszczyzn bocznych ramy
oscieznicy wzgledem siebie nie powinny przekraczaé¢ 0,3 mm;

- sprawdzenie osadzenia i zamontowania oku¢ — konstrukcja wyrobu powinna zapewnié wspétosiowosé
zawiasow, dopuszczana odchytka nie powinna przekracza¢ 1 mm;

- sprawdzenie dziatania drzwi — skrzydto drzwiowe pod wpltywem sity przytozonej do klamki lub gatki po-
winno sie otwierac i zamykac¢ swobodnie, bez zahamowaé, zgodnie z ich przeznaczeniem.

- masa obcigznikow zastepujgcych te site przy dynamicznym zamykaniu skrzydta drzwiowego powinna
wynosi¢ wiecej niz 2,5 kg. Kat obrotu powinien wynosié¢ 1800;

- sprawdzenie niezawodno$ci drzwi — drzwi powinny zachowa¢ sprawno$¢ dziatania po wykonaniu
100000 cykli pracy skrzydta;

- sprawdzenie izolacji akustycznej — wg PN-B-02151;

- sprawdzenie infiltracji powietrza — infiltracja powietrza drzwi wewnetrznych wejsciowych nie powinna
by¢ wieksza niz 1 m3 na 1 m dtugosci szczeliny w ciggu 1 h, przy roznicy cisnien Ap = 10 Pa;

7.0bmiar robét
Jednostkg obmiarowg robot jest szt. lub m2 wbudowane;j stolarki

8. Odbiér robét
Przy odbiorze osadzenia okien i drzwi powinny zosta¢ sprawdzone:
- zgodnosci wbudowanego elementu z projektem,
- wynik odbioru jakosciowego dostarczonych elementéw przeznaczonych do wbudowania,
- stan i wyglad osciezy pod wzgledem réwnosci, pionowosci i wypoziomowania (Dopuszczalna réznica
dtugosci przekatnych otworu moze wynosi¢ 1 cm),
- prawidtowos$¢ osadzenia elementu w konstrukcji budowlanej — poprzez ocene sposobu i rozmieszczenia
miejsc zamocowania,
- stan i wyglad powtok wykonczeniowych okien i drzwi (powtoki nie powinny wykazywaé pecherzy, pek-
nie¢, odpryskéw, tuszczenia).
- doktadnos¢ uszczelnienia oscieznic okien i drzwi aluminiowych z o$ciezami otworéw budowlanych,
- prawidtowos$¢ dziatania czesci ruchomych okué.
Z dokonanego odbioru robét nalezy sporzadzi¢ protokdt, w ktérym nalezy wymieni¢ zauwazone usterki. Je-
zeli wszystkie przeprowadzone sprawdzenia dadzg wynik dodatni roboty nalezy uznaé za zgodne z warunka-
mi technicznymi. W razie zakwestionowania catosci lub czesci robdét, nalezy catkowicie lub cze$ciowo odrzu-
ci¢ roboty, lub dokonaé odpowiednich poprawek.

9.Podstawa ptatnosci
Ogodlne wymagania dotyczgce Ptatnosci podano w ST - 00 ,Wymagania ogdine

10.Przepisy zwigzane

Dz. U. nr 109/2004 ,Warunki techniczne, jakim powinny odpowiadac¢ budynki i ich usytuowanie.”;
PN-91/B-02020 ,Ochrona cieplna budynkéw”

PN-82/B-02403 ,Ogrzewnictwo. Temperatury obliczeniowe zewnetrzne.”

PN-90/B-02867 ,,Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Metoda badania stopnia rozprzestrzeniania ognia
przez Sciany.”

PN-90/B-92210 ,Elementy i segmenty Scienne aluminiowe. Drzwi i segmenty z drzwiami szklane klasy O i
OT. Ogodlne wymagania i badania.”

PN-82/B-92010 ,Elementy i segmenty $cienne metalowe.”

BN-75/6821-02 ,Szkto budowlane. Szyby zespolone.”

BN-84/6824-01 ,Szkto budowlane.”

Dz. U. nr 109/2004 ,Warunki techniczne jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie.”;
PN-B-06070 ,Drzwi drewniane. Metoda badania niezawodnosci.”

PN/B-10087/96 ,Szczegdtowe wymagania dla stolarki okiennej i drzwiowej z drewna.”

UWAGA Brak przywotania jakiejkolwiek obowigzujacego dla w/w robét przepisu prawa lub normy nie
zwalnia wykonawcy z obowigzku jej stosowania przy realizacji robét.
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1. Wstep

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s wymagania dotyczgce wykonania i odbioru posadzek dla
obiektéw kubaturowych.

1.2. Zakres stosowania ST.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST.

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie posadzek betonowych w obiektach kubaturowych.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogdlne.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robdot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z rysunkami, ST i
poleceniami Inzyniera.

1.5.1. Wymogi formalne.

Wykonanie posadzek betonowych winno by¢ zlecone przedsiebiorstwu majgcemu wiasciwe doswiadczenie
w realizacji tego typu robdt i gwarantujgcemu wiasciwg jakos¢ wykonania.Wykonawstwo posadzek zgodnie z
wymaganiami norm.

1.5.2. Warunki organizacyjne.

Przed przystgpieniem do rob6t wykonawcy oraz nadzér techniczny winny sie doktadnie zaznajomié z
catoscig dokumentaciji technicznej, oraz z projektem organizacji rob6t, wykonanym przez Inzyniera robot.
Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach technicznych nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegdélnych
opracowan przed przystgpieniem do robét.Jakiekolwiek zmiany w dokumentac;ji technicznej moga by¢é
dokonywane w takcie wykonawstwa, tylko po uzyskaniu akceptacji Inzyniera, a w przypadku zmian
dotyczacych zasadniczych elementéw lub rozwigzan projektowych nalezy uzyskaé dodatkowg akceptacje
projektantéw.

2. Materialy
2.1. Zastosowane materiaty.

Beton C10/15 do posadzki zwykle;j:

— Beton o klasie ponizej C16/20 moze by¢ wykonany na budowie lub w specjalistycznej wytworni i
dostarczony na budowe betonowozami. W przypadku wykonywania mieszanki betonowej na
budowie, przygotowanie mieszanki betonowej powinno byé dokonywane ze sktadnikow
odpowiadajgcych Polskim Normom lub swiadectwom Instytutu Techniki Budowlane;j.

— Beton do wykonania posadzki zwykiej klasy minimum B-15 powinien byé wykonany w
specjalistycznej wytworni i dostarczony na budowe w betonowozach o pojemnoséci od 6,0 do 9,0
m3

— Receptura betonu, wg ktoérej jest on sporzadzany w wytwérni powinna by¢ przedtozona do
akceptacji Inzyniera.

— Beton musi spetnia¢ nastepujgce wymagania:

-wytrzymatos¢ zgodnie z PN, okre$lona w projekcie
-nasigkliwos¢ nie wiekszg niz 9%

Ptytki ceramiczne i gresowe:

- Zastosowanym materiatem do wykonania posadzek z ptytek sg materiaty okreslone w projekcie budowlano-
wykonawczym.

- Podtoze dla warstwy posadzkowej stanowi warstwa wylewki cementowej na warstwie izolacji cieplnej lub
akustycznej, lub warstwa betonu na gruncie, odpowiadajgce pod wzgledem wytrzymatosci PN-B-04500.

- Ptytki przeznaczone na posadzki powinny charakteryzowac sie niska nasigkliwo$cig i scieralnoscia (kl. min.
IV), antyposlizgowoscig, odpornoscig na uderzenia, ptytki stosowane na zewnatrz budynkow
mrozoodpornoscig. Nalezy zastosowac ptytki 1 gatunku.

- Do mocowania ptytek bedg stosowane zaprawy klejowe, do wypetnienia spoin zostang uzyte gotowe masy
do fugowania. Zaprawy klejowe i masy do fugowania charakteryzujg sie wodoodpornoscia,
mrozoodpornoscig, tatwoscig zastosowania, niepalnoscig. Plytki, kleje i masy do fugowania powinny
posiada¢ odpowiednie atesty.

Wyktadziny podtogowe:
W rulonie PCV, emulsja antyposlizgowa, klej i listwy cokotowe okreslone w dokumentacji

Posadzki z zywic epoksydowych:
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Samopoziomujgca powloka podtogowa na bazie poliuretanéw alifatycznych o parametrach okreslony w
dokumentacji.

3. Sprzet
Roboty mozna wykonaé przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. Transport_
4.1.Transport, podawanie i uktadanie mieszanki betonowej.
Srodki do transportu betonu:
— mieszanki betonowe mogg by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw. gruszkami)
— ilo$¢ gruszek nalezy tak dobra¢, aby zapewni¢ wymagang szybko$¢ betonowania z
uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w
przypadku awarii samochodu.
Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ diuzszy niz:
— 90 min. — przy temperaturze + 15°C
— 70 min. — przy temperaturze + 25°C
— 30 min. — przy temperaturze + 30°C.
Plytki pakowane sg w kartony lub zafoliowane pakiety, dostarczane na paletach. Nalezy skladowac je w
pomieszczeniach zamknietych, suchych, na réwnej i mocnej, poziomej posadzce. Do przewozu zaleca sie
stosowanie samochoddéw krytych plandeka, z otwieranymi burtami.
Klejéw przeznaczonych do wykonywania posadzek nie nalezy transportowaé i przechowywaé w
temperaturze ponizej 5°C.
Wyktadziny rulonowe PCV oraz kleje przeznaczone do ich mocowania powinny by¢ skladowane w
pomieszczeniach zamknietych, suchych, w temperaturze 5-25°C. Nalezy je ochroni¢ przed bezposrednim
dziataniem promieni stonecznych. Kleje zachowujg trwatos¢ przez 6 miesiecy.

5. Wykonanie robét
5.1. Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji harmonogram robét uwzgledniajgcy wszystkie
warunki, w jakich roboty bedg wykonywane.
5.2. Wymagania przy wykonaniu posadzek zgodnie z polskimi normami i wytycznymi technologicznymi
producenta.
5.3.Wykonanie posadzek betonowych.
Posadzki betonowe nalezy wykonaé zgodnie z projektem, ktory powinien okresla¢ m.in. rodzaj posadzki,
grubosc¢ warstw, klase betonu, wielkosci spadkéw, rozmieszczenie wpustow podtogowych oraz szczelin
dylatacyjnych. Podktad pod posadzki powinien wykazywac wytrzymatos¢ na Sciskanie nie nizszg niz 10
MPa.W posadzkach betonowych powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne w miejscach i o szerokosci
szczelin dylatacji konstrukcji budynku, oraz szczeliny:
- izolacyjne: oddzielajgce posadzke wraz z catg konstrukcjg podtogi od pionowych elementéw budynku,
dzielgce fragmenty posadzki o wyraznie réznigcych sie wymiarach, w miejscach, gdzie wystepujg w
podktadzie naprezenia rozciggajgce, wzdtuz linii rozgraniczajgcych wyraznie odmienne obcigzenia uzytkowe
lub rézne rodzaje posadzki,
- przeciwskurczowe w odstepach nie wiekszych niz 6m., przy czym powierzchnia pola zblizonego do
kwadratu nie powinna przekraczac¢:

- 36m2 przy posadzkach z betonu zwyklego,

- 12m2 przy posadzkach jednowarstwowych;
mniejsze od podanych odstepu szczelin przeciwskurczowych nalezy stosowa¢ wszedzie tam, gdzie trzeba
liczy¢ sie z wiekszym skurczem, np. na wolnym powietrzu.Posadzki powinny by¢ zbrojone z zastosowaniem
siatki lub pretéw utozonych krzyzowo w srodku grubosci posadzki. Rodzaj i rozstaw zbrojenia okresla
dokumentacja projektowa.
Do wykonania posadzek mozna przystgpi¢ po zakonczeniu robét budowlanych stanu surowego i robot
tynkarskich oraz robét instalacyjnych wraz z prébami cisnieniowymi instalacji.
Temperatura pomieszczen powinna wynosi¢ minimum +5°C.
Podtoze lub podkitad powinny by¢ trwate, nieodksztatcalne, o powierzchni czystej i szorstkiej, z podziatem na
szczeliny dylatacyjne.
Posadzki zwigzane z podktadem powinny by¢ ukladane metodg ,Swieze na swieze”
W posadzkach betonowych maksymalna wielko$¢ ziaren kruszywa nie moze przekroczyé
1/3 grubosci, natomiast przy posadzkach odpornych na scieranie grubosci powyzej 30mm — 16mm.
Do mieszanki betonowej mozna dodawac¢ dodatki chemiczne, na podstawie receptury wytwérni, uzgodnionej
z Inzynierem.
Mieszanke betonowg posadzki nalezy doktadnie zagescié, a powierzchnie wyréwnac i zatrze¢ na gtadko.
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Wykonana posadzka powinna by¢ przez co najmniej 7 dni chroniona przed wysychaniem i nie powinna by¢
udostepniana do chodzenia wczesniej niz po 3 dniach od wykonania. Przez 28 dni powinna by¢ chroniona
przed mrozem.

5.4 Ukladanie posadzek z ptytek

Do uktadania posadzek mozna przystgpi¢ po zakonczeniu robot budowlanych stanu surowego i robot
tynkarskich, oraz robét instalacyjnych wraz z prébami cisnieniowymi instalacji. Temperatura przy uktadaniu
posadzek powinna wynosi¢ 5-35°C, przy uktadaniu posadzek chemoodpornych nie powinna by¢ nizsza niz
10°C.

Przed uktadaniem ptytki nie powinny by¢ moczone. Zaprawe klejowg nalezy przygotowa¢ mieszajgc, zgodnie
z recepturg producenta, suchg mieszanke z odmierzong iloscig wody. Otrzymana masa powinna by¢
jednolita, bez grudek. Zaprawe klejowg nanosi sie na podioze za pomocg pacy, przy uktadaniu posadzek na
zewnatrz budynkéw (np. na balkonach i tarasach) zaleca sie natozenie zaprawy réwniez na spodnig czes¢
ptytki. Grubos¢ naktadanej warstwy zaprawy nie powinna by¢ wieksza niz 5-7 mm. Uktadanie ptytek
rozpoczyna sie od utozenia pojedynczych ptytek wyznaczajgcych poziom posadzki i paséw prostopadtych
ustalajgcych kierunki spoin. Grubos$¢ spoin powinna wynosi¢ ok. 5 mm. Powinny one zosta¢ po stwardnieniu
i wyschnieciu zaprawy klejowej, oczyszczone i wypetnione odpowiednig masg do spoin o jednolitej barwie.
Po zmatowieniu spoiny usuwa sie nadmiar masy, a po wyschnieciu oczyszcza catg posadzke. Posadzke z
ptytek nalezy wykohczy¢ wokét scian cokolikiem z ksztattek cokotowych, przycietych ptytek lub specjalng
listwg z tworzyw sztucznych.

5.5 Posadzki z zywic - wykonanie barwnej posadzki zywicznej

Na wykonanej wczesniej posadzce betonowej nalezy przystgpi¢ do wykonania nastepujacych prac:

a) posadzka 161

- przygotowanie podioza przez szlifowanie

- zywica gruntujgca 0,4-0,5 kg/m?

- zywica poliuretanowa 2,2-2,5 kg/m?

- lakier poliuretanowy, matujacy, antyposlizgowy 0,10-0,15 kg/m?

b) posadzka 264(326)

- przygotowanie podioza przez szlifowanie

- zywica gruntujgca 0,4-0,5 kg/m?

- zywica poliuretanowa 2,2-2,5 kg/m?

- lakier poliuretanowy, matujacy, antyposlizgowy 0,10-0,15 kg/m? , wymieszany z kulkami szklanymi w ilo$ci
3-5%

Sposéb nakladania

Produkt dostarczany jest w workach roboczych zapakowanych w doktadnych proporcjach. Przed
przystgpieniem do mieszania, doprowadzi¢ oba skftadniki A i B do temperatury okoto 15 do 25 oC. Wla¢
catg zawarto$é Czesci B do pojemnika Czesci A. NIE MIESZAC RECZNIE. Miesza¢ wiertarkg mechaniczng
z fopatkg na bardzo niskiej predkosci obrotowej (ca. 300 obr./ min.) przez przynajmniej 3 minuty. Kilkakrotnie
zeskrobaé boki i dno pojemnika, aby zapewni¢ catkowite wymieszanie. topatki mieszalnika trzymac¢ w
zanurzeniu w powloce, by nie wprowadza¢ do niej pecherzykéw powietrza. NIE WYRABIAC Z
ORYGINALNEGO POJEMNIKA. Po odpowiednim wymieszaniu do jednorodnej konsystencji, wla¢
wymieszane Czesci A i B do swiezego pojemnika i mieszac jeszcze przez minute. Sikafloor nalezy wyla¢ na
przygotowany podktad i rozprowadzi¢ pacg z zebami lub rozktadarkg (gumowa badz stalowa).

Na czas utwardzania materiatu majg wptyw temperatury otoczenia, materiatu i podktadu. W niskich
temperaturach reakcje chemiczne przebiegajg wolniej, co wydtuza dopuszczalny okres uzytkowania, czas
otwarcia i czas utwardzania. W temperaturach wysokich reakcje chemiczne przebiegajg szybciej, przez co
wyzej wspomniane ramy czasowe ulegajg odpowiedniemu skr®eniu. Dla uzyskania petnego utwardzenia,
temperatura materiatu, podktadu i naktadania nie powinna spadaé ponizej minimum. Temperatura podktadu
musi wynosi¢ przynajmniej 3K powyzej punktu rosy zaréwno podczas naktadania, jak i przez przynajmniej
nastepne 24 godziny (w temp. 15 oC).

6. Kontrola jakosci

Kontrola jakosci powinna obejmowac:

sprawdzenie materiatdw pod wzgledem ich zgodnosci z aktualnymi normami, dokumentacjg techniczng i
niniejszg ST,

sprawdzenie wykonania podktadu,

sprawdzenie poprawnosci wykonania posadzki z betonu.

6.1.Badanie betonu.

Badanie mieszanki betonowej i wtasciwosci betonu.

Badaniu podlegajg nastepujgce wtasciwosci mieszanki betonowej, badane z czestotliwoscig i w sposob
podany w PN-B-06250:

- konsystencja i urabialno$¢ mieszanki betonowe;,
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- wytrzymato$¢ na Sciskanie,

- nasigkliwos¢.

Pozostate rodzaje badan, np.: badania sklerometryczne czy radiologiczne przeprowadza sie w przypadku
powstania watpliwosci co do jakosci betonu po wykonaniu konstrukcji.

Czestotliwos¢ badan betonu:

Nalezy wykona¢ zgodnie z PN-B-06250.

6.2 Kontrola jako$ci robét przy wykonywaniu podtég z posadzkami z ptytek i kamieni polega na sprawdzeniu
wszystkich faz prac, konieczny jest staly i bezposredni nadzér nad robotami personelu technicznego budowy
i Inzyniera.

Kontrola jakosci powinna obejmowac:

- sprawdzenie materiatobw pod wzgledem ich zgodnosci z aktualnymi normami, dokumentacjg techniczng i
niniejszg ST,

- sprawdzenie wykonania podktadu,

- sprawdzenie poprawnosci wykonania posadzki .

Podczas odbioru jakosciowego ptytek gres, przeznaczonych do wykonania posadzek nalezy sprawdzié:

- zaswiadczenie o jakosci wystawione przez producenta,

- gatunek dostarczonych ptytek (ptytki w | gatunku),

- jednolitos¢ barwy,

- stan powierzchni (brak peknie¢ i odpryskow),

- prawidtowos$¢ zachowania ksztattu (nie moze wystepowac zwichrowanie, tukowatosé, rombowatos¢ ptytek),
- prawidtowo$¢ zachowania wymiarow.

Piytki gres powinny odznaczac sie nastepujgcymi cechami:

nasigkliwoscig nie wiekszg niz 3%,

wytrzymatoscig na zginanie co najmniej 27 N/mm?,

twardoscig co najmniej 6 w skali Mohsa,

$cieralnoscig mniejszg niz 150 mm?3,

odpornoscig termiczng,

mrozoodpornoscia.

Odchyitki wymiaréw mogg wynosic:

dtugosé i szerokos¢ krawedzi +0,6%,

grubosc plytek £5%,

prostoliniowos¢ krawedzi +0,5%,

prostopadtos¢ +0,6%,

wypaczenia krawedzi £0,5%.

Piytki powinny posiadaé oznaczenia na powierzchni montazowej: symbol producenta i numer normy. Na
opakowaniu powinny by¢é umieszczone dane producenta, oznaczenie rodzaju ptytek, wymiaréw, barwy i
gatunku.

Zaprawa klejowa przewidziana do wykonania posadzki, w postaci suchej mieszanki, gotowej do
zastosowania po wymieszaniu z wodg powinna charakteryzowac sie:

- mrozoodporno$cia,

- elastycznoscia,

- odpornoscig na wilgog,

- przyczepnoscig ok. 1,1 MPa,

- czasem otwartego klejenia ok. 20 min.,

- czasem stygniecia ptytek na podtogach do 3 dni.

Zaprawa do spoinowania powinna odznaczac¢ sie:

- mrozoodpornoscia,

- elastyczno$cia,

- odpornoscig na wilgoc,

- czasem utwardzania do ok. 24 h.

Zaprawy klejowe i zaprawy do spoinowania powinny posiada¢ swiadectwa dopuszczenia do stosowania w
budownictwie i zaswiadczenia o jakosci wystawione przez producenta, oraz atest PZH.

8. Odbior robét

Odbidr podktadu powinien by¢ przeprowadzony w nastepujgcych etapach:
- po utozeniu warstwy materiatu izolacyjnego,

- podczas ukfadania podktadu,

- po catkowitym stwardnieniu podktadu.

Odbiér podktadu powinien obejmowac sprawdzenie:

- jako$ci zastosowanych materiatow,

- prawidtowosci utozenia kolejnych warstw,
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- grubosci podktadu w dowolnych 3 miejscach w pomieszczeniu,

- réownosci i zachowania dopuszczalnych odchytek ptaszczyzny podktadu,

- prawidtowosci osadzenia elementéw dodatkowych w podktadzie,

- poprawno$ci wykonania i rozmieszczenia szczelin dylatacyjnych.

Odbiér ostateczny robot podtogowych powinien obejmowac:

ocene zgodnosci wygladu wykonanej podiogi z dokumentacjg techniczna,

jakoéci zastosowanych materiatéw,

sprawdzenie dotrzymania warunkéw wykonywania prac na podstawie zapiséw w dzienniku budowy.

Odbiér posadzki powinien obejmowac:

Sprawdzenie zgodnosci wykonanych robot z dokumentacijg projektowa.

Sprawdzenie jakosci uzytych materiatow (z dokumentéw lub badan).

Sprawdzenie dotrzymania warunkéw ogélnych wykonania roboét, na podstawie zapiséw w dzienniku budowy.

Odbiér posadzki:

sprawdzenie wyglgdu zewnetrznego,

sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni posadzki,

sprawdzenie potgczenia posadzki z podktadem,

sprawdzenie grubosci warstw metodg wykonania otworéw 4x4cm w ilosci 3 szt. na 100m2, albo wg wskazan

Inzyniera,

sprawdzenie wytrzymatosci posadzki na sciskanie i rozcigganie — na podstawie badan na probkach,

sprawdzenie prawidtowosci osadzenia kratek, listew dylatacyjnych i wypetnienia szczelin dylatacyjnych,

badania prostoliniowosci i pomiaréw odchylen z doktadnoscig do 1mm, a szerokosci szczelin

szczelinomierzem,

ogledziny wykonczenia posadzki, listew i cokotow,

Powierzchnia posadzki powinna by¢ réwna i powinna stanowi¢ powierzchnie poziomg lub o okreslonym

spadku. Posadzka nie powinna wykazywaé nierdwnosci powierzchni mierzonych jako przeswity miedzy

dwumetrowg tatg kontrolng a posadzkg wiekszych niz 3mm. Odchylenia powierzchni posadzki od

ptaszczyzny poziomej lub spadku nie powinny by¢ wieksze niz +/-5 mm na catej dtugosci lub szerokosci

posadzki i nie powinny powodowac zaniku zatozonego w projekcie spadku.

Odbiér posadzki z ptytek powinien obejmowac:

- ocene wygladu zewnetrznego,

- sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni — posadzka powinna stanowi¢ réwng, gtadkg
powierzchnie o nachyleniu zgodnym z projektem,

- dopuszczalne nierébwnosci mogg wynosi¢ max. 3 mm na diugosci 2 m taty,

- dopuszczalne odchylenie posadzki od ptaszczyzny zatozonego spadku nie moze by¢ wigksze niz 5 mm
na catej dlugosci pomieszczenia,

- spoiny powinny przebiegaé prostoliniowo, ich odchylenie moze wynosi¢ max. 2 mm/m i max. 3 mm na
catej dtugosci pomieszczenia,

- sprawdzenie pofgczenia posadzki z podktadem,

- ocene prawidtowosci osadzenia elementéw dodatkowych w posadzce.

Odbiér ostateczny robot podtogowych powinien obejmowac:

- ocene zgodnosci wygladu wykonanej podtogi z dokumentacjg techniczna,

- jakosci zastosowanych materiatéw,

- sprawdzenie dotrzymania warunkéw wykonywania prac na podstawie zapiséw w dzienniku budowy.

9.Podstawa ptatnosci
Ogolne wymagania dotyczace Ptatnosci podano w ST - 00 ,Wymagania ogdlne”.

10. Przepisy zwigzane
Dz. U. nr 109/2004 ,Warunki techniczne jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie.”

PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-B-06256 Beton odporny na Scieranie.

PN-B-06250 Beton zwykly.

PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw

BN-73/6736-01 Beton zwykly. Metody badanh. Szybka ocena wytrzymatosci na Sciskanie

PN-B-10145  Posadzki z ptytek kamionkowych, klinkierowych, lastrykowych. Wymagania i badania przy
odbiorze.

PN-B-10156  Posadzki chemoodporne z ptytek i cegiet ceramicznych. Wymagania i badania przy
odbiorze.

UWAGA Brak przywotania jakiejkolwiek obowigzujacego dla w/w robét przepisu prawa lub normy nie
zwalnia wykonawcy z obowiazku jej stosowania przy realizacji robét.
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1.Wstep
1.1.Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej czesci specyfikacji (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
malarskich
1.2.Zakres stosowania ST
Szczegotowa specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w pkt 1.1.
1.3.Zakres robét objetych ST
Roboty ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie rob6t malarskich w obiekcie przetargowym miedzy innymi malowanie $cian oraz sufitow z ptyt g-
k.
1.4.0kreslenie podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.
1.5.0go6lne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny a jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowa,
ST i poleceniami Inzyniera.
2. Materialy
Malowanie $cian wysokogatunkowymi, trwatymi farbami zmywalnymi, odpornymi na dziatanie
promieniowania UV.
2.1.Woda (PN-EN 1008:2004)
2.3. Farby budowlane gotowe — Niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiadaé wymaganiom norm
panstwowych, swiadectwem dopuszczenia do stosowania.
Farby lateksowe wytwarzane fabrycznie
Wyglad powioki matowa
Lepkosé Brookfield RVT, 20+ 2°C, [mPas]: 6500 + 9000
Gestos¢, 20+ 0,5°C, [g/cm3]: najwyzej 1,6
Zawartos¢ czesci statych, [%wag]: co najmniej 50,0
Odpornos¢ na szorowanie Klasa 2 wg PN-EN 13300
llos¢ warstw 1-2
Czas schniecia powtoki, 23'+ 2°C, [h]: 2
Nanoszenie drugiej warstwy, [h]: po 2
Sposob nanoszenia pedzel, watek lub natrysk
Rozcienczalnik woda

3. Sprzet
Roboty mozna wykonywac przy uzyciu pedzli lub aparatéw natryskowych.

4. Transport
Farby pakowane nalezy transportowa¢ zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami obowigzujgcymi w transporcie
kolejowym lub drogowym.

5. Wykonanie robét

Przy malowaniu pow. wewn. Temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8 C. W czasie malowania
niedopuszczalne jest nawietrznie malowanych powierzchni cieptym powietrzem od przewodéw
wentylacyjnych i urzadzen grzewczych.

Powierzchnie do malowania powinny by¢ oczyszczone 2z kurzu, brudu, wystajgcych drutéw, naciekow
zaprawy itp.

Powierzchnie metalowe powinny by¢ oczyszczone, odttuszczone zgodnie z wymaganiami normy PN-ISO
8501-1:1996 dla danego typu farby.

Powloki z farb powinny byé niezmywalne, przy stosowaniu srodkéw myjgcych i dezynfekujgcych, powtoki
powinny dawa¢ aksamitno matowy wyglad pow., barwa powtok ma by¢ jednolita bez smug i plam.

Powloki z farb i lakieréw olejnych i syntetycznych powinny mie¢ barwe jednolita zgodng z wzorcem, bez
smug, zaciekow, uszkodzen, zmarszczen, pecherzy, plam i zmiany odcienia.

Powierzchnie metalowe powinny by¢ oczyszczone, odttuszczone zgodnie z wymaganiami normy PN-ISO
8501-1:1996 dla danego typu farby.

Elementéw stalowych przewidzianych do zabetonowania nie nalezy zabezpiecza¢ antykorozyjnie jedynie
oczysci¢ z rdzy i nalotu, natomiast pozostate elementy zabezpieczyé antykorozyjnie za pomocg powtok
malarskich:

a) stopien oczyszczenia -2

b)odtluszczenie

¢) gruntowanie farbg do gruntowania przeciwrdzewna czerwona tlenkowa Penetrol x 2 — grub. powtoki 30 um
d) malowanie nawierzchniowe emalig poliwinylowg x 2 kazda o grub.30 pym.
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6. Kontrola jakosci

6.1.Powierzchnia do malowania

Kontrola stanu technicznego powierzchni do malowania powinna obejmowac:

- sprawdzenie wygladu powierzchni, wsigkliwosci, wyschniecia podtoza, czystosci.

6.2.Roboty malarskie

Badania powtok przy odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania dla farb emulsyjnych
po 7 dniach, dla pozostatych po 14 dniach. Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza od +5 C i
wilgotnosci od 65%.Badania powinny obejmowaé sprawdzenie wyglgdu zewn. zgodnosci barwy,
elastycznosci, twardosci oraz przyczepnosci.

7. Obmiar robét

Jednostkg obmiarowg jest m2 powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do malowania podtoza,
przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin i uporzadkowaniem stanowiska
pracy. llos¢ robot okresla sie na podstawie projektu

z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot

Zastosowane do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach
lub Swiadectwach. Sprawdzenie wygladu zewn. powtok malarskich na stwierdzeniu réwnomiernego
roztozenia farb, jednolitej barwy, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk nie roztartego pigmentu, braku
plam, smug, zaciekdéw, pecherzy, $ladéw pedzla. Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie,
sprawdzenie odpornosci na zarysowanie, sprawdzenie przyczepnosci podioza i odpornosci powtoki na
zmywanie. Wyniki odbioru materiatéw i rob6t powinny by¢ wpisane kazdorazowo do dziennika budowy.

9. Podstawa ptatnosci

Piaci sie za ustalong ilos¢ m2 powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz z przygotowaniem do
malowania podioza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozbidérkg rusztowan Ilub drabin oraz
uporzgdkowaniem stanowiska pracy. llos¢ robét okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

10.Przepisy zwigzane.

PN-EN ISO 2409:2013-06 Farby i lakiery — Badanie metodg siatki nacie¢.

PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery — Wodne wyroby lakierowe i systemy powtokowe na wewnetrzne $ciany i
sufity — Klasyfikacja.

PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane
styrenowe.

PN-C-81800:1998 Lakiery olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe.
PN-C-81801:1997 Lakiery nitrocelulozowe.

PN-C-81802:2002 Lakiery wodorozcienczalne stosowane wewnatrz.

PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

PN-C-81913:1998 Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkéw.

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

PN-C-81914:2002/Az1:2015-03 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu — Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.

UWAGA Brak przywotania jakiejkolwiek obowigzujacego dla w/w robét przepisu prawa lub normy nie
zwalnia wykonawcy z obowiazku jej stosowania przy realizacji robét.
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1. Wstep

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét
elewacyjnych dla obiektéw kubaturowych.

1.2. Zakres stosowania ST.

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robot objetych ST.

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce wykonanie robot
elewacyjnych.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogdlne;j.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét.

Wykonaweca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z rysunkami, ST i
poleceniami Inzyniera. Ogole wymagania dotyczgce robét podano w ST ,Wymagania ogdlne”.

1.5.1. Wymogi formalne.

Wykonanie elewacji powinno by¢ zlecone przedsiebiorstwu majgcemu wiasciwe doswiadczenie w realizaciji
tego typu robét i gwarantujgcemu wiasciwg jakos¢ wykonania.

Izolacja powinna by¢ wykonana scisle wg dokumentac;ji.

1.5.2. Warunki organizacyjne.

Przed przystgpieniem do rob6t wykonawcy oraz nadzér techniczny winny sie doktadnie zaznajomié z
catoscig dokumentacji techniczne;.

Wszelkie ewentualne niejasno$ci nalezy wyjasni¢ z autorami opracowan.

Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej mogg by¢ dokonywane w takcie wykonawstwa, tylko po
uzyskaniu akceptacji Inzyniera, a w przypadku zmian dotyczgcych zasadniczych elementow lub rozwigzan
projektowych nalezy uzyska¢ dodatkowg akceptacje projektantdw.

Przy robotach izolacyjnych nalezy przestrzegaé przepiséw BHP i p. poz.

2. Materialy
2.1. Zastosowane materiaty.
Podstawowymi materiatami do wykonania elewaciji sa:
—  plyty z welny mineralnej lamellowej
—  kotkow z trzpieniem stalowym
—  tynk zewnetrzny: kompletny system produkcji np.(-)
e srodka gruntujgcego
e masy klejowej do wetny mineralne;j
e siatki z widkna szklanego zbrojgca do systemu lekkich ocieplen z wtdkna szklanego grama-
tura min.145g/m2, listwy narozne aluminiowe.
e szpachlowego tynku mineralnego ,baranek” 2mm,
o farby krzemianowe;.
Materiaty sg Scisle okreslone w instrukcji technicznej wykonania robo6t podanej przez producenta systemu.
Wszystkie materiaty powinny posiadac¢ swiadectwa zgodnosci z PN i dopuszczenia do stosowania.

3.Sprzet

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jako$é wykonywanych robot zaréwno w miejscu tych robét, jak tez przy wykonywaniu czynnosci
pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku materiatéw, sprzetu itp. Sprzet uzywany
przez wykonawce powinien uzyskac akceptacje Inzyniera.

4. Transport

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robét. Na srodkach transportu przewozone materiaty powinny by¢
zabezpieczone przed ich przemieszczaniem i uktadane zgodnie z warunkami transportu wydanymi przez
wytworce.

Piyty z wetny mineralnej i styropianu sg pakowane w pakiety i owiniete folig termokurczliwg. Pakiety z
ptytami nalezy uktada¢ w pozycji poziomej, $cisle obok siebie w celu zabezpieczenia przed
przemieszczeniem w czasie transportu i przed uszkodzeniem.

Ptyty nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych i zamknietych, na suchym podtozu, z dala od zrédta
ognia.

Kleje i masy szpachlowe pakowane sg w worki papierowe i powinny by¢ zabezpieczone przed wilgocig w
czasie transportu i przechowywania.
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5. Wykonanie robét

Wykonawca przystepujgcy do wykonania robot wykonczeniowych winien wykazaé sie mozliwoscig
korzystania z maszyn i sprzetu gwarantujgcych wiasciwa tj. spetniajgcg wymagania ST jakosc¢ robét.

5.1. Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji harmonogram robé6t uwzgledniajgcy wszystkie
warunki, w jakich roboty bedg wykonywane.

Roboty powinny by¢ wykonywane zgodnie z ogdlnymi warunkami wykonywania i odbioru robét
ogoélnobudowlanych w zakresie przepiséw BHP i p. poz.

5.2. Opis ogdiny

5.2.Tynki zewnetrzne — cienkowarstwowy

Podtoze pod tynk powinno by¢ nosne, stabilne, rownomiernie sace, dobrze wyschniete i zwigzane. Suchag
zaprawe mieszac z czystg wodg , zawartos¢ kazdego worka miesza¢ z takg samg iloscig wody i w tym
samym czasie wg zalecen producenta. Wykonang wyprawe nalezy chroni¢ przed bezposrednim dziataniem
stonca i deszczu az do petnego zwigzania tynku. Nalezy upewnic¢ sie, ze temperatura powietrza co najmniej
przez 5 dni nie spadnie ponizej 0°C.

5.3.1zolacje termiczne — $cian zewnetrznych

Do izolacji stosowa¢ materiaty w stanie powietrzno-suchym. Warstwy izolacyjne winny by¢ uktadane
szczegOlnie starannie, ptyty styropianowe i z wetny nalezy uktadac na styk bez szczelin.

1.Roboty termoizolacyjne powinny by¢ wykonywane w temperaturze dodatniej, w warunkach zimowych
mozliwe jest wykonywanie robét bez proceséw mokrych.

Piyty wetny mineralnej powinny by¢ uktadane w sposéb zabezpieczajgcy je przed zawilgoceniem. Warstwa
izolacji powinna by¢ ciggta i mie¢ statg grubosé¢, zgodng z projektem. Plyty izolacyjne powinny by¢ uktadane
na styk. Przy uktadaniu kilku warstw, ptyty nalezy uktada¢ mijankowo, tak aby przesuniecie w sasiednich
warstwach wynosito min. 3 cm. Plyty uzyte w jednej warstwie powinny mie¢ statg grubosc¢.

Ptyty na elewacji nalezy mocowacé na klej i kotkami o trzpieniach metalowych w ilosci i w sposéb okreslony w
instrukcji technicznej producenta.

Podtoze, pod wykonanie izolacji powinno by¢ suche, czyste i rowne. Nieréwnosci nie mogg przekracza¢ 9
mm na odcinku 2 m. W przypadku wiekszych nieréwnos$ci nalezy je wyréwnac zaprawg cementowq.

Do ptyt z wetny mineralnej przyklei¢ siatke z tworzywa sztucznego zatapiajac jg w warstwie kleju.

2.Roboty tynkarskie. Na tak przygotowang powierzchnie nalezy natozy¢ warstwe podkladowg tynku,
zgodnie z instrukcjg producenta i starannie wyréwnac jej powierzchnie poprzez szlifowanie reczne.
Powierzchnie podkfadowg zagruntowaé, a nastepnie potozy¢ warstwe zewnetrzng dekoracyjng tynku,
zgodnie z instrukcjg producenta.

Wszystkie krawedzie wypukie nalezy zabezpieczy¢ listwami metalowymi i dodatkowg warstwg siatki, zgodnie
z instrukcjg producenta.

Wykonczenie powierzchni tynku — sposéb zatarcia warstwy fakturowej oraz grubos$¢ ziaren i kolor dobraé na
podstawie rysunkéw.

Wykonany tynk mineralny ,baranek” o uziarnieniu 2mm, na catej powierzchni nalezy pomalowac farba
krzemianowg w Kkolorystyce okreslonej w projekcie.

6. Kontrola jakosci
W zakresie wykonanych tynkow
1.Sprawdzeniu podlega wykonanie rob6t zgodnie z projektem i PN-B-10101 (PN-B-10100, a zwlaszcza:

- rodzaju tynku,

- faktury, grubosci ziaren i kolorystyki tynku,

- grubosci tynku (otwory w ilosci 5 szt. dla 5000m2 powierzchni + 1 otwér na kazde dalsze 1000m2).
2.Sprawdzeniu podlega zastosowanie wiasciwych materiatéw i ich wbudowanie zgodnie z instrukcjg
producenta.
3.Kontrola jakosci robot i wymagania dotyczgce powierzchni tynku — niedopuszczalne sg nastepujgce wady:

- pecherze i spekania,

- plamy i ubytki,

- odspojenia wyprawy od podtoza.
4.Dopuszczalne odchyiki przy wykonaniu tynku elewaciji:

- odchylenie powierzchni od ptaszczyzny i krawedzi od prostej: mniej niz 2mm i mniej niz 2szt na tacie

dtugosci 2,00m

- odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku pionowego: mniej niz 1,5mm na 1m. i mniej niz 10mm

na wysokosci jednej kondygnacji, i mniej niz 30mm na wysokos¢ catego budynku,

- odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku poziomego: mniej niz 2mm na 1m. i 3mm na catej po-

wierzchni miedzy przegrodami (pilastry, narozniki itp.)

Kazda czynno$¢ kontroli lub odbioru musi byé przeprowadzona komisyjnie i potwierdzona odpowiednim
protokotem.
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7.0bmiar

Ogolne zasady obmiaru podano w ST ,Wymagania ogéine”

7.1.Tynki

Jednostkg obmiaru dla tynkow jest m2. tynki zewnetrzne oblicza sie w metrach kw. Jako iloczyn dtugosci
Scian w rozwinieciu w stanie surowym przez wysokosS¢ mierzong od wierzchu cokotu do gornej krawedzi
tynku. Z powierzchni potrgca sie pow. Nie otynkowane obrébe kamiennych jesli kazda z nich jest wieksza niz
1m2. Potrgca sie otwory powyzej 3m2. Tynki osciezy w otworach o pow ponad 3m2. tynki o$ciezy oblicza sie
jako iloczyn jednokrotnej dt oscieza mierzonej w Swietle oscieznicy, przez szeroko$¢ oscieza w stanie
surowym.

8. Odbiér robét
Odbiér powinien by¢ przeprowadzony w nastepujgcych fazach:

—  po dostarczeniu materiatéw na budowe,
po przygotowaniu podtoza,

—  po wykonaniu warstwy ocieplajgce;j

—  po wykonaniu warstwy zewnetrznej tynku

—  po pomalowaniu tynku.
Przy odbiorze materiatédw nalezy sprawdzi¢ zaswiadczenie o jakosci dostarczone przez producenta, oraz
zgodnos$¢ materiatdéw z normami, lub $wiadectwami dopuszczenia do stosowania w budownictwie.
Odbidr podtoza powinien obejmowac sprawdzenie:

réwnosci, czystosci i suchosci podtoza,
tolerancji wymiarowych.

Odbiér wykonanej elewacji powinien obejmowac sprawdzenie:

—  jako$ci zastosowanych materiatow,

— grubosci i ciggtosci warstwy ocieplajgcej,

—  wlasciwego mocowania warstwy izolacyjnej,

—  czy materiat izolacyjny nie ulegt zawilgoceniu,

—  jakosci wykonanych robét tynkarskich i malarskich.
Odbiér ostateczny powinien polega¢ na sprawdzeniu wynikéw odbioréw miedzyfazowych, oraz sprawdzeniu
wykonanej warstwy zewnetrznej tynku.
Odbiér powinien by¢ zakonczony sporzgdzeniem protokotu, do kidérego nalezy dotgczy¢ wszystkie
dokumenty.

9. Podstawa ptatnosci
Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarows,
ustalong dla danej pozycji kosztorysu.

10. Przepisy zwigzane

Dz. U. nr 109/2004 ,Warunki techniczne jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie.”
Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych. Arkady 1989.
PN-B-02020  Ochrona cieplna budynkéw. Wymagania i obliczenia.

PN-B-04620  Materialy i wyroby termoizolacyjne. Terminologia i klasyfikacja.

PN-B-02021 Izolacja cieplna. Wielkosci fizyczne i definicje.

UWAGA Brak przywotania jakiejkolwiek obowigzujgcego dla w/w robét przepisu prawa lub normy nie
zwalnia wykonawcy z obowigzku jej stosowania przy realizacji robét.



	Odbiór częściowy – polega na ocenie ilości i jakości wykonywanych części robót, który może być wcześniej oddany do eksploatacji. Odbioru częściowego robót dokonuje się wg zasad jak przy odbiorze końcowym robót.
	Dokumenty do odbioru końcowego:


