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1. Opis ogdlny przedmiotu zamodwienia

W zwiazku ze zmiang materiatu wsadowego (substratu) w ramach istniejcej instalacji fermentaciji,
nalezy dokona¢ zmiany technologiczne wynikajace z charakteru poddanych rozktadowi odpaddw.
Bioodpady kuchenne cechujg sie wysokim uwodnieniem w zwigzku z czym generowana jest spora ilos¢
odciekéw z procesu magazynowania oraz przygotowania do procesu fermentacji. Réwniez sam proces
fermentacji przebiega w warunkach odmiennych od dotychczas stosowanych w instalacji
zamawiajacego. Nalezy zmieni¢ sposdéb odbioru i transportu pofermentu w celu jego péiniejszego
wykorzystania do celéw nawozowych. Przedsiewzigcie jest podzielone na dwa zadania majgce na celu
maksymalne wykorzystanie istniejacej infrastruktury poprzez redukcje zuzycia mediéw (woda), oraz
przygotowanie ciektej frakcji pofermentu do docelowego magazynowania.

Zadanie nr 1. Instalacja do wykorzystania $ciekdw procesowych do zasilania urzgdzenia rozdzielajacego
frakcje.

Zadanie nr 2. Instalacja rozdziatu pofermentu.

Zadanie nr 1 polega na wykorzystaniu $ciekédw technologicznych pochodzacych z instalacji
przetwarzana selektywnie zbieranych odpadéw kuchennych jako Zrddta zasilania w ciecz uzytkowa.
Master Odpady i Energia Sp. z o0.0. posiada wdrozong instalacje przygotowania bioodpadow
kuchennych jako substrat w procesie fermentacji metanowej. Jednym z urzgdzen jest separator frakcji
biodegradowalnej. Proces separacji polega na wykorzystaniu sity odsrodkowej oraz specjalnej
konstrukeji bijakéw miotkowych przy jedoczesnym wykorzystaniu cieczy (wody). Urzadzenie pracuje
w petni automatycznie, dobierajac parametry pracy (predkos¢ podawania, ilo$¢ potrzebnej wody) do
materiatu podanego separacji. Proces separacji frakgji biodegradowalnej jest kazdorazowo koriczony
cyklem ptukania maszyny. Wygenerowane w ten sposéb scieki nalezy wykorzystaé po podczyszczeniu
jako zrédto zasilania maszyny w ciecz procesowa.

Zadanie nr 2 polega na zmianie potozenia uktadu pompowego zasilania wiréwki dekantacyjnej oraz
wykorzystania wiréwki wraz ze zbiornikiem magazynowym jako buforu do magazynowania ciektego
pofermentu. Zatozeniem dla tego zadania jest jak najmniejsza ingerencja w istniejgcy uktad separacji
pofermentu

W zakres przedmiotu zamowienia wchodzi:

a) wykonanie schematu technologicznego proponowanych rozwigzar wraz zestawieniem ogolnym
proponowanego rozwigzania do akceptacji Zamawiajgcego

b) wykonanie projektu technologicznego oraz projektu wykonawczego w terminie 14 dni od
podpisania umowy. Wykonawca przedstawi Zamawiajgcemu szczegdtowy projekt technologiczny
ze wskazaniem wybranych technologii oraz wyszczegdlnieniem gtéwnych urzadzer i instalacji oraz
zastosowanych materiatow

c) dostawa i montaz urzadzer oraz wyposazenia technologicznego wraz z niezbednymi instalacjami.

d) wykonanie systemu zasilania, automatyki i sterowania instalacji, oraz ich integracja z posiadanymi
przez Zamawiajgcego systemami sterowania, automatyki i wizualizacji.

e) opracowanie instrukcji obstugi i konserwacji, dostatecznie szczegétowej, aby Zamawiajgcy mégt
eksploatowaé, konserwowaé, wymieniaé czgsci zuzywajace sie, rozbieraé, skfada¢, regulowaé
i naprawiac urzadzenia,
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opracowanie programu odbioréw, zawierajacego m.in. plan rozruchu, préb koricowych i préb
eksploatacyjnych, zawierajacego: zapotrzebowanie na personel Zamawiajgcego (z okresleniem
wymaganej liczby, kwalifikacji i uprawnieri) i materiaty eksploatacyjne; opisany przebieg rozruchu
i eksploatacje instalacji, obiektéw w czasie pracy i w razie awarii (procedury usuwania awarii
i powrotu do normalnej eksploatacji), opisy i instrukcje stanowiskowe.

przeprowadzenie rozruchu

dostarczenie dokumentacji urzadzen w jezyku polskim (DTR, karty gwarancji, $wiadectwa
zgodnoéci, $wiadectwa CE, inne niezbedne dokumenty i certyfikaty),

przeszkolenie personelu Zamawiajacego w zakresie eksploatacji, konserwacji i napraw wykonanej
instalacji oraz przepiséw BHP.

opracowanie wyczerpujacego (zamknigtego) wykazu czesci zamiennych izuzywajacych sig
z okresleniem maksymalnego czasu dostawy do Zamawiajacego,

przekazanie Zamawiajacemu urzadzen i instalacji do uzytkowania,

udzielenie gwarancji na wszystkie wykonane oraz zmodyfikowane (w zakresie wprowadzonych
zmian), instalacje, dostarczone urzadzenia i technologie,

zapewnienie serwisu i przegladéw wykonanych instalacji i technologii, oraz dostarczonych
urzadzen w okresie trwania gwarancji.

1.1. Lokalizacja — potozenie administracyjne

Przedmiotowa przedsiewziecie zlokalizowane jest na terenie zaktadu MASTER — ODPADY | ENERGIA Sp.
z 0.0. w Tychach w istniejacej i pracujacej linii fermentacji

Fotl. —lokalizacja obiektu

W zataczeniu:

e Zat 1.Schemat ideowy instalacji technologicznej

e Zat 2.Schemat technologiczny instalacji odbioru pofermentatu z instalacji fermentacji

e Zat3.Schemat technologiczny instalacji odwodnienia pofermentatu z instalacji fermentaciji
e Zat4.DTR urzadzenia Tiger H5610
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1.2. Stanistniejacy

Przedmiotem dostosowania technologicznego w zakresie adaptagji instalacji fermentacji na potrzeby
przetwarzania bioodpadéw kuchennych, jest taka zmiana sposobu funkcjonowania instalacji, aby
w ruchu ciggtym 24h/d (365dni w roku) zapewnié¢ bezpieczne i efektywne wykorzystanie rektora
fermentacji.

Zamawiajacy posiada dwa reaktory fermentacji suchej poziomej w ramach, ktérych prowadzi proces
fermentacji odpadéw uzyskanych z procesu sortowania i przygotowania frakcji biodegradowalnej
o rozmiarze od 0-60 mm, oraz odpadéw powstatych w ramach funkcjonowania modutu przygotowania
selektywnie zebranych bioodpadéw kuchennych do procesu fermentacji. Obywa reaktory s3 zasilane
w trybie ciaglym 24 razy na dobe, mieszaning substratéw wytworzonych z w/w instalacji
technologicznych.

Na schemacie nr 1 zobrazowano obecny przebieg procesu przygotowania i fermentac;ji

SUBSTRAT

Frakcja Strefa Deponowanie
podsitowa ‘ - ;;iwan. Fermentacja Odwadnianle ’ Stabillizacja . na skfadowisku
0-60 mm P ?dpa du B metanowa pofermetu tlenowa {odpad 19 05

Odpady 99)
kcuhenne

Woda

Rys 1. Schemat istniejacej linii fermentacji.

Proces fermentacji suchej prowadzony w jest w warunkach mezofilowych (w przedziale temperatur
47°C -42°C) w oparciu 0 mieszanine substratéw opisang powyzej. Po odfermentowaniu materiaf jest
obierany z rektoréw poprzez system prézniowy (Fot2), nastepnie odwadniany poprzez dwa stopnie.
Pierwszym stopieri odwadniania stanowig prasy Srubowe, ktére tworzg frakcje statg oraz ciekta. Frakcja
ciekta stanowi zrédio zasilania drugiego stopnia odwodnienia- wiréwki dekantacyjnej. Po drugim
stopniu odwadniania powstaje zaréwno frakcja stata i ptynna. Obie frakcje state trafiajg do dalszego
przetwarzania (w warunkach tlenowych), natomiast frakcja ciekta z wirdwki jest recyrkulowana do
komor fermentacji.

1.3. Opis sposobu przetwarzania bioodpaddéw kuchennych

W ramach przedsiewziecia komora fermentacyjna posiadajaca oznaczenie 30C20 zostanie wytaczona
z systemu podawania frakcji odpadéw podsitowych (0-60mm) i jedynym Zrédtem zasilania pozostang
wytworzone w ramach instalacji przygotowania odpady kuchenne. Adaptacja linii przetwarzania
odpadéw kuchennych (Zadanie nr 1) polega na wykorzystaniu wytwarzanych w ramach jej
funkcjonowania $ciekéw procesowych do zasilania urzadzenia rozdzielajgcego frakcje (TigerHS610).
Scieki pochodza gtéwnie z procedury automatycznego czyszczenia maszyny. Urzgdzenie TigerHS610
jest fabrycznie przystosowane do zasilania w ciecz procesowa; moze to by¢ woda wodociggowa badz
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inny ptyn nie posiadajacy zanieczyszczen blokujacych wlot ptynu do strefy wyciskania. Nalezy wykonac
instalacje mechanicznego oczyszczenia $cieku z zanieczyszczeri (gtéwnie plastiku, oraz czgsci
organicznych) poprzez filtr, nastgpnie odzyskany sciek zmagazynowa¢ w zbiorniku z ktérego pompa
nalezy zasili¢ urzadzenie do rozdziatu frakgji (Tiger HS610). Na rysunku nr 3 wskazano mozliwe miejsca
lokalizacji filtra oraz zbiornika perkolatu. Zadnie nr 2 polega na wykorzystaniu istniejacego
prézniowego sposobu odbioru pofermentatu z reaktora 30C20 i skierowaniu poprzez pompg $rubowg
do separacji na wiréwce dekantacyjnej. Zbiornik pod wiréwka (100 m3) bedzie petnit rolg buforu dla
odseparowanej frakgji ciektej. Na rysunku nr przedstawiono ideologiczny przebieg zaadaptowanego na
potrzeby przetwarzania selektywnie zebranych odpadéw kuchennych procesu.

Schemat Kleologiczny instalacji fermentacji - PRZEWIDYWANY

3
SUBSTRAT Rozpak - - Magazynowanie e
ermentacja " nicze
Odpady . L pell il ‘ metanowa . Seitenie frokc . produktu ’ wykarzystanle
kcuhenne Higienizacja
Sciek procesowy N Filtracja s 2b. perkolatu
I | zasllajgcego

. _ o

Rys 2. Schemat istniejacej linii fermentacji.

8 d -
Specyfikacja Warunkéw Zamowienia Cz. fI ~ Opis przedmiotu zaméwienia
.Modernizacja linii fermentacji beztlenowej na potrzeby produkeji srodka poprawiajycego whasciwosci gleby™ d



75 MASTER

{(_/ ODPADYIENERGIA

= "lli'::' w - -.—- w— Tr!lf—ﬁ?—ﬂ;ﬂ-—-u --i_?‘l I
pe
3 4 S ¥
-H-—-———;Eé—~: —f 3 — -3
‘_‘%\J 430 ) -1?; l g
© 1
NLy/ ¢ ﬁ
}m m|mu.m T ol
183/ ’i — .. .l i|1i
LEgE (e
i S
L) [11‘
Lo
= ﬁw = | w0 M 1
- ‘ DrieOHDRE] - .’;" 0180 HOPE 1 \
1 1 e urw-ﬁ-w—@ﬂ—
¢ | | ] n 3
A () B i
| o it I
l '-_ _'_:*__:-_,‘4_._.._--'.,—-"--3- ; rf@ {f
)(_.-?‘w—aw—'\—'mt '*'1,11 1 A i 420 j TE _hl I___I , g’_’l__ ; U'j) es
[T :-'_»4._._.,\_._;-._-;._&#._.4-. = Ak il | Haa) 1 B2 a
e [T ppesnees Ej.".\\:_!a M-&"-ﬂ& %’1 %,m
gi‘m’.._um S \%\,j_ \ %WW
o/ |
% 30 v 20RAv 1 822 « 774nv = Davrrize 170 2R

Rys nr 3. Proponowane rozmieszczenie filtru oraz zbiornika perkolatu.

Zamawiajacy sugeruje, aby scieki pochodzgce z procesu ptukania maszyny odebrac do buforu odciekdw
z hali. Nastepnie skierowac scieki poprzez zainstalowang pompe do filtra perkolatu, skad nalezy je
wprowadzi¢ do bufru odciekdéw z przyjecia odpadéw (lub bezposrednio po filtracji do zbiornika
perkolatu). Z bufora poprzez zainstalowang pompe skierowaé do zbiornika perkolatu.

2. Szczegotowe wiasciwosci funkcjonalno - uzytkowe

2.1. Zadanie nr 1 - Instalacja do wykorzystania $ciekéw procesowych do zasilania urzadzenia
rozdzielajacego frakcje. Zbiornik perkolatu.

Zbiornik perkolatu bedzie petnit funkcje magazynu dla cieczy procesowej {perkolat) zasilajacej

urzadzenie do rozdziatu frakcji. Objetos¢ zgromadzonego perkolatu powinna by¢ wystarczajaca dla

zasilenia urzadzenia Tiger w odpowiednig ilosé cieczy przypadajaca na cykl pracy maszyny. Zbiornik

nalezy wyposazy¢ w czujniki zapetnienia, ktére w sytuacji braku perkolatu w, zbiorniku uruchomia

podawanie wody do maszyny Tiger HS610. Zuzycie cieczy procesowej jesy uzaleznione od czasu Q\Q
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pracy maszyny, jak réwniez od parametréw materiatu przetwarzanego. Maszyna poprzez zawor
dozujgcy reguluje zapotrzebowanie na ciecz. W tabeli nr 1 podano $rednie zuzycie wody w okresie
maj 2022 -maj 2023 przypadajgce na kazdy cykl pracy. Maksymalne zuzycie wody na cykl pracy
wynosi 10 m3. Podczas doboru wielkosci zbiornika (objetosci czynnej) nalezy uwzgledni¢ posiadane
miejsce. Zamawiajacy proponuje, aby minimalna objeto$¢ netto zbiornika wynosita 6 m3. Na
fotografii nr 2 zostato przedstawione proponowane miejsce ulokowania zbiornika. Zamawiajacy
pozostawia dowolno$¢ co do ksztattu zbiornika. Zbiornik powinien byé wyposazony w otwory
rewizyjne umozliwiajace czyszczenie zbiornika, otwér spustowy w celu usuniecia zgromadzonego
écieku, a takze przyfacze umozliwiajgce wprowadzenie innego dostepnego Scieku. Zbiornik
powinien by¢ wykonany z materialu odpornego na agresywne dziafanie $cieku. Zaleca sig
wykonanie zbiornika ze stali AlSI 304 lub PEHD.

Fot nr 2. Proponowana lokalizacja zbiornika perkolatu

o
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Zuzycie cieczy $rednio [L]

maj.22 3708
cze.22 2843
lip.22 4006
sie.22 3500
wrz.22 3568
pai.22 0
lis.22 3689
gru.22 4200
sty.23 4260
Jut.23 3789
mar.23 3363
kwi.23 3375
maj.23 2929
Srednia 3325

Tabela nr 1. Srednie zuzycie wody na cykl produkeyjny urzagdzenia Tiger HS610

2.2. Zadanie nr 1- instalacja do wykorzystania $ciekow procesowych do zasilania urzadzenia
rozdzielajacego frakcje — filtr perkolatu
Powstajgce w procesie przygotowania bioodpaddw scieki pochodza gtéwnie z procesu mycia
urzadzania Tiger. Scieki te zawierajg sporg ilo$¢ zanieczyszczen, gtéwnie plastik, ale réwniez
frakcja organiczna. Nalezy przed skierowaniem tych sciekow do zbiornika perkolatu usungc te
zanieczyszczenia na filtrze (np. sito tukowe) aby perkolat mégt stanowi¢ Zrédto zasilania Tiger
HS610. Konstrukcja filtra powinna umotzliwiaé jego tatwe czyszczenie z nagromadzonych
zanieczyszczen. Filtr powinien byé wykonany ze stali AISI 304, aby zabezpieczy¢ go przed
korozyjnym dziataniem perkolatu. Przepustowos¢ filtra powinna by¢ dostosowana do ilosci
tloczonych do oczyszczenia Sciekow.

2.3. Zadanie nr 1 — instalacja do wykorzystania sciekéw procesowych do zasilania urzadzenia
rozdzielajacego frakcje ukfad podawania perkolatu do urzadzenia Tiger HS610 —~ pompa
odsrodkowa

W celu podania perkolatu do urzadzenia Tiger nalezy zainstalowa pompg o przeplywie
i cidnieniu dostosowanym do zapotrzebowania maszyny TigerHS610.

2.4 Zadanie nr 2 - Instalacja rozdziatu pofermentu

W ramach zadania naleiy przeniesé istniejaca pompe (oznaczong jako 40P12) w miejsce
umoiliwiajace jej podpiecie do zbiornika prézniowego (30B25) odbioru pofermentu. Pompe
nalezy potaczy¢ rurociagiem do zbiornika prézniowego. Wykonany uktad nalezy przytaczy¢ do

¢
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wiréwki dekantacyjnej. W rurociggu ttocznym nalezy wykonac przytacze umozliwiajace odbiér
pofermentu (hydrantowe, na potrzeby ptukaniaitd.) W zaleznosci od parametréw uzyskanego
po fermentacji materiatu powinna zosta¢ zrealizowana mozliwos¢ pracy w uktadzie z separacjg
na wiréwee lub bez separacji. W sytuagji, kiedy ciekty poferment nie bedzie sie kwalifikowat do
rozdzialu, nalezy go skierowaé bezposrednio do zbiornika pod wiréwka.

Instalacje rurowe dla zadania nr 1 i zadania nr 2 nalezy wykonac ze stali AlS| 304. Instalacje
naleiy prowadzi¢ w taki sposéb, aby nie ogranicza¢ ruchu maszyn i fudzi pracujgcych w danym
rejonie.

3.0 Sterowanie

Obydwa zadania naleizy zintegrowaé z istniejacym uktadem sterowania, tak aby zapewni¢
bezobstugowos¢ i bezpieczestwo pracy zaadaptowanej linii przetwarzania. W zadaniu nr 1 nalezy
skomunikowaé i zapewnié sterownie uktadem zasilania w perkolat istniejaca linie przygotowania
odpadéw kuchennych, w zadaniu nr 2 nalezy skomunikowac i zapewni¢ sterowanie oraz wizualizacje
odbioru i separacji pofermentu w istniejacej SCADZIE zamawiajgcego

4.0 Zasilanie elektryczne i AKPiA

1)

2)

4)

5)

Zamawiajacy wymaga uzycia przewoddw i kabli o minimalnych parametrach jak nize;j:

a. kable elektroenergetyczne typu YKY z zytami miedzianymi na napigcie 1kV. Przekrodj zyt
dobrany do obcigzenia (minimalnie 2,5 mm?).

b. kable elektroenergetyczne specjalne z zytami miedzianymi ekranowane na napiecie
1kV pomiedzy falownikami i urzagdzeniami tagodnego startu a silnikami (minimalny
przekréj 2,5 mm?).

c. kable sterownicze typu YKSY z zytami miedzianymi na napiecie 300 V z zyfami
oznaczonymi numerami lub kolorami (minimalny przekréj zyly 1 mm?). Kable
sterownicze powinny miec 20 % zyt rezerwowych.

d. Dla zyty neutralnej wymagany jest kolor izolacji jasnoniebieski, natomiast dla zyty
ochronnej kombinacja barw 26ttej i zielonej.

e. Osprzet instalacyjny, tj. wytaczniki, gniazda wtyczkowe i puszki rozgateine winny by¢
w wykonaniu natynkowym w stopniu szczelnosci co najmniej IP 65.

Silniki elektryczne oraz skrzynki zaciskowe silnikéw powinny spetniaé stopieft ochrony min
IP65.

Ochrone podstawowg przed porazeniami pragdem elektrycznym powinna stanowi¢ izolacja
gtéwna czesci pod napieciem.

Zgodnie z obowigzujgcymi przepisami nalezy zapewni¢ ochrone urzadzen przed przepigciami
atmosferycznymi i tgczeniowymi. Ochrone nalezy wykona¢ jako dwustopniowy, stosujgc
odgromniki i ochronniki przeciwprzepieciowe.

Dostarczana aparatura, prefabrykaty i materiaty powinny przej$¢ testy fabryczne zgodnie
z procedurami producenta. Swiadectwa/ certyfikaty testéw fabryczfiych powinny by¢
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dostarczone Zamawiajgcemu. Do przetwornikéw pradu i mocy nalezy dostarczy¢ $wiadectwa
kalibracji.

Dla kabli nalezy wykona¢ sprawdzenie ciagtosci zyt kabli i przewodéw po ich utozeniu.

Nalezy wykona¢ pomiary rezystancji izoladji silnikéw, przewodow, itp.

Nalezy dokona¢ nastaw zabezpieczeri termicznych silnikéw, zabezpieczeri nadpradowych
wytgcznikéw samoczynnych, wytacznikéw réznicowopradowych i innych przekaZznikéw
zabezpieczajacych.

Wszystkie kable i szafy sterownicze powinny by¢ zabezpieczone przed gryzoniami.

10) Zasilanie i AKPIA powinno byé¢ dostosowane do pracy w zmiennych warunkach temperatury

(-10°C do 40° C)

4.1. Minimalne wymagania technologiczne
Zamawiajgcy wymaga, aby:

1)

2)

3)

Urzadzenia mechaniczne i elektryczne zapewnialy uzytkowanie w okresie nie krétszym niz 10
lat,

Oprzyrzadowanie i systemy sterowania zapewniaty uzytkowanie w okresie nie krétszym niz 5
lat

Urzadzenia nalezy projektowaé tylko takie, ktére sg dopuszczone do pracy w Polsce i dla
ktérych zapewnione sg w Polsce ustugi serwisowe lub zapewniona jest internetowa pomoc
serwisowa.

4.2. Wymagania dotyczace przegladow i serwisow

W okresie gwarancji, raz w roku lub wedtug wymagar zawartych w dokumentacji techniczno-
ruchowej bedg przeprowadzane przeglady gwarancyjne z udziatem Wykonawcy i Zamawiajacego
w terminie wyznaczonym przez Zamawiajgcego.

4.3.

Warunki wykonania i odbioru

Warunkiem odbioru korficowego linii bedzie skuteczne wykonanie testéw polegajacych na:

1)

4.4,

1)

2)

4.5.

1)

Modernizacja linii fermentacji beztlenowej na potrzeby produkeji srodka poprawiajgeego whasciwosci gleby™

Ciagtej pracy instalacji przetwarzania bioodpad6w w odniesieniu do opisanych funkcjonalnosci
zadania 1i zadania 2

Dokumentacja powykonawcza

Dokumentacje powykonawcza (3 egzemplarze papierowe i 3 egz. w wersji elektronicznej na
noéniku elektronicznym) nalezy sporzadzi¢ wraz z niezbednymi opisami w zakresie i formie jak
w Dokumentacji projektowej, a jej tre$¢ przedstawiac bedzie roboty tak, jak zostaty przez
Wykonawece zrealizowane.

Rysunki wszelkich instalacji wykonaé w kolorze dla zréznicowania rodzaju instalacji.

Pozostate warunki
Wykonawca jest zobowigzany i odpowiedzialny za realizowanie prac zgodnie z Kontraktem
i obowigzujacymi w Polsce przepisami prawa oraz Polskich Norm lub réwpowaznych i norm

f

13

Specyfikacja Warunkdw Zamowienia C. 11 — Opis przedmiotu zamdéwienia

v

4



1)

MASTER

CDPADY | ENERGIA

branzowych, przy zapewnieniu jakosci wykonanych prac zgodnie z wiedzg, Dokumentacja
Projektowa, wymaganiami Zamawiajgcego zawartymi w SIWZ.

2) Lista Polskich Norm jest dostepna na stronie www.pkn.pl w poiskiej i angielskiej wersji
jezykowej.

3) Wykonawca zobowiazany jest do przestrzegania praw patentowych.

4) Wykonawca zobowigzany jest do zawarcia uméw ubezpieczeniowych zabezpieczajacych
ryzyko zwigzane z wszelkimi nieprawidtowosciami wynikajacymi z nastepstw zwigzanych
z montazem instalacji technologicznych.

5} Wykonawca odpowiada za przestrzeganie obowigzujacych przepiséw oraz winien zapewnic
ochrone wiasnosci publicznej i prywatnej.

6) Wykonawca podczas prowadzenia prac powinien zapewni¢ wiasciwe warunki dla ochrony
$rodowiska ze szczegdlnym uwzglednieniem: emisji hatasu, emisji substancji do $rodowiska,
ochrony zieleni, itp.

7) Wykonawca zobowigzany jest do bezwzglednego przestrzegania przepiséw BHP i p. poz na
terenie objetym realizacjg inwestycji. Wykonawca wyposazy oddawane obiekty w sprzet BHP
i p. poi., a takie zamontuje oznaczenia BHP, znaki bezpieczenstwa i pozarnicze tablice
informacyjne, w tym schematy ewakuacyjne. Wykonawca zapozna sig i potwierdzi pisemnie
przyjecie do wiadomosci regulaminy BHP stosowane przez zmawiajacego.

8} Woykonawca powinien zapewnié i utrzymywac sprawny sprzet przeciw pozarowy wymagany
przepisami prawa. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane
pozarem w okresie realizacji.

9) Wykonawca powinien przygotowaé i utrzymywaé odpowiednie wyposazenie pierwszej
pomocy.

10} Zastosowany sprzet (rodzaj i iloé¢) powinien zagwarantowa¢ wykonanie prac montazowych
w ustalonym terminie

11) Operatorzy maszyn i sprzetu uzywanego podczas realizacji zaméwienia powinni legitymowac
sie odpowiednimi $wiadectwami kwalifikacyjnymi, uprawniajgcymi do pracy i obstugi. Podczas
realizacji robot Wykonawca bedzie przestrzegaé przepiséw dotyczacych bezpieczeristwa i
higieny pracy. W szczegdlnosci Wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel nie
wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie
spetniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych.

12) Wykonawca powinien zabezpieczy¢ teren prac w okresie montazu instalacji.

13) Wykonawca powinien zapewnié dojazd zgodnie z koniecznos$cig wynikajgca z eksploatacji linii

14) Wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem powyiszych wymagan nie podlegaja odrebnej
zaptacie i winny by¢ uwzglednione w cenie oferty.

5. Procedury systemu zarzadzania srodowiskowego Zamawiajacego

W ramach procedur systemu zarzgdzania srodowiskowego Zamawiajgcego podmioty zewnetrzne
$wiadczace ustugi Zamawiajgcemu na terenie bezposrednio objetym zakresem jego dziatalnosci
zobowiazane sg do:
a) Przestrzegania wymagan okreslonych w systemie zarzadzania $rodowiskowego wg 1SO
14001 Ustawie o krajowym systemie ekozarzadzania i audytu EMAY, a w szczegdlnosci:
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b) przestrzegania wymagari prawnych w zakresie podpisanej z MASTER — Odpady
i Energia Sp. z 0.0. w Tychach umowy

c) zmniejszania dia otoczenia ucigzliwosc¢ swojej dziatalnosci zwigzanej
z wykonywaniem prac zleconych przez MASTER — Odpady i Energia

d) minimalizowania ilosci powstajacych odpadéw,

e) zabierania z terenu firmy wszelkich odpadéw powstatych w czasie $wiadczenia ustug lub wg
postanowie umowy

f) zmniejszania zuzycia no$nikéw energii i surowcéw naturalnych

2) Nie wolno Wykonawcom :

3)

4)

a) wwozié na teren firmy zadnych odpadéw

b) sktadowa¢ zadnych substancji moggcych zanieczysci¢ powietrze atmosferyczne, wodeg,
glebe, a w przypadku gdy substancje te stuzg do wykonywania ustug dla firmy szczegéty ich
sktadowania i stosowania nalezy uzgodnié¢ z Petnomocnikiem ds. Zintegrowanego Systemu
Zarzadzania

c) my¢ pojazddéw i sprzetu

d) spala¢ odpadow

e) wylewac jakichkolwiek substancji do gleby lub kanalizacji

f) wykonywaé innych czynnosci, ktére w jakikolwiek sposéb zagrozityby srodowisku

Przeprowadzenia szkolenia wsréd podlegtych pracownikéw wykonujgcych ustuge w zakresie
obowigzujacej w firmie MASTER — Odpady i Energia polityki Srodowiskowej i systemu zarzadzania
érodowiskowego wg 1SO 14001 i Rozporzgdzenia(WE) nr 761/2001 Unii Europejskiej EMAS .
Umozliwienia Petnomocnikowi ds. Zintegrowanego Systemu Zarzadzania kontroli postepowania na
zgodnosé z przyjetymi zasadami srodowiskowymi.

W sytuacjach watpliwych i nieokreslonych w powyzszych zasadach srodowiskowych nalezy zwracac sig
do Petnomocnika ds. Zintegrowanego Systemu Zarzadzania w MASTER ~ Odpady i Energia .

Wobec stworzenia przez Wykonawce sytuacji zagrozenia srodowiska, Wykonawca zostanie usunigty
z terenu dziatania firmy MASTER — Odpady i Energia i zostanie obcigzony kosztami zwigzanymi
z likwidacjg powstatej szkody (straty).
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