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SST H-01 ROBOTY INZYNIERYJNO-HYDROTECHNICZNE
1. WSTEP
1.1. PRZEDMIOT SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania ogodlne dotyczace realizacji robo6t przy
realizacji inwestycji jakim jest budowa przystani kajakowej przy rzece Mottawa przy ulicy Wiosny Ludéw. Planowane
przedsiewziecie bedzie polegato na wykonaniu pomostu ptywajgcego dla kajakarzy oraz matej infrastruktury na terenie
lgdowym.
Obszar inwestycji obejmuje teren we wnece promowej przy ulicy Wiosny Luddéw przy istniejgcym nabrzezu rzeki
Mottawy w miejscowosci Gdansk.
Teren objety opracowaniem dotyczy dziatek:
e nr 228, obr. 81; miasto Gdansk, woj. pomorskie,
e nr. 17, obr. 91; miasto Gdansk, woj. pomorskie.
Realizowane roboty w ramach przedsiewziecia strategicznego ,Pomorskie Szlaki Kajakowe”.

1.2. ZAKRES STOSOWANIA SST

Szczegotowa Specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.i 1.3.

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH SST.

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce wykonanie pomostu
ptywajacego dla kajakarzy wraz z zagospodarowaniem terenu lgdowego matg infrastrukturg rekreacyjng stanowigcag
przystan kajakowg na obiekcie wymienionym w pkt. 1.1. w zakresie zgodnym z Dokumentacjg Projektows.

W zakres tych robét wchodza:
e roboty wstepne i przygotowawcze,
wykonanie wszystkich niezbednych zabezpieczen,
zapewnienie energii do uruchomienia urzadzen ( agregat lub zasilanie tymczasowe z linii energetycznej),
roboty ziemne (wykopy, nasypy, obsypki),
montaz trapdw,
montaz konstrukcji wsporczej trapu,
montaz ramion wsporczych pomostu,
montaz pomostow,
wykonanie elementow matej architektury,
roboty wykonczeniowe,
uporzgdkowanie miejsc prowadzonych robot,
kontrola jakosci.

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami
podanymi w ST - 00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 1.4.

1.4.1.  Atest- wykaz parametrow technicznych materiatu, gwarantowanych przez producenta.

14.2. Zjawisko tiksotropii — zdolnos¢ pewnych uktadow koloidalnych do rozrzedzania sie pod wptywem dziatania
mechanicznego (wibracji, wstrzgséw, mieszania itp.), a nastepnie powrotu do poprzedniego stanu, w
ktérym osrodek wykazuje cechy ciata statego, gdy dziatanie to ustanie. Zjawisko tiksotropii jest to wiec
izotermiczne (odwracalne) przechodzenie zolu (zawiesiny) w sztywny zel i odwrotnie pod wptywem
oddziatywan mechanicznych.

1.4.3. Materiaty — wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robét, zgodnie z dokumentacjg projektowg i
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specyfikacjami technicznymi, zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.

1.4.4. Beton zwykty — beton o gestosci w stanie suchym 2,0 do 2,6 t/m3 wykonany z cementu, wody i kruszywa
mineralnego o frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkdw mineralnych i domieszek
chemicznych.

1.4.5. Mieszanka betonowa — mieszanka wszystkich sktadnikdw przed zwigzaniem betonu.

1.4.6. Zaprawa — mieszanka cementu wody, sktadnikéw mineralnych i ewentualnych dodatkéw przechodzgcych
przez sito kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm.

14.7. Nasigkliwo$é betonu — stosunek masy wody, ktérg zdolny jest wchtongé beton, do jego masy w stanie
suchym.

1.4.8. Stopien wodoszczelnosci — symbol literowo-liczbowy (np. W 8) klasyfikujacy beton pod wzgledem
przepuszczalnosci wody. Liczba po literze W oznacza dziesieciokrotng wartosé cisnienia wody w MPa,
dziatajgcego na probki betonowe.

1.4.9. Stopien mrozoodpornosci — symbol literowo-liczbowy (np. F150) klasyfikujgcy beton pod wzgledem jego
odpornosci na dziatania mrozu. Liczba po literze F oznacza wymagang liczbe cykli zamrazania i
odmrazania probek betonowych, przy ktérej ubytek masy jest mniejszy niz 2%.

1.4.10. Klasa betonu — symbol literowo-liczbowy (np. B20) klasyfikujacy beton pod wzgledem jego wytrzymatosci
na $ciskanie. Liczba po literze B oznacza wytrzymato$¢ gwarantowana w MPa ( badania wg normy PN-B-
06250).

1.4.11. Mieszanka zwigzana cementem (CBGM) — mieszanka zwigzana hydraulicznie, sktadajaca sie z kruszywa
o kontrolowanym uziarnieniu i cementu, wymieszang w sposob zapewniajgcy uzyskanie jednorodnej
mieszanki

1.4.12. Lepko$¢ umowna - czas wyptywu farby lub emalii mierzony w sekundach z kubka (Forda 4) o
Srednicy otworu wyptywowego 4mm.

1.4.13. Malowanie nawierzchniowe - warstwa farby nawierzchniowej natozona na farb gruntujgcg w celu
doszczelnienia i uodpornienia na wystepujgce w atmosferze czynniki agresywne oraz uszkodzenia
mechaniczne.

1.4.14. Podktad gruntujgcy — warstwa farby gruntujacej natozona bezposrednio na podioze w celu jego
zabezpieczenia

1.4.15. Punkt rosy - temperatura, przy ktérej na powierzchni przedmiotu pojawiajg sie kropelki wody wskutek
kondensacji pary wodnej zawartej w powietrzu w wyniku wypromieniowania ciepta przez podtoze
lub wskutek naptywu cieptego, wilgotnego powietrza na chtodniejsze podtoze. W Polsce najczesciej
wystepuje jesienig/zima/wiosna.

1.4.16. Rozcienczalnik—roztwér dodawany do farby w celu zmniejszenia lepkosci do wartosci przewidzianej dla
danego wyrobu.

1.4.17. Zabezpieczenie antykorozyjne - wszelkie, celowe zastosowane $rodki zwigkszajgce odpornos¢ obiektu
lub jego elementu na dziatanie korozji.

1.4.18. Wytrzymato$é gwarantowana — wytrzymato$¢ (zapewniona z 95% prawdopodobienstwem) uzyskana w
wyniku badania na $ciskanie kostek szesciennych o boku 150 mm, wykonanych, przechowywanych i
badanych zgodnie z PN-B-06250.

14.19.  Wytrzymato$¢ charakterystyczna — wartos¢ wytrzymatosci, ponizej ktdrej moze sie znalez¢ 5% populacji
wszystkich mozliwych oznaczen wytrzymatosci dla danej objetosci betonu.

14.20. Pozostate okreslenia podstawowe sg zawarte w przepisach prawa oraz odpowiednich Polskich
Normach, a takze z instrukcjach i wytycznych technicznych obowigzujgcych w budownictwie wodno-
melioracyjnym.

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych Robét oraz za ich zgodno$¢ z Dokumentacijg
Projektowa, ST oraz z zaleceniami Kierownika Projektu.
Ogolne wymagania dotyczgce Robét podano w ST - 00.00 ,Wymagania ogdélne”.

1.6. WSPOLNY SLOWNIK ZAMOWIEN (CPV)

Kody grup, klas i kategorii robét Wspdélnego Stownika Zamoéwien (CPV) dotyczgcych przedmiotu zaméwienia
podano w ST - 00.00. "Wymagania ogolne”

2, MATERIALY
2.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST.00.00. ,Wymagania
Ogolne” pkt 2.

Wszystkie materialy muszg posiada¢ stosowne aprobaty techniczne, atesty i $wiadectwo dopuszczenia do
stosowania w budownictwie wodno-melioracyjnym oraz odpowiada¢ wymaganiom polskich norm. Wykonawca jest
zobowigzany dostarczy¢ materiaty zgodnie z wymaganiami Dokumentacji Projektowej i SST. Wykonawca powinien
powiadomi¢ Inzyniera o proponowanych zrodtach zakupu materiatdbw przed rozpoczeciem ich dostawy. Jezeli
Dokumentacja Projektowa lub SST przewidujg mozliwo$¢ wariantowego wyboru rodzaju materiatdbw w wykonywanych
robotach Wykonawca powinien powiadomi¢ Inzyniera o swoim wyborze tak szybko jak to jest mozliwe przed uzyciem
tego materiatu, albo w okresie ustalonym przez Inzyniera. W przypadku nie zaakceptowania materiatu ze wskazanego
zrédta Wykonawca powinien przedstawi¢ do akceptacji Inzyniera materiat z innego zrddia.
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Wybrany i zaakceptowany materiat nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez zgody Inzyniera. Kazdy rodzaj robot, w
ktérym znajdujg sie nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty Wykonawca wykonuje na wtasne ryzyko liczac sie z jego
nie przyjeciem i nie zaptaceniem za wykonang prace.

22. RODZAJE MATERIALOW
2.2.1. PRZECHOWYWANIE | SKLADOWANIE GRUNTOW

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skladowane materiaty, do czasu, gdy bedg one potrzebne do robét, byty
zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jakos¢ i wtasciwos¢ do robét i byly dostepne do kontroli
przez Inspektora Nadzoru.

Miejsca czasowego skladowania materiatbw bedg zlokalizowane w obrebie terenu budowy
w pasie wywlaszczeh czasowych lub w miejscach uzgodnionych z Inspektorem nadzoru lub poza terenem budowy w
miejscach zorganizowanych przez Wykonawce. Grunt z wykopéw uzyty bedzie do wykonania projektowanych nasypow.

Grunty uzyskane przy wykonywaniu wykopéw powinny byé przez Wykonawce wykorzystane
w maksymalnym stopniu do zasypek. Grunty i materiaty nieprzydatne do nasypéw beda odwiezione na odkfad. Sposéb
zagospodarowania gruntdow przeznaczonych na odktad proponuje Wykonawca i przedstawia do akceptacji Inzynierowi.
Inzynier moze nakazac¢ pozostawienie na placu budowy gruntow, ktérych czasowa nieprzydatnos¢ wynika jedynie z
powodu zamarznigcia lub nadmiernej wilgotnosci

Nadmiar gruntu pozyskany z wykopéw bedzie wykorzystany do wykonania nasypu po uprzednim wymieszaniu z
gruntem dowiezionym do budowy nasypu.

Jezeli grunty przydatne, uzyskane przy wykonaniu wykopow i nie bedgce nadmiarem objetosci robét ziemnych,
zostaty za zgodg Inspektora nadzoru wywiezione przez Wykonawce poza teren budowy z przeznaczeniem innym niz
wykonanie prac objetych kontraktem, Wykonawca jest zobowigzany do dostarczenia rownowaznej objetosci gruntéw
przydatnych ze zrodet wtasnych, zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru.

2.2.2. MATERIAL NA OSNOWE, GEODEZYJNA

Do utrwalenia punktow moga stuzyc:
—  paliki drewniane (dla punktdw naroznych, robét ziemnych, kraweznikow),
— pale lub prety osadzone w betonie wlanym do wykopanego dotu (punkty osnowy podstawowej i nizszej klasy
wewnatrz obszaru budowy),
—  prefabrykowane bloki betonowe (punkty osnowy podstawowej lub repery) wykonane i zastosowane zgodnie z
normg PN-ISO 4463-2:2001, w zaleznosci od przewidywanego zastosowania i oczekiwanej trwatosci.
Materiaty przewidziane do wykorzystania przy stabilizacji celéow i stanowisk pomiarowych powinny spetniac
wymagania statosci i trwatosci.

2.3. POMOST NISKOBURTOWY

Wykonawca winien we wtasnym zakresie uzyskac¢ dostep do materiatéw niezbednych do wykonania i montazu
pomostow.

Pomost niskoburtowy, o wymiarach 13,95 x 2,32 m, wykonany z pofgczonych ze sobg gotowych elementow
polietylenowych o powierzchni antyposlizgowej. Wymiary pojedynczego modutu ptywaka (NP-2F) 2,23 x 1,55 x 0,254m —
masa 72 kg. Maksymalne obcigzenie pomostu z zachowaniem ptywalnosci: 640 kg. Maksymalny kat przechytu pomostu
nie wiecej niz 6°. Wolna burta pontonéw nie obcigzonych ok. 20 cm.

Wszystkie elementy pomostu wyprodukowane sg z polietylenu w kolorze jasno szarym w celu zapewnienia jego
maksymalnej odpornosci na promieniowanie UV. Zewnetrzna — gérna powierzchnia modutu pomostu posiada fakture fali
co zwieksza ich antyposlizgowos$¢. Wszystkie otwory technologiczne w modutach pomostu muszg posiada¢ wgrzane
zaslepki. Dodatkowo wszystkie tgczniki (ptywaka, stupka, akcesoriéw) muszg posiada¢ wtopki ze stali nierdzewnej z
gwintem wewnetrznym M10.

Wszelkie prace montazowe pomostu ptywajgcego nalezy wykonaé zgodnie z instrukcjg producenta
Pomost ptywajgcy dla kajakéw zostanie wyposazony w:

e drabinke ratunkowa,

e stojak na sprzet ratunkowy,

e 2 knagi cumownicze.

Zostang one oznakowane i pomalowane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Elementy te sg dodatkowym wyposazeniem pomostu dostarczanym przez dostawce pomostéw ptywajgcych i
ich docelowy ksztatt oraz parametry mogg sie rézni¢ od przyjetych w niniejszym projekcie.

2.3.1. ELEMENTY KOTWIACE POMOSTOW.

Przewiduje sie zamocowanie pomostu do istniejgcej sciany nabrzeza za pomoca 4 szt. ramion dziatajgcych w
petni mechanicznie o duzej zdolnosci ttumienia, zapewniajgcych stabilnos¢ konstrukcji niezaleznie od poziomu wody,
bez uzycia pali kotwigcych Uktad ten pozwala na szybkie zamocowanie jej do brzegu. Eliminuje tez potrzebe
dodatkowego utwierdzania ptywaka za pomocg pali czy martwych kotwic.

Parametry techniczne mocowania dobrano odpowiednio do parametrow pomostu oraz warunkéw panujgcych
na akwenie Przewiduje sie montaz 4 szt. ramion o nosnosci na odrywanie i parcie min. 20 kN i dtugosci ramion
utrzymujgcej pomost w odlegtosci od nabrzeza ok. 1,50 m przy wodzie SW. Dokfadna dtugo$¢ ramion powinna byc¢
dobrana przez Wykonawce robot w oparciu o materiaty wybranego producenta ramion mocujgcych nabrzeze. Parametry
techniczne mocowania dobrano odpowiednio do parametréw pomostu oraz warunkéw panujgcych na akwenie.

Przed wejsciem na pomost, na podescie pomostu, nalezy zamontowac tablice ostrzegawcze z napisami oraz
znakami graficznymi bezwzglednego zakazu skakania do wody.
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2.3.2. ILOSC | JAKOSC MATERIALOW

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatow
dostarczonych na plac budowy oraz za ich wtasciwe sktadowanie, zgodnie z Programem Zachowania Jakosci.
2.3.3. TRAP ZEJSCIOWY

Komunikacje miedzy pomostem ptywajgcym a lgdem (brzegiem statym) zapewni trap dojsciowy o konstrukcji
aluminiowej i poszyciu kompozytowym (deski drewnopodobne).

Projektuje sie wykonanie trapu o szerokosci 1,5 m i dlugosci 3 m. Trap zostanie wyposazony w jednostronne
barierki ochronne o wysokosci 1,1m. Ksztattowniki gotowe aluminiowe wg PN-EN 573-2:2010 (EN AW-6063).

Uwzgledniajac zmienno$¢ poziomu zwierciadta wody w stosunku do istniejacego brzegu konieczne jest
przyjecie trwatego pofgczenia przegubowego trapu dojsciowego z konstrukcjg. Trap mocowany bedzie obustronnie
obrotowo do nabrzeza oraz do pomostu. Schematy montazowe mocowania trapu przedstawiono w czesci rysunkowej
projektu.

2.4. ELEMENTY MOCUJACE

Elementy stalowe — wsporniki mocujgce potke dla kajakow jako wyrob warsztatowy ZPP zgodnie z projektem
zabezpieczone antykorozyjnie powtokg cynkowsg, przez proces cynkowania ogniowego zgodnie z normg EN-ISO 1491
[DIN 50976] .

Stal konstrukcyjna

Stal konstrukcyjna stosowana do wykonywania elementéw konstrukcji stalowych powinna odpowiada¢ wymaganiom
przytoczonych w p. 2.1 oraz norm: PN-EN 10020:2003, PN-EN 10027-1:1994, PN-EN 10027-2:1994, PN-EN
10021:1997, PN-EN 10079:1996, PN-EN 10204+Ak:1997, PN-90/H-01103, PN-87/H-01104, PN-88/H-01105, a ponadto:

Wyroby walcowane - ksztattowniki:
—  dwuteowniki powinny odpowiadac wymaganiom norm: PN-91/H-93407, PN-H-
93419:1997, PN-H-93452:1997 oraz PN-EN 10024:1998,
— ceowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-H-93400:2003; PN-EN 10279:2003; EN 10279:2000
— teowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-91/H-93406 oraz PN-EN 10055:1999,
— katowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10056-1:2000 oraz PN-EN 10056-2:1998, PN-EN
10056-2:1998/Ap1:2003,
— rury powinny odpowiada¢é wymaganiom norm PN-EN 10210-1:2000 oraz PN-EN 10210-
2:2000.
Ksztattowniki stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto odpowiadac¢ nastepujgcym wymaganiom:
- mie¢ atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,
- mie¢ trwate ocechowanie,
- mie¢ wybite znaki cechowe.

Wyroby walcowane - blachy:

- blachy uniwersalne powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-H-92203:1994,

- blachy grube powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-H-92200:1994,

Blachy stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto odpowiada¢ nastepujgcym wymaganiom:
- mie¢ atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,

- mie¢ trwate ocechowanie,

- mie¢ wybite znaki cechowe.

Sruby, nakretki, nity i inne akcesoria do taczenia konstrukciji stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-1SO
1891:1999, PN-ISO 8992:1996 oraz PN-82/M-82054.20, a ponadto:

- $ruby powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN ISO 4014:2002, PN-61/M-82331. PN-91/M-82341, PN-91/M-
82342 oraz PN-83/M-82343,

- nakretki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-83/M-82171,

- podktadki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN ISO-887:2002, PN-ISO 10673:2002, PN-77/M-82008, PN-
79/M-82009 PN-79/M-82018 oraz PN-83/M-82039,

Materialy do spawania

Materiaty do spawania konstrukcji stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN 759:2000, a ponadto:

- elektrody powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-91/M-69430,

- drut spawalniczy powinien odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN 12070:2002,

- topniki do spawania elektrycznego powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-73/M-69355 oraz PN-67/M-69356.
Elektrody powinny miec:

- zaswiadczenie jakosci

- spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych

- opakowanie, przechowywanie i transport winny byé zgodne z wymaganiami obowigzujacych norm i wymaganiami
producenta.

Sktadowanie materiatow i konstrukcji

Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowaé materiaty i konstrukcje stalowe po ich wytadowaniu, nalezycie segregowac i
uktada¢ na wyznaczonym miejscu na podkfadach drewnianych z bali lub desek na wyréwnanej do poziomu ziemi w
odlegtosci 2.0 do 3.0 m od siebie oraz oczyszczac i naprawia¢ powstate w czasie transportu ewentualne uszkodzenia.
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Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczajac przed zawilgoceniem. taczniki
sktadowaé w magazynie w oryginalnych opakowaniach lub skrzynkach.

2.5. MALA ARCHITEKTURA

Infrastrukture przewiduje sie wykona¢ zgodnie z opracowaniem ,Wytyczne (modelowe, typowe) do
projektowania infrastruktury wodnej dla potrzeb turystyki kajakowe;”.

2.5.1. TABLICA INFORMACYJNA

Przyktadowa tablica z daszkiem.

DANE CHARAKTERYSTYCZNE:

e konstrukcja, tablica: stal lakierowana,

e daszek: poliweglan komorowy,

e gablota: aluminium lakierowane,

e pow. ekspozycyjna: ptyta PCV.

e pow. ekspozycyjna: 160x90 cm
KOLOR

e czarny. grafitowy.

MONTAZ
e poprzez osadzenie obetonowanie betonem C12/15 w wykopanych otworach fundamentowych i w rozstawie
stosownym do diugosci i rozstawu elementéw kotwigcych.

Dwustronna tablica informacyjna, powierzchnia ekspozycyjna 90x160cm wraz ze stalowa konstrukcja usztywniajaca
oraz stupkami mocujgcymi z profili zamknietych wykonanymi w spos6b umozliwiajgcy wielokrotny montaz i demontaz
konstrukcji na fundamentach betonowych przy jednoczesnym zapewnieniu stabilnosci konstrukcji. Tablice wykonane z
biatych piyt spienionego, twardego PCW grubosci co najmniej 8 mm odpornych na UV i wptywy atmosferyczne.

Beton na fundamenty dla osadzenia matej architektury beton C12/15.
2.5.1.1. WYMAGANIA DOTYCZACE ELEMENTOW STALOWYCH
2.5.2.2.1. Sruby, nakretki, podktadki

Sruby - wg PN-85/M-82101 i PN-88/M-82121,

Nakretki do $rub - wg PN-86/M-82144 i PN-88/M-82151,

Podkfadki pod $ruby - wg PN-59/M-82010 i PN-79/M-82019.

Wymiary i klasy wtasciwos$ci mechanicznych $rub nalezy przyjmowaé wg PN-92/S-10082.
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2.5.1.1.2. Gwozdzie budowlane

O przekroju kotowym powinny by¢ zgodne z PN-84/M-81000.

2.5.1.1.3. Inne elementy stalowe nie przenoszace sit

Nalezy je wykonywac¢ ze stali St3S wg PN-88/H-84020.

2.5.1.1.4. Zabezpieczenie przed korozja powierzchni elementéw stalowych

Nalezy wykonywaé¢ przez ocynkowanie ogniowe i pokrycie powtokami malarskimi, lub innymi srodkami atestowanymi.
Koncoéw srub nie nalezy pokrywa¢ powtokg malarska.

Uwaga: Wykonawca przedtozy Zlecajgcemu wszystkie niezbedne certyfikaty bezpieczenstwa urzadzen zastosowanych
W wyposazeniu obiektu zgodnie z wymogami UE i ztozy o$wiadczenie o dopuszczeniu urzgdzen do uzytku publicznego.
Uwaga: Inwestor moze wykorzysta¢ rownowazne elementy wyposazenia innych firm niz podane w dokumentac;ji.
Za rownowazne uwaza sie produkty posiadajgce nastepujgce cechy:

- bedg tozsame pod wzgledem materialowym, pod wzgledem rodzaju impregnacji i zabezpieczen

antykorozyjnych,

- beda tozsame pod wzgledem formy i kolorystyki,

- bedg zgodne z podanymi normami.
2.6. BETON + ZBROJENIE

Parametry zastosowanego betonu byé zgodne z PN-EN 206-1 oraz PN-B-03264:2002 dla betonu
odpowiadajgcego betonowi B25 tj. C20/25. Szczegdtowy sktad mieszanki opracowuje wytwérnia betonu.

Konsystencja S1 dla betonu do ponownego urobienia na budowie

Beton na konstrukcje fundamentéw matej architektury C 12/15, podbudpwa chudy beton C 8/10.

Prety zbrojeniowe fundamentéw stal AO oraz AIIN (stal B500SP) o $rednicach okreslonych w dokumentac;ji
projektowej. Stal stosowana do zbrojenia betonowych elementéw konstrukcyjnych musi odpowiada¢ wymaganiom PN-H-
93215: 1982 (PN-82/H-93215).

Klasa, gatunek i srednica musi by¢ zgodna z dokumentacjg projektowg lub SST. Nie dopuszcza sie zamiennego
uzycia innych stali i innych srednic bez zgody Inspektora Nadzoru.

Stal zbrojeniowa powinna by¢ sktadowana w sposoéb izolowany od podtoza gruntowego, zabezpieczona od
wilgoci, chroniona przed odksztatceniem i zanieczyszczeniem.

3. SPRZET
3.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST - 00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 3.

Wykonawca przystepujgcy do robot zastosuje sprzet gwarantujacy wiasciwag jakos¢ robot. Sprzet i srodki transportu
muszg by¢ w petni sprawne i dostosowane do technologii oraz warunkéw wykonywanych robé6t. Sposéb wykonania robét
oraz stosowany do tego sprzet muszg by¢ zaakceptowane przez Inzyniera.

3.2. SPRZET DO MONTAZU POMOSTOW, TRAPOW

Wybér sprzetu do wykonania robot zwigzanych z montazem pomostéw nalezy do Wykonawcy.

Wykonawca przystepujacy do budowy pomostéw objetych niniejszg specyfikacjg winien wykazaé sie mozliwoscig
korzystania z maszyn i sprzetu gwarantujgcych wiasciwg (tj. spetniajgcg wymagania SST) jakos¢ robot.

3.3. SPRZET DO MONTAZU KOTWIC

Wybér sprzetu do wykonania robot zwigzanych z montazem pomostéw nalezy do Wykonawcy.

Wykonawca przystepujacy do budowy pomostéw objetych niniejszg specyfikacjg winien wykazac sie mozliwoscig
korzystania z maszyn i sprzgtu gwarantujgcych wtasciwg (fj. spetniajgca wymagania ST) jakos¢ robot. Sprzet uzywany do
montazu musi posiada¢ wymagane przepisami dopuszczenia , tj. Swiadectwo Zdolnosci Zeglugowej
3.4. SPRZET DO MONTAZU MALEJ ARCHITEKTURY
Wykonawca przystepujacy do wykonania robot powinien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania z nastepujacego sprzetu:

. betoniarek,
narzedzi do robot zbrojarskich,
przewoznych zbiornikéw na wode,
srodkow transportu,
zageszczarki do gruntu,
sprzet do montazu stojakéw, wiat, urzadzen rekreacyjnych itp

Sprzet powinien by¢ stale utrzymywany w dobrym stanie technicznym. Wykonawca powinien réwniez dysponowac

sprawnym sprzetem rezerwowym, umozliwiajgcym prowadzenie Robot w przypadku awarii sprzetu podstawowego.
Ponadto wykonawca powinien dysponowac¢ sprzetem do rob6t odwodnieniowych Sprzet, maszyny i

narzedzia nie gwarantujgce zachowania wymagan jakosciowych zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane i

niedopuszczone do robét,

4. TRANSPORT

41. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w ST - 00.00 ,Wymagania ogdélne” pkt 4.
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Wykonawca zobowigzany jest do stosowania takich srodkéw transportu, ktére pozwolg unikng¢ uszkodzen i
odksztatcen przewozonych materiatow. Materiaty na budowe powinny by¢ przewozone zgodnie z przepisami ruchu
drogowego, zaleceniami producentéw transportowanych wyrobéw oraz przepisami BHP. Rodzaj oraz liczba $rodkéw
transportu powinna gwarantowa¢ prowadzenie robo6t zgodnie z zasadami zawartymi w Dokumentacji Projektowej, SST i
wskazaniami Inzyniera oraz w terminie przewidzianym w kontrakcie.

4.2. TRANSPORT MATERIALOW ZWIAZANYCH Z BUDOWA POMOSTOW

Transport prefabrykatoéw i materiatéw na teren budowy, lezy w gestii Wykonawcy robét.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie
na jakos¢ wykonywanych robét. Na srodkach transportu przewozone materiaty powinny by¢ zabezpieczone przed ich
przemieszczaniem i uktadane zgodnie z warunkami transportu wydanymi przez producenta.

4.3. TRANSPORT MATERIALOW DO MONTAZU KOTWIC

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania wytgcznie takich srodkéw transportu, ktdre nie wptyng niekorzystnie na
jakos¢ robot i wtasciwosci przewozonych towarow. Typ i ilos¢ $rodkow transportu winny by¢ zgodne z ustaleniami
Specyfikacji Technicznych, Programem Zachowania Jakosci oraz projektem organizacji roboét, ktory uzyskat akceptacje
Inzyniera.

W czasie pracy i przy ruchu pojazdy muszg spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu drogowego oraz wodnego tak pod
wzgledem formalnym jak i rzeczowym.

4.4. TRANSPORT MIESZANKI BETONOWEJ

- zgodnie z warunkami podanymi w "Wymaganiach i zaleceniach dotyczacych wykonywania betonéw do konstrukciji
mostowych" — GDDP

4.5. TRANSPORT MALEJ ARCHITEKTURY

Elementy matej architektury nalezy przewozi¢ dowolnym $rodkiem transportowym z zabezpieczeniem tadunku przed
uszkodzeniami mechanicznymi.

4.6. TRANSPORT MATERIALOW DO WYKONANIA KONSTRUKCJI STALOWYCH

Przy transporcie, przetadunku i sktadowaniu elementow stalowych, nalezy zwréci¢ uwage, aby nie uleglty one
odksztatceniu, ani uszkodzeniom lokalnym. Transport materiatbw dowolnymi srodkami transportu pod warunkiem
zapewnienia realizacji robét zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i umowg

Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy powinny spetnia¢ wymagania dotyczace przepisow ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie, wymiaréw fadunku i innych parametréow
technicznych.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczace wykonania robot podano w ST - 00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 5.
Roboty nalezy wykonywaé zgodnie z obowigzujgcymi normami (PN i BN), warunkami technicznymi wykonania i odbioru
robot, instrukcjami stosowania i uzytkowania (dostarczonych przez producentéw wyrobdw), przepisami budowlanymi i
BHP, szczegdlne w zakresie :
e wykonania i odbioru rob6t w dziedzinie gospodarki wodnej w zakresie konstrukcji hydrotechnicznych z betonu,
wydanymi przez MOSZNiL, 1996 r.
e wykonania i odbioru robét ziemnych, robét umocnieniowych melioracji szczegétowych, wydanymi przez
Ministerstwo Rolnictwa
e w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy wykonywaniu rob6t budowlano-montazowych i rozbiérkowych
e odbioréw czesciowych i robét zanikowych
e zalecen producentow stosowania i uzytkowania wyrobow
Wejscie na teren poszczegodlnych wtascicieli gruntéw nalezy z nimi uzgodni¢ przed przystgpieniem do robaot.
Roboty wykonywa¢ zgodnie z obowigzujgcymi normami i przepisami, a w szczegolnosci z warunkami
technicznymi wykonania i odbioru (WTWO) robét w zakresie melioracji — 1979 r.
Przed przystgpieniem do wykonywania zaprojektowanych robot, nalezy zapoznac¢ sie z dotgczonymi do
dokumentacji uzgodnieniami. Roboty wykonywac¢ zgodnie z uwagami zawartymi w ww. uzgodnieniach. Napotkane
niezidentyfikowane uzbrojenie nalezy zgtosi¢ administrujgcej instytuciji celem wtasciwego ich zabezpieczenia.

5.2. PRACE WSTEPNE | PRZYGOTOWAWCZE

Podstawe wytyczenia stanowi Dokumentacja Projektowa i Prawna. Na ich podstawie nalezy wytyczy¢ i utrwali¢
w terenie gtéwne osie kanatdéw, rowow i obiektéw. Nalezy ustali¢ state repery, a w przypadku niedostatecznej ich liczby
wbudowac repery tymczasowe z rzednymi sprawdzanymi przez stuzby geodezyjne Wykonawcy.

W miejscach, w ktérych moze zachodzi niebezpieczenstwo wypadkéw, budowe nalezy prowizorycznie ogrodzic
od strony ruchu, a na noc dodatkowo oznaczy¢ Swiattami.

Uwaga! Pnie drzew podlegajgcych ochronie (nie przewidzianych do usunigcia), rosngcych w strefie robét i narazonych na
uszkodzenie w wyniku prowadzonych robét, muszg by¢ zabezpieczone przed takim uszkodzeniem (np. matami stomianymi lub
drewnianymi).
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5.3. MONTAZ MALEJ ARCHITEKTURY

Elementy matej architektury montowa¢ zgodnie z zaleceniami wytwoércow jak i danymi zawartymi w dokumentacji

projektowe;j.
5.4. ROBOTY ZIEMNE
5.41. WYKONYWANIE WYKOPOW

1.

2.

Metoda wykonywania wykopdw (recznie lub mechanicznie) powinna by¢ dobrana odpowiednio do wielkosci

robot, gtebokosci wykopu, uksztattowania terenu rodzaju gruntu oraz stosowanego sprzetu mechanicznego

Wykopy nalezy wykonywa¢ warstwowo z zachowaniem nastepujgcych doktadnosci:

e odchylenie krawedzi rowéw od krawedzi projektowanych nie powinno by¢ wieksze od 10 cm,

e roznica w stosunku do projektowanych rzednych nie powinna przekracza¢ + | cm lub - 3 cm,

e pochylenie skarp wykopu nie powinno sie rézni¢ od pochylen projektowanych wiecej niz 10%.

Wykonywanie wykopu powinno postepowac w kierunku podnoszenia sie niwelety.

Przy wykonywaniu wykopow urzgdzeniami zmechanizowanymi nalezy:

e wyznaczy¢ w terenie strefe niebezpieczng dostosowang do uzywanego sprzetu do wykonania wykopu

o dostosowac gtebokos¢ odspajanej jednoczesnie warstwy gruntu i nachylenie skarpy wykopu do rodzaju
gruntu oraz pionowego zasiegu wysiegnika koparki,

e wykonywac pobieranie urobku gruntu warstwami nie dopuszczajgc do powstawania nieréwnosci

e dokonywac takiego rozstawu pracujgcego sprzetu , aby nie zachodzita mozliwo$¢ ich wzajemnego
uszkodzenia

e wyladowanie urobku z tyzki koparki nad skrzynig srodka transportu powinno nastgpi¢ dopiero po
zatrzymaniu ruchu obrotowego koparki. Wytadowanie urobku powinno by¢ dokonywane nad dnem srodka
transportowego na wysokosci nie wiekszej niz 50cm w przypadku fadowania materiatow sypkich 25cm w
przypadku tadowania materiatdw kamiennych.

e ruch pojazdow transportowych i maszyn stosowanych przy wykonywaniu wykopow powinien odbywac sie
poza prawdopodobnym klinem odtamu.

Przy zmechanizowanym wykonywaniu robot ziemnych nalezy pozostawi¢ warstwe gruntu ponad zatozong rzedng
wykopu o grubosci co najmniej: przy pracy spycharki -15cm , przy pracy koparkami jednonaczyniowymi - 20cm. Nie
wybrang warstwe gruntu nalezy usungé bezposrednio przed wykonaniem warstwy odsgczajace;.

Grunt z wykopu nalezy odtransportowa¢ w miejsce wskazane przez Zamawiajacego.

5.4.2. ZAGESZCZANIE GRUNTOW.

e kazda warstwa gruntu w nasypach i wykopach powinna by¢ zageszczona recznie lub mechanicznie poprzez
watowanie wibrowanie lub ubijanie,

e grubos¢ warstwy zageszczonego gruntu nie powinna by¢ wieksza niz:

a/ 15¢cm przy zageszczaniu recznym

e wilgotnos¢ gruntu podczas jego zageszczania powinna by¢ zblizona do wilgotnosci optymalnej ktdéra wynosi:
a/10% dla piaskow
b/12% dla piaskow gliniastych i glin piaszczystych
¢/13% dla glin
d/19% dla itéw glin ciezkich, pytéw i lessow

e zageszczanie warstwy gruntu powinno by¢ dokonywane szybko aby nie spowodowaé nadmiernego
przesuszenia gruntu lub jego nawilgocenia

e sprzet nalezy dostosowywac¢ dla kazdej partii zageszczanego gruntu w celu optymalizacji pracy sprzetu

e zageszczanie skarp moze by¢ dokonywane jezeli szeroko$¢ uktadanej na skarpie warstwy gruntu jest wieksza
od wymaganej grubosci warstwy,

Rodzaj gruntu /Piasek/
Rodzaj Sprzetu
grubos¢ warstwy zageszczanej orientacyjna liczba przejs¢ po $ladach
Ubijaki spalinowe 0,15-0,35 34
5.4.3. ODKLADY GRUNTOW.

e w przypadku koniecznosci wykonania odktadéw ziemnych powinny by¢ one wykonane w postaci nasypéw o
pochyleniu skarp 1:1,5 i o wysokosci do 1,5m i ze spadkiem 2-5% od strony wykopu, odlegto$¢ podnéza skarpy
odktadu ziemnego od gornej krawedzi wykopu powinna wynosi¢ co najmniej podwojng jego gtebokos¢ jednak
nie mniej niz 3,0m w gruntach przepuszczalnych i 5,0m w gruntach nieprzepuszczalnych

5.4.4. ZASYPKA WYKOPOW

Wykopy wykonywane mechanicznie nalezy zasypa¢ mechanicznie warstwami ziemi o grubosci 20-30 cm .
Warstwy nalezy zageszcza¢ mechanicznie. Wykopy wykonane recznie nalezy zasypywac¢ sposobem recznym

| warstwami ziemi o grubos$ci 15 cm z recznym zageszczeniem.

Zasypki wykopéw dokona¢ do poziomu terenu.
Zasypywanie wykopow, gdzie to jest mozliwe winno zosta¢ podejmowane natychmiast jak tylko pewne roboty

zostang zakonczone, oprocz ztgczy na przewodach kanalizacyjnych. Nalezy podjg¢ szczegdlne starania, aby w czasie
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zasypywania wykopow nie przemiescic lub uszkodzi¢ rur. Nie wolno uzywac¢ zageszczarek w odlegtosci mniejszej niz
30 cm od rur i ztgczek.

Zaleca sie wykonywanie robot przy sprzyjajacych warunkach atmosferycznych.

Po zakonczeniu zasypywania wykopu teren nalezy przywréci¢ do pierwotnego stanu. Teren po wykopach
zrekultywowad.

W przypadku odstepstw od warunkéw gruntowych okreslonych dla posadowienia nalezy roboty wstrzymac i
powiadomi¢ o tym Inzyniera.

5.4.5. WYMAGANIA DOTYCZACE ZAGESZCZENIA.
Wspotczynnik zageszczenia gruntu Is zgodnie z Dz. U. Nr13 z 1999r zgodnie z dokumentacjg wg. metody Proctora .
5.4.6. WYKONYWANIE NASYPOW W OKRESIE DESZCZOW

Nie zezwala sie na wbudowywanie gruntdow przewilgoconych, ktérych stan uniemozliwia osiggniecie
wymaganego wskaznika zageszczenia. Wykonywanie nasypéw nalezy przerwaé, jezeli wilgotno$¢ gruntu przekracza
wartos¢ dopuszczalng. W okresie deszczowym nie nalezy pozostawiaC nie zageszczonej warstwy do dnia nastepnego.
Jezeli warstwa gruntu nie zageszczonego ulegta przewilgoceniu, a Wykonawca nie jest w stanie osuszy¢ jej i zagesci¢ w
czasie zaakceptowanym przez Inzyniera Kontraktu, to moze on nakaza¢ Wykonawcy usuniecie wadliwej warstwy.

5.4.7. WYKONYWANIE NASYPOW W NIEKORZYSTNYCH WARUNKACH ATMOSFERYCZNYCH

Nie nalezy wbudowywaé¢ gruntéw przewilgoconych (W >Wopt), zamarznietych i przemieszanych ze $niegiem lub
lodem. Niedopuszczalne jest wykonywanie nasypow w temperaturze, przy ktérej nie jest mozliwe osiggniecie w nasypie
wymaganego wskaznika zageszczenia gruntdw. W czasie opadoéw $niegu wykonywanie nasypdéw powinno by¢
przerwane, a przed wznowieniem prac nalezy usungc¢ $nieg z powierzchni nasypu.

5.4.8. FORMOWANIE NASYPOW

Formowany nasyp musi uzyskaC przekrdj poprzeczny bgdz ksztalt geometryczny zgodny z Dokumentacjg
Projektows.

5.4.9. PLANTOWANIE SKARP

Plantowanie skarp, rowow, dna i krawedzi ciekow nalezy prowadzi¢ recznie wg wymiaréw okreslonych w
Dokumentacji Projektowe;.

5.4.10. UMOCNIENIE SKARP

Gorng powierzchnie skarpy nalezy przykry¢ warstwg humusu grubosci 10 cm,. Warstwa humusu powinna byé
lekko zageszczona i przedtuzona poza krawedz wykopu na szerokosci od 15 do 20 cm.

Przed obsianiem trawg powierzchni skarpy mozna roztozyé na niej nawozy sztuczne, w ilosci od 7 do 8 g/m2
skarpy.

Obsianie powierzchni skarpy trawg powinno by¢ przeprowadzone w odpowiednich warunkach atmosferycznych.
Nasiona trawy nalezy rozsypa¢ rownomiernie na powierzchni skarpy w ilosci co najmniej 4 g/m2. Po rozsypaniu nasion,
powinny by¢ one przykryte gruntem poprzez lekkie grabienie powierzchni skarpy.

Nalezy podja¢ wszelkie srodki aby zapewni¢ prawidtowy rozwdj trawy po wysianiu.

5.5. ROBOTY BETONIARSKIE

5.5.1. ZALECENIA OGOLNE

Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami normy PN-EN 206.1. Recepture
betonu, krzywe uziarnienia kruszywa oraz plan i technologie betonowania pielegnacji zatwierdza Inzynier
Projektu, po otrzymaniu niezbednych informacji od Wykonawcy nie pozniej niz 14 dni przed planowanym
betonowaniem. Informacje te bedg zawiera¢ w szczegélnosci harmonogram dostaw betonu, rodzaje i ilosci uzytych
dodatkéw i domieszek, sposob pielegnaciji i rozformowania oraz opis dziatan zaradczych na wypadek niskich i bardzo
wysokich temperatur, opadéw atmosferycznych, a takze jednoznacznie okreslony zakres planowanych prac
betonowych. Betonowanie mozna rozpocza¢ po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera Projektu potwierdzonego wpisem do
Dziennika Budowy.

5.5.1.1. DOZOWANIE SKLADNIKOW

Wszystkie sktadniki mieszanki betonowej bedg dozowane w wytworni betonu. Podawanie sktadnikéw mieszanki
w inny sposob moze odbyc¢ sie tylko za zgodg Inzyniera Projektu.

5.5.1.2. DOSTAWA MIESZANKI BETONOWEJ NA PLAC BUDOWY

Dostawa mieszanki betonowej na Plac Budowy moze odbywaé sie tylko zgodnie z planem betonowania i
harmonogramem dostaw, zawsze w obecnosci Inzyniera. Kazdy tadunek mieszanki betonowej bedzie posiadat atest
dostawy zawierajgcy:

—  numer kolejny dostawy danego dnia,

—  nazwe wytworni betonu,

— numer seryjny atestu,

— date i godzine zatadunku wraz z godzing pierwszego kontaktu cementu i wody
— numer rejestracyjny samochodu,

— nazwe i lokalizacje miejsca dostawy,

—  numer receptury i numer zamoéwienia,

— rodzaj i ilos¢ dodatkdw i domieszek,
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— ilo$¢ mieszanki betonowej,
— deklaracje zgodnosci z niniejszg Specyfikacjg i normag PN-EN 206.1,
— godzine dostawy betonu na miejsce,
— godzine rozpoczecia roztadunku,
— godzine zakonczenia roztadunku.
Najpozniej do konca nastepnego dnia po betonowaniu Wykonawca przekaze Inzynierowi Projektu komplet
atestéw z betonowania do zatwierdzenia.

5.5.1.3. PODAWANIE | UKLADANIE MIESZANKI BETONOWEJ

Uktadanie mieszanki betonowej na Placu Budowy moze odbywac¢ sie tylko zgodnie z planem betonowania,
bezposrednio z pojemnikéw zsypowych, za pomocg pompy lub tasmociggu do 10m. Zageszczanie mieszanki moze
odbywac sie tylko w sposdb mechaniczny przy uzyciu wibratorow wgtebnych. Wibratory wgtebne nalezy stosowaé o
czestotliwosci min. 6000 drgan na minute, z butawami o $rednicy nie wiekszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami
zbrojenia lezgcymi w ptaszczyznie poziomej. Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotyka¢ butawg
wibratora zbrojenia oraz deskowania.

5.5.1.4. PRZERWY W BETONOWANIU

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowaé jedynie w miejscach przewidzianych w planie betonowania.
Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej bedzie zgodnie z Projektem. Jezeli Projekt nie okresla tego
szczegdtowo, Wykonawca przedstawi odpowiednie wytyczne uprzednio w planie betonowania. Powierzchnia betonu w
miejscu przerwanla betonowania bedzie starannie przygotowana do potgczenia betonu stwardniatego ze Swiezym przez:

wyréwnanie powierzchni betonu w przypadku wykonywania przerw roboczych w konstrukcji ponizej
poziomu terenu usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchéw betonu oraz warstwy
pozostatego szkliwa cementowego

— obfite zwilzenie wodg i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej o stosunku
zblizonym do zaprawy w betonie wykonywanym albo tez narzucenie cienkiej warstwy zaczynu
cementowego. Powyzsze zabiegi nalezy wykonywac¢ bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania,

Przerwy robocze w betonowaniu nalezy konstruowa¢ wszedzie tam gdzie przerwa w dostawie betonu trwa
dtuzej niz pézniej niz 3 godziny. Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas trwania przerwy nie powinien
przekraczac¢ 2 godzin.
5.5.1.5. POBRANIE PROBEK | BADANIE

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych normg
PN-EN 206.1 i Programem Zapewnienia Jakosci, oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inzynierowi Projektu
wszystkich wynikéw badan dotyczgcych jakosci beton i stosowanych materiatow. W szczegdlnosci Wykonawca zadba o
gromadzenie wystarczajgcej ilosci probek, wymagang jakos$¢ ich formowania, przechowywanie probek w warunkach
identycznych z tymi, jakim poddana jest badana konstrukcja oraz nalezyte opracowanie statystyczne wynikéw.

Wykonawca zadba takze o gromadzenie probek na potrzeby badan wczesniejszych, zwigzanych z decyzjami o
obcigzaniu konstrukcji przed uptywem 28 dni od betonowania.

5.5.2. WARUNKI POGODOWE BETONOWANIA
5.5.2.1. TEMPERATURA OTOCZENIA

Niezaleznie od wpisu do Dziennika Budowy Wykonawca uzgodni z Inzynierem Projektu ponownie planowane
dziatania w dniu betonowania, jezeli temperatura otoczenia bedzie ponizej +5°C. Zabezpieczenie podczas opaddw.
Przed przystgpieniem do betonowania nalezy przygotowac sposéb postepowania na wypadek wystgpienia ulewnego
deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci oston wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych po-
wierzchni Swiezego betonu.

5.5.3. PIELEGNACJA BETONU
5.5.3.1. MATERIALY | SPOSOBY PIELEGNACJI BETONU.

Pielegnacja stwardniatego betonu stanowi przedmiot opracowania planu betonowania. Bezposrednio po
zakonczeniu betonowania Wykonawca przykryje powierzchnie betonu lekkimi ostonami wodoszczelnymi
zapobiegajgcymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem i nastonecznieniem. Przy
temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie podzniej niz po 12 godzinach od zakoriczenia betonowania
rozpoczg¢ pielegnacje wilgotnosciowg betonu. W temperaturach nizszych od +5°C pielegnacje wilgotnosciowg nalezy
rozpoczg¢ po 24 godzinach. Okres pielegnaciji nalezy rozpoczaé¢ odpowiednio wczesniej dla betonéw z domieszkami
przyspieszajacymi wigzanie. Nanoszenie bton nieprzepuszczajgcych wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie
bedzie sie tgczyt z nastepng warstwg konstrukcji monolitycznej, a takze gdy nie sg stawiane specjalne wymagania
odnosnie jakosci pielegnowanej powierzchni.

Wykonaweca uzyje do pielegnacji betonu wody z ogdlnie dostepnego przytgcza wody. W czasie dojrzewania
betonu elementy bedg chronione przed uderzeniami i drganiami.

5.5.3.2. PIELEGNACJA BETONU PRZY NISKICH TEMPERATURACH OTOCZENIA

Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢ chroniony przed zamarznieciem przez okres
pozwalajgcy na uzyskanie wytrzymatosci, co najmniej 15MPa. Uzyskanie wytrzymatosci 15MPa powinno by¢ zbadane
na probkach przechowywanych w takich samych warunkach jak zabetonowana konstrukcja. W okresie zimowym
Wykonawca zawsze zapewni srodki pozwalajgce na odpowiednie ostoniecie i podgrzanie zabetonowanej konstrukc;ji.
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5.5.3.3. ZABEZPIECZENIE PRZED NADMIERNYM NASLONECZNIENIEM

Wykonawca dotozy wszelkich staran, aby nie dopusci¢ do uchybien w procesie pielegnacji betonu
spowodowanych ekspozycjg swiezo utozonego betonu na bezposrednie dziatanie promieni stonecznych podczas duzych
upatéw.
5.5.3.4. OKRES PIELEGNACJI | ROZFORMOWANIE KONSTRUKCJI

Utozony beton nalezy utrzymywac w statej wilgotnosci przez okres co najmniej 7 dni od rozpoczecia pielegnacii,
przez polewanie betonu co najmniej 3 razy dziennie w réwnych odstepach czasu. Rozformowanie konstrukcji moze
nastgpi¢ po osiggnieciu przez beton odpowiedniej wytrzymatosci zwigzanej ze sktadem mieszanki betonowej oraz
warunkami dojrzewania. Wytrzymato$¢ ta bedzie odpowiednio zbadana metoda nieniszczgcg. Zasady rozformowania
stanowig zawsze przedmiot planu betonowania.

5.5.4. WYKONCZENIE POWIERZCHNI BETONU
5.5.4.1. ROWNOSC POWIERZCHNI

Dla powierzchni betonéw w konstrukcji nosnej obowigzujg nastepujace wymagania:
— wszystkie betonowe powierzchnie muszg by¢ gtadkie i réwne, bez zagtebien miedzy ziarnami kruszywa,
przetoméw i wybrzuszen ponad powierzchnie
— krawedz wypukta oczepu muszg posiadaé fazowanie szeroko$ci 4x4cm
— pekniecia sg niedopuszczalne
— rysy powierzchniowe skurczowe sg dopuszczalne pod warunkiem zachowania wymaganego otulenia
— pustki, raki i wykruszyny sg niedopuszczalne

5.5.5. DESKOWANIA
5.5.5.1. CECHY KONSTRUKCJI DESKOWANIA

Deskowanie powinno w czasie eksploatacji zapewni¢ sztywnos$¢ i niezmienno$¢é oraz bezpieczenstwo
konstrukcji. W przypadkach stosowania nietypowych deskowan ich projekt techniczny powinien by¢ kazdorazowo oparty
na obliczeniach statycznych, odpowiadajgcych warunkom PN-92/S-10082. Ustalona konstrukcja deskowan powinna byc¢
sprawdzona na sity wywotane parciem sSwiezej masy betonowej i uderzenia przy jej wylewaniu z pojemnikéw z
uwzglednieniem szybkosci betonowania, sposobu zageszczania i obcigzania pomostami roboczymi. Konstrukcja
deskowan powinna umozliwi¢ tatwy ich montaz i demontaz oraz wielokrotnosc¢ ich uzycia. Tarcze deskowan dla betonow
ciektych powinny by¢ tak szczelne, aby zabezpieczaty przed wyciekaniem zaprawy z masy betonowej. Deskowania
belek o rozpietosci ponad 3,0m powinny by¢ wykonane ze strzatkg roboczg skierowang w odwrotnym kierunku od ich
ugiecia, przy czym wielkos¢ tej strzatki nie moze by¢ mniejsza od maksymalnego przewidywanego ugiecia tych belek
przy obcigzeniu catkowitym. Deskowania powinny by¢ wykonane $cisle wedtug ich Dokumentacji Projektowej i przed
wypetnieniem masg betonowg doktadnie sprawdzone, aby wykluczaty mozliwosé jakichkolwiek znieksztatcen Iub
odchylen w wymiarach betonowanej konstrukcji. Prawidtowo$¢ wykonania deskowan i zwigzanych z nimi rusztowan
powinna by¢ stwierdzona przez kontrole techniczng. Deskowania nieimpregnowane przed wypetnieniem ich masg
betonowg powinny by¢ obficie zlewane wodg. Szalowania nie wolno demontowaé do czasu, az struktura betonu nabierze
wystarczajgcej wytrzymatosci do utrzymania bez nadmiernego odksztatcenia sie wlasnej masy oraz réznych obcigzen
konstrukcyjnych i innego rodzaju, ktére bedzie musiata utrzymaé. Beton musi rowniez wystarczajaco dojrze¢, aby mogt
sie przeciwstawi¢ mogacym go uszkodzi¢ sitom fizycznym i mrozowi.

5.5.6. IZOLACJA BETONU

Izolacje nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacjg projektowg i ST.

Jesli w dokumentacji projektowej lub ST nie okreslono sposobu wykonania izolacji, to mozna jg wykonaé
poprzez dwu lub trzykrotne natozenie na powierzchnie $ciany materiatdw izolacyjnych okreslonych w pkt 2.2.24.

Kazda warstwa izolacji powinna tworzy¢ jednolitg, ciggtg powtoke przylegajgcg do powierzchni $ciany lub do
uprzednio utozonej warstwy izolacji. Wystepowanie ztuszczen, spekan, pecherzy itp. wad jest niedopuszczalne. Warstwa
izolacji powinna by¢ chroniona od uszkodzen mechanicznych.

Materiaty i sposéb wykonania izolacji muszg by¢ zaakceptowane przez Inzyniera.

5.6. ROBOTY ZWIAZANE Z WYKONANIEM ZBROJENIA
5.6.1. WYKONYWANIE ZBROJENIA

Prety przed uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkdw rdzy, kurzu i btota. Prety
zbrojenia zanieczyszczone ttuszczem (smary, oliwa) lub farbg olejng nalezy opalaé, np. lampami lutowniczymi az do
catkowitego usuniecia zanieczyszczeh. Czyszczenie pretdow powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujgcymi
zmian we wtasciwosciach technicznych stali ani pozniejszej ich koroz;ji.

Prety stalowe uzyte do wykonania wkfadek zbrojeniowych powinny by¢ wyprostowane. W przypadku stwierdzenia
krzywizn w pretach stali zbrojeniowej nalezy je prostowac.

Ciecie i giecie stali zbrojeniowej nalezy wykonywa¢ mechanicznie. Haki, odgiecia pretéw, ztgcza i rozmieszczenie
zbrojenia nalezy wykonywaé z zachowaniem postanowien normy PN-91/S-10042. Prety uzupetniajgce nalezy wigzac na
zakfad lub zgrzewac¢ zgodnie z PN.

5.6.2. MONTAZ

Dla zachowania wiasciwej grubosci otulin nalezy ukladane w deskowaniu zbrojenie podpiera¢ podktadkami
betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci rownej grubosci otulenia.
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Laczenie pretdow nalezy wykonywa¢ zgodnie z postanowieniami normy PN-91/S-10042. Skrzyzowania pretow nalezy
wigzaé drutem miekkim o grubosci 1mm dla pretéw do 12mm srednicy, i 1.5mm dla pretéw ponad 12mm. Mozna je tez
zgrzewac lub spawac.

5.7. MONTAZ POMOSTOW

Montaz pomostow, trapow lezy w gestii Wykonawcy i winien by¢ przeprowadzony zgodnie z opracowang przez
niego technologig uwzgledniajgce istotne uwarunkowania w zakresie montazu pomostéw ptywajacych i ich
funkcjonowania.

Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét uwzgledniajgcy
wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty budowlane.

5.8. MONTAZ NA KOTWY WKLEJANE

Wykonanie kotew wklejanych wymaga duzej precyzji podczas wykonywania otworéw. Szczegdlng uwage
nalezy zwréci¢ na prawidtowa $rednice oraz dtugosé otworu. Otwory nalezy nawierca¢ prostopadle do podtoza przy
uzyciu wiertta posiadajgcego naktadki z weglikbw spiekanych. Otwory nawiercane wierttami diamentowymi cechujg sie
bardzo duzg precyzjg wykonania lecz réwnoczesnie duzg gtadkoscig Scianek otworu dlatego tez po wykonaniu otworu
nalezy dodatkowo zastosowac urzgdzenia, ktore zwiekszg szorstkos¢ powierzchni betonu wewnatrz otworu.

Po wykonaniu odwiertu nalezy otwdr oczysci¢ z pytu oraz innych pozostato$ci za pomoca sprezonego powietrza
badz strumieniem wody pod cisnieniem.

Kotwienie do $ciany nabrzeza bedzie wykonane przy uzyciu stalowych kotew o $rednicy @16mm, ktére zostang
wklejane w zelbetowg $ciane oczepu na minimalng df. zakotwienia L=150mm. W celu prawidtowego potaczenia z
zelbetem, kotwy na dtugosci odcinka wklejenia w Zzelbet oczepu zostang nagwintowane. Kotwy nalezy zabezpieczy¢
przed korozjg przez wykonanie ich ocynkowania metodg ogniowg. Nalezy zastosowaé nakretki i podktadki ze stali
nierdzewnej. Pomiedzy elementami mocujgcym ramiona, ktéry bezposrednio bedzie przykrecany do oczepu a sciang
muru ceglanego, na catej powierzchni styku tych elementéw nalezy zastosowac przektadke z PEHD o grubosci 10 mm.

5.8.1. ROBOTY ZWIAZANE Z MONTAZEM W BETONIE KOTEW STALOWYCH

1. Do montazu kotew stalowych nalezy przystapi¢ po wykonaniu odpowiednich otworéw w konstrukciji
betonowe;.

2. Przed uzyciem zywicy nalezy zapoznac sig z instrukcjg stosowania dotgczong przez producenta,

3. Woypetnienie otworu zywicg nalezy przeprowadzi¢ doktadnie stosujgc sie do wskazéwek dostawcy
materiatow.

4. Po wypetnieniu otworu zywicg mozna powoli wprowadzaé pret kotwy az do wymaganej gtebokosci
osadzenia.

5. Pamieta¢ nalezy, iz ewentualne korekty utozenia kotew lub dodawanie zywicy mozna wykonac¢ jedynie
podczas czasu zelowania okreslonego przez producenta zywicy.

6. Po uplywie czasu zelowania na kotwy nie wolno wywiera¢ zadnych naciskow. Kotwe mozna obcigzy¢
dopiero po catkowitym zwigzaniu zywicy.

7. Minimalna temperatura przy, ktérej mozna naktada¢ zywice wynosi 5°C.

Montaz na kotwy wklejane obejmuje: drabinki, trapy, konstrukcje wsporcze pod trap. Elementy nalezy
montowac¢ po okresie dojrzewania betonu w konstrukcji. Po ustaleniu lokalizacji kotew wykona¢ metoda wiercenia
gniazda o $rednicy i dtugosci odpowiedniej dla typu stosowanej kotwy. Typ kotwy zgodnie z Dokumentacjg Projektowg
podlega uzgodnieniom z Projektantem i akceptacji Inzyniera. Kotwy musza posiada¢ wymagane atesty i certyfikat na
znak B (bezpieczenstwa) Po wypetnieniu otworu zywicg nalezy osadzi¢ kotwy. Montaz elementéw na $cianie odwodnej
nalezy wykona¢ z wody.

Zabezpieczenia antykorozyjne nalezy wykona¢ dla wszystkich elementéw wyposazenia przystani Ocynkowanie
nalezy wykona¢ metodg ogniowg Powiloki malarskie wykonaé farbami okreslonymi w Dokumentacji Projektowej
Przygotowanie powierzchni wykona¢ zgodnie z PN-H-97052 Ocene grubosci powtok wykonaé zgodnie z normami PN-C-
81515 i PN-H-04623 Powtoki malarskie wykona¢ zgodnie z zaleceniami producentow farb.

5.10. MONTAZ MOCOWANIA RAMION
Elementy montowac¢ zgodnie z zaleceniami producenta systemu dokowania zgodnie z projektem.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE KONTROLI JAKOSCI ROBOT

Ogolne wymagania dotyczgce kontroli jakosci rob6t podano w ST - 00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 6.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robot i materiatow. Wykonawca zapewni odpowiedni
system kontroli, wtgczajac personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzgdzenia niezbedne do wykonania
préb i badan materiatéw oraz robot.

Wykonawca udostepni na kazdym etapie realizacji zadania wszelkie dokumenty stuzgce okresleniu jakosci robét i
materiatdw oraz umozliwi stuzbom powotanym przez Zamawiajgcego do przeprowadzenia sprawdzenia prawidtowosci
wykonywanych robét, jakosci uzytych materiatbw oraz zgodnosci realizacji robét z dokumentacjg projektows,
obowigzujgcymi przepisami, normami i sztukg budowlana.

6.2. BADANIA PRZED PRZYSTAPIENIEM DO ROBOT
Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien:

e uzyska¢ wymagane dokumenty dopuszczajgce wyroby budowlane do stosowania w budownictwie (certyfikaty
na znak bezpieczenstwa, aprobaty techniczne, certyfikaty i/lub deklaracje zgodnosci ewentualnie $wiadectwa
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badan wykonanych przez dostawcow itp.),
o wykonac¢ ogledziny i badania materiatow,
e przedstawi¢ Inzynierowi do akceptacji wszystkie dokumenty i wyniki badan.
6.3. BADANIA W CZASIE ROBOT

Kontroli podlegaja:
e |okalizacja i zgodno$¢ wymiaréw z dokumentacjg projektowg z doktadnoscig 10 cm w planie i 1 cm w
odniesieniu do rzednych,
e klasa betonow uzytych do wykonania konstrukcji betonowych,
e zgodnos¢ wykonania robot z projektem technicznym pod wzgledem zastosowanych materiatéw i doktadnosci
wykonania.

6.4. KONTROLA JAKOSCI WYKONANIA MONTAZU POMOSTOW LACZNIE Z KOTWIENIEM, TRAPAMI

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robot i materiatow. Wykonawca zapewni odpowiedni
system kontroli, wtaczajagc personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzgdzenia niezbedne do wykonania
préb i badan materiatéw oraz robot.

Wykonawca udostepni na kazdym etapie realizacji zadania wszelkie dokumenty stuzgce okresleniu jakosci
robét i materiatdbw oraz umozliwi stuzbom powotanym przez Zamawiajgcego do przeprowadzenia sprawdzenia
prawidtowosci wykonywanych robét, jakosci uzytych materiatdw oraz zgodnos$ci realizacji robét z dokumentacjg
projektowg, obowigzujgcymi przepisami, normami i sztukg budowlang. Przy odbiorze technicznym pomostu ptywajgcego
nalezy sprawdzi¢:

e zgodnos¢ wykonania z dokumentacja projektowa,
stan wyposazenia pomostu,
certyfikaty lub $wiadectwa uznania wydane przez uznane instytucje,
wyniki badan laboratoryjnych dotyczace charakterystyki technicznej betonu,
wolng burte pomostu ptywajgcego, ktéra po montazu pomostu na pozycji w stanie nieobcigzonym
powinna by¢ Hb > 0,2 metra,
prostopadtos¢é pomostu do nabrzeza,
e réwnolegte ustawienie gornej ptaszczyzny nieobcigzonego pomostu do wodnicy (dopuszczalny
przechytu pomostu na jedng z burt nie powinien przekracza¢ 1-2 stopni).

6.5. KONTROLA JAKOSCI WYKONANIA, MONTAZU ELEMENTOW MALEJ ARCHITEKTURY

Materiaty przeznaczone do wbudowania, pomimo posiadania odpowiednich atestow, kazdorazowo przed
wbudowaniem, muszg uzyska¢ akceptacje inspektora. Akceptacja polega na wizualnej ocenie stanu materiatéw, oraz
udokumentowaniu jej wpisem do dziennika budowy.

Kontrola w czasie montazu elementéw wyposazenia polega na sprawdzeniu:

» zgodnos$ci posadowienia elementow matej architektury z dokumentacjg projektowa, pod wzgledem
rozmieszczenia, ilosci,
» jakosci elementéw wyposazenia (zgodnosci pod wzgledem projektowanej formy, zgodnosci
kolorystycznej, impregnacji, stabilnosci posadowienia).
6.6. KONTROLA JAKOSCI WYKONANIA, MONTAZU ELEMENTOW KOTWIENIA RAMION POMOSTU

Przed przystgpieniem do robot, Wykonawca powinien sprawdzi¢, czy producent posiada $wiadectwo
dopuszczenia.
W czasie wykonywania ramion dokowania nalezy zbadac¢:
« zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiarow
» prawidtowos$¢ wykonania tgczen i kotwienia,
* poprawnosc¢ kotwienia do nabrzeza,
» prawidtowos$¢ dziatania,
» rozstaw ramion i ich mocowanie do pomostu.

6.7.ZASADY POSTEPOWANIA Z WADLIWIE WYKONANYMI ELEMENTAMI ROBOT

Wszystkie materiaty nie spetniajgce wymagan ustalonych w odpowiednich punktach zostang przez Inspektora
odrzucone i nie dopuszczone do zastosowania.

Wszystkie odcinki ogrodzenia, ktdére wykazujg odstepstwa od postanowien SST zostang rozebrane i ponownie
wykonane na koszt Wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT
71. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE OBMIARU ROBOT
Ogolne wymagania dotyczgce obmiaru robét podano w ST - 00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. JEDNOSTKA OBMIAROWA
Jednostkg obmiarowg dla wykonania ponizszych robét jest :

e roboty pomiarowe 1 km (1 kilometr)

o elementy matej architektury 1 szt. (sztuka) lub 1 kpl. (komplet)

e elementy wbudowanego drewna 1 m3 (1 metr szescienny) lub mb (metr)
e wykopy 1 m3 (1 metr sze$cienny) lub mb (metr)
e roboty betonowe 1 m3 (1 metr sze$cienny)
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e wykonanie zbrojenia 1t (tona) lub 1 kg (kilogram)

e wykonanie konstrukcji wsporczej trapu 1t (tona)

e  wywoOz materiatdw 1 m3 (1 metr szescienny)

e montaz trapu wraz z robotami towarzyszgcymi 1 szt. (1 sztuka)

e osadzenie drabinek i sprzetu ratunkowego 1 szt. (1 sztuka)

e wiercenie otworéw i montaz kotew wraz z robotami towarzyszgcymi 1 szt. (1 sztuka)

e rozplantowanie ziemi 1 m3 ( 1 metr szescienny)
8. ODBIOR ROBOT

8.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ODBIORU ROBOT
Ogolne wymagania dotyczgce odbioru robét podano w ST - 00.00 ,Wymagania ogéine” pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z ST, dokumentacjg projektowg i poleceniami Inzyniera, jesli wszystkie
kontrole i pomiary daty wyniki pozytywne.
1) Pomosty plywajace zostang odebrane przez Zamawiajgcego po zamontowaniu w miejscach przeznaczenia.
Zamowienie obejmuje wykonanie, dostawe i montaz kompletnych (zgodnie z zamdwieniem) pomostéw ptywajacych.
2) Przy odbiorze wymagane beda nastepujace dokumenty:
» wyniki badan betonu uzytego do produkcji pontonu - badania wykonane przez certyfikowane laboratoria,
« certyfikaty badan wytrzymatosciowych na rozrywanie dla ztgcza kablowego tgczgcego poszczegdlne
pontony,
« atesty Polskiego Rejestru Statkow,
» aprobaty techniczne lub certyfikaty zgodnosci z odpowiednimi normami krajowymi lub europejskimi dla
Odbidér powinien by¢é dokonywany na podstawie:
Dokumentacji Projektowej
Specyfikacji Technicznej,
dziennika budowy,
zaswiadczen o jakosci materiatow i wyrobow dostarczonych na budowe przez producenta,
protokotéw odbioru materiatéw i wyrobow,
ksiegi obmiaréw.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. OGOLNE USTALENIA DOTYCZACE PODSTAWY PLATNOSCI
Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST - 00.00 ,Wymagania ogdine”.
9.2. CENA JEDNOSTKI OBMIAROWEJ
Cena wykonania dla wszystkich rob6t zgodnie z obmiarem obejmuje:

e ooUToD

. opracowanie Projektu Technologii i Organizacji Robét oraz Programu Zapewnienia Jakosci,

. prace pomiarowe, roboty przygotowawcze i oznakowanie robét oraz utrzymanie oznakowania,

. zakup i dostarczenie niezbednego materiatu i sprzetu do wykonania robot,

. zakup, dostarczenie i zastosowanie materiatbw pomocniczych koniecznych do prawidtowego wykonania

robot lub wynikajacych z przyjetej technologii robot,
uzyskanie zgody (o$wiadczen woli) wiascicieli dziatek w celu wykonania robot,

. wykonanie prac podstawowych tgcznie ze wszystkimi a niezbednymi pracami dodatkowymi koniecznymi
do prawidtowego wykonania robét lub wynikajgcych z przyjetej technologii robét,

. odwiezienie sprzetu,

. uporzadkowanie terenu robét; zatadunek i wywdz materiatéw z rozbiorek na wysypisko wraz z kosztami
utylizacji lub na miejsce przystosowane do sktadowania poza terenem budowy,

. ew. roboty odwodnieniowe,

. przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych, wymaganych w SST.

Cena jednostkowa zawiera réwniez zapas (rezerwe) na odpady i ubytki materiatowe.
Ptatnos¢ za jednostki obmiarowe nalezy przyjmowac¢ zgodnie z obmiarem, po odbiorze robét
Roboty nurkowe nie sg oplacane oddzielnie przez Zamawiajacego. Wykonawca ujmie koszty robot
podwodnych-nurkowych w cenach jednostkowych robot przy wykonywaniu ktorych wystepuje praca nurkéw.
Ceng jednostkowa bezposrednia jest stawka za godzine pracy zespotu nurkowego. Przestoje nie sg optacane.
Elementy nie ujete w przedmiarze robét, ktéore Wykonawca zobowigzany jest uja¢ w wycenie robot m.in.:
* peing obstuge geodezyjng, ktéra powinna zosta¢ wykonana przez uprawniong jednostke
geodezyjna,
« oplaty zwigzane z uzyskaniem uzgodnien, nadzoréw, opinii i zezwolen niezbednych do
wykonania przedmiotowej inwestycji (o ile wystapia),
* mobilizacja i demobilizacja sprzetu.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. NORMY

1. PN-EN ISO 1461 Powtoki cynkowe nanoszone na stal metoda zanurzeniowg

2. PN-B-3264/2002 Konstrukcje betonowe Zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne i projektowanie
3. EN 12350-1/1999=PN-EN12350-1:2001 Badania mieszanki betonowej — Cz. 1: Pobieranie prébek
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EN 12350-2/1999=PN-EN12350-2:2001 Badania mieszanki betonowej — Cz. 2: Badanie konsystencji metoda
opadu stozka

EN 12350-3/1999=PN-EN12350-3:2001 Badania mieszanki betonowej — Cz. 3: Badanie konsystencji metodag
Vebe

EN 12350-4/1999=PN-EN12350-4:2001 Badania mieszanki betonowej — Cz. 4: Badanie

konsystencji metodg oznaczenia stopnia zageszczalnosci

EN 12350-5/1999=PN-EN12350-5:2001 Badania mieszanki betonowej — Cz. 5: Badanie metodg stolika
rozptywowego

EN 12350-6/1999=PN-EN12350-6:2001 Badania mieszanki betonowej — Cz. 6: Gestos¢

EN 12350-7:2000=PN-EN12350-7:2001 Badania mieszanki betonowej — Cz. 7: Badanie zawartos$ci powietrza -
metody cisnieniowe

EN 12390-1:2000=PN-EN12390-1:2001 Badania betonu — Cz. I: Ksztalt, wymiary i inne wymagania dotyczace
probek do badania i form

EN 12390-2:2000=PN-EN12390-2:2001 Badania betonu — Cz. 2: Wykonywanie i pielegnacja prébek do bada
wytrzymatosciowych

EN 12390-3:2001=PN-EN12390-3:2002 Badania betonu — Cz. 3: Wytrzymato$¢ na Sciskanie probek do badania
EN 12390-6:2000=PN-EN12390-6:2001 Badania betonu — Cz. 6: Wytrzymato$¢ na rozcigganie przy
roztupowywaniu prébek do badania

EN 12390-7:2000=PN-EN12390-7:2001 Badanie betonu — Cz. 7: Gestos¢ betonu

EN 12878/1999=PN-EN12878:2001 Pigmenty do barwienia materiatdbw budowlanych na bazie cementu i/lub
wapna - Wymagania i metody badan

EN 13055-1 /20024)=PN-EN13055-1:2002(U) Kruszywa lekkie — Cz. 1: Kruszywa lekkie do betonu zapraw i
zaczynu

PN-71/B-06280 Konstrukcje z wielkowymiarowych prefabrykatow zelbetowych - Wymagania w zakresie
wykonywania i badania przy odbiorze

EN 196-2/1994=PN-EN196-2:1996 Metody badania cementu, Analiza chemiczna cementu,

EN 197-1/2000=PN-EN197-1:2000 Cement - cze$¢ 1: skfad, wymagania i kryteria zgodnosci

dotyczagce cementéw powszechnego uzytku,

EN 206-1/2000=PN-EN206-1:2003 Beton cz. 1: wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosc,

EN 933-1/1997=PN-EN933-:2000 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw - Oznaczanie skiadu
ziarnowego - Metoda przesiewania

EN 934-2/2001=PN-EN934-2:2002 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu — cz. 2:

Domieszki do betonu - Definicje, wymagania, zgodnos¢ znakowanie i etykietowanie

EN 1097-3/1998=PN-EN12097-3:2000 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw - Oznaczanie
gestosci nasypowej i jamistosci

EN 1097-6/2000=PN-EN 1097-6:2002 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw - Cz. 6:
oznaczanie gestosci ziaren i nasigkliwosciPN-EN 206-1 Beton. Cze$¢ 1: wymagania, wiasciwosci, produkcja i
zgodnos¢.

PN-B-06265 Krajowe uzupetnienia PN-EN 206-1 Beton: wymagania, wtasciwosci, produkcja, zgodnos¢.

PN-EN 10088-1:2005 Stale odporne na korozje. Cze$¢ 1: Wykaz stali odpornych na korozje

PN-EN 26157-1: 2004 Czesci ztgczne. Nieciggtosci powierzchni. Sruby, wkrety i $ruby dwustronne ogdlnego
stosowania

PN-71/H-86020 Stal odporna na korozje (nierdzewna i kwasoodporna). Gatunki

PN-71/H-97053 Ochrona przed korozjg. Malowanie konstrukcji stalowych. Wymagania ogodlne.
PN-B-06200.1997 Konstrukcje Stalowe, budowlane. Warunki wykonania i odbioru. Wymagania podstawowe.
PN-70/H-970510chrona przed korozjg. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i zeliwa do malowania.
PN-70/H-97050 Ochrona przed korozjg. Wzorce jakosci przygotowania powierzchni stali do malowania.
PN-85/M-82101 — Sruby ze tbem sze$ciokatnym.

PN-86/M-82144 — Nakretki szes$ciokatne.

PN-86/B-01806 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie — Ogodlne zasady uzytkowania konserwaciji i
napraw.

PN-90/B-03200 Konstrukcje stalowe — Obliczenia statyczne i projektowanie

PN-EN 10204+AK:1997 Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentéw kontroli,

PN-90/H-01103 Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie barwne.

PN-87/H-01104 Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie.

PN-88/H-01105 Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie, przechowywanie i transport.

PN-H-93419:1997 Dwuteowniki stalowe réwnolegtoscienne IPE walcowane na gorgco. Wymiary.
PN-H-93452:1997 Dwuteowniki stalowe szerokostopowe walcowane na gorgco. Wymiary.

PN-H-93400:2003 Ceowniki stalowe walcowane na gorgco. Wymiary.

PN-EN10279:2003 Ceowniki stalowe walcowane na gorgco. Tolerancja ksztattu, wymiaréw i masy.

PN-EN 10056-1:2000 Katowniki rownoramienne i nierownoramienne ze stali konstrukcyjnej. Wymiary.

PN-EN 10056-2:1998 Katowniki rownoramienne i nierdbwnoramienne ze stali konstrukcyjnej. Tolerancja ksztattu
i wymiarow.
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50.
51.
52.
53.
54.

85.
86.
87.

10.2.

PN-ISO 1891:1999 Sruby, wkrety, nakretki i akcesoria. Terminologia.

PN-ISO 8992:1996 Czesci ztgczne. Ogoine wymagania dla srub dwustronnych i nakretek.

PN-82/M-82054.20 Sruby, wkrety i nakretki. Pakowanie, przechowywanie i transport.

PN-C-81911: 1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne
PN-C-81932:1997Emalie epoksydowe chemoodporne

PN-71/H-97053 Ochrona przed korozjg. Malowanie konstrukgcji stalowych. Ogdlne wytyczne.

PN-D-95017 Surowiec drzewny. Drewno tartaczne iglaste

BN-66/7113-10 Sklejka szalunkowa.

PN-68/B-06050 Roboty ziemne budowlane. Wymagania

PN-81/B-03020 Grunty budowlane. Posadowienie bezposrednie budowli. Obliczenia statyczne i projektowanie.
BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu.

PN-B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych

PN-B-06714-12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych

PN-B-06714-13 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci pytéw mineralnych

PN-B-06714-15 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie sktadu ziarnowego

PN-B-06714-16 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie ksztattu ziarn

PN-B-06714-18 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie nasigkliwosci

PN-B-06714-34 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie reaktywnosci alkalicznej

PN-B-11111: 1996 Kruszywa mineralne-Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych-Zwir i mieszanka
PN-B-11112 Kruszywo mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych

PN-B-11113 Kruszywo mineralne. Kruszywo naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek

PN-B-14501 Zaprawy budowlane zwykte

PN-EN 197-1:2002 Cement Cze$¢ 1: Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementéw
powszechnego uzytku

PN-EN 197-2: 2002 Cement. Cze$¢ 2: Ocena zgodnosci

PN-B-06265 : 2004 Krajowe uzupetnienia PN-EN 206-1 Beton-czes$c¢ 1

PN-EN 12350:2002 Czes$¢ 1 do 7. Badania mieszanki betonowej

PN-EN 934-6:2002 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Czes¢ 6 : Pobieranie probek, kontrola zgodnosci i
ocena zgodnosci.

PN-EN 12390:2002 Czes$¢ 1 do 8. Badania betonu

PN-B-06250: 1988 Beton zwykly

PN-B-06251: 1963 Roboty betonowe i zelbetowe-Wymagania techniczne

PN-EN 1008:2003 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci
wody zarobowej do betony, w tym wody uzyskiwanej z produkcji betonu

BN-62/6738-07 Beton hydrotechniczny-Wymagania techniczne

Stal stosowana do zbrojenia betonowych elementéw konstrukcyjnych musi odpowiada¢ wymaganiom PN-H-
93215: 1982 (PN-82/H-93215).

Klasa, gatunek i srednica musi by¢ zgodna z dokumentacjg projektowg lub SST. Nie dopuszcza sie zamiennego
uzycia innych stali i innych $rednic bez zgody Inspektora Nadzoru.

Stal zbrojeniowa powinna by¢ sktadowana w sposob izolowany od podioza gruntowego, zabezpieczona od
wilgoci, chroniona przed odksztalceniem i zanieczyszczeniem. Stal stosowana do zbrojenia betonowych
elementéw konstrukcji musi odpowiada¢ wymaganiom PN-89/H-84023.06: 1996 oraz normie PN-B-03264
Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone.

PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe.

PN-86/H-04623 Ochrona przed korozjg. Pomiar grubosci powtok metalowych metodami nieniszczgcymi.
PN-68/B-06050 Roboty ziemne budowlane. Wymagania

INNE DOKUMENTY

88. Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. O wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r., Nr 92, poz. 881).

89.

90.
91.
92.
93.

94.
95.

Wytyczne techniczne wykonania i odbioru — H2 — Budownictwo specjalne w zakresie gospodarki wodne;.
Hydrotechniczne budowle ziemne. Warunki techniczne wykonania i odbioru umocnien. Centralny Urzad
Gospodarki Wodnej, Wa-wa 1966r.

Wytyczne techniczne wykonania i odbioru robét ziemnych. Ministerstwo Rolnictwa, Wa-wa 1979r.

WTWO Roboty budowlano-montazowe tom |, czes$¢ |

WTWO Roboty hydrotechniczne

Zalecenia do projektowania konstrukcji hydrotechnicznych opracowane w Katedrze Budownictwa Morskiego
Politechniki Gdanskiej

Rozporzgdzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 1 czerwca 1998 r. w sprawie warunkow jakim
powinny odpowiada¢ morskie budowle hydrotechniczne i ich usytuowanie Dz.U. Nr 101 poz. 645
Rozporzgdzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 6 lipca 1993 r. w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy w portach morskich i $rodlgdowych Dz.U. Nr 73 poz. 346.AT-15-2414/96 Aprobata techniczna ITB
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1
(2]

(5]
[6]

Warunki wykonania i odbioru robo6t w dziedzinie gospodarki wodnej w zakresie konstrukcji hydrotechnicznych z
betonu. MOSZNIL, 1996 r.

Warunki wykonania i odbioru robo6t ziemnych, rob6t umocnieniowych melioracji szczegétowych, Ministerstwo
Rolnictwa 1979 r.

,Roboty ziemne. Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru” wydane przez MOSiZNiL w 1994r.

WTWIOR - Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robot — ITB

Instrukcja techniczna 0-1. Ogolne zasady wykonywania prac geodezyjnych.

Instrukcja techniczna G-3. Geodezyjna obstuga inwestycji, Gtéwny Urzad Geodezji i Kartografii, Warszawa,
1979.

Instrukcja techniczna G-1. Geodezyjna osnowa pozioma, GUGIK, 1978.

Instrukcja techniczna G-2. Wysokosciowa osnowa geodezyjna, GUGIK, 1983.

Instrukcja techniczna G-4. Pomiary sytuacyjne i wysokosciowe, GUGIK, 1979.

Wytyczne techniczne G-3.2. Pomiary realizacyjne, GUGIK, 1983.

Wytyczne techniczne G-3.1. Osnowy realizacyjne, GUGIK, 1983.

Wytyczne udzielania zamowien publicznych. GDDP, Warszawa 1995 r.

Prawo geodezyjne i kartograficzne - 1989 r.

Gdziekolwiek wystepujg odwotania do Polskich Norm, dopuszczalne jest stosowanie odpowiednich norm krajéw Unii
Europejskiej, w zakresie przyjetym przez polskie prawodawstwo.
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