D.05.03.26 Zabezpieczenie nawierzchni siatkg przeciwspekaniowa
1. WSTEP.
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot zwigzanych z przebudowa drogi Burdychowo — Objezierze - Raclawki

1.2 Okreslenia podstawowe

Geosiatka zbrojeniowa (zwana tez siatkg zbrojeniowa) z wtokien szklanych i weglowych
przesaczana asfaltem — plaski wyrob syntetyczny zbudowany z wigzek witokien szklanych (w
kierunku wzdhuznym) i wtokien weglowych (w kierunku poprzecznym), utozonych wzdtuznie
I poprzecznie tworzacych oczka siatki. Siatka w weztach nie jest usztywniana przez co mozliwe
jest przesuwanie poszczeg6élnych wigzek zbrojeniowych (w ograniczonym zakresie). Wigzki
wlokien tworzacych siatke w procesie produkcyjnym przesaczane sg asfaltem. Siatka posiada
na gornej powierzchni posypke z piasku kwarcowego, a dolna powierzchnia pokryta jest cienka
folig zabezpieczajaca.

1.30gélne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczace Robot podano SST D-M.00.00.00 "Wymagania og6lne" pkt 1.5.

2 MATERIALY
2.1Wymagania ogélne dotyczace materialow

Wymagania ogoélne dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w SST
DM,00.00.00 "Wymagania ogolne".

2.2Rodzaje materialow
Do wykonania powyzszych robét nalezy stosowaé nastgpujace materialy:

- kationowe emulsje modyfikowane polimeroasfaltami C60 BP3 ZM lub C60 BP4 ZM

- siatkg zbrojeniowa z widkien szklanych i wegglowych wstepnie przesaczang asfaltem

— gaz propan-butan w butlach zaopatrzonych w reduktor o min cisnieniu podawania 2 bary
2.3Emulsja asfaltowa

Do wykonania warstwy szczepnej na powierzchni, na ktoérej ma by¢ ulozona siatka nalezy
stosowa¢ emulsje asfaltowg modyfikowane polimeroasfaltami o zawartosci asfaltu 60% (C60
BP3 ZM lub C60 BP4 ZM) - zgodnych zaleceniami zawartymi w Wymaganiach Technicznych
WT-3 Emulsje asfaltowe 2009.

2.4Siatka zbrojeniowa

Do wykonania rob6t nalezy zastosowaé wyrob ztozony z siatki szklano-weglowej wstepnie
powlekanej warstwa asfaltu. Szczegdélowe wymagania dotyczace siatki podano w tablicy 1.



Tablica 1 Wymagania dla siatki

Parametr Wartos¢
Materiat

wszerz wiokno weglowe
wzdhuz wldkno szklane

Wydhluzenie graniczne [%]

wszerz max. 1,5
wzdhuz max. 3,0
Wytrzymato$¢ na rozcigganie [KN/m]

wszerz min. 200
wzdhuz min. 120

Siatka powinna posiadac certyfikat CE i by¢ produkowana zgodnie z wymaganiami Normy PN-
EN 15381.,,Geotekstylia 1 wyroby pokrewne — Wymagania w odniesieniu do wyrobow
stosowanych w nawierzchniach i pokryciach asfaltowych”.

3 SPRZET
3.1Wymagania ogoélne dotyczace sprzetu

Wymagania ogolne dotyczace sprzetu podano w SST DM.00.00.00. "Wymagania ogdlne" pkt 3.

3.2Sprzet

Do wykonania robot powinien by¢ stosowany sprzet zaakceptowany przez Kierownika Projektu.

Nalezy stosowac:

- skrapiarke do wykonania skropienia emulsjg asfaltowa,

- urzadzenie do maszynowego rozktadania siatki (w przypadku znacznej powierzchni
robot) Wraz z maszyng transportowg (sztaplarka, tadowarka z osprzetem itp)

- narzedzia tngce (noze, nozyce itp)
- reczne palniki gazowe propan-butan z butla

Geosyntetyki na budowe dostarcza si¢ w postaci rolek. Rozwijane sg w sposob reczny. Pasma
geosyntetykow docinane sg do odpowiedniej dtugo$ci przy uzyciu sekatora, ostrego noza.

4 TRANSPORT

4.1Wymagania ogélne dotyczace transportu

Wymagania ogoélne dotyczace transportu podano w SST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne" pkt.

4.
4.2 Transport i magazynowanie

Siatke nalezy transportowa¢ i magazynowa¢ w rolkach opakowanych fabrycznie, ulozonych
poziomo na réwnym podiozu i w sposob zabezpieczajacy przed opadami atmosferycznymi i

mechanicznymi uszkodzeniami.




5 WYKONANIE ROBOT

5.10golne zasady wykonywania robot
Ogolne zasady wykonania robot podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania Ogdlne" pkt. 5.

5.2Wbudowanie siatki

Podtoze:

Powierzchni¢ podloza nalezy oczys$ci¢ i usuna¢ wszelkie luzne czgséci. Lokalne ubytki lub
szczeliny w podtozu o rozwarto$ci powyzej 4 mm muszg by¢é wypelione lub naprawione
odpowiednimi masami naprawczymi. Tak przygotowane podioze nalezy skropi¢ emulsja
asfaltowa w 1losci od okoto 0,25-0,30 kg/m2. Przy skropieniu lepiszczem asfaltowym na goraco
— 1ilos¢ 0,15 - 0,2 kg/m2. W przypadku podilozy frezowanych skropienie powinno by¢
intensywniejsze o 0k.50%. Nalezy przestrzega¢ ogdlnych zasad wykonania skropienia,
obowigzujacych przy wykonywaniu potgczenia miedzywarstwowego podanych w
Wymaganiach Technicznych WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2008. zwracajac szczeg6lng
uwage na rownomierno$¢ pokrycia powierzchni.

Ulozenie siatki:

Siatka winna by¢ rozkladana maszynowo. Warstwe siatki nalezy rozklada¢ na catlej
powierzchni wzmacnianego odcinka lub pasami o szerokosci nie mniejszej niz 1,95 m.
Rozlozenie siatki moze nastgpi¢ dopiero po przeschnigciu warstwy skropienia, do takiego
stopnia, aby byta lekko klejaca sig, ale nie przywierata.

Siatke uktada si¢ na podtozu z jednoczesnym podgrzewaniem. Podczas procesu rozktadania,
mikrofolia od spodu siatki ma by¢ catkowicie stopiona, a powtoka bitumiczna siatki winna by¢
nagrzana. W przypadku aplikacji rgcznej warstwe folii nalezy stopi¢ gazowym palnikiem
recznym; w przypadku rozktadania maszynowego warstwa ta jest topiona przez palniki
zabudowane w urzadzeniu rozkladajacym. Palniki i predko$¢ przejazdu maszyny nalezy tak
regulowac aby nie dopusci¢ do przegrzewania siatki (przypalania powtoki z wydzielaniem
dymu ).W przypadku rozktadania recznego niewielkich powierzchni siatki, nalezy docisng¢
warstwe siatki poprzez przejazd lekkiego walca; w przypadku rozkladania maszynowego nie
jest to wymagane, a w przypadku podtozy frezowanych nie zalecane. Nie jest wymagane
dodatkowe kotwienie siatki zbrojeniowej do podioza.

Siatke nalezy uktada¢ ,,na zaktad” o szerokosci min 10 cm. Dotyczy to zaréwno potaczen
podtuznych jak i poprzecznych. Docinanie siatki na zadany wymiar zarébwno w kierunku
podtuznym jak i poprzecznym moze si¢ odbywac przy wykorzystaniu przyrzadéw recznych lub
z wykorzystaniem mechanicznych urzadzen tnacych (szlifierki katowe itp).

Po roztozonej warstwie siatki przygotowanej do przykrycia warstwg bitumiczng nawierzchni
moze odbywac¢ si¢ ruch pojazdéw uzywanych do uktadania tej warstwy. W szczegolnych
przypadkach, jesli temperatura nawierzchni nie przekracza

+150C dopuszcza si¢ takze ogolny ruch kotowy w ograniczonym zakresie, zardwno co predkosci
jak 1 tonazu pojazdoéw. Mieszanki mineralno — asfaltowe przykrywajace siatk¢ powinny by¢
uktadane mechanicznie z zachowaniem minimalnej grubosci 25 mm po zageszczeniu.

6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1Czestotliwos¢ badan, sklad i liczebnos$¢ partii

Badania nalezy wykonywa¢ przy odbiorze kazdej partii geosiatki. W sktad partii wchodza
rolki geosiatki 0 jednakowych wymiarach. Liczebnos$¢ partii do badan nie powinna by¢



wicksza niz 100 rolek

6.2Pobieranie probek i kontrola jakosci

Probki z kazdej partii nalezy pobiera¢ losowo wg PN-N-03010;1983. Pobieranie probek
laboratoryjnych z rolki i przygotowanie probek do badan nalezy wykona¢ wg PN-ISO
9862;2007

6.3Sprawdzenie wygladu zewnetrznego i szerokosci pasma

Sprawdzenie wygladu zewngtrznego polega na wizualnej ocenie rownomiernosci roztozenia
oczek siatki oraz wystepowania uszkodzen (przerwania ciggtosci wigzek wtokien) jak rowniez
jednorodnos$ci nasycenia siatki asfaltem. Szeroko$¢ pasma nalezy okresli¢ przez pomiar
bezposredni z doktadnosciag do 1 cm wykonany co 10 mb rozwini¢tej rolki. Odchytka
szerokos$ci pasma nie powinna przekracza¢ +/- 2% wymiaru nominalnego.

6.3. Sprawdzenie cech wytrzymalosciowych

Wytrzymatos¢ na rozcigganie wigzek wiokien siatki zarowno w uktadzie poprzecznym jak 1
podtuznym nie powinna by¢ mniejsza niz podana w punkcie 2. Wytrzymatos¢ siatki obliczana
jest na podstawie cigzaru powierzchniowego i parametréw mechanicznych widkna uzytego do
produkc;ji nici siatki. Geosiatka powinna spetnia¢ wymagania wg PN-EN 1SO 10319.

6.4. Kontrola jakesci przeprowadzonych Robét

Kontrola jakosci Roboét polega na: N o
-sprawdzeniu zuzycia emulsji asfaltowej i jednorodnosci skropienia, _
-sprawdzeniu prawidtowosci usunigcia folii ochronnej na catej powierzchni,

-wizualnej ocenie przylegania siatki do podtoza przed utozeniem na niej warstwy bitumicznej.
7 OBMIAR ROBOT
7.10gélIne zasady dotyczace obmiaru Robét

Ogo6lne zasady Obmiaru Robot podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania Ogdlne" pkt. 7.
Jednostka obmiarowa jest | m2 utozonej siatki.

8 ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w SST DM 00.00.00 'Wymagania ogélne" pkt. 8.

9 PODSTAWA PLATNOSCI
9.10golne ustalenia dotyczace podstaw platnosci

Ogo6lne ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci podano w SST DM.00.00.00. "Wymagania
ogoblne" pkt 9.

9.2Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa 1m2 (metr kwadratowy) wykonania wzmocnienia nawierzchni obejmuje:
— koszt materiatow wraz z transportem,
- wykonanie skropienia emulsjg asfaltowa,
- roztozenie siatki.



10 PRZEPISY ZWIAZANE
Zalecenia producenta geosyntetyku dotyczace technologii wbudowania.

Karta informacji technicznej materiatu.
Aprobata IBDiM.
Informacje, Instrukcje - Zeszyt Nr-66” (IBDiM)
Wymagania Techniczne: WT-2 Nawierzchnie asfaltowe na drogach publicznych 2008
WT-3 Kationowe emulsje asfaltowe na drogach publicznych 2009
Normy: PN-EN 13108 Mieszanki mineralno-asfaltowe
PN-EN 15381 Geotekstylia i wyroby pokrewne - Wymagania w odniesieniu do wyrobow
stosowanych w nawierzchniach i pokryciach asfaltowych

PN-EN ISO 10319 Geosyntetyki -- Badanie wytrzymalosci na rozcigganie metoda szerokich
prébek



