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OPIS PRZEDMIOTU ZAMÓWIENIA 
PAKIET I
Zamawiający wymaga, aby elementy wyposażenia tego samego typu w ramach całej  dostawy objęte przedmiotem zamówienia pochodziły z jednej kolekcji (jeżeli jest to możliwe), tj. aby posiadały wspólną stylistykę, kolorystykę, formę, detale. Każdy wzornik płyt ma zawierać co najmniej 10 wzorów do wyboru (w tym min połowa oddających strukturę i wzór drewnopodobny). Blaty stołów/biurek oraz fronty szaf, komód i kontenerów mają być wytrzymałe i odporne na działanie wody czy wilgoci.
Blaty mebli z obrzeżem przypominającym/symulującym przekrój drewna/sklejki. Do klejenia obrzeży zaleca się zastosowanie przezroczystego kleju poliuretanowego.
Fronty, korpusy powinny być drewnopodobne ze strukturą wyczuwalną pod palcami symulującą drewno. 
Przed realizacją zamówienia Zamawiający wymaga dostarczenia, gdzie ma to zastosowanie, wzorników wszystkich stosowanych materiałów wyposażenia (w szczególności płyt meblowych; blatów; obić meblowych) i wzorniki kolorów. 
Tapicerka do wyboru Zamawiającego z co najmniej 15 wzorów. Zamawiający zastrzega sobie możliwość wyboru 2-3 kolorów.
[bookmark: _Hlk179576575]Pozycja 1 - 2  Formularza asortymentowo-cenowego – BIURKO Z ELEKTRYCZNĄ REGULACJĄ WYSOKOŚCI
[bookmark: _Hlk180664658][bookmark: _Hlk190346366]PRODUCENT: …………………………………………………..
NAZWA / TYP (model): ……………………………………
Rok produkcji: ………………………………………………..
	L.p.
	MINIMALNE PARAMETRY WYMAGANE

	1. 
	Meble fabrycznie nowe, wyprodukowane nie wcześniej niż w 2024
	

	2. 
	Wielkość i rodzaj biurka wg formularza asortymentowo – cenowego
Dopuszcza się tolerancję wymiarów w zakresie +/- 20 mm
	

	3. 
	Blat biurka wykonany z płyty wiórowej, trójwarstwowej, melaminowanej o grubości min. 25 mm. Płyta wiórowa powinna spełniać wymagania normy PN-EN 14322 bądź równoważnej, emisja formaldehydu powinna odpowiadać klasie E1. 
	

	4. 
	Obrzeża blatu powinny być zabezpieczone przez okleinowanie doklejką o grubości min. 2 mm. Wszystkie wąskie płaszczyzny blatu biurka powinny być zabezpieczone doklejką przyklejoną za pomocą kleju poliuretanowego, który ma trwale zabezpieczyć krawędzie przed szkodliwym działaniem wilgoci oraz wysokiej temperatury. Zastosowana technologia ma gwarantować wodoodporne połączenie obrzeża z płytą. 
	

	5. 
	Pod blatem biurka powinien być zamontowany panel sterujący zapewniający płynną regulację wysokości. Panel sterujący z pamięcią 4 wysokości ma mieć możliwość zmiany czułości systemu antykolizyjnego w obrębie 3 poziomów: Low, Medium, High
	

	6. 
	Biurko z elektryczną regulacją wysokości blatu. Zakres regulacji: 625 – 1275 mm
	

	7. 
	Stelaż biurka ma składać się z dwóch kolumn oraz ramy podblatowej łączonej z kolumną. Kolumna ma być wykonana z trzech stalowych profili bezszwowych, ciętych laserowo o wymiarach ok. 50 x 50 x 2 mm, 55 x 55 x 1,5 mm oraz 60 x 60 x 1,5 mm. Kolumna ma być wyposażona w przekładnię i napęd (kolumna posiada własny silnik).
	

	8. 
	Podnoszenie – min. 30 mm/s
	

	9. 
	Napęd - 2 silniki z synchronizacją, sterowane przez mikroprocesor z zabezpieczeniem przed przeciążeniem
	

	10. 
	Poziom hałasu < 48dB
	

	11. 
	Zabezpieczenie - system antykolizyjny, biurko ma być wyposażone w system antykolizyjny działający w ramach tzw. „dynamicznego obciążenia”, które wykrywa wszelkie anomalie normalnego ruchu. Reakcja systemu ma następować zarówno na sztywnych jak i elastycznych przeszkodach. Pamięć wysokości dla 4 użytkowników.
	

	12. 
	Zasilanie – 230V, moc 300W
	

	13. 
	Noga (kolumna) biurka ma być postawiona na płaskiej metalowej stopie (nie dopuszcza się rozwiązań wypukłych).
	

	14. 
	Noga (kolumna) biurka oraz pozostałe elementy stelaża mają być malowane farbą proszkową, utwardzaną metodą termiczną - co zapewni odporność nóg i stelaża na ścieranie i zarysowania
	

	15. 
	Metalowe elementy stelaża powinny być cięte technologią laserową - co zapewni estetyczny wygląd powtarzalnych części stelaży biurka, dodatkowo technologia laserowa wpływa na podwyższone walory estetyczne łączeń elementów stelaża (kryte spawy).
	

	16. 
	Poziomowanie biurka ma odbywać się za pomocą regulatorów poziomu (zakres 10 mm).
	

	17. 
	W blacie biurka na życzenie Zamawiającego na etapie dostawy należy umieścić dwa przeloty kablowe, okrągłe, fi 80 mm.
	




Przykładowe rozwiązanie zakręcanych zacisków:
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Przykładowe rozwiązanie akcesoriów: 
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	18. 
	W blacie biurka należy przewidzieć przepust kablowy metalowy w postaci ramki z klapką o wymiarze ok. 20x8xcm. 
	

	19. 
	Biurko należy wyposażyć w szynę kablową poziomą w której będzie listwa przepięciowa 3x230V i akcesorium do sprowadzenia kabli typu kręgosłup.
	

	20. 
	Pozycja: 1, 2 zał. 2.1.A do SWZ – biurka wyposażone w panel górny o długości z zakresu długości długiego brzegu biurka. Ścianka tapicerowana wykonana jest  z płyty wiórowej melaminowej o grubości 18 mm oklejonej po obwodzie ABS 2 mm, obłożone pianką tapicerską o grubości z zakresu (10-12) mm. Całość tapicerowana tkaniną. Wykończone sznurkiem 8 mm naciągniętym w rowku wykonanym na całym obwodzie wzdłuż wąskiej krawędzi, sznurek w kolorze czarnym. Maksymalna grubość ścianki 40 mm. Wysokość ścianki 490 (±10) mm. Możliwość zakładania i zdejmowania ścianki przez Użytkownika bez konieczności używania narzędzi, tzn. montaż do biurka za pomocą zakręcanych zacisków. 

Do każdej ścianki należy dostarczyć zestaw akcesoriów:
· uchwyt metalowy na dokumenty w formacie A4
· uchwyt metalowy na telefon komórkowy 
· uchwyt metalowy na przybory biurowe





	



Pozycja 3   Formularza asortymentowo-cenowego – BIURKO narożne na płytowych nogach
PRODUCENT: …………………………………………………..
NAZWA / TYP (model): ……………………………………
[bookmark: _Hlk190352353]Rok produkcji: ………………………………………………..
	L.p.
	MINIMALNE PARAMETRY WYMAGANE


	1. 
	Meble fabrycznie nowe, wyprodukowane nie wcześniej niż w 2024
	Przykładowe rozwiązanie:

	PARAMETRY TECHNICZNE

	2. 
	Dopuszcza się tolerancję wymiarów w zakresie +/- 20 mm
	[image: 8508ced8d2a968c6550b06460282bbc3]

	3. 
	Biurko narożne, zewnętrzne wymiary długości blatu 160x160 cm. Głębokość blatu 80 cm. Wysokość biurka 74-76 cm. 
	

	4. 
	Łącznik stanowi ¼ koła na metalowej stabilnej nodze.
	

	5. 
	Nogi płytowe 2,8-3,0 cm. 
	

	6. 
	Zamawiający nie wymaga półki na klawiaturę ani kontenerka jak na rysunku.
	

	7. 
	Blat biurka wykonany z płyty wiórowej, trójwarstwowej, melaminowanej o grubości min. 25-36 mm. Płyta wiórowa powinna spełniać wymagania normy PN-EN 14322 lub równoważnej  emisja formaldehydu powinna odpowiadać klasie E1
	

	8. 
	Obrzeża blatu powinny być zabezpieczone przez okleinowanie doklejką ABS o grubości min. 2 mm. Wszystkie wąskie płaszczyzny blatu biurka powinny być zabezpieczone doklejką przyklejoną za pomocą kleju poliuretanowego, który ma trwale zabezpieczyć krawędzie przed szkodliwym działaniem wilgoci oraz wysokiej temperatury. Zastosowana technologia ma gwarantować wodoodporne połączenie obrzeża z płytą
	

	9. 
	Biurko należy wyposażyć w szynę kablową poziomą w której będzie listwa przepięciowa 3 x 230V i akcesorium do sprowadzenia kabli typu kręgosłup.
	

	10. 
	Biurka wyposażone w blendę o wysokości co najmniej do połowy biurka, wykonaną z płyty wiórowej, trójwarstwowej, melaminowanej o grubości 18mm. Obrzeża płyt powinny być okleinowane doklejką ABS o grubości min.2mm.
	




[bookmark: _Hlk190346260]Pozycja 4 - 18  Formularza asortymentowo-cenowego – BIURKO 
[bookmark: _Hlk181103504]PRODUCENT: …………………………………………………..
NAZWA / TYP (model): ……………………………………
Rok produkcji: ………………………………………………..
	[bookmark: _Hlk190346333]L.p.
	MINIMALNE PARAMETRY WYMAGANE


	11. 
	Meble fabrycznie nowe, wyprodukowane nie wcześniej niż w 2024
	Przykładowe rozwiązanie:

	PARAMETRY TECHNICZNE

	12. 
	Wielkość i rodzaj biurka wg formularza asortymentowo – cenowego
Dopuszcza się tolerancję wymiarów w zakresie +/- 20 mm
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	13. 
	Blat biurka wykonany z płyty wiórowej, trójwarstwowej, melaminowanej o grubości min. 25 mm. Płyta wiórowa powinna spełniać wymagania normy PN-EN 14322 lub równoważnej  emisja formaldehydu powinna odpowiadać klasie E1
	

	14. 
	Obrzeża blatu powinny być zabezpieczone przez okleinowanie doklejką ABS o grubości min. 2 mm. Wszystkie wąskie płaszczyzny blatu biurka powinny być zabezpieczone doklejką przyklejoną za pomocą kleju poliuretanowego, który ma trwale zabezpieczyć krawędzie przed szkodliwym działaniem wilgoci oraz wysokiej temperatury. 
	

	15. 
	Noga biurka powinna być prostokątna wykonana z profili stalowych min. 60x(20-30) mm. Nogi powinny być wyposażone w tworzywowe stopki do poziomowania w celu zapewnienia dodatkowego poziomowania biurka w zakresie +/- 10 mm
	

	16. 
	Górna, pozioma część nogi (belka poprzeczna) powinna być wykonana z profilu stalowego min. 60x30x2 mm, wyposażona w odpowiednie wycięcia umożliwiające mocowanie belki wzdłużnej pod blatem stołu.
	

	17. 
	Belka wzdłużna powinna być wykonana z profilu stalowego 60x30x2 mm i obustronnie wyposażona w zaczepy o geometrii wycięcia zapewniającej sztywne połączenie z nogami, dodatkowo zakończona zatrzaskami umożliwiającymi szybki montaż lub demontaż wszystkich elementów stelaża. 
	

	18. 
	Nogi biurka oraz pozostałe elementy stelaża powinny być malowane farbą proszkową, utwardzone metodą termiczną w celu zapewnienia odporności na ścieranie i zarysowania.
	

	19. 
	Metalowe elementy stelaża powinny być cięte technologią laserową – co zapewnia estetyczny wygląd powtarzalnych części stelaży stołów oraz wpływa na podwyższone walory estetyczne łączeń elementów stelaża (kryte spawy)
	

	20. 
	W blacie biurka należy przewidzieć przepust kablowy metalowy w postaci ramki z klapką o wymiarze ok. 20x8 cm 
	

	21. 
	Biurko należy wyposażyć w szynę kablową poziomą w której będzie listwa przepięciowa 3 x 230V i akcesorium do sprowadzenia kabli typu kręgosłup.
	

	22. 
	Pozycja: 4, 5, 17 zał. 2.1.A do SWZ – biurka wyposażone w dolną blendę wykonaną z płyty wiórowej, trójwarstwowej, melaminowanej o grubości 18mm. Obrzeża płyt powinny być okleinowane doklejką ABS o grubości min.2mm.
	

	23. 
	Pozycja: 8, 9, 10, 11, 12, 13, 14, 16, 17, 18 zał. 2.1.A do SWZ – biurka wyposażone w panel górny tapicerowany o długości z zakresu długości długiego brzegu biurka. Ścianka tapicerowana wykonana jest  z płyty wiórowej melaminowej o grubości 18 mm oklejonej po obwodzie ABS 2 mm, obłożone pianką tapicerską o grubości z zakresu (10-12) mm. Całość tapicerowana tkaniną. Wykończone sznurkiem 8 mm naciągniętym w rowku wykonanym na całym obwodzie wzdłuż wąskiej krawędzi, sznurek w kolorze czarnym. Maksymalna grubość ścianki 40 mm. Wysokość ścianki 490 (±10) mm.
Możliwość zakładania i zdejmowania ścianki przez Użytkownika bez konieczności używania narzędzi, tzn. montaż do biurka za pomocą zakręcanych zacisków. 

Do każdej ścianki należy dostarczyć zestaw akcesoriów:
· uchwyt metalowy na dokumenty w formacie A4
· uchwyt metalowy na telefon komórkowy 
· uchwyt metalowy na przybory biurowe

	Przykładowe rozwiązanie:
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Przykładowe rozwiązanie:
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[bookmark: _Hlk179576733]Pozycja 19 - 35  Formularza asortymentowo-cenowego – Fotel obrotowy z zagłówkiem 
[bookmark: _Hlk181103700]PRODUCENT: …………………………………………………..
NAZWA / TYP (model): ……………………………………
Rok produkcji: ………………………………………………..
	L.p.
	MINIMALNE PARAMETRY WYMAGANE

	1. 
	Meble fabrycznie nowe, wyprodukowane nie wcześniej niż w 2024
	Przykładowe rozwiązanie:

	2. 
	Krzesło obrotowe z tapicerowanym siedziskiem, oparciem z siatki, zagłówkiem oraz regulowanymi podłokietnikami
	

	3. 
	Wymiary: 
· wysokość całkowita: 1320mm - 1420 mm
· głębokość powierzchni siedziska 470 mm
· szerokość powierzchni siedziska 490 mm
· wysokość oparcia 590 mm
· szerokość oparcia (maksymalna odległość między bocznymi krawędziami) 460 mm
Od powyższych wymiarów dopuszcza się tolerancję w zakresie +/- 20 mm
	

	4. 
	Wytrzymałość konstrukcji do 150 kg.
	

	5. 
	Siedzisko tapicerowane. Tkanina na siedzisku o minimalnych wymaganiach technologicznych:
100% Poliester lub vinyl do wyboru na etapie realizacji (lub równoważne), odporność na ścieranie co najmniej 100 000 cykli Martindale’a, trudnopalność, odporna na powierzchniowe zwilżanie, nie występuje przyleganie kropel wody oraz jej zwilżenie. 
W przypadku tkaniny typu poliester nie dopuszcza się teflonowania - tkanina musi zachować strukturę i przewiewność a jednocześnie nie pozwalać na wchłanianie mokrych plam oraz nie pochłania brudu.
	

	6. 
	Konstrukcja oparcia wykonana jako rama z tworzywa sztucznego w kolorze możliwie najbliższym do antracyt RAL7024, tapicerowana siatką.
	[image: ]

	7. 
	Podparcie lędźwiowe tapicerowane tkaniną taką samą jak siedzisko. Regulacja wysokości i głębokości podparcia lędźwiowego łatwo dostępna z pozycji siedzącej użytkownika.
	

	8. 
	Regulacja wysokości oparcia.
	

	9. 
	Siedzisko pokryte pianką trudnopalną o podwójnej gęstości. Siedzisko z panelem tapicerskim wielokrotnego montażu i demontażu bez użycia narzędzi pozwalający na łatwą i szybką wymianę siedziska w przypadku zabrudzenia lub uszkodzenia. Panel montowany na specjalne plastikowe zatrzaski.
	

	10. 
	Zagłówek tapicerowany siatką i regulowany.
	

	11. 
	Fotel wyposażony w podłokietniki z regulacją wysokości i miękką nakładką regulowaną w zakresie przód – tył. Tworzywo podłokietników w kolorze możliwie najbliższym do antracyt  RAL7024.
	

	12. 
	Kółka gumowane w kolorze możliwie najbliższym do antracyt RAL7024 samohamowne o średnicy min. 65 mm, nie rysujące podłoża. 
	

	13. 
	Podstawa fotela chromowana wykonana z metalu. 
	

	14. 
	Fotel wyposażony w mechanizm synchroniczny z regulacją siły oporu oparcia oraz blokadą ruchu oparcia w minimum 4 pozycjach  i zabezpieczeniem przed uderzeniem oparcia w plecy użytkownika po zwolnieniu blokady.

	



[bookmark: _Hlk179577119]Pozycja 36  Formularza asortymentowo-cenowego – Fotel wypoczynkowy  kubełkowy
PRODUCENT: …………………………………………………..
NAZWA / TYP (model): ……………………………………
Rok produkcji: ………………………………………………..
	L.p.
	MINIMALNE PARAMETRY WYMAGANE


	1. 
	Meble fabrycznie nowe, wyprodukowane nie wcześniej niż w 2024
	Przykładowe rozwiązanie:


	2. 
	Fotel  kubełkowy
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	3. 
	Fotel ma posiadać wymiary:
Wysokość całkowita krzesła: 870 mm 
 Wysokość siedziska: 460 mm 
Głębokość siedziska: 455 mm
Szerokość siedziska: 455 mm
Szerokość całkowita: 600 mm
 Wysokość górnej krawędzi oparcia: 435 mm
 Szerokość kubełka: 590 mm
 Głębokość kubełka: 600 mm
Od powyższych wymiarów dopuszcza się tolerancję w zakresie +/- 30 mm
	

	4. 
	Siedzisko wraz z oparciem stanowią jeden element w kształcie kubełka. Przód siedziska jest wyraźnie zaokrąglony w dół. - Oparcie wraz z bokami stanowi jeden element o łukowym kształcie obejmującym siedzisko. Oparcie jest najwyższe w środkowej części. Boki oparcia stanowią jednocześnie podłokietniki i z oparciem stanowią jeden element. Siedzisko i oparcie w całości tapicerowane. Nie dopuszcza się plastikowych maskownic na oparciu i siedzisku. Tył kubełka oraz siedzisko z możliwością tapicerowania w innym kolorze – 3 podziały tapicerowania.
	

	5. 
	Forma wtryskowa piany kubełka na elementach oparcia oraz podłokietników  zwęża  się ku górze tworząc estetyczny wzór. Podłokietniki i oparcie łączy płynna linia o delikatnym łuku.  
	

	6. 
	Siedzisko i oparcie wykonane na bazie pianki wtryskowej o właściwościach trudnopalnych oraz posiada wyraźne krawędzie boczne określające grubość tych elementów. Wkład kubełka spawany z metalowych prętów oblanych pianą poliuretanową o gęstości min. 60 kg/m3. Siedzisko o grubości 60 mm. - Oparcie o grubości 50 mm. - Tapicerka oparcia i siedziska zszywana jest z kawałków tkaniny, a linie szycia podkreślone są grubszą nicią (stebnówka).  
	

	7. 
	Na siedzisku dodatkowa poduszka tapicerowana montowana na stałe do siedziska.
	

	8. 
	Podłokietniki w jednej linii z oparciem z tylnej krawędzi schodząc się ku przedniej krawędzi optymalizując podparcie rąk podczas eksploatacji krzesła
	

	9. 
	Konstrukcja kubełka to spawany stelaż z metalowych prętów oraz wylewana piana wtryskowa formy. Nie dopuszcza się pian ciętych oraz konstrukcji na wkładach drewnianych ze względu na trwałość i jakość użytkowania produktu w czasie.
	

	10. 
	Oparcie lekko wychodzące powyżej podłokietników, siedzisko lekko wysunięte przed podłokietniki.
	

	11. 
	Podstawa 4 nożna zamknięta na dole w kształcie X wykonana z  rury fi 16 mm malowana proszkowo na RAL – antracyt
	

	12. 
	Stopki z tworzywa sztucznego
	

	13. 
	Fotel tapicerowany materiałem powlekanym zmywalnym z wytłoczoną fakturą zewnętrzną o wyglądzie tkaniny plecionej z nici (nie dopuszcza się materiału powlekanego o wyglądzie skóry)  i parametrach nie gorszych niż:
- Ścieralność: 300 000 cykli  
- Trudnopalność (BS-EN 1021:1, BS-EN 1021:2) (lub równoważna)
- Odporność na światło minimum >7
- Gramatura: min. 680 g/m2
- Skład : powłoka zewnętrzna 100% winyl , baza 100% poliester 
- Właściwości zmywalne w tym łagodnymi środkami chemicznymi
- Bariera przed drobnoustrojami, przeciwbakteryjna i przeciwgrzybicza
	

	POZOSTAŁE WYMAGANIA

	14. 
	Wytrzymałość do 150 kg 
	



Pozycja 37  Formularza asortymentowo-cenowego – Sofa z podłokietnikami, skóra, wersja premium 
PRODUCENT: …………………………………………………..
NAZWA / TYP (model): ……………………………………
Rok produkcji: ………………………………………………..
	L.p.
	MINIMALNE PARAMETRY WYMAGANE


	1. 
	Meble fabrycznie nowe, wyprodukowane nie wcześniej niż w 2024 
	Przykładowe rozwiązanie:


	2. 
	Sofa wypoczynkowa, rozkładana, o wymiarze około 300x105 cm.
Powierzchnia spania 125x190
Wysokość 85 cm
dopuszcza się tolerancję wymiarów w zakresie +/- 3cm
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	3. 
	Sofa wykonana ze skóry naturalnej z przeszyciami w kolorze skóry, klasa premium. 
	

	4. 
	Siedzisko – sprężyny faliste. Pianka wysoko elastyczna nie mniej niż T-30 z grupy twardszych pianek, zagęszczona, odporna na odkształcenia pod wpływem ciężaru masy użytkownika.   
	

	5. 
	Oparcie – pasy tapicerskie, pianka wysoko elastyczna 
	

	6. 
	Sofa wyposażona w regulowane zagłówki  i podłokietniki
	

	7. 
	Stopki – podklejone filcem, zabezpieczającym przed zarysowaniem podłogi
	

	8. 
	Szkielet kanapy wykonany z drewna, płyty stolarskiej oraz sklejki, pasów parciano-gumowych
	



Pozycja 38 – 53 Formularza asortymentowo-cenowego – Kontener mobilny  
PRODUCENT: …………………………………………………..
NAZWA / TYP (model): ……………………………………
Rok produkcji: ………………………………………………..
	L.p.
	MINIMALNE PARAMETRY WYMAGANE


	1. 
	Meble fabrycznie nowe, wyprodukowane nie wcześniej niż w 2024
	

	2. 
	Szacowane wymiary: szer: 42-44cm, głęb: 50-52cm, wys: 55-57cm bez kółek
	Przykładowe rozwiązanie:


	3. 
	Kontener mobilny na kółkach wyposażony w trzy szuflady, w tym szuflada piórnikowa, szuflada niska i wysoka
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	4. 
	Kontener w całości wykonany z płyty wiórowej melaminowanej o grubości 18 mm, górny wieniec wzmocniony
	

	5. 
	Płyta wiórowa użyta do produkcji mebla powinna odpowiadać klasie higieniczności E1
	

	6. 
	Wąskie krawędzie płyta zabezpieczone przez okleinowanie doklejką ABS o grubości min. 2 mm
	

	7. 
	Górna szuflada pełni funkcję piórnika, wkład tworzywowy na prowadnicach
	

	8. 
	Szuflady pracujące na prowadnicach kulkowych o wysuwie min. 80% i nośności min. 25 kg, wyposażone w cichy i delikatny domyk.
	

	9. 
	Szuflady powinny być wyposażone w system zabezpieczający przed niekontrolowanym wypadnięciem szuflady
	

	10. 
	Szuflady wyposażone w system samodociągu
	

	11. 
	Zamek centralny zamykający jednocześnie cały pion szuflad, cylindryczny z kluczem składanym, jednocześnie wyposażony w blokadę wysuwu więcej niż jednej szuflady (poza piórnikową) – jako zabezpieczenie przed przeważeniem i niekontrolowanym przechyłem kontenera
	

	12. 
	Uchwyty dwupunktowe w kształcie prostokątnym 
	

	13. 
	Kontener mobilny na kółkach o średnicy min. 50 mm, w tym minimum dwa kółka wyposażone w hamulec
	

	14. 
	Kontenery dostarczone w całości, klejone na prasie montażowej
	

	15. 
	Dno szuflad płytowe ok 10 mm
	



Pozycja 54  Formularza asortymentowo-cenowego – Komoda z szufladami pod drukarkę 
PRODUCENT: …………………………………………………..
NAZWA / TYP (model): ……………………………………
Rok produkcji: ………………………………………………..
	L.p.
	MINIMALNE PARAMETRY WYMAGANE


	1. 
	Meble fabrycznie nowe, wyprodukowane nie wcześniej niż w 2024
	

	2. 
	Szacowane wymiary: szer: 80 cm, głęb: 60 cm, wys: 74 cm
	Przykładowe rozwiązanie:


	3. 
	Komoda podzielona na 2 części. Każda część wyposażona w 3 szuflady. 
	[image: Naturalna komoda z litego drewna sosnowego z 6 szufladami Marckeric Berna]

	4. 
	Dno szuflad płytowe ok 10 mm
	

	5. 
	Wykonana w całości z płyty wiórowej melaminowanej o grubości 18 mm, górny wieniec zdecydowanie wzmocniony (ok 36 mm - odporny na obciążenie sprzętu drukującego)
	

	6. 
	Płyta wiórowa użyta do produkcji mebla powinna odpowiadać klasie higieniczności E1
	

	7. 
	Wąskie krawędzie płyta zabezpieczone przez okleinowanie doklejką ABS o grubości min. 2 mm
	

	8. 
	Szuflady pracujące na prowadnicach kulkowych o wysuwie min. 80% i nośności min. 25 kg, wyposażone w cichy i delikatny domyk.
	

	9. 
	Szuflady powinny być wyposażone w system zabezpieczający przed niekontrolowanym wypadnięciem szuflady
	

	10. 
	Szuflady wyposażone w system samodociągu
	

	11. 
	Zamek centralny zamykający jednocześnie cały pion szuflad, cylindryczny z kluczem składanym, jednocześnie wyposażony w blokadę wysuwu więcej niż jednej szuflady – jako zabezpieczenie przed przeważeniem i niekontrolowanym przechyłem
	

	12. 
	Uchwyty dwupunktowe w kształcie prostokątnym 
	



Pozycja 55  Formularza asortymentowo-cenowego – Krzesło konferencyjne na kółkach
PRODUCENT: …………………………………………………..
NAZWA / TYP (model): ……………………………………
Rok produkcji: ………………………………………………..
	L.p.
	MINIMALNE PARAMETRY WYMAGANE
PARAMETRY OFEROWANE

	1. 
	Meble fabrycznie nowe, wyprodukowane nie wcześniej niż w 2024
	Przykładowe rozwiązanie:


	2. 
	Krzesło konferencyjne na 4 nogach w formie pająka wykonanego z wytrzymałego tworzywa ABS w kolorze czarnym.
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	3. 
	Krzesło ma posiadać wymiary:
Wysokość całkowita: 810  mm 
Wysokość oparcia: 400 mm
Szerokość oparcia: 450 mm
Głębokość całkowita krzesła: 580 mm
Wysokość siedziska: 470 mm
Szerokość siedziska: 460 mm
Szerokość całkowita: 585 mm  
Od powyższych wymiarów dopuszcza się tolerancję w zakresie +/- 30 mm
	

	4. 
	Wyprofilowane oparcie wykonane z tworzywa sztucznego montowane do stelaża bez użycia połączeń śrubowych
	

	5. 
	Oparcie dwustronnie tapicerowane tkaniną z widocznymi elementami głównej ramy oparcia. Oparcie pokryte tapicerowane elastyczną siatką 3d ( min . 70 tys cykli Martindale ścieralność) w kolorze do wyboru przez zamawiającego min. 3 kolory. (czarny , szary, antracyt) z widocznymi elementami ramy oparcia
	

	6. 
	Wyprofilowanie oparcia na całej szerokości ramy  w kształcie łuku – brak uwierania dolnej i górnej krawędzi oparcia podczas eksploatacji krzesła
	

	7. 
	Oparcie oraz siedzisko stanowią dwa osobne elementy – prześwit minimum 20 mm
	

	8. 
	Oparcie nabijane na pionowe profile stelaża, które są przedłużeniem tylnej nogi krzesła - bez mocowania na śruby.
	

	9. 
	Siedzisko nie przykręcane do stelaża pozwala na łatwą wymianę w przypadku uszkodzenia lub pobrudzenia, wykonane w całości z tworzywa sztucznego pokryte pianką trudnopalną o grubości 25 mm i gęstości min. 43 kg/m3 oraz tapicerką.
	

	10. 
	Od spodu siedzisko wyposażone w osłonę wykonaną z tworzywa sztucznego (w kolorze podłokietnika  i oparcia  krzesła) i wyposażoną w 4 kuliste kauczukowe odbojniki zapobiegające przypadkowemu uszkodzeniu poprzedzającego siedziska w trakcie składowania krzeseł.
	

	11. 
	W górnej części oparcia podłokietniki  nabijane na profil  stelaża będący przedłużeniem tylnych nóg bez połączeń na śruby
	

	12. 
	W przedniej-dolnej  części przykręcane do specjalnych adapterów w osłonie siedziska.  Podłokietniki wykonane z tworzywa w kolorze czarnym.
	

	13. 
	Możliwość demontażu podłokietników w trakcie eksploatacji.  
	

	14. 
	Podstawa wyposażona w koła min fi 60 mm przystosowane do podłoża miękkiego 
	

	15. 
	Pianki krzesła wykonane w technologii pianek trudnopalnych
	

	16. 
	Krzesło tapicerowane materiałem powlekanym zmywalnym z wytłoczoną fakturą zewnętrzną o wyglądzie tkaniny plecionej z nici (nie dopuszcza się materiału powlekanego o wyglądzie skóry)  i parametrach nie gorszych niż:
- Ścieralność: 300 000 cykli  
- Trudnopalność (BS-EN 1021:1, BS-EN 1021:2) (lub równoważna)
- Odporność na światło minimum >7
- Gramatura: min. 680 g/m2
- Skład : powłoka zewnętrzna 100% winyl , baza 100% poliester 
- Właściwości zmywalne w tym łagodnymi środkami chemicznymi
- Bariera przed drobnoustrojami, przeciwbakteryjna i przeciwgrzybicza
	



[bookmark: _Hlk179577423]Pozycja 56 - 57  Formularza asortymentowo-cenowego – Krzesło konferencyjne z poduszką siedziska
PRODUCENT: …………………………………………………..
NAZWA / TYP (model): ……………………………………
Rok produkcji: ………………………………………………..
	[bookmark: _Hlk190353818]L.p.
	MINIMALNE PARAMETRY WYMAGANE


	1. 
	Meble fabrycznie nowe, wyprodukowane nie wcześniej niż w 2024
	Przykładowe rozwiązanie:




	2. 
	Krzesło konferencyjne  na stelażu z metalu polerowanego: 
wysokość całkowita 850 mm
wysokość siedziska 480 mm
szerokość siedziska 430 mm 
szerokość całkowita 490 mm
głębokość siedziska 400 mm 
całkowita głębokość 540 mm
dopuszcza się tolerancję w zakresie +/- 30 mm
	

	3. 
	Wszystkie elementy stelaża mają być wykonane jako samodzielne odlewy ze stopu metalu. Powierzchnia metalu polerowana, podstawa: stelaż 4-nożny wzmocniony pod siedziskiem (wzmocnienie nóg i siedziska) Nogi wykończone nakładanymi stopkami z tworzywa PU w kolorze czarnym,  odporne na uszkodzenia i zmianę wybarwienia, nie rysujące podłoża. Całość stanowi stabilną, sztywną konstrukcję z 4 punktami podparcia.
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	4. 
	Między siedziskiem a podstawą element z tworzywa PU w kolorze czarnym dystansujący i zabezpieczający przed uszkodzeniami w trakcie sztaplowania.
	

	5. 
	Siedzisko i oparcie wykonane z wyprofilowanej sklejki bukowej  o grubości co najmniej 10 mm, pokrytej  okleiną HPL w kolorze dąb. Krawędź przednia siedziska ma posiadać  zaokrąglenie
	

	6. 
	Krzesło musi posiadać możliwość  sztaplowania 
	

	7. 
	Na siedzisku nakładka tapicerowana. Tkanina na siedzisku o minimalnych wymaganiach technologicznych : 100% Poliester; odporność na ścieranie co najmniej 100 000 cykli Martindale’a, trudnopalność, odporna na powierzchniowe zwilżanie, nie występuje przyleganie kropel wody oraz jej zwilżenie.
Nie dopuszcza się teflonowania - tkanina musi zachować strukturę i przewiewność a jednocześnie nie pozwalać na wchłanianie się mokrych plam oraz nie pochłania brudu.
	




Pozycja 58  Formularza asortymentowo-cenowego – Krzesło konferencyjne bez poduszki siedziska
PRODUCENT: …………………………………………………..
NAZWA / TYP (model): ……………………………………
Rok produkcji: ………………………………………………..
	L.p.
	MINIMALNE PARAMETRY WYMAGANE


	1. 
	Meble fabrycznie nowe, wyprodukowane nie wcześniej niż w 2024
	Przykładowe rozwiązanie:




	2. 
	Krzesło konferencyjne  na stelażu z metalu polerowanego: 
wysokość całkowita 850 mm
wysokość siedziska 480 mm
szerokość siedziska 430 mm 
szerokość całkowita 490 mm
głębokość siedziska 400 mm 
całkowita głębokość 540 mm
dopuszcza się tolerancję w zakresie +/- 30 mm
	

	3. 
	Wszystkie elementy stelaża mają być wykonane jako samodzielne odlewy ze stopu metalu. Powierzchnia metalu polerowana, podstawa: stelaż 4-nożny wzmocniony pod siedziskiem (wzmocnienie nóg i siedziska) Nogi wykończone nakładanymi stopkami z tworzywa PU w kolorze czarnym,  odporne na uszkodzenia i zmianę wybarwienia, nie rysujące podłoża. Całość stanowi stabilną, sztywną konstrukcję z 4 punktami podparcia.
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	4. 
	Między siedziskiem a podstawą element z tworzywa PU w kolorze czarnym dystansujący i zabezpieczający przed uszkodzeniami w trakcie sztaplowania.
	

	5. 
	Siedzisko i oparcie wykonane z wyprofilowanej sklejki bukowej  o grubości co najmniej 10 mm, pokrytej  okleiną HPL w kolorze dąb. Krawędź przednia siedziska ma posiadać  zaokrąglenie
	

	6. 
	Krzesło musi posiadać możliwość  sztaplowania 
	



Pozycja 59  Formularza asortymentowo-cenowego – Krzesło konferencyjne z poduszką siedziska i podłokietnikami 
PRODUCENT: …………………………………………………..
NAZWA / TYP (model): ……………………………………
Rok produkcji: ………………………………………………..
	L.p.
	MINIMALNE PARAMETRY WYMAGANE


	1. 
	Meble fabrycznie nowe, wyprodukowane nie wcześniej niż w 2024
	Przykładowe rozwiązanie:


	2. 
	Krzesło konferencyjne  na stelażu z metalu polerowanego: 
wysokość całkowita 850 mm
wysokość siedziska 480 mm
szerokość siedziska 430 mm 
szerokość całkowita 490 mm
głębokość siedziska 400 mm 
całkowita głębokość 540 mm
dopuszcza się tolerancję w zakresie +/- 30 mm
	

[image: ]

	3. 
	Wszystkie elementy stelaża mają być wykonane jako samodzielne odlewy ze stopu metalu. Powierzchnia metalu polerowana, podstawa: stelaż 4-nożny wzmocniony pod siedziskiem (wzmocnienie nóg i siedziska) Nogi wykończone nakładanymi stopkami z tworzywa PU w kolorze czarnym,  odporne na uszkodzenia i zmianę wybarwienia, nie rysujące podłoża. Całość stanowi stabilną, sztywną konstrukcję z 4 punktami podparcia.
	

	4. 
	Między siedziskiem a podstawą element z tworzywa PU w kolorze czarnym dystansujący i zabezpieczający przed uszkodzeniami w trakcie sztaplowania.
	

	5. 
	Siedzisko i oparcie wykonane z wyprofilowanej sklejki bukowej  o grubości co najmniej 10 mm, pokrytej  okleiną HPL w kolorze dąb. Krawędź przednia siedziska ma posiadać  zaokrąglenie
	

	6. 
	Krzesło musi posiadać możliwość  sztaplowania 
	

	7. 
	Podłokietniki wykonane z aluminium polerowanego. Wykończone sklejką i laminatem HPL.
	

	8. 
	Na siedzisku nakładka tapicerowana. Tkanina na siedzisku o minimalnych wymaganiach technologicznych : 100% Poliester; odporność na ścieranie co najmniej 100 000 cykli Martindale’a, trudnopalność , odporna na powierzchniowe zwilżanie, nie występuje przyleganie kropel wody oraz jej zwilżenie.
Nie dopuszcza się teflonowania - tkanina musi zachować strukturę i przewiewność a jednocześnie nie pozwalać na wchłanianie się mokrych plam oraz nie pochłania brudu.
	



Pozycja 60 - 61  Formularza asortymentowo-cenowego – Stolik kawowy na 4 nogach z półką
PRODUCENT: …………………………………………………..
NAZWA / TYP (model): ……………………………………
Rok produkcji: ………………………………………………..
	L.p.
	MINIMALNE PARAMETRY WYMAGANE


	1. 
	Meble fabrycznie nowe, wyprodukowane nie wcześniej niż w 2024
	Przykładowe rozwiązanie:


	2. 
	Stolik - wymiary blatu w kształcę kwadratu – 60x60 cm Wysokość 60 cm.
dopuszcza się tolerancję w zakresie +/- 20 mm
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	3. 
	Blat stolika powinien być wykonany z płyty wiórowej, trójwarstwowej o grubości min. 50 mm. Obrzeża płyty blatu mają być okleinowane doklejką ABS o grubości min. 2 mm. Płyta wiórowa powinna spełniać wymagania normy PN-EN 14322 lub równoważnej, emisja formaldehydu odpowiada klasie E1
	

	4. 
	Wszystkie wąskie płaszczyzny blatu stołu powinny być zabezpieczone doklejką przyklejoną za pomocą kleju poliuretanowego, który ma trwale zabezpieczyć krawędzie przed szkodliwym działaniem wilgoci oraz wysokiej temperatury. 
	

	5. 
	Noga – 7x7 cm 
	

	6. 
	Półka pod blatem zamontowana na wysokości nie mniejszej niż 27 cm od podłogi. Wykonana z płyty HDF foliowanej o grubości 2 cm
	



Pozycja 62  Formularza asortymentowo-cenowego – Stół jadalny  
PRODUCENT: …………………………………………………..
NAZWA / TYP (model): ……………………………………
Rok produkcji: ………………………………………………..
	L.p.
	MINIMALNE PARAMETRY WYMAGANE


	1. 
	Meble fabrycznie nowe, wyprodukowane nie wcześniej niż w 2024
	Przykładowe rozwiązanie:

	2. 
	Wymiary: 140x80x74 (±30) mm
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	3. 
	Blat wykonany z płyty wiórowej, trójwarstwowej, melaminowanej o grubości min. 25 mm. Płyta wiórowa ma spełniać wymagania normy PN-EN 14322 lub równoważnej  emisja formaldehydu powinna odpowiadać klasie E1
	

	4. 
	Stół przeznaczony do pomieszczenia socjalnego – blat musi być odporny na ewentualne działanie płynów lub innych substancji spożywczych
	

	5. 
	Obrzeża blatu ma być zabezpieczone przez okleinowanie doklejką ABS o grubości min. 2 mm. Wszystkie wąskie płaszczyzny blatu biurka powinny być zabezpieczone doklejką przyklejoną za pomocą kleju poliuretanowego, który ma trwale zabezpieczyć krawędzie przed szkodliwym działaniem wilgoci oraz wysokiej temperatury. 
	

	6. 
	Noga ma być prostokątna wykonana z profili stalowych min. 60x(20-30) mm. Nogi powinny być wyposażone w tworzywowe stopki do poziomowania w celu zapewnienia dodatkowego poziomowania biurka w zakresie +/- 10 mm
	

	7. 
	Górna, pozioma część nogi (belka poprzeczna) ma być wykonana z profilu stalowego min. 60x30x2 mm, wyposażona w odpowiednie wycięcia umożliwiające mocowanie belki wzdłużnej pod blatem stołu.
	

	8. 
	Belka wzdłużna powinna być wykonana z profilu stalowego 60x30x2 mm i obustronnie wyposażona w zaczepy o geometrii wycięcia zapewniającej sztywne połączenie z nogami, dodatkowo zakończona zatrzaskami umożliwiającymi szybki montaż lub demontaż wszystkich elementów stelaża. 
	

	9. 
	Nogi oraz pozostałe elementy stelaża powinny być malowane farbą proszkową, utwardzone metodą termiczną w celu zapewnienia odporności na ścieranie i zarysowania.
	

	10. 
	Metalowe elementy stelaża powinny być cięte technologią laserową – co zapewnia estetyczny wygląd powtarzalnych części stelaży stołów oraz wpływa na podwyższone walory estetyczne łączeń elementów stelaża (kryte spawy)
	



[bookmark: _Hlk189041822]Pozycja 63 Formularza asortymentowo-cenowego – Stół konferencyjny wzmocniony 140x140x74
PRODUCENT: …………………………………………………..
NAZWA / TYP (model): ……………………………………
[bookmark: _Hlk191640337]Rok produkcji: ………………………………………………..
	[bookmark: _Hlk189041859]L.p.
	MINIMALNE PARAMETRY WYMAGANE


	1. 
	Meble fabrycznie nowe, wyprodukowane nie wcześniej niż w 2024
	 Przykładowe rozwiązanie:

	PARAMETRY TECHNICZNE

	2. 
	Wymiary – 140 x 140 x 74 cm. - dopuszcza się tolerancję w zakresie +/- 20 mm
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	3. 
	Blat oparty na ramie i 4 nogach połączonych 2 belkami, które są połączone 1 długą belką wzmacniającą. Stelaż ten ma zapewnić  stabilność i wytrzymałość stołu. Wytrzymałość – 150-200 kg. (ciężar urządzeń badawczych)  
	

	4. 
	Płyta dwustronnie laminowana na bazie 3-warstwowej płyty wiórowej, spełniająca najwyższe standardy higieny klasy E-1. Grubość – 36 mm
	

	5. 
	Obrzeże blatu ma być zabezpieczone przez okleinowanie doklejką ABS o grubości min. 2 mm. Wszystkie wąskie płaszczyzny blatu powinny być zabezpieczone doklejką przyklejoną za pomocą kleju poliuretanowego, 
	

	6. 
	Noga zakończona regulatorem o zakresie regulacji 0-20 mm. Konstrukcja stelaża spawano-skręcana. 
	

	7. 
	Noga wykonana z profilu zamkniętego o przekroju kwadratowym 50x50 mm i grubości 2 mm. 
	

	8. 
	Nogi oraz pozostałe elementy stelaża powinny być malowane farbą proszkową, utwardzone metodą termiczną w celu zapewnienia odporności na ścieranie i zarysowania.
	

	9. 
	W stole wbudowany mediaport wyposażony w minimum dwa gniazda 230V 2xUSB HDMI RJ45 oraz kręgosłup do sprowadzenia kabli i listwę podłogową maskującą do doprowadzenia kabli do gniazda w ścianie.
	



Pozycja 64 Formularza asortymentowo-cenowego – Stół konferencyjny o wymiarach 140x80x74 cm
PRODUCENT: …………………………………………………..
NAZWA / TYP (model): ……………………………………
Rok produkcji: ………………………………………………..
	L.p.
	MINIMALNE PARAMETRY WYMAGANE


	1. 
	Meble fabrycznie nowe, wyprodukowane nie wcześniej niż w 2024
	Przykładowe rozwiązanie:

	PARAMETRY TECHNICZNE

	2. 
	Od wymiarów podanych w formularzu asortymentowo-cenowym dopuszcza się tolerancję w zakresie +/- 20 mm
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	3. 
	Blat oparty na ramie i 4 nogach połączonych 2 belkami, które są połączone 1 długą belką wzmacniającą. Stelaż ten ma zapewnić  stabilność i wytrzymałość stołu
	

	4. 
	Płyta dwustronnie laminowana na bazie 3-warstwowej płyty wiórowej, spełniająca najwyższe standardy higieny klasy E-1. Grubość – 25 mm
	

	5. 
	Obrzeże blatu ma być zabezpieczone przez okleinowanie doklejką ABS o grubości min. 2 mm. Wszystkie wąskie płaszczyzny blatu powinny być zabezpieczone doklejką przyklejoną za pomocą kleju poliuretanowego
	

	6. 
	Noga zakończona regulatorem o zakresie regulacji 0-20 mm. Konstrukcja stelaża spawano-skręcana. 
	

	7. 
	Noga wykonana z profilu zamkniętego o przekroju kwadratowym 50x50 mm i grubości 2 mm. 
	

	8. 
	Nogi oraz pozostałe elementy stelaża powinny być malowane farbą proszkową, utwardzone metodą termiczną w celu zapewnienia odporności na ścieranie i zarysowania.
	

	9. 
	W stole wbudowany mediaport wyposażony w minimum dwa gniazda 230V 2xUSB HDMI RJ45 oraz kręgosłup do sprowadzenia kabli i listwę podłogową maskującą do doprowadzenia kabli do gniazda w ścianie.
	



Pozycja 65  Formularza asortymentowo-cenowego – Stolik na 4 metalowych nogach o wymiarach 60x60x80
PRODUCENT: …………………………………………………..
NAZWA / TYP (model): ……………………………………
Rok produkcji: ………………………………………………..
	[bookmark: _Hlk189036844]L.p.
	MINIMALNE PARAMETRY WYMAGANE


	1. 
	Meble fabrycznie nowe, wyprodukowane nie wcześniej niż w 2024
	

	PARAMETRY TECHNICZNE

	2. 
	Wymiary: 60x60x80 (±20) mm
	[image: Stół Kwadratowy Rozkładany MAX 80-160 cm Dąb Craft Nowoczesny Loft]

	3. 
	Blat wykonany z płyty wiórowej, trójwarstwowej, melaminowanej o grubości min. 25 mm. Płyta wiórowa ma spełniać wymagania normy PN-EN 14322 lub równoważnej  emisja formaldehydu powinna odpowiadać klasie E1. Blat odporny na płyny i inne substancje
	

	4. 
	Obrzeże blatu ma być zabezpieczone przez okleinowanie doklejką ABS o grubości min. 2 mm. Wszystkie wąskie płaszczyzny blatu biurka ma być zabezpieczone doklejką przyklejoną za pomocą kleju poliuretanowego
	

	5. 
	Blat oparty na stelażu i 4 nogach.
	

	6. 
	Noga ma być prostokątna wykonana z profili stalowych min. 60x(20-30) mm. Nogi powinny być wyposażone w tworzywowe stopki do poziomowania w celu zapewnienia dodatkowego poziomowania stołu w zakresie +/- 10 mm
	

	7. 
	Rama wykonana z profilu stalowego min. 60x30x2 mm
	

	8. 
	Nogi oraz pozostałe elementy stelaża mają być malowane farbą proszkową, utwardzone metodą termiczną w celu zapewnienia odporności na ścieranie i zarysowania.
	

	9. 
	Metalowe elementy stelaża mają być cięte technologią laserową – co zapewnia estetyczny wygląd powtarzalnych części stelaży stołów oraz wpływa na podwyższone walory estetyczne łączeń elementów stelaża (kryte spawy)
	


Pozycja 66 - 67  Formularza asortymentowo-cenowego – Szafa na dokumenty niska, wys. / 77 cm
 PRODUCENT: …………………………………………………..
NAZWA / TYP (model): ……………………………………
Rok produkcji: ………………………………………………..
Pozycja 68  Formularza asortymentowo-cenowego – Szafa na dokumenty wys.  / 113 cm 
PRODUCENT: …………………………………………………..
NAZWA / TYP (model): ……………………………………
Rok produkcji: ………………………………………………..
Pozycja 69 - 81  Formularza asortymentowo-cenowego – Szafa na dokumenty wys. / 183
PRODUCENT: …………………………………………………..
NAZWA / TYP (model): ……………………………………
Rok produkcji: ………………………………………………..
Pozycja 82  Formularza asortymentowo-cenowego – Szafa na dokumenty wys. / 190
PRODUCENT: …………………………………………………..
NAZWA / TYP (model): ……………………………………
[bookmark: _Hlk191643216]Rok produkcji: ………………………………………………..
	L.p.
	MINIMALNE PARAMETRY WYMAGANE


	1. 
	Meble fabrycznie nowe, wyprodukowane nie wcześniej niż w 2024
	Przykładowe rozwiązanie:
[image: ]

	2. 
	Szafy biurowe, wymiary wg formularza asortymentowo – cenowego, dopuszcza się tolerancję w zakresie +/- 20 mm
	

	3. 
	Szafa wykonana z płyty wiórowej melaminowanej o grubości min. 18 mm i min. 25 mm
	

	4. 
	Obrzeża płyt powinny być zabezpieczone doklejką ABS o grubości min. 2 mm
	

	5. 
	Wszystkie widoczne wąskie krawędzie płyt mają być zabezpieczone doklejką przyklejoną za pomocą kleju poliuretanowego, który powinien trwale zabezpieczyć krawędzie przed szkodliwym działaniem wilgoci oraz wysokiej temperatury – taka technologia powinna gwarantować wodoodporne połączenie obrzeża z płytą
	

	6. 
	Płyta wiórowa użyta do produkcji szaf powinna spełniać wymagania normy PN-EN 14322, lub równoważnej, a emisja formaldehydu powinna odpowiadać klasie E1
	

	7. 
	Wieniec dolny oraz boki szafy powinny być wykonane z płyty o grubości min. 25 mm
	

	8. 
	Wieniec górny szafy powinien być wykonany z płyty o grubości min. 25 mm
	

	9. 
	Korpus szafy powinien być skręcany poprzez niklowane złącza mimośrodowe umożliwiające łatwy montaż i demontaż bez uszczerbku dla sztywności (wytrzymałości) wyrobu
	

	10. 
	Fronty (drzwi) szafy powinny być wykonane z płyty o grubości min. 18 mm
	

	11. 
	Fronty szaf zamykanych drzwiami skrzydłowymi powinny być mocowane do korpusu szafy za pomocą zawiasów o możliwym kącie otwarcia min. 110 stopni.  
	

	12. 
	Szafy zamykane na klucz łamany
	

	13. 
	Półki szaf powinny być wykonane z płyty o grubości min. 18 mm i być mocowane za pomocą złączy zabezpieczających przed przypadkowym wysunięciem się półki, które dodatkowo niwelują możliwość ugięcia się półki, gdyż całe obciążenie statyczne powinno zostać przeniesione na korpus szafy. 
	

	14. 
	Plecy szafy – płyta pełna 18 mm.
	

	15. 
	Półki we wszystkich szafach muszą być umieszczone na takich wysokościach aby zmieściły się między nimi duże segregatory.
	

	16. 
	Minimum jedna półka konstrukcyjna, pozostałe z możliwością regulacji.
	

	17. 
	W szafach powinny znajdować się regulatory wysokości typu bulwa o wysokości min. 27 mm i średnicy 50 mm z możliwością regulacji od wewnątrz szafy
	

	18. 
	Uchwyty w szafach powinny być dwupunktowe, o kształcie prostokątnym. Nie dopuszcza się uchwytów o kształcie „łezki”
	





Pozycja 83 - 85  Formularza asortymentowo-cenowego – Szafka socjalna  
PRODUCENT: …………………………………………………..
NAZWA / TYP (model): ……………………………………
Rok produkcji: ………………………………………………..
	L.p.
	MINIMALNE PARAMETRY WYMAGANE

	1. 
	Meble fabrycznie nowe, wyprodukowane nie wcześniej niż w 2024
	

	2. 
	Dopuszcza się tolerancję w zakresie +/- 20 mm.
	

	3. 
	Szafka socjalna podzielona na pół – w lewej przestrzeni od góry 2 x szuflada H 15 cm w pozostałej przestrzeni szafka z półką , w prawej przestrzeni od góry 2 x szuflada H 15 cm oraz szuflada H 70 cm w której znajduje się kosz na śmieci z tworzywa  
	

	4. 
	Szafka wykonana z płyty wiórowej melaminowanej o grubości min. 18 mm i min. 25 mm
	

	5. 
	Obrzeża płyt mają  być zabezpieczone doklejką ABS o grubości min. 2 mm
	

	6. 
	Wszystkie widoczne wąskie krawędzie płyt mają być zabezpieczone doklejką przyklejoną za pomocą kleju poliuretanowego
	

	7. 
	Na wieńcu górnym należy przykleić szkło typu lacobel (6mm) w kolorze białym.
	

	8. 
	Wieniec dolny oraz boki szafy mają być wykonane z płyty o grubości min. 18 mm
	

	9. 
	Wieniec górny szafy ma być wykonany z płyty o grubości min. 25 mm
	

	10. 
	Szuflady wyposażone w prowadnice z samodociągiem. Wysów szuflad min. 80 % 
	

	11. 
	Dno szuflad płytowe ok 10 mm
	

	12. 
	Fronty mają być wykonane z płyty o grubości min. 18 mm
	

	13. 
	Półka szafki ma być wykonana z płyty o grubości min. 18 mm i być mocowane za pomocą złączy zabezpieczających przed przypadkowym wysunięciem się półki, które dodatkowo niwelują możliwość ugięcia się półki, gdyż całe obciążenie statyczne powinno zostać przeniesione na korpus szafki
	

	14. 
	W szafce powinny znajdować się regulatory wysokości typu bulwa o wysokości min. 27 mm i średnicy 50 mm z możliwością regulacji od wewnątrz szafki
	

	15. 
	Uchwyty mają być dwupunktowe, o kształcie prostokątnym. Nie dopuszcza się uchwytów o kształcie „łezki”
	



Pozycja 86  Formularza asortymentowo-cenowego – Szafka biurowa wisząca dwudrzwiowa
PRODUCENT: …………………………………………………..
NAZWA / TYP (model): ……………………………………
[bookmark: _Hlk190953347]Rok produkcji: ………………………………………………..
	L.p.
	MINIMALNE PARAMETRY WYMAGANE


	1. 
	Meble fabrycznie nowe, wyprodukowane nie wcześniej niż w 2024
	Przykładowe rozwiązanie:

[image: ]

	2. 
	Szacowane wymiary szafki: 80 cm szer. x 35 cm gł. x 40 cm wys.
	

	3. 
	Szafka wisząca z drzwiami dwuskrzydłowymi
	

	4. 
	Zawias meblowy samodomykający – ze spowalniaczem, tzw. „cichy domyk”
	

	5. 
	Uchwyty mają być dwupunktowe, o kształcie prostokątnym
	

	6. 
	Szafka w środku niedzielona – bez półek
	

	7. 
	Plecy wpuszczane w boki i wieńce
	

	8. 
	Plecy wykonane z płyty HDF (3 -3,5 mm)
	

	9. 
	Szafka montowana na samonośnej listwie montażowej do ściany szkieletowej typu GK poprzez dedykowane łączniki np. kołki typu moli.
	

	10. 
	Korpus i fronty wykonane z płyty wiórowej melaminowanej o grubości 18 mm
	

	11. 
	Wieniec górny i dolny wykonane z płyty wiórowej melaminowanej o grubości 25 mm
	

	12. 
	Płyta wiórowa użyta do produkcji mebla powinna odpowiadać klasie higieniczności E1
	

	13. 
	Obrzeża płyt powinny być zabezpieczone doklejką ABS o grubości min. 2 mm
	



OPZ – Załącznik nr 2.1.B do SWZ musi być podpisany kwalifikowanym podpisem elektronicznym 
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