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Zatacznik nr 1 do SW2
SZCZEGOLOWY OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA (,,SOPZ”)

CPV:

43410000-0 Maszyny do obrébki mineratéw

43414000-8 Szlifierki

Przedmiot zamdwienia obejmuje:

1. CZESC | - OBTACZARKA DO KRYSZTAtOW

2. CZESC Il - SZLIFIERKA DO KRAWEDZI PLYTEK
3. CZESC Il - POLERKA DO PLYTEK

4. CZESC IV - SZLIFIERKA DO PLYTEK

5. CZESC V - SZLIFIERKA DO SCIEC BAZOWYCH

ROZDZIAt | - POSTANOWIENIA OGOLNE

1. Szczegétowy OPZ stanowigcy zatgcznik nr 1 do SWZ, okre$la wymagania w zakresie dostawy
Urzadzen.

W wymaganiach szczegétowych Zamawiajgcy okreslit ,Wymagane minimalne parametry
techniczne, jakosciowe i eksploatacyjne" jakie muszg spetnia¢ oferowane Urzgdzenia oraz
wymagane warunki realizacji zamdwienia.

2. Zamawiajacy dopuszcza zaoferowanie rozwigzan rdwnowaznych i/lub o parametrach lepszych
w stosunku do wskazanych w szczegétowym opisie przedmiotu zaméwienia pod warunkiem,
ze zagwarantujg one realizacje dostawy i zapewnig uzyskanie parametréw technicznych i/lub
jakosciowych i/lub eksploatacyjnych nie gorszych od wskazanych w Rozdziale V niniejszego OPZ
oraz beda zgodne pod wzgledem:

2.1. gabarytéw (wielko$¢, rodzaj, wtasciwosci fizyczne);
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2.2. charakteru uzytkowego (tozsamosé funkcji);
2.3. charakterystyki materiatowej (rodzaj i jako$¢ materiatéw);
2.4. parametrow technicznych (wytrzymatos¢, trwatos¢, dane techniczne, itp.);
2.5. parametrow bezpieczenstwa uzytkowania.
3. Wykonawca, ktéry powotuje sie na rozwigzania rownowazne i/lub o lepszych parametrach niz
opisane przez Zamawiajgcego, jest obowigzany wykaza¢, ze oferowany przez niego w ramach
przedmiotu zamdwienia sprzet i wyposazenie spetniajg wymagania okreslone przez

Zamawiajgcego.
ROZDZIAL Il - WYMAGANIA OGOLNE:

1. Dostawa przedmiotu zamowienia do siedziby Zamawiajgcego lub do miejsca przez niego
wskazanego (na wtasny koszt i ryzyko);

2. Roztadunek ze s$rodka transportu i przeniesienie do pomieszczenn wskazanych przez
Zamawiajgcego, rozpakowanie z opakowan;

3. Wykonawca zobowigzany jest, po dokonanym montazu, do niezwtocznego odebrania wszelkich
opakowan (palet, kartondw, folii, tasm, etc.) po zamontowanym sprzecie i ich utylizacji we
wtasnym zakresie i na wiasny koszt;

4. Dostarczenie (najpozniej w dniu dostawy) dokumentéw wskazanych w OPZ (karta/y
gwarancyjne, instrukcje obstugi, dokumentacja techniczna);

5. Wykonawca zobowigzany jest do dostarczenia kopii zainstalowanego oprogramowania na
odpowiednim nosniku (umozliwiajacej odtworzenie mozliwosci urzgdzenia po awarii);

6. Montaz, uruchomienie oraz przeszkolenie 5 pracownikdéw w zakresie obstugi i konserwacji
sprzetu, ktéry przed podjeciem pracy wymaga zainstalowania i uruchomienia; wydanie
zaswiadczenia o ukonczeniu szkolenia;

7. Dostarczane Urzadzenia:

7.1. muszg by¢ odpowiednio oznakowane (etykiety) lub oznakowanie za pomocg
zharmonizowanych symboli lub rozpoznawalnych koddw,

7.2. muszg posiadad instrukcje uzywania w jezyku polskim i jezyku angielskim;

7.3. muszg by¢ dostarczone w oryginalnym opakowaniu producenta wraz z numerem

katalogowym i oznakowaniem CE lub rownowazny;
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7.4. muszg by¢ dopuszczone do obrotu i uzywania na terenie Polski, zgodnie z obowigzujgcymi

przepisami prawa.

ROZDZIAL Il - OGOLNE WARUNKI MONTAZU | URUCHOMIENIA URZADZEN

1.
2.

Urzadzenie po zamontowaniu zostanie uruchomione przez Wykonawce;
Zamawiajgcy zapewni pomieszczenie do montazu Urzadzenia, wyposazone we wszelkie

instalacje niezbedne do uruchomienia.

ROZDZIAL IV - OGOLNE WARUNKI GWARANCJI | SERWISU

1.

Minimum 12 miesieczny okres gwarancji od daty podpisania Koncowego Protokotu Odbioru,
obejmujgcy bezptatne przeglady w okresie gwarancyjnym;

W ramach umowy w okresie gwarancji wykonawca zapewni okresowe przeglady zgodnie z
zaleceniami producenta Urzgdzenia a w przypadku braku ww. zalecen zapewni minimum jeden
przeglad okresowy;

Gwarantowany czas przystgpienia do naprawy nie dtuzszy niz 48 godzin od zgtoszenia
koniecznosci naprawy (dotyczy dni roboczych);

Zamawiajgcy dopuszcza podtaczenie Urzadzenia pod tzw. zdalny serwis umozliwiajgcy w
szczegblnosci zdalng diagnostyke, przetadowania oprogramowania, usuniecie btedu lub
usterki.

Serwis gwarancyjny musi by¢ Swiadczony przez producenta lub autoryzowany serwis
producenta;

W ramach udzielonej gwarancji Wykonawca musi zapewni¢ serwis w miejscu montazu
Urzadzenia.

Zamawiajgcy nie bedzie ponosit jakichkolwiek kosztéw zwigzanych z przegladami
gwarancyjnymi i naprawami gwarancyjnymi.

Wykonawca musi zapewni¢ dostep do czesci zamiennych i materiatéw eksploatacyjnych przez

min. 10 lat od podpisania protokotu odbioru koricowego.
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ROZDZIAt V — PARAMETRY TECHNICZNE DLA POSZCZEGOLNYCH CZESCI

czesC 1.

OBTACZARKA DO KRYSZTALOW — parametry minimalne:

- z przeznaczeniem do obrébki bocznej krysztatéw zwigzkéw pétprzewodnikowych A3B5 (GaP, GaAs,

InP, InAs, GaSb, InSb) o srednicy 2”, 3”, 4”, 5”, 6” i dtugosci od 50mm do 350mm;

czesc 1l

max. dtugos¢ szlifowania : 380 mm;

minimalna $rednica krysztatu: 10 mm;

maksymalna srednica krysztatu: 170 mm;

koncéwki dla réznych srednic krysztatéw (od 10mm przez 27, 3”, 4”, 5", 6”);

regulowany docisk utrzymujacy krysztat;

regulowana predkos¢ obrotowa krysztatu;

regulowana predkos¢ przesuwu sciernicy;

obroty Sciernicy oraz jej wymiary : muszg umozliwia¢ obrébke boczng krysztatéw ww
zwigzkéw potprzewodnikowych A3B5;

wyposazona w odpowiednie instalacje (np. instalacje chtodzenie krysztatu oraz Sciernicy)
umozliwiajace obrébke boczng krysztatéw ww zwigzkdw pdtprzewodnikowych A3B5
sterowanie: manualne lub pétautomatyczne;

zapewnienie sciernicy dla krysztatéw A3B5 (GaP, GaAs, InP, InAs, GaSb, InSb);
Zamawiajgcy wymaga dostarczenia dodatkowej Sciernicy;

zrédto zasilania: energia elektryczna o napieciu 230 V/400 V/50 Hz (Polska Norma PN-IEC
60038).

SZLIFIERKA DO KRAWEDZI PLYTEK — parametry minimalne:

- z przeznaczeniem dla ptytek ze zwigzkéw pétprzewodnikowych A3B5 (GaP, GaAs, InP, InAs, GaSb,

InSb) o $rednicy 2”, 3", 4”, 5", 6”

materiat: ptytki potprzewodnikowe A3B5;
Srednica ptytek 2”, 3”, 4”, 5", 6”
grubosé ptytek: od 0,2 mm do 1 mm;

sterowanie: péfautomatyczne
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zapewnienie ostrzy do materiatéw A3B5 (GaP, GaAs, InP, InAs, GaSb, InSb) dla ptytek o
grubosci od 0,2 mm do 1 mm,

Zamawiajgcy wymaga dostarczenia dodatkowego kompletu ostrzy;

zrédto zasilania: energia elektryczna o napieciu 230 V/400 V/50 Hz (Polska Norma PN-IEC
60038).

czesé

POLERKA DO PLYTEK — parametry minimalne:

- z przeznaczeniem dla ptytek ze zwigzkdéw potprzewodnikowych A3B5 (GaP, GaAs, InP, InAs, GaSb,

InSb) o $rednicy 2”, 3", 4”, 5", 6”

materiat: ptytki potprzewodnikowe A3B5;

Srednica ptytek od 2”, 3”, 4”, 5” 6”

mocowanie ptytek: prézniowe;

stét o Srednicy pozwalajacej na polerowanie ptytek od 2”, 37, 47, 5” 6”

regulowana predkos¢ obrotéw stotu : od 0 do 150 rpm;

regulowana predkos¢ obrotéw gtowicy: od 0 do 150 rpm;

odpowiednie uchwyty na ptytki o $rednicy : 2”, 3", 4”,5”, 6

grubos¢ ptytek: od 0,2 mm do 5 mm;

regulowany docisk gtowicy;

kontrola temperatury w czasie procesu - wskaznik wysokosci temperatury stotu podajacy
temperature w stopniach Celsjusza

sterowanie: péfautomatyczne

zastosowanie R&D matoseryjna produkcja

zrédto zasilania: energia elektryczna o napieciu 230 V/400 V/50 Hz (Polska Norma PN-IEC
60038).

CZESC IV.

SZLIFIERKA DO PLYTEK — parametry minimalne:

- z przeznaczeniem dla ptytek ze zwigzkéw pétprzewodnikowych A3B5 (GaP, GaAs, InP, InAs, GaSb,

InSb) o érednicy 2”, 37, 4”, 5", 6”

materiat: krysztaty pétprzewodnikowe A3B5;
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Srednica ptytek 2”, 3”, 4”, 5", 6”

mocowanie ptytek: prézniowe;

stét o Srednicy pozwalajacej na szlifowanie ptytek od 2”, 3”, 4”, 5” 6”

regulowana predkos¢ obrotéw stotu : od 0 do 30 rpm, urzgdzenie winno umozliwiaé tzw. soft
start

odpowiednie uchwyty na ptytki o réznej $rednicy: 2”, 3”, 4”, 57, 6”

grubosé ptytek: od 0,1 mm do 5 mm;

regulowany docisk gtowicy;

kontrola temperatury w czasie procesu; - wskaznik wysokos$ci temperatury stotu podajacy
temperature w stopniach Celsjusza

sterowanie: pétautomatyczne

zrddto zasilania: energia elektryczna o napieciu 230 V/400 V/50 Hz (Polska Norma PN-IEC
60038).

CzeSC vV

SZLIFIERKA DO SCIEC BAZOWYCH - parametry minimalne:

- z przeznaczeniem dla krysztatéw zwigzkéw pétprzewodnikowych A3B5 (GaP, GaAs, InP, InAs, GaSb,

InSb)

o $rednicy 2”, 3”,4”,5” 6” i dtugosci od 50mm do 350mm
materiat obrabiany : krysztaty pétprzewodnikowe A3B5;
stét o wymiarach pozwalajacych na szlifowanie krysztatow od 2”, 3”, 4”, 5” 6”
mozliwos$¢ regulowania odlegtosci osi wrzeciona od stotu;
max. dtugos¢ szlifowania : nie mniejsza niz 380 mm;
max. szerokos$¢ szlifowania: nie mniejsza niz 100 mm;
obroty Sciernicy : muszg umozliwia¢ obrdébke krysztatéw ww zwigzkéw pétprzewodnikowych
A3B5;
Srednica Sciernicy : nie mniejsza niz 150 mm gwarantujgca prawidtowg obrébke krysztatéw
ww zwigzkéw poétprzewodnikowych A3B5;
szerokos¢ Sciernicy : minimum 12 mm
sterowanie: manualne;

zapewnienie Sciernicy dla krysztatéw A3B5 (GaP, GaAs, InP, InAs, GaSb, InSb)
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e Zamawiajacy wymaga dostarczenia dodatkowej $ciernicy
e 7rodto zasilania: energia elektryczna o napieciu 230 V/400 V/50 Hz (Polska Norma PN-IEC
60038).
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