ZP-25-145UN  -  sterylizator i myjnia

                                                                                                                                                                 Załącznik Nr 1A do SWZ

OPIS PRZEDMIOTU ZAMÓWIENIA –
PRZELOTOWY STERYLIZATOR PAROWY 8-jednostkowy
	Lp.
	Wymagany parametr urządzenia
	Parametr oferowany*

	1
	Producent: ……………………………………………………………………………….……..

Model/Typ: …………………………………………………………………………………….. 

Rok produkcji: ……………………… 

	2
	Urządzenie fabrycznie nowe, niekondycjonowane, nie powystawowe rok  produkcji 2025 zarejestrowane jako wyrób medyczny

	3
	Komora przelotowa prostopadłościenna, dwudrzwiowa pozioma pojemność 8 jednostek (jednostka o wymiarach 300x300x600mm) wsadu zgodnie z PN EN 285/EN 285:
- łatwe do demontażu przez obsługę szyny i filtr drenu,

-powierzchnia wewnętrzna gładka poddana procesowi kuleczkowania w celu zwiększenia powierzchni oddawania ciepła do materiału (nie dopuszcza komory z elektropolerowanym wnętrzem komory ze względu na ograniczone przekazywanie ciepła do sterylizowanego materiału),
	

	4
	Całkowita szerokość sterylizatora wraz z komorą serwisową maksymalnie 1000mm.
	

	5
	Komora i płaszcz oraz drzwi wykonane całkowicie ze stali kwasoodpornej klasy co najmniej 1.4404 (AISI316L). 

Rama sterylizatora, opanelowanie wykonane ze stali nierdzewnej klasy co najmniej 1.4301 (AISI304). 

Instalacja parowa sterylizatora wykonana ze stali nierdzewnej klasy co najmniej 1.4404 (AISI316L). 

Wszystkie połączenia wykonane orurowaniem sztywnym (nie dopuszcza się połączeń elastycznych).

Dopuszcza się wykonanie fragmentów instalacji wodnej i parowej wykonanej z materiałów innych odpornych na korozję.
	

	6
	Wejście do komory sterylizacyjnej o wymiarach z przedziału: 640-660, 640-660, (wysokość [mm], szerokość [mm],)
	

	7
	Głębokość komory sterylizacyjnej 1300-1400[mm]
	

	8
	Grubość ściany komory 5mm.
	

	9
	Wysokość załadowcza komory sterylizatora 700-800mm.
	

	10
	Płaszcz parowy pierścieniowy umożliwiający kontrolę wszystkich spawów podczas próby wodnej wykonany ze stali co najmniej klasy 1.4404 (AISI316L)
	

	11
	Automatyczne drzwi komory przesuwne pionowo:

-napędzane elektrycznie

-wyposażone w przeciwciężar pozwalające na ich otwarcie w przypadku awarii i potrzeby szybkiego wyjęcia sterylizowanych materiałów

-wyposażone w zabezpieczenie uniemożliwiające zamkniecie drzwi, gdy natrafią na opór

- blokowane w trakcie trwania procesu

-z logiką działania (brak możliwości otwarcia drzwi wyładunkowych dla programów testowych oraz z błędem)

-zabezpieczenie przed jednoczesnym otwarciem drzwi komory po stronie załadowczej i rozładowczej.

-wyposażone w oddzielne wyłączniki krańcowe położenia otwarcia oraz zamknięcia drzwi, kontrolujące swoje działanie wzajemnie w celu zwiększenie bezpieczeństwa
	

	12
	Sterownik mikroprocesorowy.
	

	13
	Dotykowy panel sterowania z kolorowym wyświetlaczem graficznym o przekątnej powyżej 5,5 cali po stronie załadowczej (nie dopuszcza się przycisków membranowych). Wyświetlanie informacji o aktualnym etapie procesu oraz informacji o przyczynach błędu i awarii na monitorze sterownika w języku polskim w postaci tekstowej i graficznej. Wszystkie opisy na panelach operatora w języku polskim
	

	14
	Dotykowy panel sterowania z wyświetlaczem po stronie wyładowczej informujący o: 

Stanie programu, stanie alarmowym

Wyświetlacz informujący o parametrach wewnątrz komory przez cały czas pracy sterylizatora.
	

	15
	Drukarka, wyświetlacz po stronie załadowczej oraz wyładowczej, zlokalizowane obok linii komory sterylizacyjnej (nie dopuszcza się lokalizacji wyświetlacza bezpośrednio ponad komorą ze względu na oddziaływanie cieplne z komory)
	

	16
	Panel sterowania po stronie załadowczej i wyładowczej szklany.
	

	17
	Rejestracja istotnych parametrów procesu - wbudowana drukarka po stronie załadowczej sterylizatora.

Alarmy i komunikaty ostrzegawcze na wydruku prezentowane w języku polskim. Działanie drukarki oraz układu sterowania niezależne.
	

	18
	Program testujący Bowie & Dick. 
	

	19
	Program testu próżniowego. 
	

	20
	Program rozgrzewający. 
	

	21
	Programy sterylizacji 134°C i 121°C (minimum 5 programów) w tym program do sterylizacji zestawów narzędziowych w kontenerach oraz program przystosowany do ciężkiego załadunku (suszenie pulsacyjne). Sterylizator musi umożliwiać przeprowadzenie prawidłowego procesu przy pełnym załadunku komory dla zestawów o wadze nie mniejszej niż 7kg/1STE w programach standardowych oraz 15kg/1STE w programie do załadunku ciężkiego. Informacje o programach potwierdzone w instrukcji obsługi urządzenia, dołączonej do dostawy aparatu. Wszystkie programy gwarantujące bezpieczeństwo procesu – programu zwalidowane przez producenta urządzenia. Czas trwania programu nie przekraczający 65 minut 
	

	22
	Faza kondycjonowania zawierająca minimum 3 pulsacje parowe w podciśnienieniu - nadciśnienie w celu skutecznego usunięcia powietrza oraz wygrzania materiału.
	

	23
	Możliwość zmian parametrów cyklu bezpośrednio z panelu sterującego po podaniu odpowiedniego hasła dostępu. Zabezpieczenie programowalnych danych przed skasowaniem w przypadku zaniku napięcia zasilającego. 

Hasła o różnych poziomach dostępu (minimum 3 poziomy: użytkownik, serwis techniczny szpitala, autoryzowany serwis).
	

	24
	Książka serwisowa w sterowniku urządzenia ustalająca okresy pomiędzy przeglądowe.
	

	25
	Wbudowana fabrycznie sygnalizacja akustyczna zakończenia procesu.
	

	26
	Pomiar ciśnienia w komorze oraz sterowanie procesem niezależne od ciśnienia atmosferycznego.
	

	27
	Możliwość zaprogramowania uruchomienia urządzenia o zadanej godzinie.
	

	28
	Sterylizator wyposażony w automatyczny program serwisowy uruchamiany z panelu sterowania po wprowadzeniu hasła, pozwalający na wymianę uszczelki drzwi poprzez jej automatyczne „wypchnięcie” z rowka i „zassanie” do rowka dla każdej ze stron sterylizatora.
	

	29
	Sterownik wyposażony w złącze  RJ45. Możliwość współpracy ze wspólnym systemem komputerowej ewidencji i rejestracji obiegu narzędzi.
	

	30
	Urządzenie wyposażone w złącze i oprogramowanie umożliwiające zdalny dostęp serwisowy za pośrednictwem łącza internetowego.
	

	31
	Próżnia w komorze wytwarzana za pomocą mechanicznej dwustopniowej pompy próżniowej pierścieniowej z uszczelnieniem wodnym o napędzie elektrycznym. 

Pompa próżniowa wyposażona w dodatkowy niezależny inżektor powietrzny wzmacniający działanie pompy i zmniejszający zużycie wody.
	

	32
	Zawory procesowe sterowane pneumatycznie.
	

	33
	Fabryczne zabezpieczenia zaworami bezpieczeństwa wszystkich zbiorników ciśnieniowych urządzenia (komora, płaszcz, wytwornica, inne)
	

	34
	Zabezpieczenie fabrycznie czujnikami  braku sprężonego powietrza wody chłodzącej oraz wody do wytwornicy pary niezbędnego do prowadzenia procesu -sygnalizowane jako błąd na panelu sterownika
	

	35
	Sterylizator wyposażony we wbudowany układ redukujący zużycie wody przez pompę próżniową. 
	

	36
	Uszczelka dociskana do drzwi sprężonym powietrzem. Wytrzymałość uszczelki drzwi min. 3500 cykli.
	

	37
	Serwisowanie sterylizatora bez potrzeby wysuwania urządzenia -tylko i wyłącznie od przodu.
	

	38
	Zgodność z dyrektywą dotyczącą urządzeń ciśnieniowych 2014/68/UE dla elementów ciśnieniowych oferowanego urządzenia.
	

	39
	Podłączenie odpływu higienicznie bezpośrednio do kanalizacji bez potrzeby stosowania studzienki ściekowej
 ( brak możliwości rozwijania się drobnoustrojów)
	

	40
	Urządzenie posadowione bezpośrednio na posadzce (brak konieczności stosowania zagłębień lub cokołów pod urządzenie).
	

	41
	Hałas podczas pracy mniejszy lub równy 65dB(A)
	

	42
	Wbudowana w sterylizator niezależna wytwornica pary:

-wytwarzająca parę sterylizacyjną z wody dejonizowanej/demineralizowanej niezbędnej do prawidłowej pracy sterylizatora i jakości procesu sterylizacji  -automatyczne odgazowywanie wody zasilającej wytwornicę pary w celu usunięcia gazów niekondensujących poprzez podgrzewanie wody zasilającej

-automatyczne oczyszczanie wytwornicy pary (odmulanie)

- sterowane przez sterownik niezależny od sterownika sterylizatora

- wytwornica wyposażona w wizualny wskaźnik poziomu wody.
	

	43
	Serwis gwarancyjny – należy wskazać siedzibę, nazwę, kontakt telefoniczny
	

	44
	Wymagana częstotliwości dokonywania przeglądów technicznych w okresie obowiązywania gwarancji 
	

	
	Wymagana częstotliwości dokonywania przeglądów technicznych po okresie gwarancji 
	

	45
	Czas reakcji serwisu od chwili zgłoszenia awarii/usterki, wady wyniesie maksymalnie 72 godziny. Czas reakcji serwisu oznacza czas rozpoczęcia usuwania wady w miejscu, w którym artykuł jest używany, liczony od dnia przesłania Wykonawcy zgłoszenia o wadzie e-mailem lub telefonicznie. 
	

	WYPOSAŻENIE STERYLIZATORA

	46
	Wózek wsadowy 8 STE kompatybilny z komorą sterylizatora, wykonany ze stali kwasoodpornej, przystosowany do ciężkiego załadunku, wyposażony w minimum 2 półki – szt.1
	

	47
	Wózek transportowy dostosowany do wózka wsadowego 8 STE, wykonany ze stali kwasoodpornej, wyposażony w cztery koła skrętne, system umożliwiający dokowanie do sterylizatora oraz blokadę wózka wsadowego – szt. 2
	

	48
	System rejestracji obiegu narzędzi rejestrujący i potwierdzający prawidłowość procesu obróbki narzędzi:

• Monitorowanie pracy autoklawów i myjni w sposób ciągły – wyświetlanie stanu urządzenia, monitorowanie błędów i informacji w trybie czuwania oraz w trakcie pracy.

• Możliwość rejestracji procesów sterylizatorów oraz archiwizacja tych parametrów na twardym dysku, back up w bezpiecznej formie.

• Dokumentacja załadunku do sterylizatorów, dokumentacja wydania przy użyciu skanerów kodów kreskowych.

• Przechowywanie wszystkich informacji o obrabianych narzędziach, programach sterylizacji z konkretnymi rzeczywistymi danymi procesów, personelu obsługującego w bezpiecznej formie na dyskach twardych w sposób zabezpieczający przed utratą danych. Baza danych bez ograniczeń.

• Oprogramowanie do zbierania danych oraz ich przechowywania bez ograniczeń ilości danych ani wielkości produkcji rocznej lub docelowej.

• Bezpośrednia korelacja danych między dokumentacją obróbki i dokumentacją procesu, w którym ta obróbka miała miejsce. Możliwość wglądu w parametry przebiegu procesu bezpośrednio z poziomu dokumentacji obróbki konkretnego zestawu czy obrabianego narzędzia bez potrzeby zapisywania numeru wsadu i zamykania okna dot. dokumentacji obróbki oraz otwierania okna dot. dokumentacji procesów i tam wyszukiwania tego wsadu.

• Identyfikacja wraz z kodami dostępu do odpowiednich poziomów kompetencji dla personelu obsługującego oprogramowanie wraz z możliwością logowania do systemu przy użyciu skanera kodów kreskowych oraz klawiatury i klawiatury ekranowej

• Możliwość graficznej prezentacji i przechowywania wykresów przebiegu procesów przeprowadzanych w myjni i sterylizatorach.

• Automatyczna identyfikacja wsadu sterylizatorów przy użyciu kodu kreskowego oraz jego korelacji z danymi dotyczącymi danego procesu, w którym zestaw czy pojedyncze narzędzie było dezynfekowane.

• Możliwość tworzenia sprawozdań dotyczących wykorzystania sprzętu (myjnia i sterylizator).

• Drukowanie samoprzylepnych etykiet typu „Sandwich” umożliwiających wydanie po myciu i dezynfekcji oraz identyfikację zawartości opakowania, zwrot oraz dołączenie do dokumentacji pacjenta. 

• Dokumentowanie testowania myjni i sterylizatorów testami technologicznymi i ich rejestracja

• Rejestracja online parametrów procesu z myjni-dezynfektorów, sterylizatorów parowych 

• Drukowanie spisu zawartości zestawu narzędziowego na drukarkach laserowych.

• Obsługa systemu w języku polskim, komunikaty wyświetlane na ekranach systemu w języku polskim.

• System pracy stanowiskowej ma być przystosowany do stosowania równolegle trzech metod wprowadzania danych przez pracowników obsługujących na stanowiskach pracy systemu, przy pomocy ekranów dotykowych,skanerów, myszy i klawiatury

• Wyświetlanie na komputerach do pracy stanowiskowej i na komputerze administracji.

• Możliwość rejestracji pojedynczych narzędzi poprzez skanowanie kodu 2D


	

	
	Wykonawca zobowiązany jest dostarczyć przy pierwszej dostawie trzy sztuki  instrukcji obsługi sterylizatora w języku polskim oraz paszport techniczny wraz z dostawą sterylizatora.


*należy opisać oferowany parametr
KRYTERIA OCENNE – STERYLIZATOR
	L.p.
	PARAMETRY I WARUNKI TECHNICZNE – DODATKOWO OCENIANE
	PARAMETRY OFEROWANE*

	1
	Głębokość komory sterylizacyjnej więcej niż  1400 mm
	

	2
	Wysokość załadowcza komory sterylizatora powyżej 800 mm
	


*należy opisać oferowany parametr i wskazać stronę katalogu / dokumentu opisującego parametr 

Załącznik Nr 1B do SWZ

OPIS PRZEDMIOTU ZAMÓWIENIA –
MYJNIA DEZYNFEKTOR NARZĘDZIOWA DO MYCIA I DEZYNFEKCJI NARZEDZI
	Lp.
	Wymagany parametr urządzenia
	Parametr oferowany*

	   1
	Producent: ……………………………………………………………………………….……..

Model/Typ: …………………………………………………………………………………….. 

Rok produkcji: ……………………… 

	2
	Urządzenie fabrycznie nowe, niekondycjonowane, nie powystawowe rok  produkcji 2025 zarejestrowane jako wyrób medyczny

	3
	Komora przelotowa, dwudrzwiowa. 

Komora wykonana ze stali kwasoodpornej zgodna z normą PN EN 1.4404 o grubości minimum 1,5mm. Wszystkie krawędzie wewnętrzne komory spawane (zaokrąglone).
	

	4
	Drzwi komory przesuwne otwierane automatycznie (otwieranie drzwi w dół), napęd drzwi komory elektryczny.
	

	5
	Drzwi automatycznie blokowane w trakcie trwania procesu. 

Drzwi z logiką działania – brak możliwości otwarcia drzwi wyładunkowych dla programów testowych oraz z błędem.

Zabezpieczenie przed jednoczesnym otwarciem drzwi komory po stronie załadowczej i rozładowczej.
	

	6
	Szerokość myjni maksymalnie 90cm (konstrukcja urządzenia nie wymagająca dostępu serwisowego bocznego; konstrukcja urządzenia nie wymagająca wysuwania urządzenia na czas dokonywania napraw serwisowych).
	

	7
	Przeznaczona do mycia i dezynfekcji narzędzi chirurgicznych, narzędzi mikrochirurgicznych, zestawów anestezjologicznych, kontenerów.
	

	8
	Pojemność komory:

- do 18 tac narzędziowych o wym. Zgodnych ze standardem DIN 1/1.
	

	9
	Komora myjąca ogrzewana elektrycznie o mocy grzewczej komory 21-25kW.
	

	10
	Komora myjni, elementy funkcjonalne (ramiona spryskujące, przewody rurowe, elementy grzejne), obudowa wykonana ze stali kwasoodpornej. 
	

	11
	Wlot wody zimniej, ciepłej i uzdatnionej w górnej części komory. Urządzenie spełnia wymagania w zakresie podłączenia do instalacji
	

	12
	Ilość wody dla jednej fazy procesu z pełnym załadunkiem nie przekraczająca 35 litrów.
	

	13
	Wbudowany system automatycznego doboru ilości wody do mycia odpowiednio do wielkości załadunku (automatyczny zredukowany pobór wody dla mniejszych wsadów we wszystkich fazach procesu).
	

	14
	Czujnik kontroli obecności piany w komorze myjącej zainstalowany w sposób dokonujący pomiaru obecności piany ponad lustrem wody.
	

	15
	Czujnik zapchania systemu filtrującego komory myjni dokonujący pomiaru drożności filtra w fazach mycia, płukania, dezynfekcji.
	

	16
	Monitorowanie i regulacja temperatury wody pobieranej dla poszczególnych faz procesu z alarmem w przypadku przekroczenia wartości bezpiecznej.
	

	17
	System anty-pianowy realizujący funkcje mycia wstępnego brudnych narzędzi, zabezpieczający pracę urządzenia w przypadku pojawienia się piany w komorze myjącej poprzez automatyczne uruchomienie dodatkowych płukań(bez ingerencji użytkownika oraz zatrzymania programu) mających za zadanie skuteczne usunięcie środków pieniących lub pozostałości krwi na narzędziach.
	

	18
	Końcowe płukanie wodą uzdatnioną dejonizowaną (demineralizowana).
	

	19
	Czujnik pomiaru przewodności w fazie płukania końcowego, uruchamiający w sposób automatyczny dodatkowe płukanie wodą zdemineralizowaną w przypadku gdy nie zostanie osiągnięta zadana wartość końcowa przewodności. 
	

	20
	Spust wody z myjni po fazie procesu przy zastosowaniu zaworu spustowego o przekroju minimum 50mm (nie dopuszcza się pompy spustowej ze względu na zbyt długi czas opróżniania po każdej fazie mycia oraz koniczność serwisowania).
	

	21
	Jedna pompa myjąca w celu równego rozkładu ciśnienia w układzie mycia:

-wydajność pompy min 900 l/min 

-monitoring ciśnienia za pompą myjącą 

-wirnik pompy myjącej wykonany ze stali kwasoodpornej

-pompa oraz całość układu orurowania opróżniane całkowicie po każdej fazie procesu poprzez zawór spustowy. 
	

	22
	Prędkość obrotowa pompy myjącej regulowana za pomocą falownika zapewniają tzw. „miękki start pompy” zabezpieczający przed uderzeniami wodnymi i uszkodzeniem narzędzi w komorze podczas startu pompy.

Możliwość zadania ciśnienia pompy odpowiednio do załadunku i fazy procesu.
	

	23
	Wymagana instalacja trzech pomp detergentu, każda z możliwością nastawy dozy środka bezpośrednio z panelu sterującego w ml/litr pobranej wody, dla każdego programu zawartego w sterowniku oddzielnie. Możliwość instalacji dodatkowych  pomp detergentu – łącznie nie mniej niż 5 pomp. Pomiar ilości dozowanych środków za pomocą przepływomierzy dla wszystkich pomp dozujących. Myjnia winna utrzymywać stałe stężenie roztworów roboczych niezależnie od wielkości załadunku komory.
	

	24
	Pomiar ilości dozowanych środków za pomocą przepływomierzy dla wszystkich pomp dozujących z możliwością ich kalibracji. Zadane stężenie oraz ilość zadozowanego preparatu podana na wydruku.
	

	25
	Możliwość dozowania minimum dwóch preparatów chemicznych w jednej fazie procesu w różnych temperaturach (preparat oraz aktywator).
	

	26
	Stałe stężenie roztworów roboczych we wszystkich fazach procesu niezależnie od wielkości załadunku komory i ilości pobranej wody.
	

	27
	Urządzenie przystosowane do współpracy z systemem centralnego dozowania środków chemicznych.
	

	28
	Sterowanie i kontrola pracy urządzenia za pomocą sterownika mikroprocesorowego.
	

	29
	Sterownik wyposażony w złącza: RJ45, USB. Możliwość współpracy z systemem komputerowej ewidencji i rejestracji obiegu narzędzi 
	

	30
	Wewnętrzna wbudowana w sterownik pamięć minimum 1000 przeprowadzonych cykli wraz z informacjami o alarmach, nieprawidłowościach procesu, działaniami użytkownika, z możliwością ich zapisania na nośnik USB za pomocą wbudowanego złącza USB. 
	

	31
	Wszystkie procesy realizowane automatycznie bez potrzeby ingerencji ze strony użytkownika. 
	

	32
	Dotykowy panel sterowania po stronie załadowczej i wyładowczej z kolorowym graficznym wyświetlaczem o przekątnej powyżej 10 cali (nie dopuszcza się przycisków membranowych).

Wyświetlanie informacji o:

- aktualnym etapie procesu 

- informacji o przyczynach błędu i awarii

- wartość A0

- postęp procesu,

- informacje o przeglądzie

Wszystkie komunikaty na monitorze sterownika w języku polskim w postaci tekstowej i graficznej.

Wszystkie opisy na panelach operatora w języku polskim.
	


	33
	Wyświetlacz po stronie załadowczej zlokalizowany na ergonomicznej wysokości 1400 – 1500mm
	

	34
	Wszystkie opisy na panelach operatora w języku polskim. Informacja po stronie załadowczej i wyładowczej o czasie pozostałym do końca procesu
	

	35
	Sterownik urządzenia wyposażony w drukarkę parametrów procesu (drukarka po stronie rozładowczej).
	

	36
	Panel sterowania urządzenia wykonany w wersji higienicznej tzn. na panelu sterującym nie ma żadnych wystających elementów obramowań drukarki, obramowań panelu sterowania utrudniających utrzymanie powierzchni czołowej w czystości (mycie, dezynfekcja). Powierzchnia czołowa panelu sterowania szklana po stronie załadowczej i wyładowczej. Dopuszcza się zgodne z przepisami ulokowanie przycisku awaryjnego zatrzymania pracy urządzenia.
	

	37
	Programowalna książka serwisowa w sterowniku (informacja o potrzebie wykonania przeglądu technicznego).
	

	38
	Wszystkie komunikaty i alarmy wyświetlane na monitorze w języku polskim w postaci tekstowej. 
	

	39
	Zabezpieczenie możliwości zmiany parametrów w postaci kodu lub klucza serwisowego. 
	

	40
	Programy mycia i dezynfekcji termicznej w 93 st. C i termiczno-chemicznej w 55st.C.
	

	41
	Myjnia wyposażona w fabrycznie zwalidowane programy:

- instrumenty krótki

- instrumenty standardowy

- instrumenty intensywny

- kontenery

- instrumenty neutralny

- instrumenty alkaliczny
	

	42
	Całkowity czas programu mycia, dezynfekcji termicznej w zakresie od 55 do 120 st.C A0=3000, suszenia, nie przekraczający 45 min. dla następujących parametrów programu i załadunku:

1.Minimalne wymagane fazy programu: 

-mycie wstępne (pobór zimna woda), 

-mycie zasadnicze w temperaturze 60 st.C (5 minut) (pobór zimna woda)

- płukanie (pobór zimna lub ciepła woda)

- dezynfekcja termiczna w 93 st.C A0=3000 (pobór woda demineralizowana)

- suszenie 120st.C

2. Załadunek komory myjącej na wózku narzędziowym minimum 5 cio poziomowym z narzędziami ze stali nierdzewnej o wadze 100kg.
	

	43
	Wyświetlanie współczynnika dezynfekcji termicznej A0 na wyświetlaczu po stronie załadowczej (zgodnie z normą EN 15883) oraz możliwość sterowania procesem dezynfekcji wg zadanej w programie wartości A0 (zakończenie procesu dezynfekcji po osiągnięciu zadanej wartości A0).Wydruk osiągniętej rzeczywistej wartości A0 na wydruku.
	

	44
	Liczba programów mycia – dezynfekcji do wyboru z panelu sterowania urządzenia minimum 15. 
	

	45
	Program samo dezynfekcji myjni-dezynfektora (wszystkich zbiorników wody urządzenia i orurowania wewnętrznego) w temperaturze minimum 93 st.C uruchamiany automatycznie na panelu sterowania w przypadku postoju urządzenia dłuższego niż 24 godziny, zabezpieczający przed kontaminacją wsadu.
	

	46
	Zintegrowana suszarka z możliwością nastawy temperatury w zakresie od 55 do 120 st.C włącznie oraz czasem w zakresie do 30 minut indywidualnie dla każdego procesu. Wydajność tłoczenia powietrza suszącego regulowana z poziomu sterownika w zakresie minimalnym 150 - 500m3/h. 

Suszenie wsadu poprzez przyłącza wózka wsadowego.
	

	47
	Suszarka ogrzewana elektrycznie, moc grzewcza elementów grzejnych min 10kW.
	


	48
	Filtr wstępny oraz jałowy typu minimum H13 powietrza suszącego.
	

	49
	Suszarka wyposażona w dwustopniowy system filtrów powietrza używanego do suszenia, w tym drugi stopień filtr absolutny. 
	

	50
	Kondensator oparów zabezpieczający instalację wentylacyjną przed zawilgoceniem:

-chłodzony zimną wodą (nie dopuszcza się chłodzenia powietrzem ze względu na znikomą skuteczność kondensacji i zawilgocenie układu wentylacyjnego)

-odzysk ciepła suszenia i wody chłodzącej kondensator

- separacja na wywiewanego powietrza od wody chłodzącej 

-odprowadzenie skroplin oparów po stronie maszyny.
	

	51
	Bojler przygotowawczy umieszczony poza obszarem komory myjącej do podgrzewania wody uzdatnionej (demi) w celu przyspieszenia procesu (temp. podgrzewu w bojlerze minimum 93st.C).
	

	52
	Bezciśnieniowy grawitacyjny spust wody z bojlera do komory myjącej za pomocą zaworu spustowego. 
	

	53
	Silnik suszarki bezszczotkowy.
	

	54
	Powierzchnia czołowa myjni wykonana w sposób higieniczny łatwy do utrzymania w czystości i możliwa do dezynfekcji. Brak wystających śrub, klawiatur, wystających elementów elektrycznych (za wyjątkiem wyłącznika bezpieczeństwa, których mycie jest utrudnione. 
	

	55
	Ramiona spryskujące zapewniające natrysk każdej mytej tacy od góry oraz od dołu, system wózka wsadowego do sprzętu anestezjologicznego zapewniający przepływ wewnątrz węży oraz natrysk z zewnątrz. Suszenie wsadu realizowane za pomocą obwodu myjącego (dotyczy również wózków wsadowych).
	

	56
	Oświetlenie elektryczne wnętrza komory umożliwiające obserwację prawidłowości procesu mycia.
	

	57
	Przeszklone drzwi komory 100% powierzchni drzwi. Uszczelka drzwiowa doszczelniana do szklanej powierzchni drzwi.
	

	58
	Konstrukcja urządzenia nie wymagająca stosowania specjalnych elementów montażowych lub konstrukcyjnych typu – cokół, fundament, wanna cokołowa.
	

	59
	Podłączenie odpływu z myjni higienicznie bezpośrednio do kanalizacji bez potrzeby stosowania studzienki ściekowej oraz wanny cokołowej (brak możliwości rozwijania się drobnoustrojów).
	

	60
	Zasilanie elektryczne 400V, 3P+N+PE, 50Hz, maksymalnie 25kW.
	

	61
	Urządzenie wyposażone w 3 zawory przyłączeniowe do poboru wody:

- wody ciepłej,

-wody zimnej

-wody demineralizowanej,

Prędkość poboru wody przez myjnie minimum 40l/minutę.

Nie wymaga podłączenia do instalacji sprężonego powietrza.
	

	62
	Serwis gwarancyjny – należy wskazać siedzibę, nazwę, kontakt telefoniczny
	

	63
	Wymagana częstotliwości dokonywania przeglądów technicznych w okresie obowiązywania gwarancji 
	

	
	Wymagana częstotliwości dokonywania przeglądów technicznych po okresie gwarancji 
	

	64
	Czas reakcji serwisu od chwili zgłoszenia awarii/usterki, wady wyniesie maksymalnie 72 godziny. Czas reakcji serwisu oznacza czas rozpoczęcia usuwania wady w miejscu, w którym artykuł jest używany, liczony od dnia przesłania Wykonawcy zgłoszenia o wadzie e-mailem lub telefonicznie. 
	

	WYPOSAŻENIE MYJNI DEZYNFEKTORA

	65
	Wózek załadowczy na 15 dużych tac narzędziowych 1/1DIN na 5 poziomach (minimalna wysokość użytkowa każdego z poziomów pomiędzy półka a ramieniem myjącym 80mm). 

Wózek wyposażony w dwa demontowane poziomy które po demontażu zwiększają wysokość załadunkową poziomu do minimum 210 mm (półka demontowana wraz z ramieniem myjącym, przyłącze wodne ramienia myjącego wyposażone w automatycznie samozamykające przyłącze nie wymagające stosowania dodatkowych zaślepek).

Przyłącze myjąco suszące wózka umiejscowione centralnie w podstawie (brak błędów dokowania wózka przy obrocie o 180). Materiał stal kwasoodporna. - szt. 1
	

	66
	Wózek załadowczy na co najmniej 12 dużych tac narzędziowych DIN na 4 poziomach (minimalna wysokość użytkowa każdego z poziomów pomiędzy półka a ramieniem myjącym 110 mm). Przyłącze myjąco suszące wózka umiejscowione centralnie w podstawie (brak błędów dokowania wózka przy obrocie o 180). Jednolita spójna konstrukcja wózka (półki oraz ramiona zamontowane na stałe w celu zapobiegania przed przemieszczaniem). Wózek wyposażony w samozamykające podłączenie do tacy do mycia do mikro instrumentów (przepływowe mycie i suszenie wewnętrznej powierzchni mikro instrumentów, kanałów) – minimum 4 podłączenia zlokalizowane na 2 poziomach dla tac do mycia do mikro instrumentów kanałowych.

Wózek przystosowany i zwalidowane do załadunku i mycia minimum 20 kg/poziom mycia. Materiał stal kwasoodporna - szt. 1.
	

	67
	Tace o rozmiarze minimum 500 x 300 mm, wysokość minimum 50mm, z zestawem przyłączy do mycia mikro-instrumentów na minimum 12 narzędzi kanałowych w tym też trokary. Taca wyposażona w minimum:

-  2 mocowania pozycji narzędzi,

- 10 portów z samozamykaczem dla narzędzi kanałowych fi 5 - 6 mm,

- 2 port z samozamykaczem dla narzędzi kanałowych fi 4 - 8 mm,

- 3 dysze natryskowe fi 4 mm i długości 120 mm

Ilość kompletnych tac - szt. 2.
	

	68
	Wózek transportowy do wózków załadowczych myjni z możliwością dokowania do myjni - szt.2
	

	69
	Stanowisko komputerowe - PRZYJMOWANIE MATERIAŁU BRUDNEGO I ZAŁDUNEK MYJNI-DEZYNFEKTORÓW – szt.1
Stanowisko przystosowane do pracy/obsługi na wyposażeniu sprzętowym o parametrach minimalnych:

- komputer all in one: ekran: multi-touch, LED, min. 21 cali, min. 1920x1080, system operacyjny, pamięć RAM min. 4GB, procesor i5, karta sieciowa 10/100/1000, 4xUSB, mocowanie VESA

- skaner kodów kreskowych: 1D + 2D, przenośny, bezprzewodowy, podstawa z automatycznym ładowaniem, sygnalizacja dźwiękowa oraz świetlna; rodzaj ochrony: IP52, powłoka antybakteryjna
	

	70
	Stanowisko komputerowe – WYŁADUNEK MYJNI-DEZYNFEKTORÓW, PAKOWANIE MATERIAŁU DO STERYLIZACJI, ZAŁADUNEK STERYLIZATORÓW – szt.2
Stanowisko przystosowane do pracy/obsługi na wyposażeniu sprzętowym o parametrach minimalnych:

- komputer all in one: ekran: multi-touch, LED, min. 21 cali, min. 1920x1080, system operacyjny, pamięć RAM min. 4GB, procesor i5, karta sieciowa 10/100/1000, 4xUSB, mocowanie VESA

- skaner kodów kreskowych: 1D + 2D, przenośny, bezprzewodowy, podstawa z automatycznym ładowaniem, sygnalizacja dźwiękowa oraz świetlna; rodzaj ochrony: IP52, powłoka antybakteryjna

- drukarka kodów kreskowych: druk termotransferowy, pojemność załadunkowa 1000 etykiet, etykiety: (min. szer x min. dł.)100mm x 50mm, rozdzielczość 200dpi, komunikacja USB
	

	71
	Stanowisko komputerowe - WYŁADUNEK STERYLIZATORÓW, WYDANIE MATERIAŁU STERYLNEGO – szt.1
Stanowisko przystosowane do pracy/obsługi na wyposażeniu sprzętowym o parametrach minimalnych:

- komputer all in one: ekran: multi-touch, LED, min. 21 cali, min. 1920x1080, system operacyjny, pamięć RAM min. 4GB, procesor i5, karta sieciowa 10/100/1000, 4xUSB, mocowanie VESA

- skaner kodów kreskowych: 1D + 2D, przenośny, bezprzewodowy, podstawa z automatycznym ładowaniem, sygnalizacja dźwiękowa oraz świetlna; rodzaj ochrony: IP52, powłoka antybakteryjna

- drukarka laserowa A4, monochromatyczna,
	

	72
	Stanowisko komputerowe administracyjne - POKÓJ BIUROWY – szt.1
Stanowisko przystosowane do pracy/obsługi na wyposażeniu sprzętowym o parametrach minimalnych:

- komputer all in one: ekran: multi-touch, LED, min. 21 cali, min. 1920x1080, system operacyjny, pamięć RAM min. 4GB, procesor i5, karta sieciowa 10/100/1000, 4xUSB, mocowanie VESA

- urządzenie wielofunkcyjne, laserowe, drukująco-skanująco-kopiujące.
	

	
	Wykonawca zobowiązany jest dostarczyć przy pierwszej dostawie trzy sztuki  instrukcji obsługi myjni     w języku polskim oraz paszport techniczny wraz z dostawą myjni.


*należy opisać oferowany parametr
KRYTERIA OCENNE – MYJNIA
	L.p.
	PARAMETRY I WARUNKI TECHNICZNE – DODATKOWO OCENIANE
	PARAMETRY OFEROWANE*

	1
	Pojemność komory powyżej 18 tac narzędziowych zgodnych ze sztandarem DIN 1/1
	

	2
	Więcej niż 3 pompy detergentu – zamontowane  w urządzeniu
	

	3
	Wyświetlacz po stronie załadowczej zlokalizowany na ergonomicznej wysokości 1500 mm
	


*należy opisać oferowany parametr i wskazać stronę katalogu / dokumentu opisującego parametr 

 ZAŁĄCZNIK nr 2 do SWZ
Miejscowość ………………. dnia ……………….

OFERTA

DLA SAMODZIELNEGO PUBLICZNGO SZPITALA KLINICZNEGO 

IM. ANDRZEJA MIELĘCKIEGO ŚLĄSKIEGO UNIWERSYTETU MEDYCZNEGO 

W KATOWICACH

Nazwa wykonawcy …………………………………………................................…………………………………

Siedziba ……………………………………………………………....................................………………………….

REGON ……………………………….............. NIP …………………………......................……………

Tel. ………………………………..............… e-mail ……………….....................……………………...

Osoba upoważniona do kontaktu z zamawiającym ……………………………………………

Tel …………………   e-mail ……………………………………………………………………………..

Zamawiający wymaga wypełnienia wszystkich pól / podania wszystkich danych wymaganych w ramce powyżej

W nawiązaniu do ogłoszenia o przetargu nieograniczonym na dostawę sterylizatora i myjni oferuję wykonanie zamówienia na warunkach określonych  w specyfikacji warunków zamówienia za cenę:
Cena sterylizatora netto  ……………………………zł      VAT …..%    
Cena sterylizatora brutto  ……………………………zł          

 Słownie: ……………………………………………………………………………………..................zł

Oferowany okres gwarancji na sterylizator …………..miesięcy
Cena myjni netto  ……………………………zł      VAT …..%    
Cena myjni brutto  ……………………………zł          

 Słownie: ……………………………………………………………………………………..................zł

Oferowany okres gwarancji na myjnię …………..miesięcy

RAZEM WARTOŚĆ OFERTY …………………………………. zł brutto

Słownie: ……………………………………………………………………………………..................zł
Dodatkowe oświadczenia

1) Oświadczam, że oferowana cena brutto zawiera wszystkie koszty, jakie ponosi Zamawiający                                  w przypadku wyboru niniejszej oferty.

2) Oświadczamy, że akceptujemy warunki płatności określone przez Zamawiającego 
w Specyfikacji Warunków Zamówienia przedmiotowego postępowania.

3) Oświadczamy, że jesteśmy związani niniejszą ofertą przez okres 90 dni od dnia upływu terminu składania ofert.

4) Oświadczenie dotyczące tajemnicy przedsiębiorstwa (zaznaczyć właściwy kwadrat):
(  Żadna z informacji wskazanych w ofercie nie stanowi tajemnicy przedsiębiorstwa w rozumieniu przepisów  o zwalczaniu nieuczciwej konkurencji

(   Wskazane poniżej informacje wskazane w ofercie stanowią tajemnicę przedsiębiorstwa w rozumieniu przepisów o zwalczaniu nieuczciwej konkurencji i w związku z tym nie mogą być one udostępniane,                       w szczególności innym uczestnikom postępowania. Na dowód, że zastrzeżone informacje stanowią tajemnicę przedsiębiorstwa przedstawiam/-y dokumenty w postaci:

………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
	Lp.
	Rodzaj informacji
	Strony w ofercie

	
	
	od numeru
	do numeru

	
	
	
	

	
	
	
	


5) Oświadczam, że wypełniłem obowiązki informacyjne przewidziane w art.13 lub art.14 RODO

6) Oświadczamy, że zapoznaliśmy się z treścią SWZ i projektem umowy, stanowiącym załącznik  do Specyfikacji Warunków Zamówienia i zobowiązujemy się, w przypadku wyboru naszej oferty, do zawarcia umowy zgodnej z niniejszą ofertą, na warunkach określonych w  SWZ, w miejscu i terminie wyznaczonym przez Zamawiającego 

7) Oświadczam, że wypełniłem obowiązki informacyjne przewidziane w art.13 lub art.14 RODO 1)  wobec osób fizycznych, od których dane osobowe bezpośrednio lub pośrednio pozyskałem w celu ubiegania się                               o udzielenie zamówienia publicznego w niniejszym postepowaniu *

8) Czy wykonawca jest mikroprzedsiębiorstwem bądź małym lub średnim przedsiębiorstwem?
· Jestem mikroprzedsiębiorstwem

· Jestem małym przedsiębiorstwem

· Jestem średnim przedsiębiorstwem

· Jestem dużym przedsiębiorstwem

Uwaga:  zaznaczyć odpowiednie. 
Przez Mikroprzedsiębiorstwo rozumie się: przedsiębiorstwo, które zatrudnia mniej niż 10 osób i którego roczny obrót lub roczna suma bilansowa nie przekracza 2 milionów EUR.

Przez Małe przedsiębiorstwo rozumie się: przedsiębiorstwo, które zatrudnia mniej niż 50 osób i którego roczny obrót lub roczna suma bilansowa nie przekracza 10 milionów EUR.

Przez Średnie przedsiębiorstwa rozumie się: przedsiębiorstwa, które nie są mikroprzedsiębiorstwami ani małymi przedsiębiorstwami i które zatrudniają mniej niż 250 osób i których roczny obrót nie przekracza 50 milionów EUR lub roczna suma bilansowa nie przekracza 43 milionów EUR.
Powyższe informacje są wymagane wyłącznie do celów statystycznych

1) rozporządzenie Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2016/679 z dnia 27 kwietnia 2016 r. w sprawie ochrony osób fizycznych w związku z przetwarzaniem danych osobowych i w sprawie swobodnego przepływu takich danych oraz uchylenia dyrektywy 95/46/WE (ogólne rozporządzenie o ochronie danych) (Dz. Urz. UE L 119 z 04.05.2016, str. 1). 

* W przypadku gdy wykonawca nie przekazuje danych osobowych innych niż bezpośrednio jego dotyczących lub zachodzi wyłączenie stosowania obowiązku informacyjnego, stosownie do art. 13 ust. 4 lub art. 14 ust. 5 RODO treści oświadczenia wykonawca nie składa (usunięcie treści oświadczenia np. przez jego wykreślenie)
                                     
ZAŁĄCZNIK NR 3 do SWZ
Zamawiający:

                                                                                        SP Szpital Kliniczny im. Andrzeja Mielęckiego 

                                                                                 Śląskiego Uniwersytetu Medycznego w Katowicach                                       

                                                                                                       40-027 Katowic ul. Francuska 20/24 

OŚWIADCZENIE SKŁADANE NA WEZWANIE ZAMAWIAJĄCEGO

Wykonawca:

………………………………….
………………………………… 
…………………………………… 
Nazwa wykonawcy, siedziba 
Oświadczenie wykonawcy 

składane na podstawie art. 108 ust. 1 pkt.5 ustawy z dnia 11 września 2019r 

 Prawo zamówień publicznych (Dz.U. poz. 2019 ze zm), 

Na potrzeby postępowania o udzielenie zamówienia publicznego pn. DOSTAWA STERYLIZATORA I MYJNI,                          sygn. sprawy: ZP-25-145UN  , prowadzonego przez SPSKM w Katowicach, oświadczam, że: 
󠆒   nie należymy do tej samej grupy kapitałowej w rozumieniu ustawy z dnia 16 lutego 2007r o ochronie konkurencji i konsumentów  ( Dz.U. z 2020r poz.1076 i 1086) z innym wykonawcą, który złożył odrębną ofertę *,

󠆒   należymy do grupy kapitałowej, o której mowa w art.108 ust.1 pkt.5 ustawy Prawo zamówień publicznych*. W przypadku przynależności Wykonawcy do grupy kapitałowej, o której mowa w art. 108 ust. 1 pkt.5 ustawy Prawo zamówień publicznych,  Wykonawca składa dokumenty lub informacje potwierdzające przygotowanie oferty niezależnie od innego wykonawcy należącego do tej samej grupy kapitałowej

…………….……. (miejscowość), dnia ………….……. r. 

        _____________________________________

                                                                                                                           PODPIS  WYKONAWCY
ZAŁĄCZNIK NR 4 do SWZ

Zamawiający:

                                                                                        SP Szpital Kliniczny im. Andrzeja Mielęckiego 

                                                                                 Śląskiego Uniwersytetu Medycznego w Katowicach                                       

                                                                                                       40-027 Katowic ul. Francuska 20/24

OŚWIADCZENIE SKŁADANE NA WEZWANIE ZAMAWIAJĄCEGO

Wykonawca:

………………………………….
………………………………… 
…………………………………… 
Nazwa wykonawcy, siedziba 
OŚWIADCZENIE WYKONAWCY

DOTYCZĄCE PRZESŁANEK WYKLUCZENIA Z ART. 5K ROZPORZĄDZENIA 833/2014 ORAZ ART. 7 UST. 1 USTAWY o szczególnych rozwiązaniach w zakresie przeciwdziałania wspieraniu agresji na Ukrainę oraz służących ochronie bezpieczeństwa narodowego

składane na podstawie art. 125 ust. 1 ustawy Pzp
Na potrzeby postępowania o DOSTAWA STERYLIZATORA I MYJNI,   sygn. sprawy: ZP-25-145UN  , prowadzonego w trybie przetargu nieograniczonego, na podstawie ustawy z dnia 11 września 2019 r. Prawo zamówień publicznych (t. j. Dz. U. z 2019 r. poz. 2019 ze zm.), zwanej dalej ustawą 

1. Oświadczam, że nie podlegam wykluczeniu z postępowania na podstawie art. 5k rozporządzenia Rady (UE) nr 833/2014 z dnia 31 lipca 2014 r. dotyczącego środków ograniczających w związku                      z działaniami Rosji destabilizującymi sytuację na Ukrainie (Dz. Urz. UE nr L 229 z 31.7.2014, str. 1), dalej: rozporządzenie 833/2014, w brzmieniu nadanym rozporządzeniem Rady (UE) 2022/576 w sprawie zmiany rozporządzenia (UE) nr 833/2014 dotyczącego środków ograniczających w związku z działaniami Rosji destabilizującymi sytuację na Ukrainie (Dz. Urz. UE nr L 111 z 8.4.2022, str. 1), dalej: rozporządzenie 2022/5761.
2. Oświadczam, że nie zachodzą w stosunku do mnie przesłanki wykluczenia z postępowania na podstawie art. 7 ust. 1 ustawy z dnia 13 kwietnia 2022 r. o szczególnych rozwiązaniach w zakresie przeciwdziałania wspieraniu agresji na Ukrainę oraz służących ochronie bezpieczeństwa narodowego (Dz. U. poz. 835).2
………………………. 

(miejscowość, data) 

_______________________________ 

podpis osoby(osób) uprawnionej(ych) 

do reprezentowania Wykonawcy

 Zgodnie z treścią art. 5k ust. 1 rozporządzenia 833/2014 w brzmieniu nadanym rozporządzeniem 2022/576 zakazuje się udzielania lub dalszego wykonywania wszelkich zamówień publicznych lub koncesji objętych zakresem dyrektyw w sprawie zamówień publicznych, a także zakresem art. 10 ust. 1, 3, ust. 6 lit. a)–e), ust. 8, 9 i 10, art. 11, 12, 13 i 14 dyrektywy 2014/23/UE, art. 7 i 8, art. 10 lit. b)–f) i lit. h)–j) dyrektywy 2014/24/UE, art. 18, art. 21 lit. b)–e) i lit. g)–i), art. 29 i 30 dyrektywy 2014/25/UE oraz art. 13 lit. a)–d), lit. f)–h) i lit. j) dyrektywy 2009/81/WE na rzecz lub z udziałem:

a) obywateli rosyjskich lub osób fizycznych lub prawnych, podmiotów lub organów z siedzibą w Rosji;

b) osób prawnych, podmiotów lub organów, do których prawa własności bezpośrednio lub pośrednio w ponad 50 % należą do podmiotu, o którym mowa w lit. a) niniejszego ustępu; lub

c) osób fizycznych lub prawnych, podmiotów lub organów działających w imieniu lub pod kierunkiem podmiotu, o którym mowa w lit. a) lub b) niniejszego ustępu,

w tym podwykonawców, dostawców lub podmiotów, na których zdolności polega się w rozumieniu dyrektyw w sprawie zamówień publicznych, w przypadku gdy przypada na nich ponad 10 % wartości zamówienia.

2 Zgodnie z treścią art. 7 ust. 1 ustawy z dnia 13 kwietnia 2022 r. o szczególnych rozwiązaniach w zakresie przeciwdziałania wspieraniu agresji na Ukrainę oraz służących ochronie bezpieczeństwa narodowego,  z postępowania o udzielenie zamówienia publicznego lub konkursu prowadzonego na podstawie ustawy Pzp wyklucza się:

1) wykonawcę oraz uczestnika konkursu wymienionego w wykazach określonych w rozporządzeniu 765/2006 i rozporządzeniu 269/2014 albo wpisanego na listę na podstawie decyzji w sprawie wpisu na listę rozstrzygającej o zastosowaniu środka, o którym mowa w art. 1 pkt 3 ustawy;

2) wykonawcę oraz uczestnika konkursu, którego beneficjentem rzeczywistym w rozumieniu ustawy z dnia 1 marca 2018 r. o przeciwdziałaniu praniu pieniędzy oraz finansowaniu terroryzmu (Dz. U. z 2022 r. poz. 593 i 655) jest osoba wymieniona w wykazach określonych w rozporządzeniu 765/2006 i rozporządzeniu 269/2014 albo wpisana na listę lub będąca takim beneficjentem rzeczywistym od dnia 24 lutego 2022 r., o ile została wpisana na listę na podstawie decyzji w sprawie wpisu na listę rozstrzygającej o zastosowaniu środka, o którym mowa w art. 1 pkt 3 ustawy;

3) wykonawcę oraz uczestnika konkursu, którego jednostką dominującą w rozumieniu art. 3 ust. 1 pkt 37 ustawy z dnia 29 września 1994 r. o rachunkowości (Dz. U. z 2021 r. poz. 217, 2105 i 2106), jest podmiot wymieniony w wykazach określonych w rozporządzeniu 765/2006 i rozporządzeniu 269/2014 albo wpisany na listę lub będący taką jednostką dominującą od dnia 24 lutego 2022 r., o ile został wpisany na listę na podstawie decyzji w sprawie wpisu na listę rozstrzygającej o zastosowaniu środka, o którym mowa w art. 1 pkt 3 ustawy.
ZAŁĄCZNIK NR 5 do SWZ

OŚWIADCZENIE SKŁADANE NA WEZWANIE ZAMAWIAJĄCEGO

                                                                                                                               Zamawiający:

                                                                                        SP Szpital Kliniczny im. Andrzeja Mielęckiego 

                                                                                 Śląskiego Uniwersytetu Medycznego w Katowicach                                       

                                                                                                                 40-027 Katowic ul. Francuska 20/24
Wykonawca:

………………………………….
………………………………… 
…………………………………… 
Nazwa wykonawcy, siedziba 
OŚWIADCZENIE
O AKTUALNOŚCI INFORMACJI ZAWARTYCH W JEDZ*

Na potrzeby postępowania o udzielenie zamówienia publicznego na: DOSTAWA STERYLIZATORA I MYJNI,   sygn. sprawy: ZP-25-145UN , prowadzonego  w trybie przetargu nieograniczonego, na podstawie ustawy z dnia 11 września 2019 r. Prawo zamówień publicznych (t. j. Dz. U. z 2019 r. poz. 2019 ze zm.), zwanej dalej ustawą oświadczam, że informacje zawarte w Jednolitym Europejskim Dokumencie Zamówienia (JEDZ),  o którym mowa w art. 125 ust. 1 ustawy, w zakresie podstaw wykluczenia  z postępowania o których mowa w: 
a) art. 108 ust. 1 pkt 3 ustawy, dotyczących wydania prawomocnego wyroku sądu lub ostatecznej decyzji administracyjnej o zaleganiu z uiszczeniem podatków, opłat lub składek na ubezpieczenie społeczne lub zdrowotne, 

b) art. 108 ust. 1 pkt 4 ustawy, dotyczących orzeczenia zakazu ubiegania się o zamówienie publiczne tytułem środka zapobiegawczego, 

c) art. 108 ust. 1 pkt 5 ustawy, dotyczących zawarcia z innymi wykonawcami porozumienia mającego na celu zakłócenie konkurencji, 

d) art. 108 ust. 1 pkt 6 ustawy, dotyczących zakłócenia konkurencji wynikającego z wcześniejszego zaangażowania Wykonawcy lub podmiotu który należy z Wykonawcą do tej samej grupy kapitałowej                                 w przygotowanie postępowania o udzielenie zamówienia,

e) art. 7 ust. 1 pkt 1-3 ustawy z dnia 13 kwietnia 2022r. o szczególnych rozwiązaniach w zakresie przeciwdziałania wspieraniu agresji na Ukrainę oraz służących ochronie bezpieczeństwa narodowego (Dz.U. poz. 835) 

są aktualne / są nieaktualne.**
_______________________________ 

* niniejsze oświadczenie składa każdy z Wykonawców wspólnie ubiegających się o udzielenie zamówienia. 

** niepotrzebne skreślić. W przypadku braku aktualności podanych uprzednio informacji dodatkowo należy złożyć stosowną informację w tym zakresie, w szczególności określić jakich danych dotyczy zmiana i wskazać jej z
ZAŁĄCZNIK NR 6 do SWZ
Zamawiający:

                                                                                        SP Szpital Kliniczny im. Andrzeja Mielęckiego 

                                                                                 Śląskiego Uniwersytetu Medycznego w Katowicach                                       

                                                                                                       40-027 Katowic ul. Francuska 20/24 

OŚWIADCZENIE SKŁADANE NA WEZWANIE ZAMAWIAJĄCEGO

Wykonawca:

………………………………….
………………………………… 
…………………………………… 
Nazwa wykonawcy, siedziba 
Oświadczenie wykonawcy 

składane na podstawie art. 127 ust. 2 ustawy z dnia 11 września 2019r 

 Prawo zamówień publicznych (Dz.U. poz. 2019 ze zm), 

Na potrzeby postępowania o udzielenie zamówienia publicznego pn. DOSTAWA STERYLIZATORA I MYJNI,   sygn. sprawy: ZP-25-145UN , prowadzonego przez SPSKM w Katowicach, oświadczam, że: 
Wszystkie podmiotowe środki dowodowe wymagane w niniejszym postępowaniu zamawiający już posiada; Oświadczam, że zostały one złożone w postępowaniu o sygnaturze ……………………………………, oraz potwierdzam ich prawidłowość i aktualność 
…………….……. (miejscowość), dnia ………….……. r. 

        _____________________________________
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