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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH

ST-00
Kod CPV 45000000-7 WYMAGANIA OGOLNE

SPIS TRESCI

1. WSTEP

2. MATERIALY

3. SPRZET

4. TRANSPORT

5. WYKONANIE ROBOT
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
7. OBMIAR ROBOT

8. ODBIOR ROBOT

9. PODSTAWA PLATNOSCI

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania ogolne dotyczace wykonania i
odbioru robdt w zadaniu pt.:

Remont tarasu wejscia gtéwnego w Szkole Podstawowej nr 6 w Nowym Targu

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegétowej specyfikacji technicznej
(SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach
matych prostych robo6t i konstrukeji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje
pewnosc, ze podstawowe wymagania beda spelnione przy zastosowaniu metod wykonania na
podstawie do§wiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlane;.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wymagania ogélne, wspolne dla robot
budowlanych objetych specyfikacjami technicznymi (ST) i szczegotowymi specyfikacjami
technicznymi (SST).

1.4. Okres$lenia podstawowe

Ilekro¢ w ST jest mowa o:

1.4.1. obiekcie budowlanym — nalezy przez to rozumie¢:

- budynek wraz z instalacjami i urzadzeniami technicznymi,

- budowle stanowiacg calo$¢ techniczno-uzytkows wraz z instalacjami i urzadzeniami,

- obiekt matej architektury;

1.4.2. budynku — nalezy przez to rozumiec taki obiekt budowlany, ktory jest trwale zwigzany z
gruntem, wydzielony z przestrzeni za pomoca przegrod budowlanych oraz posiada fundamenty i dach.
1.4.3. budynku mieszkalnym jednorodzinnym — nalezy przez to rozumie¢ budynek wolno stojgcy
albo budynek o zabudowie blizniaczej, szeregowej lub grupowej, stuzacy zaspokajaniu potrzeb
mieszkaniowych, stanowigcy konstrukcyjnie samodzielng cato$¢, w ktoérym dopuszcza si¢ wydzielenie
nie wigcej niz dwoch lokali mieszkalnych albo jednego lokalu mieszkalnego i lokalu uzytkowego

o powierzchni catkowitej nie przekraczajacej 30% powierzchni catkowitej budynku.

1.4.4. budowli — nalezy przez to rozumie¢ kazdy obiekt budowlany nie bedacy budynkiem lub
obiektem matej architektury, jak: lotniska, drogi, linie kolejowe, mosty, estakady, tunele, sieci
techniczne, wolno stojagce maszty antenowe, wolno stojace trwale zwigzane z gruntem urzadzenia
reklamowe, budowle ziemne, obronne (fortyfikacje), ochronne, hydrotechniczne, zbiorniki, wolno



stojace instalacje przemystowe lub urzadzenia techniczne, oczyszczalnie Sciekow, sktadowiska
odpadow, stacje uzdatniania wody, konstrukcje oporowe, nadziemne i podziemne przejscia dla
pieszych, sieci uzbrojenia terenu, budowle sportowe, cmentarze, pomniki, a takze czg$ci budowlane
urzadzen technicznych (kottow, piecow przemystowych i innych urzadzen) oraz fundamenty pod
maszyny i urzgdzenia, jako odrgbne pod wzgledem technicznym czgsci przedmiotow skladajacych

si¢ na catos¢ uzytkowa.

1.4.5. obiekcie malej architektury — nalezy przez to rozumie¢ niewielkie obiekty, a w szczegodlnosci:
a) kultu religijnego, jak: kapliczki, krzyze przydrozne, figury,

b) posagi, wodotryski i inne obiekty architektury ogrodowe;j,

c) uzytkowe stuzace rekreacji codziennej i utrzymaniu porzadku, jak: piaskownice, hustawki,
drabinki, $mietniki.

1.4.6. tymczasowym obiekcie budowlanym — nalezy przez to rozumie¢ obiekt budowlany
przeznaczony do czasowego uzytkowania w okresie krotszym od jego trwatosci technicznej,
przewidziany do przeniesienia w inne miejsce lub rozbiorki, a takze obiekt budowlany nie potaczony
trwale z gruntem, jak: strzelnice, kioski uliczne, pawilony sprzedazy ulicznej i wystawowe, przekrycia
namiotowe i powtoki pneumatyczne, urzadzenia rozrywkowe, barakowozy, obiekty kontenerowe.
1.4.7. budowie — nalezy przez to rozumie¢ wykonanie obiektu budowlanego w okreslonym miejscu, a
takze odbudowe, rozbudowe, nadbudowe obiektu budowlanego.

1.4.8. robotach budowlanych — nalezy przez to rozumie¢ budowe, a takze prace polegajace na
przebudowie, montazu, remoncie lub rozbiorce obiektu budowlanego.

1.4.9. remoncie — nalezy przez to rozumie¢ wykonywanie w istniejagcym obiekcie budowlanym robot
budowlanych polegajacych na odtworzeniu stanu pierwotnego, a nie stanowigcych biezacej
konserwacji.

1.4.10. urzadzeniach budowlanych — nalezy przez to rozumie¢ urzadzenia techniczne zwigzane z
obiektem budowlanym zapewniajace mozliwo$¢ uzytkowania obiektu zgodnie z jego przeznaczeniem,
jak przylacza i urzadzenia instalacyjne, w tym shuzace oczyszczaniu lub gromadzeniu $Sciekow, a takze
przejazdy, ogrodzenia, place postojowe i place pod sSmietniki.

1.4.11. terenie budowy — nalezy przez to rozumie¢ przestrzen, w ktorej prowadzone sa roboty
budowlane wraz z przestrzenia zajmowana przez urzadzenia zaplecza budowy.

1.4.12. prawie do dysponowania nieruchomoscia na cele budowlane — nalezy przez to rozumiec¢
tytut prawny wynikajacy z prawa wlasnos$ci, uzytkowania wieczystego, zarzadu, ograniczonego prawa
rzeczowego albo stosunku zobowigzaniowego, przewidujacego uprawnienia do wykonywania robot
budowlanych.

1.4.13. pozwoleniu na budowe — nalezy przez to rozumie¢ decyzje administracyjng zezwalajacg na
rozpoczgcie 1 prowadzenie budowy lub wykonywanie robot budowlanych innych niz budowa

obiektu budowlanego.

1.4.14. dokumentacji budowy — nalezy przez to rozumie¢ pozwolenie na budowe¢ wraz z zalagczonym
projektem budowlanym, dziennikiem budowy, protokoty odbioréw czg§ciowych i koncowych, w
miarg¢ potrzeby, rysunki i opisy sluzgce realizacji obiektu, operaty geodezyjne i ksigzkg obmiarow, a w
przypadku realizacji obiektow metoda montazu — takze dziennik montazu.

1.4.15. dokumentacji powykonawczej — nalezy przez to rozumie¢ dokumentacje budowy z
naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robot oraz geodezyjnymi pomiarami
powykonawczymi.

1.4.16. terenie zamknietym — nalezy przez to rozumie¢ teren zamknigty, o ktérym mowa w
przepisach prawa geodezyjnego i kartograficznego:

a) obronnosci lub bezpieczenstwa panstwa, bedacy w dyspozycji jednostek organizacyjnych
podlegtych Ministrowi Obrony Narodowej, Ministrowi Spraw Wewnetrznych i Administracji oraz
Ministrowi Spraw Zagranicznych,

b) bezposredniego wydobywania kopaliny ze ztoza, bedacy w dyspozycji zakladu gorniczego.

1.4.17. aprobacie technicznej — nalezy przez to rozumie¢ pozytywna oceng techniczna wyrobu,
stwierdzajaca jego przydatnos¢ do stosowania w budownictwie.

1.4.18. wlasciwym organie — nalezy przez to rozumie¢ organ nadzoru architektoniczno-budowlanego
lub organ specjalistycznego nadzoru budowlanego, stosownie do ich wlasciwosci okreslonych w
rozdziale 8.

1.4.19. wyrobie budowlanym — nalezy przez to rozumie¢ wyréb w rozumieniu przepisOw o ocenie



zgodnos$ci, wytworzony w celu wbudowania, wmontowania, zainstalowania lub zastosowania w
sposob trwaty w obiekcie budowlanym, wprowadzany do obrotu jako wyrdb pojedynczy Iub jako
zestaw wyborow do stosowania we wzajemnym potaczeniu stanowigcym integralng catos¢ uzytkows.
1.4.20. organie samorzadu zawodowego — nalezy przez to rozumiec¢ organy okreslone w ustawie z
dnia 15 grudnia 2000 r. o samorzadach zawodowych architektow, inzynier6w budownictwa oraz
urbanistow (Dz. U. z 2001 r. Nr 5, poz. 42 z p6zn. zm.).

1.4.21. obszarze oddzialywania obiektu — nalezy przez to rozumiec teren wyznaczony w otoczeniu
budowlanym na podstawie przepiséw odrebnych, wprowadzajacych zwigzane z tym obiektem
ograniczenia w zagospodarowaniu tego terenu.

1.4.22. oplacie — nalezy przez to rozumie¢ kwote¢ nalezno$ci wnoszona przez zobowigzanego za
okreslone ustawa obowigzkowe kontrole dokonywane przez wiasciwy organ.

1.4.23. drodze tymczasowej (montazowej) — nalezy przez to rozumie¢ droge specjalnie
przygotowana, przeznaczong do ruchu pojazdow obstugujacych roboty budowlane na czas ich
wykonywania, przewidziang do usunigcia po ich zakonczeniu.

1.4.24. dzienniku budowy — nalezy przez to rozumie¢ dziennik wydany przez wlasciwy organ
zgodnie z obowiazujacymi przepisami, stanowigcy urzgdowy dokument przebiegu robot budowlanych
oraz zdarzen i okoliczno$ci zachodzacych w czasie wykonywania robot.

1.4.25. kierowniku budowy — osoba wyznaczona przez Wykonawce robot, upowazniona do
kierowania robotami i do wystgpowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu, ponoszaca
ustawowa odpowiedzialno$¢ za prowadzona budowg.

1.4.26. rejestrze obmiar6w — nalezy przez to rozumie¢ — akceptowana przez Inspektora nadzoru
ksigzk¢ z ponumerowanymi stronami, shuzaca do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonanych
robot w formie wyliczen, szkicow i ewentualnie dodatkowych zatacznikow. Wpisy w rejestrze
obmiarow podlegaja potwierdzeniu przez Inspektora nadzoru budowlanego.

1.4.27. laboratorium — nalezy przez to rozumie¢ laboratorium jednostki naukowej, zamawiajacego,
wykonawcy lub inne laboratorium badawcze zaakceptowane przez Zamawiajacego, niezbgdne do
przeprowadzania niezbednych badan i prob zwigzanych z oceng jakosci stosowanych wyrobow
budowlanych oraz rodzajow prowadzonych robot.

1.4.28. materialach — nalezy przez to rozumie¢ wszelkie materialy naturalne i wytwarzane jak
rowniez rozne tworzywa i wyroby niezbedne do wykonania robot, zgodnie z dokumentacja projektowa
i specyfikacjami technicznymi zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.

1.4.29. odpowiedniej zgodnosci — nalezy przez to rozumie¢ zgodno$¢ wykonanych robot
dopuszczalnymi tolerancjami, a jesli granice tolerancji nie zostaty okreslone — z przecigtnymi
tolerancjami przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju robo6t budowlanych.

1.4.30. poleceniu Inspektora nadzoru — nalezy przez to rozumie¢ wszelkie polecenia przekazane
Wykonawcy przez Inspektora nadzoru w formie pisemnej dotyczace sposobu realizacji robot lub
innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.

1.4.31. projektancie — nalezy przez to rozumie¢ uprawniona osob¢ prawng lub fizyczna bedaca
autorem dokumentacji projektowe;.

1.4.32. rekultywacji — nalezy przez to rozumie¢ roboty majgce na celu uporzagdkowanie i
przywrocenie pierwotnych funkcji terenu naruszonego w czasie realizacji budowy lub robot
budowlanych.

1.4.33. cze$ci obiektu lub etapie wykonania — nalezy przez to rozumie¢ cze$¢ obiektu budowlanego
zdolna do spetiania przewidywanych funkcji techniczno-uzytkowych i mozliwa do odebrania i
przekazania do eksploatacji.

1.4.34. ustaleniach technicznych — nalezy przez to rozumie¢ ustalenia podane w normach, aprobatach
technicznych i szczegotowych specyfikacjach technicznych.

1.4.35. grupach, klasach, kategoriach robo6t — nalezy przez to rozumie¢ grupy, klasy, kategorie
okreslone w rozporzadzeniu nr 2195/2002 z dnia 5 listopada 2002 r. w sprawie Wspolnego Stownika
Zamowien (Dz. Urz. L 340 z 16.12.2002 r., z p6zn. zm.).

1.4.36. inspektorze nadzoru inwestorskiego — osoba posiadajaca odpowiednie wyksztalcenie
techniczne i praktyke zawodowa oraz uprawnienia budowlane, wykonujaca samodzielne funkcje
techniczne w budownictwie, ktorej inwestor powierza nadzor nad budowa obiektu budowlanego.
Reprezentuje on interesy inwestora na budowie i wykonuje biezacg kontrolg jakosci i ilosci
wykonanych robot, bierze udzial w sprawdzianach i odbiorach robot zakrywanych i zanikajacych,



badaniu i1 odbiorze instalacji oraz urzadzen technicznych, jak réwniez przy odbiorze gotowego
obiektu.

1.4.37. instrukcji technicznej obstugi (eksploatacji) — opracowana przez projektanta lub dostawce
urzadzen technicznych i maszyn, okreslajaca rodzaje i kolejno$¢ lub wspodtzalezno$¢ czynnosci
obstugi, przegladow i zabiegdéw konserwacyjnych, warunkujacych ich efektywne i bezpieczne
uzytkowanie. Instrukcja techniczna obstugi (eksploatacji) jest rowniez sktadnikiem dokumentacji
powykonawczej obiektu budowlanego.

1.4.38. istotnych wymaganiach — oznaczaja wymagania dotyczace bezpieczenstwa, zdrowia i
pewnych innych aspektoéw interesu wspolnego, jakie maja spetniac roboty budowlane.

1.4.39. normach europejskich — oznaczaja normy przyjete przez Europejski Komitet Standaryzacji
(CEN) oraz Europejski Komitet Standaryzacji elektrotechnicznej (CENELEC) jako ,,standardy
europejskie (EN)” lub ,,dokumenty harmonizacyjne (HD)”, zgodnie z ogdlnymi zasadami dzialania
tych organizacji.

1.4.40. przedmiarze robét — to zestawienie przewidzianych do wykonania robdt podstawowych w
kolejnosci technologicznej ich wykonania, ze szczegélowym opisem lub wskazaniem podstaw
ustalajacych szczegolowy opis, oraz wskazanie szczegdtowych specyfikacji technicznych wykonania i
odbioru robot budowlanych, z wyliczeniem i zestawieniem ilosci jednostek przedmiarowych robot
podstawowych.

1.4.41. robocie podstawowej — minimalny zakres prac, ktére po wykonaniu sg mozliwe do odebrania
pod wzgledem ilosci i wymogow jakosciowych oraz uwzgledniajg przyjety stopien scalenia robot.
1.4.42. Wspolnym Slowniku Zaméwien — jest systemem klasyfikacji produktow, ustug i robot
budowlanych, stworzonych na potrzeby zamoéwien publicznych. Sklada si¢ ze stownika gtownego oraz
stownika uzupetniajacego. Obowigzuje we wszystkich krajach Unii Europejskiej. Zgodnie z
postanowieniami rozporzadzenia 2151/2003, stosowanie kodéw CPV do okreslania przedmiotu
zamoOwienia przez zamawiajacych z 6wczesnych Panstw Cztonkowskich UE stato si¢ obowigzkowe z
dniem 20 grudnia 2003 r. Polskie Prawo zamdwien publicznych przewidzialo obowigzek stosowania
klasyfikacji CPV poczawszy od dnia akcesji Polski do UE, tzn. od 1 maja 2004 r.

1.4.43. Zarzadzajacym realizacja umowy — jest to osoba prawna lub fizyczna okreslona w istotnych
postanowieniach umowy, zwana dalej zarzadzajacym, wyznaczona przez zamawiajgcego,
upowazniona do nadzorowania realizacji rob6t i administrowania umowa w zakresie okreslonym w
udzielonym pelnomocnictwie (zarzadzajacy realizacja nie jest obecnie prawnie okreslony w
przepisach).

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

1.5.1. Przekazanie terenu budowy

Zamawiajacy, w terminie okre§lonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy teren budowy
wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, poda lokalizacje i
wspolrzgdne punktow glownych obiektu oraz reperéw, przekaze dziennik budowy oraz dwa
egzemplarze dokumentacji projektowej i dwa komplety SST.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za ochrone przekazanych mu punktow pomiarowych do
chwili odbioru koncowego roboét. Uszkodzone lub zniszczone punkty pomiarowe Wykonawca
odtworzy i utrwali na wlasny koszt.

1.5.2. Dokumentacja projektowa

Przekazana dokumentacja projektowa ma zawiera¢ opis, czes¢ graficzng, obliczenia i dokumenty,
zgodne z wykazem podanym w szczegdtowych warunkach umowy, uwzgledniajgcym podziat na
dokumentacje projektowa:

- dostarczong przez Zamawiajacego,

- sporzadzong przez Wykonawce.

1.5.3. Zgodnos¢ robdt z dokumentacja projektowa i SST

Dokumentacja projektowa, SST oraz dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy przez Inspektora
nadzoru stanowig zataczniki do umowy, a wymagania wyszczegolnione w chocby jednym z nich sg
obowiazujace dla Wykonawcy tak, jakby zawarte byly w calej dokumentacji.

W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegolnych dokumentéw obowiazuje kolejnos¢ ich
wazno$ci wymieniona w ,,0gdlnych warunkach umowy”.



Wykonawca nie moze wykorzystywa¢ btedow lub opuszczen w dokumentach kontraktowych, a o ich
wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Inspektora nadzoru, ktéry dokona odpowiednich zmian i
poprawek.

W przypadku stwierdzenia ewentualnych rozbieznosci podane na rysunku wielkosci liczbowe
wymiarow sa wazniejsze od odczytu ze skali rysunkow.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty maja by¢ zgodne z dokumentacja projektowa i
SST.

Wielkos$ci okreslone w dokumentacji projektowej i w SST beda uwazane za wartosci docelowe, od
ktoérych dopuszczalne sg odchylenia w ramach okre§lonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatow i
elementow budowli musza by¢ jednorodne i wykazywaé¢ zgodno$¢ z okreslonymi wymaganiami, a
rozrzuty tych cech nie mogg przekraczaé dopuszczalnego przedziatu tolerancji.

W przypadku, gdy dostarczane materiaty lub wykonane roboty nie beda zgodne z dokumentacja
projektowa lub SST i maja wptyw na niezadowalajaca jakos¢ elementu budowli, to takie materiaty
zostang zastgpione innymi, a elementy budowli rozebrane i wykonane ponownie na koszt wykonawcy.
1.5.4. Zabezpieczenie terenu budowy

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji
kontraktu az do zakonczenia i odbioru ostatecznego robot.

Wykonaweca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywaé tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace, w
tym: ogrodzenia, porgcze, o$wietlenie, sygnaty i znaki ostrzegawcze, dozorcow, wszelkie inne $rodki
niezbedne do ochrony rob6t, wygody spolecznosci i innych.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrgbnej zaptacie i przyjmuje sie, Ze jest wiaczony
W cen¢ umowna.

1.5.5. Ochrona $rodowiska w czasie wykonywania robot

Wykonawca ma obowigzek znac i stosowac w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy dotyczace
ochrony $rodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy i wykonywania robot wykonczeniowych Wykonawca bedzie:

a) utrzymywac teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojacej,

b) podejmowac wszelkie konieczne kroki majace na celu stosowanie si¢ do przepisd6w i norm
dotyczacych ochrony srodowiska na terenie i wokot terenu budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub
ucigzliwos$ci dla osob lub wiasnosci spotecznej, a wynikajacych ze skazenia, hatasu lub innych
przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania.

Stosujac si¢ do tych wymagan, Wykonawca bedzie miat szczegolny wzglad na:

1) lokalizacje baz, warsztatow, magazynow, sktadowisk, ukopow i drog dojazdowych,

2) srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

a) zanieczyszczeniem zbiornikow i ciekdéw wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,

b) zanieczyszczeniem powietrza pylami i gazami,

¢) mozliwo$ciag powstania pozaru.

1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisy ochrony przeciwpozarowe;.

Wykonawca bedzie utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany odpowiednimi
przepisami, na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i
magazynowych oraz w maszynach i pojazdach.

Materiaty tatwopalne beda sktadowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone
przed dostegpem o0sob trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako
rezultat realizacji robot albo przez personel wykonawcy.

1.5.7. Ochrona wlasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrong instalacji i urzgdzen zlokalizowanych na powierzchni terenu i pod
jego poziomem, takie jak rurociagi, kable itp. Wykonawca zapewni wlasciwe oznaczenie i
zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w czasie trwania budowy.

O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwtocznie powiadomi Inspektora
nadzoru i zainteresowanych uzytkownikow oraz bedzie z nimi wspotpracowal, dostarczajac wszelkiej
pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie
spowodowane przez jego dzialania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzadzen
podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajacego.



1.5.8. Ograniczenie obciazen osi pojazdow

Wykonawca stosowac¢ si¢ bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na 0§ przy transporcie gruntu,
materialow 1 wyposazenia na i z terenu robot. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od wiadz co
do przewozu nietypowych wagowo tadunkoéw i w sposéb ciagly bedzie o kazdym takim przewozie
powiadamiat Inspektora nadzoru. Pojazdy i fadunki powodujace nadmierne obcigzenie osiowe nie
beda dopuszczone na §wiezo ukonczony fragment budowy w obrgbie terenu budowy i wykonawca
bedzie odpowiadat za napraweg wszelkich robot w ten sposéb uszkodzonych, zgodnie z poleceniami
Inspektora nadzoru.

1.5.9. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji robot wykonawca bedzie przestrzegac przepisow dotyczacych bezpieczenstwa i
higieny pracy.

W szczegblnosci wykonawca ma obowiazek zadbaé, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajgcych odpowiednich wymagan
sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywal wszelkie urzadzenia zabezpieczajgce, socjalne oraz sprzgt i
odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia 0sob zatrudnionych na budowie.

Uznaje si¢, ze wszelkie koszty zwigzane z wypelieniem wymagan okreslonych powyzej nie
podlegaja odrebnej zaptacie i sa uwzglednione w cenie umowne;.

1.5.10. Ochrona i utrzymanie robot

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrong robot i za wszelkie materiaty i urzadzenia uzywane do
robot od daty rozpoczecia do daty odbioru ostatecznego.

1.5.11. Stosowanie si¢ do prawa i innych przepiséw

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszelkie przepisy wydane przez organy administracji panstwowej
1 samorzadowej, ktore sg w jakikolwiek sposob zwigzane z robotami i bedzie w pelni odpowiedzialny
za przestrzeganie tych praw, przepisow 1 wytycznych podczas prowadzenia robot. Np. rozporzadzenie
Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania robot budowlanych (Dz. U. z dn. 19.03.2003 r. Nr 47, poz. 401) oraz Ministra Pracy i
Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. w sprawie ogdlnych przepisdéw bezpieczenstwa i higieny
pracy (Dz. U. Nr 169 poz. 1650).

Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych i bedzie w pelni odpowiedzialny za wypetnienie
wszelkich wymagan prawnych odno$nie wykorzystania opatentowanych urzadzen lub metod i w
sposob ciagly bedzie informowaé Inspektora nadzoru o swoich dziataniach, przedstawiajac kopie
zezwolen i inne odno$ne dokumenty.

2. MATERIALY

2.1. Zrédta uzyskania materialéw do elementéw konstrukeyjnych

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru szczegotowe informacje dotyczace, zamawiania lub
wydobywania materiatdéw 1 odpowiednie aprobaty techniczne lub §wiadectwa badan laboratoryjnych
oraz probki do zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia cigglych badan okreslonych w SST w celu
udokumentowania, ze materiaty uzyskane z dopuszczalnego zrodta spetniajg wymagania SST w czasie
postgpu robot.

Pozostate materialy budowlane powinny spelnia¢é wymagania jakosciowe okre$lone Polskimi
Normami, aprobatami technicznymi, o ktérych mowa w Szczegélowych Specyfikacjach Technicznych
(SST).

2.2. Pozyskiwanie masowych materialéw pochodzenia miejscowego

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wiascicieli i odno$nych wiadz na pozyskanie
materialow z jakichkolwiek z16z miejscowych, wlaczajgc w to zrodla wskazane przez Zamawiajgcego
1 jest zobowigzany dostarczy¢ Inspektorowi nadzoru wymagane dokumenty przed rozpoczeciem
eksploatacji ztoza.

Wykonawca przedstawi dokumentacje zawierajgcg raporty z badan terenowych i laboratoryjnych oraz
proponowang przez siebie metode wydobycia i selekcji do zatwierdzenia Inspektorowi nadzoru.
Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spelnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatow
z jakiegokolwiek zloza.

Wykonawca poniesie wszystkie koszty, a w tym: oplaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty



zwigzane z dostarczeniem materiatdéw do robot, chyba ze postanowienia ogdlne lub szczegdtowe
warunkOw umowy stanowig inaczej.

Humus i nadktad czasowo zdjete z terenu wykopow, ukopow i miejsc pozyskania piasku i zwiru bgda
formowane w haldy i wykorzystywane przy zasypce i rekultywacji terenu po ukonczeniu robot.
Wszystkie odpowiednie materialy pozyskane z wykopow na terenie budowy lub z innych miejsc
wskazanych w dokumentach umowy beda wykorzystane do robdt lub odwiezione na odktad
odpowiednio do wymagan umowy lub wskazan Inspektora nadzoru.

Eksploatacja zrodet materiatow bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obowigzujgcymi na
danym obszarze.

2.3. Materialy nie odpowiadajace wymaganiom jakoSciowym

Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom jakosciowym zostang przez Wykonawce wywiezione z
terenu budowy, badz ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora nadzoru.

Kazdy rodzaj robot, w ktoérym znajduja si¢ nie zbadane i nie zaakceptowane materialy, Wykonawca
wykonuje na wlasne ryzyko, liczgc si¢ z jego nie przyjeciem i niezaptaceniem.

2.4. Przechowywanie i skladowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy beda one potrzebne do
robdt, byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaly swoja jakos¢ 1 wlasciwosci do robot i
byly dostepne do kontroli przez Inspektora nadzoru.

Migjsca czasowego skladowania materialow bedg zlokalizowane w obrebie terenu budowy w
miejscach uzgodnionych z Inspektorem nadzoru.

2.5. Wariantowe stosowanie materialéw

Jesli dokumentacja projektowa lub SST przewiduja mozliwos¢ zastosowania réznych rodzajow
materialow do wykonywania poszczegdlnych elementow robot Wykonawca powiadomi Inspektora
nadzoru o zamiarze zastosowania konkretnego rodzaju materialu. Wybrany i zaakceptowany rodzaj
materialu nie moze by¢ p6zniej zamieniany bez zgody Inspektora nadzoru.

2.6. Materialy rozbioérkowe i odpady

Materiaty pochodzace z rozbiorki, odpady budowlane nalezy tymczasowo sktadowaé w miejscach
wyznaczonych (np. kontenerach budowlanych) uzgodnionych z Inspektorem nadzoru. Materiaty te w
uzgodnieniu z Inwestorem podlegaja ocenie pod katem ponownego ich wykorzystania. Materiaty nie
nadajace si¢ do powtornego wykorzystania beda podlegaé likwidacji. Miejsca sktadowania materiatow
rozbiérkowych i odpadoéw budowlanych nalezy odpowiednio zabezpieczy¢ przed dostegpem osob
niepowotanych. Materialy do likwidacji zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy w
niezbednie krotkim czasie i zutylizowane w sposob zgodny z normami, i prawem ochrony $rodowiska.
Koszty wywozu materiatow rozbiérkowych i odpadéw budowlanych oraz ich utylizacji sg po stronie
wykonawcy, i powinny by¢ wliczone w ceng ofertowa.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzgtu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robot. Sprzet uzywany do robot powinien by¢
zgodny z oferta Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom
zawartym w SST, programie zapewnienia jakosci lub projekcie organizacji robot, zaakceptowanym
przez Inspektora nadzoru.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie robot, zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej, SST 1 wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie
przewidzianym umowa.

Sprzet bedacy wlasnoscia Wykonawcey lub wynajety do wykonania rob6t ma by¢ utrzymywany w
dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie spetnial normy ochrony srodowiska i przepisy dotyczace
jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentoéw potwierdzajacych dopuszczenie
sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewidujg mozliwos¢ wariantowego uzycia sprzetu przy
wykonywanych robotach, wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o swoim zamiarze wyboru i
uzyska jego akceptacj¢ przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora nadzoru, nie
moze by¢ p6zniej zmieniany bez jego zgody.



4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Wykonaweca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkow transportu, ktore nie wpltyna
niekorzystnie na jako§¢ wykonywanych robot i wlasciwos$ci przewozonych materiatow.

Liczba srodkow transportu bedzie zapewniac¢ prowadzenie robot zgodnie z zasadami okreslonymi w
dokumentacji projektowej, SST i1 wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie przewidzianym w
umowie.

4.2. Wymagania dotyczace przewozu po drogach publicznych

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spetnia¢ wymagania dotyczace przepisow ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obciazen na osie i innych parametrow technicznych.
Srodki transportu nie odpowiadajace warunkom dopuszczalnych obciazen na osie moga byé
dopuszczone przez wiasciwy zarzad drogi pod warunkiem przywrdcenia stanu pierwotnego
uzytkowanych odcinkow drég na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwac na biezgco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane
jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Przed rozpoczeciem rob6t wykonawca opracuje:

- projekt zagospodarowania placu budowy, ktory powinien sktadac si¢ z czgsci opisowe;j i graficznej,
- plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (plan bioz) o ile jest wymagany,

- projekt organizacji budowy,

- projekt technologii i organizacji montazu (dla obiektow prefabrykowanych lub elementow
konstrukcyjnych o wigkszych gabarytach lub masie).

5.2. Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z umowa lub kontraktem oraz
za jakos$¢ zastosowanych materiatow 1 wykonywanych robot, za ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, wymaganiami SST, PZJ, projektu projektem organizacji robot oraz poleceniami
Inspektora nadzoru.

5.2.1. Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za pelng obstuge geodezyjng przy wykonywaniu
wszystkich elementow robot okreslonych w dokumentacji projektowej lub przekazanych na pismie
przez Inspektora nadzoru.

5.2.2. Nastepstwa jakiegokolwiek bledu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu

1 wykonywaniu robdt zostang, jesli wymagac tego bedzie Inspektor nadzoru, poprawione przez
Wykonawce na wlasny koszt.

5.2.3. Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materialow i elementow
robot beda oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, dokumentacji
projektowej 1 w SST, a takze w normach i wytycznych.

5.2.4. Polecenia Inspektora nadzoru dotyczace realizacji robot beda wykonywane przez Wykonawce
nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, pod grozba wstrzymania robot. Skutki finansowe
z tytutu wstrzymania robot w takiej sytuacji ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Program zapewnienia jakosci

Do obowiazkow Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do zaakceptowania przez
Inspektora nadzoru programu zapewnienia jakosci (PZJ), w ktorym przedstawi on zamierzony sposob
wykonania rob6t, mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujace wykonanie robot
zgodnie z dokumentacja projektowa, SST.

Program zapewnienia jako$ci winien zawieraé:

- organizacj¢ wykonania robot, w tym termin i sposéb prowadzenia robot,

- organizacj¢ ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robot,

- plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia,

- wykaz zespotow roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

- wykaz 0s6b odpowiedzialnych za jako$¢ i terminowos¢ wykonania poszczegolnych elementow
robot,

- system (sposob i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig wykonywanych robot,
- wyposazenie w sprzgt 1 urzadzenia do pomiardw i kontroli (opis laboratorium wlasnego lub



laboratorium, ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan), sposéb oraz forme
gromadzenia wynikow badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw, a takze wycigganych wnioskow i
zastosowanych korekt w procesie technologicznym, proponowany sposob i forme przekazywania tych
informacji Inspektorowi nadzoru,

- wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz
wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzagdzenia pomiarowo-kontrolne,

- rodzaje 1 ilo$¢ $rodkow transportu oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku materiatow, spoiw,
lepiszczy, kruszyw itp.,

- sposob i procedurg pomiaréw i badan (rodzaj i czestotliwos¢, pobieranie probek, legalizacja i
sprawdzanie urzadzen itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatdw, wytwarzania mieszanek i
wykonywania poszczegdlnych elementow robot.

6.2. Zasady kontroli jakoS$ci robét

Wykonaweca jest odpowiedzialny za pelng kontrole jakosci robét i stosowanych materiatow.
Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wlaczajac w to personel, laboratorium, sprzgt,
zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezb¢dne do pobierania probek i badan materialow oraz robot.
Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materialow oraz robot z czestotliwosciag
zapewniajacg stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji
projektowej 1 SST.

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwosci sg okreslone w SST. W przypadku,
gdy nie zostaty one tam okreslone, Inspektor nadzoru ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby
zapewni¢ wykonanie rob6t zgodnie z umowa.

Inspektor nadzoru bedzie mie¢ nicograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych Wykonawcy w
celu ich inspekcji.

Inspektor nadzoru bedzie przekazywaé Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek
niedociggnigciach dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzgtu, zaopatrzenia laboratorium, pracy
personelu lub metod badawczych. Jezeli niedociagnigcia te beda tak powazne, ze mogg wptynaé
ujemnie na wyniki badan, Inspektor nadzoru natychmiast wstrzyma uzycie do roboét badanych
materiatow i dopusci je do uzytku dopiero wtedy, gdy niedociagnigcia w pracy laboratorium
Wykonawcy zostang usunicte i stwierdzona zostanie odpowiednia jako$¢ tych materiatow.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materialow i robot ponosi
Wykonawca.

6.3. Pobieranie prébek

Probki beda pobierane losowo. Zaleca si¢ stosowanie statystycznych metod pobierania probek,
opartych na zasadzie, Me wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga by¢ z jednakowym
prawdopodobienstwem wytypowane do badan.

Inspektor nadzoru bedzie mie¢ zapewniong mozliwos¢ udziatu w pobieraniu probek. Na zlecenie
Inspektora nadzoru Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatow, ktore
budza watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez Wykonawce
usuni¢te lub ulepszone z wlasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w
przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy.
Pojemniki do pobierania probek bedg dostarczone przez Wykonawcg i zatwierdzone przez Inspektora
nadzoru. Probki dostarczone przez Wykonawce do badan beda odpowiednio opisane i oznakowane, w
sposob zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary begda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy
normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w SST, stosowa¢ mozna wytyczne
krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.

Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o rodzaju,
miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi
na pismie ich wyniki do akceptacji Inspektora nadzoru.

6.5. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywac Inspektorowi nadzoru kopie raportow z wynikami badan jak
najszybciej, nie pdzniej jednak niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci.

Wyniki badan (kopie) bedg przekazywane Inspektorowi nadzoru na formularzach wedtug
dostarczonego przez niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.



6.6. Badania prowadzone przez Inspektora nadzoru

Dla celow kontroli jakos$ci i zatwierdzenia, Inspektor nadzoru uprawniony jest do dokonywania
kontroli, pobierania probek i badania materiatow u Zrédta ich wytwarzania. Do umozliwienia jemu
kontroli zapewniona bgdzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta
materialow.

Inspektor nadzoru, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robot prowadzonego przez
Wykonawece, bgdzie ocenia¢ zgodno$¢ materiatdw i robdt z wymaganiami SST na podstawie wynikow
badan dostarczonych przez Wykonawce.

Inspektor nadzoru moze pobiera¢ probki materiatow i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy,
na swoj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to
Inspektor nadzoru poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie
powtornych lub dodatkowych badan, albo oprze si¢ wylacznie na wiasnych badaniach przy ocenie
zgodnosci materiatow 1 robot z dokumentacja projektowa i SST. W takim przypadku, catkowite koszty
powtornych lub dodatkowych badan i pobierania probek poniesione zostang przez Wykonawce.

6.7. Certyfikaty i deklaracje

Inspektor nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te wyroby i materialy, ktore:

- sg umieszczone w okreslonym przez Komisj¢ Europejska wykazie wyrobow majacych niewielkie
znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa, dla ktorych producent wydat deklaracjg zgodnosci z
uznanymi regutami sztuki budowlanej, albo

- s3 oznakowane znakiem budowlanym zgodnie z ustawa z dnia 16 kwietnia 2004r. o wyrobach
budowlanych / Dz.U.2016.1570 z p6zn. zmianami /

- posiadajg certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami
technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wtasciwych
przepisow i informacji o ich istnieniu zgodnie z ustawg z 16 kwietnia 2004 o wyrobach budowlanych
(Dz.U.2016.1570 z p6zn. zmianami),

W przypadku materiatow, dla ktérych w/w dokumenty sa wymagane przez SST, kazda ich partia
dostarczona do robdt bedzie posiadac te dokumenty, okreslajace w sposob jednoznaczny jej cechy.
Jakiekolwiek materiaty, ktore nie spetniajg tych wymagan begda odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy

6.8.1. Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem urzedowym obowigzujacym Zamawiajacego i
Wykonawce w okresie od przekazania wykonawcy terenu budowy do konca okresu gwarancyjnego.
Prowadzenie dziennika budowy zgodnie z § 45 ustawy Prawo budowlane spoczywa na kierowniku
budowy. Zapisy w dzienniku budowy beda dokonywane na biezaco i bedg dotyczy¢ przebiegu robot,
stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej strony budowy.

Zapisy beda czytelne, dokonane trwatg technika, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden
pod drugim, bez przerw.

Zalaczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty beda oznaczone kolejnym numerem
zatgcznika i opatrzone data i podpisem Wykonawcy i Inspektora nadzoru.

Do dziennika budowy nalezy wpisywa¢ w szczegolnosci:

- date przekazania Wykonawcy terenu budowy,

- date przekazania przez Zamawiajacego dokumentacji projektowe;,

- uzgodnienie przez Inspektora nadzoru programu zapewnienia jakosci i harmonograméw robot,

- terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegolnych elementow robot,

- przebieg robdt, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach,
- uwagi i polecenia Inspektora nadzoru,

- daty zarzadzenia wstrzymania robot, z podaniem powodu,

- zgloszenia 1 daty odbiorow robdt zanikajacych i ulegajgcych zakryciu, czg§ciowych i ostatecznych
odbiorow robot,

- wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

- stan pogody i temperatur¢ powietrza w okresie wykonywania robot podlegajacych ograniczeniom
lub wymaganiom w zwigzku z warunkami klimatycznymi,

- zgodnos¢ rzeczywistych warunkow geotechnicznych z ich opisem w dokumentacji projektowej,

- dane dotyczace czynnos$ci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie
wykonywania robot,



- dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robot,

- dane dotyczace jako$ci materiatdw, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych badan z
podaniem kto je przeprowadzat,

- wyniki prob poszczegolnych elementéw budowli z podaniem kto je przeprowadzat,

- inne istotne informacje o przebiegu robot.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy beda przedtozone
Inspektorowi nadzoru do ustosunkowania sig.

Decyzje Inspektora nadzoru wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich
przyjecia lub zajeciem stanowiska.

Whis projektanta do dziennika budowy obliguje Inspektora nadzoru do ustosunkowania sig. Projektant
nie jest jednak strong umowy i nie ma uprawnien do wydawania polecen Wykonawcy robot.

6.8.2. Ksigzka obmiarow

Ksigzka obmiarow stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postgpu kazdego z
elementéw robdt. Obmiary wykonanych robot przeprowadza si¢ sukcesywnie w jednostkach
przyjetych w kosztorysie lub w SST.

6.8.3. Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodno$ci materialow, orzeczenia o
jako$ci materiatow, recepty robocze i1 kontrolne wyniki badan Wykonawcy beda gromadzone w formie
uzgodnionej w programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowia zatgczniki do odbioru robot.
Winny by¢ udostgpnione na kazde zyczenie Inspektora nadzoru.

6.8.4. Pozostale dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza si¢, oprocz wymienionych w punktach [1]-[3], nastgpujace
dokumenty:

a) pozwolenie na budowe,

b) protokoty przekazania terenu budowy,

¢) umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi,

d) protokoty odbioru robot,

e) protokoly z narad i ustalen,

f) operaty geodezyjne,

g) plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (o ile jest wymagany).

6.8.5. Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy beda przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym.

Zaginigcie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w
formie przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inspektora nadzoru i przedstawiane do
wgladu na zyczenie Zamawiajacego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogoélne zasady obmiaru robét

Obmiar robot bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robot, zgodnie z dokumentacja
projektowa i SST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru robdt dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora nadzoru o zakresie
obmierzanych robot i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru beda wpisane do ksigzki obmiarow.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosci robdt podanych w kosztorysie ofertowym lub
gdzie indziej w SST nie zwalnia Wykonawcy od obowiazku ukonczenia wszystkich robot. Bledne
dane zostang poprawione wg ustalen Inspektora nadzoru na pismie. Obmiar gotowych robot bedzie
przeprowadzony z czgsto$cig wymagang do celu miesi¢cznej ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub w
innym czasie okreslonym w umowie.

7.2. Zasady okreslania ilo$ci robét i materiatow

Zasady okreslania ilosci robot podane sg w odpowiednich specyfikacjach technicznych i/lub w KNR-
ach oraz KNNR-ach.

Jednostki obmiaru powinny by¢ zgodne z jednostkami okre§lonymi w dokumentacji projektowe;j i
kosztorysowej, przedmiarze robot.



7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzgdzenia i sprzg¢t pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robot bedg zaakceptowane
przez Inspektora nadzoru.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzet
wymagaja badan atestujacych, to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne §wiadectwa legalizacji.
Wszystkie urzgdzenia pomiarowe bgda przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym
okresie trwania robot.

7.4. Wagi i zasady wazenia

Wykonaweca dostarczy i zainstaluje urzadzenia wagowe odpowiadajace odnosnym wymaganiom SST.
Bedzie utrzymywac to wyposazenie, zapewniajac w sposob ciagly zachowanie doktadnos$ci wg norm
zatwierdzonych przez Inspektora nadzoru.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbiorow robot

W zaleznosci od ustalen odpowiednich SST, roboty podlegaja nastepujacym odbiorom:

a) odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

b) odbiorowi przewodow kominowych, instalacji i urzadzen technicznych,

¢) odbiorowi czgsciowemu,

d) odbiorowi ostatecznemu (koncowemu),

¢) odbiorowi po uptywie okresu rekojmi

f) odbiorowi pogwarancyjnemu po uptywie okresu gwarancji.

8.2. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbior robodt zanikajgcych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie jakosci wykonywanych
robdt oraz ilosci tych robot, ktore w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbidr robodt zanikajgcych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajacym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogoélnego postepu robot. Odbioru tego
dokonuje Inspektor nadzoru.

Gotowos$¢ danej czesci robot do odbioru zglasza wykonawca wpisem do dziennika budowy i
jednoczesnym powiadomieniem Inspektora nadzoru. Odbiér bedzie przeprowadzony niezwlocznie, nie
p6zniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o
tym fakcie Inspektora nadzoru.

Jakos$¢ i ilo$¢ robot ulegajacych zakryciu ocenia Inspektor nadzoru na podstawie dokumentow
zawierajacych komplet wynikow badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w
konfrontacji z dokumentacja projektowa, SST 1 uprzednimi ustaleniami.

8.3. Odbior czesciowy

Odbior czesciowy polega na ocenie ilosci 1 jakosci wykonanych czgsci robdt. Odbioru czgsciowego
robot dokonuje si¢ dla zakresu robot okreslonego w dokumentach umownych wg zasad jak przy
odbiorze ostatecznym robot. Odbioru robdt dokonuje Inspektor nadzoru.

8.4. Odbior ostateczny (koncowy)

8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robot

Odbior ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do zakresu
(ilosci) oraz jakosci.

Calkowite zakonczenie robot oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez
Wykonawce wpisem do dziennika budowy.

Odbidr ostateczny robot nastapi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia
potwierdzenia przez Inspektora nadzoru zakonczenia robot i przyjecia dokumentow, o ktérych mowa
w punkcie 8.4.2.

Odbioru ostatecznego robot dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w obecnosci
Inspektora nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierajaca roboty dokona ich oceny jako$ciowej na
podstawie przedtozonych dokumentow, wynikéw badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci
wykonania rob6t z dokumentacja projektowa i SST.

W toku odbioru ostatecznego robot, komisja zapozna si¢ z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie
odbioréw robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu oraz odbiorow czgsciowych, zwlaszcza w
zakresie wykonania robot uzupelniajacych i robot poprawkowych.

W przypadkach nie wykonania wyznaczonych robdt poprawkowych lub robot uzupetiajgcych w



poszczegolnych elementach konstrukcyjnych i wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i
ustali nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$s¢ wykonywanych robot w poszczegdlnych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacja projektowa i SST z uwzglednieniem
tolerancji i nie ma wigkszego wplywu na cechy eksploatacyjne obiektu, komisja oceni pomniejszong
warto$¢ wykonywanych robot w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach umowy.

8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego (koncowe)

Podstawowym dokumentem jest protokol odbioru ostatecznego robot, sporzadzony wg wzoru
ustalonego przez Zamawiajacego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowiazany przygotowac nastepujace dokumenty:

1. dokumentacj¢ powykonawcza, tj. dokumentacje budowy z naniesionymi zmianami dokonanymi w
toku wykonania rob6t oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi,

2. szczegotowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentow umowy i ew. uzupetniajace lub
zamienne),

3. protokoty odbiorow robot ulegajacych zakryciu i zanikajgcych,

4. protokoly odbiorow czg§ciowych,

5. recepty i ustalenia technologiczne,

6. dzienniki budowy i ksigzki obmiaréw (oryginaty),

7. wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z SST i programem
zapewnienia jakos$ci (PZJ),

8. deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodno$ci wbudowanych materiatow, certyfikaty na znak
bezpieczenstwa zgodnie z SST i programem zabezpieczenia jakosci (PZJ),

9. rysunki (dokumentacje) na wykonanie robot towarzyszacych (np. na przetozenie linii telefoniczne;j,
energetycznej, gazowej, oSwietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i przekazania tych robot wiascicielom
urzadzen,

10. geodezyjng inwentaryzacje powykonawcza robot i sieci uzbrojenia terenu,

11. kopie mapy zasadniczej powstalej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawcze;.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzglgdem przygotowania dokumentacyjnego nie bgda
gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin
odbioru ostatecznego robot.

Wszystkie zarzadzone przez komisj¢ roboty poprawkowe lub uzupetniajace bgdg zestawione wg
wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

Termin wykonania robot poprawkowych i robot uzupethiajacych wyznaczy komisja i stwierdzi ich
wykonanie.

8.5. Odbioér pogwarancyjny po uplywie okresu rekojmi i gwarancji

Odbiodr pogwarancyjny po uptywie okresu rekojmi i gwarancji polega na ocenie wykonanych robot
zwigzanych z usuni¢ciem wad, ktore ujawnig si¢ w okresie rekojmi i gwarancji.

Odbioér pogwarancyjny po uptywie okresu rekojmi i gwarancji bedzie dokonany na podstawie oceny
wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie 8.4. ,,0dbior ostateczny robot
(konicowy)”.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

9.1. Ustalenia ogodlne

Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez wykonawce za jednostke obmiarowa
Ustalong dla danej pozycji kosztorysu przyjetg przez Zamawiajacego w dokumentach umownych.

Dla rob6t wycenionych ryczaltowo podstawa platnosci jest wartos¢ (kwota) podana przez Wykonawce
1 przyjeta przez Zamawiajagcego w dokumentach umownych (ofercie).

Cena jednostkowa pozycji kosztorysowej lub wynagrodzenie ryczattowe bedzie uwzgledniac¢
wszystkie czynno$ci, wymagania i badania sktadajgce si¢ na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w
SST i w dokumentacji projektowe;j.

Ceny jednostkowe lub wynagrodzenie ryczattowe robét beda obejmowac:

- robocizng bezposrednig wraz z narzutami,

- wartos¢ zuzytych materialow wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkow i
transportu na teren budowy,

- wartos¢ pracy sprzetu wraz z narzutami,



- koszty posrednie i zysk kalkulacyjny,

- podatki obliczone zgodnie z obowigzujacymi przepisami, ale z wylgczeniem podatku VAT.
9.2. Objazdy, przejazdy i organizacja ruchu

9.2.1. Koszt wybudowania objazdéw/przejazdow i organizacji ruchu obejmuje:

- opracowanie oraz uzgodnienie z Inspektorami nadzoru i odpowiedzialnymi instytucjami projektu
organizacji ruchu na czas trwania budowy, wraz z dostarczeniem kopii projektu Inspektorowi nadzoru
i wprowadzaniem dalszych zmian i uzgodnien wynikajacych z postepu robot,

- ustawienie tymczasowego oznakowania i o$wietlenia zgodnie z wymaganiami bezpieczenstwa
ruchu,

- oplaty/dzierzawy terenu,

- przygotowanie terenu,

- konstrukcje tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikow, kraweznikow, barier, oznakowan i
drenazu,

- tymczasowg przebudowg urzadzen obcych.

9.2.2. Koszt utrzymania objazdow/przejazdow i organizacji ruchu obejmuje:

- oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usuniecie tymczasowych oznakowan pionowych,
poziomych, barier i Swiatet,

- utrzymanie ptynno$ci ruchu publicznego.

9.2.3. Koszt likwidacji objazdow/przejazdéw i organizacji ruchu obejmuje:

- usuniecie wbudowanych materialow i oznakowania,

- doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.

9.2.4. Koszt budowy, utrzymania i likwidacji objazdow, przejazdow i organizacji ruchu ponosi
Zamawiajacy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Ustawy

— Ustawa Prawo budowlane ( Dz. U. 2020.1333 tj. z dnia 2020.08.03).

— Ustawa z dnia 11 wrzes$nia 2019 r. — Prawo zamowien publicznych (Dz. U. z 2019 r. poz. 2019 tj.).
— Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. — o wyrobach budowlanych (Dz. U.2021.0.1213 t;.).

— Ustawa z dnia 24 sierpnia 1991 r. — o ochronie przeciwpozarowej (Dz. U. 2021.0.869 t;.)

— Ustawa z dnia 21 grudnia 20004 r. — o dozorze technicznym (Dz. U. 2019.p0z.667 z p6zn. zm.).

— Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. — Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U. 2018.799 tj. z p6ézn.
zmianami).

- Ustawa z dnia 21 marca 1985 r — o drogach publicznych ( Dz.U.2020.470 tj. z pézn. zmianami).
10.2. Rozporzadzenia

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 17 listopada 2016 r. — w sprawie sposobow
deklarowania zgodnosci wyroboéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. 2016.1966).

— Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 26 wrze$nia 1997 r. — w sprawie
ogolnych przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. 2003.169.1650 tj. z p6zn. zm.).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. — w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych (Dz. U.2003.47.401).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. — w sprawie informacji
dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz.

U. 2003.120.1126).

— Rozporzadzenie Ministra Rozwoju i Technologii z dnia 20 grudnia 2021 r. — w sprawie
szczegdtowego zakresu i formy dokumentacji projektowe;j, specyfikacji technicznych wykonania i
odbioru robét budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz.U.2021.2454 z dnia
2021.12.29).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 17 listopada 2016 r. — w sprawie sposobow
deklarowania wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U.
2016.1966).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 27 sierpnia 2004 r. — zmieniajgce rozporzadzenie w
sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogloszenia
zamawiajacego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 198, poz.2042).



10.3. Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlano-montazowych, (tom L, I, III, IV, V)
Arkady, Warszawa 1989-1990.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlanych. Instytut Techniki Budowlanej,
Warszawa 2003.

Warunki techniczne wykonania i odbioru sieci i instalacji, Centralny Osrodek Badawczo-Rozwojowy
Techniki Instalacyjnej INSTAL, Warszawa, 2001.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

ST-01

CPV 45111300-1 ROBOTY ROZBIORKOWE
CPV 45111220-6 ROBOTY W ZAKRESIE USUWANIA GRUZU

SPIS TRESCI

1. WSTEP

2. MATERIALY

3. SPRZET

4. TRANSPORT

5. WYKONANIE ROBOT
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
7. OBMIAR ROBOT

8. ODBIOR ROBOT

9. PODSTAWA PLATNOSCI

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji s3 wymagania dotyczace wykonywania i odbioru robot
rozbiorkowych w trakcie realizacji inwestycji pn.:

Remont tarasu wejscia gtéwnego w Szkole Podstawowej nr 6 w Nowym Targu

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacji Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

W ramach robot rozbiérkowych przewiduje sig:

- skucie warstwy lastriko na ptytach zelbetowych

- skucie warstw posadzki i demontaz istniejgcej izolacji poziomej na stropie gestozebrowym ,,Maksy”
- rozbiodrka opaski z ptyt betonowych 50 x 50 cm o pow. 12,1 m2 oraz fragmentu chodnika o pow.
44,8 m2 przy schodach po prawej stronie tarasu.

- rozbiorka warstwy ocieplenia z PGS gr. 24 cm w $cianie zewngtrznej tarasu

- demontaz istniejagcego zadaszenia

- wywoz gruzu i elementow podlegajacych rozbiorce na sktadowisko.

1.3. Okres$lenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sa zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w ST 00 (Wymagania ogdlne)

2. MATERIALY

Materiaty pochodzace z rozbiorki to: gruz ceglany, gruz betonowy, gruz ceramiczny, deski, szkto,
ztom stalowy, tworzywa sztuczne, papa. Materialy z rozbiorek i wyburzen nalezy segregowac.
Uzyskany gruz budowlany usung¢ poza teren budowy. Ztom stalowy nalezy wywiez¢ do punktu skupu



ztomu. Odzysk za sprzedaz ztomu uwzgledni¢ w cenie ryczattowej. Elementy szkodliwe ekologicznie
nalezy poddac¢ utylizacji i udokumentowac.

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 00 (Wymagania ogdlne).

Do wykonywania rozbiorek przewiduje si¢ zastosowanie: tomow, kilofow, oskardow, mtotow,
wibromtotow recznych i mechanicznych, aparatow do cigcia stali, przecinarek tarczowych, dzwigow
na podwoziu samochodowym, urzadzen do kruszenia gruzu i segregacji.

Wykonawca powinien postugiwac si¢ sprzgtem zapewniajacym bezpieczenstwo, spetnienie wymogow
jakosciowych i ilosciowych. Zastosowany przy prowadzeniu robodt sprzet nie moze powodowac
uszkodzen pozostatych, nierozbieralnych elementow, a w tym szczegdlnie przylegajacych obiektow.
Wykonaweca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje zagrozenia
bezpieczenstwa rozbieranego obiektu oraz przylegajacej zabudowy.

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST 00 (Wymagania ogdlne)

Zatadunek jak i wyladunek materiatow z rozbiorek musi odbywac si¢ z zachowaniem wszelkich
srodkow ostroznosci i bezpieczenstwa ludzi pracujacych przy robotach rozbidérkowych. Wykonawca
bedzie usuwac na biezaco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami
na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

Przed przystapieniem do robot rozbiorkowych, Wykonawca winien ustawi¢ niezbgdne
zabezpieczenia w miejscach przewidzianych w planie zagospodarowania placu budowy.
Teren rozbiorki nalezy ogrodzi¢ w sposob uniemozliwiajacym przedostanie si¢ 0s6b
nieupowaznionych w obreb prac rozbidrkowych i oznakowac¢ tablicami ostrzegawczymi.
Wykonawca odpowiada za bezpieczenstwo dobr i 0sdb. Przed rozpoczgciem robot konieczne jest
wyznaczenie i oznakowanie strefy niebezpiecznej

- Wykonawca odpowiada za utrzymanie czystosci oraz za pyly zanieczyszczajace
srodowisko.

- Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt technologii rozbiorek;

- przy prowadzeniu prac rozbidorkowych nalezy przestrzega¢ wszystkich obowiazujacych przepisow
BHP i bezwzglednie stosowaé wszystkie przewidziane przy tych robotach urzadzenia zabezpieczajace
i ochronne.

- przed przystapieniem do robot rozbidorkowych pracownicy powinni by¢ zapoznani z programem
rozbiorki i poinstruowani o bezpiecznym sposobie jej wykonania.

- pracownicy powinni by¢ zaopatrzeni w odziez roboczg oraz helmy, okulary i rekawice ochronne oraz
komplet potrzebnych narzedzi

- roboty powinny by¢ prowadzone tak, by nie zostata naruszona statecznos$¢ rozbieranego obiektu oraz
tak, aby usuwanie jednego elementu konstrukcyjnego nie wywotato nieprzewidzianego upadku lub
przewrocenia si¢ innego fragmentu konstrukceji badz przylegltego obiektu.

- roboty rozbidrkowe nalezy prowadzi¢ w sposob tradycyjny, rozbierajac poszczegodlne obiekty od
dachu do fundamentéw. Na placu budowy nalezy segregowac materiaty z rozbiorki.

Na czas prowadzenia prac rozbidrkowych nalezy przygotowaé tymczasowe stanowisko
gruzu, stali oraz innych materialtdow. Materialy z rozbiorki powinny by¢ sktadowane w
miejscu wyrownanym do poziomu. Gromadzenie gruzu na stropach, balkonach, klatkach
schodowych i innych konstrukcyjnych czeéciach obiektu jest zabronione. Materiaty pylace i
inne, ktore moze rozwiewa¢ wiatr nalezy przykry¢ plandekami lub siatka.

Przy skfadowaniu materialow z rozbiorki odleglo$¢ stoséw nie powinna by¢ mniejsza niz:
—0,75m — od ogrodzenia i zabudowan,

— 5,00m — od statego stanowiska pracy.

Migdzy stosami, pryzmami lub pojedynczymi elementami nalezy pozostawi¢ przejscia o
szerokosci co najmniej 1 m oraz przejazdy o szeroko$ci odpowiadajacej gabarytowi



natadowanych srodkéw transportowych i powigkszone;j:

— 0 2m przy ruchu jednokierunkowym i o 3 m przy ruchu dwukierunkowym $rodkow
poruszanych sila mechaniczna,

— 0,6 m przy ruchu jednokierunkowym oraz o 0,9 m przy ruchu dwukierunkowym $rodkow
poruszanych przy pomocy sity ludzkie;.

- wywoz gruzu budowlanego (ceramicznego, kamiennego, betonowego) lezy po stronie wykonawcy.
Wykonawca zobowigzany jest usungé¢ go poza teren budowy.

- w obszarze prowadzonych roboét dopuszcza si¢ do ruchu tylko pojazdy i maszyny obstugujace
budowg. Zabrania si¢ poruszania wszelkimi pojazdami bez zezwolenia Kierownika Budowy

- elementy drewniane nalezy usuwac przy pomocy narzedzi r¢cznych lub/i elektronarzegdzi

- kliny, przecinaki lub przebijaki stosowane do rozbiérki powinny mie¢ uchwyty nie krotsze niz 0,70
m oraz nieuszkodzone zakonczenia robocze.

- demontaz obrobek blacharskich, rynien i rur spustowych nalezy wykonywac rgcznie

- do usuwania gruzu w czasie robot rozbidorkowych nalezy stosowa¢ zsuwnice pochyte lub rynny
Zsypowe

- rynny zsypowe powinny mie¢ zabezpieczenie przed wypadaniem gruzu

- gruz i materialy z rozbiérki powinny by¢ sukcesywnie transportowane do kontenera lub
bezposrednio na $rodki transportu

- gruz z rozbiorki, elementy stolarki oraz obrobek blacharskich nalezy systematycznie wywozi¢ na
sktadowisko przystosowanymi do tego celu srodkami transportu.

- zabronione jest dokonywanie rozbiorki przez podkopywanie lub podcinanie konstrukcji od dotu
prowadzenie rozbiorki za pomoca materiatdw wybuchowych jest niedopuszczalne

- zabronione jest urzadzanie stanowisk pracy ludzi i maszyn pod liniami napowietrznymi lub w
odleglosci blizszej od skrajnych przewodow : 2 m — dla linii NN, 5 m — dla linii WN do 15 kV, 10 m -
dla linii WN do 30 kV, 15 m - dla linii WN ponad 30 kV

- demontaz nie bedzie prowadzony przy widoczno$ci mniejszej niz 30 m, podczas deszczu, $niegu,
gotoledzi i przy wietrze o pregdkosci ponad 10 m/s2.

— po zakonczeniu robot rozbidrkowych, Wykonawca winien oczys$ci¢ cala strefe objeta
robotami oraz tereny okoliczne.

— Wykonawca winien oczy$ci¢ obszary zewnetrzne oraz elewacje budynkow, na ktorych
osiadt pyl wytworzony w trakcie robot rozbiorkowych.

— Wykonawca odpowiada za wszelkie szkody powstate z jego winy w budynkach i na
okolicznych terenach.

— Wykonawca ma obowigzek dokona¢ natychmiastowej naprawy na wilasny koszt wszystkich
szkod znanych w momencie odbioru robot.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola polega na sprawdzeniu kompletnosci dokonanej rozbiorki oraz sprawdzeniu braku zagrozen
na miejscu. Ogolne wymagania dotyczace kontroli jako$ci robot podano w ST 00 (Wymagania
ogolne)

7. OBMIAR ROBOT
Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST 00 (Wymagania ogolne)

8. ODBIOR ROBOT

- nalezy sprawdzi¢ czy stan elementow rozbiérkowych jest zgodny z zalozeniami Dokumentacji
Projektowej

- nalezy sprawdzi¢ czy wywieziony gruz i materialy z rozbiorki sa sktadowane na koncesjonowanym
sktadowisku.

Rodzaje odbioréw robot, odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu, odbior

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci - patrz ST 00 (Wymagania ogolne)



10. PRZEPISY ZWIAZANE

- Ustawa z dnia 26 czerwca 1974 r. - Kodeks pracy (Dz.U.98.21.94, z p6zn. zm.)

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji dotyczacej
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz.U.03.120.1126)
- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 27 sierpnia 2002 r. w sprawie szczegdtowego zakresu
i formy planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz szczegdtowego zakresu rodzajow robot
budowlanych, stwarzajacych zagrozenia bezpieczenstwa i zdrowia ludzi (Dz.U.02.151.1256)

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas wykonywania robot budowlanych

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST-02
Kod CPV 45111200 ROBOTY ZIEMNE PRZY WYKONYWANIU WYKOPOW

SPIS TRESCI

1. WSTEP

2. MATERIALY (grunty)

3. SPRZET

4. TRANSPORT

5. WYKONANIE ROBOT

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
7. OBMIAR ROBOT

8. ODBIOR ROBOT

9. PODSTAWA PLATNOSCI
10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot ziemnych podczas wykonywania zadania pt.:

Remont tarasu wejscia gtownego w Szkole Podstawowej nr 6 w Nowym Targu

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot ziemnych przy wykonywaniu wykopdéw pod fundamenty obiektow
budowlanych kubaturowych.

1.3. Zakres robdt objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot ziemnych w czasie
budowy .

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Wykop fundamentowy dla obiektow budowlanych kubaturowych okre$la dokumentacja, ktora
powinna zawierac:

—rzuty i przekroje obiektow,

— plan sytuacyjno-wysokos$ciowy,

—nachylenie skarp statych i roboczych w wykopach i nasypach,

— sposob zabezpieczenia i odwodnienia wykopow,

— wyniki techniczne badan podloza gruntowego,

— szczegOlowe warunki techniczne wykonania robot (np. wymagane zageszczenie zasypki, nasypu
itp.).

1.4.2. Glgbokos¢ wykopu — roznica rzednej terenu i rzgdnej dna roboét ziemnych po wykonaniu zdjecia



warstwy ziemi urodzajne;.

1.4.3. Wykop ptytki — wykop, ktorego glebokos¢ jest mniejsza niz 1 m.

1.4.4. Wykop s$redni — wykop, ktorego glebokos¢ jest zawarta w granicach od 1 do 3 m.

1.4.5. Wykop gteboki — wykop, ktorego glebokos¢ przekracza 3 m.

1.4.6. Grunt skalisty — grunt rodzimy, lity lub spekany o nieprzesunigtych blokach, ktérego probki nie
wykazuja zmian obj¢tosci ani nie rozpadajg si¢ pod dziataniem wody destylowanej; maja
wytrzymato$¢ na $Sciskanie Rc ponad 0,2 Mpa; wymaga uzycia srodkéw wybuchowych albo narzedzi
pneumatycznych lub hydraulicznych do odspojenia.

1.4.7. Ukop — miejsce pozyskania gruntu do wykonania zasypki lub nasypéw, potozony w obrebie
obiektu kubaturowego.

1.4.8. Dokop — miejsce pozyskania gruntu do wykonania zasypki wykopu fundamentowego lub
wykonania nasypow, potozone poza placem budowy.

1.4.9. Odktad — miejsce wbudowania lub sktadowania (odwiezienia) gruntow pozyskanych w czasie
wykonywania wykopow, a nie wykorzystanych do budowy obiektu oraz innych prac zwigzanych z
tym obiektem.

1.4.10. Wskaznik zageszczenia gruntu — wielko$¢ charakteryzujgca stan zaggszczenia gruntu,
okreslona wg wzoru:

_ Pd
Pds

Is

pd —gestos¢ objetosciowa szkieletu zageszczonego gruntu (Mg/m3),

pds —maksymalna gesto$¢ objgtosciowa szkieletu gruntowego przy wilgotno$ci optymalnej, okreslona
w normalnej probie Proctora, zgodnie z PN-B-04481 [3], stuzaca do oceny zageszczenia gruntu w
robotach ziemnych, badana zgodnie z norma BN-77/8931-12 [5] (Mg/m®).

Wyrdznia si¢ piaski (pospotki czy zwiry) luzne gdy Ip <= 0.33, $redniozagszczone gdy 0.33 <Ip <=
0.67 i zageszczone gdy Ip > 0.67.

1.4.11. Wskaznik réznoziarnisto$ci — wielkos¢ charakteryzujaca zageszczalnos¢ gruntdow niespoistych,
okreslona wg wzoru:

U=d60/d10

gdzie:

d60 — $rednica oczek sita, przez ktore przechodzi 60% gruntu (mm),

d10 — $rednica oczek sita, przez ktore przechodzi 10% gruntu (mm).

1.4.12. Pozostate okreslenia podstawowe i definicje wynikajace z polskich norm, przepiséw i
literatury techniczne;j:

— dziennik budowy — dokument wydany przez odpowiedni organ nadzoru budowlanego zgodnie z
obowiazujacymi przepisami, stanowigcy urzedowy dokument przebiegu robot budowlanych oraz
zdarzen i okoliczno$ci zachodzacych w czasie wykonywania robot.

— kierownik budowy — osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania robotami i
do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu,

— ksigzka obmiaru — ksigzka z ponumerowanymi stronami, stuzaca do wpisywania przez Wykonawce
obmiaru dokonywanych robot w formie wyliczen, szkicow i ewentualnie dodatkowych zatagcznikow;
wpisy w ksigzki obmiaréw podlegaja potwierdzeniu przez Inspektora nadzoru,

— laboratorium — laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajacego, niezbedne do
przeprowadzania wszelkich badan i prob zwigzanych z oceng jakosci materialow oraz robot,

— polecenie Inspektora nadzoru — wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inspektora
nadzoru w formie pisemnej, dotyczace sposobu realizacji robot lub innych spraw zwigzanych z
prowadzeniem budowy,

— projektant — uprawniona osoba prawna lub fizyczna begdaca autorem dokumentacji projektowe;.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

1.5.1. Przekazanie terenu budowy

Zamawiajacy w terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy teren budowy



wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, lokalizacje i
wspolrzgdne punktow glownych obiektu oraz reperéw, dziennik budowy oraz dwa egzemplarze
dokumentacji projektowej i dwa komplety SST.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za ochrone przekazanych mu punktow pomiarowych do
chwili odbioru koncowego robot. Uszkodzone lub zniszczone znaki geodezyjne Wykonawca odtworzy
i utrwali na wlasny koszt.

1.5.2. Dokumentacja projektowa

Dokumentacja projektowa bedzie zawiera¢ rysunki, obliczenia i dokumenty, zgodne z wykazem
podanym w szczegdtowych warunkach umowy, uwzgledniajagcym podziat na dokumentacje
projektowa:

— Zamawiajacego,

— sporzadzong przez Wykonawcg.

1.5.3. Zgodno$¢ robot z dokumentacja projektowa 1 SST

Dokumentacja projektowa, SST oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Inspektora nadzoru
Wykonawcy stanowia cz¢§¢ umowy, a wymagania wyszczegolnione w chocby jednym z nich sg
obowiazujace dla Wykonawcy, tak jakby zawarte byly w calej dokumentacji.

W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegolnych dokumentdéw obowiazuje kolejnos¢ ich
wazno$ci wymieniona w ,,0gdlnych warunkach umowy”.

Wykonawca nie moze wykorzystywaé btedow lub opuszczen w dokumentach kontraktowych, a o ich
wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Inspektora nadzoru, ktéry dokona odpowiednich zmian i
poprawek.

W przypadku rozbieznosci, opis wymiarow wazniejszy jest od odczytu ze skali rysunkow.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty beda zgodne z dokumentacja projektowa i SST.
Dane okreslone w dokumentacji projektowej i w STT beda uwazane za wartosci docelowe, od ktorych
dopuszczalne s3 odchylenia w ramach okre$lonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatow i
elementow budowli muszg by¢ jednorodne i wykazywaé¢ zgodno$¢ z okreslonymi wymaganiami, a
rozrzuty tych cech nie mogg przekraczaé dopuszczalnego przedziatu tolerancji.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie beda w petni zgodne z dokumentacja projektowa lub SST i
wplynie to na niezadowalajacg jakos¢ elementu budowli, to takie materiaty zostang zastapione innymi,
a roboty rozebrane i wykonane ponownie na koszt Wykonawcy.

1.5.4. Zabezpieczenie terenu budowy

W czasie wykonywania robot Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie obshugiwal wszystkie
tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace takie jak: zapory, $wiatta ostrzegawcze, sygnaly itp.,
zapewniajac w ten sposob bezpieczenstwo pojazdow i pieszych.

Wykonawca zapewni stale warunki widocznosci w dzien i w nocy tych zapor i znakoéw, dla ktérych
jest to nieodzowne ze wzgledow bezpieczenstwa.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrgbnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wiaczony
W cen¢ umowna.

1.5.5. Ochrona $rodowiska w czasie wykonywania robot

Wykonawca ma obowigzek znac i stosowac w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy dotyczace
ochrony $rodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy Wykonawca bedzie:

a) utrzymywac teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojacej,

b) podejmowa¢ wszelkie uzasadnione kroki majace na celu stosowanie si¢ do przepiséw i norm
dotyczacych ochrony srodowiska na terenie i wokot terenu budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub
ucigzliwos$ci dla osob lub wiasnosci spotecznej 1 innych, a wynikajacych ze skazenia, hatasu lub
innych przyczyn powstatych w nastegpstwie jego sposobu dzialania.

Stosujac si¢ do tych wymagan, bedzie miat szczegolny wzglad na:

1) lokalizacje baz, warsztatow, magazynow, sktadowisk, ukopow i drog dojazdowych,

2) $rodki ostroznos$ci i zabezpieczenia przed: zanieczyszczeniem zbiornikoéw i ciekow wodnych
pytami lub substancjami toksycznymi,

3) zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,

4) mozliwo$cia powstania pozaru.

1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisow ochrony przeciwpozarowe;.



Wykonawca bedzie utrzymywac sprawny sprzgt przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie
przepisy, na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i
magazynowych oraz w maszynach i pojazdach.

Materiaty tatwopalne beda sktadowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone
przed dostgpem o0sob trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako
rezultat realizacji robot albo przez personel Wykonawcy.

1.5.7. Materiaty szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktore w sposob trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie bgda dopuszczane do uzytku.

Nie dopuszcza si¢ uzycia materiatow wywolujacych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wickszym
od dopuszczalnego, okreslonego odpowiednimi przepisami.

Wszelkie materialy odpadowe uzyte do robot bgda mialy aprobate techniczng wydang przez
uprawniong jednostke, jednoznacznie okreslajacg brak szkodliwego oddziatywania tych materialow na
srodowisko.

Materiaty, ktore sa szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robodt, a po zakonczeniu robot ich
szkodliwo$¢ zanika (np. materiaty pylaste) moga by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan
technologicznych wbudowania. Jezeli wymagaja tego odpowiednie przepisy Zamawiajacy powinien
otrzymac zgode na uzycie tych materialow od wlasciwych organéw administracji panstwowe;.

Jezeli Wykonawca uzyl materiatéw szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze specyfikacjami, a ich uzycie
spowodowalo jakiekolwiek zagrozenie srodowiska, to konsekwencje tego poniesie Zamawiajacy.
1.5.8. Ochrona wtasnos$ci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrong instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne, takie
jak rurociagi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wtadz bedacych wiascicielami tych urzadzen
potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez Zamawiajacego w ramach planu ich lokalizacji.
Wykonawca zapewni wlasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i
urzadzen w czasie trwania budowy.

Wykonawca zobowigzany jest umie$ci¢ w swoim harmonogramie rezerwe czasowa dla wszelkiego
rodzaju robot, ktore maja by¢ wykonane w zakresie przelozenia instalacji i urzadzen podziemnych na
terenie budowy i powiadomi¢ Inspektora nadzoru i wladze lokalne o zamiarze rozpoczecia robot. O
fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwlocznie powiadomi Inspektora
nadzoru i zainteresowane wladze oraz bgdzie z nimi wspotpracowat, dostarczajac wszelkiej pomocy
potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane
przez jego dziatania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzadzen podziemnych wykazanych
w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajacego.

1.5.9. Ograniczenie obcigzen osi pojazdow

Wykonawca stosowac¢ si¢ bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy transporcie
materialow i gruntu, wyposazenia na i z terenu robot. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od
wladz co do przewozu nietypowych wagowo fadunkow.

1.5.10. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji robt Wykonawca bedzie przestrzegac¢ przepisoOw dotyczacych bezpieczenstwa i
higieny pracy.

W szczegblnosci Wykonawca ma obowigzek zadbac, aby personel nie wykonywal pracy w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajagcych odpowiednich wymagan
sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywal wszelkie urzadzenia zabezpieczajgce, socjalne oraz sprzgt i
odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia 0séb zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia
bezpieczenstwa publicznego.

Uznaje si¢, ze wszelkie koszty zwigzane z wypelieniem wymagan okreslonych powyzej nie
podlegaja odrebnej zaptacie i sa uwzglednione w cenie umowne;.

1.5.11. Ochrona i utrzymanie robot

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrong robot i za wszelkie materiaty i urzadzenia uzywane do
robot od daty rozpoczecia do daty zakonczenia robot (do wydania potwierdzenia ich zakonczenia
przez Inspektora nadzoru).

Wykonawca bedzie utrzymywac roboty w niezmienionym stanie do czasu odbioru ostatecznego.

Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inspektora nadzoru



powinien rozpocza¢ roboty utrzymaniowe nie pozniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.
1.5.12. Stosowanie si¢ do prawa i innych przepiséw

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszelkie przepisy wydane przez organa administracji panstwowe;j
i lokalnej oraz inne przepisy i wytyczne, ktore sa w jakikolwiek sposob zwigzane z robotami i bedzie
w pelni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepisoOw i wytycznych podczas prowadzenia
robot.

Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych i bedzie w pelni odpowiedzialny za wypetnienie
wszelkich wymagan prawnych odno$nie wykorzystania opatentowanych urzadzen lub metod i w
sposob ciggly bedzie informowac Inspektora nadzoru o swoich dziataniach, przedstawiajac kopie
zezwolen i inne odno$ne dokumenty.

2. MATERIALY (GRUNTY) - OGOLNE WYMAGANIA

2.1. Zrodta uzyskania materiatow (gruntu)

Wykonaweca przedstawi szczegdtowe informacje dotyczace proponowanego zrodta wytwarzania,
zamawiania lub wydobywania materialow i odpowiednie $wiadectwa badan laboratoryjnych oraz
probki do zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materiaty
uzyskane z dopuszczalnego zrodta w sposob ciagly spelniaja wymagania SST w czasie postepu robot.
2.2. Pozyskiwanie materiatow miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wiascicieli i odno$nych organow wiladzy na
pozyskanie materiatow z jakichkolwiek zrodet miejscowych, wigczajac w to zrodta wskazane przez
Zamawiajacego i jest zobowigzany dostarczy¢ Inspektorowi nadzoru wymagane dokumenty przed
rozpoczeciem eksploatacji zrodia.

Wykonawca przedstawi dokumentacj¢ zawierajgcg raporty z badan terenowych i laboratoryjnych oraz
proponowang przez siebie metod¢ wydobycia i selekcji do zatwierdzenia Inspektorowi nadzoru.
Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za spelnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materialow
z jakiegokolwiek zrodta.

Wykonawca poniesie wszystkie koszty, a w tym: oplaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty
zwigzane z dostarczeniem materiatow do robot, chyba ze postanowienia ogolnych lub szczegétowych
warunkOw umowy stanowig inaczej.

Humus i nadktad czasowo zdjete z terenu wykopow, ukopow i miejsc pozyskania piasku i zwiru bgda
formowane w haldy i wykorzystywane przy zasypce i rekultywacji terenu po ukonczeniu robot.
Wszystkie odpowiednie materiaty pozyskane z wykopow na terenie budowy lub z innych miejsc
wskazanych w dokumentach umowy beda wykorzystane do robot lub odwiezione na odktad
odpowiednio do wymagan umowy lub wskazan Inspektora nadzoru.

Z wyjatkiem uzyskania na to pisemnej zgody Inspektora nadzoru Wykonawca nie bedzie prowadzi¢
zadnych wykopow w obrgbie terenu budowy poza tymi, ktore zostaty wyszczegolnione w
dokumentach umowy.

Eksploatacja zrodet materiatow bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obowigzujgcymi na
danym obszarze.

2.3. Przechowywanie i skladowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy beda one potrzebne do
robdt, byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swoja jakos$¢ i wlasciwos¢ do robot i
byly dostepne do kontroli przez Inspektora nadzoru.

Migjsca czasowego skladowania materialow beda zlokalizowane w obrebie terenu budowy w
miejscach uzgodnionych z Inspektorem nadzoru lub poza terenem budowy w miejscach
zorganizowanych przez Wykonawce.

2.4. Zasady wykorzystania gruntow

Grunty uzyskane przy wykonywaniu wykopow powinny by¢ przez Wykonawce wykorzystane w
maksymalnym stopniu do zasypek. Grunty przydatne do budowy nasypoéw moga by¢ wywiezione
poza teren budowy tylko wowczas, gdy stanowig nadmiar objgtosci robot ziemnych i za zezwoleniem
Inspektora nadzoru.

Jezeli grunty przydatne, uzyskane przy wykonaniu wykopow, nie bedac nadmiarem objetosci robot
ziemnych, zostaly za zgoda Inspektora nadzoru wywiezione przez Wykonawce poza teren budowy z
przeznaczeniem innym niz budowa nasypow lub wykonanie prac objetych kontraktem, Wykonawca



jest zobowigzany do dostarczenia rownowaznej objetosci gruntéw przydatnych ze zrodet wiasnych,
zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru.

Grunty i materialy nieprzydatne do budowy nasypow, powinny by¢ wywiezione przez Wykonawce na
odktad. Zapewnienie terenow na odklad nalezy do obowigzkéw Zamawiajacego, o ile nie okreslono
tego inaczej w kontrakcie. Inspektor nadzoru moze nakazaé pozostawienie na terenie budowy
gruntow, ktorych czasowa nieprzydatno$¢ wynika jedynie z powodu zamarzni¢cia lub nadmierne;j
wilgotnosci.

3. SPRZET

3.1. Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzgtu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robot. Sprzet uzywany do robot powinien by¢
zgodny z oferta Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom
zawartym w SST, PZJ lub projekcie organizacji robot, zaakceptowanym przez Inspektora nadzoru, w
przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany
przez Inspektora nadzoru.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie robot, zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie
przewidzianym umowa.

Sprzet bedacy wlasnoscia Wykonawcey lub wynajety do wykonania rob6t ma by¢ utrzymywany w
dobrym stanie i gotowos$ci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony §rodowiska 1 przepisami
dotyczacymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentoéw potwierdzajacych dopuszczenie
sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewidujg mozliwos¢ wariantowego uzycia sprzetu przy
wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o swoim zamiarze wyboru i
uzyska jego akceptacj¢ przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora nie moze by¢
p6zniej zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narze¢dzia nie gwarantujgce zachowania warunkow umowy,
zostang przez Inspektora nadzoru zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robot.

3.2. Sprzet do robot ziemnych

Wykonaweca przystgpujacy do wykonania robot ziemnych powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscia
korzystania z nastgpujacego sprzetu do:

— odspajania i wydobywania gruntéw (narzgdzia mechaniczne, mloty pneumatyczne, zrywarki,
koparki, tadowarki, wiertarki mechaniczne itp.),

— jednoczesnego wydobywania i przemieszczania gruntéw (spycharki, zgarniarki, rowniarki,
urzadzenia do hydromechanizacji itp.),

— transportu mas ziemnych (samochody wywrotki, samochody skrzyniowe, taSmociagi itp.),

— sprzetu zageszczajacego (walce, ubijaki, ptyty wibracyjne itp.).

4. TRANSPORT

4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu

Wykonaweca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkow transportu, ktore nie wpltyna
niekorzystnie na jako§¢ wykonywanych robot i wlasciwos$ci przewozonych materiatow.

Liczba srodkow transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robot zgodnie z zasadami okreslonymi w
dokumentacji projektowej, SST i1 wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie przewidzianym w
umowie.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedg spetnia¢ wymagania dotyczace przepisow ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obciazen na osie i innych parametrow technicznych.
Srodki transportu nie odpowiadajace warunkom dopuszczalnych obciazen na osie moga byé
dopuszczone przez Inspektora nadzoru pod warunkiem przywrocenia stanu pierwotnego
uzytkowanych odcinkow drég na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwac na biezaco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane
jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

4.2. Transport gruntow



Wybor srodkow transportowych oraz metod transportu powinien by¢ dostosowany do kategorii gruntu
(materiatu), jego objetosci, technologii odspajania i zatadunku oraz odlegtosci transportu. Wydajnosé
srodkow transportowych powinna by¢ ponadto dostosowana do wydajnos$ci sprzetu stosowanego do
urabiania i wbudowania gruntu (materiatu).

Zwickszenie odleglosci transportu ponad warto$ci zatwierdzone nie moze by¢ podstawg roszczen
Wykonawcy, dotyczacych dodatkowej zaptaty za transport, o ile zwickszone odlegtosci nie zostaty
wcze$niej zaakceptowane na pisSmie przez Inspektora nadzoru.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogo6lne zasady wykonania robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z umowa oraz za jako$¢
zastosowanych materialow i wykonywanych robot, za ich zgodnos¢ z dokumentacja projektowa,
wymaganiami SST, PZJ, projektu organizacji robot oraz poleceniami Inspektora nadzoru.
Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci
wszystkich elementéw robot zgodnie z wymiarami i rzednymi okre§lonymi w dokumentacji
projektowej lub przekazanymi na pi§mie przez Inspektora nadzoru. Nastgpstwa jakiegokolwiek btgdu
spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu robot zostana, jesli wymagac tego
bedzie Inspektor nadzoru, poprawione przez Wykonawce na wlasny koszt.

Sprawdzenie wytyczenia robdt lub wyznaczenia wysokosci przez Inspektora nadzoru nie zwalnia
Wykonawcy od odpowiedzialno$ci za ich doktadnos¢.

Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementow robot beda
oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, dokumentacji projektowej i w SST,
a takze w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor nadzoru uwzgledni wyniki
badan materiatow i robot, rozrzuty normalnie wystepujace przy produkeji i przy badaniach
materiatow, doswiadczenia z przesziosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajace na
rozwazang kwestig.

Polecenia Inspektora nadzoru bgdg wykonywane nie pozniej niz w czasie przez niego wyznaczonym,
po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozba zatrzymania robét. Skutki finansowe z tego tytutu
ponosi Wykonawca.

5.2. Doktadno$¢ wyznaczenia i wykonania wykopu

Kontury rob6t ziemnych pod fundamenty lub wykopy ulegajace pdzniejszemu zasypaniu nalezy
wyznaczy¢ przed przystapieniem do wykonywania robot ziemnych.

Przy wykonywaniu wykopow pod fundamenty budynkow zasadnicze linie budynkow i krawedzi
wykopow powinny by¢ wytyczone na tawach ciesielskich, umocowanych trwale poza obszarem
wykonywanych robot ziemnych. Wytyczenie zasadniczych linii na fawach powinno by¢ sprawdzane
przez nadzor techniczny Inwestora i potwierdzone zapisem w dzienniku budowy.

Tyczenie obrysu wykopu powinno by¢ wykonane z doktadnoscig do +/— 5 cm dla wyznaczenia
charakterystycznych punktéw zatamania.

Odchylenie osi wykopu lub nasypu od osi projektowanej nie powinno by¢ wigksze niz +/— 10 cm.
Réznice w stosunku do projektowanych rzednych robot ziemnych nie moze przekroczy¢ +1 cmi— 3
cm.

Szerokos¢ wykopu nie moze rozni¢ si¢ od szerokosci projektowanej o wiecej niz +/— 10 cm, a
krawedzie wykopu nie powinny mie¢ wyraznych zalaman w planie.

Pochylenie skarp nie powinno rézni¢ si¢ od projektowanego o wigcej niz 10% jego wartosci
wyrazonej tangensem kata. Maksymalna glgboko$¢ nieréwnosci na powierzchni skarp nie powinna
przekracza¢ 10 cm przy pomiarze latg 3-metrowa.

5.3. Odwodnienia rob6t ziemnych

Niezaleznie od budowy urzadzen, stanowigcych elementy systemoéw odwadniajacych, ujetych w
dokumentacji projektowej. Wykonawca powinien, o ile wymagaja tego warunki terenowe, wykonaé
urzadzenia, ktore zapewnia odprowadzenie wod gruntowych i opadowych poza obszar robot
ziemnych, tak aby zabezpieczy¢ grunty przed przewilgoceniem i nawodnieniem. Wykonawca ma
obowiazek takiego wykonywania wykopow i nasypow, aby powierzchniom, gruntu nadawac¢ w caltym
okresie trwania robot spadki, zapewniajace prawidtowe odwodnienie.

Jezeli w skutek zaniedbania Wykonawcy, grunty ulegna nawodnieniu, ktoére spowoduje ich
dhugotrwata nieprzydatnos¢, Wykonawca ma obowigzek usunigcia tych gruntdow i zastapienia ich



gruntami przydatnymi na wiasny koszt bez jakichkolwiek dodatkowych optat ze strony
Zamawiajgcego za te czynnosci, jak rowniez za dowieziony grunt.

Odprowadzenie wod do istniejacych zbiornikow naturalnych i urzgdzen odwadniajacych musi by¢
poprzedzone uzgodnieniem z odpowiednimi instytucjami.

5.4. Odwodnienie wykopow

Technologia wykonania wykopu musi umozliwia¢ jego prawidtowe odwodnienie w calym okresie
trwania rob6t ziemnych.

W czasie robdt ziemnych nalezy zachowaé odpowiedni spadek podiuzny rowkow odwadniajacych,
umozliwiajacych szybki odptyw wéd z wykopu.

Zrédta wody odstonigte przy wykonywaniu wykopow, nalezy ujaé¢ w rowy i/lub dreny. Wody
opadowe i gruntowe nalezy odprowadzi¢ poza teren pasa robot ziemnych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

6.1.1. Program zapewnienia jakosci

Do obowiazkow Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inspektora nadzoru
programu zapewnienia jako$ci, w ktorym przedstawi on zamierzony sposob wykonania robot,
mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujace wykonanie robot zgodnie z
dokumentacja projektowa, SST oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez Inspektora
nadzoru. Program zapewnienia jako$ci bedzie zawieraé:

a) czgs¢ ogdlng opisujaca:

— organizacje wykonania robot, w tym terminie i sposob prowadzenia robot,

— organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robot,

— bhp,

— wykaz zespotdéw roboczych, ich kwalifikacje 1 przygotowanie praktyczne,

— wykaz 0s6b odpowiedzialnych za jakos¢ i terminowo$¢ wykonania poszczegolnych elementow
robot,

— system (sposob i procedurg) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig wykonywanych robot,
— wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratorium wiasnego lub
laboratorium, ktéoremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),

— sposob oraz forme gromadzenia wynikow badan laboratoryjnych, zapis pomiaroéw, nastaw
mechanizmow sterujgcych, a takze wycigganych wnioskow i zastosowanych korekt w procesie
technologicznym, proponowany sposob i forme przekazywania tych informacji Inspektorowi nadzoru,
b) czes¢ szczegotowa opisujaca dla kazdego asortymentu robot:

— wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz
wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzgdzenia pomiarowo-kontrolne,

—rodzaje i ilo$¢ §rodkdw transportu oraz urzadzen do magazynowania i zaladunku materiatow,
spoiw, lepiszczy, kruszyw itp.,

— sposob zabezpieczenia i ochrony tadunkéw przed utrata ich wlasciwosci w czasie transportu,

— sposob 1 procedure pomiarow i badan (rodzaj i czestotliwos¢, pobieranie probek, legalizacja i
sprawdzanie urzadzen itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatdw, wytwarzania mieszanek i
wykonywania poszczegdlnych elementow robot,

— sposob postepowania z materiatami i robotami nie odpowiadajagcymi wymaganiom.

6.1.2. Zasady kontroli jakosci robot

Celem kontroli robot bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggnac
zatozong jako$¢ robot.

Wykonaweca jest odpowiedzialny za pelng kontrole robot i jakos$ci materiatdéw. Wykonawca zapewni
odpowiedni system kontroli, wlaczajgc personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie
urzadzenia niezb¢dne do pobierania probek i badan materiatow oraz robot.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inspektor nadzoru moze zazada¢ od Wykonawcy
przeprowadzenia badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonania jest zadawalajacy.
Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materialow oraz robot z czestotliwosciag
zapewniajacg stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji
projektowej 1 SST.

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czgstotliwosci sg okreslone w SST, normach i



wytycznych. W przypadku, gdy nie zostaty one tam okre§lone, Inspektor nadzoru ustali jaki zakres
kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie rob6t zgodnie z umowa.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru $wiadectwa, ze wszystkie stosowane urzadzenia i sprzet
badawczy posiadajg wazng legalizacje, zostaty prawidlowo wykalibrowane i odpowiadaja
wymaganiom norm okreslajacych procedury badan.

Inspektor nadzoru bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych, w celu ich
inspekcji.

Inspektor nadzoru bedzie przekazywaé Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek
niedociggnigciach dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzgtu, zaopatrzenia laboratorium, pracy
personelu lub metod badawczych. Jezeli niedociggnigcia te beda tak powazne, ze mogg wptynaé
ujemnie na wyniki badan, Inspektor nadzoru natychmiast wstrzyma uzycie do roboét badanych
materiatow i dopusci je do uzytku dopiero wtedy, gdy niedociagnigcia w pracy laboratorium
Wykonawcy zostang usuni¢te i stwierdzona zostanie odpowiednia jako$¢ tych materiatow.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materialow ponosi Wykonawca.
6.1.3. Pobieranie probek

Probki beda pobierane losowo. Zaleca si¢ stosowanie statystycznych metod pobierania probek,
opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga by¢ z jednakowym
prawdopodobienstwem wytypowane do badan.

Inspektor nadzoru bedzie mie¢ zapewniong mozliwos¢ udziatu w pobieraniu probek. Na zlecenie
Inspektora nadzoru Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatow, ktore
budza watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez Wykonawce
usuni¢te lub ulepszone z wlasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w
przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy.
Pojemniki do pobierania probek bedg dostarczone przez Wykonawcg i zatwierdzone przez Inspektora
nadzoru. Probki dostarczone przez Wykonawce do badan beda odpowiednio opisane i oznakowane, w
sposob zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.

6.1.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary begda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy
normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w SST, stosowa¢ mozna wytyczne
krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.

Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o rodzaju,
miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi
na pismie ich wyniki do akceptacji Inspektora nadzoru.

6.1.5. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywac Inspektorowi nadzoru kopie raportow z wynikami badan jak
najszybciej, nie pdzniej jednak niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci.

Wyniki badan (kopie) b¢dg przekazywane Inspektorowi nadzoru na formularzach wedtug
dostarczonego przez niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.

6.1.6. Badania prowadzone przez Inspektora

Dla celoéw kontroli jako$ci i zatwierdzenia, Inspektor nadzoru uprawniony jest do dokonywania
kontroli, pobierania probek i badania materiatow u Zrdédta ich wytwarzania i zapewniona mu bgdzie
wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materialow.

Inspektor nadzoru, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robot prowadzonego przez
Wykonawece, bedzie ocenia¢ zgodno$¢ materiatdw i robdt z wymaganiami SST na podstawie wynikow
badan dostarczonych przez Wykonawce.

Inspektor nadzoru moze pobiera¢ probki materiatow i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy,
na swoj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to
Inspektor nadzoru poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie
powtornych lub dodatkowych badan, albo oprze si¢ wylacznie na wiasnych badaniach przy ocenie
zgodnosci materiatow 1 robot z dokumentacja projektowa i SST. W takim przypadku, catkowite koszty
powtornych lub dodatkowych badan i pobierania probek poniesione zostang przez Wykonawce.

6.1.7. Certyfikaty i deklaracje

Inspektor nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktore posiadaja:

1. certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami technicznymi
okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wtasciwych przepisow i



dokumentow technicznych,

2. deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

* Polska Norma,

* aprobata techniczna, w przypadku wyrobow, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie
sg objete certyfikacja okreslong w pkt. 1, i ktore spetniajg wymogi SST.

W przypadku materiatow, dla ktorych ww. dokumenty sa wymagane przez SST, kazda ich partia
dostarczona do robot bedzie posiadac te dokumenty, okreslajace w sposob jednoznaczny jej cechy.
6.1.8. Dokumenty budowy

[1] Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujagcym Zamawiajacego i
Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy terenu budowy do konca okresu gwarancyjnego.
Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie dziennika budowy zgodnie z obowigzujacymi przepisami
spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w dzienniku budowy beda dokonywane na biezaco i beda dotyczy¢ przebiegu robot, stanu
bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w dzienniku budowy bedzie opatrzony data jego dokonania, podpisem osoby, ktora
dokonata zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy begda
czytelne, dokonane trwatlg technika, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim,
bez przerw.

Zalaczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty beda oznaczone kolejnym numerem
zatgcznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inspektora nadzoru.

Do dziennika budowy nalezy wpisywa¢ w szczegolnosci:

* date przekazania Wykonawcy terenu budowy,

» date przekazania przez Zamawiajacego dokumentacji projektowe;,

* uzgodnienie przez Inspektora nadzoru programu zapewnienia jakosci i harmonograméw robot,

* terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegdlnych elementow robot,

* przebieg robot, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach,
* uwagi i polecenia Inspektora nadzoru,

* daty zarzadzenia wstrzymania robot, z podaniem powodu,

* zgloszenia 1 daty odbiorow robodt zanikajacych i ulegajgcych zakryciu, czgsciowych i ostatecznych
odbioréw robot,

* wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

* stan pogody i temperaturg powietrza w okresie wykonywania robot podlegajacych ograniczeniom
lub wymaganiom w zwigzku z warunkami klimatycznymi,

* zgodno$¢ rzeczywistych warunkow geotechnicznych z ich opisem w dokumentacji projektowej,

* dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie
wykonywania robot,

* dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robot,

* dane dotyczace jakosci materialow, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych badan z
podaniem kto je przeprowadzat,

* wyniki prob poszczegdlnych elementéw budowli z podaniem kto je przeprowadzat,

* inne istotne informacje o przebiegu robot.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy beda przedtozone
Inspektorowi nadzoru do ustosunkowania sig.

Decyzje Inspektora nadzoru wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich
przyjecia lub zajeciem stanowiska.

Whis projektanta do dziennika budowy obliguje Inspektora nadzoru do ustosunkowania sig. Projektant
nie jest jednak strona umowy i nie ma uprawnien do wydawania polecen Wykonawcy robot.

[2] Rejestr obmiarow

Rejestr obmiaréw stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z
elementéw robdt. Obmiary wykonanych robot przeprowadza si¢ w sposob ciagly w jednostkach
przyjetych w kosztorysie i wpisuje do rejestru obmiardw.

[3] Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodno$ci materialow, orzeczenia o
jakos$ci materiatow, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy beda gromadzone w formie



uzgodnionej w programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowia zatgczniki do odbioru robot.
Winny by¢ udostgpnione na kazde zyczenie Inspektora nadzoru.

[4] Pozostale dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza si¢, oprocz wymienionych w punktach [1]-[3], nastgpujace
dokumenty:

a) pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,

b) protokoty przekazania terenu budowy,

¢) umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilnoprawne,

d) protokoty odbioru robot,

e) protokoly z narad i ustalen,

f) korespondencje na budowie.

[5] Przechowywanie dokumentow budowy

Dokumenty budowy beda przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym.

Zaginigcie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w
formie przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inspektora nadzoru i przedstawiane do
wgladu na zyczenie Zamawiajgcego.

6.2. Badania i pomiary w czasie wykonywania robot ziemnych

6.2.1. Sprawdzenie odwodnienia

Sprawdzenie odwodnienia wykopu ziemnego polega na kontroli zgodno$ci z wymaganiami
specyfikacji okreslonymi w pkt. 5 oraz z dokumentacja projektows.

Szczegblng uwage nalezy zwrocic na:

» wlasciwe ujecie i odprowadzenie wod opadowych,

» wlasciwe ujecie i odprowadzenie wysickow wodnych.

6.2.2. Sprawdzenie jako$ci wykonania robot

Czynno$ci wchodzace w zakres sprawdzania jako$ci wykonania robot okreslono w pkt. 6.1.

6.3. Badania do odbioru wykopu fundamentowego

6.3.1. Zakres badan i pomiaréw

6.3.2. Szeroko$¢ wykopu ziemnego

Szerokos¢ wykopu ziemnego nie moze roznic si¢ od szerokosci projektowanej o wigcej niz + 10 cm.
6.3.3. Rzgdne wykopu ziemnego

Rzedne wykopu ziemnego nie mogg réznic si¢ od rzednych projektowanych o wigcej niz —3 cm lub +1
cm.

6.3.4. Pochylenie skarp

Pochylenie skarp nie moze r6zni¢ si¢ od pochylenia projektowanego o wigcej niz 10% wartosci
pochylenia wyrazonego tangensem kata.

6.3.5. Ro6wnos¢ dna wykopu

NierownoS$ci powierzchni dna wykopu mierzone tata 3-metrowg nie mogg przekracza¢ 3 cm.

6.3.6. Rownos¢ skarp

Nieréwnosci skarp, mierzone fata 3-metrowa nie mogg przekracza¢ = 10 cm.

6.4. Zasady postgpowania z wadliwie wykonanymi robotami

Wszystkie materiaty nie spelniajace wymagan podanych w odpowiednich punktach specyfikacji,
zostang odrzucone. Jesli materiaty, nie spetniajgce wymagan zostang wbudowane lub zastosowane, to
na polecenie Inspektora nadzoru Wykonawca wymieni je na wlasciwe, na wlasny koszt.

Wszystkie roboty, ktore wykazuja wigksze odchylenia cech od okre§lonych w punktach 51 6
specyfikacji powinny by¢ ponownie wykonane przez Wykonawce na jego koszt.

Na pisemne wystgpienie Wykonawcy, Inspektor nadzoru moze uzna¢ wadg za nie majacg
zasadniczego wplywu na jako$¢ robot i ustali zakres i wielko$¢ potracen za obnizong jakosc.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogoblne zasady obmiaru robot

Obmiar robot bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robot, zgodnie z dokumentacija
projektowa i SST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru robdt dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora nadzoru o zakresie



obmierzanych robot i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru beda wpisane do ksigzki obmiarow.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosci podanych w kosztorysie ofertowym lub gdzie
indziej w SST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robot. Btedne dane
zostang poprawione wg ustalen Inspektora nadzoru na pismie.

Obmiar gotowych robot bedzie przeprowadzony z czestoscia wymagang do celu miesi¢cznej ptatnosci
na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie lub oczekiwanym przez Wykonawce
i Inspektora nadzoru.

7.2. Zasady okreslania ilosci robot

Dhugosci pomigdzy wyszczegdlnionymi punktami skrajnymi beda obmierzone poziomo wzdhuz linii
osiowe;.

Jesli SST whasciwe dla danych robét nie wymagaja inaczej, objetoéci beda wyliczone w m® jako
dlugos¢ pomnozona przez $redni przekrdj wg objetosci wykopu w stanie rodzinnym.

W przypadkach technicznie uzasadnionych, gdy ilo$ci robét ziemnych obliczanych wg obmiaru w
wykopie nie jest mozliwe, nalezy ich ilo$¢ oblicza¢ wg obmiaru na $rodkach transportowych lub
nasypie z uwzglgdnieniem wspofczynnika spulchnienia gruntu, podanym w tablicy nr 1 z tym, Ze
dolne warto$ci stosowa¢ w nasypach przed ich zaggszczeniem, a gorne przy obliczaniu objetosci na
jednostkach transportowych.

Ilosci, ktére majg by¢ obmierzone wagowo, beda wazone w tonach lub kilogramach, zgodnie z
wymaganiami SST.

7.3. Urzadzenia i sprz¢t pomiarowy

Wszystkie urzgdzenia i sprzg¢t pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robot bedg zaakceptowane
przez Inspektora nadzoru.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzet
wymagaja badan atestujacych, to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne §wiadectwa legalizacji.
Wszystkie urzgdzenia pomiarowe bgda przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym
okresie trwania robot.

7.4. Wagi i zasady wazenia

Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzadzenia wagowe odpowiadajace odnosnym wymaganiom SST.
Bedzie utrzymywac to wyposazenie, zapewniajac w sposob ciagly zachowanie doktadnos$ci wg norm
zatwierdzonych przez Inspektora nadzoru.

7.5. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary beda przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkow robot, a takze
w przypadku wystgpowania dluzszej przerwy w robotach.

Obmiar robot zanikajacych przeprowadza si¢ w czasie ich wykonywania.

Obmiar robot podlegajacych zakryciu przeprowadza si¢ przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia beda wykonane w sposob zrozumialy i
jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci beda uzupelione odpowiednimi szkicami
umieszczonymi w karcie ksigzki obmiarow. W razie braku miejsca, szkice moga by¢ dotaczone w
formie oddzielnego zatgcznika do ksigzki obmiarow, ktorego wzor zostanie uzgodniony z Inspektorem
nadzoru.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbiorow robot

W zaleznosci od ustalen odpowiednich SST, roboty podlegaja nastepujacym etapom odbioru:
a) odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

b) odbiorowi czgsciowemu,

c¢) odbiorowi ostatecznemu,

d) odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.2. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbidr robodt zanikajgcych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci
wykonywanych robot, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbiodr robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajacym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogoélnego postepu robot.



Odbioru rob6t dokonuje Inspektor nadzoru lub komisja powotana przez Zamawiajacego.

Gotowos$¢ danej czesci robot do odbioru zglasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy i
jednoczesnym powiadomieniem Inspektora nadzoru. Odbiér bedzie przeprowadzony niezwlocznie, nie
p6zniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o
tym fakcie Inspektora nadzoru.

Jakos¢ i ilo$¢ robot ulegajacych zakryciu ocenia Inspektor nadzoru na podstawie dokumentow
zawierajacych komplet wynikow badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w
konfrontacji z dokumentacja projektowa, SST 1 uprzednimi ustaleniami.

8.3. Odbiodr czesciowy

Odbior czesciowy polega na ocenie ilosci 1 jakosci wykonanych czgsci robdt. Odbioru czgsciowego
robot dokonuje si¢ wg zasad, jak przy odbiorze ostatecznym robot. Odbioru roboét dokonuje Inspektor
nadzoru.

8.4. Odbior ostateczny robot

8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robot

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do ich
ilo$ci, jakos$ci 1 warto$ci.

Catkowite zakonczenie robot oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez
Wykonawce wpisem do dziennika budowy z bezzwlocznym powiadomieniem na piSmie o tym fakcie
Inspektora nadzoru.

Odbidr ostateczny robot nastapi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia
potwierdzenia przez Inspektora nadzoru zakonczenia robot i przyjecia dokumentow, o ktérych mowa
w punkcie 8.4.2.

Odbioru ostatecznego robot dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w obecnosci
Inspektora nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierajaca roboty dokona ich oceny jakosciowej na
podstawie przedtozonych dokumentow, wynikéw badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci
wykonania rob6t z dokumentacja projektowa i SST.

W toku odbioru ostatecznego robot, komisja zapozna si¢ z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie
odbiorow robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania robot
uzupetniajacych i robot poprawkowych.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$s¢ wykonywanych robot w poszczegdlnych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacja projektowa i SST z uwzglednieniem
tolerancji i nie ma wigkszego wplywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu,
komisja dokona potracen, oceniajac pomniejszong warto§¢ wykonywanych robot w stosunku do
wymagan przyj¢tych w dokumentach umowy.

8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robot jest protokot odbioru
ostatecznego robot, sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowiazany przygotowac nastepujace dokumenty:

1. dokumentacje projektowa z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa, jesli zostala sporzadzona w
trakcie realizacji umowy,

2. szczegotowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentow umowy i ew. uzupetniajace lub
zamienne),

3. recepty i ustalenia technologiczne,

4. dzienniki budowy 1 ksigzki obmiarow (oryginaty),

5. wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z SST i ew. PZJ,

6. deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatow, zgodnie z SST i ew.
PZJ,

7. opini¢ technologiczng sporzadzona na podstawie wszystkich wynikow badan i pomiarow
zatgczonych dokumentow odbioru, wykonanych zgodnie z SST i1 PZJ,

8. rysunki (dokumentacje) na wykonanie robot towarzyszacych (np. na przetozenie linii telefonicznej,
energetycznej, gazowej, oSwietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i przekazania tych robot wiascicielom
urzadzen,

9. geodezyjng inwentaryzacj¢ powykonawcza robot i sieci uzbrojenia terenu,

10. kopi¢ mapy zasadniczej powstalej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawcze;.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda



gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznaczy ponowny termin
odbioru ostatecznego robot.

Wszystkie zarzadzone przez komisj¢ roboty poprawkowe lub uzupetniajace bgdg zestawione wg
wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

Termin wykonania robo6t poprawkowych i robot uzupehiajacych wyznaczy komisja i stwierdzi ich
wykonanie.

8.5. Odbidr pogwarancyjny

Odbiodr pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robot zwigzanych z usunigciem wad
zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbidr pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglgednieniem
zasad opisanych w punkcie 8.4. ,,0dbior ostateczny robot”.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

9.1. Ustalenia og6lne

Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostkg obmiarowa
ustalong dla danej pozycji kosztorysu.

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawg platnosci jest wartos¢ (kwota) podana
przez Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.

Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie
czynnosci, wymagania i badania sktadajace si¢ na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w SST i w
dokumentacji projektowe;.

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robot beda obejmowac:

* robocizng bezposrednig wraz z towarzyszacymi kosztami,

* wartos¢ zuzytych materiatow wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkow i
transportu na teren budowy,

* warto$C pracy sprzgtu wraz z towarzyszacymi kosztami,

* koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.

Ceny jednostkowe moga by¢ waloryzowane zgodnie z ustaleniami umownymi.

Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

9.2. Organizacja ruchu

Koszty zwiazane z organizacja ruchu obejmuja:

a) opracowanie oraz uzgodnienie z Inspektorem nadzoru i odpowiednimi instytucjami, projektu
organizacji ruchu na czas trwania budowy, wraz z dostarczeniem kopii projektu Inspektorowi nadzoru
i wprowadzeniem dalszych zmian i uzgodnien wynikajacych z postepu robot,

b) ustawienie tymczasowego oznakowania i o$wietlenia, zgodnie z wymaganiami bezpieczenstwa
ruchu,

c) oplaty/dzierzawy terenu,

d) przygotowanie terenu,

e) konstrukcje tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikow, kraweznikow, barier, oznakowan i
drenazu,

f) tymczasowa przebudowe urzadzen obcych.

Koszt utrzymania organizacji ruchu:

a) oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usuniecie tymeczasowych oznakowan pionowych,
poziomych, barier i §wiatet.

Koszt uruchomienia i likwidacji dotyczacych organizacji ruchu obejmuje:

a) usuni¢cie wbudowanych materialow i oznakowania,

b) doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego,

c) koszty zwigzane z organizacjg ruchu publicznego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1.Normy

1. PN-B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podzial i opis gruntow.
2. PN-B-04452 Grunty budowlane. Badania polowe.

3. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania probek gruntow.

4. PN-B-04493 Grunty budowlane. Oznaczanie kapilarno$ci bierne;.



5. BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zaggszczenia gruntu.

6. PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonywania i badania przy
odbiorze.

10.2.Inne dokumenty

[1] Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. — Prawo budowlane (Dz. U. z 2002 r. Nr 106 poz. 1126) z
p6zniejszymi zmianami (ostatnia zmiana z 2003 r. Dz. U. Nr 80 poz. 718).

[2] Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy,
montazu i rozbiorki tablicy informacyjnej oraz ogloszenia zawierajacego dane dotyczace
bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108 poz. 953).

[3] Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych (Dz. U. z 2003 r. Nr 48 poz. 401).
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10. NORMY I PRZEPISY ZWIAZANE

1. WSTEP

1.1. Nazwa nadana zamowieniu przez Zamawiajacego

Przedmiotem niniejszej ogolnej specyfikacji technicznej sg wymagania ogélne dotyczace wykonania i
odbioru roboét pod nazwa:

Remont tarasu wejscia gtownego w Szkole Podstawowej nr 6 w Nowym Targu

1.2. Przedmiot ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robdt wymienionych w pkt. 1.1

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace

wykonania i odbioru robot izolacyjnych ( przeciwwilgociowe i przeciwwodne, cieplne )

1.3. Zakres robot objetych

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace wykonanie
izolacji przeciwwilgociowej i przeciwwodnej oraz cieplnej izolacja Scian piwnic ponizej poziomu
terenu tj:

- izolacja §cian ponizej terenu emulsjg asfaltowg lub srodkiem rownowaznym — 2 krotne

- izolacja §cian ponizej terenu styropianem EPS gr. 5 cm.

- izolacja folig kubetkowa.

- zabezpieczenie krawedzi gornej izolacji, listwa z blachy ocynkowane;j

- izolacja posadzki tarasu papa termozgrzewalng - 2 warstwowo



- izolacja przeciwwodna powierzchni tarasu

1.4. Okre$lenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowiazujagcymi odpowiednimi normami i z danymi
zawartymi w materiatach informacyjnych producentéw proponowanych materiatow.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacjg ST
i poleceniami Inspektora.

Hydroizolacje powinny:

- stanowi¢ ciagly i szczelny uktad jedno- lub wielowarstwowy oddzielajacy budowle lub jej czesci od
wody lub pary wodnej;

- §cisle przylega¢ do izolowanego podkiadu ; nie powinny pekac, a ich powierzchnia powinna

by¢ gladka bez lokalnych wglebien lub wybrzuszen;

- by¢ wykonywane w warunkach umozliwiajacych prawidtows realizacje, a mianowicie:

- po ukonczeniu robo6t poprzedzajacych roboty izolacyjne,

- po nalezytym obnizeniu poziomu wody gruntowej, jesli zachodzi taka potrzeba.

Nie dopuszcza si¢ taczenia izolacji poziomych i pionowych wykonywanych z odrebnych materiatow ,
roznej klasy odpornosci , jako rownorzegdnych zabezpieczen ( np. zaprawy wodoszczelnej z
materialami rolowymi ) .

Miejsca przechodzenia przez warstwy izolacyjne wszelkich przewodow instalacyjnych i elementow
konstrukcyjnych (np. stupé6w) powinny by¢ uszczelniane w sposob wykluczajacy przeciekanie wody
miedzy tymi przewodami lub elementami , a izolacja.

Podczas robdt izolacyjnych nalezy chroni¢ uktadane warstwy izolacji przed uszkodzeniami
mechanicznymi oraz mozliwosciag zawilgocenia i zalania woda.

2. MATERIALY.

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w

ST 00.00 Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania og6lne" pkt 2.

2.2 Proponowane materialy izolacyjne i technologie wykonawcze podano w Dokumentacji
Projektowej. Dopuszcza si¢ stosowanie materialow zamiennych pod warunkiem, zZe spekniaja
wymagania odpowiednich norm (PN, BN) lub posiadajg odpowiednie aprobaty techniczne.

Kazda zamiana materialow wymaga pisemnej zgody Inwestora.

Styropian ekstrudowany XPS 036 — izolacja $cian fundamentowych pod poziomem terenu
Gestose: > 30 kg/m?

Wspotczynnik przewodzenia ciepta: 0,036 W/mK

Naprezenia $Sciskajace przy 10% odksztatceniu wzglednym: CS(10/Y) 300 > 300 kPa
Zamknigtokomorkowosé: > 95%

Modut elastycznosci: 12 N/mm?

Podciaganie kapilarne: 0

Absorpcja wody przy dlugotrwatej dyfuzji: WD(V)3 <3%

Odpornos¢ na cykle zamrazania i odmrazania: FT2

Klasa reakcji na ogien: E

Temperatura zastosowania: < 70°C

Laczniki do materialéw izolacyjnych

Laczniki z trzpieniem rozporowym przeznaczone sg do mechanicznego mocowania termoizolacji z ptyt
styropianowych i plyt z welny mineralnej do $cian z betonu, cegly lub bloczkéw gazobetonowych.
Minimalna glebokos¢ osadzenia tgcznikow nie moze by¢ mniejsza niz 50 mm.

Lacznik sktada si¢ z dwu elementéw: tworzywowego, uzebrowanego korpusu wyposazonego w talerzyk
dociskowy oraz metalowego lub plastikowego walcowego trzpienia rozporowego. Srednica i dlugosé
facznikow jest zalezna od producenta wyrobu i musi by¢ dobrana do tgcznej grubosci warstw
docieplajacych.

Warstwa gruntujaca

Asfaltowo-kauczukowy bezrozpuszczalnikowy roztwor gruntujacy

Czas tworzenia powtoki: < 6 godzin

Sposob naktadania: pedzlem z twardym wlosiem lub szczotka dekarska na sucha, oczyszczong
powierzchni¢



Temperatura stosowania: od +5°C do +25°C

Zgodnos¢ z norma: : PN-B-24002:1997/Ap1:2001

Zuzycie: nie mniej niz 0,2 kg/m? przy gruntowaniu

Warstwa powlokowa

Grubowarstwowa masa asfaltowa modyfikowana polimerami

Czas tworzenia powloki: < 4 godzin (dla gr. warstwy ok. 1 mm)

Czas migdzy nanoszeniem poszczegdlnych warstw: ok. 5 godz.

Przyczepno$¢ koncowa do betonu: nie mniej niz 0.8 MPa

Odporno$¢ na wode pod cisnieniem: 0.8 MPa przy warstwie o grubosci 4mm.

Temperatura stosowania: od +5°C do +25°C

Zuzycie: przy zalecanej grubo$ci warstwy 4 mm - 3,6 kg/m:

Aplikacja: paca lub szpachla, powierzchnie pionowe i poziome, na zewnatrz

Masa bitumiczno-polimerowa do izolacji przeciwwilgociowej:

- tworzgca bezszwowa 1 bez spoinowg powtoke izolacyjng

- do nakfadania na wszystkich podtozach budowlanych

- natychmiast odporna na deszcz

- szybkowigzaca

- zasypanie wykopodw mozliwe juz po 24 godzinach

- ekologiczna - bezrozpuszczalnikowa

- mozliwos¢ nanoszenia przez szpachlowanie, malowanie i powlekanie watkiem

- mozliwos¢ stosowania bez dodatkowego gruntowania na wilgotnych i suchych podtozach
Folia kubelkowa:

- Polietylen o wysokiej gestosci

- Grubo$¢ membrany: 0,6 mm obustronnie wyttaczana

- Wysoko$¢ stozkow: 8 mm.

- Odporno$¢ na ci$nienie: okoto 250 kN/m2

- Wytrzymato$¢: na uderzenia mechaniczne, dziatanie korzeni, grzybow i bakterii

Papy

Papa podkladowa, ostona wtoknina poliestrowa 200 g/m” zawartoéé asfaltu modyfikowanego SBS
2000 g/m’, gr.3,4 mm Wymagania podstawowe:

— gramatura osnowy (wtoknina poliestrowa) 160 g/m2

— grubos¢ papy 3mm.

— Wytrzymato$¢ na rozciggnigcie nie mniej niz 600/400 N/50 (wzdhuz/poprzek)

Papa nawierzchniowa (typ 1), papa asfaltowa zgrzewalna, wierzchniego krycia, modyfikowana SBS,
na osnowie z wiokniny poliestrowej. Od wierzchniej strony papa pokryta jest gruboziarnistg posypka,
zabezpieczony folig z tworzywa sztucznego. Spodnia strona papy pokryta jest folig z tworzywa
sztucznego.

Wymagania podstawowe:

— gramatura osnowy (wtoknina poliestrowa) 250 g/m2

— zawarto$¢ asfaltu modyfikowanego elastomerem SBS, min. 4000 g/m2

— maks. sifa rozcigg. na pasku szer. 5 cm. wzdtuz / w poprzek, min 1000 / 800N

— wydhuzenie przy maks. sile rozciag. wzdtuz / poprzek, min 40/40%

— gietkos¢ w obnizonych temperaturach — 25°C

— grubos¢ 5,6 = 0,2mm

2.7. Grunt modyfikowany kauczukiem

Przeznaczenie:

Grunt SBS to asfaltowy roztwor gruntujacy modyfikowany kauczukiem SBS

Zakres stosowania:

a) Beton:

— gruntowanie nowych podlozy pod kazdy rodzaj pap asfaltowych,

— wykonanie lekkich izolacji przeciwwilgociowych taw budowlanych, §cian i fundamentow,
— wykonanie lekkich izolacji przeciwwilgociowych balkonow, loggi i tarasow,

b) Stal:

— gruntowanie remontowanych i nowych blach stalowych oraz ocynkowanych pod papy
termozgrzewalne (pasy nadrynnowe, opierzenia, obrobki dekarskie),



— zabezpieczanie stalowych elementoéw ogrodzeniowych — siatki, stupy,

— zabezpieczanie powierzchni metalowych, np. elementow porgczy, barier energochtonnych,
konstrukcji stalowych.

Sposadb stosowania:

Roztwér nalezy nanosi¢ na czyste podtoze za pomocg szczotki dekarskiej, pedzla, watka. Produkt
mozna nanosi¢ metodg natrysku dynamicznego, stosujac do tego specjalistyczny sprzgt.

Nie ma przeciwwskazan do uzywania styropianu na wyschnigtg powtoke po catkowitym odparowaniu
rozpuszczalnika (ok. 48 h).

Roztworu nie nalezy stosowac¢ na podtozach mokrych lub smotowych. Maksymalna wilgotnos$¢ betonu
nie powinna przekraczac¢ 9% (tzw. stan powietrzno-suchy).

2.8. Profil okapowy

- aluminium pokryte powtoka poliestrowa

- grubos$¢ powtoki poliestrowej — ok. 70 um

- cigzar — ok. 390 g/m

3. SPRZET.

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprz¢tu podane w ST-00 ,,Wymagania ogdélne" pkt 3.

3.2. Roboty mogg by¢ wykonywane recznie badz mechanicznie. Roboty mozna wykonywac przy
uzyciu sprzgtu zaakceptowanego przez Inwestora.

4. TRANSPORT.

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu podane w ST-00 ,,Wymagania ogdlne" pkt 4.

4.2. Materialy i sprzet moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi
przez Inwestora, w sposob zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem. Nalezy je umie$ci¢ rOwnomiernie
na catej powierzchni fadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Ogélne zasady wykonania robot podano w ST-00 ,,Wymagania ogdlne" pkt 5.

Wykonawca przedstawi Inspektorowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot
uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty

5.2. Przygotowanie podloza

Podtoze powinno by¢: trwale, nicodksztatcalne i przenosi¢ wszystkie dziatajgce nan obcigzenia.
Powierzchnia podloza pod izolacje z folii , pod przyklejane lub powlokowe izolacje z materiatlow
bitumicznych powinna by¢ gltadka ( bez wglebien, wypuklosci oraz peknieé ), czysta, odttuszczona i
odpylona . Na narozach powierzchni izolowanych nalezy wykona¢ zaokraglenia o promieniu nie
mniejszym niz 5 cm lub sfazowac¢ pod katem 45° na szerokos$ci i wysoko$ci co najmniej 5 cm od
krawedzi.

Spadki podtoza izolacji odwadniajacej (w pomieszczeniach mokrych) w kierunku kratki $ciekowej lub
kanatu powinny by¢ zgodne z wymaganiami dokumentacji projektowej, lecz nie mniejsze niz 1%.
Podktad betonowy lub z zaprawy cementowej pod izolacj¢ z pap asfaltowych (lub innych materiatlow
przyklejanych do podkiadu lepikiem asfaltowym) nalezy zagruntowa¢ roztworem asfaltowym lub
emulsja asfaltowa.

1. Gruntowany podktad powinien by¢ suchy (jego wilgotnos¢ nie powinna przekraczaé 5%),

2. Powtoki gruntujace nanosi si¢ dwiema warstwami, przy czym warstw¢ druga wykonuje si¢
dopiero po catkowitym wyschnigciu pierwsze;.

3. Temperatura otoczenia w czasie gruntowania podktadu powinna by¢ nie nizsza niz + 5°C.

W przypadkach technicznie uzasadnionych (np. gdy nie ma naporu wody) dopuszcza si¢ gruntowanie
podioza roztworami asfaltowymi przy temperaturze ponizej +5°C, jednak nie nizszej niz 0°C, jezeli
temperatura w ciggu doby nie byta nizsza niz 0°C.

5.3. Wykonywanie izolacji przeciwwilgociowych

Izolacje przeciwwilgociowe wykonuje si¢ w celu zabezpieczenia:

- fundamentow budynkow, potozonych powyzej zwierciadla wody gruntowej, przed podcigganiem
wody kapilarnej z gruntu i przed woda opadowa wsiakajaca w grunt,

- fragmentow budowli lub budynkéw podziemnych lub ich czgéci znajdujacych si¢ nad zwierciadlem
wody gruntowej przed woda kapilarng lub wsigkajaca w grunt,



- §cian i stropow pomieszczen mokrych (faznie, pralnie itp.) przed okresowym zraszaniem ich
powierzchni,
- balkonow, loggii, tarasow itp. przed woda opadowa
W zaleznosci od sposobu wykonania i uzytego materiatu rozréznia sig:
- izolacje powlokowe z mas asfaltowych, zywic syntetycznych , folii ptynnych,
- izolacje warstwowe z materiatow rolowych (pap oraz folii z tworzyw sztucznych),
Izolacje powlokowe z mas asfaltowych bez wktadek wzmacniajacych moga by¢ stosowane tylko do
przeciwwilgociowej ochrony zewnetrznej fundamentow, Scian piwnicznych itp.

1. Liczba nakladanych warstw mas asfaltowych powinna by¢ zgodna z wymaganiami dokumentacji
technicznej, lecz nie mniejsza niz dwie, a taczna grubo$¢ tych warstw nie mniejsza niz 2 mm.
2. W przypadku stosowania asfaltow lub lepikow asfaltowych na goragco powinny by¢ one
podgrzewane do temperatury 160°C-180°C. Temperatura lepiku asfaltowego podczas jego
rozprowadzania na podkladzie nie powinna by¢ nizsza niz 140°C.
Izolacje przeciwwilgociowe wykonywac nalezy z dwoch warstw papy termozgrzewalnej na rownym i
gtadkim podtozu z zaprawy cementowej. Powinna ona wystawac co najmniej | cm z kazdej strony
$ciany (po otynkowaniu).
Izolacja cieplna z ptyt styropianowych mocowanych klejem, twardych gr. Scm.
Pionowa izolacja bitumiczna z materiatow rolowych powinna by¢ chroniona przed uszkodzeniami
mechanicznymi: w gruncie - foliami kubetkowymi uktadanymi od doty do gory tak aby gorna warstwa
zachodzita na dolng z zaktadem min. 15cm.

5.4. 1zolacja termiczna $cian fundamentowych
Plyty ochronnej izolacji termicznej przykleja¢ na wyschnigte, (co najmniej 1 dniowe)
uszczelnienie. Klejenie punktowe, grubowarstwowg, polimerobitumiczng masg uszczelniajaca
w postaci 6 plackow wielko$ci dloni masg bitumiczng. Ptyty obcia¢ ukosnie w rejonie
wyoblen i przy gornej krawedzi, nalezy zwrdci¢ uwagg, by plyty staly mocno na wystepie
fundamentu.

5.5. Izolacja $cian fundamentowych z folii kubelkowej
Do mocowania stosowa¢ dyble (wkreci¢ min. 1 dybel na 1 m2 membrany w ptyte izolacyjng, lecz nie
mniej niz wskazuje producent). Przy zewnetrznych narozach zgiag¢ membrang wzdtuz linii krawedzi.
Przy przepustach kablowych i rurowych foli¢ nacina si¢ w ksztalcie litery V i kawatek folii ok. 30 x
30 cm mocuje si¢ za pomocg gwozdzi przyczepnych.
Folig kubetkowa od strony zewnetrznej nalezy zakonczy¢ 20 cm powyzej gruntu listwa systemowa. W
miejscach tgczenia folii oraz w naroznikach foli¢ uktada¢ na zaktad 20 cm.

5.6 Montaz profilu okapowego
Wzdhuz krawedzi balkonu na $wiezo wykonanym podkladzie cementowym zatapia si¢ szablony
montazowe aby uzyskac¢ obnizenie o mok. 3 mm do osadzenia profili. Po zwigzaniu zaprawy nalezy
usung¢ szablony montazowe. Zaznaczy¢ i wywierci¢ otwory pod kotki rozporowe do montazu profili
naroznych. Wstepnie zamontowac profile narozne. Docig¢ i zamontowac odcinki proste pozostawiajac
na Iaczeniach przerwy dylatacyjne o szer. ok. 2 mm. Narozniki, profile proste osadzi¢ na zaprawie
uszczelniajgcej czgséciowo wkrecajac wkrety, a nastgpnie dokrecajgc je po zwigzaniu zaprawy
uszczelniajacej. Szczeliny dylatacyjne wypehic elastyczng masg uszczelniajaca.

5.7. Uszczelnianie szczelin dylatacyjnych

Szczeliny dylatacyjne mozna trwale i niezawodnie uszczelni¢ tasma izolacyjng. Jest ona naklejona na
krawedziach szczeliny i pdzniej faczona z izolacjg powierzchniowa.

5.8. Ulozenie izolacji z papy

Prace z uzyciem pap asfaltowych zgrzewalnych mozna prowadzi¢ w temperaturze nie nizszej niz:

— 0°C w przypadku pap modyfikujacych SBS

— +5°C w przypadku pap oksydowanych

Temperatury stosowania pap zgrzewalnych mozna obnizy¢ pod warunkiem, ze rolki b¢da
magazynowane w pomieszczeniach ogrzewanych (ok. +20°C ) i wynoszone na dach bezposrednio
przed zgrzaniem. Nie nalezy prowadzi¢ prac pokrywczych w przypadku mokrej powierzchni, podczas
opadow atmosferycznych oraz przy silnym wietrze. Przed utozeniem papy nalezy ja rozwina¢ w
miejscu, w ktorym bedzie zgrzewana, a nastgpnie po przymiarce (z uwzglednieniem zaktadu) i



ewentualnym koniecznym przypigciu zwingc¢ ja z dwoch koncoéw srodka. Miejsca zaktadow na
utozonym wcze$niej pasie papy (z ktorym taczona bedzie rozwijana rolka) nalezy podgrza¢ palnikiem
1 przeciagna¢ szpachelka w celu wtopienia posypki na catej szerokosci zaktadu (12 — 15 cm).
Zasadnicza operacja zgrzewania polega na rozgrzaniu palnikiem podtoza oraz spodniej warstwy papy
az do momentu zauwazalnego wyplywu asfaltu z jednoczesnym powolnym i rownomiernym
rozwijaniem rolki. Pracownik wykonuje t¢ czynno$¢, cofajac si¢ przed rozwijana rolka. Miarg jakosci
zgrzewu jest wyplyw masy asfaltowej o szerokosci 0,5-1,0 cm na catej dlugosci zgrzewu. W
przypadku gdy wyptyw nie pojawi si¢ samoistnie wzdtuz brzegu rolki, nalezy docisng¢ zaktad,
uzywajac walka dociskowego z silikonowa rolkg. Sit¢ docisku rolki do papy nalezy tak dobraé, aby
pojawit si¢ wyptyw masy o zadanej szerokosci. Silny wiatr lub zmienna predkos¢ przesuwania rolki
moze powodowac zbyt duzy lub niejednakowej szerokosci wyptyw masy. Brak wyptywu masy
asfaltowej $wiadczy o niefachowym zgrzaniu papy. Arkusze papy nalezy laczy¢ ze sobg na zaklady:
— podtuzny 8 cm,

— poprzeczny 12-15 cm,

zaktady powinny by¢ wykonywane zgodnie z kierunkiem sptywu wody i zgodnie z kierunkiem
najczesciej wystepujacych w okolicy wiatrow. Zaktady nalezy wykonywac ze szczeg6lng
starannoscig.

Po utozeniu kilku rolek i ich wystudzeniu nalezy sprawdzi¢ prawidlowo$¢ wykonania zgrzewow.
Migjsca zle zgrzane nalezy podgrzac (po uprzednim odchyleniu papy) i ponownie sklei¢. Wyptywy
masy asfaltowej mozna posypac¢ posypka w kolorze porycia w celu poprawienia estetyki dachu. W
poszczegolnych warstwach arkusze papy powinny by¢ przesunigte wzgledem siebie tak aby zaktady
(zar6wno podhuzne, jak i poprzeczne) nie pokrywaty si¢. Aby unikng¢ zgrubien papy na zakladach,
zaleca si¢ przycigcie naroznikow uktadanych paséw papy lezacych na spodzie zaktadu pod katem 45°
5.9. Wykonanie izolacji grunt SBS

Roztwér nalezy nanosi¢ na czyste podtoze za pomocg szczotki dekarskiej, pedzla, watka. Produkt
mozna nanosi¢ metoda natrysku dynamicznego, stosujac do tego specjalistyczny sprzet. Nie ma
przeciwwskazan do uzywania styropianu na wyschnigtg powloke po catkowitym odparowaniu
rozpuszczalnika (ok. 48 h). Roztworu nie nalezy stosowac¢ na podtozach mokrych lub smotowych.
Maksymalna wilgotnos¢ betonu nie powinna przekraczaé 9% (tzw. stan powietrzno-suchy)

5.10. Wykonanie izolacji masa gruntujaca, asfaltowo-kauczukowsg

Przygotowanie podloza

— Przy naktadaniu na betony i tynki musi by¢ zakonczony proces wigzania cementu. Podloze nie
moze by¢ zmrozone, oszronione oraz musi by¢ pozbawione zastoin wody.

— Usuna¢ luzne elementy, ostre krawedzie, zanieczyszczenia i pyl, czesci metalowe odrdzewic.
Ubytki wyspoinowa¢, powierzchnie porowate wyrownac zaprawa cementowa.

Aplikacja

— Stosowac¢ na zimno. W czasie chtodow, dla tatwiejszego prowadzenia prac zaleca si¢ wstawic
opakowanie z produktem do cieptego pomieszczenia na 1-2 doby. Przed uzyciem wymieszac.

— Pierwsza warstwe Abizolu R naktada¢ poprzez wtarcie w podtoze szczotka dekarska lub pedzlem.
W przypadku wykonywania samodzielnej powloki hydroizolacyjnej naktada¢ 2-3 warstwy Abizolu R,
kazda warstwe po wyschnigciu poprzedniej, przy uzyciu szczotki dekarskiej, pedzla lub metoda
natrysku.

Ograniczenia stosowania

— Nie stosowa¢ wewnatrz pomieszczen.

— Zawiera rozpuszczalnik organiczny —nie stosowa¢ w kontakcie ze styropianem.

— Nie stosowa¢ w kontakcie ze smotg i do pap smotowych.

— Nie podgrzewa¢ na wolnym ogniu.

— Przed uzyciem nalezy zapoznac¢ si¢ z kartg techniczng producenta i wykona¢ probg.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Ogoélne zasady kontroli jakosci robot podano w ST-00 ,,Wymagania ogdlne" pkt 6.

Kontrola winna przebiega¢ zgodnie z zasadami ogdlnymi podanymi w ST, a sprawdzenie i odbior
robdt winny by¢ wykonane zgodnie z normami i wskazaniami oraz instrukcjami uzycia producenta
wybranych materiatow.

6.2. Warunki szczegélowe.



Sprawdzenie robot polega na skontrolowaniu ich zgodno$ci z wymaganiami okre§lonymi w niniejszej
Specyfikacji, w Dokumentacji Projektowej, normach i instrukcjach producentow materiatow.
6.2.1. Odbior izolacji

Odbidr izolacji odbywa si¢ w dwoch etapach:

- odbiory migdzyfazowe (czeSciowe),

- odbior ostateczny (koncowy).

6.2.2. Odbiory miedzyfazowe polegaja na kontroli:

- jakosci materiatow,

- podktadu pod izolacje,

- kazdej warstwy izolacyjnej (w izolacjach wielowarstwowych),

- uszczelnienia i obrobienia szczelin dylatacyjnych oraz innych miejsc wrazliwych na

przecieki.

Odbiodr materialow polega na ocenie ich jakosci 1 zgodnosci z dokumentacja techniczna.

Odbior podktadu pod izolacje powinien obejmowac sprawdzenie:

- wytrzymalosci, rownosci, czystosci i dopuszczalnej wilgotnosci podkiadu,

- poprawnosci spadkow podtoza oraz prawidtowosci rozmieszczenia i spadkoéw kanalikow
sciekowych,

- poprawnosci zagruntowania podktadu (jesli podlega on gruntowaniu),

- oraz rejestracje wszelkich, usterek (nieréwnosci, pekniec i ubytkéw w podktadzie, braku
zaokraglen lub sfazowan w narozach, braku prawidlowego osadzania wpustow itp.),

Odbioér wykonania kazdej warstwy izolacji wielowarstwowej powinien obejmowac sprawdzenie:
- cigglosci warstwy izolacyjne;j,

- poprawnosci i doktadnosci obrobienia: narozy, miejsc przenikania przewodéw i innych
elementow przez izolacje oraz wszelkich innych miejsc wrazliwych na przecieki,

- oraz rejestracje wszelkich usterek

Przy sprawdzaniu uszczelniania dylatacji nalezy zwroci¢ uwage, aby wktadki dylatacyjne byly
wykonane z jednego materiatu i o identycznym profilu na catej dlugosci szczeliny, a w dylatacjach
krzyzujacych si¢ - aby byly doktadnie ze sobg potaczone (bez mozliwosci rozerwania lub Scigcia, ale z
mozliwoscig wydtuzen lub skurczow).

6.3. Kontrola powinna polega¢ na sprawdzeniu:

- cigglosci izolacji i jej zgodnos$ci z projektem, a wystegpowania ewentualnych uszkodzen, a

w przypadku gdy jest to niezbgdne, nalezy wykona¢ probg wodng lub inne badania pozwalajace
na prawidlowa ocen¢ wykonanych robo6t izolacyjnych.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Szczegolowe zasady obmiaru robot izolacyjnych

Powierzchnig izolacji oblicza si¢ w metrach kwadratowych w rozwinigciu, wedtug rzeczywistych
wymiaréw Z obliczonej powierzchni nie potraca si¢ otworéw i miejsc nie izolowanych o powierzchni
kazdego z nich do 0,5 m2 .

8. ODBIOR ROBOT.

Roboty winny by¢ wykonane zgodnie z przedmiarem ST oraz pisemnymi decyzjami Inspektora.
Odbidr izolacji odbywa si¢ w dwoch etapach:

1/ Odbiory czesciowe ( miedzyfazowe )

2/ Odbidr ostateczny ( koncowy )

Odbidr czesciowy polega na kontroli:

- jakosci materiatow

- podktadu pod izolacje

- kazdej warstwy izolacyjnej ( w izolacjach wielowarstwowych )

- uszczelnienia i obrobienia szczelin dylatacyjnych oraz innych wrazliwych miejsc

8.1. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

Odbior robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu przeprowadzi¢ zgodnie z ST . Podstawa dokonania
oceny ilosci i1 jakosci robot ulegajacych zakryciu i zanikajgcych sg nastepujace dane i dokumenty:
- dokumentacja projektowa z naniesionymi na niej zmianami dokonanymi w trakcie budowy i
akceptowanymi przez Inspektora,



- atesty uzytych materialow budowlanych,

- Dziennik Budowy,

- uzasadnienie zmian w dokumentacji.

Odbior robdt zanikajacych obejmuje sprawdzenie:

- Przygotowania podtoza dla wykonania powtok,

- Zagruntowania podioza przed wykonaniem ostatecznych powtok

8.2. Odbior koncowy.

Odbiodr koncowy robot przeprowadzi¢ zgodnie z ST .

Przy odbiorze koncowym powinny by¢ przedtozone nastgpujace dokumenty:

- wyniki wszystkich wymaganych pomiaréw i badan,

- protokoty odbioru robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

8.3. Odbior ostateczny powinien polega¢ na sprawdzeniu:

- cigglosci izolacji i jej zgodnos$ci z projektem, a wystepowania ewentualnych uszkodzen, a

w przypadku gdy jest to niezbgdne, nalezy wykona¢ probg wodng lub inne badania pozwalajace

na prawidtowa ocen¢ wykonanych robot izolacyjnych:

Do odbioru ostatecznego izolacji wodochronnych powinna by¢ przedtozona nastepujaca
dokumentacja techniczna:

* projekt wykonania izolacji (z ewentualnymi instrukcjami) z naniesionymi zmianami dokonanymi w
trakcie robot,

» dokumenty potwierdzajace jako$¢ uzytych materialow w postaci zaswiadczen o jakosci
wystawionych przez producenta albo wynikow badan laboratoryjnych przeprowadzonych na
polecenie kierownika robot, D protokoty z odbiorow czg§ciowych,

* dziennik budowy (dziennik wykonywania roboét izolacyjnych wodochronnych).

Z odbioru ostatecznego izolacji nalezy sporzadzi¢ protokot, w ktérym powinna by¢ zawarta

ocena jakosciowa zabezpieczenia przeciwwodnego. Jezeli w trakcie odbioru robot stwierdzono usterki
lub wadliwo$¢ wykonania robot, powinno to by¢ wymienione w protokole wraz z okresleniem trybu
postgpowania przy dokonywaniu napraw. W takim przypadku odbior koncowy moze by¢ dokonany
dopiero po usunigciu usterek.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Podstawa ptatnosci ujeta jest w umowie zawartej pomigdzy inwestorem a wykonawca

10. NORMY I PRZEPISY ZWIAZANE

[1] PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

[2] PN-EN 12970:2003 (U) Masa asfaltowa wodochronna. Definicje, wymagania i metody
badan i wytrzymato$ciowych.

[3] PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

[4] PN-90/B-04615 Papy asfaltowe i smotowe. Metody badan.

[5] PN-89/B-27617 Papa asfaltowa na tekturze budowlanej

[6] PN-92/B-27619 Papa asfaltowa na folii lub tasmie aluminiowe;j

[7] PN-91/B-27618 Papa asfaltowa zgrzewalna na osnowie zdwojonej przeszywanej z
tkaniny szklanej i welonu szklanego

[8] PN-B-24625:1998 Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypekliaczami stosowane
na goraco

[9] PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno

[10] PN-EN 13416:2004 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe,

z tworzyw sztucznych i kauczuku do izolacji wodochronnej dachow. Zasady pobierania
probek

[11] PN-EN 1107-1:2001 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe do izolacji
wodochronnej dachow. Okreslanie stabilnosci wymiarow

[12] PN-B-24625:1998 Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypetniaczami stosowane
na goraco

[13] PN-B-24002:1997 Asfaltowa emulsja anionowa

[14] PN-B-24000:1997 Dyspersyjna masa asfaltowo-kauczukowa

[15] PN-B-24003:1997 Asfaltowa emulsja kationowa



[16] PN-B-24005:1997 Asfaltowa masa zalewowa

[17] PN-B-24006:1997 Masa asfaltowo-kauczukowa

[18] Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano-montazowych, tom
I Budownictwo ogolne. Arkady 1988 r.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST-04

Kod CPV 45110000-4 WYKONANIE TYNKOW POCIENIONYCH ZEWNETRZNYCH

SPIS TRESCI

1. WSTEP

2. MATERIALY

3. SPRZET, MASZYNY I NARZEDZIA
4. TRANSPORT

5. WYKONANIE ROBOT

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
7. OBMIAR ROBOT

8. ODBIOR ROBOT

9. ROZLICZENIE ROBOT

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

1. WSTEP

1.1. Nazwa nadana zamowieniu przez zamawiajgcego :

Remont tarasu wejscia gtownego w Szkole Podstawowej nr 6 w Nowym Targu

1.2. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru tynkow pocienionych wewngetrznych i zewnetrznych.

1.3. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi podstawe opracowania szczegotowej specyfikacji
technicznej (SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w pkt. 1.2.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach
prostych robdt o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje pewnos$¢, ze podstawowe wymagania beda
spelnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikajacych z doSwiadczenia oraz uznanych regut i
zasad sztuki budowlane;.

1.4. Przedmiot i zakres robot objetych SST

Specyfikacja dotyczy wszystkich czynnosci majacych na celu wykonanie wewnetrznych i
zewngtrznych tynkéw pocienionych z fabrycznie przygotowanych mieszanek tynkarskich.
Przedmiotem opracowania jest okreslenie wymagan odno$nie wlasciwosci materiatow, wymagan w
zakresie przygotowania podtozy i sposobdw ich oceny, wymagan dotyczacych wykonania tynkow
pocienionych a takze ich odbioréw.

Specyfikacja nie obejmuje wymagan dotyczacych wykonania tynkow zwyklych, podktadow z tynkow
zwyklych, tynkow szlachetnych, specjalnych (np. akustycznych, przeciwpozarowych),
renowacyjnych, stiukow, tynkow sgrafitto i suchych tynkow.

Wymagania dla tynkéw zwyktych okreslono w specyfikacji technicznej Tynkowanie. Kod 45410000.
Wykonanie tynkoéw zwyktych wewnetrznych i zewnetrznych. Kod 45411000.

1.5. Okres$lenia podstawowe, definicje



Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sa zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w ST ,,Wymagania ogo6lne” Kod CPV 45000000-7, pkt 1.4.

Podloze — powierzchnia elementu konstrukcyjnego lub podkiad, na ktoéry naktada si¢ wyprawe.
Podklad — warstwa ochronna lub wyréwnujaca nalozona na powierzchnie elementu budowlanego.
Wyprawa — stwardniala warstwa masy tynkarskiej natozona na podtozu.

Wyprawa pocieniona — warstwa wyprawy o grubo$ci od 1 do 3 mm natozona na podioze.

Tynk pocieniony — nanoszona r¢cznie lub mechanicznie wyprawa jedno- lub wielowarstwowa (dwu-
lub trzywarstwowa) o tacznej grubosci nie przekraczajgcej 8 mm, stanowigca powloke wyréwnawcza,
ochronng i dekoracyjna.

Sucha mieszanka tynkarska — mieszanina spoiw mineralnych, wypeiaczy, domieszek lub
dodatkow modyfikujacych, ewentualnie pigmentow, przygotowana fabrycznie lub na placu budowy.
Masa tynkarska — masa otrzymana przez zarobienie wodg lub specjalng substancja suchej mieszanki
tynkarskie;.

Pigment — naturalna lub sztuczna substancja barwna badz barwigca, ktéra nadaje kolor masie
tynkarskie;.

Okres przydatnos$ci mieszanki — okres, w ktorym sucha mieszanka tynkarska przechowywana w
opakowaniu fabrycznym spetia wymagania odpowiednio do rodzaju mieszanki.

1.6. Ogolne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacja
projektowa, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdélne wymagania
dotyczace robdt podano w ST ,,Wymagania ogo6lne”

1.7. Dokumentacja robét tynkowych

Dokumentacje¢ robot tynkowych stanowia:

— projekt budowlany, opracowany zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury dla przedmiotu
zamoOwienia dla ktorego wymagane jest uzyskanie pozwolenia na budowg,

— projekt wykonawczy w zakresie wynikajacym z rozporzadzenia Ministra Infrastruktury w sprawie
szczegdtowego zakresu i formy dokumentacji projektowe;j, specyfikacji technicznych wykonania i
odbioru robdt budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego,

— specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robot (obligatoryjne w przypadku zamdwien
publicznych),

— dziennik budowy,

— dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania
uzytych wyroboéw budowlanych, karty techniczne wyrobow lub zalecenia producentéw dotyczace
stosowania wyrobow,

— protokoty odbioréow czgsciowych, koncowych i robot zanikajacych, z zatagczonymi protokotami z
badan kontrolnych,

— dokumentacja powykonawcza czyli wezesniej wymienione czesci sktadowe dokumentacji robot z
naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania rob6t ).

Tynki pocienione nalezy wykonywac na podstawie dokumentacji projektowej i szczegotowe;j
specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robot tynkowych, opracowanych dla konkretnego
przedmiotu zamowienia.

2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczace wlasciwosci materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano
w ST ,,Wymagania og6lne” Materiaty stosowane do wykonania tynkow pocienionych powinny mie¢:
— oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnos$ci ze zharmonizowang norma
europejskg wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejska aprobatg techniczng lub krajowa
specyfikacja techniczna panstwa cztonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru
Gospodarczego, uznang przez Komisje¢ Europejska za zgodng z wymaganiami podstawowymi, albo

— deklaracje¢ zgodnos$ci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta, jezeli
dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobow majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia
i bezpieczenstwa okreslonym przez Komisj¢ Europejska, albo

— oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza Ze sg to wyroby nie podlegajace obowiazkowemu
oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnos$ci z Polska Norma lub aprobata techniczna,
badz uznano za ,,regionalny wyréb budowlany”,



— okres przydatnosci do uzycia podany na opakowaniu.

2.2. Rodzaje materialow

Wszystkie materiaty do wykonania tynkéw pocienionych powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

2.2.1. Suche mieszanki tynkarskie przygotowane fabrycznie powinny odpowiada¢ wymaganiom
normy PN-B-10109:1998 lub aprobat technicznych.

2.2.2. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-
10106:1997 lub aprobat technicznych.

2.2.3. Zaprawy budowlane uzywane do przygotowania podtoza pod tynki pocienione oraz
ewentualnego wykonania podktadow pod wyprawy pocienione powinny odpowiada¢ wymaganiom
normy PN-90/B-14501 ,,.Zaprawy budowlane zwykte”.

Do zapraw tych nalezy stosowac:

— piaski odpowiadajace wymaganiom normy PN-EN 13139:2003 i PN-EN 13139:2003/ AC:2004,

— cement odpowiadajacy wymaganiom normy PN-EN 197-1:2002,

— wapno suchogaszone (hydratyzowane) lub gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z
wapna palonego. Ciasto wapienne powinno tworzy¢ jednolita i jednobarwna masg, bez grudek
niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych; wymagania dla wapna okre§lone s3 w normie PN-EN
459-1:2003,

— gips odpowiadajacy wymaganiom normy PN-B-30041:1997,

— wodg¢ odpowiadajaca wymaganiom normy PN-EN 1008:2004; bez badan laboratoryjnych moze by¢
stosowana tylko wodociggowa woda pitna.

2.2.4. Masy wyrownawcze i naprawcze do podlozy odpowiadajgce wymaganiom aprobat
technicznych.

2.3. Warunki przyjecia na budowe wyrobéw do robo6t tynkowych

Wyroby do robét tynkowych moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniaja nastepujace warunki:

— sg zgodne z ich wyszczegolnieniem i charakterystyka podana w dokumentacji projektowej i
specyfikacji technicznej (szczegdtowe;),

— sg wlasciwie oznakowane i opakowane,

— spelniaja wymagane wlasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty §wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania, a w odniesieniu do fabrycznie przygotowanych mieszanek tynkarskich
rowniez karty katalogowe wyrobow lub firmowe wytyczne stosowania wyrobow.

Niedopuszczalne jest stosowanie do robot tynkowych fabrycznie przygotowanych mieszanek
tynkarskich nieznanego pochodzenia.

Przyjecie materiatow i wyrobow na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika
budowy.

2.4. Warunki przechowywania wyrobéw do robét tynkowych

Wszystkie wyroby do robot tynkowych pakowane w worki powinny by¢ przechowywane i
magazynowane zgodnie z instrukcja producenta oraz wymaganiami odpowiednich norm.
Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobow opakowanych powinno by¢ suche i
zabezpieczone przed zawilgoceniem.

Cement, gips i wapno suchogaszone w workach oraz suche mieszanki tynkarskie i masy tynkarskie
przygotowane fabrycznie powinny by¢ przechowywane w oryginalnych, zamknietych opakowaniach,
ukfadanych na paletach lub drewnianej wentylowanej podtodze, w ilosci warstw nie wigkszej niz10.
Cement 1 wapno suchogaszone luzem nalezy przechowywa¢ w zasobnikach (zbiornikach) do cementu.
Kruszywa i piasek do zapraw mozna przechowywac na sktadowiskach otwartych, w warunkach
zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami lub frakcjami
kruszywa oraz nadmiernym zawilgoceniem (np. w specjalnie przygotowanych zasiekach).

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w ST ,,Wymagania ogo6lne”

3.2. Sprzet do wykonywania robét tynkowych

Roboty tynkowe mozna wykonywac recznie lub przy uzyciu specjalistycznych narzedzi.
Wykonaweca jest zobowigzany do uzywania takich narze¢dzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego
wplywu na jako$¢ materiatow i wykonywanych robot oraz beda przyjazne dla srodowiska.



Przy doborze narzg¢dzi nalezy uwzgledni¢ wymagania producenta suchych mieszanek tynkarskich lub
mas tynkarskich.

Do mechanicznego wykonania zapraw i robot tynkowych nalezy stosowac:

— mieszarki do zapraw,

— agregaty tynkarskie,

— betoniarki,

— pompy do zapraw,

— przenosne zbiorniki na wodg,

— tynkarskie pistolety natryskowe,

— zacieraczki do tynkow.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,,Wymagania ogdIne”

4.2. Transport materialéw

4.2.1. Wyroby do robét tynkowych moga by¢ przewozone jednostkami transportu samochodowego,
kolejowego, wodnego i innymi.

Zatadunek i wytadunek wyrobow w opakowaniach, utozonych na paletach nalezy prowadzi¢ sprzgtem
mechanicznym.

Zatadunek i wytadunek wyrobow w opakowaniach, uktadanych luzem wykonuje si¢ r¢cznie. Rgczny
zatadunek zaleca si¢ prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i narzedzi pomocniczych
takich jak: chwytaki, wciagniki, wozki.

Srodki transportu do przewozu wyrobéw workowanych powinny umozliwiaé zabezpieczenie tych
wyrobow przed zawilgoceniem.

Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ cementowozami.

Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub pojemnikach
stalowych.

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi Srodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym
zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robot podano w ST — 00 ,,Wymagania ogdlne”.

5.2. Warunki przystapienia do robét

— Przed przystapieniem do wykonania robot tynkarskich powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty
stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, wykonane
podkiady przewidziane w dokumentacji projektowej i szczegotowej specyfikacji techniczne;j,
osadzone o$cieznice drzwiowe i okienne, jesli nie nalezg do tzw. stolarki konfekcjonowane;.

— Zaleca si¢ przystapienie do wykonywania tynkow po okresie osiadania i skurczow murow tj. po
uplywie 4-6 miesigcy od zakonczenia stanu surowego.

— Bez specjalnych srodkow zabezpieczajacych prace tynkarskie w warunkach zimowych moga by¢
wykonywane tylko wtedy, gdy temperatura powietrza, materiatow oraz podtoza tynku jest nie nizsza
niz +5°C pod warunkiem, ze w ciaggu doby nie nastapi spadek temperatury ponizej 0°C. W niektorych
przypadkach, okreslonych we wskazowkach producenta mieszanki tynkarskiej, konieczne moze sta¢
si¢ zachowanie wyzszych temperatur minimalnych.

Przy tynkowaniu wewngtrznych powierzchni, ktore nie posiadajg jeszcze zewngtrznej izolacji cieplne;j
nalezy zwrdci¢ uwage na mozliwo$¢ gwattownego obnizenia temperatury tynkowanego elementu w
warunkach zimowych.

— Bez specjalnych oston ograniczajacych wplyw czynnikdéw atmosferycznych tynki pocienione
zewngtrzne powinny by¢ wykonywane przy bezwietrznej i bezdeszczowej pogodzie.

— Wilgotno$¢ wzglgdna powietrza przy wykonywaniu tynkéw pocienionych barwionych nie moze
przekraczaé 80%.

— Przy wykonywaniu wyprawy pocienionej na powierzchni tynku podktadowego nalezy zachowaé
minimalny czas przerwy technologicznej, dostosowany do warunkow pogodowych i lokalnej
wentylacji, nie krotszy niz 3 tygodnie, o ile wskazoéwki producenta mieszanki tynkarskiej nie stanowia
inaczej.



5.3. Wymagania dotyczgce podlozy pod tynki pocienione

Podtozem moze by¢ powierzchnia bezposrednio przeznaczona do otynkowania lub podktad, na ktory
naktada si¢ wyprawe. Tynki pocienione mozna wykonywa¢ na podtozach:

— z betonéw zwyktych (w konstrukcjach monolitycznych i prefabrykowanych),

— z autoklawizowanych betonéw komoérkowych,

— z zaprawy cementowej marki M4-M7,

— z zaprawy cementowo-wapiennej marki M2-M7,

— z gipsu i ptyt kartonowo -gipsowych.

Podtoza powinny by¢ rowne, mocne, jednorodne, rownomiernie chtongce wode, szorstkie, suche, nie
pylace, wolne od wykwitow, bez rys i pekni¢¢. Powierzchnia ewentualnego tynku podktadowego nie
powinna by¢ wygtadzona lub zatarta.

Nadlewki, nacieki i wystajace nierownosci podtoza nalezy skué lub zeszlifowac.

Rysy, raki, kawerny i ubytki podtoza nalezy naprawi¢ zaprawa cementowsg lub specjalnymi masami
naprawczymi, na ktore wydane sg aprobaty techniczne.

Zabrudzenia powierzchni smarami, olejami, bitumami, farbami nalezy usung¢, zmywajac
odpowiednimi preparatami odttuszczajacymi albo stosujac $rodki mechaniczne (np. piaskowanie).

Z podlozy nalezy usung¢ warstwe pylacg oraz odpyli¢ powierzchnig.

Wystajace lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.
Podtoza z plyt gipsowo-kartonowych powinny mie¢ zaszpachlowane styki ptyt i wkrety mocujace.
Podklady z tynkow zwyklych powinny spetnia¢ wymagania PN-70/B-10100, odpowiednie do
zatozonej w dokumentacji projektowej i szczegdtowej specyfikacji technicznej — odmiany i kategorii
tynku podktadowego.

Uwzgledniajac stan podtoza, wskazowki pochodzace od producenta mieszanki tynkarskiej oraz
warunki atmosferyczne, w ktorych nakladana bedzie wyprawa, konieczne moze by¢ wstgpne
przygotowanie podtoza do tynkowania, poprzez jego zwilzenie woda, zagruntowanie badz
zastosowanie srodkow zwickszajgcych przyczepnosé tynku do podtoza. Jako srodki zwigkszajace
przyczepnos¢ tynku do podtoza stosowane sa:

— obrzutka wstgpna,

— zaprawy i szlamy zwigkszajace przyczepnosc,

— substancje ptynne tzw. mostki adhezyjne.

Dobdr ewentualnych dziatan wstgpnego przygotowania podtoza musi by¢ zgodny z zaleceniami
producenta mieszanki tynkarskiej oraz wymaganiami dokumentacji projektowej i szczegotowe;j
specyfikacji techniczne;.

5.4. Wykonanie tynkéw pocienionych

Rodzaj i typ tynku a takze wymagania w zakresie mieszanki tynkarskiej okreslone sa w dokumentacji
projektowej 1 szczegotowej specyfikacji technicznej. Tynki pocienione moga by¢ jedno- lub
wielowarstwowe (dwu- lub trzywarstwowe). Ze wzgledu na technike wykonania i sposob obrobienia
powierzchni rozrdznia si¢ nast¢pujace typy tynkow pocienionych:

— cyklinowane — wykonywane przez przetarcie zatartej warstwy wyprawy po wstepnym jej
stwardnieniu (okoto 24 h) cykling zebata o wysokosci zgbow odpowiadajacej wymiarom najgrubszego
ziarna,

— zacierane — wykonywane przez zatarcie pacg lub szczotka wyprawy do uzyskania gtadkiej
powierzchni lub w przypadku mas zawierajacych okragle ziarna, zaglebien w ksztalcie rowkow,

— natryskowe — wykonywane metoda natrysku miotetka, pedzlem, agregatem tynkarskim lub
pistoletem tynkarskim,

— wytlaczane — wykonywane przez modelowanie natozonej warstwy za pomocg rolki.

Grubos¢ tynkow pocienionych wynosi od 2 do 8mm.

Przy wykonywaniu tynkow pocienionych nalezy bezwzglednie przestrzegaé instrukcji producenta
mieszanki tynkarskiej w zakresie przygotowania podtoza i masy tynkarskiej, a takze warunkow
naktadania masy tynkarskiej oraz jej pielegnacji.

Ponadto przy wykonywaniu tynkow nalezy przestrzega¢ nastgpujacych zasad ogdlnych:

— mieszanke tynkarskg dobiera¢ tak, by zapewni¢ zgodno$¢ zatozonej w dokumentacji projektowe;j i
szczegotowej specyfikacji technicznej grubosci tynku i jego poszczegolnych warstw (tynki
wielowarstwowe) z zaleceniami producenta wybranej mieszanki tynkarskiej,



— obowigzkowo stosowac¢ technike wykonywania i rezimy technologiczne (np. minimalne przerwy
technologiczne) oraz sposob obrobienia tynku zgodne z procedurami wykonawczymi zawartymi we
wskazowkach producenta mieszanki tynkarskiej,

— profile tynkarskie dobiera¢ odpowiednio do ich przysztej funkcji (profile naroznikowe, stykowe,
szczelinowe, dylatacyjne itp.) oraz z uwzglgdnieniem zgodno$ci materiatu z ktorego wykonany jest
profil, z przewidywanym rodzajem tynku,

— nie dopuszcza¢ do powstania pustych przestrzeni za profilami tynkarskimi np. listwami
naroznikowymi,

— elementy wpuszczane w tynk (np. ramy okienne) osadza¢ rownomiernie na calym obwodzie,

— w miejscach narazonych na peknigcia zaktadac siatke,

— nacigcia tynku (,,kontrolowane peknigcia”) wykonywac przed przystapieniem do ostatniego etapu
wykonczenia tynku np. zacierania, wygtadzania; na $cianach zewngtrznych nacigcia tynku sg
niedozwolone — nalezy stosowac odpowiednie profile tynkarskie,

— ewentualne zbrojenie tynku siatkg nalezy wykonywa¢ zgodnie z wymaganiami dokumentacji
projektowej i szczegdtowej specyfikacji technicznej oraz zaleceniami z instrukcji producenta
mieszanki tynkarskiej,

— przed catkowitym stwardnieniem tynku nalezy dokonac jego przecigcia, az do podtoza, w miejscach
fug przewidzianych w dokumentacji projektowej; po uptywie niezbednego czasu i przeschnieciu
powstatych w wyniku przecigcia szczelin nalezy je wypeli¢ odpowiednig masa elastyczng, — Swieze
tynki zewngtrzne w okresie letnim powinny by¢ chronione przed zbyt intensywnym dziataniem
promieni stonecznych i opadami deszczu, a w okresie zimowym przed mrozem,

— tynki wewngtrzne, po ich natozeniu, powinny mie¢ zapewniong dobra wentylacjg.

5.5. Wymagania dotyczace tynkow pocienionych

5.5.1. Przyczepno$é tynku do podtoza polegajaca na mechanicznym potaczeniu si¢ zaprawy z
podtozem powinna zapewni¢ takie przyleganie i zespolenie tynku z podtozem, aby po stwardnieniu
zaprawy nie wystepowaty odparzenia, pecherze itp. Oznaczenie przyczepnosci tynku do podtoza
nalezy wykonywa¢ wg PN-85/B-04500. Wzajemna przyczepnos¢ poszczegolnych warstw w tynkach
wielowarstwowych badana metoda kwadracikowania powinna dawa¢ wynik pozytywny i nie powinna
by¢ mniejsza niz przyczepnos¢ calego tynku do podtoza.

5.5.2. Odpornos¢ tynkow na uszkodzenia mechaniczne. Miarg odporno$ci na uszkodzenia jest brak
wypadania kwadracikow przy badaniu mtotkiem Baronnie’go wg pkt. 6.4.2.1. niniejszej ST.

5.5.3. Mrozoodpornos$¢ tynkow.

Tynki zewnetrzne powinny by¢ mrozoodporne, tzn. probki wykonane z zaprawy przeznaczonej do
wykonania tynku nie powinny wykazywac¢ zmian po badaniu odporno$ci na dziatanie mrozu wg PN-
85/B-04500.

5.5.4. Grubos¢ gotowych tynkéw w zalezno$ci od rodzaju podtoza i mieszanki tynkarskiej, sposobu
wykonania oraz liczby warstw, powinna wynosi¢ 2+8 mm — z tym, ze dla tynkéw jednowarstwowych
grubos¢ ta powinna wynosi¢ 2+4 mm, a dla wielowarstwowych 3+8mm. W tynkach
wielowarstwowych grubos¢ kazdej z warstw powinna si¢ zawiera¢ w granicach 1+3 mm.

5.5.5. Cechy powierzchni otynkowanych.

Powierzchnie tynkoéw powinny by¢ gladkie lub mie¢ fakture wynikajgcg z techniki obrobienia
powierzchni, a takze odznacza¢ si¢ jednolita barwg — bez smug i plam oraz przeswitow podtoza.
Powierzchnie te nie powinny pylic.

Wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynku roztwordw soli przenikajacych
z podtoza, a takze zacieki majace postac trwatych §ladow oraz wykwity plesni itp. sa niedopuszczalne.
Nie dopuszcza si¢ wystepowania pecherzy, rys i spgkan na powierzchni tynku.

Powierzchnie tynkow pokrytych powtoka malarskg z farb wodnych lub wodorozcienczalnych
powinny pozwala¢ na ich renowacje¢ bez uszkodzenia (rozmycia) tynku.

5.5.6. Prawidlowos$¢ wykonania powierzchni i krawedzi tynkow

Powierzchnie tynkow powinny by¢ tak wykonane, aby tworzyly regularne ptaszczyzny pionowe lub
poziome zgodnie z zaprojektowanym obrysem. Krawegdzie przecinania si¢ powierzchni otynkowanych
powinny by¢ prostoliniowe, a katy dwuscienne utworzone przez te powierzchnie powinny by¢ katami
prostymi lub powinny by¢ zgodne z katami przewidzianymi w dokumentacji projektowe;.
Dopuszczalne odchylki — jak dla tynkéw wewnetrznych kat. III wg PN-70/B-10100.



Widoczne miejscowe nierownosci lub wglebienia na gtadko otynkowanej powierzchni, nie wynikajace
z techniki wykonania, sg niedopuszczalne. Natomiast w przypadku tynkoéw na elementach
prefabrykowanych dopuszcza si¢ widoczne skosy wyréwnujace uskoki w ptaszczyznie licowe;,
wynikajace z dopuszczalnych dla tych prefabrykatéw odchytek wymiarowych lub z tolerancji
montazu.

5.5.7. Wykonczenie narozy i obrzezy tynkéw oraz tynkéw na stykach i przy szczelinach
dylatacyjnych.

Naroza oraz wszelkie obrzeza tynkow powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektows.
Gzymsy i podokienniki zewngetrzne powinny by¢ zabezpieczone obrobkami blacharskimi z
kapinosem.

Tynki na stykach z powierzchniami inaczej wykonczonymi, przy o$cieznicach i podokiennikach,
powinny by¢ zabezpieczone przed pgknigciami 1 odpryskami przez odcigcie. W miejscach przebiegu
szczelin dylatacyjnych tynk powinien by¢ przecigty i wykonczony stosownie do wymagan
dokumentacji projektowej i szczegotowej specyfikacji techniczne;.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogélne zasady kontroli jakosci robot podano w ST ,,Wymagania ogdlne”.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot tynkowych

Przed przystgpieniem do robdt tynkowych nalezy przeprowadzi¢ badania materiatow, ktére beda
wykorzystywane do wykonywania robot oraz kontrole i odbior (migdzyoperacyjny) podtozy.

6.2.1. Badania materialéw

Badanie materialow przeprowadza si¢ posrednio na podstawie zapisOw w dzienniku budowy
dotyczacych przyjecia materiatlow na budowe oraz dokumentow towarzyszacych wysylce materiatow
przez dostawce, potwierdzajgcych zgodno$¢ uzytych materialow z wymaganiami dokumentacji
projektowej i specyfikacji technicznej robdt tynkowych, opracowanej dla realizowanego przedmiotu
zamowienia (szczegotowej), oraz normami powotanymi w pkt. 2.2. niniejszej specyfikacji techniczne;.
6.2.2. Badania przygotowania podlozy

Stan podloza podlega sprawdzeniu w zakresie:

a) wilgotnos$ci — poprzez ocen¢ wygladu, probe dotyku lub zwilzania, ewentualnie w razie potrzeby
pomiar wilgotnosci szczatkowej przy pomocy wilgotnosciomierza elektrycznego,

b) réwnosci powierzchni — poprzez ocene wygladu i sprawdzenie przy pomocy faty,

c) przywierajacych cial obcych, kurzu i zabrudzenia — poprzez ocen¢ wygladu i probe Scierania,

d) obecnosci luznych i zwietrzatych cze$ci podtoza — poprzez probe drapania (skrobania) i dotyku,
e) zabrudzenia powierzchni olejami, smarami, bitumami, farbami — poprzez oceng wygladu i probe
zwilzania,

f) chtonnos$ci podtoza — poprzez ocene wygladu oraz probe dotyku i zwilzania,

g) obecnos¢ wykwitow — poprzez ocene wygladu,

h) zluszczania i powierzchniowego odspajania podtoza — poprzez ocene wygladu.

Swieze podktady z tynku zwyktego podlegaja badaniom zgodnie z PN-70/B-10100.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3., a nastepnie
odnotowane w formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez
inspektora nadzoru.

6.3. Badania w czasie robdt

Badania w czasie robot tynkowych polegaja na biezacym sprawdzaniu zgodnosci ich wykonania z
dokumentacja projektowa oraz wymaganiami specyfikacji technicznej (szczegotowe;j) i instrukeji
producenta mieszanki tynkarskiej.

6.4. Badania w czasie odbioru robot

6.4.1. Zakres i warunki wykonywania badan

Badania w czasie odbioru robot przeprowadza si¢ celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie
wymagania dotyczace wykonanych robot tynkowych, w szczegolnosci w zakresie:

— zgodnosci z dokumentacja projektowa i specyfikacja techniczng (szczegdtows) wraz z
wprowadzonymi zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

— jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

— prawidlowosci przygotowania podloza,

— prawidtowosci wykonania tynkéw pocienionych.



Przy badaniach w czasie odbioru robot nalezy wykorzystywa¢ wyniki badan dokonanych przed
przystapieniem do roboét i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczace
wykonanych robot.

Do badan odbiorowych nalezy przystapic nie pézniej niz przed uptywem 1 roku od daty ukonczenia
robot tynkowych.

Badania w czasie odbioru tynkéw pocienionych zewngtrznych przeprowadzaé nalezy podczas
bezdeszczowej pogody, w temperaturze powietrza nie nizszej niz +5°C.

Przed przystgpieniem do badan przy odbiorze nalezy sprawdzi¢ na podstawie dokumentow:

a) czy zalaczone wyniki badan dokonanych przed przystapieniem do robot potwierdzaja, ze
przygotowane podloza nadawaty si¢ do potozenia tynku a uzyte materiaty spelnialy wymagania pkt. 2
niniejszej ST,

b) czy w okresie wykonywania tynku pocienionego temperatura otoczenia w ciggu doby nie spadta
ponizej 0°C.

6.4.2. Opis badan

6.4.2.1. Sprawdzenie przyczepnos$ci tynku do podloza nalezy przeprowadza¢ metoda podang w PN-
85/B-04500. Jako badania orientacyjne dopuszcza si¢ stosowanie opukiwania tynku lekkim
drewnianym miotkiem (brak ghuichego odglosu §wiadczy o dobrej przyczepnosci). W przypadku
tynkow gipsowych sprawdzenie nalezy wykona¢ na tynkach suchych i po ich zwilzeniu woda.
Przyczepno$¢ migdzywarstwowg tynkow wielowarstwowych nalezy sprawdzi¢ za pomoca przyrzadu
zwanego milotkiem Baronnie’go metoda kwadracikowania, tj. proba krzyzowego nacinania wyprawy i
poddania jej uderzeniom stempla o cigzarze 250 gramow przy badaniu po 7 dniach od wykonania
tynkow, a co najmniej 500 gramoéw — po 28 dniach. Brak wypadania kwadracikow pod uderzeniem
$wiadczy o dostatecznej przyczepnosci.

6.4.2.2. Sprawdzenie odpornosci tynkow na uszkodzenia mechaniczne nalezy przeprowadzac
miotkiem Baronnie’go metoda kwadracikowania jak w pkt. 6.4.2.1. niniejszej ST.

6.4.2.3. Sprawdzenie mrozoodpornosci tynkow zewngtrznych nalezy przeprowadza¢ na podstawie
$wiadectwa badania wg PN-85/B-04500 odpornosci na dziatanie mrozu probek stwardnialej zaprawy.
6.4.2.4. Sprawdzenie grubosci tynkow.

W pigciu dowolnie wybranych miejscach powierzchni otynkowanej wynoszacej nie wigcej niz 5000
m? nalezy wycig¢ probki kontrolne o wymiarach 2x2 cm lub o $rednicy okoto 3 cm w taki sposéb, aby
podioze zostalo odstonigte lecz nie naruszone. Odstonigte podtoze nalezy oczysci¢ z ewentualnych
pozostatosci zaprawy. Pomiar grubo$ci tynku powinien by¢ wykonany przymiarem z doktadno$cia do
1 mm. Za przecigtng grubo$¢ tynku badanej powierzchni otynkowanej nalezy przyjmowac wartos$¢
$rednig pomiaru w pigciu otworach.

W przypadku badania tynku o powierzchni wiekszej niz 5000 m* nalezy na kazde rozpoczete 1000 m?
wyciaé jeden dodatkowy otwor.

6.4.2.5. Sprawdzenie wygladu i innych wlasciwo$ci powierzchni otynkowanych.

Wyglad powierzchni otynkowanych (barwa, obecno$¢ wykwitow, spegkan itp.) nalezy sprawdzic za
pomocg ogledzin zewnetrznych. Gladkos¢ powierzchni oraz brak pylenia nalezy sprawdzac przez
potarcie tynku dlonig.

Odporno$¢ powierzchni otynkowanych na dziatanie opadow atmosferycznych lub rozmywanie
podczas renowacyjnych robot malarskich nalezy sprawdzaé w sposob nastgpujacy:

— powierzchnig tynku nalezy zwilzy¢ woda za pomoca pedzla tawkowca i natychmiast przeprowadzi¢
probe odpornosci na uderzenia metodg kwadracikowania, stosujgc uderzenie stempla o cigzarze 250
gramow; proba ta powinna da¢ wynik dodatni (brak wypadania kwadracikow).

6.4.2.6. Sprawdzenie prawidlowos$ci wykonania powierzchni i krawedzi tynkow nalezy
przeprowadzi¢ wg PN-70/B-10100.

6.4.2.7. Sprawdzenie wykonczenia tynkéw na narozach i obrzezach, stykach i przy szczelinach
dylatacyjnych nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo oraz przez pomiar rownoczesnie z badaniem wygladu
powierzchni otynkowanych wg pkt. 6.4.2.5. niniejszej ST.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.5. niniejszej specyfikacji
technicznej, opisane w dzienniku budowy i protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora
(zamawiajgcego) oraz wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT



7.1. Ogélne zasady przedmiaru i obmiaru podano w ST ,,Wymagania ogdlne”.

7.2. Szczegolowe zasady obmiaru robot tynkowych

Powierzchnie tynkow wewnetrznych $Scian oblicza si¢ w metrach kwadratowych jako iloczyn dlugosci
$cian w stanie surowym i wysokos$ci mierzonej od podtoza lub warstwy wyro6wnawczej na stropie do
spodu stropu nad pomieszczeniem.

Powierzchnie tynkow stropow plaskich oblicza si¢ w metrach kwadratowych ich rzutu w $wietle $cian
surowych na plaszczyzne pozioma.

Powierzchnie stropéw zebrowych i kasetonowych oblicza si¢ w rozwinigciu wedlug wymiaréow w
stanie surowym.

Powierzchnie tynkow zewnetrznych $Scian oblicza si¢ jako iloczyn dlugosci §cian w rozwinigeiu w
stanie surowym 1 wysokosci mierzonej od wierzchu cokotu lub terenu do gornej krawedzi Sciany,
dolnej krawedzi gzymsu lub gornej krawedzi tynku, jezeli Sciana jest tynkowana tylko do pewne;j
wysokosci.

Powierzchnie pilastrow, stupow i1 innych elementéw oblicza si¢ w rozwinigciu tych elementéw w
stanie surowym.

Z powierzchni tynkow nie potraca si¢ powierzchni nieotynkowanych, ciggnionych, oktadzin, obrobek
kamiennych, kratek, drzwiczek i innych, jezeli kazda z nich jest mniejsza od 0,5 m” Przy potracaniu
powierzchni otworow okiennych i drzwiowych, do powierzchni tynkoéw $cian, nalezy doliczy¢
powierzchni¢ o$ciezy w stanie surowym.

7.3.W szczegolowej specyfikacji technicznej tynkow szlachetnych, opracowanej dla konkretnego
podmiotu zamowienia, mozna ustali¢ inne szczegdélowe zasady przedmiaru i obmiaru rob6t tynkowych
W szczegblnosci mozna przyjaé zasady podane w katalogach zawierajacych jednostkowe naklady
rzeczowe dla robot tynkowych np. zasady wymienione w zatozeniach szczegdtowych do rozdziatu 08
109 KNR 2-02 Iub rozdziatu 06 KNNR nr 3.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robdt podano w ST ,,Wymagania ogolne”.

8.2. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach tynkowych elementami ulegajacymi zakryciu sa podtoza. Odbidr podtozy musi by¢
dokonany przed rozpoczg¢ciem naktadania wyprawy (odbiér migdzyoperacyjny).

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2.2. niniejszej specyfikacji.
Wyniki badan dla podtozy nalezy poréwnaé z wymaganiami okre§lonymi w dokumentacji projektowe;j
i w pkt. 5.3. niniejszej specyfikacji.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uznaé, ze podtoza zostaty
prawidlowo przygotowane, tj. zgodnie z dokumentacjg projektowa oraz specyfikacja techniczng
(szczegotowy) 1 zezwoli¢ na przystapienie do naktadania wyprawy.

Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny przygotowanie podtoza nie powinno by¢ odebrane.
W takim przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatéw koniecznych do usunigcia
nieprawidlowos$ci. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy ponownie przeprowadzi¢ oceng
przygotowania podtoza.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robot ulegajacych zakryciu nalezy zapisa¢ w
dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i
wykonawcy (kierownik budowy).

8.3. Odbior czesciowy

Odbiodr czesciowy polega na ocenie ilosci 1 jakosci wykonanej czgsci robdt. Odbioru czgsciowego
robot dokonuje si¢ dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedlug zasad jak przy
odbiorze ostatecznym robot.

Celem odbioru czgsciowego jest wezesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i
ich usunigcie przed odbiorem koncowym.

Odbior czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.
Protokot odbioru czesciowego jest podstawa do dokonania czgsciowego rozliczenia robot, jezeli
umowa taka forme¢ przewiduje.

8.4. Odbior ostateczny (koncowy)

Odbiodr koncowy stanowi ostateczna oceng rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich
zakresu (ilosci), jakosci i zgodnos$ci z dokumentacja projektowa.



Odbior ostateczny przeprowadza komisja powolana przez zamawiajgcego, na podstawie
przedtozonych dokumentow, wynikow badan oraz dokonanej oceny wizualne;.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa.
Wykonawca robdt obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujace dokumenty:

— dokumentacje¢ projektowa z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robot,

— szczegotowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robot,
— dziennik budowy i ksigzki obmiardéw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robot,
protokoty kontroli spisywane w trakcie wykonywania prac,

— dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych materiatow
i wyrobow budowlanych,

— protokotly odbiorow robot ulegajacych zakryciu i odbioréw czgsciowych,

— instrukcje producenta mieszanki tynkarskiej,

— wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowiazana jest zapozna¢ si¢ z przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢
badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4 niniejszej ST, poréwnac je z wymaganiami
podanymi w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej robot tynkarskich (szczegodtowej),
opracowanej dla odbieranego przedmiotu zamowienia, oraz dokona¢ oceny wizualne;.

Tynki pocienione powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sa pozytywne, a dostarczone
przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byl negatywny tynki pocienione nie powinny by¢ odebrane.

W takim przypadku nalezy wybra¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:

— jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujacych, usung¢ nieprawidtowosci wykonania
tynkoéw pocienionych w stosunku do wymagan okre§lonych w dokumentacji projektowej i
specyfikacji technicznej (szczegdtowej) 1 przedstawié je ponownie do odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci tynku
zamawiajacy moze wyrazi¢ zgod¢ na dokonanie odbioru koncowego z jednoczesnym obnizeniem
warto$ci wynagrodzenia w stosunku do ustalen umownych,

— w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest usunaé
wadliwie wykonany tynk pocieniony, wykona¢ go ponownie i powtdrnie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbidr moze by¢ dokonany po ich uzupethieniu.

Z czynnos$ci odbioru sporzadza si¢ protokol podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego i
wykonawcy. Protokot powinien zawierac:

— ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

— oceng wynikow badan,

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usunigcia,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania tynku pocienionego z zamowieniem.

Protokot odbioru koncowego jest podstawa do dokonania rozliczenia koncowego pomigdzy
zamawiajacym a wykonawcag.

8.5. Odbior po uplywie okresu rekojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie rekojmi 1 gwarancji jest ocena stanu tynku pocienionego po uzytkowaniu w
tym okresie oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robot poprawkowych,
zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbior po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej tynku
pocienionego, z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,,0dbior ostateczny (koncowy)”.
Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawa do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny
do ewentualnego dokonania potracen wynikajacych z obnizonej jako$ci robot.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zglosi¢ wykonawcy wszystkie
zauwazone wady w wykonanych robotach tynkowych.

9. ROZLICZENIE ROBOT

9.1. Ogélne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia rob6t podano w ST ,,Wymagania ogolne”.

9.2. Zasady rozliczenia i platnosci

Rozliczenie robot tynkowych moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu pelego zakresu robot i
ich koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbioréow czesciowych
robot.



Ostateczne rozliczenie umowy pomi¢dzy zamawiajacym a wykonawca nastepuje po dokonaniu
odbioru pogwarancyjnego.

Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu robot tynkowych stanowi
warto$¢ tych robot obliczong na podstawie:

— okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci robot
zaakceptowanych przez zamawiajacego lub

— ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robot.

Ceny jednostkowe wykonania tynku pocienionego lub kwoty ryczattowe obejmujace roboty tynkowe
uwzgledniajg:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie do stanowiska roboczego materiatow, narzedzi i sprzetu,

— obstugg sprzetu nieposiadajacego etatowej obstugi,

— ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych umozliwiajacych wykonanie
robot na wysokosci do 4 m,

— oceng i przygotowanie podtoza wraz z ewentualnym jego zagruntowaniem badz zastosowaniem
odpowiednich srodkoéw zwigkszajacych przyczepnos¢, zgodnie z wymaganiami dokumentacji
projektowej i szczegdtowej specyfikacji technicznej,

— zabezpieczenie stolarki okiennej i drzwiowej oraz innych elementow przed zanieczyszczeniem i
uszkodzeniem w trakcie wykonywania tynkow,

— osiatkowanie bruzd i miejsc narazonych na peknigcia,

— umocowanie profili tynkarskich,

— osadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow,

— wykonanie tynku jedno- lub wielowarstwowego wraz z ewentualnymi jego zbrojeniem, wykonaniem
naci¢¢ 1 fug wypetianych masa elastyczna, zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowe;j i
szczegotowej specyfikacji techniczne;j,

— usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstalych w czasie robot tynkowych,

— usuniecie zabezpieczen stolarki i innych elementéw oraz ewentualnych zanieczyszczen na
elementach nie tynkowanych,

— uporzadkowanie miejsca wykonywania robot,

— usuniecie pozostatosci, resztek i odpadéw materiatow w sposob podany w szczegdtowej specyfikacji
technicznej,

— likwidacje stanowiska roboczego.

W kwotach ryczaltowych ujete sg rowniez koszty montazu, demontazu i pracy rusztowan niezbgdnych
do wykonania robét pokrywczych na wysokosci ponad 4 m od poziomu terenu.

Przy rozliczaniu robot tynkowych wedtug uzgodnionych cen jednostkowych koszty niezbednych
rusztowan mogg by¢ uwzglednione w tych cenach lub stanowi¢ podstawe oddzielnej ptatnosci. Sposob
rozliczenia kosztow montazu, demontazu i pracy rusztowan koniecznych do wykonywania robot na
wysokosci powyzej 4 m, nalezy ustali¢ w postanowieniach pkt. 9 specyfikacji technicznej tynkoéw
pocienionych, opracowanej dla realizowanego przedmiotu zaméwienia (szczegdtowej).

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1.Normy

PN-86/B-02354 Koordynacja wymiarowa w budownictwie. Wartosci modularne i zasady koordynacji
modularne;.

PN-ISO 2848:1998 Budownictwo. Koordynacja modularna. Zasady i reguty.

PN-ISO 1791:1999 Budownictwo. Koordynacja modularna. Terminologia.

PN-ISO 3443-1:1994 Tolerancje w budownictwie. Podstawowe zasady oceny i okreslenia.
PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-71/B-06280 Konstrukcje z wielkowymiarowych prefabrykatow zelbetowych. Wymagania w
zakresie wykonywania badania przy odbiorze.

PN-80/B-10021 Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru cech geometrycznych.
PN-70/B-10026 Sciany monolityczne z lekkich betondéw z kruszywa mineralnego porowatego.
Wymagania i badania.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-10106:1997 Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych.



PN-B-10106:1997/ Az1:2002 Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych
(Zmiana Azl1).

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymato$ciowych.
PN-B-10109:1998 Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie.

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN-EN 197-1:2002 Cement — Cze¢s¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnos$ci dotyczace cementow
powszechnego uzytku.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane — Czg$¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci.
PN-B-30041:1997 Spoiwa gipsowe. Gips budowlany.

PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.

PN-92/B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe. Terminologia.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 13139:2003/ AC:2004 Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow produkcji betonu.
10.2.Inne dokumenty, instrukcje i przepisy

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano-montazowych (tom I, czg§¢ 4) Arkady,
Warszawa 1990 r.

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych ITB czg¢§¢ B: Roboty wykonczeniowe.
Zeszyt 1: Tynki. Warszawa 2003 r.

— Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru rob6t budowlanych. Wymagania ogoélne.

Kod CPV 45000000-7. Wydanie II, OWEOB Promocja — 2005 .

— Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru rob6t budowlanych. Tynkowanie. Kod CPV45410000.
Wykonanie tynkéw zwyktych wewngtrznych i zewnetrznych. Kod CPV45411000. Wydanie 11,
OWEOB Promocja — 2005 r.

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegdtowego zakresu i
formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robot budowlanych
oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072, zmiana Dz. U. z 2005 r.
Nr 75, poz. 664).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 03.07.2003 r. w sprawie szczegdtowego zakresu i
formy projektu budowlanego (Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz. 1133).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu
i rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogloszenia zawierajacego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy
i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z p6zn. zmianami).

— Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92,

poz. 881).

- Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz. 2016 z p6zn.
Zmianami).
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych z
reprofilacja ubytkow i nierownosci betonu w ramach zadania:
Remont tarasu wejscia gtéwnego w Szkole Podstawowej nr 6 w Nowym Targu
1.2. Zakres stosowania SST
Niniejsza specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robdt objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwiagzanych z
reprofilacjg nawierzchni zewngtrznych przy zastosowaniu zaprawy PCC wykonanej na bazie cementu
portlandzkiego i modyfikowanej dodatkami zywic syntetycznych. Niniejsza SST zakresem swym
obejmuje wymagania stawiane materiatlom i wykonywanej pracy i dotyczy zasad prowadzenia robot
zwigzanych z:
- odkuciem skorodowanych betonow w naprawianych/reprofilowanych elementach,
- odpowiednim przygotowaniem podtoza betonowego i odkrytych elementow stalowych,
- przygotowaniem i wbudowaniem w reprofilowane elementy, poszczegdlnych materialow objetych
zatwierdzonym systemem naprawczym tj.:

- materiatu do zabezpieczenia antykorozyjnego odkrytych elementéw stalowych,

- warstwy sczepnej (mostka wigzacego),

- warstwy naprawczej z zaprawy PCC.
Przewidziano wykonanie przy zastosowaniu powyzszego systemu m.in: reprofilacji poziomych i
pionowych elementow schodow zewnetrznych
1.4. Okres$lenia podstawowe
System naprawczy — system stuzacy do naprawy ubytkow betonu z otuleniem odkrytego zbrojenia i
maksymalng ochrong przeciwkorozyjna
Zaprawa typu PCC — zaprawa na bazie cementu portlandzkiego, modyfikowana dodatkami zywic
syntetycznych
Warstwa sczepna — warstwa stuzaca zwigkszeniu przyczepnosci do podtoza betonowego materiatu
wypekiajacego ubytek wykonana na bazie mineralnej, cementéw modyfikowanych zywicami
syntetycznymi lub zywic syntetycznych.
1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét
Ogo6lne wymagania dotyczace robot podano w ST-00 "Wymagania ogdlne".
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatéw i wykonywanych roboét oraz za
ich zgodno$¢ z niniejszg SST oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.



2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogolne
Ogolne wymagania dotyczace materiatow podano w ST-00 ,,Wymagania ogolne” pkt.2.
Dla przewidzianego do zastosowania systemu naprawczego Wykonawca przedstawi aprobate
techniczng (lub rekomendacj¢) wydang przez IBDiM lub europejska aprobate techniczng. Uzyte przez
Wykonawce mieszanki i materiaty zatwierdzonego systemu powinny uzyska¢ akceptacje Inspektora
Nadzoru.
2.2. System naprawczy
Przyjety system powinien sktadac si¢ z nastgpujacych materiatow:
- materiatu do zabezpieczenia odkrytych powierzchni elementéw stalowych,
- materialu na warstwe sczepng (mostek wiazacy),
- zaprawy PCC.
W zaleznosci od zatwierdzonego systemu, do zabezpieczenia antykorozyjnego odkrytych powierzchni
elementow stalowych oraz na warstwe sczepna moze by¢ stosowany jeden (ten sam) rodzaj materiatu.
2.2.1. Material do zabezpieczenia odkrytych powierzchni elementow stalowych
Odkryte zbrojenie oraz inne elementy stalowe (np. stupki balustrady) w miejscach styku z materialem
naprawczym, nalezy zabezpieczy¢ odpowiednim, systemowym materialem antykorozyjnym —
modyfikowang dodatkami zywic syntetycznych zaprawa na bazie cementu, zawierajaca inhibitory
korozji. Material powinien odznaczac¢ si¢ silnymi wlasciwosciami pasywujacymi w stosunku do stali,
a natozony w min. dwdch warstwach powinien osiggnac¢ grubos¢ min. 2 mm.
2.2.2. Warstwa sczepna - mostek wiazacy.
Warstwe sczepng nalezy zastosowaé w celu zwigkszenia przyczepnosci naktadanej zaprawy do
naprawianego podtoza betonowego. Materiat na warstwe sczepna, zarobiony do konsystencji szlamu
powinien dawac si¢ wetrze¢ w podtoze betonowe za pomocg sztywnego pedzla. Wymagane
wlasciwosci wykonanej warstwy sczepnej:

- grubos$¢ - > 0,5 mm

- przyczepnos¢ do podtoza betonowego - >1,5 MPa

- przyczepnos¢ do podtoza stalowego - >1,0 MPa

- wysoka odpornos¢ na dziatanie mrozu oraz penetracj¢ wody, chlorkow i soli odladzajacych
2.2.3. Zaprawa
Do reprofilacji powierzchni tarasu nalezy zastosowa¢ odpowiednig zaprawe PCC. Powinna to by¢
zaprawa PCC modyfikowana dodatkami zywic syntetycznych, zawierajaca mikrokrzemionke,
dopuszczona do wielkopowierzchniowych napraw dynamicznie obcigzonych elementow konstrukeji
betonowych. Wymagania szczegotowe dla stosowanej zaprawy:

- wytrzymatos$¢ na $ciskanie - >50 MPa (po 28 dniach)

- wytrzymalos$¢ na rozciaganie przy zginaniu - >8 MPa (po 28 dniach)

- przyczepnos¢ do podtoza - >2,5 MPa (po 28 dniach)

- wysoka odpornos¢ na dziatanie mrozu oraz penetracj¢ wody, chlorkow i soli odladzajacych
2.3. Materialy iniekcyjne do wykonywania napraw
2.3.1. Iniekty epoksydowe s3a dwusktadnikowymi preparatami stosowanymi do sklejania suchych lub
lekko zawilgoconych rys o ustabilizowanej szerokosci.
2.3.2. Iniekty poliuretanowe sg stosowane do iniekcyjnego uszczelniania rys wilgotnych mokrych
oraz przewodzacych wodg. Rysy mogg by¢ stabilne lub o nieustabilizowanej szerokosci rozwarcia
[10]. Najnowsze iniekty poliuretanowe o duzej wytrzymatosci sg takze stosowane do ,,sitowego”
sklejania rys.
2.3.3. Iniekty poliakrylamidowe sa stosowane do uszczelniania wilgotnych i mokrych rys.
Charakteryzujg si¢ niskg lepkoscig.
2.3.4. Iniekty akrylowe (na bazie polimetakrylanu metylu) ze wzgledu na niska lepkosc¢ i zdolnos¢ do
wnikania nawet w mikrorysy sa chetnie stosowane do napraw konstrukcji betonowych w niskich
temperaturach [11].
2.3.5. Iniekty hydrauliczne (cementowe) byly najwczesniej stosowanymi iniektami do uszczelniania
i wzmacniania konstrukcji murowych, a p6zniej betonowych i zelbetowych. Tradycyjne cementy maja
za grube ziarna do iniekcji. Obecnie stosuje si¢ mikrocementy, ktore pozwalaja na wypetnienie rys od
0,1 do 3 mm. Korzystne cechy tych materialow to: czas przerobu dluzszy niz zywic, sa mniej wrazliwe



na temperature, nieszkodliwe dla srodowiska i maja dobra tolerancje na wilgo¢ oraz konkurencyjna
ceng. Wada jest brak mozliwo$ci stosowania w obecnosci wody pod ciSnieniem.

2.3.6. Iniekty polimerowo-cementowe zawieraja oprocz cementu tworzywa sztuczne (kopolimery
akrylu lub butadieny-styrenu). Charakteryzuja si¢ lepsza przyczepnoscia do $cianek rys oraz maja
wicksza elastyczno$¢ po zwigzaniu.

2.3.7. Hydrozele (akrylamidy) sa preparatami wiclosktadnikowymi, majg zdolno$¢ do pecznienia (w
sposob odwracalny) w kontakcie z wodg i tworzenia elastycznego hydrozelu. Cechuje je dobra
przyczepnos¢ do suchych i mokrych podtozy. Niektore produkty zawieraja mikrowypetniacze, co po
zwigzaniu dodatkowo stabilizuje zel. Sa odporne na rozcienczone kwasy i alkalia. Stosuje si¢ je do
uszczelniania mokrych i zawilgoconych rys w konstrukcjach betonowych i murach, a takze do
tworzenia ekranow (poduszek zelowych) pomigdzy Sciang a nawodnionym gruntem. Hydrozele sa
iniektami poliakrylamidowymi.

2.4, Skladowanie materialéw

Materialy, zar6wno na bazie jak i na placu budowy, nalezy przechowywa¢ w oryginalnych
zamknigtych opakowaniach, w suchych pomieszczeniach, w temperaturze zalecanej przez producenta
lecz nie nizszej niz +5°C 1 nie wyzszej niz +35°C. Dopuszczalny czas skltadowania zgodnie z
instrukcja producenta.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00 ,, Wymagania ogoélne” pkt. 3.

3.2. Sprzet do wykonania robot

Do wykonania robot objetych niniejsza SST stosowac specjalistyczny sprzet przewidziany przez
producenta preparatow oraz sprzet ogolnobudowlany, w tym:

- sprzet umozliwiajacy wykonanie czyszczenie strumieniowo-$cierne konstrukcji,

- sprzet do odspajania skorodowanego betonu oraz do wycinania zbednych elementow stalowych --
osadzonych w naprawianych elementach,

- sprzgt do bruzdowania,

- betoniark¢ o wymuszonym dziataniu,

- wolnoobrotowe mieszadto,

- sztywne pgdzle do malowania zbrojenia i nanoszenia warstwy sczepnej,

- kielnie, drewniane packi, listwy wyrownujace, taty wibracyjne,

- termometr elektroniczny do pomiaru temperatury powietrza i podtoza betonowego,

- przyrzad do badania warstwy na odrywanie.

Do prac zwigzanych z odspojeniem skorodowanego betonu nalezy stosowac sprzet posiadajacy atesty
1 instrukcje uzytkowania. Uzyty przez Wykonawce sprzet lub narzedzia powinny zapewnia¢ cigglosé
prac oraz uzyskanie wymaganej jakosci robot. Wykonawca, na zgdanie Inspektora, jest zobowigzany
do probnego uzycia sprzgtu w celu sprawdzenia jego przydatnosci. Sprawdzenie powinno odbywac si¢
w obecnosci Inspektora. Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujace zachowania
wymagan jakosciowych robot i bezpieczenstwa zostang przez Inspektora zdyskwalifikowane i
niedopuszczone do robot.

3.3. Urzadzenia do przeprowadzania iniekcji

3.3.1. Iniektory (pakery) powierzchniowe do wykonywania iniekcji niskocisnieniowych i nie tylko,
sg przyklejane bezposrednio na rys¢. W celu zapewnienia droznosci kanatow iniektora podczas
przyklejania najpierw w rys¢ wbija si¢ stalowy gwozdz, przez ktory przejdzie iniektor. Po utwardzeniu
kleju mocujacego iniektor i warstwy szpachli epoksydowej zamykajacej ryse od gory, gwozdz jest
usuwany. W $cianach iniekcje rozpoczyna si¢ od otworu najnizej potozonego. Ttoczenie przez
nastepny iniektor rozpoczyna si¢ po wyptywie z niego iniektu.

3.3.2. Iniektory $rubowe i zabijane maja forme cylindryczng i s3 montowane w przygotowanych
otworach przez skrecenie albo wbijanie mtotkiem. Umozliwiajg tloczenie ci$nieniowe.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogolne

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00 ,,Wymagania og6lne” pkt.4.
4.2. Transport materiatow



Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi przez Inspektora.
W czasie transportu materiaty powinny by¢ rozmieszczone rownomiernie po catej powierzchni
fadunkowej i zabezpieczone przed przesuwaniem. Zatadunek, transport, roztadunek materiatow
przewidzianych do wbudowania - zgodnie z instrukcja firmowa. Sposéb zatadunku, przewozu i
wyladunku musi spetia¢ wymagania przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy przy
transporcie materialow.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogélne

Roboty objete niniejsza specyfikacjg powinny by¢ wykonywane przez pracownikow posiadajacych
$wiadectwo kwalifikacyjne ukonczenia szkolenia w zakresie wykonywanych prac wydane przez
instytuty branzowe lub zaklady naukowe wyzszych uczelni. Temperatura podtoza i materialu w czasie
obrobki powinna zawiera¢ si¢ w granicach okre§lonych w kartach opisowych i na opakowaniach
danego materialu. Wszystkie uzyte materiaty muszg posiada¢ aktualne aprobaty techniczne
(rekomendacje) oraz karty technologiczne Nie wolno wykonywaé robot w czasie deszczu oraz przy
silnym nastonecznieniu.

5.2. Przygotowanie powierzchni betonu

W zakres przygotowania podtoza wchodza nastepujace prace:

- usuni¢cie pozostatosci po powlokach izolacyjnych, ochronnych i pielggnacyjnych oraz
powierzchniowych zanieczyszczen,

- usunigcie starego mleczka cementowego i stabo zwigzanych warstw betonu,

- usuni¢cie szkodliwych substancji mogacych mie¢ wplyw na potaczenie nakladanych materiatow z
betonem lub na korozj¢ betonu lub stali zbrojeniowe;,

- odkucie otuliny betonowej skorodowanych pretow,

- w przypadku widocznych rys, do Wykonawcy robét nalezy — w ramach przygotowania powierzchni
—ich szczego6lowa inwentaryzacja,

- delikatne rozkucie (otwarcie) oraz oczyszczenie strumieniowo-$cierne

- oczyszczenie odstonietych pretow zbrojeniowych i pozostatych elementow stalowych z rdzy do
metalicznie btyszczacej powierzchni do stopnia Sa 2,5

- oczyszczenie podtoza betonowego z wody pytow i luznych czesci.

Podtoze musi by¢ czyste, szorstkie, chtonne i wystarczajaco no$ne. Wytrzymato$¢ srednia na
odrywanie od chtonnego podtoza powinna wynosi¢ 1,5 N/mm? . Wykonawca zobowigzany jest
posiada¢ przyrzad do oznaczania wytrzymatosci na odrywanie i dokumentowac¢ odpowiednie
przygotowanie podtoza protokotem z wynikami badan. Etap przygotowania podtoza polegajacy na
odkuciu skorodowanego betonu nalezy wykonac¢ tylko pod bezposrednim nadzorem kierownika robot.
Powierzchni¢ po odkuciu nalezy bezwzglednie oczysci¢ strumieniowo-$ciernie (np. przez piaskowanie
lub hydropiaskowanie). Jezeli podtoze wykazuje jakiekolwiek usterki to powinno by¢ ono usunicte
wedtug zasad okreslonych przez Inspektora. Nie dopuszcza sig¢ do tego typu prac stosowania
udarowych mtotéw wyburzeniowych. Powierzchnia betonu przygotowana do naprawy systemem
naprawczym nie moze zawiera¢ lokalnych wglebien ani wystajacych fragmentow (aby nie
wystepowaty nagle zmiany grubos$ci nakladanej warstwy zaprawy). Ubytki powinny posiadac
regularne ksztatty o rownych krawedziach. Minimalna wysoko$¢ krawedzi ubytku powinna wynosié
10 + 15 mm. Powierzchnia elementu po czyszczeniu strumieniowo-§ciernym powinna by¢ odpylona
strumieniem spr¢zonego powietrza lub przy uzyciu odkurzacza przemystowego albo w razie
zastosowania mycia woda pod cisnieniem musi by¢ oczyszczona, a nastgpnie osuszona np. spr¢zonym
powietrzem. Wilgotno$¢ podtoza, na ktorym naktadane sg materiaty, powinna spetnia¢ wymagania
zgodnie z "Wytycznymi stosowania" tych materiatdéw. Prawidlowo$¢ przygotowania powierzchniowej
warstwy betonu przeznaczonej do naktadania zaprawy ocenia Inspektor stosownym wpisem do
Dziennika Budowy.

5.3. Przygotowanie mieszanek

Przygotowanie poszczegolnych materiatow opisane powinno by¢ doktadnie w informacjach
technicznych o produktach. Po wymieszaniu zaczyny oraz masy szpachlowe powinny by¢ jednorodne
bez smug. Mieszanie nalezy prowadzi¢ do chwili usunigcia wszystkich grudek i uzyskania
konsystencji nadajacej si¢ do wiasciwej obrobki.

5.4. Wykonanie robét.



5.4.1. Zabezpieczenie odkrytego zbrojenia oraz innych elementéow stalowych.

Odstonigtg stal zbrojeniowg oraz inne, stalowe elementy osadzone w naprawianym elemencie, w
miejscach styku z materiatem naprawczym, nalezy oczysci¢ metoda strumieniowo-$cierng do Sa 2,5.
Materiat antykorozyjny powinien zosta¢ zarobiony do konsystencji gestego szlamu wolnego od
jakichkolwiek zbrylen. Bezposrednio po zarobieniu, material nanosi¢ pedzlem na odkryta stal w kilku
warstwach, natychmiast po oczyszczeniu stali, do osiggni¢cia powloki o minimalnej grubo$ci 2 mm,
bezposrednio przed narzutem zapraw reparacyjno-reprofilacyjnych. Jezeli naprawa betonu
(reprofilacja) nastgpowata bgdzie w terminie pdzniejszym, to bezposrednio przed tg operacja nalezy
nalozy¢ jeszcze jedng warstwe Swiezego materialu antykorozyjnego. Podtoze stalowe przed
natozeniem materiatu powinno bylo suche.

5.4.2. Warstwa sczepna - mostek wigzacy.

W celu zwigkszenia przyczepnosci wlasciwej zaprawy naprawczej (reprofilacyjnej) do podtoza
betonowego, przed jej natozeniem, nalezy wetrze¢ w podltoze sztywnym pegdzlem, zarobiony do
konsystencji szlamu, odpowiedni materiat systemowy, ktory stanowit bedzie warstwe sczepna.
Podtoze moze by¢ lekko wilgotne, w zadnym wypadku mokre. Czas obrébki i liczba nanoszen zalezne
od uzytego materiahu.

5.4.3. Nakladanie warstwy zaprawy naprawczej.

Zarabianie materiatu:

Poszczegolne komponenty mieszanki tj. sucha zaprawa i ptyn zarobowy, powinny by¢ fabrycznie
przygotowane, w pojemnikach o zawartosci, pozwalajacej na proste dobranie sktadnikow dla
uzyskania mieszanki o odpowiedniej konsystencji. Najczesciej odbywa si¢ to w ten sposob, ze do
odpowiedniej pojemnosci naczynia wlewa si¢ okreslong czes¢ ptynu zarobowego z jednego
pojemnika, nastgpnie wsypuje si¢ stopniowo caty proszek suchej zaprawy (z drugiego pojemnika)
ciagle mieszajac mieszadtem wolnoobrotowym. Dodajac pozostatg czes¢ ptynu zarobowego

(pozostalego w pojemniku), dazy si¢ do osiagni¢cia wymaganej konsystencji zaprawy naprawcze;.
Jezeli potrzebna jest mieszanka bardzo spoista, nalezy lekko zredukowac ilos¢ ptynu, gdy konieczna
jest mieszanka bardziej ciekla, zwigkszy¢ ilo§¢ ptynu zarobowego. Optymalny czas mieszania okresla
producent mieszanki. Przygotowywac tylko taka ilo$¢ materiatu, ktorg jest si¢ w stanie wbudowac w
przeciaggu okreslonego przez producenta czasu. Nie wolno rozrzedza¢ ptynem zarobowym materiatu,
ktory zaczat wigzac.

Naktadanie:

Mieszankg nalezy nanosi¢ warstwami ,,§wieze na Swieze” na aktywng jeszcze pod wzglgedem klejenia
warstwe sczepng. Wbudowanie zaprawy powinno nastapi¢ bezposrednio po wymieszaniu. Zaprawe
nanosi¢ reczne, rozprowadzajac ja pacg tynkarskg. Warstwa zaprawy powinna by¢ jednorodna, bez
rakowin i pustek powietrznych. Grubo$¢ naktadanej warstwy nie powinna przekracza¢ grubosci
wskazanej (dopuszczonej) w karcie technicznej materiatu. W przypadku koniecznosci uzyskania
wigkszej grubosci warstwy (dotyczy glebokich ubytkow), stosowany materiat powinien dawac sig
naktada¢ w kilku cyklach roboczych. Nie naktada¢ materiatu w temperaturach ponizej +5°C

(temperatura otoczenia i podloza), chyba ze karta techniczna materialu dopuszcza taka mozliwos¢.
Pielggnacja:

Ze wzglgdu na mozliwos¢ pojawienia si¢ rys skurczowych odkryte powierzchnie betonu wymagaja
ochrony przed szybkim wysychaniem. Unika¢ wplywu wysokich temperatur oraz przeciggdw
powietrznych, utrzymywac wilgo¢ (poprzez pokrycie ich folig, plandekami lub geowtdkning).

Pielggnacja powinna trwa¢ minimum 5 dni. Obowigzuja zasady pielgegnacji materiatlow budowlanych
wigzanych cementem.

5.5. Iniekcja
Wprowadzenie materialu uszczelniajacego do pustek (zrakowacen) i rys w betonie oraz innych
materiatach moze odbywac si¢ pod wptywem sit grawitacji lub pod ci$nieniem. Wyro6znia si¢ iniekcje
grawitacyjng, ciSnieniowg i prozniows.

Iniekcja grawitacyjna jest stosowana do wypelniania rys i pustek przypowierzchniowych o szerokosci
> 0,1 mm w nastgpujacych przypadkach:

- naprawy rys na powierzchniach poziomych grubos$ci nieprzekraczajacej 30 cm, takze rys w
posadzkach
- wypeiania pustek pod plytkami ceramicznymi i warstwami odspojonymi np. posadzkami
betonowymi



- uszczelnianie ptyt i $cian fundamentowych

- ochrony przed korozja pretow zbrojeniowych umieszczonych przy powierzchni.

Iniekcja ci$nieniowa (ci$nienie nie powinno przekracza¢ Vz wytrzymalosci betonu na $ciskanie) moze
by¢:

- niskoci$nieniowa (do 0,15 MPa) - stosuje si¢ ja, gdy wytrzymalo$¢ betonu jest niska albo gdy nie
mozna wywierci¢ otworoOw pod iniektory wglebne

- $rednioci$nieniowa (0,15-0,8 MPa) - zwykle iniekcj¢ rozpoczyna si¢ od dolnej granicy ci$nienia, a
nastepnie zwicksza si¢ je stopniowo do poziomu roboczego

- wysokoci$nieniowa (cisnienie > 0,8 MPa) - zalecana jest w przypadku grubszych elementow i
drobniejszych rys (< 0,2 mm); niektérzy producenci materiatdow iniekcyjnych zalecajg rozpoczynaé
iniekcje wysokoci§nieniowa od 2 MPa.

Zamkniecie rysy na powierzchni betonu zapobiega wyciekom materialu przed zwigzaniem iniektu, a
takze umozliwia uzyskanie wymaganego cisnienia (fot. 6), szczeg6lnie w przypadku iniekcji
sklejajgcej (sitowej).

Tylko w przypadku stosowania zywicy poliuretanowej szybkowiazacej rys¢ mozna pozostawic
otwarta. Przygotowanie konstrukcji do iniekcji polega na oczyszczeniu powierzchni, odstonigciu i
oczyszczeniu rys, ustaleniu rozstawu iniektorow, sposobu ich montazu i zamknigcia
powierzchniowego rys. Odleglos¢ pomiedzy iniektorami powinna by¢ nie wigksza niz zasieg
penetracji iniektu, okoto 1/2-1/3 grubosci elementu. Droznos¢ wykonanych otwordéw oraz szczelnosé
zamontowania koncowek iniektorow nalezy sprawdzi¢ za pomocg powietrza lub wody, gdy rysy maja
by¢ zwilzone. W przypadku stosowania materiatow wykazujacych skurcz podczas wigzania konieczne
jest doiniektowanie juz zainiektowanych otworéw. Czynnos¢ te przeprowadza si¢ przed zakonczeniem
procesu zelowania zywic w rysie.

5.6. Bezpieczenstwo robét i ochrona srodowiska.

Resztki materialu 1 pojemniki usuna¢ zgodnie z odpowiednimi przepisami. W trakcie pracy zaleca si¢
noszenie rekawic, okularéw i ubran roboczych. Nalezy przestrzega¢ zasad podanych na kartach
technicznych poszczegdlnych materiatdéw. Wykonawca zobowigzany jest do zabezpieczenia obiektu i
terenu do niego przyleglego przed zanieczyszczeniem w wyniku prowadzenia robot. Na okres robot,
remontowana strefa obiektu powinna zosta¢ odpowiednio zabezpieczona. Za bezpieczenstwo w czasie
trwania prac odpowiada Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci robot.

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST-00 ,,Wymagania og6élne”pkt.6

Wykonawca obowigzany jest przedstawic¢ Inspektorowi do zaakceptowania system kontroli
wewnetrznej obejmujacy wszystkie czynnosci technologiczne, ktory powinien by¢ zgodny z
zawartymi w specyfikacjach informacjami oraz przedmiotowymi normami. W czasie budowy
Wykonawca powinien prowadzi¢ systematyczne badania kontrolne i dostarcza¢ wyniki tych badan
Inspektorowi. Inspektor moze pobierac¢ probki materiatow i prowadzi¢ badania niezaleznie od
Wykonawcy na swoj koszt. Jezeli wyniki niezaleznych badan wykaza, ze badania Wykonawcy sa
niewiarygodne, to Inspektor moze poleci¢ Wykonawcy lub niezaleznemu laboratorium
przeprowadzenie powtornych lub dodatkowych badan albo moze opiera¢ si¢ wytgcznie na wlasnych
badaniach przy ocenie zgodnosci materiatdw i robot z niniejsza specyfikacja. Catkowite koszty takich
powtornych lub dodatkowych badan i pobierania probek zostang poniesione przez Wykonawce.
Kontrola jako$ci obejmuje: badania przydatnosci materialow, kontrole wykonywania robot.

6.2 Badania i kontrola przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca zobowigzany przedstawi¢ Inspektorowi do akceptacji
aktualne $wiadectwa badan materiatéw podstawowych wykonywanych w ramach nadzoru
wewngtrznego przez producenta (atesty materiatow). Ponadto Wykonawca zobowigzany jest do
sprawdzenia daty produkcji, daty przydatnosci do stosowania, stanu opakowan oraz wlasciwego
przechowywania materialow. Za wbudowane materialy oraz badanie ich przydatnosci odpowiada
Wykonaweca. Przed przystapieniem do robot winno podlega¢ kontroli m.in. wlasciwe przygotowanie
podtoza wg pkt. 5.2.

6.3. Badania w trakcie wykonania robot



Podczas wykonywania robdt objetych niniejsza SST nalezy wykona¢ nastepujace kontrolne badania: -
- przygotowanie podtoza,

- badanie zawarto$ci chlorkéw podczas usuwania skorodowanego betonu,

- badanie wytrzymatosci na odrywanie od podtoza przed naprawa,

- badanie grubosci naniesionej powtoki sczepnej,

- wizualny stan powtoki antykorozyjnej na zbrojeniu oraz innych, pozostawianych elementach
stalowych,

- badanie grubosci wykonanej reprofilacji ubytku.

Ponadto kontroli podlega¢ powinno zachowanie warunkéw technologicznych podczas naprawy tj.:

- temperatura materiatlow, podloza i powietrza,

- sprzet oraz czas mieszania materiatow,

- pielegnacja wykonanej warstwy,

- wymiary geometryczne naprawianych ubytkow.

6.4. Badania i kontrola po wykonaniu robét

Badaniu podlega¢ powinny probki pobrane w trakcie realizacji robot. Kontroli podlega roéwniez
stopien wypehienia ubytkoéw, rownos¢ powierzchni, stopien przyczepnosci do podtoza. Zakres badan

kontrolnych ustala Inspektor. W szczegdInosci moze on uzna¢ za wystarczajgce raporty z badan
wykonywanych przez Wykonawce.

6.5. Kontrola wykonanych robot

Po wykonaniu robot Wykonawca obowigzany jest przedstawi¢ Inzynierowi do akceptacji wyniki

badan:

- wytrzymalosci zastosowanego materiatu na $ciskanie,

- wytrzymalosci na rozcigganie przy zginaniu dla zapraw z grupy PCC,

- wytrzymalo$ci nalozonej warstwy materialu na odrywanie od podloza okreslonej metoda "pull-oft™,
Wyniki te powinny by¢ zgodne z wymaganiami przedstawionymi dla tych materiatow w pkt.2.

6.6. Zasady postepowania z wadliwie naprawionymi partiami

Jezeli poszczegolne ubytki lub reprofilacja beda wykonywane Zle to warstwa wadliwie wykonana

bgdzie zerwana i wymieniona na nowg na koszt Wykonawcy. Podobnie postapi si¢ w przypadku

nieosiggni¢cia przez probki okreslonych parametrow.

7. OBMIAR ROBOT

7.1 Ogélne zasady obmiaru robét

Ogo6lne zasady obmiaru robot podano w ST-00 ,,Wymagania ogolne”’pkt.7.

7.2 Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiaru jest 1 m? [metr sze$cienny] wbudowanej zaprawy PCC wykonanej na bazie
cementu, modyfikowanej dodatkami zZywic syntetycznych i zawierajgcej mikrokrzemionke. Obmiar
powinien by¢ wykonany na budowie w m? naprawianego, wypetianego lub reprofilowango ubytku
(powierzchni). Obmiar robot odbywa si¢ w obecnosci Inspektora i wymaga jego akceptacji.
Nadmierna ilo$¢ wykonanej naprawy w stosunku do zatozen kontraktowych, wykonana bez
pisemnego upowaznienia Inspektora nie moze i nie bedzie stanowi¢ podstawy do roszczen o
dodatkowg zaplate.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogodlne zasady odbioru robot podano w ST-00 ,,Wymagania ogolne” pkt.8.

Odbiorowi podlegaja :

- podtoze betonowe,

- wykonanie naprawy i zabezpieczenie pretow zbrojeniowych oraz innych elementow stalowych
pozostawianych (osadzonych) w naprawianych elementach,

- wykonanie warstwy sczepnej,

- wykonana naprawa ubytku, wypehienie bruzdy lub reprofilacja powierzchni.

8.2. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Roboty objete niniejsza SST podlegaja odbiorowi robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu. Odbioér
powinien by¢ przeprowadzony w czasie umozliwiajacym wykonanie ewentualnych napraw wadliwie
wykonanych warstw, bez hamowania postepu robot. Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie



wyniki pomiaréw i badan z biezgcej kontroli materiatow i robot. Odbioru dokonuje Inspektor na
podstawie ogledzin, pomiaréw i wynikow badan Wykonawcy. Inspektor zleci Wykonawcy lub
niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie uzupetniajagcych badan i pomiarow wtedy gdy:

- zakres lub czgstotliwos¢ badan Wykonawcy sa niezgodne z niniejsza specyfikacja,

- istnieja jakiekolwiek watpliwosci co do jakosci robot lub rzetelnosci badan Wykonawcy.

Koszty tych badan ponosi Wykonawca tylko w przypadku gdy ich wyniki potwierdza watpliwosci
Inspektora. W przypadku stwierdzenia wad Inspektor ustali zakres do wykonania robot
poprawkowych lub poleci zerwanie 1 wymiang na nowg wadliwie wykonanej warstwy wg zasad
okreslonych w niniejszej specyfikacji. Inspektor moze uzna¢ wadg za nie majaca zasadniczego
wplywu na cechy eksploatacyjne obiektu i ustali¢ zakres i wielko$¢ potracen za obnizong jakosc.
Roboty poprawkowe lub zerwanie i wymian¢ wadliwie wykonanej warstwy na nowa Wykonawca
wykona na wlasny koszt w ustalonym terminie ustalonym z Inspektorem.

9. PODSTAWA PEATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST-00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 9.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-EN 1504-1:2006 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Definicje,
wymagania, sterowanie jako$cig i ocena zgodnosci — Czg$¢ 1: Definicje

PN-EN 1504-2:2006 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Definicje,
wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci — Cze$¢ 2: Systemy ochrony powierzchniowe;j
betonu

PN-EN 1504-3:2006 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Definicje,
wymagania, sterowanie jako$cig i ocena zgodnosci — Cze¢$¢ 3: Naprawy konstrukcyjne i
niekonstrukcyjne.

PN-EN 1504-4:2006 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Definicje,
wymagania, sterowanie jako$cig i ocena zgodnosci — Czgs$¢ 4: Laczenie konstrukcyjne

PN-EN 1504-6:2007 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Definicje,
wymagania, sterowanie jako$cig i ocena zgodnosci — Czg$¢ 6: Kotwienie stalowych pretow
zbrojeniowych.

PN-EN 1504-7:2007 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Definicje,
wymagania, sterowanie jako$cig i ocena zgodnosci — Cz¢$¢ 7: Ochrona zbrojenia przed korozja.
PN-EN 1504-9:2010 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Definicje,
wymagania, sterowanie jako$cig i ocena zgodnosci — Czg§¢ 9: Ogolne zasady dotyczace stosowania
wyrobow 1 systemow.

PN-EN 1504-10:2005 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Definicje,
wymagania, sterowanie jako$cig i ocena zgodnosci — Cz¢$¢ 10: Stosowanie wyrobow i systemow na
placu budowy oraz sterowanie jako$cig prac

PN-EN 12190:2000 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Metody badan
— Oznaczanie wytrzymalosci na $ciskanie zaprawy naprawczej

10.2. Inne dokumenty

1. Procedura badawcza IBDiM nr PB-TM-X3 — Badanie przyczepnosci powtoki (lub wyprawy)
ochronnej do betonu — Metoda ,,pull-off”
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem posadzek betonowych w ramach zadania pt.:
Remont tarasu wejscia gtownego w Szkole Podstawowej nr 6 w Nowym Targu

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonywaniem
konstrukcji betonowych i zelbetowych w obiektach kubaturowych oraz obiektach budownictwa
inzynieryjnego. SST dotyczy wszystkich czynnosci majacych na celu wykonanie robot zwigzanych z:
— przygotowaniem mieszanki betonowe;j,

— ukfadaniem i zaggszczaniem mieszanki betonowe;,

— pielegnacja betonu.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi
w ST ,,Wymagania og6lne”, a takze podanymi ponize;j:

Beton zwykty — beton o gestosci powyzej 1,8 t/m3 wykonany z cementu, wody, kruszywa
mineralnego o frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkow mineralnych i
domieszek chemicznych.

Mieszanka betonowa — mieszanka wszystkich sktadnikow przed zwigzaniem betonu.

Zaczyn cementowy — mieszanka cementu i wody.

Zaprawa — mieszanka cementu, wody, sktadnikow mineralnych i ewentualnych dodatkoéw
przechodzacych przez sito kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm.

Nasigkliwo$¢ betonu — stosunek masy wody, ktorg zdolny jest wchtona¢ beton, do jego masy w stanie
suchym.

Stopien wodoszczelno$ci — symbol literowo-liczbowy (np. W8) klasyfikujacy beton pod wzgledem
przepuszczalnos$ci wody. Liczba po literze W oznacza dziesigciokrotng warto$¢ ci§nienia wody w
MPa, dziatajacego na probki betonowe.

Stopien mrozoodpornosci — symbol literowo-liczbowy (np. F150) klasyfikujacy beton pod wzgledem
jego odporno$ci na dziatania mrozu. Liczba po literze F oznacza wymagang liczbe cykli zamrazania i
odmrazania probek betonowych, przy ktorej ubytek masy jest mniejszy niz 2%.

Klasa betonu — symbol literowo-liczbowy (np. B30) klasyfikujacy beton pod wzglgdem jego



wytrzymatosci na $ciskanie. Liczba po literze B oznacza wytrzymalos¢ gwarantowanag RbG w MPa.
Wytrzymatos¢ gwarantowana betonu na $ciskanie RbG — wytrzymato$¢ (zapewniona z 95 %
prawdopodobienstwem) uzyskania w wyniku badania na $Sciskanie kostek sze§ciennych o boku 150
mm, wykonanych, przechowywanych i badanych zgodnie z norma PN-B-06250.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ materialow i wykonywanych robot oraz za zgodnos¢
z dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru.

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST-00 ,,Wymagania ogolne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

Ogolne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ,,Wymagania
ogoblne” pkt 2.

Wymagania dotyczace jako$ci mieszanki betonowej reguluja odpowiednie polskie normy.

2.1. Sktadniki mieszanki betonowej

2.1.1. Cement — wymagania i badania

Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi spelnia¢ wymagania zawarte w normie PN-B-19701.
Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego (bez dodatkow) klasy:

— dla betonu klasy B25 — klasa cementu 32,5 NA,

— dla betonu klasy B30, B35 i B40 — klasa cementu 42,5 NA,

— dla betonu klasy B45 i wigkszej — klasa cementu 52,5 NA.

Do kazdej partii dostarczonego cementu musi by¢ dotaczone §wiadectwo jakosci (atest). Kazda partia
dostarczonego cementu przed jej uzyciem do wytworzenia mieszanki betonowej musi uzyskaé
akceptacje Inspektora nadzoru.

Zakazuje si¢ pobierania cementu ze stacji przesypowych (silosow), jezeli nie ma pewnosci, ze
dostarczany jest tam tylko jeden rodzaj cementu z tej samej cementowni.

Przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej cement powinien podlega¢ nastgpujacym
badaniom:

— oznaczenie czasu wigzania i zmiany objetosci wg norm PN-EN 196-1;1996, PN-EN 196-3;1996,
PN-EN 196-6;1997,

— sprawdzenie zawarto$ci grudek.

Wyniki wyzej wymienionych badan dla cementu portlandzkiego normalnie twardniejacego musza
spelniaé nastepujagce wymagania (przy oznaczaniu czasu wigzania w aparacie Vicata):

— poczatek wigzania — najwcze$niej po uptywie 60 minut,

— koniec wigzania — najpdzniej po uptywie 10 godzin.

Przy oznaczaniu rownomierno$ci zmiany objetosci:

— wg proby Le Chateliera — nie wigcej niz 8 mm,

— wg proby na plackach — normalna.

Cementy portlandzkie normalnie i szybko twardniejgce podlegaja sprawdzeniu zawarto$ci grudek
(zbrylen), nie dajacych si¢ rozgnie$¢ w palcach i nie rozpadajacych si¢ w wodzie. Nie dopuszcza si¢
wystepowania w cemencie wigkszej niz 20% cigzaru cementu ilosci grudek nie dajacych si¢ rozgnies¢
w palcach i nie rozpadajacych si¢ w wodzie. Grudki nalezy usung¢ poprzez przesianie przez sito o
boku oczka kwadratowego 2 mm. W przypadku, gdy wymienione badania wykaza niezgodno$¢ z
normami, cement nie moze by¢ uzyty do wykonania betonu.

Magazynowanie:

— cement pakowany (workowany) — sktady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym
terenie zabezpieczone z bokow przed opadami) lub magazyny zamknigte (budynki lub pomieszczenia
o szczelnym dachu i §cianach);

— cement luzem — magazyny specjalne (zbiorniki stalowe lub zelbetowe przystosowane do
pneumatycznego zatadunku i wytadunku cementu luzem, zaopatrzone w urzadzenia do
przeprowadzania kontroli objgtosci cementu znajdujacego si¢ w zbiorniku lub otwory do
przeprowadzania kontroli objeto$ci cementu, wilazy do czyszczenia oraz klamry na wewnetrznych
$cianach).

Podtoza sktadéw otwartych powinny by¢ twarde i1 suche, odpowiednio pochylone, zabezpieczajace
cement przed §ciekami wody deszczowej 1 zanieczyszczen. Podlogi magazynow zamknigtych powinny
by¢ suche i czyste, zabezpieczajace cement przed zawilgoceniem i zanieczyszczeniem.



Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca przechowywania. Cement nie
moze by¢ uzyty do betonu po okresie:

— 10 dni, w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,

— po uptywie terminu trwato$ci podanego przez wytwornig, w przypadku przechowywania w sktadach
zamknigtych.

Kazda partia cementu, dla ktorej wydano oddzielne swiadectwo jakosci powinna by¢ przechowywana
osobno w sposéb umozliwiajacy jej tatwe rozroznienie.

2.1.2. Kruszywo

Kruszywo do betonu powinno charakteryzowac sig¢ statoscig cech fizycznych i jednorodnos$cia
uziarnienia pozwalajgcg na wykonanie partii betonu o statej jakosci.

Poszczegolne rodzaje i frakcje kruszywa musza by¢ na placu sktadowym oddzielnie sktadowane na
umocnionym i czystym podlozu w sposob uniemozliwiajgcy mieszanie sig.

Kruszywa grube powinny wykazywaé wytrzymato$¢ badana przez Sciskanie w cylindrze zgodng z
wymaganiami normy PN-B-06714.40.

W kruszywie grubym nie dopuszcza si¢ grudek gliny.

W kruszywie grubszym zawarto$¢ podziarna nie powinna przekracza¢ 5%, a nadziarna 10%.

Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wigksze niz:

— 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,

— 3/4 odlegltosci w swietle miedzy pretami zbrojenia, lezacymi w jednej ptaszczyznie prostopadtej do
kierunku betonowania.

Do betonéw klas B30 i wyzszych nalezy stosowac wylgcznie grysy granitowe lub bazaltowe marki 50,
o maksymalnym wymiarze ziarna 16 mm.

Stosowanie gryséw z innych skal dopuszcza si¢ pod warunkiem, Ze zostaty one zbadane w placowce
badawczej wskazanej przez zamawiajacego, a wyniki badan spetniajg wymagania dotyczace grysow
granitowych i bazaltowych.

Grysy powinny odpowiada¢ nastepujacym wymaganiom:

— zawarto$¢ pytow mineralnych — do 1%,

— zawarto$¢ ziaren nieforemnych (to jest wydtuzonych ptaskich) — do 20%,

— wskaznik rozkruszenia:

* dla gryséw granitowych — do 16%,

* dla gryséw bazaltowych i innych — do 8%,

— nasigkliwo$¢ — do 1,2%,

— mrozoodporno$¢ wedtug metody bezposredniej — do 2%,

— mrozoodporno$¢ wg zmodyfikowanej metody bezposredniej do 10%,

— reaktywnos¢ alkaliczna z cementem okre$lona wg normy PN-B-06714.34 nie powinna wywotywac
zwickszenia wymiaréw liniowych ponad 0,1%,

— zawarto$¢ zwigzkow siarki — do 0,1%,

— zawarto$¢ zanieczyszczen obcych — do 0,25%,

— zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych, nie dajacych barwy ciemniejszej od wzorcowej wg normy
PN-B-06714.26.

Kruszywem drobnym powinny by¢ piaski o uziarnieniu do 2 mm pochodzenia rzecznego lub
kompozycja piasku rzecznego i kopalnianego uszlachetnionego.

Zawarto$¢ poszczegolnych frakcji w stosie okruchowym piasku powinna si¢ mie$ci¢ w granicach:
—do 0,25 mm — 14+19%,

—do 0,50 mm — 33+48%,

—do 1,00 mm — 53+76%.

Piasek powinien spelnia¢ nastgpujace wymagania:

— zawarto$¢ pytow mineralnych — do 1,5%,

— reaktywnos¢ alkaliczna z cementem okre$lona wg normy PN-B06714.34 nie powinna wywolywac
zwickszenia wymiaréw liniowych ponad 0,1%,

— zawarto$¢ zwigzkow siarki — do 0,2%,

— zawarto$¢ zanieczyszczen obcych — do 0,25%,

— zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych — nie dajaca barwy ciemniejszej od wzorcowej wg normy
PN-B-06714.26,

— w kruszywie drobnym nie dopuszcza si¢ grudek gliny.



Piasek pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom niepelnym obejmujacym:

— oznaczenie sktadu ziarnowego wg normy PN-B-06714.15,

— oznaczenie zawarto$ci zanieczyszczen obcych wg normy PN-B06714.12,

— oznaczenie zawarto$ci grudek gliny, ktére oznacza si¢ podobnie, jak zawarto$¢ zanieczyszczen
obcych,

— oznaczenie zawarto$ci pylow mineralnych wg normy PN-B-06714.13.

Dostawca kruszywa jest zobowiazany do przekazania dla kazdej partii kruszywa wynikow jego
petnych badan wg normy PN-B-06712 oraz wynikéw badania specjalnego dotyczace reaktywnosci
alkalicznej w terminach przewidzianych przez Inspektora nadzoru.

W przypadku, gdy kontrola wykaze niezgodno$¢ cech danego kruszywa z wymaganiami normy PN-B-
06712, uzycie takiego kruszywa moze nastgpi¢ po jego uszlachetnieniu (np. przez plukanie lub
dodanie odpowiednich frakcji kruszywa) i ponownym sprawdzeniu. Nalezy prowadzi¢ biezaca
kontrole wilgotnos$ci kruszywa wg normy PN-B-06714.18 dla korygowania receptury roboczej betonu.
2.1.3. Woda zarobowa — wymagania i badania

Woda zarobowa do betonu powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-32250.

Jezeli wodg do betonu przewiduje si¢ czerpaé z wodociggow miejskich, to woda ta nie wymaga
badania.

2.1.4. Domieszki i dodatki do betonu

Zaleca si¢ stosowanie do mieszanek betonowych domieszek chemicznych:

- plastyfikatory i superplastyfikatory — redukujg ilos¢ wody w mieszance, beton lepiej si¢ zaggszcza,
ma wigkszg jednorodnos$¢ i szczelnosé

— napowietrzajgce — tworzac w mieszance mikropory zmniejszajac chtonno$¢ betonu, zwickszaja
mrozoodpornos¢, zmniejszaja nasigkliwosc;

— przyspieszajgce wiazanie i twardnienie — podczas prac zagrozonych wystgpieniem ujemnych
temperatur powietrza;

- opOzniajace wigzanie — betonowanie w wysokich temperaturach powietrza, betonowanie
masywnych konstrukc;ji;

- uszczelniajgce — zmniejszajg chlonnos$¢ betonu zwigkszajac jego twardos¢; betony wodoszczelne,
zwigkszaja odpornos¢ na agresywne substancje chemiczne wystgpujace w gruncie.

Dopuszcza si¢ stosowanie domieszek kompleksowych:

— napowietrzajgco-uplastyczniajacych,

— przyspieszajgco-uplastyczniajgcych.

Domieszki do betonéw musza mie¢ aprobaty, wydane przez Instytut Techniki Budowlanej lub Instytut
Drog i Mostow oraz posiadac atest producenta.

2.2. Beton

Klasy betonu:

- C 8/10 — betonowe wylewki podlogowe, warstwa wyrownawcza wykonywana na gruncie przed
utozeniem nawierzchni, warstwa stabilizujgca grunt przed betonowaniem fundamentow;

- C 10/12 — fundamenty i cokoty lekkich ogrodzen, fundamenty lekkich taraséw, wiat garazowych
oraz altan, wylewki podtogowe;

- C 12/15 — fundamenty domoéw, budynkéw gospodarczych oraz pogrodzen, nadlewki na stropach
gestozebrowych, nadproza, wience, stupki wzmacniajgce Sciany, schody zewngtrzne i wewnetrzne;

- C 16/20 — stropy filigran, stropy Akerman, stropy zelbetowe $redniej rozpigtosci, schody, wience,
nadproza, fundamenty, ptyty fundamentowe;

- C 20/25 — duze i masywne stropy zelbetowe, stupy podpierajace konstrukcje, zelbetowe Sciany nosne
Sktad mieszanki betonowej ustala laboratorium Wykonawcy lub wytworni betonéw i wymaga on
zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru.

Stosunek poszczegodlnych frakeji kruszywa grubego ustalany do§wiadczalnie powinien odpowiadad
najmniejszej jamistosci.

Konsystencja mieszanek betonowych:

- gestoplastyczna klasa S1 — elementy o prostych ksztaltach, rzadko zbrojone; do zaggszczania

- plastyczna klasa S1 - elementy o prostych lub ztozonych ksztaltach, rzadko albo normalnie zbrojone;
do zageszczania

- poiciekta klasa S2 i S3 — elementy o przekrojach ztozonych, gesto zbrojonych; do zaggszczania



- bardzo ciekfa klasa S4 - elementy o przekrojach zlozonych, ggsto zbrojonych; szalunki kolumn; do
zageszczania

- bardzo ciekfa, beton samozaggszczalny klasa S5 — elementy o ksztattach bardzo ztozonych, gesto
zbrojone, szalunki kolumn

Dopuszcza si¢ dwie metody badania:

— metoda Ve-Be,

— metoda stozka opadowego.

Roéznice pomigdzy zatozong konsystencja mieszanki a kontrolowang metodami okre§lonymi w normie
PN-B-06250 nie moga przekraczac:

—+20% wartosci wskaznika Ve-Be,

—+10 mm przy pomiarze stozkiem opadowym.

3.SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,,Wymagania ogolne” pkt 3.

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora
nadzoru. Dozatory musza mie¢ aktualne $wiadectwo legalizacji. Mieszanie sktadnikow powinno si¢
odbywac wylacznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania si¢ stosowania mieszarek
wolnospadowych).

Do podawania mieszanek nalezy stosowac pojemniki lub pompy przystosowane do podawania
mieszanek plastycznych. Do zaggszczania mieszanki betonowej nalezy stosowaé wibratory z
butawami o $rednicy nie wickszej od 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezacymi w
plaszczyznie poziomej, o czgstotliwosci 6000 drgan/min i faty wibracyjne charakteryzujace si¢
jednakowymi drganiami na catej dlugosci.

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace §rodkow transportowych podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt 4.
Transport mieszanki betonowej nalezy wykonywac przy pomocy mieszalnikow samochodowych (tzw.
gruszek). Ilos¢ ,,gruszek” nalezy dobrac tak, aby zapewni¢ wymagang szybko$¢ betonowania z
uwzglednieniem odleglo$ci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku
awarii samochodu. Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej mozna wykonywa¢ przy pomocy
pompy do betonu lub innych srodkéw zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru.

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dluzszy niz:

— 90 min. — przy temperaturze +15°C,

— 70 min. — przy temperaturze +20°C,

— 30 min. — przy temperaturze +30°C.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogo6lne zasady wykonania robot podano w ST ,,Wymagania ogolne” pkt 5.

Wykonaweca przedstawia Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot
uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty budowlane.

5.1. Zalecenia ogo6lne

Rozpoczecie robot betoniarskich moze nastgpic¢ na podstawie dostarczonego przez Wykonawce
szczegdtowego programu i dokumentacji technologicznej (zaakceptowanej przez Inspektora nadzoru)
obejmujace;j:

— wybor sktadnikow betonu,

— opracowanie receptur laboratoryjnych i roboczych,

— sposOb wytwarzania mieszanki betonowej,

— sposob transportu mieszanki betonowej,

— kolejnos¢ i sposob betonowania,

— wskazanie przerw roboczych i sposobu taczenia betonu w tych przerwach,

— sposob pielegnacji betonu,

— warunki rozformowania konstrukeji (deskowania),

— zestawienie koniecznych badan.

Przed przystgpieniem do betonowania powinna by¢ stwierdzona przez Inspektora nadzoru
prawidtowos¢ wykonania wszystkich robot poprzedzajacych betonowanie, a w szczegolnosci:



— prawidtowo$¢ wykonania deskowan, rusztowan, usztywnien pomostow itp.,

— prawidlowos¢ wykonania zbrojenia,

— zgodno$¢ rzednych z projektem,

— czysto$¢ deskowania oraz obecnos¢ wktadek dystansowych zapewniajacych wymagana wielkos¢
otuliny,

— przygotowanie powierzchni betonu uprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej,

— prawidlowos¢ wykonania wszystkich robdt zanikajgcych, miedzy innymi wykonania przerw
dylatacyjnych, warstw izolacyjnych, itp.,

— prawidlowos¢ rozmieszczenia i niezmiennos¢ ksztattu elementéw wbudowanych w betonowa
konstrukcje (kanalow, wpustow, saczkow, kotw, rur itp.),

— gotowosC sprzetu i urzadzen do prowadzenia betonowania.

Roboty betoniarskie musza by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm: PN-B-06250 i PN-B-06251.
Betonowanie mozna rozpocza¢ po uzyskaniu zezwolenia Inspektora nadzoru potwierdzonego wpisem
do dziennika budowy.

5.2. Wytwarzanie i podawanie mieszanki betonowej

Wytwarzanie mieszanki betonowej powinno odbywac si¢ wytacznie w wyspecjalizowanym zakladzie
produkcji betonu, ktéry moze zapewni¢ zadane w ST wymagania.

Dozowanie sktadnikow do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane wytacznie wagowo z
doktadnoscia:

—+2% — przy dozowaniu cementu i wody,

— £3% — przy dozowaniu kruszywa.

Dozatory muszg mie¢ aktualne Swiadectwo legalizacji.

Wagi powinny by¢ kontrolowane co najmniej raz w roku.

Urzadzenia dozujace wodg i ptynne domieszki powinny by¢ sprawdzane co najmniej raz w miesigcu.
Przy dozowaniu sktadnikow powinno si¢ uwzglednia¢ korekt¢ zwigzang ze zmiennym zawilgoceniem
kruszywa.

Czas mieszania nalezy ustali¢ do§wiadczalnie, jednak nie powinien on by¢ krétszy niz 2 minuty.

Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowa ¢ pojemniki o konstrukcji umozliwiajacej fatwe
ich oproznianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu
pomp wymaga si¢ sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie.

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysoko$ci wigkszej niz 0,75 m od powierzchni, na ktora
spada. W przypadku, gdy wysokos¢ ta jest wicksza, nalezy mieszanke podawac za pomocg rynny
zsypowej (do wysokosci 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0 m).

Przy wykonywaniu elementow konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ wymogow
dokumentacji technologicznej, ktéra powinna uwzglednia¢ nastgpujace zalecenia:

— w fundamentach, $cianach i ramach mieszanke betonowa nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika
lub rurociggu pompy badz tez za posrednictwem rynny warstwami o grubosci do 40 cm, zaggszczajac
wibratorami wgtebnymi,

— przy wykonywaniu plyt mieszanke betonowa nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub
rurociggu pompy,

— przy betonowaniu oczepow, gzymsow, wspornikow, zamkow i stref przydylatacyjnych stosowac
wibratory wglebne.

Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy spelnia¢ nastepujace warunki:

— wibratory wglebne stosowac o czgstotliwosci min. 6000 drgan na minute, z butawami o $rednicy nie
wigkszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezgcymi w plaszczyznie poziome;,

— podczas zaggszczania wibratorami wglebnymi nie wolno dotykaé zbrojenia butawg wibratora,

— podczas zaggszczania wibratorami wglebnymi nalezy zaglebia¢ butawe na glgbokos¢ 5+8 cm w
warstwe poprzednig i przytrzymywac bulawe w jednym miejscu w czasie 20+30 s., po czym
wyjmowa¢ powoli w stanie wibrujgcym,

— kolejne miejsca zaglebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest
promieniem skutecznego dziatania wibratora; odlegtos¢ ta zwykle wynosi 0,3+0,5 m,

— belki (fawy) wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu plyt pomostow
i charakteryzowac si¢ jednakowymi drganiami na catej dtugosci;

— czas zaggszczania wibratorem powierzchniowym lub belka (tata) wibracyjng w jednym miejscu
powinien wynosi¢ od 30 do 60 s.,



— zasieg dziatania wibratoroéw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku glgbokosci i
od 1,0 do 1,5 m w kierunku dlugosci elementu; rozstaw wibratoréw nalezy ustali¢ do§wiadczalnie tak,
aby nie powstawaty martwe pola.

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnionych z
Projektantem. Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno by¢ uzgodnione w
Projektantem, a w prostszych przypadkach mozna si¢ kierowac zasada, Ze powinna ona by¢
prostopadta do powierzchni elementu.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do
polaczenia betonu stwardniatego ze §wiezym przez usuni¢cie z powierzchni betonu stwardniatego,
luznych okruchéw betonu 1 warstwy szkliwa cementowego oraz zwilzenie woda.

Powyzsze zabiegi nalezy wykona¢ bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.

W przypadku przerwy w ukladaniu betonu zaggszczanym przez wibrowanie wznowienie betonowania
nie powinno si¢ odby¢ p6zniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu. Jezeli
temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C, czas trwania przerwy nie powinien przekracza¢ 2 godzin.
Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio
utozonego betonu.

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy, konieczne jest
wcze$niejsze przygotowanie odpowiedniego o$wietlenia, zapewniajacego prawidtowe wykonawstwo
robot i dostateczne warunki bezpieczenstwa pracy.

5.3. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu

Betonowanie konstrukeji nalezy wykonywa¢ wylacznie w temperaturach nie nizszych niz plus 5°C,
zachowujac warunki umozliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed
pierwszym zamarznigciem. Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na probkach
przechowywanych w takich samych warunkach, jak zabetonowana konstrukcja.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza si¢ betonowanie w temperaturze do —5°C, jednak wymaga to
zgody Inspektora nadzoru oraz zapewnienia temperatury mieszanki betonowej +20°C w chwili
uktadania i zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni.
Temperatura mieszanki betonowej w chwili oprézniania betoniarki nie powinna by¢ wyzsza niz 35°C.
Niedopuszczalne jest kontynuowanie betonowania w czasie ulewnego deszczu, nalezy zabezpieczy¢
miejsce robot za pomoca mat lub folii.

5.4. Pielggnacja betonu

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca si¢ przykrycie powierzchni betonu lekkimi
wodoszczelnymi ostonami zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed
deszczem i nastonecznieniem.

Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pdzniej niz po 12 godz. od zakonczenia
betonowania rozpocza¢ pielegnacje wilgotno$ciowa betonu i prowadzi€ jg co najmniej przez 7 dni
(przez polewanie co najmniej 3 razy na dobg).

Przy temperaturze otoczenia +15°C i wyzszej beton nalezy polewac w ciggu pierwszych 3 dni co 3
godziny w dzien i co najmniej 1 raz w nocy, a w nastepne dni co najmniej 3 razy na dobe.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spelnia¢ wymagania normy PN-B-32250.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami
przynajmniej do chwili uzyskania przez niego wytrzymatosci na $ciskanie co najmniej 15 MPa.

5.5. Wykanczanie powierzchni betonu

Dla powierzchni betonu obowigzujg nastgpujace wymagania:

— wszystkie betonowe powierzchnie musza by¢ gladkie i rowne, bez zaglebien migdzy ziarnami
kruszywa, przelomami i wybrzuszeniami ponad powierzchnie,

— pekniecia i rysy sa niedopuszczalne,

— réwnos¢ powierzchni ustroju no$nego przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiadaé
wymaganiom normy PN-B-10260; wypuklosci i wglebienia nie powinny by¢ wigksze niz 2 mm.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt 6. 6.1. Badania kontrolne
betonu

6.1. Wymagania ogélne

— Rozrdznia si¢ tolerancje normalne klasy N1 i N2 oraz specjalne. Klase¢ tolerancji N2 zaleca si¢ w



przypadku wykonywania elementéw szczegolnie istotnych z punktu widzenia niezawodnosci
konstrukcji o powaznych konsekwencjach jej zniszczenia oraz konstrukcji o charakterze
monumentalnym.

— Ustalenia projektowe powinny okresla¢ wszelkie wymagania dotyczace tolerancji specjalnych z
podaniem:

a) zmian wartosci odchylen dopuszczalnych podanych w niniejszym rozdziale,

b) innych typow odchylen, ktore powinny by¢ dodatkowo kontrolowane, poza warto§ciami podanymi
W normie, tacznie z okre§lonymi parametrami i warto§ciami dopuszczalnymi,

¢) specjalnych tolerancji w odniesieniu do wszystkich lub szczegdlnych elementow konstrukcji.

— Doktadnos$¢ pomiarow odchylek geometrycznych powinna by¢ okreslona w ustaleniach
projektowych.

— Odchylenia poziome usytuowania podpor i elementéw powinny by¢ mierzone w stosunku do osi
podtuznych i poprzecznych osnowy geodezyjnej pokrywajacych si¢ z osiami $cian lub stupow.

— Odchylenia poziome wzdtuz wysokosci budynku powinny przyjmowaé wartosci réznoimienne w
stosunku do uktadu rzeczywistego. W przypadku stwierdzenia odchylen o charakterze
systematycznym nalezy podja¢ dziatania korygujace.

6.2. Powierzchnie i krawedzie

— Dopuszczalne odchylenia od plaskiej formowanej lub wygtadzonej powierzchni na odcinku 2 m nie
powinny by¢ wigksze niz:

7 mm przy klasie tolerancji N1,

5 mm przy klasie tolerancji N2.

— Dopuszczalne odchylenia od plaskiej niewygladzonej powierzchni na odcinku 2 m nie powinny by¢
wigksze niz:

15 mm przy klasie tolerancji N1,

10 mm przy klasie tolerancji N2.

— Dopuszczalne lokalne odchylenia od ptaskiej formowanej lub wygladzonej powierzchni na odcinku
0,2 m nie powinny by¢ wicksze niz:

5 mm przy klasie tolerancji N1,

2 mm przy klasie tolerancji N2.

— Dopuszczalne lokalne odchylenia od ptaskiej niewygltadzonej powierzchni na odcinku 0,2 m nie
powinny by¢ wigksze niz:

6 mm przy klasie tolerancji N1,

4 mm przy klasie tolerancji N2.

— Dopuszczalne odchylenia linii krawedzi elementu na odcinku 1,0 m nie powinno by¢ wigksze niz:
4 mm przy klasie tolerancji N1,

2 mm przy klasie tolerancji N2.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST ,,Wymagania og6lne” pkt 7.

7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiaru jest 1 m® (metr sze$cienny) konstrukeji z betonu. Do obliczenia iloéci
przedmiarowej przyjmuje si¢ ilo$¢ konstrukcji wg dokumentacji projektowej. Z kubatury nie potraca
sie rowkow, skosow o przekroju rownym lub mniejszym od 6 cm?.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robot podano w ST ,,Wymagania og6lne” pkt. 8.

8.1. Zgodnos$¢ robot z dokumentacjg projektowa i ST

Roboty powinny by¢ wykonywane zgodnie z dokumentacja projektowa, specyfikacja techniczng oraz
pisemnymi decyzjami Inspektora nadzoru.

8.2. Odbior robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu

Podstawa odbioru robdt zanikajacych lub ulegajacych zakryciu jest:

— pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu roboét zgodnie z
dokumentacja projektowa i ST,

— inne pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru o wykonaniu robot.

Zakres robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu okreslajg pisemne stwierdzenia Inspektora



nadzoru lub inne dokumenty potwierdzone przez Inspektora nadzoru.

8.3. Odbior koncowy

Odbior koncowy odbywa sig¢ po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora nadzoru w dzienniku
budowy zakonczenia robo6t betonowych i spetnieniu innych warunkoéw dotyczacych tych robot
zawartych w umowie.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,,Wymagania ogolne” pkt 9.
9.1. Cena jednostkowa

Cena jednostkowa uwzglednia:

— zakup 1 dostarczenie niezbednych czynnikdéw produkcji,

— wykonanie deskowania oraz rusztowania z pomostem,

— oczyszczenie deskowania,

— przygotowanie i transport mieszanki,

— utozenie mieszanki betonowej z zaggszczeniem i pielegnacja,

— wykonanie przerw dylatacyjnych,

— wykonanie w konstrukeji wszystkich wymaganych projektem otworéw, jak rowniez osadzenie
potrzebnych zakotwien, marek, rur itp.,

— rozbiorke deskowan, rusztowan i pomostow,

— oczyszczenie stanowiska pracy i usuni¢cie, bedacych wlasnoscig Wykonawcy, materiatow
rozbiorkowych,

— wykonanie badan i pomiarow kontrolnych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1.Normy

PN-B-01801 Konstrukcje betonowe i zelbetowe. Podstawy projektowania.

PN-B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podzial, nazwy i okreslenia.

PN-EN 197-1 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodno$ci dla cementu powszechnego uzytku.
PN-EN 934-2 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Domieszki do betonu. Definicje i wymagania.
PN-B-06250 Beton zwykty.

PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-B-14501 Zaprawy budowlane zwykle.

PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu.

PN-B-32250 Materialy budowlane. Woda do betonu i zaprawy.

PN-B-04500 Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

PN-D-96000 Tarcica iglasta ogdlnego przeznaczenia.

PN-D-96002 Tarcica li$ciasta ogdlnego przeznaczenia.

PN-D-95017 Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste. Wspdlne wymagania i badania.
PN-ISO-9000 (seria 9000, 9001, 9002 i 9003). Normy dotyczace zarzadzania jako$cia i zapewnienie
jakosci.

10.2.Inne

Instrukcje Instytutu Techniki Budowlane;j:

— 240/82 Instrukcja zabezpieczenia przed korozja konstrukcji betonowych i zelbetowych,

—306/91 Zabezpieczenie korozji alkalicznej betonu przez zastosowanie dodatkoéw mineralnych,

— Warunki wykonania i odbioru rob6t budowlanych.
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru zbrojenia betonu w ramach zadania:

Remont tarasu wejscia gtownego w Szkole Podstawowej nr 6 w Nowym Targu

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach
matych prostych robo6t i konstrukeji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje
pewnosc, ze podstawowe wymagania beda spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na
podstawie do§wiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlane;.

1.3. Zakres robdt objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji maja zastosowanie przy wykonywaniu zbrojenia
konstrukcji zwigzanych z wykonywaniem zadania okreslonego w pkt.1.1 ..

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci majgce na celu wykonanie robot
zwigzanych z:

— przygotowaniem zbrojenia,

— montazem zbrojenia,

— kontrolg jako$ci robdt i materiatow.

Zakres robot obejmuje elementy konstrukcyjne fundamentéw, podpoér, muréw, konstrukcje
szkieletowe, ptyty, belki, podciagi, gzymsy oraz konstrukcje zwigzane z wyposazeniem i obstugg
obiektow.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sa zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w ST ,,Wymagania ogolne”.

Prety stalowe wiotkie — prety stalowe o przekroju kotowym Zebrowane o $rednicy do 40 mm.
Zbrojenie niesprezajace — zbrojenie konstrukceji betonowej niewprowadzajace do niej naprezen w
sposob czynny.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja
projektowa, ST 1 poleceniami Inspektora nadzoru.

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST-00.



2. MATERIALY

Ogolne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,,Wymagania
ogoblne” pkt 2.

2.1. Stal zbrojeniowa

2.1.1. Asortyment stali zbrojeniowe;j

Do zbrojenia konstrukeji zelbetowych pretami wiotkimi w obiektach budowlanych objetych zakresem
kontraktu stosuje si¢ stal klas i gatunkéw wg dokumentacji projektowej, wg normy PN-H-84023/6:
AIIIN, gatunku RB500W/BSt500S-O.T.B. oraz stal klasy Al, gatunku St3SX-b.

2.2. Siatka stalowa — stropy, plyty fundamentowe, podiogi na gruncie, grube jastrychy. Produkowana
ze sztywnego drutu $rednicy 4 — 8 mm, oczka o wymiarach 15x15 20x20 cm.

2.3. Drut montazowy

Do montazu pretoéw zbrojenia nalezy uzywaé wyzarzonego drutu stalowego, tzw. wigzatkowego.

2.4. Podkladki dystansowe

Dopuszcza si¢ stosowanie stabilizatorow i podktadek dystansowych wylacznie z betonu. Podktadki
dystansowe muszg by¢ przymocowane do pretow.

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,,Wymagania ogolne” pkt 3.

Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach budowlanych
powinien spetnia¢ wymagania obowiazujace w budownictwie ogoélnym. W szczegolnosci wszystkie
rodzaje sprzetu, jak: gietarki, prosciarki, zgrzewarki, spawarki powinny by¢ sprawne oraz posiadaé
fabryczna gwarancje i instrukcje obstugi. Sprzet powinien spetia¢ wymagania BHP, jak przyktadowo
ostony zgbatych i pasowych urzadzen mechanicznych. Miejsca lub elementy szczegdlnie
niebezpieczne dla obstugi powinny by¢ specjalnie oznaczone. Sprzet ten powinien podlega¢ kontroli
osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby obstugujace sprzet powinny by¢ odpowiednio
przeszkolone.

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,,Wymagania ogolne” pkt 4.

Prety do zbrojenia powinny by¢ przewozone odpowiednimi srodkami transportu, w sposob
zapewniajacy uniknigcie trwatych odksztalcen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne zasady wykonania robdt podano w ST ,,Wymagania ogolne” pkt 5.

5.1. Organizacja robot

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot
uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty zbrojarskie.

5.2. Przygotowanie zbrojenia

5.2.1. Przygotowanie, montaz i odbior zbrojenia powinien odpowiada¢ wymaganiom normy

PN 91/5-10042, a klasy i gatunki stali winny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa.

5.2.2. Czyszczenie pretow

Prety przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkow rdzy,
kurzu i btota. Prety zbrojenia zathuszczone lub zabrudzone farbg olejna mozna opala¢ lampami
benzynowymi lub czysci¢ preparatami rozpuszczajacymi thuszcze.

Stal narazona na cho¢by chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ woda stodka.

Stal pokryta tuszczacy si¢ rdzg i zablocong oczyszcza si¢ szczotkami drucianymi recznie lub
mechanicznie badz tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju
poprzecznego pretow.

Stal tylko zabrudzona mozna zmy¢ strumieniem wody.

Prety oblodzone odmraza si¢ strumieniem cieplej wody.

Mozliwe sg rowniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez Inspektora
nadzoru.

5.2.3. Prostowanie pretow

Dopuszcza si¢ prostowanie pretow za pomoca kluczy, mlotkow, Scianek. Dopuszczalna wielkosé
miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm.



5.2.4. Ciecie pretow zbrojeniowych

Ciecie pretow nalezy wykonywac przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazane jest
sporzadzenie w tym celu planu cigcia. Cigcia przeprowadza si¢ przy uzyciu mechanicznych nozy.
Dopuszcza si¢ rowniez cigcie palnikiem acetylenowym lub szlifierkami z tarczami do cigcia metalu.
5.2.5. Odgigcia pretow, haki

Minimalne $rednice trzpieni uzywanych przy wykonywaniu hakéow zbrojenia podaje tabela Nr 23
normy PN-S-10042. Minimalna odleglos¢ od krzywizny preta do miejsca, gdzie mozna na nim
potozy¢ spoing, wynosi 10d dla stali A-III i A-II lub 5d dla stali A-I. Na zimno na budowie mozna
wykonywac¢ odgigcia pretow o srednicy d, 12 mm. Prgty o $rednicy d, > 12 mm powinny by¢ odginane
z kontrolowanym podgrzewaniem.

W miejscach zagigé i zalaman elementow konstrukeji, w ktorych zagieciu ulegaja jednoczesnie
wszystkie prety zbrojenia rozcigganego, nalezy stosowac $rednic¢ zagigcia rowna co najmniej 20d.
Wewnetrzna $rednica odgigcia strzemion 1 pretoéw montazowych powinna spetnia¢ warunki podane dla
hakéw. Przy odbiorze hakow i odgieé pretow nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na ich zewnetrzng
stron¢. Niedopuszczalne sg tam pgknigcia powstate podczas wyginania.

5.3. Montaz zbrojenia

5.3.1. Wymagania ogdlne

Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwia¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton. Po
utozeniu zbrojenia w deskowaniu rozmieszczenie prgtow wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie
moze ulec zmianie. W konstrukcj¢ mozna wbudowac stal pokryta co najwyzej nalotem nieluszczacej
si¢ rdzy.

Nie mozna wbudowac stali zattuszczonej smarami lub innymi §rodkami chemicznymi, zabrudzonej
farbami, zabtoconej i oblodzone;j, stali, ktora byla wystawiona na dziatanie stonej wody.

Minimalna grubos$¢ otuliny zewngtrznej w Swietle pretow i powierzchni przekroju elementu
zelbetowego powinna wynosi¢ co najmnie;j:

— 0,07 m — dla zbrojenia gldéwnego fundamentow i podpor masywnych,

— 0,055 m — dla strzemion fundamentéw i podp6r masywnych,

— 0,05 m — dla pretow gtownych lekkich podpor i pali,

— 0,03 m — dla zbrojenia gldéwnego ram, belek, podciagdow, gzymsow,

— 0,025 m — dla strzemion ram, belek, podciggow i zbrojenia ptyt, gzymsow.

Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysokos¢ w trakcie
betonowania jest niedopuszczalne. Niedopuszczalne jest chodzenie po wykonanym szkielecie
zbrojeniowym.

5.3.2. Montowanie zbrojenia

Prety zbrojenia nalezy faczy¢ w sposob okreslony w dokumentacji projektowe;.

Skrzyzowania pretow nalezy wigzaé drutem wigzatkowym, zgrzewac lub taczy¢ tzw. stupkami
dystansowymi. Drut wigzatkowy, wyzarzony o $rednicy 1 mm, uzywa si¢ do laczenia pretow o
$rednicy do 12 mm, przy $rednicach wigkszych nalezy stosowac drut o $rednicy 1,5 mm.

W szkieletach zbrojenia belek i stupow nalezy taczy¢ wszystkie skrzyzowania pretow naroznych ze
strzemionami, a pozostalych prgtow — na przemian.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST ,,Wymagania ogolne” pkt 6.

Kontrola jako$ci robot wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnos$ci z dokumentacja
projektowg oraz podanymi powyzej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi przed
betonowaniem.

Przy odbiorze stali dostarczonej na budowe nalezy przeprowadzi¢ nastgpujace badania:

— sprawdzenie zgodnosci przywieszek z zamowieniem,

— sprawdzenie stanu powierzchni wg normy PN-H-93215,

— sprawdzenie wymiaré6w wg normy PN-H-93215,

— sprawdzenie masy wg normy PN-H-93215,

— proba rozciggania wg normy PN-EN 10002-1 + AC1:1998,

— proéba zginania na zimno wg normy PN-H-04408.

Do badania nalezy pobra¢ minimum 3 probki z kazdego krggu lub wigzki. Probki nalezy pobrac z
roznych miejsc kregu.



Jakos¢ pretow nalezy oceni¢ pozytywnie, jezeli wszystkie badania odbiorcze dadza wynik pozytywny.
Dopuszczalne tolerancje wymiarow w zakresie cigcia, gigeia i rozmieszczenia zbrojenia podano
ponizej.

Usytuowanie pretow:

— otulenie wkladek wedtug projektu zwigkszone maksymalnie 5 mm, nie przewiduje si¢ zmniejszenia
grubosci otuliny,

— rozstaw pretow w swietle: 10 mm,

— odstep od czota elementu lub konstrukcji: £10 mm,

— dlugos¢ preta miedzy odgieciami: £10 mm,

— miejscowe wykrzywienie: £5 mm.

Poprzeczki pod kable nalezy wykona¢ z doktadnoscia: +1 mm (wzajemne odleglosci mierzone w
przekroju poprzecznym).

Niezaleznie od tolerancji podanych powyzej obowiazuja nastgpujace wymagania:

— dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia gtdéwnego nie powinno
przekraczac 3%,

— liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie moze przekraczac¢ 25% ogoélnej ich liczby na
tym precie,

—réznica w rozstawie miedzy pretami gtdéwnymi nie powinna przekracza¢ £0,5 cm,

—rdéznice w rozstawie strzemion nie powinny przekracza¢ +2 cm.

7. OBMIAR ROBOT

Ogo6lne zasady obmiaru robot podano w ST ,,Wymagania ogolne” pkt 7.

7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest 1 kilogram. Do obliczania naleznosci przyjmuje si¢ teoretyczng ilos¢ (kg)
zmontowanego uzbrojenia, tj. taczna dtugos¢ pretow poszczegolnych srednic pomnozong
odpowiednio przez ich masg¢ jednostkowsa (kg/m). Nie dolicza si¢ stali uzytej na zaktady przy taczeniu
pretow, przektadek montazowych ani drutu wigzalkowego. Nie uwzglednia si¢ tez zwigkszonej ilosci
materialu w wyniku stosowania przez Wykonawce pretow o srednicach wigkszych od wymaganych w
dokumentacji projektowe;j.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robo6t podano w ST Kod ,,Wymagania og6lne” pkt 8.

8.1. Zgodnos$¢ robot z dokumentacjg projektowa i ST

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa i ST oraz pisemnymi poleceniami
Inspektora nadzoru.

8.2. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

8.2.1. Dokumenty i dane

Podstawa odbioru robdt zanikajacych lub ulegajacych zakryciu sa:

— pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu roboét zgodnie z
dokumentacja projektowa i ST,

— inne pisemne stwierdzenia Inspektora nadzoru o wykonaniu robot.

8.2.2. Zakres robot

Zakres robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu okre$lajg pisemne stwierdzenia Inspektora
nadzoru lub inne potwierdzone przez niego dokumenty.

8.3. Odbior koncowy

Odbior koncowy odbywa sig¢ po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora nadzoru w dzienniku
budowy zakonczenia robot zbrojarskich i pisemnego zezwolenia Inspektora nadzoru na rozpoczecie
betonowania elementow, ktorych zbrojenie podlega odbiorowi.

Odbior powinien polegac na sprawdzeniu:

— zgodnos$ci wykonania zbrojenia z dokumentacja projektowa,

— zgodnosci z dokumentacjg projektowa liczby pretow w poszczegolnych przekrojach,

— rozstawu strzemion,

— prawidlowosci wykonania hakow, zlacz i dlugosci zakotwien pretow,

— zachowania wymaganej projektem otuliny zbrojenia.

Do odbioru robdt maja zastosowanie postanowienia zawarte w ST ,,Wymagania ogolne” pkt 8.



9. PODSTAWA PEATNOSCI

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ,,Wymagania ogdlne” pkt 9.

9.1. Cena jednostkowa

Cena jednostkowa obejmuje:

— zapewnienie niezbednych czynnikéw produkcji,

— oczyszczenie 1 wyprostowanie, wygiecie, przycinanie pretow stalowych,

— laczenie pretow, w tym spawane ,,na styk” lub ,,na zaktad”,

— montaz zbrojenia przy uzyciu drutu wigzatkowego w deskowaniu zgodnie z dokumentacja
projektowa i niniejszg ST,

— wykonanie badan i pomiarow,

— oczyszczenie terenu robot z odpadow zbrojenia, stanowigcych wlasno$¢ Wykonawcy 1 usunigcie ich
poza teren budowy.

10. PRZEPISY ZWIAAZANE

10.1. Normy

PN-ISO 6935-1:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gladkie.

IDT-ISO 6935-1:1991

PN-ISO 6935-1/AK:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gladkie. Dodatkowe wymagania.
PN-ISO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu.

IDT-ISO 6935-2:1991 Prety zebrowane

PN-ISO 6935-2/AK:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane. Dodatkowe wymagania
Poprawki PN-ISO 6935-2//AK:1998/Ap1:1999

PN 82/H-93215 Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu Poprawki: 1. BI 4/91 poz. 27

2. BI 8/92 poz. 38 Zmiany 1. BI 4/84 poz. 17

PN-S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.
PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

Zmiany PN-H-84023-06/A1:1996 Stal okreslonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki.
PN-H-04408 Metale. Technologiczna proba zginania.

PN-EN 10002-1 + AC1:1998 Metale: Proba rozciggania. Metoda badania w temperaturze otoczenia.
PN-B-03264 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

Instrukcje Instytutu Techniki Budowlane;j:

— Instrukcja zabezpieczenia przed korozja konstrukeji,
— Warunki wykonania i odbioru rob6t budowlanych.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST-08
Kod CPV 45430000 UKLADANIE PLYTEK NA PODLOGACH
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania ogdlne dotyczace
wykonania i odbioru robot wyktadzinowych w zadaniu:

Remont tarasu wejscia gtéwnego w Szkole Podstawowej nr 6 w Nowym Targu

1.1. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (SST) stanowi podstawe opracowania szczegdtowej specyfikacji technicznej
(SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach
matych prostych robo6t i konstrukeji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje
pewnosc, ze podstawowe wymagania beda spelnione przy zastosowaniu metod wykonania na
podstawie do§wiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlane;.

1.2. Zakres robdt objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci majgce na celu wykonanie:

— pokrycie schodow i tarasu ptytkami.

Specyfikacja obejmuje wykonanie oktadzin przy uzyciu kompozycji klejowych z mieszanek
przygotowanych fabrycznie.

Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odnosnie wiasno$ci materialow, wymagan i
sposobow oceny podtozy, wykonanie wykladzin i oktadzin wewnetrznych i zewngetrznych, oraz ich
odbiory.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi normami oraz okre§leniami
podanymi w ST-00 ,,Wymagania og6lne”.

1.4. Og6lne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacja
projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru.

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST-00 ,,Wymagania og6lne” .

1.5. Dokumentacja robot wyktadzinowych i okladzinowych

Dokumentacje robot wyktadzinowych i oktadzinowych stanowig:

— projekt budowlany,

— projekt wykonawczy (jezeli taka potrzeba wystepuje),

— specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robot (obligatoryjna w przypadku zamowien
publicznych),

— dziennik budowy,



— aprobaty techniczne, certyfikaty Iub deklaracje zgodno$ci $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i
powszechnego lub jednostkowego stosowania uzytych wyrobow budowlanych,

— protokotly odbioréw czegsciowych, koncowych i roboét zanikajgcych, z zataczonymi protokotami z
badan kontrolnych,

— dokumentacja powykonawcza.

Roboty nalezy wykonywac na podstawie projektu opracowanego dla konkretnej realizacji. Powinien
on uwzgledniac:

— materiaty do wykonywania wykladziny i okladziny,

— lokalizacje i warunki uzytkowania,

— rodzaj i stan podlozy pod wykladziny i oktadziny.

W projekcie powinny by¢ zawarte:

— wymagania dla podtoza, ewentualnie sposob jego wykonania lub naprawy, z wyszczegolnieniem
materiatow do napraw,

— specyfikacje materialow do wykonania wykladziny i oktadziny z powolaniem si¢ na odpowiednie
dokumenty odniesienia (normy, aprobaty techniczne),

— sposoby wykonania wyktadziny i oktadziny z uwzglednieniem szeroko$ci spoin i sposobu
wykonczenia,

— kolorystyka i wzornictwo uktadanych ptytek,

— wymagania i warunki odbioru wykonanej wykladziny i okfadziny,

— zasady konserwacji wyktadziny i okladziny.

Przez dokumentacj¢ powykonawcza robot wyktadzinowych i oktadzinowych rozumiemy (zgodnie z
art. 3, p. 14 ustawy Prawo budowlane) wymieniong wyzej dokumentacj¢ robdt z naniesionymi
zmianami w stosunku do projektu budowlanego i specyfikacji technicznej, dokonanymi podczas
wykonywania robot.

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST-00

» Wymagania ogolne”.

Ponadto materialy stosowane do wykonywania robot wyktadzinowych i oktadzinowych z ptytek
ceramicznych powinny miec:

— Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujacymi normami,

— Certyfikat lub Deklaracje Zgodnos$ci z Aprobatg Techniczng lub z PN,

— Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

— Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang norma europejska wprowadzong do zbioru norm polskich,
— na opakowaniach powinien znajdowac si¢ termin przydatnosci do stosowania.

Sposob transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
producenta.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie pelng dokumentacj¢ dotyczaca sktadowanych na
budowie materialow przeznaczonych do wykonania robot oktadzinowych.

2.2. Rodzaje materialow

2.2.1. Wszelkie materialy do wykonania okladzin powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajacych dany materiat do powszechnego
stosowania w budownictwie.

2.2.2. Plytki gresowe 30x30 cm; R11; mrozoodporne; stopnice z karbowaniem lub z zastosowaniem
listwy krawedziowej aluminiowo — gumowej

2.2.3. Kompozycje klejace i zaprawy do spoinowania

Kompozycje klejace do mocowania ptytek ceramicznych musza spetnia¢ wymagania PN-EN
12004:2002 Iub odpowiednich aprobat technicznych.

Zaprawy do spoinowania muszg spelnia¢ wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub norm.
2.2.4. Materiaty pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania wyktadzin i oktadzin to:

— listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,

— érodki ochrony ptytek i spoin,

— érodki do usuwania zanieczyszczen,

— érodki do konserwacji wyktadzin i oktadzin.



Wszystkie ww. materialy muszg mie¢ wlasnosci techniczne okreslone przez producenta lub
odpowiednie aprobaty techniczne.

2.2.5. Woda

Do przygotowania kompozycji klejacych zapraw klejowych i mas do spoinowania stosowac nalezy
wode odpowiadajacag wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,,Materiaty budowlane. Woda do betonow i
zapraw.”

Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana wodociagowa woda pitna.

3. SPRZET I NARZEDZIA

3.1. Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00 ,,Wymagania ogolne”.

3.2. Sprzet i narzedzia do wykonywania oktadzin

Do wykonywania robot wykladzinowych i okladzinowych nalezy stosowac:

— szczotki wlosiane lub druciane do czyszczenia podloza,

— szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

— narzedzia lub urzadzenia mechaniczne do ciecia plytek,

— pace zabkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zabkéw 6-12 mmm do
rozprowadzania kompozycji klejacych,

— taty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

— poziomnice,

— mieszadla koszyczkowe napedzane wiertarka elektryczng oraz pojemniki do przygotowania
kompozycji klejacych,

— pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

— gabki do mycia i czyszczenia,

— wktadki (krzyzyki) dystansowe.

4. TRANSPORT

4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu podano ST-00 ,,Wymagania ogolne”.

4.2. Transport i sktadowanie materialow

Transport materiatow do wykonania wyktadzin i oktadzin nie wymaga specjalnych §rodkow i
urzadzen.

Zaleca si¢ uzywac do transportu samochodow pokrytych plandekami lub zamknigtych. W czasie
transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materialy w sposob wykluczajacy ich uszkodzenie. W
przypadku duzych ilo$ci materiatdw zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku i
roztadunku fadunku urzadzen mechanicznych.

Sktadowanie materialow podtogowych na budowie musi by¢ w pomieszczeniach zamknigtych,
zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogoblne zasady wykonywania robot podano w ST-00 ,,Wymagania ogdlne”.

5.2. Warunki przystgpienia do robot

1) Przed przystapieniem do wykonywania wykladzin powinny by¢ zakonczone:

— wszystkie roboty stanu surowego tacznie z wykonaniem podtozy, warstw konstrukcyjnych i
izolacji podiog,

— roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np. technologicznych
(szczegolnie dotyczy to instalacji podpodtogowych),

— wszystkie bruzdy, kanaly i przebicia naprawiane i wykonczone tynkiem lub masami naprawczymi.
2) Przystapienie do robot wyktadzinowych powinno nastapic¢ po okresie osiadania i skurczu
elementoéw konstrukeji budynku tj. po uptywie 4 miesigcy po zakonczeniu budowy stanu surowego.
3) Roboty wyktadzinowe i oktadzinowe nalezy wykonywaé w temperaturach nie nizszych niz +5°C i
temperatura ta powinna utrzymywac si¢ w ciggu catej doby.

4) Wykonane wyktadziny i oktadziny nalezy w ciggu pierwszych dwoch dni chroni¢ przed
nastonecznieniem i przewiewem.

5.3. Wykonanie wykladziny

5.3.1. Podloza pod wyktadziny

Podtoza pod wyktadziny moze stanowi¢ beton lub zaprawa cementowa.



Podktady betonowe powinny by¢ wykonane z betonu co najmniej klasy B-20 i gr. minimum 50 mm.
Podklady z zaprawy cementowej powinny mie¢ wytrzymatos$¢ na $ciskanie minimum 12 MPa, a na
zginanie minimum 3 MPa.

Minimalna grubos$ci podkladow z zaprawy cementowej powinny wynosic:

— podktady zwigzane z podlozem — 25 mm

— podktady na izolacji przeciwwilgociowej — 35 mm

— podktady ,,ptywajace” ( na warstwie izolacji cieplnej lub akustycznej) — 40 mm

Powierzchnia podktadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakow, pekniec i ubytkow, czysta,
pozbawiona resztek starych wyktadzin i odpylona. Niedopuszczalne sg zabrudzenia bitumami, farbami
i srodkami antyadhezyjnymi.

Dozwolone odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny poziomej nie moze przekracza¢ 5 mm
na catej dlugosci taty kontrolnej o dlugosci 2 m.

W podktladzie nalezy wykona¢, zgodnie z projektem, spadki i szczeliny dylatacji konstrukcyjne;j i
przeciwskurczowej. Na zewnatrz budynku powierzchnia dylatowanych pol nie powinna przekraczaé
10 m?%, a maksymalna dhugo$é¢ boku nie wieksza niz 3,5 m.

Wewnatrz budynku pola dylatacyjne powinny mie¢ wymiary nie wigksze niz 5x6 m. Dylatacje
powinny by¢ wykonane w miejscach dylatacji budynku, wokoét fundamentéw pod maszyny, stupow
konstrukcyjnych oraz w styku réznych rodzajow wykladzin. Szczegdtowe informacje o uktadzie
warstw podtogowych, wielkos$ci i kierunkach spadkow, miejsc wykonania dylatacji, osadzenia
wpustow i innych elementéw powinny by¢ podane w dokumentacji projektowe;.

Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione materiatem wskazanym w projekcie.

Dla poprawienia jakosci i zmniejszenia ryzyka powstania peknig¢ skurczowych zaleca si¢ zbrojenie
podktadow betonowych stalowym zbrojeniem rozproszonym lub wzmocnienie podktadow
cementowych widknem polipropylenowym.

Duzym utatwieniem przy wykonywaniu wyktadzin z ptytek ma zastosowanie bezposrednio pod
wyktadzing warstwy z masy samopoziomujacej. Warstwy (,,wylewki”’) samopoziomujace wykonuje
si¢ z gotowych fabrycznie sporzadzonych mieszanek $cisle wedhug instrukcji producenta. Wykonanie
tej warstwy podnosi koszt podtogi, powoduje jednak oszczednos¢ kleju.

5.3.2. Wykonanie wyktadzin

Przed przystgpieniem do zasadniczych robot wyktadzinowych nalezy przygotowac wszystkie
niezbedne materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac plytki wedtug wymiaréw, gatunku i odcieni
oraz rozplanowac¢ sposob ukladania ptytek.

Polozenie ptytek nalezy rozplanowaé uwzgledniajac ich wielkosc¢ i szeroko$¢ spoin. Na jedne;j
plaszczyznie plytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowag
szeroko$¢ wigksza niz potowa plytki. Szczegolnie starannego rozplanowania wymaga wykladzina
zawierajacg okreslone w dokumentacji wzory lub sktadajaca si¢ z r6znego rodzaju i wielkosci ptytek.
Wybor kompozycji klejacych zalezy od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych
wyktadzinie.

Kompozycja (zaprawa) klejaca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcja producenta.

Uktadanie plytek rozpoczyna si¢ od najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu lub od
wyznaczonej linii.

Kompozycje klejaca naktada si¢ na podtoze gltadka krawedzig pacy a nastepnie ,,przeczesuje” si¢
ze¢batg krawedzig ustawiona pod katem okoto 50°. Kompozycja klejaca powinna by¢ natozona
rownomiernie i pokrywac calg powierzchni¢ podloza. Wielkos$¢ zgbow pacy zalezy od wielkosci
plytek.

Prawidlowo dobrana wielko$¢ zgbow i konsystencja kompozycji klejacej sprawiaja, ze kompozycja
nie wyptywa z pod plytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.

Zaleca si¢ stosowac nastgpujace wielkosci zebow pacy w zaleznosci od wielkos$ci phytek:

—50 x50 mm - 3 mm

—100 x 100 mm — 4 mm

—150x 150 mm — 6 mm

—200x 200 mm — 6 mm

—250x 250 mm — 8 mm

—300x 300 mm — 10 mm

—400 x 400 mm — 12 mm.



Powierzchnia z natozong warstwa kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1 m* lub pozwoli¢ na
wykonanie wyktadziny w ciggu okoto 10-15 minut.

Grubos¢ warstwy kompozycji klejacej zalezy od rodzaju i rownosci podtoza oraz rodzaju 1 wielkosci
ptytek i wynosi $rednio okoto 6-8 mm.

Po natozeniu kompozycji klejacej uktada si¢ ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroznika.
Naktadajac pierwsza ptytke nalezy ja lekko przesung¢ po podtozu (okoto 1 cm), ustawi¢ w zadanej
pozycji i docisna¢ dla uzyskania przyczepnosci kleju do ptytki. Nastepne plytki nalezy dotozy¢ do
sasiednich, docisna¢ i mikroruchami odsunaé na szeroko$¢ spoiny. Dzigki duzej przyczepnosci §wiezej
kompozycji klejowej po docisnieciu plytki uzyskuje si¢ efekt ,,przyssania”. Wicksze plytki zaleca si¢
dobija¢ mtotkiem gumowym.

W przypadku plytek uktadanych na zewnatrz warstwa kompozycji klejacej powinna by¢ pod catg
powierzchnig plytki. Mozna to osiagna¢ nakladajac dodatkowo cienkg warstwe kleju na spodnia
powierzchni¢ przyklejanych ptytek.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje si¢ wkiadki (krzyzyki) dystansowe.

Zaleca si¢ nastgpujace szerokosci spoin przy ptytkach o dlugosci boku:

— do 100 mm — okoto 2 mm

—od 100 do 200 mm — okoto 3 mm

—od 200 do 600 mm — okoto 4 mm

— powyzej 600 mm — okoto 5-20 mm.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomig¢dzy plytkami nalezy usuna¢ jego nadmiar,
mozna tez usung¢ wktadki dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy dylatacyjne i wykonczeniowe.

Po utozeniu plytek na podlodze wykonuje si¢ cokoty. Szczegoly cokotu powinna okreslaé
dokumentacja projektowa. Dla cokoléw wykonywanych z ptytek identycznych jak dla wyktadziny
podlogi stosuje si¢ takie same kleje i zaprawy do spoinowania.

Do spoinowania ptytek mozna przystapi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenie ptytek.
Doktadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowe;.
W przypadku gdy krawedzie plytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je woda
mokrym pedzlem.

Spoinowanie wykonuje si¢ rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa) po
powierzchni wyktadziny paca gumowg. Zaprawe nalezy doktadnie weisng¢é w przestrzenie miedzy
ptytkami ruchami prostopadle i uko$nie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera si¢ z
powierzchni ptytek wilgotng gabka.

Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygtadzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyska¢ wklesty ksztatt
spoiny.

Plaskie spoiny uzyskuje si¢ poprzez przetarcie zaprawy paca z naklejong gladka gabka. Jezeli w
pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotno$¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt
szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotng gabka.

Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca si¢ sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale
powierzchni ptytek. Szczegolnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowate;.
Dla podniesienia jako$ci wykladziny i zwigkszenia odpornosci na czynniki zewngtrzne po
stwardnieniu spoiny mogg by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujacymi. Impregnowane
mogg by¢ takze ptytki.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST-00 ,,Wymagania ogolne”.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystgpieniem do robdt zwigzanych z wykonanie wykladzin i oktadzin badaniom powinny
podlega¢ materiaty, ktore beda wykorzystane do wykonania robot oraz podioza.

Wszystkie materiaty — ptytki, kompozycje klejace, jak rowniez materiaty pomocnicze musza spetniaé
wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiadaé parametrom okre$lonym
w dokumentacji projektowe;.

Kazda partia materiatéw dostarczona na budowe musi posiadac certyfikat lub deklaracje zgodnosci
stwierdzajaca zgodnos¢ wiasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach.

Badanie podktadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystapieniem do wykonywania robot



wyktadzinowych i oktadzinowych. Zakres czynno$ci kontrolnych powinien obejmowac:

— sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzglgdem wymaganej szorstkosci,
wystepowania ubytkow 1 porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

— sprawdzenie rowno$ci podktadu, ktore przeprowadza si¢ przyktadajac w dowolnych miejscach i
kierunkach 2-metrowa late,

— sprawdzenie spadkow podktadu pod wykladziny (posadzki) za pomocg 2-metrowej laty i
poziomnicy;

pomiary réwnosci i spadkow nalezy wykonac¢ z doktadnos$cig do 1mm

— sprawdzenie prawidtowosci wykonania w podkladzie szczelin dylatacyjnych i przeciwskurczowych
dokonujac pomiaréw szerokos$ci i prostoliniowosci

— sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczacymi.

Wyniki badan powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora
nadzoru.

6.3. Badania w czasie robot

Badania w czasie robot polegaja na sprawdzeniu zgodno$ci wykonywania wykladzin i okfadzin z
dokumentacja projektowa i ST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidtowos¢ ich wykonania
wywiera wptyw na prawidtowos¢ dalszych prac. Badania te szczegdlnie powinny dotyczy¢
sprawdzenia technologii wykonywanych robot, rodzaju i grubosci kompozycji klejacej oraz innych
robdt ,,zanikajacych”.

6.4. Badania w czasie odbioru robot

Badania w czasie odbioru robot przeprowadza si¢ celem oceny spelnienia wszystkich wymagan
dotyczacych wykonanych wyktadzin i oktadzin a w szczegdlnosci:

— zgodnos$ci z dokumentacja projektowa i wprowadzonymi zmianami, ktore naniesiono w
dokumentacji powykonawczej,

— jakoS$ci zastosowanych materialow i wyrobow,

— prawidlowosci przygotowania podtozy,

— jakosci (wygladu) powierzchni wyktadzin i oktadzin,

— prawidlowos$ci wykonania krawedzi, narozy, stykow z innymi materiatami i dylatacji.

Przy badaniach w czasie odbioru robot pomocne mogg by¢ wyniki badan dokonanych przed
przystapieniem robot i w trakcie ich wykonywania.

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy wyktadzin podtog i oktadzin Scian powinien obejmowac:

— sprawdzenie prawidlowosci utozenia plytek; utozenie plytek oraz ich barwe i odcien nalezy
sprawdza¢ wizualnie i poréwnac z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem plytek,

— sprawdzenie odchylenia powierzchni od plaszczyzny za pomoca taty kontrolnej dlugosci 2 m
przyktadanej w r6znych kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit pomig¢dzy tatg a badang
powierzchnig nalezy mierzy¢ z doktadnoscig do 1 mm,

— sprawdzenie prostoliniowo$ci spoin za pomocg cienkiego drutu naciggnigtego wzdtuz spoin na calej
ich dtugosci (dla spoin wyktadzin podtogowych i poziomych oktadzin §cian) oraz pionu (dla spoin
pionowych oktadzin $cian) i dokonanie pomiaru odchylen z doktadnoscig do 1 mm,

— sprawdzenie zwigzania ptytek z podktadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym mtotkiem (lub
innym podobnym narze¢dziem); charakterystyczny ghuchy dzwigk jest dowodem nie zwigzania ptytek z
podkiadem,

— sprawdzenie szerokosci spoin i ich wypetienia za pomocg ogledzin zewngtrznych i pomiaru; na
dowolnie wybranej powierzchni wielkoéci 1 m? nalezy zmierzy¢ szeroko$é spoin suwmiarkg z
doktadnoscia do 0,5 mm

— grubos¢ warstwy kompozycji klejacej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji robot lub
grubos¢ okreslona na podstawie zuzycia kompozycji klejace;j).

Wyniki kontroli powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 6.5.2. niniejszego
opracowania i opisane w dzienniku budowy lub protokoéle podpisanym przez przedstawicieli inwestora
(zamawiajacego) i wykonawcy.

6.5. Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczace wykladzin i oktadzin

6.5.1. Prawidtowo wykonana wyktadzina powinna spetnia¢ nast¢gpujace wymagania:

— cata powierzchnia wyktadziny powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy
wyktadzin dla ktérych réznorodnos¢ barw jest zamierzona),

— cata powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetiona klejem (warunek wiasciwej



przyczepnosci) tj. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawac¢ gluchego odglosu,

— grubos¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacja lub instrukcja producenta,

— dopuszczalne odchylenie powierzchni wyktadziny od ptaszczyzny poziomej (mierzone tata dlugosci
2m) nie powinno by¢ wieksze niz 3 mm na dlugosci taty i nie wigksze niz 5 mm na calej dtugosci lub
szerokos$ci posadzki,

— spoiny na catej dlugosci i szerokos$ci musza by¢ wypekione zaprawa do spoinowania,

— dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wigcej niz 2 mm na dtugosci
1 m i3 mm na calej dlugosci lub szerokosci posadzki dla ptytek gatunku pierwszego i odpowiednio
3 mm i 5 mm dla ptytek gatunku drugiego i trzeciego,

— szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetione catkowicie materialem wskazanym w projekcie,

— listwy dylatacyjne powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacja i instrukcja producenta.

6.5.2. Prawidlowo wykonana okladzina powinna spelnia¢ nast¢pujace wymagania:

— cala powierzchnia oktadziny powinna mie¢ jednakowa barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy
oktadzin dla ktorych réznorodnos¢ barw jest zamierzona),

— cata powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypeliona klejem (warunek wiasciwej
przyczepnosci) tj. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawac ghuchego odglosu,

— grubos¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacja lub instrukcja producenta,

— dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno przekraczac
2 mm na dlugosci 2 m,

— odchylenie powierzchni od ptaszczyzny pionowej nie powinno przekracza¢ 2 mm na dlugosci 2 m,
— spoiny na calej dlugosci i szerokosci powinny by¢ wypetnione masa do spoinowania

— dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wigcej niz 2 mm na dtugosci
1 mi3 mm na dlugosci catej oktadziny,

— elementy wykonczeniowe okladzin powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacja i instrukcja
producenta.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogoblne zasady obmiaru robot podano w ST-00 ,,Wymagania ogélne”.

7.2. Zasady obmiarowania

Powierzchnie wykladzin i oktadzin oblicza si¢ w m” na podstawie dokumentacji projektowe;
przyjmujac wymiary w $wietle $cian w stanie surowym. Z obliczonej powierzchni odlicza si¢
powierzchnie stupow, pilastrow, fundamentoéw i innych elementéw wieksze od 0,25 m?.

W przypadku rozbieznosci pomiedzy dokumentacjg a stanem faktycznym powierzchnie oblicza si¢
wedhug stanu faktycznego.

Powierzchnie oktadzin okresla si¢ na podstawie dokumentacji projektowej lub wg stanu faktycznego.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru robot podano w ST-00 ,,Wymagania ogolne”.

8.2. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem wykladzin i oktadzin elementem ulegajacym zakryciu sg
podtoza. Odbioér podtéz musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robdt wyktadzinowych i
oktadzinowych.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2. niniejszego opracowania.
Wyniki badan nalezy poréwna¢ z wymaganiami dotyczacymi podtéz i okre§lonymi odpowiednio w
pkt. 5.3. dla wyktadzin i w pkt. 5.4. dla oktadzin.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ podtoza za wykonane
prawidlowo tj. zgodnie z dokumentacja i ST i zezwoli¢ do przystapienia do robot wyktadzinowych i
oktadzinowych.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podtoze nie powinno by¢ odebrane.
Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy podfoza poprzez np. szlifowanie lub
szpachlowanie i ponowne zgtoszenie do odbioru. W sytuacji gdy naprawa jest niemozliwa
(szczegolnie w przypadku zanizonej wytrzymatosci) podtoze musi by¢ skute i wykonane ponownie.
Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robot ulegajacych zakryciu (podt6z) oraz
materialow nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli
inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).



8.3. Odbiodr czesciowy

Odbiodr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czgsci robdt. Odbioru czgsciowego
robot dokonuje si¢ dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych wedtug zasad jak przy
odbiorze ostatecznym robot.

Celem odbioru czgsciowego jest wezesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i
ich usunigcie przed odbiorem koncowym.

Odbiodr czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.
Protokot odbioru czesciowego jest podstawa do dokonania czgsciowego rozliczenia robot jezeli
umowa taka forme¢ przewiduje.

8.4. Odbior ostateczny (koncowy)

Odbiodr ostateczny stanowi ostateczng oceng rzeczywistego wykonanie robot w odniesieniu do zakresu
(ilosci), jakosci 1 zgodnosci z dokumentacja projektowa.

Odbidr ostateczny dokonuje komisja powotana przez zamawiajacego na podstawie przedtozonych
dokumentow, wynikéw badan i pomiarow oraz dokonanej ocenie wizualne;j.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatalno$ci powinna okresla¢ umowa.
Wykonawca robdt obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujace dokumenty:

— projekt budowlany,

— projekty wykonawcze

— dokumentacje powykonawcza,

— szczegotowe specyfikacje techniczne,

— dziennik budowy z zapisami dotyczgcymi toku prowadzonych robot,

— aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodnosci dla zastosowanych materialow i wyrobow,
— protokoty odbioru podtoz,

— protokoty odbioréw czesciowych,

— instrukcje producentow dotyczace zastosowanych materiatow,

— wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ si¢ przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢
badania zgodnie wytycznymi podanymi w pkt. 6.4. niniejszej ST poréwnac je z wymaganiami i
wielko$ciami tolerancji podanymi w pkt. 6.5. oraz dokona¢ oceny wizualne;.

Roboty wyktadzinowe i oktadzinowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan i
pomiaréw sg pozytywne i dostarczone przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod
wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byl negatywny wyktadzina lub oktadzina nie powinna by¢
przyjeta.

W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:

— jezeli to mozliwe, nalezy poprawi¢ wyktadzine lub oktadzing i przedstawi¢ ja ponownie do odbioru,
— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci wyktadziny
lub oktadziny zamawiajacy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koncowego z jednoczesnym
obnizeniem warto$ci wynagrodzenia w stosunku do ustalen umownych,

— w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do
usuni¢cia wadliwie wykonanych wykladzin lub okladzin, wykona¢ je ponownie i powtornie zgtosi¢ do
odbioru.

W przypadku nie kompletnosci dokumentéw odbidr moze by¢ dokonany po ich uzupehieniu.

Z czynnos$ci odbioru sporzadza si¢ protokol podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego i
wykonawcy. Protokot powinien zawierac:

— ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

— oceng wynikow badan,

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania wyktadzin i oktadzin z zamowieniem.
Protokot odbioru koncowego jest podstawa do dokonania rozliczenia koncowego pomigdzy
zamawiajacym a wykonawcag.

8.5. Odbidr pogwarancyjny

Odbidr pogwarancyjny przeprowadza si¢ po uptywie okresu gwarancji, ktorego dlugosc¢ jest okreslona
w umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu wykladzin i oktadzin po uzytkowaniu w
okresie gwarancji oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robot poprawkowych



zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbidr pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej wyktadzin i oktadzin z
uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,,0dbior ostateczny robot”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawa do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny
do dokonania potracen wynikajgcych z obnizonej jakosci robot.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie
zauwazone wady w wykonanych wyktadzinach i oktadzinach.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST-00 ,,Wymagania ogdlne”.

9.2. Zasady rozliczenia i ptatnos$ci

Rozliczenie pomigdzy zamawiajagcym a wykonawcg za wykonane roboty wykladzinowe lub
oktadzinowe moze by¢ dokonana wedtug nastepujacych sposobow:

— rozliczenie ryczattowe gdy podstawa ptatnosci jest ustalona w dokumentach umownych stata
warto$¢ wynagrodzenia; warto$¢ robot w tym przypadku jest okre$lona jako iloczyn ceny
jednostkowe;j i ilo$ci robot okreslonych na podstawie dokumentacji projektowej i umowy,

— rozliczenie w oparciu o warto$¢ robot okreslong po ich wykonaniu jako iloczyn ustalonej w
dokumentach umownych ceny jednostkowej (z kosztorysu) i faktycznie wykonanej ilosci robot.

W jednym i drugim przypadku rozliczenie moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu pelnego
zakresu robot 1 ich koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie po dokonaniu odbioru
czesciowego robot.

Ostateczne rozliczenie umowy pomi¢dzy zamawiajacym a wykonawca nastepuje po dokonaniu
odbioru pogwarancyjnego.

9.3. Zasady ustalenia ceny jednostkowej

Ceny jednostkowe za roboty wyktadzinowe i oktadzinowe obejmuja:

— robocizne¢ bezposrednig wraz z narzutami,

— wartos$¢ zuzytych materiatow podstawowych i pomocniczych wraz z ubytkami wynikajacymi z
technologii rob6t z kosztami zakupu,

— wartos$¢ pracy sprzetu z narzutami,

— koszty posrednie (ogolne) i zysk kalkulacyjny,

— podatki zgodnie z obowiazujacymi przepisami (bez podatku VAT),

Ceny jednostkowe uwzgledniaja rowniez przygotowanie stanowiska roboczego oraz wykonanie
wszystkich niezbednych robot pomocniczych i towarzyszacych takich jak np. osadzenie elementow
wykonczeniowych i dylatacyjnych, rusztowania, pomosty, bariery zabezpieczajace, oswietlenie
tymczasowe, pielegnacja wykonanych wyktadzin i oktadzin, wykonanie zaplecza socjalno-biurowego
dla pracownikow, zuzycie energii elektrycznej i wody, oczyszczenie i likwidacja stanowisk
roboczych.

W przypadku przyjecia innych zasad okreslenia ceny jednostkowej lub innych zasad rozliczen
pomiedzy zamawiajacym a wykonawcg sprawy te muszg zosta¢ szczegdtowo ustalone w umowie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-ISO 13006:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wlasciwosci i znakowanie.
PN-EN 87:1994 Plytki i ptyty ceramiczne $cienne i podlogowe. Definicje, klasyfikacja,
wilasciwosci 1 znakowanie.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN ISO 10545-1:1999 Ptytki i plyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru.
PN-EN ISO 10545-2:1999 Ptytki i plyty ceramiczne. Oznaczanie wymiaréw i sprawdzanie jakos$ci
powierzchni.

PN-EN ISO 10545-3:1999 Ptytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwo$ci wodnej, porowatosci
otwartej, gestosci wzglednej pozornej oraz ggstosci catkowite;.

PN-EN ISO 10545-12:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie mrozoodpornosci.

PN-EN ISO 10545-13:1990 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci chemiczne;.
PN-EN ISO 10545-14:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odporno$ci na plamienie.
PN-EN 101:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie twardo$ci powierzchni wg skali Mohsa.



PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12002:2002 Kleje do plytek. Oznaczenie odksztatcenia poprzecznego dla klejow
cementowych i zapraw do spoinowania.

PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne.
PN-88/B-32250 Materialy budowlane. Woda do betonow i zapraw.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

— Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru rob6t budowlanych - Wymagania ogélne (kod CPV
45000000-7), wydanie OWEOB Promocja — 2003 rok.

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych tom 1 cze$¢ 4, wydanie Arkady — 1990
rok.

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych czgs¢ B zeszyt 5 Oktadziny i
wyktadziny z ptytek ceramicznych, wydanie ITB — 2004 rok.

— Instrukcja uktadania ptytek ceramicznych, wydanie Atlas — 2001 rok.

— Atlas Budowlany, miesigcznik wydanie specjalne 1998 rok.

— Uktadanie i spoinowanie ptytek materiatami Ceresit, wydanie Ceresit — 1999 rok.

— Katalog wyrobow Ceresit, wydanie Ceresit — 2001 rok.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST - 09
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1. WSTEP

1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST-04.03) s3 wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robot w zakresie konstrukeji stalowych, ktére zostang wykonane dla kontraktu pn.:

Remont tarasu wejscia gtéwnego w Szkole Podstawowej nr 6 w Nowym Targu

1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotycza prowadzenia robot w zakresie elementow stalowych i
obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu:

- wykonanie i montaz zadaszenia

- montaz platformy przyschodowej dla niepetnosprawnych

1.4. Okreslenia podstawowe



Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i ST - 00
"Wymagania ogdlne".

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci na
terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, SST i
poleceniami Inspektora.

2. MATERIALY

2.1. Materialy — wymagania ogélne

Wymagania og6lne dla materialow podano w ST — 00 ,,Wymagania og6lne”.

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robdt muszg by¢ zgodne z wymaganiami SST.

2.2. STAL KONSTRUKCYJNA

Wyroby walcowane - blachy

blachy uniwersalne powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-H-92203:1994,

blachy grube powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-H-92200:1994,

blachy zeberkowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-73/H-92127,

bednarka powinna odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-76/H-92325,

Wyroby zimnogiete — ksztaltowniki

ksztaltowniki zamknigte powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10219- 1: 2000 oraz PN-
EN 10219-2:2000,

2.3 LACZNIKI

Sruby, nakretki, nity i inne akcesoria do taczenia konstrukcji stalowych powinny odpowiadaé
wymaganiom norm: PN-ISO 1891:1999, PN-ISO 8992:1996 oraz PN-82/M-82054.20 a ponadto:
sruby powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-ISO 4014:2002, PN-61/M-82331. PN-91/M-
82341, PN-91/M-82342 oraz PN-83/M-82343,

nakretki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-83/M-82171,

podktadki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN ISO 887:2002, PN-ISO 10673:2002, PN-
77/M-82008, PN-79/M-82009, PN-79/M-82952 oraz PN-88/M-82954.

2.4 MATERIALY DO SPAWANIA

Materiaty do spawania konstrukcji stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN
759:2000, a ponadto:

elektrody powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-91/M-69430,

drut spawalniczy powinien odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN 12070:2002,

topniki do spawania elektrycznego powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-73/M-69355 oraz
PN-67/M-69356.

2.5. Platforma dla niepelnosprawnych:

Kat schodow 15°—47°1

Ladowno$¢ maksymalna 300 kg;

Szybkosc¢: 0.1 m/s Naped: 0,5 kW; zasilany bateriami

Zasilanie: 1 x 230V dla tadowarki

Operowanie: Zdalne sterowanie, kasety przywolawcze

Malowana proszkowo

Szyna: Malowana proszkowo, nierdzewna (opcja); moze shuzy¢ jako pochwyt

Mozliwos¢ montazu krzesta na platformie

Czujnik unieruchamiajgcy platforme¢ w wyniku kontaktu z przeszkodg do momentu jej usunigcia
Przycisk STOP

Chwytacz

Czujnik przecigzeniowy

Platformy na torze krzywoliniowym wymagaja bezpoSredniego podlaczenia do zasilania.

2.6 Skladowanie materialow

Elementy stalowe i materiaty dostarczane na budowe powinny by¢ wytadowane dzwigami. Elementy
ciezkie, dtugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomocg zawiesi i usztywni¢ przed odksztatlceniem.
Elementy uktada¢ w sposob umozliwiajacy odczytanie znakowania. Na miejscu sktadowania nalezy
rejestrowac konstrukcje niezwlocznie po ich nadejsciu, segregowac i uktada¢ na wyznaczonym
miejscu na podktadach drewnianych z bali lub desek na wyréwnanej do poziomu ziemi w odlegtosci



2.0 do 3.0 m od siebie oraz oczyszczac i naprawia¢ powstate w czasie transportu ewentualne
uszkodzenia.

Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczonych przed
zawilgoceniem.

Laczniki sktadowaé w magazynie w oryginalnych opakowaniach lub skrzynkach.

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST- 00: ,,Wymagania og6lne”.

Wykonawca do montazu lub demontazu elementéw stalowych powinien dysponowaé m.in.: .
spawarkami,

palnikami gazowymi,

zurawiami samochodowymi o udzwigu 10 Mg,

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spelnia¢ wymagania
techniczne w zakresie BHP.

4. TRANSPORT

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie i spetniaé
wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.

Ogolne wymagania dotyczace §rodkow transportu podano w ST - 00 ,,Wymagania ogolne”.
Elementy stalowe pomalowane lub ocynkowane powinny by¢ zaladowane na $rodki transportowe w
taki sposdb, aby podczas transportu zapewniona byla stateczno$¢ elementu oraz wykluczona
mozliwo$¢ uszkodzenia powtok ochronnych. Elementy o matej sztywnosci w plaszczyznie poziomej
zaleca si¢ laczy¢ w zespoty i transportowac w pozycji wbudowania. Transport konstrukcji zaleca si¢
prowadzi¢ w mozliwie duzych zespotach konstrukcyjnych o podobnej masie.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1, Wymagania ogodlne

Ogolne wymagania dotyczace wykonania robot podano w ST - 00 ,,Wymagania ogolne”.

Wykonanie roboét powinno by¢ zgodne z norma PN-B-06200:1997

Klasy konstrukeji stalowych ze wzglgdu na cechy i wymagania wykonawcze wg PN-87/M-69008.
2.5 Przygotowanie i obrobka elementéw

Wyroby hutnicze stosowane do wykonania elementow stalowych przed wbudowaniem powinny by¢
sprawdzone pod wzgledem:

gatunku stali,

asortymentu,

wlasnos$ci,

wymiarow i prostoliniowosci.

Elementy, ktorych odchytki wymiarowe pod wzgledem prostoliniowos$ci przekraczaja dopuszczalne
odchytki wg PN-B-03200:1997, powinny podlega¢ prostowaniu. Elementy stalowe konstrukcji
poddane prostowaniu lub gigciu nie powinny wykazywac peknie¢. Wystapienie tego rodzaju
uszkodzen powoduje odrzucenie wykonanych elementéw. Sprzet uzywany do prostowania i gigcia
elementow stalowych powinien by¢ sprawdzony i zaakceptowany przez Inspektora.

Ciecie elementéw i przygotowanie brzegéw

Cigcie elementow nalezy wykonywac pita, nozycami lub termicznie, mechanicznie lub recznie.
Reczne cigcie termiczne nalezy stosowac tylko w przypadkach, gdy praktycznie nie mozna zastosowac
cigcia zmechanizowanego. Powierzchnie cigcia oraz ich krawedzie powinny by¢ czyste, bez
znacznych nierownosci ( naderwan, gradu, zadziorow, zuzla, naciekow i rozpryskow metalu).
Nadmierne nierowno$ci powierzchni cigcia oraz krawedzie wycig¢ wklestych powinny by¢
zaokraglone i w miar¢ potrzeby wyszlifowane, a ubytek przekroju nie powinien przekracza¢ 3%.
Brzegi (krawgdzie) spawania nalezy przygotowac zgodnie z normg PN-EN ISO 9692-2. Otwory pod
$ruby, sworznie mozna wykonywac przez wykrawanie i wiercenie.

5.4. Scalanie elementow

Przed przystgpieniem do scalania elementow stalowych Wykonawca przeprowadza odbior elementow
w zakresie usunig¢cia rdzy, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegajacych i brzegow stykow
z zachowaniem wymagan wg, PN-EN ISO 9013:2002.



Czgsci sktadowe ztacza powinny by¢ obrobione i ztozone odpowiednio do stosowanej metody
spawania i z zachowaniem dopuszczalnych odchytek zgodnie z PN-EN 29692 i PN-EN ISO 9692-2
Przygotowanie technologii oraz realizacja procesOw spawania i procesow pomocniczych powinny by¢
zgodne z PN-EN 1011 i PN-EN 1011-2.

Osoby kierujace spawaniem i spawacze powinni posiada¢ odpowiednie uprawnienia.

Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegaja badaniu, ocenie jako$ciowej i odbiorowi zgodnie z PN-B-
06200

Badania ostateczne spoin polegajace na ogledzinach i makroskopowych badaniach nieniszczgcych wg
PN-75/M-69703 i PN-85/M-69775 (PN-EN 970:1999) prowadzi jednostka wskazana przez Inzyniera
lub Inzynier osobiscie.

Polaczenia na taczniki mechaniczne nalezy wykonywaé zgodnie z dokumentacjg projektowsg i
wymaganiami PN-B-06200.

5.5. Montaz elementéw stalowych na budowie

Elementy sktadowane na placu budowy musza by¢ transportowane do miejsca wbudowania w sposob
zabezpieczajacy przed uszkodzeniem. Elementy transportowane przy pomocy dzwigéw musza by¢
podnoszone przy uzyciu odpowiednich zawiesi z zachowaniem zasad bezpieczenstwa (probne
uniesienie na wysoko$s¢ 20 cm brak przeszkod na drodze transportu przeszkolona i odpowiednio
wyposazona zatoga)

Wszelkie uszkodzenia elementéw powstate w czasie transportu wewngtrznego muszg by¢ ocenione
przez Inzyniera Projektu i w razie konieczno$ci element musi by¢ zastgpiony nowym na koszt
Wykonawcy robot

Przed przystgpieniem do montazu elementéw, Wykonawca powinien dokona¢ sprawdzenia powtok
ochronnych (ewentualnie je uzupehic) zapoznac si¢ z protokoétem odbioru elementow od Wytworcy i
potwierdzi¢ to odpowiednim wpisem do Dziennika Budowy.

Przed przystgpieniem do montazu elementdéw na podporach nalezy wyznaczy¢ lub skontrolowac:
polozenie osi elementow stalowych oraz prawidtowos$¢ wykonania podpor

Po wykonaniu montazu nalezy skontrolowac¢ potozenie osi elementow stalowych

5.5.1 Polaczenia spawane

Polaczenia spawane powinny by¢ wykonane zgodnie dokumentacja projektowa. Wykonanie
dodatkowych spoin wymaga zgody Inspektora.

W czasie spawania wilgotno$¢ wzgledna powietrza nie moze by¢ wigksza niz 80%, a temperatura nie
nizsza niz +5 °C. W czasie opadow atmosferycznych, mgly lub mzawki miejsce spawania i stanowiska
spawaczy nalezy ostonic.

Powierzchnie taczonych elementéw powinny by¢ wolne od zgorzelin, rdzy, farby, tluszczu i innych
zanieczyszczen na szerokos$ci nie mniejszej niz 15 cm.

Spoiny powinny posiada¢ klas¢ zgodng z dokumentacjg projektowg i projektem spawania.

Spoiny czotowe powinny by¢ podpawane lub wykonane takg technologia, aby gran byla jednolita i
gltadka. Spoiny po wykonaniu powinny by¢ obrobione mechanicznie.

Spoiny po wykonaniu podlegaja badaniu, ocenie jakosci i odbiorowi zgodnie z PN-B-06200.
Wykonawca robot montazowych zobowigzany jest gromadzi¢ pelng dokumentacje badan w postaci
radiogramow oraz protokotow, i przekazac je Inzynierowi podczas odbioru koncowego konstrukeji.
5.5.2 Wykonanie polaczen na laczniki mechaniczne

Polaczenia na taczniki mechaniczne nalezy wykonywa¢ zgodnie z dokumentacja projektowa. Czesci
faczone powinny by¢ dociggnigte az do uzyskania dobrego przylegania. Dopuszcza si¢ pozostawienie
szczelin do 0,2 mm, jezeli docisk cz¢$ci nie jest wymagany w projekcie.

Sruby powinny by¢ dokrecane do “pierwszego oporu”, sukcesywnie od $rodka kazdego zlacza
wielo§rubowego, ale nie powinny by¢ przecigzane. Za ,,pierwszy op6or” nalezy uwazac¢ dokrgcenie
,»sita jednej reki” zwyktym kluczem (bez przedtuzenia) lub punkt, przy ktérym klucz pneumatyczny
zaczyna trzaskac.

Sruba po dokreceniu nie powinna przesuwa¢ si¢ ani wyraznie drgaé przy ostukiwaniu mtotkiem
kontrolnym.

5.7.Montaz daszkéw aluminiowych

Daszki powinny by¢ umieszczone na wysokosci co najmniej 2,4 m nad poziomem chodnika.

Podtoza powinny mie¢ gladkie i niezanieczyszczone powierzchnie oraz zachowane piony i poziomy.
Daszki nalezy mocowac¢ do podtozy za pomoca tacznikdéw rozporowych, odpowiednio dobranych



przez uzytkownika do materiatu, z ktérego wykonana jest Sciana o nosnosci dostosowanej do masy i
przewidywanego obcigzenia, oraz dopuszczonych do obrotu i stosowania w budownictwie tzn.
majacych aktualne krajowe lub europejskie Aprobaty Techniczne. Zalecane jest stosowanie co
najmniej trzech tgcznikéw rozporowych, usytuowanych zgodnie z parametrami montazowymi
podanymi w Aprobacie lub informacjach producenta. Moga by¢ réwniez stosowane taczniki wklejane
lub rozporowe, stosowane w mocowaniu balustrad.

Daszki skladajg si¢ zazwyczaj z konstrukcji wykonanej z ksztaltownikow aluminiowych lub
stalowych oraz wypelnienia z przepuszczajacych $wiatto ptyt poliweglanowych.

Do osadzenia wypetienia w postaci ptyty tworzywowej w ramg¢ z ksztattownikow stosowane sg
uszczelki z gumy pelnej na bazie kauczuku lub elastomeru termoplastycznego.

W zaleznosci od typu i rozmiaru daszka ich konstrukcja:

- jest zespolona na state wraz z wypemieniem w procesie produkcyjnym u wytworcy,

- sktada si¢ z elementow liniowych i wypemienia, przeznaczonych o skrgcania bezposrednio przed
montazem na obiekcie.

W trakcie montazu daszkow, nalezy zabezpieczy¢ za pomoca odpowiednich uszczelek kanaty phyt
komorowych oraz przekroje ksztattownikow, przed mozliwoscia wniknigcia pytu, kurzu i wody
opadowe;.

Do faczenia i mocowania elementow daszkow, w tym wypetnien, stosowane sg gtownie wkrety
samogwintujace.

5.8.Montaz platformy przyschodowej dla niepelnosprawnych

Przed instalacjg nalezy doktadnie zmierzy¢ urzadzenie oraz miejsce przy schodach. Montaz platformy
schodowej wymaga okoto 130 cm wolnej przestrzeni przed pierwszym stopniem. Wowczas
parkowanie oraz roztozenie podestu przebiega w niezaktdcony sposob. Schody powinny by¢ szerokie
na co najmniej 110 cm do platformy prostoliniowej, natomiast schody do toru zakrzywionego
powinny by¢ nie mniejsze niz 100 x 200 cm. Dzi¢ki temu poruszajacy si¢ mechanizm bez problemu
pokona zakrety.

Sposoby montazu platformy

- do $ciany nosnej,

- na stupkach samono$nych na schodach,

- czesciowo do Sciany i czgsciowo na shupkach.

Montaz do $ciany no$nej - jest to najczesciej wybierane rozwigzanie ze wzgledu na oszczedno$é
miejsca w biegu schodowym - szyna zajmuje 12 cm szerokosci a ztozona platforma na parkingu 30
cm. Jedynym wymogiem jest wytrzymato$¢ Sciany nosnej, ktora bedzie przejmowac prace urzadzenia.

£
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Montaz do Sciany

Na stupkach samono$nych na schodach - tor jezdny platformy, szyna mocowana jest do stupkow
samono$nych, ktére zakotwione sa do policzkoéw schodow. Cata praca urzadzenia przenoszona jest na
shupki samono$ne. Szeroko$¢ ztozonej platformy przyschodowej na parkingu zabiera 36 cm z biegu
schodowego. Szeroko$¢ szyny na stupku nosnym to 18 cm.
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Montai na stupkach

Montaz czesciowo do Sciany i na stupkach nalezy zastosowac¢ na przyktad, gdy u podstawy schodow
znajduje si¢ duze okno. Wowczas podest wymaga stupkoéw przy spoczniku dolnym do stabilnego
parkowania.

Obstuga platformy przyschodowej nie jest skomplikowana. Z poziomu platformy obstuga odbywa si¢
za pomocg przyciskow, pilota na kablu spiralnych lub joysticka a z zewnatrz za pomoca kaset
przywotawczych. Samo sktadanie moze by¢ automatyczne lub manualne w zaleznosci od potrzeb.
Zasilana ona jest za pomoca akumulatorow, ktore fadowane moga by¢ na gérnym lub dolnym
przystanku.

Platformy schodowe to urzadzenia dzwigowe ktore podlegaja pod Dyrektywe Maszynowa. W zwiazku
z tym Urzad Dozoru Technicznego jest organem ktory wydaje pozytywna opini¢ dopuszczajaca
urzadzenie do ruchu. Po dopuszczeniu platformy przyschodowej do eksploatacji UDT nakleja na
urzadzenie swojg naklejke, na ktorej jest data nastgpnego badania technicznego.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania og6lne

Kontrola jakosci wykonania elementéw stalowych polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacja
projektowg oraz wymaganiami podanymi w normie PN-B-06200 oraz niniejszej SST.
Poszczegolne etapy wykonania elementéw stalowych sa odbierane poprzez sporzadzenie
odpowiedniego protokotu.

Ocena poszczegodlnych etapow robot potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w ST - 00 Wymagania ogolne.

2.6 Zakres kontroli badan

6.2.1. MATERIALY

Materiaty stosowane do wykonania elementow stalowych podlegaja kontroli zgodnie z wymaganiami
podanymi w niniejszej ST.

Kontrola jakosci materiatow i wyrobow powinna si¢ odby¢ przy odbiorze dostawy od producenta:
Zgodnos¢ wyrobow z zamowieniem i dokumentacja dostawy

Kompletno$¢ i prawidtowos$¢ dokumentow jakosci

Stan techniczny wyrobow ( kontrola powierzchni, ksztattu, konsystencji), znakowanie i opakowanie
Waznos¢ termindw gwarancyjnych stosowania

Kazda partia dostawy facznikéw powinna odpowiadaé przynaleznym zaswiadczeniom jakosci
2.6.1 ELEMENTY STALOWE

Wykonanie i montaz elementoéw stalowych podlega kontroli zgodnie z wymogami podanymi w
niniejszej SST.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-06200 oraz
warunkom podanym w niniejszej SST.

6.2.3. Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania

kontrola stali,

sprawdzanie elementow stalowych,

sprawdzanie wymiaréw konstrukc;ji,

sprawdzanie potaczen,

sprawdzanie zabezpieczen antykorozyjnych,

6.2.4 Kontrola w czasie transportu j na budowie

sprawdzanie wykonanego oznakowania zgodnego z planem montazu,



sprawdzanie czy elementy zatadowane na $rodki transportu odpowiadajg wymogom skrajni i czy sg
trwale mocowane,

sprawdzanie zgodno$ci wykonania elementow stalowych z dokumentacjg projektowa,

6.2.5. Kontrola w montazu konstrukeji powinna obejmowac

kontrolne pomiary geodezyjne przed rozpoczeciem montazu, podczas montazu i po jego ukonczeniu,
stan podpor oraz $rub fundamentowych i ich usytuowania

zgodnos¢ metody montazu z projektem montazu i spelnienie wymagan bezpieczenstwa pracy

stan elementow konstrukcji przed montazem i po zamontowaniu

wykonanie i kompletnos¢ polaczen

kontrole jako$ci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji,

kontrolg jakosci powlok antykorozyjnych.

Odbior konstrukeji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie
transportu potwierdza Inspektor wpisem do Dziennika Budowy.

6.2.6. Kontrola ocynkowania elementow stalowych

Kontroli podlegaja:

Sprawdzenie stanu powierzchni

Badanie przyczepnosci i rtownomierno$ci powloki

Oznaczenie grubosci naniesionej powtoki

7. OBMIAR ROBOT

Ogo6lne wymagania dotyczace obmiaru robot podano w ST — 00 ,, Wymagania og6lne”.

Dla konstrukcji nowej jednostka obmiarowa jest t ( tona) wykonanej, zamontowane;j i zabezpieczonej
konstruke;ji jako catosci, zgodnie z dokumentacjg projektowa i obmiarem w terenie.

Dla konstrukcji istniejacej podlegajacej renowacji jednostka obmiarows jest m* powierzchni.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace odbioru rob6t podano w ST 00 ,,Wymagania ogo6lne”.

Do odbioru koncowego w Wytworni, Wytworca przektada wszystkie dokumenty techniczne,
$wiadectwa kontroli laboratoryjnej i1 technologicznej, $wiadectwa spawaczy, pomiary odchylek,
$wiadectwa jako$ci materialow, dokumentacje projektowa, rysunki warsztatowe, protokoty odbioru
czgsciowego.

Wykonane i zamontowane elementy stalowe przeznaczone do wbudowania w istniejaca konstrukcje
uznaje si¢ za wykonane i zamontowane zgodnie z dokumentacjg projektowa, niniejszg SST i
wymaganiami Inspektora, jezeli wszystkie wymiary i badania z zachowaniem tolerancji podanych w
dokumentacji projektowej, przywotanych normach lub w punktach niniejszej SST daly wyniki
pozytywne.

8.1. Odbidr ocynkowania elementow

Odbidr ocynkowania elementow nalezy dokona¢ dwukrotnie:

odbioér ocynkowania wykonanego w wytworni,

odbior ostateczny pokrycia po ukonczeniu montazu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne zasady i wymagania dotyczace ptatno$ci za wykonane roboty podano w ST - 00

»Wymagania Ogdlne".
10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1 Normy
1 PN-B-03200:1990 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.
2 PN-B-06200:1997 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
Wymagania podstawowe.
3 PN-EN 10020:2003 Definicje i klasyfikacja gatunkow stali.
4  PN-EN 10027-1:1994 Systemy oczyszczania stali. Znaki stali, symbole gtowne.
5 PN-EN 10027-2:1994 Systemy oczyszczania stali. Systemy cyfrowe.
6  PN-EN 10021:1997 Ogodlne techniczne warunki dostawy stali i wyrobow stalowych.
7  PN-EN 10079:1996 Stal. Wyroby. Terminologia.
8  PN-EN 10204+Ak:1997 Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentow kontroli.



9  PN-90/H-01103

10 PN-87/H-01104

11 PN-88/H-01105

12 PN-H-92203:1994

13 PN-H-92200:1994

14 PN-EN 10219-1:2000

15 PN-EN 10219-2:2000

16 PN-ISO 1891:1999

17 PN-ISO 8992:1996

18 PN-82/M-82054.20

19 PN-EN ISO 4014:2002

20 PN-EN ISO 887:2002

21 PN-ISO 10673:2002

22 PN-77/M-82008

23 PN-EN ISO 3506

24 PN-EN 729-1 +4

25 PN-EN 1011-1+2

26 PN-EN 29692

27 PN-EN ISO 9692-2

28 PN-EN 759:2000

29 PN-91/M-69430

30 PN-EN 12070:2002

31 PN-ENISO 9013:2002

32 PN-75/M-69703

33  PN-85/M-69775

34 PN-EN 970:1999
10.2 Inne dokumenty

Stal. Pétwyroby I wyroby hutnicze. Cechowanie barwne.

Stal. Pétwyroby I wyroby hutnicze. Cechowanie.

Stal. Polwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie, przechowywanie i
transport.

Stal. Blachy uniwersalne. Wymiary.

Stal. Blachy grube. Wymiary.

Ksztattowniki zamknigte ze szwem wykonywane na zimno ze stali
konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych. Techniczne warunki
dostawy.

Ksztattowniki zamknigte ze szwem wykonywane na zimno ze stali
konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych. Tolerancje, wymiary i
wielkosci statyczne.

Sruby, wkrety, nakretki i akcesoria. Terminologia.

Czgsci ztaczne. Ogodlne wymagania dla $rub, wkretdéw, srub dwustronnych i
nakretek.

Sruby, wkrety i nakretki. Pakowanie, Przechowywanie i transport.

Sruby z tbem szesciokatnym. Klasy doktadnosci A i B.

Podktadki okragte do $rub, wkregtoéw i nakretek ogdlnego przeznaczenia.
Uktad ogo6lny.

Podktadki okragte do $rub z podkiadka. Szereg maty, sredni i duzy. Klasa
doktadnosci A.

Podktadki sprezyste.

Wiasnos$ci mechaniczne cze$ci zlgcznych ze stali nierdzewnych odpornych
na korozj¢ ( wszystkie arkusze)

Spawalnictwo — Spawanie metali- Pelne wymagania ..........

Spawanie — wytyczne dotyczace spawania metali- Cz¢s¢ 1........

Spawanie tukowe elektrodami otulonymi, spawanie tukowe w ostonach
gazowych i spawanie gazowe — przygotowanie brzegow do spawania stali.
Spawanie i procesy pokrewne - Przygotowanie brzegow do spawania-Czes$¢
2: Spawanie stali lukiem krytym

Spawalnictwo. Materiaty dodatkowe do spawania. Warunki techniczne
dostawy materiatow dodatkowych do spawania. Rodzaj wyrobu, wymiary,
tolerancje i znakowanie.

Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania stali.
Ogolne wymagania i badania.

Materialy dodatkowe do spawania. Druty elektrodowe, druty i prety do
spawania tukowego stali odpornych pelzanie. Klasyfikacja.

Spawanie i procesy pokrewne. Klasyfikacja jakosci i tolerancje wymiarow
powierzchni cigtych termicznie (cigcie tlenem).

Spawalnictwo. Wady zfaczy spawanych. Nazwy i okres$lenia.
Spawalnictwo. Wadliwos¢ ztaczy spawanych. Oznaczenie klas wadliwos$ci
na podstawie ogledzin zewnetrznych.

Spawalnictwo. Badania nieniszczace ztaczy spawanych. Badania wizualne.

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa
i higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych (Dziennik Ustaw Nr 47 poz. 401).
Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. z 2004 r., Nr 92 poz. 881).
Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002r. o systemie oceny zgodnosci (Dz.U. z 2002r., Nr 166, poz.1360, z
pOzniejszymi zmianami).
Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlano-montazowych — wyd. Arkady, W-wa
1989r.
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1. WSTEP

1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdt zwigzanych z ustawieniem obrzezy i kraweznikow chodnikowych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST), stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot pt.:

Remont tarasu wejscia gtownego w Szkole Podstawowej nr 6 w Nowym Targu

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z ustawieniem
obrzezy i kraweznikow chodnikowych.

1.4. Okres$lenia podstawowe

1.4.1. Obrzeza chodnikowe i krawezniki drogowe - prefabrykowane belki betonowe lub kamienne
rozgraniczajace jednostronnie lub dwustronnie ciggi komunikacyjne od terenéw nie przeznaczonych do
komunikacji.

1.4.2. Pozostale okreSlenia podstawowe sg zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi
normami i definicjami podanymi w ST-00 Wymagania ogdlne.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robét

Ogo6lne wymagania dotyczace robot podano w ST-00 Wymagania ogolne.

2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow
Ogo6lne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i skltadowania podano w ST-00
Wymagania ogodlne.
2.2. Stosowane materialy
Materiatami stosowanymi sa:
- obrzeze betonowe 8x30cm;
- zwir lub piasek do wykonania taw,
- cement wg PN-B-19701 [7],
piasek do zapraw wg PN-B-06711 [3].
2.3. Obrzeza i kraweznik - klasyfikacja
W zaleznosci od przekroju poprzecznego rozroznia si¢ dwa rodzaje obrzezy:
- obrzeze niskie - On,



- obrzeze wysokie - Ow.

W zaleznosci od dopuszczalnych wielkosci i liczby uszkodzen oraz odchytek wymiarowych obrzeza
dzieli si¢ na:

- gatunek 1 -Gl,

- gatunek 2 - G2.

2.4. Dopuszczalne wady i uszkodzenia obrzezy

Powierzchnie obrzezy i kraweznikow powinny by¢ bez rys, pgknieé¢ i ubytkow betonu, o fakturze z
formy lub zatartej. Krawedzie elementow powinny by¢ réwne i proste.

Dopuszczalne wady oraz uszkodzenia powierzchni i krawgdzi elementéw nie powinny przekraczaé
wartosci podanych w tablicy 3.

Tablica 3. Dopuszczalne wady i uszkodzenia obrzezy

Rodzaj wad i uszkodzen Dopuszczalna wielko$¢
wad 1 uszkodzen
Gatunek 1 | Gatunek 2
(Wklestos¢ lub wypuktosé powierzchni i krawegdzi w mm| 2 3
Szczerby ograniczajacych  powierzchnie | niedopuszczalne
i uszkodzenia gorne (Scieralne)
krawedzi i narozy | ograniczajacych pozostale
powierzchnie:
liczba, max 2 2
dhugos¢, mm, max 20 40
glebokos¢, mm, max 6 10
2.5. Skladowanie

Krawezniki i obrzeza chodnikowe moga by¢ przechowywane na skladowiskach otwartych,
posegregowane wedtug rodzajow i gatunkow.

Krawezniki 1 obrzeza chodnikowe nalezy uktada¢ z zastosowaniem podktadek i przekladek
drewnianych o wymiarach co najmniej: grubos¢ 2,5 cm, szeroko$¢ 5 cm, dlugos¢ minimum 5 cm
wigksza niz szerokos¢ obrzeza.

2.5. Materialy na lawe i do zaprawy

Zwir do wykonania tawy powinien odpowiadaé wymaganiom PN-B-11111 [5], piasek - wymaganiom
PN-B-11113 [6]. A cement wymaganiom PN-B-19701

Krawezniki i obrzeza uktadac na tawie betonowej z betonu C12/15 z oporem i podsypce cementowo-
piaskowej 1:4.

Spoiny nalezy zala¢ zaprawa cementowo-piaskowg 1:2.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00 Wymagania ogdlne.

3.2. Sprzet do ustawiania obrzezy

Roboty wykonuje si¢ recznie przy zastosowaniu drobnego sprzetu pomocniczego.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00 Wymagania ogolne.

4.2. Transport obrzezy betonowych

Obrzeza chodnikowe i krawezniki mogg by¢ przewozone dowolnymi §rodkami transportu.

Obrzeza 1 krawezniki powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczeniem si¢ i uszkodzeniami w czasie
transportu.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogélne zasady wykonania robot
Ogodlne zasady wykonania robot podano w ST-00 Wymagania ogoélne.



5.2. Wykonanie koryta

Koryto pod fawg nalezy wykonywaé zgodnie z PN-B-06050 [1].

Wymiary wykopu powinny odpowiada¢ wymiarom tawy w planie z uwzglednieniem w szeroko$ci dna
wykopu ew. konstrukcji szalunku.

5.3. Podloze lub podsypka (lawa)

Podtoze pod ustawienie obrzeza moze stanowi¢ rodzimy grunt piaszczysty, podsypka ( ze zwiru lub
piasku) lub tawa,. Podsypke wykonuje si¢ przez zasypanie koryta zwirem lub piaskiem i zageszczenie
z polewaniem woda. Grubosci warstwy od 3 do 5 cm po zaggszczeniu

5.4. Ustawienie obrzezy chodnikowych

Obrzeza chodnikowe nalezy ustawia¢ na wykonanym podlozu w miejscu i ze $wiattem (odlegloscia
gornej powierzchni obrzeza od ciaggu komunikacyjnego) zgodnym z ustaleniami dokumentacji
projektowe;.

Zewnetrzna $ciana obrzeza powinna by¢ obsypana piaskiem, zwirem lub miejscowym gruntem
przepuszczalnym, starannie ubitym.

Spoiny nie powinny przekracza¢ szerokosci 1 cm. Nalezy wypeti¢ je piaskiem lub zaprawag
cementowo-piaskowa w stosunku 1:2. Spoiny przed zalaniem nalezy oczysci¢ i zmy¢ wodg. Spoiny
muszg by¢ wypelione catkowicie na petng gitebokosc.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Ogoélne zasady kontroli jako$ci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST-00 Wymagania ogolne.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania materialow przeznaczonych do
ustawienia betonowych obrzezy chodnikowych i przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi nadzoru
do

akceptacji.

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin elementu przez
pomiar i policzenie uszkodzen wystepujacych na powierzchniach i krawedziach elementu, zgodnie z
wymaganiami tablicy 3. Pomiary dlugosci i glebokosci uszkodzen nalezy wykona¢ za pomoca
przymiaru stalowego lub suwmiarki z doktadnoscig do 1 mm, zgodnie z ustaleniami PN-B-10021 [4].
Sprawdzenie ksztattu i wymiarow elementow nalezy przeprowadzi¢ z dokladnoscig do 1 mm przy
uzyciu suwmiarki oraz przymiaru stalowego lub tasmy, zgodnie z wymaganiami tablicy 1 i 2.
Sprawdzenie katow prostych w narozach elementow wykonuje si¢ przez przylozenie katownika do
badanego naroza i zmierzenia odchytek z doktadnoscig do 1 mm.

6.3. Badania w czasie robét

W czasie robot nalezy sprawdza¢ wykonanie:

10 koryta pod podsypke (fawe) - zgodnie z wymaganiami pkt 5.2,

b) podloza z rodzimego gruntu piaszczystego lub podsypki (fawy) ze zwiru lub piasku - zgodnie z
wymaganiami pkt 5.3,

c) ustawienia betonowego obrzeza chodnikowego - zgodnie z wymaganiami pkt 5.4, przy
dopuszczalnych odchyleniach:

- linii obrzeza w planie, ktore moze wynosi¢ + 2 cm na kazde 100 m dlugosci obrzeza,

- niwelety gornej plaszczyzny obrzeza , ktore moze wynosi¢ =1 cm na kazde 100 m dtugosci obrzeza,
- wypehienia spoin, sprawdzane co 10 metrow, ktore powinno wykazywac catkowite wypetienie
badanej spoiny na pelng glebokosc.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogoélne zasady obmiaru robét

Ogo6lne zasady obmiaru robot podano w ST-00 Wymagania ogolne.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m (metr) ustawionego kamiennego obrzeza chodnikowego.



8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robo6t podano w ST-00 Wymagania ogdlne.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST 1 wymaganiami Inspektora
nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.
8.2. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:

- wykonane koryto,

- wykonana podsypka.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

9.1. Ogélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST-00 Wymagania ogolne.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m betonowego obrzeza chodnikowego obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- dostarczenie materiatlow,

- wykonanie koryta,

- rozscielenie i ubicie podsypki,

- ustawienie obrzeza,

- wypeknienie spoin,

- obsypanie zewngtrznej $ciany obrzeza,

- wykonanie badan i pomiarow wymaganych w specyfikacji techniczne;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy
1. PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane

2. PN-B-06250 Beton zwykty

3. PN-B-06711 Kruszywo mineralne. Piasek do betonoéw i zapraw

4 PN-B-10021 Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru cech
geometrycznych

5. PN-B-11111 Kruszywo mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych.
Zwir i mieszanka

6. PN-B-11113 Kruszywo mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych.
Piasek

7. PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena
zgodnosci

8. BN-80/6775- Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drog, ulic,

03/01 parkingow i torowisk tramwajowych. Wspdlne wymagania i badania
9. BN-80/6775- Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drog, ulic,

03/04 parkingow i torowisk tramwajowych. Krawegzniki 1 obrzeza.
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania 1 odbioru rob6t zwigzanych z wykonywaniem opaski przy budynku oraz nawierzchni
chodnikéw przy realizacji zadania pt.:

Remont tarasu wejscia gtownego w Szkole Podstawowej nr 6 w Nowym Targu

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot okreslonych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robdt objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z
wykonywaniem nawierzchni z kostki betonowej 1 azurowych ptyt betonowych.

5.8. Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z

5.9. definicjami podanymi w ST-00 Wymagania ogolne.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST-00 Wymagania ogolne.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow

Ogo6lne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST-00
Wymagania ogodlne.

Nawierzchnia chodnikéw wykonana z:

- kostka betonowa gr. 6 cm szara

- piasek

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00 Wymagania ogdlne.

3.2. Sprzet do wykonania nawierzchni.

Powierzchnie nawierzchni wykonuje si¢ recznie.

Do zaggszczenia nawierzchni stosuje si¢ wibratory ptytowe z ostong z tworzywa sztucznego.

Do wyr6éwnania podsypki z piasku mozna stosowa¢ mechaniczne urzadzenie na rolkach, prowadzone



liniami na szynie lub kraweznikach.

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00 Wymagania ogdlne.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robot

Ogo6lne zasady wykonania robot podano w ST-00 Wymagania ogolne.

5.2. Podsypka

Na podsypke nalezy stosowac piasek gruby, odpowiadajacy wymaganiom PN-B- 06712 [3].

Grubos$¢ podsypki po zaggszczeniu powinna zawierac si¢ w granicach od 3 do 5 cm.

Podsypka powinna by¢ zwilZzona woda, zageszczona i wyprofilowana.

5.3. Nawierzchnie

5.3.1 Nawierzchnia z kostki brukowej betonowej

Kostke uktada si¢ na podsypce lub podtozu piaszczystym w taki sposob, aby szczeliny miedzy kostkami
wynosity od 2 do 3mm. Kostke nalezy uktada¢ ok. 1,5cm wyzej od projektowanej niwelety nawierzchni,
gdyz w czasie wibrowania (ubijania) podsypka ulega zaggszczeniu.

Po utozeniu kostki, szczeliny nalezy wypetni¢ piaskiem, a nastgpnie zamie$¢ powierzchni¢ utozonych
kostek przy uzyciu szczotek r¢cznych lub mechanicznych i przystapi¢ do ubijania nawierzchni.

Do ubijania utozonej nawierzchni z kostek brukowych stosuje si¢ wibratory ptytowe z ostong z
tworzywa sztucznego dla ochrony kostek przed uszkodzeniem i zabrudzeniem. Wibrowanie nalezy
prowadzi¢ od krawedzi powierzchni ubijanej w kierunku $rodka i jednoczesnie w kierunku
poprzecznym ksztattek.

Do zaggszczania nawierzchni z betonowych kostek brukowych nie wolno uzywac walca.

Po ubiciu nawierzchni nalezy uzupehi¢ szczeliny piaskiem i zamie$¢ nawierzchnig. Nawierzchnia z
wypekieniem spoin piaskiem nie wymaga pielggnacji - moze by¢ zaraz oddana do ruchu.
Pielegnacja chodnika

Chodnik o spoinach wypelionych piaskiem mozna odda¢ do uzytku bezposrednio po jego
wykonaniu Chodnik o spoinach wypetionych zaprawa cementowo-piaskowa, po jego
wykonaniu, nalezy pokry¢ warstwa wilgotnego piasku o grubosci od 1,0 do 1,5 cm i
utrzymywac go w stanie wilgotnym w ciggu 10 dni.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogoélne zasady kontroli jako$ci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST-00 Wymagania ogolne.

6.2. Badania w czasie robdt

6.2.1. Sprawdzenie podloza i podbudowy

Sprawdzenie podioza i podbudowy polega na stwierdzeniu ich zgodnos$ci z dokumentacja projektowa i
odpowiednimi SST.

6.2.2. Sprawdzenie podsypki

Sprawdzenie podsypki w zakresie grubosci i wymaganych spadkow poprzecznych i podtuznych polega
na

stwierdzeniu zgodnos$ci z dokumentacjg projektowa oraz niniejsza SST.

6.2.3. Sprawdzenie wykonania nawierzchni

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania nawierzchni polega na stwierdzeniu zgodnosci wykonania z
dokumentacja projektowg oraz wymaganiami niniejszej SST:

- pomierzenie szerokos$ci spoin,

- sprawdzenie prawidtowos$ci ubijania (wibrowania),

- sprawdzenie prawidtowo$ci wypetnienia spoin,

- sprawdzenie, czy przyjety desen (wzor) i kolor nawierzchni jest zachowany.

6.3. Sprawdzenie cech geometrycznych nawierzchni



6.3.1. Nierownosci podluzne

Nierownos$ci podluzne nawierzchni mierzone tatg lub planografem zgodnie z norma BN-68/8931-04
[8] nie powinny przekraczac 0,8 cm.

6.3.2. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektows z tolerancja + 0,5%.
6.3.3. Niweleta nawierzchni

Réznice pomiedzy rzgdnymi wykonanej nawierzchni i rzednymi projektowanymi nie powinny
przekraczaé £ 1 cm.

6.3.4. Szeroko$¢ nawierzchni

Szerokos¢ nawierzchni nie moze rdznic¢ si¢ od szerokos$ci projektowanej o wigcej niz = 5 cm.

6.3.5. Grubos¢ podsypki

Dopuszczalne odchyiki od projektowanej grubosci podsypki nie powinny przekraczac¢ + 1,0 cm.

6.5. Czestotliwos$¢ pomiarow

Czgstotliwos¢ pomiarow dla cech geometrycznych nawierzchni powinna by¢ dostosowana do
powierzchni wykonanych robot.

Zaleca sig, aby pomiary cech geometrycznych byty przeprowadzone nie rzadziej niz 2 razy na 100 m?
nawierzchni i w punktach charakterystycznych dla niwelety lub przekroju poprzecznego oraz wszgdzie
tam, gdzie poleci Inspektor.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét

Ogo6lne zasady obmiaru robot podano w ST-00 Wymagania ogolne.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarows jest m” (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogodlne zasady odbioru robot podano w ST-00 Wymagania ogoélne.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST 1 wymaganiami Inspektora
nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania daly wyniki pozytywne.
8.2. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbiorowi robodt zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:

- przygotowanie podloza,

- ewentualnie wykonanie podbudowy,

- wykonanie podsypki,

- ewentualnie wykonanie fawy pod krawezniki.

Zasady ich odbioru sg okreslone w ST-00 ,,Wymagania og6lne”.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST-00 Wymagania ogolne.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m? nawierzchni obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robot,

- przygotowanie podloza (ewentualnie podbudowy),

- dostarczenie materiatow,

- wykonanie podsypki,

- ulozenie i ubicie nawierzchni,

- wypeknienie spoin,

- przeprowadzenie badan i pomiarow wymaganych w specyfikacji techniczne;.



10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-B-04111 Materialy kamienne. Oznaczenie $cieralno$ci na tarczy Boehmego
2. PN-B-06250 Beton zwykty

3.  PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyklego
4.  PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sklad, wymagania 1 ocena

zgodnosci
. PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonow i zapraw
6. BN-80/6775- Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég, ulic,
03/04 parkingow i torowisk tramwajowych. Krawezniki i obrzeza

7.  BN-68/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika piaskowego
8. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rowno$ci nawierzchni planografem i tata.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

SST-12

Kod CPV 45442100-8 MALOWANIE ANTYKOROZYJNE

SPIS TRESCI

1. WSTEP

2. MATERIALY

3. SPRZET

4. TRANSPORT

5. WYKONANIE ROBOT

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
7. OBMIAR ROBOT

8. ODBIOR ROBOT

9. PODSTAWA PLATNOSCI
10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. WSTEP

1.1. Nazwa nadana zamowieniu przez zamawiajgcego

Remont tarasu wejscia gtéwnego w Szkole Podstawowej nr 6 w Nowym Targu

1.2. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdt przeciwkorozyjnych elementéw i konstrukeji stalowych.

1.3. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi podstawe jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.2.

Projektant sporzadzajacy dokumentacj¢ projektowa i odpowiednie szczegotowe specyfikacje
techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych moze wprowadza¢ do niniejszej standardowej
specyfikacji zmiany, uzupetienia lub uscislenia, odpowiednie dla przewidzianych projektem robot,
uwzgledniajgce wymagania Zamawiajacego oraz

konkretne warunki realizacji robot, niezb¢dne do uzyskania wymaganego standardu i

jakosci tych robot.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko

w przypadkach prostych robot o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje pewnos¢, ze
podstawowe wymagania beda spetnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikajacych z
doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlane;.



1.4. Przedmiot i zakres robot objetych SST

Specyfikacja dotyczy wszystkich robot wykonywanych na budowie majacych na celu
zabezpieczenie antykorozyjne elementow i konstrukcji stalowych, nie dotyczy natomiast
czynno$ci wykonywanych w wytworni.

Przedmiotem opracowania jest okreslenie wymagan odno$nie wiasciwosci materiatow,

wymagan w zakresie przygotowania powierzchni i sposobéw oceny podiozy, wymagan
dotyczacych wykonania powtok przeciwkorozyjnych oraz ich odbiorow.

Wymagania te podano dla elementoéw i konstrukcji stalowych:

— zabezpieczanych catkowicie na budowie,

— zabezpieczanych powtokami gruntowymi w wytworni i malowanych wyrobami malarskimi na
budowie,

— zabezpieczanych systemami malarskimi w wytworni i ostatecznie malowanych na budowie,

— zabezpieczanych powtokami metalowymi.

1.5. Okres$lenia podstawowe, definicje

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sa zgodne z odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w ST - 00 ,, Wymagania ogdlne”.

Zabezpieczenie antykorozyjne - wszelkie, celowe zastosowane $rodki zwigkszajgce odpornosé
obiektu lub jego elementu na dziatanie koroz;ji.

Farba - wyrob lakierowy pigmentowany, tworzacy powtoke kryjaca, ktora spelnia przede wszystkim
funkcje ochronna.

Farba do gruntowania przeciwrdzewna - farba wytwarzajaca powtoki gruntowe wykazujace
zdolnos¢ zapobiegania korozji metali, dzigki zawartosci w powloce sktadnikow hamujacych procesy
korozji podtoza.

Lepko$¢ umowna - czas wyptywu farby lub emalii mierzony w sekundach z kubka (Forda 4) o
srednicy otworu wyptywowego 4mm.

Rozcienczalnik - lotna ciecz ktéra moze by¢ dodawana do farby lub emalii w celu zmniejszenia
lepkosci do wartosci przewidzianej dla danego wyrobu.

Podloze — powierzchnia, na ktéra naktada si¢ lub juz natozono wyréb lakierowy.

Powloka gruntowa — pierwsza powtoka systemu malarskiego, otrzymana przez natozenie farby do
gruntowania.

Powloka miedzywarstwowa — powloka miedzy powtoka gruntowg i nawierzchniows.

Powloka nawierzchniowa — ostatnia powloka systemu malarskiego, przeznaczona do ochrony
znajdujacych si¢ pod nig powtok, przed wptywem $rodowiska, przyczyniajaca si¢ do catkowite;j,
deklarowanej przez system, ochrony przed korozja oraz nadajaca odpowiednig barwe.

Farba do gruntowania — farba przeznaczona do naktadania na przygotowane powierzchnie jako
powloka gruntowa, stosowana zwykle pod nastgpne powloki.

Farba do gruntowania do czasowej ochrony — szybkoschngca farba nakladana na oczyszczong
strumieniowo — $ciernie konstrukcj¢ w celu ochrony stali podczas montazu, przy zachowaniu
mozliwosci spawania stali.

Grubosé¢ powloki — grubos¢ powtoki po utwardzeniu warstwy natozonej na podioze.

Nominalna grubos$é powloki — grubos¢ okreslona dla kazdej powtoki lub kompletnego

systemu malarskiego, zapewniajaca wymagang trwalosc.

Trwaloes¢ systemu malarskiego — oczekiwany czas dziatania ochronnego systemu malarskiego do
pierwszej wigkszej renowacji.

Punkt rosy - temperatura, przy ktorej na powierzchni przedmiotu pojawiajg si¢ kropelki wody
wskutek kondensacji pary wodnej zawartej w powietrzu w wyniku wypromieniowania ciepta przez
podtoze lub wskutek naptywu cieptego, wilgotnego powietrza na chtodniejsze podioze.
Powierzchnie referencyjne — powierzchnie wyznaczone w odpowiednich miejscach konstrukeji,
shuzace do oceny czy wytypowany ochronny system malarski wykazuje whasciwosci takie jak
zatozono oraz stanowigce wzorzec, na podstawie ktoérego ocenia si¢ przygotowanie powierzchni i
wlasciwosci powlok malarskich

1.6. Ogolne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z

dokumentacja projektows, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne
wymagania dotyczace robot podano w ST - 00 ,,Wymagania og6lne”.



1.7. Dokumentacja robét przeciwkorozyjnych

Dokumentacje robot przeciwkorozyjnych stanowia:

— projekt budowlany, dla przedmiotu zamowienia dla ktérego wymagane jest uzyskanie pozwolenia na
budowe,

— projekt wykonawczy w zakresie wynikajacym z rozporzadzenia Ministra Infrastruktury

— specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robot (obligatoryjne w przypadku zamdwien
publicznych),

— dziennik budowy,

— dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego
zastosowania uzytych wyrobow budowlanych, karty techniczne wyrobow lub zalecenia producentow
dotyczace stosowania wyrobow,

— protokoty odbiorow czgsciowych, koncowych i robot zanikajacych, z zatagczonymi protokotami z
badan kontrolnych,

— dokumentacja powykonawcza czyli wczes$niej wymienione czgs$ci sktadowe dokumentacji robot z
naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robot.

Roboty antykorozyjne nalezy wykonywac¢ na podstawie dokumentacji projektowej i szczegdtowej
specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robot przeciwkorozyjnych opracowanej dla konkretnego
przedmiotu zamowienia. Powinny one zawiera¢ miedzy innymi:

— zestawienie elementéw konstrukcyjnych stalowych,

— wymagania dla konstrukcji przyjmowanych na budowie wraz z zakresem

dopuszczalnych wad i uszkodzen powtok malarskich lub metalowych i sposobami ich usuni¢cia,

— technologie wykonania zabezpieczen, ich kolejno$¢ i miejsce wykonania (w wytwodrni czy na
budowie),

— charakterystyke zabezpieczen przeciwkorozyjnych konstrukcji wraz z podaniem liczby i rodzajow
powlok i ich usytuowania w obiekcie,

— okre$lenie liczby i wielko$ci powierzchni referencyjnych,

— specyfikacje i charakterystyke materiatow koniecznych do wykonania zabezpieczen
przeciwkorozyjnych, z powotaniem odpowiednich dokumentéw odniesienia (normy, aprobaty
techniczne) oraz podaniem pelnych nazw i symboli handlowych wyrobow,

— dla robét tego wymagajacych plan ,,bioz”, sporzadzony zgodnie z rozporzadzeniem Ministra
Infrastruktury z dn. 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony
zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 120, poz. 1126),

— wymagania i warunki odbioru wykonanych zabezpieczen przeciwkorozyjnych,

— warunki uzytkowania i renowacji zabezpieczen przeciwkorozyjnych.

2. MATERIALY

2.1.0golne wymagania dotyczace wlasciwosci materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano
w ST - 00 ,,Wymagania og6lne”.

Materialy stosowane do wykonania zabezpieczen przeciwkorozyjnych powinny miec:

— oznakowanie znakiem CE co oznacza, Ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowang norma
europejska wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejska aprobata techniczng lub krajowa
specyfikacjg techniczng panstwa cztonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru
Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejska za zgodng z wymaganiami podstawowymi, albo

— deklaracje¢ zgodnos$ci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta, jezeli
dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobow majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia
1 bezpieczenstwa okreslonym przez Komisj¢ Europejska, albo

— oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza Ze sg to wyroby nie podlegajace obowiazkowemu
oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polska Normg lub aprobata techniczna,
badz uznano za ,,regionalny wyréb budowlany”,

— datg produkcji i termin przydatnosci do uzycia podany na opakowaniu.

2.2. Rodzaje materialow

2.2.1. Materialy malarskie do zabezpieczen przeciwkorozyjnych

W robotach malarskich przeciwkorozyjnych mozna stosowac:

» farby dyspersyjne odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81914:2002,

» farby akrylowe rozpuszczalnikowe odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81921:2004,



« farby olejne 1 alkidowe odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81901:2002,

* emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane
styrenowe odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81607:1998,

« farby chlorokauczukowe odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81910:2002,

* emalie chlorokauczukowe odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81608:1998,

« farby poliwinylowe odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81903:2002,

* emalie poliwinylowe odpowiadajagce wymaganiom normy PN-C-81609:2002 i
PN-C-81609:2002/Ap1:2004,

* farby epoksydowe odpowiadajace wymaganiom norm PN-C-81911:1997,

PN-C-81912:1997, PN-C-81916:2001 oraz PN-C-81917:2001,

* emalie epoksydowe odpowiadajace wymaganiom norm PN-C-81931:1997 i

PN-C-81932:1997,

* emalie poliuretanowe odpowiadajace wymaganiom norm PN-C-81935:2001,

* farby krzemianowo-cynkowe odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81919:2002 i
PN-C-81919:2002/Ap1:2004,

* inne wyroby malarskie gruntujgce i nawierzchniowe, ktére powinny odpowiada¢

wymaganiom aprobat technicznych.

2.2.2. Materialy pomocnicze do wykonywania zabezpieczen przeciwkorozyjnych

Materiaty pomocnicze do wykonywania robot malarskich to:

—rozcienczalniki, w tym: woda, terpentyna, benzyna do ekstrakcji, benzyna do lakierow

i emalii, spirytus denaturowany, inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie,

— utwardzacze do wyrobow lakierowych,

— érodki do odtluszczania, mycia i usuwania zanieczyszczen podioza,

— piasek filtracyjny kwarcowy, zwirek filtracyjny, $rut tamany zeliwny i staliwny, $rut cigty

z drutu, elektrokorund itp.

Wszystkie ww. materialy musza mie¢ wlasnosci techniczne okreslone przez producenta lub
odpowiadajace wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych

2.2.3. Woda

Przy czyszczeniu zanieczyszczen rozpuszczalnych w wodzie, czyszczeniu strumieniem wody oraz
naktadaniu powlok z farb wodorozcienczalnych nalezy wykorzystywaé wodg

odpowiadajaca wymaganiom normy PN-EN 1008:2004 ,,Woda zarobowa do betonu.

Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym
wody odzyskanej z procesow produkcji betonu”.

Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana tylko wodociagowa woda pitna.

2.3. Warunki przyjecia wyrobow malarskich na budowe

Wyroby malarskie mogg by¢ przyjete na budowe, jesli spetniaja nastgpujgce warunki:

— sg zgodne z ich wyszczegolnieniem i charakterystyka podang w dokumentacji projektowej i
specyfikacji technicznej,

— s3 wlasciwie opakowane, firmowo zamknigte (bez oznak naruszenia zamkni¢¢) i oznakowane (petna
nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),

— spelniaja wymagane wlasciwosci, wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia (Polska
Norma lub aprobatg techniczng),

— producent dostarczyt dokumenty §wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania, a takze karty techniczne wyrobu lub firmowe zalecenia stosowania
wyrobu,

— farby, rozpuszczalniki, rozcienczalniki, srodki odtluszczajace i zmywajace, w zakresie wynikajacym
z Ustawy o substancjach i preparatach chemicznych z dnia 11 stycznia 2001 r. (Dz. U. Nr 11 poz. 84 z
p6zn. zmianami), posiadajg karty charakterystyki substancji niebezpiecznej, opracowane zgodnie z
rozporzadzeniem Ministra Zdrowia z dn. 3 lipca 2002 r. w sprawie karty charakterystyki substancji
niebezpiecznej i preparatu niebezpiecznego (Dz. U. Nr 140, poz. 1171),

— opakowania wyroboéw malarskich zakwalifikowanych do niebezpiecznych spelniajag wymagania
podane w rozporzadzeniu Ministra Zdrowia z dn. 2 wrze$nia 2003 r. w sprawie oznakowania
opakowan substancji niebezpiecznych i preparatéw niebezpiecznych (Dz. U. Nr 173, poz. 1679, z
p6zn. zmianami),

— sg przydatne z uwagi na okres gwarancji (okres wymalowan powinien si¢ konczy¢ przed



zakonczeniem gwarancji wyrobu).

Przyjecie wyrobow na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
Niedopuszczalne jest stosowanie do zabezpieczen antykorozyjnych wyrobow nieznanego
pochodzenia.

2.4.1. Warunki przechowywania wyrobéw malarskich do robo6t przeciwkorozyjnych
Materiaty do robot malarskich antykorozyjnych nalezy sktadowa¢ na budowie w oryginalnych,
szczelnie zamknigtych opakowaniach, w pomieszczeniach zabezpieczonych przed dziataniem
czynnikow atmosferycznych, najkorzystniej w temperaturze 5-25°C, z dala od zrodet ognia i ciepta.
Czg$ciowo zuzyte opakowania mogg zosta¢ ponownie szczelnie zamknigte i uzyte pozniej, jezeli
inaczej nie podano w kartach technicznych producenta farb. Cze$ciowo zuzyte opakowania powinny
by¢ wyraznie oznakowane.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST - 00 ,,Wymagania ogo6lne”
3.2. Sprzet i narzedzia do wykonywania robot przeciwkorozyjnych

Do wykonywania robot przeciwkorozyjnych nalezy stosowac:

— szczotki o sztywnym wlosiu lub druciane do czyszczenia podtoza,

— pistolety iglowe, szlifierki, mtotki udarowe, szczotki druciane obrotowe,

— sprezarki powietrza i piaskarnie do czyszczenia metali,

— pedzle i watki,

— urzadzenia do pneumatycznego lub hydrodynamicznego natrysku,

— mieszadla napedzane wiertarka elektryczna,

— drabiny i rusztowania.

Przy doborze sprzetu 1 narzedzi nalezy uwzglgdni¢ wymagania producenta wyrobow
stosowanych do wykonania zabezpieczen przeciwkorozyjnych.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST - 00 ,,Wymagania ogélne”

4.2. Transport materialéw malarskich do robot przeciwkorozyjnych

Transport materiatow do robot antykorozyjnych w oryginalnych opakowaniach nie wymaga
specjalnych urzadzen i srodkow transportu. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢

przewozone materialy w sposéb wykluczajacy uszkodzenie opakowan. W przypadku duzych
ilo$ci materialow zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku oraz roztadunku
urzadzen mechanicznych.

Wyroby lakierowe nalezy pakowac, sktadowac i transportowaé zgodnie z wymaganiami normy PN-
89/C-81400 ,,Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport” oraz warunkami
okreslonymi przez producenta.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robot podano w ST - 00 ,,Wymagania ogélne”

5.2. Wymagania dotyczace podlozy

Ogolne wymagania dotyczace przygotowania podtozy podane sa w PN-EN ISO 12944-4:2001.
Ochronny system malarski wymaga prawidtowego przygotowania powierzchni, ktore zalezy od jej
stanu poczatkowego i koncowego.

Metody przygotowania powierzchni opisane sg w PN-EN ISO 12944-4:2001.

Przygotowanie powierzchni powinno zosta¢ ocenione na podstawie wzrokowej oceny
czystosci profilu powierzchni i czystosci chemicznej, z zastosowaniem metod podanych w
PN-EN ISO 12944-4:2001.

5.3. Elementy i konstrukcje zabezpieczane calkowicie na budowie

Powierzchnie elementéw i konstrukcji stalowych przed malowaniem nie moga by¢:

— zanieczyszczone smarami, olejami, thuszczami, solami, kwasami, alkaliami,

— pokryte zgorzeling walcownicza, rdza, topnikami z procesu spawania i powlokami
lakierowymi.

Powierzchnie elementdw i konstrukeji stalowych wymagaja wiec przed malowaniem
odpowiedniego przygotowania.



Przygotowanie powierzchni obejmuje:

— oczyszczenie wstgpne, polegajace na: wyroOwnaniu nierOWnosci, w tym usunieciu

zadzioroéw, zaokragleniu krawedzi, wyrdwnaniu spoin i nieréwnosci po spawaniu punktowym oraz
wyréwnaniu szczelin powstatych w miejscach faczenia elementow,

— oczyszczenie wlasciwe majace na celu usunigcie zgorzeliny, rdzy, olejow i smarow, produktow
spawania, wilgoci, a takze innych zanieczyszczen oraz nadanie podtozu odpowiedniej chropowato$ci.
Zalecane metody usuwania warstw i obcych zanieczyszczen powierzchni:

* smardw i oleju — poprzez czyszczenie wodg, parg, emulsja, rozpuszczalnikiem organicznym lub
czyszczenie alkaliczne,

* zanieczyszczen rozpuszczalnych w wodzie np. soli — poprzez czyszczenie wodg, parg lub
czyszczenie alkaliczne,

* zgorzeliny walcowniczej — poprzez trawienie kwasem, obrobke strumieniowo-$cierng na sucho lub
na mokro badz poprzez czyszczenie plomieniem,

* rdzy — tymi samymi metodami jak przy czyszczeniu zgorzeliny walcowniczej plus dodatkowo
czyszczenie z wykorzystaniem narzedzia z nap¢dem mechanicznym badz

czyszczenie strumieniem wody,

* powtok lakierowych — poprzez usuwanie powtok za pomoca past rozpuszczalnikowych

lub alkalicznych, obrébke strumieniowo-§cierng na sucho badz mokro, czyszczenie strumieniem wody
a takze omiatanie Scierniwem,

* produktow korozji cynku — poprzez omiatanie Scierniwem lub czyszczenie alkaliczne.

Ostateczny efekt przygotowania powierzchni tj. oczyszczenia jej do odpowiedniego stopnia czystosci
zalezy od jej stopnia skorodowania przed oczyszczeniem i zastosowanych metod czyszczenia.

Przy doborze stopnia przygotowania powierzchni i metody czyszczenia nalezy uwzgledniac:

— wymagania producentéw wyrobow malarskich,

— przewidywang trwalo$¢ ochronnego systemu malarskiego,

— kategori¢ korozyjnosci srodowiska, w ktérym bedzie uzytkowana konstrukcja (PN-EN

ISO 12944-2:2001).

Przygotowanie powierzchni do malowania powinno by¢ zgodne z wymaganiami dokumentacji
projektowej 1 specyfikacji techniczne;.

5.4. Warunki przy prowadzeniu prac malarskich antykorozyjnych

Zalecane warunki przy prowadzeniu prac malarskich powinny by¢ podane w kartach technicznych lub
instrukcjach stosowania wyrobow malarskich.

O ile instrukcja producenta nie zawiera innych wymagan, to prace malarskie antykorozyjne nalezy
przeprowadza¢ w nastepujacych warunkach:

— przy temperaturze malowanego podtoza nie wyzszej niz 40°C, podtoze nie powinno by¢ réwniez
nastonecznione,

— przy braku zawilgocenia malowanej powierzchni opadami oraz kondensujaca para wodna,

— przy temperaturze podtoza co najmniej o 3°C wyzszej od temperatury punktu rosy, a przy duzej
chropowatosci powierzchni o 7°C (wyznaczenie temperatury punktu rosy powinno by¢ zgodne z PN-
EN ISO 8502-4:2000).

Najlepsza jako$¢ powloki uzyskuje si¢ w temperaturze otoczenia w granicach 15-25°C, przy
wilgotno$ci wzglednej otaczajgcej atmosfery 18%.

Prace malarskie nalezy wykonywac na terenie oddzielonym lub ostoni¢tym od prac innego typu, w
szczegoblnosci od obrobki strumieniowo-$ciernej i spawania.

W przypadku malowania elementow wewnatrz pomieszczen produkcyjnych nalezy unika¢ zapylenia
pomalowanych powierzchni oraz zabezpieczy¢ nawiew $wiezego powietrza do pomieszczen, w
ktérych sg malowane elementy lub konstrukcje stalowe.

Nawiew $wiezego powietrza nie powinien by¢ kierowany bezposrednio na malowane

powierzchnie.

Po zakonczeniu malowania §wiezo natozone powtoki malarskie, przed oddaniem do eksploatacji,
powinny by¢ sezonowane przez okres 7-14 dni (o ile instrukcje producentdéw nie stanowia inaczej) w
takich samych warunkach jak przy malowaniu. Elementy konstrukcyjne ze $wiezo naniesiong powtoka
malarska, o ile jest to mozliwe, nie powinny by¢ poddane bezposrednio dzialaniu promieni
stonecznych oraz powietrza zanieczyszczonego zwigzkami chemicznymi.



Przy koniecznosci wykonywania rob6t malarskich na otwartym powietrzu, w razie wystapienia
niekorzystnych warunkow atmosferycznych (np. na skutek zmian pogodowy), miejsca malowane
nalezy ostoni¢ (wiaty, folie, plandeki) oraz w miar¢ mozliwos$ci zastosowac nawiew cieptego, suchego
powietrza, aby nie dopusci¢ do ozigbienia malowanych konstrukcji.

Przeznaczone do malowania powierzchnie powinny by¢ w bezpieczny sposob dostepne i dobrze
os$wietlone.

5.5. Wymagania dotyczace wykonywania prac malarskich przeciwkorozyjnych

Ogolne wymagania dotyczace wykonywania prac malarskich przeciwkorozyjnych podane

sa w normie PN-EN ISO 12944-7:2001.

Jezeli postanowienia dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej nie stanowig inaczej, to
przyjmuje si¢, Ze pojedyncza grubo$¢ powloki nie moze by¢ mniejsza niz 80%

nominalnej grubosci powtoki. Tak wigc pojedyncza grubo$¢ powloki powinna osiagac

wielko$¢ pomiedzy 80% a 100% nominalnej grubosci powtoki, pod warunkiem Ze przecietna
wielkos¢ dla catosci (Srednia) jest rowna lub wieksza od nominalnej grubosci powtoki. Jednoczesnie
nalezy zadba¢ o osiggni¢cie nominalnej grubosci powtoki przy unikaniu obszaréw o nadmiernej
grubosci. Zalecane jest by maksymalna grubos¢ powtoki nie byta wieksza niz 3-krotna nominalna
grubos¢ powtoki. W celu osiggnigcia wymaganej grubosci powloki powinno si¢ okresowo, podczas
naktadania powloki, sprawdza¢ jej grubos¢ na mokro.

Wszystkie trudno dostgpne powierzchnie oraz krawedzie, naroza, spawy, polaczenia nitowe i sSrubowe
powinny by¢ malowane szczegdlnie starannie. Jezeli wymagane jest dodatkowe zabezpieczenie
krawedzi, nalezy zastosowac odpowiednia powtoke zaprawkowsa o odpowiedniej szerokosci (ok. 25
mm) po obu stronach krawedzi.

Nalezy przestrzegac¢ okreslonego odstepu czasu migdzy nakladaniem poszczegolnych powtok oraz
miedzy natozeniem ostatniej powloki a oddaniem konstrukcji do eksploatacji.

Czasy te powinny wynika¢ z dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej lub z kart
technicznych wyrobow lakierowych.

Wady kazdej powloki prowadzace do pogorszenia jej wlasciwosci ochronnych lub majace znaczacy
wplyw na jej wyglad powinny by¢ usunigte przed natozeniem nast¢pnej powloki.

5.5.1. Wykonywanie powlok gruntowych, miedzywarstwowych i nawierzchniowych na
elementach i konstrukcjach zabezpieczanych calkowicie na budowie

Charakterystyka powlok gruntowych, miedzywarstwowych i nawierzchniowych podana jest w
dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej. Powtoki naktada si¢ pedzlem, watkiem lub
natryskowo.

Powtoki nalezy naktada¢ z materialow malarskich przyjetych na budowg zgodnie z wymaganiami, na
podioze przygotowane i odebrane z uwzglednieniem wymagan okreslonych w niniejszej specyfikacji.
Gruntowa, czyli pierwsza warstwe powloki nalezy nanie$¢ na podloze nie pdézniej niz po 6 godzinach
od jego oczyszczenia.

Podstawowg technikg naktadania farb jest natrysk hydrodynamiczny (bezpowietrzny).

Dobierajac sprzet do rodzaju natryskiwanej farby, nalezy wzig¢ pod uwage nastepujace parametry:
lepkos¢. gestosé, rodzaj pigmentu i wymagang temperature farby w czasie nakladania.

Powtoka gruntowa powinna pokrywac caty profil powierzchni stalowej. Kazda powloka powinna by¢
natozona mozliwie rownomiernie i bez pozostawienia miejsc niepokrytych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogoélne zasady kontroli jako$ci robot podano w ST - 00 ,,Wymagania ogoélne”.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot przeciwkorozyjnych

Przed przystgpieniem do robot przeciwkorozyjnych nalezy przeprowadzi¢ kontrole i odbior
elementoéw konstrukceji od dostawcy oraz badania materiatow, ktore beda wykorzystywane do
wykonywania robot.

6.2.1. Badania materialéw

Wyroby uzyte do wykonywania powtok powinny odpowiada¢ normom lub aprobatom technicznym.
Bezposrednio przed i podczas nakladania wyroby lakierowe powinny by¢ sprawdzane pod wzgledem:
— zgodnosci etykiety opakowania z opisem produktu w dokumentacji,

— braku kozuszenia,

— braku nieodwracalnego osadzania si¢ pigmentow,



— braku trwatego, nie dajacego si¢ wymiesza¢ osadu (pozostaly osad powinien dac si¢ tatwo
zredyspergowac),

— mozliwosci ich zastosowania w danych warunkach wykonywania robot przeciwkorozyjnych,
— termindw przydatnosci do uzycia podanych na opakowaniach.

6.3. Badania w czasie robdt

Badania w czasie robot polegaja na sprawdzaniu zgodno$ci wykonywanych robot
przeciwkorozyjnych z dokumentacja projektowa, specyfikacja techniczna zabezpieczenia
antykorozyjnego, opracowang dla realizowanego przedmiotu zaméwienia, i kartami technicznymi
wyrobow lub instrukcjami producentéw. Badania te w szczegolnosci powinny dotyczyc¢:

— kontroli procesu oczyszczania powierzchni,

— oceny przygotowania powierzchni do naktadania powtok,

— kontroli warunkow wykonywania powtok,

— kontroli procesu naktadania powltok.

6.3.1. Kontrola procesu oczyszczania powierzchni

Przy kontroli jakosci procesu oczyszczenia powierzchni nalezy:

— zapoznac si¢ ze stanem powierzchni do oczyszczenia w celu stwierdzenia stanu

wyjsciowego podioza i zanieczyszczen, zgodnie z PN-ISO 8501-1:1996,

— kontrolowa¢ parametry stosowanej metody oczyszczania i pracg urzadzen,

— ewentualnie uzupetnic¢ technologie o proces odtluszczania zatluszczen powstatych podczas
przygotowania powierzchni,

— dokona¢ odbioru powierzchni do malowania lub wykonania powloki metalizacyjnej, z
uwzglednieniem wymaganych wiasciwosci powierzchni wedtug dokumentacji projektowej i
specyfikacji techniczne;.

6.3.2. Ocena przygotowania powierzchni do nakladania powlok

Oceng przygotowania powierzchni konstrukeji stalowych przeprowadza si¢ nie pozniej niz

w ciggu 1 godz. od zakonczenia czyszczenia, okreslajac zgodnie z odpowiednimi normami
nastgpujace wlasciwosci powierzchni:

— wyglad powierzchni, oceniany wedtug PN-ISO 8501-1:1996,

— stopien przygotowania powierzchni okreslany poprzez poréwnanie stanu podloza z
fotograficznymi wzorcami wedhug PN-ISO 8501-1:1996,

— chropowato$¢, okreslajaca w umownej skali profil powierzchni, oceniang wedlug

PN-EN ISO 8503-2:1999,

— zapylenie okres$lane wedlug PN-EN ISO 8502-3:2000, (zapylenie nie powinno by¢ wigksze niz na
wzorcu Nr 3 wedlug normy),

— w przypadku konstrukcji eksploatowanych w silnie agresywnym srodowisku oceng obecnosci
zattluszczen wedlug metody okreslonej w dokumentacji projektowe;j i specyfikacji techniczne;j,
— obecnos$¢ soli rozpuszczalnych w wodzie wedlug PN-ISO 8502-5:2002 (chlorki) Iub

PN-EN ISO 8502-9:2002 (przewodno$¢ roztworu).

Zanieczyszczenia nalezy zdejmowac z powierzchni metoda tamponowa, zgodnie z

PN-EN ISO 8502-2:2000 lub metoda Bresle’a podang w PN-EN ISO 8502-6:2000.

Podany og6lny zakres kontroli dotyczy zar6wno catych powierzchni konstrukcji
przygotowywanych na budowie do naktadania powtok ochronnych, jak i powierzchni miejsc potaczen
elementow konstrukeji, ktore dostarczono na budowe z powlokami naniesionymi w wytworni.
Szczegolowy zakres kontroli podany jest w dokumentacji projektowej i specyfikacji techniczne;.
Wyniki badan przygotowania powierzchni powinny by¢ odnotowane w formie protokotu
kontroli, wpisane do dziennika budowy i zaakceptowane przez inspektora nadzoru.

6.3.3. Kontrola warunkéw wykonywania powlok

Kontrola warunkow wykonywania powtok powinna obejmowac okreslenie:

— temperatury powietrza,

— temperatury podloza,

— wilgotnosci wzglednej powietrza,

— temperatury punktu rosy.

Parametry te nalezy kontrolowa¢ zgodnie z PN-EN ISO 8502-4:2000. Wyniki badan nalezy zapisywac
w dzienniku budowy.

6.3.4. Kontrola procesu nakladania powlok malarskich



Kontrola procesu malowania obejmuje:

— sprawdzenie zgodnosci parametréw stosowanych urzadzen, na przyktad: typu i rozmiaru dyszy,
ci$nienia zasilajacego, z wymaganiami producenta farby,

— sprawdzenie przygotowania farby: wymieszania sktadnikoéw, przestrzegania czasu

przydatnos$ci do stosowania farb dwuskladnikowych,

— sprawdzenie przygotowania podtoza przed nalozeniem pierwszej warstwy farby,

— sprawdzenie grubosci pierwszej warstwy farby na sucho po zagruntowaniu elementow,

— zgodnosci odstgpu czasu nakladania kolejnych warstw zgodnie z instrukcjg stosowania farby, norma
lub karta techniczng wyrobu,

— oceng stanu wymalowania po natozeniu warstw gruntujacych i po malowaniu nawierzchniowym.
Stan powtoki ocenia si¢ nieuzbrojonym okiem przy §wietle dziennym lub sztucznym o mocy 100 W z
odleglosci 30-40 cm. Swiezo naniesiona lub nie wyschnieta powtoka malarska nie powinna
wykazywac wtracen ciat obcych, kraterow, zaciekow, niedomalowan,

— oceng grubosci poszczegolnych warstw (celem eliminacji niedopuszczalnych wad, takich jak: za
mata grubo$¢ powlok, duZe zacieki, suchy natrysk, specherzenie, kraterowanie, cofanie wymalowania,
uktucia igla, itp.).

Wyniki badan nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy.

6.4. Badania odbiorowe powlok

6.4.1. Badania odbiorowe powloki malarskiej

Po wyschnigciu powloki malarskie nalezy sprawdza¢ na zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowsy i
specyfikacjg techniczng, w zakresie:

— wygladu powierzchni, poprzez ocen¢ wzrokowa np. pod katem jednolitosci barwy, sity krycia i wad
takich jak dziurkowanie, zmarszczenie, kraterowanie, pecherzyki powietrza, tuszczenie, spekania i
zacieki,

— wlasciwosci powloki takich jak: grubos¢, przyczepnosé i porowatos¢, badanych przy uzyciu
przyrzadow i metod podanych w dokumentacji projektowej, zgodnych z odpowiednimi normami.
Grubos¢ powloki bada si¢ zwykle metodami nieniszczgcymi, zgodnie z PN-EN ISO

2808:2000 lub PN-EN ISO 2178:1998.

Przyczepno$¢ powloki do podtoza i przyczepno$¢ migdzywarstwowsg ocenia si¢ metodami
niszczacymi, zgodnie z PN-EN ISO 4624:2004 lub PN-EN ISO 2409:1999.

Porowato$¢ kontroluje si¢ zwykle przy zabezpieczeniach specjalnych metodg nisko- lub
wysokonapigciowa zgodnie z procedurag badawcza okreslong w dokumentacji projektowej i
specyfikacji techniczne;.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowe;j i
specyfikacji technicznej zabezpieczenia przeciwkorozyjnego, opracowanej dla realizowanego
przedmiotu zamowienia, opisanego w dzienniku budowy i protokole podpisanym przez
przedstawicieli inwestora(zamawiajacego) oraz wykonawcy

7. PRZEDMIAR I OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady przedmiaru i obmiaru podano w ST - 00 ,,Wymagania ogodlne.

7.2. Szczegolowe zasady obmiaru robot przeciwkorozyjnych

Powierzchni¢ oczyszczanych i zabezpieczanych powtokami ochronnymi konstrukcji oblicza si¢ w
metrach kwadratowych w rozwinigciu, wedhug rzeczywistych wymiarow.

7.3. W szczegolno$ci mozna przyjaé, ze jednostkg obmiaru robét przeciwkorozyjnych jest 1m?
pomalowanej i zabezpieczonej konstrukcji w zaleznosci od rozliczanej konstrukcji stalowej wg.
wymagan ogdlnych i szczegdélowych zawartych np. w KNR 7-12

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot podano w ST - 00 ,, Wymagania ogo6lne”.

8.2. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem powtok przeciwkorozyjnych elementem

ulegajacym zakryciu sg podtoza. Odbiér podtozy musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem
naktadania powlok. W pierwszej kolejnosci nalezy dokona¢ odbioru elementow i konstrukcji
stalowych przyjmowanych od dostawcy oraz odbioru powlok natozonych w wytwoérni na elementy i
konstrukcje. Odbiorow tych dokonuje si¢ na podstawie wynikéw badan okreslonych w pkt. 2.4.



niniejszej specyfikacii.

W nastepnej kolejnosci nalezy przeprowadzi¢ odbior powierzchni przygotowanych do naktadania
powlok.

Przy odbiorze przygotowania powierzchni nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione

w niniejszej specyfikacji. Wyniki badan nalezy poréwnaé z wymaganiami dotyczacymi przygotowania
powierzchni do nakladania powtok, okreslonymi w dokumentacji projektowej i specyfikacji
technicznej zabezpieczenia przeciwkorozyjnego, opracowanej dla realizowanego przedmiotu
zamoOwienia.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uznaé, ze powierzchnia zostata
prawidlowo przygotowana, tj. zgodnie z dokumentacjg projektowa oraz specyfikacjg techniczng i
zezwoli¢ na przystapienie do naktadania powlok.

Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny przygotowanie powierzchni nie powinno by¢
odebrane. W takim przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatdéw koniecznych do
usuni¢cia nieprawidtowosci podtoza. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy ponownie
przeprowadzi¢ ocen¢ przygotowania powierzchni.

Powtoki gruntowe i migdzywarstwowe naktadane na przygotowang powierzchni¢ podlegaja odrebnym
odbiorom, o ile taki wymog zapisany jest w dokumentacji projektowej lub specyfikacji technicznej
badz wykonywane byly one w krytycznym etapie.

Krytycznym etapem jest na przykltad zmiana odpowiedzialnosci za prace malarskie lub dlugie odstepy
czasu migdzy natozeniem powlok gruntowych i nastepnych powtok.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robot ulegajacych zakryciu nalezy zapisa¢ w
dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i
wykonawcy (kierownik budowy).

8.3. Odbior czesciowy

Odbiodr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czgsci robdt. Odbioru czgsciowego
robot dokonuje si¢ dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedlug zasad jak przy
odbiorze ostatecznym robot.

Celem odbioru czgsciowego jest wezesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i
ich usunigcie przed odbiorem koncowym.

Odbiodr czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.
Protokot odbioru czesciowego jest podstawa do dokonania czgsciowego rozliczenia robot, jezeli
umowa taka forme¢ przewiduje.

8.4. Odbior ostateczny (koncowy)

Odbiodr koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu

do ich zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacja projektowa.

Odbidr ostateczny przeprowadza komisja powolana przez zamawiajacego, na podstawie
przedtozonych dokumentow, wynikow badan oraz dokonanej oceny wizualne;.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa.

Wykonawca robdt obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujace dokumenty:

— dokumentacje projektowa z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania

robot,

— szczegotowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robot,
— dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych

robdt, protokoty kontroli spisywane w trakcie wykonywania prac,

— dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych materiatow
i wyrobow budowlanych,

— protokotly odbioru elementoéw i konstrukeji stalowych, powlok wykonanych w wytworni

oraz protokoty odbioru przygotowanych powierzchni i powtok wykonywanych w krytycznych
etapach,

— protokotly odbioréw czesciowych,

— karty techniczne wyrobow lub instrukcje producentéw dotyczace zastosowanych materiatow,

— wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ si¢ przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢
badania zgodnie z wytycznymi podanymi w niniejszej ST, poréwnac je z wymaganiami podanymi w
dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej zabezpieczenia przeciwkorozyjnego, opracowanej



dla realizowanego przedmiotu zamowienia, oraz dokona¢ oceny wizualne;.

Roboty przeciwkorozyjne powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a
dostarczone przez wykonawce dokumenty sa kompletne i prawidtowe pod

wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny zabezpieczenie przeciwkorozyjne nie powinno by¢
odebrane. W takim przypadku nalezy wybra¢ jedno z nastepujacych rozwiagzan:

— jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujacych, usunaé¢ niezgodnosci zabezpieczenia
przeciwkorozyjnego z wymaganiami okreslonymi w dokumentacji projektowej i specyfikacji
technicznej i przedstawi¢ je ponownie do odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci
zabezpieczenia przeciwkorozyjnego zamawiajacy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru
koncowego z jednoczesnym obnizeniem warto$ci wynagrodzenia w stosunku do ustalen umownych,

— w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do
usuni¢cia wadliwie wykonanych robot przeciwkorozyjnych, wykonac je ponownie i powtornie zgtosic
do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbidr moze by¢ dokonany po ich uzupethieniu.

Z czynnos$ci odbioru sporzadza si¢ protokol podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego i
wykonawcy. Protokot powinien zawierac:

— ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

— oceng wynikow badan,

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usunigcia,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robot przeciwkorozyjnych z zamowieniem.
Protokot odbioru koncowego jest podstawa do dokonania rozliczenia koncowego pomigdzy
zamawiajacym a wykonawcag.

8.5. Odbior po uplywie okresu rekojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie r¢kojmi 1 gwarancji jest ocena stanu zabezpieczenia przeciwkorozyjnego po
uzytkowaniu w tym okresie oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robot
poprawkowych, zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbior po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej powlok
zabezpieczajacych przed korozja, z uwzglednieniem zasad opisanych

w pkt. ,,Odbior ostateczny (koncowy)”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawa do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny
do dokonania potracen wynikajgcych z obnizonej jakosci robot.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie
zauwazone wady w wykonanych robotach przeciwkorozyjnych.

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia robot podano w ST - 00

»Wymagania ogolne”.

9.2. Zasady rozliczenia i platnosci

Rozliczenie robot przeciwkorozyjnych moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu

pemego zakresu robot i ich koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po
dokonaniu odbioréw czgsciowych robot.

Ostateczne rozliczenie umowy pomigdzy zamawiajagcym a wykonawca nastgpuje po

dokonaniu odbioru pogwarancyjnego.

Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu robot przeciwkorozyjnych
stanowi warto$¢ tych robot obliczona na podstawie:

— okre$lonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci robot
zaakceptowanych przez zamawiajacego lub

— ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robot.

Ceny jednostkowe wykonania robot przeciwkorozyjnych lub kwoty ryczaltowe obejmujace roboty
przeciwkorozyjne uwzgledniaja:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie do stanowiska roboczego materiatow, narzedzi i sprzetu,

— obstugg sprzgtu nieposiadajacego etatowej obstugi,



— ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych umozliwiajacych wykonanie
robot na wysokosci do 4 m, od poziomu podtogi lub terenu,

— odbior i przyjecie na budowg od dostawcy elementow i konstrukcji stalowych,

— naprawa dopuszczalnych uszkodzen powtok elementow i konstrukeji przyjetych od dostawcy,

— przygotowanie zgodnie z dokumentacjg projektowa, specyfikacjg techniczng i instrukcjg producenta
materiatow podstawowych i pomocniczych,

— demontaz przed robotami przeciwkorozyjnymi i montaz po wykonaniu rob6t elementow, ktore
wymagaja zdemontowania w celu wykonania prac zabezpieczajacych przed korozja,

— przygotowanie powierzchni elementow i konstrukeji,

— wykonanie powtok malarskich badz metalizacyjnych,

— usunigcie wad 1 usterek oraz naprawienie uszkodzen powstalych w czasie montazu konstrukeji oraz
wykonywania robot przeciwkorozyjnych,

— oczyszczenie miejsca pracy z materiatow zabezpieczajacych oraz oczyszczenie zanieczyszczonych
elementow nie przeznaczonych do zabezpieczenia,

— likwidacje stanowiska roboczego.

W kwotach ryczaltowych ujete sg rowniez koszty montazu, demontazu i pracy rusztowan niezbgdnych
do wykonania robo6t malarskich na wysokosci ponad 4 m od poziomu podtogi lub terenu.

Przy rozliczaniu robot przeciwkorozyjnych wedlug uzgodnionych cen jednostkowych koszty
rusztowan mogg by¢ uwzglednione w tych cenach lub stanowi¢ podstawe oddzielnej ptatnosci. Sposob
rozliczenia kosztow montazu, demontazu i pracy rusztowan koniecznych do wykonywania robot na
wysokosci powyzej 4 m, nalezy ustali¢ w postanowieniach specyfikacji technicznej zabezpieczenia
przeciwkorozyjnego, opracowanej dla realizowanego przedmiotu zamoéwienia.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1. Normy

PN-EN ISO 2409:1999 Farby i lakiery. Metoda siatki nacigc.

PN-EN ISO 2808:2000 Farby i lakiery. Oznaczanie grubo$ci powtoki.

PN-EN ISO 4624:2004 Farby i lakiery. Proba odrywania do oceny przyczepnosci.

PN-EN ISO 12944-1:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg
ochronnych systemoéw malarskich. Czes¢ 1: Ogolne wprowadzenie.

PN-EN ISO 12944-4:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systemow malarskich. Czgs¢ 4: Rodzaje powierzchni i sposoby przygotowania
powierzchni.

PN-EN ISO 12944-5:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systemow malarskich. Czes¢ 5: Ochronne systemy malarskie.

PN-EN ISO 12944-7:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systemow malarskich. Czgs¢ 7: Wykonywanie i nadzor prac malarskich.

PN-ISO 8501-1/Ad1:1998 Przygotowanie podiozy stalowych przed nakladaniem farb i podobnych
produktéw. Wzrokowa ocena czysto$ci powierzchni. Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania
niezabezpieczonych podtozy stalowych oraz podlozy stalowych po catkowitym usunigciu wcze$niej
natozonych powtok (Dodatek Ad 1).

PN-ISO 8501-1/Ad1:1998/Ap1:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktow. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie skorodowania i stopnie
przygotowania niezabezpieczonych podtozy stalowych oraz podtozy stalowych po catkowitym
usunigciu wezesniej natozonych powtok (Dodatek Ad 1).

PN-ISO 8501-2:1998 Przygotowanie podtozy stalowych przed nakladaniem farb i podobnych
produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie przygotowania wcze$niej pokrytych
powlokami podtozy stalowych po miejscowym usunieciu tych powtok.

PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe
kopolimeryzowane styrenowane.

PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe.

PN-C-81609:2002 Emalie poliwinylowe.

PN-C-81609:2002/Ap1:2004 Emalie poliwinylowe.

PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

PN-C-81903:2002 Farby poliwinylowe.



PN-C-81904:2001 Farby alkidowe styrenowane do gruntowania.

PN-C-81906:2003 Wodorozcienczalne farby i impregnaty do gruntowania.
PN-C-81907:2003 Wodorozcienczalne farby nawierzchniowe.

PN-C-81910:2002 Farby chlorokauczukowe.

PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.
PN-C-81920:2002 Farby jednosktadnikowe na powierzchnie ocynkowane.
PN-C-81921:2004 Farby akrylowe rozpuszczalnikowe.

PN-C-81935:2001 Emalie poliuretanowe.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano-montazowych (tom I, czgs¢
3) Arkady, Warszawa 1990 r.

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych ITB czes¢ C:
Zabezpieczenia i izolacje. Zeszyt 3: Zabezpieczenia przeciwkorozyjne. Warszawa2004 r.
— Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru rob6t budowlanych. Wymagania ogoélne.
Kod CPV 45000000-7. Wydanie II, OWEOB Promocja — 2005 .



