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Wymagania ogélne

0.1.1.Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna ST-00. - Wymagania Ogdlne odnosi sie do wymagan wspolnych dla poszczegdlnych
wymagan technicznych dotyczacych wykonania i odbioru Robét, ktdre zostang wykonane w ramach zadania:
.Przebudowa budynku Szkoly Podstawowej w Mitoszycach przy ulicy Giéwnej 24 w celu
wyodrebnienia stotowki oraz dwéch sal lekcyjnych”.

0.1.2.Zakres stosowania ST

0.2.

0.3.

0.4.

Specyfikacje Techniczne stanowig czes¢ Dokumentow Przetargowych i nalezy je stosowac w zlecaniu i
wykonaniu Robét opisanych w podpunkcie 1.0.1.

Ogodlne wymagania dotyczace Roboét
Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z Dokumentacja,
ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Obowiazki Inwestora

Przekazanie dokumentacii:

Inwestor przekazuje wykonawcy 1 egzemplarz dokumentacji oraz Dziennik Budowy.

Przekazanie Placu Budowy:

Inwestor przekaze Plac Budowy we fragmentach i w czasie przedstawionym przez Wykonawce i
zaakceptowanym przez Inwestora.

Przekazanie projektu zagospodarowania Placu Budowy i programu realizacji inwestycji.
Ustanowienie Inspektora Nadzoru Inwestorskiego

Zawiadomienie wtasciwych organdw:

Inwestor, co najmniej na 7 dni przed rozpoczeciem roboét zawiadomi Powiatowy Inspektorat Nadzoru
Budowlanego we Wroctawiu dotgczajagc oswiadczenie Kierownika Budowy i Inspektora Nadzoru
inwestorskiego o przejeciu obowigzkow.

Ze wzgledu na specyfike obiektu:

Koszt zabezpieczenia i utrzymania Placu Budowy nalezy uwzgledni¢ w cenach jednostkowych robot.
Inwestor udostepni Wykonawcy miejsce umozliwiajgce bezpieczne prowadzenie remontu.

Obowiazki Wykonawcy

Opracowanie projektu zagospodarowania Placu Budowy, projektu organizaciji i zabezpieczenia robdt w
czasie trwania budowy, stosownie do zatwierdzonego projektu organizacji ruchu dla zapewnienia
bezpieczenstwa publicznego i oséb zatrudnionych na terenie budowy

Opracowanie harmonogramu i terminarza wykonania robét - zaakceptowanych przez Inwestora.
Opracowanie projektu organizacji ruchu na czas budowy.

Ustanowienie Kierownika Budowy posiadajgcego przygotowanie zawodowe do petnienia samodzielnych
funkcji technicznych w budownictwie (do kierowania, nadzoru i kontroli robot budowlanych).
Przejecie Placu Budowy, zabezpieczenie i oznakowanie zgodnie z wymogami prawa budowlanego. Tres¢
tablic i miejsce ustawienia nalezy uzgodni¢ z inwestorem.

Wykonawca ponosi petng odpowiedzialnos¢ za utrzymanie Placu Budowy, od momentu przejecia Placu
Budowy do odbioru koncowego. W miare postepu robét, Plac Budowy powinien by¢ porzadkowany, usuwane
zbedne materiaty, sprzet i zanieczyszczenia.

Zorganizowanie terenu budowy.
Zainstalowanie tymczasowych urzgdzen zabezpieczajgcych.

Ochrona $rodowiska na Placu Budowy i poza jego obrebem polegajgca zwtaszcza na zabezpieczeniach przed:
zanieczyszczeniem wody i gruntu przed szkodliwymi substancjami, a w szczegdlnosci: paliwem,
olejem, chemikaliami, substancjami toksycznymi,

zanieczyszczeniem powietrza gazami i pytami,

ucigzliwosciami dla oséb lub wtasnosci spotecznej wynikajgcymi zwtaszcza ze skazenia, hatasu.

Ochrona przeciwpozarowa:

przestrzeganie przepiséw ochrony przeciwpozarowe;,

utrzymywanie sprawnego sprzetu przeciwpozarowego wymaganego przepisami,

sktadowanie materiatéw tatwopalnych zgodnie z przepisami i zabezpieczenie przed dostepem 0sdéb trzecich.
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Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat
realizacji Robét albo spowodowanym przez personel wykonawcy.

Zabezpieczenie wszelkich sieci i instalacji przed uszkodzeniem przed rozpoczeciem roboét budowlanych.

Pelna odpowiedzialno$¢ za opieke nad wykonywanymi robotami, materiatami oraz sprzetem znajdujgcym sie
na Placu Budowy (od przejecia Placu do odbioru koncowego robot).

Odpowiedzialno$¢ za wszelkie zniszczenia i uszkodzenia wiasnosci publicznej i prywatne;.

Zapewnienie zatrudnionym na budowie pracownikom odpowiedniego zaplecza socjalno-sanitarnego.

Nie dopuszczanie do pracy w warunkach niebezpiecznych i szkodliwych dla zdrowia.

Zabezpieczenie interesdw 0sob trzecich ze zwréceniem szczegdlnej uwagi na nie utrudnianie dojazdéw i dojsé
na posesje.

Zabezpieczenie chodnikéw i jezdni — przy wszelkich utrudnieniach w ruchu, miejsce robot nalezy zabezpieczyé
poprzez ustawienie odpowiednich znakéw drogowych i zapér, zgodnie z projektem organizacji ruchu na czas
budowy.

Stosowanie prawa i innych przepisow:

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie przepisy wydane przez wtadze centralne i miejscowe oraz inne
przepisy i wytyczne, ktore sg w jakikolwiek sposdb zwigzane z robotami. Wykonawca bedzie w pemi
odpowiedzialny za przestrzeganie ich podczas realizacji robot.

Materiaty i sprzet

Materiaty stosowane do wykonywania robot powinny byé zgodne

z dokumentacjg projektowg i obowigzujgcymi normami, posiada¢ odpowiednie atesty i Swiadectwa
dopuszczenia do uzycia, oraz akceptacje Inspektora Nadzoru.

Przechowywanie i sktadowanie materiatéw - w sposéb zapewniajgcy ich wtasciwg jakos¢ i przydatnos¢ do
robo6t. Sktadowanie materiatdbw wg asortymentu z zachowaniem wymogéw bezpieczenstwa i
umozliwieniem pobrania reprezentatywnych prébek. Sprzet stosowany do wykonywania robét powinien
gwarantowac jakos¢ robot okreslong w dokumentaciji projektowej, PN i warunkach technicznych i S.T.W. i
O.R., dobér sprzetu wymaga akceptacji Inwestora.

Transport

Dobdr srodkéw transportu, wymaga akceptacji Inwestora. Kazdorazowo powinny posiadaé odpowiednie
wyposazenie stosownie do przewozonego tadunku, a takze spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréw technicznych.

Wykonywanie robét

Wszystkie roboty objete kontraktem powinny by¢ wykonane zgodnie

z obowigzujgcymi normami, dokumentacjg i ST, a takze wymaganiami technicznymi dla
poszczegdlnych rodzajéw robdt wyszczegdlnionych w Slepym kosztorysie. Odpowiedzialno$¢ za jakosé
wykonywania wszystkich rodzajéw robo6t wchodzgcych w sktad zadania w catosci ponosi Wykonawca.
Wykonawca ustanawia Kierownika Budowy posiadajgcego przygotowanie zawodowe do petnienia
samodzielnych funkcji technicznych w budownictwie (do kierowania, nadzoru i kontroli robot
budowlanych).

Dokumenty budowy

W trakcie realizacji Kontraktu Wykonawca jest zobowigzany prowadzi¢, przechowywac i zabezpieczy¢
nastepujgce dokumenty budowy:

Dziennik Budowy,

protokoty z przekazania Placu Budowy,

protokoty z narad, polecenia Inspektora Nadzoru, korespondencje na budowie,

ksiege obmiardéw,

dokumenty badan i oznaczeh laboratoryjnych,

dokumentacje atestéw jakosciowych wbudowanych elementéw konstrukcyjnych,

dokumenty pomiaréw cech geometrycznych,

protokotéw odbioréw robot.

Pomiary i wyniki badah powinny byé prowadzone na odpowiednich formularzach, podpisywanych przez
Inwestora i Wykonawce. Dziennik Budowy powinien by¢ prowadzony scisle wg wymogéw obowigzujgcego
Prawa Budowlanego, przez Kierownika Budowy.

Prawo do dokonywania zapiséw w Dzienniku Budowy oprécz Kierownika Budowy i Inspektora Nadzoru
inwestorskiego przystuguije takze:

przedstawicielom panstwowego nadzoru budowlanego,
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autorowi projektu,

osobom wchodzgcym w sktad personelu wykonawczego - tylko w zakresie bezpieczenstwa wykonywania
robét budowlanych

Ksiega obmiaru jest dokumentem budowy, w ktérym dokonuje sie okresowych wyliczen i zestawien
wykonanych robét w ukfadzie asortymentowym zgodnie

z przedmiarem robot. Ksiege obmiaru prowadzi Kierownik Budowy, a pisemne potwierdzenie obmiaréw
przez Inwestora stanowig podstawe do obliczen.

Kontrola jakosci robot

Za jakos¢ wykonywanych rob6t oraz zastosowanych elementéw i materiatéw - odpowiedzialny jest
Wykonawca robot. W zakresie jego obowigzkéw przed przejeciem terenu budowy jest opracowanie i
przedstawienie do akceptacji Inwestora projektu organizacji robot zawierajgcego mozliwosci techniczne,
kadrowe i organizacyjne oraz zamierzony sposob wykonania robot zgodnie z projektem i sztukg
budowlana.

Projekt organizacji rob6t powinien zawieraé:

terminy i sposéb prowadzenia robot,

organizacje ruchu na budowie,

oznakowanie Placu Budowy (zgodnie z BHP),

wykaz maszyn i urzadzen oraz ich charakterystyke,

wykaz srodkéw transportu,

wykaz 0s6b odpowiedzialnych za jako$c¢ i terminowos$é wykonania poszczegdlnych robot,

wykaz zespotdéw roboczych z podaniem ich kwalifikacji i przygotowania praktycznego,

opis sposobu i procedury kontroli wewnetrznej dostarczanych

na budowe materiatéw, sprawdzania i cechowania sprzetu podczas prowadzenia robot,

sposob postepowania z materiatami nie odpowiadajgcymi wymaganiom.

W zakresie jakosci materiatéw Wykonawca ma obowigzek:

wyegzekwowacé od dostawcy materiaty odpowiedniej jakosci,

przestrzega¢ warunkow transportu i przechowywania materiatow dla zachowania odpowiedniej ich jakosci,
okresli¢ i uzgodni¢ warunki dostaw dla rytmicznos$ci robot,

prowadzi¢ biezgce kontrole jakosci otrzymywanych materiatow,

Wszystkie roboty i materiaty powinny by¢ zgodne z projektem lub ich zmiana uzgodniona z projektantem.
Badania kontrolne - mogg by¢ przeprowadzone w przypadku zakwestionowania przez Inwestora wynikow
badan jako niewiarygodnych. Koszty obcigzajg Inwestora, jesli wyniki potwierdzajg sie i spetniajg wymogi
PN. W przeciwnym wypadku koszty ponosi Wykonawca.

Wymagana jakos$¢ materiatéw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o jakosci
lub znakiem jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.

Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogdinych wykonania robét (cieplnych,
wilgotnosciowych).

Wyniki kontroli materiatéw i wykonania robo6t powinny byé wpisywane do Dziennika Budowy i akceptowane
przez Inspektora Nadzoru.

Obmiar robét
Obmiar robét polega na wyliczeniu i zestawieniu faktycznie wykonanych robét i wbudowanych materiatéw.
Obmiar robot wykonuje Wykonawca i wyniki zamieszcza w ksiedze obmiaréw. Obmiar obejmuje roboty
zawarte w kontrakcie oraz roboty dodatkowe. Roboty sg podane w jednostkach zgodnych z przedmiarem
robot.
Obmiar powinien by¢ wykonany w sposéb jednoznaczny i zrozumialy, dla robot zanikajgcych
przeprowadza sie w czasie ich wykonywania, dla rob6t zakrywanych - przed ich zakryciem. Obmiary
skomplikowanych powierzchni i kubatur powinny byé uzupetnione szkicami w ksiedze obmiaréw lub
dotgczone do niej w formie zatgcznika.

Odbiér robét
Celem odbioru jest sprawdzenie zgodnosci wykonania robot z umowg
oraz okreslenie ich wartosci technicznej.
Odbidr robot zanikajgcych - jest to ocena ilosci i jakosci robét, ktére po zakonczeniu podlegajg zakryciu,
przed ich zakryciem, lub po zakonczeniu roboét, ktére w dalszym procesie realizacji zanikaja.
Odbiory czesciowe - jest to ocena ilosci i jakosci, ktére stanowig zakonczony element catego zadania,
wyszczegolniony w harmonogramie robot.
Odbidr koncowy - jest to ocena ilosci i jakosci catosci wykonanych robét wechodzgcych w zakres zadania
budowlanego oraz koncowe rozliczenie finansowe.
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Odbiér ostateczny - (pogwarancyjny) - jest to ocena zachowania wymaganej jakosci poszczegdlnych
elementoéw robdt w okresie gwarancyjnym oraz prac zwigzanych z usuwaniem wad ujawnionych w tym
okresie.

Dokumenty do odbioru robot
Do odbiorow czesciowych i do odbioru koncowego Wykonawca przygotowuje nastepujgce dokumenty:
dokumentacje podwykonawczg,
receptury i ustalenia technologiczne,
Dziennik Budowy,
ksiegi obmiaru,
wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych,
atesty jako$ciowe wbudowanych elementéw konstrukcyjnych,
ocene stanu faktycznego - sporzgdzong na podstawie wynikéw badan i pomiaréw zatgczonych do
dokumentéw odbioru oraz ogledzin podczas odbioru,
sprawozdanie techniczne,
dokumentacje podwykonawczg,
operat kalkulacyjny.
Sprawozdanie techniczne powinno zawierag¢:
przedmiot, zakres i lokalizacje wykonanych robot,
zestawienie zmian wprowadzonych do pierwotnej, zatwierdzonej dokumentacji oraz formalng zgode
Inwestora na dokonywane zmiany,
uwagi dotyczgce warunkow realizacji robot,
date rozpoczecia i zakonczenia robot

Tok postepowania przy odbiorze
Roboty do odbioru Wykonawca zgtasza pisemne w siedzibie Inwestora oraz zapisem w Dzienniku Budowy
i jednoczes$nie przekazuje Inwestorowi kalkulacje kosztowag w zakresie zgtoszonych roboét przy odbiorach
czesciowych i kompletny operat kalkulacyjny (koncowa kalkulacjg kosztéw) przy odbiorze koncowym.
Odbioru koncowego dokonuje komisja powotana przez Inwestora. ll0s¢ i jakos¢ zakonczonych robot
komisja stwierdza na podstawie operatu kalkulacyjnego oraz oceny stanu faktycznego i oceny wizualnej.
Komisja stwierdza zgodno$¢ wykonanych robét z dokumentacjg projektowa oraz z protokotami
dotyczacymi wprowadzanych zmian.
W przypadku stwierdzenia przez Komisje nieznacznych odstepstw od dokumentacji projektowej w
granicach tolerancji i nie majgcych wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne - dokonuje sie odbioru. W
przypadku stwierdzenia wigkszych odstepstw, majgcych wptyw na cechy eksploatacyjne dokonuje sie
potrgcen jak za wady trwate.
Jesli Komisja stwierdzi, ze jako$¢ robét znacznie odbiega od wymaganej
w dokumentacji projektowej - to roboty te wytgcza z odbioru.
Rozliczenie robot nastepuje na zasadach okreslonych w Umowie i w Harmonogramie rzeczowo-
finansowym. Roboty dodatkowe zaakceptowane formalnie w odpowiednich protokofach, rozliczane sg na
podstawie ilosci wykonanych faktycznie robét i ceny jednostkowej okreslonej dla poszczegdlnych rodzajow
roboét w kosztorysie. Cechy obejmujg wszystkie czynnosci konieczne do prawidtowego wykonania robét.

Zasady rozliczenia i ptatnosci
Rozliczenie pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcg za wykonane roboty bedzie dokonane zgodnie z
dokumentami umownymi wedtug nastepujgcych sposobdw:
rozliczenie ryczattowe gdy podstawg ptatno$ci jest ustalona w dokumentach umownych stata wartosé
wynagrodzenia; warto$¢ robot jest okreslona jako iloczyn ceny jednostkowej i ilosci robot okreslonych na
podstawie umowy,
rozliczenie w oparciu o wartos¢ robdt okreslong po ich wykonaniu jako iloczyn ustalonej-w dokumentach
umownych ceny jednostkowej (z kosztorysu ofertowego) i faktycznie wykonanej ilosci robot.
W jednym i drugim przypadku rozliczenie bedzie dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu
robét i ich koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie po dokonaniu odbioru czesciowego
robét.
Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcg nastepuje po dokonaniu odbioru
pogwarancyjnego

Zasady ustalenia ceny jednostkowej
Ceny jednostkowe za roboty
robocizne bezposrednig wraz z narzutami,
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o warto$¢ zuzytych materiatéw podstawowych i pomocniczych wraz z ubytkami wynikajgcymi z technologii
robo6t z kosztami zakupu,

e wartos¢ pracy sprzetu z narzutami,

e koszty posrednie (ogolne) i zysk kalkulacyjny,

e podatki zgodnie z obowigzujgcymi przepisami (bez podatku VAT),
Ceny jednostkowe uwzgledniajg réwniez przygotowanie stanowiska roboczego oraz wykonanie wszystkich
niezbednych robot pomocniczych i towarzyszacych takich jak np.: osadzenie elementow
wykonczeniowych i dylatacyjnych, rusztowania, pomosty, bariery zabezpieczajgce, oswietlenie
tymczasowe, pielegnacja wykonanych wyktadzin i oktadzin, wykonanie zaplecza socjalno-biurowego dla
pracownikow, zuzycie energii elektrycznej i wody, oczyszczenie i likwidacja stanowisk roboczych.

0.16. Oznaczenia:
ST (S.T.W.i O.R.) - specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét,
m3 - metr szescienny,
m2- metr kwadratowy,
szt. - sztuka,
kpl. - komplet,
mb — metr biezgcy
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SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

ST-O1. ROBOTY ROZBIORKOWE

Kod CPV
45111300-1 - Roboty rozbiérkowe
45111100-9 - Roboty w zakresie burzenia

45111220-6 - Roboty w zakresie usuwania gruzu



1.1.
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Roboty rozbiérkowe
Ogdlne wymagania podano w ST 00. "Wymagania ogdlne"

1.1.1.Przedmiot

Przedmiotem specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét zwigzanych z
zadaniem pod nazwg ,,Przebudowa budynku Szkoty Podstawowej w Mitoszycach przy ulicy Gtownej
24 w celu wyodrebnienia stotowki oraz dwéch sal lekcyjnych”.

1.1.2.Zakres robot

1.2.

1.3.

1.4.

1.5.

Przewiduje sie demontaz:

fragmentéw $cian dziatowych i no$nych,

fragmentéw stropéw,

demontaz os$cieznic i stolarki okiennej i drzwiowej wraz z parapetami,
posadzek betonowych,

podtogi na gruncie,

Materiaty pochodzace z rozbioérki
Gruz betonowy, ceglany i silikatowy, stal, drewno, materiaty bitumiczne, materiaty PCV, szkto, stolarka,
ceramika sanitarna.

Sprzet

Ogolne wymagania podano w ST 00. "Wymagania ogdélne".

Odpowiedni sprzet niezbedny do wykonania robét odpowiadajgcy wymaganiom zawartym w projekcie
organizacji Robét zaakceptowanym przez Inspektora.

Przewiduje sie zastosowanie:
elektronarzedzi recznych jak pity mechaniczne, spawarki,
narzedzi recznych jak pity, mioty, wozki.

Transport

Ogodlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne".

Samochdd dostawczy, samochdd skrzyniowy, samochéd samowytadowawczy. Odwiezienie materiatéw z
rozbiérki z terenu budowy na lokalne sktadowisko odpaddw, w miejsce jego zbiérki lub utylizacji, wg
ustalen z Zamawiajgcym. Transport materiatu pokrywczego (papy, lepiku i innych materiatéw izolacyjnych)
W miejsce jego utylizacji. Nalezy we wtasnym zakresie rozeznac¢ rynek. Nie nalezy przewidywac
ponownego uzycia materiatéw.

Wykonanie roboét

Ogodlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogélne".

Prace rozbidrkowe wykonywac recznie i sprzetem mechanicznym recznym. Przy rozbiorkach
konstrukcyjnych nalezy bezwzglednie przestrzegac przepiséw BHP i wykonaé stosowne zabezpieczenia.

Wykonawca przedstawi decyzje zatwierdzajgcg program gospodarki odpadami niebezpiecznymi lub
informacje o wytwarzanych odpadach oraz o sposobach gospodarowania wytworzonymi odpadami albo
pozwolenie na wytwarzanie odpadow, ktére powstajg w wyniku eksploatacji instalacji, wydane przez organ
administracji publicznej wtasciwy dla terenéw zamknietych.

Podstawa prawna: Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001r. o odpadach (tj. Dz. U. z 2010r. Nr 185, poz. 1243 z
pdzn. zm.) Ustawa Prawo Ochrony Srodowiska z 27 kwietnia 2001r. (tj. Dz. U. z 2008r. Nr 25, poz. 150 z
pozn. zm.).

Roboty rozbiérkowe nalezy prowadzi¢ zgodnie z Rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dn.
06.02.2003. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robo6t budowlanych (Dz. u. z
2003 r. Nr 48, poz. 401.0), a w szczegolnosci:

usuwanie jednego elementu nie powinno wywotywac nieprzewidzianego spadania lub zawalenia sie
innego,

prowadzenie robét rozbiérkowych, jezeli zachodzi niebezpieczenstwo obalenia czesci konstrukcji przez
wiatr, jest zabronione. Podczas wiatru o szybkosci wiekszej niz 10 m/s nalezy roboty wstrzymac.

w czasie rozbidrki, przebywanie ludzi na nizej potozonych kondygnacjach jest zabronione,

gromadzenie materiatu rozbiérkowego na stropach, schodach i innych konstrukcyjnych czesciach obiektu
jest zabronione.
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1.6.

1.7.

1.8.
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Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ robét, zgodnos$¢ z dokumentacijg projektowa, specyfikacjami
technicznymi, poleceniami Inspektora Nadzoru, a takze za prowadzenie robot zgodnie z umowa. Roboty
nalezy wykona¢ zgodnie z zasadami ochrony $srodowiska i warunkami bezpieczenstwa pracy.
Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywac¢ tymczasowe urzgdzenia zabezpieczajace, w tym:
ogrodzenia, porecze, oswietlenie, sygnaty, znaki ostrzegawcze, zapewni dozér i wszelkie inne $rodki
niezbedne do ochrony robét, bezpieczehstwa spotecznosci itd.

Przed przystgpieniem do robét nalezy powiadomié wtascicieli lub zarzgdcow sgsiednich nieruchomosci,
zawiadomi¢ dostawcow medidéw o koniecznosci ich odciecia.

Czes¢ robot nalezy wykonywacé z rusztowan oraz podestow roboczych.

Kolejnosé robdt rozbidrkowych:

rozbiorka okien i drzwi,

rozbidrka scianek dziatowych,

rozbiérka dachu, komindw, pokrycia z papy, deskowania,

rozbiérka posadzek betonowych od kondygnacji najwyzszej do najnizszej,

rozbidrka scian konstrukcyjnych od kondygnacji najwyzszej do najnizszej,

rozbiorka fragmentéw stropéw od kondygnacji najwyzszej do najnizszej,

rozbiérka podtég na gruncie,

Do usuwania gruzu w czasie robot rozbiérkowych nalezy stosowaé zsuwnice pochyte lub rynny zsypowe.
Rynny zsypowe powinny mie¢ zabezpieczenie przed wypadaniem gruzu. Przewracanie $cian lub innych
czesci obiektu przez podkopywanie i podcinanie jest zabronione. W czasie wykonywania robot
rozbiérkowych sposobami zmechanizowanymi wszystkie osoby i maszyny powinny znajdowac¢ sie poza
strefg niebezpieczng. W czasie wykonywania robét rozbiérkowych sposobem przewracania diugosé
umocowanych lin powinna by¢ trzykrotnie wieksza od wysokosci obiektu, a ich umocowanie powinno by¢
niezawodne.

Na czas prowadzenia prac rozbiérkowych nalezy przygotowac tymczasowe stanowisko gruzu, stali oraz
innych materiatow. Materiaty z rozbiorki powinny by¢ sktadowane w miejscu wyréwnanym do poziomu.
Materiaty pylace i inne, ktére moze rozwiewac wiatr, nalezy przykry¢ plandekami lub siatkg. Przy
sktadowaniu materiatéw z rozbiérki odlegto$¢ stosdw nie powinna by¢ mniejsza niz — 0,75m — od
ogrodzenia i zabudowan, — 5,00m — od statego stanowiska pracy.

Miedzy stosami, pryzmami lub pojedynczymi elementami nalezy pozostawi¢ przejscia o szeroko$ci co
najmniej 1 m oraz przejazdy o szerokosci odpowiadajgcej gabarytowi zatadowanych

srodkéw transportowych i powiekszonej o 2m przy ruchu jednokierunkowym i 0 3 m przy ruchu
dwukierunkowym srodkéw poruszanych sitg mechaniczng, 0,6 m przy ruchu jednokierunkowym oraz o 0,9
m przy ruchu dwukierunkowym $rodkéw poruszanych przy pomocy sity ludzkie;j.

Po zakonczeniu prac teren robot nalezy oczyscic i uporzgdkowac. Wykonawca winien oczyscié¢

calg strefe objetg robotami oraz tereny okoliczne. Wykonawca winien oczy$ci¢ obszary zewnetrzne oraz
elewacje budynkdéw, na ktérych osiadt pyt wytworzony w trakcie robét rozbiérkowych. Wykonawca
odpowiada za wszelkie szkody powstate z jego winy w budynkach i na okolicznych terenach. Z tego tytutu,
Wykonawca ma obowigzek dokonaé natychmiastowej naprawy na wiasny koszt wszystkich szkéd znanych
w momencie odbioru robét.

Gruz i inne elementy pochodzace z rozbiérek majg wywozone w miare postepowania robot
rozbiérkowych. Gruz i inne elementy pochodzgce z rozbidrek tadowac¢ na samochody

ciezarowe dojezdzajgce do obiektu na terenie budowy i wywozi¢ na autoryzowane wysypiska.

Kontrola jakosci
Ogodlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogélne".
Polega na sprawdzeniu kompletnosci dokonanej rozbidrki i sprawdzeniu braku zagrozeh na miejscu.

Jednostka obmiaru
Ogodlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogélne".

Jednostkg obmiarowa robot jest:

rozbieranych konstrukcji betonowych i murowych - m3,
stolarki, ceramiki sanitarnej — szt,

posadzek, obrébek blacharskich — m2,

stali — kg.

Jednostki obmiarowe powinny by¢ zgodne z jednostkami podanymi w przedmiarze robot.

Odbiér robét
Ogdlne wymagania podano w ST - 00. "Wymagania ogdlne".
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Kierownik budowy zgtasza gotowos¢ do odbioru elementy na podstawie zapiséw w dzienniku budowy.
Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie odbioréw czesciowych, ogladu, wpiséw do dziennika
budowy i sprawdzeniu z dokumentacjg projektowg i S.T.W. i O.R.

Podstawa ptatnosci

Ogolne wymagania podano w ST - 00. "Wymagania ogoélne”.

Ptatnos¢ zgodnie z dokumentami umownymi.

Ptaci sie za ustalong ilos¢ wykonanych roboét ustalonych na podstawie ksigzki obmiaréw, sprawdzonej i
podpisanej przez kierownika budowy i inspektora nadzoru, jednostka obmiarowa obejmuje:
przygotowanie stanowiska roboczego,

dostarczenie materiatéw i sprzetu,

obstuge sprzetu nie posiadajgcego etatowej obstugi,

ustawienie i rozbidrke rusztowan o wysokosci do 4 m,

demontaz lub rozbiorke,

oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,

wywoz materiatdéw z rozbiorki wraz z kosztami sktadowania (wysypiska),

likwidacja stanowiska roboczego.

Przepisy zwigzane
Szczegotowe przepisy z zakresu warunkow BHP przy robotach rozbiérkowych - Rozporzgdzenie Ministra
Budownictwa i Przemystu Materiatdw Budowlanych z dnia 28.03.72 - Dz. U. Nr. 13 poz. 93 z pdzniejszymi
Zmianami.
Rozporzgdzenie Ministra Gospodarki i Polityki Spotecznej z dn. 2 kwietnia 2004 roku w sprawie sposobéw
i warunkow bezpiecznego uzytkowania i usuwania wyrobdw zawierajgcych azbest (Dz. U z 2004 r. Nr. 71
poz. 649).
Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26.09.1997r. W sprawie ogdlnych przepisow
bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 129, poz. 844)
Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 r w sprawie dziennika budowy, montazu i
rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczgce bezpieczehstwa pracy i
ochrony zdrowia. (Dz. U. Nr 108, poz. 953).
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SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

ST-O4. ROBOTY MURARSKIE | MUROWE

Kod CPV
45262500-6 Roboty murarskie i murowe
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Roboty: murowanie.
Ogdlne wymagania podano w ST 00."Wymagania ogoine"

4.1.1.Przedmiot

Przedmiotem S.T. sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét w zakresie robot murarskich
zwigzanych z zadaniem pod nazwg: ,,Rozbudowa uktadu torowego i zaplecza Zaktadu Tramwajowego
BOREK przy ul. Powstancéw Slaskich 209 we Wroctawiu”.

4.1.2.Zakres roboét

Roboty zwigzane z betonowaniem i zbrojeniem wystepuja:
Prace obejmuja:
wykonanie $cian fundamentowych,
wymurowanie $cian nosnych, ostonowych i dziatowych, miejscowe zamurowania w $cianach
montaz nadprozy,

. Materiaty

Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne" .

Materiaty stosowane do wykonywania rob6t powinny posiadac:

Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,

Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

Certyfikat zgodno$ci ze zharmonizowang norma europejskg wprowadzong do zbioru norm polskich,

W przypadku materiatébw o ograniczonym terminie przydatnosci do stosowania, termin ten powinien byc¢
okreslony na opakowaniach.

Sposoéb transportu i skladowania powinien byé zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
producenta.

Wykonawca obowigzany jest posiadaé na budowie peing dokumentacje dotyczacg skiadowanych na
budowie materiatéw przeznaczonych do wykonania robot.

Materiaty przewidziane do wykonania robo6t okreslone sg w dokumentacji projektowej. Przewidziano
materiaty:

Nadproza prefabrykowane:

- czes¢ nadprozy z belek prefabrykowanych strunobetonowych SBN
Sciany murowane:

- elementy murowe — bloczki silikatowe

- zaprawy murarskie

- wyroby dodatkowe

Sciany fundamentowe:

- elementy murowe — fundamentowe bloczki silikatowe

- zaprawy murarskie

- wyroby dodatkowe

Dostarczone na teren budowy beton i stal powinny posiada¢ atesty producenta potwierdzajgce ich
parametry.

Woda zarobowa — wymagania i badania:
Woda zarobowa do betonu powinna odpowiadaé wymaganiom normy PN-B-32250.
Jezeli wode do betonu przewiduje sie czerpa¢ z wodociggdéw miejskich, to woda ta nie wymaga badania.

Elementy murowe:

ROZROZNIA SIE NASTEPUJACE RODZAJE ELEMENTOW MUROWYCH ROZNICOWANE Z UWAGI
NA:

Surowiec uzyty do ich produkcji oraz ogolne zasady projektowania i wykonywania konstrukcji
murowych:

ceramiczne o matej i duzej gestosci, odpowiadajgce wymaganiom normy PN-EN 771-1,

silikatowe, spetniajgce wymagania normy PN-EN 771-2,

z betondw zwyklych i lekkich kruszywowych wedtug normy PN-EN 771-3,

z autoklawizowanego betonu komoérkowego, odpowiadajgce wymaganiom PN-EN 771-4,
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Surowiec uzyty do ich produkcji oraz projektowanie i wykonywanie konstrukcji murowych wedtug
indywidualnych zasad:

z betonéw lekkich z wypetniaczami organicznymi,

Z nieautoklawizowanego betonu komorkowego,

Z gipsu naturalnego i syntetycznego oraz z gipsobetonu,

stosowane sporadycznie lub na skale doswiadczalng elementy z gliny niewypalonej, z tworzyw
sztucznych, produkowane wedtug norm krajowych lub aprobat technicznych.

Wielkos¢ elementow:

drobnowymiarowe o wadze kilku kilograméw (cegty petne i drgzone, bloczki petne) uktadane przy
murowaniu jedng reka,

sredniowymiarowe o wadze kilkunastu lub dwudziestu kilku kilograméw (pustaki i bloki

petne) uktadane oburgcz przy murowaniu,

elementy wielkowymiarowe, np. nadproza lub prefabrykowane bloki $cienne, ktére sg uktadane przez kilku
murarzy lub przy uzyciu sprzetu mechanicznego, nie sg zaliczane do grupy elementéw murowych.
Wymagania stawiane tolerancjom wymiarowym:

elementy do murowania na zwykte spoiny,

elementy do murowania na cienkie spoiny.

Zawartos¢ otworéw w elementach murowych:

Elementy murowe przyporzgdkowywane tym grupom powinny spetnia¢ wymagania podane

w tablicy 1 w normie PN-B-03002.

Przeprowadzang kontrole produkcji (kategoria produkcji):

elementy kategorii |, do ktorej zalicza sie wyroby, ktérych producent deklaruje, ze majg one okreslong
wytrzymatos¢ na Sciskanie, a wyniki kontroli jakosci przeprowadzanej w zaktadzie potwierdzajg, ze
prawdopodobienstwo wystgpienia sredniej wytrzymatosci na $ciskanie mniejszej od zadeklarowane;j jest
nie wieksze niz 5%,

elementy kategorii Il, do ktérej zalicza sie wyroby, ktérych producent deklaruje ich wytrzymatosé srednig, a
pozostate wymagania kategorii | nie sg spetnione.

Ksztatt elementéw murowych:

z gtadkimi powierzchniami bocznymi do murowania na petne pionowe spoiny poprzeczne,

z piérem i wpustem, przeznaczone do murowania $ciany bez wypetniania zaprawg pionowych spoin
poprzecznych,

z dwoma uchwytami bocznymi lub z jednym uchwytem centrycznym.

Role petniong w konstrukcji murowej:

podstawowe o ksztalcie prostopadtoscianu, spetniajgce role gtéwnego elementu konstrukcyjnego,
uzupetniajgce o r6znorodnym ksztatcie, tj. narozniki, okapniki, daszki.

WEASCIWOSCI ELEMENTOW MUROWYCH DEKLAROWANE PRZEZ ICH PRODUCENTOW |
PRZEWIDYWANE W DOKUMENTACJI PROJEKTOWEJ:

Wymiary i odchytki wymiarowe:

Wedtug norm producent powinien podawa¢ nominalne wymiary dtugosci, szeroko$ci i wysokosci. Odchyiki
wymiarowe charakteryzuje sie dwoma parametrami:

wartoscig srednig (réznica miedzy wartoscig srednig pomiarow i wartoscig deklarowang),

rozpietoscig wymiardw (réznica miedzy wynikiem najwiekszym i najmniejszym).

Ksztatt i budowa:

Producent elementéw murowych powinien podaé ich cechy zewnetrzne w zakresie potrzebnym do
jednoznacznej identyfikacji danego elementu i okreslenia jego przydatnosci do stosowania oraz
ewentualnego wykorzystania przez projektanta przy wykonywaniu obliczen statystycznych, akustycznych,
ogniowych itp.

Wady i uszkodzenia powierzchniowe:

W odniesieniu do elementdéw przeznaczonych do murowania na cienkie spoiny wymagane jest podanie
przez producenta maksymalnych dopuszczalnych odchylen ptaskosci powierzchni kladzenia (wspornych).
Gestosé:

Gestos¢ brutto i netto oznaczana w stanie suchym powinna by¢ deklarowana wtedy, kiedy takie dane sg
potrzebne do oceny izolacyjnosci akustycznej, nosnosci, odpornosci ogniowej lub izolacyjnosci cieplne;j
Scian.

Wytrzymatosé na sciskanie:

Zgodnie z normami producenci powinni podawacé srednig wytrzymatos¢ na Sciskanie elementow
murowych. Producent moze réwniez deklarowa¢ wytrzymato$é znormalizowang. Konieczne jest réwniez
podanie kategorii produkcji elementéw murowych.

Trwatos¢ (mrozoodpornos¢):
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Dobdr grup elementéw murowych w projekcie powinien uwzglednia¢ przewidywane warunki srodowiskowe
i w konsekwenciji stopie w narazenia na zawilgocenie konstrukcji murowych.

Konstrukcje murowe narazone na state zawilgocenie powinny by¢ odporne na:

— cykliczne zamrazanie i rozmrazanie,

— dziatanie siarczanow i chlorkéw.

Poniewaz pod pojeciem trwatosci elementéw murowych nalezy rozumieé przede wszystkim
mrozoodpornosé, wiec kategorie odpornosci elementéw murowych na cykle zamrazania i

rozmrazania powinny by¢ skorelowane z przewidywanym sposobem ich zastosowania.

Rozréznia sie nastepujgce kategorie:

— kategoria FO, warunki obojetne ($ciany wewnetrzne, wewnetrzne warstwy $cian szczelinowych),

— kategoria F1, warunki umiarkowane (zewnetrzne elementy budynku narazone na zamrazanie i mra
rozmrazanie, ale zabezpieczone przed bezposrednim nasgczaniem),

— kategoria F2, warunki surowe (nieotynkowane przyziemie, nieotynkowane parapety,

nieotynkowane kominy, zasklepienia, zwienczenia, wolno stojgce sciany graniczne).

Wiasciwosci cieplne:

W przypadku elementéw przeznaczonych do stosowania w konstrukcjach podlegajgcych wymaganiom
izolacyjnosci cieplnej, producent powinien podac¢ informacje o wtasciwosciach cieplnych. Informacje te
mogg by¢ oparte na wartosciach tabelarycznych, obliczeniach lub badaniach, zgodnie z PN-EN 1745.
Absorpcja wody — zewnetrzne nietynkowane elementy budynku:

W przypadku elementéw stosowanych do budowy zewnetrznych scian licowych sprawdzana jest ich
absorpcja (nasigkliwosc¢) 24-godzinna.

Absorpcja wody — warstwy odporne na wilgoé¢:

W przypadku elementéw murowych stosowanych w konstrukcjach szczegélnie narazonych na silne
zawilgocenie, okresla sie absorpcje (nasigkliwos¢) za pomocg gotowania w wodzie.

Absorpcja wody — poczatkowa wielko$é absorpcji wody:

Jezeli jest to niezbedne, ze wzgledu na sposob stosowania elementéw, nalezy sprawdzac poczgtkowg
wielkos¢ absorpciji wody w czasie 60 sekund.

Reakcja na ogien:

Jezeli przewidywane zastosowanie wyrobu tego wymaga, producent powinien deklarowac¢ klase reakcji na
ogien elementu murowego. Jezeli element zawiera mniej niz 1% masy (objetosci) materiatow
organicznych, deklarowa¢ mozna klase Al bez koniecznosci przeprowadzania badah ogniowych.
Zawartos¢ aktywnych soli rozpuszczalnych:

W przypadku elementéw ceramicznych, zaleznie od przewidywanego zakresu zastosowania, bada sie
zawartos¢ aktywnych soli rozpuszczalnych.

. Rozszerzalnos¢ pod wplywem wilgoci:

Jezeli normy tego wymagaja, to mozna przeprowadzi¢ badania zmian liniowych pod wptywem wilgoci
elementoéw murowych.

Przepuszczalnos¢ pary wodnej:

W przypadku elementdw licowych, nalezy podac¢ tabelaryczng warto$é wspétczynnika dyfuzji pary wodne;j.
Tabelaryczny (normowy) wspétczynnik dyfuzji okresla sie na podstawie gestosci materiatu.
Wytrzymatosé spoiny (charakterystyczna poczatkowa wytrzymatosé spoiny):

W przypadku elementéw murowych i zapraw murarskich przeznaczonych do stosowania w elementach
konstrukcyjnych, powinna by¢ deklarowana charakterystyczna poczatkowa wytrzymato$é spoiny na
scinanie. Deklaracja moze by¢ oparta na wartosciach stabelaryzowanych podanych w normach
przedmiotowych lub na wartosciach wynikajgcych z badan

Substancje niebezpieczne

Konieczne jest przeprowadzanie badan promieniotwérczosci naturalnej elementdw murowych. Badania te
nalezy wykonywac zgodnie z Instrukcjg ITB nr 234/95.

Zaprawy murarskie

ROZROZNIA SIE NASTEPUJACE ZAPRAWY MURARSKIE:

Wiasciwosci i/lub zastosowanie:

0golnego przeznaczenia (G),

lekka (L),

do cienkich spoin (T).

Koncepcje projektowania zaprawy:

zaprawa wg projektu,

Sposaéb produkciji:

zaprawa wytwarzana w catosci lub czesciowo w zakladzie, spetniajgca wymagania normy PN-EN 998-2,
zaprawa wytwarzana na miejscu budowy, odpowiadajgca wymaganiom normy PN-B-10104.
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Skilad materialowy zapraw ogélnego przeznaczenia, wytwarzanych na miejscu budowy (symbol
rodzaju):

zaprawa cementowa (,C”),

Zzaprawa cementowo-wapienna (,cw”),

zaprawa wapienna (,w”),

oraz zaprawy mieszane np. cementowo-gliniana (,cgl”).

Proporcje sktadnikéw (mierzong objetosciowo) w zaprawach ogélnego przeznaczenia,
wytwarzanych na miejscu budowy:

zaprawa cementowa (cement : piasek):

odmiana 1:2 (symbol odmiany A),

odmiana 1:3 (symbol odmiany B),

odmiana 1:4 (symbol odmiany C),

zaprawa cementowo-wapienna (cement : wapno : piasek):

odmiana 1:0,25:3 (symbol odmiany D),

odmiana 1:0,5:4 (symbol odmiany E),

odmiana 1:1:6 (symbol odmiany F),

odmiana 1:2:9 (symbol odmiany G),

zaprawa wapienna (wapno : piasek)

odmiana 1:1,5 (symbol odmiany H),

odmiana 1:2 (symbol odmiany 1),

odmiana 1:4 (symbol odmiany J).

Wytrzymatosci na sciskanie zapraw ogélnego przeznaczenia, wytwarzanych na placu budowy:
klasa M 0,25 przy wytrzymatosci na $ciskanie nie mniejszej niz0,25 N/mm2,

klasa M 0,5 przy wytrzymatosci na sciskanie nie mniejszej niz 0,5 N/mmz2,

klasa M 1,0 przy wytrzymatosci na sciskanie nie mniejszej niz 1,0 N/mmz2,

klasa M 2,5 przy wytrzymatosci na $ciskanie nie mniejszej niz 2,5 N/mm2,

klasa M 5,0 przy wytrzymatosci na sciskanie nie mniejszej niz 5,0 N/mmz2,

klasa M 10,0 przy wytrzymatosci na sciskanie nie mniejszej niz 10,0 N/mm2,

klasa M 15,0 przy wytrzymatosci na $ciskanie nie mniejszej niz 15,0 N/mm2,

klasa M 20,0 przy wytrzymatosci na $ciskanie nie mniejszej niz 20,0 N/mm2,

klasa M d przy wytrzymatosci na $ciskanie wiekszy od 25,0 N/mma2.

Dla zapraw murarskich produkowanych fabrycznie wytrzymato$¢ na Sciskanie powinna by¢ deklarowana
przez producenta. Producent moze deklarowac klase wytrzymatosci na $ciskanie oznaczong literg ,M” i
nastepujgcg po niej liczbg klasy, co oznacza, ze wytrzymato$¢ na Sciskanie w N/mm2 jest nie mniejsza od
tej liczby.

Zalecane zgodnie z normg PN-B-10104 odmiany i klasy zapraw wytwarzanych na placu budowy w
zaleznosci od ich przeznaczenia podano w tablicy 2.

Zalecane rodzaje, odmiany i klasy zapraw w zaleznosci od przeznaczenia:

Przeznaczenie Symbol Symbol Klasa
rodzaju odmiany
Sciany konstrukcyjne C A, B, C od M 10 do M
fundamentowe i 15;Md
Sciany CwW D, E M 10; M 15
zewnetrzne
ponizej poziomu niekonstrukcyjn C B, C M 10; M 15
terenu e
Ccw D, E M 10; M 15
Sciany konstrukcyjne C A B, C odM10do M
zewnetrzne 20
powyzej
poziomu terenu Ccw D,E,F odM5doM 15
niekonstrukcyjn C B, C M 10; M 15
e
Ccw E,F M 5; M 10
| konstrukcyjne | C | B, C | M10;M15 |
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Sciany
wewnetrzne Cw D,E,FG odM25doM
15
w H M1
niekonstrukcyjn C C M 10
e
Ccw D,EFG odM25doM5
w H, I, od M 0,25 do M
1
Dobér zapraw z uwagi na trwatosé
Klasa Klasa srodowiska
zaprawy 1 2 3 4 5
1,0 + - - - -
3,0 + + - - -
=50 + + + +1) +1)
Odpowiednio do deklaracji producenta

Do muréw zbrojonych powinny byé wykorzystywane zaprawy cementowe o wytrzymatosci nie nizszej niz 5
N/mm2, a w przypadku murdw zbrojonych w srodowisku wilgotnym — o wytrzymatosci nie nizszej niz 8
N/mm2. Do muréw zbrojonych nalezy stosowac zaprawy nie powodujgce korozji zbrojenia.

WELASCIWOSCI ZAPRAW MURARSKICH

Z uwagi na charakterystyczny dla zapraw proces wigzania, czyli stopniowego przechodzenia ze stanu
ptynnego lub plastycznego w stan staly, wtasciwosci zapraw muszg by¢ okreslane zaréwno dla suchych
mieszanek jak i dla zapraw swiezych oraz stwardziatych. Wtasciwosci mieszanek suchych okreslane sg w
odniesieniu do zapraw wytwarzanych w zaktadzie (kontrola biezgca procesu produkciji).

Whasciwosci zaprawy Swiezej istotne sg dla murarza i przebiegu robét murarskich, natomiast zaprawy
stwardziatej decydujg o jakosci konstrukcji murowe;j.

Wiasciwosci suchych mieszanek:

Proporcje sktadnikéw suchej mieszanki

Proporcje sktadnikéw mieszanki suchej podaje sie w przypadku zapraw wytwarzanych na budowie.
Wszystkie sktadniki powinny odpowiada¢ warunkom technicznym ustalonym przez

projektanta w dokumentac;ji projektowej. W przypadku zapraw fabrycznie wytwarzanych z reguty
producent nie podaje skfadu. W takim przypadku konieczne jest opisanie na opakowaniu przeznaczenia i
sposobu stosowania zaprawy.

Uziarnienie wypetniaczy

Podawanie maksymalnego rozmiaru kruszywa wymagane jest jedynie w przypadku zapraw
przeznaczonych do cienkich spoin (do 2 mm).

Gestos¢ nasypowa mieszanki suchej

Podawanie gestosci nasypowe;j jest konieczne w przypadku projektowania zapraw wedtug

przepisu, tzn. w momencie okreslania proporcji sktadnikéw (objetosciowo lub masowo).

Okres gwarancji mieszanki suchej

Normy nie okreslajg minimalnego okresu przydatnosci mieszanki suchej zaprawy do stosowania, wiec
wiekszos¢ producentow przyjmuje minimalny okres gwaranciji trzy miesigce.

Proporcje mieszania mieszanki z woda

W przypadku zapraw gotowych proporcje mieszania mieszanki suchej z wodg okresla producent. W
przypadku zapraw wytwarzanych na placu

budowy proporcje okresla sie na podstawie badan konsystencji Swiezego zarobu.

Wiasciwosci swiezej zaprawy:

Konsystencja i plastycznos¢ (rozptyw)

Konsystencje swiezej zaprawy okresla sie za pomocg stolika rozptywu wg normy PN-EN1015-3. Jedynie w
przypadku zapraw wytwarzanych na placu budowy, PN-B-10104 tymczasowo dopuszcza stosowanie
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dotychczasowej polskiej metody oznaczania konsystencji zaprawy, polegajacej na okresleniu gteboko$ci
zanurzania stozka pomiarowego w zaprawie, zgodnie z PN-85/B-04500.

Konsystencja (w cm) Swiezej zaprawy, w zaleznosci od rodzaju elementéw murowych, okreslana wg PN-
85/B-04500, powinna wynosic:

1) elementy ceramiczne o nasigkliwosci do 6% — 5+7 cm,

2) elementy ceramiczne o nasigkliwosci powyzej 6% do 22% — 6+8 cm,

3) elementy ceramiczne o nasigkliwosci 22% — 8+10 cm,

4) elementy silikatowe — 6+8 cm,

5) elementy z betonu kruszywowego zwykfego — 5+7 cm,

6) elementy z betonu kruszywowego lekkiego — 7+8 cm,

7) elementy z autoklawizowanego betonu komoérkowego — 8+9 cm,

8) elementy z kamienia naturalnego i sztucznego — 6+10 cm.

Gestos¢ objetosciowa zaprawy swiezej

Badania gestosci zaprawy swiezej nie jest obowigzkowe. Badania takie mogg by¢ przydatne do
alternatywnego okreslania zawarto$ci powietrza w zaprawie swiezej. Wedtug dotychczasowych norm
polskich oznaczanie polega na okresleniu czasu, po ktérym zaprawa zgestnieje na tyle, ze jgj
konsystencja zmniejszy sie 0 3 cm, a plastycznosc¢ o 4 cm.

Czas zachowania wiasciwosci roboczych

Czas zachowania wiasciwosci roboczych zapraw produkowanych fabrycznie powinien by¢ deklarowany
przez producenta. Wyniki badan przeprowadzanych wedtug PN-EN 1015-9 powinny wykazywac¢ czas nie
krotszy niz jego warto$¢ deklarowana. Czas zachowania wiasciwosci roboczych zapraw wykonywanych na
miejscu budowy, okreslany wedtug PN-EN 1015-9, nie powinien by¢ krétszy niz:

1) dla zapraw cementowych — 2 h,

2) dla zapraw cementowo-wapiennych — 5 h,

3) dla zapraw wapiennych — 8 h.

Czas korekty swiezo zarobionej zaprawy

Czas korekty powinien by¢ deklarowany w przypadku zapraw do murowania na cienkie spoiny. Ogolnie
przyjmuje sie, ze nie powinien by¢ krétszy niz 7 minut.

Zawartos¢ powietrza

Badanie zawartosci powietrza jest wymagane w odniesieniu do zapraw produkowanych fabrycznie,
jedynie w przypadku zapraw tynkarskich. Jezeli jednak jest to konieczne ze wzgledu na zastosowanie
zaprawy murarskiej wg przepisu, wprowadzanej do obrotu, to zakres zawartosci powietrza deklaruje
producent. Badania przeprowadza sie zgodnie z PN-EN 1015-7. Co do zapraw z kruszywami porowatymi
dopuszczana jest rowniez mozliwo$¢ okreslania zawartosci powietrza na podstawie badania gestosci
objetosciowej Swiezej zaprawy, zgodnie z PN-EN 1015-6. Zawarto$¢ powietrza dla zapraw bez dodatkow
napowietrzajgcych, wykonywanych na miejscu budowy, okreslana wedtug PN-EN 1015-7, nie powinna by¢
wieksza niz:

1) 10% dla klas zapraw M 0,25 do M 5,

2) 13% dla klas zapraw M 10 do M d.

Zawartosé chlorkéw

Norma PN-EN 998-2 zaleca, aby zawartos¢ chlorkéw nie przekraczata 0,1% suchej masy zaprawy. W
przypadku zapraw stosowanych w konstrukcjach zbrojonych konieczne jest sprawdzenie zawartosci
chlorkéw, zgodnie z PN-EN 1015-17.

Wiasciwosci stwardniatej zaprawy

Gestos¢ objetosciowa zaprawy stwardniatej

Oznaczanie gestosci zaprawy w stanie suchym jest istotne przede wszystkim z uwagi na koniecznos¢
okreslenia, czy dana zaprawa nalezy do grupy zapraw zwyktych czy do grupy zapraw lekkich. Gestos¢
zapraw murarskich lekkich nie powinna by¢ wieksza niz 1300 kg/m3. Gestos¢ zapraw zwyktych
wytwarzanych na miejscu budowy, okreslana wedtug PN-EN 1015-10, zgodnie z hormg PN-B-10104 nie
powinna przekraczaé:

1) zaprawy cementowej — 2000 kg/m3,

2) zaprawy cementowo-wapiennej — 1850 kg/m3,

3) zaprawy wapiennej — 1700 kg/m3.

Wytrzymalos¢ na $ciskanie i zginanie

Producent zapraw murarskich wytwarzanych fabrycznie powinien deklarowac¢ ich wytrzymatos$¢ na
Sciskanie lub odpowiednig klase wytrzymatosci. Norma PN-EN 998-2 definiuje klasy: M 1, M 2,5, M 5, M
10, M 20 i M d (dla wytrzymatosci = 25 N/mm?2).

Wytrzymatos$¢ na sciskanie zaprawy produkowanej fabrycznie, badana zgodnie z normg PN-EN 1015-11,
nie powinna by¢ mniejsza od deklarowanej wytrzymatosci na sciskanie lub deklarowanej klasy
wytrzymatosci na Sciskanie. Normy nie wymagajg deklarowania wytrzymato$ci na zginanie zapraw
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Wytrzymatos¢ na sciskanie w zaleznosci od rodzaju, odmiany i klasy zaprawy:

Rodzaj Symbol Klasa zaprawy i wytrzymatos¢ na Sciskanie
zaprawy odmiany N/mm
M M 0,5 M1 M 2,5 M5 M 10 M 15 M 20
0,25
Cementowa A 20
B 15
C 10
Cementowo- D 15
wapienna
E 10
F 5
G 0,25
Wapienna H 1
I 0,5
J 0,25
Wytrzymalos¢ na zginanie w zaleznosci od rodzaju, odmiany i klasy zaprawy:
Rodzaj Symbol Klasa zaprawy i wytrzymatos¢ na Sciskanie
zaprawy odmiany N/mm
M M 0,5 M1 M 2,5 M5 M 10 M 15 M 20
0,25
Cementowa A 50
B 4,5
o 3.4
Cementowo- D 3,5
wapienna
E 2,5
F 1,6
G 0,8
Wapienna H 0,45
I 0,4
J 0,25

Absorpcja wody (nasigkliwos¢)
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Absorpcja wody (nasigkliwo$é) w zaleznosci od rodzaju zaprawy wytwarzanej na miejscu budowy, badana
wedtug PN-85/B-04500, powinna wynosi¢ nie wigecej niz:

a) zaprawa cementowa — 10%,

b) zaprawa cementowo-wapienna:

—klasy M 2,51 M 5 — 14%,

—klasy M 10i M 15 — 12%,

a) zaprawa wapienna — 15%.

W odniesieniu do zapraw wytwarzanych fabrycznie, przeznaczonych do stosowania w elementach
zewnetrznych budynku i narazonych na bezposrednie oddziatywanie warunkéw atmosferycznych
producent deklaruje i bada absorpcje spowodowang kapilarnym podcigganiem wody. Wyniki badan
przeprowadzonych zgodnie z PN-EN 1015-18 powinny

wykazac, ze absorpcja wody nie jest wieksza od deklarowane;j.

Mrozoodpornosé¢ (trwatos¢)

Trwatos¢ zaprawy okre$la sie jako odpornos¢ na zamrazanie — odmrazanie. Zaprawy przeznaczone do
stosowania w zewnetrznych elementach budynku powinny byé odporne na zamrazanie — odmrazanie.
Odpornosé na zamrazanie — odmrazanie (mrozoodpornos¢) zaprawy sprawdza sie wedtug metody
podanej w PN-85/B-04500.

Zaprawe okresla sie jako odporng na zamrazanie — odmrazanie, jezeli po przeprowadzeniu wymaganych
cykli zamrazania — odmrazania spadek wytrzymatosci na sciskanie, badanej wedtug PN-EN 1015-11, jest
nie wiekszy niz:

1) 10% w przypadku zapraw cementowych,

2) 20% w przypadku zapraw cementowo-wapiennych.

W przypadku zapraw wapiennych badania sie nie przeprowadza, przyjmuje sie, ze nie sg odporne na
zamrazanie — odmrazanie.

Promieniotwoérczos¢ (substancje niebezpieczne)

Konieczne jest przeprowadzenie badan promieniotwdrczosci naturalnej materiatéw budowlanych, w tym
zapraw budowlanych. Badania te nalezy wykonywa¢ zgodnie z Instrukcjg ITB nr 234/95.

Wytrzymatos$¢ spoiny

Wytrzymatos¢ spoiny, zapraw murarskich przeznaczonych do stosowania w elementach konstrukcyjnych
budynku, okresla sie jako poczgtkowg wytrzymatos$¢ charakterystyczng na scinanie spoiny.

Poczatkowa wytrzymatos¢ charakterystyczna na scinanie spoiny zapraw klasy M 1 do M d wytwarzanych
na miejscu budowy moze by¢ okreslana na podstawie:

1) badan potgczenia spoiny z elementem murowym wedtug PN-EN 1052-3,

2) wartosci tabelarycznych zawartych w zatgczniku C do normy PN-EN 998-2 wynoszgcych:

— 0,15 N/mm2dla zapraw ogoélnego stosowania i lekkich,

— 0,3 N/mm2 dla zapraw do cienkich spoin.

W odniesieniu do zapraw wykonywanych fabrycznie producent powinien deklarowac¢ charakterystyczng
poczgtkowg wytrzymatosé spoiny. Deklaracja moze by¢ wydana na podstawie badan przeprowadzonych
zgodnie z procedurg zapisang w PN-EN 1052-3 lub wedtug wczes$niej podanych wartosci normowych
zawartych w zatgczniku C do normy PN-EN 998-2.

Reakcja na ogien

Producent powinien poda¢ klase reakcji na ogien zaprawy. Klasyfikacje reakcji na ogien zapraw
przeprowadza sie wedtug PN-EN 13501-1 nastepujgco:

1) zaprawy zawierajgce frakcje jednolicie rozmieszczonych materiatéw organicznych, liczong masowo lub
objetosciowo < 1,0% (przyjmuje sie te wartosé, ktéra ma wieksze znaczenie), zalicza sie do klasy Al
reakcji na ogien bez koniecznosci przeprowadzania badania,

2) zaprawy zawierajgce frakcje jednolicie rozmieszczonych materiatéw organicznych, liczong masowo lub
objetosciowo = 1,0% (przyjmuje sie te wartos¢, ktéra ma wieksze znaczenie), zalicza sie (deklaruje) do
odpowiedniej klasy reakcji na ogien na podstawie przeprowadzonych badan.

Przepuszczalnos¢ pary wodnej

Wspdtczynnik przepuszczalnosci (dyfuzji) pary wodnej zapraw murarskich przeznaczonych do stosowania
w elementach zewnetrznych budynku, wytwarzanych na miejscu budowy, przyjmuje sie wedtug warto$ci
tabelarycznych z PN-EN 1745, uzaleznionych od gestosci zaprawy.

Wspotczynniki dyfuzji pary stwardniatej zaprawy

Gestosc¢ Wspoétczynnik dyfuzji pary wodnej
zaprawy
kg/m3
do wnetrza materiatu z materiatu na zewnatrz
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1500 5 20
1600 15 35
1800 15 35
2000 15 35

W odniesieniu do zapraw murarskich wytwarzanych fabrycznie producent deklaruje, w zaleznosci od
gestosci zaprawy, wspoétczynnik przepuszczalnosci pary na podstawie wartosci tabelarycznych podanych
w tablicy A.12, zawartej w normie PN-EN 1745.

Wspélczynnik przewodzenia ciepta

Przy produkcji zapraw murarskich na placu budowy wspétczynnik przewodzenia ciepta przyjmuje sie
wedtug wartosci tabelarycznych, uzaleznionych od gestosci zapraw, podanych w tablicy nr 3, zawartej
wPN-B-10104.

W odniesieniu do zapraw murarskich wytwarzanych fabrycznie producent deklaruje wspétczynnik
przewodzenia ciepta. Deklaracja moze by¢ wydana, w szczegdlnosci dla zapraw lekkich, na podstawie
badan przeprowadzanych zgodnie z procedurg zapisang w pkt. 4.2 normy PN-EN 1745 lub na podstawie
wartosci tabelarycznych uzaleznionych od gestosci zapraw, zestawionych w tablicy A.12, zawartej w
normie PN-EN 1745.

Wyroby dodatkowe

Prefabrykowane wyroby dodatkowe stosowane w konstrukcjach murowych powinny spetnia¢ wymagania
norm PN-EN 845. Wymaganiom okreslonym w normie PN-EN 845-1 powinny odpowiadac:

kotwy,

listwy kotwigce,

wieszaki i wsporniki,

stosowane do wzajemnego tgczenia ze sobg muréw oraz taczenia muru z innymi czesciami konstrukcji lub
budowli, takimi jak: Sciany, stropy, belki i stupy.

Wymagania podane w normie PN-EN 845-2 powinny spetnia¢ jednolite, pojedyncze oraz zespolone i
ztozone nadproza prefabrykowane o rozpietosci do 4,5 m:

stalowe,

betonowe,

murowane.

Wymaganiom okreslonym w normie PN-EN 845-3 powinno odpowiada¢ zbrojenie do spoin wspornych
muréw, obejmujgce siatki stalowe:

spajane,

wigzane,

ciggnione.

Stal zbrojeniowa weglowa stosowana w konstrukcjach murowych powinna spetnia¢ wymagania podane w
PN-B-03264 a austenityczna stal nierdzewna
w PN-89/H-84023-06.

cement spetniajgcy wymagania norm PN-EN 197-1 i PN-EN 413-1,

wapno budowlane odpowiadajgce wymaganiom normy PN-EN 459-1,

piasek i inne kruszywa mineralne, ktérych wtasciwosci odpowiadajg wymaganiom normy
PN-EN 13139,

kruszywa lekkie do betonéw i zapraw spetniajgce wymagania okreslone w PN-EN 13055,
wode do betondéw i zapraw zgodng z wymaganiami normy PN-EN 1008.

Stosowane spoiwa polimerowe i inne domieszki do zapraw powinny spetnia¢ wymagania
odpowiednich norm polskich lub aprobat technicznych

Sprzet

Ogodlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogéine"

Odpowiedni sprzet niezbedny do wykonania robot odpowiadajagcy wymaganiom zawartym w projekcie
organizacji Robét zaakceptowanym przez Inspektora.

Do wykonywania robét murarskich nalezy stosowac:

Do wyznaczania i sprawdzania kierunku, wymiaréw oraz ptaszczyzn:
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— pion murarski,

— tate murarska,

— tate wazona,

—wagz wodny,

— poziomnice uniwersalng,

— fate kierunkowa,

— warstwomierz do wytyczenia poziomoéw poszczegolnych warstw i do zaczepiania sznura oraz do
wyznaczania kierunku,

— sznur murarski,

— katownik murarski,

— wykroj.

Do przechowywania materiatéw budowlanych na stanowisku roboczym:
— kastre na zaprawe,

— szafel do zaprawy,

— szkopek do wody,

— palety na elementy murowe,

— wiadra.

Do obrébki elementéw murowych:

— mtotek murarski,

— kirke,

— oskard murarski,

— przecinak murarski,

— pucke murarska,

— drgg murarski,

— specjalistyczne narzedzia do obrébki kamieni naturalnych.
Do murowania:

— kielnie murarska,

— czerpak,

— fopate do zaprawy,

— rusztowania.

Transport

Ogodlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogéine"

Samochod samowytadowczy i inne $rodki transportu - odpowiadajgce pod wzgledem typdw i ilosci
wymaganiom zawartym w projekcie organizacji Robot zaakceptowanym przez Inspektora.

Wykonanie robét
Ogodlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogélne"
Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm: PN-B-06250 i PN-B-06251.

Sciany fundamentowe:

Miejscowo zaprojektowano wykonanie $cian fundamentowych (lokalizacja wg rzutéw architektonicznych).
Sciany fundamentowe wykonaé z bloczkéw silikatowych gr.24cm do wysokoséci ok.30-50 ponad poziom
gruntu. Sciany fundamentowe zaizolowaé wg zalecen.

Sciany dziatowe i ostonowe:

Sciany dziatowe nalezy wykona¢ z bloczkéw typu ,Silka”, gr. 12cm, 15cm, 18cm i 24cm, na cienkiej
spoinie.

Zamurowania $cian istniejacych:

Zaprojektowano miejscowe zamurowania scian wewnetrznych i zewnetrznych. Zamurowania wykonac¢ za
pomocg bloczkow typu ,Silka” do petnej grubosci Sciany.

Miejscowo zaprojektowano zamurowanie catej przestrzeni miedzy istniejgcymi stupami zelbetowymi. Te
miejsca nalezy wzmocni¢ ptaskownikami stalowymi zamontowanymi pomiedzy warstwami bloczkéw i
zakotwionymi w istniejgce stupy zelbetowe. Sciany nalezy przedzielaé przewigzkami zelbetowymi na
wysokosci istniejgcych stropdw. Przewigzki wykonaé z betonu B25 i zbroi¢ stalg Rb500. Prety przewigzek
taczy¢ za pomoca pretdw wklejanych z istniejgcymi stupami zelbetowymi.

WARUNKI WYKONYWANIA ROBOT:

Przed przystgpieniem do murowania $cian nalezy odebraé roboty ziemne i fundamentowe sprawdzajgc
Zgodnos¢ ich wykonania z dokumentacjg projektowa i odpowiednimi szczegdtowymi specyfikacjami
technicznymi. Przed przystgpieniem do wznoszenia muréw nadziemia nalezy sprawdzi¢, zgodnie z pkt.
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6.4.
niniejszej specyfikacji, wymiary oraz katy skrzyzowan scian fundamentowych.

Roboty murowe nalezy wykonywa¢ zgodnie z dokumentacjg projektowa, niniejszg specyfikacjg techniczng
i zasadami sztuki murarskiej.

O ile w dokumentaciji projektowej i/lub specyfikacji technicznej oraz dokumentach odniesienia wyrobéw
murowych nie podano inaczej, to:

mury nalezy wykonywac¢ warstwami z zachowaniem prawidtowego wigzania elementéw murowych i
grubosci spoin tak, aby Sciana stanowita jeden element konstrukcyjny,

elementy murowe powinny by¢ uktadane na ptask, a nie na rgb lub na stojaco,

spoiny poprzeczne i podtuzne w sasiednich warstwach muru powinny by¢ usytuowane mijankowo,
mury nalezy wnosi¢ mozliwie rownomiernie na catej ich dtugosci,

elementy murowe powinny by¢ czyste i wolne od kurzu,

przed wbudowaniem elementy murowe powinny by¢é moczone, jezeli takie wymaganie zawarto w
dokumentach odniesienia lub instrukcji producenta wyrobu,

stosowanie elementéw murowych potéwkowych przy murowaniu stupoéw i filaréw, poza liczbg konieczng
do uzyskania prawidtowego wigzania, jest niedopuszczalne,

liczba elementéw murowych potéwkowych nie powinna przekraczaé

w murach konstrukcyjnych zbrojonych — 10%,

w murach konstrukcyjnych niezbrojonych — 15%,

w Scianach wypetniajgcych, podokiennych i na poddaszu — 50%,

konstrukcje murowe o grubosci mniejszej niz 1 cegta, murowane na zaprawy zwykte, mogg by¢
wykonywane przy temperaturze powyzej 0°C, a murowane na zaprawy lekkie i klejowe mogg by¢
wykonywane przy minimalnej temperaturze okreslonej przez producenta zaprawy,

wykonywanie konstrukcji murowych o grubosci 1 cegty i grubszych dopuszcza sie przy temperaturze
ponizej 0°C pod warunkiem stosowania srodkéw umozliwiajgcych wigzanie i twardnienie zaprawy,
przewidzianych w specyfikacji technicznej, lub pod warunkiem dopuszczenia takiej mozliwosci przez
producenta zaprawy,

w przypadku przerwania robét na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy muréw
powinny by¢ zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikéw atmosferycznych.

Kategorie wykonania robét murowych na budowie:

Kategoria A — roboty murarskie wykonuje nalezycie wyszkolony zespot pod nadzorem maijstra
murarskiego, stosuje sie zaprawy produkowane fabrycznie, a jezeli zaprawy sg wykonywane na budowie
to kontroluje sie dozowanie sktadnikéw i wytrzymato$¢ zaprawy, natomiast jako$¢ robot kontroluje osoba o
odpowiednich kwalifikacjach, niezalezna od wykonawcy.

Kategoria B

— warunki okreslajgce kategorie A nie sg spetnione a nadzér nad jakoscig robot moze

Kontrolowa¢ odpowiednio wykwalifikowana osoba, upowazniona przez wykonawce

Ogodlne zasady murowania $cianek dziatowych:

Scianki dziatowe o grubosci V4 cegly nalezy murowaé na zaprawie cementowej 0 wytrzymatosci

nie nizszej niz 5 N/mm2. Przy rozpietosci przekraczajgcej 5 m lub wysokosci powyzej 2,5 m powinny byé
zbrojone. Zbrojenie powinno by¢ zakotwione w spoinach nosnych na gtebokos¢ nie mniejszg niz 70 mm.
Scianka powinna by¢ potgczona ze $cianami konstrukcyjnymi za pomocg strzepi zazebionych krytych.
W budynkach o konstrukcji nosnej zelbetowej lub stalowej $cianki dziatowe oraz ostonowe sg
oddylatowane

od stropdéw i pionowych elementéw konstrukcyjnych. Potgczenie tych $cianek z elementami
konstrukcyjnymi

wykonuje sie wiec za pomoca kotew stalowych.

Ogodlne zasady wznoszenia $cian szczelinowych i dwuwarstwowych

Warstwa wewnetrzna jest $ciang konstrukcyjng, wiec stosuje sie do niej wymagania jak dla scian
konstrukcyjnych.

Warstwa zewnetrzna powinna mie¢ grubosé nie mniejszg niz 70 mm, o ile w dokumentaciji projektowej nie
podano inaczej, i by¢ trwale potgczona z warstwg wewnetrzng za pomoca kotew.

Kotwy powinny by¢ wykonane ze stali nierdzewnej ocynkowanej, galwanizowanej lub majgcej inne
zabezpieczenie antykorozyjne i roztozone na rownym poziomie. Dopuszcza sie utozenie kotew z
nieznacznym pochyleniem w kierunku warstwy zewnetrznej ostonowe;j.

Liczba kotew nie powinna by¢ mniejsza niz 4 szt./1 m2 $ciany. Wzdtuz wszystkich krawedzi swobodnych
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warstwy zewnetrznej (wokot otwordw, przy narozu budynku, wzdiuz krawedzi przy poziomej przerwie
dylatacyjnej) nalezy utozy¢ dodatkowe kotwie w liczbie nie mniejszej niz trzy sztuki na metr krawedzi
Sciany.

Spoiny warstwy zewnetrznej licowej (nieotynkowanej) powinny by¢ dokfadnie wypetnione zaprawa lub mur
zewnetrzny licowy powinien by¢ wyspoinowany.

Zaleca sie, aby odlegtos¢ przerw dylatacyjnych w warstwie zewnetrznej byta nie wieksza niz:

— 8 m — jezeli wykonana jest z cegly silikatowej lub betonowe;j,

— 12 m — jezeli wykonana jest z cegly ceramicznej.

Warstwa zewnetrzna ostonowa powinna umozliwia¢ odprowadzenie wody, ktéra przenikneta przez nig do
muru. W tym celu, zgodnie z normg PN-B-03002, u spodu warstwy zewnetrznej, w miejscu podparcia,
zaleca sie wykonac fartuch z materiatu wodochronnego na podktadzie z zaprawy cementowej, a w
warstwie zewnetrznej pozostawi¢ otwory zabezpieczone siatkg lub kratkg, ktérymi woda moze sptywaé na
zewnatrz.

Wykonujgc otwory okienne i drzwiowe nalezy stosowac zasady podane w ,Warunkach technicznych
wykonania i odbioru rob6t budowlanych” , czes¢ A, zeszyt 3 ,Konstrukcje murowe”, wydanie ITB — 2006 r.:
— obie warstwy murowe w zadnym miejscu nie mogg stykac sie ze sobg,

— stolarka moze by¢ przymocowana tylko do jednej z warstw murowych,

—dla obu warstw murowych nalezy wykonaé niezalezne nadproza,

—stolarka musi by¢ zabezpieczona przed woda zbierajgcg sie w szczelinie, w tym celu wzdtuz pionowych
krawedzi oscieza nalezy przeprowadzi¢ pionowa izolacje przeciwwilgociowg, oddzielajgcg warstwy
murowe od siebie. 1zolacja przeciwwilgociowa powinna by¢ réwniez zainstalowana powyzej i ponizej
otworu. Pozioma izolacja potozona powyzej okna powinna, zeslizgiwac sie w dot — w kierunku zewnetrznej
warstwy,

ktéra powinna zosta¢ zaopatrzona w dodatkowe otwory odpowietrzajgco - odwadniajgce, przez ktére woda
ze szczeliny bedzie mogta swobodnie wyptywac na zewnatrz Sciany.

Ogodlne zasady wykonywania nadprozy
Nadproza moga by¢ wykonywane na placu budowy lub prefabrykowane. Nadproza prefabrykowane
powinny spetnia¢ wymagania normy PN-EN 845-2.

Nadproza murowe zbrojone wykonywane na placu budowy:

Nadproza ze zbrojeniem dolnym moga by¢ stosowane przy otworach o rozpietosci do 1,5 m.

Nadproze wykonuje sie na sztywnym deskowaniu, na ktérym rozsciela si¢ zaprawe cementowg grub. 30-
40

cm, a nastepnie wtapia w nig zbrojenie stalowe. Zbrojenie musi by¢ zakotwione w murze na co najmniej
400

mm. Nastepnie muruje sie cztery lub pie¢ warstw muru na mocnej zaprawie cementowej. Deskowanie i
stemplowanie mozna rozebra¢ po uptywie dwéch tygodni. Nadproze powinno byé¢ sprawdzone wg PN-B-
03340.

Nadproza ptytowe typu Kleina mogg by¢ stosowane do przykrywania otwordéw o rozpietosci do 2,5 m. Nad
otworami o szerokosci ponizej 1,5 m zaleca sie wykonywanie nadproza o wysokos$ci co najmniej 2 cegty
(cegty utozone na rab). W przypadku otwordéw o szerokoéci od 1,5 m nadproze powinno mie¢ wysoko$é

1 cegtly (cegty utozone na stojgco lub dwie ptyty z cegiet utozonych na rgb). Liczba uzytych pretéw
powinna

wynika¢ z dokumentaciji projektowej, w ktorej przeprowadzono obliczenia zgodnie z PN-B-03340.

Nadproza murowe zespolone wykonywane sg na placu budowy z gotowych ksztattek nadprozowych,
zbrojonych pretami stalowymi i tgczonych (zespalanych) betonem. Ksztattki nadprozowe moga by¢
ceramiczne, silikatowe, betonowe i z betonu komoérkowego. Nadproza nalezy wykonywac zgodnie z
zaleceniami producenta ksztattek. Nadproza powinny by¢ opierane na zaprawie i wypoziomowane
zaréwno w kierunku podtuznym jak i poprzecznym. Oparcie korica nadproza powinno byé nie mniejsze niz
100 mm.

Przy murach wykonanych z elementdéw zawierajgcych wiecej niz 50% pustek powietrznych lub z
elementéw

z autoklawizowanego betonu komérkowego minimalna dtugos¢ oparcia korca nadproza powinna by¢
wyliczona w dokumentacji projektowej, zgodnie z PN-EN 1996-1-1. W przypadku $cian szczelinowych
oparcie powinno siega¢ co najmniej na 50 mm poza zakonczenie szczeliny wewnetrzne;j.

Elementy prefabrykowane nadprozy murowych powinny spetnia¢ wymagania PN-EN 845-2.

Nadproza zelbetowe wylewane stosuje sie w Scianach wewnetrznych oraz jako nadproza warstwy
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wewnetrznej muru szczelinowego. Nadproza te nalezy wykonywac zgodnie z zasadami obowigzujgcymi
dla

konstrukcji zelbetowych, a wiec przestrzega¢ wymagania zawarte w szczegotowej specyfikacji technicznej
dla konstrukcji zelbetowych.

Nadproza prefabrykowane stalowe zelbetowe, sprezone, ceramiczne, silikatowe, z betonu komérkowego,
z kamienia naturalnego lub sztucznego oraz z kombinacji tych wyrobéw powinny spetniaé wymagania
PN-EN 845-2. Mozna je montowac¢ bez koniecznosci stemplowania. Dlugos$¢ oparcia belek powinny by¢
takie jak dla nadprozy murowych zespolonych (pkt. 5.10.3.)

Wymagania jakosciowe robét murowych:

Zgodnie z Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét budowlanych, cze$¢ A, zeszyt 3
.Konstrukcje

murowe”, wydanie ITB-2006 rok roboty murowe powinny spetnia¢ odpowiednie wymagania jakosciowe,
takie jak:

Obrys muru- dopuszczalne odchyitki od zaprojektowanych wymiaréw nie powinny przekraczac:
w wymiarach poziomych poszczegodlnych pomieszczen £20 mm,

w wysokosci kondygnacji £20 mm,

w wymiarach poziomych i pionowych catego budynku £50 mm.

Grubos$¢ muru - w stanie surowym powinny by¢ okreslone w dokumentacji projektowej.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe nie powinny by¢ wieksze niz:

dopuszczalne odchytki uzytych elementéw murowych w przypadku muréw o grubosci V4, Y2 i 1 elementu
murowego,

1+10 mm, w przypadku muréw petnych o grubosci wiekszej niz 1 cegta,

120 mm, w przypadku murow szczelinowych.

Wymiary otworéw (w swietle osciezy):

W przypadku otworéw o wymiarach do 1000 mm dopuszczalne odchytki wymiarowe wynosza:
szerokos¢ + 6 mm, — 3 mm,

wysokos¢ + 15 mm, — 10 mm.

W otworach o wymiarach powyzej 1000 mm dopuszczalne odchyiki wymiarowe wynosza:
szerokos¢ + 10 mm, — 5 mm,

wysokos¢ + 15 mm, — 10 mm.

Grubos¢ spoin - normatywne grubo$ci i dopuszczalne odchytki grubosci spoin zwyklych wynosza:

w spoinach poziomych: grubos¢ nominalna 10 mm, odchyiki + 5 mm, — 2 mm,

w spoinach pionowych: grubo$¢ nominalna 10 mm, odchytki + 5 mm, — 5 mm.

W przypadku stupdw konstrukcyjnych o przekroju 0,3 m2 lub mniejszym, dopuszczalne odchytki grubosci
spoin, zaréwno poziomych, jak i pionowych, nie powinny przekracza¢ 2 mm. W murach zbrojonych
poprzecznie grubosé spoiny powinna by¢ wieksza co najmniej 0 4 mm niz grubosc¢ zbrojenia, natomiast w
murach zbrojonych podtuznie grubos¢ spoiny powinna byé co najmniej o 5 mm wigksza niz grubos¢
zbrojenia. W murach nie przeznaczonych do tynkowania lub spoinowania, spoiny powinny by¢ catkowicie
wypetnione zaprawg, az do lica muru.

W murach przeznaczonych do tynkowania lub spoinowania nie nalezy wypetnia¢ spoiny poziomej zaprawg
na gtebokos$¢ 5+10 mm, liczgc od lica muru, a przy powierzchniach muru, przy ktérych jest umieszczone
zbrojenie zewnetrzne, na gtebokosé nie mniejszg niz 10 mm i nie wiekszg niz 20 mm.

Zbrojenie - dopuszczalne odchyiki dtugosci pretow nie powinny by¢ wigksze niz:

+ 10 mm dla poszczegdlnych odcinkéw preta (np. w miejscu odgiecia lub dla hakéw),

1+ 20 mm dla catego preta.

Dopuszczalne odchyiki w rozstawie pretéw nie powinny przekracza¢ £15 mm, natomiast grubosci otulenia
pretow powinny by¢ zgodne z wymaganiami pkt. 6.2. w normie PN-B-03340

Dopuszczalne odchytki wykonania powierzchni i krawedzi muru

Rodzaj usterki Dopuszczalne odchyiki

powierzchnie spoinowane | _inne powierzchnie
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1

2

3

Zwichrowania i
skrzywienia powierzchni

nie wiecej niz 3 mm/m i ogétem
nie wiecej niz 10 mm na catej
powierzchni $ciany
pomieszczenia

nie wiecej niz 6 mm/m i ogotem
nie wiecej niz 20 mm na catej
powierzchni $ciany
pomieszczenia

Odchylenie krawedzi od linii
prostej

nie wiecej niz 2 mm/m i nie
wiecej niz jedno na dtugosci 2
m

nie wiecej niz4 mm/m i nie
wiecej niz dwa na dtugosci 2 m

Odchylenie powierzchni i
krawedzi muru od kierunku
pionowego

nie wiecej niz 3 mm/m i ogdlnie
nie wiecej niz 6 mm na
wysokosci kondygnaciji oraz 20
mm na catej

wysokosci budynku

nie wiecej niz 6 mm/m i ogdlnie
nie wiecej niz 10 mm na
wysokosci kondygnaciji oraz 30
mm na catej

wysokosci budynku

Odchylenie od kierunku
poziomego goérnych
powierzchni kazdej warstwy
cegiet

nie wiecej niz 1 mm/m i ogétem
nie wiecej niz 15 mm na catej
dtugosci budynku

nie wiecej niz 2 mm/m i
ogoétem nie wiecej niz 30 mm
na catej dtugosci budynku

Odchylenie od kierunku
poziomego gornej powierzchni
ostatniej warstwy pod stropem

nie wiecej niz 1 mm/m i ogotem
nie wiecej niz 10 mm na catej
dtugosci budynku

nie wiecej niz 2 mm/m i ogotem
nie wiecej niz 20 mm na catej
dtugosci budynku

Odchylenie przecinajgcych sie
ptaszczyzn od kata
przewidzianego w projekcie

nie wiecej niz 3 mm

nie wiecej niz 6 mm

Przerwy dylatacyjne w murach powinny by¢ wykonane zgodnie z PN-B-03002.

Kontrola jakosci

Ogodlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdine".

Badania sprawdzajgce jakos¢ wykonania rob6t murowych, wedtug pkt. 4. Warunkéw technicznych
wykonania i odbioru robét budowlanych, Czes¢ A, zeszyt 3 ,,Konstrukcje murowe”, wydanie ITB-2006 r. oraz
normy archiwalnej PN-68/B-10020:

sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg - pomiar diugoéci i wysokosci konstrukcji przeprowadza sie z
doktadnoscig do 10 mm; pomiar grubosci muréw i oéciezy wykonuje sie z doktadnoscig do 1 mm; za wynik
nalezy przyjmowac¢ srednig arytmetyczng z pomiaréw w trzech réznych miejscach,

sprawdzenie prawidtowosci wigzania elementéw w murze, stykach i naroznikach,

sprawdzenie grubosci spoin i ich wypetnienia,

sprawdzenie zbrojenia w czasie odbioru koncowego: sprawdzenia Srednic zbrojenia, ktére powinno by¢
wykonane suwmiarkg z doktadnoscig do 0,5 mm, sprawdzenia dtugosci zbrojenia (catkowitej i
poszczegolnych odcinkdw), sprawdzenia rozstawienia i wtasciwego powigzania pretéw oraz grubosci ich
otulenia, z doktadnoscig do 1 mm,

sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny oraz prostoliniowosci krawedzi muru — nalezy
przeprowadzaé przez przyktadanie w dwdch prostopadlych do siebie kierunkach, w dowolnym miejscu
powierzchni muru, oraz do krawedzi muru, taty kontrolnej dtugosci 2 m, a nastepnie przez pomiar z
doktadnoscig do 1 mm wielkosci prze$witu miedzy tatg a powierzchnig lub krawedzig muru,

sprawdzenie pionowosci powierzchni i krawedzi muru — nalezy przeprowadzac z doktadnoscig do 1 mm;
badanie mozna wykona¢ pionem murarskim i przymiarem z podziatkg milimetrowa,

sprawdzenie poziomosci warstw murowych,

sprawdzenie katéow pomiedzy przecinajgcymi sie ptaszczyznami dwéch sgsiednich muréw

sprawdzenie prawidtowos$ci wykonania Scianek dziatowych, nadprozy, gzymsow, przerw dylatacyjnych,
sprawdzenie liczby uzytych wyrobow utamkowych.

Jednostka obmiaru
Ogolne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogéine"
Jednostkg obmiarowa rob6t murowych jest 1m2 muru.

Odbior
Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogélne"

27



4.9.

SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie odbiorow czesciowych, ogladu, wpiséw do
Dziennika Budowy i sprawdzeniu z dokumentacjg i S.T.W. i O.R.

Odbioru robdét murarskich dokonuje sie zgodnie ,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét
budowlano-montazowych".

Podstawa ptatnosci

Ogodlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogéine"

Ptatnos¢ zgodnie z dokumentami umownymi.

Ptaci sie za ustalong ilos¢ wykonach roboét - (m3), (m2) ustalonych na podstawie ksigzki obmiaréw,
sprawdzonej i podpisanej przez Kierownika Budowy i Inspektora Nadzoru, jednostka obmiarowa obejmuje:
przygotowanie stanowiska roboczego,
dostarczenie materiatéw i sprzetu,
ustawienie i rozbidérke rusztowan o wysokosci do 4 m,
wykonanie muru,
oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,
likwidacja stanowiska roboczego.

Przepisy zwigzane
Wymagania techniczne wykonania robét okreslajg:
Normy:
PN-68/B-10020 - Roboty murowe z cegty. Wymagania badania przy odbiorze;
PN-68/B-10024 - Roboty murowe. Mury z drobnowymiarowych elementéw zautoklawizowanych betonéw
komérkowych. Wymagania i badania przy odbiorze;
PN-EN 206-1:2003 Ap1:2004;A1:2005 Beton. Czes$¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosé;
PN-EN 197-1:2002 Cement — Czes$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementéw
powszechnego uzytku.
PN-EN 413-1:2005 Cement murarski — Cze$¢ 1: Skfad, wymagania i kryteria zgodnosci.
PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane — Czes¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci.
PN-EN 771 Wymagania dotyczace elementéw murowych
PN-EN 845 Specyfikacja wyrobéw dodatkowych do muréw
PN-EN 998 Wymagania dotyczgce zapraw do muréw
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu — Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z
procesow produkcji betonu.
PN-EN 1015Metody badan zapraw do murow
PN-EN 1745:2004 Mury i wyroby murowe. Metody okreslania obliczeniowych wartosci cieplnych.
PN-EN 1996Eurokad 6: Projektowanie konstrukcji murowych
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
PN-EN 13501 Klasyfikacja ogniowa wyrobow budowlanych i elementéw budynkdw
PN-B-03002:1999 Konstrukcje murowe niezbrojone — Projektowanie i obliczanie.
PN-B-03340:1999 Konstrukcje murowe zbrojone — Projektowanie i obliczanie.
PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane — Badanie cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-B-10104:2005 Wymagania dotyczgce zapraw murarskich ogdlnego przeznaczenia — Zaprawy o
okreslonej sktadzie materiatowym, wytwarzane na miejscu budowy
PN-B-12030:1996 Wyroby budowlane ceramiczne i silikatowe — Pakowanie, przechowywanie i transport.
PN-B-12067:1999 Wyroby budowlane ceramiczne — Elementy ogrodzeniowe
PN-B-19304:1997 Prefabrykaty budowlane z nieautoklawizowanego betonu komdérkowego — Elementy
drobnowymiarowe.

Pozostale wymagania:

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano — montazowych, Arkady 1990 r. Zenczykowski
W.: Budownictwo ogolne, Arkady 1981 r.

Poradnik majstra budowlanego, Arkady 1996 r.
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SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

ST-O5. KONSTRUKCJE STALOWE

Kod CPV
45223100-7 Montaz konstrukcji metalowych
45262400-5 Wnoszenie konstrukcji ze stali konstrukcyjnej

45223210-1 Roboty konstrukcyjne z wykorzystaniem stali
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5.1. Roboty: konstrukcje stalowe.
Ogodlne wymagania podano w ST 00."Wymagania ogdélne"

5.1.1. Przedmiot

Przedmiotem S.T. sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét w zakresie robét ogélnobudowlanych
zwigzanych z zadaniem pod nazwa: ,,Przebudowa budynku Szkoty Podstawowej w Mitoszycach przy
ulicy Gtéwnej 24 w celu wyodrebnienia stotéwki oraz dwéch sal lekcyjnych”.

5.1.2. Zakres robot
Roboty zwigzane z wykonaniem konstrukcji stalowych:
— wykonanie nadprozy stalowych;
— kontrola jakosci wykonanych robét stalowych;

5.2. Materiaty
Ogodlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogoélne" .
Materiaty stosowane do wykonywania robét powinny miec:
— Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,
— Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,
— Certyfikat na znak bezpieczenstwa,
— Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru norm
polskich,
Sposob transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
producenta.
Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczgcg sktadowanych na
budowie materiatow przeznaczonych do wykonania robét.

Materiaty przewidziane do wykonania roboét okreslone sg w dokumentacji projektowej. Przewidziano
materiaty:

5.2.1. Stal
Do konstrukcji stalowych stosuje sie:

=  Wyroby walcowane gotowe ze stali klasy | w gatunkach St3S; St3SX; St3SY wg PN-EN 10025:2002
o Dwuteowniki wg PN-EN 10024:1998
- dwuteowniki dostarczane sg o diugosciach i 0 wysokosci do 140mm - 3 do 13m; powyzej
140mm - 3 do 15m; z odchytkami do 50mm dla dtugosci do 6,0m; i do 100mm dla dtugosci
wiekszej.
Dopuszczalna krzywizna: do 1.5 mm/m.

o Ceowniki wg PN-EN 10279:2003
- ceowniki dostarczane sg o diugosciach i o wysokosci do 80mm - 3 do 12m; 80mm do
140mm — 3 -13m; powyzej 140mm - 3 do 15m; z odchytkami: do 50mm dla dtugosci do 6.0m;
i do 100mm dla dtugosci wigksze,j.
Dopuszczalna krzywizna 1.5 mm/m.

o Katowniki PN-EN 10056-2:1998 i w PN-EN 10056-1:2000
- katowniki dostarczane sg o dtugosciach i o wysokosci do 45mm - 3 do 12m; powyzej 45 -
3 do 15m z odchytkami do 50mm dla dtugosci do 4,0m; do 100mm dla dtugosci wiekszej.
Krzywizna ramion nie powinna przekracza¢ 1 mm/m.

o Blachy
= Blachy uniwersalne wg PN-H/92203:1994
Blachy uniwersalne dostarcza sie w grubosciach 6-40 mm; szerokosciach 160-
700mm i dtugosciach: dla grubosci do 6 mm - 6,0m dla grubosci 8-25mm do 14,0m
z odchytkg do 250mm;
Tolerancje wymiarowe wg ww. normy;

= Blachy grube wg PN-80/H-9220G
Blachy grube dostarcza sie w grubosciach 5-140mm;
Tolerancje wymiarowe wg ww. normy;
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Uwaga: do produkcji elementdw z blach, a szczegdlnie blach weztowych zaleca
sie stosowanie blach grubych;

= Blachy zebrowane wg PN-73/H-92127
Blache zebrowang dostarcza sie w grubosciach 3,5-8,0mm;
Zalecane wymiary: 1000x2000mm; 1250x2500mm; 1500x3000mm;
Tolerancje wymiarowe wg ww normy;

= Bednarka wg PN-76/H-92325
Bednarke dostarcza sie w grubosciach 1.5-5 mm t szeroko$ciach 20-200mm w kregach o masie:
- przy szerokosci do 30mm - do 60kg;
- przy szerokosci 30 do 50mm - do 100kg;
- przy szerokosci 50 do 100mm - do 120kg ;
Tolerancje wymiarowe wg ww normy;

= Prety okragte wg PN-75/H-93200/00
Prety dostarcza sie o dlugosciach:
- przy $rednicy do 25 mm - 3-10 m;
- przy $rednicy do 25 do 50 mm - 3-9 m. Tolerancje wymiarowe wg wWw normy;

= Blacha stalowa kwasoodporna wg PN-71/H86020
gr. 20 mm - 4H13 - (do konstrukcji tawek kamiennych oraz nakry¢ dysz w fontannie nr 1;

= Ksztattowniki zimnogiete
Wykonywane sg jako otwarte (ceowniki, katowniki, zetowniki) oraz zamkniete (rury kwadratowe i
okragte).
Produkuje sie je ze stali konstrukcyjnej weglowej zwyktej jakosci StOS, St3SX, S13SY. Diugosci od
2 do 6m przy zwiekszonej doktadnosci wykonania.

5.2.2. Sprawdzenie materiatéw

Wiasnosci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN
10025:2002.

- Wady powierzchniowe - powierzchnia walcowki i pretow powinna by¢ bez peknie¢, pecherzy i naderwan.
- Na powierzchniach czotowych niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia i pekniecia
widoczne gotym okiem.
- Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtrgcenia niemetaliczne, wzery,
wypuktoéci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg dopuszczalne jezeli:
* mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchytek;
* nie przekraczajg 0.5mm dla walcowki o grubosci od 25mm i 0,7mm dla walcéwki o grubosci
wigkszej.

5.2.3. Odbidér materiatéw i konstrukciji

Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktéry powinien byé zaopatrzony
kazdy element lub partia materiatu. Atest powinien zawieraé:

- znak wytwdrey

- profil

- gatunek stali

- numer wyrobu lub partii

- znak obrébki cieplnej
Cechowanie materiatéw wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych,

Odbiér konstrukcji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokotu ostatecznego odbioru

konstrukcji w wytworni wraz z oswiadczeniem wytworni, ze usterki w czasie odbioréw miedzyoperacyjnych
zostaly usuniete. Cechowanie elementéw farbg na elemencie.
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5.2.4. Polaczenia w elementach stalowych

Jako tgczniki wystepuja: potaczenia spawane oraz potgczenia na sruby.

Materiaty do spawania

Do spawania konstrukcji ze stali zwyklej stosuje sie spawanie elektryczne przy uzyciu elektrod
otulonych EA-146 wg PN-91/M-69430. Zastepczo mozna stosowac elektrody ER-346 lub ER-546.
Elektrody EA-146 s3g to elektrody grubootulone przeznaczone do spawania konstrukcji stalowych
narazonych na obcigzenia statyczne i dynamiczne.

Elektrody powinny miec:

- zaswiadczenie jakosci

- spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych

- opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami obowigzujgcych norm
i wymaganiami producenta.

Sruby
Do konstrukcji stalowych stosuje sie:
o $ruby z tbem szesciokatnym wg PN-EN-ISO 4014:2002 srednio doktadne klasy: dla srednic
8-16 mm - 4.8-11 dla $rednic powyzej 16mm - 5.6-II
* stan powierzchni wg PN-EN 26157-3:1998
* tolerancje wg PN-EN 20898-7:1997
* wkasnosci mechaniczne wg PN-EN 20898-7:1997
o $ruby fundamentowe wg PN-72/M-85061 zgrubne rodzaju W; Z lub P
o nakretki szesciokagtne wg PN-EN-1SO 4034;2002
* wtasnosci mechaniczne wg PN-82/M-82054/09 - czesciowo zastgpiona przez PN-EN
20898-2:1998
o podkiadki okragte zgrubne wg PN-1SO 7091:2003
podktadki klinowe do dwuteownikéw wg PN-79/M-82009
podktadki klinowe do ceownikéw wg PN-79/M-82018

O O

Wszystkie tgczniki winny byé cechowane: sruby i nakretki wywalcowane cechy na gtéwkach.

5.2.5. Wykonczenie konstrukcji stalowych

Powtoki malarskie antykorozyjne wykonaé¢ zgodnie z oddzielng specyfikacja.

5.3.

@)

5.4.

Skladowanie materiatéw i konstrukcji

Konstrukcje i materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ wyladowywane Zzurawiami. Do
wytadunku mniejszych elementéw mozna uzy¢ wciggarek lub wciggnikéw.

Elementy ciezkie, dtugie i wiotkie nalezy przenosi¢é za pomocg zawiesi i usztywni¢ dla
zabezpieczenia przed odksztatceniem.

Elementy ukfada¢ w sposdb umozliwiajgcy odczytanie znakowania.

Elementy do scalania powinny by¢ w miare mozliwosci sktadowane w sgsiedztwie miejsca
przeznaczonego do scalania.

Na miejscu skladowania nalezy rejestrowaé konstrukcje niezwtocznie po ich nadejsciu, segregowaé
i uktada¢ na wyznaczonym miejscu, oczyszcza¢ i naprawia¢ powstale w czasie transportu
ewentualne uszkodzenia samej konstrukciji jak i jej powtoki anty-korozyjne;.

Konstrukcje nalezy uktada¢ w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych z bali lub desek na
wyréwnanej do poziomu ziemi w odlegtosci 2.0 do 3.0m od siebie.

Elementy, ktére po wbudowaniu zajmujg potozenie pionowe sktadowaé w tym samym potozeniu.

Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed
zawilgoceniem.

Sprzet

Ogodlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogoine"

Odpowiedni sprzet niezbedny do wykonania robot odpowiadajgcy wymaganiom zawartym w projekcie
organizacji Robét zaakceptowanym przez Inspektora.

Roboty mogg by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu.
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5.4.1. Sprzet do transportu i montazu konstrukcji

Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu w konstrukcjach budowlanych powinien spetnia¢ wymagania
obowigzujgce w budownictwie ogdélnym. W szczegolnosci wszystkie rodzaje sprzetu, jak: zurawie,
podnosniki, aparaty bezpieczenstwa; powinny by¢ sprawne oraz posiada¢ fabryczng gwarancije i instrukcje
obstugi.

Sprzet powinien spetnia¢ wymagania BHP, jak przyktadowo ostony zebatych i pasowych urzadzen
mechanicznych.

Miejsca lub elementy szczegdlnie niebezpieczne dla obstugi powinny byé specjalnie oznaczone.

Sprzet ten powinien podlegac¢ kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby obstugujgce sprzet
powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.

5.4.2. Sprzet do robét spawalniczych
Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwiaé wykonanie ztgczy zgodnie z technologig spawania i
dokumentacjg konstrukcyjna.
* Spadki napiecia pradu zasilajgcego nie powinny by¢ wieksze jak 10%,
* Eksploatacja sprzetu powinna byé zgodna z instrukcja.
* Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzgdzone:
- spawarki powinny staé na izolujgcym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od wptywow
atmosferycznych
- sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.
- stanowisko robocze powinno byé urzgdzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi,
zabezpieczone od wptywéw atmosferycznych, oswietlone z dostateczni wentylacjg; i powinno by¢
odebrane przez Inzyniera.

5.5. Transport

Ogodlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogéine"

Samochod samowytadowczy i inne S$rodki transportu - odpowiadajgce pod wzgledem typow i ilosci
wymaganiom zawartym w projekcie organizacji Robét zaakceptowanym przez Inspektora.

Materialy i elementy powinny by¢ przewozone odpowiednimi srodkami transportu, w sposdb zapewniajgcy
unikniecie trwatych odksztatcen lub zniszczen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego. Sposéb
skfadowania wg pkt-u 5.3.

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywaé zurawi, wciggarek, dzwignikéw, podnosnikéw i innych
urzadzen.

Wszelkie urzgdzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy podlegajgce przepisom o dozorze technicznym powinny
by¢ dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprawniajgcymi do ich eksploataciji.

5.6. Wykonanie robét
Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne"
Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm: PN-B-06250 i PN-B-06251.

5.6.1. Organizacja robo6t
Roboty nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng przy udziale srodkéw , ktére zapewnig
osiggniecie projektowanej wytrzymatosci, uktadu geometrycznego i wymiaréw konstrukciji.

Balustrady murkéw oporowych i schodéw

Wokét murku zaprojektowano balustrady stalowe wykonane z rurek o przekroju kwadratowym i
prostokatnym. Stupki z rury kwadratowej 60 x 60 x 4mm, spawanej do ptaskownika 8x200x200mm, stupki
kotwione sg do murkéw przez pokrywy kamienne za pomocg kotew M12 wklejanych -. Do stupkéw spawane
sg poziome elementy z rurek o przekroju 60x60x4mm (gérny element) oraz cztery dolne o przekroju
60x40x3mm. Po wykonaniu balustrady wszystkie spawy nalezy zeszlifowaé na gtadko, a nastepnie malowaé
balustrade farbg podktadowg antykorozyjng oraz olejng w kolorze grafitowym (RAL 7015). Pochylnie dla
niepetnosprawnych przy zejsciach na plac wyposazone zostaly w obustronne balustrady wykonane z rurek
$51x4mm, mocowanych do murka oporowego i murka policzkowego za pomocg pretéw o przekroju
kwadratowym 15x15mm oraz rurek o przekroju kwadratowym 60x60x4mm i srub M12. Po wykonaniu
balustrady wszystkie spawy nalezy zeszlifowa¢ na gtadko, a nastepnie malowa¢ balustrade farbag
podkfadowg antykorozyjng oraz olejng w kolorze grafitowym (RAL 7015). Balustrady pochylni dla
niepetnosprawnych wykona¢ wg rysunkow.

Balustrady schodéw przy budynkach
Wszystkie pochylnie wyposazone zostaly w obustronne balustrady wykonane z rurek ¢51x4mm,
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mocowanych do murka policzkowego za pomocg pretow o przekroju kwadratowym 15x15mm, rurek o
przekroju kwadratowym 50x50x4mm, ptaskownikédw 8x150mm i Srub M12. Po wykonaniu balustrady
wszystkie spawy nalezy zeszlifowa¢ na gtadko, a nastepnie malowaé balustrade farbg podktadowg
antykorozyjng oraz olejng w kolorze grafitowym (RAL 7015). Balustrady pochylni dla niepetnosprawnych
wykonaé wg rysunkéw poszczegoélnych schodéw. Schody o wysokosci powyzej 50cm wyposazone zostaty
w balustrady wykonane ze stali. Stupki wykona¢ z podwojnych ptaskownikéw 20x50mm kotwionych srubami
M-12 do murkéw policzkowych - rozstawy na rysunkach. Pochwyt balustrady zaprojektowano z rurki o
przekroju kwadratowym 50x50x4mm, poprzeczki poziome z ptaskownikéw 16x50mm. Wszystkie elementy
balustrad spawa¢, spawy zeszlifowa¢ na gtadko, a nastepnie malowaé¢ balustrade farbg podkiadowa
antykorozyjng oraz olejng w Kkolorze grafitowym (RAL 7015). Balustrady wykonaé wg rysunkow
poszczegodlnych schoddow.

Drabiny wiazowe do komér zbiornikéw fontann
Zaprojektowano state stalowe drabiny wilazowe z pomieszczenia technicznego oraz ze zbiornika
przelewowego. Drabiny ze stali zwyktej ocynkowanej. Drabiny mocowa¢ do podtoza i do Sciany.

Ruszt korytka odptywowego
W korytkach odptywowych zaprojektowano ruszty stalowe podtrzymujgce ptyty kamienne. Ruszty wykonac¢
z teownika 60x60x7mm opartego do stupkach z rurki $44,5x6,3mm spawane do marek stalowych
zakotwionych w ptycie zelbetowej. Ruszt wykona¢ ze stali ocynkowanej ogniowo, po spawaniu wszystkie
spawy réwniez zabezpieczy¢.

Ruszt stalowy nawierzchni z ptyt kamiennych

Ruszt stalowy stanowigcy podpore ptyt kamiennych oraz perforowanych blach zaprojektowano ze stali
St3SX. Elementy stalowe nalezy ocynkowaé ogniowo a miejsca stykdéw (spawéw) montazowych nalezy
pokry¢ powtokami cynkowymi naprawczymi. W ptycie niecki zbiornika nalezy osadzi¢ marki stalowe M2 w
rozstawie jak na rysunku, a na scianach cembrowiny marki M1 wg ww. rysunku. Do marek M2 nalezy spawac
spoing pachwinowg a=4mm obwodowg stupki z rur stalowych R60.3x6.4 z przyspawanymi belkami teowymi
rusztu. W stupkach w gérnej czesci stupka nalezy wykonac¢ pionowe naciecia wzdtuz tworzgcej walca w celu
wpuszczenia w ta szczeline $rodnika belek teowych. Nastepnie miejsce styku nalezy spawac¢ spoing
pachwinowg obwodowg a=3mm na catej dtugosci przylegania elementéw. Belki rusztu nalezy pospawac
analogiczng spoing do marek M1 na cembrowinie niecki. Do stupkéw nalezy spawa¢ spoina pachwinowa.
Po zakonczeniu montazu rusztu nalezy wykona¢ uzupetnienia powtok cynkowych. Elementy stykajgce sie z
woda nalezy pokry¢ masami powtokowymi analogicznymi do mas uzytych do izolacji niecki zbiornika.
Konstrukcje stalowa rusztu mozna wykonaé ze stali nierdzewnej o parametrach wytrzymato$ciowych nie
mniejszych niz stal St3Sx.

Elementy z blachy kwasoodpornej

Nad wylotami dysz zaprojektowano ostony z perforowanego ptaskownika gr. 5mm z rusztem z kagtownika
75x50x7mm i ptaskownika 50x5mm. Wszystkie elementy oston na dysze nalezy wykonaé ze stali
kwasoodpornej. Ostony dysz mocowane sg do rusztu niecki sSrubami M10.

5.6.2. Ciecie

Brzegi po cieciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadzioréw, zuzla, naciekéw i rozpryskéw metalu
po cieciu. Miejscowe nierownosci zaleca sie wyszlifowac.

5.6.3. Prostowanie i gigcie
Podczas prostowania i giecia powinny by¢ przestrzegane ograniczenia dotyczace granicznych temperatur
oraz promieni prostowania i giecia. W wyniku tych zabiegdw w odksztatconym obszarze nie powinny

wystgpic rysy i pekniecia.
5.6.4. Sktadanie zespotow
= Czescido skfadania powinny by¢ czyste oraz zabezpieczone przed korozjg co najmniej w miejscach,

ktére po montazu bedg niedostepne. Stosowane metody i przyrzady powinny zagwarantowaé
dotrzymanie wymagan doktadnosci zespotdw i wykonania potaczen wedtug zatgczonej tabeli.

Rodzaj odchyiki Element konstrukcji Dopuszczalna odchytka
Nieprostoliniowosc¢ prety, blachownice, stupy, 0,001 dtugosci lecz nie wiecej
czesci ram jak 10mm
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Skrecenie preta 0,002 dtugosci lecz nie wiecej
i niz 10mm
O,d chy’r!( ' Ipiaskosm 2mm na dowolnym odcinku
potek, scianek - 1000m
Srodnikéw
Wymiary przekroju do 0,01 wymiaru lecz nie wiecej
i niz 5mm
Przesuniecie $rodnika - 0,006 wysokosci
Wygiecie srodnika - 0,003 wysokosci
Dlugos¢ elementéw
Wymiary nominalny mm Dopuszczalna odchytka wymiaru mm
przytgczeniowy swobodny
do 500, 500-1000, 1000-
2000, 2000-4000, 4000- A AL A oA A A A A )
8000, 8000-16000, 0,5;1,0; 1,5; 2,0; 3,0; 5,0; 8,0 2,5; 4,0; 6,0; 10,0; 16,0
16000-32000

5.6.5. Potaczenia spawane

= Brzegi do spawania wraz z przylegtymi pasami szerokosci 15mm powinny byé oczyszczone z rdzy,
farby i zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywaé rozwarstwien i rzadzizn widocznych gotym
okiem. Kat ukosowania, potozenie i wielkos¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchyiki
przyjmuje sie wedlug wiasciwych norm spawalniczych. Szczeline miedzy elementami o
nieukosowanych brzegach stosowac nie wiekszg od 1,5mm.

= Wykonanie spoin
Rzeczywista grubos¢ spoin moze by¢ wieksza od nominalnej o 20%, a tylko miejscowo dopuszcza
sie grubos¢ mniejsza: 0 5% - dla spoin czotowych o 10% - dla pozostatych. Dopuszcza sie miejscowe
podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te mieszczg sie w granicach grubosci spoiny.
Niedopuszczalne sg pekniecia, braki prze-topu, kratery i nawisy lica.

» Wymagania dodatkowe takie jak:
- obrébka spoin
- przetopienie grani
- wymagang technologie spawania moze zaleci¢ Inzynier wpisem do dziennika budowy.

= Zalecenia technologiczne
- spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny konstrukcyjne
- wady zewnetrzne spoin mozna naprawi¢ uzupetniajgcym spawaniem, natomiast pekniecia,
nadmierng ospowatosc, braki przetopu, pecherze nalezy usungé przez szlifowanie spoin i ponowne
ich wykonanie.

5.6.6. Potaczenia na sruby

- dtugos¢ sruby powinna by¢ taka aby mozna byto stosowa¢ mozliwie najmniejszg liczbe podktadek, przy
zachowaniu warunku, ze gwint nie po-winien wchodzié¢ w otwor gtebiej jak na dwa zwoje.

- nakretka i teb sruby powinny bezposrednio lub przez podkifadke doktadnie przylegaé do tgczonych
powierzchni.

- powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed montazem pokry¢ warstwa
smaru.

- Sruba w otworze nie powinna przesuwac sie ani drga¢ przy ostukiwaniu miotkiem kontrolnym.

5.6.7. Montaz konstrukcji
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Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng i przy udziale srodkoéw, ktére
zapewnig osiggniecie projektowanej wytrzymatosci i statecznoéci, uktadu geometrycznego i
wymiaréw konstrukcji. Kolejne elementy mogg by¢ montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu
statecznosci elementéw uprzednio zmontowanych.

Przed przystgpieniem do prac montazowych nalezy:

- sprawdzi¢ stan fundamentéw, kompletnos¢ i stan srub fundamentowych oraz perow wytyczajgcych
osie i linie odniesienia rzednych obiektu.

- poréwnaé wyniki pomiaréw z wymiarami projektowymi przy czym odchytki i nie powinny
przekraczac wartosci:

Posadowienie stupa Dopuszczalne odchytki mm
rzedna fundamentu rozstaw srub
na powierzchni betonu do 2,0 do 5,0
na podlewce do 10,0
Montaz

Przed przystgpieniem do montazu nalezy naprawi¢ uszkodzenia elementéw powstate podczas
transportu i skladowania. Dopuszczalne odchytki ustawienia geometrycznego konstrukcji

Lp Rodzaj odchyiki Dopuszczalna odchytka
1 | odchylenie osi stupa wzgledem osi teoret. 5mm
2 | odchylenie osi stupa od pionu 15mm
3 | strzatka wygiecia stupa lecz nie wiecej niz 15mm 1/750
4 wygiecie belki na wigzara lecz nie wiecej niz 1/750
15mm
5 | odchytka strzatki montazowej 0,2 projektowanej

Kontrola jakosci

Ogodlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdine"
Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robot z projektem oraz wymaganiami.. Roboty
podlegajg odbiorowi.

5.8.

Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyska¢ akceptacje
Inzyniera.

Kazda konstrukcja dostarczona na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:

- jakosci materiatéw, spoin, otworéw na $ruby,

- zgodnosci z projektem,

- zgodnosci z atestem wytworni

- jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji.

- jakosci powtok antykorozyjnych.

Odbidr konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy

Jednostka obmiaru

Ogodlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogéine"
- masa gotowej konstrukcji w tonach [1t] lub w kilogramach [1kg].

5.9.

Odbiér

Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne"
Wszystkie roboty konstrukcji ST podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

5.10. Podstawa ptatnosci
Ogodlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogoéine"
Ptatnos¢ zgodnie z dokumentami umownymi.

Placi sie za ustalong ilos¢ wykonach robot ustalonych na podstawie ksigzki obmiaréw, sprawdzonej i
podpisanej przez Kierownika Budowy i Inspektora Nadzoru, jednostka obmiarowa obejmuje:
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- prace przygotowawcze i pomiarowe,

- wykonanie ,Projektu montazu elementéw konstrukcji” wraz z ,Projektem technologii spawania" i
.Projektem wykonania potgczenh na sruby",

- wykonanie ,Projektu rusztowan i pomostow",

- montaz rusztowan i pomostéw roboczych,

- sprawdzenie kwalifikacji spawaczy,

- montaz wstepny z regulacjg geometrii,

- state zespolenie elementdéw przez spawanie,

- wykonanie innych potgczen (na nity lub $ruby),

- usunigcie ewentualnych usterek,

- demontaz ewentualnych rusztowan i pomostéw roboczych,

- uporzgdkowanie miejsca robot,

- wykonanie niezbednych pomiaréw | badan wymaganych SST lub zleconych przez Inzyniera.
- gromadzenie wynikéw przeprowadzonych pomiaréw i badan.

Cena zwiera réwniez zapas na odpady i ubytki materiatowe.

5.11. Przepisy zwigzane
Wymagania techniczne wykonania robét okreslaja:

Normy:
1. PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
2. PN-EN 10020:2003 Definicje i klasyfikacja gatunkow stali
4. PN-EN 10027-1:1994 Systemy oznaczania stali. Znaki stali
5. PN-EN 10021:1997 Ogodlne techniczne warunki dostawy stali i wyrobow stalowych.
6. PN-EN 10079:1996 Stal. Wyroby. Terminologia.
7. PN-EN 10204+Ak:1997 Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentdéw kontroli.
8. PN-90/H-01103 Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie barwne.
9. PN-91/H-93407 Dwuteowniki walcowane na gorgco.
10. PN-H-93419:1997 Dwuteowniki stalowe rownolegtoscienne IPE walcowane na gorgco.
11. PN-H-93452:1997 Dwuteowniki stalowe szerokostopowe walcowane na gorgco. Wymiary
12. PN-71/H-93451 Stal walcowana. Ceowniki ekonomiczne.
13. PN-H-93400:2003 Ceowniki stalowe walcowane na gorgco. Wymiary.
14 PN-EN 10056-1:2000 Katowniki rbwnoramienne i nierdwnoramienne ze stali konstrukcyjnej.
15. PN-71/H-86020 Blacha kwasoodporna
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SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

ST-06. KONSTRUKCJE DREWNIANE

Kod CPV

45261000-4 Wykonanie pokry¢ i konstrukcji dachowych oraz podobne
roboty

45261100-5 Wykonywanie konstrukcji dachowych

45422000-1 Roboty ciesielskie
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6.1. Roboty: konstrukcje drewniane.
Ogodlne wymagania podano w ST 00."Wymagania ogoine"

6.1.1. Przedmiot

Przedmiotem S.T. sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét w zakresie robét ogélnobudowlanych
zwigzanych z zadaniem pod nazwa: ,,Przebudowa budynku Szkoty Podstawowej w Mitoszycach przy
ulicy Gtéwnej 24 w celu wyodrebnienia stotéwki oraz dwéch sal lekcyjnych”.

6.1.2. Zakres robot
Roboty zwigzane z wykonaniem konstrukcji drewnianych:
— wykonanie konstrukcji drewnianych no$nych;
— wykonanie podkonstrukcji drewnianych;
— kontrola jakosci wykonanych robét ciesielskich;

6.2. Materiaty
Ogodlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne" .
Materiaty stosowane do wykonywania rob6t powinny miec:
— Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,
— Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,
— Certyfikat na znak bezpieczenstwa,
— Certyfikat zgodnos$ci ze zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru norm
polskich,
Sposoéb transportu i sktadowania powinien byé zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
producenta.
Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczgca sktadowanych na
budowie materiatow przeznaczonych do wykonania robét.

6.2.1. Drewno

Do konstrukcji drewnianych stosuje sie drewno iglaste zabezpieczone przed szkodnikami biologicznymi i
ogniem. Preparaty do nasycenia drewna nalezy stosowa¢ zgodnie z instrukcjg ITB - Instrukcja techniczna w
sprawie powierzchniowego zabezpieczenia drewna budowlanego przed szkodnikami biologicznymi i
ogniem.

Do wykonania konstrukcji pergoli stosuje sie drewno klasy C30. Drewno iglaste powinno posiadac
wytrzymatosci charakterystyczne dla danej klasy.

Dopuszczalne krzywizny podtuzne ptaszczyzn:
— 30 mm dla grubosci do 38 mm
— 10 mm dla grubosci do 75 mm

Dopuszczalne krzywizny podtuzne bokow:
— 10 mm dla szerokosci do 75 mm
— 5 mm dla szerokosci >250 mm

Wichrowatos$¢: 6% szerokosci. Krzywizna poprzeczna 4% szerokosci.

Rysy, falisto$¢ zrazu dopuszczalna w granicach odchytek grubosci i szerokosci elementu. Nieréwnosé
ptaszczyzn - ptaszczyzny powinny by¢é wzajemnie réwnolegte, boki prostopadie, odchylenia w
granicach odchytek. Nieprostopadtos¢ niedopuszczalna.

Wilgotnos¢ drewna stosowanego na elementy konstrukcyjne powinna wynosié nie wiecej niz:

— dla konstrukcji na wolnym powietrzu - 23%
— dla konstrukcji chronionych przed zawilgoceniem — 18%
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Tolerancje wymiarowe tarcicy:

Odchyiki wymiarowe desek powinny by¢ nie wigksze:
— w dtugosci do +50mm lub do -20 mm dla 20% iloSci
— w szeroko$ci do +3 mm lub do -1 mm
— wgrubosci do +1 mm lub do -1 mm

Odchytki wymiarowe bali jak dla desek.
Odchyiki wymiarowe fat nie powinny by¢ wieksze :
— dlatat o grubosci do 50 mm: w grubosci +1 mm i -1 mm dla 20% ilosci w szerokosci +2 mm i -1 mm
dla 20% ilos¢
— dla tat o grubosci powyzej 50 mm: w szerokosci +2mm i -1 mm dla 20% ilosci, w grubosci +2 mmi -
1 mm dla 20% iloSci

Odchytki wymiarowe krawedziakéw na grubosci i szerokosci nie powinny by¢ wieksze niz +3 mm i -2 mm.
Odchytki wymiarowe belek na grubosci i szerokosci nie powinny by¢ wieksze niz +3 mm i -2 mm.

6.2.2. kLaczniki
Wszystkie tgczniki nalezy stosowa zgodnie z atestem producenta.

taczniki mechaniczne stosowane w potgczeniach konstrukcji drewnianych w postaci gwozdzi, srub, wkretéw
do drewna, sworzni, pierscieni zebatych itp. powinny spetnia¢ wymagania PN-B-03150:2002 oraz PN-EN
912 lub PN-EN 14545 i PN-EN 14592.

Gwozdzie
Nalezy stosowac:
= gwozdzie okragte wg BN-70/5028-12

Sruby

Nalezy stosowac:
*  Sruby z tbem szesciokatnym wg PN-EN - ISO 4014:2002
*  Sruby z tbem kwadratowym wg PN-88/M-82121

Nakretki:

Nalezy stosowac:
= Nakretki szesciokgtne wg PN-EN-ISO 4034:2002
= Nakretki kwadratowe wg PN-88/M-82151.

Podktadki pod sruby
Nalezy stosowac:
= Podkfadki kwadratowe wg PN-59/M-82010

Wkrety do drewna

Nalezy stosowac:
=  Wkrety do drewna z tbem szesSciokgtnym wg PN-85/M-82501
=  Wkrety do drewna z tbem stozkowym wg PN-85/M-82503
=  Wkre ty do drewna z tbem kulistym wg PN-85/M-82505

6.2.3. Srodki ochrony drewna

Do ochrony drewna przed grzybami, owadami oraz zabezpieczajgce przed dziataniem ognia powinny by¢
stosowane wytgcznie srodki dopuszczone do stosowania decyzjg nr 2/ITB-ITD./87 z 05.08.1989 r.

Srodki do ochrony przed grzybami i owadami

Srodki do zabezpieczenia przed sinizng i ple$nieniem

Srodki zabezpieczajgce przed dziataniem ognia

Konstrukcje drewniane nalezy zaimpregnowa¢ do stopnia niezapalnosci R15 srodkiem ognioochronnym
FOBOS M-4.

6.3. Sktadowanie materiatow i konstrukcji
Elementy konstrukcji z drewna i materiatdw drewnopochodnych powinny by¢ sktadowane w warunkach
zabezpieczajgcych je przed zawilgoceniem i uszkodzeniem, zgodnie z instrukcjg producenta.

Materiaty i elementy z drewna powinny by¢ sktadowane na poziomym pod tozu utwardzonym, odizolowanym
od niego warstwg folii, na podktadkach rozmieszczonych w taki sposéb, aby nie powodowac ich deformaciji.
Odlegtos¢ skladowanych elementéw od podtoza nie powinna by¢ mniejsza od 20cm.
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Elementy poziome w postaci belek itp. powinny by¢ skladowane na podktadkach rozmieszczonych zgodnie
z warunkami skfadowania, w sposdb odzwierciedlajagcy ich prace statyczng, przy czym przy sktadowaniu
warstwowym rozstaw podkiadek powinien by¢é zageszczony tak, aby nie powstawaty dodatkowe
odksztalcenia, wynikajgce z systemu sktadowania. Przy ukfadaniu warstwowym wysoko$¢ sktadowania nie
powinna przekraczac trzech warstw elementéw. Warstwy skladowanych elementéw powinny by¢ oddzielone
od siebie przektadkami, rozmieszczonymi w sposoéb nie powodujgcy powstawania ich deformaciji.

Elementy pionowe w postaci stupéw, czesci ram, tukéw, wysokich elementéw poziomych moga by¢
skladowane w pozycji pionowej, przy czym kat odchylenia od pionu nie powinien przekracza¢ 15 stopni, lub
w pozycji poziomej, na podktadach, na wysokosci co najmniej 20cm od podfoza, w sposdb nie powodujgcy
ich deformaciji, przy zachowaniu wymagan takich, jak dla sktadowania elementéw poziomych.

taczniki i materiaty do ochrony drewna nalezy sktadowa¢ w oryginalnych opakowaniach w zamknietych
pomieszczeniach magazynowych, zabezpieczajgcych przed dziataniem czynnikéw atmosferycznych.

6.4. Sprzet

Do transportu i montazu konstrukcji mozna uzywaé dowolnego sprzetu. Sprzet pomocniczy powinien by¢
przechowywany w zamknietych pomieszczeniach. Stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie
z przepisami bhp i przeciwpozarowymi, zabezpieczone od wptywow atmosferycznych, oswietlone z
dostateczna wentylacja.

6.5. Transport
Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Podczas transportu materiaty i
elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami i utratg statecznosci.

6.6. Wykonanie robét

6.6.1. Ogdlne zasady wykonania robot

Ogodlne zasady wykonania robét podano w SST ST-00.00 ,Wymagania ogdlne” .

Roboty nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng przy udziale srodkéw, ktére zapewnig
osiggniecie projektowanej wytrzymatosci, uktadu geometrycznego i wymiardw konstrukciji.

6.6.2. Wiezba dachowa

Przekroje i rozmieszczenie elementéw powinno by¢ zgodne z dokumentacjg techniczng. Przy wykonywaniu
jednakowych elementéw nalezy stosowa¢ wzorniki z ostruganych desek lub ze sklejki. Dokladnos¢
wykonania wzornika powinna wynosi¢ do 1 mm.

Dtugos¢ elementow wykonywanych wedtug wzornika nie powinna rézni¢ sie od projektowanych wigcej jak
0,5mm.

Dopuszcza sie nastepujgce odchyiki:
w rozstawie belek lub krokwi: do 2cm w osiach rozstawu belek i do 1 cm w osiach rozstawu krokwi;
— w dlugosci elementu do 20mm;
— w odlegtosci miedzy weztami do 5mm;
— w wysokosci do 10mm;

Elementy wiezby dachowej stykajgce sie z murem lub betonem powinny byé w miejscach styku odizolowane
jedng warstwg papy.

6.7. Kontrola jakosci robét

6.7.1. Kontrola jakosci robét
= Kontrola i badania materiatéw i wyrobéw
Badania wtasciwosci materiatéw i wyrobéw powinny by¢ przeprowadzone zgodnie z wymaganiami
podanymi w normach, aprobatach technicznych oraz w niniejszych warunkach technicznych.
Potwierdzenie wtasciwosci materiatow i wyroboéw powinno byé podane:
o W zaswiadczeniach kontroli (certyfikatach zgodnosci lub deklaracjach zgodnosci wyrobéw z
dokumentami odniesienia oznaczonych znakiem budowlanym),
o W zapisach w dzienniku budowy,
o W innych dokumentach, na przykfad ekspertyzach technicznych.

Kazda dostawa materiatow lub wyrobéw powinna byé wyraznie identyfikowana oraz zaopatrzona w
deklaracje lub certyfikat zgodnosci i oznakowana znakiem budowlanym B lub CE.
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Przy odbiorze materiatéw i elementéw konstrukcji drewnianych na budowie nalezy sprawdzi¢ zgodno$c¢
typu, rodzaju, klasy, wymiaréw tych elementéw z wymaganiami podanymi w projekcie lub w specyfikaciji
technicznej. Kontrola wyrobéw budowlanych stosowanych w budownictwie z drewna powinna by¢
zgodna z rozporzgdzeniem Ministra infrastruktury z dnia 14 maja 2004 r w sprawie kontroli wyrobdéw
budowlanych wprowadzonych do obrotu (Dz.U. 2004, nr 130, poz. 1386).

= Kontrolai badania konstrukcji drewnianych
Ocene prawidlowosci wykonania i zgodnosci z ustaleniami projektowymi nalezy przeprowadzi¢ na
podstawie ogledzin, wynikéw odbioréw miedzyoperacyjnych i czesciowych oraz zapiséw w dzienniku
budowy. Badanie elementéw przed montazem obejmuje:

o Sprawdzenie poprawnosci wykonania elementow i potgczen,

o Sprawdzenie wymiaréw szablonéw, konturéw oraz wymiaréw poszczegélnych elementéw za
pomocg tasmy lub miarki stalowej z podziatkg milimetrowg oraz sprawdzenie wilgotnosci
drewna.

Odbiory miedzyoperacyjne i czesciowe powinny obejmowac:

o zgodnos$¢ wykonanych robét z dokumentacija techniczng,

rodzaj i klase oraz wilgotnos¢ drewna,

prawidiowos¢ wykonania potgczen,

zabezpieczenie drewna,

wymiary elementow,

prawidlowos¢ usytuowania elementéw w poziomie i w pionie,

0000 o

6.8. Obmiar robot
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w SST ST-00.00 ,Wymagania ogolne” . Jednostkg obmiarowg dla
konstrukcji drewnianej jest m3.

6.9. Odbior robot

Podstawe kwalifikujgcg do odbioru wykonania konstrukciji i obiektow budowlanych z drewna stanowig
nastepujgce dokumenty: projekt techniczny, dziennik budowy, dokumentacja powykonawcza oraz
stwierdzenie zgodnosci wykonania z dokumentacjg projektowg i zatwierdzonymi zmianami podanymi w
dokumentacji powykonawczej. Wykonawca zobowigzany jest przedstawic:

— petng dokumentacje powykonawczg,

— protokoty z badan kontrolnych oraz certyfikaty jakosci materiatéw i wyrobow,

— protokoty z odbioréw miedzyoperacyjnych i czesciowych oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczace

wykonania robét z uwzglednieniem robot zanikajgcych,

— wyniki sprawdzenia doktadnosci wymiaréw elementéw i ich usytuowania,

— wykaz stwierdzonych w trakcie wykonywania robét niezgodnosci i dziatan korekcyjnych,

— pisemne uzasadnienie odstepstw od dokumentaciji, potwierdzone przez inspektora nadzoru.
Zgodnos¢é wykonania konstrukcji z dokumentacjg projektowg stwierdza sie na podstawie poréwnania
wynikow badan z wymaganiami norm i aprobat technicznych z dodatkowymi ustaleniami podanymi w
projekcie lub w ekspertyzach technicznych oraz z wymaganiami zawartymi w specyfikacji technicznej. Odbior
koncowy obejmuje co najmniej stwierdzenie:

— zgodnosci z dokumentacja techniczng

— prawidlowosci ksztattu i wymiaréw konstrukcji

— prawidiowosci oparcia konstrukcji na podporach i rozstawu elementéw konstrukcyjnych

— prawidlowosci wykonania ztgczy

— prawidlowosci zabezpieczenia konstrukgciji

— nieprzekroczenia odchytek wymiarowych elementow i catej konstrukgiji
Konstrukcje wykonane w sposéb niezgodny z wymaganiami podlegajg odrebnemu postepowaniu. Mogg by¢
odebrane pod warunkiem, ze odstepstwa nie zagrazajg bezpieczenstwu konstrukcji, w tym bezpieczenstwu
po zarowemu, oraz nie utrudniajg warunkow i nie obnizajg komfortu jej uzytkowania. W innych przypadkach
zaleca sie opracowanie ekspertyzy technicznej i wykonanie jej zalecen.

6.10. Podstawa ptatnosci

Zaptata nastepuje za ustalong ilos¢ wykonanych robét. Cena obejmuje wszystkie czynnosci wymienione w
SST.
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6.11. Przepisy zwigzane
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PN-B-03150:2000/Az2:2003 Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne i projektowanie.

PN-EN 844-3:2002 Drewno okragte i tarcica. Terminologia. Terminy ogdlne dotyczace tarcicy.
PN-EN 844-1:2001 Drewno okragte i tarcica. Terminologia. Terminy ogdlne wspdlne dla drewna
okragtego i tarcicy.

PN-82/D-94021 Tarcica iglasta konstrukcyjna sortowana metodami wytrzymatosciowymi.
PN-EN 10230-1:2003 Gwozdzie z drutu stalowego.

PN-ISO 8991:1996 System oznaczenia czesci ztgcznych.

Wréblewski B.: Odpornos¢ ogniowa konstrukcji wg eurokoddw. Prace Instytutu Techniki Budowlane;,
Warszawa 1995.

Wréblewski B.: Zabezpieczenie ogniowe konstrukcji drewnianych. Materiaty Budowlane 1996.
Zenczykowski W.: Budownictwo ogdine. Tom |. Materiaty i wyroby budowlane. Arkady, Warszawa 1995.r.
Zenczykowski W.: Budownictwo ogdlne. Tom Ill. Cz. |. Konstrukcje drewniane, dachy i schody. Arkady,
Warszawa 1967 r.

Helmuth Neuhaus: Podrecznik inzyniera: Budownictwo Drewniane. Polskie wyd. techniczne Rzeszéw
2004 .
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SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

ST-O7. 1ZOLACJE TERMICZNE |
PRZECIWWILGOCIOWE

Kod CPV
45320000-6 - Roboty izolacyjne
45321000-3 - Izolacja cieplna
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4.11. Roboty: izolacje termiczne i przeciwwilgociowe.
Ogdlne wymagania podano w ST 00."Wymagania ogdine"

4.1.1.Przedmiot
Przedmiotem S.T. sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot w zakresie rob6t zwigzanych z
zadaniem pod nazwa: ,,Przebudowa budynku Szkoly Podstawowej w Mitoszycach przy ulicy Giéwnej
24 w celu wyodrebnienia stotéwki oraz dwéch sal lekcyjnych”.

4.1.2.Zakres robot
Roboty zwigzane z izolacjg wystepuja:
— hydroizolacje:
o $cian fundamentowych,
— termoizolacje:
o $cian fundamentowych,

4.12. Materiaty
Ogodlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne" .
Materiaty stosowane do wykonywania robét powinny posiadacé:
— Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,
— Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,
— Certyfikat na znak bezpieczenstwa,
— Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru norm
polskich,
W przypadku materiatéw o ograniczonym terminie przydatnosci do stosowania, termin ten powinien by¢
okreslony na opakowaniach.
Sposoéb transportu i skltadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
producenta.
Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczaca sktadowanych na budowie
materiatéw przeznaczonych do wykonania robaot.

W dokumentacji projektowej okreslone sg parametry materiatéw przewidzianych do wykonania robét (grubosc
warstwy, wspotczynnik przewodzenia ciepta) oraz warunki wodne, w ktérych pracuje izolacja (obcigzenie
woda).

Zaprojektowano izolacje typu lekkiego:
— Hydroizolacje:

e Sciany fundamentowe - izolacja pionowa - dwuskfadnikowa wysokoplastyczna
grubowarstwowa polimerobitumiczna masa uszczelniajgca; materiat gruntujgcy — koncentrat
emulsji bitumicznej rozcienczony wodg wedtug zalecen producenta,

e warstwa przeciwwilgociowa i ochronna izolacji cieplnej $cian fundamentowych — folia
kubetkowa,

— Termoizolacje:

e Sciany fundamentowe — polistyren ekstrudowany,

e weftna mineralna o podwyzszonej izolacyjnosci termicznej
— Materiaty pomocnicze:

o Kleje,

e rozpuszczalniki, Srodki odttuszczajgce i zmywajace,

e lgczniki mocujgce, kotwy, sruby,

o tasmy dylatacyjne i uszczelniajace.

4.13. Sprzet
Ogodlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne"
Odpowiedni sprzet niezbedny do wykonania robdt odpowiadajgcy wymaganiom zawartym w projekcie
organizacji Robét zaakceptowanym przez Inspektora.

Do wykonywania roboét nalezy stosowac:

Do przygotowania podtoza:

— miotki, szczotki druciane, odkurzacze przemystowe, urzadzenia do mycia hydrodynamicznego,
strumieniowo — Sciernego, wilgotnosciomierze, termometry, przyrzgdy do badania wytrzymatosci podtoza.

Do przygotowywania zapraw:

— pojemniki i wiertarki z mieszadtem, betoniarki.

Do naktadania izolacji z mas powtokowych:
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— pedzle, szczotki, walki, pace, kielnie, mechaniczne natryskiwacze.
Do uktadania materiatow izolacyjnych z rolek:

— noze, nozyce,

— butle propan — butan z palnikiem,

— urzgdzenia do odwijania.

4.14. Transport
Ogodlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogéine"
Samochod samowytadowczy i inne $rodki transportu - odpowiadajgce pod wzgledem typdw i ilosci
wymaganiom zawartym w projekcie organizacji Robot zaakceptowanym przez Inspektora.

4.15. Wykonanie robot
Ogodlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne"

I.  Wymagania ogdlne:

Przed utozeniem systemu izolacji przeciwwodnej ponizej poziomu terenu, poziom zwierciadta wody gruntowe;j
nalezy obnizy¢ do co najmniej 30 cm ponizej najnizszego poziomu przewidzianej do wykonania warstwy
hydroizolacji. Obnizony poziom zwierciadta wody gruntowej nalezy utrzymac przez caty okres robot. Robot
nie nalezy wykonywaé w czasie deszczu, mzawki oraz przy silnym nastonecznieniu. |1zolacje nalezy wykonac
na podtozu rownym, nieodksztatcalnym, gtadkim, suchym lub lekko wilgotnym oraz wolnym od plam olejowych
i kurzu. Temperatura powietrza i podtoza w czasie wykonywania izolacji powinna byé wyzsza od +3°C i nizsza
od +35°C.

Zgodnie z ,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét budowlanych” ITB czes¢ C: ,Zabezpieczenia
i izolacje.” Zeszyt 5: ,lzolacje przeciwwilgociowe i wodochronne czeéci podziemnych budynkéw” izolacje
przeciwwilgociowe i wodochronne czesci podziemnych i przyziemi budynkéw powinny spetniaé nastepujgce
wymagania ogolne:

— stanowi¢ ciggly i szczelny uklad oddzielajgcy budynek lub jego czesé¢ od wody lub pary wodnej
(wystepowanie ziuszczen, zaciekdw, tysin, spekan, pecherzy, zmarszczek, fatld itp. wad jest
niedopuszczalne),

— &cisle przylega¢ do izolowanego podioza — nie powinny pekac¢, a ich powierzchnia powinna by¢
gtadka, bez lokalnych wgtebien lub wybrzuszen,

— izolacja pozioma powinna bez przerw, w sposéb ciggly, przechodzi¢ w izolacje pionowa,

— rodzaj, grubos¢ i ilos¢ zastosowanych warstw hydroizolacyjnych powinna byé kazdorazowo
projektowana, przy uwzglednieniu istniejgcych warunkéw gruntowo-wodnych panujgcych w miejscu
posadowienia budynku oraz jego poziomu posadowienia,

— przy wykonywaniu izolacji z mas hydroizolacyjnych nalezy na biezgco (w trakcie naktadania kazdej
warstwy izolacyjnej) kontrolowa¢ zuzycie materiatu tzn. aplikowa¢ jedno opakowanie gotowego
wyroby na wczesniej wydzielony (o okreslonej powierzchni) fragment podioza,

— izolacja pionowa powinna by¢ wyprowadzona na min. 50 cm powyzej poziomu okalajgcego terenu i
zakonczona w sposob uniemozliwiajgcy wnikanie wéd opadowych pod izolacje,

— niedopuszczalne jest tgczenie w obrebie izolacji pionowych i poziomych wyrobéw oddziatujgcych na
siebie w sposob destrukcyjny,

— miejsca przebi¢ izolacji przez przewody, rury, stupy lub inne elementy konstrukcyjne powinny by¢
uszczelnione w sposob wykluczajgcy przecieki wody do wnetrza budynku w tym rejonie,

— w przerwach dylatacyjnych oraz w przerwach roboczych powinny by¢ zastosowane odpowiednie
zabezpieczenia np. specjalne tadmy lub wktadki dylatacyjne

— wbudowywane w trakcie betonowania (wkfadki powinny by¢ wykonane z tego samego materiatu i o
identycznym profilu na catej dtugos$ci szczeliny).

Izolacje przeciwwilgociowe czesci podziemnych i przyziemi budynkdéw wykonuje sie z nastepujgcych
wyrobdéw hydroizolacyjnych:

— mas hydroizolacyjnych,

— pap asfaltowych,

— folii z tworzyw sztucznych.

Zgodnie z ,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét” ITB czes¢ C. Zeszyt 5 wymagania
szczegobtowe dotyczace izolacji przeciwwilgociowych wykonywanych w czesci podziemnej i przyziemiu
budynku sg nastepujgce:
— izolacje powlokowe mogg by¢ wykonywane tylko od strony zewnetrznej fundamentéw, liczba
uktadanych warstw powinna by¢ zgodna z dokumentacjg projektowa, ale nie mniejsza niz 2, a fgczna
grubos$c¢ tych warstw powinna wynosic¢ co najmniej 2 mm,
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— przy wykonywaniu izolacji z mas hydroizolacyjnych nieodpornych na uszkodzenia mechaniczne (np.
mas bitumicznych) wskazane jest wykonanie dodatkowej warstwy ostonowej na powierzchni takiej
izolacji, przed zasypaniem jej gruntem,

— wymagania dotyczgce wykonywania izolacji przeciwwilgociowych z pap asfaltowych sg takie same
jak dla izolacji wodochronnych z pap asfaltowych, réznica polega tylko na doborze odpowiedniej papy
i ilosci jej warstw,

— izolacje z folii polietylenowych mocowanych mechanicznie do podioza powinny by¢ dodatkowo
uszczelniane w miejscach zamocowan,

— folie z tworzyw sztucznych z wyttoczeniami mozna traktowac jako warstwy przeciwwilgociowe, jezeli
zapewniono szczelnos¢ na zakfadach tych folii, skutecznie uszczelniono krawedz poziomg folii na
powierzchni sciany, rozwigzano uszczelnienie

— w miejscach zataman izolacji oraz w rejonie potgczenia z izolacjg pozioma; przy braku szczegétowych
rozwigzan w tym zakresie, folie takie mozna traktowa¢ jedynie jako dodatkowe warstwy drenazowe.

Izolacje wodochronne czesci podziemnych i przyziemi budynkéw wykonuje sie z nastepujgcych wyrobow
hydroizolacyjnych:

— pap asfaltowych,

— folii z tworzyw sztucznych i kauczuku.

Zgodnie z ,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét” ITB cze$¢ C. Zeszyt 5 wymagania
szczegotowe dotyczace izolacji wodochronnych wykonywanych w czesci podziemnej i przyziemiu
budynku sg nastepujgce:

— izolacje wodochronne z wyrobow rolowych i laminatéw powinny by¢ wykonywane od strony parcia
wody na przegrode; izolacje wodochronne z mas hydroizolacyjnych na bazie cementu mogg byc¢
wykonywane zaréwno od strony parcia wody, jak tez od strony przeciwnej — jezeli takie zastosowanie
jest dopuszczone w specyfikacji wyrobu i potwierdzone wynikami badanh laboratoryjnych,

— Scianki dociskowe (np. murowane, z cegty grubosci nie mniejszej niz 12 cm) powinny by¢ ustawione
na podkfadach slizgowych z dwoch warstw papy podktadowe;,

— wysokos¢ scianek dociskowych powinna siega¢ do poziomu o 30 cm wyzszego od hajwyzszego
przewidywanego poziomu wystepowania wody gruntowe;j,

— powyzej scianki dociskowej dopuszczalna jest redukcja ilosci warstw hydroizolacyjnych, pod
warunkiem ze krawedz warstwy wierzchniej jest utozona na powierzchni warstwy potozonej nizej,
zgodnie z kierunkiem sptywu wody po izolacji,

— w przypadku przejscia stupa przez izolacje nalezy zapewni¢ mozliwos¢ odksztatcen stupa przy
zachowaniu szczelnosci potgczenia,

— przejscia rur przez izolacje wodochronng nalezy wykona¢ za pomocg urzgdzen dtawicowych.

Wymagania szczegétowe dotyczace izolacji wodochronnych wykonywanych z pap asfaltowych:

— szerokos$c¢ zaktadow arkuszy papy w kazdej warstwie powinna wynosi¢ co najmniej 10 cm; nalezy je
wykonywaé zgodnie z kierunkiem sptywu wody,

— zaklady kazdej nastepnej warstwy papy powinny by¢ przesuniete wzgledem zaktadow warstwy
spodniej odpowiednio: przy izolacji dwuwarstwowej — o 1/2 szerokosci arkusza, przy izolacji
trzywarstwowej — o 1/3 szerokosci arkusza itd.,

— papa na welonie szklanym moze stanowi¢ tylko jedng warstwe w wielowarstwowej (min.
trzywarstwowej) izolacji wodochronnej,

— temperatura lepiku asfaltowego stosowanego na gorgco w chwili uzycia powinna wynosi¢ od 160°C
do 180°C,

— izolacje wodochronne czeéci podziemnych i przyziemi budynkéw powinny by¢ dylatowane w tych
samych miejscach i ptaszczyznach, w ktérych wykonano dylatacje konstrukcji budynku lub dylatacje
z sgsiednim budynkiem.

W przypadku wykonywania izolacji wodochronnych z pap asfaltowych termozgrzewalnych, ktére sa
przeznaczone do przyklejania do podtoza oraz sklejania miedzy sobg metodg zgrzewania, tj. przez
podgrzewanie spodniej powierzchni papy ptomieniem palnika gazowego do momentu nadtopienia masy
powtokowej — nalezy przestrzegac¢ nastepujgcych zasad:

— palnik powinien by¢ ustawiony w taki sposdéb, aby jednoczesnie podgrzewat podioze i wstege papy
od strony przektadki antyadhezyjnej; jedynym wyjatkiem jest klejenie papy na powierzchni piyty
warstwowej z rdzeniem styropianowym, kiedy nie dopuszcza sie ogrzewania podfoza,

— dla unikniecia zniszczenia papy dziatanie ptomienia powinno byé krétkotrwate, a ptomien palnika
powinien by¢ ciggle przemieszczany w miare nadtapiania masy powtokowej,

— niedopuszczalne jest miejscowe przegrzewanie papy, prowadzgce do nadmiernego sptywu masy
asfaltowej lub jej zapalenia,
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— fragment wstegi papy z nadtopiong powtokg asfaltowg nalezy natychmiast docisng¢ do ogrzewanego
podtoza watkiem, o dtugosci réwnej szerokosci pasma papy.

Przy wykonywaniu izolacji z pap samoprzylepnych nalezy dodatkowo przestrzegaé nastepujgcych zasad:

— powierzchnia podtoza powinna by¢ dostatecznie gtadka i zagruntowana, aby zapewni¢ dobre
doklejenie papy do podtoza,

— korzystne jest wykonanie warstwy dociskowej bezposrednio po wykonaniu izolacji, — mozliwe jest
stosowanie pap samoprzylepnych w uktadach wielowarstwowych z papami klejonymi na gorgco (np.
metodg zgrzewania); w takim przypadku zaleca sie, aby papa samoprzylepna stanowita pierwszg
(spodnig) warstwe hydroizolacyjng, gdyz wéwczas istnieje mozliwosc¢ jej dodatkowego doklejenia w
trakcie wydzielania ciepta stosowanego do klejenia warstw wierzchnich.

Wymagania szczegdtowe dotyczace izolacji wodochronnych wykonywanych z folii z tworzyw
sztucznych i kauczuku:

Materiaty rolowe z tworzyw sztucznych mogg by¢ mocowane do podtoza i tgczone metoda:

— klejenia lub wulkanizacji,

— zgrzewania,

— mocowania mechanicznego.

Sposdb mocowania i tgczenia materiatu izolacyjnego musi by¢ zgodny z wymaganiami okreslonymi przez
producenta tego materiatu w dokumencie odniesienia (aprobacie technicznej).
Do wykonania izolacji wodochronnych z materiatdow rolowych z tworzyw sztucznych wykorzystuje sie:

— folie z tworzyw sztucznych z wyttoczeniami, stanowigce dodatkowag warstwe drenazows,

— folie z tworzyw sztucznych z wytloczeniami pofgczone z tekstyliami wodoprzepuszczalnymi
stanowigce dodatkowg warstwe drenazowo - filtrujgca,

— folie polietylenowe o grubosci 0,4 i 0,5 mm (folie polietylenowe o grubosci 0,3 mm mogg by¢
stosowane tylko w izolacjach przeciwwilgociowych), folie z PVC, membrany EPDM,

— folie PVC ze spodnig warstwa bitumo - odporng przeznaczone do uktadania bezposrednio na izolac;ji
papowe;j.

Zasady ktérych nalezy przestrzega¢ przy uktadaniu hydroizolacji z materiatéw rolowych:

— zaktady z folii PVC nalezy tgczy¢ za pomoca rozpuszczalnikéw (cykloheksanolu lub tetrahydrofuranu)
albo specjalnych klejéw i dodatkowo wzdtuz krawedzi doszczelnia¢ tzw. uptynniong folig; dopuszcza
sie tgczenie folii na zaktadach metoda zgrzewania,

— mocowanie mechaniczne w obrebie zaktadu polega na osadzeniu tgcznikbw mocujgcych w spodniej
czesci zaktadu, wzdtuz linii rownolegtej do krawedzi brzegowej, a nastepnie dodatkowym doklejeniu
warstwy wierzchniej zaktadu do warstwy spodniej,

— pomiedzy krawedzig zewnetrzng warstwy wierzchniej i linig fgcznikéw mocujgcych; nie nalezy kleic¢
zakfadu nad tgcznikami mocujacymi,

— poszczegdblne pasma rolowego materiatu hydroizolacyjnego EPDM nalezy tgczyé na zakiadach
metodg wulkanizacji lub za pomocg specjalnego kleju wskazanego przez producenta materiatu
hydroizolacyjnego.

Wymagania dotyczace wykonywania obrébek blacharskich hydroizolaciji:
Obrébki blacharskie zabezpieczert wodochronnych czesci podziemnej i przyziemia budynku powinny by¢:
— dostosowane do rodzaju izolacji,
— wykonane z blachy stalowej ocynkowanej o grubosci od 0,5 do 0,6 mm, zgodnie z dokumentacjg
projektowg i wymaganiami szczegétowej specyfikacji technicznej,
— wykonane tak, by zachowane zostaty wszystkie dylatacje budynku.

Il. $ciany fundamentowe — izolacja pionowa

Izolacja przeciwwilgociowa typu lekkiego:
Powierzchnia do zaizolowania powinna by¢ poddana doktadnym ogledzinom i zakwalifikowana do utozenia
izolacji. Kwalifikacji powierzchni dokonuje Inzynier, na pisemny wniosek kierownika budowy, w formie wpisu
do dziennika budowy.
Podtoze pod hydroizolacje powinno byé powierzchniowo wyréwnane i zwarte. Prawidtowo przygotowane
podtoze winno spetniaé nastepujgce warunki:

— podtoze powinno byé réwne, pozostate resztki zaprawy nalezy zbic,

— podtoze powinno by¢ stabilne i czyste,

— powinno by¢ wolne od mleczka cementowego oraz plam po oleju i ttuszczu,

— podtoze powinno by¢ przyczepne,

— wytrzymatos¢ na odrywanie powinna wynosi¢ co najmniej 1,5 MPa,
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— podtoze moze by¢ lekko wilgotne, niedopuszczalny jest natomiast film wodny.
Ewentualne wady wykonczenia powierzchni przeznaczonych do izolowania nalezy usuwac¢ wg specjalnie
opracowanych metod, uzgodnionych z autorem projektu. Podtoze zabezpieczyé preparatem grzybobojczym.
Przed natozeniem izolacji nalezy przy pomocy kielni jezykowej wyokragli¢ masg izolacyjng wszystkie
pachwiny jako rejony szczegdlnie narazone na dziatanie wilgoci.

Gruntowanie podtoza ma na celu zwiekszenie przyczepnosci izolacji do tego podtoza. Przed uzyciem
stezong emulsje bitumiczng nalezy rozciehczyé wodg w stosunki 1:10.
Przy gruntowaniu podtoza nalezy stosowac¢ nastepujgce zasady:

— nalezy gruntowac¢ podtoze wytgcznie dobrze przygotowane i odebrane przez inzyniera,

— temperatura powietrza i nie zmrozonego podfoza w czasie wykonywania izolacji powinna by¢
wyzsza od 3°C i nizsza od 35°C,

— powierzchnie przewidziang do zaizolowania nalezy gruntowac tylko jednokrotnie, zuzywajac tyle
srodka gruntujgcego, ile beton ten zdota catkowicie wchiong¢ tak, aby na powierzchni nie powstata
powtoka.

— roztwor nalezy nanosi¢ szczotkami lub watkami, ewentualnie sprzetem do natrysku,

— bezposrednio przed gruntowaniem i naktadaniem masy hydroizolacyjnej,

— powierzchnie przeznaczong na izolacje nalezy oczysci¢ z luznych frakcji, pytu i zattuszczen (luzne
frakgcji i pyly nalezy usung¢ za pomocg odkurzacza przemystowego, a w ostatecznosci przez
przedmuchanie sprezonym powietrzem przechodzacym przez filtry: przeciwolejowy i przeciwwodny,
zatluszczenia nalezy usungc¢ przez wypalenie np. palnikiem gazowym),

— ostre krawedzie nalezy sfazowa¢ (zukosowac), zas wyoblenia odpowiednio zaokragli¢,

— powierzchnia zagruntowana przed utozeniem izolacji powinna by¢ catkowicie wyschnieta.

Naktadanie izolacji — dwusktadnikowej, grubowarstwowej polimerobitumicznej masy uszczelniajgce;:

Do komponentu ptynnego dodaje sie komponent proszkowy i miesza za pomocg wiertarki z natozonym
mieszadtem, ustawionej na wolne obroty. Po zmieszaniu masa powinna by¢ jednorodna bez widocznych
smug. Gotowg mase uszczelniajgcg naktada sie na ptaszczyzny poziome za pomocg gtadkiej kielni, a na
ptaszczyzny pionowe od dotu do goéry przy pomocy metalowej "blichéwki". Grubos¢ przeschnietej warstwy
€O najmniej 3 mm.

Czas wigzania powtoki wynosi w temperaturze +20°C okoto 3 dni. Temperatura powietrza i powierzchni
obiektu izolowanego w trakcie stosowania materiatu ma wynosi¢ od +3°C do +35°C. Izolacje mozna
wykonywaé w wilgotnych warunkach atmosferycznych. Powierzchnie betonu z wykonang izolacjg
przeciwwilgociowg lub przeciwwodng nalezy chroni¢ przed zbyt silnym nastonecznieniem, deszczem, i
innymi niekorzystnymi warunkami atmosferycznymi.

Izolacja termiczna:

Ptyty ochronnej izolacji termicznej przykleja¢ na wyschnigete (co najmniej 1 dniowe) uszczelnienie. Klejenie
punktowe, grubowarstwowg, polimerobitumiczng masg uszczelniajgcg w postaci 6 plackéw wielkosci dtoni.
Plyty obcig¢ ukosnie w rejonie wyoblen i przy gornej krawedzi, nalezy zwrdéci¢ uwage, by ptyty staty mocno
na wystepie fundamentu. Plyty uktada¢ w mijanke, z przesunieciem o pét diugosci ptyty. W zaleznosci od
wybranego produktu, stosowac ptyty na zaktad lub piéro — wpust.

Folia kubetkowa:

Wykona¢ izolacje pionowa z folii kubetkowej zgodnie z zaleceniami producenta, wyprowadzi¢ i zamocowaé
powyzej poziomu ptyt z polistyrenu ekstrudowanego. Dolny poziom folii siega dolnej krawedzi fundamentu.
Wykonac zaktady zgodnie z zaleceniami producenta, uszczelnione klejem butylowym bgdz podobnymi
materiatami odpornymi na wilgo¢, albo samoprzylepne. Do mocowania stosowac dyble (wkreci¢ min. 1
dybel na 1 m2 membrany w ptyte izolacyjna, lecz nie mniej niz wskazuje producent). Przy zewnetrznych
narozach zgigé membrane wzdtuz linii krawedzi. Przy przepustach kablowych i rurowych folie nacina sie w
ksztatcie litery V i kawatek folii ok. 30 x 30 cm mocuje sie za pomocg gwozdzi przyczepnych. Jako
zakonczenie gornej krawedzi stosowaé profil.

Po wykonaniu robét izolacyjnych wykopy zasypaé gruntem z wykopu zageszczajgc warstwami gr. 15 cm .

Warstwa ochronna:
Na plytach styropianowych utozy¢ warstwe ochronng - folie polietylenowg grubosci minimum 0,1 milimetra,
na zaktad o szerokosci 10 centymetréw, z wywinieciem na pasy brzegowe.
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4.16. Kontrola jakosci
Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne".

Badania podtozy pod izolacje przeciwwilgociowe i wodochronne:

— betonowych — zgodno$¢ wykonywania z dokumentacjg projektowg i odpowiednimi szczegdtowymi
specyfikacjami technicznymi, w tym: wytrzymatosé i rownos¢ podkiaddw, czystos¢ powierzchni,
wykonanie napraw i uzupetnien, dopuszczalna wilgotno$¢ i temperatura podioza, zabezpieczenie
antykorozyjne wystajgcych elementéw metalowych,

— muréw z cegly, kamienia i bloczkéw betonowych — zgodnos¢ wykonania z dokumentacjg projektowg
i odpowiednimi szczegdtowymi specyfikacjami technicznymi, w tym: wytrzymato$é, doktadnosé
wykonania z uwzglednieniem wymagan szczegoétowych specyfikacji technicznych, wypetnienie spoin,
czystos¢ powierzchni, wykonanie napraw i uzupetnien lub wymaganej przez producenta wyrobow
hydroizolacyjnych warstwy z zaprawy cementowej, dopuszczalna wilgotnosé i temperatura muru,
zabezpieczenie antykorozyjne wystajgcych elementéw metalowych,

— gfadzi i tynkéw cementowych — zgodnos¢ wykonania z dokumentacjg projektowg i szczegdtowymi
specyfikacjami technicznymi, w tym: sztywnos¢ podktadu, réwnosé i wyglad powierzchni, czystos¢
powierzchni, wykonanie napraw i uzupetnien, wilgotnos¢ i temperatura gtadzi lub tynku,
zabezpieczenie antykorozyjne wystajgcych elementéw metalowych.

Niezaleznie od rodzaju podtoza kontroli ponadto podlegaja:

— styki r6znych ptaszczyzn (krawedzie, naroza itp.) przygotowywanych do izolacji powierzchni (fasety i
sfazowania),

— dodatkowe wymagania dotyczace przygotowania poditozy deklarowane przez producenta materiatow
hydroizolacyjnych, w tym dotyczace gruntowania podtoza.

Wyglad powierzchni podtoza nalezy ocenic¢ wizualnie, z odlegtosci 0,5-1 m, w rozproszonym swietle dziennym
lub sztucznym. Sprawdzenie powierzchni podtoza nalezy przeprowadzi¢ za pomoca taty o dtugosci 2,0 m,
przytozonej w 3 dowolnie wybranych miejscach na kazde 20 m2 podtoza i przez pomiar jego odchylenia od
taty z doktadno$cig do 1 mm, na zgodnos$¢ z wymaganiami podanymi w specyfikacji technicznej.

Wypuktosci i wgtebienia na powierzchni podktadu powinny by¢ nie wieksze niz 2 mm. Pekniecia na
powierzchni o szerokosci powyzej 2 mm powinny by¢ wypetnione. Zapylenie powierzchni nalezy ocenié¢ przez
przetarcie powierzchni suchg, czystg rekg. Sprawdzenie wytrzymatosci podioza na odrywanie powinno by¢
wykonane zgodnie z wymaganiami szczegotowej specyfikacji technicznej. Wilgotnos¢ i temperature podioza
nalezy oceni¢ przy uzyciu odpowiednich przyrzgdow (wilgotnosciomierz, termometr). Sprawdzenie wielkosci
promienia zaokraglenia lub wielkosci skosow stykow réznych ptaszczyzn podtozy nalezy przeprowadzi¢ za
pomocg szablonu, na zgodnos¢ z wymaganiami podanymi w specyfikacji. Pozostate badania nalezy
przeprowadzi¢ metodami opisanymi w odpowiednich szczegdtowych specyfikacjach technicznych.

Wyniki badan powinny by¢ odnotowane w formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i
akceptowane przez inspektora nadzoru.

Badania w czasie robét:

Badania w czasie robét polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywanych robdt hydroizolacyjnych z
dokumentacjg projektowa, szczegdtowg specyfikacjg techniczng i instrukcjami producentéw wyrobéw
stosowanych do izolacji. W odniesieniu do izolacji wielowarstwowych badania te powinny by¢
przeprowadzane przy wykonywaniu kazdej warstwy. Powinny one obejmowac sprawdzenie:

— przestrzegania warunkéw prowadzenia prac hydroizolacyjnych podanych w niniejszej ST,

— poprawnosci zagruntowania podtozy oraz wykonania poszczegoélnych warstw w sposéb zapewniajgcy
ich ciggtos¢ i szczelnosé,

— poprawnosci obrobienia i uszczelnienia przerw roboczych i dylatacji konstrukcyjnych budynku,

— poprawno$ci obrobienia przebi¢ i przej$¢ przewoddw, rur lub innych elementéw budowlanych przez
izolacje,

— nabiezgco, w trakcie realizacji kazdej warstwy, ilosci zuzywanych materiatéw izolacyjnych,

— przestrzegania pozostatych wymagan dotyczacych wykonania robét hydroizolacyjnych podanych w
szczegotowej specyfikacji technicznej, w tym: wymagan dotyczacych stosowanych materiatéw, ilosci
i grubosci nanoszonych warstw, wielkosci zaktadéw, doktadno$ci sklejenia poszczegdlnych warstw
itp.

Badania w czasie odbioru robét:
Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie wymagania
dotyczace wykonanych robét hydroizolacyjnych, w szczegélnosci w zakresie:
zgodnosci z dokumentacjg projektowa, ST i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w
dokumentacji powykonawczej,

— jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobéw,

— prawidiowosci przygotowania podfozy,

— prawidlowosci wykonania izolacji przeciwwilgociowych i wodochronnych oraz warstw ochronnych i
dociskowych,
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— sposobu wykonania i uszczelnienia przebic i przej$¢ przez izolacje, przerw roboczych,

— dylatacji i zakohczen krawedzi izolacji oraz obrébek blacharskich hydroizolaciji.
Przy badaniach w czasie odbioru rob6t pomocne sg wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem do robét
i w trakcie ich wykonywania.
Badania izolacji powtokowych z mas przy ich odbiorze nalezy przeprowadzac po ich catkowitym wyschnieciu
i utwardzeniu.
Badania techniczne nalezy przeprowadza¢ w temperaturze powietrza co najmniej +5°C i przy wilgotnosci
wzglednej powietrza nie przekraczajgcej 65%.
Ocena jakosci izolacji przeciwwilgociowych i wodochronnych obejmuje:

— sprawdzenie wyglgdu zewnetrznego (réwnosci, ciggtosci, miejsc przebic i dylatacji oraz zakonczen

krawedzi izolacji),

— sprawdzenie ilosci warstw i ich grubo$ci,

— sprawdzenie szczelnosci izolacji,

— sprawdzenie przyczepnosci lub przylegania izolacji do podtoza,

— sprawdzenie pozostatych wymagan okreslonych w specyfikacji techniczne;j.
Sprawdzenie przylegania izolacji do poditoza mozna przeprowadzi¢ wzrokowo i za pomocg miotka
drewnianego przez lekkie opukiwanie warstwy izolacji w 3 dowolnie wybranych miejscach na kazde 10-20 m2
powierzchni zaizolowanej lub metodg niszczaca okreslong w PN-92/B-01814. Przy opukiwaniu mtotkiem
charakterystyczny gtuchy dzwiek $wiadczy o nieprzyleganiu i niezwigzaniu izolacji z podtozem. Sprawdzenia
grubosci powtok wykonywanych z mas hydroizolacyjnych mozna dokona¢ metodami nieniszczacymi w trakcie
ich nakfadania (20 punktow kontrolnych na obiekt lub 100 m2 izolowanej powierzchni) lub niszczacymi
(poprzez wycigcie probek) po ich wyschnieciu, wykonujgc co najmniej 1 pomiar na 25 m2 powtoki lecz nie
mniej niz 5 na jednym obiekcie.

4.17. Jednostka obmiaru
Ogodlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogoine"
Jednostkg obmiarowg jest 1m2 wykonanych izolacji.

4.18. Odbior
Ogodlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogoine"
Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie odbioréw czesciowych, ogladu, wpisow do
Dziennika Budowy i sprawdzeniu z dokumentacjg i S.T.W. i O.R.
Odbioru robét murarskich dokonuje sie zgodnie ,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét
budowlano-montazowych".

4.19. Podstawa ptatnosci

Ogodlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne"

Ptatno$¢ zgodnie z dokumentami umownymi.

Placi sie za ustalong ilos¢ wykonach robét - (m3), (m2) ustalonych na podstawie ksigzki obmiarow,

sprawdzonej i podpisanej przez Kierownika Budowy i Inspektora Nadzoru, jednostka obmiarowa obejmuije:

— przygotowanie stanowiska roboczego,
— dostarczenie materiatéw i sprzetu,
— ustawienie i rozbiérke rusztowan o wysokosci do 4 m,
— wykonanie robat,
— oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,
— likwidacja stanowiska roboczego.

4.20. Przepisy zwigzane
Wymagania techniczne wykonania robot okreslaja:
Normy:

— PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
— PN-90/B-04615 Papy asfaltowe i smotowe — Metody badan.
— PN-B-24000:1997 Dyspersyjna masa asfaltowo-kauczukowa.
— PN-B-24002:1997 Asfaltowa emulsja anionowa.
— PN-B-24002:1997/Ap1:2001 Asfaltowa emulsja anionowa.
— PN-B-24003:1997 Asfaltowa emulsja kationowa.
— PN-B-24004:1997 Masa asfaltowo-aluminiowa.
— PN-B-24004:1997/Az1:2004 Masa asfaltowo-aluminiowa (Zmiana Az1).
— PN-B-24005:1997 Asfaltowa masa zalewowa.
— PN-B-24006:1997 Masa asfaltowo-kauczukowa.
— PN-B-24008:1997 Masa uszczelniajgca.
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PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.
PN-B-24620:1998/Az1:2004 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno (Zmiana
Azl).

PN-B-24625:1998 Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypetniaczami stosowane na
gorgco.

PN-89/B-27617 Papa asfaltowa na tekturze budowlanej.

PN-B-27617/A1:1997 Papa asfaltowa na tekturze budowlanej (Zmiana Al).

PN-91/B-27618 Papa asfaltowa zgrzewalna na osnowie zdwojonej przeszywanej z tkaniny
szklanej i welonu szklanego.

PN-92/B-27619 Papa asfaltowa na folii lub tadmie aluminiowe;.

PN-B-27620:1998 Papa asfaltowa na welonie z witdkien szklanych.

PN-B-27621:1998 Papa asfaltowa podktadowa na widkninie przeszywane;.

PN-EN 13252:2002 Geotekstylia i wyroby pokrewne — wtasciwosci wymagane w odniesieniu
do wyrobéw stosowanych w systemach drenazowych.

PN-EN 13252:2002/A1:2005 (U) Geotekstylia i wyroby pokrewne — wiasciwo$ci wymagane w
odniesieniu do wyrobow stosowanych w systemach drenazowych (Zmiana Al).

PN-EN 13969:2005 (U) Elastyczne wyroby wodochronne — Wyroby asfaltowe do izolacji
przeciwwilgociowej tacznie z wyrobami z tworzyw sztucznych i kauczuku do izolacji
przeciwwodnej elementéw podziemnych — Definicje i wlasciwosci.

PN-EN 1015-2:2000 Metody badan zapraw do muréw — Pobieranie i przygotowanie prébek
zapraw do badan.

PN-EN 1015-3:2000 Metody badan zapraw do muréw — Okreslenie konsystencji swiezej
zaprawy (za pomocg stolika rozptywu).

PN-EN 1015-3:2000/A1:2005 Metody badan zapraw do muréw — Okreslenie konsystencji
Swiezej zaprawy (za pomocg stolika rozptywu) (Zmiana A1).

PN-EN 1015-4:2000 Metody badan zapraw do muréw — Okreslenie konsystencji swiezej
zaprawy (za pomocg penetrometru).

PN-EN 1015-12:2002 Metody badan zapraw do muréw — Czes$¢ 12: Okreslenie przyczepnosci
do podtoza stwardniatych zapraw na obrzutke i do tynkowania.

PN-EN 1008-1:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i
ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji
betonu.

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane — Badanie cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-EN 1542-2000 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Metody
badan — Pomiar przyczepnosci przez odrywanie.

PN-92/B-01814 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie — Konstrukcje betonowe i
zelbetowe — Metoda badania przyczepnosci powtok ochronnych.

Pozostale wymagania:
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Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881).
Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie zgodnosci (tekst jednolity Dz. U. z 2004 r. Nr 204,
poz. 2087).

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity Dz. U. z 2003 r. Nr207, poz.
2016 z pdzn. zmianami).

Ustawa z dnia 11 stycznia 2001 r. o substancjach i preparatach chemicznych (Dz. U. z

2001 r. Nr 11, poz. 84 z p6zn. zmianami).

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegotowego zakresu
i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru roboét
budowlanych oraz programu funkcjonalno-uSytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072,
zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75, poz. 664).

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy,
montazu i rozbiérki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczace
bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z pézniejszymi
zmianami).

Rozporzagdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobdéw
deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. z 2004 r. Nr 198, poz. 2041).
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Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systemow oceny
zgodnosci, wymagan, jakie powinny spetnia¢ notyfikowane jednostki uczestniczgce w ocenie
zgodno$ci oraz sposobu oznaczenia wyrobéw budowlanych

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informac;ji
dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia
(Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz. 1126).

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiadac¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r.

Nr 75, poz. 690 z p6zn. zmianami).

Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 3 lipca 2002 r. w sprawie karty charakterystyki
substancji niebezpiecznej i preparatu niebezpiecznego (Dz. U. z 2002 r. Nr 140, poz. 1171, z
pbézn. zmianami).

Rozporzgdzenie Ministra Zdrowia z dnia 2 wrzesnia 2003 r. w sprawie oznakowania opakowan
substancji niebezpiecznych i preparatéw niebezpiecznych (Dz. U. z 2003 r. Nr 173, poz. 1679,
z pézn. zmianami).

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano - montazowych (tom |, czes¢ 3)
Arkady, Warszawa 1990 r.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych ITB czes¢ C: Zabezpieczenia i
izolacje. Zeszyt 5: |zolacje przeciwwilgociowe i wodochronne czesci podziemnych budynkéw.
Warszawa 2005 r. — Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych.
Wymagania ogoine.




SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

ST-O8. OKLADZINY TYNKOWE

Kod CPV
45324000-4 - Roboty w zakresie oktadziny tynkowej;
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8.1.Roboty: wykonczenie w zakresie okladzin tynkowych
Ogodlne wymagania podano w ST 00. "Wymagania ogdlne".

8.1.1. przedmiot
Przedmiotem S.T. sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot w zakresie rob6t zwigzanych z
zadaniem pod nazwa: ,Przebudowa budynku Szkoty Podstawowej w Mitoszycach przy ulicy Gtéwnej
24 w celu wyodrebnienia stotéwki oraz dwéch sal lekcyjnych”.

8.1.2. Zakres

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie oktadzin tynkarskich

— uzupetnienie odbitych i brakujgcych tynkow,

— przygotowanie podtoza,

— wykonanie podkfadu odsalajgcego

— wzmochienie powierzchni $cian srodkami gruntujgcymi,

— wyréwnanie krzywizn i nierdwnosci $cian zaprawami tynkarskimi,

—  Wykonanie tynkdédw cementowo- wapiennych wewnatrz budynku na ubytkach;

8.2. Materiatly
Ogodlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdéine" .
Materiaty stosowane do wykonywania rob6t powinny posiadac:
— Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,
— Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,
— Certyfikat na znak bezpieczenstwa,
— Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru norm
polskich,
W przypadku materiatbw o ograniczonym terminie przydatnosci do stosowania, termin ten powinien by¢
okreslony na opakowaniach.
Sposoéb transportu i skltadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
producenta.
Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczaca sktadowanych na budowie
materiatéw przeznaczonych do wykonania robaot.

a. Renowacyjny tynk nawierzchniowy SAN-1
Gotowa zaprawa tynkarska posiadajgca duzg porowatosé, dzieki czemu magazynuje szkodliwe sole
budowlane. Tynk jest hydrofobowy, dyfuzyjny, odporny na dziatanie na dziatanie siarczanéw. Odznacza sie
duzg przyczepnoscig do podtoza, szybo wchiania wilgo¢ z podtoza przez co przyspiesza osuszanie muru.
Mozna jg naktadac recznego lub maszynowo, jest tatwa w obrdbce

.Parametry techniczne:

klasa zaprawy: R CS Il wg PN-EN 998-1

deklaracja zgodno$ci: 6060515

Uziarnienie: 0-1mm

Czas zuzycia: ok. 2-3 godz.

Temperatura zuzycia: +5°Cdo+30°C

dyfuzja parowa: n<12

porowatos¢: > 40 %

zuzycie wody: ok. 7 1 wody na 30 kg suchej zaprawy
wydajnos¢: ok. 23 1 na 30 kg

magazynowanie: w suchym miejscu, 12 miesigcy od daty produkcji
forma dostawy: worki 30 kg

kolor: szary, biaty
Renowacyjny tynk nawierzchniowy SAN-1 spelnia wymagania WTA oraz PN-EN 998-1/2003

b. Renowacyjny tynk wyréwnawczy (podkiadowy) SAN-A

Tynk renowacyjny SAN-A przeznaczony jest do wykonywania tynkéw podktadowych o duzej porowatosci

na zawilgoconych oraz zasolonych podtozach i wyréwnywania nierdwnosci podtoza przed uktadaniem

tynku renowacyjnego nawierzchniowego SAN-1 a takze do spoinowania zasolonych muréw z kamienia

oraz z cegty przed ukfadaniem tynku renowacyjnego. Dzieki swym wiasciwosciom szczegdlnie nadaje sie
55



SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

do stosowania podczas renowacji obiektow zabytkowych. Mozna stosowa¢ go wewnatrz oraz na
zewnagtrz budynkéw

Dane techniczne:

klasa zaprawy: R CS Il wg PN-EN 998-1
deklaracja zgodnosci 08010527

Uziarnienie: 0-4 mm

Czas zuzycia: ok. 2 - 3 godz.

Temperatura uzycia: +5°Cdo+30°C

dyfuzyjnosé: M<18

Porowatosc¢: > 45% obj.

Zuzycie wody: ok. 10 I wody na 30 kg
Wydajnosc: ok. 30 | na 30 kg suchej zaprawy
Magazynowanie: w suchym miejscu,12 miesiecy od daty produkciji
Kolor: szary

Renowacyjny tynk podktadowy SAN-A spetnia wymagania WTA oraz PN-EN 998-1/2003
c. Renowacyjna warstwa sczepna SAN-V
San-V to odporna na dziatanie siarczanéw zaprawa do wykonywania obrzutki (warstwy sczepnej).

SAN-V zwieksza wytrzymatos¢ podtoza i przyczepnosc¢ tynku renowacyjnego, wyréwnuje chtonnosé
podtoza, jest odporna na dziatanie siarczanéw, dyfuzyjna

Nadaje sie do aplikacji recznej i maszynowej.
Dane techniczne:

klasa zaprawy GP CS IV zgodnie z PN-EN 998-1
deklaracja zgodnosci 06060517

uziarnienie: 0-0,4 mm

czas uzycia: ok. 2-3 godz.

temp. uzycia: +5°Cdo+30°C

zuzycie wody: ok. 5 | wody na 30 kg suchej zaprawy
wydajnosc: ok. 17,5 I na 30 kg

zuzycie: w zaleznosci od zastosowania
magazynowanie: w suchym miejscu, 12 miesigcy od daty produkcji
forma dostawy: worek 30kg

kolor: szary

Renowacyjna warstwa sczepna SAN-Vspetnia wymagania WTA oraz PN-EN 998-1/2003
d. Zaprawa szpachlowa wzmocniona wiéknem SHF /SHG
Zaprawa SHF/SHG to szpachlowka renowacyjna wzmocniona wtoknami do tzw. filcowania i
wygtadzania tynkow. Stosowana jest do wykonywania powierzchni rustykalnych i filcowanych
wewnatrz i na zewnatrz pomieszczen, do szpachlowania tynkow renowacyjnych quick-mix oraz
jako naprawcza zaprawa szpachlowa na starych, spekanych podtozach, takze do wyr6wnywania 1
szpachlowania tynkéw mineralnych przed nalozeniem powtok malarskich

Dane techniczne:

klasa zaprawy: GP CS Il wg PN-EN 998-1
deklaracja zgodno$ci: SHG: 08010529
SHF: 08010530
uziarnienie: SHF: 0-0,6 mm
SHG: 0-0,3 mm
temperatura obrobki: od +5 °C do +30 °C
czas obrobki; ok. 1-2 godzin
zuzycie wody: ok. 4,51 na 20 kg
wydajnos¢: ok. 18 1z 20 kg
zuzycie: ok. 5,5 kg /mz2na 5 mm grubos$ci warstwy
przechowywanie: w suchym miejscu, 12 miesi¢cy od daty produkcji

forma dostawy: worki 20 kg
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kolor: biaty

Dane techniczne odnosza si¢ do temperatury 20°C i 65% wilgotnosci wzglednej powietrza.

e. Glebokopenetrujacy preparat gruntujgcy MTG
MTG to gleboko penetrujaca, wodna dyspersja gruntujaca na bazie szkta wodnego potasowego, do
zwigkszenia przyczepnosci i wzmacniania powierzchni starych, kredujacych tynkéw i farb
mineralnych i silkatowych — pod kolejne roboty wykonczeniowe.
Do stosowania od wewnatrz i na zewnatrz budynkow.
Stosowana jest jako
e grunt na mocno nasigkliwe podtoza mineralne
e jako grunt na podloza zwietrzale, osypujace si¢
e do rozcienczania farb i tynkdw na bazie potasowego szkta wodnego
e do wzmacniania i zwi¢kszania przyczepnosci podtozy mineralnych
e do wewnatrz i na zewnatrz budynkow
Dane techniczne:

Spoiwo: szklo wodne potasowe i spoiwo wspomagajace

Cigzar wlasciwy: ok. 1,05 do 1,10 kg/I

Kolor: bezbarwny

Temperatura uzycia: + 5°C do +30°C

Zuzycie: ok. 250 ml/mz (2:1rozcienczone wodg) w zaleznosci od stopnia nasigkliwosci
podtoza oraz struktury — faktury podtoza

Magazynowanie: w chtodnym pomieszczeniu o temp. dodatniej w oryginalnym opakowaniu;
12 miesigcy; data przydatno$ci podana na opakowaniu

Opakowanie: pojemniki 10 11251

Dane techniczne odnosza si¢ do temperatury 20°C i 65% wilgotno$ci wzglednej powietrza

f. Silikatowa farba fasadowa LK300
LK300 to silikatowa, dyfuzyjna, matowa farba fasadowa na bazie szkta wodnego potasowego.
Zalecana jest do malowania fasad remontowanych obiektow zabytkowych oraz elewacji w
Systemach Ocieplen Lobatherm W i S.
LK300 posiada nastgpujace wlasciwosci
e gotowa do uzytku
otwarta na dyfuzje
odporna na wptyw niekorzystnych warunkéw atmosferycznych
odporna na promieniowanie UV
odporna na agresjg mikrobiologiczng
biata lub barwiona : wedtug wzornika koloréw kolekcja A
do nanoszenia recznego i natryskiem
tatwa w obrébce
o duzym stopniu krycia
Dane techniczne:
spoiwo Szkto wodne potasowe

gestosé ok. 1,50 do 1,55kg/I

Klasa odpornosci na III, wysoka odporno$¢ na
ulewny deszcz ulewne deszcze wg DIN 4108
Klasa odpornosci na wg VOB/C oraz DIN 18363

wplywy atmosferyczne:

wspotczynnik nasigkliwosci: W24< 0,10 kg / (mzhos) wg PN-EN 1062-3

grubo$¢ warstwy Sor20< 0,10m (0 — 0,14 m = klasa 2) wg EN ISO 7783-2
powietrza wzgledem

dyfuzji pary:

kolor: bialy lub wg wzornika quick-mix kolekcja A i B

czas schniecia: ok. 24 godz.

Temperatura stosowania: ~ +5°C do +25°C
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zuzycie: w zaleznosci od nasigkliwosci i faktury podtoza ok. 0,3 — 0,4 I/m2
przechowywanie: w fabrycznym opakowaniu w chlodnym miejscu zabezpieczonym
przed mrozem.12 miesi¢cy; data przydatno$ci podana na opakowaniu
opakowanie: pojemnik 15 |
g. Woda

Do przygotowania zapraw 1 nawilzania podloza mozna stosowa¢ wode¢ odpowiadajaca
wymaganiom normy ,,PN-EN 1008-1:2004 Woda zarobowa do betondéw. Specyfikacja
pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej.....”. Bez badan laboratoryjnych
mozna stosowa¢ wodociggowa wode pitna.

Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod
zawierajacych thuszcze organiczne, oleje 1 mul. Warunki przyjecia na budowe materialow
tynkarskich
h. Warunki przyjecia materiatéw

Materiaty do robot tynkarskich i malarskich moga by¢ przyjete na budowe, jezeli spetniaja
nastgpujace warunki
- s3 zgodne z wyszczegolnieniem i charakterystyka podang w dokumentacji
- s3 wlasciwie opakowane i oznakowane
- termin przydatnosci do uzycia nie zostat przekroczony
- worki zaprawy pod naciskiem nie wskazuja na stwardnienie (co mogloby wskazywac na

przechowywanie w wilgotnych warunkach)

8.3. Sprzet
Ogodlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogoine"
Odpowiedni sprzet niezbedny do wykonania robdt odpowiadajacy wymaganiom zawartym w projekcie
organizacji Robot zaakceptowanym przez Inspektora.

8.4. Transport
Ogodlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogéine"
Samochdd samowytadowczy i inne $rodki transportu - odpowiadajgce pod wzgledem typow i iloSci
wymaganiom zawartym w projekcie organizacji Robét zaakceptowanym przez Inspektora.

8.5. Wykonanie robét
Ogodlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne"

l. Warunki ogélne

Wykonawca prowadzgcy roboty tynkarskie podlega przepisom prawa budowlanego. Przy tynkowaniu Scian
istniejgcych budynkdéw, przed przystgpieniem do prac muszg zosta¢ usuniete przyczyny zawilgocenia lub
zasolenia podtoza i nalezy wyeliminowa¢ ich szkodliwy wplyw na podioze. Wszelkie odstepstwo od
dokumentacji winny posiada¢ pozytywne uzgodnienie nadzoru autorskiego, zas w przypadku robot
wymagajgcych pozwolenia na budowe muszg by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

Przy wykonywaniu prac tynkarskich nalezy bezwzglednie przestrzega¢ rezimu technologicznego a w
szczegolnosci:

— nalezy stosowacC wylgcznie "systemy zamkniete". Niedopuszczalne jest mieszanie elementéw i
komponentéw pochodzacych z réznych systemdw gdyz grozi to powstaniem szkéd i powoduje utrate
gwarancji producenta;

— wszelkie materiaty wchodzace w sktad systemu muszg by¢ stosowane zgodnie z przeznaczeniem i
instrukcjami technicznymi produktow;

— w czasie wykonywania roboét i w fazie wysychania temperatura otoczenia i podtoza nie powinna by¢
nizsza niz +5°C, a w przypadku materiatéw krzemianowych (silikatowych) nie powinna by¢ nizsza niz
+8°C; zapewnia to odpowiednie warunki wigzania;

— podczas wykonywania robét i w fazie wigzania materiaty nalezy chroni¢ przed niekorzystnymi
warunkami atmosferycznymi (deszcz, silne nastonecznienie, silny wiatr); zagrozone ptaszczyzny
odpowiednio zabezpieczyc;

— rusztowania ustawia¢ z wystarczajgco duzym odstepem od powierzchni $cian dla zapewnienia
odpowiedniej przestrzeni roboczej. Ustawione rusztowanie wymaga odbioru technicznego.

Przed rozpoczeciem robét elewacyjnych zakonczone sg roboty dachowe, okienne, izolacje itp. zabezpieczone
sg wszelkie powierzchnie nie przeznaczone do pokrycia, zakonczone sg roboty mogace zwiekszy¢ wilgoé
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technologiczng budynku, wyschniete sg wszelkie zawilgocenia, zapewnione jest odprowadzenie wody
opadowej poza lico Scian.

Przy wykonywaniu prac nalezy przestrzegaé wskazan technologicznych, stosowa¢ wytgcznie elementy
systemu okreslone w Specyfikacjach Technicznych oraz Aprobatach Technicznych.

Podczas prowadzenia prac oraz schniecia tynkdéw temperatura zewnetrzna powietrza, podtoza i
wbudowanego materiatu nie moze by¢ nizsza niz +5°C (a dla tynkéw i farb silikatowych Iub
nanoporowych+8°C) lub wyzsza niz 25°C a wilgotnos¢ wzgledna powietrza nie powinna przekracza¢ 80%.
W czasie robot i w fazie wigzania materialy chroni¢ przed niekorzystnym wplywem warunkow
atmosferycznych (wiatr, deszcz, nastonecznienie, wysoka lub niska temperatura),np. stosujgc ochronne siatki
na rusztowania). Duza wilgotno$é powietrza i niskie temperatury moga znacznie wydtuzy¢ proces wigzania
materiatu oraz spowodowac réznice w kolorystyce.

Il. Podtoza i ich przygotowanie
Uwagi ogélne:
Pod pojeciem "podtoze" rozumiana jest warstwa, na ktérg naktadany jest kolejny materiat (sktadnik zestawu
wyrobow do wykonywania ocieplen), mierzona od powierzchni kontaktu na min, gteboko$¢é majacg wptyw na
skuteczno$¢ zamocowania. | tak:

— dla operacji klejenia izolacji cieplnej - podiozem jest warstwa przegrody w stanie przed
zamocowaniem ocieplenia, od lica do gtebokosci ewentualnego zniszczenia podczas odrywania
stwardniatej masy klejgcej o minimalnej wymaganej wytrzymatosci;

— dla operacji mechanicznego mocowania izolacji cieplnej za pomoca tgcznikow kotwigcych — podtozem
jest warstwa przegrody w stanie przed osadzeniem tgcznikéw, od lica izolacji cieplnej do gtebokosci
zakotwienia (osadzenia) fgcznikéw, zapewniajgcej ich wymagang no$nosc;

— dla operacji wykonywania warstwy zbrojonej - podtozem jest warstwa przegrody (tu: izolacji cieplnej)
w stanie przed natozeniem masy szpachlowej, od lica izolacji cieplnej do gtebokosci ewentualnego
zniszczenia podczas odrywania stwardniatej masy szpachlowej o minimalnej wymaganej
wytrzymatosci, itd.

Wymagania techniczne dla podtozy pod mocowanie systemoéw ocieplen:

Wymogi fizyko-chemiczne:
Podtoze powinno by¢ stabilne, nosne, suche, czyste i pozbawione elementéw zmniejszajgcych przyczepnosc
materiatdw mocujgcych warstwe izolacji termicznej (np. kurz, pyt, oleje szalunkowe itp.). Podtoze nie moze
by¢ wykonane lub zawiera¢ materiatu, ktérego wejscie w reakcje chemiczng z dowolnym sktadnikiem zestawu
wyrobow do wykonywania ocieplen spowoduje utrate jego funkcji lub skutecznosci catego zestawu (np. w
wyniku kontaktu gips/cement).

Wymogi geometryczne:
Podtoze powinno spetnia¢ normatywne lub umowne kryteria tolerancji odchylen powierzchni i krawedzi. W
przypadku niespetnienia wymogdéw geometrycznych podioze nalezy odpowiednio przygotowaé po przez
wyréwnanie typowymi zaprawami tynkarskimi elewacyjnymi wapienno —piaskowymi.

1. Ocena podtoza
Wykonawca robét zawsze powinien potwierdzi¢ przydatnosé podtoza do prowadzenia prac. W szczegdlnych
przypadkach wymagana jest kontrola przydatnosci podtoza pod katem przyklejania ptyt termoizolacyjnych i
przyjecia wtadciwych krokéw zapewniajgcych polepszenie przyczepno$ci masy lub zaprawy klejowej do
podioza.

OgoInymi obowigzujgcymi metodami oceny przydatnosci podtoza pod stosowanie bezspoinowych systemow
ocieplenia $cian zewnetrznych s3a:

— proba odpornosci na Scieranie:otwartg dtonig lub przy pomocy czarnej i twardej tkaniny oceni¢ stopien
zakurzenia, piaszczenia lub pozostatosci wykwitdow na podiozu;

— proba odpornosci na skrobanie lub zadrapanie: stosujgc metode siatki nacie¢ lub postugujgc sie
twardym i ostrym rylcem ocenié¢ zwartos¢ i nosnosé podtoza oraz stopien przyczepnosci istniejgcych
powtok;

— proba zwilzania: szczotka, pedzlem lub przy pomocy spryskiwacza okresli¢ stopien chtonnosci
podioza test rownosci i gtadkosci: postugujac sie tatg (zwykle 2 m), pionem i poziomicg okresli¢
odchytki sciany od ptaszczyzny i sprawdzi¢ jej odchylenie od pionu, a nastepnie poréwnac otrzymane
wyniki z wymaganiami odpowiednich norm (dotyczacych np. konstrukcji murowych, tynkéw
zewnetrznych, itp.);

— proba przyczepnosci podtoza: do oczyszczonego podtoza przyklei¢ za pomocg kleju systemowego
prébki materiatu izolacyjnego o wymiarach 100 x 100mm (8 — 10 prébek). Po 3 dniach przeprowadzi¢
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prébe odrywania przyklejonych probek. Jesli materiat izolacyjny zostanie rozerwany w swej
strukturze, oznacza to, ze podtoze charakteryzuje sie wystarczajgcg wytrzymatoscig. Natomiast w
przypadku oderwania probki z klejem i warstwg fakturowg konieczne jest dodatkowe przygotowanie
podioza. Jezeli ponowna proba da wynik negatywny, nalezy rozwazy¢ inne mocowanie
(mechaniczne).
Powyzsze préby nalezy przeprowadzi¢ w kilku miejscach na podtozu, aby uzyskane wyniki byty w pefni
miarodajne i obiektywne dla catego obiektu.

\VA Przygotowanie podtoza
Zaleca sig takze skucie tynkéw na zewnetrznych powierzchniach osciezy drzwiowych i okiennych, jezeli nie
mozna ich ociepli¢ bez nadmiernego zastaniania oscieznic.
Nieréwnosci, defekty i ubytki sku¢ lub ewentualnie wyréwnac¢ zaprawg tynkarskg (Podtoze powinno by¢ rowne
w zakresie odchylen powierzchni i krawedzi). Jesli nierdwno$¢ przekroczy 20 mm, nalezy zastosowac materiat
termoizolacyjny o odpowiedniej (zmiennej) grubosci.

Podtoza z cegiet i elementéw murowych

Podtoze Wymagane czynnosci przygotowawcze
Rodzaj Stan
Mury wykonane z | kurz, pyt oczysci¢ za pomocg miekkiej szczotki, sprezonego
elementow: powietrza ewentualnie zmy¢ wodg pod cisnieniem 9 i
ceramicznych, pozostawi¢ do wyschniecia
betonowych, luzne resztki lub sku¢ i oczyscié
gazobetonowych, | wylewki zaprawy ze
betonowych z nieréwnosci, defekty ¥ | sku¢ lub ewentualnie wyréwnac zaprawg tynkarska lub
warstwa i ubytki wyréwnawczg z ewentualnie wymaganymi dla uzytych
fakturowg zapraw materiatami podktadowymi i z zachowaniem

wilgo¢?

Pozostawi¢ do wyschniecia

wykwity 2

oczysci¢ na sucho za pomocg szczotki
lub zmy¢ odpowiednio przygotowanym
roztworem

luzne i nienosne
elementy elewac;ji

wykué, wymieni¢, ewentualnie uzupetni¢ materiatem
murarskim z zachowaniem wymaganych okresow
karenciji

brud, sadza, ttuszcz

zmy¢ woda pod cisnieniem 3 z ewentualnym
dodatkiem detergentéw lub specjalnych srodkéw
czyszczacych, sptukaé czystag wodg i pozostawi¢ do
wyschniecia

Odchytki powyzej 1 cm sprawdzi¢ zgodnie z testem réwnosci i gtadkosci wyeliminowac przyczyny ewentualnego
podciggania kapilarnego stosowac cisnienie max. 200 baréw.

Podloza z betonu

betonu towarowego,
wykonanego na
budowie,

Podtoze Wymagane czynnosci przygotowawcze
Rodzaj Stan
Sciany kurz, pyt oczys$ci¢ za pomocg miekkiej szczotki, sprezonego
wykonane z: powietrza ewentualnie zmy¢ wodg pod ci$nieniem 9 i

pozostawi¢ do wyschniecia

luzne resztki

sku¢ i oczyscic

lub wylewki
Comemon | zaprany ze
betonowych nieréwnosci, skué¢, zfrezowac lub zeszlifowac¢, ewentualnie wyréwnac
elementéw ’ _defekty zaprawa wyréwnawczg z wymaganymi dla uzytych
betonowych i ubytki zapraw materiatami podktadowymi i z zachowaniem
wilgo¢ 2 pozostawi¢ do wyschniecia
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z warstwa fakturowa wykwity 2 oczysci¢ na sucho za pomocg szczotki lub zmy¢

odpowiednio przygotowanym roztworem

luZzne i nie wyku¢, wymienié, ewentualnie uzupetni¢ materiatem

nosne murarskim lub zaprawg do betonéw z ewentualnie

elementy wymaganymi dla uzytych zapraw materiatami podktadowymi

elewacji i z zachowaniem okresow karencji

Brud sadza, zmy¢ wodg pod cisnieniem 3 z ewentualnym dodatkiem

ttuszcz detergentdw lub specjalnych srodkéw czyszczgcych,
sptuka¢ czystg wodg i pozostawi¢ do wyschniecia

warstwy zeszlifowac¢ lub oczysci¢ przez szczotkowanie i odpyli¢

mleczka sprezonym powietrzem, ewentualnie zmy¢ wodg pod

cementowego | ci$nieniem 3 i pozostawi¢ do wyschniecia

resztki zmy¢ wodg pod cisnieniem 3 z ewentualnym dodatkiem

szalunkowych | detergentéw lub specjalnych srodkéw czyszczacych,

substancji sptuka¢ czystg wodg i pozostawi¢ do wyschniecia

antyadhezyjny

ch

Odchytki powyzej 1 cm sprawdzi¢ zgodnie z testem réwnosci i gtadkosci, wyeliminowac przyczyny ewentualnego
podciggania kapilarnego, stosowac cisnienie max. 200 baréw.

Podtoza pokryte tynkami i farbami mineralnymi

Podtoze Wymagane czynnos$ci przygotowawcze
Rodzaj Stan
Powtoki z farb kurz, pyt, oczysci¢ za pomocg szczotkowania 4 i sprezonego powietrza
mineralnych i kredowanie ewentualnie zmy¢ woda pod ci$nieniem 3 i pozostawi¢ do
wapiennych wyschniecia
brud, sadza, Zmy¢ woda pod cisnieniem 3) z ewentualnym dodatkiem
ttuszcz detergentow lub specjalnych srodkéw czyszczgcych, sptukaé

czystg woda i pozostawi¢ do wyschniecia

zluszczenia,

usungé za pomocg szczotkowania, skrobania 4,

odpryski, ewentualnie zmy¢ wodg pod ci$nieniem 3 i pozostawi¢ do
odwarstwienia wyschniecia
Mineralne tynki | kurz, pyt, oczysci¢ za pomocg szczotkowania 4 i sprezonego powietrza
podkfadowe i kredowanie ewentualnie zmy¢ wodg pod ci$nieniem 3 i pozostawi¢ do
nawierzchniowe wyschnigcia
brud, sadza, Zmy¢ wodg pod cisnieniem 3 z ewentualnym dodatkiem
thuszcz detergentow lub specjalnych srodkéw czyszczacych, sptukac

czystg wodg i pozostawi¢ do wyschniecia

miejsca luzne,

skuc¢ i oczysci¢ za pomocg szczotkowania 4), ewentualnie zmy¢

gtuche, woda pod cisnieniem 3) i pozostawi¢ do wyschniecia
nieréwno$ci, sku¢ lub ewentualnie wyréwnac¢ zaprawg tynkarskg lub
defekty i wyréwnawczg z ewentualnie wymaganymi dla uzytych zapraw
ubytki materiatami podktadowymi i z zachowaniem okreséw karenc;ji
wilgo¢ 2) pozostawi¢ do wyschniecia

wykwity 2) oczysci¢ na sucho za pomocg szczotki lub zmyé odpowiednio

przygotowanym roztworem

1) odchyiki powyzej 1 cm sprawdzi¢ zgodnie z testem réwnosci i gladkosci,

2) wyeliminowac przyczyny ewentualnego podciggania kapilarnego,

3) stosowac cisnienie max. 200 baréw

4) stosowanie srodkéw gruntujgcych wgtebnych i wzmacniajacych podtoze jest niewystarczajgce

Podtoza pokryte tynkami i farbami wigzanymi organicznie

Podtoze | Wymagane czynnosci przygotowawcze
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Rodzaj Stan
Powtoki z farb i ztuszczenia, usung¢ mechanicznie (zdzieranie, skrobanie) lub przy pomocy
tynkow odpryski, odpowiednich srodkéw chemicznych (fugowanie), sptukaé
dyspersyjnych odwarstwienia | czystg wodg lub wodg pod ci$nieniem 1 i pozostawi¢ do

powtoki zwarte, | zmy¢ czystg biezgcg wodg z ewentualnym dodatkiem
mocne i dobrze | detergentéw lub specjalnych srodkéw czyszczgcych i
przylegajgce ponownym sptukaniem czystg wodg i pozostawi¢ do
wyschniecia, mozna stosowaé dyspersyjne masy klejowe

1)na zwartych i mocnych podtozach pod powtokami dyspersyjnymi stosowacé cisnienie max. 200 barow,
przy renowacji lub naprawach ocieplenia wykona¢ wczesniej probe, jednak w zadnym przypadku nie nalezy
przekraczac cisnienia 40 baréw. Stosowanie srodkoéw gruntujgcych wgtebnych i wzmacniajgcych podtoze
jest niewystarczajgce.

V. Tynki cienkowarstwowe
Ze wzgledu na technike wykonania i wynikajgcy z niej stopien wygtadzenia powierzchni wyprawy rozréznia
sie odmiany i kategorie tynkdéw podane w tabeli. Do odmian tynkéw zwyktych zalicza sie tynki: surowe,
pospolite, doborowe i wypalane. Tynki surowe (kot. 0, |, la) wykonywane sg najczesciej jako
jednowarstwowe, jednak stosowane mogg by¢ takze tynki surowe rapowane dwuwarstwowe. TynKi
pospolite (kot. 11, 1ll) mogg by¢ wykonywane jako dwu- lub tréjwarstwowe. W przypadku podfozy o dobrej
przyczepnosci tynki te mogg by¢ wykonywane takze jako jednowarstwowe. Tynki doborowe wykonywane
sg tradycyjnie jako tréjwarstwowe o kategoriach IV i IV. Jednak biorgc pod uwage gtadkosc¢ tynku oraz
dopuszczalne odchylenia réwnosci powierzchni wyprawy, kategoriom tym odpowiadajg takze
jednowarstwowe tynki gipsowe.

Podziat tynkéw zwyktych ze wzgledu na technike wykonania, na podstawie normy PN-70/ B-101 00 (wyd. 3)
Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

Odmiana tynku rapowane Kategoria tynkéw Wyglad powierzchni

Tynki surowe 0 Nieréwna, z widocznymi poszczegdinymi rzutami
kielni i mozliwymi niewielkimi prze$witami
podtoza

Tynki surowe wyréwnane I Bez przeswitéow poditoza, wieksze zgrubienia

kielnig wyréwnane

Tynki surowe Sciggane paca | la Z grubsza wyréwnano

Tynki surowe pedzlowane 3) | - Z grubsza wyréwnano rzadkg zaprawg

Tynki pospolite 111) Réwna, ale szorstka

dwuwarstwowe

Tynki pospolite 1111) 2) Réwna i gltadka

trojwarstwowe

Tynki doborowe \% Réwna i bardzo gtadka

Tynki doborowe filcowane \Yi Réwna, bardzo gtodka, matowa, bez widocznych
ziarenek piasku

Tynki wypalane IVw Roéwno, bardzo gtadka z potyskiem, o ciemnym
zabarwieniu
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1) Przy stosowaniu tynkowania mechanicznego $cian stanowigcych podtoze o dobrej przyczepno$ci
(np. mur z nowej cegty, wykonanie na puste spoiny) tynk tej kategorii moze byé uzyskany przez
bezposrednie naniesienie narzutu na podtoze, tj. bez obrzutki jak przy tynkach jednowarstwowych
(przyp. normowy).

2) Do kategorii tej zalicza sie takze tynki dwuwarstwowe zatarte na gtadko.

3) Odmiana tynku nie ujeta w normie.

W normalnych warunkach pogodowych po minimum 3 dniach nanies¢ szczotkg lub watkiem na wykonane
suche podtoze jedng warstwe podktadu gruntujgcego pod tynk cienkowarstwowy.

Po wyschnieciu podktadu tynkarskiego tj. po ok. 24h mozna przystgpi¢ do naktadania tynku. Przygotowany
tynk nalezy naktada¢ warstwg o grubosci wynikajacej z uziarnienia, przy pomocy pacy ze stali nierdzewne;.
Nadmiar tynku nalezy doktadnie zebra¢ na grubos¢ kruszywa fakturujgcego, zwracajac szczegdlng uwage
na ptynnym potgczeniu tynku na poszczegdlnych obszarach roboczych.

Do fakturowania nalezy uzywacé pacy z tworzywa sztucznego. Tynk nalezy naktadaé na powierzchni
elewacji w jednym cyklu roboczym, rownomiernie i bez przerw. W celu uniknigecia widocznych ptaszczyzn
styku miedzy wyschnietym a swiezo naktadanym tynkiem, nalezy zapewni¢ wystarczajgcg liczbe
robotnikéw, co pozwoli na ptynne wykonanie wyprawy. Proces schniecia wyprawy, niezaleznie od jej
rodzaju, polega na odparowaniu wody oraz ewentualnym wigzaniu i hydratacji spoiwa mineralnego. Przy
niskiej temperaturze otoczenia oraz przy duzej wilgotnosci wzglednej powietrza, schniecie jest dtuzsze.
Nalezy pamieta¢ o zachowaniu rezimu temperaturowo-wilgotnosciowego podczas aplikacji wypraw
tynkarskich, a takze o ostonieciu rusztowan po natozeniu tynkow.

Wszystkie elementy ocieplane "wychodzace" z ptaszczyzny elewacji po ociepleniu, winny by¢
zabezpieczane warstwg zbrojong i obrébkami blacharskimi. Przed zamontowaniem blacharki nalezy w
miejscu zabezpieczanym wykonaé¢ warstwe zbrojong i wyprowadzi¢ siatke na elewacje do pdzniejszego
wykonania warstwy zbrojonej na elewaciji. Potgczenie bocznych osciezy powstatych po ociepleniu winno
by¢ wykonane w sposdb pozwalajgcy na swobodne ruchy parapetu wynikajgce z pracy termicznej blachy
poprzez stosowanie specjalnie profilowanych zakonczen parapetéw mocowanych w osciezu.

W miejscach dylatacji konstrukcyjnych zamontowac odpowiedni profil. W o$ciezach stosowaé izolacje o
grubosci, co najmniej 3cm.

Nalezy zwrdéci¢ szczegdlng uwage na pozostawienie prostych krawedzi przy narozach $cian oraz otworow
drzwiowych i okiennych. Powierzchnie ptyt nalezy doktadnie oczysci¢ z powstatego pytu.

W miejscach potaczen ocieplenia z stolarkg drzwiowa, okienna, obrébkami blacharskimi, dylatacjami nalezy
zastosowacé uszczelnienie.

Do wysokosci 2 m mozna zastosowac srodek antygrafitti — wedtug dokumentacji projektowe;j.

Po wykonaniu termoizolaciji strefy przycokotowej nalezy wykona¢ opaske przy wszystkich elewacjach
budynku wg dokumentacji projektowe;j.

8.6. Kontrola jakosci robét
Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg i ST nalezy przeprowadzaé przez poréwnanie wykonanych
tynkéw z dokumentacjg opisowg i rysunkowg wedtug protokotéw badanh kontrolnych i atestéow jakosci
materiatéw, protokotéw odbioréw czesdciowych podfoza i podktadu oraz stwierdzenie wzajemnej zgodnosci
za pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiaréw

a. Badania przed przystapieniem do robét tynkowych

— Materiaty:

— Nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ dostarczonych materiatow z SST. Skontrolowac¢ nalezy terminy
przydatnosci, zgodnosé wagowa.

— Podtoza:

— Obrabiane podioze musi by¢ wytrzymate, wyréwnane, chropowate i oczyszczone z zanieczyszczen
(pytow, ttustych plam, zabrudzen wapnem).

— Geometria podfoza powinna by¢ zgodna z projektem a odchyiki wymiarowe, rownosé powierzchni
winny miesci¢ sie w zaktadanej toleranc;ji (jezeli nie sg okreslone warunki to: podtoze nie powinno
wykazywac przeswitdw pomiedzy dwumetrowg fatg a powierzchnig wiekszych niz 5mm, odchylenia
podtoza od ptaszczyzny poziomej lub spadku nie powinny by¢ wieksze niz +/-5mm na catej dlugosci
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lub szeroko$ci podioza i nie powinny powodowac zaniku zaktadanego spadku). Szczeliny
dylatacyjne powinny by¢ nieprzerwane i wypetnione wiasciwymi materiatami.
b. Badania w czasie roboét

Czestotliwos¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegdélnosci jej marki
i konsystenciji, powinny wynika¢ z normy PN-90/B-14501 “Zaprawy budowlane zwykte”.

Wyniki badan materiatdw i zaprawy powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez
Inspektora nadzoru..

c. Badania przy odbiorze

Badania tynkéw zwyktych jak i renowacyjnych powinny by¢ przeprowadzane w sposéb podany w normie
PN-70/B-10100 p. 4.3. i powinny umozliwi¢ ocene wszystkich wymagan, a w szczegélnosci:

- zgodnosci z dokumentacjg projektowg i zmianami w dokumentacji powykonawczej,

- jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

- prawidtowosci przygotowania podtozy,

- mrozoodpornosci tynkéw zewnetrznych,

—  przyczepnosci tynkéw do podtoza,

- gruboéci tynku, tgczna grubosc¢ tynku renowacyjnego nie moze by¢ mniejsza ni 2,0cm,

- wygladu powierzchni tynku,

- prawidlowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku,

- przestrzegania wiasciwej dlugosci przerw technologicznych miedzy poszczegdlinymi warstwami,
- wykonczenie tynku na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

8.7.Jednostka obmiaru
Ogodlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogéine"
Jednostkg obmiarowa robot murowych jest 1m2 - wykonanego kompletnego ocieplenia.

8.8. Odbioér
Ogodlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogoine"
Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie odbioréw czesciowych, ogladu, wpiséw do Dziennika
Budowy i sprawdzeniu z dokumentacjg i S.T.W. i O.R.
Odbioru roboét murarskich dokonuje sie zgodnie ,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robot
budowlano-montazowych".

8.9. Podstawa ptatnosci
Ogodlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne"
Ptatnos¢ zgodnie z dokumentami umownymi.
Jezeli kontrakt (umowa) nie stanowi inaczej ptaci sie za kazdy m2 wykonania tynkéw i malatury na $cianach
i kazdy metr biezacy osciezy, opasek i profili ciggnionych wedtug ceny wykonania zaoferowanej przez
Wykonawce i przyjetych przez Zamawiajgcego.

8.10. Przepisy zwigzane
Wymagania techniczne wykonania robét okreslaja:
Normy:
PN-EN 998-1:2010 Wymagania dotyczgce zapraw do muréw -- Czes¢ 1: Zaprawa tynkarska

PN-EN 1015-3:2000 Metody badan zapraw do muréw. Okre$lenie konsystencji Swiezej zaprawy (za
pomocg stolika rozptywu)

PN-EN 1015-4:2000 Metody badan zapraw do muréw. Okreslenie konsystencji Swiezej zaprawy
(za pomocg penetrometru)

PN-EN 1015-12:2002 Metody badan zapraw do muréw. Czes¢ 12. Okreslenie przyczepnosci do
podtoza stwardniatych zapraw na obrzutke i do tynkowania

PN-B-10106:1997 Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych

PN-B-10109:1998 Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze
PN-65/B-10101 Roboty tynkowe. Tynki szlachetne. Wymagania i badania przy odbiorze

PN-EN 1015-2:2000 Metody badan zapraw do muréw. Pobieranie i przygotowanie prébek zapraw do
murow
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PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw
PN-91/B-10102 Farby do elewacji budynkéw. Wymagania i badania

Pozostale wymagania:
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Dyrektywa Rady Europejskiej 89/1 06/EWG z dnia 21 grudnia 1988 r. w sprawie zblizenia
przepiséw ustawowych Panstw Czionkowskich odnoszacych sie do wyrobéw budowlanych.
Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. tekst jednolity Dz. U. Nr 207 poz.2016 z 2003
roku z pézniejszymi zmianami.

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92 poz. 881 z dnia 30
kwietnia 2004 r.)

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw
technicznych jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie, tekst jednolity -
aktualizacja z dn.27.05.2004 r.

ETAG 004 - Wytyczne do Europejskich Aprobat Technicznych - "Ztozone systemy izolacji
cieplnej Z wyprawami tynkarskimi" - Dz. Urz. WE C 212 z 6.09.2002.

ZUAT15/V.03/2003 "Zestawy wyrobdéw do wykonywania ocieplen z zastosowaniem styropianu
jako materiatu termoizolacyjnego i pocienianej wyprawy elewacyjnej" - Zalecenia Udzielania
Aprobat Technicznych ITB, Warszawa, Instytut Techniki Budowlanej, 2003 r.
ZUAT15/V.01/1997 - "Tworzywowe fgczniki do mocowania termoizolacji" - Zalecenia
Udzielania Aprobat Technicznych ITB, Warszawa, Instytut Techniki Budowlanej, 1997 r.
ZUATT 15/V.07/2003 - "taczniki do mocowania izolacji termicznej uformowanej w ptyty" -
Zalecenia Udzielania Aprobat Technicznych ITB, Warszawa, Instytut Techniki Budowlanej,
2003 r.

ZUAT- 15/V111.07/2003 - "Zaprawy klejgce i kleje dyspersyjne" - Zalecenia Udzielania Aprobat
Technicznych ITB, Warszawa, Instytut Techniki Budowlanej, 2000 r.

ETAG 014 - Wytyczne do Europejskich Aprobat Technicznych - "tgczniki tworzywowe do
mocowania warstwy izolacyjnej ocieplen scian zewnetrznych" - Dz. Urz. WEC 212 z 6.09.2002.
Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systeméw oceny
zgodnosci, wymagan, jakie powinny spetnia¢ notyfikowane jednostki uczestniczgce w ocenie
zgodnosci oraz sposobu oznaczania wyrobow budowlanych oznakowaniem CE (Dz. U. Nr 195,
poz. 2011).

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. Nr 198 poz. 2041).

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury w sprawie informacji dotyczacej bezpieczenstwa i
ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia. (Dz. U. z 2003 r., Nr 120, poz.
1126).

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury w sprawie kontroli wyrobdéw budowlanych
wprowadzonych do obrotu (Dz. U. z dn. 8 czerwca 2004 r., Nr 130, poz. 1386).

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych tom 1 czes¢ 4, wydanie Arkady -
1990 r.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych ITB czes¢ B zeszyt 4 Powioki
malarskie zewnetrzne i wewnetrzne. Warszawa 2003 r.

Instrukcje i certyfikaty producenta.
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ST-11. ROBOTY ZWIAZANE Z MONTAZEM
STOLARKI

Roboty w zakresie zaktadania stolarki budowlanej oraz roboty

Instalowanie stolarki budowlanej

Instalowanie drzwi i okien i podobnych elementéw
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11.1. Roboty: instalowanie stolarki budowlanej
Ogdlne wymagania podano w ST 00. "Wymagania ogdlne"

11.1.1. Przedmiot
Przedmiotem S.T. sg wymagania w zakresie wykonania i odbioru robét zwigzanych z zadaniem pod nazwa:
»Przebudowa budynku Szkoty Podstawowej w Mitoszycach przy ulicy Gtéwnej 24 w celu
wyodrebnienia stotéwki oraz dwéch sal lekcyjnych”.

11.1.2. Zakres
Prace obejmuija:
— montaz stolarki i slusarki drzwiowej wewnetrznej i zewnetrznej,
— montaz slusarki okiennej wewnetrznej,
— montaz stolarki okiennej.

11.2. Materiaty
Ogodlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdine"
Materiaty stosowane do wykonywania robét powinny posiadacé:

—  Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

— Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,

— Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

— Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejska wprowadzong do zbioru norm polskich,
W przypadku materiatéw o ograniczonym terminie przydatnosci do stosowania, termin ten powinien by¢é
okreslony na opakowaniach.
Sposob transportu i skladowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
producenta.
Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczacg sktadowanych na
budowie materiatow przeznaczonych do wykonania robot.

Materiaty przewidziane do wykonania robét okreslone w dokumentacji projektowe;j:
l. Stolarka okienna z 5-cio komorowego PVC,
Il Drzwi wewnetrzne o konstrukcji drewnianej, wypetnienie z ptyty wiérowej laminowanej w kolorze
popielaty, oscieznice stalowe, konfekcjonowane,
M. Drzwi wewnetrzne o konstrukgji stalowe;.
V. Drzwi wewnetrzne pozarowe w konstrukcji stalowe, oscieznice stalowe, konfekcjonowane
V. Drzwi zewnetrzne stalowe antywtamaniowe.

VI. Systemy fasadowe aluminiowe.
VII. Wewnetrzne przegrody przeszklone na konstrukcji z profili aluminiowych.
VIII. Wewnetrzne przegrody przeszklone na konstrukcji z profili aluminiowych — przeciwpozarowe.

IX. Okna wewnetrzne — pozarowe, aluminiowe zamykanie gilotynowe, 100cm x 70cm z blatem na
wysokosci 95cm od podtogi,

X. taczniki - kotwy montazowe lub $ruby oscieznicowe, wg wskazan producenta. Wszystkie taczniki
winny by¢ cechowane,

XI. Pianka poliuretanowa montazowa,
XIlI. Silikon,
XII. Dyble metalowe,

XIV. Zaprawa tynkarska gipsowa,
XV. Farby lateksowe zgodne z dokumentacjg projektowa.

Zaleca sie wbudowanie stolarki konfekcjonowanej, tzn. wyposazonej w okucia. Okucia majg by¢ wykonane
ze stali nierdzewnej. Kazdy wyrdb stolarki budowlanej powinien by¢ wyposazony w okucia zamykajgce,
taczgce, zabezpieczajace i uchwytowo — ostonowe.

Wymiar drzwi liczony jest w Swietle otwartych drzwi, pomiedzy skrzydtem a oscieznica.

Podziaty, sposéb otwierania, kolor - wg zestawienia.

l.  WLASCIWOSCI TECHNICZNE OKIEN PVC:
Okna o konstrukcji z profili PCV, jednoramowe, szklone szktem zespolonym, o max. wspotczynniku
U =1,8 W/m2K.
Profile pieciokomorowe, okucia ze stali nierdzewnej. Okna wyposazone w nawietrzaki okienne.
Ksztaltowniki z nieplastyfikowanego PVC:
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Do wykonywania okien powinny by¢ stosowane ksztattowniki z nieplastyfikowanego polichlorku winylu
(PVC-U), ksztattowniki o$cieznic i skrzydet przyciete pod katem 45° powinny by¢ potgczone w narozach
metoda zgrzewania.

Slemiona i stupki. Polgczenia $lemion z elementami o$cieznicy w oknach dwurzedowych, stupkéw z
elementami oscieznicy w oknach dwudzielnych powinny by¢ wykonane z zastosowaniem tgcznikow
mechanicznych.

Ksztaltowniki metalowe. Sztywnos$¢ ram oscieznic i skrzydet powinna by¢ zapewniona przez stalowe
ksztattowniki wzmacniajgce umieszczone na calym obwodzie ram, niezaleznie od ich wymiardw,
ksztattowniki stalowe przyciete stosownie do wymiaru ksztattownikéw tworzywowych i osadzone w
odpowiednich komorach powinny byé z nimi tgczone za pomocg wkretéw samogwintujgcych. Ksztattowniki
stalowe powinny by¢ zabezpieczone przed korozjg powtokg cynkowg co najmniej 275 g / m2.

Listwy przyszybowe. Do mocowania i uszczelniania szyb we wrebach skrzydet okien od strony
wewnetrznej nalezy stosowac listwy przyszybowe z uszczelkami wcisnietymi fabrycznie w kanat na
uszczelke lub wspétwyttaczanymi z ksztattownikami listew. Listwy przyszybowe nalezy dobiera¢ w
zalezno$ci od grubosci zastosowanego oszklenia.

Uszczelki. Uszczelki osadcze do uszczelniania osadzenia szyb we wrebach skrzydet okien i drzwi
balkonowych oraz uszczelki przylgowe do uszczelniania na obwodzie styku skrzydfa z oscieznica (stupkiem,
siemieniem) powinny by¢é wykonane z kauczuku syntetycznego EPDM wg DIN 7863. Uszczelki przylgowe
powinny by¢ osadzane w sposéb ciggty, bez naprezania, na catym obwodzie okien i drzwi balkonowych, w
kanatach przylgi zewnetrznej oscieznicy (stupka, Slemienia) oraz w kanatach przylgi wewnetrznej skrzydta.
Obie uszczelki przylgowe (zewnetrzna i wewnetrzna) powinny by¢ ciggte, a potgczenie stykéw ich koncow
powinno by¢ usytuowane w potowie dtugosci gérnego poziomego ramiaka skrzydta.

Okucia. W oknach nalezy stosowa¢ kompletne okucia dostosowane do ciezaru wtasnego skrzydet oraz do
obcigzen eksploatacyjnych. W oknach dwurzedowych w skrzydtach uchylnych nad $lemieniem nalezy
stosowac¢ zamykacze sterowane z poziomu podtogi. Wyposazenie w okucia zamykajgce, taczace,
zabezpieczajgce i uchwytowo — ostonowe, dobrane pod wzgledem estetycznym i uzytkowym. Rodzaj okug,
klamek, zamkoéw itd. przed montazem okresli Inspektor, w uzgodnieniu z uzytkownikiem pomieszczenia.
Osadzanie szyb. Do szklenia okien stosowa¢ szyby bezbarwne przezierne, zespolone, produkowane w
postaci zestawow szklanych sktadajgcych sie z dwoch szyb potgczonych w sposéb szczelny na obwodzie i
oddzielonych od siebie przektadkg dystansowg. W przestrzeni miedzyszybowej powinno sie znajdowaé
osuszone powietrze, albo gaz szlachetny (krypton lub argon). Rodzaj powtok kontroli stonecznej wg
dokumentaciji projektowej.

Skrzydta okien i drzwi balkonowych powinny by¢ szklone szybami zespolonymi, jednokomorowymi 4+4/16,
o wartosci wspotczynnika przenikania ciepta w srodkowej czesci szyby zespolonej (bez uwzglednienia
wpltywu mostkéw cieplnych) Uos = 1,1 W/(rri2.K). Szyby zespolone powinny spetnia¢ wymagania PN-B-
13079:1997.Szyby powinny byé osadzane na podktadkach (podporowych i dystansowych) rozmieszczonych
we wrebie - zaleznie od potozenia osi obrotu skrzydta. Podktadki nie powinny stanowi¢ przeszkody w
odprowadzeniu wody z wrebu na szybe oraz odpowietrzeniu wrebu. Do zamocowania i uszczelniania szyb
we wrebach nalezy stosowac listwy przyszybowe oraz uszczelki osadcze.

Zigcze szyby zespolonej powinno by¢ szczelne na przenikanie wilgoci z zewnatrz, a konstrukcja zigcza
powinna by¢ taka, aby w warunkach normalnej eksploatacji okna nie nastepowata utrata szczelnosci szyby.
Szyby zespolone posiadajgce prawidtowe ztgcza powinny by¢é catkowicie przejrzyste i przy wahaniach
temperatury nie powinno wystepowac roszenie, zaréwno na wewnetrznych, jak i zewnetrznych powierzchni
szyb.

Otwory do odprowadzania wody, odpowietrzajace i odprezajgce. W dolnych poziomych elementach
oscieznic i skrzydet oraz w $lemionach powinny by¢ wykonane otwory do odprowadzania wody opadowej z
oscieznicy. Otwory powinny mie¢ ksztalt podtuzny o wymiarach nie mniejszych niz 5 x 30 mm. Liczba
otworéw w jednym elemencie powinna wynosi¢ co najmniej 2. W gérnych poziomych elementach oscieznic i
skrzydet powinny by¢ wykonane otwory odpowietrzajgce i odprezajgce. Otwory powinny mie¢ ksztatt
podtuzny o wymiarach nie mniejszych niz 4 x 28 mm lub okragty o $rednicy nie mniejszej niz 0 5 mm.
Wykonywanie szczelin infiltracyjnych. W celu uzyskania przez okna i drzwi balkonowe wspotczynnika
infiltracji powietrza a = 0,5 -=- 1,0 m3/(m.h.daPa2/3), nalezy wykona¢ szczeliny infiltracyjne (wyciecia) w
uszczelkach przylgowych w gérnych poziomych przylgach skrzydta. Wyciecia powinny byé wykonywane w
obu przylgach (zewnetrznej i wewnetrznej) na dtugosci 3,0% catkowitej dtugosci szczelin przylgowych.
Woyciecia nalezy wykonaé w sposaéb labiryntowy, tj. jedno wyciecie w uszczelce zewnetrznej usytuowane w
srodku rozpietosci gérnego poziomego ramiaka i dwa wyciecia w uszczelce wewnetrznej w odlegtosci min. 5
cm od narozy. Wyciete fragmenty uszczelek przylgowych powinny by¢ zastgpione uszczelkg ptaska.
Odpornos¢ na obcigzenie wiatrem. Ugiecie czotowe wzgledne najbardziej odksztatconego elementu okien
i drzwi balkonowych pod obcigzeniem wiatrem wg PN-77/B-02011 nie powinno by¢ wieksze niz 1/300
(zgodnie z PN-EN 12210:2001 - klasa C wg wartosci wzglednego ugiecia czotowego.

Sprawnos¢ dziatania skrzydet. Ruch skrzydet przy otwieraniu i zamykaniu okna powinien byc¢ ptynny, bez
zahamowan i zaczepiania skrzydta o inne czesci okna. Sita potrzebna do uruchomienia oku¢ zamykajgcych
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przy otwieraniu i zamykaniu powinna by¢ mniejsza niz 10 daN. Sita potrzebna do poruszenia
odryglowanego skrzydta powinna by¢ mniejsza niz 8 daN.

Sztywnosé¢ skrzydetl na obcigzenia statyczne sitg skupiong dziatajagcg w ptaszczyznie skrzydia.
Skrzydta okien poddane dziataniu sity skupionej 50 daN dziatajgcej w ptaszczyznie skrzydta i przytozonej do
ramiaka skrzydta od strony zasuwnicy po badaniu wg BN-75/7150-03 powinny zachowa¢ sprawno$¢
dziatania zgodng z p. 3.5.2. Nie moze nastgpi¢ uszkodzenie oku¢ oraz naruszenie trwatosci ich
zamocowania w skrzydle lub oscieznicy.

Sztywnos¢ skrzydet na obcigzenia dynamiczne i statyczne silg skupiong dziatajgca prostopadle do
plaszczyzny skrzydta. Skrzydta okien, poddane obcigzeniu dynamicznemu, a nastepnie statycznemu sitg
skupiong 40 daN dziatajgcg prostopadle do ptaszczyzny skrzydta zgodnie z BN-75/7150-03 nie powinno
powodowaé widocznych uszkodzen skrzydta i szklenia.

Wodoszczelnosé. Okna nie powinny wykazywac przeciekéw wody przy zraszaniu ich powierzchni wodg w
ilosci 120 I na 1 hi 1 m2 powierzchni przy réznicy cisnien Ap = 150 Pa, tzn. powinny spetnia¢ wymagania
klasy 4A wg PN-EN 12208:2001.

Izolacyjnosé akustyczna. |zolacyjnos¢ akustyczng wtasciwg okien oszklonych szybami

zespolonymi, jednokomorowymi 4+4/16 powinna wynosi¢

Poz. Typ okna Klasyfikacja akustyczna n
wg wskaznika wg wskaznika wg wskaznika
Ra2l klasa OK2 Rai3' klasa OK1 Rw4)
klasa RW
3 2 3 4 5
1 Okna state (nieotwierane) i OK2-26 OK1-29 Rw = 30

okna otwierane jednodzielne (28 < RA2<30) (31< RA1<33) (30=Rw<34)
szczelne i rozszczelnione

2 Pozostate okna otwierane i OK2-29 OK1-32 Rw =35
drzwi balkonowe szczelne i (31< RA2<33) (34< RA1<36) (35=<Rw<39)
rozszczelnione

1l w nawiasach podano zakres wartosci wskaznikdw objetych dartg klasg wg Instrukcji ITB
369/2002 2) klasyfikacja podstawowa

3) klasyfikacja uzupetniajgca

4) klasyfikacja dodatkowa

W przypadku zastosowania innych rodzajéw szyb zespolonych warto$ci wskaznikow RA2, RAI i

Rw (i klasy akustyczne) okien i drzwi balkonowych nalezy ustala¢ na podstawie indywidualnych badan
przeprowadzonych wg PN-EN 20140-3:1999.

Wplyw zmiennych temperatur na wiasciwosci uzytkowe. Okna i drzwi wykonane z ksztattownikow
powinny spetnia¢ wymagania zakresie przepuszczalnosci powietrza i w zakresie wodoszczelnosci po
wykonaniu 10 cykli nagrzewania zewnetrznej powierzchni wyrobéw w temperaturze 75 + 5°C w ciggu 8 h i
chtodzenia w temperaturze 20 + 2°C w ciggu 16 h.

. WELASCIWOSCI TECHNICZNE DRZWI WEWNETRZNYCH DREWNIANYCH:

Konstrukcja: drzwi wewnetrzne przylgowe, wzmocnione, z wewnetrznym ramiakiem drewnianym.
Wypetnienie: wypetnienie z ptyty wiérowej otworowanej lub petnej, wg dokumentacji projektowej. Skrzydta
drzwi do pomieszczen mokrych zabezpieczone od spodu przez lakierowanie.

Izolacyjnos$é akustyczna: min. 20 dB , zgodnie z dokumentacjg projektowg oraz Polskg Normg PN-B-
02151-3.

Okleina: typu laminat 0.7 mm. Boki i géra skrzydta okleinowana tasma obrzezynowg w kolorze skrzydta.
Okucia: ze stali nierdzewnej. Wyposazenie w okucia zamykajgce, taczace, zabezpieczajgce i uchwytowo —
ostonowe, dobrane pod wzgledem estetycznym i uzytkowym.

Zamki: zapadkowo — zasuwkowe wpuszczane, wktadki patentowe, blokady tazienkowe. Przed montazem
zamkow Inspektor w uzgodnieniu z uzytkownikiem pomieszczen okres$li sposéb wykonania okué.

Klamki: na jednym szyldzie z zamkiem. Rodzaj klamki, uchwytu gatkowego, gatek obrotowych itd. (o ile nie
jest okreslony w dokumentacji projektowej) przed montazem okresli Inspektor, w uzgodnieniu z
uzytkownikiem pomieszczenia.

Zawiasy: 3 szt, wzmochnione, z petng regulacjg. Rodzaj i klasa zawiaséw co najmniej réwnorzedne
rodzajowi i klasie zamkow. Zawiasy mocowane przez producenta, w komplecie drzwi z oScieznicg. Zawiasy
odpowiadajgce czestotliwosci uzytkowania, trwatosci okreslonej liczbami cykli z uwzglednieniem obcigzenia
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probnego i masy skrzydfa wykonane zgodnie z normg PN-EN 947:2000 i PN-EN 948:2000 dla drzwi do
pomieszczen biurowych i w budynkach uzyteczno$ci publiczne;.

Szyldy: szer. min. 40 mm, przewiercane, przykrecane od wewngtrz pomieszczenia.

Uszczelki: gumowe, na obwodzie o$cieznicy.

Oscieznice: z blachy stalowej ocynkowanej, gr. 1,5 mm dla regulowanych, 1,2 mm dla kgtowych,
dwukrotne malowanie proszkowo na kolor wg zestawienia. Trzy zawiasy. Montaz do $cian murowanych na
kotki rozporowe, do $cian z ptyt gipsowo — kartonowych na wkrety samogwintujgce. Typ (obejmujgca —
regulowana, katowa, blokowa) wedtug dokumentaciji projektowe;.

Naswietla: szklenie pojedyncze, bezpieczne hartowane.

Kratki wentylacyjne: pow. min. 0,022 m2 lub wigksza wskazana w dokumentaciji projektowej, aluminiowe
lub stalowe, dobrane estetycznie do okuc i koloru skrzydfa.

Samozamykacze: wg dokumentacji projektowej lub wg Inspektora, w uzgodnieniu z uzytkownikiem
budynku.

Odkopniki: ze stali szlachetnej gr. 0,8 mm, lokalizacja wg dokumentacji projektowe;.

.  WELASCIWOSCI TECHNICZNE DRZWI WEWNETRZNYCH STALOWYCH:

Konstrukcja: drzwi wewnetrzne przylgowe, wzmocnione, z wewnetrznym ramiakiem stalowym.
Wypetnienie: blacha stalowa ocynkowana gr. 0,8 mm, malowana proszkowo na kolor wg zestawienia.
Izolacyjnos$¢ akustyczna: min. 20 dB , zgodnie z dokumentacjg projektowg oraz Polskg Normag PN-B-
02151-3.

Okucia: ze stali nierdzewnej. Wyposazenie w okucia zamykajace, tgczace, zabezpieczajgce i uchwytowo —
ostonowe, dobrane pod wzgledem estetycznym i uzytkowym.

Zamki: zapadkowo — zasuwkowe wpuszczane, wktadki patentowe, blokady tazienkowe. Przed montazem
zamkow Inspektor w uzgodnieniu z uzytkownikiem pomieszczen okresli sposdb wykonania okug.

Klamki: na jednym szyldzie z zamkiem. Rodzaj klamki, dzwignia antypaniczna, uchwyt gatkowy, gatka
obrotowa itd. (o ile nie jest okreslony w dokumentacji projektowej) przed montazem okresli Inspektor, w
uzgodnieniu z uzytkownikiem pomieszczenia.

Zawiasy: 3 szt, wzmocnione, z petng regulacja. Rodzaj i klasa zawiaséw co najmniej rownorzedne
rodzajowi i klasie zamkow. Zawiasy mocowane przez producenta, w komplecie drzwi z o$cieznicg. Zawiasy
odpowiadajgce czestotliwosci uzytkowania, trwatosci okreslonej liczbami cykli z uwzglednieniem obcigzenia
prébnego i masy skrzydta wykonane zgodnie z normg PN-EN 947:2000 i PN-EN 948:2000 dla drzwi do
pomieszczen biurowych i w budynkach uzyteczno$ci publiczne;j.

Samozamykacze: wg dokumentacji projektowej lub wg Inspektora, w uzgodnieniu z uzytkownikiem
budynku.

Uszczelki: obwodowe, przylgowe.

Oscieznice: z blachy stalowej ocynkowanej, dwukrotne malowanie proszkowo na kolor wg zestawienia.
Trzy zawiasy. Montaz do $cian murowanych na kotki rozporowe. Typ (obejmujgca — regulowana, katowa,
blokowa) wedtug dokumentac;ji projektowej i dostawcy systemu.

Naswietla: szklenie bezpieczne.

Kratki wentylacyjne: pow. min. 0,022 m2 lub wieksza wskazana w dokumentac;ji projektowej, stalowe,
certyfikowane razem drzwiami.

IV.  WELASCIWOSCI TECHNICZNE DRZWI WEWNETRZNYCH PRZECIWPOZAROWYCH:

Stosowac drzwi w gotowym kompletnym systemie, gwarantujgcym uzyskanie wymaganej odpornosci
pozarowej, popartej Aprobatami Technicznymi i Certyfikatami Zgodnosci. Wymagana odpornos¢ pozarowa
wedtug dokumentaciji projektowe;.

Konstrukcja: drzwi wewnetrzne przylgowe, wzmocnione, z wewnetrznym ramiakiem stalowym.
Wypetnienie: blacha stalowa ocynkowana gr. 0,8 mm, malowana proszkowo na kolor wg zestawienia.
Wypetnienie z wetny mineralnej.

Izolacyjnosé akustyczna: min. 20 dB , zgodnie z dokumentacjg projektowg oraz Polskg Normg PN-B-
02151-3.

Okucia: ze stali nierdzewnej. Komplet przeciwpozarowych oku¢ zamykajgcych, fgczacych,
zabezpieczajgcych i uchwytowo — ostonowch.

Zamki: zapadkowo — zasuwkowe wpuszczane, wktadki patentowe, blokady tazienkowe. Przed montazem
zamkow Inspektor w uzgodnieniu z uzytkownikiem pomieszczen okresli sposdb wykonania okué.

Klamki: na jednym szyldzie z zamkiem. Rodzaj klamki, dzwignia antypaniczna, uchwyt gatkowy, gatka
obrotowa itd. (o ile nie jest okreslony w dokumentacji projektowej) przed montazem okresli Inspektor, w
uzgodnieniu z uzytkownikiem pomieszczenia.

Zawiasy: 3 szt, wzmochione, z petng regulacjg. Rodzaj i klasa zawiaséw co najmniej rownorzedne
rodzajowi i klasie zamkéw. Zawiasy mocowane przez producenta, w komplecie drzwi z o$cieznicg. Zawiasy
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odpowiadajgce czestotliwosci uzytkowania, trwatosci okreslonej liczbami cykli z uwzglednieniem obcigzenia
prébnego i masy skrzydta wykonane zgodnie z normg PN-EN 947:2000 i PN-EN 948:2000 dla drzwi do
pomieszczen biurowych i w budynkach uzytecznosci publicznej.

Samozamykacze: wg dostawcy systemu — zawias sprezynowy lub samozamykacz gérny.

Uszczelki: obwodowe, przylgowe.

Oscieznice: z blachy stalowej ocynkowanej, dwukrotne malowanie proszkowo na kolor wg zestawienia.
Trzy zawiasy. Montaz do $cian murowanych na kotki rozporowe. Typ (obejmujgca — regulowana, katowa,
blokowa) wedlug dokumentac;ji projektowej i dostawcy systemu.

Naswietla: szklenie bezpieczne ognioodporne.

Kratki wentylacyjne: pow. min. 0,022 m2 lub wigksza wskazana w dokumentaciji projektowej, stalowe,
certyfikowane razem drzwiami.

V.  WLASCIWOSCI TECHNICZNE DRZWI ZEWNETRZNYCH - ANTYWLAMANIOWYCH:

Stosowac drzwi w gotowym kompletnym systemie antywtamaniowym — klasa 3 lub 4 — w uzgodnieniu z
Inspektorem oraz uzytkownikiem budynku.

Konstrukcja: drzwi zewnetrzne przylgowe. Konstrukcja skrzynkowa z blachy stalowej wzmocniona
konstrukcjg z profili stalowych lub pretéw hartowanych.

Wypetnienie: blacha stalowa ocynkowana gr. 1,5 mm, malowana proszkowo na kolor wg zestawienia.
Wypetnienie z pianki poliuretanowej lub wetny mineralnej.

Izolacyjnosé cieplna: U max = 1,2 W/m2K

Okucia: ze stali nierdzewnej. Wyposazenie w okucia zamykajace, fgczace, zabezpieczajgce i uchwytowo —
ostonowe, dobrane pod wzgledem estetycznym i uzytkowym. Rodzaj i klasa oku¢ odpowiadajgca klasie
antywtamaniowo$ci catych drzwi.

Zamki: min. 2 szt. wpuszczane, centralne, wielopunktowe, ryglowane w obu kierunkach. Przed montazem
zamkoéw Inspektor w uzgodnieniu z uzytkownikiem pomieszczen okresli sposéb wykonania okuc.

Klamki: zintegrowana z szyldem i zamkiem. Rodzaj klamki, belki, dzwigni antypanicznej itd. (o ile nie jest
okreslony w dokumentacji projektowej) przed montazem okresli Inspektor, w uzgodnieniu z uzytkownikiem
pomieszczenia.

Zawiasy: 3 szt, wzmocnione, z petng regulacjg. Rodzaj i klasa zawiaséw co najmniej rownorzedne
rodzajowi i klasie zamkow. Zawiasy mocowane przez producenta, w komplecie drzwi z oscieznicg. Komplet
trzpieni antywywazeniowych.

Uszczelki: gumowe, na obwodzie os$cieznicy.

Oscieznice: ze spawanych ksztattownikow stalowych o grubosci 2 do 5 mm, dwukrotne malowanie
proszkowo na kolor wg zestawienia. Trzy zawiasy. Przektadka termiczna.

Progi: regulowane, stalowe, z przektadka termiczng i uszczelka.

Naswietla: szklenie zespolone, antywtamaniowe.

VI. SYSTEMY FASADOWE ALUMINIOWE.

Konstrukcja: profile aluminiowe ,ciepte”, trojkomorowe z przektadkg termiczng z poliamidu PA6 lub
twardego PVC (HPVC). Konstrukcja stupowo — ryglowa, dobdr wielkosci i ksztattu profili wg dokumentac;ji
projektowej. Profile z efektem zlicowania powierzchni skrzydet i oScieznicy po zamknigciu. Kompatybilnos¢ z
systemem okienno — drzwiowym — wspolne ksztattowniki, narozniki, okucia, mozliwos¢ stosowania
elementow otwieranych. Kompensacja wydtuzen termicznych poprzez mocowanie stupkéw we wspornikach
oraz potgczenia teleskopowe. System klasyfikowany jako NRO. Na parterze budynku oraz w miejscach
wskazanych w dokumentaciji projektowej fasada antywtamaniowa, klasa 3 lub 4, w uzgodnieniu z
Inspektorem oraz uzytkownikiem budynku.

Wypetnienie: szklenie zespolone, szyby bezbarwne przezierne, powtoki kontroli stonecznej wg
dokumentacji projektowej. Szklenie antywtamaniowe, o klasie odpowiadajgcej klasie fasady, na parterze
budynku, na kondygnacjach powyzej parteru — do wysokosci 220 cm od poziomu posadzki, a takze w
miejscach zgodnych z dokumentacjg projektowg. Szklenie szybami zespolonymi, jednokomorowymi 4+4/16,
o wartosci wspotczynnika przenikania ciepta w srodkowej czesci szyby zespolonej (bez uwzglednienia
wplywu mostkéw cieplnych) Uos = 1,1 W/(rri2.K). Szyby zespolone powinny spetnia¢ wymagania PN-B-
13079:1997. Szyby powinny by¢ osadzane na podktadkach (podporowych i dystansowych)
rozmieszczonych we wrebie - zaleznie od potozenia osi obrotu skrzydta. Podkfadki nie powinny stanowi¢
przeszkody w odprowadzeniu wody z wrebu na szybe oraz odpowietrzeniu wrebu. Do zamocowania i
uszczelniania szyb we wrebach nalezy stosowac listwy przyszybowe oraz uszczelki osadcze. W przypadku
stosowania fasady o podwyzszonej izolacyjnosci termicznej, szklenie trzyszybowe, dwukomorowe.

Listwy przyszybowe: do mocowania i uszczelniania szyb we wrebach skrzydet okien od strony
wewnetrznej nalezy stosowac listwy przyszybowe z uszczelkami wcisnietymi fabrycznie w kanat na
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uszczelke lub wspétwyttaczanymi z ksztattownikami listew. Listwy przyszybowe nalezy dobiera¢ w
zalezno$ci od grubo$ci zastosowanego oszklenia.

Uszczelki: uszczelki osadcze do uszczelniania osadzenia szyb we wrebach skrzydet okien i drzwi
balkonowych oraz uszczelki przylgowe do uszczelniania na obwodzie styku skrzydta z o$cieznicg (stupkiem,
siemieniem) powinny byé wykonane z kauczuku syntetycznego EPDM wg DIN 7863. Uszczelki przylgowe
powinny by¢ osadzane w sposéb ciggty, bez naprezania, na catym obwodzie okien i drzwi balkonowych, w
kanatach przylgi zewnetrznej oscieznicy (stupka, slemienia) oraz w kanatach przylgi wewnetrznej skrzydia.
Obie uszczelki przylgowe (zewnetrzna i wewnetrzna) powinny by¢ ciggte, a potgczenie stykéw ich koncow
powinno by¢ usytuowane w potowie dlugosci gérnego poziomego ramiaka skrzydta.

Zigcze szyby zespolonej powinno by¢ szczelne na przenikanie wilgoci z zewnatrz, a konstrukcja ztgcza
powinna by¢ taka, aby w warunkach normalnej eksploatacji okna nie nastepowata utrata szczelnosci szyby.
Szyby zespolone posiadajgce prawidtowe ztgcza powinny by¢ catkowicie przejrzyste i przy wahaniach
temperatury nie powinno wystepowac roszenie, zaréwno na wewnetrznych, jak i zewnetrznych powierzchni
szyb.

Wodoszczelnosé: Fasady nie powinny wykazywac przeciekéw wody przy zraszaniu ich powierzchni wodg
w ilosci 120 I na 1 h i 1 m2 powierzchni przy réznicy cisnien Ap = 150 Pa, tzn. powinny spetnia¢ wymagania
klasy 4A wg PN-EN 12208:2001.

Infiltracja powietrza: Wymagana klasa 4.

Otwory do odprowadzania wody, odpowietrzajace i odprezajace: W dolnych poziomych elementach
oscieznic i skrzydet oraz w slemionach powinny by¢ wykonane otwory do odprowadzania wody opadowej z
oscieznicy

Wykonywanie szczelin infiltracyjnych: W celu uzyskania przez okna i drzwi balkonowe wspétczynnika
infiltracji powietrza, nalezy wykonac szczeliny infiltracyjne (wyciecia) w uszczelkach przylgowych w gérnych
poziomych przylgach skrzydta.

Izolacyjnosé cieplna: Wspétczynnik przenikania ciepta przez rame U w zakresie 2,3 — 2,5 W/m2K. UCw
1,60 W/m2K, szklenie Ug 1,1 W/m2K.

Wskazane w dokumentac;ji projektowej zastosowanie scian ostonowych o podwyzszonej izolacyjnosci
termicznej (HI): wspétczynnik przenikania ciepta przez rame U w zakresie 0,81 — 1,27 W/m2K (izolator PE).
Izolacyjnos$¢ akustyczna: min. 20 dB lub podwyzszona wedtug wskazan dokumentacji projektowe;j,
zgodnie z dokumentacjg projektowg oraz Polskg Normg PN-B-02151-3.

Okucia: ze stali nierdzewnej. Wyposazenie w okucia zamykajgce, fgczace, zabezpieczajgce i uchwytowo —
ostonowe, dobrane pod wzgledem estetycznym i uzytkowym. W oknach nalezy stosowa¢ kompletne okucia
dostosowane do ciezaru wtasnego skrzydet oraz do obcigzen eksploatacyjnych. W oknach dwurzedowych w
skrzydtach uchylnych nad slemieniem nalezy stosowa¢ zamykacze sterowane z poziomu podiogi.
Wyposazenie w okucia zamykajgce, tgczgce, zabezpieczajgce i uchwytowo — ostonowe, dobrane pod
wzgledem estetycznym i uzytkowym. Rodzaj okué, klamek, zamkow itd. przed montazem okresli Inspektor,
w uzgodnieniu z uzytkownikiem pomieszczenia.

Zamki: wpuszczane. Przed montazem zamkéw Inspektor w uzgodnieniu z uzytkownikiem pomieszczen
okresli sposéb wykonania okué.

Klamki: na jednym szyldzie z zamkiem. Rodzaj klamki, belki, dzwigni antypanicznej itd. (o ile nie jest
okreslony w dokumentacji projektowej) przed montazem okresli Inspektor, w uzgodnieniu z uzytkownikiem
pomieszczenia.

Zawiasy: 3 szt, wzmochione, z petng regulacjg. Rodzaj i klasa zawiaséw co najmniej rownorzedne
rodzajowi i klasie zamkéw. Zawiasy mocowane przez producenta, w komplecie drzwi z o$cieznicg. Komplet
trzpieni antywywazeniowych.

Samozamykacze: wg dokumentacji projektowe;.

VII. WEWNETRZNE PRZEGRODY PRZESZKLONE NA KONSTRUKCJI Z PROFILI
ALUMINIOWYCH.

Konstrukcja: profile aluminiowe ,zimne”. Konstrukcja stupowo — ryglowa, dobdr wielkos$ci i ksztattu profili
wg dokumentacji projektowej. Profile z efektem zlicowania powierzchni skrzydet i oScieznicy po zamknieciu.
Wypetnienie: szklenie pojedyncze, szyby bezbarwne przezierne. Szktfo bezpieczne hartowane.
Izolacyjnosé akustyczna: min. 20 dB lub podwyZszona wedtug wskazan dokumentaciji projektowej,
zgodnie z dokumentacjg projektowg oraz Polskg Normg PN-B-02151-3.

Okucia: ze stali nierdzewnej. Wyposazenie w okucia zamykajace, tgczace, zabezpieczajgce i uchwytowo —
ostonowe, dobrane pod wzgledem estetycznym i uzytkowym.

Zamki: zapadkowo — zasuwkowe wpuszczane, wktadki patentowe. Przed montazem zamkéw Inspektor w
uzgodnieniu z uzytkownikiem pomieszczen okresli sposdb wykonania oku¢.

Klamki: na jednym szyldzie z zamkiem. Rodzaj klamki, uchwytu gatkowego, gatek obrotowych, belek,
dzwigni antypanicznych itd. (o ile nie jest okreslony w dokumentacji projektowej) przed montazem okresli
Inspektor, w uzgodnieniu z uzytkownikiem pomieszczenia.
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Zawiasy: 3 szt, wzmocnione, z petng regulacjg. Rodzaj i klasa zawiaséw co najmniej réwnorzedne
rodzajowi i klasie zamkow. Zawiasy mocowane przez producenta, w komplecie drzwi z o$cieznicg. Zawiasy
odpowiadajgce czestotliwosci uzytkowania, trwato$ci okreslonej liczbami cykli z uwzglednieniem obcigzenia
prébnego i masy skrzydta wykonane zgodnie z normg PN-EN 947:2000 i PN-EN 948:2000 dla drzwi do
pomieszczen biurowych i w budynkach uzytecznos$ci publiczne;.

Uszczelki: gumowe, przyszybowe ciete pod kgtem 45°, klejone w narozach, przymykowe bez ciecia w
narozach. Uszczelki dymoszczelne wg dokumentaciji projektowe;j.

Samozamykacze: wg dokumentacji projektowej lub wg Inspektora, w uzgodnieniu z uzytkownikiem
budynku.

Viil.  WEWNETRZNE PRZEGRODY PRZESZKLONE NA KONSTRUKCJI Z PROFILI ALUMINIOWYCH
- PRZECIWPOZAROWE

Dopuszczalne sg alternatywnie przegrody przeszklone na konstrukcji z profili stalowych.

Konstrukcja: profile aluminiowe z przektadkg termiczng. Konstrukcja stupowo — ryglowa, dobér wielko$ci i
ksztattu profili wg dokumentacji projektowej. Profile z efektem zlicowania powierzchni skrzydet i o$cieznicy
po zamknieciu po stronie wewnetrznej i zewnetrznej przegrody. Kompatybilnos¢ z systemami przegréd bez
odpornosci pozarowej — wspolne ksztattowniki, narozniki, okucia. System klasyfikowany jako NRO.
Wypetnienie: szklenie bezpieczne ognioodporne, szyby bezbarwne przezierne.

Izolacyjnos$¢ akustyczna: min. 20 dB , zgodnie z dokumentacjg projektowg oraz Polskg Norma PN-B-
02151-3.

Okucia: ze stali nierdzewnej, w systemie przeciwpozarowym. Wyposazenie w okucia zamykajgce, fgczace,
zabezpieczajgce i uchwytowo — ostonowe, dobrane pod wzgledem estetycznym i uzytkowym.

Zamki: zapadkowo — zasuwkowe wpuszczane, wktadki patentowe. Przed montazem zamkow Inspektor w
uzgodnieniu z uzytkownikiem pomieszczenh okresli sposdb wykonania okug.

Klamki: na jednym szyldzie z zamkiem. Rodzaj klamki, uchwytu gatkowego, gatek obrotowych, belek,
dzwigni antypanicznych itd. (o ile nie jest okreslony w dokumentacji projektowej) przed montazem okresli
Inspektor, w uzgodnieniu z uzytkownikiem pomieszczenia.

Zawiasy: 3 szt, wzmocnione, z petng regulacja. Rodzaj i klasa zawiaséw co najmniej rownorzedne
rodzajowi i klasie zamkow. Zawiasy mocowane przez producenta, w komplecie drzwi z o$cieznicg. Zawiasy
odpowiadajgce czestotliwosci uzytkowania, trwatosci okreslonej liczbami cykli z uwzglednieniem obcigzenia
prébnego i masy skrzydta wykonane zgodnie z normg PN-EN 947:2000 i PN-EN 948:2000 dla drzwi do
pomieszczen biurowych i w budynkach uzytecznos$ci publiczne;.

Uszczelki: gumowe, przyszybowe ciete pod katem 45°, klejone w narozach, przymykowe bez ciecia w
narozach. We wrebach przyszybowych slupow i rygli tasma peczniejgca.

Samozamykacze: wg dostawcy systemu — zawias sprezynowy lub samozamykacz goérny.

11.3. Sprzet
Ogodlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdélne".
Odpowiedni sprzet niezbedny do wykonania robo6t odpowiadajgcy wymaganiom zawartym w projekcie
organizacji Robét zaakceptowanym przez Inspektora.

11.4. Transport
Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne".
Srodki transportu odpowiadajgce pod wzgledem typéw i ilosci wymaganiom zawartym w projekcie
organizacji Robét zaakceptowanym przez Inspektora.
Stolarke i slusarke przewozi¢ w sposob wskazany przez producenta, w pozycji pionowej, dobrze
zamocowang, zabezpieczong przed zarysowaniem i uszkodzeniami mechanicznymi.

11.5. Wykonanie robét
Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdélne".

Typy stolarki i Slusarki, wymiary, sposéb otwierania — wg zestawienia w projekcie wykonawczym.

Przed ztozeniem zamdwienia nalezy wymiary zweryfikowa¢ na budowie a zaistniate rozbieznosci
uzgodnic¢ z projektantem.

Sprawdzi¢ doktadnosé wykonania otworéw, szeroko$¢ otworu powinna by¢ o 20 do 30 mm wigksza, a
wysokos¢ o 35 do 50 mm wieksza od zewnetrznego wymiaru oscieznicy.

Przed osadzeniem stolarki i $lusarki nalezy sprawdzi¢ dokladno$¢ wykonania osciezy, a zaistniate wady
usungé¢. Powierzchnie naprawic i oczysci¢. Stolarke i slusarke zabezpieczone folig ochronng przechowywaé
w miejscach nie narazonych na dziatanie promieni stonecznych. Stolarke i $Slusarke wraz z okuciami
dodatkowo zabezpieczy¢ przed zabrudzeniami piankg montazowg, zaprawg murarskag, farbami itd.
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Przed montazem zdjg¢ skrzydfa z oscieznic. Montaz wykona¢ zgodnie z wytycznymi producenta.
Stolarke i Slusarke montowac wg instrukcji producenta. Gtéwne zasady montazowe:

ustawi¢ oscieznice w otworze na klockach no$nych z pozostawieniem luzéw montazowych,
zamocowac wstepnie za pomocg klindw, klinowac¢ w narozach, klinowanie w potowie dtugosci
i wysokosci moze doprowadzi¢ do odksztatceh oscieznicy, uniemozliwia¢ osadzanie skrzydet i
ptynne ich otwieranie,

doktadnie ustawi¢ pion i poziom przy pomocy poziomicy,

ustawi¢ przekagtne i Swiatto oscieznicy przy pomocy miary zwijanej, dopuszczalne réznice
przekatnych nie mogg przekracza¢ 2 mm na dtugosci do 1 m, 3mm na dtugosci powyzej 1 m,
mocowac trwale za pomoca $rub oscieznicowych lub kotew, w przypadku kotew nalezy je
zamocowac do oscieznicy przed fozeniem jej w otwor okienny, otwory na dyble wierci¢ po
ustawieniu oscieznicy w murze, rozmieszczenie i ilos¢ kotew okresla producent,

zatozy¢ skrzydta i sprawdzi¢ poprawnosc¢ ich funkcjonowania.

Szczeliny miedzy oscieznicg a murem wypetni¢ piankg poliuretanowg. Wypetnianie przeprowadzaé w
temperaturze nie nizszej niz 5°C. Po stwardnieniu pianki i usunieciu nadmiaru przystgpi¢ do obrobki. Folie
ochronng zdjaé jak najszybciej po montazu.

Otwory w murze wykonczy¢ listwami naroznymi, otynkowaé, pomalowa¢ w kolorach zgodnych z
dokumentacijg projektowa, styk z oscieznicg wykonczyé¢ silikonem akrylowym.

Sprawdzi¢ stan elementéw i okué, usung¢ wszelkie zabrudzenia. Niedopuszczalne jest czyszczenie
srodkami Scierajgcymi i zrgcymi.

Przy osadzaniu oscieznic nalezy zapewni¢ utrzymanie kgtow prostych, rownych diugosci przekgtnych
oraz réwnolegtosci przeciwlegtych bokéw. Sprawdzi¢ sprawnos¢ dziatania skrzydet przy otwieraniu i
zamykaniu. Skrzydta powinny rozwiera¢ sie swobodnie, a okucia dziata¢ bez zahamowan i przy zamykaniu
dociska¢ skrzydta do oscieznic.

11.6.

Kontrola jakosci robot

Ogodlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdélne".
Kontrola montazu stolarki budowlanej polega na sprawdzeniu:

11.7.

jakosci materiatow zgodnie z odpowiednimi normami,
zgodnosci robot z dokumentacjg techniczng,
zgodnosci wymiardw,

stanu i wygladu elementow,

utrzymania pionu i poziomu elementow,

ilosci zamontowanych dybli i ich prawidtowosci montazu,
szerokosci szczelin montazowych,

prawidtowos$ci wykonania montazu piankg montazowa,
prawidiowosci montazu parapetow,

prawidtowosci regulacji skrzydet okiennych,
prawidtowego dziatania czesci ruchomych i okuc.

Jednostka obmiaru

Ogodlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdélne".
m2 - drzwi w $wietle osadzonych oscieznic,

szt. — o$cieznice,

m2 — powierzchnia wykonczonych o$ciezy okiennych.

11.8.

Odbioér

Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne.

Kierownik Budowy zgtasza gotowo$¢ do odbioru elementy na podstawie zapiséw w Dzienniku Budowy.

Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie odbioréw czesciowych, ogladu, wpiséw do
Dziennika Budowy i sprawdzeniu z dokumentacjg projektowg i S.T.W. i O.R.

11.9.

Podstawa ptatnosci

Ogodlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdélne".

Ptatnos¢ zgodnie z dokumentami umownymi.

Placi sie za ustalong ilos¢ wykonanych robét ustalonych na podstawie ksigzki obmiaréw, sprawdzone;j
i podpisanej przez Kierownika Budowy i Inspektora Nadzoru, jednostka obmiarowg obejmuije:

Oscieznice drzwiowe (szt.) :
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dostarczenie materiatéw i sprzetu,

obstuge sprzetu nie posiadajgcego etatowej obstugi,

wykonanie robot przygotowawczych,

wykonanie robét montazowych oscieznic drzwiowych,

oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatdw, likwidacja stanowiska roboczego.

Stolarka drzwiowa za (m2) :

przygotowanie stanowiska roboczego,

dostarczenie materiatéw i sprzetu,

obstuge sprzetu nie posiadajgcego etatowej obstugi,

wykonanie robét przygotowawczych,

wykonanie robét montazowych stolarki drzwiowej,

oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow, likwidacja stanowiska roboczego.

Stolarka okienna za (m2) :

11.10.

przygotowanie stanowiska roboczego,

dostarczenie materiatéw i sprzetu,

obstuge sprzetu nie posiadajgcego etatowej obstugi,

wykonanie robo6t przygotowawczych,

wykonanie robét montazowych okien,

oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow, likwidacja stanowiska roboczego.

Przepisy zwigzane

Wymagania techniczne wykonania robot okre$laja:

Normy:
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PN-B-10085:2001 - Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania wraz ze zmianami.
PN-B-05000:1996 Stolarka budowlana. Pakowanie, przechowywanie i transport.
PN-B-13079:1997 Szkto budowlane. Szyby zespolone.

PN-87/B-02151/03 Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem pomieszczen w budynkach.
Izolacyjno$¢ akustyczna przegréd w budynkach oraz izolacyjnos¢ akustyczna elementéw
budowlanych. Wymagania.

PN-B-10085:1988 stolarka budowlana. Okna i drzwi z drewna, materiatéw drewnopochodnych
i tworzyw sztucznych. Wymagania i badania.

BN-75/7150-03 Okna i drzwi balkonowe. Metody badanh.

PN-EN 12210:2001 Okna i drzwi. Odpornos¢ na obcigzenia wiatrem. Klasyfikacja.

PN-EN 12211:2001 Okna i drzwi. Odpornos¢ na obcigzenia wiatrem. Metoda badan.
PN-75/B-94000 ,Okucia budowlane. Podziat’

PN-B-91000:1996 ,Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Terminologia”

PN-B-10222:1998 ,Stolarka budowlana. Okna drewniane krosnowe do piwnic i poddaszy”
PN-B-10201:1998 ,Stolarka budowlana. Drzwi drewniane listwowe wewnetrzne”
PN-88/B-10085 ,Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania”

PN-B-05000:1996 ,,Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie i transport”

PN-EN 1026:2001 ,Okna i drzwi. Przepuszczalno$¢ powietrza. Metoda badania”

PN-EN 12208:2001 ,Okna i drzwi. Wodoszczelnosé. Klasyfikacja”

PN-EN 12210:2001 ,Okna i drzwi. Odpornos¢ na obcigzenie wiatrem. Klasyfikacja”

PN-EN 12207:2001 ,Okna i drzwi. Przepuszczalno$¢ powietrza. Klasyfikacja”

PN-EN 1191:2002 ,,Okna i drzwi. Odporno$¢ na wielokrotne otwieranie i zamykanie. Metoda
badania”

PN-EN 13115:2002 ,Okna. Klasyfikacja wtasciwosci mechanicznych. Obcigzenia pionowe,
zwichrowanie i sity operacyjne”

PN-EN 12400:2004 ,Okna i drzwi. Trwato$¢ mechaniczna. Wymagania i klasyfikacja”

PN-EN 1027:2001 ,Okna i drzwi. Wodoszczelno$é. Metoda badania”

PN-EN ISO 10077-1:2002 ,Wtasciwosci cieplne okien, drzwi i zaluzji. Obliczanie wspétczynnika
przenikania ciepta Czes¢ 1: Metoda uproszczona”

PN-EN ISO 12567-1:2004 ,Cieplne wiasciwosci uzytkowe okien i drzwi. Okreslanie
wspotczynnika przenikania ciepta metodg skrzynki grzejnej Czes¢ 1: Kompletne okna i drzwi
PN-EN 12365-(1-4):2004 (U) ,,Okucia budowlane. Uszczelki i tasmy uszczelniajgce do drzwi,
okien, zaluzji i $cian ostonowych”

PN-EN 107:2002 (U) ,Metody badan okien - Badania mechaniczne”

PN-88/B-10085 ,Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania”
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Pozostale wymagania:
— Warunki techniczne wykonania i odbioru robé6t budowlano-montazowych (aktualnie
obowigzujgce): Roboty ogélnobudowlane; Roboty wykonczeniowe;
— przepisy bhp przy robotach dotyczacych osadzania stolarki okiennej i transportowych;
— Instrukcje techniczne producenta zastosowanych materiatéw.
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SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

ST-12. MONTAZ SCIANEK | SUFITOW
PODWIESZANYCH Z PLYT GIPSOWO - KARTONOWYCH

Kod CPV
45223210-1 Roboty konstrukcyjne z wykorzystaniem stali
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12.1. Roboty: montaz scianek i sufitéw podwieszanych z ptyt gipsowo — kartonowych.
Ogodlne wymagania podano w ST 00."Wymagania ogdlne".

12.1.1. Przedmiot
Przedmiotem S.T.W.iO.R. sg wymagania w zakresie wykonania i odbioru robét zwigzanych z zadaniem pod
nazwg ,,Przebudowa budynku Szkoly Podstawowej w Mitoszycach przy ulicy Gtéwnej 24 w celu
wyodrebnienia stotéwki oraz dwéch sal lekcyjnych”.

12.1.2. Zakres
Ustalenia zawarte w niniejszej SST stanowig wymagania dotyczgce robét dotyczacych wykonania:
— sufity podwieszane z ptyt gipsowo — kartonowych.

12.2. Materiaty

Ogodlne wymagania podano w ST 00. "Wymagania ogdlne"
Materiaty stosowane do wykonywania robét powinny posiadaé:

—  Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

— Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,

— Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

— Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru norm polskich,
W przypadku materiatéw o ograniczonym terminie przydatnosci do stosowania, termin ten powinien by¢
okreslony na opakowaniach.
Sposoéb transportu i sktadowania powinien byé zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
producenta.
Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczgcg skladowanych na
budowie materiatéw przeznaczonych do wykonania robét.

Materiaty przewidziane do wykonania robo6t okreslone w dokumentaciji projektowe;:
—  plyty gipsowo-kartonowe zwykte — GKB, gr. 12 mm,
—  pliyty gipsowo-kartonowe wodoodporne (impregnowane) — GKBI, gr. 12 mm,
—  plyty gipsowo-kartonowe ogniochronne— GKF, gr. 12 mm,
—  plyty gipsowo-kartonowe wodoodporne ogniochronne — GKFI, gr. 12 mm,
— wkrety do ptyt gipsowych,
— kotki do wstrzeliwania,
— gips budowlany,
— gips szpachlowy,
— klej gipsowy wg normy PN-B-30042:1997,
— tasmy potagczeniowe perforowane,
— narozniki ze siali ocynkowanej perforowane;j,
—  ksztaltowniki stalowe ocynkowane.

l. Cechy plyt gipsowo — kartonowych:
Ptyty musza odpowiada¢ Polskiej Normie PN-B-79405 oraz normom DIN 28280 i ONORM B 3410. piyty o
wymiarach: grubosc¢ 9,5; 12,5; 15,0; 20,0 mm, szerokos¢: 600; 900; 1200 i 1250 mm, dtugos$¢ od 2000 do
4000mm. Zgodnie z norma PN-96/B-02874 oraz DIN 4102-4 nalezg one do klasy materiatéw budowlanych
niepalnych.

GKB

Ptyta standardowa do stosowania w pomieszczeniach o wilgotnosci wzglednej nie wigkszej niz 70% (karton
szary a napis na spodniej stronie niebieskie) wykonana jest z rdzenia gipsowego, ktérego powierzchnia i
krawedzie wzdtuzne pokryte sg kartonem. Plyty tego typu stosowane sg jako oktadziny Scian i sufitbw na
konstrukcji nosnej oraz jako suchy tynk.

GKBI

Ptyta impregnowana o podwyzszonej odpornosci na dziatanie wilgoci, ktérg mozna stosowac w
pomieszczeniach, w ktoérych wilgotnos¢ wzgledna powietrza okresowo przekracza 70%, a nie jest wyzsza
niz 85% (okres podwyzszonej wilgotnosci w ciggu doby nie powinien przekracza¢10 godz.) Piyta ta ma
ograniczona nasigkliwos¢ do 10%, poprzez dodatek srodkéw hydrofobowych do rdzenia gipsowego (karton
od strony licowej ma kolor zielony, a napis na spodniej stronie jest niebieski). Plyty tego typu stosowane sg
w tazienkach, kuchniach i innych pomieszczeniach o podwyzszonej wilgotnosci powietrza jako podtoze dla
ptytek ceramicznych

GKF
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Plyta ognioochronna przeznaczona do budowania przegréd ogniowych. Posiada dodatek odcinkéw widkna
szklanego w rdzeniu gipsowym. Przewidziana do stosowania w pomieszczeniach o wilgotno$ci wzglednej
nie wiekszej niz 70%.(napisy czerwone).

GKFI

Plyta ognioochronna i impregnowana, tgczy w sobie cechy ptyt GKF i GKBI (napisy czerwone), z rdzeniem
impregnowanym srodkiem hydrofobowym i zbrojonym wiéknem szklanym, co zapewnia opdznione i
zmniejszone wchianianie wilgoci. Stosowana w tazienkach czy tez kuchniach i innych pomieszczeniach o
wilgotnosci wzglednej do 70%, w ktérych dodatkowo istniejg wymagania ochrony przeciwpozarowej. Ptyty
mozna stosowaé w pomieszczeniach o wilgotnosci wzglednej do 70%, a okresowo (do 10 godz. na dobe) o
podwyzszonej wilgotnosci wzglednej powietrza do 85%.

Il. Cechy ksztaltownikéw stalowych:
Do wykonania konstrukcji nalezy uzy¢ specjalnych, systemowych profili stalowych, produkowanych z blachy
stalowej zabezpieczonej antykorozyjne (ocynkowanej), profilowanej na zimno.
Grupy profili:
— profile $cienne przeznaczone do wykonywania konstrukcji lekkich $cian dziatowych,
— profile sufitowe do wykonywania konstrukcji sufitbw podwieszanych oraz oktadzin $ciennych i
sufitowych,
— profile o$cieznicowe przeznaczone do osadzania drzwi w $cianach dziatowych oraz do
wykonywania wzmocnien rusztu scian w nietypowych rozwigzaniach.
Grubos¢ blachy stalowej profili sufitowych wg instrukcji oferenta systemu lub zgodnie z Aprobatami
Technicznymi wynosi 0,6 mm z tolerancjat+0,07 mm lub 0,55 mm z tolerancjat0,03 mm.
Profile dobiera sie na podstawie indywidualnych Aprobat Technicznych. Nalezy zwréci¢ uwage na grubosci
blachy u producenta profilu, gdyz zastosowanie niesystemowych profili lub profili ze zbyt cienkiej blachy
spowoduje utrate gwarancji systemowej na cata konstrukcje i utrate jej parametréw technicznych
(odpornos¢ ogniowa i izolacyjnos¢ akustyczna).

12.3. Sprzet
Ogodlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogoine"
Odpowiedni sprzet niezbedny do wykonania rob6t odpowiadajgcy wymaganiom zawartym w projekcie
organizacji Robét zaakceptowanym przez Inspektora.
Do wykonania robét zwigzanych z wykonaniem s$cian z ptyty gipsowo-kartonowych stosowac nastepujacy
sprzet:
- sprzet do wykonywania $cian gipsowo-kartonowych (nozyce, pace, nitownice, wkretarki itp)

12.4. Transport
Ogodlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne"
Samochdd samowytadowczy i inne srodki transportu - odpowiadajgce pod wzgledem typdw i ilosci
wymaganiom zawartym w projekcie organizacji Robo6t zaakceptowanym przez Inspektora.
Materiaty zabezpieczy¢ w sposdb wykluczajgcy ich uszkodzenie. W przypadku przewozenia duzych ilosci
materiatéw, zalecane jest uktadanie ich na paletach i uzywanie do zatadunku i roztadunku urzadzen
mechanicznych.

12.5. Wykonanie robét
Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne".

Nalezy wykonac:
— sufity podwieszane — ptyta GKB 12,5 mm,
— sufity podwieszane w pomieszczeniach mokrych - ptyta GKBI 12,5 mm,
— zabudowe stelazy instalacyjnych i obudowy pionéw w pomieszczeniach mokrych — 2 x ptyta GKBI
12,5 mm,
— obudowy piondéw instalacyjnych w pozostatych pomieszczeniach — 2 x ptyta GKB 12,5 mm,
— zabudowe poddasza - ptyta GKF 12,5 mm,
— zabudowe poddasza w pomieszczeniach mokrych — ptyta GKFI 12,5 mm.

Przed przystgpieniem do wykonywania stropéw podwieszonych i obudéw powinny by¢ zakoczone wszystkie
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i
okienne, wykonane tynki wewnetrzne. Zalecana temperatura montazu od11°C do 35°C. Nalezy utrzymywaé
statg wilgotnos¢ powietrza.

Roboty nalezy przeprowadzi¢ w nastepujacej kolejnosci:
- wyznaczy¢ przebieg $ciany na podtodze i suficie uzywajgc do tego celu taty, pionu i poziomnicy,
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- profile przyscienne oklei¢ systemowg tasmg akustyczna,

- zamontowac konstrukcje nosna z profili UW (w poziomie) oraz profili CW (w pionie),

- profile nosne przykrecaé¢ do podtogi, sufitu i Scian za pomocg wkretéw i kotkéw. Nie nalezy

taczy¢ wkretami profili pionowych z profilami nosnymi przykreconymi do podtogi i $cian. Ich swobodne
przesuwanie konieczne do precyzyjnego dopasowania podczas plytowania.

- ptyty gipsowo-kartonowe mocowac do profili za pomocg wkretéw systemowych. Potgczenia krawedzi piyt
powinny zawsze opierac¢ sie o profil pionowy.

- po optytowaniu jednej strony $ciany prowadzi¢ instalacje elektryczng oraz uktadac izolacje z wetny
mineralnej.

- mocowac materiat izolacyjny wewnagtrz sciany na systemowych haczykach zabezpieczajgcych przed jego
opadaniem ("ptynieciem").

- po optytowaniu drugiej strony sciany szpachlowac¢ potgczenia piyt.

Przy wykonaniu $cian instalacyjnych dziatowych nalezy wzig¢ pod uwage:

- instalacje - przej$cia rur i inne otwory nalezy uszczelnié, uzywajgc ewentualnie gumowych pierscieni
uszczelniajgcych. Otwory powinny mieé srednice wiekszg o 10mm od s$rednicy rur instalacji. Na krawedzie
ciete nalezy natozy¢ srodek gruntujgcy, dla lepszej przyczepnosci silikonéw. Rury nalezy zabezpieczy¢ przed
drganiami. Rury powinny by¢ izolowane dla zapobiegania odgtosu ptynacej wody i skraplania sie pary wodnej
na powierzchni rur.

- instalowanie urzgdzeh sanitarnych - urzadzenia nalezy montowa¢ na odpowiednich stelazach,
przymocowanych do podfoza nosnego.

- zawieszanie przedmiotow o wadze powyzej 70 kg - w miejscu zawieszenia nalezy montowac profile stalowe
o odpowiedniej nosnosci, montowane do podtoza nosnego i stropu.

- dylatacje - nalezy wykonywa¢ w miejscach przewidzianych przez projektanta. W zaleznosci od wielkosci
przewidzianych odksztatcen pozostawia sie albo widoczng szczeling, albo wypetnia sig ja materiatem trwale
elastycznym. Krawedzie widocznej szczeliny wykancza sie stosujgc specjalne listwy dylatacyjne,
zapewniajgce odpowiednia estetyke i szczelnos¢ (uniemozliwienie przedostawania sie powietrza). W
przypadku mniejszych przemieszczenh szczeliny dylatacyjne mozna wypetniaé np. kitem akrylowym, ktéry
mozna malowag.

- potgczenie na scianie wykonanej z dwdch réznych materiatéw zawsze bedzie widoczne, szczegdlnie jezeli
bedzie to pomieszczenie 0 zmiennej wilgotnosci powietrza. Trzeba wykona¢ w tym miejscu dylatacje z
mozliwoscig oddzielnego odksztatcania sie kazdego odcinka sciany. - jezeli widoczna szczelina dylatacyjna
psuje estetyke pomieszczenia, mozna wypei¢ jg trwale elastyczng masg akrylowa. Woéwczas pomiedzy
Sciang murowang a ptytami g-k nalezy pozostawi¢ wolng przestrzen min. 5 mm i wypetnié ja dopiero po
zaszpachlowaniu wygtadzajgcym obydwa odcinki $ciany. Konstrukcja rusztu sciany z ptyt g-k powinna by¢
stabilnie potgczona ze $ciang murowang. Szpachlowanie masg akrylowg nalezy wykona¢ co najmniej
dwukrotnie w odstepach dwudniowych.

- folie paroizolacyjng przykleja sie do konstrukcji wykonanej z profili (np. konstrukcji zabudowy poddasza) przy
pomocy dwustronnej tasmy samoprzylepnej (np. do przyklejania wyktadzin). W celu zachowania szczelno$ci
paroizolacji nalezy podczas uktadania folii wykona¢ zaktady

szer. 10-15 cm na jej potgczeniach.

12.6. Kontrola jakosci robét
Ogodlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogélne".
Poszczegolne etapy wykonania $cian z ptyt gipsowo-kartonowych powinny byé odebrane i zaakceptowane
przez Inspektora Nadzoru. Fakt ten nalezy potwierdzi¢ wpisem do Dziennika Budowy.
Kontrola jakosci robo6t powinna obejmowac:

— kontrole elementow sktadowych;

— kontrole wykonania Scianek zgodnie z przedmiotowymi normami i przepisami;

— kontrole wykonania $cianek zgodnie z Dokumentacjg Projektows.
Materiaty przeznaczone do wbudowania muszg posiada¢ odpowiednie atesty oraz by¢ zaakceptowane przez
Inspektora Nadzoru. Akceptacja polega na wizualnej ocenie stanu materiatdéw oraz udokumentowaniu jej
wpisem do Dziennika Budowy.

12.7. Obmiar robét
Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne".
Jednostkg obmiarowa robé6t zwigzanych z wykonaniem Scinek gipsowo-kartonowych - m2.

4.1. Odbior
Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne"
Kierownik Budowy zgtasza gotowo$¢ do odbioru elementy na podstawie zapisow w Dzienniku Budowy.
Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie odbioréw czesciowych, oglgdu, wpisow do
Dziennika Budowy i sprawdzeniu z dokumentacjg projektowg i S.T.W. i O.R.
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Podstawa ptatnosci

Ogodlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne"

Ptatnosc¢ zgodnie z dokumentami umownymi.

Placi sie za ustalong ilos¢ wykonanych robét ustalonych na podstawie ksigzki obmiaréw, sprawdzonej
i podp|sanej przez Kierownika Budowy i Inspektora Nadzoru, jednostka obmiarowa obejmuije:

12.9.

przygotowanie stanowiska roboczego,

dostarczenie materiatéw i sprzetu,

obstuge sprzetu nie posiadajgcego etatowej obstugi,

wykonanie robét przygotowawczych,

wykonanie $cianek i sufitow,

oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatdw, likwidacja stanowiska roboczego.

Przepisy zwigzane

Wymagania techniczne wykonania roboét okre$laja:

Normy:

PN-72/B-10122 Roboty okladzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-79405:1997 Piyty gipsowo-kartonowe

PN-B-79406:1997 Plyty warstwowe gipsowo-kartonowe

PN-B-19401:1996 Piyty gipsowo dzwiekochtonne, dekoracyjne i wentylacyjne
PN-B-19402:1996 Piyty gipsowe Scienne.

Pozostale przepisy:

81

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych. Roboty
ogélnobudowlane.

przepisy bhp przy robotach murowych i transportowych.

Katalog elementéw budowlanych z gipsu dla budownictwa ogdlinego wydany przez Centralny
Osrodek Badawczo-Projektowy Budownictwa Ogdélnego z dziatami: lekkie Sciany dziatowe
warstwowe z pltyt gipsowo-kartonowych, system lekkich scian dziatlowych z ptyt gipsowo-
kartonowych na ruszcie stalowym, oktadziny i ostony konstrukcji budynkéw z ptyt gipsowo-
kartonowych, sufity podwieszane z ptyt gipsowo-kartonowych oraz piyt gipsowych
dzwiekochtonnych i dekoracyjnych, wyprawy gipsowe.
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SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

ST-13. ROBOTY POSADZKARSKIE

Kod CPV

45430000-0 Pokrywanie podtég i scian
45432100-5 Ktadzenie i wyktadanie podtég
45432130-4 Pokrywanie podtég

45432110-8 Ktadzenie podtég

45432111-5 Ktadzenie wyktadzin elastycznych
45431000-7 Ktadzenie ptytek

45262321-7 Wyréwnywanie podtog
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13.1. Roboty wykonczeniowe — posadzki.
Ogodlne wymagania podano w ST 00."Wymagania ogdlne".

13.1.1. Przedmiot
Przedmiotem S.T. sg wymagania w zakresie wykonania i odbioru robét zwigzanych z zadaniem pod
nazwa: ,,Przebudowa budynku Szkotly Podstawowej w Mitloszycach przy ulicy Gléwnej 24 w celu
wyodrebnienia stotéwki oraz dwéch sal lekcyjnych”.

13.1.2. Zakres
Prace obejmuija:
— wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie posadzek w obiekcie,
— posadzki z ptytek ceramicznych i gresowych,

13.2. Materiaty
Ogodlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogéine"
Materiaty stosowane do wykonywania robét powinny posiadaé:

—  Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

— Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,

— Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

— Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang norma europejska wprowadzong do zbioru norm polskich,
W przypadku materiatéw o ograniczonym terminie przydatnosci do stosowania, termin ten powinien byé
okreslony na opakowaniach.
Sposoéb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
producenta.
Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczaca sktadowanych na
budowie materiatow przeznaczonych do wykonania robét.

Materiaty przewidziane do wykonania roboét okreslone w dokumentacji projektowej:

I Plytki ceramiczne i gresowe,
Il Deszczutki posadzkowe jesionowe, gr. 22 mm, z wtasnym piérem,
Il. Wyktadziny rulonowe,
V. Wyktadziny dywanowe,
V. Posadzki zywiczne - podktad poliuretanowy lub zywica epoksydowa, zywica poliuretanowa,
VI. Folia w ptynie,
VII. Tasmy izolacyjne,
VIII. Zaprawa klejowa, produkowang w postaci suchej mieszanki mineralnej,
IX. Zaprawe mineralng do spoinowania w postaci suchej mieszanki wysokiej jakosci cementu, kruszywa,
pigmentéw i dodatkéw uszlachetniajgcych,
X. Krzyzyki dystansowe,

XI. Listwy podtogowe przyscienne drewniane, dobrane kolorystycznie do deszczutek podtogowych,
XiIl. Klej poliuretanowy,
X1, Lakier podktadowy i nawierzchniowy do malowania parkietow, przeznaczony do malowania drewna

wewnatrz pomieszczen, o wysokiej odpornosci na Scieranie i zarysowanie, dajacy powtoki
pétmatowe, ekologiczny, bezwonny.

l. Wiasciwosci techniczne ptytek podtogowych:

Parametr Norma/odniesienie Wymagania normy
Nasigkliwos¢ wodna PN-EN ISO 10545-3 <05%
Twardos¢ Skala Mohsa min. 7
Odpornos¢ na scieranie PN-EN ISO 10545-6 <175 mm3

wgtebne (dla greséw
nieszkliwionych)

Odpornosé na plamienie PN-EN ISO 10545-14 min. klasa 4
Mrozoodpornosé (dla ptytek PN-EN ISO 10545-12 tak
zewnetrznych)

Antyposlizgowosé - min. R10
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Odpornos¢ na scieranie:

KLASA | - plytki nie odporne na zarysowania, w pomieszczeniach, gdzie uzywa sie obuwia miekkiego lub
boso - tazienki, sypialnie.

KLASA |l — stabo odporne na zarysowania, w pomieszczeniach jak w klasie I.

KLASA Il — dos$¢ dobra odporno$¢ na $cieranie, we wszystkich pomieszczeniach mieszkalnych (nie
uzytecznosci publicznej), strefa przy drzwiach wejsciowych powinna by¢ wykonana z ptytek o wyzszej klasie.
KLASA IV — odporne na $cieranie, we wszystkich budynkach mieszkalnych, obiektach uzytecznosci
publicznej (z wylaczeniem miejsc o szczegéinym natezeniu ruchu).

KLASA V - bardzo odporne na scieranie, brak ograniczen (np. wejscia do budynkéw uzytecznosci

publicznej).

Parkiet:

Wykonac parkiet z klepek gr. 22 mm, jesionowych lub innych o nie gorszych parametrach twardosci.

Wyktadzina rulonowa typu linoleum:

grubos$¢ wyktadziny >2.0 mm
wyktadzina homogeniczna

powierzchnia pokryta warstwg ochronng poliuretanu;

wiasciwosci antyposlizgowe R9
antystatyczna

bakteriostatyczna

brak emisji formaldehydow

odporna na dziatanie krzeset na rolkach

gietkos¢ i ugiecie ¢ 30
odpornos¢ na wgniecenia resztkowe <0.15mm
odpornosé na Scieranie Grupa P
odpornosé ogniowa B1

klasa twardosci K5

Klasy uzytkowe:

klasa 31 — do pomieszczen o bardzo matym natezeniu ruchu (pokoje jednoosobowe),

klasa 32 - do pomieszczen o matym i Srednim natezeniu ruchu (pokoje pracownikéw i rzadko
uzytkowane sale konferencyjne),

klasa 33 - do pomieszczen intensywnie uzytkowanych (pokoje pracownikéw o duzym
natezeniu ruchu, korytarze, recepcja, sale konferencyjne, open space),

klasa 34 - do pomieszczen bardzo intensywnie uzytkowanych.

Wyktadzina dywanowa:

grubosé wyktadziny min. 5,5 mm
gramatura’ min. 600 g/m2

rodzaj widkna 100% poliamid
warstwa spodnia przetworzony poliester

wysoka odporno$¢ na Scieranie

odporna na dziatanie krzeset na rolkach

antystatyczna

odpornosé ogniowa Bfl-s1

Klasy uzytkowe:

klasa 31 — do pomieszczen o bardzo matym natezeniu ruchu (pokoje jednoosobowe),

klasa 32 - do pomieszczen o matym i srednim natezeniu ruchu (pokoje pracownikow i rzadko
uzytkowane sale konferencyjne),

klasa 33 - do pomieszczen intensywnie uzytkowanych (pokoje pracownikéw o duzym
natezeniu ruchu, korytarze, recepcja, sale konferencyjne, open space),

klasa 34 - do pomieszczen bardzo intensywnie uzytkowanych.

Uwaga! Wyktadziny muszg posiadac¢ atest / certyfikat higieniczny oraz dopuszczenie do stosowania
w obiektach uzytecznosci publiczne;.

13.3.

Sprzet

Ogdlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdlne"

84



SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

Odpowiedni sprzet niezbedny do wykonania robé6t odpowiadajgcy wymaganiom zawartym w projekcie
organizacji Robét zaakceptowanym przez Inspektora.

— szczotki wiosiane lud druciane do czyszczenia podtoza,

— szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych

— narzedzia lub urzadzenia mechaniczne do ciecia ptytek,

— pace zgbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o do rozprowadzania kompozycji klejgcych,

— taty do sprawdzania réwnosci powierzchni

— poziomice,

— mieszadta koszykowe napedzane wiertarkg elektryczna,

— pojemniki do przygotowania kompozycji klejgcych i spoinujacych,

— pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

— gabki do mycia i czyszczenia,

— szlifierki do duzych powierzchni,

— szlifierki katowe,

— szlifierko — polerki,

— drobne narzedzia typu: szpachle ze stali nierdzewnej, walki, szczotki lakiernicze, pedzle.

13.4. Transport
Ogodlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogéine"
Samochod samowytadowczy i inne $rodki transportu - odpowiadajgce pod wzgledem typdw i ilosci
wymaganiom zawartym w projekcie organizacji Robét zaakceptowanym przez Inspektora.
Materiaty zabezpieczy¢ w sposob wykluczajacy ich uszkodzenie. W przypadku przewozenia duzych ilosci
materiatéw, zalecane jest uktadanie ich na paletach i uzywanie do zatadunku i roztadunku urzgdzen
mechanicznych.

13.5. Wykonanie robét
Ogodlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogélne".

I Plytki ceramiczne i gresowe

Przed przystgpieniem do robot powinny byé zakonczone wszystkie roboty stanu surowego, tgcznie z
wykonaniem podtozy, warstw konstrukcyjnych i izolacyjnych podtég, a takze roboty instalacyjne. Wszelkie
bruzdy, kanalty i przebicia powinny by¢ naprawione i wykonczone masami naprawczymi.

Przystgpienie do robot wyktadzinowych powinno nastgpi¢ po okresie osiadania budynku, tzn. po
uptywie czterech miesiecy od zakohczenia robét stanu surowego.

Roboty nalezy wykonywac w temperaturach powyzej 5 st. C.

Przed przystgpieniem do klejenia ptytek i wyktadzin zaleca sie roztozenie ich na posadzce na sucho, a
nastepnie oczyszczenie jastrychu z kurzu i zanieczyszczen. Na plaszczyznach ptytki powinny by¢
rozmieszczone zgodnie z dokumentacjg projektowa, a w przypadku braku szczegotow w dokumentaciji —
symetrycznie, z ptytkg skrajng o jednakowej szerokosci wiekszej niz pét ptytki.

W pomieszczeniach mokrych pod warstwg ptytek ceramicznych wykonac¢ izolacje z folii w ptynie z
wtopionymi w naroznikach tasmami izolacyjnymi.

Do przyklejania stosowaé zaprawe klejowg, produkowang w postaci suchej mieszanki mineralne;.
Wybér zaprawy zalezy od rodzaju ptytek i podtoza. Zaprawe przygotowaé zgodnie z instrukcjg producenta i
nanies¢ na podkfad przy pomocy pacy zebatej. Zaprawa nie moze wyptywaé spod ptytek i powinna pokrywaé
catg ich powierzchnie.

Dobdr pacy w zaleznosci od wielkosci ptytek:

- 50x50—-3mm,

— 100x 100 —4 mm,
— 150 x 150 — 6 mm,
— 200 x 200 -6 mm,
— 250 x 250 — 8 mm,
— 300 x 300 — 10 mm,
— 400 x 400 — 12 mm.

Zaprawe nakfadac jednorazowo na powierzchni okoto 1 m2, pozwalajgcej na wykonanie wykfadziny w
ciggu 10 — 15 min. Grubo$¢ warstwy dostosowac do rodzaju i rownosci podioza oraz wielkosci ptytek (okoto
6-8 mm). Posadzki nalezy wykonywac¢ bezprogowo.

Przed catkowitym stwardnieniem zaprawy nalezy usuna¢ jej nadmiar ze szczelin miedzy ptytkami.

Do spoinowania stosowaé zaprawe mineralng w postaci suchej mieszanki wysokiej jakosci cementu,
kruszywa, pigmentow i dodatkéw uszlachetniajgcych.

Przy przyklejaniu ptytek zastosowac krzyzyki dystansowe, w celu uzyskania spoiny o szerokosci 0.3
cm. Fugowanie moze nastgpi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od zakohczenia przyklejania ptytek. Spoiny
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majg przebiegaé prostoliniowo. W przypadku ptytek o nasigkliwych krawedziach, przed spoinowaniem zwilzy¢
je mokrym pedzlem.
Wykonane posadzki nalezy w ciggu dwdch dni chronic¢ przed nastonecznieniem i przewiewem, chroni¢
przed zbyt szybkim wysychaniem poprzez zwilzanie.
Przed rozpoczeciem spoinowania zaleca sie sprawdzi¢, czy pigment spoiny nie brudzi trwale
powierzchni ptytek.
Rodzaje fug:
— zaprawa cementowa - ptytki mate, ceramiczne lub kamienne, na powierzchniach réwnych i gtadkich,
w miejscach nie narazonych na dziatanie wilgoci i sSrodkéw chemicznych,
— zaprawa cementowa uelastyczniona —na podtoza odksztatcalne, podiogi ogrzewane, tarasy, balkony,
— zaprawa cementowo — epoksydowa - nieporowate ptytek ceramiczne (szkliwione lub nieszkliwione),
narazone na szczegolnie trudne warunki eksploatacji (np. trwate zawilgocenie), duze obcigzenia oraz
oddziatywanie substancji chemicznych, wewnatrz i na zewnatrz budynkéw. Ze wzgledu na duzg
odpornosé na Scieranie, mozna stosowac¢ w miejscach o duzym natezeniu ruchu,
— fugi epoksydowe —w strefach narazonych na staly kontakt z wodg i srodkami chemicznymi, np. w
basenach. Odporna na szorowanie.

Dopuszczalne odchylenie powierzchni posadzki od poziomu nie moze przekroczy¢ 3 mm na dtugosci
2m, a takze mm na diugosci catej posadzki.

Dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie moze przekroczy¢ 2 mm na dtugosci 1 m, a takze 3
mm ma dtugosci catej posadzki.

I. Wyktadziny rulonowe

Przed rozwinieciem arkuszy, podktad wykazujgcy nierdwnosci lub usterki powierzchni nalezy wyréwnac
samopoziomujgcg masg wygtadzajgca, np. cementowg lub masg szpachlowg o nieznacznych naprezeniach
powstajgcych w czasie wigzania. Grubos¢ warstwy powinna wynosi¢ min. 3 mm.

Przed przystgpieniem do uktadania wyktadziny, podkiad powinien by¢ dokfadnie oczyszczony i
odkurzony oraz mie¢ wilgotnos¢ max. 3%. Wyktadzing nalezy 24 godziny przed przyklejeniem rozwing¢ z
rulonu, pocig¢ na arkusze odpowiednie do wymiaréw podtoza i luzno utozy¢ na podiodze tak, aby arkusze
tworzyly zaklady o szerokosci 2 — 3 cm. Arkusze, ktére po tym czasie nie przylegajg doktadnie do podtoza i
wykazujg deformacje (sfalowanie, pecherze itp.) nie moga zostac¢ przyklejone.

Przyciete krawedzie arkuszy powinny byé réwne. Tylko rowno przyciete krawedzie wyktadziny
gwarantujg ,czyste” pofgczenie. Pierwszg krawedz mozna dowolnie obcigé przy uzyciu obcinaka. Drugg
krawedz mozna naktada¢ dwoma metodami:

- mniejsze arkusze, przed natozeniem kleju (lezgcy pod spodem odcinek nacina sie

nozem wzdtuz potozonego na nim juz przycietego odcinka);

- wieksze arkusze, po natozeniu kleju (lezgca na wierzchu krawedz odcinka nacinana

jest wzdtuz krawedzi odcinka juz przycietego i lezgcego na kleju), do nacinania
stosowany jest traser lub ,linocut”.

Przycinanie potgczenia nalezy wykonac¢ tak, aby miedzy krawedziami odcinkéw zostata szczelina o
szerokosci okoto 0,5 mm. Ciecie wykonuje sie prosto lub ukosnie tak, aby szczelina zostata pusta, tzn. aby
obie krawedzie odcinkdw nie stykaty sie ze soba.

Przy odcinaniu nalezy uwzgledni¢ ewentualne, mozliwe zmiany wymiaréw wyktadziny. Dlatego przy
uktadaniu na styk diuzszych odcinkéw zaleca sie obcinanie stykéw dopiero po utozeniu odcinkéw na kleju.

Spoiny miedzy arkuszami nie powinny wystepowaé w miejscach szczegdlnie intensywnego ruchu.
Sztukowanie arkuszy na dtugosci jest niedopuszczalne.

Arkusze nalezy przyklejaé przy uzyciu klejow zalecanych przez producenta wyktadziny. Kleje
dyspersyjne powinny by¢ naktadane na podktad rownomierng warstwg (okoto 400 — 450 g/m2) przy uzyciu
pacy zagbkowanej. Arkusze powinny by¢ przyklejone do podktadu calg powierzchnig. Nie dopuszcza sie
wystepowania na powierzchni posadzki miejsc nie przyklejonych w postaci fatd, pecherzy, odstajacych
brzegdw itp. Wszystkie zanieczyszczenia klejem powierzchni posadzki nalezy niezwtocznie usungé. Odcinki
podwija sie i nanosi sie klej na podtoge. Odcinki uktadane sg po okreslonym przez producenta kleju czasie.,
jeden po drugim na jeszcze wilgotny klej i natychmiast wyréwnane przez ich walcowanie lub ,przycieranie”.
Mozliwy maksymalny czas miedzy nasmarowaniem kleju a potozeniem jest zalezny od temperatury w
pomieszczeniu, wilgotnosci powietrza oraz nasigkliwosci i wilgotnosci podtoza.

Podtuzne arkusze odwija sie poprzecznie. Nalezy pilnowac¢, aby pod spodem nie zostaty zamkniete
pecherze powietrza. Pecherze nalezy wycisng¢ przez boki. Odnalezione przez przecigganie miotka po
powierzchni odstajgce przestrzenie nalezy przekiu¢ i wypusci¢ powietrze. W celu odprezenia wyktadziny
nalezy przewatkowac¢ koncowki od czota.

Spoiny miedzy arkuszami powinny tworzy¢ linie proste. Fugi powinny by¢ spawane przy uzyciu drutu
topikowego. Uszczelnianie nalezy wykona¢ po zwigzaniu kleju, tzn. przy klejach dyspersyjnych nie wczesniej
niz po 48 godzinach po utozeniu wyktadziny. Spawane spoiny nie mogg wykazywaé ubytkow, miejscowych
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zmian barwy i uszkodzen wyktadziny w obrebie ztgcza. Sznur spawalniczy $cigé rowno z powierzchnig
posadzki.

Posadzki nalezy przy $cianach wykonczy¢ listwami cokotowymi o wysokosci 10 cm, wykonanymi z tego
samego materiatu. Listwy powinny by¢ przyklejone na catej diugosci podtoza i Scian oraz doktadnie
dopasowane i zaspawane w naroznikach wklestych i wypuktych.

M. Wykladziny dywanowe

W wypadku koniecznosci wykonania tgczenia w obrebie pomieszczenia, stosowaé wyktadziny z tej
samej serii produkcyjne;j.

Podtoze powinno by¢ gtadkie, réwne, suche, oczyszczone z wszelkich zanieczyszczen, o odpowiedniej
wytrzymatosci. W przypadku nieréwnosci przekraczajgcych 5 mm lub gdy na powierzchni wystepujg dziury
czy inne uszkodzenia, podtoze nalezy wyréwnac. Odchyiki na dtugo$ci 2 m nie mogg przekracza¢ 3 mm.

Wilgotno$c¢ podtoza nie powinna by¢ wyzsza niz 2%. Montaz przeprowadza¢ w temperaturze otoczenia
ok. +18°C, wilgotnosci wzglednej max. 65%. Temperatura samej podtogi nie powinna by¢ nizsza niz +15°C.

Stosowac kleje i ptyny wskazane przez producenta wykfadziny.

Wokot scian pomieszczenia wykonaé cokot w postaci wywiniecia wyktadziny na wys. 8 cm, zakonczony
profilem przysciennym.

V. Posadzka zywiczna

Podtoze pod posadzke zywiczng musi by¢ wytrzymate, wyréwnane, chropowate i oczyszczone z
zanieczyszczen (pytow, tlustych plam, zabrudzen wapnem).

Geometria podtoza powinna by¢ zgodna z projektem a odchytki wymiarowe, rownos¢ powierzchni
winny miesci¢ sie w zakladanej tolerancji: podioze nie powinno wykazywaé przeswitdw pomiedzy
dwumetrowg tatg a powierzchnig wiekszych niz 5mm, odchylenia podtoza od ptaszczyzny poziomej lub
spadku nie powinny by¢ wieksze niz +/-5mm na catej dtugosci lub szerokosci podtoza i nie powinny
powodowaé zaniku zaktadanego spadku). Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ nieprzerwane i wypetnione
wiasciwymi materiatami. Podtoze musi by¢ suche (wilgotnos¢ nie wieksza niz 3,5%). Nalezy dokfadnie
oczyscic je z pytdw przez zamiatanie, szczotkowanie i odkurzenie przy uzyciu odkurzaczy przemystowych.
Uszkodzenie powinny zostaé rozkute i pozbawione odspojonych fragmentéw. Minimalna wytrzymato$¢ na
Sciskanie powinna by¢ wieksza niz 25 N/mm2 a przyczepno$¢ wieksza niz 1,5 N/mm2. Podtoze mineralne
musi mie¢ izolacje paroszczelna.

Podtoze zagruntowa¢ odpowiednim preparatem (podkladem poliuretanowym PU 5 lub Zzywicg
epoksydowg EP 70 BM) w zaleznosci od diugosci przerwy miedzy gruntowaniem a utozeniem wiasciwej
posadzki, za pomocg pedzla, watka lub natryskowo.

Na zagruntowane podtoze wyla¢ Zywice Poliuretanowg PU 30 i rozprowadzi¢ rbwnomierng warstwg za
pomoca rakli lub pacy. Nastepnie odpowietrzyé watkiem z kolcami. Dla uzyskania szorstko$ci mozna
domieszac¢ do kompozycji piasek kwarcowy o uziarnieniu 0,1-0,3mm w proporcji wagowej maksymalnie 1:0,3.
Na posadzke mozna wchodzi¢ po uptywie 24 godzin od zakonczeni procesu naktadania.

V. Dylatacje wszystkich posadzek
W miejscach przebiegu dylatacji konstrukcji budynku powinna by¢ wykonana w posadzce szczelina
dylatacyjna. W posadzce ze spadkami szczeliny dylatacyjne powinny przebiegac w linii wododziatu.

13.6. Kontrola jakosci robot
Ogodlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdélne".
Kontrola jakosci wykonania posadzek polega na sprawdzeniu:
— w czasie trwania robét sprawdzanie robot zanikajagcych, np. grubosci warstwy klejacej,
— wygladu powierzchni podktadu, wymaganej szorstkosci i porowatosci, wystepowania ubytkow,
czystosci i zawilgocenia,
— réwnosci podktadu,
— wymaganych spadkéw podktadu,
— prawidtowosci utozenie ptytek i klepek, ich barwy, odcienia, faktury, utozonego wzoru,
— réwnosci posadzki,
— wymaganych spadkéw posadzki,
— zwigzania elementéw z podtozem,
— szerokosci spoin i ich wypetnienia,
— prawidlowosci wykonania (szerokosci i prostoliniowo$ci) szczelin dylatacyjnych.

13.7. Jednostka obmiaru
Ogodlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogélne".
Jednostkg obmiarowa jest m2. Z obliczonej powierzchni odlicza sie powierzchnie stupéw, pilastréw itd.
Wieksze niz 0.25 m2.
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Odbiér

Ogodlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdine"

Kierownik Budowy zgtasza gotowos$¢ do odbioru elementy na podstawie zapiséw w Dzienniku Budowy.
Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie odbioréw czesciowych, ogladu, wpiséw do
Dziennika Budowy i sprawdzeniu z dokumentacjg projektowg i S.T.W. i O.R.

13.9.

Podstawa ptatnosci

Ogodlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogoine"

Ptatno$é zgodnie z dokumentami umownymi.

Ptaci sie za ustalong ilo§¢ wykonanych robdt ustalonych na podstawie ksigzki obmiaréw, sprawdzone;
i podpisanej przez Kierownika Budowy i Inspektora Nadzoru, jednostka obmiarowa obejmuje:

13.10.

przygotowanie stanowiska roboczego,

dostarczenie materiatow i sprzetu,

obstuge sprzetu nie posiadajgcego etatowej obstugi,

wykonanie robét przygotowawczych,

wykonanie posadzek,

oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatéw, likwidacja stanowiska roboczego.

Przepisy zwigzane

Wymagania techniczne wykonania robét okreslaja:

Normy:

PN-EN1008:2004 - Woda zarobowa. Specyfikacja pobierania prébek.

PN-88/B-32250 — Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

PN-EN1971:2002 - Cement. Skfad, wymagania i kryteria zgodnos$ci dotyczgce cementéw
powszechnego uzytku.

PN-EN 13139:2003 - Kruszywa do zaprawy

PN-87/B-01100 PN-EN 649:2002 - Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i
okreslenia. Elastyczne pokrycia podiogowe. Homogeniczne i heterogeniczne pokrycia
podtogowe z polichlorku winylu.

PN-ISO 13006:2001 — Piytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i
znakowanie.

PN-EN 1SO 10545:1999 — Ptyty i ptytki ceramiczne.

PN-EN 101:1994 — Plyty i ptytki ceramiczne. Oznaczenia twardosci wg skali Mohsa.

PN-EN 87:1994 - Ptytki i ptyty ceramiczne Scienne i podiogowe. Definicje, klasyfikacja,
wiasciwosci i znakowanie.

PN-EN 176:1996 — Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej
E<3%. Grupa B I.

PN-EN 177:1997 — Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 3%<
E<6%. Grupa B lla.

PN-EN 178:1998 — Pilytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 6%=<
E<10%. Grupa B IIb.

PN-EN 159:1996 — Piytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej
E<10%. Grupa B III.

PN-EN 121:1997 — Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej E<3%. Grupa A
l.

PN-EN 186:1998 — Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 3%< E<6%.
Grupa A lla.

PN-EN 187:1998 — Plytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 6%< E<10%.
Grupa A llb.

PN-EN 188:1998 — Piytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej
E<10%. Grupa A lll.

PN-EN 12004:2002 — Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12002:2002 — Kleje do piytek. Oznaczenie odksztatcenia poprzecznego dla klejow
cementowych i zapraw do spoinowania.

PN-EN 13888:2003 — zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne.
PN-EN 12808:2000 — Kleje i zaprawy do spoinowania plytek. Oznaczenie odpornosci
chemicznej zapraw na bazie zywic reaktywnych.

PN-EN 12808:2002 — zaprawy do spoinowania ptytek.

PN-63/B-10145 — Posadzki z ptytrk kamionkowych, klinkierowych i lastrykowych. Wymagania i
badania przy odbiorze.
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PN-EN 13813:2003 Podktady potogoe oraz materiaty do ich wykonywania. Terminologia.

Pozostate wymagania:

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych (aktualnie

obowigzujgce): Roboty ogdélnobudowlane; Roboty wykonczeniowe; Oktadziny i wyktadziny z
ptytek ceramicznych.

Instrukcje uktadania ptytek ceramicznych.

przepisy bhp przy robotach dotyczgcych osadzania stolarki okiennej i transportowych;
instrukcje techniczne producenta zastosowanych materiatow.
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SPECYFIKACJE TECHNICZNE

WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

ST-14. ROBOTY WYKONCZENIOWE, ROBOTY

TYNKARSKIE = TYNKI TRADYCYJNE, MALOWANIE

Kod CPV

45400000-1
45442100-8
45324000-4
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TYNKOW

Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektéw budowlanych
Roboty malarskie;

Tynkowanie;
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14.1. Roboty wykonczeniowe — tynkowanie, malowanie
Ogodlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogdélne".

14.1.1. Przedmiot
Przedmiotem S.T. sg wymagania w zakresie wykonania i odbioru robét zwigzanych z zadaniem pod
nazwg ,,Przebudowa budynku Szkoty Podstawowej w Mitoszycach przy ulicy Giownej 24 w celu
wyodrebnienia stotéwki oraz dwoéch sal lekcyjnych”.

14.1.2. Zakres
Roboty tynkarskie obejmujg wykonanie tynkéw wraz z robotami malarskimi:
— wykonanie tynku wewnetrznego,
— malowanie farbami lateksowymi wnetrz po robotach budowlanych.

14.2. Materiaty

Ogodlne wymagania podano w ST 00. "Wymagania ogdlne"
Materiaty stosowane do wykonywania robét powinny posiadacé:

— Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

— Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,

— Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

— Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejska wprowadzong do zbioru norm polskich,
W przypadku materiatéw o ograniczonym terminie przydatnosci do stosowania, termin ten powinien by¢
okreslony na opakowaniach.
Sposob transportu i skladowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
producenta.
Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczacg sktadowanych na
budowie materiatow przeznaczonych do wykonania robot.

Materiaty przewidziane do wykonania robdt okreslone w dokumentaciji projektowe;:
— zaprawy zwykie do wykonywania tynkéw gipsowych przygotowywane na Placu Budowy, suche
mieszanki tynkarskie przygotowywane fabrycznie,
— farby lateksowe wewnetrzne powtoke otwartg na dyfuzjg pary wodne;j.

14.3. Sprzet
Ogodlne wymagania podano w ST 00. "Wymagania ogdlne"
Odpowiedni sprzet niezbedny do wykonania robo6t odpowiadajgcy wymaganiom zawartym w projekcie
organizacji Robot zaakceptowanym przez Inspektora.

— szczotki do czyszczenia podtoza,

— kielnie,

— szpachle metalowe lub z tworzyw sztucznych,

— pace,

- pedzle,

— mieszarki mechaniczne,

— mieszadia,

— pojemniki na zaprawe,

— pojemniki na wode,

— drabiny,

— rusztowania,

— opcjonalnie agregaty tynkarskie.

14.4, Transport
Ogdlne wymagania podano w ST 00. "Wymagania ogdlne"
Samocho6d samowytadowczy i inne $rodki transportu - odpowiadajgce pod wzgledem typow i ilosci
wymaganiom zawartym w projekcie organizacji Robét zaakceptowanym przez Inspektora.
Materiaty zabezpieczy¢ w sposob wykluczajgcy ich uszkodzenie. W przypadku przewozenia duzych ilosci
materiatéw, zalecane jest uktadanie ich na paletach i uzywanie do zatadunku i roztadunku urzgdzen
mechanicznych.

14.5. Wykonanie robét
Ogolne wymagania podano w ST 00. "Wymagania ogdlne".

Roboty tynkarskie i malarskie
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Nowe $ciany tynkowac tynkami tréjwarstwowymi, zatartymi na gtadko klasy Il

Przed przystgpieniem do tynkowania, powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty
instalacyjne podtynkowe, zamurowania, przebicia i bruzdy oraz osadzone o$cieznice okienne i drzwiowe.
Podtoze nalezy oczys$cic¢ z kurzu i zabrudzeh. Podtoza majg by¢ rowne i szorstkie oraz zwilzone wodg. W
przypadku podtoza w postaci scian murowanych z cegiet lub tzw. muréw mieszanych nalezy zadbac, aby
takze spoiny miaty podobng chtonnos¢. Ubytki muszg by¢ wypetnione zaprawg oraz pokryte srodkiem
gruntujgcym.

Zaprawy muszg by¢ przygotowane zgodnie z zaleceniami producenta przez wsypanie odmierzonej ilosci
mieszanki do okreslonej ilosci wody. W celu doktadnego wymieszania nalezy stosowaé mieszadta
mechaniczne.

Jednowarstwowe tynki gipsowe gtadkie (wewnetrzne) nanosi¢ recznie lub maszynowo na odpowiednio
przygotowane podfoze tynkarskie w taki sposdb, aby w efekcie otrzymac jednolitg, gtadka powierzchnie.
Natozony, $ciaggniety, lekko stwardniaty tynk powinien by¢ skrapiany rownomiernie wodg, a nastepnie
»Szlamowany" przy uzyciu pacy z gabka. Wchodzace w sktad tynku drobne czasteczki oraz spoiwo sg w
trakcie tej czynnosci ,wyciggane" i gromadzone na jego powierzchni, a mleczko rbwnomiernie
rozprowadzone. Poniewaz mleczko nie pokrywa zagtebien i nierownosci, istotne jest zatem, aby tynkarz
bardzo starannie wygtadzit i wyréwnat powierzchnie tynku, co ma zasadniczy wptyw na jako$¢ gotowej
powierzchni.

Po krotkim okresie twardnienia powierzchnie nalezy wygtadzaé przy uzyciu odpowiednich narzedzi (kielni,
pacy nierdzewnej), dzieki czemu zewnetrzna powierzchnia tynku ulega zageszczeniu i uzyskuje sie
zamknieta, chociaz nie pozbawiong poréw powierzchnig. Zbyt wczesne wygtadzenie moze spowodowac
tworzenie sie pecherzykéw powietrza.

Tynki jednowarstwowe na gtadkich powierzchniach betonowych majg dodatkowg tendencje do powstawania
pecherzykéw powietrza i ich eliminacja wymaga zwiekszonego naktadu pracy. W tym celu mozna na
powierzchni betonowej natozy¢ dodatkowg warstwe szpachli lub wykonaé podktad gruntujgcy. Najpozniej
jeden dzieh po wykonaniu tynku mozna ,$cigé" pecherzyki powietrza paca, a powstate niewielkie
zagftebienia wypetni¢ zaprawg tynkarskg i wygtadzic¢. Przygotowang mase szpachlowg naktada sie na $ciane
réwng warstwg o grubosci 1-5 mm za pomocg szpachelki z tworzywa sztucznego lub ze stali nierdzewnej,
silnie dociskajgc materiat do podtoza. Mase naniesiong na sciane wyréwnuje sie paca, a po stwardnieniu
ewentualne nieréwnosci mozna usungg, szlifujgc powierzchnie odpowiednig siatkg lub papierem $ciernym.
Nastepnie powierzchnie nalezy ponownie zaszpachlowacé jak najcienszg warstwg i delikatnie przeszlifowac.
W przypadku gdy nalezy wygtadzi¢ powierzchnie w ciggu jednego dnia i unikng¢ jednego szlifowania, efekt
ten mozna uzyskag, stosujgc technologie ,mokre na mokre". Drugg warstwe gtadzi nanosi sie wowczas juz
po 20 minutach od natozenia pierwszej warstwy.

Po wykonaniu tynkéw wewnetrznych nalezy zapewni¢ dobrg wentylacje pomieszczen. Do utwardzenia
niezbedna jest dostateczna wymiana powietrza oraz niezbyt szybkie odparowanie wilgoci przez tynk.
Wszelkie niezbedne w tym celu czynnosci nalezy okresli¢ na miejscu albo uzgodni¢ oddzielnie.
Niedopuszczalne jest bezposrednie nagrzewanie tynku, co oznacza, ze strumien gorgcego powietrza nie
moze byc¢ skierowany bezposrednio na powierzchnie tynku. Zastosowanie odwilzaczy powietrza powoduje
zbyt szybkie ,wyciggniecie" wody wigzacej z tynku, a tym samym prowadzi do jego uszkodzenia.

Odmiana tynku rapowane Kategoria tynkow Wyglad powierzchni

Tynki surowe 0 Nieréwna, z widocznymi poszczegdinymi rzutami
kielni i mozliwymi niewielkimi przeswitami podtoza

Tynki surowe wyréwnane I Bez przeswitéow podtoza, wieksze zgrubienia
kielnig wyréwnane

Tynki surowe $ciggane pacg la Z grubsza wyréwnano

Tynki surowe pedzlowane 3) - Z grubsza wyréwnano rzadkg zaprawg
Tynki pospolite 1) Rowno, ale szorstka

dwuwarstwowe

Tynki pospolite trojwarstwowe 1111) 2) Rowno i gladka

Tynki doborowe v Réwna i bardzo gtadka
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Tynki doborowe filcowane IVf Réwno, bardzo gtodka, matowa, bez widocznych
ziarenek piasku

Tynki wypalane IVw Roéwno, bardzo gtadka z potyskiem, o ciemnym
zabarwieniu
1) Przy stosowaniu tynkowania mechanicznego scian stanowigcych podfoze o dobrej

przyczepnos$ci (np. mur z nowej cegly, wykonanie na puste spoiny) tynk tej kategorii moze by¢ uzyskany
przez bezposrednie naniesienie narzutu na podtoze, tj. bez obrzutki jak przy tynkach jednowarstwowych
(przyp. normowy).

2) Do kategorii tej zalicza sie takze tynki dwuwarstwowe zatarte na gtadko.

3) Odmiana tynku nie ujeta w normie.

Prace malarskie obejmuja:

Wszystkie powierzchnie przed malowaniem nalezy wyréwnac i wygtadzié¢, naprawi¢ uszkodzenia, wykonac
szpachlowanie i szlifowanie, a nastepnie je zagruntowac. Powierzchnie powinny by¢ tez suche, czyste,
odttuszczone itp. Roboty malarskie powinny by¢é wykonywane dopiero po wyschnieciu tynkow i miejsc
naprawionych.

Sciany wewnetrzne nalezy pomalowaé farbg lateksowg pétmatowa, w kolorystyce wg dokumentacii
projektowej. Nalezy malowa¢ sufity w pomieszczeniach, w ktérych nie wystepuija sufity podwieszane.
Do malowania powierzchni tynkowanych nalezy stosowac farbe o powtoce dobrze kryjacej, gtadkiej,
odpornej na dziatanie $rodkéw zmywajgcych i szorowanie.

Odstoniete przewody instalacyjne nie obudowane ptytami G-K pomalowac¢ na kolor scian.

Pierwsze malowanie $cian i sufitbw mozna rozpoczaé po zakonczeniu roboét poprzedzajagcych, a w
szczegolnosci po:

— catkowitym zakonczeniu prac budowlanych i instalacyjnych, tj. wodociggowych, kanalizacyjnych,
centralnego ogrzewania, elektrycznych itp. (bez zatozenia zewnetrznych pokryw kontaktow,
wytgcznikow lub opraw), z wyjatkiem zatozenia ceramiki sanitarnej (biaty montaz) oraz armatury
oswietleniowej (wytaczniki, lampy itp.);

— wykonaniu podkfadéw pod wyktadziny podtogowe;

— dopasowaniu oku¢ i wyregulowaniu stolarki okiennej i drzwiowe;j.

Drugie malowanie mozna wykona¢ po:
— wykonaniu tzw. biatego montazu;
— po utozeniu posadzek (z wyjgtkiem posadzek z tworzyw sztucznych).
Roboty malarskie wykonywa¢ w temperaturze 5 — 22 stC.
Srodki do malowania powierzchni tynkowanych nie mogg zawiera¢ $rodkéw szkodliwych dla zdrowia i
powinny mie¢ pozytywng opinie Panstwowego Zakfadu Higieny.

14.6. Kontrola jakosci robét
Ogdlne wymagania podano w ST 00. "Wymagania ogdlne".
Kontrola jako$ci wykonania tynkéw polega na sprawdzeniu:
— ciggtosci, réwnosci i nadania wiasciwej struktury, co do réwnosci powierzchni oraz krawedzi nalezy
przyjac:
— odchylenia powierzchni od ptaszczyzny - nie powinno by¢ wigksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej
niz 3 na catej dtugosci taty kontrolnej (tata dtugosci 2,0 m),
— odchylenia krawedzi od kierunku pionowego - nie powinno by¢ wieksze niz2 mmna 1 m
— odchylenia promieni krzywizny powierzchni faset, wnek itp. od projektowanego promienia - nie
powinny by¢ wigksze niz 7 mm.

Kontrola jakosci wykonania malowania polega na sprawdzeniu:
— ciggtosci, jednolitosci faktury i barwy, braku miejscowych wypukiosci i wklestosci, oraz widocznych
napraw i zaprawek,
— badanie przyczepnosci tynku do podtoza poprzez opukiwanie tynku lekkim mtotkiem,
— sprawdzenie sposobu wykonania obrzutki,
— badanie grubosci tynkow,
— badanie prawidtowosci wykonania krawedzi,
— sprawdzenie kolorystyki i jakosci robot malarskich.

14.7. Jednostka obmiaru
Ogodlne wymagania podano w ST - 00. "Wymagania ogéine".
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Jednostkg obmiarowg jest m2.

14.8. Odbior
Ogodlne wymagania podano w ST - 00. "Wymagania ogolne"
Kierownik Budowy zgtasza gotowo$¢ do odbioru elementy na podstawie zapiséw w Dzienniku Budowy.
Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie odbiorow czesciowych, ogladu, wpiséw do Dziennika
Budowy i sprawdzeniu z dokumentacjg projektowg i S.T.W. i O.R.

14.9. Podstawa ptatnosci

Ogodlne wymagania podano w ST - 00. "Wymagania ogoine"

Ptatno$é zgodnie z dokumentami umownymi.

Ptaci sie za ustalong ilo§¢ wykonanych robét ustalonych na podstawie ksigzki obmiaréw, sprawdzonej

i podpisanej przez Kierownika Budowy i Inspektora Nadzoru, jednostka obmiarowa obejmuje:

— przygotowanie stanowiska roboczego,
— dostarczenie materiatow i sprzetu,
— obstuge sprzetu nie posiadajgcego etatowej obstugi,
— wykonanie robét przygotowawczych,
— wykonanie posadzek,
— oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow, likwidacja stanowiska roboczego.

14.10. Przepisy zwigzane
Wymagania techniczne wykonania robét okreslaja:
Normy:
— PN-65 /B-14503 - Roboty tynkowe. Zaprawy budowlane
— PN-70/B-10100 -Roboty tynkowe tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze
— PN-65/B-10101 -Tynki szlachetne. Wymagania i badania przy odbiorze
— PN- 76/ 6734-02-Plastyczna zaprawa tynkarska do wykonania wypraw wewnetrznych

Pozostale przepisy:
— Instrukcje i certyfikaty producenta.
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SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

ST-15. OKLADZINY SCIENNE

Kod CPV
45450000-6 Oktadziny scian ptytkami ceramicznymi
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15.1. Roboty wykonczeniowe — oktadziny scienne
Ogodlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogoine"

15.1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem S.T. sg wymagania w zakresie wykonania i odbioru robét zwigzanych z zadaniem pod nazwa
»Przebudowa budynku Szkoty Podstawowej w Mitoszycach przy ulicy Gtéwnej 24 w celu
wyodrebnienia stotéwki oraz dwéch sal lekcyjnych”.

15.1.2. Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej SST stanowig wymagania dotyczgce robot dotyczgcych wykonania robot w
zakresie okfadzin $cian ptytkami ceramicznymi obejmuja:
— przygotowanie podtozg i ustalenie przyboréw sanitarnych,
— potozenie plytek ceramicznych.

15.2. Materiaty

Ogodlne wymagania podano w ST 00. "Wymagania ogolne"
Materiaty stosowane do wykonywania robét powinny posiadacé:

—  Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

— Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,

— Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

— Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejska wprowadzong do zbioru norm polskich,
W przypadku materiatéw o ograniczonym terminie przydatnosci do stosowania, termin ten powinien by¢
okreslony na opakowaniach.
Sposoéb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
producenta.
Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczgcg sktadowanych na
budowie materiatow przeznaczonych do wykonania robot.

Materiaty przewidziane do wykonania robét okreslone w dokumentacji projektowe;j:
- Ptytki ceramiczne Scienne,
— Folia w plynie.
— Tasmy izolacyjne,
— Zaprawa klejowa, produkowang w postaci suchej mieszanki mineralnej,
— Zaprawa mineralna do spoinowania w postaci suchej mieszanki wysokiej jakosci cementu, kruszywa,
pigmentéw i dodatkéw uszlachetniajgcych,
- Krzyzyki dystansowe.

15.3. Sprzet;

Ogodlne wymagania podano w ST 00. "Wymagania ogdlne"
Odpowiedni sprzet niezbedny do wykonania rob6t odpowiadajacy wymaganiom zawartym w projekcie
organizacji Robét zaakceptowanym przez Inspektora.

— szczotki wtosiane lud druciane do czyszczenia podioza,

— szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych

— narzedzia lub urzgdzenia mechaniczne do ciecia ptytek,

— pace zgbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o do rozprowadzania kompozyc;ji klejacych,

— taty do sprawdzania rownosci powierzchni

— poziomice,

— mieszadta koszykowe napedzane wiertarkg elektryczna,

— pojemniki do przygotowania kompozycji klejagcych i spoinujacych,

— pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

— gabki do mycia i czyszczenia.

15.4. Transport
Ogodlne wymagania podano w ST 00. "Wymagania ogdlne"
Samochdd samowytadowczy i inne srodki transportu - odpowiadajgce pod wzgledem typdw i ilosci
wymaganiom zawartym w projekcie organizacji Robot zaakceptowanym przez Inspektora.
Materiaty zabezpieczy¢ w sposdb wykluczajgcy ich uszkodzenie. W przypadku przewozenia duzych ilosci
materiatéw, zalecane jest uktadanie ich na paletach i uzywanie do zatadunku i roztadunku urzgdzen
mechanicznych.

15.5. Wykonanie robét
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Ogdlne wymagania podano w ST 00. "Wymagania ogdlne".

W pomieszczeniach sanitarnych (toalety i umywalnie) oraz w pomieszczeniach gospodarczych i zapleczu
jadalni przyklei¢ ptytki ceramiczne scienne do 2m wysokosci.

Doktadna lokalizacja, kolorystyka i gabaryty ptytek wg dokumentacji projektowej. Na ptaszczyznach ptytki
powinny by¢ rozmieszczone zgodnie z dokumentacjg projektowg, a w przypadku braku szczegoétow w
dokumentacji — symetrycznie, z ptytkg skrajng o jednakowej szerokosci wiekszej niz pét plytki.

Przed przystgpieniem do robdét powinny byé zakornczone wszystkie roboty stanu surowego, fgcznie z
wykonaniem podtozy, warstw konstrukcyjnych i izolacyjnych podtég, a takze roboty instalacyjne. Wszelkie
bruzdy, kanaty i przebicia powinny by¢ naprowione i wykonczone masami naprawczymi.

Przystgpienie do robot wykfadzinowych powinno nastgpi¢ po okresie osiadania budynku, tzn. po uptywie
czterech miesiecy od zakonczenia robét stanu surowego.

Roboty nalezy wykonywa¢ w temperaturach powyzej 5 st. C.

Piytki uktada¢ na kleju wodoodpornym elastycznym. Do przyklejania stosowaé zaprawe klejowa,
produkowang w postaci suchej mieszanki mineralnej. Wybér zaprawy zalezy od rodzaju ptytek i podtoza.
Zaprawe przygotowacC zgodnie z instrukcjg producenta i nanies¢ na podktad przy pomocy pacy zebatej.
Zaprawa nie moze wyptywac spod ptytek i powinna pokrywaé catg ich powierzchnie.

Zastosowac ptytki gatunku pierwszego.

Powierzchnia tynkowana pod kafle ma by¢ réwna i czysta. W pomieszczeniach kuchni mlecznej
powierzchnie pod ptytki ceramiczne pokry¢ folig w ptynie, w naroznikach zastosowac tasmy izolacyjne.
Uktadanie pierwszego rzedu ptytek wykonaé po utozeniu ptytek podtogowych. Uktadanie prowadzi¢ wzdtuz
taty mocowanej na poziomie drugiego rzedu. Plytki nalezy uktadaé na kleju naktadanym na sciane stalowg
paca zebatg. Przy przyklejaniu ptytek nalezy zastosowaé krzyzyki dystansowe, w celu uzyskania szczeliny
na spoine o szerokosci 3 mm.

Dobor pacy w zaleznosci od wielkosci ptytek:

- 50x50—-3mm,

— 100 x 100 — 4 mm,

— 150 x 150 — 6 mm,

— 200x 200 -6 mm,

— 250 x 250 -8 mm,

— 300 x 300 — 10 mm,

— 400x400—-12 mm.
Zaprawe nakfadac¢ jednorazowo na powierzchni okoto 1 m2, pozwalajgcej na wykonanie wyktadziny w ciggu
10 — 15 min. Grubos¢ warstwy dostosowac¢ do rodzaju i rownosci podtoza oraz wielkosci ptytek (okoto 6-8
mm).
Przed catkowitym stwardnieniem zaprawy nalezy usung¢ jej nadmiar ze szczelin miedzy ptytkami.
Do spoinowania stosowa¢ zaprawe mineralng w postaci suchej mieszanki wysokiej jakosci cementu,
kruszywa, pigmentdw i dodatkéw uszlachetniajgcych.
Fugowanie moze nastgpic¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od zakonczenia przyklejania ptytek. Spoiny maja
przebiegaé prostoliniowo. W przypadku plytek o nasigkliwych krawedziach, przed spoinowaniem zwilzy¢ je
mokrym pedzlem.
Wykonane oktadziny nalezy w ciggu dwdch dni chronié przed nastonecznieniem i przewiewem, chroni¢ przed
zbyt szybkim wysychaniem poprzez zwilzanie.
Przed rozpoczeciem spoinowania zaleca sie sprawdzi¢, czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni
ptytek.

Rodzaje fug:

— zaprawa cementowa - ptytki mate, ceramiczne lub kamienne, na powierzchniach réwnych i gtadkich,
w miejscach nie narazonych na dziatanie wilgoci i sSrodkéw chemicznych,

— zaprawa cementowa uelastyczniona —na podtoza odksztatcalne, poditogi ogrzewane, tarasy, balkony,

— zaprawa cementowo — epoksydowa - nieporowate ptytek ceramiczne (szkliwione lub nieszkliwione),
narazone na szczegdlnie trudne warunki eksploatacji (np. trwate zawilgocenie), duze obcigzenia oraz
oddziatywanie substancji chemicznych, wewnatrz i na zewnatrz budynkéw. Ze wzgledu na duzag
odpornos$é na scieranie, mozna stosowa¢ w miejscach o duzym natezeniu ruchu,

— fugi epoksydowe —w strefach narazonych na staly kontakt z wodg i srodkami chemicznymi, np. w
basenach. Odporna na szorowanie.

15.6. Kontrola jakosci robot
Ogodlne wymagania podano w ST 00. "Wymagania ogdlne".
Kontrola jako$ci wykonania posadzek polega na sprawdzeniu:
— w czasie trwania robét sprawdzanie robét zanikajgcych, np. grubosci warstwy klejgcej,
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— wygladu powierzchni podktadu, wymaganej szorstkosci i porowatosci, wystepowania ubytkéw,
czystosci i zawilgocenia,

— réwnosci podktadu,

— prawidlowosci utozenie plytek, ich barwy, odcienia, faktury, utozonego wzoru,

— réwnosci wykonanej powierzchni,

— zwigzania ptytek z podtozem,

— szerokosci spoin i ich wypeienia,

— prawidlowosci wykonania (szerokosci i prostoliniowosci) szczelin dylatacyjnych.

15.7.

Obmiar robét

Ogodlne wymagania podano w ST - 00. "Wymagania ogdine".
Jednostkg obmiarowa wykonania oktadzin sciennych ptytkami ceramicznymi jest 1 m2;

15.8.

Odbior roboét

Ogodlne wymagania podano w ST - 00. "Wymagania ogolne"

Kierownik Budowy zgtasza gotowo$¢ do odbioru elementy na podstawie zapiséw w Dzienniku Budowy.
Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie odbiorow czesciowych, ogladu, wpiséw do Dziennika
Budowy i sprawdzeniu z dokumentacjg projektowag i S.T.W. i O.R.

15.9.

Podstawa ptatnosci

Ogodlne wymagania podano w ST - 00. "Wymagania ogolne"

Ptatno$é zgodnie z dokumentami umownymi.

Ptaci sie za ustalong ilos¢ wykonanych robét ustalonych na podstawie ksigzki obmiaréw, sprawdzone;j
i podplsanej przez Kierownika Budowy i Inspektora Nadzoru, jednostka obmiarowa obejmuje:

15.10.

przygotowanie stanowiska roboczego,

dostarczenie materiatéw i sprzetu,

obstuge sprzetu nie posiadajgcego etatowej obstugi,

wykonanie robot przygotowawczych,

wykonanie oktadzin,

oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow, likwidacja stanowiska roboczego.

Przepisy zwigzane

Wymagania techniczne wykonania robot okre$laja:

Normy:
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PN-75/B-1012l. Oktadziny z ptytek Sciennych ceramicznych szkliwionych. Wymagania i badania
przy odbiorze.

PN-EN1008:2004 - Woda zarobowa. Specyfikacja pobierania prébek.

PN-88/B-32250 — Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

PN-EN1971:2002 - Cement. Skfad, wymagania i kryteria zgodno$ci dotyczgce cementéw
powszechnego uzytku.

PN-EN 13139:2003 - Kruszywa do zaprawy

PN-87/B-01100 PN-EN 649:2002 - Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i
okredlenia. Elastyczne pokrycia podiogowe. Homogeniczne i heterogeniczne pokrycia
podtogowe z polichlorku winylu.

PN-ISO 13006:2001 — Piytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i
znakowanie.

PN-EN ISO 10545:1999 — Ptyty i ptytki ceramiczne.

PN-EN 101:1994 — Piyty i ptytki ceramiczne. Oznaczenia twardosci wg skali Mohsa.

PN-EN 87:1994 - Ptytki i ptyty ceramiczne Scienne i podiogowe. Definicje, klasyfikacja,
wiasdciwosci i znakowanie.

PN-EN 176:1996 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodne;j
E<3%. Grupa B I.

PN-EN 177:1997 — Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 3%<
E<6%. Grupa B lla.

PN-EN 178:1998 — Piytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 6%=<
E<10%. Grupa B IIb.

PN-EN 159:1996 — Piytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej
E<10%. Grupa B III.

PN-EN 121:1997 — Plytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej E<3%. Grupa A
l.
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PN-EN 186:1998 — Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 3%< E<6%.
Grupa A lla.

PN-EN 187:1998 — Plytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 6%< E<10%.
Grupa A lib.

PN-EN 188:1998 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej
E<10%. Grupa A lll.

PN-EN 12004:2002 — Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12002:2002 — Kleje do piytek. Oznaczenie odksztatcenia poprzecznego dla klejow
cementowych i zapraw do spoinowania.

PN-EN 13888:2003 — zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne.
PN-EN 12808:2000 — Kleje i zaprawy do spoinowania piytek. Oznaczenie odpornosci
chemicznej zapraw na bazie zywic reaktywnych.

PN-EN 12808:2002 — zaprawy do spoinowania ptytek.

PN-63/B-10145 — Posadzki z ptytrk kamionkowych, klinkierowych i lastrykowych. Wymagania i
badania przy odbiorze.

PN-EN 13813:2003 Podktady potogoe oraz materiaty do ich wykonywania. Terminologia.

Pozostale wymagania:

Warunki techniczne wykonania i odbioru robdét budowlano-montazowych (aktualnie
obowigzujgce): Roboty ogdélnobudowlane; Roboty wykonczeniowe; Oktadziny i wyktadziny z
ptytek ceramicznych.

Instrukcje uktadania ptytek ceramicznych.

przepisy bhp przy robotach dotyczgcych osadzania stolarki okiennej i transportowych;
instrukcje techniczne producenta zastosowanych materiatow.
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SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

ST-16. DOSTAWA | MONTAZ URZADZEN

Kod CPV

45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektéw budowlanych
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16.1. Roboty: montaz wyposazenia.
Ogodlne wymagania podano w ST - 00."Wymagania ogélne".

16.1.1. Przedmiot
Przedmiotem S.T. sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét w zakresie robét zwigzanych z
zadaniem pod nazwg ,,Przebudowa budynku Szkoty Podstawowej w Mitoszycach przy ulicy Gtéwnej 24
w celu wyodrebnienia stotowki oraz dwoch sal lekcyjnych”.

16.1.2. Zakres robét
Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z dostawg i montazem
urzgdzen w budynku.

16.2. Materialy.

Ogodlne wymagania podano w ST 00. "Wymagania ogdlne"
Materiaty stosowane do wykonywania robét powinny posiadacé:

— Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

— Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,

— Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

— Certyfikat zgodnos$ci ze zharmonizowang norma europejskg wprowadzong do zbioru norm polskich,
W przypadku materiatéw o ograniczonym terminie przydatnosci do stosowania, termin ten powinien by¢
okreslony na opakowaniach.
Sposob transportu i skladowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
producenta.
Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie peing dokumentacje dotyczacg sktadowanych na
budowie materiatéw przeznaczonych do wykonania robét.

Materiaty przewidziane do wykonania robét okreslone w dokumentacji projektowej:
— wyposazenia kuchni.

16.3. Sprzet
Ogodlne wymagania podano w ST 00. "Wymagania ogolne"
Odpowiedni sprzet niezbedny do wykonania robét odpowiadajgcy wymaganiom zawartym w projekcie
organizacji Robét zaakceptowanym przez Inspektora.
Montaz wg zalecen producenta systemu.

16.4. Transport
Ogodlne wymagania podano w ST 00. "Wymagania ogdlne"
Samochdd samowytadowczy i inne srodki transportu - odpowiadajgce pod wzgledem typdw i ilosci
wymaganiom zawartym w projekcie organizacji Robot zaakceptowanym przez Inspektora.
Materiaty zabezpieczyé w sposdb wykluczajgcey ich uszkodzenie. W przypadku przewozenia duzych ilosci
materiatéw, zalecane jest uktadanie ich na paletach i uzywanie do zatadunku i roztadunku urzadzen
mechanicznych.

16.5. Wykonanie robét
Ogodlne wymagania podano w ST 00. "Wymagania ogélne".
Osadzanie elementéw montazowych nalezy wykona¢ $cisle wg instrukcji producenta, po sprawdzeniu
wszelkich wymaganych atestow dopuszczajgcych element wyposazenia do bezpiecznego uzytkowania.

16.6. Kontrola jakosci robét
Ogolne wymagania podano w ST 00. "Wymagania ogoline”.
Kontrola jako$ci wykonania posadzek polega na sprawdzeniu:

— poprawnosci montazu urzgdzeh wg wytycznych producenta.

16.7. Obmiar robét
Ogolne wymagania podano w ST - 00. "Wymagania ogéine".
Jednostkg obmiarowg jest 1 sztuka lub 1 komplet elementu.

16.8. Odbior robét.
Ogodlne wymagania podano w ST - 00. "Wymagania ogolne"
Kierownik Budowy zgtasza gotowo$¢ do odbioru elementy na podstawie zapiséw w Dzienniku Budowy.
Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie odbiorow czesciowych, ogladu, wpiséw do Dziennika
Budowy i sprawdzeniu z dokumentacjg projektowg i S.T.W. i O.R.
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16.9. Podstawa ptatnosci.
Ogdlne wymagania podano w ST - 00. "Wymagania ogodine"
Ptatno$é zgodnie z dokumentami umownymi.
Ptaci sie za ustalong ilo$¢ wykonanych robét ustalonych na podstawie ksigzki obmiaréw, sprawdzonej i
podpisanej przez Kierownika Budowy i Inspektora Nadzoru.
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