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Zaswiadczenia potwierdzajgce posiadanie przez potencjalnych Wykonawcow wzoréw
zaktadowych ww. PUiW zgodnych z WTU Nr 14/WOBWSM wydane dla PUIW Rekawice
Motocyklisty po 20.05.2022 r. sg aktualne.

Arkusz uzgodnien na stronie 2
Niniejsza dokumentacja jest wtasnoscig Skarbu Panstwa reprezentowanego przez Ministra Obrony
Narodowej. Zadna cze$¢ dokumentaciji nie moze by¢ rozpowszechniana bez zgody Komendanta
WOBWSM.
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1 Przeznaczenie:

1)

2)

Ochrona rgk motocyklisty przed dzialaniem czynnikéw atmosferycznych oraz urazami
mechanicznymi podczas jazdy motocyklem.
Rekawice do uzytkowania w sktadzie ubioru motocyklisty.

2 Wymagania dotyczace maskowania:

1)

3

Kolor rekawic — czarny.

Wymagania dotyczace rozwigzania modelowo — konstrukcyjnego wyrobu

Rekawice motocyklisty powinny by¢ pieciopalcowe.

Rekawice powinny posiada¢ mankiety zapinane na zamek btyskawiczny.

Rekawice powinny posiada¢ w przegubie pasek $ciggajgcy zapinany za pomocg tasmy
samosczepnej.

Rekawice w czesci chwytnej powinny posiada¢ naktadke antyposlizgowg, a w czesci grzbietowej
wzmochnienia ostaniajgce kostki, stawy palcow i nadgarstek.

Konstrukcja rekawic powinna zapewnia¢ swobodne poruszanie palcami.

Rekawice powinny by¢ wodoodporne oraz powinny posiadaé membrane paroprzepuszczalng.
Rekawice powinny posiada¢ wszytg z boku wstawke fluorescencyjng harmonizujgcg z catoscig
rekawic i umozliwiajgcg widoczno$¢ po zmroku.

Rekawice powinny by¢ produkowane w minimum 3 rozmiarach.

4 Wymagania dotyczgce surowcoéw, materiatéw i wyrobéw kompletujacych

1)
2)
3)
4)
5)

5

Materiat zasadniczy — skéra rekawiczkowa w kolorze czarnym.

Nici syntetyczne w kolorze czarnym.

Zastosowany materiat zasadniczy powinien by¢ odporny na przetarcie.

Szwy powinny by¢ odporne na przecieranie.

Zastosowane materiaty i dodatki powinny byé najwyzszej jakosci oraz powinny zapewniac
bezpieczenstwo i komfort uzytkowania.

Cechowanie i pakowanie

5.1 Cechowanie

Wewnatrz rekawic powinna znajdowac sie wszywka zawierajgca nastepujgce dane:

nazwe Wykonawcy i Producenta,
numer WTU,

date produkcji (miesiagc i rok),
rozmiar,

numer partii produkcyjnej,

Informacje naniesione na wszywce powinny by¢é wykonane w technologii zapewniajgcej ich czytelnosé
podczas codziennego uzytkowania rekawic przez okres minimum 1 roku.

Cechowanie rekawic na etykiecie jednostkowej powinno obejmowaé nastepujgce dane:

nazwe Wykonawcy i Producenta,

nazwe wyrobu i numer WTU,

skfad surowcowy materiatu zasadniczego (wg PN-P-01703:1996 dla materiatu wtdkienniczego, wg

PN-EN 15987:2015 dla skor),

jakos$¢ wyrobu

date produkcji (miesigc i rok),

rozmiar,

numer partii produkcyjnej,

sposob konserwacji rekawic wraz z okresleniem srodkéw konserwujgcych,

okres uzytkowania (normatywny) i gwarancji (wpisac¢ okres gwarancji ustalony w umowie kupna —

sprzedazy),

oznaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami Decyzji Nr 3/MON Ministra Obrony

Narodowej z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych okreslajgcych wymagania w zakresie
4



znakowania kodem kreskowym wyrobow dostarczanych do resortu obrony narodowej (Dz. Urz. Min.
Obr. Nar. z 2014 r. poz. 11) oraz zgodnie z umowg kupna-sprzedazy.

Cechowanie rekawic na etykiecie zbiorczej powinno obejmowaé ww. informacje, poszerzone o ilo$¢ par w
opakowaniu zbiorczym.

Etykiety powinny by¢ wykonane za pomoca czcionki ,Arial”.

Partie produkcyjne nalezy oznacza¢ wedtug jednolitego przyjetego systemu liczb arabskich.

Zamieszczanie na etykiecie informacji innych niz wskazane wyzej jest niedopuszczaine.

5.2 Pakowanie

Rekawice powinny by¢ pakowane w parach do worka foliowego jako opakowanie jednostkowe a nastepnie w
kartony tekturowe zbiorcze.

6 Zasady weryfikacji zgodnosci

6.1 Tryb oceny zgodnosci

Ocene zgodnosci wykonania wyrobu z postanowieniami niniejszych Wymagan Techniczno — Uzytkowych
(WTU) nalezy prowadzi¢ wedtug zasad okreslonych w ustawie z dnia 17 listopada 2006r. o systemie oceny
zgodnosci wyrobow przeznaczonych na potrzeby obronno$ci i bezpieczeristwa panstwa (t. j. Dz.U. z 2018 r.
poz. 114, z p6zn.zm.) oraz zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Obrony Narodowej z dnia 11 stycznia 2013
r. w sprawie szczegotowego wykazu wyrobéw podlegajgcych ocenie zgodnosci oraz sposobu i trybu
przeprowadzania oceny zgodnosci wyrobow przeznaczonych na potrzeby obronnosci panstwa (t. j. Dz. U.

z 2021 r. poz.1628).

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Obrony Narodowej z dnia 5 marca 2007 r. w sprawie sprawowania
nadzoru nad czynnosciami zwigzanymi z wyrobem wprowadzanym do uzytku w komérkach i jednostkach
organizacyjnych podlegtych lub nadzorowanych przez Ministra Obrony Narodowej (t. j. Dz. U. z 2015 r. poz.
259) organem sprawujgcym nadzér nad czynnosciami zwigzanymi z wyrobem wprowadzanym do uzytku jest
szef Rejonowego Przedstawicielstwa Wojskowego (RPW) wskazany przez Szefa Agencji Uzbrojenia, ktorej
jest podlegte RPW.

Rekawice podlegajg ocenie zgodnosci w trybie .

6.2 Proces nadzorowania jakosci

Proces nadzorowania jakosci wyrobow prowadzi RPW lub inny organ wskazany przez Zamawiajgcego w
umowie (dalej ,organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci’). Organ ten realizuje proces nadzorowania
jakosci wyrobu zgodnie z decyzjg Nr 126/MON Ministra Obrony Narodowej z dnia 16 sierpnia 2019 r. w
sprawie zapewnienia jakosci sprzetu wojskowego i ustug, ktorych przedmiotem jest sprzet wojskowy (Dz.
Urz. Min. Obr. Nar. z 2019 r.poz. 159, z p6zn. zm.).

6.2.1 Postanowienia ogdlne

W celu sprawdzenia, czy wyroby sg wykonane zgodnie z wymaganiami WTU przeprowadza sie badania
kontrolne, zwane badaniami okresowymi (O).
Podstawowymi dokumentami przy realizacji procesu nadzorowania jakosci i badan kontrolnych przedmiotéw
umundurowania i wyekwipowania sg:

- niniejsze WTU do produkcji seryjnej;

- normy wskazane w niniejszej dokumentacji.

Wyroby przedstawione do weryfikacji na zgodno$¢ z wymaganiami WTU powinny zosta¢ zwolnione przez
stuzby Kontroli Jakosci (KJ) Wykonawcy. Zwolnienie nalezy potwierdzi¢ odpowiednimi dokumentami i
pieczeciami dziatu KJ Wykonawcy.



W przypadku uzyskania wynikow badar okresowych niezgodnych z wymaganiami okreslonymi w WTU
organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci wstrzymuje zwolnienie badanej partii wyrobéw. Zwolnienie
partii moze nastgpi¢ po usunieciu btedéw wykonania oraz potwierdzeniu poprawnosci wykonania wyrobéw
pozytywnymi wynikami badan.

Prébki do badan pobiera sie zgodnie z decyzjg organu realizujgcego proces nadzorowania jakosci z partii
wyrobéw zgodnie normg PN-P-06706:1982 Tkaniny, przedziny, dzianiny i widkiennicze pokrycia podtogowe
— Badania odbiorcze dla partii wyrobéw (partia produkcyjna) o licznosci nie wiekszej niz 500 par, o tym
samym oznaczeniu klasyfikacyjnym, tej samej jakosci, wykonanych w tej samej technologii, z tych samych
materiatow (z tej samej jednolitej partii materiatowej) przedstawionej do jednorazowej weryfikacji zgodnosci.

Prébki do badan pobiera przedstawiciel organu realizujgcego proces nadzorowania jakosci z udziatem
komisji Wykonawcy.

Badania wykonuija:

- Wykonawca przy udziale i pod nadzorem przedstawiciela organu realizujgcego proces nadzorowania
jakosci w zakresie okreslonym w tablicy 1.

Pozytywne wyniki badan sg podstawg do potwierdzenia zgodnosci wyrobu z WTU. Partie wyrobow nalezy
uznaé za niezgodng z wymaganiami, jezeli chociazby jedna z ocenianych wymagan okreslonych w WTU, dla
jednego z badanych wyrobow, nie spetnia wymagan podanych w WTU.

Organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci ma prawo kontroli u Wykonawcy warunkow realizacji
produkcji, w tym proceséw miedzyoperacyjnych, na zgodnos¢ z wymaganiami WTU.

Na kazdym etapie nadzorowania jakosci organ realizujgcy proces nadzorowania jakosci moze pobraé
losowo z biezgcej partii produkcyjnej materiaty stosowane w wyrobie/wyroby gotowe i zleci¢ ich badanie
WOBWSM (koszty badan pokrywa WOBWSM).

Pozytywne wyniki ww. przeprowadzonych badan nalezy zaliczy¢ do badan okresowych partii produkcyjnej
wyrobu.

Potwierdzenie w ocenie organoleptycznej niezgodnosci materiatdw stosowanych w wyrobie/wyrobdéw
gotowych z wymaganiami okreslonymi w WTU skutkuje uznaniem partii produkcyjnej wyrobu za niezgodng z
wymaganiami okreslonymi w WTU lub moze skutkowaé rozszerzeniem badan okresowych lub zwiekszeniem
licznosci préby w uzgodnieniu miedzy Wykonawcg a organem realizujgcym proces nadzorowania jakosci.

Wyréb powinien takze spetnia¢ dodatkowe wymagania jakosciowe, jezeli zapisano je w umowie. Sposéb
potwierdzenia tych wymaganh okresla umowa.

6.2.2 Badania okresowe

Badania okresowe wykonuje sie w celu okresowego sprawdzenia czy wyroby sg zgodne
z wymaganiami podanymi w WTU, w celu sprawdzenia stabilno$ci procesu technologicznego podczas ich
wytwarzania, potwierdzenia mozliwosci kontynuowania wytwarzania wyrobéw wedtug obowigzujgcej WTU
oraz w celu stwierdzenia mozliwosci weryfikacji zgodnos$ci/zwolnienia wyrobdw.

Badania okresowe przeprowadza sie dla kazdej partii wyrobéw w danym roku kalendarzowym dostaw.

Do badan okresowych pobierana jest probka o licznosci wymaganej w prowadzonych badaniach.

6.2.3 Zakres, wymagania i metody badan

Zestawienie zakreséw wymagan i metod badan dla badan okresowych przedstawiono w tablicy 1



Tablica l

Wykonywacé

Wymagania i metody podczas badan

Lp. Rodzaje badan badan wg
o]
1 Sprawdzenie i ocena dokumentacji wyrobow przedstawionych do badan
11 Sprawd;eme .dokume'ntaCJl zakupu materiatow WTU rozdziat 2, 31 4 +
zasadniczych i dodatkéw
12 Sprawdzenie  zgodno$ci uzytych  materiatéw WTU rozdziat 2, 31 4 +

zasadniczych i dodatkéw

Ogledziny zewnetrzne wyrobéw — sprawdzenie
2 zgodnosci cechowania (informacji umieszczonych WTU rozdz. 5 +
na wszywkach i etykietach) i pakowania

3 Badania szczegétowe wyrobow

Sprawdzenie wygladu ogélnego wyrobu oraz
3.1 | zgodnosci zWTU (i obowigzujgcym wzorem, jesli
tak wynika z zapiséw umowy).

organoleptyczna ocena
zgodnosci

Uwagi:

1. Dopuszcza sie zmiany w kolejnosci wykonywania badan po uzgodnieniu z organem realizujgcym
proces nadzorowania jakosci.

2. Wprowadzone w tablicy 1 oznaczenia badan:
- ,0” - okresowe,
- ,¥ - badania wykonuje sie.

6.3 Gwarancja na wyréb

Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na wyrdb okresla umowa.



