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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru tynkéw zwyktych zewnetrznych i wewnetrznych zwigzanych z remontem budynku
magazynowego nr 78 w Jastrzebiu k/Namystowa.
1.2. Zakres stosowania

Niniejsza specyfikacja techniczna bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robdt jak w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST

Specyfikacja dotyczy wykonania tynkéw zwyktych wewnetrznych w obiektach kubaturowych i
obejmuje wykonanie nastepujgcych czynnosci:

- przygotowanie starego podtoza - oczyszczenie mechaniczne i zmycie z usunieciem zabrudzen

- odgrzybianie $cian

- uzupetnienie tynkow zwyktych wielowarstwowych na scianach zewnetrznych kat. llI

- uzupetnienie tynkéw zwyktych wielowarstwowych na scianach wewnetrznych kat. Il

- przecieranie istniejgcych tynkdw zewnetrznych i wewnetrznych

Przedmiotem specyfikacji jest okreslenie wymagan odnosnie wiasciwosci materiatow
wykorzystywanych do robdt tynkarskich, wymagan w zakresie robdt przygotowawczych oraz wymagan
dotyczacych wykonania i odbioréw tynkéw zwyktych.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét tynkarskich

Wykonaweca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ ze specyfikacjami
technicznymi i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogdlne powszechnie stosowane wymagania dotyczgce
robot podano w ST ,Wymagania ogdlne".
2. MATERIALY
2.1. Ogdélne wymagania dotyczgce materiatéw

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST B-
00.00.00 ,Wymagania ogdlne"
2.2. Rodzaje materiatéw

Wszystkie materiaty do wykonania robdt tynkarskich powinny odpowiadaé wymaganiom
zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).
2.2.1. Woda
Do przygotowania zapraw i skrapiania podfoza stosowaé mozna wode odpowiadajgcg wymaganiom
normy PN-EN 1008:2004 ,,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesdéw produkcji betonu". Bez
badan laboratoryjnych mozna stosowac¢ wodociggowg wode pitna.
Niedozwolone jest uzycie wdd Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wdd zawierajgcych
ttuszcze organiczne, oleje i mut.
2.2.2 Tynk cementowo-wapienny wewnetrzny np. Baumit MPI 25
Fabrycznie przygotowana, sucha mieszanka tynkarska. Charakteryzuje sie duzg plastycznoscig, a w
efekcie drobnoziarnistg strukturg powierzchni scian i sufitéw. Przeznaczona do wykonywania
jednowarstwowych tynkéw cementowo-wapiennych wewnatrz budynkéw. Do aplikacji maszynowe;j
(agregatem tynkarskim).
Podstawowe Dane techniczne
Wytrzymatos¢ na sciskanie (28 dni): > 2,5 N/mm2
Wspodtczynnik przewodzenia ciepta A : 0,80 W/mK
Wspdtczynnik oporu dyfuzyjnego pary wodnej L : 15
2.2.3 Tynk cementowo-wapienny zewnetrzny np. Baumit MPA 35
Fabrycznie przygotowana, sucha mieszanka tynkarska. Przeznaczona do wykonywania tynkéw
cementowo-wapiennych na zewnatrz budynkéw. Do aplikacji maszynowej (agregatem tynkarskim).
Podstawowe dane techniczne



Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe

Reakcja na ogien Al

Absorpcja wody We 1
Przepuszczalnos¢ pary wodnej ps15
Przyczepnosc > 0.3 N'mm? FP:B
Przewodnosc cieplna/Gestosé NPD

Trwalos¢ NPD
Substancje niebezpieczne NPD

2.2.4. Szpachléwka do naprawy tynkéw zwyktych np. Ceresit CT 29

Szara, mineralna szpachléwka do naprawy tynkéw tradycyjnych i do wykonywania cienkowarstwowych
»przecierek” na zewnatrz budynkéw. Zalecana grubos¢ do 5 mm w jednej czynnosci roboczej,
natomiast catkowita grubosé (kilka warstw) do 30 mm.

Moze by¢ uzyta zaréwno do wypetniania gtebokich ubytkéw (np. bruzd po robotach instalacyjnych), jak
i do wygtadzania powierzchni tynkéw.

Wtasciwosci umozliwiaja wykonywanie na $cianach i sufitach cienkowarstwowych ,przecierek”,
catkowicie pokrywajgcych nierébwne i chropowate powierzchnie tynkdw cementowych i
cementowo-wapiennych.

Dzieki dobrej przyczepnosci materiat mozie by¢é uzyty do wykonywania jednowarstwowych,
pocienionych tynkéw na podtozach betonowych (monolitycznych lub prefabrykowanych) oraz na
rownych murach. Nadaje sie takze do wyrdwnywania mineralnych podtozy przed mocowaniem ptytek
ceramicznych i ptyt izolacji termicznej, do tradycyjnego wykonywania robdt tynkarskich oraz do
drobnych prac murarskich.

Wiasciwosci:

- paroprzepuszczalna

- odporna na warunki atmosferyczne

- o dobrej przyczepnosci

- zbrojona mikrowtéknami

2.2.5. Preparat do zwalczania grzybdow plesniowych oraz zielonych nalotéw np. Ceresit CT 99.
e Niszczy grzyby oraz naloty je skutecznie nie powodujgc zagrozenia dla ludzi i srodowiska.
Moze by¢ uzywany wewnatrz i na zewnatrz budynkdw na takich podtozach jak: powtoki
malarskie, tynki, beton itp. nie powoduje zabrudzen, nie zawiera metali ciezkich.
* Dane techniczne
- Baza: roztwdr wodny biocyddw organicznych
- Gestosé: ok. 1,0 kg/dm 3
3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne".
3.2. Sprzet do wykonywania tynkow zwyktych

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takiego sprzetu i narzedzi, ktére nie spowoduj3
niekorzystnego wptywu na jako$¢ materiatdw i wykonywanych robdt oraz bedg przyjazne dla
Srodowiska.

Przy doborze sprzetu i narzedzi nalezy uwzgledni¢ réwniez wymagania producenta. Do
wykonywania robét tynkarskich nalezy stosowaé nastepujgcy sprzet i narzedzia pomocnicze:

a) do przygotowania podtoza - mtotki, szczotki druciane, odkurzacze przemystowe, urzadzenia do
mycia hydrodynamicznego, urzadzenia do czyszczenia strumieniowo-$ciernego, termometry
elektroniczne, wilgotnosciomierze elektryczne, przyrzady do badania wytrzymatosci podtoza,

b) do przygotowania zapraw - betoniarki, mieszarki do zapraw, przewozne zbiorniki na wode,
naczynia i wiertarki z mieszadtem wolnoobrotowym,

¢) do naktadania zaprawy - agregaty tynkarskie, pompy do zapraw, kielnie, pace.

4. TRANSPORT
4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne"



5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonania robot

Ogdlne zasady wykonania robét podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogdlne"
5.2. Warunki przystgpienia do robot

Przed przystgpieniem do wykonywania robdt tynkowych powinny by¢ zakoriczone wszystkie
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane prze-bicia i bruzdy, osadzone
oscieznice drzwiowe i okienne.

Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C oraz pod warunkiem, ze w ciggu
doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C. W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy
zastosowaniu odpowiednich srodkéw zabezpieczajgcych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robot
budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur".

Zaleca sie chroni¢ swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwéch dni przed
nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie. W okresie wysokich temperatur Swiezo
wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia, tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.
5.3. Przygotowanie podioza

Podtoza tynkow zwyktych powinny odpowiadaé¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100 p. 3.3.2.
Spoiny w murach ceglanych w $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy w czasie murowania
Scian wypetniaé zaprawa spoin przy zewnetrznych licach na gtebokosci 5-10 mm.

Bezposrednio przed tynkowaniem podfoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usungé plamy z
rdzy i substancji ttustych. Plamy z substancji ttustych mozna usung¢ 10-proc. Roztworem szarego mydta
lub wypalajgc je lampg benzynowa.

Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

5.4. Wykonywanie tynkéw zwyktych

Na przygotowanym podtozu wykonaé tynki zwykte wewnetrzne warstwowe - odtwarzajgce kat.
tynkoéw istniejgcy w danym pomieszczeniu lub na Scianie. W przypadku wykonywania tynk naroznych
nalezy stosowacé naroznik wzmacniajgce tynkarskie.

Grubosci tynkéw zwyktych w zaleznosci od ich kategorii oraz od rodzaju podtoza lub podktadu
powinny by¢ zgodne z normg PN-70/B-10100.

GtadZz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas
zacierania warstwa gtadzi powinna by¢é mocno dociskana do warstwy na-rzutu.

Sposoby wykonania tynkéw zwyktych jedno- i wielowarstwowych powinny by¢ zgodne z danymi
okreslonymi w tabeli 4 normy PN-70/B-10100.

Grubosci tynkéw zwyktych w zaleznosci od ich kategorii oraz od rodzaju podtoza lub podktadu
powinny by¢ zgodne z normg PN-70/B-10100.

Tynki zwykte kategorii Il i Il nalezg do odmian powszechnie stosowanych, wykonywanych w sposéb
standardowy. Tynki zwykte kategorii IV zalicza sie do odmian doborowych.

Tynk tréjwarstwowy powinien sie sktadac z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkdw wewnetrznych
nalezy wykona¢ wedtug paséw i listew kierunkowych.

Do wykonania tynkdw nalezy stosowac zaprawy cementowo-wapienne: tynkéw nienarazonych na
zawilgocenie - w proporcji 1:1:4; narazonych na zwilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych — w
proporcji 1:1:2.

Podziat tynkow zwyktych ze wzgledu na technike wykonania, no podstawie normy PN-70/ B-101 00

(wyd. 3) Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

. Kategoria . .
Odmiana tynku tynkow Wyglad powierzchni
Tynki surowe 0 l\Illerc?\.Nna,.z.W|do.c2f1ym.| p(?sz.czegollny./ml r.zutam|.
kielni i mozliwymi niewielkimi przeswitami podtoza
Tynki surowe wyréwnane kielnia | Bez F)rZGSWItOW podtoza, wieksze zgrubienia
wyréwnane
Tynki surowe $ciggane paca la Z grubsza wyrdwnano
Tynki surowe pedzlowane ¥ - Z grubsza wyréwnano rzadka zaprawa




Tynki pospolite dwuwarstwowe 1 Réwno, ale szorstka

Tynki pospolite tréjwarstwowe v Réwno i gtadka

Tynki doborowe v Réwna i bardzo gtadka

Tynki doborowe filcowane VE R.owno, ba.rdzo gtodka, matowa, bez widocznych
ziarenek piasku

Tynki wypalane Vw Réwno, bardzo gtadka z potyskiem, o ciemnym

zabarwieniu

Iprzy stosowaniu tynkowania mechanicznego $cian stanowigcych podtoze o dobrej przyczepnosci
(np. mur z nowej cegty, wykonanie na puste spoiny) tynk tej kategorii moze by¢ uzyskany przez
bezposrednie naniesienie narzutu na podtoze, tj. bez obrzutki jak przy tynkach jednowarstwowych
(przyp. normowy).

2 Do kategorii tej zalicza sie takze tynki dwuwarstwowe zatarte na gtadko.

3 Odmiana tynku nie ujeta w normie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci roboét
Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST B-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne"
6.2. Badania przed przystapieniem do robét tynkowych

Przed przystgpieniem do robét tynkowych nalezy przeprowadzi¢ badania materiatéw, ktdre beda
wykorzystywane do wykonywania robdt oraz kontrole i odbidr (miedzyoperacyjny) podtozy.
6.2.1 Badania materiatéw
Badanie materiatéw przeprowadza sie posrednio na podstawie zapisow w dzienniku budowy
dotyczacych przyjecia materiatéw na budowe oraz dokumentéw towarzyszacych wysytce materiatéw
przez dostawce, potwierdzajgcych zgodnos$¢ uzytych materiatéw z wymaganiami niniejszej specyfikacji
technicznej robot tynkowych, opracowanej dla realizowanego przedmiotu zamodwienia (szczegétowej),
oraz normami powotanymi w pkt. 2.2. niniejszej specyfikacji technicznej.
6.2.2 Badania przygotowania podtozy
Stan podtfoza podlega sprawdzeniu w zakresie:

- wilgotnosci - poprzez ocene wygladu, préobe dotyku lub zwilzania, ewentualnie w razie potrzeby

pomiar wilgotnosci szczatkowej przy pomocy wilgotnosciomierza elektrycznego,

- réwnosci powierzchni - poprzez ocene wygladu i sprawdzenie przy pomocy faty,

- przywierajacych ciat obcych, kurzu i zabrudzenia - poprzez ocene wygladu i prébe sScierania,

- obecnosci luznych i zwietrzatych czesci podfoza - poprzez prébe drapania (skrobania) i dotyku,

- zabrudzenia powierzchni olejami, smarami, bitumami, farbami - poprzez ocene wygladu i prébe

zwilzania,

- chtonnosci podtoza - poprzez ocene wygladu oraz prébe dotyku i zwilzania,

- obecnos$¢ wykwitow - poprzez ocene wygladu,

- ztuszczania i powierzchniowego odspajania podtoza - poprzez ocene wygladu.
Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3., a nastepnie odnotowane
w formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.
6.3. Badania w czasie robét
6.3.1. Badania w czasie robét tynkowych polegajg na biezgcym sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z
wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej.
6.3.2. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegdlnosci jej
marki i konsystencji, powinny wynika¢ z normy PN-90/B-14501 ,,Zaprawy budowlane zwykte".
6.3.3. Wyniki badan materiatéw i zapraw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane
przez Inspektora Nadzoru.
6.4. Badania w czasie odbioru robét
6.4.1. Zakres i warunki wykonywania badan
Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie
wymagania dotyczace wykonanych robdt tynkowych, w szczegdlnosci w zakresie:



- zgodnosci ze specyfikacjag techniczng (szczegétowa) wraz z wprowadzonymi zmianami
naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

prawidtowosci przygotowania podtoza,

prawidtowosci wykonania tynkéw zwyktych.

Przy badaniach w czasie odbioru robdt nalezy wykorzystywa¢ wyniki badan dokonanych przed
przystgpieniem do robdt i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczace
wykonanych robét.

Do badan odbiorowych nalezy przystgpi¢ nie pdzniej niz przed uptywem 1 roku od daty ukonczenia
robot tynkowych.

Badania w czasie odbioru tynkéow zwyktych wewnetrznych i zewnetrznych przeprowadzaé¢ nalezy
podczas bezdeszczowej pogody, w temperaturze powietrza nie nizszej niz +5°C.

Przed przystgpieniem do badan przy odbiorze nalezy sprawdzi¢ na podstawie dokumentow:

- czy zataczone wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem do robdt potwierdzajg, ze
przygotowane podtoza nadawaty sie do potozenia tynku a uzyte materiaty spetniaty wymagania
pkt. 2 niniejszej ST,

- czy w okresie wykonywania tynku zwyktego temperatura otoczenia w ciggu doby nie spadta
ponizej 0°C.

6.4.2. Opis badan

1) Sprawdzenie przyczepnosci tynku do podtoza nalezy przeprowadzaé metodg podang w
PN-85/B-04500. Jako badania orientacyjne dopuszcza sie stosowanie opukiwania tynku lekkim
drewnianym mtotkiem (brak gtuchego odgtosu Swiadczy o dobrej przyczepnosci).

Przyczepnos¢ miedzywarstwowg tynkédw wielowarstwowych nalezy sprawdzi¢ za pomoca

przyrzgdu zwanego mtotkiem Baronnie'go metodg kwadracikowania, tj. proba krzyzowego

nacinania wyprawy i poddania jej uderzeniom stempla o ciezarze 250 gramodw przy badaniu po

7 dniach od wykonania tynkéw, a co najmniej 500 graméw - po 28 dniach. Brak wypadania

kwadracikow pod uderzeniem swiadczy o dostatecznej przyczepnosci.

2) Sprawdzenie odpornosci tynkow na uszkodzenia mechaniczne nalezy przeprowadza¢ mtotkiem
Baronnie'go metodg kwadracikowania jak w pkt. 6.4.2.1. niniejszej ST.

3) Sprawdzenie mrozoodpornosci tynkdw zewnetrznych nalezy przeprowadzaé na podstawie
$wiadectwa badania wg PN-85/B-04500 odpornosci na dziatanie mrozu prébek stwardniatej
zaprawy.

4) Sprawdzenie grubosci tynkéw. W pieciu dowolnie wybranych miejscach powierzchni
otynkowanej wynoszgcej nie wiecej niz 5000 m2 nalezy wycigé probki kontrolne o wymiarach
2x2 cm lub o Srednicy okoto 3 cm w taki sposdb, aby podtoze zostato odstoniete lecz nie
naruszone. Odstoniete podtoze nalezy oczysci¢ z ewentualnych pozostatosci zaprawy. Pomiar
grubosci tynku powinien byé wykonany przymiarem z dokfadnoscia do 1 mm. Za przecietng
grubos¢ tynku badanej powierzchni otynkowanej nalezy przyjmowaé wartos¢ srednig pomiaru
w pieciu otworach.

W przypadku badania tynku o powierzchni wiekszej niz 5000 m2 nalezy na kazde rozpoczete

1000 m2 wycig¢ jeden dodatkowy otwér.

5) Sprawdzenie wygladu i innych wtasciwosci powierzchni otynkowanych. Wyglad powierzchni
otynkowanych (barwa, obecnos¢ wykwitow, spekan itp.) nalezy sprawdzi¢ za pomoca ogledzin
zewnetrznych. Gtadkos¢ powierzchni oraz brak pylenia nalezy sprawdzac przez potarcie tynku
dtonia.

Odpornos¢ powierzchni otynkowanych na dziatanie opadéw atmosferycznych lub rozmywanie

podczas renowacyjnych robét malarskich nalezy sprawdzac w sposéb nastepujacy:

- powierzchnie tynku nalezy zwilzy¢ wodg za pomocg pedzla tawkowca i natychmiast
przeprowadzi¢ prébe odpornosci na uderzenia metodg kwadracikowania, stosujgc
uderzenie stempla o ciezarze 250 gramow; proba ta powinna daé¢ wynik dodatni (brak
wypadania kwadracikéw).



6) Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynkdw nalezy przeprowadzi¢
wg PN-70/B-10100.

7) Sprawdzenie wykonczenia tynkédw na narozach i obrzezach, stykach i przy szczelinach
dylatacyjnych nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo oraz przez pomiar rdwnoczesnie z badaniem
wygladu powierzchni otynkowanych wg pkt. 6.4.2.5. niniejszej ST.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét

Ogodlne zasady obmiaru robdét podano w ST B-00.00.00 ,Wymagania ogdlne"
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowg robét tynkarskich jest m2

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robdt podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne"
8.2. Odbiodr roboét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach tynkowych elementami ulegajgcymi zakryciu sg podtoza. Odbiér podtozy musi byé
dokonany przed rozpoczeciem naktadania wyprawy (odbiér miedzyoperacyjny).

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2.2. niniejszej specyfikacji.

Wyniki badani dla podtozy nalezy poréwnaé¢ z wymaganiami okres$lonymi w pkt. 5.3. niniejszej
specyfikacji.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uznaé, ze podfoza zostaty
prawidtowo przygotowane, tj. zgodnie ze specyfikacjg techniczng (szczegétowq) i zezwoli¢ na
przystgpienie do naktadania wyprawy.

Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny przygotowanie podtoza nie powinno by¢
odebrane.

W takim przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatéw koniecznych do usuniecia
nieprawidtowosci. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy ponownie przeprowadzi¢ ocene
przygotowania podtoza.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robdt ulegajgcych zakryciu nalezy zapisa¢ w
dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i
wykonawcy (kierownik budowy).

8.3. Odbidr czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robdt. Odbioru czesciowego
robot dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy
odbiorze ostatecznym robot.

Celem odbioru czesSciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych
robotach i ich usuniecie przed odbiorem koricowym.

Odbiér czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika
budowy.

Protokot odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czeSciowego rozliczenia robét (jezeli
umowa takq forme przewiduje).

8.4. Odbioér ostateczny (koricowy)

Odbiér koricowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich
zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci.

Odbiér ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajgcego, na podstawie
przedtozonych dokumentdéw, wynikdw badan oraz dokonanej oceny wizualnej.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa.
Wykonaweca robét obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:

- dokumentacje powykonawcza,

- szczegbtowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania

robot,



- dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robét,
protokoty kontroli spisywane w trakcie wykonywania prac,

- dokumenty Swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych
materiatéow i wyrobéw budowlanych,

- protokoty odbioréw robét ulegajgcych zakryciu i odbioréw czesciowych,

- instrukcje producenta mieszanki tynkarskiej,

- wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac sie z przedtozonymi dokumentami,
przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4 niniejszej ST, poréwnac je z
wymaganiami podanymi w niniejszej (szczegdtowej) specyfikacji technicznej robdt tynkarskich,
opracowanej dla odbieranego przedmiotu zamdwienia, oraz dokonaé oceny wizualnej.

Tynki zwykte wewnetrzne i zewnetrzne powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg
pozytywne, a dostarczone przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem
merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny tynki nie powinny byé odebrane. W takim
przypadku nalezy wybrac jedno z nastepujgcych rozwigzan:

- jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujacych, usungé nieprawidtowosci wykonania
tynkéw w stosunku do wymagan okreslonych w niniejszej specyfikacji technicznej
(szczegotowej) i przedstawic je ponownie do odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczedstwu uzytkownika i trwatosci tynku
zamawiajgcy moze wyrazi¢c zgode na dokonanie odbioru korcowego z jednoczesnym
obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku do ustalert umownych,

- w przypadku, gdy nie s3 mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest
usungc¢ wadliwie wykonany tynk, wykona¢ go ponownie i powtdrnie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzgdza sie protokoét podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i

wykonawcy. Protokét powinien zawieraé:

- ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

- ocene wynikdw badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania tynku zwyktego z zamoéwieniem.

Protokot odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy
zamawiajgcym a wykonawca.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST B-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne"

9.2. Cena wykonania tynku zwykiego lub kwoty ryczattowe obejmujgce roboty tynkowe
uwzgledniaja:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- dostarczenie do stanowiska roboczego materiatéw, narzedzi i sprzetu,

- obstuge sprzetu,

- ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych umozliwiajgcych

wykonanie robét na wysokosci do 4 m,

- ocene i przygotowanie podtoza wraz z ewentualnym jego zagruntowaniem badz
zastosowaniem odpowiednich srodkéw zwiekszajgcych przyczepnosé, zgodnie z wymaganiami
dokumentacji i szczegdtowej specyfikacji technicznej,

- zabezpieczenie stolarki okiennej i drzwiowe] oraz innych elementdw przed zanieczyszczeniem i
uszkodzeniem w trakcie wykonywania tynkow,

- osiatkowanie bruzd i miejsc narazonych na pekniecia,

- umocowanie profili tynkarskich,

- osadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementoéw,



- usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie robét tynkowych,
- usuniecie zabezpieczen stolarki i innych elementéw oraz ewentualnych zanieczyszczen na
elementach nie tynkowanych,
- uporzadkowanie miejsca wykonywania robdt,
- usuniecie pozostatosci, resztek i odpaddéw materiatbw w sposéb podany w szczegétowej
specyfikacji technicznej (opisa¢ sposéb usuniecia pozostatosci i odpaddw),
- likwidacje stanowiska roboczego.
W kwotach ryczattowych ujete sg réwniez koszty montazu, demontazu i pracy rusztowan
niezbednych do wykonania robét pokrywczych na wysokosci ponad 4 m od poziomu ich ustawienia.
Cena robdt obejmujg rowniez koszty montazu, demontazu i pracy rusztowan oraz koszty

pomostéw i barier zabezpieczajgcych.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1. Normy

- PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze (Norma
wycofana bez zastgpienia).

- PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte (Norma wycofana bez zastgpienia).

- PN-EN 1015-2:2000 Metody badan zapraw do murdw - Pobieranie i przygotowanie prébek zapraw
do badan.

- PN-EN 1015-2:2000/A1:2007 (u) jw.

- PN-EN 1015-3:2000 Metody badan zapraw do murdw - Okreslenie konsystencji Swiezej zaprawy (za
pomocg stolika rozptywu).

- PN-EN 1015-3:2000/A1:2005 jw.

- PN-EN 1015-4:2000 Metody badan zapraw do murdw - Okreslenie konsystencji Swiezej zaprawy (za
pomoca penetrometru).

- PN-EN 1015-12:2002 Metody badan zapraw do murdw - Czesé 12: Okreslenie przyczepnosci do
podtoza stwardniatych zapraw na obrzutke i do tynkowania.

- PN-EN 1015-19:2000 Metody badan zapraw do murdow - Okreslenie wspotczynnika przenoszenia
pary wodnej w stwardniatych zaprawach na obrzutke i do tynkowania.

- PN-EN 1015-19:2000/A1:2005 jw.

- PN-EN 197-1:2002 Cement - Czes¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementow
powszechnego uzytku.

- PN-EN 197-1:2002/A1:2005 jw.

- PN-EN 197-2:2002 Cement - Czes¢ 2: Ocena zgodnosci.

- PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane - Czes¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci.

- PN-EN 459-2:2003 Wapno budowlane - Cze$¢ 2: Metody badan.

- PN-EN 459-3:2003 Wapno budowlane - Czes¢ 3: Ocena zgodnosci.

- PN-EN 1008-1:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.

- PN-EN 934-6:2002 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu - Czes$¢ 6: Pobieranie probek, kontrola
zgodnosci i ocena zgodnosci.

- PN-EN 934-6:2002/A1:2006 jw.

- PN-B-30041:1997 Spoiwa gipsowe - Gips budowlany.

- PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe - Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.

- PN-B-30042:1997/Az1:2006 jw.

- PN-92/B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe - Terminologia.

- PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

- PN-EN 13139:2003/AC:2004 jw.



