Załącznik nr 5.5 do SWZ
PARAMETRY TECHNICZNE I FUNKCJONALNO - UŻYTKOWE
	Zadanie 5. Narzędzia i akcesoria ślusarskie.  Wymagane parametry techniczne i funkcjonalno-użytkowe.

	

	I. Pilniki do metalu 
	Zestaw składający się z minimum 5-ciu elementów: pilnik płaski-zbieżny, pilnik okrągły-zbieżny, pilnik kadratowy- zbieżny, pilnik półokrągły-zbieżny, pilnik trójkątny- zbieżny.
1. Materiał: stal węglowa gatunku co najmniej T12. 
2. Długość części ścierającej: minimum 200mm.
3. Rękojeść: z tworzywa sztucznego, z okładziną antypoślizgową, ukształtowaną w sposób zapobiegający zsunięciu się dłoni i zapewniający wygodny uchwyt. 
4. Możliwość powieszenia na tablicy narzędziowej. 
5. W zestawie futerał do przechowywania pilników.

	II. Kątowniki spawalnicze, magnetyczne
	Zestaw zawierający co najmniej: 
1. Dwa kątowniki magnetyczne o wymiarach minimum: 40x70x10mm. 
2. Cztery kątowniki magnetyczne o wymiarach minimum: 80x115x10mm. 
3. Obudowa: z blachy stalowej, lakierowanej proszkowo. 
4. Rdzeń magnetyczny: magnes ferrytowy. 
5. Masa: dla mniejszych kątowników do 5kg, dla większych kątowników do 12kg.  

	III. Zestaw szczypiec zaciskowych, spawalniczych
	Zestaw zawierający co najmniej: 
1. 2 szt. szczypiec typu „C” o długości od 5” do 6” z możliwością rozwarcia w zakresie od 0 do minimum 25mm, długość całkowita do 135mm. 
2. 1 szt szczypiec morsea ze szczękami wygiętymi o długości od 4” do 7” z możliwością rozwarcia w zakresie od 0 do minimum 25mm, długość całkowita do 120mm. 
3. 1 szt szczypiec morsea ze szczękami prostymi o długości od 5” do 7” z możliwością rozwarcia w zakresie od 0 do minimum 25mm, długość całkowita do 135mm.  
4. Szczypce o konstrukcji samozaciskowej, wyposażone w śrubową regulację rozwarcia/siły docisku oraz mechanizm zwalniający z blokadą przypadkowego użycia. 
5. Materiał: stal węglowa o twardości minimum 45HRC, szczęki hartowane, wykończenie powierzchni – powłoka galwaniczna.

	IV. Szczypce spawalnicze szybkonastawne
	1. Zakres roboczy od 0 do minimum 150mm.
2. Szczypce o konstrukcji samozaciskowej, wyposażone w śrubową regulację rozwarcia/siły docisku oraz mechanizm zwalniający z blokadą przypadkowego użycia. 
3. Materiał: Stal węglowa o twardości minimum 45HRC, szczęki hartowane, wykończenie powierzchni – powłoka galwaniczna.

	V. Zestaw narzędzi do kształtowania blach (wg. spec.)
	1. Minimum 3 młotki blacharskie, krzyżowe o różnych kształtach:  
a. Dziobak. 
b. Szpiczak.  
c. Do wygładzania blachy.  
        
2. Wykonanie:  
a. Obuch w technologii kucia na zimno ze stali węglowej, 
b. Trzonek: drewno hikorowe.  
3. Minimum 4 kształtki, o różnych kształtach, wykonane w technologii kucia na zimno ze stali węglowej. 
4. W zestawie walizka lub futerał do przechowywania.

	VI. Zestaw wybijaków i punktaków 
	1. Materiał: stal chromowo-wanadowa, hartowana. 
2. Zawartość zestawu minimum 12 elementów w tym: 
a. Minimum 3 punktaki o rozmiarach: 2, 6 i 8mm 
b. Minimum 3 przecinaki do metalu o rozmiarach: 10, 12 i 16mm 
c. Minimum 6 wybijaków z końcówką płaską o rozmiarach: 1,5; 3; 4; 5; 6 i 8mm 
3. Futerał, etui, lub skrzynka do przechowywania.

	VII. Piła do metalu z wymiennymi brzeszczotami 
	1. Rama wykonana z lekkiego metalu, odlewana ciśnieniowo, przystosowana do standardowych brzeszczotów o długości 300mm i wysokości 12mm. Wyposażona w prosty system wymiany brzeszczotów, z regulacją ich napięcia za pomocą śruby/pokrętła.  
2. Rękojeść zamknięta, z okładziną wykonaną z tworzywa sztucznego 
3. W zestawie brzeszczot do metalu, o długości 300mm i wysokości 12mm, wykonany z bi-metalu, o minimum 24 zębach na cal (24TPI).

	VIII. Nożyce do blach - zestaw
	1. Główny materiał konstrukcyjny: stal stopowa.  
2. Szczęki o twardości minimum 55 HRC, wykonane ze stali stopowej, kute, hartowane. 
3. Ostrza ząbkowane, zapobiegające przesuwaniu się docinanego materiału.
4. Możliwość cięcia: 
        - dla stali walcowanej na zimno co najmniej 1mm grubości 
        - dla miedzi co najmniej 1,5mm 
        - dla stali twardej (HRC35) co najmniej 0,6mm 
        - dla stali nierdzewnej co najmniej 0,6mm 
5. Długość cięcia: minimum 40mm. 
6. Rękojeść pokryta okładziną antypoślizgową z tworzywa sztucznego, ukształtowana w sposób zabezpieczający dłoń przed skaleczeniem ciętym materiałem. 
7. Mechanizm dźwigniowy, zwiększający siłę cięcia. 
8. Sprężyna powrotna, z możliwością wymiany w razie uszkodzenia 
9. Blokada nożyc w pozycji zamkniętej. 
10. Naniesione oznaczenie kierunku cięcia/przeznaczenia poszczególnych nożyc – kolor, piktogram.

	IX. Nożyce do blach - angielskie
	1. Zgodność z normą DIN 6438 lub inną normą równoważną. 
2. Główny materiał konstrukcyjny: stal stopowa.  
3. Szczęki o twardości minimum 56 HRC, wykonane ze stali stopowej, kute, hartowane. 
4. Możliwość cięcia: 
       -  dla stali zimnowalcowanej co najmniej 7mm  
       -  dla miedzi co najmniej 0,9mm 
       -  dla stali twardej (HRC35) co najmniej 0,6mm 
       -  dla stali nierdzewnej co najmniej 0,4mm 
5. Długość cięcia: minimum 50mm. 
6. Rękojeść pokryta okładziną antypoślizgową z tworzywa sztucznego.  
7. Sprężyna powrotna, z możliwością wymiany w razie uszkodzenia. 
8. Długość całkowita nie więcej niż 260mm. 
9. Masa do 0,6kg.


UWAGA! 
Powyższe parametry techniczne oraz funkcjonalno- użytkowe winny zostać potwierdzone w składanych wraz z ofertą przedmiotowych środkach dowodowych. Niespełnienie jakiegokolwiek parametru będzie skutkować odrzuceniem oferty.

