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Renowacja systemem powlok natryskowych

Ponizej wskazana technologia dotyczy zasad prowadzenia robdt zwigzanych z

wykonaniem renowacji wewnetrznych powierzchni komér zelbetowych.

Zakres robot do wykonania obejmuje:

1.

3.

Przygotowanie podtoza

Naprawiane powierzchnie powinny by¢ wolne od kurzu, sadzy, ttuszczéw, smaréw,
srodkow antyadhezyjnych itp. Przygotowanie podifoza betonowego ma polega¢ na
usunieciu mleczka wapiennego az do zdrowej warstwy, a nastepnie jego nawilzenie.
Do tego celu zastosowana zostanie metoda hydrodynamiczna. W metodzie tej woda
o cisnieniu okoto 50-150 MPa (strumien dtugosci 1 + 6 cm) powoduje zdjecie warstwy
powierzchniowej o grubosci 1 + 3 mm. Uzyskuje sie w ten sposéb powierzchnie
szorstkg, czystg i nawilzong, bez mikropeknie¢ (woda o takim cisnieniu rozrywa
mikropekniecia; nalezy zapewni¢ odprowadzenie tej wody z obiektu). Stal
zbrojeniowg (o ile wystgpi — odstoni sie po oczyszczeniu) nalezy oczysci¢ metoda
strumieniowo cierng do klasy czystosci co najmniej Sa2. Otuline betonowg wokét stali
zbrojeniowej nalezy odku¢ do miejsca niewykazujgcego korozji. Oczyszczonych
pretéw nie nalezy pozostawia¢ bez pokrycia ich specjalistyczng zaprawg.

Wykonanie warstwy szczepnej na catej powierzchni wewnetrznej

Zaprawe nalezy natozy¢ na naprawiang powierzchnie przy pomocy szczotki lub
pedzla z twardym krétkim wiosiem, mocno wcierajgc jg w podtoze. Nastepne warstwy
systemu nalezy nakfadac¢ na jeszcze wilgotng warstwe kontaktowg, metodg ,mokre
na mokre”. W przypadku wyschniecia warstwy przed natozeniem kolejnej warstwy
systemu, nalezy zaprawe nanies¢ ponownie.

Wykonanie warstwy naprawczej i wygtadzajacej od 3 do 50mm

Zaprawe nalezy natozy¢ przy pomocy pacy stalowej na warstwe szczepng metodg
,mokre na mokre”. Nalezy jg rozprowadzi¢ na catej naprawianej powierzchni silnie
dociskajgc jg do podtoza. Nalezy zwrdci¢é uwage aby nie pozostawia¢ pustych
przestrzeni. Zaprawe mozna wygtadzi¢ paca stalowg, ewentualnie zatrze¢ jg paca
styropianowg lub pacg z ggbkg. Kolejne prace zwigzane z wykonaniem warstwy
antykorozyjnej membranowej mozna wykonywac po ustabilizowaniu sie parametrow

technicznych (po ok. 2,3 dni).



4. Prace wykonczeniowe i aplikacja membrany

Po wykonaniu powyzszych prac, przygotowane podioze nalezy pokryé
specjalistycznym $rodkiem gruntujgcym. Jest to szybko sieciujgcy, epoksydowy
primer do stalowych, asfaltowych, bitumicznych powierzchni oraz do betonu.
Uzywany réwniez do membran i podktadéw membranowych. Konieczne jest dodanie
catego pojemnika utwardzacza, Sktadnika B, do catego pojemnika zywicy, Skfadnika
A, a nastepnie wymieszanie ich w oddzielnym pojemniku przy uzyciu mechanicznego
mieszadta do farb przez minimum 30 sekund. Po wymieszaniu, Primer powinien byé
od razu natozony na przygotowane podioze za pomocag ptaskiej, gumowej lub
piankowej rakli lub watka. Nastepnie primer musi by¢ wyréwnany przy pomocy watka
o srednim wiosiu aby wypemic¢ luki i pory w poditozu. Bardzo porowate lub wilgotne
podtoza wymagajg dwukrotnej aplikacji podkfadu w celu petnego uszczelnienia
powierzchni. Po wyschnieciu primera za pomocg specjalistycznego sprzetu (Reaktor)
metodg natrysku 150-240bar wykona¢ warstwe antykorozyjng i uszczelniajgca
Polyurea 100%. Membrana polimocznikowa zostata dobrana ze wzgledu na panujgce
w komorach srodowisko agresywne w postaci siarkowodoru — parametry membrany
podano ponizej. Obcigzenie konstrukcji sciekami lub wodg moze nastgpi¢ po kilku
minutach po aplikacji powtoki.

Naniesienie membrany antykorozyjnej nalezy wykonac¢ specjalistycznym robotem
natryskowym metodg odsrodkowg, aby zachowaé statg jej grubosé na catej
powierzchni $cian. Robot natryskowy musi posiadaé mozliwo$sé automatycznego
ustawienia predkosci gtowicy obrotowej na ktérej znajduje sie pistolet malarski oraz
mozliwos¢ ustawienia predkosci przesuwu w pionie tak, aby zachowaé statg i
monolityczng grubos¢ membrany na catej powierzchni scian.

Nie dopuszcza sie malowania recznego lub pistoletem recznym studni, aby unikngé

ryzyka powstania niejednorodnosci membrany na powierzchniach Scian.

Parametry membrany:
e Twardo$¢ Shore'a 75-80D
o Wytrzymatos¢ na sciskanie 38MPa
o Wydtuzenie przy zerwaniu 7%
o Modut Younga 1350MPa,
o Odpornos¢ temperaturowa 75st.C,
e Modut przy zginaniu 1900MPa
e Odpornos¢ chemiczna powtoki po 28 dniach dziatania 20% roztworu kwasu

siarkowego potwierdzona badaniami ITB
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