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STADIM PROJEKT WYKONAWCZY

NAZWA BUDOWA ULICY CHMIELNEJ | GRONOWEJ W MSC.
DEBOGORZE ORAZ ULICY PASKA W MSC. SUCHY
DWOR

LOKALIZACIA. Debogorze, ul. Chmielna, ul. Gronowa, Suchy Dwér, ul. Paska,
Gmina Kosakowo, powiat pucki,
*Na czerwono oznaczono numery dziatek zgodnie z projektem podziatu
W nawiasach podano numery dziatek przed podziatem
Jednostka ewidencyjna: 221105_2 Kosakowo, obreb ewidencyjny:
0007 Pogorze, dz. nr: 172, 178/112, 171/19, 178/144, 185, 171/89, 190/1,
190/493, 176/4, 171/21, 190/8, 177/1 (177), 178/147 (178/121), 1201/1
(1201), 1111/12 (1111/3), 171/211 (171/65), 171/209 (171/105),
171/207 (171/110), 171/205 (171/58), 1186/1 (1186), 1187/1 (1187),
1116/3 (1116/2), 171/203 (171/18)
221105 _2 Kosakowo, obreb ewidencyjny: 0008 Debogérze: dz. nr:
48/3 (48/2), 121/44 (121/25), 67/15 (67/1), 234/2 (234), 233/25 (233/13),
82/1 (82), 83/1 (83), 237/21 (237/19), 84/1 (84), 85/3 (85/1), 94/6 (94/5),
86/3 (86/2), 95/1 (95), 96/17 ( 96/4), 97/1 (97), 88/66 (88/65), 89/6
(89/5), 90/3 (90/1), 91/1 (91), 51/1 (51),, 121/8, 121/18, 121/20, 121/22,
121/24, 157/5, 235, 49, 66, 50, 236/20, 237/15, 96/10, 92

INWESTOR: WOJT GMINY KOSAKOWO
81 - 198 Kosakowo, ul. Zeromskiego 69

BRANZA: SANITARNA - GAZ

PROJEKTANT: SPECJALNOSC SAN]TARNA PODPIS:

NUMER UPRAWNIEN

MGR INZ. MALGORZATA POM/0027/PBS/17
SOLTYSIAK-GNATOWSKA

SPRAWDZAJACY: SPECJALNOSC SANITARNA PODPIS:

NUMER UPRAWNIEN

MGR INZ. ALICJA POM/0298/PBS/16
WARNKE-KURZYNOWSKA

DATA:

08.2019

Rozwigzania zawarte w niniejszym opracowaniu podlegajg ochronie prawa autorskiego i mogg by¢ powielane
oraz udostepniane osobom trzecim jedynie na podstawie pisemnego zezwolenia z zastrzezeniem wszelkich skutkéw prawnych
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ZESTAWIENIE WYDAWNICZE OPRACOWANIA:

PROJEKT ZAGOSPODAROWANIA TERENU WRAZ Z PROJEKTAMI
ARCHITEKTONICZNO-BUDOWLANYMI- TOM | Z 1l

1.1. PROJEKT ZAGOSPODAROWANIA TERENU

1.2.  OPINIA GEOTECHNICZNA Z DOKUMENTACJA BADAN PODLOZA

GRUNTOWEGO
1.3.  OPINIA GEOTECHNICZNA Z DOKUMENTACJA BADAN PODLOZA
GRUNTOWEGO DLA PROJEKTU ZBIORNIKA WODNEGO

1.4. INWENTARYZACJA ZIELENI

1.5. UZGODNIENIA | WARUNKI TECHNICZNE
PROJEKT ZAGOSPODAROWANIA TERENU WRAZ Z PROJEKTAMI
ARCHITEKTONICZNO-BUDOWLANYMI- TOM Il Z 1lI

2.1. PROJEKT BRANZY DROGOWEJ

2.2.  PROJEKT BRANZY ELEKTRYCZNEJ

2.3.  PROJEKT BRANZY TELETECHNICZNEJ
PROJEKT ZAGOSPODAROWANIA TERENU WRAZ Z PROJEKTAMI
ARCHITEKTONICZNO-BUDOWLANYMI- TOM III Z 11l

3.1. PROJEKT BRANZY SANITARNEJ — KANALIZACJA DESZCZOWA

3.2. PROJEKT BRANZY SANITARNEJ — KANALIZAJA SANITARNA

3.3. PROJEKT BRANZY SANITARNEJ — PRZEBUDOWA GAZOCIAGU

3.4. PROJEKT BRANZY SANITARNEJ — PRZEBUDOWA WODOCIAGU
MATERIALY DO WNIOSKU O WYDANIE DECYZJI NA ZEZWOLENIE NA REALIZAJE
INWESTYCJI DROGOWEJ
PROJEKT WYKONAWCZY BRANZY DROGOWEJ
PROJEKT WYKONAWCZY BRANZY ELEKTRYCZNEJ
PROJEKT WYKONAWCZY BRANZY TELETECHNICZNEJ
PROJEKT WYKONAWCZY BRANZY SANITARNEJ — KANALIZACJA DESZCZOWA
PROJEKT WYKONAWCZY BRANZY SANITARNEJ — KANALIZAJ SANITARNA

10.PROJEKT WYKONAWCZY BRANZY SANITARNEJ — PRZEBUDOWA GAZOCIAGU
11.PROJEKT WYKONAWCZY BRANZY SANITARNEJ — PRZEBUDOWA WODOCIAGU
12.PROJEKT PODZIALU

13.KARTA INFORMACYJNA PRZEDSIEWZIECIA

14.OPERAT WODNOPRAWNY

15.INWENTARYZACJA GATUNKOW CHRONIONYCH
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16.SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

16.1.

16.2.

16.3.

16.4.

16.5.

16.6.

16.7.

SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH BRANZY DROGOWEJ

SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH BRANZY ELEKTRYCZNEJ

SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH BRANZY SANITARNEJ — KANALIZACJA DESZCZOWA
SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH BRANZY SANITARNEJ — PRZEBUDOWA KANALIZAJI
SANITARNEJ TLOCZNEJ

SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH BRANZY SANITARNEJ — PRZEBUDOWA GAZOCIAGU
SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH BRANZY SANITARNEJ — PRZEBUDOWA WODOCIAGU
SPECYFIKACJE TECHNICZNE WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH BRANZY TELETECHNICZNEJ

17.PRZEDMIAR ROBOT
18.KOSZTORYS INWESTORSKI
19.PROJEKT DOCELOWEJ ORGANIZACJI RUCHU
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. CZESC OPISOWA
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1. TEMAT

BUDOWA ULICY CHMIELNEJ | GRONOWEJ W MSC. I?E,BOGORZE
ORAZ ULICY PASKA W MSC. SUCHY DWOR

2. INWESTOR

WOJT GMINY KOSAKOWO
81 - 198 Kosakowo, ul. Zeromskiego 69

3. MATERIALY WYJSCIOWE DO PROJEKTU

— Zlecenie Inwestora

— Rozporzadzeniem Ministra Gospodarki w sprawie warunkow technicznych
jakim powinny odpowiada¢ sieci gazowe i ich usytuowanie z dnia
26.04.2013r. (Dz. U. z 2013 r. poz. 640)

— Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 28 grudnia 2009 r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy przy budowie i eksploatacji sieci gazowych
oraz uruchomienia instalacji gazowych gazu ziemnego (Dz.U. 2010 nr 2
poz.6).

— Warunki Techniczne do projektowania nr 0392/BR/OTI/2018/WT z dnia
19.01.2018r.

— Warunki  Techniczne - Aneks nr 1 do projektowania nr
13122/BR/OTI/2018/WT z dnia 19.01.2018r.

— Instrukcje i regulacje PSG w zakresie przebudowy sieci gazowej

— Polskie Normy i przepisy branzowe

— Informacje techniczne oraz katalogi producentéw wykorzystanych urzgdzen
— Mapa do celow projektowych

—  Wizja w terenie
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4.

ZAKRES OPRACOWANIA

Niniejsze opracowanie obejmuje:

— przebudowe sieci gazowej Sredniego cisnienia - dn 125 PE od wezta G1 do
wezta G10. Diugosc¢ projektowanej przebudowywanej sieci gazowej wyniesie ok.
108,85m. Gazocigg wykonac z PEdn125 X 7,4 PE100 RC SDR17 typ 2;

— przebudowe sieci gazowej $redniego cisnienia - dn 125 PE od wezta G8.1 do
wezta G8.3. Dtugos¢ projektowanej przebudowywanej sieci gazowej wyniesie ok.
6,20m. Gazocigg wykona¢ z PEdn125 X 7,4 PE100 RC SDR17 typ 2;

— przebudowe sieci gazowej Sredniego cisnienia - dn 125 PE od wezta G3 do
wezta G3.1. Dtugosc¢ projektowanej przebudowywanej sieci gazowej wyniesie ok.
1,50m. Gazocigg wykona¢ z PEdn125 X 7,4 PE100 RC SDR17 typ 2;

— przebudowe sieci gazowej sredniego cisnienia - dn 125 PE od wezta G11 do
wezta G18. Dlugosc¢ projektowanej przebudowywanej sieci gazowej wyniesie ok.
104,60m. Gazocigg wykona¢ z PEdn125 X 7,4 PE100 RC SDR17 typ 2;

— przebudowe sieci gazowej sredniego cisnienia - dn 90 PE od wezta G15 do
wezta G15.1. Dlugosc¢ projektowanej przebudowywanej sieci gazowej wyniesie
ok. 11,0m. Gazocigg wykona¢ z PEdn90 X 5,4 PE100 RC SDR17 typ 2;

— przebudowe sieci gazowej sredniego cisnienia - dn 125 PE od wezta G19 do
wezta G23. Dlugosc¢ projektowanej przebudowywanej sieci gazowej wyniesie ok.
46,35m. Gazocigg wykona¢ z PEdn125 X 7,4 PE100 RC SDR17 typ 2;

— przebudowe sieci gazowej Sredniego ci$nienia - dn 125 PE od wezta G24 do
wezta G31. Dtugo$¢ projektowanej przebudowywanej sieci gazowej wyniesie ok.
673,65m. Gazocigg wykona¢ z PEdn125 X 7,4 PE100 RC SDR17 typ 2;

— przebudowe sieci gazowej niskiego cisnienia - dn 110 PE od wezta G32 do wezta
G36. Dtugos¢ projektowanej przebudowywanej sieci gazowej wyniesie ok.
98,10m. Gazocigg wykona¢ z PEdn110 X 6,6 PE100 RC SDR17 typ 2;

— przebudowe sieci gazowej Sredniego cisnienia - DN 100 stal od wezta G37 do

wezta G44. Diugosc projektowanej przebudowywanej sieci gazowej wyniesie ok.
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91,70m. Gazocigg wykonac¢ z rur stalowych typ L360N o $rednicy DN100
(©$114,3x4,0).

5. OPIS STANU ISTNIEJACEGO

Opracowaniem objeto projekt budowy ulicy Chmielnej i Gronowej w miejscowosci
Debogorze oraz ulicy Paska w miejscowosci Suchy Dwor, w gminie Kosakowo,

w powiecie puckim w wojewddztwie pomorskim.

Zakres projektu obejmuje budowe potgczenia drogowego z Debogorza do Suchego

Dworu w Gminie Kosakowo w ciggu ul. Gronowej, Chmielnej i Paska.

Projekt zaktada budowe w/w ulic na odcinku 1880 m wraz z budowg skrzyzowania
typu mate rondo z ulicg Pomorskg w miejscowosci Debogdérze, budowg
skrzyzowania typu mate rondo z ulicami Reja, Szkolng i Sowig w miejscowosci
Suchy Dwor oraz budowe zatok autobusowych w obrebie projektowanych

skrzyzowan. W stanie istniejgcym czesciowo przebiegajg pod nig sieci i instalacje:

elektryczna,

teletechniczna,

gazowa,

— kanalizacji sanitarnej,

wodociggowa.

Istniejgce gazociggi czesciowo przebiegajg pod projektowang drogg. Zgodnie z
Warunkami Technicznymi gazociggi nalezy zlokalizowa¢ poza pasami jezdni (z

wyjatkiem skrzyzowan).

6. OPIS STANU PROJEKTOWANEGO
6.1. CHARAKTERYSTYKA PRZEBUDOWYWANEJ SIECI

Przebudowa istniejgcej sieci gazowej niskiego cisnienia PE dnl110 i sieci gazowej
Sredniego cisnienia PE dn125, dn90, dn63 oraz sieci gazowej Sredniego cisnienia stal
DN100 polega¢ bedzie na zmianie trasy sieci tak, aby nie przebiegata ona pod
projektowang jezdnig, kraweznikiem i zeby nie kolidowata z projektowang infrastrukturg

drogowa.
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Wigczenie do sieci n/c PE dnl110, od wezta G32 na dziatce nr 237/15 i poprowadzenie
nowoprojektowanej sieci PE dnl110x6,6 PE100 RC SDR17 typ 2 zgodnie z trasg
pokazang na rys. Sg2.4 i ponowne przepiecie gazociggu do istniejgcej sieci na dziatce
nr 237/15, witagczenie do sieci n/c w wezle G36. Zatamanie sieci nalezy wykonac
poprzez kolana PE 11°, 22°, 90° fgczone przez zgrzewanie elektrooporowe. W miejscu
skrzyzowan z jezdnig gazocigg zabezpieczy¢ rurg ostonowg o srednicy dn180x10,7mm
SDR17 PE100.

Wiaczenie do sieci s/c PE dnl125 od wezta G1, na dziatce nr 171/19 i poprowadzenie
nowoprojektowanej sieci PE dnl125x7,4 PE100 RC SDR17 typ 2 zgodnie z trasg
pokazang na rys. Sg2.1 i ponowne przepiecie gazociggu do istniejgcej sieci na dziatce
nr 172, wigczenie do sieci $/c w wezle G10. Zatamanie sieci nalezy wykona¢ poprzez
kolana PE 22°, 30°, 45°, 60°, 90° tgczone przez zgrzewanie elektrooporowe. W miejscu
skrzyzowan z jezdnig gazocigg zabezpieczyC rurg ostonowg o srednicy dn200x11,9mm
SDR17 PE100.

Wigczenie do sieci $/c PE dn125 od wezta G3, na dziatce nr 171/89 i poprowadzenie
nowoprojektowanej sieci PE dnl125x7,4 PE100 RC SDR17 typ 2 zgodnie z trasg
pokazang na rys. Sg2.1 i ponowne przepiecie gazociggu do istniejgcej sieci na dziatce
nr 171/89, wigczenie do sieci $/c w wezZle G3.1. Zatamanie sieci nalezy wykonac

poprzez kolana PE 11° tgczone przez zgrzewanie elektrooporowe.

Wigczenie do sieci s/c PE dn125 od wezta G8.1, na dziatce nr 178/144 i poprowadzenie
nowoprojektowanej sieci PE dn125x7,4 PE100 RC SDR17 typ 2 zgodnie z trasg
pokazang na rys. Sg2.1 i ponowne przepiecie gazociggu do istniejgcej sieci dn63 PE na
dziatce nr 178/144, wigczenie do sieci $/c w wezle G8.3. Zatamanie sieci nalezy

wykonac¢ poprzez kolana PE 45°, 60° fgczone przez zgrzewanie elektrooporowe.

Wiaczenie do sieci s/c PE dnl25 od wezta G11, na dziatce nr 172 i poprowadzenie
nowoprojektowanej sieci PE dnl125x7,4 PE100 RC SDR17 typ 2 zgodnie z trasg
pokazang na rys. Sg2.1 i ponowne przepiecie gazociggu do istniejgcej sieci na dziatce
nr 172, wigczenie do sieci s/c w wezle G18. Zatamanie sieci nalezy wykonaé poprzez
kolana PE 11° 30° 90° tgczone przez zgrzewanie elektrooporowe. W miejscu
skrzyzowan z jezdnig gazocigg zabezpieczy¢ rurg ostonowg o srednicy dn200x11,9mm
SDR17 PE100.
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Wigczenie do sieci $/c PE dnl25 od wezta G15, na dziatce nr 172 i poprowadzenie
nowoprojektowanej sieci PE dn90x5,4 PE100 RC SDR17 typ 2 zgodnie z trasag
pokazang na rys. Sg2.1 i ponowne przepiecie gazociggu do istniejgcej sieci na dziatce
nr 178/112, witgczenie do sieci $/c w wezle G15.1. W miejscu skrzyzowan z jezdnig

gazocigg zabezpieczyC rurg ostonowg o srednicy dn160x9,5mm SDR17 PE100.

Wigczenie do sieci $/c PE dnl25 od wezta G19, na dziatce nr 172 i poprowadzenie
nowoprojektowanej sieci PE dnl125x7,4 PE100 RC SDR17 typ 2 zgodnie z trasg
pokazang na rys. Sg2.1 i ponowne przepiecie gazociggu do istniejgcej sieci na dziatce
nr 172, wigczenie do sieci s/c w wezle G23. Zatamanie sieci nalezy wykona¢ poprzez
kolana PE 30°, 90° tgczone przez zgrzewanie elektrooporowe. W miejscu skrzyzowan z
jezdnig gazocigg zabezpieczy¢ rurg ostonowg o srednicy dn200x11,9mm SDR17
PE100.

Wigczenie do sieci $/c PE dnl25 od wezta G24, na dziatice nr 172 i poprowadzenie
nowoprojektowanej sieci PE dnl125x7,4 PE100 RC SDR17 typ 2 zgodnie z trasg
pokazang na rys. Sg2.2 i rys. Sg2.3 i ponowne przepiecie gazociggu do istniejgcej sieci
na dziatce nr 92, wigczenie do sieci $/c w wezle G31. Zatamanie sieci nalezy wykonaé
poprzez kolana PE 11°, 45° 60° 90° tgczone przez zgrzewanie elektrooporowe. W
miejscu skrzyzowan z jezdnig gazocigg zabezpieczyC rurg ostonowg o Srednicy
dn200x11,9mm SDR17 PE100.

Wigczenie do sieci $/c stal DN100 od wezta G37, na dziatce nr 235 i poprowadzenie
nowoprojektowanej sieci stalowej DN100 (@#114,3x4,0) typ stali L360 N zgodnie z trasg
pokazang na rys. Sg2.4 i ponowne przepiecie gazociggu do istniejgcej sieci na dziatce
nr 67/1, wtgczenie do sieci s/c w wezle G44. Zatamanie sieci nalezy wykonac poprzez
kolana hamburskie 13°, 22° 30° 45° 90° fgczone przez wspawanie. W miejscu
skrzyzowan z jezdnig gazocigg zabezpieczy¢ rurg ostonowg stalowg o srednicy DN200
(9219,1x8,2) typ stali L360 N.

Przed rozpoczeciem prac nalezy wylgczy¢ z pracy istniejgcg sieC. Nalezy szczelnie
zamkngC przeptyw gazu dla gazociggu niskiego cisnienia poprzez balonowanie
rurociggu, a dla gazociggu $redniego ci$nienia stosujgc metode podwojnego
balonowania. Nastepnie nalezy odcigc¢ istniejgcg siec i oprozni¢ rurocigg z gazu. Nalezy
usung¢ odcinek starej sieci miedzy weztami wigczeniowymi projektowanej sieci z siecig

istniejacg i zamontowa¢ nowy zgodnie z trasg pokazang na rzucie. Potgczenie
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istniejgcej stalowej sieci z nowoprojektowanym odcinkiem gazociggu stalowego nalezy
potgczy¢ poprzez wspawanie odpowiedniej ksztattki, a potgczenia miedzy rurami z PE

nalezy zgrzac elektrooporowo.

W zwigzku z istniejgcg infrastrukturg podziemng wystepujgcg w projektowanych ulicach
w rejonie rond, zaproponowana trasa gazociggu, jest jedyng mozliwg, ze wzgledu na

bliskg odlegtos¢ istniejgcych sieci.

6.2.UZYTE MATERIALY

Do przebudowy istniejgcej sieci, zgodnie z Warunkami Technicznymi, zastosowano
rury: PE dn90x5,4 PE100 RC SDR17 typ 2, PE dn110x6,6 PE100 RC SDR17 typ 2, PE
dn125x7,4 PE100 RC SDR17 typ 2 oraz rury stalowe DN100 (2114,3x4,0) L360N. Rury
PE przeznaczone do budowy sieci gazowych powinny by¢ fabrycznie nowe oraz
posiada¢ oznakowania zgodnie z wymaganiami okreslonymi Ustawg o wyrobach
budowlanych z dnia 16.04.2004r. (Dz.U.2004.92.881 z pozn. zmianami).

Rury ostonowe przy realizacji sieci gazowych polietylenowych powinny by¢ wykonane z
rur o tej samej charakterystyce i zastosowaniu, jak odpowiadajgce im rury przewodowe.
Srednica rury ostonowej powinna byé jak najmniejsza, ale taka by zapewnié¢ mozliwo$é
jej montazu na rurze przewodowej i zapewni¢ ewentualne wypetnienie przestrzeni

miedzyrurowej srodkiem izolujgcym termicznie o odpowiedniej grubosci.

Rury polietylenowe przed zastosowaniem powinny byé sprawdzane, niedopuszczalne
jest montowanie tych, ktére wykazujg zarysowanie powierzchni o gtebokosci
przekraczajgcej wartos¢ 10% nominalnej grubosci scianki. Rury i ksztaitki polietylenowe

nalezy tgczy¢ poprzez zgrzewanie elektrooporowe.

Witasnosci materiatowe i wytrzymatosciowe wyrobéw budowlanych stalowych powinny
by¢ potwierdzone w dokumentach kontroli, Swiadectwie odbioru 3.1 zgodnie z PN-EN

10204 Wyroby metalowe — Rodzaje dokumentéw kontroli.

Wszystkie uzyte materiaty muszg posiada¢ odpowiednie certyfikaty i deklaracje oraz

by¢ zgodnie z Polskimi Normami.

Projektowany gazocigg stalowy $redniego cisnienia oraz rure ochronng stalowg
wykonac z rur i ksztaltek stalowych przewodowych bez szwu, ze stali L360 N, PSL 2,
wg PN-EN ISO 3183, izolowanych fabrycznie zewnetrzng powtokg 3LPE (3LPP) klasy
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A3, zgodnie z normg 21809-1. Zaleca sie, aby gazocigg stalowy byt wykonany z rur
przewodowych stalowych dla mediéw palnych, zgodnie z wymaganiami okreslonymi w
Polskich Normach: rury stalowe przewodowe dla mediéw palnych wg PN-EN ISO 3183.
Rury i inne elementy stalowe stosowane do budowy sieci gazowej powinny
charakteryzowa¢ sie wymaganymi wartosciami udarnosci, okreslonymi w odrebnych
przepisach i potwierdzonymi badaniami w przewidzianych temperaturach roboczych
zgodnie z wymaganiami okreslonymi w Ustawg o wyrobach budowlanych z dnia
16.04.2004r. (Dz.U.2004.92.881 z po6zn. zmianami). oraz normach przedmiotowych
wyrobu i normie PN-EN 12732. taczenie rur i elementdw rurowych powinno byc¢
wykonane za pomocg spawania tukowego zgodnie z PN-EN ISO 4063. Ztgcza spawane
stalowych rur przewodowych nalezy wykonywac jako ztgcza doczotowe z petnym
przetopem, a ztgcza spawane kroccow odgateznych jako ztgcza kgtowe ze spoing
czotowg z petnym przetopem. Nalezy stosowacC ksztattki rurowe do przyspawania
doczotowego ze specjalnymi wymaganiami dotyczgcymi kontroli zgodnie z
wymaganiami Polskich Norm. Ksztattki powinny by¢é wykonane z materiatow
spawalnych, odpowiadajgcych wtasciwosciami materiatowi rur, z ktérymi majg byc
pospawane. Grubos¢ Scianki ksztaitki w miejscu spawania powinna by¢ dostosowana
do grubosci rury lub innego elementu rurociggu, z ktérym ma by¢ potgczona.
Dopuszczalne odchyiki oraz sposob dopasowywania elementow o roéznej grubosci
okresla norma PN-EN 12732. Sposob wykonania, odbioru i badan ksztattek rurowych
do przyspawania doczotowego ze stali niestopowych i stopowych ferrytycznych
powinien by¢ zgodny z zapisami normy PN-EN 10253-2.

Ochrone przeciwkorozyjng dla przebudowy stalowego gazociggu sredniego ci$nienia
nalezy projektowaé zgodnie z regulacjg PSG ,Zasady projektowania i budowy ochrony
przeciwkorozyjnej stalowych sieci gazowych” oraz wymaganiami zawartymi w
zatgczniku do warunkéw technicznych — pismo 124/XI11/2018.

Strefy spoinowe powinny by¢ zabezpieczone powtokami kompatybilnymi z powtokg
3LPE (3LPP) zgodnie z Tablicg nr 1 ST-IGG-0601 — Dobér powitok izolacyjnych na
potgczenia spawane w zaleznosci od rodzaju fabrycznej powtoki izolacyjnej. Gazociggi
centrowa¢ w rurach ochronnych za pomocg ptéz dystansowych typu ,BR” systemu
Integra. Liczbe zestawow ptdz nalezy dobiera¢ w zaleznosci od ich typu, parametréw i
ciezaru rury ochronnej. Na koncach rur ochronnych nalezy stosowac¢ podwadjne zestawy
ptéz. Rury ochronne wykonane w technologii stalowej powinny by¢é zabezpieczone

powtokami izolacyjnymi zgodnymi z wymaganiami pkt. 7.2 ST-IGG-0601. Powtoki
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antykorozyjne potgczen rur stalowych muszg swymi wiasciwosciami odpowiadac
powitokom na sgsiadujgcych z nimi rurach przewodowych. Nalezy stosowac¢ powioki z
tasm lub materiatow termokurczliwych spetniajgcych wymagania klasy ,A3” wedtug
normy PN-EN-21809-1. W przypadku, gdy istniejgcy gazocigg stalowy bedzie posiadat
izolacje bitumiczng, w miejscach wigczenia nowego odcinka zastosowal zestaw
nawojowy naktadany na zimno i mase wypetniajgca, spetniajgce wymagania klasy ,A3”
wedtug normy PN-EN-21809-1.

Jako kryterium odbiorowe powioki izolacyjnej sieci gazowej po zasypaniu przyjeto
$rednig wartos$¢é powierzchniowej rezystancji wiasciwej powtoki nie mniejszg niz 5x10°
Qxm?. Oznakowanie trasy rurociggdw wykonac¢ za pomocg tasmy ostrzegawczej koloru
z6ttego, zgodnie z obowigzujgcym standardem technicznym ST-IGG-1002:2015
Gazociggi Oznakowanie ostrzegajgce i lokalizacyjne. Wymagania i badania.

Na projektowanych gazociggach nalezy zamontowaé¢ zasuwy stalowe rownoprzelotowe
z koncowkami PE o srednicach zgodnych ze $rednicami gazociggéw, na ktérych sg
instalowane. Armatura powinna spetnia¢ wymagania podane w normie PN-EN 1555-4 -
Systemy przewoddw rurowych z tworzyw sztucznych do przesytania paliw gazowych.
Polietylen (PE). Cz. 4: Armatura.

Materialy i elementy sktadowe stosowane w produkcji armatury powinny by¢ tak samo
odporne na oddziatywanie Srodowiska zewnetrznego i wewnetrznego jak i inne
elementy systemu przewodu rurowego, a ich oczekiwana trwatos¢ powinna by¢ co
najmniej rowna trwatosci rur PE zgodnych z normg EN 1555-2. Wymagania dotyczgce
wtasciwosci materiatu elementéw nie wykonanych z polietylenu powinny by¢ co
najmniej tak wysokie, jak w odniesieniu do tworzywa PE przeznaczonego do wykonania
systemu przewoddw rurowych. Inne materiaty stosowane na armature bedacg w
kontakcie z rurg PE nie powinny negatywnie wptywac na jej wtasciwosci ani inicjowacé
peknie¢ naprezeniowych. Wszystkie czesci metalowe narazone na korozje powinny by¢
odpowiednio zabezpieczone. Konstrukcja armatury powinna by¢ taka, aby podczas
montazu jej z rurg i innymi elementami nie nastgpito przemieszczenie uzwojen
elektrycznych i/ani uszczelnien, ani innych czesci pomocniczych. Bose konce lub
kielichy zgrzewane elektrooporowo powinny miec przynajmniej takg klase cisnienia, jak
rura do jakiej majg by¢ potgczone. Korpus armatury powinien by¢ taki, aby nie mozna
byto go zdemontowaé. Armatura gazowa do zabudowy podziemnej powinna by¢
zabezpieczona powtokami fabrycznymi na bazie zywic poliuretanowych. Armatura

gazowa do zabudowy podziemnej do DN150 wtgcznie, moze by¢ zabezpieczona na
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placu budowy. Dodatkowo armatura powinna by¢é zabezpieczona zestawem
powtokowym w klasie A-30 zgodnie z PN-EN 12068.

UWAGA: Rzedne istniejacych skrzynek gazowych nalezy dostosowaé¢ do poziomu

nowo projektowanych nawierzchni — pod nadzorem Gazowni w Rumii na koszt

Inwestora.

6.3.ZGRZEWANIE ELEKTROOPOROWE

Sieci gazowe z PE nalezy wykona¢ zgodnie z instrukcjg PSG: ,Zasady projektowania
gazociggdéw oraz budowy, technologii zgrzewania i napraw polietylenowych sieci

gazowych”.

Podczas zgrzewania nalezy stosowaC zalecenia producentdow rur, ksztaltek
I zgrzewarek albo procedury w formie pisemnej instrukcji technologicznej zgrzewania

zatwierdzonej przez PSG.

Do zgrzewania elektrooporowego rur z PE nalezy uzywac¢ zgrzewarek automatycznych,
posiadajgcych mozliwos¢ kontroli parametrow procesu zgrzewania oraz rejestracji
catego procesu. Zgrzewanie elektrooporowe polega na tgczeniu rur ze sobg przy
pomocy odpowiednich muf, ksztattek lub opasek z wykorzystaniem ciepta wydzielanego
przez prad ptynacy w drucie oporowym. Ksztattka do zgrzewania elektrooporowego
zawiera cewe z drutu oporowego umieszczong w poblizu powierzchni zgrzewane,.
Zgrzewanie wykonuje sie przez podfgczenie kohcowek cewki z drutu oporowego do
zrodta pradu po uprzednim umieszczeniu kohcowek rur w ksztattce. Pragd ptynacy w
obwodzie powoduje wydzielanie sie ciepta w cewce z drutu oporowego, powodujgc
stapianie otaczajgcego drut tworzywa. Poprzez ogrzanie mufa nieco sie kurczy, co
zapewnia potfgczenie z wymagang sitg. Zgrzewane mogg byc¢ tylko materiaty tego
samego rodzaju, ktérych wskaznik ptyniecia MFI 5/190 zawiera sie w przedziale 0,2- 1,3
g/10 minut. Do zgrzewania stosowa¢ odpowiednig do tego celu zgrzewarke. Obydwa
druty ustawi¢ w pozycji umozliwiajgcej podtgczenie kabli zgrzewarki bezposrednio po
zatgczeniu ksztattki. W okienku wskaznikowym zgrzewarki wyswietlane sg dane
dotyczgce wielkosci oporu podfgczonego elementu. Jezeli wartosci te sg wieksze niz w
tabeli nalezy sprawdzi¢ podtgczenie kabli zgrzewarki. Jezeli nie stwierdzono zadnych
odstepstw od wartoéci podanych w instrukcji obstugi mozna uruchomié proces

zgrzewania przez nacisniecie odpowiedniego przycisku. W okienku zgrzewarki
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pokazany jest czas zgrzewania w przypadku wystgpienia zaniku napiecia zasilajgcego
w trakcie prowadzenia zgrzewania, dla $rednic do 63 mm operacje mozna powtérzyc
po wystudzeniu potgczenia. Przy srednicach powyzej 63 mm nie zaleca sie ponownego
zgrzewania. Przyrzad ustawczy moze zostaC¢ usuniety dopiero po catkowitym

schtodzeniu zgrzewu.

6.4.CZYSZCZENIE GAZOCIAGU

Czyszczenie wnetrza rurociggow nalezy wykonac przy uzyciu ttokow czyszczacych, po

ich utozeniu w wykopie i zasypaniu.

Podczas przedmuchiwania ttoki czyszczgce nalezy przepuszcza¢ pod ciSnieniem

sprezonego powietrza naptywajgcego ze:

- zbiornika utworzonego z przylegtego odcinka. Cisnienie powietrza w zbiorniku przy
stosunku dtugosci zbiornika i przedmuchiwanego odcinka réwnym 1:1, nalezy

przyjmowac 0,6 MPa dla gazociggdéw o srednicy nominalnej do dn450 wigcznie.

Czyszczenie nalezy wykona¢ bezposrednio przed prébg wytrzymatosci i szczelnosci i
podlega ono odbiorowi przez inspektora nadzoru, i/lub przedstawiciela przysztego

uzytkownika.

6.5.PROBY SZCZELNOSCI | WYTRZYMALOSCI

Po oczyszczeniu, budowane gazociggi nalezy poddac probie tgczonej wytrzymatosSci i
szczelnosci pneumatycznej, zgodnie z Rozporzgdzeniem Ministra Gospodarki w
sprawie warunkéw technicznych jakim powinny odpowiadaé sieci gazowe i ich
usytuowanie z dnia 26.04.2013r. (Dz. U. z 2013 r. poz. 640) oraz Normg PN-EN 12327
Infrastruktura gazowa. Préby cisnieniowe, procedury uruchamiania i unieruchamiania.

Wymagania funkcjonalne.

Gazocigg stalowy o maksymalnym cisnieniu roboczym (MOP) do 0,5 MPa witgcznie i
gazociag z PE o maksymalnym cisnieniu roboczym (MOP) do 1,0 MPa wigcznie nalezy
poddac probie tgczonej wytrzymatosci i szczelnosci pneumatycznej pod cisnieniem nie
mniejszym niz iloczyn wspoétczynnika 1,5 i maksymalnego ci$nienia roboczego (MOP),
lecz wiekszym co najmniej o 0,2 MPa od maksymalnego cisnienia roboczego (MOP).

Dla gazociggdéw z PE cisnienie proby tgczonej wytrzymatosci i szczelnosci nie powinno
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przekroczy¢ iloczynu wspoétczynnika 0,9 i cisnienia krytycznego szybkiej propagacii

pekniec.
Probe nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z ponizszymi zapisami:

a) proby dla gazociggdéw i przytgczy mozna wykonywac¢ razem lub oddzielnie, po ich

catkowitym zasypaniu,

b) czynnikiem prébnym moze by¢ powietrze lub gaz obojetny wolny od zwigzkow

tworzgcych osady,

Cc) ciSnienie proby powinno by¢ nie mniejsze niz 0,75 MPa dla gazociggow niskiego i

Sredniego cisnienia
d) przyrzad pomiarowy:

- przyrzad rejestrujgcy mechaniczny lub elektroniczny o minimalnej klasie 1 — dla

gazociggow,
- zakresowo$¢ zalecana - 1,25+1,5 cisnienia proby,

- przyrzad powinien mie¢ wazne sSwiadectwo wzorcowania (okres nie dtuzszy niz 2 lata

od daty przeprowadzenia ostatniego wzorcowania).

e) czas stabilizacji temperatury i ciSnienia w rurociggu:

- nie mniej niz 2 godziny — dla gazociggu,

f) czas trwania préby po ustabilizowaniu sie temperatury i ci$nienia w rurociggu:
- nie mniej niz 24 godziny - dla gazociggu,

UWAGA:

Dopuszcza sie aby po ustabilizowaniu sie temperatury i cisSnienia w gazociggu czas
proby tgcznej wytrzymatosci i szczelnosci dla gazociggu z polietylenu o maksymalnym
cisnieniu roboczym (MOP) do 1,0 MPa wigcznie powinien by¢ nie krotszy niz 2 godziny
przy zastosowaniu elektronicznych urzgdzen rejestrujgcych ciSnienie proby w
zaleznos$ci od zmian z czujnikiem cisnienia klasy 0,1 i czujnikiem pomiaru temperatury
czynnika o doktadnosci do 0,5K (273,65°C), przy zapewnieniu minimalnego

dwugodzinnego czasu stabilizacji czynnika prébnego.
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g) dopuszczalny spadek cisnienia:
- nie dopuszcza sie spadku cisnienia.

h) prébe szczelnosci nalezy wykonywaC przy otwartej armaturze odcinajgcej

zabudowanej na rurociggach,

j) jezeli préba szczelnosci wypadnie negatywnie, to przed ponownym jej wykonaniem

nalezy zlokalizowac i usung¢ nieszczelnosg,

k) jezeli gazocigg nie zostanie uruchomiony (napetniony paliwem gazowym) po
zakonczeniu proby szczelnosci z wynikiem pozytywnym, to nalezy pozostawi¢ w nim
czynnik probny pod cisnieniem proby — dla gazociggéw niskiego cisnienia i pod
cisnieniem 0,5 MPa - dla gazociggéw s$redniego cisnienia, do czasu napetnienia

paliwem gazowym.

Proba wytrzymatosci i szczelnosci podlega odbiorowi przez inspektora nadzoru, w

obecnosci przedstawiciela przysztego uzytkownika.

6.6. POSADOWIENIE SIECI GAZOWEJ

Zatozono posadowienie projektowanej osi sieci gazowej na takiej gtebokosci, aby
zachowa¢ minimalne przykrycie gazociggu 0,8m, pod jezdniami 1,0m (odlegtos¢ od
powierzchni drogi do gornej krawedzi rury przewodowej lub ostonowej). Rzedng

wigczenia do istniejgcego gazociggu nalezy zweryfikowa¢ na budowie. Nawierzchnie po

wykopach nalezy doprowadzi¢ do stanu pierwotnego. Zageszczenie gruntu powinno
dobywac sie warstwami. Wskaznik zageszczenia gruntu wykonanego sposobem
mechanicznym nie moze by¢ mniejszy niz 0,95 stopni w skali Proctora. Aby umozliwic
bezpieczny ruch pojazddéw po skonczeniu prac grubo$¢ zageszczenia warstw nie
powinna by¢ wieksza niz: 0,15 m przy zageszczaniu recznym i 0,30 m przy

zageszczaniu mechanicznym.

Wvykop otwarty

Wykopy otwarte nalezy wykonac jako wasko przestrzenne. Rurocigg powinien by¢
uktadany w wykopie zgodnie z zaleceniami producenta rur, z zachowaniem

odpowiednich migzszosci warstw podsypki, obsypki i zasypki gruntowe;.

17



BIURO PROJEKTOWO - INZYNIERSKIE ul. Wielkopolska 63/27
PIN KONCEPT Sp. z 0.0. Sp. K. 80-180 Gdansk

Miejsca skrzyzowan projektowanych urzadzen z istniejgcym uzbrojeniem nalezy ustali¢
szczego6towo wykonujgc przekopy kontrolne. W miejscach kolizji z istniejgcym

uzbrojeniem wykopy nalezy wykonywac recznie.

Podczas robot zaleca sie zachowanie minimalnej szerokosci wykopu tj.:
— podstawowej, na odcinkach prostych - dn + 0,2 m
— w miejscach montazu (dét montazowy) - dn + 0,4 m
— natukach -dn + 0,6 m

Dno wykopu powinno byc¢ réwne i wykonane ze spadkiem ustalonym w projekcie.
Wydobyty grunt sktadowac z jednej strony wykopu z pozostawieniem pomiedzy
krawedzig wykopu a stopkg odktadu wolnego pasa terenu o szerokosci, co najmniej
1,0m dla potrzeb komunikacji. Obsypke nalezy wykona¢ warstwami ok. 10cm, kazdg

warstwe zageszczajac.

6.7.0OZNAKOWANE TRASY SIECI GAZOWEJ

Oznakowanie przebiegu trasy sieci gazowej powinno zawierac tasmy ostrzegawcze
koloru zo6ttego. Nad przewodem gazowym na catej jego dtugosci na wierzchu 40cm
zasypki nalezy utozy¢ tasme ostrzegawczg koloru zéttego o szerokosci rownej lub
wiekszej srednicy rurociggu z napisem GAZ o szerokosci réwnej lub wiekszej od
Srednicy gazociggu stalowego i z PE oraz dodatkowo dla gazociggu z PE drut
lokalizacyjny w maksymalnej odlegtosci 5cm nad gazociggiem. Nalezy zastosowac drut
lokalizacyjny DY o przekroju 2,5mm? (przewod miedziany o przekroju jednolitym
powlekany izolacjg z polwinitu zwyktego w kolorze zéttym). Punkty charakterystyczne
takie jak: skrzyzowania, zmiana kierunku trasy, rozgatezienia, armatura odcinajgca,
sgczki wechowe rur ochronnych zaleca sie oznakowac tablicami orientacyjnymi, poza
terenem zabudowanym dodatkowo stupkami oznaczeniowymi. Zaleca sie trwate
potgczenie poszczegdlnych odcinkow tasmy. Tasmy oznaczeniowe strefy kontrolowanej
po obu stronach tasmy nalezy umiesci¢ tak aby jej krawedzie wyznaczaty szerokosc
strefy kontrolowanej. TaSma ostrzegawcza powinna zachowac¢ swoje wtasciwosci w
temp. od -10°C do +30°C. Powinny mie¢ odpowiednig wytrzymatos¢ na zerwanie i

odpornos¢ na dziatanie mikroorganizmow i wody oraz agresywnych czynnikéw
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srodowiska. Powierzchnia tasmy powinna byc¢ gtadka a jej krawedzie proste i

réwnolegte.

Projektowany gazocigg oznaczy¢ za pomocg tablicy orientacyjnej tworzywowej lub
metalowe] o wymiarach 140x200mm. Na tabliczce nalezy umiesci¢ w kolejnych
wierszach od gory :

a) wyraz ,GAZ"

b) symbol @ i liczbe oznaczajgcg $rednice nominalng gazociggu, na ktérym jest

umieszczony pkt. charakterystyczny

c) symbol literowy pkt. charakterystycznego gazociagu

d) uktad wspdtrzednych potozenia punktu charakterystycznego.
Materiat z jakiego wykonane sg tablice powinien by¢ trwaly, odporny na dziatanie
warunkow atmosferycznych i uszkodzenia mechaniczne. Tablice mogg by¢ wykonane z
tworzyw sztucznych lub péttwardych stopow cynowo aluminiowych o grubosci 1,5mm.
Tablice tworzywowe muszg by¢ odporne na korodowanie. Farby ktérymi pokryte sg
tablice muszg by¢ odporne na czynniki zewnetrzne.
Cyfry i wymiary na tablicach powinny mie¢ wysokos¢ min 20mm. Cyfry i litery nalezy
pisa¢ pismem technicznym zwyktej szerokosci zgodnej z PN-EN 3098-0 oraz PN-EN
3098-2. Szerokos$¢ ramion symbolu uktadu wspotrzednych powinna wynosi¢ 4-8mm,
dtugos¢ ramion co najmniej 64mm. Otwory do umocowania 0 @ 15mm od skraju tablicy.
Tablice aluminiowo cynowe powinny mie¢ wyraz ,GAZ” i symbol ,J” oraz uktad
wspotrzednych, ttoczony lub odlewany na wysokosé 1mm.
Tablice tworzywowe powinny mies$ stowo ,GAZ”, symbol uktadu wspétrzednych powinny
by¢ odlane razem z tablicg, a oznaczenia mogg by¢ wymieniane.
Powierzchnia i obrzeza liter, cyfr i symbol uktadu wspétrzednych powinny by¢ gtadkie
lub rébwnomiernie groszkowane. Krawedzie bez szczerb i pekniec i ostrych krawedzi.
Tablice ptaskie bez znieksztatceh. Tto tablic jednolite zétte. Cyfry, litery, symbol uktadu
wspotrzednych barwy czarnej. Na odwrocie tablicy nalezy umiescic:
- nazwe i znak producenta,
- nr partii i date produkcji.
Wymagana trwatos¢ tablic wynosi minimum 15 lat.
Zaleca sie mocowanie tablic do scian budynkow, statych ogrodzen, stupéw w poblizu
pkt. charakterystycznych gazociggu lub stupkach oznaczeniowych i oznaczeniowo-

pomiarowych.
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Wysokos¢ montowania tablic orientacyjnych na wysokosci od 1,2m do 2,8m liczagc od
powierzchni terenu do dolnej krawedzi tablicy.

Stupki powinny by¢ trwatym, charakterystycznym i tatwo identyfikowalnym i dobrze
widocznym elementem oznakowania trasy gazociggu oraz armatury na nim
wystepujgcej. Materiaty do produkcji stupkéw powinny byé zgodne z PN-EN 1SO14001.
Stupki powinny miec¢ trwatos¢ min. 15 lat. Powinny by¢ odporne na korodowanie i
warunki atmosferyczne. Stupek nalezy wyposazy¢ w komore pomiarowg z ptytkg i
listwami zaciskowymi umozliwiajgcymi wprowadzenie tulei kabli i tasm lokalizacyjnych.
Stupki nalezy lokalizowac:

- bezposrednio nad gazociagiem na gtebokosci zapewniajgcej stabilnos¢ w terenie.
Usytuowanie stupkow powinno zapewni¢ widocznos¢ kolejnego stupka w obu
kierunkach. Gorne konce stupkdéw powinny znajdowac sie nad ziemig na wysokosci:

- co najmniej 0,7m dla stupkéw niskich (1,5-2,0m)

- co najmniej 1,9m dla stupkéw wysokich (2,5-3,0m)

(nie nalezy ustawia¢ stupkdéw w miejscach narazonych na zniszczenie).

Stupki mogg by¢ wykonane z betonu min C12/15 o wytrzymatosci 15MPa zgodny z PN-
B-06265. Zbrojenie z walcéwki okragtej @8,0mm i co &J5,5m ze stali StOA klasy A-O o
wytrzymatosci 190MPa. Krawedzie stupkéw betonowych powinny byé bez ubytkow i
peknie¢. Kanat na tuleje kabli gtadki i wolny od zaciekéw cementowych. W gornej czesci
stupka wysokiego dodatkowo nalezy umiesci rure stalowg bez szwu z zaslepionym
koncem o wymiarach min. DN65 i gr. scianki min. 2,9mm wys. 1500mm.

Stupki tworzywowe wykonaé¢ w kolorze zottym z PE o duzej gestosci lub HDPE lub
PVC. Zaleca sig, aby $rednica min. zew. wynosita @90 i gr. Scianki min 5,0mm.

Zaleca sie stosowanie trwatego oznaczenia w gornej czesci stupka w odlegto$ci min.
300mm od goérnej krawedzi, farbg lub przez naklejki, ciSnienia gazociggu na stupku
oznaczeniowym i 0znaczeniowo-pomiarowym przez zastosowanie znakéw w formie
czerwonych paskow szerokosci £15min i odl. miedzy nimi £20mm. Dla projektowanego
gazociggu niskiego cisnienia nalezy zastosowaé jeden pasek, a dla projektowanego
gazociggu sredniego ci$nienia nalezy zastosowac¢ dwa paski. Znakowanie na stupkach
wykonac po ustawieniach na trasie rurociggu.

Stupki powinny posiadac nastepujgce oznakowanie:

- znak producenta

- date produkcji

- K-kierunek przebiegu gazociggu
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- Pz- pkt. zatamania gazociggu
- T- odgatezienie

Symbolika i nr powinna by¢ okreslona przez operatora sieci.

6.8. PUNKT POMIAROWY GAZU

Punkty pomiarowe gazu pozostajg bez zmian. Rzedne istniejgcych skrzynek gazowych
nalezy dostosowac¢ do poziomu nowo projektowanych nawierzchni — pod nadzorem

Gazowni w Rumii.

6.9. STREFA KONTROLNA

Szerokos¢ strefy kontrolowanej - obszaru wyznaczonego po obu stronach gazociggu,

ktorego linia srodkowa pokrywa sie z osig gazociggu, winna wynosi¢ dla gazociggow:
- 0 maksymalnym cisnieniu roboczym do 0,5 MPa wigcznie — 1,0 m

6.10.ROBOTY ZIEMNE

W zwigzku z budowg ulicy Chmielnej i Gronowej w miejscowosci Debogoérze oraz ulicy
Paska w miejscowosci Suchy Dwér przewiduje sie wykonawstwo roboét ziemnych
metodg odkrywkowg sposobem mechanicznym i recznym w wykopie otwartym. W
miejscach skrzyzowania trasy sieci z istniejgcym uzbrojeniem podziemnym roboty
wykonac recznie ze szczegdlng ostroznoscig. Przedstawione w projekcie lokalizacje
istniejacego uzbrojenia podziemnego traktowaé jedynie orientacyjnie. Wszystkie
odstfoniete w wykopie urzgdzenia podziemne nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem
oraz podwiesi¢ do utozonej nad wykopem belki nosnej. Jest zasadg zawiadomienie
uzytkownikow urzadzen podziemnych w celu uzgodnienia ich ewentualnych zgdan w
sprawie zabezpieczenia. Dla wykonywania robét ziemnych szerokos$¢ dna wykopu
winna by¢ na prostych odcinkach wieksza o co najmniej 0,4 m od zewnetrznej Srednicy
rury i nie moze by¢ mniejsza od 0,50 m. Dno wykopu powinno by¢ doktadnie
oczyszczone z kamieni, korzeni i podobnych statych czesci. Przewody nalezy uktadac
na warstwie podsypki zwirowej o gr. 15[cm]. Po ich zmontowaniu, przeprowadzeniu
préb i odbioru nalezy wykonac obsypke i warstwe ochronng zasypki gr. 30[cm] ze zwiru
drobnoziarnistego (wg instrukcji producenta). Wszystkie warstwy nalezy zagescic
mechanicznie do stopnia zageszczenia 95% w zmodyfikowanej skali Proctora. Do
zasypywania pozostatej czesci wykopu mozna uzy¢ grunt z wykopu. Wszystkie prace

zwigzane z montowaniem i uktadaniem gazociggu w wykopie powinny by¢ prowadzone
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w taki sposdb, aby nie spowodowaty zanieczyszczenia wnetrza rur, uszkodzenia
powitok oraz wystepowania nadmiernych naprezen w przewodach. Odwodnienie
wykopow z wbéd opadowych lub infiltracyjnych wykona¢ przez pompowanie w kierunku

studzienek wpustow ulicznych, lecz w taki sposob aby woda nie zalewata drogi.

Prace ziemne zaleca sie wykonac starannie, wykopy powinny by¢ wykonane w taki
sposob, aby nie naruszy¢ naturalnej struktury gruntu w ich dnie, wykopy powinny by¢
chronione przed naptywem do nich wéd opadowych i przemarzaniem. Nie
przestrzeganie tych zasad moze spowodowac obnizenie noSnosci gruntow

zalegajgcych w podtozu.

6.11. ODLEGLOSC OD POZIOMEJ INFRASTRUKTURY

Przy zblizeniach projektowanego gazociggu do podziemnej infrastruktury (elementow
uzbrojenia terenu) odlegtos¢ miedzy powierzchnig zewnetrzng scianki rurociggu i
skrajnymi elementami uzbrojenia terenu powinna wynosic¢ nie mniej niz 0,4 m, a przy

skrzyzowaniach nie mniej niz 0,2 m.

Kable teletechniczne w miejscach zblizeh z projektowanym rurociggiem zabezpieczy¢
przepustem kablowym wg PN-76/E-05125.

Odlegtosci od obiektow terenowych powinny by¢ zgodne z Rozporzgdzeniem Ministra
Gospodarki w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadac sieci
gazowe i ich usytuowanie oraz wskazaniami innych uzytkownikdw uzbrojenia
podziemnego i obiektow terenowych, obowigzujgcym w dniu uzgadniania dokumentac;ji.

7. WYMAGANIA W ZAKRESIE PRAC SPAWALNICZYCH

Prace spawalnicze prowadzic:

- w oparciu o norme PN-EN 12732:2013 Infrastruktura gazowa. Spawanie stalowych
uktaddéw rurowych. Wymagania funkcjonalne.

- gazociggi stalowe nalezy wykonywa¢ zgodnie z obowigzujgcg w PSG instrukcjg
,Zasady budowy, technologii spajania i napraw stalowych sieci gazowych".

Prace spawalnicze nalezy prowadzi¢ wedtug kwalifikowane] technologii spawania
w oparciu o uzgodnione instrukcje technologiczne spawania (WPS). Opracowane
instrukcje technologiczne spawania nalezy przedtozy¢ do akceptacji w Polskiej Spotce
Gazownictwa sp. z 0.0. Oddziat w Gdansku do osoby powotanej do nadzoru zagadnien

z zakresu spawalnictwa.
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Wykonawca powinien posiada¢ sSwiadectwo zgodnosci systemu zarzgdzania
z wymaganiami normy PN-EN ISO 3834-2 lub PN-EN ISO 3834-3 lub certyfikat
zgodnosci z tg normg wystawiony przez uprawnione organizacje. Wykonawca przed
przystgpieniem do wykonania zadania przedstawi stuzbom spawalniczym operatora
sieci wymagane swiadectwa i certyfikaty Swiadczgce o posiadanych systemach jakosci.
Wykonawca zewnetrzny powinien posiadac¢ i przedstawi¢ do zatwierdzenia osobie
powotanej ds. spawalnictwa przed rozpoczeciem wykonywania prac spawalniczych
nastepujgce dokumenty:

- dokument potwierdzajgcy posiadanie przez Wykonawce stosownych kwalifikacji w
wymaganym zakresie (charakter prac, materiat, Srednica), wydany przez

Jednostke Upowazniong, np. Urzad Dozoru Technicznego, oraz dysponowac
personelem spawalniczym (spawacze, kadra inzynieryjno-techniczna);

- opracowane wedtug normy PN-EN ISO 15609-1:2007 instrukcje technologiczne
spawania (WPS) na wykonywanie prac spawalniczych na stalowych sieciach;

- potwierdzone za zgodnos¢ z oryginatem kwalifikowane przez strone trzecig
technologie spawania wg normy PN-EN ISO 15614-1:2008 uprawniajgce do wykonania
prac spawalniczych na stalowych sieciach gazowych;

- wykaz spawaczy/operatoréw z potwierdzonymi za zgodnos¢ z oryginatem aktualnymi
uprawnieniami do spawania rur;

- wzor dziennika spawania przygotowany w oparciu o wiasne dokumenty

Wszystkie metody spawania i ich kombinacje, przed ich zastosowaniem, wymagajg
kwalifilkowania (uznania). Wykonawca na podstawie uzyskanego Protokotu
Kwalifikowania (Uznania) Technologii Spawania WPQR (WPAR) opracuje instrukcje
technologiczne spawania WPS. Opracowang dokumentacje spawalniczg oraz Instrukcje
Technologiczne Spawania (WPS) nalezy przedtozy¢é do akceptacji w Gazowni we
wiasciwej dla obszaru komérce organizacyjne;.

Sieci gazowe powinny by¢ budowane z zastosowaniem wyrobéw budowlanych
wprowadzonych do obrotu zgodnie z wymaganymi Ustawy z dnia 16 kwietnia 2004r. o
wyrobach budowlanych (Dz. U. 2014, poz. 883) i by¢é oznakowane znakiem CE lub
znakiem budowlanym B zgodnie z § 5 ustawy o wyrobach budowlanych. Rury stalowe
powinny spetnia¢ wymagania normy PN-EN ISO 3183:2013 klasa wymagan PSL 2
Zatgcznik M lub normy réwnowaznej z uwzglednieniem wymagan § 23 Rozporzgdzenia.
tuki stalowe powinny réwniez spetniac wymagania § 29 Rozporzadzenia. Ksztattki

stalowe powinny spetnia¢c wymagania norm PN-EN 10253-2:2010 oraz wymagania § 29
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Rozporzgdzenia. Kotnierze stalowe powinny spetniaC wymagania normy PN-EN 1092-
1:2013. Armatura zaporowa i upustowa powinna spetniaC wymagania § 25
Rozporzadzenia. Wtasciwosci rur stalowych, tukow, ksztattek, kotnierzy i armatury
powinny by¢ potwierdzone swiadectwem odbioru ,rodzaj 3.1 lub 3.2” wg normy PN-EN
10204:2006.
Stanowisko spawalnicze powinno byc¢ przygotowane zgodnie z Rozporzgdzeniem
Ministra Gospodarki z dnia 27 kwietnia 2000 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy przy pracach spawalniczych (Dz.U.2000 nr 40, poz. 470).
Przygotowanie i wykonywanie ztgczy spawanych powinno by¢ zgodne z:

— instrukcjami technologicznymi spawania (WPS),

— normg PN-EN 12732:2014.
Spawacz/operator  zobowigzany jest znakowa¢ wiasnym  Identyfikatorem
Spawacza/operatora za pomocg przydzielonego znacznika lub opisywa¢ niezmywalnym
pisakiem/markerem wykonane ztgcza spawane. Znakowanie powinno by¢ wykonywane
w sposob trwaty i czytelny w odlegtosci ok. 50 mm od spoiny na gornej czesci
elementow stalowych sieci gazowych. Opisywanie niezmywalnym markerem powinno
by¢ wykonywane w sposob trwaty i czytelny na gornej czesci izolacji fabrycznej w
odlegtosci ok. 100 mm od jej krawedzi. Gdy zigcze spawane wykonato dwdch lub wiecej
spawaczy/operatorow, znakowanie/opisywanie powinno by¢ wykonane zgodnie z
kolejnoscig wykonanych poszczegolnych $ciegdw — spawacz/operator wykonujgcy
przetop najwyzej, spawacze/operatorzy wykonujgcy wypetnienie i lico spoiny ponizej.
Znakowanie/opisywanie wykonanych zigczy spawanych powinno by¢ zgodne z
zapisami w dzienniku spawania.
Badania ztgczy spawanych powinni prowadzi¢ pracownicy niezaleznego od Oddziatu w
Gdansku oraz wykonawcy zewnetrznego laboratorium badawczego, kwalifikowani
wedtug normy PN-EN 473:2008 lub PN-EN ISO 9712:2012. Ztagcza spawane sieci
gazowych powinny by¢ sprawdzane pod wzgledem moggcych wystgpi¢ niezgodnosci
spawalniczych przez wykonywanie badan wizualnych VT i badan nieniszczacych
zgodnie z wymaganiami Rozporzgdzenia oraz normy PN-EN 12732:2014. Zakres i
rodzaj ww badan powinien by¢ okreslany w warunkach technicznych, dokumentac;ji
projektowej, Specyfikacji Istotnych Warunkéw Zamodwienia, umowie. Niezgodnosci
spawalnicze jakie mogg wystgpi¢ w ww. ztgczach spawanych sieci gazowych niskiego,
Sredniego oraz podwyzszonego $redniego cisnienia powinny spetnia¢é wymagania

poziomu jakosci ,C” — wymagania $rednie wg PN-EN ISO 5817:2014.
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Minimalny zakres badan nieniszczgcych potgczen spawanych:

— 100% potgczen spawanych — badania wizualne;

— 100% potgczen spawanych — badania radiograficzne.
Ztgcza spawane nie poddawane probom cisnieniowym powinny mie¢ wykonane
badania zgodnie z wymaganiami par. 34 ust. 8 Rozporzgdzenia w sprawie warunkow
technicznych jakim powinny odpowiadac sieci gazowe i ich usytuowanie. Zasady
naprawy wadliwych spoin okresla norma PN-EN 12732:2014.
W dokumentacji odbiorowej w zakresie wykonanych prac spawalniczych na stalowych
sieciach gazowych niskiego, sredniego i sredniego podwyzszonego cisnienia powinny
znalez¢ sie nastepujgce dokumenty, zgodnie z normg PN-EN 10204:2006:
- dziennik spawania dokumentujgcy wykonane prace spawalnicze;
- protokoty z wykonanych badan nieniszczacych i niszczgcych, a takze potwierdzone za
zgodnos¢ z oryginatem uprawnienia pracownikéw laboratorium badawczego;
- opracowane wedtug normy PN-EN ISO 15609-1:2007 instrukcje technologiczne
spawania (WPS) na wykonywanie prac spawalniczych na stalowych sieciach gazowych,
zatwierdzone przez osobe powotang ds. spawalnictwa w Oddziale w Gdansku;
- potwierdzone za zgodno$¢ z oryginatem kwalifikowane przez strone trzecig
technologie spawania wg normy PN-EN ISO 15614-1:2008 uprawniajgce do wykonania
prac spawalniczych na stalowych sieciach gazowych;
- potwierdzone za zgodnosc¢ z oryginatem uprawnienia spawaczy/operatoréw rur;
- dokument potwierdzajgcy posiadanie przez Wykonawce stosownych kwalifikacji w
wymaganym zakresie (charakter prac, materiat, Srednica), wydany przez Jednostke
Upowazniong, np. Urzad Dozoru Technicznego;
- potwierdzone za zgodno$¢ z oryginatem sSwiadectwa odbioru na zastosowane
materiaty (dokumenty te mogg znajdowac sie w czesci dokumentacji odbiorowej
dotyczgcej zastosowanych materiatéw do budowy).
Powyzsze wymagania nie majg zastosowania w zakresie prac spawalniczych
realizowanych przez stuzby Polskiej Spétki Gazownictwa sp. z 0.0. Oddziat w Gdansku.
8. WYMAGANIA W ZAKRESIE OCHRONY PRZECIWKOROZYJNEJ

1. Przebudowe gazociggu zaprojektowano z zachowaniem istniejgcej infrastruktury

materiatowe;j.
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2. Ochrone przeciwkorozyjng stalowych gazociggéw zaprojektowano zgodnie z
instrukcja PSG ,Zasady projektowania i budowy ochrony przeciwkorozyjnej

stalowych sieci gazowych”.

3. Istniejgcy gazociag jest chroniony katodowo.

Izolacyjne zestawy powtokowe:

1. Do zabezpieczenia spawow prostych nalezy zastosowac opaski termokurczliwe
klasy C50. Zaleca sie stosowanie opasek termokurczliwych, ktérych zasadniczg
warstwe ochrony przeciwkorozyjnej stanowi masa z klejem butylokauczukowym
zachowujgcym po montazu opaski wiasciwosci plastyczne, umozliwiajgce
samoczynne zanikanie pecherzy powietrza powstatych w trakcie montazu i
likwidacje drobnych uszkodzen powtoki.

2. Do zabezpieczenia tukéw i ksztaltek nalezy stosowa¢ nawojowe zestawy
powitokowe nakfadane na zimno w klasie C zgodne z PN-EN 12068. Materiaty
powinny spetnia¢ wymagania:

- rodzaj - nawojowy zestaw powlokowy, dwutasmowy naktadany na zimno,
sktadajgcy sie wewnetrznej tasmy zasadniczej ochrony przeciwkorozyjnej i
zewnetrznej tasmy zapewniajgcej dodatkowg wytrzymato$¢é mechaniczng wraz z
podktadem gruntujgcym.

- tasma wewnetrzna — tréjwarstwowa, samowulkanizujgca sie z warstwami
zasadniczej ochrony przeciwkorozyjnej wykonanej z butylokauczuku.

- tasma zewnetrzna wykonana z tworzywa sztucznego (polietylenu)

- podktad gruntujgcy — kompatybilny z tasmg wewnetrzng i zewnetrzng

- klasa wytrzymatosci mechanicznej zestawu powtokowego — klasa C wg
PN-EN12068

- klasa maksymalnej statej temperatury roboczej zestawu powtokowego - klasa
50 wg PN-EN12068

- wymagania minimalna przyczepnos¢ zestawu powtokowego do rury stalowej i
powtoki fabrycznej PE w temperaturze 23° C, badania wg normy PN-EN 10329
powinna wynosi¢ minimum 60 N/cm.

3. Do zabezpieczenia armatury nalezy stosowaé zestawy powilokowe na bazie
zywic poliuretanowych. Dodatkowo powioka powinna by¢é zabezpieczona

zestawem powtokowym w klasie A-30 zgodnie z PN-EN12068.
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4.

10.

11.

Do uszczelnienia rur ochronnych nalezy zastosowac¢ opaski termokurczliwe
dedykowane do tego rodzaju zastosowan. Opaski powinny spetniaé wymagania
klasy C zgodnie z PN-EN 12068.

Na koncach rur ochronnych nalezy zastosowa¢ podwojne zestawy ptoz
centrujgcych. Konce rur ochronnych przed montazem opasek termokurczliwych
nalezy wypefnic piankg poliuretanows.

Powierzchnia ztgcz montazowych powinna by¢ przygotowana do stopnia
czystosci przynajmniej Sa2,5 zgodnie z normg PN-EN ISO 8501-1.

Badania szczelnosci powtok izolacyjnych ztgczy montazowych i armatury
wykona¢ za pomocg poroskopu wysokonapieciowego z uwzglednieniem
dopuszczalnych napie¢ zgodnie z pkt. 5.3.3 ST-IGG-0601. Badanie poroskopem
wykonuje wykonawca prac i sporzgdza z badania protokot.

Jako kryterium odbiorowe powitoki izolacyjnej gazociggu po zasypaniu przyjeto
srednig wartosS¢ powierzchniowej rezystancji wtasciwej powtoki nie mniejszg niz
5x108 Qxm?.

W miejscach projektowanej armatury liniowej (zasuwy) nalezy zapewnic
zachowanie ciggtosci galwanicznej w miejscach jej montazu (np. kabel
bocznikujgcy taczony do Scianki gazociggu po obu stronach armatury , kabel
typu YKOXs1x16 lub YKYx136 ewentualnie zamienniki.

Do tagczenia kabli do $cianki gazociggu stosowac technike zgrzewania tukowego
kotkow zakwalifikowana przez norme PN-EN ISO 4063 pod symbolem liczbowym
78 lub metode lutozgrzewania kotkow niekwalifikowang ww. normie zwang PIN-
Breazing. Kwalifikowanie technologii spajania oraz wykonywania przytgczen do
Scianki gazociggu powinno odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normie
PN-EN 12732.

Miejsce taczenia kabli nalezy zabezpieczy¢ wiasciwie dobranym zestawem
powtokowym. W tym celu stosowac¢ nawojowe zestawy powtokowe naktadane na
zimno lub specjalne, dedykowane zestawy muf kablowych. Zestawy powtokowe
nakladane na zimno nalezy w tym wypadku stosowa¢ wraz z wtasciwg dla

danego zestawu wypetniajgcg masg butylokauczukows.

9. WARUNKI BHP PRZY BUDOWIE | EKSPLOATACJI GAZOCIAGU

Roboty prowadzi¢ zgodnie z:
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- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 Ilutego 2003 r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych (Dz.U. 2003
nr 47 poz. 401).

- Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 28 grudnia 2009 r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy przy budowie i eksploatacji sieci gazowych oraz

uruchomienia instalacji gazowych gazu ziemnego (Dz.U. 2010 nr 2 poz. 6).
10. WARUNKI BHP PRZY BUDOWIE | EKSPLOATACJI SIECI GAZOWEJ

Roboty prowadzi¢ zgodnie z:

- Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych (Dz.U. 2003
nr 47 poz. 401).

- Rozporzgdzenie Ministra Gospodarki z dnia 28 grudnia 2009 r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy przy budowie i eksploatacji sieci gazowych oraz

uruchomienia instalacji gazowych gazu ziemnego (Dz.U. 2010 nr 2 poz. 6).

11. ZESTAWIENIE MATERIALOW

Lp. Wyszczegodlnienie elementéw rozliczeniowych i.m iloSé
- GAZ
MATERIALY WLACZENIOWE
1 | Mufa elektrooporowa dn63 PE100 RC SDR17 szt 1
2 | Mufa elektrooporowa dn90 PE100 RC SDR17 szt 1
3 | Mufa elektrooporowa dn110 PE100 RC SDR17 szt 2
4 | Mufa elektrooporowa dn125 PE100 RC SDR17 szt 9
5 |Zasuwa z kro¢cami PE do gazu DN100/dn125 szt 1
6 |Kolano PE100 RC SDR17 PE11° dn125, elektrooporowe szt 1
7 | Kolano PE100 RC SDR17 PE30° dn125, elektrooporowe szt 1
Kolano hamburskie 22° DN100 stal L360N (@114,3x4,0),
8 lkat2p, K. C szt 2
9 |Kolano PE100 RC SDR17 PE22° dn110, elektrooporowe szt 1
10 |Kolano PE100 RC SDR17 PE45° dn63, elektrooporowe szt 1
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11 | Kolano PE100 RC SDR17 PE45° dn125, elektrooporowe szt 1
12 | Kolano PE100 RC SDR17 PE60° dn110, elektrooporowe szt 1
13 | Kolano PE100 RC SDR17 PE90° dn125, elektrooporowe szt 5
Trojnik redukeyjny PE100 RC SDR17 PE 90° dn125/90,
14 elektrooporowy szt. 1
MATERIALY PODSTAWOWE
15 |Rura dn90x5,4 PE100 RC SDR17 typ2 m 11.0
16 |Rura dn110x6,6 PE100 RC SDR17 typ2 m 98,1
17 |Rura dn125x7,4 PE100 RC SDR17 typ2 m 941,15
18 | Rura DN100 (@114,3x4,0) stal L360 N m 91,7
19 | Rura ochronna DN200 (©219,1x8,2) stal L360 N m 18,0
20 | Rura ochronna dn160x9,5 SDR17 PE100 m 7.0
21 | Rura ochronna dn180x10,7 SDR17 PE100 m 7.7
22 | Rura ochronna dn200x11,9 SDR17 PE100 m 98,25
23 | Mufa elektrooporowa dn125 PE100 RC SDR17 szt 2
Mufa redukcyjna elektrooporowa dn125/63 PE100 RC

24 SDR17 Szt. 1
o5 | Kolano PE100 RC SDR17 PE11° dn110, elektrooporowe szt 2
26 |Kolano PE100 RC SDR17 PE22° dn110, elektrooporowe szt. 1
27 |Kolano PE100 RC SDR17 PE90° dn110, elektrooporowe szt. 1
28 Kolano PE100 RC SDR17 PE11° dn125, elektrooporowe szt. 4
29 |Kolano PE100 RC SDR17 PE22° dn125, elektrooporowe szt. 1
30 |Kolano PE100 RC SDR17 PE30° dn125, elektrooporowe szt. 5
31 |Kolano PE100 RC SDR17 PE45° dn125, elektrooporowe szt. 2
32 | Kolano PE100 RC SDR17 PE60° dn125, elektrooporowe szt. 4
33 | Kolano PE100 RC SDR17 PE90° dn125, elektrooporowe szt. 10
34 Kolano hamburskie 13° DN100 stal L360N (@¢114,3x4,0), szt 1

kat 2D, KI. C
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35 Kolano hamburskie 30° DN100 stal L360N (@114,3x4,0), szt 2
kat 2D, kI. C '
36 Kolano hamburskie 45° DN100 stal L360N (@114,3x4,0), szt 2
kat 2D, kI. C '
37 Kolano hamburskie 90° DN100 stal L360N (@114,3x4,0), szt 1
kat 2D, kI. C '
Trojnik rownoprzelotowy PE100 RC SDR17 PE 90° dn125,
38 Sszt. 2
elektrooporowy
39 | Ptozy typ ,BR” Integra wys. 25 szt. 15
40 | Manszeta typu DN100/200 szt. 2
41 | Sgczek wechowy DN 50 szt. 1
42 | Zasuwa z kré¢cami PE do gazu DN100/dn125 szt. 3
43 | Tasma ostrzegawcza m 1141,95
44 | Drut lokalizacyjny DY o przekroju 2,5mm? m 1050,25
12. OBOWIAZUJACE NORMY | PRZEPISY

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2014 r.,
Nr92, poz. 881,tekst jednolity)
Rozporzgdzenia Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 roku w sprawie

sposobdéw deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu

znakowania ich znakiem budowlanym — Dz. U. Nr 198, poz. 2041 ze zmianami —

i Z innymi obowigzujgcymi przepisami, dotyczgcymi deklarowania zgodnosci
wyrobow budowlanych;

Normy PN-EN 1555-1, PN-EN 1555-2 — Systemy przewoddw rurowych z
tworzyw sztucznych do przesytania paliw gazowych. Polietylen (PE). Cz. 1:
Wymagania ogolne, Cz. 2: Rury;

Normy PN-EN 12106 — Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych —
Rury z polietylenu (PE) — Metoda badania wytrzymatosci na cisnienie
wewnetrzne po zastosowaniu zacisku

Norma PN-EN 1555-4.

Norma PN-EN 1555-1, PN-EN 1555-3 — Systemy przewodéw rurowych z
tworzyw sztucznych do przesytania paliw gazowych. Polietylen (PE). Cz. 1:
Wymagania ogolne, Cz. 3: Ksztattki.
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— Potaczenia PE/stal muszg byc¢ trwale oznakowane. Oznakowanie powinno by¢
zgodne z wymaganiami ST-IGG 1101.

— Potgczenia PE/stal dopuszczone do stosowania na sieciach gazowych Polskiej
Spoétki Gazownictwa muszg spetnia¢ wymagania Standardu Technicznego ST-
IGG 1101 Potgczenia PE/stal dla gazu ziemnego wraz ze stalowymi elementami
do witgczen oraz elementami do przytgczen. Z uwagi na brak normy dla potgczen
PE/stal, dokumentem wymaganym jest Aprobata Techniczna wydana zgodnie z
Ustawg z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz.
881).

— ST-IGG-1001 — Gazociggi. Oznakowanie trasy gazociggu. Wymagania ogdlne

— ST-IGG-1002 — Gazociggi. Oznakowanie ostrzegawcze i lokalizacyjne.
Wymagania i badania

— ST-IGG-1003 — Gazociaggi. Stupki oznaczeniowe, oznaczeniowo - pomiarowe.
Wymagania i badania

— ST-IGG-1004 — Gazociggi. Tablice orientacyjne. Wymagania i badania.

13. UWAGI DODATKOWE

- Wszelkie zamiany od niniejszego opracowania na etapie wykonania robot nalezy
skonsultowa¢ z projektantem.

- Wykonanie robét przez osoby z odpowiednimi kwalifikacjami i uprawnieniami.

- Prébe szczelnosci gazociggu wykonuje wykonawca w obecnosci dostawcy gazu.

- Przed zasypaniem wykopu wykonaé inwentaryzacje geodezyjna.

- W przypadku natrafienia na niezidentyfikowane przewody, nalezy traktowac je jako
czynne

i zgtosi¢ odpowiednim instytucjom.

- Wszelkie prace nalezy wykona¢ zgodnie z Prawem Budowlanym, ,Warunkami
technicznymi, jakimi powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie”, innymi
obowigzujgcymi przepisami, Polskimi Normami wprowadzanymi do obowigzkowego
stosowania, normami i innymi dokumentami wskazanymi w projekcie oraz zgodnie ze
sztukg budowlana.

- W trakcie prowadzenia robot nalezy bezwzglednie przestrzegaé przepisow BHP.

- Nalezy zabezpieczyC przejscia, przejazdy dla ruchu pieszego i kotowego w strefie

prowadzenia robot ziemnych i montazowych.
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- W przypadku rozwigzan, dla ktérych okreslajgc wymagania przywotano normy,
aprobaty itp. dopuszcza sie rozwigzania rbwnowazne wymaganiom opisywanym w
przywotanych normach. Wykonawca, ktory powotuje sie na rozwigzania rbwnowazne
opisywanym, jest obowigzany wykazac, ze oferowane przez niego dostawy, ustugi lub
roboty budowlane spetniajg wymagania okreslone przez Polskg Spétke Gazownictwa

sp. z 0.0.

UWAGA: Przed przystapieniem do wykonania prac nalezy wszystkie wymiary

zweryfikowaé na budowie.

UWAGA:

- WSZELKIE ZMIANY W TRAKCIE REALIZACJI OBIEKTU WYMAGAJA AKCEPTACJI
PROJEKTANTA. REALIZACJA NIEZGODNA Z PROJEKTEM ZWALNIA
PROJEKTANTA Z ODPOWIEDZIALNOSCI ZA PROJEKTOWANY | REALIZOWANY
OBIEKT | PRZENOSI TE ODPOWIEDZIALNOSC NA WYKONAWCE.

- NINIEJSZY OPIS TECHNICZNY NALEZY ROZPATRYWAC tACZNIE Z RYSUNKAMI
ORAZ PROJEKTAMI BUDOWLANO-WYKONAWCZYMI POZOSTALYCH BRANZ.

- WSZYSTKIE MATERIALY | URZADZENIA PODANE W POWYZSZEJ
DOKUMENTACJI PROJEKTOWEJ MOZNA ZASTAPIC ROWNOWAZNYMI.
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CZESC RYSUNKOWA

33



BIURO PROJEKTOWO - INZYNIERSKIE
PIN KONCEPT Sp. z 0.0. Sp. K.

. Wielkopolska 63/27
80-180 Gdansk

RYS.
RYS.
RYS.
RYS.
RYS.
RYS.

RYS.

Sg1 Orientacja

Sg2.1-Sg2.4 Plan sytuacyjny — gazocigg
Sg3.1-Sg3.6 Profil gazociggu

Sg4 Schematy weztdbw-gazocigg

Sg5 Schemat utozenia gazociggu

Sg6 Szczegdt wykonania rury ostonowe;.

Sg7.1-Sg7.3 Plan rozbiorek — gazocigg

1:500

1:100/200

1:500

34



