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1. WYMAGANIA OGOLNE
1.1 Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania techniczne
dotyczgce wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem zabudowy patio.

1.2  Zakres stosowania specyfikacji technicznej

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1

1.3 Zakres roboét objetych specyfikacja

Specyfikacja obejmuje zakres robot branzy konstrukcyjnej okreslony w Projekcie Budowlanym
i Przedmiarach Robot.

Zakres robot objetych specyfikacja:
- wykonanie fundamentéw oraz podwalin zelbetowych
- wykonanie prac zelbetowych — stupy i podciggi
- wykonanie konstrukcji stalowej dachu

1.4  Wyszczegolnienie i opis prac towarzyszacych i robo6t tymczasowych

Prace towarzyszace:

zabezpieczenie i oznakowanie terenu budowy,

utrzymanie w czystosci i porzgdku stanowiska roboczego,

wykonanie czynnos$ci zwigzanych z likwidacjg stanowiska roboczego,

transportowanie w poziomie na potrzebng odlegtos$¢ i w pionie na potrzebng

wysokos¢ materiatdw i elementdéw i wszelkiego sprzetu pomocniczego
niezbednych do wykonania robot,

e zniesienie lub wyniesienie poza obreb budynku materiatéw, osprzetu oraz gruzu
uzyskanego z rozbieranych elementéw i ztoZzenie w ustalone z Inspektorem
Nadzoru miejsce,

e segregowanie oraz sortowanie materiatow i wyroboéw nowych lub rozebranych,

na terenie budowy lub w sktadowisku przyobiektowym,

obstugiwanie sprzetu nie posiadajgcego etatowej obstugi,

sprawdzanie prawidtowosci wykonania robét,

przygotowanie zapraw oraz mieszanek,

usuwanie wad i usterek oraz naprawianie uszkodzen powstatych w trakcie

wykonywanych roboét, a zawinionych przez bezposrednich wykonawcow,

oczyszczenie naprawionych, uzupetnionych lub wymienionych elementow,

¢ wykonanie niezbednych zabezpieczen bhp na stanowiskach roboczych oraz
wywieszenie znakdw informacyjno - ostrzegawczych wokoét strefy zagrozenia,

e przygotowanie i przecedzenie farb oraz przygotowanie szpachloéwek, gruntéw i
innych materiatow, ustawienie i przenoszenie drabin malarskich,

e zabezpieczenie przed zabrudzeniem lub zniszczeniem farbami urzgdzen
stanowigcych wyposazenie budynku,

e zabezpieczenie przed zabrudzeniem lub zniszczeniem, nie remontowanych lub

nie wymienianych elementéw budynku, np. nie remontowane posadzki, czy

stolarka okienna i drzwiowa itp.



zabezpieczenie przed zabrudzeniem lub zniszczeniem chodnikow i zieleni
miejskiej oraz ogrodzen przylegajgcych do budynku,

zabezpieczenie i ochrona instalacji i przytgczy nie podlegajgcych wymianie,
zabezpieczenie substancji budynku przed szkodliwym dziataniem warunkéw
atmosferycznych, wykonanie tymczasowych zabezpieczen (np. w trakcie
remontu dachu),

niezwtoczne oczyszczenie zabrudzonych farbg szyb, okuc, scian,
przenoszenie i zabezpieczenie na czas remontu pozostajgcego wyposazenia,
urzadzen itp.

uprzatniecie przestrzeni niezbedne do przygotowania stanowiska pracy i
wykonania projektowanych robot remontowych,

wywoz i utylizacja gruzu, ztomu, odpadow rozbiorkowych, w tym drewna, papy i
ptyt azbestowych,

WywoOz i utylizacja nadmiaru ziemi po zakonczeniu prac,

demontaz i montaz elementow utrudniajgcych dostep do stanowiska roboczego
(np. daszki elewacyjne, tablice na budynkach, banery reklamowe, anteny),
uporzagdkowanie okablowania na elewacji i w klatce schodowej,
zabezpieczenie i zmagazynowanie wyposazenia budynku i lokali mieszkalnych
zakwalifikowanego do ponownego montazu,

obmiar mozliwosci montazowych przed zamowieniem elementow
prefabrykowanych,

obmiar elementow przy ich wykonaniu i montazu na placu budowy,

prace pomiarowe i pomocnicze,

badania uzytych materiatéw budowlanych,

gromadzenie i archiwizacja dokumentacji uzytych materiatéw budowlanych i
wykonanie dokumentacji powykonawczej,

biezgca, organoleptyczna ocena stanu technicznego remontowanych
elementow,

sprawdzanie prawidtowosci wykonania robot przez kierownika i Inspektora
Nadzoru,

uporzgdkowanie terenu,

zabezpieczenie i ochrona znakéw osnowy geodezyjnej.

Roboty tymczasowe:

ustawienie, przenoszenie i rozebranie rusztowan,

zapewnienie dojscia do budynku i wszystkich uzytkowanych lokali
mieszkalnych, wykonanie niezbednych zabezpieczeh (pomostow, podestow,
balustrad, itp.),

zapewnienie bezpiecznej komunikacji w budynku i terenie zewnetrznym w
trakcie trwania robét budowlanych, wykonanie niezbednych zabezpieczen
(zadaszen, balustrad, obudow, itp.),

zabezpieczenie wykopodw,

wykonanie tymczasowych zabezpieczen i podpar¢ remontowanych elementow,
wykonywanie szalunkéw, form do prefabrykatéw, itp.

zatadunek, transport i wytadunek materiatéw budowlanych,

W przypadku wysokiego poziomu wod gruntowych lokalnie obnizy¢ zwierciadto



wody gruntowe;j.

Koszt rob6t tymczasowych i towarzyszacych nie podlega odrebnej zaptacie i
przyjmuje sie, ze jest wiaczony w cene umowna. Wszystkie roboty tymczasowe i
towarzyszace Wykonawca powinien uwzgledni¢ w cenach jednostkowych roboét
podstawowych zamieszczonych w kosztorysie ofertowym.
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Wznoszenie konstrukcji ze stali konstrukcyjnej
(CPV45262400-5)



1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (SST) sg wymagania techniczne dotyczace
wykonanie konstrukcji stalowej dachu.

1.2.  Zakres stosowania SST.
Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument inwestorski niezbedny przy
realizacji i odbiorze robot wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z:
- przygotowaniem elementéw konstrukcii,
- montazem konstrukcji stalowych.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami oraz okresleniami podanymi w specyfikacji Wymagania Ogolne oraz
zdefiniowanymi ponizej.

1.4.1. Element stalowy - element wykonany z gorgcowalcowanej lub zimnowalcowanej stali.

2. MATERIALY

2.1. Materiaty do wykonania konstrukcji.

Materiaty uzyte do wykonania robo6t budowlanych powinny spetniaé warunki okreslone w
odpowiednich normach przedmiotowych, w przypadku braku normy - powinny odpowiadaé
warunkom technicznym wytworni lub innym umownym warunkom. Do wykonania robét
budowlanych, nalezy stosowaé materiaty zgodnie z dokumentacjg projektowg, opisem
technicznym i rysunkami

2.1.1. Stal.

Do konstrukgji stalowych stosuje sie:

- prety okragte, ksztattowniki otwarte, ksztattowniki zamkniete, ptaskowniki — stal St3S
(S235JR uspokojona) — dla grubosci do 10mm, S235J2G3 — dla grubosci powyzej 10mm),

- profile rurowe kwadratowe, stal — stal St3S (S235JR)

- blachy zeberkowe — St3S (S235JR),

- Dwuteowniki réwnolegtoscienne i szerokostopowe wg PN-EN 10034:1996 + Apl1:1999
Dwuteowniki dostarczane sg o dtugosciach od 4 do 15 m z odchytkami do 50 mm dla
dtugosci do 6,0 m; do 100 mm dla dtugosci wiekszej. Dopuszczalna krzywizna do 1.5 mm/m.

- Ceowniki ekonomiczne wg PN-71/H 93451 Ceowniki dostarczane sg o dtugos$ciach:
do 80 mm — 3 do 12 m; 80 do 140 — 3-13 m powyzej 140 mm — 3 do 15 m z odchytkami: do
50mm dla dtugosci do 6.0 m; do 100 mm dla dlugosci wigkszej. Dopuszczalna krzywizna
1.5 mm/m.

- Blachy
a) Blachy uniwersalne wg PN-H/92203:1994
Blachy uniwersalne dostarcza sie w grubosciach 6-40 mm.
szerokosciach 160-700 mm i dtugosciach:
dla grubosci do 6 mm — 6,0 m
dla grubosci 8-25 mm — do 14,0 m z odchytkg do 250 mm.

Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.

b) Blachy grube wg PN-80/H-92200

Blachy grube dostarcza sie w grubosciach 5-140 mm. Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.
Uwaga: do produkcji elementéw z blach, a szczegdlnie blach weziowych zaleca sie
stosowanie blach grubych.



¢) Blacha zeberkowa wg PN-73/H-92127

Blache zebrowang dostarcza sie w grubosciach 3,5-8,0 mm. Zalecane wymiary: 1000x2000

mm; 1250x2500 mm; 15003000 mm. Tolerancje wymiarowe wg ww normy.

d) Bednarka wg PN-76/H-92325

Bednarke dostarcza sie w grubosciach 1.5-5 mm i szerokosciach 20-200 mm w kregach o
masie:

- przy szerokosci do 30 mm — do 60 kg

- przy szerokosci 30 do 50 mm — do 100 kg

- przy szerokosci 50 do 100 mm — do 120 kg

Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.
Tolerancje wymiarowe wg ww normy.

2.1.2. Materiaty dodatkowe do spawania

Do spawania konstrukcji ze stali zwyktej stosuje sie spawanie elektryczne przy uzyciu elektrod
otulonych EA-146 wg PN-91/M-69430 oraz ER1.46 oraz EB1.50.
Elektrody powinny miec:

- zaswiadczenie jakosci

- spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych

- opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami

obowigzujgcych norm i wymaganiami producenta.
- Przy automatycznych metodach spawania stosowaé odpowiednie druty rdzeniowe.

2.1.3. Materiaty do powtok ochronnych

Zgodnie z PN- EN ISO 12944-2 obiekt zalicza sie do kategorii agresywnosci srodowiska C3
(srednia agresywnosc¢ srodowiska). Wszystkie elementy konstrukcji stalowej winny by¢ poddane
doktadnemu oczyszczeniu z rdzy i zanieczyszczen do stopnia czystosci Sa2 wg PN-EN SO
12944-4 obrobkg strumieniowa.

Ocynk oraz zabezpieczenie ppoz. poprzez systemy farb peczniejgcych

2.1.4. Stalowe materiaty montazowe

Wykonawca konstrukcji stalowej zobowigzany jest dokona¢ kompletnego zamdwienia

wszystkich elementow zgodnie z dokumentacjg projektowa, uwzgledniajgc rowniez tgczniki i

inne elementy montazowe ($ruby). Atesty potwierdzajgce spetnienie wymagan normowych dla

poszczegodlnych wyrobow, do ktérych przedstawienia zobowigzany jest wykonawca konstrukcji,

musza by¢ przedstawione dla kazdej partii konstrukcji. Dotyczy to przede wszystkim wymagan

PN-S-10050 i norm przedmiotowych:

- Dla nakretek i sSrub — PN-M-82144

- Dla nakretek niskich, stosowanych jako przeciwnakretka — PN-M-82153

- Dla podktadek pod $ruby - PN-M-82002; PN-M-82003; PN-M-82005; PN-M-82008; PN-M-
82009; PN-M-82018;

- Dla $rub montazowych - PN-M-82101;

- Dla elektrod - PN-M-69430; PN-M-69433;

- Dla drutéw spawalniczych - PN-M-69420;

- Dla topnikdéw do spawania tukiem krytym i zuzlowego - PN-M-69355;

Wytworca konstrukcji stalowej powinien przestrzegac okresow waznos$ci stosowania elektrod wg

gwarancji dostawcy. Sruby powinny by¢ przechowywane w suchych i przewietrzanych

pomieszczeniach z zapewnieniem ochrony przed korozjg, w sposob umozliwiajgcy segregacje

na poszczegolne elementy. Materiaty spawalnicze nalezy przechowywa¢ ponad podtogg w

suchych, ogrzewanych i przewietrzanych pomieszczeniach. tgczniki i materiaty spawalnicze

przeznaczone do wywarzania okreslonej konstrukcji stalowej powinny by¢ oddzielone od

pozostatych.

Jakos¢ wyrobow hutniczych nalezy, przed zastosowaniem i wbudowaniem, potwierdzi¢

nastepujgcymi dokumentami kontroli wg PN-EN 10204:



- Zaswiadczenie o jakosci — gdy wymagane wiasciwosci sg w normie gwarantowane dla
zamawianego gatunku stali i nie zachodzi koniecznos¢ okreSlania wiasciwosci
rzeczywistych;

- Atestem, gdy w projekcie lub w kontrakcie wymaga sie okreslenia rzeczywistych cech stali
wg wytopow na podstawie proby rozciggania, odstawowych oznaczen sktadu chemicznego
oraz proby udarnosci dla stali grupy jakosciowej wiekszej niz JR;

- Atestem specjalnym lub $wiadectwem odbioru — gdy w projekcie okreslono wymagania
dodatkowe PN-EN 10025 (U) odnoszace sie do analizy wytopowej lub badan wyrobéw w
partii dostawy;

- Swiadectwem odbioru i deklaracjg zgodnosci producenta wyrobu hutniczego, gdy w
projekcie zastosowano stal wg PN-EN 10113-1; PN-EN 10113-2; PN-EN 10113-3; PN-EN
10137-1; PN-EN 10137-2;

2.1.5. Skfadowanie materiatéw.

Transport (wraz z zatadunkiem), roztadunek i sktadowanie wyrobéw ze stali konstrukcyjnej
powinno odbywac sie z zachowaniem czystosci, z dala od wilgoci (pozostawanie w stanie
suchym) oraz aktywnych substancji chemicznych i innych zanieczyszczehh mogacych miec
negatywny wpltyw na materiat. Niedopuszczalne jest dilugotrwate sktadowanie stali jako
niezabezpieczonej przed opadami, w bezposrednim kontakcie z gruntem. Zalecane jest, aby
elementy konstrukcyjne transportowano i sktadowano w pozycji zgodnej z eksploatacjg (tzn. po
wbudowaniu zajmujg np.potozenie pionowe- elementy kratownicowe, ptatwie- w pionie, tylko
podpory skrajne kratowe transportowaé w poziomie z zachowaniem pionowego potozenia
ptaszczyzny kratownic), odpowiednio usztywnione, zabezpieczone przed uszkodzeniami lub
utratg statecznosci, bez mozliwosci ich deformacji czy powstania nadmiernych naprezen, w
szczegolnosci nalezy chroni¢ fgczniki i wezly konstrukcyjne, stanowigce elementy styku
konstrukcji. W szczegolnosci nalezy zabezpieczy¢ (usztywni¢ tymczasowo) elementy z
odstajgcymi pojedynczymi pretami.

Zaleca sie oddzielne skladowanie drobnych elementéw tj np. sruby w oddzielnych,
jednoznacznie oznakowanych pojemnikach.

Wyroby ze stali konstrukcyjnej powinny posiada¢ oznaczenia i cechy zgodnie z PN-H-01102 o
dozorze technicznym powinny by¢ dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprawniajgcymi
do ich eksploataciji.



3. SPRZET.

3.1. Sprzet do wykonania konstrukcji stalowych

3.1.1. Sprzet do transportu i montazu konstrukcji

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywac zurawi, wciggarek, dzwignikéw, podnosnikéw
i innych urzadzen. Wszelkie urzgdzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy podlegajgce przepisom

3.1.2. Sprzet do robot spawalniczych

Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwiaé wykonanie ztgczy zgodnie z technologia
spawania i dokumentacjg konstrukcyjna.

Spadki napiecia pradu zasilajgcego nie powinny by¢ wieksze jak 10%.

Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcja.

Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzgdzone:

spawarki powinny sta¢ na izolujgcym podwyzszeniu i byé zabezpieczone od wpltywow
atmosferycznych

sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.

stanowisko robocze powinno by¢ urzgdzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi,
zabezpieczone od wplywoéw atmosferycznych, oswietlone z dostateczng wentylacja;
Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inspektora.

3.1.3. Sprzet do potgczen na $ruby
Do scalania elementéw nalezy stosowaé dowolny sprzet.

4. TRANSPORT

4.1.0golne wymagania dotyczgce transportu
Transport materiatdw moze by¢ dokonany dowolnym $rodkiem transportu w sposéb
zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem. Materiaty metalowe powinno sie przewozi¢ w
warunkach zabezpieczajgcych je przed uszkodzeniem.

- Wykonawca jest zobowigzany do stosowania wyfgcznie takich srodkéw transportu, ktore
nie wpltyng niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych roboét i wtasciwosci przewozonych
materiatow.

- Liczba $rodkéw transportu musi by¢ wystarczajgca doprowadzenia robét zgodnie z
zasadami okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, ST i we wskazaniach Inspektora, w
przewidzianym Umowg terminie.

- Srodki transportu uzywane na drogach publicznych muszg spetniaé wymagania
Ministerstwa Komunikacji dotyczace dopuszczalnych obcigzen na osie, skrajni i innych
parametrow technicznych.

- Stan techniczny i konstrukcja srodkéw transportu nie mogg powodowaé uszkodzen ich
przejazdem muszg by¢ natychmiast naprawiane. Wykonawca bedzie usuwac na biezgco,
na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach
publicznych oraz na dojazdach do Terenu Budowy.

- Zastosowanie srodkow transportu o charakterze specjalnym wymaga akceptacji Inspektora.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.2. Zasady montazu.

Konstrukcja i sposéb wykonania poszczegodlnych elementow powinny by¢ zgodne z
dokumentacjg projektowg. W przypadku braku szczegotowych rozwigzan wykonawca
zobowigzany jest przedstawi¢ wtasne do akceptacji przez Inzyniera.

5.5. Montaz konstrukgji stalowych.

Montaz konstrukcji moze by¢ prowadzony na podstawie zaakceptowanego projektu montazu,
ktérego opracowanie i uzgodnienie lezy w obowigzkach Wykonawcy i przy udziale srodkéw,
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ktére zapewnig osiggniecie projektowanej wytrzymatosci i statecznosci, uktadu geometrycznego
i wymiarow konstrukcji. Kolejne elementy mogg by¢ montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu
statecznosci elementéw uprzednio zmontowanych. Kolejnos¢ montazu nalezy planowac tak aby
mozliwe byto prawidtowe wmontowanie wszystkich elementéw konstrukciji.

Prace muszg by¢ prowadzone pod nadzorem osob uprawnionych zgodnie z wymaganiami PN-
B-06200:2002.

5.5.1. Ogdlne wytyczne dotyczgce wykonania i montazu konstrukcji.

- wszystkie elementy o przekrojach zamknietych nalezy oczysci¢ od wewnatrz przed ich
zamknieciem,

- widoczne spoiny powinny byé¢ szlifowane (bez ostabiania nosnosci spoin),

- kolejnos¢ montazu poszczegoélnych elementéw konstrukcji nalezy zaplanowac tak aby mozliwe
byto wtasciwe spawanie wszystkich przewidzianych w konstrukcji elementow,

- wskazane jest sprawdzenie wymiarow przed wykonaniem konstrukcji stalowe;.

- konstrukcje nalezy zabezpieczy¢ przed wandalizmem, m.in. poprzez punktowe spawanie
nakretek do trzpieni Srub.

5.5.2. Prace przygotowawcze

Przed przystgpieniem do prac montazowych nalezy:

sprawdzi¢ stan konstrukcji, na ktérej bedzie montowana kontr. stalowa, poprawno$¢ reperow
wytyczajgcych osie i linie odniesienia rzednych obiektu.

porownac wyniki pomiaréw z wymiarami projektowymi.

5.5.3. Tolerancje

Przed przystgpieniem do montazu nalezy naprawi¢ uszkodzenia elementéw powstate podczas
transportu i sktadowania.

Odchytki nie mogg by¢ wieksze niz podane w PN-B-06200:2002 oraz powinny umozliwiac
prawidtowy montaz elementéw konstrukc;ji.

Dopuszczalne odchyiki ustawienia geometrycznego konstrukcji

Lp. Rodzaj odchyiki Dopuszczalna odchyika

- wygiecie belki lub dzwigara 1/1000 lecz nie wiecej niz 10 mm

Odchytki nie mogg takze przekraczac wartosci podanych w PN-B-06200:2002.

5.5.4. Jako$c¢ materiatow i wykonania

O ile nie podano inaczej, wszystkie materialy uzyte podczas robot muszg miec atesty
stosownych polskich jednostek atestacyjnych i by¢ najwyzszej jakosci.

Klasa konstrukcji 2 wg PN-B-06200:2002. Wszystkie prace muszg by¢ prowadzone z nalezytg
starannoscig, zgodnie z wiedzg budowlang, PN-B-06200:2002- ,Konstrukcje stalowe
budowlane. Warunki wykonania i odbioru. Wymagania podstawowe”, ,Warunkami technicznymi
wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych” tom | — Budownictwo ogdlne, tom Il —
Konstrukcje stalowe.

Wszelkie prace nalezy prowadzi¢ pod nadzorem oséb uprawnionych.

Elementy mogg by¢ wykonywane na podstawie projektu warsztatowego (opracowanego na
podstawie proj. wykonawczego) i montowane na podstawie projektu montazu.

5.5.5. Potgczenia spawane

Elementy konstrukcji stalowej sg spawane przy pomocy drutéw rdzeniowych, elektrod EA1.46 i
ewentualnie na montazu ER1.46. Elementy muszg by¢ odpowiednio przygotowane
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(oczyszczone i odttuszczone) przed spawaniem. Kolejnos¢ spawania nalezy planowac¢ tak aby
nie dopuszczac¢ do termicznych odksztatcen elementow.

O ile na rysunkach nie podano inaczej to poziom jakosci ztgczy spawanych nalezy przyja¢ jako
,B” dla gtdwnej konstrukcji nosnej (dzwigary, stupy) oraz jako "C" dla pozostatych elementow
konstrukcji - wg PN-EN ISO 5817.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Badania przed przystgpieniem do robot.
Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien :

- opracowac szczegotowg lokalizacje i sposdb montazu elementéw. Jesli bedzie
konieczne, opracowac dokumentacje wykonawczg i przedstawi¢ Inzynierowi do
akceptaciji.

- sprawdzi¢ cechy zewnetrzne gotowych materiatéw.

6.2. Badania w czasie robot
W trakcie wykonywania robot montazowych nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage na :
- wady materiatowe (niewtasciwe przekroje, uszkodzenia, zwichrzenia itp.,)
- poprawnosc¢ wykonania potgczen, ewentualne ostabienie materiatow,
- poprawnos¢ wykonania konstrukcji (zachowanie wymiaréw, gabarytéw, pionow,
poziomow i spadkow).

6.3. Badania wykonanych robot.

6.3.1. Sprawdzenie ksztaftu i wymiaréw konstrukcji stalowej

Przed wbudowaniem nalezy sprawdzi¢ posiadanie atestéw producenta na wyroby stalowe wraz

z tgcznikami oraz ksztatt konstrukcji w zakresie:

- Prostolinijnosci elementéw, w szczegdlnosci ewentualnych wybrzuszen dzwigaréw z ich
ptaszczyzn

- Odchylen ptaszczyzn elementow od ptaszczyzn przyjetych w dokumentacji projektowej
(ptaszczyzny pionowe, poziome i pochyte)

- Zgodnosci z projektem poprzez kontrole wymiaréw geometrycznych z uzyciem wiasciwych
metod i narzedzi pomiarowych.

W przypadku stwierdzenia przekroczenia dopuszczalnych odchylen nalezy:

- usungc¢ i ponownie skontrolowac przed wbudowaniem

w przypadku niemozliwosci usuniecia nadmiernych odchylen, nalezy wprowadzi¢ w

konstrukcji odpowiednie modyfikacje kompensujgce negatywny wptyw uszkodzen, pod

warunkiem uzgodnienia z projektantem konstrukcji i inspektorem nadzoru inwestorskiego.

6.3.2. Badanie spoiwa i ztgczy spawanych

Badania przed rozpoczeciem i podczas prac spawalniczych nalezy prowadzi¢ przez
wykwalifikowany personel, posiadajgcy odpowiednie kwalifikacje i certyfikat wg PN-EN 473,
stosujgc sie do szczegdtowych zapiséw projektu, a w przypadku odniesienia do odpowiednich
norm (m.in. PN-EN 29692, PN-EN 1SO 9692-2, PN-EN 25817) nalezy w szczegdlnosci wykonaé
badania:

- Skfadu chemicznego spoiwa (zawartos¢ C,P,S)

- Wiasnoéci mechanicznych spoiwa (R, R<, A5, Z),

- Probe statyczng rozciggania doczotowych ztgczy spawanych

- Prébe zginania doczotowych ztgczy

- Prébe udarnosci ztgczy na probkach z karbem w ksztalcie litery V w temp.-20°C

- Plastycznos¢ ztgczy spawanych

- Rozktad twardosci w ztgczu spawanym

Nalezy réwniez wykona¢ badania metalograficzne.

Wszystkie badania nalezy prowadzi¢ wg wskazan i zakresu podanego w normie PN-89/S-10050,
ocena wynikéw badan wg PN-S-10050.
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7.  OBMIAR ROBOT

7.1. Jednostka obmiaréw dla robét stalowych oraz dla montazu konstrukcji stalowych
Jednostkami obmiarowymi ww sg:

- 1 kilogram elementéw stalowych lub masa gotowej konstrukcji w tonach, zaleznie od
elementu
- 1 sztuka /szt./ dla elementéw tgczgcych

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Zgodnos¢ robot z projektem i Specyfikacjg Techniczna.
Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z projektem i Specyfikacjg Techniczng oraz
pisemnymi poleceniami Inzyniera.

8.2. Odbidr robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu.

8.2.1. Dokumenty i dane.
Podstawg odbioru robot zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu sa:
- pisemne stwierdzenie Inzyniera w dzienniku budowy o wykonaniu robot zgodnie
z projektem i Specyfikacjg Techniczng,
- inne pisemne stwierdzenia Inzyniera o wykonaniu robot.

8.2.2. Zakres robot.
Zakres robot zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu okreslajg pisemne stwierdzenia
Inzyniera lub inne dokumenty potwierdzone przez Inzyniera

8.3. Odbidr koncowy
Odbidr koncowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inzyniera w dzienniku budowy
zakonczenia robot ciesielskich i pisemnego zezwolenia Inzyniera na rozpoczecie prac
zwigzanych z poszyciem dachowym.
Generalnie odbiér powinien polega¢ na sprawdzeniu:.

- wykonania potgczen,

- konserwacji elementéw stalowych

9. PODSTAWA PLATNOSCI.
Zasady ptatnosci za wykonanie poszczegolnych robot okreslajg warunki umowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-SO 8991:1996 System oznaczenia czesci ztgcznych

robocze, stojakowe z rur stalowych, ztgcza. Ogdélne wymagania i badania i eksploatacja.
PN-B-06200:2002  Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i
odbioru.

PN-EN 10025:2002 Woyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali
konstrukcyjnych. Warunki techniczne dostawy.

PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania.
Ogolne badania i wymagania.

PN-EN 25817 Ztgcza stalowe spawane tukowo - wytyczne do okreslania
poziomow jakosci wg niezgodnosci spawalniczych.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

betonowanie
(CPV45262300-4)
zbrojenie
(CPV45262310-7)
fundamentowanie
(CPV45262210-6)
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1 WSTEP
1.1 PRZEDMIOT SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
wszystkich konstrukcji betonowych
1.2 ZAKRES STOSOWANIA SST

Szczegoétowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
1.3 ZAKRES ROBOT OBJETYCH SST

Nalezy przy wycenie ryczattowej zwréci¢ szczegolng uwage, aby nie dublowac robét ziemnych
nizej wymienionych w wycenach ryczattowych w innych Specyfikacjach Technicznych. Nalezy
kierowac sie zasadg, ze obiekt nalezy wykonac¢ i przekazaé do uzytkowania uwzgledniajgc
opracowang dokumentacje budowlang i wytyczne Inzyniera. Elementy niewymienione w ST, ale
niezbedne do prawidtowego uzytkowania obiektu nalezy wykonaé¢ w ramach podanej ceny
ryczattowej.

1.3.1 Fundamenty i wylewane $ciany fundamentowe

W przypadku parametréw technicznych gruntu znacznie odbiegajgcych od zatozonych fundamenty
nalezy przeprojektowaé. Proponowanym sposobem wzmochnienia fundamentéw remontowanego
budynku jest wzmocnienie fundamentéw przez poszerzenie betonem bez ich pogtebiania. Na
podstawie odkrywek stwierdzono gtebokos¢ posadowienia okoto 110cm ponizej terenu. W
przypadku lokalnego posadowienia ponizej gtebokosci 100cm (gtebokos¢ przemarzania) nalezy
wykonac lokalne podbicie fundamentow (szczegdéty na nadzorze autorskim). Gtebokosé
posadowienia fundamentéw ponizej strefy przemarzania gruntu, na poziomie ponizej jednego
metra od powierzchni terenu. Poziom posadowienia i sposdb wykonania fundamentéw
przedstawiono na rysunkach.

1.3.2 OKRESLENIA PODSTAWOWE

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej sg zgodne z obowigzujgcymi
odpowiednimi normami i ST-00 Wymagania ogolne.
1.4 OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ roboét z
Dokumentacjg projektowa, ST i obowigzujgcymi normami. Przedsiebiorstwo wykonujgce prace
zwigzane ze wzmacnianiem fundamentow przed ich rozpoczeciem, powinno uzgodni¢ i
uszczegotowi¢ rozwigzania podane w projekcie budowlanym lub opracowaé wtasng dokumentacije
technologiczna wykonania wzmocnien fundamentu. Szczegétowa dokumentacja wykonania
wzmocnien powinna zawierac:

- plan instalacji i zarys istniejgcych fundamentéw remontowanego budynku sporzgdzony w oparciu
o informacje uzyskane w czasie prowadzenia robot ziemnych

- podziat na dziatki robocze zgodnie z zasadami opisanymi w projekcie budowlanym

- dokumentacje badan podtoza, podajgcg budowe geologiczng, poziomy wéd gruntowych i
parametry geotechniczne gruntu warstw gruntu

- szczegotowy projekt wykonania wzmocnienia istniejacego fundamentu

Pozostate prace Wykonawca wykona roboty zgodnie z poleceniami Inspektora nadzoru.

2 MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw podano w ST Wymagania ogoélne. Materiaty do
WYMAGANIA OGOLNE wykonania robét nalezy stosowaé zgodnie z Dokumentacjg projektowa,
ST i obowigzujgcymi normami.

2.1 RODZAJE MATERIALOW Materiatami do wykonania robét sg:

- baton B 37, W8
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- prety stalowe zbrojeniowe fi25,20,16 12, 10, 8 mm ze stali BS00SP
- materiaty spawalnicze
- deski na szalowanie, iglaste obrzynane Kl. lll lub szalunki systemowe

- inne, niezbedne dla skompletowania zaprojektowanych elementéw wg zestawienia dostawcéw
lub producentow

2.2 WYMAGANIA DLA BETONU

Sktad betonu musi by¢ tak dobrany, aby zapewniat osiggniecie wtasciwosci okreslonych w
Dokumentacji projektowej a sam beton musi spetnia¢ wymagania normy PN-EN-206-1:2003
Beton. Czes¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnos$¢. W miare potrzeby, w
uzasadnionych przypadkach, dopuszcza sie stosowanie domieszek, srodkow i dodatkow do
betonu: uplastyczniajgcych, opdzniajgcych lub przyspieszajgcych twardnienie betonu,
uszczelniajgcych i przeciwmrozowych, srodkéw do pielegnacji betonu. Wszystkie domieszki do
betonéw nalezy stosowac zgodnie z zaleceniami laboratorium i producenta. Od producenta nalezy
uzyska¢ gwarancje zgodnosci z powyzszymi wymaganiami. Domieszki powinny by¢ zatwierdzane
przez nadzorujgcego realizacjg umowy. Warunkiem dopuszczenia do stosowania domieszki jest
przedstawienie Inzynierowi, zaréwno przez dostawce jak i laboratorium, potwierdzajgcej
zachowanie wymaganych parametréw oraz pozostatych wymagan przez betony w ktérych
zastosowano domieszke.

2.3.1 Cement

Rodzaje cementu: dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego
czystego, tj. bez dodatkdw mineralnych wg normy PN-B-30000:1990 o
nastepujgcych markach: marki ,,25” - do betonu klasy B7,5-B20. Wymagania
dotyczace sktadu cementu: Wg ustalen normy PN-B-30000:1990 oraz ponadto
zgodnie z zarzgdzeniem Ministra Komunikacji. Opakowanie: cement wysytany w
opakowaniu powinien by¢ pakowany w worki papierowe WK, co najmniej
trzywarstwowe, wg PN-76/P-79005. Masa worka z cementem powinna wynosi¢

50,2 kg. Dla cementu luzem nalezy stosowac¢ cementowagony i cemento
samochody wyposazone we wsypy umozliwiajgce grawitacyjne napetnianie
zbiornikdw i urzgdzenie do wytadowania cementu oraz powinny by¢ przystosowane
do plombowania i wsypéw i wysypéw. Swiadectwo jako$ci cementu: kazda partia
wysytanego cementu powinna by¢ zaopatrzona w sygnature odbiorczg kontroli
jakosci zgodnie z PN-EN 147-2. Akceptowanie poszczegodlnych partii cementu:
kazda partia cementu przed jej uzyciem do betonu musi uzyskac¢ akceptacje
Inzyniera. iezaca kontrola podstawowych parametréw cementu: cement

pochodzgcy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy PN-EN 196-
1:1996, PN-EN 1963:1996 i PN-EN 196-6:1997, a wyniki ocenione wg normy PN-B-
30000:1990. Zakres badan cementu pochodzgcego z dostawy, dla ktorej jest atest

z wynikami badan cementowni obejmuje tylko badania podstawowe. Ponadto przed
uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej zaleca sie przeprowadzenie
kontroli obejmujgce;j:

- 0znaczenie czasu wigzania wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 1966:1997
- oznaczenie zmiany objetosci wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997
- sprawdzenie zawartosci grudek (zbrylen) nie dajacych sie rozgnies¢ w palcach i nie
rozpadajgcych sie w wodzie.

W przypadku, gdy w/w kontrola wykaze niezgodnos$¢ z normami cement nie moze by¢ uzyty do

betonu. Magazynowanie i okres sktadowania: Miejsca przechowywania cementu mogg byc¢
nastepujgce:
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- dla cementu pakowanego (workowanego): sktady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na
otwartym terenie zabezpieczone przed opadami) lub magazyny zamkniete (budynki lub
pomieszczenia o szczelnym dachu i $cianach)

- dla cementu luzem: magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, zelbetowe lub betonowe
przystosowane do pneumatycznego zatadowania i wytadowania cementu luzem, zaopatrzone w
urzadzenia do przeprowadzenia kontroli objetosci cementu znajdujgcego sie w zbiorniku lub
otwory do przeprowadzenia pomiaréow poziomu cementu, wiazy do czyszczenia oraz klamry na
zewnetrznych Scianach).

Podioza sktadéw otwartych powinny by¢ twarde i suche, odpowiednio pochylone, zabezpieczajgce
cement przed sciekaniem wody deszczowej i zanieczyszczeniem. Podiogi magazynéw
zamknietych powinny by¢ suche i czyste, zabezpieczajgce cement przed zawilgoceniem i
zanieczyszczeniem. Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca
przechowywania. Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:

- 10 dni w przypadku przechowywania go w zadaszonych skfadach otwartych,

- po uptywie okresu trwatosci podanego przez wytworce w przypadku przechowywania w sktadach
zamknietych.

Kazda partia cementu posiadajgca oddzielne swiadectwo jakosci powinno by¢ przechowywana w
sposob umozliwiajgcy jej tatwe rozrdznienie.
2.3.2 Kruszywo.

Rodzaj kruszywa i uziarnienie: Do betonu nalezy stosowac¢ kruszywo mineralne odpowiadajgce
wymaganiom normy PN-B-06712/A1:1997, z tym ze marka kruszywa nie powinna by¢ nizsza niz
klasa betonu. Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wieksze niz:

- 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,

- 3/4 odlegtosci w swietle miedzy pretami zbrojenia lezacymi w jednej ptaszczyznie prostopadtej do
kierunku betonowania.

Kontrola partii kruszywa przed uzyciem go do wykonania mieszanki betonowej obejmuje
oznaczenia:
- skfadu ziarnowego wg PN-EN 933-1:2000,

- ksztattu ziaren wg PN-EN 933-4:2001,
- zawartosci pytow mineralnych wg PN-78/B-06714/13,

- zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-76/B-06714/12.
W celu umozliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzi¢ biezaca
kontrole wilgotnosci kruszywa wg PN-EN 1997-6:2002 i statosci zawartosci frakcji 0-2 mm.

2.3 WYMAGANIA DLA STALI ZBROJENIOWEJ

Prety stali zbrojeniowej muszg odpowiadac okreslonym w Dokumentacji projektowej oraz muszg
spetia¢ wymagania norm PN-ISO 6935-1:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie i PN-ISO
6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane.

Wiasnosci mechaniczne i technologiczne dla walcowki i pretow powinny odpowiada¢ wymaganiom
podanym w PN-EN 10025:2002.

W technologicznej probie zginania powierzchnia probek nie powinna wykazywac pekniec,
naderwan i rozwarstwien.

Wady powierzchniowe:

- powierzchnia walcowki i pretdw powinna by¢ bez peknie¢, pecherzy i naderwan.

- na powierzchni czotowej pretow niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia
i pekniecia widoczne gotym okiem.

- wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtrgcenia niemetaliczne,
wzery, wypukfosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg dopuszczalne: jesli mieszczg sie w
granicach dopuszczalnych odchytek dla walcowki i pretéw gtadkich; jesli nie przekraczajg 0,5 mm
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dla walcowki i pretéw zebrowanych o srednicy nominalnej do 25 mm, za$ 0,7 mm dla pretéw o
wiekszych srednicach.

Drut do wigzania pretow musi by¢ typu czarnego, o srednicy 1,6mm - miekki.
Klocki dystansowe pod zbrojenie muszg odpowiadaé celom, jakim majg stuzyc.

2.4 WYMAGANIA DLA DESKOWANIA

W przypadku zastosowania deskowania z desek zaleca sie aby szerokos¢ desek przylegajacych
bezposrednio do betonu nie byta wieksza niz 150mm. W przypadku zastosowania deskowania
systemowego (np. stalowego) nalezy postepowac zgodnie z instrukcjg opracowang przez
producenta deskowania. W przypadku zastosowania deskowania systemowego nalezy uzywaé
srodka antyadhezyjnego, ktéry uniemozliwi przywieranie betonu do powierzchni deskowania.

3 SPRZET ,
3.1 WYMAGANIA OGOLNE

OgdIne wymagania dotyczace stosowania sprzgtu podano w ST-00 Wymagania ogdlne.
3.2 SPRZET DO ROBOT ZELBETOWYCH

Wykonawca przystepujgcy do wykonania roboét fundamentowych powinien wykazaé sie
mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu:

- wytworni stacjonarnej typu ciggtego do wytwarzania mieszanki betonowe;j.

- betoniarki samochodowej,

- taczek, pojemnikéw z uchylnym dnem, wiader, itp.,

- wibratoréw pograzalnych (butawowych),

- pompy do podawania mieszanki betonowej,

- gietarki, nozyce do ciecia stali,

- innych narzedzi pomocnych przy prowadzeniu robét fundamentowych.

3.3 SPRZET DO ROBOT MUROWYCH

- betoniarki wolnospadowej,

- wiertarki z mieszadtem do mieszania zaprawy,

- taczek, pojemnikéw na zaprawe, wiader, itp.,

- kielnie, pace,

- innych narzedzi pomocnych przy prowadzeniu robét murowych.

4. TRANSPORT

4.1 WYMAGANIA OGOLNE

Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST-0 Wymagania ogolne.

4.2 TRANSPORT BETONU

Wydajnos¢ srodkow transportowych dostarczajgcych beton na Teren budowy powinna byc¢
dostosowana do wydajnosci brygad roboczych zatrudnionych przy wykonywaniu robot
fundamentowych. Podczas transportu mieszanki betonowej nie mozna dopusci¢ do segregacji
skfadnikow, przekroczenia czasu poczatku wigzania cementu i do zwiekszenia ilosci wody w
mieszance przez deszcz. Maksymalny czas transportu betonu towarowego samochodami nie
powinien przekracza¢ czasu poczatku wigzania cementu. Uzycie domieszek redukujgcych ilos¢
wody oraz opdzniajgcych wigzanie moze zmieni¢ czas wigzania. Wymaga ono akceptaciji
Inzyniera.

4.3 TRANSPORT STALI ZBROJENIOWEJ, KSZTALTOWNIKOW STALOWYCH | ZBROJENIA
MIKROPALI

Elementy w czasie transportu powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczaniem sie w kierunku
poprzecznym i podtuznym. Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywaé wciggarek,
dzwignikéw, podnosnikow i innych urzgdzen. Wszelkie urzgdzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy
podlegajgce przepisom o dozorze technicznym powinny by¢ dostarczone wraz z aktualnymi
dokumentami uprawniajgcymi do ich eksploatac;i.
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5 WYKONANIE ROBOT

5.1 WYMAGANIA OGOLNE

Ogodlne wymagania dotyczgce wykonania robot podano w ST-00 Wymagania ogdlne.

5.2 PODLOZE POD FUNDAMENTY

Podtoze gruntowe, na ktérym majg by¢ posadowione fundamenty, powinno byé odebrane zgodnie
z Roboty ziemne.

5.3 DESKOWANIA

5.3.1 Wykonanie deskowan

Przed przystgpieniem do wykonania deskowan nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ osi i poziomoéw oraz
zgodnos¢ wymiaréw z rysunkami Dokumentacji projektowej. Deskowanie nalezy ustawia¢ w taki
sposob aby docelowo beton spetniat warunki tolerancji co do ksztattu, potozenia i wymiaréw
fundamentow. Deskowania powinny pozosta¢ na miejscu az do uzyskania przez beton
odpowiedniej wytrzymatosci pozwalajgcej przeniesc¢ obcigzenia od ciezaru wtasnego betonu oraz
konstrukcji na nim umieszczonych. Mozliwos¢ ponownego wykorzystania deskowan i szalunkéw
nalezy oceni¢ na podstawie ich stanu technicznego. Nie wolno powtérnie uzywa¢ deskowan o
zniszczonej powierzchni.

5.3.2 Przygotowanie powierzchni deskowan

Wszystkie powierzchnie deskowan majgce wchodzi¢ w kontakt z betonem przed przystgpieniem
do prac opisanych ponizej powinny zosta¢ gruntownie oczyszczone z pozostatosci wczesniejszego
betonu, brudu i innych zanieczyszczen powierzchniowych. Przed zainstalowaniem ptyty
deskowania systemowego majg by¢ pokryte $rodkiem antyadhezyjnym. Srodek ten nie powinien
zmienia¢ barwy betonu i po 30-tu dniach nie powinien byc¢ toksyczny.

5.3.3 Rozbieranie deskowan

Deskowania powinny pozostac¢ na miejscu do czasu gdy beton osiggnie wytrzymato$¢ 28-dniowg
lub do czasu zezwolenia na pismie przez Inzyniera w Dzienniku budowy. Usuwanie jakichkolwiek
podpdr w celu ich ponownego wykorzystania, przed osiggnieciem w/w wytrzymatosci, jest
niedopuszczalne. Wszystkie deskowania, elementy usztywniajgce oraz podpory powinny zostac
usuniete. Zadne z nich nie mogg zosta¢ w momencie zasypywania wykopow.

5.4 ZBROJENIE

5.4.1 Przygotowanie zbrojenia

Stal powinna by¢ dostarczana na budowe wraz z odpowiednimi narzedziami. Powinna ona by¢
oznaczona metkami dla tatwiejszej identyfikacji. Przed uzyciem nalezy jg chroni¢ przed kontaktem
z gruntem. Zbrojenie powinno by¢ skladowane na stojakach dla zabezpieczenia przed
zanieczyszczeniami i zachowania ksztattu nadanego pretom.

5.4.2 Uktadanie zbrojenia

Prety zbrojenia przed ich uzyciem nalezy oczysci¢ z zendry, luznych produktéw korozji (rdzy),
kurzu i innych zanieczyszczen. Stosowane prety proste nie powinny mie¢ miejscowych wykrzywien
przekraczajgcych 4mm. Ciecie i giecie pretow powinno by¢ wykonywane mechanicznie. Zbrojenie,
a takze wszelkie marki stalowe i uchwyty przewidziane w Dokumentacji projektowej do
wbetonowania, nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan. Powinno by¢ ono tak
usytuowane, aby nie ulegto uszkodzeniom i przemieszczeniom podczas ukfadania i zageszczania
mieszanki betonowej. Do stabilizacji zbrojenia, w celu zapewnienia wymaganego otulenia pretow
betonem nalezy stosowac¢ wktadki lub podktadki dystansowe (z zaprawy, stali, tworzyw
sztucznych). Zbrojenie powinno by¢ potgczone drutem wigzatkowym w sztywny szkielet,
przygotowane i gotowe do umieszczenia w ostonie. Zbrojenie przed betonowaniem powinno byc¢
skontrolowane i odebranie przez Inzyniera

5.5 BETONOWANIE

5.5.1 Produkcja betonu i ustalanie sktadu mieszanki betonowej Beton musi by¢ dostarczany z
jednej z profesjonalnych wytwaérni betonu znajdujgcych sie w poblizu budowy. Dopuszcza sie
przygotowywania mieszanki na miejscu budowy za zgodg Inspektora nadzoru. Przed
rozpoczeciem jakichkolwiek prac betonowych, wykonawca powinien przedstawi¢ projektowany
skfad mieszanki betonowej, dostarczony przez autoryzowane, niezalezne laboratorium lub przez
producenta mieszanki betonowej. Potwierdzone kopie dokumentacji badan wszystkich probek
mieszanek, przeprowadzonych przez laboratorium, powinny zosta¢ przestane Inspektorowi
nadzoru. Nie wolno ukfada¢ mieszanki betonowej przed zatwierdzeniem jej przez niego. Producent
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betonu powinien dostarczy¢ atest stwierdzajac, ze stosowane przez niego z aktualnej dostawy
materiaty: cement, domieszki, kruszywa i woda spetniajg wszystkie wyzej wymienione wymagania,
oraz ze stosowany przez niego projekt mieszanki, wykorzystujgcy te sktadniki, spetnia wszystkie
warunki co do wytrzymatosci, gestosci, urabialnosci i trwatosci. Taki atest musi by¢ przedstawiony
do wiadomosci Inzyniera zarzgdzajgcego realizacjg umowy. Dokumentacja przedstawiona przez
wykonawce powinna by¢ kompletna i zawiera¢ wystarczajgcy dowdd, ze dotyczy biezacej
produkcji wytworni. Projekt mieszanki betonowej dla betonéw konstrukcyjnych powinien spetniac
nastepujgce wymagania - chyba, ze Inzynier zaleci inacze;j:

- projektowana 28-dniowa wytrzymatos¢ betonu powinna wynosi¢ tyle, ile okreslono w
Dokumentacji projektowej, chyba, ze Inzynier zaleci inaczej,

- maksymalny stosunek w/c nie moze przekroczy¢ 0.65 w proporcjach wagowych, chyba ze
Inzynier nadzoru wyda inne pisemne instrukcje,

- minimalna zawarto$¢ cementu na 1 m3 powinna wynosi¢ 260 kg,

5.5.2 Uktadanie mieszanki betonowej

Na co najmniej 2 dni przed przystgpieniem do ukfadania mieszanki betonowej nalezy powiadomi¢
o tym Inzyniera zrzadzajgcego realizacjg umowy, w celu sprawdzenia deskowan, zbrojen, otworéow
i innych elementéw majacych sie znajdowac w betonie. Przed przystgpieniem do betonowania
nalezy usungc¢ z podtoza gruz i inne zanieczyszczenia. Rozmieszczenie zbrojenia powinno byé
sprawdzone i zatwierdzone przez Inzyniera przed utozeniem betonu. Mieszanke betonowg nalezy
uktadac bezzwtocznie po opuszczeniu betoniarki, nie dopuszczajgc do jej segregacji lub utraty
skfadnikow, rozpryskiwania sie mieszanki o deskowania i stal zbrojeniowg oraz przemieszczania
sie zbrojenia. Uktada¢ nalezy w warstwach o grubosci nie wiekszej niz 450mm. rozpoczynajgc od
miejsca najnizszego. Wysokos$é swobodnego zrzucania mieszanki nie powinna przekraczaé 0,5 m.
Podczas uktadania mieszanki betonowej nie dopuszcza sie stosowania rur i innych urzadzen
wykonanych z aluminium.

5.5.3 Podawanie betonu przy pomocy pompy

Pompowanie betonu dopuszcza sie za zgodg Inspektora nadzoru. Jezeli w jego opinii pompowanie
beton nie da odpowiednich efektéw koncowych, wykonawca powinien przeprowadzi¢ betonowanie
przy uzyciu metod konwencjonalnych. Minimalna srednica przewodu ttocznego 10 mm. Jesli sprzet
potrzebny do betonowania lub przewody w opinii Inspektora nadzoru nie funkcjonujg prawidtowo,
nalezy je wymieni¢. Do betonowania nie wolno uzywac¢ przewodoéw aluminiowych.

5.5.4 Zageszczanie betonu

Beton bedzie zageszczany przy uzyciu wibratoréw pograzalnych (butawowych). Wibrowanie
powinno odbywac sie nieprzerwanie po utozeniu kazdej partii mieszanki, az do praktycznego
ustania wydzielania sie powietrza i nie powinno spowodowaé segregacji mieszanki. Mieszanki z
kruszywami o ziarnach do 10mm nalezy wibrowa¢ wibratorami o czestotliwosci okoto 60001/min i
amplitudzie okoto 0,1mm; mieszanki z kruszywami o ziarnach grubszych (do 40mm) - wibratorami
o czestotliwosciach okoto 2000 I/min i amplitudzie 0,3-0,6mm. W celu zapewnienia odpowiedniej
jakosci zageszczenia pracownik obstugujgcy wibrator musi mie¢ mozliwos¢ obserwacii
wibrowanego betonu lub wykonawca powinien wyznaczy¢ dodatkowg osobe odpowiedzialng za
obserwacje betonu podczas wibrowania. Powierzchnia zageszczonej warstwy powinna miec
jednolity wyglad. Wilgotnos¢ mieszanki betonowej podczas zageszczania powinna by¢ réwna
wilgotnosci optymalnej z tolerancjg +10% i -20% jej wartos$ci.

5.5.5 Uktadanie betonéw przy upalnej i chtodnej pogodzie

Przy wysokich temperaturach nalezy zastosowac specjalne metody pielegnacji betonu oraz
domieszki opisane w innych rozdziatach niniejszej Specyfikacji Technicznej. Domieszki redukujgce
zawarto$¢ wody oraz opdzniajgce wigzanie betonu w celu zapewnienia urabialnosci betonu i
unikniecia nieréwnosci powierzchni po pracach wykonczeniowych majg by¢ stosowane w ilosciach
zgodnych z zaleceniami producenta.

Nie nalezy dopuszczac do przekroczenia przez mieszanke podczas betonowania temperatury
wyzszej od 300C. W celu unikniecia podwyzszenia temperatury betonu nalezy przed zmieszaniem
schiodzi¢ skfadniki mieszanki.

Przy niskich temperaturach mieszanki nie wolno uktada¢ w oblodzonych lub oszronionych
deskowaniach. Nie wolno uktada¢ mieszanki w temperaturze zewnetrznej nizszej lub rownej 40C
bez specjalnego zabezpieczenia zaaprobowanego przez Inspektora nadzoru. Beton zniszczony
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przez przemarzniecie musi by¢ usuniety i zastgpiony nowym na koszt wykonawcy.

5.5.6 Laczenie ze starym betonem

Wykonawca powinien tak organizowacé roboty, aby w miare mozliwosci unikaé¢ spoin roboczych,
poprzez wykonanie catosci elementu konstrukcyjnego jednym betonowaniem. Jesli z niezaleznych
przyczyn bedzie to niemozliwe powierzchnie starego betonu nalezy sku¢ i oczysci¢ az do
odstoniecia kruszywa. Powierzchnie kontaktowe nalezy pokry¢ srodkiem wigzacym, ktérego typ
musi by¢ zaakceptowany przez Inspektora nadzoru. Metody przygotowania zaprawy i sSrodka
wigzgcego powinny spetniac¢ pisemne instrukcje i zalecenia producenta oraz Inspektora nadzoru.
Wymaga sie od producenta srodkéw wigzgcych dostarczenia na pismie instrukcji stosowania.
5.5.7 Drobne naprawy

Wszystkie uszkodzenia wykonanych betondéw niezaleznie od tego, czy sg eksponowane czy nie,
powinny by¢ naprawiane zgodnie z zaleceniami niniejszego punktu. Przed przystgpieniem do
napraw wykonawca jest zobowigzany uzyskac¢ zgode Inspektora nadzoru co do sposobu
wykonywania mieszanki przeznaczonej do napraw. Przed przystgpieniem do betonowania
Wykonawca powinien przedstawi¢ Inspektorowi nadzoru do akceptacji probki mieszanki w stanie
ptynnym. Powierzchnia zewnetrzna uzupetnien betonu powinna by¢ zgodna co do koloru i faktury
ze stykajgcymi sie z nig powierzchniami betonu. Przerwy robocze za wyjgtkiem miejsc
wystepowania uszczelnien powinny by¢ wypetnione bezskurczowg niemetaliczng zaprawg. Kolor
zaprawy powinien by¢ dopasowany do przylegajgcego betonu. Powierzchnia uszkodzen i caty
wadliwy beton ma by¢ usuniety az do odstoniecia zdrowego betonu. W przypadku konieczno$ci
skuwania, krawedzie skucia majg by¢ prostopadte do powierzchni betonu. Nie dopuszcza sie
ostrych krawedzi. Powierzchnia uszkodzen ma by¢ wypetniona niemetaliczng bezskurczowag
zaprawg. Przed rozpoczeciem napraw i zaméwieniem materiatow nalezy okresli¢ technike
naprawy, gdyz niektére srodki wigzgce nie nadajg sie do naprawy powierzchni pionowych.
Wykonawca powinien uzyskac pisemne instrukcje co do sposobu naprawy uszkodzen od
producenta srodka i przed przystgpieniem do prac przedstawi¢ je Inspektorowi nadzoru do
akceptaciji.

5.6 PIELEGNACJA | OCHRONA BETONU

Pielegnacje i ochrone twardniejgcego betonu nalezy rozpoczgé¢ zaraz po zageszczeniu betonu.
Pielegnacja betonu ma polegac na przeciwdziataniu przedwczesnemu wysychaniu, przede
wszystkim wskutek dziatania stonca i wiatru. Czynnosci, jakie nalezy wykonywac¢ w ramach
pielegnacji betonu to:

- spryskiwanie woda,

- oktadanie nawilzonym materiatem,

- przekrywanie folig,

- przekrywanie matami stomianymi,

Polewanie wodg betonu normalnie dojrzewajgcego nalezy rozpoczg¢ po 24 godz. od jego
utozenia. Jezeli temperatura wynosi +15°C i wiecej, nalezy w pierwszych trzech dniach beton
polewac co 3 godz. w dzien i co najmniej raz w nocy, a w nastepnych dniach - co najmniej 3 razy
na dobe. Jezeli temperatura jest mniejsza niz +5°C, betonu nie polewa sie. Ochrona betonu przed
nadmierng iloscig wody (woda deszczowa) powinna trwac cztery dni od dnia utozenia w
deskowani. Swiezo utozong mieszanke betonowg nalezy réwniez chronié przed wstrzgsami oraz
uderzeniami przez co najmniej 36 godzin od zakonczenia betonowania, gdy temperatura nie
spadta ponizej +1°°C. W przypadku nizszej temperatury okres ochrony betonu przed wstrzgsami
nalezy przedtuzy¢ do czasu uzyskania przez niego co najmniej 50% wymaganej 28-dniowej
wytrzymatosci na Sciskanie.

5.7 ROZDESKOWANIE
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Obcigzenie zabetonowanych fundamentéw przez ludzi, lekki sprzet transportowy (ruch po torach z
desek grubosci 36mm) i deskowanie dopuszcza sie po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci na
Sciskanie co najmniej 2,5MPa, pod warunkiem ze odksztatcenie deskowania nie spowoduje rys i
uszkodzen w niedojrzatym betonie. Catkowite usuniecie deskowania i rusztowania konstrukcji
zelbetowej moze nastgpi¢, gdy beton osiggnie wytrzymatos¢ wymagang wedtug Dokumentac;ji
projektowej. Wytrzymato$¢ te nalezy sprawdzac na prébkach przechowywanych w warunkach
zblizonych do warunkoéw dojrzewania betonu w fundamentach. Boczne elementy deskowan
nieprzenoszgce obcigzenia od ciezaru konstrukcji mozna usunagé po osiggnieciu przez beton
wytrzymatosci zapewniajgcej nieuszkodzenie powierzchni oraz krawedzi elementéw. Usuwanie
deskowan powinno odbywac¢ sie pod nadzorem technicznym.

6 KONTROLAJAKOSCI ROBOT

6.1 WYMAGANIA OGOLNE

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w Wymagania ogdline.
6.2 KONTROLA WYKONANIA DESKOWANIA

Przed przystgpieniem do betonowania fundamentéw nalezy przeprowadzi¢ kontrole deskowania.
Dopuszczalne odchytki wymiarowe deskowar podano w ponizszej tabeli.
Wyszczegolnienie Dopuszczalna odchytka [mm]
Wychylenie od pionu lub od projektowanego + 20

nachylenia ptaszczyzn deskowania i linii przeciecia

sie: a) na calg wysokos¢ fundamentu

Przemieszczenie osi deskowania od 15

projektowanego potozenia, nie wiecej niz:

W odlegtosci miedzy wewnetrznymi powierzchniami  + 5 (odchytki ujemne niedopuszczalne)
$cian deskowania

Miejscowe nieréwnosci powierzchni deskowaniaod +3

strony stykania sie z betonem (przy sprawdzaniu

tatg dtugosci 2m)

Odchylenia w dtugosci elementow + 20

Odchylenie w wymiarach przekroju poprzecznego +8

Odchylenia w grubosciach dwdch sgsiednich desek  + 2

niestruganych

Odchylenia w grubo$ciach dwéch sasiednich desek  + 0,5

struganych

Odbior deskowania i zezwolenie na betonowanie nalezy odnotowac¢ w Dzienniku
budowy.

6.3 . KONTROLA STALI ZBROJENIOWEJ

6.3.1 Odbidr stali na budowie

Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktory powinien byc¢
zaopatrzony kazdy krag lub wigzka stali. Atest ten powinien zawierac:

- znak wytwoércy, srednice nominalng, gatunek stali, numer wyrobu lub partii, znak obrdébki cieplnej.
- Cechowanie wigzek i kregéw powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych po 2 sztuki
dla kazdej wigzki czy kregu.

- Wyglad zewnetrzny pretow zbrojeniowych dostarczonej partii powinien by¢ nastepujgcy:

- na powierzchni pretow nie powinno by¢ zgorzeliny, odpadajacej rdzy, ttuszczow, farb lub innych
zanieczyszczen,

- odchytki wymiardw przekroju poprzecznego pretow i ozebrowania powinny sie miescic
wgranicach okreslonych dla danej klasy stali w normach panstwowych,

- prety dostarczone w wigzkach nie powinny wykazywac odchylenia od linii prostej
wiekszego niz 5 mm na 1 m dlugosci preta.
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Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach
zpodziatem wg wymiardw i gatunkéw.

6.3.2 Badanie stali na budowie.

Dostarczong na budowe partie stali do zbrojenia konstrukcji z betonu nalezy przed wbudowaniem
zbada¢ laboratoryjnie w przypadku, gdy:

- hie ma zaswiadczenia jakosci (atestu),

- nasuwajg sie watpliwosci co do jej wtasciwosci technicznych na podstawie ogledzin
zewnetrznych,

- stal peka przy gieciu.

Decyzje o przekazaniu probek do badan laboratoryjnych podejmuje Inspektor.

6.4 KONTROLA ULOZENIA ZBROJENIA

Kontrola ta polega na sprawdzeniu zgodnosci utozonego zbrojenia z Dokumentacjg projektowg
oraz wymaganiami obowigzujgcych norm. Sprawdza sie wymiary zbrojenia, jego usytuowanie (w
tym grubos¢ otuliny), rozstaw strzemion, potozenie ztgczy, dlugos¢ zakotwienia itp. Dopuszczalne
odchyitki w wykonaniu zbrojenia i jego ustawienia w deskowaniu podano w ponizszej tabeli.
Odbidr zbrojenia i zezwolenie na betonowanie nalezy odnotowa¢ w Dzienniku budowy.

6.5 KONTROLA MIESZANKI BETONOWEJ

Dla okreslenia wytrzymatosci betonu wbudowanego w konstrukcje nalezy w trakcie betonowania
pobiera¢ prébki kontrolne w postaci kostek szesciennych o boku 15 cm w liczbie nie mniejszej niz:
- 1 prébka na 100 zarobdéw,

- 1 prébka na 50 m3 betonu,
- 3 probki na dobe,
- 6 probek na partie betonu.

Prébki pobiera sie losowo po jedne;j, Warto$¢ odchytki
réwnomiernie w okresie betonowania,
a nastepnie Okreslenie wymiaru

W rozstawie pretéw podtuznych, 10 mm
poprzecznych i strzemion

W potozeniu odgie¢ pretow | 29

W grubosci warstwy otulajgce +10 mm

W potozeniu potgczen (stykéw) pretow 25 mm

Odbidr zbrojenia i zezwolenie na betonowanie nalezy odnotowa¢ w Dzienniku budowy.
6.5 KONTROLA MIESZANKI BETONOWEJ

Dla okreslenia wytrzymatosci betonu wbudowanego w konstrukcje nalezy w trakcie betonowania
pobierac probki kontrolne w postaci kostek szesciennych o boku 15 cm w liczbie nie mniejszej niz:
- 1 prébka na 100 zarobdw,

- 1 prébka na 50 m3 betonu,
- 3 prébki na dobe,
- 6 prébek na partie betonu.

Prébki pobiera sie losowo po jednej, rownomiernie w okresie betonowania, a nastepnie

przechowuje sie, przygotowuje i bada w okresie 28 dni zgodnie z normg PN-B-06250. Jezeli prébki
pobrane i badane jak wyzej wykazg wytrzymato$¢ nizszg od przewidzianej dla danej klasy betonu,
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nalezy przeprowadzi¢ badania prébek wycietych z konstrukcji. Jezeli wyniki tych badan bedg
pozytywne, to beton nalezy uzna¢ za odpowiadajgcy wymaganej klasie betonu.

W przypadku niespetnienia warunkow wytrzymatosci betonu na $ciskanie po 28 dniach
dojrzewania, dopuszcza sie w uzasadnionych przypadkach, za zgodg Inspektora nadzoru,
spetnienie tego warunku w okresie pozniejszym, lecz nie dluzszym niz 90 dni. Dopuszcza sie
pobieranie dodatkowych probek i badanie wytrzymatosci betonu na Sciskanie w okresie krotszym
niz od 28 dni. Dla okreslenia nasigkliwosci betonu nalezy pobra¢ przy stanowisku betonowania co
najmniej jeden raz w okresie betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikow
betonu, sposobu uktadania i zageszczania po 3 prébki o ksztatcie regularnym lub po 5 prébek o
ksztaicie nieregularnym, zgodnie z normg PN-B-06250. Probki trzeba przechowywa¢ w warunkach
laboratoryjnych i bada¢ w okresie 28 dni zgodnie z normg PN-B-06250. Nasigkliwos¢ zaleca sie
réwniez badaé¢ na prébkach wycietych z konstrukcji. Dla okreslenia mrozoodpornosci betonu
nalezy pobrac¢ przy stanowisku betonowania co najmniej jeden raz w okresie betonowania obiektu
oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikow i sposobu wykonywania betonu po 12 prébek
regularnych o minimalnym wymiarze boku lub srednicy probki 100 mm. Probki nalezy
przechowywac¢ w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w okresie 90 dni zgodnie z normg pN-B-
06250. Zaleca sie bada¢ mrozoodpornos¢ na prébkach wycietych z konstrukcji. Przy stosowaniu
metody przyspieszonej wg normy PN-B-06250 liczba probek reprezentujgcych dang partie betonu
moze by¢ zmniejszona do 6, a badanie nalezy przeprowadzi¢ w okresie 28 dni. Wymagany stopien
wodoszczelnosci sprawdza sie, pobierajgc co najmniej jeden raz w okresie betonowania obiektu
oraz kazdorazowo przy zmianie skfadnikow i sposobu wykonywania betonu po 6 probek
regularnych o grubosci nie wiekszej niz 160 mm i minimalnym wymiarze boku lub srednicy 100
mm. Probki przechowywacé nalezy w warunkach laboratoryjnych i badac¢ w okresie 28 dni wg
normy PN-B-06250. Dopuszcza sie badanie wodoszczelnosci na probkach wycietych z konstrukgji.
Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych (przez
wiasne laboratoria lub inne uprawnione) przewidzianych normg pN-B-06250, a takze gromadzenie,
przechowywanie i okazywanie Inzynierowi wszystkich wynikow badan dotyczacych jakosci betonu i
stosowanych materiatéw. Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy
opracowac plan kontroli jakosci betonu dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie
kontroli powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane aktualng normg i niniejszg ST oraz
ewentualnie inne, konieczne do potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych zabiegéw
technologicznych.

Badania powinny obejmowac:

- badanie skfadnikow betonu,

- badanie mieszanki betonowej,

- badanie betonu.

6.6 KONTROLA WYKONANIA ROBOT FUNDAMENTOWYCH
6.6.1 System odniesienia

Przed przystgpieniem do robét na budowie nalezy ustali¢ punkty pomiarowe zgodne z przyjeta
osnowg geodezyjng stanowigce przestrzenny uktad odniesienia do okreslania usytuowania
elementéw konstrukcji zgodnie z normami PN-87/N-02251 i PN-74/N-02211. Punkty pomiarowe
powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem lub zniszczeniem.

6.6.2 Tolerancje wykonania robét fundamentowych

Dopuszczalne odchylenie usytuowania osi fundamentéw w planie nie powinno by¢ wieksze niz:
-+ 10 mm przy klasie tolerancji N1,

- + 5 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenie usytuowania poziomu fundamentu w stosunku do poziomu pozycyjnego
nie powinno by¢ wieksze niz:

- + 20 mm przy klasie tolerancji N1,

-+ 15 mm przy klasie tolerancji N2.
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6.7 OBMIAR ROBOT

6.7.1 Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru podano w Wymagania ogdlne.

6.7.2 Jednostka obmiarowa

Podstawg dokonywania obmiardw, okreslajgcg zakres prac wykonywanych w ramach
poszczegolnych pozyciji, jest zatgczony do dokumentaciji przetargowej przedmiar robét.
Jednostkg obmiarowa jest msjako dlugos¢ pomnozona przez sredni przekroj, mz, m, t, szt.

8 ODBIOR ROBOT

8.1 OGOLNE ZASADY ODBIORU

Ogdlne zasady odbioru podano w Wymagania ogolne.

8.2 ODBIOR PODLOZA

Odbiér podioza powinien byé dokonany bezposrednio przed przystgpieniem do wykonania
fundamentéw, aby w okresie miedzy odbiorem podtoza a wykonaniem fundamentéw nie mogt sie
zmieni¢ stan gruntéw w podtozu (np. wskutek zawilgocenia opadami atmosferycznymi). Odbioru
podfoza nalezy dokonywaé przed utozeniem chudego betonu. Odbiér chudego betonu
przeprowadza sie dodatkowo po jego utozeniu. Odbioru podtoza nalezy dokonywaé komisyjnie z
udziatem uprawnionego geologa i Inspektora nadzoru. Protokét odbioru podtoza powinien
zawiera¢ wyniki badan podtoza. Przy sprawdzaniu stanow gruntéw w podtozu mozna stosowaé
makroskopowe metody badan. Gdy wiasciwosci gruntéw nie odpowiadajg warunkom zawartym w
Dokumentacji projektowej, nalezy wykonac¢ badania laboratoryjne.

8.3 ODBIOR DESKOWAN

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania deskowan powinno by¢ dokonane przez
pomiar instrumentami geodezyjnymi. Dopuszcza sie stosowanie innych metod
sprawdzania i pomiaru, pod warunkiem, ze pozwolg one na sprawdzenie
wymaganej zgodnosci z Dokumentacjg projektowa.

8.4 ODBIOR ZBROJENIA

Badanie ustawionego w deskowaniu zbrojenia na zgodnos¢ z wymaganiami zawartymi w
Dokumentaciji projektowej powinno by¢ dokonane przed rozpoczeciem betonowania i powinno
obejmowac sprawdzenie wymiaréw pretdw, ich potozenia, miejsc potgczen (zaktaddéw), mocowania
skrzyzowan pretéw oraz stabilizacji pretéw zbrojenia zapobiegajgcej ich przesunieciu w czasie
betonowania.

8.5 ODBIOR ROBOT FUNDAMENTOWYCH (BETONOWYCH)

Do robét fundamentowych mozna przystgpi¢ po odbiorze podtoza pod fundament. W przypadku
gdy zgtoszono zastrzezenia, nie nalezy rozpoczynac¢ robot fundamentowych do czasu ich
wyjasnienia przez Inspektora nadzoru. W ciggu catego czasu trwania robo6t fundamentowych
nalezy sprawdzac¢ stan odwodnienia podtoza. W czasie odbioru fundamentéw nalezy sprawdzac:
zgodnosc ich usytuowania w planie i poziom posadowienia zgodnie z Dokumentacjg projektowa,
prawidtowos¢ wykonania robét betonowych i izolacyjnych. Odbior tych robét powinien byé
dokonywany sukcesywnie. Przy odbiorze fundamentéw w zakresie tolerancji wymiaréw, jezeli nie
zostaty one okreslone w projekcie, obowigzujg warunki podane dla danego rodzaju robét
budowlanych. )

8.6 ODBIOR ZASYPKI FUNDAMENTOW

Odbioru zasypki wykopu fundamentowego nalezy dokonywaé na podstawie badan jej
zageszczenia podczas tych robdt oraz sporzgdzanych protokotow z odbioru robét zanikajgcych.

8.7 OCENA WYNIKOW ODBIORU

Jezeli wszystkie przewidziane badania, kontrole i odbiory czesciowe robét oraz odbidr koncowy
wykazujg, ze zostaty spetnione wymagania okreslone w Dokumentacji projektowej i w
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obowigzujgcej normie, to wykonane roboty fundamentowe nalezy uzna¢ za zgodne z
wymaganiami. W przypadku, gdy chocby jedno badanie, jedna kontrola lub jeden z odbioréw dat
wynik negatywny i nie zostaty dokonane poprawki doprowadzajgce stan robot fundamentowych do
ustalonych wymagan oraz gdy dokonany odbiér koricowy robét jest negatywny, wykonane roboty
nalezy uznac za niezgodne z wymaganiami. Roboty uznane przy odbiorze za niezgodne z
Dokumentacjg projektowg i obowigzujgcymi normami nalezy poprawi¢ w ustalonym terminie.
Roboty, ktére po wykonaniu poprawek nadal wykazujg brak zgodnosci z wymaganiami, nalezy
rozebraé, a nastepnie wykonac¢ ponownie.

9 PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST Wymagania ogolne.
Zasady rozliczania i ptatnosci za wykonane roboty bedg okreslone w umowie.

10 PRZEPISY ZWIAZANE
10.1 ZWIAZANE NORMATYWY

WTWO Robot Budowlano-montazowych - Tom 1 - Budownictwo ogdlne:
Rozdziat 1 - Warunki Ogdlne Wykonania

Rozdziat 5 - Deskowania

Rozdziat 6 - Roboty Betonowe

Rozdziat 7 - Zbrojenia

Rozdziat 8 - Konstrukcje drewniane

Rozdziat 12 - Betonowe elementy prefabrykowane

10.2 ZALECANE NORMY

Majag zastosowanie wszystkie zwigzane z tym tematem normy polskie (PN) i branzowe (BN), w tym
w szczegolnosci:

PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, Zzelbetowe i sprezone - Obliczenia statyczne i
projektowanie

PN-EN-206-1:2003 Beton. Czes¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnos¢ PN-81/B-
03020 Grunty budowlane. Posadowienie bezposrednie budowli. Oblicze statyczne i projektowanie
PN-88/B-04481 Grunty budowlane. Badania probek gruntu.

PN-B-04452:2002 Geotechnika. Badania polowe.

PN-76/B-03001 Konstrukcje i podtoza budowli. Ogdlne zasady obliczen.

PN-83/B-02482 Fundamenty budowlane.

Cement. Czesc¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementéw powszechnego
uzytku.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badania i oceny
przydatnosci wody zarobowej do betonu.

PN-89/H-84023.06.Stal okreslonego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki PN-B-
03150/01 Konstrukcje z drewna i materiatdw drewnopodobnych. Obliczenia statyczne
projektowanie. Materiaty.

PN-B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okreslenia. PN-79/B-06711
Kruszywa mineralne

PN-EN 197-1 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dla cementu powszechnego uzytku.
BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie PN-81/B-30003 Cement murarski 15 PN-
90/B-30010 Cement portlandzki

PN-B-04320 Cement. Odbiorcza statystyczna kontrola jakosci.

PN-EN 196-1 Metody badania cementu. Oznaczanie wytrzymatosci.

PN-EN 196-2 Metody badania cementu. Analiza chemiczna cementu.

PN-EN 196-3 Metody badania cementu. Oznaczanie czasu wigzania i statosci objetosci.

PN-EN 196-6 Metody badania cementu. Oznaczanie stopnia zmielenia.
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PN-69 B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze

PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe

PN-88/B-06250 Beton zwykty

PN-90/B-06240-44 Domieszki do betonu

PN-ISO 6935-1 Stal zbrojeniowa. Prety gtadkie

PN-ISO 6935-2 Stal zbrojeniowa. Prety zebrowane

PN-EN 10020:2000 Definicje i klasyfikacja gatunkow stali

PN-EN 10027-1:1994 Systemy oznaczania stali. Znaki stali, symbole gtdéwne,

PN-EN 10027-2:1994 Systemy oznaczania stali. Systemy cyfrowe,

PN-EN 10021: 1997 Ogdlne techniczne warunki dostawy stali i wyrobow stalowych,
PN-EN10079:1996 Stal. Wyroby. Terminologia,

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych (Dz. U. Nr
47, poz. 401), Odpowiednie aprobaty techniczne i wytyczne producentow dla
zastosowanych materiatow, Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano
- montazowych, Wydawnictwo Arkady, iTb - Instrukcje, Wytyczne, Poradniki.
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