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kotwy chemiczne 4M16 (5.6)

dostosowane do materiafu podfoza
(wykona¢ projekt mocowania w technologii
stosowanej kotwy)
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Uwaga: Przed wykonaniem konstrukcji stalowe] ggé%o

potwierdzi¢ wymiary z natury oraz mozlowoscl
wykonania montazu.

kotwy chemiczne 4M16 (5.6)
dostosowane do materiafu podfoza
(wykona¢ projekt mocowania w technologii
stosowanej kotwy)
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WYKAZ STALT PROFILOWE

Det “bpt1” 2252 T
‘ } . masa jedn. | masa catk. pow. mal.
190 Ip.Jnumerfsztuk profil stal | dlmm] | Tig/mo] | cotk k] ] UWAGI
. . ¥ 9
) 1] i) [ ee | BLazaxe | s235 | 150 | 2342 | 2319 7.5
[Cm} [' @Jd= bp J3szt AIGIE IPE400 | 5235 | 9900 | 663 | 3938.2 87.1
, 1:20 ST 3 [ suaooxe [sozs 8o [asio [ 13 0.4
kotwy chemiczne 4M12 (5.6) : [cm} s [ G s | sreoos [s235] 180 | 2502 13.6 0.4
dostosowane do materiafu podfoza . BLS/5x& X2 5 (5)] 6 | Booxiz | s235 | 380 | 848 19.3 0.5
(wykonac projekt mocowania w technologii 150 \ STCy 5 T ooz oo | 50 | o = —
20/ ) stosowane] kotwy) 7 ()] 6 | Bleox2 | s235] 380 | 848 19.3 0.5
—f— — 8 6 | BL9OXI2 | 5235 ] 380 | B.48 19.3 0.5
o o[ Co) |12 | B3ooxo | s235 | 300 [ 471 169.6 2.3
= = ‘ ‘ 10 24 | BLI00x20 [ 5235 | 140 [ 157 52.8 0.8
° 1] () [ 12 ] Bueoxeo | s235 | 300 | 2512 90.4 1.3
‘ 2] )| 1 IPE270 | S235 | 4400 | 361 | 1747.2 50.4
—

\m@(@@) QW/Z(?;@) ,,/ \ZW/Z@,@) - 3] 3 | o IPE270 | S235 | 5750 | 361 | 2285.3 65.8
x| otwdr "fasolka” otwor “fasolka otwor “fasolka 14 11 IPE270 | S235 | 3720 | 361 | 1477.2 42.6
‘ W blasze W blasze W blasze 15 1 PE270 | S235 | 750 | 36.0 297.8 8.6
ZOO N— Wykong@ p(ojekt Wgrgztgtowy pofq@z@ﬁ, 16 6 BL300x10 $235 | 500 | 23.55 70.7 1.9
Wykona¢ projekt warsztatowy pofgezen. 7] QD[22 | Blotee [ 9235 ] 150 | 1319 | 435 15
18 22 | BL21Ox8 | 5235 | 200 | 13.19 58 1.9
19 20 | pretot6 | 5235 | 6500 | 1.58 205.4 6.5
w0l Q)] 2 PE120 [ 5235 [ 2500 | 10.4 312 14.3
a2 ] ¢4 IPE120 $235 | 2260 | 10.4 94 4.3
SUMA DLA JEDNEJ SZTUKI 76 299.6

dodatek na spoiny 1.8% 201
SUMA CALKOWITA DLA JEDNEJ SZTUKI 11578 | 299.6
SUMA CALKOWITA DLA 1 SZT. 11578 | 299.6

ROZBUDOWA POLEGAJACA NA SZIKLANEJ ZABUDOWIE
CIESCI PATIO PAWILONU XVIII

dz.ew.4147/411437/31 439/41

44-201 RYBNIK, UL.GLIWICKA 33

TEMAT:

SP 701 Panstwowy Szpital dia Nerwowo i Psychicznie
Chorych w Rybniku ul.Gliwicka 33, 44-201 Rybnik

INWESTOR:

CUDZItO ARCHITEKTURA | BUDOWNICTWO
Ul. Obozowa 22 lok. 27, 01-161 Warszawa

JEDNOSTKA PROJEKTOWA:
uosl o konsiruket <tolone! mgr inz. tukasz Murawski NM/&MJS%‘
Waqgl do KONSUUKC|I Stdlowe |: MAZ/0459/P K/11

1. Stal konstrukeyjna profilowa: S235 /0459/POCK/
2. Elektrody nalezy dobra¢ do rodzaju stali i rodzaju spoiny. inz. Henryk Kaminski
3. Klasa wykonania konstrukcji stalowej —EXCZ. _ %—Q
5. Zabezpieczenie antykorozyjne ocynkowanie. $1-403/85
6. Zabezpieczenie ppoz poprzez malowanie farbami peczniejgcymi.
7. Przed wykonaniem zabezpieczenia antykorozyjnego oczyscic do stopnia

czystosci Sa 2% wg PN-ISO 8501-1:1996.
8. Pofgczenia elementow warsztatowych spawane. ARCHITEKT/NR UPRAWNIEN/PODPIS:
9. Wszystkie spoiny czofowe nalezy wykona¢ na pefnq gfebokos¢ przetopienia. .
10. Spoiny nalezy wykonywa¢ na cafych dostepnych dfugosciach stykow. KONSTRUKCJA 06.2022 1:50/20
11, Mocowanie konstrukcji do podfoza betonowego wykona¢ zgodnie z wytycznymi

dostawcy kotew chemicznych. BRANZA/DATA/SKALA:
12. Rozpatrywac fgeznie z opisem technicznym. PROJEKT TECHNICZNY
13, Wykonat projekt warsztatowy elementow stalowych. KONSTRUKCJA STALOWA DACHU PT-2.2
14. Przed wykonaniem konstrukcji stalwowych wykona¢ pomiar z natury.

FAZA OPRACOWANIA/TYTUL RYSUNKU/NR RYSUNKU:




