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Parowniki powietrzne SG - Instrukcja obstugi Strona2z4

Parownice powietrzne Thermafin™ produkowane sg przez firme Ferox, a.s., Dé&gin,
Republika Czeska, na licencji firmy Thermax, Inc., USA.

Parownice powietrzne stuzg do odparowywania i ogrzewania takich gazow jak tlen, azot,
argon i ich mieszanki, gaz ziemny, dwutlenek wegla, podtlenek azotu, ewentualnie takze
innych gazoéw.

Opis

Parownice skfadajg sie z aluminiowych profili uporzgdkowanych szeregowo i réwnolegle w
taki sposdb, by mozna byio osiggnaé wymagane parametry, a ponadto z rurowych
przewodow tgczgceych, zbiornikow, kroéeéw, nég i ramy z petlami.

Parownice HF sg w catoéci aluminiowe.

W przypadku parownic nierdzewnych i monelowych, w kontakt z odparowywang substancjg
wchodzg tylko elementy ze stali nierdzewnej lub stopu Monel. Rury nierdzewne (monelowe)

sg wkiejone w aluminiowe profile.

Poszczegoine parownice dostarczane sg w stanie w petni skompletowanym. Poszczegélne
parownice mozna wigczaé do szeregu lub réwnolegle wedtug potrzeby.

Instalacja

Uwaga: Parownice powietrzne sg urzgdzeniami zastrzezonymi. Instalacji i obstugi tych
urzadzen moga dokonywaé tylko osoby przeszkolone w rozumieniu odpowiednich przepisow
prawa,

Uwaga: Parownice powietrzne pracujg z substancjami kriogenicznymi. Diatego instalacji i
obstugi parownikéw mogg dokonywaé tylko fachowcey przeszkoleni w rozumieniu
odpowiednich przepiséw.

Uwaga: Parownice powietrzne pracujg z gazami, ktére mogg stwarzaé potencjalne
zagrozenie. Albo same sg paliwem (m.in. gaz ziemny) czy tez palne (m.in. tlen, podtlenek
azotu), albo mogg wywolywaé dusznosci (m.in. azot, argon, dwutlenek wegla). Dlatego
instalacji i obstugi parownic moga dokonywad tylko fachowcy przeszkoleni w rozumieniu
odpowiednich przepisow.

Wazne: Dla instalacji parownic powietrznych nalezy zawsze opracowac projekt
uwzgledniajacy wszystkie okolicznoéci instalowania, a szczegblnie:

- umieszczenie parownic ze wzgledu na wolny obieg powietrza i powstawanie szronu
na parownicy

- Umieszczenie parownicy ze wzgledu na mozliwe powstawanie mgty w pewnych
warunkach klimatycznych

- Wyznaczenie fundamentu i kotwienia parownicy z uwzglednieniem wielkoéci i masy
parownicy, obcigzenia przez wiatr i sejsmicznego, wolnego odplywu wody podczas
rozmrazania parownicy, itd.
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- ochrone parownicy przed mechanicznym uszkodzeniem (np. przez uderzenie
podczas hapetniania zbiornika) i korozjg
- zabronienie wstepu do bezposredniego otoczenia parownicy przez osoby
nieupowaznione
Wazne: Parownice dostarczane sg bez elementow zabezpieczajgcych. Nalezy zapewnié
ochrong parownicy przez element zabezpieczajacy na przewodzie rurowym przed lub za
parownicg. Ciénienie otwierajgce zawér bezpieczenstwa nie moze by¢ wigksze od
maksymalnego ci$nienia roboczego danej parownicy i pojemnos$¢ elementu
zabezpieczajgcego musi odpowiadaé parametrom konkretnej instalacii.

Wazne: Przewody zigczy rurowych parownicy muszg by¢ zaprojektowane w taki sposéb, by
rozszerzaino$¢ cieplna nie prowadzita do nadmiernych obciazen kréécéw parownicy.

1. Przed instalacjg nalezy sprawdzi¢, czy parownica nie zostata uszkodzona w trakcie
przechowywania, przemieszczania lub transportu. Nalezy zwréci¢ uwage szczego6inie na
stan elementow rurowych. Pofaldowane czy w inny sposéb odksztatcone zebra rur
gwiazdowych nie majg wplywu na parametry parownicy, nie moze jednak by¢
uszkodzona sama rura i zebra nie moga sie wzajemnie dotykac.

2. Sprawdzi¢, czy typ parownicy (wg tabliczki) odpowiada wymogom instalacji.

3. Ustawi¢ parownice na fundamencie.

4. Parownice zakotwié i uziemié.

5. Usungé opakowania ochronne koricowek i podtaczy¢ parownice do instalacji rurowe;j. :

£a 290dnosé z oryginatem

8. Przeczy$ci¢ parownice przedmuchem suchego gazu.

7. Przeprowadzi¢ prébe ci$nieniowa i/lub szczelnoéci zgodnie ze stosownymi przepisami.

Eksploatacja mgr inz. Joanpa Nowak

Dziatanie parownic powietrznych w duzym stopniu uzaleznione jest od klimatycznych INZYNIERBURCY
warunkow $rodowiska. Ze wzgledu na niskg temperature powierzchni parownicy dochodzi do
kondensowania sig i wymarzania wilgotnosci powietrznej na powierzchni parownicy. Diatego
trzeba od czasu do czasu wytgczyé parownice z eksploataciji i odczekaé, dopéki catkowicie
nie rozmarznie.

Dla przy$pieszenia rozmrazania mozna uzy¢ niskocisnieniowej pary.

Mechanicznie mozna szron usuwaé tylko omiataniem, uzycie ostrych narzedzi lub
nadmiernej sity moze prowadzi¢ do mechanicznego uszkodzenia parownicy.

Uwaga: W trakcie usuwania szronu mogg si¢ oderwad wigksze ilosci $niegu i lodu na raz,
co moze stanowi¢ zagrozenie dla 0s6b dokonujacych rozmrazania.

Wazne: Zaleca sie zawsze rozmrozié parownice w catodci. W przypadku tylko czesciowego
rozmrozenia, pozostaty $nieg po ponownym uruchomieniu moze fatwo sie przemieni¢ w
zwartg warstwe lodu, ktéra moze spowodowadé trwate odksztalcenia elementéw parownicy.

Ferox, a.s., Decin Manual_SG_PL._2ZT004117.doc
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Konserwacja

Parownice powietrzne nie wymagajg konserwagji. Przegladéw okresowych dokonuje sie
zgodnie z odpowiednimi przepisami prawa.

Przemieszczanie

Podczas zatadowania, roztadowania, stawiania i innego typu przemieszczania parownic
nalezy przestrzegaé nastepujgcych zasad:

a) Parownice SG25 do SG180 mozna przemieszczaé z pomocg wozka widtowego.
Parownicg mozna postawié jedynym dzwigiem.

b) Parownice $G216 do SG360 mozna przemieszczaé jedynym dzwigiem. Parownice
mozna postawi¢ jedynym dzwigiem.

c) Do przemieszczania parownic SG430 do SG860 trzeba uzy¢ dwoch dzwigéw. Parownice
mozna postawic jedynym dzwigiem.

d) W przypadku parownic SG1150 do SG1900, zaréwno do przemieszczania, jak tez do ich
postawienia trzeba uzy¢ dwéch dzwigow.

Przechowywanie

Parownice mozna przechowywaé w zasadzie przez nieograniczony czas. Kréciec wiotowy i
wylotowy przechowywanej parownicy nalezy odpowiednio zaslepié tak, by do parownicy nie
mogta sie przedostac woda ani zadne zanieczyszczenia,

Parownice mozna uktadaé jeden na drugim wedtug ponizszych zasad:
- parownice SG25 do SG50: maks. 4 parownice jedna na drugiej
- pozostate parownice: maks. 2 parownice jedna na drugiej
Parownice utozone jedna na drugiej mogq sig¢ wzajemnie dotykaé tylko ramami lub

elementami uzbrojonymi. Zebra profili gwiazdowych wymieniajacych ciepto nie moga byé
obcigzone.

Projekt parownicy

Zalecane metody postepowania podczas projektowania parownicy czy tez zestawow
parownic, jak réwniez informacje potrzebne do opracowania projektu stacji odparowywania,
zawiera dokument nr ZT-004118 "Parownice powietrzne — Projekt i informacje projektowe".

Ferox, a.s., Decin Manual_SG_PL._ZT004117.doc
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DEKLARACJA ZGODNOSCI

zgodnie 7 dyrektywa 9723EC Parlamentu Europejshiego § Rady z dnia 29 maja 1997 roku o
zhlizeniu do ustaw krajow crionkowskich dotvezgeych urzadzen cispieniowyceh, zalgeznik VI

Producent: Chart Ferox, a.s., Usteckd 30, CZ-405 30 D&&n, Czech Republic
niniejszym odwiadeza, Ze w sprawie urzgdzenia cisnieniowego

Opis:  Odparewywacz Thermax SG7T0HF-M

PS: 40 bardéw Plyn: Gl (O, LNG, Ethylene, N2O)
TS: -196/+50°C Gr.2 { Ny, Ar, COy)

' 57.2 bardw Rok produkeii: 2014

Kod konstrukgii:  AD20660M Numer fabiyezny: 61068

Thermax jest urzadzeniem cisnieniowym wykonan ym ze specjalnego profilu aluminiowego,
precenaczotiym do odparowywania skroplonych eazéw kriogenicznych

rostala przeprowadzona ocena zgodnoici windeiwoici wyroln meltody zgodng ze stosownymi
postanowieninmi

moduiy B {(EC sprawdzian typu} oraz maduls D ¢ zabespicezanie jokoscl produkeii)
dyrektywy europejskici 97231

oraz oswiadera,
ze wrgdzenie cisnieniowe zostalo zaprojektowane, wykonane + wyprobowane zgodnie 7 wymogami
Dyrekiywy Ewopeiskie] nr 9723/EC. Whasciwgici powyzszego wyrobu spefnijy wszelkie wymogi
preepisow prawnych odnoszacyeh si¢ do tego wirobu & sem w yrob uzywany zgodnie 2 waruukami

okreslonymi przes producenta jest bezpieczny i niezawodiny.

Urzgdzenic oznacrzone jest zoaskiom zgodnosei CF oraz sumerem identyfikacyjnym Organa
Notyfikewunego,

Organ notyfikowany wydal nastepujace corty fikaty:

Za 2godnos¢ z oryginaterm Centyfikat Now 13/C773167-0 EC sprawdzian typu
Certyfikat No: 01/C77133-10 zabespieczenic jakoscl produkei

Numer identyfikacyimy N3 0029

magr inz Joghna Nowak APRAGAZ Belgium
Chaussee de Vilvorde, 156
INZYNIER BUDOWY B-1120 Bruselles
y o
Décin, 1464, 2014 Olga Melicharova / o

nazwiske i podpis
precdstawiciela producenta

miejsee, date
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405 20 DECin V., Crech Bepublic

Phone: 420 (0) 412 307 343

Fax: ~420000) 412 510 200

wwir chart-fero com 7/ was ohari-ind, cam

Certificate of Compliance

ace. to Commission Regulation ( EC) No 1935/2004 of 27 October 2004
ou materials and articles intended to come into contaet with food

and

ace, to Commission Regulation { € ) No 2023/2006 of 22 December 2006
on good manufacturing practice for materials and articles intended
to come into contact with food

Producer: Chart Ferox, a.s., Ustecka 30, CZ-405 30 Dé&tin, Czech Republic

flereby certify that the Pressure Equipment

Type: Thermax SG70HF-M

Serial Number: 61068
is in accordance with requirements Jor the placing of materials and articles intended to
comne into contuct directly or indirectly with food on the market in the Community

For the assessment of compliance have been applied following directives and regulations:

EU Directive 2002/178/CE
Commission Regulation No. 193572004
Commission Regulation No. 2023/2006

D&in, 14, 04, 2014 Olga Mclicharova /’,Zw .
Place, Date Name and Signature of Producer’s Representative

This Certificate of corapliance shall use as Labelling of materials as mentioned in Article 15,
para, 8{(a)
Za 7g0dnos6 z oryginatem

mgr inz. Japna Nowak
INZYNIER@UDOWY
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