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1. Wstkep
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikaofihtecznej (SST) $ wymagania dotyce
wykonania i odbioru robét zeranych z wykonaniem zabezpietzntykorozyjnych konstrukcji

stalowych w postaci powtok malarskich.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegoblowa specyfikacja techniczna (SST) jesbstasa jako dokument przetargowy i kontrak-

towy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionyshpkt. 1.1.

1.3. Zakres robét olllych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuyszystkie czynnéci umazliwiajace i majce na
celu wykonanie zabezpiedzeantykorozyjnych konstrukcji stalowych w postaci whok
malarskich, zwjzanych 2z budow przebudow, modernizagy i remontem obiektow

inzynieryjnych.
1.4. Okrdlenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST agodne z obowizujacymi odpowiednimi normami i

wytycznymi.
1.5. Ogoélne wymagania dotye=e robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za ja&ko wykonania robot, bezpiearstwo wszelkich




2.

2.1.

czynndci na terenie budowy, metodyyie przy budowie oraz za ich zgodh@ dokumentagj

projektows, SST i poleceniami kyniera.

Materiaty

Wymagania ogdlne

2.2.

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania rob&znby¢ zgodne z wymaganiami

niniejszej SST i dokumentacji projektowe;.

Do wykonania rob6t megby¢ stosowane wyroby budowlane spetaia warunki okréone w:

— ustawie z dnia 1 lipca 1994 r. Prawo budowlaeé&sf jednolity: Dz. U. z 2003 r. Nr 201,
poz. 2016, z pfiejszymi zmianami),

— ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobackidwianych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz.
881),

— ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemenpzgodnéci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166,
poz. 1360, z pMmiejszymi zmianami).

Na Wykonawcy spoczywa obosziek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego vganaj

przez ww. ustawy lub rozpaydzenia wydane na podstawie tych ustaw.

Do wykonywania powtok malarskich na powierzchniatdlowych dopuszczalne jest stosowanie

wytacznie systemowych zestawow malarskich zgodnych kumentaci projektowy i

posiadajcych aprobattechniczna IBDIM do tego typu zastosawa

Wymagania szczegbdtowe

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu zabezpsacantykorozyjnych konstrukciji

stalowych w postaci powtok malarskicit s

2.2.1. Materialy do przygotowania powierzchni

Materiaty do przygotowania powierzchni powinny odpadat zaleceniom podanym w kartach
technicznych stosowanych zestawow malarskich oyazbodne z normami: PN-EN ISO 8504-
1:2002, PN-EN ISO 8504-2:2002, PN-EN ISO 11124-06raz PN-EN ISO 11126-1:2001.

2.2.2. Farby

Materialy malarskie powinny odpowiatlazaleceniom podanym w kartach technicznych
stosowanych zestawow malarskich oraz bgodne z normami: PN-EN ISO 12944-1:2001, PN-
EN I1SO 12944-5:2001 oraz PN-89/C-81400.

Zestaw malarski do zabezpieczenia antykorozyjneystkukcji stalowych powinien odpowiada
wymaganiom dokumentacji projektowej oraz niniejs§jT.

Farby powinny by pakowane i przechowywane zgodnie z PN-89/C-81480 wg kart technolo-

gicznych przygtych zestawdw malarskich.



3.

5.1.

Sprzet

Roboty zwiazane z wykonaniem zabezpieizzntykorozyjnych konstrukcji stalowych mpgyé
wykonane ¢cznie lub mechanicznie przyzyciu dowolnego spetu przeznaczonego do
wykonania zamierzonych robét.

Sprzt powinien by zgodny z zaleceniami podanymi w kartach technologich stosowanych
zestawow malarskich.

Sprzt wykorzystywany przez Wykonawcpowinien by sprawny technicznie i spetgia

wymagania techniczne w zakresie BHP.

Transport

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawpowinny by sprawne technicznie i
spetnig wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepséuechu drogowym.
Materiaty malarskie naly przewozé w oryginalnych opakowaniach producenta, w takissjo

aby zabezpieczyopakowania przed uszkodzeniem, a materiat przeédnigm.

Wykonanie robot

Ogoblne warunki wykonania robot

5.2.

Wykonanie robot powinno kByzgodne normami PN-89/S-10050 oraz warunkami teahngimi
D2.

Roboty powinny by prowadzone zgodnie z nogr®N-EN 1SO 12944-7:2001.

Temperatura otoczenia w czasie wykonywania robdimua migcic¢ sie w granicach od +5°C do
+25°C i by¢ o 3 stopnie wysza od temperatury punktu rosy.

Wilgotnos¢ wzgledna powietrza w czasie wykonywania robét powinnarig wicksza nk 80%.

Zakres wykonywania robo6t

5.2.1. Przygotowanie rusztowaoboczych podwieszonych lub stoych

Nie dotyczy.

5.2.2. Przygotowanie powierzchni

Powierzchnie stalowe powinny &yczyszczone, odtluszczone zgodnie z wymaganiammn:no
PN-89/S-10050, PN-EN ISO 4618-3:2001, PN-EN 1SO4#29:2001, PN-EN ISO 8504-1:2002,
PN-EN ISO 8504-2:2002, PN-ISO 5501-1:1996, PN-S0185:1998, PN-70/H-97051 oraz PN-
70/H-97052.

Powierzchnie powinny liyprzygotowane zgodnie z zaleceniami producentagesimalarskiego
podanymi w kartach technicznych stosowanych madfevia

Bezparednio przed pokryciem powierzchni materialami dangowania nalgy powierzchng
przedmuchaspezonym powietrzem.

Powierzchnie przeznaczone do zabezpieczenia powitppwiada zaleceniom podanym w

kartach technicznych Producenta i aprobatach tezhych IBDiM odnénie:



— stanu podi,

— temperatury,

— wilgotnaci.

5.2.3. Gruntowanie

Powierzchnie stalowe powinny bygruntowane za pomecsrodkow gruntujcych, kedacych
elementem danego zestawu malarskiego zgodnie z kechnicza Producenta i aprobat
techniczia IBDIM.

5.2.4. Wykonanie warstwy nawierzchniowej

Warstwa nawierzchniowa powinnadwykonywana za poma@anateriatow lpdacych elementem
danego zestawu malarskiego zgodnie zakathniczg Producenta i aprokatechniczi IBDIM.
Prace zwizane z wykonaniem zabezpieizentykorozyjnych powierzchni stalowych w postaci
powtok malarskich winny hyprowadzone z zachowaniem wymagiokumentacji projektowej,
odpowiednich norm, kart technicznych Producentapiiobat technicznych wydanych przez
IBDIiM.

Metody nanoszenia materiatbw malarskich:

— malowanie gdzlem,

— nanoszenie watkiem,

— natryskiwanie.

Przy nakladaniu poszczegélnych warstw malerzestrzega zalecanych przez Producenta
zakresOw temperatur otoczenia i padtmraz wilgotnéci podiaza i powietrza.

Podilaze oraz kada nanoszona warstwa powinna lmdebrana przez igniera. Przysfpienie od
kolejnych etapéw rob6t nie nasipi¢c po dokonaniu odpowiedniego wpisu przezyimiera do

Dziennika Budowy.

Kontrola jakosci

Kontrola robét obejmuje:

— stwierdzenie wikxiwej jakasci materiatu na podstawie atestu Producenta,

sprawdzenie zgodid sposobu magazynowania z zaleceniami Producesit@riatu,

— sprawdzenie dopuszczalnego okresu magazynowania,

— kontrok prawidtowdci przygotowania powierzchni (wizualna ocena przgg@nia powierz-
chni),

— kontrok prawidtowagci wykonania zabezpieczenia (wizualna ocena wykang@okrycia z
oceny jednorodnéci wykonania powtok, stwierdzeniem brakecperzy, ziuszczeitp.),

— o0znaczenie rzeczywistej gruioo powtoki (grubd¢ powtoki winna by zgodna z wartwia

podary w dokumentacji projektowej i zgodna z zaleceni®miducenta; grulié te okreila si

jako séredng arytmetyczn z kilku pomiaréw w miejscach wskazanych przezyhera;

gruba¢ okresla sk metodami nieniszgzymi; sprawdzenie gruloi powtoki malarskiej wg



normy
PN-EN ISO 12944-7:2001.

— o0znaczenie przyczepstd powtoki malarskiej.

7. Obmiar robot
Jednostl obmiarow jest nf (metr kwadratowy) wykonanego zabezpieczenia ambggnego

konstrukcji stalowych w postaci powtok malarskicgodnie z dokumentagjprojektov i

obmiarem w terenie.

8. Odbidr robot

Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji stalowepestaci powtok malarskich uznaje da
wykonane zgodnie z dokumentagrojektows, niniejsz SST i wymaganiami kyniera, jeeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleigmoflanych w dokumentacji projektowej,

przywotanych normach lub w punktach 2, 51 6 nisiej SST daty wyniki pozytywne.

9. Podstawa ptatnéci

Podstaw ptatndci stanowi cena za 1 nzabezpieczonej antykorozyjnie konstrukcji stalowe;

postaci powtok malarskich, zgodnie z dokumentagjojektows, obmiarem robdt, atestem

Producenta zestawu malarskiego i acgkosciows na podstawie wynikdw pomiaréw i bada

Cena jednostkowa obejmuje:

— prace przygotowawcze,

— dostarczenie materiatdw przewidzianych do wykdismaobat,

— monta i demonta ewentualnych rusztowia

— monta i demonta ewentualnych namiotow,

— przygotowanie i oczyszczenie pagio

— przygotowanie materiatow do zabezpieczenia ambgyjnego,

— wykonanie warstwy gruntagej,

— wykonanie warstw wierzchnich powtoki malarskiapezpieczenia antykorozyjnego,

— przeprowadzenie niegiinych bada i pomiarbw wymaganych SST lub zleconych przez
Inzyniera,

— gromadzenie wynikow przeprowadzonych pomiarada,

— oczyszczenie i upagdkowanie terenu rob6t. Cena jednostkowa zawieranigwzapas na

odpady i ubytki materiatowe.



