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1 .WSTEP

1.1 Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot zwigzanych
z zabezpieczeniem antykorozyjnym konstrukcji poprzez pokrywanie powtokami malarskimi.

1.2 Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej majg zastosowanie przy
zabezpieczeniu antykorozyjnym konstrukcji stalowej istniejgcej oraz elementéw projektowanych i
obejmuja:
a) zmycie konstrukcji wodg z dodatkiem detergentu
b) czyszczenie strumieniowo- $cierne powierzchni
c) odttuszczenie konstrukcji stalowe;j
d) nanoszenie warstwy gruntujgce;j
€) nanoszenie kolejnych 2 warstw

1.3 Okreslenia podstawowe

Aklimatyzacja ( sezonowanie ) powtoki - stabilizacja powtoki malarskiej w celu uzyskania
przez nig zakfadanych wiasciwosci uzytkowych.

Czas przydatnosci wyrobu do stosowania - czas, w ktérym materiat malarski po
zmieszaniu sktadnikow nadaje sie do nanoszenia na podtoze.
Farba - wyrdb lakierowy pigmentowy, tworzgcy powioke kryjaca, ktdra spetnia przede wszystkim
funkcje ochronna.
Farba do gruntowania przeciwrdzewna - farba wytwarzajgca powloki gruntowe wykazujgce
zdolnosci zapobiegania korozji metali, dzieki zawartosci w powitoce sktadnikow hamujgcych
procesy korozji podfoza.
Malowanie nawierzchniowe - naniesienie farby nawierzchniowej na warstwe gruntujgcag w celu
uszczelnienia i uodpornienia na wystepujgce w atmosferze czynniki agresywne oraz uszkodzenia
mechaniczne.
Temperatura punktu rosy - temperatura, w ktérej zawarta w powietrzu para wodna osigga stan
nasycenia. Po obnizeniu temperatury powietrza lub malowanego elementu ponizej punktu rosy
nastepuje wykraplanie sie wody zawartej w powietrzu.
Rozcienczalnik - lotha ciecz dodawana do farby lub emalii w celu zmniejszenia lepkosci do
wartosci przewidzianej dla danego wyrobu.
Zabezpieczenie antykorozyjne - wszelkie celowo zastosowane srodki zwiekszajgce odpornosé
obiektu lub jego elementu na dziatanie koroz;ji.
Obrébka strumieniowo - Scierna - uderzenie wysokoenergetycznym strumieniem $cierniwa w
powierzchnie, ktdra ma by¢ oczyszczona .

1.4 Ogdélne wymagania dotyczace robot

Ogodlne wymagania podano w ST- 00 - Wymagania ogodine.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ stosowanych materiatéw i wykonywanych
robot oraz za ich zgodnoé¢ ze Specyfikacjg Techniczng oraz poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY
2.1 Wymagania ogdélne
Materiat musi
- odpowiada¢ warunkom niniejszej ST i dokumentac;ji projektowej
- uzyskac¢ akceptacje Inspektora nadzoru inwestycyjnego
- by¢ zgodny z kartami technicznymi produktéw.



Rozbudowa wiaty osadu odwodnionego w oczyszczalni $ciekow w Stupsku
Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robot

03. ROBOTY IZOLACYJNE
ST-03.02.Roboty malarskie

2.2 Wymagania dla podstawowych materiatéw
System malarski wg PN-EN ISO 12944-5

- system malarski epoksydowy, szybkoschngcy na podfoze stalowe,

- trwatos¢ zabezpieczenia antykorozyjnego: srednia 15lat.

Do malowania przyjeto farby epoksydowe zawierajgca pigment Ca-Mg i ptatkowy btyszcz
zelaza, RAL 7040.
Na podstawie lokalizacji obiektu i korozyjnoéci atmosfery przyjeto, ze konstrukcja bedzie pracowac
w srodowisku korozyjnym na C5-1 — wysoka kategoria korozyjnosci, wg PN-EN ISO 12944-5:2007.
Projektowany obiekt zostanie wzniesiony na terenie oczyszczalni sciekdw. Zabezpieczenie
antykorozyjne elementow stalowych - ksztattowniki walcowane na gorgco ze stali S355.

2.3 Wymagania szczegotowe

Podczas przygotowania produktu nalezy $cisle stosowaé sie do zaleceh producenta i
danych zawartych w kartach technicznych poszczegélnego produktu oraz przestrzega¢ warunkow
jego uzycia. Farby nalezy przechowywa¢ w warunkach i okresach czasu okreslonych przez
producenta.

2.4 Sktadowanie materiatéw

Wyroby lakierowe nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknietych, stanowigcych
wydzielone budynki lub pomieszczenia, odpowiadajgce przepisom dotyczgcym magazynowania
materiatow tatwopalnych zgodnie z normg PN-89/C- 81400. Temperatura wewnatrz pomieszczenh
magazynowych powinna wynosi¢ +4 do +25°C.

3. SPRZET

3.1 Sprzet do czyszczenia konstrukcji

Czyszczenie konstrukcji nalezy przeprowadzi¢ mechanicznie urzadzeniami o dziataniu
strumieniowo-ciernym  dowolnego typu, zaakceptowanym przez Inspektora nadzoru
inwestycyjnego. Sprzet do czyszczenia oraz przedmuchiwania lub odkurzania oczyszczonych
powierzchni musi zapewnia¢ strumien od oliwionego i suchego powietrza.

3.2 Sprzet do malowania

Nanoszenie farb nalezy wykonac¢ zgodnie z kartami technicznymi produktéw, instrukcjami
nakfadania farb dostarczonymi przez producenta farb. Prawidtowe ustalenie parametrow
malowania nalezy przeprowadzic na probnych powierzchniach i uzyskaé akceptacje
Zamawiajgcego.

4 TRANSPORT

4.1 Transport wyrobdéw lakierowych i rozcienczalnikow winien z odbywac sie zachowaniem
obowigzujgcych przepiséw o0 przewozie materiatdw niebezpiecznych okreslonych w PN- 89/C-
81400.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Przygotowanie powierzchni do malowania

Powierzchnie przewidziane do malowania nalezy oczysci¢. Oczyszczenie polega na
usunieciu z powierzchni stalowych zanieczyszczen w postaci zgorzeliny, rdzy, ttuszczéw, smarow,
kurzu, pytu, wilgoci. Podstawowa czynnoscig jest usuniecie zgorzeliny i rdzy. Przedtem nalezy
jednak usung¢ z powierzchni konstrukcji zanieczyszczenia organiczne (ttuszcze, smary) - zaleca
sie uzywanie do tego celu rozcienczalnikéw dopuszczajgc stosowanie innych Srodkéw o podobnej
skutecznosci. Pyt i kurz nalezy usungC z oczyszczonych powierzchni bezposrednio przed
malowaniem przy pomocy szczotek z wtosia lub przedmuchiwanie strumieniem suchego powietrza
przy pomocy odkurzaczy przemystowych. Nie dopuszcza sie stosowania piaskow rzecznych lub
piaskow kopalnianych. Obrobke powierzchni nalezy prowadzi¢ wytgcznie wtedy, gdy temperatura
konstrukcji jest co najmniej o 3° wyzsza niz temperatura punktu rosy.
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Przygotowanie powierzchni:
Przygotowanie podtoza do stopnia Sa 2.5 wg PN-EN ISO 8501-1:2008
Czyszczenie konstrukcji metodami strumieniowo — sciernymi.
Powierzchnie nalezy przede wszystkim zmy¢ strumieniem wody zawierajgcej dodatek detergentu,
emulgatora lub gotowego preparatu odttuszczajgcego, tak aby usung¢ zanieczyszczenia ze
wszystkich zakamarkoéw konstrukcji. Szczegdlnie istotne jest usuniecie zanieczyszczen jonowych,
ktére w znacznym stopniu przyczyniajg sie do przyspieszonej degradacji powtok malarskich.

Po umyciu catg powierzchnie doktadnie sptukac czystg wodg i wysuszyé.

Przygotowanie powierzchni przed czyszczeniem strumieniowo-sciernym musi spetniac
wymagania P3 (dla C4, C5-l, C5-M wg PN-EN ISO 12944-3)

e Powierzchnia stalowa oczyszczona metodg strumieniowo-Scierng do stopnia
czystosci co najmniej Sa 2.5 wg PN-EN ISO 8501-1:2008,

o Chropowato$¢ powierzchni czyszczonych: profil chropowatosci czyszczonych ostro
krawedziowy G drobnoziarnisty lub posredni wg PN-EN ISO 8503-2 stosownie do
wymagan powiok malarskich.

o Ostre krawedzie stepi¢, usung¢ odpryski spawalnicze i oszlifowac¢ szwy spawow.

e Po oczyszczeniu powierzchnie dokfadnie odkurzy¢é przez przedmuchanie
strumieniem czystego sprezonego powietrza lub odessanie zanieczyszczeh
odkurzaczem przemystowym.

o Powierzchnia przygotowana do malowania powinna by¢ sucha, pozbawiona
ttuszczu i kurzu.

o Wszystkie trudno dostepne miejsca, krawedzie przed malowaniem wiasciwym
nalezy dobrze wyrobi¢ pedzlem.

Zatozenia do zabezpieczenia antykorozyjnego projektowanej rozbudowy konstrukciji
stalowej wiaty na podstawie technologii producenta farb antykorozyjnych TEKNOS.

llod¢ warstw: 3 o tacznej grubosci 290um :

a) Farba epoksydowa do gruntowania — EPINOX 87 — grubos¢ warstwy: [100um]

b) Gruntoemalia epoksydowa, dwuskfadnikowa, tiksotropowa— EPINOX 50-01 -
grubos¢ warstwy: [100um]

C) Farba nawierzchniowa poliuretanowa dwusktadnikowa — EMAPUR PS60 — dla
powierzchni narazonych na promieniowanie UV - grubos¢ warstwy: [90um].

Srodowisko korozyjne okreslono na C5-1 wg PN-EN ISO 12944-5:2007
Trwatosé zabezpieczenia antykorozyjnego min. 15 lat.

5.2 Nanoszenie powtok malarskich

Nanoszenie powitok malarskich nalezy wykonywa¢ zgodnie z kartami technicznymi
produktow. Inspektor moze zarzgdzi¢ wykonanie prébnych powtok malarskich na wytypowanych
fragmentach konstrukcji w celu oceny jakosci, przyczepnosci do podtoza, bgdz przydatnosci
zaproponowanych przez Wykonawce technik nanoszenia powtok.

5.3 Warunki wykonywania prac malarskich

Temperatura farby podczas nanoszenia, temperatura malowanej konstrukcji, a takze
temperatura i wilgotnos¢ powietrza powinny odpowiada¢ warunkom podanym w Kkartach
technicznych poszczegolnych produktow. Nie wolno prowadzi¢ robot malarskich w czasie deszczu,
mgty i wystepowania rosy. Temperatura powinna by¢ wyzsza o co najmniej 30C od temperatury
punktu rosy. Nie wolno nanosi¢ powtok malarskich na nastonecznione elementy konstrukcji oraz
przy silnym wietrze . Najodpowiedniejsza temperatura powietrza wynosi 15 - 25 C. Nalezy
przestrzega¢ warunku, by Swieza powloka malarska nie byla narazona w czasie schniecia na
dziatanie kurzu i deszczu. Przestrzegac czasu schniecia poszczegdlnych warstw.
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5.4 Przygotowanie materiatow malarskich oraz sprzetu

Przed uzyciem materiatdw malarskich nalezy sprawdzi¢ ich atesty jakosci, termin
przydatnosci do aplikacji. Kazdy materiat powtokowy nalezy przygotowaé Scisle wg procedury
podanej w karcie technicznej produktu. W ogdlinym ujeciu na procedure te sktada sie: mieszanie
zawartosci poszczegolnych opakowan w celu jej ujednolicenia, mieszanie ze sobg w okreslonych
proporcjach. Sprzet do malowania ( mieszadta mechaniczne, pistolety natryskowe, pompy, weze,
pedzle ) nalezy my¢ bezposrednio po uzyciu stosujgc rozcienczalniki zalecane przez producenta
farb.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Sprawdzenie jakos$ci materiatébw malarskich

Ocena materiatdw malarskich winna by¢ oparta na atestach producenta. Producent
zobowigzany jest przedstawi¢ orzeczenie kontroli o jakosci wyrobu.

6.2 Sprawdzenie przygotowania powierzchni do malowania

Ocene przygotowania powierzchni stalowych do malowania przeprowadza sie w oparciu o
PN-EN ISO 8501-1:2008, oraz wymagania zawarte w kartach technicznych produktéw
wymienionych w dokumentacji projektowej. Polega ona na wizualnej ocenie stanu powierzchni (
suchos¢, brak zapylen, zanieczyszczen olejami i smarami, brak rdzy nalotowej ). Ocene
przeprowadza sie bezposrednio po przygotowaniu powierzchni, jednak nie pdzniej niz po 3
godzinach oraz dodatkowo bezposrednio przed malowaniem.

6.3 Kontrola naktadania powtok malarskich

Kontrola naktadania powtok malarskich winna przebiega¢ pod katem poprawnosci uzytego
sprzetu, techniki naktadania materiatu malarskiego oraz przestrzegania zalecen dotyczacych
warunkéw pogodowych i zabezpieczenia swiezo wykonanych powtok, czasu schnigecia i
aklimatyzacji powtok. Inspektor nadzoru inwestorskiego moze zaleci¢ pomiar grubosci powtok wg
PN-93/C-81545. Sprawdzeniu podlega liczba wykonanych warstw powtok malarskich.

6.4 Sprawdzenie jakosci wykonanych powiok

Ocene jakosci wykonanych powiok dokonuje sie pod katem grubosci, porowato$ci i
przyczepnosci pokrycia oraz wyglagdu powtoki. Grubos$¢ powtoki mierzy sie przy pomocy metod
nieniszczgcych, przy pomocy przyrzadow magnetyczno-indukcyjnych, zgodnie z PN-93/C-81515,
lub innych zapewniajgcych doktadnos¢ +10%. Badania porowatosci nalezy przeprowadzi¢ za
pomocg poroskopu wg PN-82/C-81544. Badanie przyczepnosci pokry¢ malarskich nalezy
przeprowadzi¢ wg PN-80/C-81531. Ocene wygladu dokonuje sie przy sSwietle dziennym lub
sztucznym o mocy 100 W z odlegtosci 30-40 cm od powierzchni

7. OBMIAR ROBOT
Ogodlne wymagania podano w ST- 00 - Wymagania ogoine.
Jednostkg obmiaru jest: 1 m2 powierzchni konstrukcji stalowej podlegajgcej malowaniu

8. ODBIOR ROBOT

Roboty objete niniejszg ST podlegajg odbiorowi robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu,
ktory jest dokonywany na podstawie wynikéw pomiaréw, badan i oceny wizualnej. Na podstawie
wynikéw badan i kontroli przeprowadzonych wg pkt. 6, nalezy sporzadzi¢ protokoty odbioru robot
koncowych. Jezeli wszystkie badania i odbiory daty wyniki dodatnie, wykonane roboty nalezy
uzna¢ zgodne z wymaganiami. Jezeli cho¢ jedno badanie lub odbiér dato wynik ujemny, wykonane
roboty nalezy uznaé¢ za niezgodne z wymaganiami norm i kontraktu. W takiej sytuacji Wykonawca
obowigzany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z normg i przedstawi¢ je do ponownego
odbioru.
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9. PODSTAWY PLATNOSCI

Ogolne wymagania podano w ST- 00 - Wymagania ogolne.
Ceny jednostkowe obejmujg w szczegodlnosci:
- zakup i dostarczenie wszystkich czynnikéw produkcji
- oczyszczenie i przygotowanie konstrukciji
- wykonanie powiok
- wykonanie prac zabezpieczajgcych
- dostosowanie sie do warunkéw pogodowych oraz wymaganych przerw miedzy poszczegoélnymi
operacjami ( warstwami )
-zabezpieczenie wykonanych powlok w trakcie ich schniecia, przed skutkami opadow
atmosferycznych, zanieczyszczen
- zapewnienie odpowiednich warunkow przechowywania materiatdow malarskich i sktadowania
- zabezpieczenie odpowiednich warunkow bezpieczenstwa i higieny pracy
- ochrona urzadzen obcych znajdujgcych sie na obiekcie w czasie czyszczenia i malowania
- uporzgdkowanie miejsca pracy
- zabezpieczenie otoczenia przed szkodliwym oddziatywaniem robot na $rodowisko
W cenie jednostkowej miesci sie rowniez koszt opracowania projektu niezbednych dla
prowadzenia robot rusztowan, pomostow.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy

PN-ISO 8501 Przygotowanie podtozy stalowych przed nakfadaniem farb i pochodnych
produkiow PN-ISO 8503 PN-70/H-97053 Ochrona przed korozjg. Malowanie konstrukcji
stalowych. Ogdélne wytyczne.

PN-C-81540:1988 Wyroby lakierowe chemoutwardzalne. Metoda kontroli przydatnosci do
stosowania.
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SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
SST B 08.00.00
POKRYCIA Z BLACHY TRAPEZOWEJ
45261000-4

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru oston z blachy trapezowej wraz z obrébkami blacharskimi .

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdbtowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi obowigzujgcg podstawe stosowana
jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.
Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w
przypadkach matych prostych robot i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla
ktérych istnieje pewnos¢, ze podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod
wykonania na podstawie doswiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlane.

1.3. Zakres robot objetych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majgce na celu wykonanie robot wymienionych w p. 1.1 niniejszej SST.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami
oraz okresleniami podanymi w ST- 00.01 - Wymagania ogolne.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z
dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczgce
robot podano w ST- 00.01 - Wymagania ogdlne

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w
ST- 00.01 - Wymagania ogdlne.

Ponadto materialy stosowane do wykonywania pokry¢ powinny mie¢ m.in.:
— Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,
— Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,
— Certyfikat na znak bezpieczenstwa,
— Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru norm
polskich,
— na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.
Sposob transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi
przez producenta.
Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczacg skladowanych
na budowie
materiatdw przeznaczonych do wbudowania.

2.2. Rodzaje materiatéw
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2.2.1. Wszelkie materiaty do wykonania pokry¢ dachowych powinny odpowiadac
wymaganiom zawartym w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajacych
dany materiat do powszechnego stosowania w budownictwie.

Zabudowe wiaty przewidziano z blachy trapezowej RBT-50/gr. 0.75mm,
Obrdébki blacharskie z blachy powlekanej o parametrach jw.

3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST- 00.01 - Wymagania ogolne.

3.2. Sprzet do wykonywania robot

- Roboty mozna wykonac recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi.

- Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktore nie spowodujg
niekorzystnego wptywu na jakos¢ materialow i wykonywanych robot oraz bedg przyjazne dla
Srodowiska.

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST- 00.01 - Wymagania ogdlne.
4.2. Transport materiatow:

Do transportu materiatow i urzadzen stosowaé nastepujgce sprawne technicznie srodki
transportu:
- samochdéd skrzyniowy o tadownosci 5-10 ton,
- samochdéd dostawczy o fadownosci 0,9 ton,
Materiaty nalezy uktada¢ réwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i
zabezpieczy¢ przed
mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu. Plyty z blachy powinny by¢ uktadane w pozycji
poziomej wzdtuz Srodka transportu. Jezeli dtugo$¢ elementdédw z blachy jest wieksza niz dtugo$é
pojazdu, wielkos¢ nawisu nie moze przekroczy¢ 1 m.
Przy za- i wytadunku oraz przewozie na srodkach transportowych nalezy przestrzegaé przepiséw
obowigzujgcych w transporcie drogowym.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich Srédkéw transportu, ktére wptyng
niekorzystnie na jakosc¢ robot i wtasciwosci przewozonych materiatow.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogolne — blacha trapezowa

Arkusze ptyt trapezowych powinny by¢ utozone na potaci w ten sposéb, aby szersze dno
bruzdy byto na spodzie. Zaktady podtuzne ptyt trapezowych mogg by¢ pojedyncze lub podwdjne
Zaktad podwdjny nalezy stosowaé wyjgtkowo. Szerokos¢ szczelin na zaktadach powinna byé
minimalna. W przypadku braku mozliwosci spetnienia tego wymagania, na przyktad ze wzgledu na
falistos¢ krawedzi podtuznych blachy, zamiast uszczelek nalezy stosowac kit trwale plastyczny lub
elastoplastyczny.
Dtugos¢ zaktadu poprzecznego blach powinna wynosié nie mniej niz 200 mm .
Blacha trapezowa w scianach podfuznych wiaty, mocowana w uktadzie pionowym, do rygli
poziomych, natomiast w scianach szczytowych, mocowana w uktadzie poziomym, do rygli
pionowych. Mocowanie blachy trapezowej do podkonstrukcji za pomocg wkretéw samowiercacych
5.50x38mm, po jednym kotku w kazdej 5fatdzie. Miedzy sobg arkusze blach nalezy zszyc¢ za
pomocg wkretow samowiercgcych 4.80x19mm w rozstawie co 250mm.
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5.2. Wymagania ogolne — obrébki blacharskie

Obrobki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia. Przy wykonywaniu
obrdbek blacharskich nalezy pamietaé o koniecznosci zachowania dylatacji. Dylatacje
konstrukcyjne powinny byé zabezpieczone w sposob umozliwiajgcy przeniesienie ruchdow
poziomych i pionowych w taki sposéb, aby nastepowat szybki odptyw wody z obszaru.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Kontrola jakosci robot polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z
wymaganiami niniejszej specyfikacji

Kontrola wykonania obudowy polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z
powotanymi normami przedmiotowymi i wymaganiami specyfikacji i projektu konstrukcyjnego.
Kontrola ta przeprowadzana jest przez Inspektora nadzoru:
a) w odniesieniu do prac zanikajgcych (kontrola miedzyoperacyjna) — podczas wykonania prac
pokrywczych,
b) w odniesieniu do wiasciwosci catego pokrycia (kontrola koncowa) — po zakonczeniu prac
pokrywczych.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogodlne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w ST- 00.01 - Wymagania ogdéine
Jednostkg obmiarowg sg m2 wykonanej obudowy/obrébek blacharskich.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Podstawe do odbioru wykonania robot stanowi stwierdzenie zgodnosci ich wykonania z
dokumentacjg projektowg i odpowiednimi normami oraz zaleceniami producenta.

Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajgce, wymagajg odbioréw czesciowych. Badania w
czasie odbioru czesciowego nalezy przeprowadzaé dla tych robot, do ktérych dostep pdzniej jest
niemozliwy lub utrudniony.

Odbidr czesciowy powinien obejmowac sprawdzenie:

a) podktadu,

b) jakosci zastosowanych materiatéw,

c¢) doktadnos$ci wykonania pokrycia,

d) doktadnosci wykonania obrébek blacharskich i ich potgczenia z pokryciem.

Dokonanie odbioru czesciowego powinno byé potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
Badania konncowe pokrycia nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu robot, po deszczu. Podstawe do
odbioru robot stanowig nastepujgce dokumenty:

a) dokumentacja projektowa i ew. dokumentacja powykonawcza,

b) dziennik budowy z zapisem stwierdzajgcym odbior czesciowy

c) zapisy dotyczgce wykonywania robot pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiatéw,

d) protokoty odbioru materiatow i wyrobow, ktére powinny zawierac:

— stwierdzenie zgodnoéci lub niezgodnosci wykonania robot pokrywczych z dokumentacja,

— spis dokumentacji przekazywanej inwestorowi. W sktad tej dokumentacji powinien wchodzi¢
program

utrzymania pokrycia.

Odbidr koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrébek
blacharskich i potgczenia ich z obudowg, a takze wykonania na pokryciu ewentualnych
zabezpieczen eksploatacyjnych.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inspektora
nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty pozytywne wyniki.
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Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, pokrycie papowe nie powinno by¢
odebrane.

W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan:

— poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

— w przypadku gdy nie sg moSliwe podane rozwigzania — rozebraé pokrycie (miejsc nie
odpowiadajgcych ST) i ponownie wykonaé roboty pokrywcze.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Placi sie za ustalong ilos¢ m2 krycia, ktéra obejmuje:
— przygotowanie stanowiska roboczego,
— dostarczenie materiatow i sprzetu,
— ustawienie i rozbidrke rusztowan
— pokrycie scian blachg trapezowg tacznie z przycieciem ptyt i obrébek na Zzgdany wymiar,
umocowanie za pomocg wkretow
— oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,
— likwidacja stanowiska roboczego.

9.2. Obrobki blacharskie
Ptaci sie za ustalong ilos¢ m2 obrébki wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
— przygotowanie,
— zamontowanie i umocowanie obrébek w podiozu, wykonanie potgczen potgczen i uszczelnienie
— uporzagdkowanie stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej.
Wymagania i badania
techniczne przy odbiorze.
PN-EN 501:1999 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobdéw z cynku do
pokry¢
dachowych uktadanych na ciggtym podtozu.

10



Rozbudowa wiaty osadu odwodnionego w oczyszczalni $ciekow w Stupsku
Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robot

03. ROBOTY IZOLACYJNE
ST-03.02.Roboty malarskie

11



