Rozbudowa wiaty osadu odwodnionego w oczyszczalni $ciekdw w Stupsku
Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru rob6t

04. ROBOTY TECHNOLOGICZNE

ST-04.01. Wyposazenie technologiczne

SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

ST-04.01
Wyposazenie technologiczne

NAZWA INWESTYCJI:
Rozbudowa wiaty osadu odwodnionego w oczyszczalni sciekéw w Stupsku

INWESTOR: ,,Wodociagi Stupsk” Sp. z 0.0. ul. E. Orzeszkowej 1, 76-200 Stupsk
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45252100-9 - Zaktady oczyszczania Sciekow
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1. WSTEP

1.1. Nazwa zamowienia
Nazwa zamowienia brzmi:

»Rozbudowa wiaty osadu odwodnionego w oczyszczalni $ciekéw w Stupsku”.

1.2. Zakres stosowania
Specyfikacja niniejsza jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i

realizacji robét wymienionych w pkt. 1.3. w ramach realizacji zamoéwienia podanego w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczg wyposazenia technologicznego, tj. urzadzen
zwigzanych bezposrednio z przebudowg instalacji technologicznych tj. rurociggéw

technologicznych, armatury iinnych elementéw instalacyjnych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Najczesciej uzywane w ST okreslenia podstawowe podano w ST-00

Ponadto:

Urzadzenia technologiczne - urzadzenia stanowigce wyposazenie weztéw technologicznych.
Wezel technologiczny - zespot obiektéw urzadzen technologicznych wraz z przynaleznymi

instalacjami stanowigcy funkcjonalng cato$¢é.

2. MATERIALY
Ogdélne wymagania dotyczgce materiatéw podano w ST-00

Do wykonania robét technologicznych instalacyjnych nalezy stosowa¢ wyroby i materiaty

zgodnie z Dokumentacjg Projektows i spetniajgce nizej okreslone wymagania.

2.1. Asortyment zastosowanych urzadzen i materiatow
W zamowieniu wystepujg nastepujgce materiaty tworzgce instalacje technologiczne:
rury ze stali kwasoodpornej OH18N9,
inne elementy drobne elementy instalacyjne jak przej$cia wodoszczelne, izolacje,

zwezki, ztgczki, ksztattki, podpory, opaski montazowe, ruszty drabinowe itp.

2.2, Ogodlne zasady doboru materiatéow

Zastosowane materiaty w urzgdzeniach i instalacjach powinny by¢ dostosowane do warunkéw
pracy na oczyszczalni sciekdw. Nalezy uwzglednic to, ze wszystkie urzgdzenia bedg
potencjalnie pracowaty w temperaturze otoczenia wahajgcej sie w zakresie od -20° C do + 30°C
w warunkach podwyzszonej wilgotnosci. Wymagana minimalna trwatoS¢ materiatow rozumiana
jako czas, w ktérym na materiatach nie pojawiajg sie widoczne $lady korozji lub innego

podobnego procesu wynosi 10 lat bez potrzeby prowadzenia w tym czasie dziatan
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konserwujgcych materiaty.
Nalezy przestrzegac nastepujgcych zasad:

dla elementoéw majgcych kontakt ze sciekami i aerozolami nalezy stosowaé materiaty
niekorodujgce (stale szlachetne, tworzywa sztuczne, stopy aluminium),
elementy wykonane z materiatdw wrazliwych na korozje (zeliwo, stal zwykia itp.)
powinny by¢ poddane galwanizacji lub zabezpieczone fabrycznie (np. przez
zalaminowanie),
elementy narazone na korozje, ktére z uzasadnionych powodéw nie mogag byc¢
zabezpieczone przed korozjg poprzez galwanizacje lub fabrycznie nalezy zabezpieczy¢
antykorozyjnie na budowie stosujgc z nalezyta starannoscia:

= Qczyszczanie pneumatyczne strumieniowo-$cierne,

= oczyszczenie i odttuszczenie,

= naniesienie powtok zabezpieczajgcych.
Sposéb malowania i grubos$é powtok powinny by¢ dostosowany do rodzaju uzytych
srodkoéw (farb) zgodnie z instrukcjg podang przez producenta. Procedura malowania,
tgcznie z okresleniem koloru powtoki oraz procedurami naprawy powierzchni
malowanych, zostanie przedstawiona Zamawiajgcemu do zaaprobowania.
tam, gdzie zachodzi koniecznos¢ uzycia réznych metali stykajgcych sie ze sobg, metale
te powinny by¢ dobrane w taki sposdb, aby roéznica potencjatoéw elektrochemicznych
byta nie wieksza niz 250 mV; tam, gdzie jest to niewykonalne, oba metale powinny
zostac oddzielone od siebie odpowiednim materiatem dielektrycznym,
Sruby stalowe uzyte w urzgdzeniach powinny by¢ wykonane ze stali szlachetnej lub
poddane galwanizacji metodg tzw. "goracej kgpieli”,
elementy sprezynujgce powinny by¢ wykonane z mosigdzu, brgzu lub innego,
odpornego na rdzewienie, materiatu.
elementy ruchome urzgdzen, ktére nie mogg by¢ wykonane z metalu nie zawierajgcego
zelaza, powinny zosta¢ wykonane ze stali o potwierdzonej odpornoéci na korozje,
potgczenia dowolnego materiatu ze stalg nierdzewng muszg by¢ wykonane jako

roztgczne; potgczenie musi byé ze stali kwasoodporne;j.

2.3. Stal nierdzewna (kwasoodporna)
Jesli w Dokumentacji Projektowej nie okreslono inaczej stal okreslana ogdlnie jako nierdzewna
kwasoodporna lub szlachetna powinna by¢ stalg gatunku OH18N9 (wg PN) lub inng stalg

szlachetng o podobnych lub lepszych wiasnosciach dla danego zastosowania stali.

2.4. Stal ocynkowana
Jesli nie podano szczegdlnych wymagan dla stali ocynkowanej stal taka powinna by¢ stalg

ocynkowang galwanicznie lub ogniowo o grubos$ci powtoki min. 225 mikronow.
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2.5. Sktadowanie materiatéw

Przechowywane materiaty, urzgdzenia, maszyny i aparaty nalezy konserwowac i przechowywac
w sposob umozliwiajgcy tatwg identyfikacje danej partii materiatow.

Sktadowanie materiatéw powinno odbywac sie w warunkach zapobiegajgcych zniszczeniu,
uszkodzeniu lub pogorszeniu ich wtasnosci technicznych. Nalezy bezwzglednie stosowacé sie do
instrukcji sktadowania opracowanej przez producenta.

Transport i sktadowanie rur i ksztattek muszg by¢ przeprowadzane przy ciggtej obserwaciji
wiasciwosci materiatow i zewnetrznych warunkéw panujgcych podczas procesu tak aby wyroby
nie byly poddawane zadnym szkodom.

Urzadzenia nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknietych, w ktérych temperatura
wewnetrzna nie spada ponizej 5°C.

Szczeliwo, fgczniki, kotnierze i inne materiaty pomocnicze nalezy przechowywa¢ w magazynach

lub pomieszczeniach zamknietych, w skrzyniach lub pojemnikach.

3. SPRZET
Ogodlne wymagania dotyczace stosowania sprzetu podano w ST-00

Sprzet budowlany powinien odpowiadaé¢ pod wzgledem typow i ilosci wymaganiom zawartym w
projekcie organizacji roboét, zaakceptowanym przez Zamawiajgcego.
Do montazu wyposazenia technologicznego przewiduje sie uzycie nastepujgcego sprzetu:
rusztowanie,
dzwig samojezdny
wciggarka mechaniczna
urzgdzenie do spawania recznego w ostonie z argonu,
zestaw do spawania acetylenowo — tlenowego
agregat spawalniczy elektryczny,
pétautomat spawalniczy 400 A,
sprezarka powietrza,
elektronarzedzia reczne: wiertarki, szlifierki, lutownice, pity tarczowe, wkretarki,
gwintownice itp.,
zestaw narzedzi montersko-$lusarskich, klucze dynamometryczne,

gietarka do rur

4. TRANSPORT
Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST 00

Do transportu materiatobw i urzadzen stosowaC nastepujgce, sprawne technicznie i
zaakceptowane przez Zamawiajgcego Srodki transportu takie jak:
samochaod ciezarowy skrzyniowy samowytadowczy,

samochod dostawczy,
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ciggnik siodtowy z naczepa,

zuraw samochodowy,

samochdd skrzyniowy,
W czasie transportu wyposazenie powinno by¢ zabezpieczone przed przemieszczaniem i
uszkodzeniem.
Urzadzenia dostarczane jako gotowe wyroby powinny by¢ transportowane na plac budowy w

oryginalnych opakowaniach producenta.

5.0. WYKONANIE ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania robét podano w ST-00

Nalezy stosowac urzgdzenia zblizone gabarytami do przedstawionych w Dokumentacji
Projektowej, dostosowane wielkoscig do wymiaréw budowlanych istniejgcych i projektowanych
obiektow w ten sposéb, ze zapewnione bedg dogodne przejscia komunikacyjne oraz dostep do
urzgdzen wymagany przez wzgledy eksploatacyjne (biezgca obstuga, serwisowanie).

Dla urzadzen, dla ktérych nie podano wymagan w tej Specyfikacji nalezy przyjmowac zasade,
ze wymagania dla takiego przypadku wynikajg z cech konkretnego urzadzenia jakie zostato
zastosowane w Dokumentaciji Projektowej. Uzyte w Dokumentaciji Projektowej typy konkretnych
urzgdzen w takim przypadku wyznaczajg standard jako$ciowy zastepujacy Specyfikacje.

Pod uwage nalezy bra¢ wtedy istotne dla funkcjonalnosci rozwigzania cechy urzadzen
podanych w Dokumentaciji Projektowej wptywajgce na niezawodnosc¢ dziatania, trwatosc,
tatwos¢ obstugi, koszty eksploatacyjne i inne wazne czynniki. Mozliwe jest zastosowanie
urzgdzen co najmniej rownorzednych technicznie, o takich samych lub analogicznych

parametrach jak podano w Dokumentacji Projektowej.

5.1. Wymagania dla rob6t demontazowych

Demontaz maszyn, urzadzen oraz zespotow i podzespotdw osprzetu technologicznego nalezy
wykonywaé w oparciu 0 obowigzujgce przepisy BHP w zakresie robot rozbidrkowych i
demontazowych, pod statym nadzorem Kierownika Budowy.

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie przepisy i wytyczne, ktore sg w jakikolwiek
sposéb zwigzane z Robotami demontazowymi maszyn i urzadzeh i bedzie w petni
odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepisow i wytycznych podczas prowadzenia
Robot. Zdemontowane urzgdzenia oraz zespoty i podzespoty osprzetu technologicznego nalezy
w uzgodnieniu z Zamawiajgcym zdeponowaC u Zamawiajgcego W miejscu przez niego

wskazanym.

5.2. Posadowienie urzadzen
Wykonawca upewni sie, ze cokoly, na ktérych posadowione zostang urzadzenia, sruby

mocujgce i ustawienie Urzgdzeh wykonane zostaty zgodnie z dokumentacjg projektows.
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Wykonawca, w oparciu o dokumentacje, wykona roboty ziemne i montazowe zwigzane z
budowg fundamentéw i podtoza pod elementy konstrukcji, wigcznie z wydrgzeniem otwordw i
bruzd do przeprowadzenia rurarzu, okablowania, przewoddw ostonowych, zamocowania $rub
fundamentowych z ostrogami oraz tam, gdzie zachodzi koniecznosc¢ - rozmaitych innych
elementow zaznaczonych na rysunkach konstrukcyjnych.

Wykonawca zapewni wszystkie szablony niezbedne do ustalenia miejsc mocowan, otworow,
itp.

Urzadzenia zostang posadowione na ptaskich podparciach stalowych o grubosci umozliwiajgcej
kompensowanie nierdbwnego poziomu wylanego fundamentu. Podparcia zostang posadowione
po skuciu i zeszlifowaniu powierzchni betonowe;j.

W kazdym miejscu nalezy uzy¢ podparcia o grubosci tak dobranej by byta ona odpowiednia z
dobranymi srubami mocujgcymi. Wyklucza sie stosowanie wiecej niz dwéch podktadek
wyréwnujgcych w jednym miejscu, a grubos¢ kazdej podktadki nie moze przekracza¢ 3 mm.
Urzadzenia nalezy ustawi¢ w osi, wypoziomowac i utwierdzi¢ poprzez dokrecenie nakretek srub
dociskowych przy pomocy klucza standardowej dtugosci. Dopuszcza sie uzycie zaprawy
cementowej dopiero po uruchomieniu Urzgdzenia i jego skontrolowaniu przez Zamawiajgcego
pod katem wystepowania wibrac;ji i niestabilnosci.

Wykonawca uzyje zaprawy cementujgcej przy pompach, silnikach, dzwigarach, itp. po ich
ostatecznym ustawieniu i zamocowaniu.

Wiasciwe ustawienie elementéw takich jak: napedy, potgczenia, przektadnie, itp.,
wspotpracujgcych ze sobg w obrebie instalacji jest niezbedne do prawidtowe;j jej pracy. Dlatego
kazde urzadzenie nalezy ustawi¢ we wiasciwej pozycji przy pomocy dybli, szpilek i srub
kierunkowych oraz innych srodkéw umozliwiajgcych ponowne ustawienie urzgdzeh po

pozniejszych remontach i przeglgdach.

5.3. Warunki dostawy i montazu maszyn i urzadzen

Montaz maszyn i urzagdzeh oznacza wszelkie czynnosci zwigzane z ich zakupem, transportem,
ubezpieczeniem, instalacjg i przygotowaniem do rozruchu. Tym samym w $wietle Warunkéw
Kontraktowych montaz jest zabudowg materiatow i podlega wszelkim zapisom odnoszgcym sie
do zabudowy materiatow.

Montazu maszyn, urzgdzenh oraz zespotow i podzespotow osprzetu technologicznego nalezy
dokonywac w oparciu o dokumentacje projektowg, dokumentacje techniczno - ruchowe (DTR).
Montaz mozna rozpoczg¢ po rozpakowaniu, rozkonserwowaniu i zlikwidowaniu zabezpieczen
transportowych.

Przed przystgpieniem do montazu nalezy przygotowaé miejsce zabudowy (fundamenty, kanaty
technologiczne itp.) i po uzgodnieniu z operatorem zgtosi¢ gotowos¢ pracy.

Wykonawca odpowiedzialny jest za roztadunek materiatéw i urzagdzen na placu budowy.
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Uzycie niezbednego sprzetu, narzedzi, przyrzgdéw pomiarowych, wykwalifikowanych i
niewykwalifikowanych pracownikéw w czasie budowy instalacji i montazu Urzadzen, dokonane
zostanie na koszt Wykonawcy. Cata instalacja musi zosta¢ zakonczona i pozostawiona w petni
sprawna.

Przed rozpoczeciem prac Wykonawca dokona ustaleh z Zamawiajgcym po to, aby budowa
instalacji i montaz Urzadzen nie kolidowaty z pracg Urzgdzen juz zamontowanych i
pracujgcych. Wykonawca dostarczy na Plac Budowy i zamontuje te elementy, ktére sg
niezbedne do posadowienia instalacji zanim instalacja dotrze na Plac Budowy

Wykonawca musi przewidzie¢ i uwzglednic¢ przestoje prac budowlanych wynikajgce z
koniecznosci zachowania ciggtosci pracy Urzadzen juz pracujgcych.

Wszystkie nietypowe przybory niezbedne do montazu instalacji zostang dostarczone przez
Wykonawce i pozostawione na miejscu po zakonczeniu prac.

Wykonawca zapewni nalezytg opieke nad instalacjg od chwili dostarczenia Urzadzen na Plac
Budowy do momentu Przejecia przez Zamawiajgcego. W szczegolnosci Wykonawca zadba o
dostarczenie plandek chronigcych Urzadzenia przed wniknieciem kurzu i zabrudzeniem
podczas réwnolegle prowadzonych prac budowlanych i wykohczeniowych.

Elementy, podzespoty i zespoty pochodzgce z kooperacji powinny by¢ zgodne z dokumentacjg i

warunkami zamowienia.

5.4. Wyglad i gtadkos¢é powierzchni

Obrabiane powierzchnie elementéw nie powinny mie¢ miejsc nieobrobionych, plam, wgniotow i
zadzioréw. Na Zzadnej powierzchni nie powinno by¢ naderwan wioskowatych, pekniec,
porowatosci, zawalcowan i wzeréw od rdzy.

Wszystkie ostre krawedzie elementéw nalezy stepic.

5.5. Dokltadnos¢ wykonania

Doktadnos¢ wykonania elementéw instalacji i urzgdzen powinna by¢ zgodna z wymaganiami na
rysunkach roboczych. Wymiary nietolerowane powinny by¢ utrzymane w 12 klasie doktadnosci
dla powierzchni nieobrobionych wg PN-77/M-02102 z zachowaniem zasady tolerowania w gtgb
materiatu. Dopuszczalne odchytki wymiarow dtugosciowych elementéw obrobionych
skrawaniem, wykona¢ zgodnie z szeregiem tolerancji zaokraglonych ,s" - Sredniodoktadnych
wg PN-EN 22768-1:1999.

Tolerancja katoéw - dopuszczalne odchytki katow wykona¢ w 10 szeregu tolerancji wg
PN-77/M-02136.

5.6. Montaz rurociagéw wewnatrz obiektow
Instalacje technologiczne wykona¢ zgodnie z projektem wykonawczym, Wymaganiami
szczegotowymi a takze zgodnie z zasadami wiedzy technicznej.

Rurociggi technologiczne mogg by¢ wykonane miedzy innymi ze stali nierdzewnej OH18N9; stali
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ocynk., PE.

Podpory pod rurociggi wykonac ze stali nierdzewnej wg projektu lub niniejszego ST

Wszystkie przejscia rurociggami przez sciany zbiornikdw pompowni wykona¢ jako przejscia
wodoszczelne ze stali kwasoodpornej uszczelnienie pierscieniami elastomerowymi dociskanymi

pierscieniami i Srubami ze stali k/o.

5.7. Potaczenia mechaniczne
W ponizszych podpunktach zawarto ogoine wymagania z zakresu branzy mechanicznej oraz

standardy jakosci wykonania wyposazenia i instalacji

5.7.1. Sruby, nakretki, podktadki i inne materialy taczace

Wszystkie nakretki i Sruby zaopatrzone zostang w podkfadki umieszczone pomiedzy srubg a
nakretkg, grubos¢ podktadek winna by¢ zgodna z normg. Wszystkie potgczenia srubowe
zostang wykonane zgodnie z PN-90/B-03200.

Wszystkie sruby, nakretki, podktadki, zaczepy wykonane zostang ze stali kwasoodpornej.
Wszystkie sruby, nakretki, podktadki, zaczepy stuzgce do przymocowania elementow
ocynkowanych badz wykonanych ze stopéw aluminiowych, wykonane zostang ze stali
kwasoodpornej. Podktadki typu PTFE zostang umieszczone ponizej podktadek ze stali
kwasoodpornej, zaréwno pod tbem Sruby jak i pod nakretka.

Wszystkie sruby, nakretki, sruby obustronnie gwintowane i podkfadki uzyte w pompach
wykonane zostang ze stali kwasoodporne;j.

Wszystkie sruby dociskajgce, nakretki, podkiadki i mocowania uzyte zewnetrznie bgdz w innych
miejscach narazonych na kontakt z wodg lub z wilgocig, (lecz na state nie przebywajgce w
$rodowisku wodnym), wykonane zostang ze stali kwasoodpornej. Sruby dociskajgce, nakretki,
podktadki i mocowania zanurzone w Sciekach wykonac ze stali kwasoodpornej o podwyzszonej
wytrzymatosci i trwatosci gat. 2H13 (1.4021).

Nalezy dostarczy¢ wszystkie niezbedne materiaty uszczelniajgce.

Wszystkie czesci znormalizowane, jak: sruby, nakretki, wkrety, podktadki, zawleczki, wpusty,
smarowniczki, uszczelki, tozyska toczne itp. powinny odpowiada¢ wymaganiom witasciwych

polskich norm.

5.7.2. Spawy

Wszystkie prace spawalnicze prowadzone bedg w mozliwie najbardziej dogodnych warunkach,
Z uzyciem nowoczesnego, wydajnego sprzetu i najnowszych technologii spawania. Wszystkie
spawy wykonane zostang przez wykwalifikowanych i doswiadczonych spawaczy posiadajgcych
wymagane uprawnienia. Wykonawca jest odpowiedzialny za sprawdzenie kwalifikacji
zawodowych spawaczy i znajomosci specyfiki powierzonego im zadania.

Wykonawca przedtozy Zamawiajgcemu do wglgdu rejestry procedur spawalniczych oraz wyniki

testéw potwierdzajgcych kwalifikacje spawaczy.
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Metody i czynnosci wykonywane podczas spawania w warunkach warsztatowych i na Placu
Budowy zostang zatwierdzone przez Zamawiajgcego przed rozpoczeciem prac.
Potgczenia spawane powinny by¢é wykonane odpowiednimi elektrodami zgodnie z
obowigzujgcymi dla danego materiatu warunkami technologii i spawania.
Przygotowanie elementéw do wykonania spoin (przygotowanie brzegéw, rowkow do spawania)
nalezy wykonaé¢ wg PN-75/M-69014, PN-73/M-69015, PN-90/M-69016.
Do wykonywania potgczen spawanych mozna uzywac wytgcznie materiatdw spawalniczych
przewidzianych w projekcie technologicznym. Materiaty te powinny mie¢ Swiadectwo jakosci. Do
wykonania spoin czepnych nalezy stosowaé spoiwa w gatunku takim samym jak na warstwy
przetopowe i na pierwsze warstwy wypetniajgce.
Sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztgczy spawanych zgodnie z technologig
spawania i Rysunkami. Jego stan techniczny powinien zapewni¢ utrzymanie okreslonych
parametrow spawania, przy czym wahania natezenia i napiecia prgdu podczas spawania nie
mogg przekraczac 10 %.
Technologia spawania winna uwzglednia¢ wszystkie wymogi wynikajgce z dokumentacji
projektowej oraz niniejszych SST i zawiera¢ m.in.:

» dobor elektrod do spawania
dobér parametréw spawania
sposob przygotowania krawedzi blach

kolejnos¢ spawania

YV V V V

plan kontroli spoin

» wytyczne dokonywania kontroli spoin.
Temperatura otoczenia przy spawaniu stali niskostopowych o zwyktej wytrzymatosci powinna
by¢ wyzsza niz 0°C, a stali o podwyzszonej wytrzymatosci wyzsza niz +5°C.
Powierzchnie tgczonych elementéw na szerokosci nie mniejszej niz 15 mm od rowka spoiny
nalezy przed spawaniem oczys$ci¢ ze zgorzeliny, rdzy, farby, ttuszczu i innych zanieczyszczen
do czystego metalu.
Ukosowanie brzegdéw elementéw mozna wykonywac recznie, mechanicznie lub palnikiem
tlenowym, usuwajgc zgorzeling i nierownosci.
Wszystkie spoiny czotowe powinny by¢ pospawane lub wykonane takg technologig (np. przez
zastosowanie odpowiednich podkfadek), aby gran byta jednolita i gtadka. Dopuszczalna
wielkos¢ podtopienia lub wklesniecia grani w podspoinie przyjmowac¢ wg PN-85/M-69775 wg
klasy wadliwosci W1 dla ztgczy specjalnej jakosci i W2 dla ztgczy normalnej jakosSci.
Obroébke spoin mozna wykonac¢ recznie szlifierkg lub frezarkg albo stosowac inng obrébke
mechaniczng pod warunkiem, ze miejscowe zmniejszenie grubosci przekroju elementu nie
przekroczy 3 % tej grubosci.

5.7.3. Spawanie metali nierdzewnych chromowo-niklowych gatunek OH18N8 i
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pochodnych
Stale tego typu charakteryzujg sie strukturg austeniczng o dobrych wtasnosciach
spawalniczych.
Aby uzyska¢ duzg odpornos¢ spoiny na korozje nalezy przestrzega¢ odpowiednich warunkow
spawania:
» wiasciwy dobdr elektrody otulonej lub drutu spawalniczego do danego gatunku stali,
» spawanie prowadzi¢ w taki sposob, aby nagrzewanie stali w obrebie spoiny byto
mozliwie mate a szybkos¢ chtodzenia po spawaniu duza,
» zaleca sie spawanie elektrodami o matych srednicach z dodatkowym odprowadzaniem
ciepta np. przez stosowanie podktadek chtodzonych woda,
» unikanie peknie¢ spoin przez odpowiedni dobér materiatu do spawania (elektrody, drut).
Metody spawania:
» reczna elektrodami otulonymi,
» TiG, MiG - spawanie w osfonie argonu.
» Metoda TiG stosowana jest do elementéw cienkich, pozostate metody do elementow
grubych.
Przy spawaniu stali nierdzewnych nalezy stosowaé mate natezenie pradu.
Szczegoétowe warunki spawania dla danej stali okresla technolog spawalnik.
5.7.4. Gwinty i potgczenia gwintowane
Gwinty powinny by¢ wykonane jako $rednio doktadne wg PN-70/M-02133. Powierzchnie
gwintow powinny by¢ gtadkie o petnym profilu, bez wyrw, wgniotéw i zadzioréw. Podciecia i
przejscia na inne Srednice powinny by¢ wykonane tukami, jezeli w dokumentacji nie
przewidziano inacze;.
Potgczenia gwintowe powinny byé po nalezytym dokreceniu czesci tgczonych, zabezpieczone
przed samoczynnym zluzowaniem. Przed potgczeniem gwinty powinny by¢ lekko powleczone
smarem statym. Wystawanie srub ponad nakretki powinno by¢ zgodne z PN - 74/M - 82053.
5.7.5. Potaczenia ruchome
Wielkos¢ luzow istniejacych w potgczeniach ruchomych nie powinna przekraczaé wielkosSci
wynikajgcych z dokumentacji technicznej.
Wszystkie miejsca trgce w potgczeniach ruchowych powinny by¢ nasmarowane zgodnie z

wytycznymi smarowania.

5.8. Zabezpieczenia antykorozyjne

Elementy wyposazenia technologicznego i instalacje wykonane ze stali nierdzewnej, gumy lub
tworzyw sztucznych nie wymagajg zabezpieczenia przeciw korozji.

Elementy metalowe wymagajg zabezpieczenia antykorozyjnego powtokami malarskimi.

Zabezpieczenie antykorozyjne podlega odbiorowi.
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Jako standardowe zabezpieczenie elementdéw stalowych nalezy dla oczyszczalni $ciekéw

stosowac system powtokowy malarski w oparciu o wyroby epoksydowe o trwatosci min. 10 lat.

Elementy stalowe nalezy zabezpieczy¢ zestawem farb epoksydowo-poliuretanowym zgodnie z

zasadami:

przygotowanie podtoza.

Stal - oczyszczona do stopnia co najmniej Sa (St) 2 1/4 stopnia czystosci wg PN-ISO
8501-1 lub pokryta ciggtg powtokg farby epoksydowej do gruntowania konstrukciji
stalowych (do czasowej ochrony, farba cynkowa, wysokoprocentowa); powierzchnia
sucha, pozbawiona ttuszczu i kurzu. Stal ocynkowana - ogniowo - oczyszczona i bardzo
doktadnie odttuszczona, powierzchnia sucha, pozbawiona ttuszczu i kurzu.

Stal ocynkowana - natryskowo - podtoze zagruntowane farbg epoksydowg do
gruntowania (do czasowej ochrony) powierzchni stalowych szczegdlnie
eksploatowanych w atmosferze agresywnej chemicznie.

gruntowanie podtoza o ile w dokumentac;ji projektowej nie okreslono inaczej:

Pierwsza warstwa - malowanie farbg epoksydowa do gruntowania uniwersalng
tiksotropowg do systemdw epoksydowych i poliuretanowych przeznaczong do
malowania powierzchni elementéw stalowych, ocynkowanych eksploatowanych w
warunkach atmosfery przemystowej jedng warstwg o grubosci srednio 40 um.

Druga warstwa - malowanie farbg epoksydowg do gruntowania tiksotropowag
przeznaczong do gruntowania konstrukcji stalowych, eksploatowanych w atmosferze
agresywnej warstwg o grubosci 40 um.

malowanie nawierzchniowe o ile w dokumentac;ji projektowej nie okreslono inaczej:
Malowanie dwiema warstwami emalii poliuretanowej nawierzchniowej przeznaczonej do
malowania konstrukcji eksploatowanych w agresywnej atmosferze warstwami o grubosci
okreslonej w projekcie wykonawczym $rednio ok. 100 um. elastyczna, twarda oraz
odporna na dziatanie czynnikéw mechanicznych. Wykonana powtoka powinna byc¢
dobrze przyczepna do podtoza, elastyczna, twarda oraz odporna na dziatanie czynnikéw
mechanicznych, odporna na promieniowanie stoneczne, na czynniki atmosfery

chemicznej oraz na rozpuszczalniki organiczne

Wykonawca uwzgledni warunki techniczne wykonania zabezpieczenia przeciwkorozyjnego w

zaleznosci od lokalizacji elementow stalowych i potencjalne zagrozenia. Wykonawca opracuje

trzy zestawy zabezpieczen dla:

elementow stalowych zanurzonych w Sciekach lub intensywnie ochlapywanych
elementow stalowych znajdujgcych sie ponad zwierciadtem $ciekéw ale w ich oparach

elementéw stalowych nie znajdujgcych sie w bezposrednim otoczeniu $ciekéw
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5.9. Warunki przeprowadzania prac malarskich
Malowana powierzchnia winna by¢ sucha i wolna od sladéw rdzy, brudu, kurzu i zgorzeliny. W
celu polepszenia adhezji nalezy powierzchnie szlifowac. Szczegolng uwage nalezy zwroci¢ na
miejsca trudnodostepne lub posiadajgce ostre krawedzie.
Warunki przeprowadzania prac malarskich wykona¢ zgodnie z zaleceniami producenta lub
normg PN-71/H-97053. W szczegolnosci:
— wilgotnos¢ wzgledna powietrza nie moze przekracza¢ 70%,
— najkorzystniej jest prowadzi¢ prace malarskie przy wilgotnosci wzglednej ponizej 65%,
— niedopuszczalne jest wykonywanie prac malarskich na zewnagtrz pomieszczen we
wczesnych godzinach rannych i péznych popotudniowych, w czasie deszczu, mgty czy
wystepowania rosy, jak réwniez na powierzchniach zawilgoconych,
— malowanie na zewnagtrz powinno by¢ wykonywane w miare mozliwosci w okresie letnim,
wytgcznie w dni pogodne, po wyschnieciu rosy,
— nie wolno malowac przy temperaturze powietrza ponizej +5°C, a temperatura
malowanego przedmiotu nie moze w zadnym przypadku przekracza¢ +40°C.
5.10. Kontrola wykonania
Wykonanie czesci i podzespotdw oraz zespotdow, a takze montaz urzgdzen powinna sprawdzic i
odbiera¢ Kontrola Techniczna producenta , na podstawie zatwierdzonej dokumentacji
technicznej. Czesci i zespoly powinny by¢ po odbiorze nacechowane znakiem Kontroli

Technicznej w miejscu ustalonym przez Kontrole Techniczna.

5.11. Warunki bhp i ppoz.

Przy modernizacji oczyszczalni nalezy w trosce o ochrone zdrowia pracownikow oraz oséb
trzecich przestrzegac wszystkich obowigzujgcych zasad bhp zawartych w przepisach i normach
branzowych.

Szczegdblng uwage nalezy zwréci¢ na zagrozenia bezpieczenstwa zdrowia i zycia wynikajgce z
prowadzenia robét liniowych i rozbiérkowo - montazowych na terenie eksploatowane;j
oczyszczalni:

— wykonywanie gtebokich wykopow (konieczne jest zabezpieczenie wykopu zgodnie z
projektem konstrukcyjnym oraz przygotowanie bezpiecznych zejsé do wykopdéw np.
budowa sieci miedzyobiektowych i zbiornikow zelbetowych,

— niebezpieczenstwo wpadnigcia do gtebokich zbiornikéw (np. bioreaktor z osadnikiem
wtornym),

— wiasciwy roztadunek ciezkich i wielkogabarytowych urzadzen (np. pompy, mieszadta),

— sktadowanie materiatéw zgodnie z instrukcjami producentow i przepisami bhp w
miejscach, do ktérych bedzie ograniczony dostep oséb niezatrudnionych,

— zagrozenia przy transporcie wewnetrznym ciezkich materiatéw prefabrykowanych z
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miejsca sktadowania do miejsca montazu (m.in konieczne jest wyznaczenie strefy ruchu
poza strefg prowadzenia prac montazowych oraz przestrzeganie zasad bezpieczenstwa
przy transporcie),

— zagrozenia przy pracach prowadzonych na istniejgcym obiekcie, przy jednoczesnym
braku mozliwosci wyeliminowania obecnos$ci osob trzecich tj. pracownikow oczyszczalni,

— zagrozenia przy robotach budowanych prowadzonych przy montazu ciezkich elementow
(pompy, mieszadta),

— zagrozenia przy koniecznos$ci wejscia do jakiegokolwiek zbiornika celem dokonania np.
demontazu, remontu lub oczyszczania. Przed wejsciem wnetrze nalezy dobrze
przewietrzy¢ przenosnym wentylatorem i usungg¢ resztki substancji znajdujgcych sie w
zbiornikach (np. $cieki, zwigzki chemiczne). Osoba wchodzgca do srodka winna by¢
wyposazona w aparat tlenowy i asekurowana z zewnatrz,

— przy wykonywaniu prac malarskich wewnatrz zbiornikéw lub innych podobnych urzadzen
oprocz zapewnienia odpowiedniej wymiany powietrza, nalezy pracownika dodatkowo
zabezpieczy¢. Praca powinna przebiegac pod nadzorem drugiego pracownika.
Pracownik znajdujgcy sie wewnatrz zbiornika musi mie¢ zatozone szelki bezpieczenstwa
z ling wyrzucong na zewnatrz. Wewnatrz zbiornika nie nalezy nanosi¢ powtok
lakierowanych za pomocg natrysku.

— Na kazdym stanowisku pracy winno znajdowac sie¢ naczynie z odpowiednim srodkiem
do zmywania resztek farby ze skory. Mozna stosowac oleje naturalne, lub odpowiednie
roztwory detergentow.

— Kazde stanowisko nalezy wyposazy¢ w odpowiedni sprzet gasniczy

5.12. Oznakowanie rurociggow i armatury

Na zamontowanych rurociggach nalezy trwale oznaczy¢ srednice, kierunki przeptywu i media.
Na zmontowanych zasuwach, zastawkach z napedem recznym nalezy trwale oznaczyc¢
potozenie otwdrz-zamknij.

Oznakowanie i numerowanie armatury wykona¢ w oparciu o instrukcje eksploatacji

dostosowujgc do numeracji zastosowanej na istniejgcym obiekcie.

5.13. Oznakowanie urzadzen i materiatlow

Urzadzenia i instalacje znajdujgce sie na terenie oczyszczalni powinny by¢é oznaczone za
pomocg grawerowanych tabliczek z odpowiedniego tworzywa o kolorystyce: zotte tto, czarne
litery (czarny napis na tablicy wykonany w technologii sitodruku, musi by¢ odporny na
utlenianie, wilgo¢ promieniowanie ultrafioletowe oraz agresywne warunki panujace na
oczyszczalni sciekéw np. metan, siarkowodor) przymocowane w sposob trwaty do
urzgdzenia, nazwie i odpowiednim nr technologicznym zgodnym ze schematem

technologicznym.
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Kazda czes$¢ urzadzenia musi by¢ wyposazona w oryginalne tabliczki producenta na ktérych

muszg znajdowac sie podstawowe dane techniczne i dane identyfikacyjne producenta.

5.14. Oznakowanie BHP i ppoz.

Oznakowanie ppoz. Muszg by¢ zgodne z przepisami i opisem szczegdtowym zawartym w
,Instrukcji Bezpieczenstwa Pozarowego dla obiektéw oczyszczalni sciekéw” oraz oznakowania
zgodnie z przepisami podrecznego sprzetu BHP.

W budynkach i na terenie oczyszczalni nalezy umiesci¢ tabliczki okreslajgce miejsca
przechowywania sprzetu gasniczego, drogi ewakuacyjne itp. Wymagane odpowiednimi przez

Zamawiajgcego przepisami i przez nich zaakceptowanymi.

5.15. Uruchamianie i proby urzadzen
Po zakonczeniu montazu urzgdzen i instalacji, a przed ich uruchomieniem nalezy
przeprowadzi¢ kontrole prawidtowos$ci jakosci montazu i stanu zabezpieczen antykorozyjnych.
Nastepnie nalezy wykonaé kolejno nastepujgce czynnosci:

— sprawdzi¢ zgodnos¢ ze schematem,

— sprawdzi¢ skutecznos¢ zerowania korpusow urzadzen i konstrukgciji,

— dokonac¢ sprawdzenia szczelnosci poszczegolnych instalacii,

— przeprowadzi¢ rozruch prébny urzgdzen z napedem elektrycznym (o ile to mozliwe i

konieczne przy wspotudziale przedstawicieli serwisu producenta),

— stworzy¢ odpowiednie protokoty odbiorowe.
Wszystkie urzgdzenia winny by¢ zamontowane zgodnie z wytycznymi producentéw zawartymi
w DTR-kach.

5.16. Utrzymywanie w ruchu oczyszczalni

Wykonawca bedzie wspétpracowat z personelem eksploatacyjnym oczyszczalni $ciekéw, aby
zapewnié ciggte funkcjonowanie OS. Wykonawca zapewni takze przez caly czas bezpieczny
dostep do wszystkich czesci oczyszczalni personelowi obstugi.

Tam, gdzie potrzebne jest podtgczenie sie do istniejgcych instalacji i sieci OS, Wykonawca
uzgodni z 7-dniowym wyprzedzeniem swoj program i metody pracy z personelem
eksploatacyjnym za posrednictwem Zamawiajgcego.

Rozbidrka lub usuwanie istniejgcych sieci i instalacji bedgcych w eksploatacji nie jest
dopuszczalne do czasu zastgpienia lub wprowadzenia tymczasowej alternatywnej jednostki,
rurociggu lub instalacji do pomysinej eksploatac;i.

Zadne roboty tymczasowe ani trwate, ktdre bedg miaty wptyw na normalny tryb eksploatacji
istniejacych urzadzen, nie bedg rozpoczynane przed wczesniejszym uzgodnieniem i
uzyskaniem akceptacji od Zamawiajgcego.

Wymagana jest ciggta eksploatacja oczyszczalni, gdyby Wykonawca uszkodzit jakgkolwiek
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czes¢ zaktadu, co zagrazatoby realizacji tego wymogu, niezwiocznie usunie on takie
uszkodzenia na wtasny koszt. Jezeli Wykonawca nie usunie wszelkich uszkodzenh w ciggu 24
godzin, Zamawiajgcy spowoduje wykonanie takich napraw obcigzajgc ich kosztami

Wykonawce.

5.17. Warunki szczeg6towe wykonania robét

Wykonawca musi przewidzie¢ w swoim harmonogramie realizacji robot utrzymanie ciggtoSci
pracy modernizowanej i rozbudowywanej oczyszczalni.

Wszelkie prace na czynnych obiektach oczyszczalni nalezy uzgodnic¢ z Uzytkownikiem.
Wykonawca na swoj koszt wykona harmonogram realizacji robot ze szczegdlnym
uwzglednieniem termindw realizacji na obiektach modernizowanych, ktére moga wptynaé na
pogorszenie pracy oczyszczalni.

Montaz urzgdzenh technicznych i technologicznych oraz instalacji technologicznych z nimi
zwigzanych wykonac¢ zgodnie dokumentacja projektowg, ST oraz z instrukcjami producentéw,
Wszystkie roboty montazowe muszg by¢ wykonywane przez wykwalifikowanych pracownikéw,
stosownie do rodzaju robét i kierowane przez osoby posiadajgce stosowne uprawnienia
wymagane przez Prawo Budowlane i przepisy branzowe.

5.17.1. Zasadnicza armatura

5.17.1.1. ksztattki, ztaczki, kotnierze

Do wykonania prac nalezy wykorzysta¢ materialy z demontazu.

5.17.1.2. Podpory

Nalezy stosowaé podpory pod urzgadzenia, rurociggi i armature w miejscach wskazanych w
Dokumentacji Projektowej oraz wszedzie tam, gdzie jest to niezbedne. Wykonawca winien
przewidzie¢ koniecznos¢ stosowania podpér w niezbednych miejscach.

Nalezy stosowac¢ podpory systemowe. Dopuszcza sie wykonanie warsztatowe podpér. Podpory
pod rurociggi i urzgdzenia wykonac¢ nalezy ze stali kwasoodpornej OH18N9.

Nosnos¢ fundamentdw i zakotwien powinna byé dostateczna do bezpiecznego przeniesienia
obcigzen montazowych. Podpory konstrukcji muszg by¢ utrzymywane przez caty czas montazu
w stanie zapewniajgcym bezpieczne przekazywanie obcigzen.

Dopuszczalne odchytki rozmieszczenia podpor i srub kotwigcych w stosunku do wymaganego
potozenia i poziomu okresla norma PN-B-06200:1997.

Aby uzyskac prawidtowe zadziatanie kompensatoréw, podpory pod rurociggi nalezy wykonac¢
jako state i ruchome. Do podp6r statych rurocigg przymocowany jest w sposob sztywny.
Pozostate podpory zapewniajg slizgowe prowadzenie rurociggu w czasie przesuniec
termicznych.

Podpory Slizgowe sktadajg sie z dwdch czesci poziomej i pionowej. Segmenty poziome

mocowane sg Srubami kotwowymi do Sciany, natomiast podpory pionowe nalezy dopasowac i
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przyspawac lub przykreci¢ srubami do podtoza po utozeniu rurociggu.

5.17.1.3. Tabliczki informacyjne

Urzadzenia i armatura bedg posiadaty tabliczki znamionowe lub inny trwaty opis, niezbedny do
identyfikacji urzadzenia. Wszystkie napisy na urzgdzeniach lub tabliczkach znamionowych,
instrukcje, ostrzezenia itp., niezbedne do identyfikacji urzgdzen i ich bezpiecznej obstugi beda
wykonane w jezyku polskim.

Na zamontowanych rurociggach nalezy trwale oznaczy¢ srednice, kierunki przeptywu i media.
Na zmontowanych zasuwach z napedem recznym nalezy trwale oznaczy¢ potozenie otworz-

zamknij. Rurociggi zostang oznakowane zgodnie z wymaganiami Polskich Norm.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST-00

Kontrola jakos$ci robét technologicznych winna obejmowaé nastepujgce badania:

- zgodno$ci wykonania z Dokumentacjg Projektowg z uwzglednieniem wszystkich
ewentualnych zmian wprowadzonych w dopuszczalnym trybie w trakcie wykonywania
robot wyposazane,

- jakosci maszyn i urzadzen oraz materiatow zgodnie z wymaganiami norm,

- prawidtowego ustawienia oraz mocowania urzgdzen,

- prawidtowego wykonania podtgczen urzgdzen do wszystkich do instalaciji,

- podstawowych parametrow uzytkowych urzgdzeh wskazanych przez Zamawiajgcego,
np.:

o wydatkow i ci$nienia ttoczenia pomp,
o wydatkow i sprezu sprezarek i dmuchaw,
o zdolnosci napowietrzajgcej rusztu,
o predkosci przeptywu cieczy w zbiornikach z mieszadtami,
o parametréw elektrycznych (pradow, zerowania, i in.)
- poprawnosci utozenia instalacji technologicznych:
o rzednych utozenia przewodu,
o odchylenia osi przewodu,
o odchylenia spadku,
o zmiany kierunkéw przewodow,
o zabezpieczenia przewodu przed zamarzaniem,
o zabezpieczenia przed korozjg czesci metalowych,
o kontrola potgczen przewodéw,
o badania szczelno$ci przewoddw i armatury (préby szczelnosci i proby
cisnienia),

- kompletnos¢ Dokumentacji Powykonawczej.
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Wykonawca powinien udostepnic¢ spawy do kontroli. Wykonawca, na zyczenie Zamawiajgcego,
przedstawi spawy do testéw pod nadzorem Zamawiajgcego. Wszystkie spawy powinny by¢
testowane wedtug punktu A jak opisano ponizej. Jezeli w opinii Zamawiajgcego wiecej niz 10%
spawow nie przechodzi testbw moze on zgdac testow opisanych w punktach B, C lub D.
Wykonawca przeprowadzi kontrole radiograficzng pod nadzorem Zamawiajgcego 10%
catkowitej dlugosci wszystkich spawow.

A. Kontrola wizualna catego spawania po stronie spawu i grani.

B. Spawy, ktére nie mogg by¢ sprawdzone wizualnie po stronie grani powinny podlegac
kontroli radiograficznej obejmujgcej przynajmniej 10% catkowitej dlugosci takich spawow, pod
nadzorem Zamawiajgcego. Szorstkie korice spawow, przeznaczone do kontroli powinny byc¢
oczyszczone.

C. Zamawiajgcy moze réwniez zazgdac radiograficznej lub kapilarnej kontroli koloru do 10%
wszystkich spawéw pod jego nadzorem. Szorstkie korice spawdw, przeznaczone do kontroli
powinny by¢ oczyszczone.

D. Jezeli radiograficzna lub kapilarna kontrola koloru wykryje niedopuszczalne btedy kontrola
bedzie rozszerzona. Z reguty wykrycie wadliwego spawu pociggnie za sobg kontrole dwdch
sgsiednich spawow tego samego typu. Jezeli te spawy bedg akceptowane, kontrola nie bedzie
dalej rozszerzana. Jezeli jeden lub obydwa spawy bedg wadliwe, kontrola bedzie dalej
rozszerzana zgodnie z zaleceniami Zamawiajgcego.

E. Jezeli ,B”i” C” nie sg wymagane ,D” nie bedzie stosowane.

Kryteria dopuszczenia sg nastepujace:

— Na spawach stali odpornej na korozje obydwie strony spawdéw muszg by¢ metalicznie
czyste lub posiadac biate wykornczenie bez Sladéw oksydowanej zgorzeliny i odbarwienia.

— Jakos¢ ztgczy spawanych bedzie odpowiadata poziomowi jakosci nie gorszemu niz C
(wymagania $rednie) wg PN-EN ISO 5817:2009

— W przypadku kontroli radiograficznej ztgcza powinny osigga¢ poziom akceptacji nie gorszy
niz 2 wg PN-EN 12517-1:2008. Badania wizualne ztgczy spawanych nalezy wykonac¢ zgodnie z
PN-EN 970:1999.

Wykonawca dostarczy niezbedny sprzet do testow.

Testy bedg powtdrzone do chwili otrzymania satysfakcjonujgcych wynikéw

7. OBMIAR ROBOT
Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST-00

Obmiar bedzie wykonywany w oparciu o ponizsze jednostki rozliczeniowe:

- kpl.  armatura lub urzgdzenia wraz z catkowitym wyposazeniem towarzyszgcym
(przedtuzenie trzpienia, kolumienka napedu, naped itp.), podpory na podstawie

Dokumentacji Projektowej i pomiaru w terenie,

opracowanie ,Wodociggi Stupsk” Sp. z o.0. strona 19



Rozbudowa wiaty osadu odwodnionego w oczyszczalni $ciekdw w Stupsku
Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru rob6t

04. ROBOTY TECHNOLOGICZNE

ST-04.01. Wyposazenie technologiczne

- szt.  armatura, urzgdzenia, zwezki, przejscia wodoszczelne na podstawie
Dokumentacji Projektowej i pomiaru w terenie,

- mb rurociggu na podstawie Dokumentacji Projektowej i pomiaru w terenie,

8. ODBIOR ROBOT
Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST-00

Przy odbiorze nalezy dostarczy¢:

- Dokumentacjg Powykonawczg, tj. Dokumentacje Projektowa z naniesionymi
zmianami i uzupetnieniami dokonanymi w czasie wykonywania robot,

- Dziennik Budowy,

- dokumenty uzasadniajgce zmiany i uzupetnienia dokonywane podczas wykonywania
robot;

- dokumenty dotyczace jakosci wbudowanych materiatéw,

- protokdty odbioréw czesciowych dla poprzednich etapow robdét,

- protokoty badania szczelno$ci instalacji technologicznych,

- certyfikaty jakosci wystawiane przez dostawcow materiatow.

- dokumentacja techniczno-ruchowa i karty gwarancyjne urzgdzen

Przy odbiorze koncowym sprawdzeniu podlega:

- zgodnos¢ wykonania z Dokumentacjg Projektowg z ewentualnymi uwagami w
Dzienniku Robot dotyczgcymi wszelkich zmian i odchyleh od Dokumentac;i
Projektowej;

- kompletnos¢ Dokumentacji Powykonawcze;.

- protokoty odbioréw czesciowych,

- protokdty badan szczelnosci instalacii,

- protokdty badan parametréw uzytkowych urzgdzen,

- kompletnos¢ urzadzen zgodnie z ich DTR,

- sposoéb zainstalowania urzgdzen zgodnie z ich DTR,

- potgczenia przewodow,

- potgczenia przewodow z armaturg

- oznakowanie urzadzen, przewoddw i armatury.

9. ROZLICZENIE ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-00

Wynagrodzenie ryczattowe obejmuje wszystkie naktady niezbedne do ich realizaciji takie jak:
— zakup i dostarczenie materiatow, sprzetu i urzadzen oraz ich sktadowanie,
— ubezpieczenie na czas transportu/dostawy,
— wykonanie niezbednych tymczasowych nawierzchni komunikacyjnych oraz ich czasowe

odwodnienie,
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roboty tymczasowe i towarzyszgce niezbedne do wykonania prac zasadniczych, w tym

koszty tymczasowych potgczen, tymczasowych rurociggdw, pompowania Sciekow i

osadéw, tymczasowych przejs¢, zabezpieczen itp.

— wykonanie okred$lonych w postanowieniach Kontraktu badan, pomiaréw, sondowan i
sprawdzen robot,

— przygotowanie urzagdzen do montazu,

— montaz urzgdzen wraz z wszelkimi niezbednymi instalacjami, wyposazeniem, modutami
i przytgczami technologicznymi,

— montaz rur, ksztaltek, armatury, przejs¢ szczelnych,

— przygotowanie i uruchomienie urzgdzenia wraz z rozruchem technologicznym instalacji
oraz urzgdzen,

— szkolenie w zakresie eksploatacji i obstugi,

— proby szczelnosci zbiornikéw i instalacii,

— zabezpieczenie miejsc kolizji z innym uzbrojeniem,

— proby szczelnosci odcinkéw,

— oznakowanie trasy instalacji i rurociggu,

— 0znakowanie armatury,

—  wywoz z terenu budowy materiatéw zbednych,

— wykonanie wszelkich niezbednych préb, ptukan i badan,

— uporzadkowanie placu budowy po robotach,

— uzyskanie wszelkich wymaganych swiadectw, deklaracji, badan, oswiadczen i odbiorow
przez uprawnione jednostki,

— koszty niezbednej obstugi serwisowe w okresie prowadzenia robdt,

— koszty odbioru przez Urzad Dozoru Technicznego,

— kontrola spawdw zgodnie z punktem 6.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1. Normy
PN-EN ISO 6708: 1998 Elementy rurociggdéw. Definicje i dobér DN (wymiaru nominalnego)

Pomiar objetosci wody w przewodach. Wodomierze do wody pitnej
PN-1SO 4064-2+Adl:1997 ) ) o _
zimnej. Wymagania instalacyjne

Instalacje wewnetrzne wodociggowe i kanalizacyjne. Wymagania i
PN-81/8-10700.00
badania przy odbiorze. Wspdlne wymagania i badania

Instalacje wewnetrzne wodociggowe i kanalizacyjne. Wymagania i

PN-81/B-10700.04 badania przy odbiorze. Przewody wody zimnej z polichlorku winylu i
polietylenu
PN-B-10702:1999 Wodociggi i kanalizacja. Zbiorniki. Wymagania i badania
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PN-B-10720:1998

Wodociaggi. Zabudowa zestawéw wodomierzowych w instalacjach

wodociggowych. Wymagania i badania przy odbiorze

PN-80/C-89205

Rury kanalizacyjne z nieplastyfikowanego polichlorku winylu

PN-80/C-89203

Ksztattki kanalizacyjne z nieplastyfikowanego polichlorku winylu

PN-92/B-10735

Kanalizacja i przewody kanalizacyjne. Wymagania i badania przy
odbiorze.

Wymagania dotyczgce instalacji wodociggowych (wewnetrznych). Czesc¢

PN-EN 806-1 1: Wymagania ogdlne
Zabezpieczenie przeciw zanieczyszczeniu wody uzytkowej w
PN-EN 1717 instalacjach wodociggowych i ogélne wymagania dotyczgce urzgdzen

zabezpieczajgcych przed przeptywem zwrotnym

PN-74/H-74200

Rury stalowe ze szwem gwintowane

PN-74/H-74244

Rury stalowe ze szwem przewodowe.

PN-85/M-75002

Armatura przemystowa instalacji wodociggowej. Wymagania i badania

PN-85/M-69775

Wadliwosc¢ ztgczy spawanych, oznaczenie klasy wadliwosci na

podstawie ogledzin zewnetrznych.

PN-EN 25817 Ztgcza stalowe spawane fukowo.

PN-ISO 5817 Wytyczne do okreslania poziomow jakosci wedtug niezgodnosci
spawalniczych

DIN 17.457 Rury okragte z/szw.gat. OH18N9

PN-EN 10254:2002

Stalowe odkuwki matrycowane - Ogolne warunki techniczne dostawy

PN-84/H-94010

Odkuwki stalowe matrycowane dla przemystu lotniczego. Wymagania i
badania

PN-EN 10222-
1:2000/A1:2004

Odkuwki stalowe na urzadzenia cisnieniowe. Ogdlne wymagania

dotyczgce odkuwek swobodnie kutych (Zmiana Al)

PN-EN ISO 15607:2007

Specyfikacja i kwalifikowanie technologii spawania metali. Zasady ogdlne

PN-EN ISO 5817:2009

Spawanie. Ztgcza spawane ze stali, niklu, tytanu i ich stopow
(z wyjatkiem spawanych wigzkg). Poziomy jakosci wedtug niezgodnosci

spawalniczych

PN-EN 12517-1:2008

Badania nieniszczgce spoin. Cze$¢ 1: Ocena zigczy spawanych ze stali,

niklu, tytanu i ich stopéw na podstawie radiografii -- Poziomy akceptacji

PN-EN 970:1999

Spawalnictwo. Badania nieniszczgce ztgczy spawanych -- Badania

wizualne

PN-EN 1515-1:2002

Kotnierze i ich potgczenia. Sruby i nakretki. Cze$¢ 1: Dobor $rub i

nakretek

PN-EN 1515-2:2005

Kotnierze i ich potgczenia. Sruby i nakretki. Cze$¢ 2: Klasyfikacja

materiatdéw na Sruby do kotnierzy stalowych z oznaczeniem PN

PN-EN 1591-1:2007

Kotnierze i ich potgczenia. Zasady projektowania potgczen kotnierzowych

okragtych z uszczelkg. Czes¢ 1: Metoda obliczeniowa
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PN-ENV 1591-2:2008 Kotnierze i ich potgczenia. Zasady projektowania potgczen kotnierzowych

okraglych z uszczelkg. Czes$¢ 2: Parametry uszczelek

PN-EN ISO 1127:1999 Rury ze stali nierdzewnych. Wymiary, tolerancje i teoretyczne masy na

jednostke dtugosci

PN-EN 1092-1:2007 Kotnierze i ich potgczenia. Kotnierze okragte do rur, armatury, fgcznikow i

osprzetu z oznaczeniem PN. Cze$¢ 1 Kotnierze stalowe

PN-EN 1092-2:1999 Kotnierze i ich potgczenia. Kotnierze okragte do rur, armatury, tgcznikow i

osprzetu z oznaczeniem PN. Cze$¢ 2 Kotnierze zeliwne

10.2. Inne

Zalecane do stosowania przez Ministra Infrastruktury Wymagania Techniczne COBRTI
INSTAL - Zeszyt 7 Warunki techniczne wykonania i odbioru instalacji wodociggowych
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 12 kwietnia 2002 w sprawie warunkéw
technicznych jakim powinny odpowiadaé¢ budynki i ich usytuowanie (Dz.U. Nr 75/2002
p0z.690)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 12 maja 2004 zmieniajgce rozporzgdzenie w
sprawie warunkow technicznych jakim powinny odpowiadac¢ budynki i ich usytuowanie
(OZ.U. Nr 109/2004 paz.1156).

Dz.U.2003.169.1650 (R) Ogodlne przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy
»,Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa" z dnia 27.01.94r
Przepisy w zakresie bezpieczenhstwa i higieny pracy przy stosowaniu srodkéw chemicznych
do uzdatniania wody i $ciekow(Dz. U. 21/94 poz.73)

Dz.U.2002.147.1229 (U) Ochrona przeciwpozarowa

Zarzagdzenie Ministra Zdrowia i Opieki Spotecznej z dnia 12 marca 1996 r. w sprawie
dopuszczalnych stezen i natezeh czynnikdéw szkodliwych dla zdrowia, wydzielanych przez
materiaty budowlane, urzadzenia i elementy wyposazenia w pomieszczeniach
przeznaczonych na pobyt ludzi. (M.P. Nr 19 poz. 231 z dnia 22 marca 1996 r.)

Ustawa z 1 lipca 1994 r. Prawo budowlane Dz.U.2003r.Nr 207p0z.2016 (tekst jednolity).
Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z 14 marca 2000 r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy przy recznych pracach transportowych Dz.U. 2000r. Nr
26,poz, 313.

Rozporzgdzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 5 sierpnia 1998 r. w
sprawie aprobat i kryteriow technicznych oraz jednostkowego stosowania wyrobow
budowlanych. (Dz. U. Nr 107, poz. 679) z p6zniejszymi zmianami

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881).
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i

higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych - Dz. U. Nr 47 z 19 marca 2003 r.,
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Rozbudowa wiaty osadu odwodnionego w oczyszczalni $ciekdw w Stupsku
Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru rob6t

04. ROBOTY TECHNOLOGICZNE

ST-04.01. Wyposazenie technologiczne

poz. 401

— Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. o odpadach - Dz. U. Nr 62 poz. 628 z pézniejszymi
zmianami.

— Instrukcja nr 191 ITB Warszawa 1976r.

— Instrukcja KOR 3a wyd.1 poprawione z pozniejszymi zmianami Warszawa 1971r.
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