T Zatgcznik nr 1 do SWZ
2 REGIONALNA BAZA LOGISTYCZNA
04-470 Warszawa, ul. Marsa 110

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

1.  Przedmiot zaméwienia : SPRZET METROLOGICZNY
zgodnie z opisem str. 2-4

Ilo$¢: zgodnie z opisem str. 2-4

CPV: 38410000-2

Inne normy: zgodnie z opisem str. 2-4

Oferty czgsciowe (zadania): NIE

Oferty rownowazne: TAK

Wymogi techniczne: wg. opisu — str. 2-4
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Ustugi dodatkowe: zgodnie z opisem str. 2-4
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SZCZEGOLOWY OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Numer Nazwa sprzetu Tlos¢ Przeznaczenie
zadania
1 Okra[gloscmmle’rz TALS.(ROND 565T 1 SWOM
lub rownowazny

Zamawiajacy wymaga dostarczenia do odbiorcow przedmiotu Umowy,
w ciagu 5 dni od daty zawarcia Umowy, specyfikacji technicznej
(karty katalogowej) zaoferowanych urzadzen.

Zadanie nr 1

Okrqgtosciomier; TALYROND 565T
lub rownowaziny*

SZCZEGOLOWE WYMAGANIA TECHNICZNE I METROLOGICZNE

Kryteria podstawowe:

1. Wyznaczane odchyltki ksztattu odchytki okraglosci, okraglosci w sektorze katowym,
bicia promieniowego, osiowego oraz catkowitego,
wspotosiowosci i wspotsrodkowosci, ptaskoscei,
prostoliniowosci, rownolegtosci i prostopadtosci,
walcowosci, stozkowosci, nachylenia, symetrii
i $rednicy

2. Odchylka okragtosci osi stolika nie wiecej niz = 0,02 pm

3. Odchylka bicia osi stolika nie wigcej niz + 0,015 pm

4. Odchylka prostoliniowos$ci osi Z nie wiecej niz 0,15 pm / 100 mm

5. Odchylka prostoliniowos$ci osi X nie wigcej niz 0,25 pm /200 mm

6. Odchylka prostopadtosci nie wiecej niz 1 pm /200 mm

7. Wysokos¢ czeéci mierzonej (max) nie mniej niz 500 mm

8. Srednica czesci mierzonej (max) nie mniej niz 350 mm

9. Zakres pomiaru okragtosci za $rodek osi nie mniej niz 40 mm

pomiaru

10. Centrowanie i osiowanie Pelne CNC

11. Zakres centrowania czgsci nie mniej niz + 5 mm

12. Zakres niwelacji czgsci nie mniej niz + 0,5°

13. Tryb zmiany polozenia glowicy reczny

14. Lozyskowanie stolika powietrzne

15. Obcigzalno$¢ stolika nie mniej niz 75 kg

16. Zasilanie 230V, 50-60 Hz
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Wymagania dodatkowe:

1. Instrukcja obstugi w jezyku polskim.

2. Instrukcja obstugi w jezyku angielskim, jesli w tym jezyku wystepuje.

3. Produkt musi by¢ fabrycznie nowy, nieuzywany i nienaprawiany, wyprodukowany w 2022 roku.
Dopuszcza si¢ dostarczenie przedmiotu umowy wyprodukowanego w 2021 roku pod warunkiem, ze
jest to wyrdb najnowszy producenta.

4. Dokumentacja serwisowa producenta w jezyku polskim lub angielskim. Jezeli dokumentacja serwisowa
nie jest oferowana przez producenta, dopuszcza si¢ dostawe przyrzadu bez ww. dokumentacji.

5. Dokumentacja techniczna zawierajaca procedure kalibracji (wzorcowania) oraz adiustacji. Jezeli
dokumentacja ta nie jest oferowana przez producenta, dopuszcza si¢ dostawe przyrzadu bez nie;j.

6. Swiadectwo wzorcowania wydane przez krajows instytucje metrologiczng ze znakiem CIPM MRA lub
laboratorium wzorcujgce akredytowane przez jednostke akredytujaca bedaca sygnatariuszem
porozumien EA MLA lub ILAC MRA, dziatajace w oparciu o aktualne wydanie normy PN-EN
ISO/IEC 17025 (wersja angielska: ISO/IEC 17025). Swiadectwo wzorcowania powinno zawieraé
wyniki pomiaréw z niepewnoscig rozszerzong pomiaré6w oraz orzeczenie o zgodnosci z wymaganiami,
co najmniej dla zakresow wyszczegolnionych w kryteriach podstawowych szczegélowych wymagan
technicznych i metrologicznych. Dodatkowo zakresy te musza si¢ pokrywac z zakresami akredytacji
laboratorium wzorcujacego. Swiadectwo wzorcowania musi by¢ wystawione z symbolem akredytacji.

7. Komputer wraz z systemem operacyjnym, klawiatura, mysza komputerowa i monitorem,
umozliwiajacy instalacje oprogramowania, uruchomienie przyrzadu oraz realizacj¢ pomiaru.

8. Oprogramowanie do analizy odchylek ksztattu z dozywotnig licencja w jezyku polskim lub w jezyku
angielskim.

9. Sondy pomiarowe 0 zakresie pracy + 2 mm oraz = 0,2 mm.

10.Kompresor powietrzny wraz z zestawem filtrow 1 reduktoréw do zabezpieczenia pracy
okraglosciomierza.

11.Uchwyt mocujacy umozliwiajgcy mocowanie przyrzadu o $rednicy zewngtrznej w zakresie
min. 2 + 140 mm oraz $rednicy wewnetrznej w zakresie min. 28 + 140 mm.

12. Okres gwarancji - minimum 2 lata.

13. W przypadku realizacji napraw gwarancyjnych odbiér reklamowanego produktu odbywa sig
w miejscu dostawy (uzytkowania) przez upowaznionego przedstawiciela wykonawcy. Po uptywie
okresu gwarancji, wykonawca zobowigzany jest zapewni¢ zamawiajacemu dostep do czesci
zamiennych lub serwisu pogwarancyjnego przez okres 5 lat.

14. Rozpakowanie, kontrola kompletno$ci dostawy, przygotowanie, instalacja oprogramowania
i uruchomienie urzadzenia na stanowisku pracy.

15. Szkolenie dla personelu obstugujacego realizowane w miejscu uzytkowania sprzetu.

16.W zwigzku z koniecznoscig spetienia wymagan umow standaryzacyjnych STANAG 2494, STANAG
2495, STANAG 4329 oraz Polskiej Normy Obronnej NO-02-A080:2008, przedmiot zamowienia nalezy
oznakowac¢ stosownie do przepisow zgodnie z Wytycznymi okreslajgcymi wymagania w zakresie
znakowania kodem kreskowym wyrobow dostarczanych do resortu obrony narodowej stanowigcymi
zatgcznik do decyzji nr 3 Ministra Obrony Narodowej z dnia 3 stycznia 2014 r. (Dz. Urz. Min. Obr.
Nar. z 2014 r. poz. 11) zwanej dalej Wytycznymi.

W celu spelnienia powyzszych wymagan okresla si¢ co nastgpuje:

a) Przedmiot zamoéwienia przypisuje sie do 5 grupy materiatowej wg Wytycznych;

b) Przedmiot zamowienia nalezy dostarczy¢ w jednostkach handlowych w rozumieniu Wytycznych;

c) Jednostki handlowe stanowigce przedmiot zamowienia musza by¢ znakowane kodem kreskowym
wg zasad o ktorych mowa w Wytycznych z uwzglednieniem:

—  Numer GTIN powinien by¢ przedstawiony w kodzie kreskowym GS1-128 wraz z dodatkowa
informacja w postaci 1Z;

—  Numer GTIN nalezy przedstawi¢ w strukturze GTIN-14, oraz umiesci¢ w obszarze informacyjnym
etykiety pismem czytelnym wzrokowo w formacie ,,GTIN: NNNNNNNNNNNNNN" np. GTIN:
05901234567893;

— Na etykietach kodu kreskowego w obszarze informacyjnym nalezy stosowac oznaczenie JIM
(Jednolity Indeks Materialowy), stosowane do identyfikacji wyrobow w resorcie obrony
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narodowej, wylacznie pismem czytelnym wzrokowo w formacie ,,JIM: NNNNPLNNNNNNN”
np. JIM 6625PL0123456. Oznaczenie zostanie przekazane wykonawcy po rozpatrzeniu tzw.
,Karty wyrobu”;

—  Jezeli przedmiot zamoéwienia ma nadany numer NSN (NATO Stock Number) na etykietach kodu

kreskowego w obszarze informacyjnym nalezy stosowa¢ oznaczenie NSN pismem czytelnym

wzrokowo w formacie ,,NSN: NNNNNNNNNNNNN” na przyktad NSN: 0123456789123 oraz

w kodzie kreskowym jako informacja dodatkowa 1Z 7001;

Wymagane sg nastgpujace informacje dodatkowe z uzyciem 1Z:

IZ 11 — data produkc;ji

I1Z 21 — numer seryjny

1Z 17 — data gwarancji

—  Dane dotyczace daty produkcji, daty gwarancji oraz numeru seryjnego, nalezy dodatkowo umiesci¢
w obszarze informacyjnym etykiety, pismem czytelnym wzrokowo w formacie ,,DATA
PRODUKCIJI: DD.MM.RRRR”, ,DATA GWARANCII: DD.MM.RRRR”, ,NUMER
SERYJNY: CCNNNCNNNNNNN”;

— Na etykietach kodu kreskowego w obszarze informacyjnym nalezy umiesci¢ nazwe przedmiotu
zamowienia oraz dane dostawcy takie jak: adres, numer telefonu i faksu, adres strony internetowe;j
jesli jest dostepna, oraz adres email;

d) Wymaga si¢ aby etykicta z kodem kreskowym oprocz opakowania zewnetrznego umieszczona
byta dodatkowo bezposrednio na urzadzeniu;

e) Trwatos¢ etykiety okresla si¢ na minimum 120 miesigcy;

f) W celu identyfikacji wyrobow zgodnie z zasadami zawartymi w Wytycznych, wykonawca
zobowigzany jest do przekazania ,,Karty Wyrobu” w postaci elektronicznej do wszystkich
odbiorcoéw przedmiotu zamoéwienia;

o O O

* Rownowaznos$¢ w zakresie punktow: Kryteria podstawowe oraz Wymagania dodatkowe
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