Dotyczy gasnic proszkowych: GP1x(poz.2), GP2x(poz.3), GP4x(poz.4), GP6x(poz.5) formularza cenowego

INSTRUKCJA SERWISOWA || S-2

°°°°°°°° Przeglad techniczny i czynno$ci |Wydanie 08
ognioghron | Przeglad techniczny i czynnosei |200e
onserwacyjne gasnic przenosnych |y, 545

proszkowych GP x

Instrukcja jest zgodna PN-EN dotyczacej gasnic, projektem normy PN-EN 12367 ,,Gasnice przenosne —
konserwacja” oraz propozycji ujetych w miedzynarodowej normie ISO 11602 — 2 opracowanej przez
Komisje Techniczng ISO/TC 21 ,, Techniczne $rodki i urzadzenia ochrony przeciwpozarowej podkomisji
SC 2 ,, Gasnice przenosne”

Instrukcja zostata opracowana rowniez zgodnie z wymaganiami ,, Rozporzadzenia Ministra Spraw
Wewngtrznych i Administracji z dnia 07 czerwca 2010 r ( Dz. U. Nr 109 poz.719 ) w sprawie ochrony
przeciwpozarowej budynkéw, innych obiektow budowlanych i terenow.

PRZEGLAD, KONSERWACJA, NAPRAWA LIKWIDACJA

Instrukcja obejmuje wszystkie dzialania techniczne 1 administracyjne, tacznie

z czynnosciami nadzoru, majace na celu utrzymanie urzadzenia w stanie, lub przywréocenie do stanu,
w ktorym moze ono spetnia¢ wymagane funkcje. Dziatania te majg na celu ,,przywrdcenie wzorca”, na
ktory gasnica uzyskata certyfikat w CNBOP w Jozefowie.

Do zakresu dziatan na rzecz utrzymania gasnic w gotowosci nalezy zaliczy¢:

1. Kontrola - wykonywana przez wlascicieli, uzytkownikow:
- sprawdzi¢ czy gasnica znajduje si¢ w miejscu do tego przeznaczonym;
- nie jest zastawiona 1 fatwo dostepna;
- ma czytelng etykiete instrukcji obstugi;
- nie jest w widoczny sposob uszkodzona;
- ma nienaruszong plombe 1 wskazniki;
- ma sprawnie dzialajacy ci$nieniomierz;
- jest odpowiedniego typu i wielkosci napeinienia;
- jezeli gasnica zostata zakwalifikowana do naprawy, musi zosta¢ zastapiona przez gasnice tego
samego typu, przeznaczenia do tej samej grupy pozardéw i o takiej samej zdolnosci gasnicze;.

Czestotliwos¢ wykonywania kontroli przez uzytkownika nie powinna by¢ mniejsza niz co kwartat.
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2. Przeglad — utrzymanie gasnicy w dobrym stanie technicznym, wykonuje przeszkolony konserwator (serwisant)

Lp Element Wymagania Czestotliwos¢ czynnosci
1 |Zbiornik identyfikacja gasnicy; Zgodnie z instrukcja
dokona¢ ogledzin zewnetrznych oraz ogdlnego stanu zbiornika; ;f’é;lg;qrz ZZ;ZZI é}rr?éugznlt;
date produkcji i trwate oznakowania; miesiecy
stan powloki lakierniczej ( w przypadku korozji gasnice wyztomowac);
stan i czytelnos¢ etykiety.
2 | Zawor, manometr sprawdzi¢ zewnetrzne elementy (stan dzwigienek, korpusu itp.); Zgodnie z instrukcja

sprawdzi¢ plombe, (plomba zgodna z zatwierdzonym wzorcem);
sprawdzi¢, czy nie ma $ladow proszku w korpusie i pyszczku;

dokona¢ kontroli stanu ci$nienia wewnatrz zbiornika za pomocg manometru
kontrolnego lub skutecznos$ci dziatania manometru.

ustalong przez producenta
lecz nie rzadziej niz co 12
miesiecy

3 |Waz sprawdzi¢ stan techniczny ( peknigcia zewnetrznej powloki, stan koncowek | Zgodnie z instrukcja
PP ustalong przez producenta
1 zaciskow); . N
lecz nie rzadziej niz co 12
skontrolowa¢ droznos¢ ; miesigcy
sprawdzi¢ kompletacje zgodnie z wydanym certyfikatem
4 | Proszek gasniczy sprawdzi¢ stan proszku poprzez kilkakrotne przemieszczenie proszku Zgodnie z instrukcja

wewnatrz gasnicy i stwierdzenie czy jest on sypki;

dokona¢ zwazenia catej gasnicy w celu sprawdzenia ilosci srodka
gasniczego (porownanie z dokumentacja)

ustalong przez producenta
lecz nie rzadziej niz co 12
miesigcy




3. Naprawa — gdy zasadnicze elementy gasnicy ulegly uszkodzeniu lub minal termin waznosci Srodka gasniczego, wykonuje

autoryzowany konserwator.

Lp.

Element

Wymagania

Czestotliwos¢

Zbiornik

identyfikacja gasnicy;
sprawdzi¢ ogolny stan techniczny zbiornika;
date produkcji i trwate oznakowania;

stan powloki lakierniczej ( w przypadku znacznej korozji gasnice
wyztomowac);

stan 1 czytelnos$¢ etykiety;
powoli odkreci¢ zawor umozliwiajac zejécie ci$nienia z wnetrza zbiornika;
oprozni¢ zbiornik z proszku gasniczego;

wykona¢ ogledziny zewngtrzne, wewnetrzne, stan potagczen gwintowych
oraz stan zaworu;

zywotnos¢ zbiornika 25 lat;

dla gasnic wyprodukowanych do 04. 2004 r. bez znaku CE badania
cisnieniowe co 5 lat, a ze znakiem CE co 20 lat lub wczesniej w razie
potrzeby;

po badaniach wysuszy¢ doktadnie zbiornik;

zasypac proszkiem gasniczym zgodnym z certyfikatem wydanym przez
CNBOP na dany typ gasnicy




Zawor

wykreci¢ zawor ze zbiornika;

wykreci¢ rurkg syfonowa i sprawdzi¢ jej droznos¢;

usung¢ plombe;

sprawdzi¢ stan sprezyny, a w przypadku korozji wymieni¢ na nowa;
doktadnie wyczys$ci¢, a w razie potrzeby umyc¢ i wysuszy¢ korpus zaworu;
wymieni¢ uszczelnienia gumowe na tloczku i korpusie;

sprawdzi¢ stan powierzchni korpusu na okoliczno$¢ wystepowania
uszkodzen mechanicznych lub peknie¢;

sprawdzi¢ stan gwintu;
zmontowa¢ zawor wg dokumentac;ji;

po zatadowaniu zalozy¢ plombg¢ zgodng ze wzorcem

Co 5 lat lub w razie
wczesniejszego uzycia lub
uszkodzenia

sprawdzi¢ stan techniczny ( peknigcia zewnetrznej powloki, stan koncéwek
1 zaciskow), a w przypadku zniszczenia wymieni¢ na nowy;

skontrolowa¢ droznosc ;

sprawdzi¢ kompletacje zgodnie z wydanym certyfikatem

Co 5 lat lub w momencie
uszkodzenia

Proszek gasniczy

wysypa¢ doktadnie stary proszek;
zasypa¢ ponownie nowym, zgodnym z certyfikatem

mieszanie z innym proszkiem jest niedozwolone

Co 5 lat lub w razie
wczesniejszego uzycia




4 . Likwidacja — eliminacja gasnicy nie nadajacej si¢ do konserwacji.

Lp. Element Wymagania kontrolne Czestotliwosé
1 | Zbiornik likwidacje przeprowadzi¢ w przypadku :
- wgniecen zbiornika w cze$ci ci$nieniowej;
- korozji na znacznej cz¢$ci zbiornika;
- zlego stanu potaczen gwintowych;
- negatywnego wyniku badan UDT
2. |Zawor - w przypadku uszkodzen mechanicznych lub braku czes$ci zamiennych;
3 |Waz - pekniecia zewnetrznej powloki ;
- uszkodzenia koncowek lub zaciskow
4 | Proszek gasniczy - brak proszku zgodnego z certyfikatem;

zbrylenia proszku,
zbyt duza wilgotnos¢;

zanieczyszczenia mechaniczne i chemiczne.




5. Poswiadczenie wykonanych prac:

Po przeprowadzonych czynno$ciach kontrolnych, konserwacyjnych lub naprawczych autoryzowany zaktad serwisowy powinien da¢
poswiadczenie w/w prac. Dowodem wykonania tych prac jest takze informacja na kontrolce serwisowej, ktéra powinna zawierac:

- rodzaj czynnosci serwisowej (przeglad, konserwacja, naprawa);

- nazwa i adres zaktadu serwisowego wykonujacego konserwacje;

- dane osoby kompetentnej;

- data ( rok i miesigc ) wykonanej czynnosSci serwisowe;j;

- data( rok 1 miesigc ) nastepnego badania.

6. Wykaz najwazniejszych przepisow i norm :

Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 07 czerwca 2010 r. ( Dz. U. Nr 109 poz. 719);
Normy PN-EN dotyczace gasnic;

Pr. Normy PN-EN 12367 gasnice przenosne — konserwacja;

Ustawa o odpadach.

UWAGA! Do prac serwisowych stosowa¢ narzgdzia zaakceptowane przez KZWM OGNIOCHRON S.A..

W trakcie przegladow, konserwacji i napraw stosowa¢ tylko oryginalne czesci zamienne i Srodki gasnicze stosowane przez
producentow do produkcji gasnic.

Stan techniczny gasnicy po naprawie musi dokladnie odpowiada¢ przebadanemu wzorcowi, na ktory producenci otrzymali atest,
certyfikat, Swiadectwo dopuszczenia. Za nie stosowanie si¢ do tej zasady grozg sankcje karne w mysl przepisow Ustawy o ochronie
przeciwpozarowej.

W okresach, co dwa lata zaleca si¢ przeprowadzanie szkolenia konserwatoréw gasnic w celu doskonalenia wiedzy.





