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                             Specyfikacja Techniczna na wycinarkę wodną CNC
	
· Konstrukcja ze spawanych profili stalowych
· Pole pracy 							min 1000 x 1000 mm
· Ruch osi z 							min 100 mm
· Prześwit osi z						min 200mm
· Prędkość pracy 						do 12 m/min
· Maksymalna wydajność pompy 				max 4 l/min
· Ciśnienie robocze 						4000 bar
· Multiplikatorowa pompa wysokiego ciśnienia o mocy: 	min 35kW
· Deflektor wanny zabezpieczający podczas cięcia abrazyjnego
· Wanna ze stali nierdzewnej przystosowana do cięcia abrazyjnego
· Głowica do cięcia wodno-ściernego z dyszą diamentową
· Ruszt ze stali nierdzewnej w formie kratownicy z możliwością zanurzania w wannie podczas pracy
· Zasobnik na ścierniwo na belce – pozwalający na ciągłą pracę od 30 do 60 minut
· Automatyczny system smarowania maszyny
· System uzdatniania wody zasilającej z zestawem filtrów
· Sterowanie oparte o system komputerowy
· Program do wygodnego rozkładu rysunków na arkuszu i kalkulacji czasu cięcia zadanej pracy
· Osłony harmonijkowe zabezpieczające mechanikę maszyny zanieczyszczeniami
· System zarządzania kolejką cięcia i kosztami cięcia
· System ułatwiający mocowanie detalu na bazie profili
· Program generowania typowych kształtów
· Gwarancja na maszynę				min 24 miesiące
· Gwarancja na pompę				min 24 miesiące
· Czas realizacji 					do 90 dni od zawarcia umowy
· [bookmark: _GoBack]Dostawa i uruchomienie maszyny w siedzibie Zamawiającego.



