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z wykonawcami krajowymi, z wykonawca zagranicznym z kraju nalezgcego do NATO,
ktéry implementowat porozumienie standaryzacyjne STANAG 4107 lub kraju, z ktorym
podpisano MoU, z wykonawcg zagranicznym z krajow nie nalezgcych do NATO,
z ktérym nie podpisano MoU lub krajéw nalezgcych do NATO, ktdre nie implementowatly

porozumienia standaryzacyjnego STANAG 4107:
do umowy na realizacje dostawy nizej wymienione tém:

1 | PRZEWQOD CISNIENIOWY 30.62.507.00.03 W-3WA SZT
2 | PRZEWOD CISNIENIOWY 37.59.202.00.02 TW-3WA SZT
3 | PRZEWOD CISNIENIOWY 37.59.203.00.02 W-3WA SZT
4 | PRZEWOD CISNIENIOWY 37.59.204.00.02 W-3WA SZT
5 | PRZEWOD CISNIENIOWY 37.59.205.00.02 W-3WA SZT
6 | PRZEWOD CISNIENIOWY 37.59.207.00.02 W-3WA SZT
7 | PRZEWOD CISNIENIOWY 37.59.208.00.02 W-3WA SZT
8 | PRZEWOD CISNIENIOWY 37.59.209.00.02 W-3WA SZT
9 | PRZEWOD CISNIENIOWY 37.59.210.00.02 W-3WA SZT
10 | PRZEWOD CISNIENIOWY 37.59.211.00.02 W-3WA SZT
11 | PRZEWOD CISNIENIOWY 37.59.215.00.02 W-3WA SZT
12 | PRZEWOD CISNIENIOWY 37.59.217.00.02 W-3WA SZT
13 | PRZEWOD CISNIENIOWY 37.59.218.00.02 W-3WA |'szT
14 | PRZEWOD CISNIENIOWY 37.59.219.00.02 W-3WA SZT
15 | PRZEWOD CISNIENIOWY 37.59.222.00.02 W-3WA SZT
16 | PRZEWOD CISNIENIOWY 37.59.223.00.02 W-3WA SZT
17 | PRZEWOD CISNIENIOWY 37.59.224.00.02 W-3WA SZT
18 | PRZEWOD CISNIENIOWY 37.59.225.00.02 W-3WA SZT
19 | PRZEWOD CISNIENIOWY 37.59.206.00.02 W-3WA SZT
20 | PRZEWOD CISNIENIOWY 37.59.216.00.02 W-3WA SZT |
21 | PRZEWOD CISNIENIOWY 37.59.226.00.02 W-3WA SZT
22 | PRZEWOD CISNIENIOWY 37.62.010.00.00 W-3WA SZT
23 | PRZEWOD CISNIENIOWY 37.62.011.00.00 W-3WA SZT
24 | PRZEWOD CISNIENIOWY 30.61.908.00.02 W-3WA SZT
25 | PRZEWOD CISNIENIOWY 30.62.018.00.05 W-3WA SZT
26 | PRZEWOD CISNIENIOWY 30.62.014.00.05 W-3WA SZT
27 | PRZEWOD CISNIENIOWY 30.62.015.00.05 TW-3WA SZT
28 | PRZEWOD CISNIENIOWY 30.62.016.00.05 W-3WA SZT
29 | PRZEWOD CISNIENIOWY | 30.61.701.00.03 | W-3WA SZT
30 | PRZEWOD CISNIENIOWY 30.58.051.00.05 W-3WA SZT
31 | PRZEWOD CISNIENIOWY 30.61.909.00.02 “W-3WA SZT
32 [ PRZEWOD CISNIENIOWY 30.62.017.00.06 W-3WA SZT
33 | PRZEWOD CISNIENIOWY | 30.62.511.00.01 W-3WA SZT
34 | PRZEWOD CISNIENIOWY 30.62.513.00.00 W-3WA SZT
35 | PRZEWOD 30-61-909-00-02 W-3WA SZT
36 | PRZEWOD 30-63-017-00-00 W-3WA SZT
37 | PRZEWOD CISNIENIOWY 30.68.012.00.05 W-3WA SZT |
38 | PRZEWOD GUMOWY 36-73-600-02-95 | W-3WA SZT
39 | PRZEWOD CISNIENIOWY 30.64.501.00.01 W-3WA SZT
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System zarzgdzania jakoscig wykonawecy jest zgodny z PN-EN [SO 9001:2015

do niniejszej umowy majgq zastosowanie wymagania zawarte w AQAP 2110
wydanie D, wersja 1

(zamawiajacy wpisuje paragraf umowy, specyfikacje techniczna, inny dokument. gdzie znajdujg
sie wymagania jakoSciowe podlegajgce nadzorowaniu przez RPW, przywoluje niezbedny zakres
badan i potwierdzen, ktore dotyczg jakosci SpW)

podlegajg procesowi nadzorowania jakosci, poprzez monitorowanie czynnosci
wykonawcy w systemie zarzgdzania jakoscig realizowanemu przez ........................
Rejonowe Przedstawicielstwo Wojskowe — RPW

(zamawiajacy wpisuje nri adres RPW)

W przypadku realizacji procesu rzgdowego zapewnienia jakosci (Government Quality
Assurance - GQA) w panstwie wykonawcy zgodnie z wymaganiami publikacji AQAP
2070 lub podpisanym memorandum o porozumieniu (Memorandum of Understanding
- MoU), proces koordynuje Wojskowe Centrum Normalizacji, Jakosci i Kodyfikacji
z siedzibg przy ul. Nowowigjskiej 28a, 00-909 Warszawa, ktére powiadomi

(zamawiajgcy wpisuje przed podpisaniem umowy nazwe i adres wlasciwej instytucji narodowej
panstwa wykonawcy),

Wykonawca zapewni, Zze w umowie z podwykonawca zostang umieszczone
uzgodnione z RPW odpowiednie zapisy dotyczgce zapewnienia jakosci wynikajgce
z umowy, zawierajgce wymagania jakosSciowe oraz umozliwiajace przeprowadzenie
procesu nadzorowania jakosci u podwykonawcy, w tym prowadzenie procesu GQA
w przypadku realizacji umow z podwykonawcami zagranicznymi;

Wykonawca jest zobowigzany dostarczyé do RPW kopie uméw podpisanych
z podwykonawcami, wynikajgcych z realizacji umowy z zamawiajgcym;

Wykonawca potwierdzi, ze SpW spetnia wymagania umowy dostarczajac wraz
z SpW S$wiadectwo zgodnosci (Certificate of Conformity — CoC) wystawione
i podpisane przez wykonawce/podwykonawce oraz poswiadczone podpisem
przedstawiciela wojskowego lub GQAR (Government Quality Assurance
Representative) z panstwa wykonawcy/podwykonawcy, w przypadku realizacji
procesu GQAR u wykonawcy/podwykonawcy zagranicznego;

W przypadku, gdy wykonawca/podwykonawca pochodzi z kraju NATO, ktéry nie
implementowat porozumienia standaryzacyjnego STANAG 4107, kraju nienalezgcego
do NATO lub kraju, z ktérym nie podpisano porozumienia MoU, zapewniajgcego
bezptatne zapewnienie jakosci, koszty przeprowadzenia procesu nadzorowania
jakosci (jesli wystepuja) pokrywa resort obrony narodowej lub odbywa sie to zgodnie
z postanowieniami MoU;

Zamawiajacy:

a) podejmuje ostateczng decyzje w zakresie odstepstw od poszczegélnych wymagan

jakosciowych, na wniosek wykonawcy zaopiniowany przez COL i RPW;

b) moze upowazni¢ szefa RPW do akceptowania odstepstw sklasyfikowanych jako

niewielkie' poprzez umieszczenie stosownego upowaznienia w umowie, upowaznienie

' Zgodnie z zapisami Decyzji Nr 126 /MON Ministra Obrony Narodowej z dnia 16 sierpnia 2019 r.



takie ma zastosowanie do odstgpstw wynikajacych z zakresu nadzorowania wymagan
jakosciowych.

10) GQAR upowaznia sie do opiniowania wnioskow (pomocnych do podjecia decyzji)
0 odstepstwo od poszczegdinych wymagar jakosciowych;

11)Wykonawecy znane sa zasady nadzorowania jako$ci przez przedstawiciela
wojskowego w trakcie wykonania umowy i zobowiazuje sie spetni¢ wymagania
przedstawiciela wojskowego, wynikajgce z zakresu niezbednych potrzeb, zwigzanych
z realizowanymi przez niego zadaniami.
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w sprawie zapewnienia jakosci sprzetu wojskowego i ustug, ktérych przedmiotem jest sprzet
wojskowy (pkt. 4.7.9.6. Procedury P-02 )



