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Widok aksonometryczny
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Uwagi:

1) Poziom certyfikacji wytwórcy CL1 wg PN-EN 15085-2.
2) Klasa jakości spoin CP C2 wg PN-EN 15085-3.
3) Materiały dodatkowe do spawania PN-EN ISO 16834-A 654.
4) Dokumentacja nie uwzględnia naddatków technologicznych kompensujacych 
     skurcz spawalniczy. 
5) Pozostałe nie pokazane węzły spawać analogicznie jak pokazano na przekrojach.
6) Ramę pośrednią dachową malować proszkowo na kolor matowy RAL 9011.
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4 Śruba z uchem - M16 DIN 580 22
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2 Narożnik kontenera, górny prawy ISO 1161 20 11.5

2 Narożnik kontenera, górny lewy ISO 1161 19 11.5
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1 Profil

H2C 010301-1-16 A3 16 0.82

1 Profil
H2C 010301-1-15 A3 15 0.92

2 Profil
H2C 010301-1-14 A4 14 0.72

2 Profil
H2C 010301-1-13 A4 13 3.20

2 Profil
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4 Profil
H2C 010301-1-05 A4 5 20.11

4 Tulejka H2C 010301-1-04 A4 4 0.44
   

2 Profil
H2C 010301-1-03 A4 3 51.06

2 Profil
H2C 010301-1-02 A4 2 18.93
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