Uwagi:

1) Dokumentacja nie uwzglednia naddatkéw technologicznych
kompensujacych skurcz spawalniczy.

2) Ostre krawedzie stepic.
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PRAWNA: USTAWA Z DNIA 4 LUTEGO 1994 R. O PRAWIE AUTORSKIM | PRAWACH POKREWNYCH.
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Dokument zatwierdzony
w systemie PDM nie
wymaga podpisu

Ind.[Nrkarty zm| Data Nazwisko
1:20 Wykonat | 2024-11-07 | N. Slezak :
Sprawdzit | 2024-11-07 | T. Nowaczyk Ka_townlk
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