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Uwagi:

1) Poziom certyfikacji wytworcy CL1 wg PN-EN 15085-2,

2) Klasa jakosci spoin CP C2 wg PN-EN 15085-3,

3) Materiaty dodatkowe do spawania PN-EN ISO 16834-A 654,
4) Dokumentacja nie uwzglednia naddatkow technologicznych

kompensujacych skurcz spawalniczy.

5) Pozostate wezty spawalnicze spawac¢ w analogiczny sposob.

\v/fﬁgTZS(Ky/)

z2n 112

Tolerancje geometryczne
PN-EN 22768-mK
PN-EN ISO 13920-BF

Dokument zatwierdzony
w systemie PDM nie

wymaga podpisu
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