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» 455 - 29 1) Poziom certyfikacji wytworcy CL1 wg PN-EN 15085-2.
27788 _ 2) Klasa jako$ci spoin CP C2 wg PN-EN 15085-3.
= 3 3) Materiaty dodatkowe do spawania PN-EN I1SO 16834-A 654.
A' A ( 1 . 1 O) | | 4) Dokumentacja nie uwzglednia naddatkdw technologicznych kompensujacych
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3[175 3175 | o 5) Pozostate nie pokazane wezty spawac analogicznie jak pokazano na przekrojach.
—= — ' 6) Rame posrednig dachowg malowac proszkowo na kolor matowy RAL 9011.

31175
5 a2\ 115 3 a2 115 \ 5 a2 115 3175 5 a2\ 115 a2\ 115 5 3075 an115 8175 19 2788 429 J
/ / | . /C \ /e |\ e
V !
a2pn 115 /

19 230 J‘\i 3 5598 13 / E>I 6>| >l 20

J s _ 2 20 e 115
Ve 4

L\l
gI W \ ‘ |,/ .
- \ %\ x A > ~ \ — 2 / 4 Sruba z uchem - M16 DIN 580 29 -
1O e N\ 2PN 220115 \ 2175 B 275 2075 SIS E-E /™ 90° ( 1 25)
B 570 B 2245 J T T 57775 o 1) 21
K - 3720 e 1760 | S " = 1 5 ) Naroznik kontenera, gorny prawy SO 1161 20 15 K
6058 L/
~ > 2 Naroznik kontenera, gorny lewy 1SO 1161 19 15
N 1 !
- A (1:2) B (1:2) 16 18 |
C (1:2) B-B /™ 90° (1:2 ] — 7
: - : Lo L
( ) < Profil
5 Jon 2248 o) 20N 2248 1 O 5 H2c 0103011416 | A3 | 16 0.82
a8 == = e a2y 2248 3 A5 aon 115 -
______ LU aanT1o 1 2 o Profil
| \ \ / —\ / = H2C 010301-1-15 | A3 | 15 0.92
& \ A 5 : N :
- 81 - i - i 1 9 — S N \ \ Profil H2c 010301114 | A4 | 14 0.72
< - N | Y Y :
| ( =2 | _an 115 I ' )| Profil H2C 010301113 | A4 | 13 3.20
) |
o o | | | Profi
———————— — S S ——|——— | \ ____I__ ) 55 1 3 / H2C 010301112 | A3 | 12 13.40
A ) | I | 5] 11
A Kz ' i
_ \ — \ /' I \ | | Katownkk Hac 010301110 | A4 | 10 7.58
2 % \\ < ' < | \ |
58 | \S | X < 7 9
=28 3 6 6 a2, 2248 a2 \ 3 3 / / \ 2175
Sul. ax2248 VO 0 T 15 g0 SE==
e R - D-D (1:5) i
s=od
53E8 /
Suiz .
§ g § % — STT50 Katownik H2C 010301-1-06 | Ad | B 21.10
283 % s 4 \\ i\ Profil H2C 010301105 | Ad | § 20.11
3288 - ) G TR
Eut 2 a i Tulejka
fzhw H2C 010301-1-04 A | 4 0.44
C-C 7 90° (1:5) : :
354 14 16 14 Profil
SoF — SEm— H2C 010301103 | A4 | 3 51.06
Shifeg:: .
% % % %’ - ¥ \ N Profil H2C 010301-1-02 Ad| 2 18.93
E § g ('fl]; g 4 P= . N
29z 5 - T 5 1
Ik a2 200 12 — 12 3 5 _a2p 40 ¥ = a2y 40 |
S E w E — :I_L_/\\ \ _ag _220_ a2|\40 /—72% " Nazwa przedmiotu N " o | o Materiat Masa ; —
2 5 é '1: _____ a rrys. lub normy mat 1 szt. wagi
g % E% _ / / /_TIE w kg
Eé S ===
o ,%E, § e B A \ / | N § — —|— . —‘—|—-— - Tolerancje geometryczne 350.88] A0 | Lukasiewicz-PIT___| BMS [T]
2is2|Q 3 | . | | PN-EN 1SO 13920-BF Metera «
- S — U ! ! / '\ 1 | - -
. 1325 B 570 12 /50 / a2\50  _a2pn50, \22n 50
| 2208 a0, || 15 A3 13 R T i
650 535 wymaga podpisu
2438
-t - ~ e 1760 Ind.[Nrkarty zm|  Data Nazwisko
- Wykonal | 2024-11-08 | N. Slezak : -
~ > Lo ovancar | 20061708 T Nowmcer Rama po$rednia dachowa
1O [Zatwierazi | 20221708 [W. Jakuszko
R Data Nazwisko kontenera R
ZI tukaslewicz pl
:‘“zst"":uﬁf"' Arkusz
_ Technologiczny H2C 01 0301 -1 -OO 1/1

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 [ 22 [ 23 A0




	Arkusz1
	Widok rysunku1
	Widok rysunku3
	Widok przekroju A-A
	Widok szczegółów A (1 : 2)
	Widok szczegółów B (1 : 2)
	Widok szczegółów C (1 : 2)
	Widok przekroju C-C
	Widok rysunku9
	Widok przekroju B-B
	Widok przekroju D-D
	Widok przekroju E-E
	Widok rysunku15
	Widok przekroju F-F


