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B-B3

Uwagi:

1) Poziom certyfikacji wytwórcy CL1 wg PN-EN 15085-2,

2) Klasa jakości spoin CP C2 wg PN-EN 15085-3,

3) Materiały dodatkowe do spawania PN-EN ISO 16834-A 654,

4) Dokumentacja nie uwzględnia naddatków technologicznych

    kompensujących skurcz spawalniczy.

5) Pozostałe węzły spawalnicze spawać w analogiczny sposób.

 
 

   
 

 

 

1
Zastrzał

H2C 010109-1-13 A4 6 0.17

1
Ceownik - stopa pod III układ

H2C 010109-1-11 A4 5 0.29

1
Profil kwadratowy - poprzeczka 

długa
H2C 010109-1-07 A4 4 5.22
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2

1
Profil kwadratowy krótki

H2C 010114-1-01 A4 1 0.90
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