Uwagi:

1) Dokumentacja nie uwzglednia naddatkéw technologicznych kompensujacych skurcz spawalniczy.
2) Ceownik wg PN-EN 10162

3) Istnieje mozliwos¢ wykonania z arkusz blachy.
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Tolerancje geometryczne 0.29| A4 [Lukasiewicz-PIT | BMS
PN-EN 22768-mK Materiat
S355J42
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PRAWNA: USTAWA Z DNIA 4 LUTEGO 1994 R. O PRAWIE AUTORSKIM | PRAWACH POKREWNYCH.
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Dokument zatwierdzony
w systemie PDM nie
wymaga podpisu

[Nrkartyzm]  Data Nazwisko

- Wykonal | 2024-11-13 | J. Jablonsk -
LE: Sprawdzl | 2024-11-13 | P- Dobrowolsk Ceownik - stopa pod Ill uktad

&) [Zatwierdzi [2024-11-13 | P. Michalak
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