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10 Nitonakretka M6x16x9xA2 SFTS.7 4 0.005
3
Blach
g | echa H2C 010106102 |A3.2] 2 1239
Uwag: - y | Blacha H2C 010106101 |A3.2] 1 737
1) Poziom certyfikacji wytworcy CL1 wg PN-EN 15085-2, .
2) Klasa jakosci spoin CP C2 wg PN-EN 15085-3, - Nazua przedmits wosisrom | P | ror s |
3) Materiaty dodatkowe do spawania PN-EN ISO 16834-A 654, e
4) Dokumentacja nie uwzglednia naddatkow technologicznych AT
kompensujacych skurcz spawalniczy. Tolerancje geometryczne 10.61] A2 |tukasiewicz-PIT | BMS [ T
. , . , PN-EN 22768-mK Materiat
5) Pozostate wezly spawalnicze spawac¢ w analogiczny sposoéb. PN-EN 1SO 13920-BF
6) Nitonakretki montowac zgodnie z instrukcjg montazu producenta.
7) Proponowany dostawca nitonakretek, KVT. Istnieje mozliwo$¢ montozu ,
Dokument zatwierdzony
nitonakretek innego producenta. w systemie PDM nie
wymaga podpisu
Ind.|Nrkarty zm| Data Nazwisko
12 Wykonal | 2024-10-29 | J Jablorisk Obudowa
Sprawdzil_| 2024-10-29 | P. Dobrowolski
=H zgtmrglzn 2024-10-29 | P. M(i)cr::g(;s I
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