Al s A
74 =
_______________________________________________________________________ \
B B
N +r— P -8 - |
cFc DD e — — 1 C
5 1678 >

D A (1 2) Uwagi:L D

1) Ksztattownik otwarty [ 120x50x5 PN-EN 10025-1 2019.
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2) Dokumentacja nie uwzglednia naddatkow technologicznych ‘rﬁ
(50) kompensujacych skurcz spawalniczy.
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ZASTRZEGA SIE WSZELKIE PRAWA AUTORSKIE. NINIEJSZA DOKUMENTACJA NIE MOZE BYC BEZ
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