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 szerokość wejścia min. 2000 po otwarciu drzwi 

 min. 800  min. 800  =  = 

 4658 szerokość otworu w ścianie przedniej 

okno I stałe, szerokość taka sama jak okno IV 

okno II rozwierne, zawiasy po lewej stronie, otwierane na zewnątrz, kąt otwarcia min. 130st. 

okno III rozwierne, zawiasy po prawej stronie, otwierane na zewnątrz, kąt otwarcia min. 130st. okno IV stałe, szerokość taka sama jak okno I 

roleta zewnętrzna opuszczana ręcznie w kolorze (kaseta, lamele) RAL7016 (antracyt)1
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podzespół dosunąć do sufitu
patrz przekrój U-U                     
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wszystkie ceowniki 25 i 26 montować w analogiczny sposób
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rama kontenera
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wszystkie 4 mocowania sufitowe spawać
w ten sam sposób, dopasować do konstrukcji
kontenera, zachowując wymiar 135mm
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oba  końce profilu spawać na tej
samej wysokości co detal nr 11
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dopasować do 15 i spawać na całym obwodzie
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spawać patrz widok O, *13)

A1 (1:5)

9

montować do kontenera w pozycji
z otworem do dołu

Uwagi:
1) Otwory na podzespoły spawane do ścian i dachu wykonać wg rysunku H2C 010100-1-01
2) Poziom certyfikacji wytwórcy CL1 wg PN-EN 15085-2
3) Klasa jakości spoin CP C2 wg PN-EN 15085-3
4) Materiały dodatkowe do spawania PN-EN ISO 16834-A 654
5) Dokumentacja nie uwzględnia naddatków technologicznych kompensujących skurcz spawalniczy
6) Pozostałe węzły spawalnicze spawać w analogiczny sposób
7) Po spawaniu gotowy kontener zabezpieczyć antykorozyjnie i malować z zewnątrz i wewnątrz
    na kolor zielony RAL 120 70 70 (NCS S 0570-G20Y)
8) Powierzchnia podłogi wykończona aluminiową blachą ryflowaną (nie malować)
9) Kaseta rolety i ramy okienne w kolorze RAL7016 (antracyt)
10) Ceowniki poz. 2 i poz. 3 spawać na końcach wg rysunku, na tych samych wysokościach

z2 2270

 
 

   
 

 
 

10 Podkładka sprężysta L 6,1 PN-M-82008 19 0.000

10 Śruba M6x25-5.6 PN-EN ISO 
4017 18 0.008

17
1 Kanał wlotu powietrza H2C 010117-

1-00 A1 16 8.55

1 Wnęka złącza tankowania H2C 010115-
1-00 A2 15 21.40

1 Stelaż pod chłodnice H2C 010114-
1-00 A2 14 6.59

3 Przepust dachowy H2C 010111-
1-00 A3 13 5.56

2 Obudowa H2C 010110-
1-00 A3 12 5.20

1 Stelaż pod chłodnice H2C 010109-
1-00 A2.0 11 15.12

1 Obudowa H2C 010107-
1-00 A3 10 2.80

1 Obudowa H2C 010106-
1-00 A2 9 10.61

2 Obudowa H2C 010105-
1-00 A1 8 13.83

1 Obudowa H2C 010101-
1-00 A2 7 3.08

6
24 Tulejka H2C 010201-

1-12 A4 5 0.22
   

4
3 Ceownik L=2124 H2C 010100-

1-17 A4 3 4.01

3 Ceownik L=5700mm H2C 010100-
1-16 A4 2 10.76

1 kontener morski 20' H2C 010100-
1-01 A1 1 2992.61
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