1 2 3 | 4 ) 6 / 8
A S - 800 - _ A
1 1 | 1 1 ¢
| - ® i ® ® i
N
[ | I = |
o ) | ) <
|l I . N
, B I B
8 L ' | | | 1 |
EZ - o ® ' ® y
NEE = . | .
SELS o !
GES | N
Swll |
>zo ¢ [ | _—
2243 |
=g !
2528 |
5223 -
gz2s|C | C
<hee !
Nyoe
EFEE |
=2g% Y :
388 |
EWwkEs -
ik 8 .67 . 3x230(=690) Jo .8 1
2253 840
2958 - -
=ie
=3sc
4l
= 8 hD
3599 .
5338 D Uwagi: D
ggg 2 1) Dokumentacja nie uwzglednia naddatkow technologicznych kompensujacych skurcz spawalniczy.
aocuy
=< }
S so1aris L O3
B2 0N
2585 Ra 125 ra
Sez3
S22h v B
z9 i .
Tun= |
T O<
£2Sk
N % § g Tolerancje geometryczne 2.14| A3 |tukasiewicz - PIT | BMS IN
2o- < PN-EN 22768-mK Material
E X5CrNiMo17-12-2 E
Dokument zatwierdzony
w systemie PDM nie
|| wymaga podpisu ||
Ind.[Nrkarty zm,| Data Nazwisko
1:5 Wykonat | 2024-11-15 [ W. Laskowska
Sprawdzit | 2024-11-15 | T. Nowaczyk Ramka
E]_@» Zatwierdzit P. Michalak
F Data Nazwisko £
%%LmﬁﬂmMQ pl
ey H2C 010117-1-01 i
Technologiczny 11
1 2 3 4 ) | 6 | 7 A3




	Arkusz1
	Widok rysunku1
	Widok rysunku2


