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Niniejsza instrukcja zawiera informacje, dane techniczne i normy dotyczace Uzytkowania i
Konserwaciji, odnoszace sie do daty druku, a zatem na podstawie obecnie posiadanej wiedzy.
Firma Bonfanti s.r.l. zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian technicznych bez
uprzedniego zawiadomienia, w odniesieniu do tresci lub rysunkéw przedstawionych w niniejszej
instrukciji.

Firma Bonfanti s.r.l. nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za wszelkie uszkodzenia lub wady
spowodowane przez btedy manewrowe, brak przestrzegania instrukcji obstugi lub niewtasciwe albo
nieprzewidziane uzytkowanie.

Firma Bonfanti s.r.l. odmawia jakiejkolwiek odpowiedzialnosci dotyczacej szkéd spowodowanych
przez stosowanie nieoryginalnych czesci lub akcesoriéw oraz wykonywanie nieautoryzowanych
napraw.

Niniejsza instrukcja nie moze byé kserowana lub powielana, réwniez cze$ciowo, bez uprzedniej
pisemnej zgody firmy Bonfanti s.r.l.
Cata dokumentacja jest poufna i chroniona prawami autorskimi.

Aby prawidtowo i bezpiecznie uzytkowa¢ maszyne, niezbedne jest przeczytanie i przestrzeganie
tresci niniejszej instrukgji.
Cato$¢ dostarczanej dokumentacji, a w szczegdlnosci niniejsza instrukcja, musi by¢ starannie
zachowana na przysztos¢.

Copyright by Bonfanti s.r.l.

Zlecenie : 10483 Klient Astaldi S.p.A. i TM.E. S.p.A.

Wer.: 0 Data: 17/02/2015 Autor: M.B. | Wer.: 0 | Strona: 2z 16
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1. DANE TECHNICZNE

DANE TECHNICZNE

MASZYNY Suwnica pomostowa
NR ZLECENIA 10483
ROK PRODUKCJI 2014
UDZWIG 14 t
WYSOKOSC PODNOSZENIA 10m
HAKA
ZASILANIE
NAPIECIE SIECIOWE 480 V - 50 Hz
NAPIECIE POMOCNICZE 110 V- 50 Hz
Norma odniesienia EN 60204-32
EN 60439-1
Stopien ochrony
Silniki IP55
Tablice
elektryczne/elektroniczne P55
Polaczenia IP55
Elementy sterujgce
Giéwny Pilot zdalnego sterowania
Pomocnhiczy Kaseta sterownicza
Zlecenie : 10483 Klient Astaldi S.p.A. i TM.E. S.p.A.
Wer.: 0 Data: 17/02/2015 Autor: M.B. | Wer.: 0 Strona: 4z 16
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Warunki eksploatacyjne srodowiskowe
Srodowisko Wewnetrzne
Minimalna temperatura otoczenia wewnatrz budynku 0°C
Maksymalna temperatura otoczenia wewnatrz budynku +40°C
Minimalna temperatura otoczenia na zewnatrz budynku -30°C
Maksymalna temperatura otoczenia na zewnatrz budynku | +35°C
Cisnienie atmosferyczne 1,012 bar
Wysokos¢ nad poziomem morza 72m
Wilgotnos¢ odniesienia 60%
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Miejsce instalacji suwnicy powinno by¢ zaplanowane tak, aby jej potozenie byto na wysokosci
dostepnej dla personelu tylko podczas wykonywania prac konserwacyjnych na maszynie,
przeprowadzanych w miejscach, gdzie jest to konieczne, za pomoca odpowiedniego sprzetu
podnoszacego lub zawieszonego. Natomiast elementy sterujgce powinny byé umieszczone w
takiej pozycji, aby zapewni¢ dostep i wtasciwg obstuge z poziomu roboczego.

W obszarze roboczym suwnicy, a takze w obszarze przeznaczonym do jej konserwacji nalezy
zapewni¢ o$wietlenie odpowiednie do rodzaju wykonywanej czynnosci (minimalnie 80 lux w
obszarze roboczym i w jego bezposrednim sgsiedztwie).

Wazne! Suwnica zostata zaprojektowana i zbudowana do pracy tylko i wytgcznie w warunkach
okreslonych powyzej.

UWAGA! Maszyna nie zostata zaprojektowana do pracy w srodowisku, w ktéorym wystepujg kwasy,
czynniki agresywne, sole; ponadto nie jest odpowiednia do pracy w obecno$ci promieniowania
jonizujgcego i niejonizujgcego (promieniowanie rentgenowskie, lasery, mikrofale, promieniowanie
ultrafioletowe).

Zlecenie : 10483

Klient

Astaldi S.p.A. i TM.E. S.p.A.

Wer.: 0

Data: 17/02/2015

Autor: M.B. | Wer.: 0 | Strona: 5z 16
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DANE TECHNICZNE ,,MOSTU”
Rozstaw torow 11 050 mm
Rozstaw kot 3500 mm
Srednica kot 250 mm
Szerokosé toru 40 mm
Liczba kot (napedowych) 4 (2)
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DANE TECHNICZNE ,,W()ZKA”
Rozstaw torow 2100 mm
Rozstaw kot 1000 mm
Srednica kot 160 mm
Szerokosé toru 40 mm
Liczba k6t (napedowych) 4 (2)
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Zlecenie : 10483 Klient

Astaldi S.p.A. i TM.E. S.p.A.

Wer.: 0 Data: 17/02/2015

Autor: M.B. | Wer.: 0
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PODNOSZENIE
Marka BULL
Typ BWS 4050.08.4/1
Numer seryjny 6643

SREDNICA LINY 16 mm — dtugos$¢ 55,5 m

Typ liny 6 x36 FORMING Z
OBCIAZENIE NISZCZACE 23131 kg

LICZBA PRZELOZEN 4/1

HAK typu 1S8610-15560 32P WLL 14t
WYSOKOSC 10m
PODNOSZENIA HAKA
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PREDKOSC Podnoszenie Przesuwanie JAZDA
Silniki BULL SK 3382AG-80L/8-2 NORD
BWS 4050.08.4/1 BRE5 HL SR ZWU | SK 3382AG-80L/8-2
Reduktor 1/190,69 BRE5 HL SR ZWU
Hamulec Samohamujgcy Samohamujgcy Samohamujgcy
Moc 7,5/1,1 KW 0,55/0,13 kW 0,55/0,13 kW
Predko$¢ 2/02m/1 10,7/2,4 m/T 10,3/2,3 m/T
Zlecenie : 10483 Klient Astaldi S.p.A. i TM.E. S.p.A.

Wer.: 0

Data: 17/02/2015

Autor: M.B. |

Wer.: 0 |
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1.1 OGRANICZENIA EKSPLOATACYJNE

Zgodnie z zaleceniami otrzymanymi metodg elementéw skonczonych ponizej przedstawiony jest
typowy sposob korzystania z maszyny pod wzgledem zaréwno czestotliwosci uzycia, jak i
intensywnosci obcigzenia.

KLASYFIKACJA REGULACYJNA DLA SUWNICY POMOSTOWEJ, ZGODNIE
Z ZASADAMI EUROPEEFEM 1001 — WYDANIE IIl — 1998
ELEMENTY KONSTRUKCYJNE:

Grupa A5
Klasa zastosowania U4
Rodzaj obcigzenia Q3

MECHANIZMY PODNOSZENIA:
Grupa M5
Klasa zastosowania T4
Rodzaj naprezen L3
MECHANIZMY PRZESUWANIA:
Grupa M5
Klasa zastosowania T4
Rodzaj naprezen L3

W tym celu zostaje zdefiniowany:

A) Udzwig: udzwig znamionowy maszyny jest okreslany przez mase maksymalna, ktérg moze ona
podnie$¢ i wskazany jest na gtéwnej tabliczce maszyny oraz w niniejszej instrukciji

B) Stan naprezenia: okresla wielko$¢ naprezen oddziatujgcych na maszyne podczas jej okresu
uzytkowania/zycia. Jak pokazano na Rysunku 1-1, normy pozwalajg zidentyfikowa¢ rézne
stany naprezenia, w zaleznosci od natezenia obcigzen, na ktére zaktada sie, ze maszyna
bedzie narazona podczas catego cyklu zycia projektu.
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% vita di rogetto % vita di brogetto % vita di brogetto % vita di brogetto
L1 L2 L3 L4
Raramente Carico massimo e carichi Frequentemente Prevalentemente carichi
il carico massimo ridotti in egual misura il carico massimo prossimi al massimo
Figura 1-1
Zlecenie : 10483 Klient Astaldi S.p.A. i TM.E. S.p.A.
Wer.: 0 Data: 17/02/2015 Autor: M.B. | Wer.: 0 | Strona: 8 z 16
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C) Cykl pracy: kolejnos¢ manewréw wykonywanych przez maszyne podczas wykonywania
kompletnej operacji podnoszenia.

Typowa operacja podnoszenia, przedstawiona schematycznie na Rysunku 1-2, sktada sie z
nastepujacych manewrow:

1. opuszczanie (aby zaczepic tadunek w punkcie ,A”); 3 6
2. podnoszenie z zaczepionym fadunkiem; 1112 i
3. przesuwanie wozka i jazda pomostu (aby przenie$é
tadunek do punktu ,B”); S
- Ciclo di Impiego
4. opuszczanie, by oprzeé tadunek; |
5. podnoszenie (bez tadunku);
Figura 1-2

6. przesuwanie wozka i jazda pomostu (aby powréci¢ do
punktu ,A” lub do nowej pozycji).

D) Klasa uzytkowania: przez nig okresla sie okres zycia przewidziany na etapie projektowania
maszyny; tabela 1.A pozwala na jej przeliczenie w orientacyjnej wartosci czasu, wskazanej w
godzinach.

Tabella 1.A
Vita della Classe di utilizzo
macchina [h] T0 T1 T2 T3 T4 T5 T6 T7 T8 T9
Minima " 200 400 800 1600 3200 6300 12500 | 25000 | 50000
Massima 200 400 800 1600 3200 6300 12500 | 25000 | 50000

E) Grupa mechanizmu: po okresleniu stanu naprezenia oraz klasy uzytkowania mozna nastepnie
okresli¢ grupe mechanizmu, do ktérej nalezy maszyna, zgodnie z zaleceniami FEM, zgodnie z
tabelg 1.B zamieszczong ponizej. Urzgdzenie w zwigzku z tym powinno byé uzywane zgodnie ze
stanem naprezenia i klasg uzytkowania przewidzianymi przez projektowg grupe mechanizmu,
wskazang w niniejszej instrukcji.

Tabella 1.B
Stato di Classe di utilizzo
sollecitazione TO il T2 T3 T4 T5 T6 74 T8 T9
L1 M1 M1 M1 M2 M3 M4 M5 M6 M7 M8
L2 M1 M1 M2 M3 M4 M5 M6 M7 M8 M8
L3 M1 M2 M3 M4 M5 M6 M7 M8 M8 M8
L4 M2 M3 M4 M5 M6 M7 M8 M8 M8 M8

Okreslenie grupy mechanizmu pozwala réwniez oceni¢ czestotliwo$s¢ uruchamiania silnikow
uzywanych w poszczegolnych ruchach maszyny (patrz tabela 1.C).

Tabella 1.C
CLASSI DEGLI AVVIAMENTI CLASSI DEGLI AVVIAMENTI PER
PER MOTORI DI SOLLEVAMENTO MOTORI DI TRASLAZIONE E SCORRIMENTO
Gruppo Intermittenza (li- Gruppo Intermittenza (li-
FENLSE | Meeevsion mitataa 10) | FEM-s0 | Manovre/ora mitata a 10')
M1 90 15 % M1 60 10 %
M2 120 20 % M2 90 15 %
M3 150 25 % M3 120 20 %
M4 180 30 % M4 150 25 %
M5 240 40 % M5 180 30 %
M6 300 50 % M6 240 40 %
M7 360 60 % M7 300 50 %
M8 > 360 60 % M8 > 360 60 %
Zlecenie : 10483 Klient Astaldi S.p.A. i TM.E. S.p.A.
Wer.: 0 Data: 17/02/2015 Autor: M.B. | Wer.: 0 | Strona: 9z 16
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W  przypadku silnikbw dwubiegunowych (dwupredkosciowych) wartosci przedstawione w
powyzszej tabeli odnoszg sie do wszystkich przerw i godzin pracy odnoszacych sie do obu

predkosci.

Podziat na dwie predkosci miedzy przerwami a tgcznymi godzinami pracy jest przedstawiony w
tabeli 1.D.

Tabella 1.D
Piccola velocita Grande velocita
Manovre orarie 2/3 delle manovre globali 1/3 delle manovre globali
Intermittenza 1/3 dell'interm. globale 2/3 dell'interm. globale

Wazne!

Producent nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za skutki uzytkowania maszyny w jakikolwiek
sposéb mogacego doprowadzi¢ do przekroczenia liczby cykli lub czasu pracy w stosunku do
wartosci przewidzianych i uzgodnionych w danych projektu. Dane dotyczgce eksploatacji maszyny
muszg byé udokumentowane, ma to na celu udowodnienie prawidtowego wykorzystania maszyny i
umozliwienie, po zakonczeniu normalnego okresu uzytkowania maszyny, oceny jej mozliwego

pozostatego cyklu zycia.

Zlecenie : 10483

Klient

Astaldi S.p.A. i TM.E. S.p.A.

Wer.: 0 Data: 17/02/2015 Autor: M.B. |  Wer:0 | Strona:10z16
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2.0 KONSERWACJA

Suwnica pomostowa zostata zaprojektowana i wykonana w taki sposéb, aby maksymalnie
ograniczy¢ wymagane prace konserwacyjne i zapewni¢ jej prawidtowg i bezproblemowg prace
przez wiele lat.

Wazne jest jednak, by pamietaé, ze konserwacja nie moze by¢ rozumiana wytgcznie jako
okresowa kontrola funkcjonowania maszyny, ale powinna jej towarzyszy¢ analiza i usuniecie
wszystkich przyczyn, kitére z jakiegokolwiek powodu mogg spowodowaé wytgczenie maszyny z
eksploatacji. W rzeczywistosci wielu awarii maszyn i urzgdzen sterowniczych mozna unikngé,
realizujgc odpowiedni plan konserwacji zapobiegawcze;.

Po wykonaniu wszelkich prac konserwacyjnych suwnica pomostowa powinna zosta¢ sprawdzona
celem zweryfikowania jej prawidtowego dziatania.

Regularna konserwacja suwnicy, wykonywana zgodnie z zaleceniami zawartymi w niniejszej
instrukgciji, jest podstawowym warunkiem bezpiecznej i statej w czasie pracy urzgdzenia.

Nie czekaj z zastosowaniem $srodkéw zaradczych, az wystgpig awarie!

Nalezy przewidzie¢ doktadny przeglad okresowy (zgodnie z zaleceniami w dotaczonych
instrukcjach i w tabeli ,Sprawdzenia” niniejszego dokumentu) oraz zwréci¢ sie do Producenta
podczas jego realizacji. Jezeli nie przewidziano i nie wskazano inaczej, wszystkie dziatania
inspekcyjne i prace konserwacyjne muszg byé wykonywane przy zatrzymanej maszynie,
pozbawionej napiecia: w tym celu nalezy otworzy¢ wytacznik linii przed szynoprzewodem
zasilajgcym suwnice, blokujac go odpowiednim kluczykiem, a nastepnie wyjaé kluczyk gniazda i
schowa¢. Nastepnie na wytaczniku nalezy umiesci¢ dobrze widoczng informacje z napisem
»SUWNICA WYLACZONA Z EKSPLOATACJI”.

Jezeli otwarcie wytgcznika uniemozliwia normalng prace innych maszyn zasilanych z tej samej linii
i tylko wéwczas, gdy wykonywane operacije nie sg zwigzane z prowadzeniem zadnych prac na linii
zasilajgcej, mozna uniknaé wtaczania wytgcznika linii i wtaczy¢ tylko wytgcznik gtéwny suwnicy.

Wazne!

Do niektérych interwencji (np. do wymiany liny) moze by¢ konieczne zasilanie. W takim przypadku
konieczne jest, aby kaseta sterownicza znajdowata sie w zasiegu reki pracownika utrzymania
ruchu i nikogo innego, aby mégt on bezzwtocznie nacisngc¢ przyciski polecen.

Wazne!
Wszystkie interwencje w zakresie kontroli i konserwacji na maszynie muszg byé zapisywane w
odpowiednim rejestrze (patrz takze Ksigzka Maszyny zatagczona do niniejszej instrukciji).

UWAGA!
W kwestii informacji o dalszych dziataniach kontrolnych i konserwacyjnych, nieopisanych w
niniejszym rozdziale, odsyta sie do zatgczonych instrukciji!

UWAGA!
W Srodowisku pracy, w ktorym zainstalowana jest suwnica, nalezy przestrzegaé¢ obowigzkow
narzuconych przez przepisy BHP.

Do pracy na suwnicy konieczne jest przygotowanie podnosnika koszowego lub rusztowania
odpowiedniego do tego celu. Muszg one charakteryzowaé sie wystarczajgcg stabilnoscig i
wytrzymatoscig, posiada¢ odpowiednie porecze lub punkty zaczepienia pasow zabezpieczajgcych
przed upadkiem.

Zlecenie : 10483 Klient Astaldi S.p.A. i TM.E. S.p.A.

Wer.: 0 Data: 17/02/2015 Autor: M.B. |  Wer:0 | Strona:11z16
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Strefe otaczajgca obszar prac nalezy stosownie ogrodzi¢ sktadang barierkg i umiesci¢ widoczne
ostrzezenia.

Pracownicy, ktorym powierzono obstuge i konserwacje suwnicy, muszg dysponowac
udokumentowanym doswiadczeniem i mozliwosciami oraz charakteryzowaé sie niezawodnoscia.
Ponadto musza byé zaznajomieni z catg zawartoscig instrukcji (lub odpowiednio pouczeni w tym
zakresie) oraz catkowicie zrozumie¢ zawarte w niej pojecia przed wykonywaniem jakiejkolwiek
pracy przy maszynie.

Jezeli zachodzi konieczno$¢ pracy miedzy dwoma dzwigarami (w przypadku suwnicy
dwudzwigarowej) i nie jest mozliwe otwarcie zestyku elektrycznego, konieczne jest skuteczne i
odpowiednie zablokowanie wbézka i pomostu, aby zapobiec zagrozeniu $cisnieciem lub
zgnieceniem.

& UWAGA! Konieczne jest sprawdzenie, czy maszyny znajdujace sie w ciggu

produkcyjnym przed i za maszyng stanowigcg przedmiot niniejszego dokumentu zostaty

odciete od zasilania i czy taki stan mozna zapewni¢ przez caty okres trwania prac
konserwacyjnych (np. za pomoca ktédek na wytgcznikach).

UWAGA! Wszystkie prace konserwacyjne wykonywane na suwnicy pomostowej
nalezy zapisywa¢ w odpowiednim rejestrze kontroli, podajac date interwencji,
rodzaj interwencji i nazwisko pracownika utrzymania ruchu, ktéry jg przeprowadzit.

2.1 INFORMACJE OGOLNE

Plan konserwacji obejmuje interwencje o charakterze zwyklym, ktére przewidujg przeglady,
kontrole i sprawdzenia wykonywane bezposrednio przez operatora i/lub wyspecjalizowany
personel firmy Bonfanti s.r.l., ktéremu powierzono zadania normalnej konserwacji w firmie oraz
interwencje o charakterze okresowym, obejmujgce wymiang, regulacje, smarowanie, wykonywane
przez personel przeszkolony w tym zakresie przez producenta poprzez udziat w specjalnych
kursach lub specjalne publikacje.

Przed przeprowadzeniem jakiegokolwiek dziatania o charakterze konserwacyjnym nalezy:

» Zdjgc¢ z maszyny wszelkie tadunki

Ustawi¢ maszyne w strefie niezagrozonej

Zatrzymacé wszystkie ruchy maszyny poprzez wcisniecie grzybkowego przycisku zatrzymania

Odciag¢ maszyne od zasilania, ustawiajgc dzwignie gtéwna w potozeniu ,OFF” lub ,0” (zero)

Na wytaczniku gtéwnym zawiesi¢ informacje ,MASZYNA W TRAKCIE KONSERWACJI”.

Stosowac nastepujace wyposazenie:

Kask

Rekawiczki

Pasy bezpieczenstwa

Obuwie ochronne

00C®

Zlecenie : 10483 Klient Astaldi S.p.A. i TM.E. S.p.A.

Wer.: 0 Data: 17/02/2015 Autor: M.B. |  Wer:0 | Strona:12z16
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@ Odpowiednia odziez

Wyznaczyé za pomocg tahcuchdéw lub kolorowych tasém granice obszaru, w ktérym znajduje sie
maszyna, aby zapobiec przechodzeniu lub przebywaniu kogokolwiek w obszarze maszyny
podczas prac konserwacyjnych.

Wykonaé wszystkie manewry zalecane do zabezpieczenia maszyny i jej komponentow.

Zakazuje sie wykonywania prac konserwacyjnych na maszynie osobom noszacym krawat, szale,
tahcuszki i inne elementy, ktére moga sie tatwo zaczepié.

W dalszej czesci opisane zostang prace konserwacyjne, ktére mogg byé wykonywane na
maszynie. \Wszelkie inne prace, nieopisane w dalszej czesSci, nalezy traktowac¢ jako
NIEBEZPIECZNE. Z tego wzgledu musza by¢ one wykonywane przez pracownikow Bonfanti s.r.l.
Firma Bonfanti s.r.l. nie ponosi odpowiedzialnosci w przypadku, gdy prace konserwacyjne beda
wykonywane przez personel inny niz technicy firmy Bonfanti s.r.l., z wyjatkiem prac, ktére moga
by¢ wykonywane przez operatora.

2.1.1 BEZPIECZENSTWO PODCZAS PRAC KONSERWACYJNYCH

Przez prace konserwacyjne rozumie sie prace w zakresie konserwacji zapobiegawczej,
konserwacji zwyktej oraz konserwacji nadzwyczajne;.

Zakres odpowiedzialnosci

+ W zakresie odpowiedzialnosci uzytkownika lezy zagwarantowanie przestrzegania wskazanych
okres6w konserwacji oraz utrzymanie sprawnos$ci catego urzadzenia; prace konserwacyjne
muszg byé powierzane wytacznie wykwalifikowanym pracownikom utrzymania ruchu.
Uzytkownik powinien zapozna¢ wykwalifikowanego pracownika utrzymania ruchu ze
szczegolnymi zagrozeniami we wtasnym zaktadzie.

Instrukcje operacyjne dotyczace bezpieczenstwa
Przed wykonaniem prac konserwacyjnych nalezy zabezpieczy¢ maszyne, stosujgc wszelkie Srodki
konieczne do uniemozliwienia jej przypadkowego uruchomienia.

Uwaga: prace konserwacyjne muszg by¢é prowadzone przez wykwalifikowanych pracownikéw
utrzymania ruchu w asys$cie przedstawiciela uzytkownika. Na kazdym elemencie sterowniczym
(kaseta sterownicza, pilot, pulpit sterowniczy itd.) oraz na wytgczniku gtéwnym linii nalezy
obowigzkowo umiesci¢ informacje z napisem ,NIE DOTYKAC. MASZYNA W TRAKCIE
KONSERWACJI”.

W przypadku interwencji o charakterze konserwacji nadzwyczajnej (naprawy) nalezy obowigzkowo
wyznaczy¢ strefe maszyny za pomoca tasmy-tanicucha w kolorze biato-czerwonym i oznaczy¢ jg
tabliczkg z napisem ,,WYLACZONE Z EKSPLOATACJI".

Bezpieczne wykonywanie prac konserwacyjnych oznacza:

* Niewykonywanie prac konserwacyjnych bez wytaczenia maszyny z eksploatacji.

Nieuzywanie nieodpowiednich lub nieskalibrowanych narzedzi.

Nieprowadzenie interwencji bez odpowiednich $rodkéw ochronnych (patrz oznaczenia).
Unikanie otwartego ognia, iskier w poblizu materiatéw fatwopalnych lub instalacji elektrycznych.
Stosowanie zawsze oryginalnych czesci zamiennych, a w przypadku bezpiecznikow — wyrobow
o takich samych charakterystykach prgdowych i roztgczajacych.

* Niewykonywanie przypadkowych napraw ani mostkowania.
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Wer.: 0 Data: 17/02/2015 Autor: M.B. |  Wer:0 | Strona:13z16

Page 14 of 45



Bonfa nty ° KSIAZKA KONSERWACJI

INTEGRATED HANDLING SOLUTIONS

» Sprawdzanie, zawsze z uzyciem przyrzadéw, braku napiecia w urzadzeniach, takze po
wytgczeniu wytgcznika gtownego.

* Uzywane przyrzady muszg by¢ zgodne z norma i izolowane.

* Osoba asystujgca powinna by¢ poinstruowana w zakresie rozmieszczenia wytgcznikow
awaryjnych oraz procedur pierwszej pomocy.

» Defekty dotyczace uszkodzonych przewodéw/lin, zuzytych stykéw muszg by¢é usuwane
bezzwiocznie.

» Zakaz prowadzenia interwencji przez osoby nieupowaznione.

* Blokowanie kluczem, ktédkami lub w inny sposob otwartych wytgcznikéw, podczas gdy
maszyna znajduje sie w trakcie konserwac;ji lub jest wytaczona z eksploataciji.

* Przestrzeganie faz konserwacji wskazanych w instrukcji oraz polecen wykwalifikowanych
pracownikéw utrzymania ruchu.

Zabezpieczenie elementow podnoszacych w celu przeprowadzenia prac konserwacyjnych:
Wszystkie prace konserwacyjne dotyczace elementéw podnoszacych (wymiana lin, wymiana
reduktora, wymiana hamulca silnika, silnika lub inne) musza byé wykonywane WYLACZNIE po
zabezpieczeniu narzedzia utrzymujgcego fadunek, czyli po wykonaniu wszystkich ruchéw
majgcych na celu jego zabezpieczenie. (np. hak, poprzecznica, chwytak, magnes podnoszacy)

2.2 CZESTOTLIWOSC | WAZNOSC

Czestotliwo$¢ prac konserwacyjnych okreslono w tabelach w dalszej czesci, ktére dotycza
maszyny pracujgcej w normalnych warunkach przewidzianych w zasadach FEM 9.511; jezeli
warunki pracy sg inne, czestotliwosci prac konserwacyjnych w stosunku do danego zespotu nalezy
zwiekszyc.

Jezeli maszyna jest wykorzystywana prawidtowo i w normalnych warunkach, jej remont moze
nastapic¢ po okresie uzytkowania wynoszgcym okoto 10 lat, wedtug zasady FEM 9.755 (S.W.P.).

Przed wykonaniem jakichkolwiek prac konserwacyjnych na suwnicy, celem umozliwienia
bezpiecznego dostepu do niej, nalezy przeprowadzi¢ zamieszczong w dalszej cze$ci analize,
przydatng do oceny i wykonania manewréw potrzebnych do dostepu do maszyny i prac na
wysokosci.

2.3 KONSERWACJA BIEZACA

Obejmuje prace konserwacyjne, ktére moga byé wykonywane bezposrednio przez operatora lub
przez wyspecjalizowany personel, zgodnie z zaleceniami niniejszej dokumentacji, i ktore nie
wymagajg uzycia szczegdlnych przyrzadéw i wyposazenia. Operacje te dzielg sie na:

Prace wykonywane przez operatora:

+ Ogolne kontrole wizualne

+ Sprawdzenia funkcjonalne (sprawdzenie silnikéw, sprawdzenie wytgcznikédw krancowych,
sprawdzenie hamulcéw na pusto, sprawdzenie przyciskow ,stop/start” i innych funkcji kasety
sterowniczej)

» Sprawdzenie stanu lin, hakéw i tancuchow

tancuchy i kofa fancuchowe przedtuzek kolumny musza

by¢ okresowo kontrolowane, zgodnie z zapisami w tabeli, i muszg

by¢ smarowane smarem grafitowym do tancuchoéw.

Podczas wymiany taiicucha nalezy wymieni¢ takze odpowiednie koto tancuchowe i odwrotnie. Zawsze
nalezy wymienia¢ caty zestaw. Wymiane powinien wykonywaé wyspecjalizowany personel.

Interwencje wykonywane przez wyspecjalizowany personel:

+ Kontrola wizualna kazdego mechanizmu oraz ewentualnych wyciekéw substancji smarnej

+ Kontrola wytacznikow krancowych i, jezeli zachodzi taka konieczno$¢, smarowanie
mechanizmow, dzwigni lub krzywek uruchamiajgcych w celu zapewnienia ich prawidtowej pracy
i ograniczenia ich zuzycia
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» Kontrola dziatania i kompletnosci kasety sterowniczej i odpowiedniego przewodu

» Weryfikacja sprawnosci lin i prowadnic lin

» Weryfikacja zuzycia kot tancuchowych

» Weryfikacja zuzycia kot

* Weryfikacja wizualna urzadzen we wnetrzu szaf celem sprawdzenia ewentualnego
wystepowania pytéw

» Weryfikacja i czyszczenie ztgczy gniazd/wtyczek

* Weryfikacja utlenionych stykéw: nalezy je pokryé, po wyczyszczeniu, cieniutkg warstwag
wazeliny

* Weryfikacja wozkoéw ruchomych linii podwieszonej oraz przydatnosci funkcjonalnej tancucha
prowadzacego przewody i kontrola stanu przewodow.

+ Weryfikacja sprawnosci i kompletnosci linii zasilajacej i jej komponentow.

2.4 KONSERWACJA OKRESOWA

Obejmuje prace konserwacyjne wykonywane przez personel poinstruowany w tym zakresie,
dotyczace wymiany, regulacji i smarowania (odnos$nie do tych ostatnich dziatan patrz zapisy
ponizszych tabel).

Podczas konserwacji, zaréwno czesci mechanicznych, jak i elektrycznych, konieczne jest
ustawienie maszyny w odpowiedniej strefie konserwacji, wytgczenie wytacznika gtéwnego,
przeprowadzenie wszystkich procedur zabezpieczania maszyny i przymocowanie na maszynie
informacji z napisem ,maszyna w trakcie konserwacji’.
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KONTROLE
TABELA KONSERWACJI OKRESOWEJ | KONTROLE
UWAGI
ROCZNIE

POLROCZNIE

CO CZTERY MIESIACE

KWARTALNIE

CO MIESIAC

CO DWA TYGODNIE

CO TYDZIEN

CODZIENNIE

sterowania

Kontrola funkcyjnosci i integralnosci stanowiska

=

S

Przy kazdym uzyciu suwnicy

1 Ogledziny stanu maszyny

S

Przy kazdym uzyciu suwnicy

Kontrole funkcjonalne (préby silnikéw,

>o

Przy kazdym uzyciu suwnicy

przyciski...)
Kontrola tabliczek, znakéw i piktograméw . Ve
2 ostrzegawczych X \‘,)”
Kontrola urzadzen elektrycznych (wytgczniki, 4//}
3 | styczniki, uziemienie itp...) % &
Y
4 Sterowanie silnikow

5 tarczowych, hamulcéw silnikéw
samohamownych

Kontrola regulacji hamulcéw klockowych lub

[

78
78

5
E]
e

Kontrola sprzegiet sztywnych i/lub sprezystych i 0
6 wspornikow \‘}.4

Silnik — reduktor — beben podnoszenia

Kontrola efektywnosci i integralnosci gtéwnej linii

zasilania i jej czesci sktadowych. E] =)
7 Kontrola efektywnosci i integralnosci linii f*‘ \‘;//4

ich czesci sktadowych

podwieszanej i/lub tancucha mocowania kabli i

Kontrola wytacznikéw krancowych

M

.

8 Kontrola wyréwna_nia i odlegffo_éci odczytania 5y @;"

elementow ustalajgcych czujnikow/fotokomorek g

transmisji danych -

Kontrola zuzycia k6t pasowych, két zebatych, két Sy Ve
9 i prowadnic jezdnych 7.4 &S

Kontrola wizualna kazdego mechanizmu i y

kontrola utraty smarowania A //}
10 XY N

Sprawdzanie poziomu oleju w reduktorach /,(

2

Kontrola wizualna stanu liny. X | //}
11 . . [F] 2 \‘:

Kontrola lin podnoszenia ?/’(

Wymiana lin podnoszenia

Wymiana liny jest uzalezniona od kontroli

w celu zapewnia integralno$ci funkcjonalnej.

ErY )
12 Kontrola bloku i haka podnoszenia Kk \‘;/,4
- )
13 Kontrola ogranicznika obcigzenia :}“’” \‘;//4,
14 | Kontrola zderzakow :}‘V’” ’ &
Kontrola konstrukcji i - )
15 ontrola konstrukcji suwnicy Z* \‘L//‘,
Kontrola potgczen gwintowych suwnicy = N=
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